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PROFESSIONAL

Transportsicherung fur Maschinen mit Wiegesystem

Arretierung Wiegesystem I6sen und festsetzen.

Nach Aufstellung und Demontage der roten Transportsicherungen:

m Maschine spannungslos schalten.

-

m Faltenbalg zwischen Wasserablauf und Ablaufrohr montieren, bei Dampfanschlissen ist eine
flexible Verbindung zwischen Maschine und bauseitigen Anschllssen zu installieren (Abb.1).

PW 6101, 6131, 6161, 6201, PW 6107, 6137, 6167, 6207

Das Wiegesystem ist an den 4 Eckpunkten der Maschine verschraubt.

m Die Muttern der Arretierungen I6sen (Abb. 2). Der Frequenzumrichter muss hierzu demontiert

werden.
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m Die oberen Muttern abschrauben und die unte-
ren Muttern ganz nach unten drehen (Abb. 3).

Die Muttern fur evtl. Transport aufheben.

Wiegesystem festsetzen.

Vor Transport einer Maschine mit Wiegesys-
tem:

m Maschine spannungslos schalten.

m Die Muttern der Arretierungen oben von Hand
auf die Schrauben aufdrehen und die unteren
Muttern von Hand hochdrehen (Abb. 4).

m Die Muttern mit zwei MaulschlUsseln gleichzei-
tig gegeneinander festziehen, damit der Sensor
nicht verdreht wird (Abb. 5).

m Die Transportsicherungen montieren.

H
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PW 6241, 6321

m Die gekennzeichneten Transportsicherungen
'C" des Wiegesystems, 2 x hinten, sind mit je 2
Sechskantschrauben befestigt und erst am Auf-
stellungsort vor Inbetriebnahme der Waschma-
schine zu entfernen (Abb. 6).

Bewahren Sie die Transportsicherungen auf. Sie
mussen vor einem Transport der Maschine wie-
der montiert werden.
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Transportation lock for machines with weighing system

Releasing and fitting the weighing system lock

After installation and removal of the red transportation locks:
m Disconnect the machine from the mains.

m Fit a concertina hose between the machine drain outlet and the on-site drain.
On steam-heated models, a flexible connection must be installed between the machine and
the on-site connections, Fig. 1.

PwW 6101,6131,6161, 6201, PW 6107, 6137, 6167, 6207
The weighing system is screwed to all four corners of the machine.

m Release the transportation lock nuts, Fig. 2. For this the frequency converter must be
dismantled.

m Remove the top nuts and unscrew the bottom nuts fully downwards, Fig. 3.

Retain the removed nuts for use when possibly relocating the machine in the future.

Securing the weighing system

Before tranporting a machine with weighing system:
m Disconnect the machine from the mains.

m Fit the top nuts for each transportation lock and tighten them manually. Screw up the bottom
nuts and tighten them manually, Fig. 4.

m Use two open spanners to tighten the nuts against each other so that the sensor is not
twisted, Fig. 5.

m Fit the red transportation locks.

PW 6241, 6321

m The 2 transport locks "C" at the back of the weighing system are secured with 2 hex nuts.
These have to be removed on site before the machine is commissioned. (Fig. 6).

Keep the transport locks in a safe place for future use. They have to be refitted before the
machine can be moved again.

4 M.-Nr. 06 484 530 /02



da

Transportsikring til maskiner med vejesystem

Holdere til vejesystem losnes og saettes fast.

Efter opstilling og demontering af de rade transportsikringer:
m Maskinen ggres spaendingslas.

m Gummibeelgen mellem vandaflgb og aflgbsrgr monteres. Ved damptilslutninger skal der
installeres en fleksibel forbindelse mellem maskinen og damptilslutningen (ill. 1).

PwW 6101,6131,6161, 6201, PW 6107, 6137, 6167, 6207
Vejesystemet er skruet fast i alle 4 hjgrnepunkter pa maskinen.

m Mgtrikkerne péa holderne lasnes (ill. 2). Frekvensomformeren skal demonteres i forbindelse
med dette.

m De gverste matrikker skrues af og de nederste matrikker drejes helt ned (ill. 3)

Matrikkerne gemmes til brug ved eventuel senere transport.

Vejesystem saettes fast.

For transport af en maskine med vejesystem:
m Maskinen geres spaendingslas.

m Matrikkerne til holderne skrues pa skruerne foroven med handen, og de nederste matrikker
drejes opad med handen (ill. 4).

m Mgtrikkerne strammes samtidigt mod hinanden med to gaffelnggler, sa sensoren ikke
forvrides (ill. 5)

m De rgde transportsikringer monteres.

PW 6241, 6321

m Vejesystemets transportsikringer "C" markeret med radt, 2 stk. bagpa, er fastgjort med hver
2 sekskantskruer, og skal farst fijernes pa opstillingsstedet inden ibrugtagning (ill. 6).

Gem transportsikringerne. De skal monteres igen fgr en eventuel transport af maskinen.
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Speciale transportbeveiliging voor machines met weegsysteem

Transportbeveiliging weegsysteem losschroeven

Na opstelling van de automaat en na demontage van de rode transportbeveiligingen:
m Maak de machine spanningsvrij.

m Plaats de balg tussen de waterafvoer en de afvoerbuis. Bij stoomaansluitingen moet een
flexibele verbinding tussen de machine en de aansluitingen ter plaatse worden geinstalleerd
(afb.1).

PwW 6101,6131, 6161, 6201, PW 6107, 6137, 6167, 6207
Het weegsysteem is op de 4 hoekpunten aan de machine vastgeschroefd.

m Schroef de moeren van de arreteringen los (afb. 2). Hiervoor moet de frequentieomvormer
worden gedemonteerd.

m Verwijder de bovenste moeren en draai de onderste moeren helemaal naar beneden (afb. 3).

Bewaar de moeren voor eventueel transport.

Weegsysteem vastzetten

Voordat u een machine met weegsysteem transporteert:
m Maak de machine spanningsuvrij.

m Schroef de bovenste moeren van de arreteringen met de hand op de bout. Draai de onderste
moeren met de hand omhoog (afb. 4).

m Trek de moeren met twee steeksleutels tegelijk aan, zodat u de sensor niet verdraait (afb. 5).

m Monteer de rode transportbeveiligingen.

PW 6241, 6321

m De rode transportbeveiligingen "C" van het weegsysteem (2 aan de achterkant) zijn elk met
2 schroeven bevestigd. De transportbeveiligingen mogen pas op de plaats van opstelling
worden verwijderd. Dit moet voor de ingebruikneming zijn gebeurd (afb. 6).

Bewaar de transportbeveiligingen. De beveiligingen moeten worden gemonteerd als u de
machine wilt transporteren.
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Sécurité de transport pour les machines dotées d'un systéme de pesée

Détacher le dispositif d'arrét du systéeme de pesée et le fixer

Apres l'installation de la machine et le démontage des sécurités de transport rouges :
m Mettre la machine hors tension.

m Monter un soufflet entre la vidange et le tuyau de vidange. En cas de raccordement vapeur,
installer une liaison flexible entre la machine et les raccordements a prévoir par I'exploitant
(croquis 1).

PwW 6101,6131, 6161, 6201, PW 6107, 6137, 6167, 6207

Le systéme de pesée est vissé aux quatre coins de la machine.

m Desserrer les écrous des arréts (croquis 2). A cet effet démonter le convertisseur de
fréequence.

m Dévisser les écrous supérieurs et tourner les écrous inférieurs complétement vers le bas
(croquis 3).

Conserver les écrous pour un transport éventuel.

Bloquer le systéeme de pesée.

Avant le transport d'une machine avec systéme de pesée :
m Mettre la machine hors tension.

m Visser a la main les écrous des arréts supérieurs sur les vis (vers le bas) ainsi que les écrous
du bas (vers le haut).

m Serrer a fond les écrous avec deux clés a fourche en équilibrant le serrage de sorte que le
capteur ne soit pas tordu (croquis 5).

m Monter les sécurités de transport rouges.

PW 6241, 6321

m Les deux sécurités de transport arriere "C" du systeme de pesée marquées en rouge sont
fixées chacune par deux vis a six pans et ne peuvent étre enlevées qu'une fois sur le lieu
d'installation avant de mettre la machine en service (fig. 6).

Conservez les sécurités de transport. Elles doivent étre remontées préalablement en cas de
transport de l'appareil.

M.-Nr. 06 484 530 /02 7
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Sicurezze di trasporto per macchine con sistema di rilevamento del carico
(pesatura)

Sbloccare e ribloccare il fermo del sistema di pesatura.

Dopo aver posizionato la macchina e smontato le sicurezze di trasporto di colore rosso:
m Staccare la macchina dalla rete elettrica.

m Montare la guarnizione a soffietto tra lo scarico dell'acqua e il tubo di scarico;
per allacciamenti a vapore installare una conduttura flessibile tra la macchina e gli impianti
esistenti in loco (v. fig. 1).

PW 6101,6131,6161, 6201, PW 6107, 6137, 6167, 6207
Il sistema di pesatura é avvitato alla macchina in tutti i quattro gli angoli.

m Allentare i dadi dei fermi (v. fig. 2). Allo scopo deve essere smontato I'invertitore di
frequenza.

m Svitare i dadi superiori e svitare verso il basso fino in fondo i dadi inferiori (v. fig. 3).

Conservare i dadi per eventuali ulteriori trasporti.

Ribloccare il sistema di pesatura.

Prima di trasportare una macchina dotata di sistema di pesatura:
m Staccare la macchina dalla rete elettrica.
m Avvitare a mano i dadi dei fermi dall'alto sulle viti e i dadi inferiori verso l'alto (v. fig. 4).

m Stringere contemporaneamente i dadi uno contro I'altro con una chiave aperta per evitare
che il sensore venga storto (v. fig. 5).

m Montare le sicurezze di trasporto rosse.

PW 6241, 6321

m e sicurezze di trasporto rosse "C" del sistema di pesatura (2 x sul lato posteriore) sono
fissate con 2 bulloni a testa esagonale e devono essere rimosse solamente sul luogo di
installazione prima di mettere in servizio la macchina (v. fig. 6).

Conservare le sicurezze di trasporto. Devono essere montate se la macchina dovesse essere
trasportata.
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Seguro de transporte para maquinas con sistema de pesaje

Soltar la sujecion del sistema de pesaje y fijarla.

Tras el emplazamiento y desmontaje de los seguros de transporte rojos:
m Desconectar la maquina de la red eléctrica.

m Montar el fuelle entre el desaguUe y el tubo de desague, en caso de conexiones de vapor
debe instalarse una union flexible entre la maquina y las conexiones del lugar de instalacion

(fig. 1).
PwW 6101,6131, 6161, 6201, PW 6107, 6137, 6167, 6207
El sistema de pesaje esta atornillado en las 4 esquinas de la maquina (fig. 1).

m Soltar las tuercas de las sujeciones (fig. 2). Para ello, debe desmontarse el convertidor de
frecuencia.

m Desenroscar las tuercas superiores y girar las tuercas inferiores completamente hacia abajo
(fig. 3).
Guardar las tuercas para el posible transporte.

Fijar el sistema de pesaje.

Antes del transporte de una maquina con sistema de pesaje:
m Desconectar la maquina de la red eléctrica.

m Enroscar manualmente por la parte superior las tuercas de las sujeciones en los tornillos, y
apretar a mano las tuercas inferiores girandolas hacia arriba (fig. 4).

m Apretar las tuercas simultaneamente, acercandolas una a la otra con dos llaves de boca,
para no girar excesivamente el sensor (fig. 5).

m Montar los seguros de transporte rojos.

PW 6241, 6321

m Los seguros de transporte marcados en rojo "C" del sistema de pesaje, 2 x traseros, estan
fijados con 2 tornillos hexagonales cada uno y deben retirarse en el lugar de emplazamiento
antes de la puesta en marcha de la lavadora (fig. 6).

Conserve los seguros de transporte. Deberan montarse de nuevo antes de transportar la
maquina.

M.-Nr. 06 484 530 /02 9
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Seguranca de transporte para maquinas com sistema de pesagem

Soltar o bloqueio do sistema de pesagem e fixar.

Apds instalacao e desmontagem das segurancas de transporte encarnadas:
m Cortar o fornecimento de energia eléctrica.

m Montar o fole entre o esgoto da agua e o tubo de esgoto, nas ligacdes ao vapor deve ser
instalada uma unido flexivel entre a maquina e as ligacoes existentes (fig.1).

PWwW 6101,6131,6161, 6201, PW 6107, 6137, 6167, 6207

O sistema de pesagem esta aparafusado nos quatro cantos da maquina.

m Soltar as porcas dos blogueios (fig. 2). Para isso é necessario desmontar o conversor.

m Aparafusar as porcas de cima e rodar as porcas inferiores totalmente para baixo (fig. 3).

Guardar as porcas caso venham a ser necessarias se deslocar a maquina para outro espaco.

Fixar o sistema de pesagem.

Antes de transportar uma maquina com sistema de pesagem:
m Desligar a maquina da corrente eléctrica.

m Aparafusar manualmente as porcas superiores dos bloqueios para baixo e as porcas
inferiores dos bloqueios sdo aparafusadas para cima (fig. 4)

m Apertar as porcas uma contra a outra utilizando duas chaves de bocas, para que o sensor
ndo possa rodar (fig. 5).

m Montar as segurancas de transporte encarnadas.

PW 6241, 6321

m As segurancas de transporte marcadas a encarnado "C" do sistema de pesagem, 2 x atras,
estdo fixas cada uma com 2 parafusos sextavados e s6 devem ser desmontados no local da
instalac&o antes do arranque da maquina de lavar roupa (fig. 6).

Guarde as segurancas de transporte. Se a maquina voltar a ser transportada sera necessario
que voltem a ser montadas.
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Aodaleia HETAPOPAC YIA CUOKEUEG ME oUoTNHA JuyioHMaTOG

ZeMTAOKAPIOHA KAl MITAOKAPIOKA TOU OUOTAHATOG {UYioMaTOG.

MeTa Tnv TEAIKN TOTOBETNON TNG CUCKEUNG KAl TO EEHOVTAPIOHA TWV KOKKIVWV
aopaleiwv peTapopdag:

B ATIOOUVOEETE TN OUOKEUN ATIO TO NAEKTPLKO OIKTUO.

B TOTI0OETEITE TO TITUOOOEVO TIPOOTATEUTL KO eédpmpa HETAEU TOU or]psiou £E000U TOU
vepou Kal Tou ow)\nva ATOYXETEUONG, OE nsptmwom ouvéeonq AToU TIPETEL VA
EYKATAOTNOETE EVA EAAOTIKO OUVOETIKO HETAEU TNG OUOKEUNG KAl TWV KTIPLAKWY
ouvdEOEWV (E1K.1).

PW 6101,6131,6161, 6201, PW 6107, 6137, 6167, 6207
To cUOTNHA CUYIOUATOG VAl OTEPEWEVO |E BIOEC OTIC 4 YWVIEC TNC OUOKEUNC.

B XOAQPWVETE TA TIAEILADLA TOU NXAVIOHOU HIMAOKAPIOMATOC (€1K. 2). a va Yivel auto
TIPETIEL VA ATIOOUVAPHOAOYNOEL O HETATPOTIEAC OUXVOTNTAG.

B cRI0WVETE KAl AdAlPELTE TA ETIAVW TIAELLADLIA KAL TIEPLOTPEPETE EXPL TO KATWTEPO
onueio Ta KATtw Ma&adia (sik. 3).

OUAAETE TA TAELAdIA TTIOU AdPAIPEDCATE VIA TUXOV HETAPOPT TNG OUOKEUNG.
MmAokdpiopa Tou cuoThpaTog {uyioMaTOoG.

Mpiv amo Tn peTagopd Hiag CUOKEUNG e ocuoTnpa JuyiopaTog:

B ATIOOUVOEETE TN OUOKEUN ATIO TO NAEKTPLKO OIKTUO.

m BIdwveTe Ao MAvw e TO XEPL TA TIAELADLIA TOU UNYXAVIOHOU HUIMAOKAPIOMATOG OTIC BideQ,

KOl AVTIOTOLYA BIOWVETE TIC KATW BIOEC TIPOC TA TIAVW (E1K. 4).

B >PlyVETE TA TAEAdIA TAUTOXPOVA e OUO VEPHAVIKA KASIOIA, YIA VA NV LETATOTIOTEL O
alotnmpeag (k. 5).

B TOTI0OETEITE TIC KOKKIVEG AOPANELEG HETADOPAC.

PW 6241, 6321

m Ot papkapt IOMEVEC He KOKKLVO AOPAAELEC uemcpopdq 'C" Tou ouoTN Hatog Cuy[oumoq. 2
TOW. €lval OTPEWMEVEQ He 2 eEaywveg Bideg kal l‘[pEIT[Sl va adatpebolyv [Lovo otav
TOTIOOETAOETE TN OUOKEUN KAl TIPLY ATIO TNV APXIKT] ASLITOUpYia TS (EIK. B).

DOUAAETE TIC AoPAAEIG HeTadopAC. TPty ATIO HIA LETAPOPA TNC OUOKEUNC, TIPETIEL
OTIWOONTIOTE VA TIC TOTIOOETNOETE TIAAL

M.-Nr. 06 484 530 /02

X

11



SV

Transportsakring for maskiner med vagningssystem

Lossa och sétta fast sparranordning pa vagningssystemet.

Efter uppstéllning och demontering av de réda transportsdkringarna:
m Bryt strdmmen till maskinen.

m Montera den veckade balgen mellan vattenavloppet och avloppsréret.
Vid anganslutningarna ska en flexibel férbindelse installeras mellan maskinen och
anslutningarna pa uppstalliningsplatsen (bild 1).

Pw 6101, 6131,6161, 6201, PW 6107, 6137, 6167, 6207

Vagningssystemet ar fastskruvat i alla fyra hérnpunkter pa maskinen.

m Lossa sparrarnas muttrar (bild 2). For detta maste frekvensomformaren demonteras.
m Skruva loss de dvre muttrarna och vrid ner de nedre muttrarna helt (bild 3).

Spara muttrarna for evtl. transport.

Satta fast vagningssystemet.

Innan en maskin med vagningssystem transporteras ska:
m strommen till maskinen brytas.

m sparrarnas muttrar skruvas pa fér hand pa skruvarna och de nedre muttrarna vridas uppat
for hand (bild 4).

m muttrarna dras fast med tva skiftnycklar samtidigt sa att sensorn inte blir snedvriden (bild 5).

m de rdda transportsakringarna monteras.

PW 6241, 6321

m Vagningssystemets rédmarkerade transportsakringar "C", tva stycken pa baksidan,
ar vardera fast med tva sexkantskruvar och dessa ska avlagsnas férst nar maskinen ar pa
uppstallningsplatsen och innan den tas i drift (bild 6).

Spara transportsakringarna. Dessa maste atermonteras fére transport av maskinen.

12 M.-Nr. 06 484 530 /02
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Transportsikring for maskiner med veiesystem

Losne og feste lasemekanismen for veiesystemet.

Etter oppstilling og demontering av de rode transportsikringene:
m Koble maskinen fra el-nettet.

m Monter gummibelgen mellom vannavlgpet og avigpsreret, for damptilkoblinger skal en
fleksibel forbindelse installeres mellom maskinen og koblingene pa stedet (fig.1).

PW 6101,6131,6161, 6201, PW 6107, 6137, 6167, 6207

Veiesystemet er skrudd fast pa alle de fire hjgrnepunktene til maskinen.

m Losne mutterne i lasemekanismene (fig. 2). Da ma frekvensomformeren demonteres.
m Skru av de gverste mutterne og skru de nederste mutterne helt ned (fig. 3).

Oppbevar mutterne for evt. transport.

Festing av veiesystemet.

For transport av en maskin med veiesystem:
m Koble maskinen fra el-nettet.

m Skru lasemekanismens gverste muttere pa skruene for hand og de nederste mutterne
oppover for hand (fig. 4).

m Skru mutterne fast mot hverandre samtidig med to fastnakler, slik at sensoren ikke blir vridd

(fig. B).
m Monter de rgde transportsikringene.

PW 6241, 6321

m Veiesystemets rgde transportsikringer "C", 2 stk. pa baksiden, er festet med 2 sekskantskruer

hver, og skal farst fijernes pa oppstillingsstedet fgr igangsetting av vaskemaskinen (ill. 6).

Ta godt vare pa transportsikringene. De ma monteres igjen far transport av maskinen.

M.-Nr. 06 484 530 /02
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Punnitusjarjestelmalla varustettujen koneiden kuljetustuet

Punnitusjarjestelman lukitukset I0ysataan ja maaritetaan.

Punaisten kuljetustukien asennuksen ja irrotuksen jalkeen:
m Kone irrotetaan verkkojannitteesta.

m Vedenpoiston ja poistoputken valiin asetetaan palje, hoyryliitdnnassé on koneen ja
asennuspaikan liitantdjen valiin asennettava taipuisa liitdnta (kuva 1).

PWwW 6101,6131,6161, 6201, PW 6107, 6137, 6167, 6207

Punnitusjarjestelm& on ruuvattu kiinni koneen kaikkiin 4 kulmapisteeseen.

m Lukitusten mutterit [©ysataan (kuva 2). Tata varten taajuudenmuuttaja on irrotettava.
m Ylemmat mutterit ruuvataan irti ja alemmat mutterit kierretd&n kokonaan alas (kuva 3).

Mutterit séilytetd&dn mahdollista kuljetusta varten.

Punnitusjarjestelma maaritetaan.

Ennen punnitusjarjestelmalla varustetun koneen kuljetusta:
m Kone irrotetaan verkkojannitteesta.

m Ylemman lukituksen mutterit kierretdan k&sin ruuveihin ja alhaalla olevat mutterit kierretaan
kasin ylos (kuva 4).

m Mutterit kiristetdan vastakkain samanaikaisesti kahdella kiintoavaimella, jotta tunnistin ei
vaantyisi (kuva 5).

m Punaiset kuljetustuet asennetaan.

PW 6241, 6321

m Punaisella merkityt kuljetustuet "C", joista kaksi on koneen etupuolella ja kaksi takapuolella,
on kiinnitetty kukin kolmella kuusioruuvilla. Nama kuljetustuet saa irrottaa vasta kun kone on
asetettu lopulliseen sijoituspaikkaansa (kuva 6).

Sailyta kuljetustuet! Kuljetustuet on asennettava takaisin paikoilleen ennen koneen kuljetusta.

14 M.-Nr. 06 484 530 /02



Zabezpieczenie transportowe urzadzen z systemem wagowym

Zwalnianie i zakltadanie blokady systemu wagowego.

Po ustawieniu i demontazu czerwonych zabezpieczen transportowych:
m Odtgczy¢ urzadzenie od zasilania.

m Zamontowac fgcznik elastyczny pomiedzy spustem wody a rurg odptywowa, w przypadku
przytgczy parowych nalezy zainstalowac gietkie potgczenia miedzy urzgdzeniem a przytgczami
instalacyjnymi (rys. 1).

PW 6101,6131, 6161, 6201, PW 6107,6137, 6167, 6207

System wagowy jest przykrecony we wszystkich czterech naroznikach urzgdzenia.

m Poluzowac nakretki blokady (rys. 2). W tym celu nalezy zdemontowac przetwornik czestotliwosci.

m Odkreci¢ gorne nakretki a dolne zsung¢ catkiem w dot (rys. 3).

Nakretki zachowac do ew. transportu.

Blokowanie systemu wagowego.

Przed transportem urzadzenia z systemem wagowym:
m Odfgczy¢ urzadzenie od zasilania.

m Nakrecic recznie nakretki na sruby gornej blokady a dolne nakretki dokreci¢ recznie do gory
(rys. 4).

m Skontrowac nakretki, dokrecajg je rownoczesnie w przeciwne strony za pomocg dwoch kluczy
ptaskich, aby nie przekreci¢ czujnika (rys. 5).

m Zamontowac czerwone zabezpieczenia transportowe.

PW 6241, 6321

m Zaznaczone na czerwono zabezpieczenia transportowe systemu wagowego "C", 2 x z tytu, sg
zabezpieczone za pomocg 2 srub szesciokgtnych kazde i nalezy je usungC dopiero w miejscu
ustawienia przed uruchomieniem urzadzenia (rys. 6).

Zachowac zabezpieczenia transportowe. Przed transportem urzgdzenia muszg zostac
zamontowane ponownie.
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TpaHCNOpPTUPOBOYHOE KpenJieHne AJiA MalWwnH ¢ CUCTemMaMum B3BelMBaHUA
6enbA

CHATME n YCTaHOBKa Kpernexa cuctemMmbl B3BelUuMBaHUA

Mocne ycTaHOBKM MallMHbI U EMOHTa)a KPacHbIX TPAaHCNOPTUPOBOYHbIX KpernJieHUu:
m OTcoenmHuTe nNpmbop oT ceTu.

m CMOHTMPOBATb CUNbOH MEXAY CIMBHBIM OTBEPCTUEM U CIIMBHOW TPYOKOMN, C MOMOLLBLIO
MapoBbIX LWMAHMOB NOAKIUYNTL MaLUMHY K NApOoBbIM KOMMYHUKaumAM (puc. 1).

PW 6101, 6131, 6161, 6201, PW 6107, 6137, 6167, 6207
CucTtema B3BelLUMBaHNA NPUBMHYEHa BO BCEX 4 YINOBbIX TOYKAX MaLUUHbI.

m Ocnabutb ramku B Kpenexax (puc. 2). [1nAa aToro Heo6xoaMMo AEMOHTUPOBATb
npeobpasoBaresb 4acToThl.

m OTBMHTUTb BEPXHUE rarikn, a HUXKHWE rakun NOTHOCTLIO MOBEPHYTb BHU3 (puc. 3).

CoxpaHuTb rankm Ha cnyyam TpaHCNOPTUPOBKM MaLUUHbI.

YcTaHOBKa CUCTeMbl B3BelUUBaHUA

MNMepea TpaHCNOPTUPOBKOM MaLLMHbI C CACTEMOW B3BeLUMBaHUA:
m OTcoeauHuTe Npubop OT CeTun.

B HaBepHyTb rankmn Kpenexen CBEPXY BPYUHYIO Ha LIYPYIbl, & HUXXHUE rankn BPY4HYHO
npuBepHYTb KBEPXY (puc. 4).

m C NOMOLUbIO ABYX raeyHbIX KtoYen 3aTAHYTb OQHOBPEMEHHO ApYr K ApYry ravku, 4Tobbl He
6b1n1 Nepekpy4eH ceHcop (puvc. 5).

| CMOHTVIpOBaTb KpacCHbl€ TPaHCNOPTUPOBOYHbIE KPernJieHUA.

PW 6241, 6321

m [IBa, NpOMapK1UpOBaHHbIX KPaCHbIM LIBETOM TPaHCMOPTUPOBOYHbIX KpensieHnAa "C" cuctembl
B3BeLWVMBaHUA, pacrofnioXeHbl B 3aHeN 4acTn MmawmnHbl. Kaxaoe KpenneHue
3ahMKCMPOBAHO 2 BUHTaMK C LUECTUTPAHHOW rONOBKOWN 1 yaanAeTcA TONbKO Ha MecTe
yCTaHOBKMW CTUpasibHOM MaluvHbI Nepen BBOAOM ee B 3Kcnyatauumio (puc. 6).

CoxpaHuTe TpaHCNOPTMPOBOYHbIE KpenneHua. VIx Heobxoanumo 6yaeT CHoBa YyCTaHOBUTb
nepen TPaHCMOPTUPOBKOWN MaLUMNHBI.

16 M.-Nr. 06 484 530 /02
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