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Kilavuza iliskin bilgiler

Makine Uzerindeki semboller

Sembol Aciklama

Uyari isareti, bkz.
“Guvenlik talimatlari ve uyarilar”

Zorunluluk isareti, bkz.
“Guvenlik uyarilari ve genel uyarilar’

)

Kullanim kilavuzunu dikkate aliniz

VDE isareti

) B >

T\
S y
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0

VDE'nin EMU isareti

m

Elektrikli ve elektronik cihazlari evsel atiklar ile
elden ¢ikarmayiniz, bunlari ayri olarak bertaraf
ediniz,

bkz. “Eski cihazin elden ¢ikarilmasi”

Avrupa Birligi CE isareti
llgili uygunluk beyani makine ile birlikte verilmis-
tir ve gerektiginde Ureticiden temin edilebilir.

Bl B>

Uretici




Kilavuza iligkin bilgiler

Uvyanlar

Bilgiler

Ek bilgiler ve agik-
lamalar
Islem adimlan

Ekran

Yikama makinesi
Yikanan malzeme

Yiik tasiyici

islem kimyasallari

Yikama suyu

Dongii

Metindeki vurgulamalar

/N Uyarilar giivenlik ile ilgili bilgiler icerirler. Olasi yaralanmalar ve
maddi hasarlar ile ilgili uyarirlar.

Uyarilar dikkatle okuyunuz ve i¢erdikleri islem talimatlarini ve davra-
nis kurallarini dikkate aliniz.

Bilgiler, 6zellikle dikkate alinmasi gereken bilgiler icerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar, ince bir ¢cergeve iginde vurgulanmaktadir.

Her bir islem adiminin 6nlinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ekranda gosterilen ifadeler, 6zel bir yazi tipi ile vurgulanir.
Ornek:
Kaydet.

Terminoloji tanimi

Bu kullanim kilavuzunda, yikama ve dezenfeksiyon makinesi 'Yikama
makinesi' olarak adlandiriimaktadir.

'Yikanan malzeme' terimi, yeniden islenecek malzemeler ayrintili olarak
tanimlanmadiginda, genel adlandirma olarak kullanilmaktadir.

Aksi belirtiimedigi slirece, yikanacak malzemelerin yerlestirildigi, orne-
gin mobil raf Uniteleri, sepetler, modiiller, eklentiler, enjektor uglan gibi
tim bilesenler ve tertibatlar yik tasiyici olarak adlandirilacaktir.

Bir programin ¢alismasi sirasinda dozlanan tim maddeler (6rnegin de-
terjan), genel olarak islem kimyasallari olarak adlandiriimaktadir.

'Yikama suyu', su veya su ve islem kimyasallari karisimidir.

Makine araciligiyla uygulanan temizleme ve yeniden isleyerek kullani-
ma hazirlama islemleri birlikte “Dongl” terimi ile ifade edilmistir.



Makine tanitimi

Makineye genel bakis

@< (’
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N dl

@ Kapak kilidi

@ Performans kontrolu igin 6lgiim sensori
girisi
(Ust tarafta, sag onde, belirli durumlarda
ust panel sokildigiinde gordiliir)

® Ust makine piiskiirtme kolu

@ Sepetler ve mobil raf tniteleri i¢in kilavuz
raylar

® Alt makine puskirtme kolu
® Tip etiketi
@ Islem kimyasallari igin dozaj kabi

Tuz haznesi
©@ Toz deterjan haznesi
Suizge¢ kombinasyonu
@ Baza paneli
@ Arka yiz:
— Elektrik ve su baglantilari

— Harici dozaj modadilleri (DOS modiilleri)
icin baglantilar

@ Sepetler ve mobil raf tniteleri igin su bag-
lantilari




Makine tanitimi

Kumanda paneli

Start/Stop

® A¢ma/Kapama (D tusu @ Dokunmatik ekran
Yikama makinesinin gliciiniin agilmasi ve Kumanda elemanlari gosterimi ve segimi
kapatiimas| ® Start/Stop tusu

@ Yetkili servis araytzu Programin baslatilmasi veya iptal edilmesi

Miele musteri hizmetleri i¢in kontrol ve ak- ) « tusu (

iptal veya geri
tarim noktasi P ya geri)

Kullanici araytzindeki islemi iptal etme;
® B tusu (lisan segimi) programi iptal etmez!
Ekran lisani segilir
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Makine tanitimi

Kumanda panelindeki tuslar

Kumanda panelindeki tuslarin bir cogu LED lamba (Light Emitting Diode) ile donatilmistir.
Calisma sirasinda LED lambalar asagida belirtilen anlamlara sahiptir.

Tus LED Durum
SSEN(S YANIYOR Ekran dili degistirilebilir.
> YANIYOR Bir islem ekranda iptal edilebilir.
YANMIYOR Ekrandaki gostergede en list menu diizeyi gosteriliyor.
Bir program calisiyor.
Bir veya daha fazla sistem bildirimi onaylanmalidir.
Start/Stop YANIYOR Bir program calisiyor.
Artip azaliyor Ekran ACIK:

- Bir program secilmis, ancak heniz baslatiimamistir.
Ekran KAPALI:
- Yikama makinesi bekleme modundadir

KIRMIZI RENKTE
YANIP SONUYOR

Bir hata olustu (bkz. []i] “Ariza giderme”).

YANMIYOR

Bir program sona erdi.

L




Amacina uygun kullanim
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Genel tanitim

Yikama makinesi, ornegin ylksek 6grenim okullarindaki ve arastirma
merkezlerindeki kimya ve biyoloji laboratuvarlarinda kullanilmak tzere
tasarlanmistir.

Calisma sekli

Yikama makinesi, lavoratuvar cam malzemeleri, laboratuvar aletleri ve
ekipmanlarinin ve benzeri siniflandirmaya sahip bilesen veya pargalarin
makine araciligiyla yeniden islenerek kullanima hazir hale getirilmesini
saglar.

Entegre proses takibi sayesinde standartlastirma ve tekrarlanabilirlik
elde edilir. Yikama makinesi; ayrica is veriminin ve glivenliginin artiril-
masina ve malzemelerin degerini kaybetmeyecek sekilde temizlenme-
sine katkida bulunur.

Yiksek hijyen seviyesinde bir temizlik ve yikanan malzemelerin korun-
masi icin bunlara uygun yik tasiyicilarin (sepetler, modiiller, aksesuar-
lar vb.) kullanilmasi son derece 6nemlidir.

Kullanim amaci

Yikama makinesi, lavoratuvar cam malzemeleri, laboratuvar aletleri ve
ekipmanlarinin ve benzer siniflandirilmis bilesenlerin veya pargalarin
makine araciligiyla yeniden islenerek kullanima hazir hale getirilmesini
saglar.

Bu makine, yeniden kullanim igin islenebilir laboratuvar cam malzeme-
leri, laboratuvar aletleri ve ekipmanlarinin ve benzer siniflandiriimis bi-
lesenlerin ve pargalarin sivi maddeler ile yeniden kullanima hazirlanma-
sini saglar, ornegin:

- Test tupleri, beher kaplari, siseler, balon siseler gibi kaplar
- Olgilii kaplar, 6rnegin balon jojeler ve meziirler

- Petri kaplari ve kimyasal madde tabaklari gibi kaplar

- Lamlar ve sekanslama plakalari gibi diiz plakalar

- Kapak, manyetik karistirma gubuklari, ispatula ve tipalar gibi kliglk
pargalar

- Diger, ornegin kutular, plastik siseler ve kaplar, metal pargalar, boru
ve hortum pargalari ve huniler

Pipetler harigtir. Bu yikama makinesi pipetlerin yeniden kullanim igin
isleme tabi tutulmasina uygun degildir.

Yeniden islenerek kullanima hazirlama uygulamasi, yukarida belirtilen
laboratuvar cam malzemelerinin, laboratuvar aletlerinin ve ekipmanlari-
nin ve de bilesenlerin temizlenmesi ve yikanmasi islemlerini icermek-
tedir.

Yeniden islenerek kullanima hazirlama islemi, asagida belirtilenler ile
birlikte uygulanir:

- Yeniden hazirlama uygulamasi sonucuna uyumlu islem kimyasallari
- Yikanacak malzemeye uyumlu yuk tasiyicilari
Yikanacak malzemenin ureticisinin bilgilerini dikkate aliniz.



Amacina uygun kullanim

Kurulum yeri

Kullanim kosullari

Baska kullanim alanlari veya ilave programlar icin Miele musteri hiz-
metleri ile iletisime gecilmelidir.

Ongoriilen kullanicilar

Bu yikama makinesi sadece profesyonel kullanim igin tasarlanmistir.

Esas olarak, yikama makinesini kullanan herkes, asagida belirtilen 6n
kosullari saglamalidir:

- Bu kisiler, yeniden islenecek malzemenin yeniden kullanima hazirlan-
masi konusunda yeterli uzmanhga sahip olmalidir.

- Bu kisiler, yikama makinelerinin kullanimi konusunda Miele musteri
hizmetleri, Uretici tarafindan 6zel olarak egitilmis ve yetkilendirilmis
musteri hizmetleri ekibi veya daha 6nce egitilmis bir kisi tarafindan
bilgilendirilmeli ve egitilmelidir.

Kurulum kosullan

Yikama ve dezenfeksiyon makinesi, laboratuvarlara ve laboratuvara
benzer kapali mekanlara kurulum igin tasarlanmistir.

Makine, asagidaki ortam kosullarini karsilayan odalara kurulmalidir:
- Cereyansiz ve kuru

- Uygun oda havalandirmasi ile donatiimis

- Saglam ve diiz ylizey, zeminin yik tasima kapasitesi dikkate alinmali-
dir

- Dogrudan gtines 1s1g81 bulunmamalidir

Yikama ve dezenfeksiyon makinesi, sadece bir kacak akim rélesi ile bir-
likte baglanmalidir.

isletim (IEC/EN 61010-1 uyarinca):

Ortam sicakhgi 5°Cile 40 °C arasi
Maksimum bagil nem orani 31 °C sicakhga kadar %80

Dogrusal olarak azalan 40 °C sicakliga kadar %50
Minimum bagil nem orani %10

Deniz seviyesinden yiikseklik (IEC/ En fazla2.000 m
EN 61010-1 uyarinca)
Arka plan gurdltlu seviyesi Belirtiimemis

Kontraendikasyonlar

Yikama makinesi, burada belirtilenler disindaki trtnler i¢in kullanila-
maz. Ureticisi tarafindan makine araciligiyla yeniden islenerek kullani-
ma hazirlanmasina izin verilmemis malzemeler i¢in kullanilamaz.

Yikama makinesi, ornegin yaglar ve gresler gibi suda zor ¢6zlinen veya
¢ozinmeyen kirlenmelerin ¢ikarilmasina sadece belirli kosullar altinda
uygundur veya uygun degildir.

Yikama makinesi, ornegin Agar jelatin gibi = 70 °C sicaklikta suda ¢6-
zlinen kirlerin ¢ikarilmasi icin uygun degildir.

Bu makinede tibbi cihazlarin yeniden islenerek kullanima hazirlanmasi-
na musaade edilmez.

13
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Ayrica, 6rnegin tibbi cihazlar gibi 6zel ve farkli bir temizleme veya yeni-
den isleme yontemi ongorilmus Grinler bu makinede yeniden kullani-
ma hazirlanmamaz.

Ureticisi tarafindan kullanim éncesinde malzemenin makine araciligiyla
yeniden islenmesi ongortlmedigi surece, tek kullanimlik malzemelerin
yeniden islenerek kullanima hazirlanmasina miisaade edilmez.

Ongéoriilebilir hatali kullanim

Uygunsuz bir kullanim; yanlis doldurma, yikanacak malzemenin uygun
olmamasi (6rnegin tibbi cihazlar) veya uygun olmayanislem kimyasalla-
ri kullanimindan kaynaklanabilir.

Isletmeci tarafindan diizenli bakim zaman araliklarina veya periyodik
kontrollere uyulmamasi.

Belirtilen kurulum kosullarina uyulmamasi.



Kullanici profilleri

Guinliik rutin calismalardan sorumlu kisi

Gunluk rutin galismalar icin kullanicilarin, yikama makinesinin basit
fonksiyonlari ve doldurulmasi hakkinda bilgilendirilmesi ve diizenli ola-
rak egitime tabi tutulmasi gerekir.

Bu kisilerin laboratuvar cam malzemelerinin ve laboratuvar aletleri ve
ekipmanlarinin yeniden islenerek kullanima hazir hale getiriimesi igin
makinede isleme tabi tutulmasina iliskin temel bilgilere ihtiyaci vardir.

Giinluk rutin calismalar isletmeci seviyesinde ve ayrical 2] Makine fonk-
siyonlar ve ¢ Ayarlar meniilerinde yapilir. Meniilere tiim kullanicilar eri-
sebilir.

Yonetim

Programin durdurulmasi ve iptal edilmesi gibi ileri seviye uygulamalar;
laboratuvar cam malzemelerinin, aletlerinin ve diger ekipmanlarinin ye-
niden kullanim igin makinede islenmesine dair ileri seviyede temel bilgi
gerektirir.

Yeniden kullanim i¢in isleme prosesindeki degisiklikler, makinede, bile-
senlerde ve kullanilan aksesuarlarda ya da kullanim yerinin 6zelliklerin-
deki uyarlamalar icin ek 6zel makine bilgileri gerekir.

Performans kontrolleri laboratuvar cam malzemelerinin ve laboratuvar
aletleri ve ekipmanlarinin yeniden kullanim i¢in makinede islenmesine,
islemlere ve basvurulan standartlar ve yasalara iliskin 6zel bilgi gerekti-
rir.

Yonetici islemleri ve ayarlar &% Gelismis ayarlar meniistinde bulunur. Bu
menu bir PIN kodu ile korunmaktadir.
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Bu yikama makinesi 6ngorulen glivenlik sartlarina uygundur. Uygun-
suz bir kullanim bedensel yaralanmalara ve mal zararina sebep olabi-
lir.

Kullanim kilavuzunu, yikama makinesini kullanmadan once dikkatli
bir sekilde okuyunuz. Bu sekilde kendinizi korur ve yikama makinesi-
ne gelebilecek zararlarin online gegersiniz.

Bu kullanma kilavuzunu 6zenle saklayiniz!

Amacina uygun kullanim

P> Yikama makinesi sadece kullanim kilavuzunda belirtilen uygulama
alanlarinda kullanima yoneliktir. Tum diger kullanimlar, modifikasyonlar
ve degisiklikler yasaktir ve tehlikeli olmalart mimkdndr.

Yikama ve dezenfeksiyon islemi sadece, ureticileri tarafindan yeniden
kullanim i¢cin makinede isleme tabi tutulabilir oldugu beyan edilmis
olan laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar aletlerine yonelik ola-
rak tasarlanmistir. Yikanacak malzemenin Ureticisinin talimatlari dikka-
te alinmahdir.

P> Yikanacak malzeme ureticilerinin givenlik talimatlari ve uyarilarini ve
de yikanacak malzemelerin dogru kullanimina iliskin talimatlarini dikka-
te aliniz.

P Bu yikama makinesi sadece ic mekanlarda hareketsiz ortamlarda
kullanim igin 6ngorilmustur.

Yaralanma tehlikeleri

Yaralanma tehlikelerinin oniine ge¢mek lizere asagidaki uyarilan
dikkate aliniz!

P Yikama makinesi, sadece Miele yetkili servisi ya da yikama makine-
sinin Ureticisi tarafindan yetkilendirilmis ve vasifli bir uzman teknisyen
tarafindan isletmeye alinmali, onarilmali ve bakima tabi tutulmalidir.
Standartlarin ve yasal yonetmeliklerin en iyi sekilde yerine getiriimesi
icin Miele ile bir Bakim ve Onarim sozlesmesi yapilmasi tavsiye edilir.
Hatali onarimlar sonucunda kullanici igin ciddi tehlikeler ortaya ¢ikabi-
lir.

P> Yikama makinesi patlama veya don riski bulunan alanlara kurulma-
malidir.

P> Olasi yogusma suyu hasarlari riskini dnlemek lizere, yikama makine-
sinin bulundugu ortamda sadece uygulamaya 6zel kullanima yonelik
tesis mobilyalari bulunmaldir.

P> Bazi metal parcalarda yaralanma/kesik tehlikesi séz konusudur. Yi-
kama makinesini tasirken ve yerlestirirken kesilmeye karsi dayanikl ko-
ruyucu eldiven takiniz.

P> Yikama makinesi, bulundugu alanin kapilarinin agilma alanina veya
yakinlarina yerlestirilmemelidir. Agik durumdaki cihaz kapagi bulundu-
gu alandaki kapinin agilip kapanmasini ve buna bagl olarak alana giris
ctkislar engelleyebilir. Ayni zamanda agik bir cihaz kapagi kullanicilar
icin takilma tehlikesi olusturabilir ve acil ¢ikis yollarini engelleyebilir.

P Tezgah altina montaj durumunda yikama makinesinin, gerekli sag-
lamlikta durmasi igin makinenin yanlardaki dolaplara siki bir sekilde vi-
dalanmis kesintisiz bir tezgahin altina yerlestirilmesi gerekir.

P> Yikama makinesinin elektrik glivenligi sadece usulline uygun olarak
tesis edilmis bir koruyucu iletken sistemine baglanmasi halinde sagla-
nir. Bu temel sartin kontrol edilmesi ve siiphe durumunda elektrik tesi-
satinin bir uzman teknisyen tarafindan kontrol edilmesi ¢cok 6nemlidir.



Glvenlik talimatlari ve uyanlar

P Hasarli veya sizdiran bir yilkama makinesi glivenliginizi tehlikeye so-
kabilir. Boyle bir durumda yikama makinesini derhal isletimden cikari-
niz ve Miele musteri hizmetlerini bilgilendiriniz.

p isletim disi biraktiginiz yikama makinesini isaretleyiniz ve yetkisiz ki-
siler tarafindan yeniden ¢alistiriimasini 6nleyici tedbirler aliniz. Yikama
makinesi, sadece Miele yetkili servisi ve gerekli niteliklere sahip uz-
manlar tarafindan usuliine uygun sekilde onarildiktan sonra tekrar islet-
meye alinabilir.

p isletim personelinin egitimli olmasi ve diizenli olarak egitime tabi tu-
tulmasi gerekir. Egitimsiz veya egitime tabi tutulmamis kisilerin yikama
makinesini kullanmasi yasaktir.

P Sadece Ureticisi tarafindan ilgili uygulama alani igin onaylanmis is-
lem kimyasallari kullanilmalidir. Islem kimyasallari Greticisi, yikanan
malzemenin materyali ve yikama makinesi Gizerindeki olumsuz etkiler-
den sorumludur.

» islem kimyasallarinin kullanimi sirasinda dikkatli olunuz! Burada s6z
konusu olan kismen asindirici, tahris edici ve toksik maddelerdir.
Gegerli glivenlik yonetmeliklerini ve islem kimyasallar Ureticisinin gii-
venlik veri sayfalarini dikkate aliniz!

Koruyucu gozlik ve eldiven kullaniniz!

P> Yikama makinesi sadece su ve yikama makinesinde kullanim igin 6n-
gortlmus islem kimyasallari ile isletim i¢in tasarlanmistir. Organik ¢o-
zlicller veya tutusabilir sivilar ile isletime izin verilmez!

Kaucguk ve plastik pargalarin tahrip olmasi ve bunun sonucunda sivi
sizmasi neticesinde mal zarari ve patlama tehlikesi olusur.

P> Yikama kabinindeki su igme suyu degildir!

» Toz deterjan kullanirken tozun solunmasindan kagininiz! islem kim-
yasallar yutuldugunda agizda ve bogazda kimyasal yaniklarina sebep
olabilir veya bogulmaya yol acabilir.

P Yikama makinesini kumanda paneli veya acik servis kapag gibi par-
¢alarindan tutarak kaldirmayiniz. Bu pargalar zarar gorebilir veya kopa-
bilir.

P Acik kapak Gzerine ¢ikmayiniz ve oturmayiniz. Yikama makinesi dev-
rilebilir ve zarar gorebilir.

P> Keskin ve sivri uclu malzemeleri dik olarak yerlestirirken, olasi yara-
lanma tehlikelerini dikkate aliniz ve bu tiir malzemeleri yaralanma tehli-
kesi olusturmayacak sekilde yerlestiriniz.

P Doldurma ve bosaltma sirasinda cam kirilmasi, tehlikeli yaralanma-
lara yol agabilir. Kirlk cam malzemeler yikama makinelerinde isleme ta-
bi tutulmamalhdir.

P> Laboratuvar aletlerine yonelik yikama makinesinin isletimi sirasinda
olasi yuksek sicakliklari dikkate aliniz. Makinenin kapaginin agilmasi si-
rasinda haslanma, yanik veya kimyasal yanigi tehlikesi s6z konusudur!

P> Zehirli buharlarla veya islem kimyasallari ile temas hali gibi acil du-
rumlarda kimyasal Ureticisinin glivenlik veri sayfalarina basvurunuz!

P> Bir program durdurulur veya iptal edilirse yikama kabininin i¢ kismi,
ornegin patojen mikroplar, toksit veya kanserojen maddeler vs. ile farkl
yollardan kontamine olabilir. Yikama kabini kapaginin agilmasi sirasin-
da, 6rnegin eldiven kullanimi gibi gerekli koruyucu tebdirler ainmalidir.

P> Yik tasiyicilar ve yikanan malzemeler ¢ikarilmadan 6nce sogumali-
dir. Ardindan, gukur parcgalarin icinde kalan su, yikama kabinine veya
kurulum yerindeki bir bosaltma teknesine bosaltiimalidir.

P> Yikama makinesi ve yakin ¢evresine temizlik icin, drnegin bir su hor-
tumu veya ylksek basingh temizlik aleti ile su puskurtilmemelidir.
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P Bakim yapilacaginda yikama makinesinin elektrik baglantisini kesi-
niz.

P Zemindeki sivilar zeminin ve ayakkabilarin 6zelligine bagl olarak kay-
ma tehlikesi olusturur. Zemini mimkun oldugu sirece kuru tutunuz ve
sivilari hemen uygun gereglerle temizleyiniz. Tehlikeli maddelerin ve si-

cak sivilarin uzaklastirilmasi sirasinda uygun koruyucu tedbirler alinma-
hdir.

Kalite Glivence

Laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar aletlerinin yeniden
kullanim i¢in isleme tabi tutulmasi sirasinda kalite glivencenin sag-
lanmasi ve maddi zararlarin 6nline gecilmesi igin, liitfen asagidaki
uyarilan dikkate aliniz!

P Program sadece istisnai durumlarda ve sadece yetkili kisiler tarafin-
dan durdurulabilir.

» isletmeci yeniden kullanima hazirlama standardini rutin olarak sag-
lamalidir. Islemler, sonug kontrolleri vasitasiyla diizenli olarak, belge-
lendirilebilir bir sekilde denetlenmelidir.

P Termal dezenfeksiyon igin, standartlar ve yonetmeliklerin yani sira
mikrobiyoloji ve hijyen bilgilerine uygun gerekli enfeksiyon profilaksisini
saglayan sicaklik ve etki etme sureleri uygulanmalidir.

P Sadece kusursuz durumdaki malzemeleri yikayiniz. Plastik pargalar-
da isiya dayanikhhg dikkate aliniz. Nikel kapli ve aliminyum malzeme-
lerin makinede yeniden islenmeye uygunlugu sinirlidir, bu tir malzeme-
ler son derece ozel islem kosullari gerektirir.

Paslanan demir iceren malzemeler, ne yikanmak Uizere ne de kir olarak
yikama kabinine girmelidir.

» islem kimyasallari belli kosullar altinda yikama makinesine zarar ve-
rebilir. Islem kimyasallari Greticisinin tavsiyeleri dikkate alinmalidir.
Hasar ve malzeme uygunsuzlugu siiphesi durumunda yikama makinesi
Ureticisine basvurunuz.

P Asindirici 6zelliklere sahip maddeler, su iletim sistemindeki mekanik
parcalara zarar verebileceklerinden, yikama makinesine girmemelidir.
Yikanacak malzeme uzerindeki asindirici madde kalintilari yikama maki-
nesinde isleme tabi tutulmadan 6nce tamamen temizlenmelidir.

P> Klor iceren deterjanlar yikama makinesinin elastomer parcalarina za-
rar verilebilir.

Klor iceren deterjan dozaji gerekiyorsa, deterjan dozaji igceren yilkama
bIok;arl icin 75 °C'lik bir azami sicaklik tavsiye edilir (bkz. Program tab-
losu).

Kati ve sivi yag uygulamalarina yonelik, yaga dayanikli 6zel elastomerler
iceren yikama makinelerinde (fabrika ¢ikisi versiyonlar) klor iceren de-
terjan kullanilmamalidir.

P> Deterjanlarla veya dezenfektanlarla vb. 6n islemlerin yani sira, belli
kirler ve islem kimyasallari, ve bunlarin kimyasal etkilesimi de kdplk
olusumuna sebep olabilir. Olusan kdpuk islem sonuglarini olumsuz et-
kileyebilir.

P Yikama islemi yikama kabininden hi¢ kopuk ¢ikmayacak sekilde
ayarlanmalidir. Cikan kopuk yikama makinesinin gutivenli isletimini tehli-
keye sokar.

P Kopuk olusumunu tespit etmek Gizere yikama islemi operator tara-
findan duzenli olarak kontrol edilmelidir.
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p islem kimyasallarinin, makineye giren kirlerin ve bunlarin karsilikli et-
kilesiminin sonucunda yikama makinesinde ve kullanilan aksesuarlarda
hasar meydana gelmesini dnlemek icin “Kimyasal islem teknigi” bolu-
mundeki bilgileri dikkate aliniz.

» islem kimyasallari Greticilerinin 6rnegin temizlik maddelerinin kulla-
nimina yonelik tavsiyeleri, islem kimyasallarinin yikanan malzemelerin
materyalleri Gzerindeki etkilerinden yikama makinesinin Ureticisinin so-
rumlu oldugu anlamina gelmez.

Islem kimyasallarinin Ureticisi tarafindan belirtilmemis formilasyon de-
gisikliklerinin, saklama kosullarinin vs. temizlik sonucu kalitesini olum-
suz etkileyebilecegini dikkate aliniz.

» islem kimyasallarinin kullanimi sirasinda ilgili tireticinin talimatlarini
mutlaka dikkate aliniz. Malzeme hasarlarinin ve glicli kimyasal reaksi-
yonlarin (6rnegin patlayici gaz reaksiyonlar) éniine gegmek lzere, is-
lem kimyasallarini sadece Ureticisi tarafindan 6ngérilen uygulama ala-
ninda kullaniniz.

» islem kimyasallarinin ve kaplarinin depolanmasi ve bertaraf edilme-
sine yonelik olarak Ureticinin talimatlarini dikkate aliniz.

P islem kalitesine yonelik dzel gereklilikleri olan kritik uygulamalarda,
islem sartlari (deterjan, su kalitesi vb.) Miele ile nceden kararlastiril-
malidir.

P> Yikama ve durulama sonucuna yonelik 6zel gereklilikler mevcutsa
(6rnegin kimyasal analiz), isletmeci tarafindan yeniden isleme stan-
dartlarinin saglanmasina yonelik diizenli kalite kontrolleri gerceklestiril-
melidir.

P> Yikanacak malzemelerin konuldugu ytiik tasiyicilarin amacina uygun
bir sekilde kullanilmasi gerekir.

Iginde bosluk bulunan malzemelerin igi yikama suyu ile tamamen yi-
kanmalidir.

P> Plskurtme kollarini engellememeleri igin hafif malzemeleri ve kigtk
parcgalari bir file 6rtl ile emniyet altina aliniz veya kicguk parga tepsisine
koyunuz.

» icinde hala artik sivilar bulunan kaplar makineye yerlestiriimeden
once mutlaka bosaltilmalidir.

P> Yikama kabinine konulurken yikanacak malzemelerin lizerinde sade-
ce ¢ozlcu kalintilar bulunabilir.

Tutusma noktasi 21 °C'nin altinda olan ¢oziicller sadece eser miktar-
da bulunabilir.

P> Klorlu ¢ozeltiler, 6zellikle de tuz asitleri yikama makinesinin icine gir-
memelidir.

P Korozyon zararlarinin 6nline gecmek Uzere, yikama makinesinin pas-
lanmaz gelik dis kaplamasinin klor ve tuz asidi igeren ¢ozeltiler ve bu-
harlar ile temas etmemesine dikkat ediniz.

P Su sebekesindeki ¢alismalarin ardindan yikama makinesine gelen su
besleme borusunun havasinin alinmasi gerekir. Aksi takdirde yikama
makinesinin bilesenleri zarar gorebilir.

P> Sirkilasyon pompasinin havalandirilmasinin saglanmasi icin, dolap
icine monte edilen yikama makinesinde yan dolaplar ile makine arasin-
daki bosluklar silikon gibi malzemeler ile kapatilmamalidir.

P> Kullanim kilavuzundaki ve kurulum planindaki kurulum talimatlarini
dikkate aliniz.
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Glvenlik talimatlari ve uyanlar
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Ortamda bulunan ¢ocuklar

Yikama makinesinin yakinlarindaki ¢ocuklara goz kulak olunuz. Co-
cuklarin yikama makinesi ile oynamasina asla izin vermeyiniz. Diger
tehlikelerin yani sira, cocuklarin kendilerini yikama makinesinin igine ki-
litlemeleri tehlikesi s6z konusudur.

Cocuklar yikama makinesini kullanmamalidir.

Cocuklarin islem kimyasallari ile temas etmesini engelleyiniz! islem
kimyasallar gozlerde agizda ve bogazda kimyasal yaniklarina sebep
olabilir veya bogulmaya yol acgabilir. Bu sebeple ¢ocuklari kapagi agik
yikama makinesinden uzak tutunuz. Yikama makinesinin i¢ginde halen
daha islem kimyasali kalintilari bulunabilir. Islem kimyasalinin gtivenlik
veri sayfalarini dikkate aliniz ve agzina veya goziine islem kimyasali
kacmis ¢cocugu derhal doktora gotiriniz.

Bilesenlerin ve aksesuarlarin kullanimi

Sadece ilgili kullanim amacina uygun, Ureticinin orijinal ek donanim-
lari takilabilir. Cihazlarin tip tanimlari size Miele tarafindan belirtilecek-
tir.

Sadece yikama makinesi Ureticisinin orijinal yik tasiyicilari kullanil-
malidir. Orijinal aksesuarlarin degistirilmesi veya baska Ureticilere ait
yuk tasiyicilarin kullanilmasi halinde, yeterli temizlik sonucunun elde
edilecegi garanti edilemez.

Yikama makinesi tizerindeki semboller

Dikkat:
[ Kullanma kilavuzunu dikkate aliniz!

Dikkat:
Elektrik carpma tehlikesi!

Sicak yizeylere dikkat:
Kapak acildiginda yikama kabininin ici cok sicak
olabilir!

Kesilme tehlikesi:
Yikama makinesini tasirken ve yerlestirirken ke-
silmeye karsi dayanikh koruyucu eldiven takiniz.



Glvenlik talimatlari ve uyanlar

Eski Cihazin Elden Cikarilmasi

P> Litfen, eski cihazin kan ve diger vicut sivilari, patojen bakteriler, fa-
kiltatif bagli patojen bakteriler, genetigi degistiriimis malzemeler, tok-
sik ve kanserojen maddeler, agit metaller vb. ile kontamine olmus ola-
bilecegini ve bu sebeple elden ¢ikariimadan dnce bunlardan arindiril-
masi gerektigini dikkate aliniz.

Guvenlik ve gevrenin korunmasi amaciyla tim islem kimyasallar kalin-
tilarini, givenlik ydnetmeliklerini dikkate alarak (koruyucu gozlik ve el-
diven kullanimi!) iyice temizleyiniz.

Gocuklarin kendilerini makinenin igine kilitleyememeleri igin kapak kili-
dini de ¢ikariniz veya tahrip ediniz. Ardindan cihazi usuliine uygun ola-
rak elden ¢ikariniz.

21



Kullanim
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Kumanda paneli tizerinden kullanim

Start/Stop

Kullanim, esas olarak bir dokunmatik ekranin ve de cesitli tuslarin (sen-
sorliu tuslar) entegre edildigi kumanda paneli Gzerinden gerceklesir.
Tuslar LED arka plan aydinlatmalidir ve sadece baglama bagli olarak,
yani tus, ekrandaki gostergeye baglh olarak kullanilabildigi stirece, gos-
terilir. Aksi takdirde tuslar gortlmez ve kullanim disidir.

Dokunmatik ekran ve sensorli tuslar parmak temasina tepki verir. Her
bir dokunus bir tus sesi ile onaylanir.

Sensorli tuslar ve dokunmatik ekran igeren kumanda paneli, 6rnegin
kalem gibi sivri uglu veya keskin nesnelerden dolayi ¢izilebilir.
Kumanda paneline sadece parmaklariniz veya dokunmatik ekranlara
kaucuk uclu kalemler (dokunmatik kalemler) ile dokununuz.

Sensorli tuslara her dokunus bir tus sesi ile onaylanir. Tus sesinin sevi-
yesini ekrandan degistirebilir veya devre disi birakabilirsiniz, bkz. »
{4 Ayarlar » Ses seviyesi.

Ekran resimleri

F cestina dansk FAN

Dil
english
deutsch (GB) V4

Bu kilavuzda gosterilen tim ekran resimleri, gercek ekran gosterimle-
rinden farkli olmasi mimkiin temsili resimlerdir.



Kullanim

Gliciin agilmasi

IYlkama makinesinin elektrik baglantisi yapilmis olmalidir. I

m Ekranda Miele logosu gosterilene kadar Agma/Kapama (D tusuna
basiniz.

Yikama makinesi kullanima hazir oldugu anda, ekran gostergesi degisir
ve menu segimi gosterilir.

Kapall

(*:** Program stiresi, yapilandirmaya bagl olarak farklilik gésterir)

Hafiza fonksiyonu etkinlestirildiyse, son olarak baslatiimis olan program
gosterilir.

Faydali bilgi: Hafiza fonksiyonu, » {S%a Gelismis ayarlar » Hafiza meniisiin-
den etkinlestirilir veya devre disi birakilir.

Yikama makinesi ilk kez isletime alindiginda veya fabrika ayarlar geri
yuklendiginde, oncelikle dil, tarih, saat v.b. gibi temel parametreler
ayarlanmalidir.
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Kullanim

Bekleme modu

Off

Ana Ekran diigme-

si)

Kaydirma ¢ubugu

Ekrandaki girisler

Giris yolu

24

Giliciin kapatiimasi
m Acma/Kapama (V) tusunu birkac saniye basili tutunuz.

Bunun ardindan yikama makinesi, giicii tamamen kapatilmadan 6nce
yaklasik 1 dakika bekleme moduna geger.

Bekleme modu/Off

Yikama makinesi yaklasik 10 dakika boyunca kullanilmazsa, kullanima
hazir moda (bekleme modu) gecebilir veya otomatik olarak kapanabilir
(Off).

Bekleme modunda yikama makinesinin glicl acik kalir ve Start/Stop
tusu yavasca yanip séner. Yikama makinesi, Start/Stop tusuna basila-
rak, ekrana dokunarak veya kapagi acilarak tekrar etkinlestirilebilir.

Otomatik kapanma isleminden (Off) sonra yikama makinesinin glici
kapatilmis olur ve Agma/Kapama () tusuna basilarak tekrar agilabilir.

Dokunmatik ekran

Bir menu veya program sec¢imi ekranini agtiktan sonra ekranin sol tst
késesinde Ana Ekran diigmesi () etkinlesir. Bu digme ile istediginiz
anda menu segimine geri donebilirsiniz.

Ekranin alt bélimundeki renkli kaydirma ¢ubugu, gosterilenden daha
fazla segim segenegi mevcut oldugunda gosterilir.

Parmaginizi ekran tzerinde kaydirarak bir 6nceki veya bir sonraki sayfa-
ya gegcis yapabilirsiniz. Bunun i¢in bir parmaginizi dokunmatik ekran
Uzerine yerlestiriniz ve istediginiz yonde hareket ettiriniz.

Bu kullanim kilavuzunda, menu kullanimina iliskin aciklamalar asagida
belirtilen sekilde gosterilmektedir.

Ekrandaki tim mentiler ve program secimi, “Diger Secenekler [(” tu-
suna atanmistir. Bunlar 6ncelikle segilmelidir ve ardindan agiklanan gi-
ris yolu takip edilmelidir.

Giris yolu, ilgili menu duzeyine erismek igin giris siralamasini agiklar.
Bunun igin gosterilen menu 6geleri, dokunmatik ekranda tek tek secil-
melidir.

Bu sirada daima giris yoluna eksiksiz uyulmalidir. Ornegin giris yolunun
bir sonraki diizeyinden birini agmissaniz, giris yolunu bu diizeyden iti-
baren takip etmeye devam edebilirsiniz.

Ornek:

| (2] Makine fonksiyonlar

| Fitre zarnan arald

Ornek 2:
» Wakine fonksiyonlan » Filtre zaman aralid » Stzgeg kombinasyonu




Kullanim

Ekran gostergesi ve Menllerdeki tim ayar olanaklari (secenekler) kiiciik bir agiklamayla

secenekler

birlikte bir liste halinde verilir. Onceden secilmis secenekler renkli gos-
terilir.
Bu segeneklerin hemen sonrasinda takip eden islem sekilleri agiklanir.

Ornek:
m Bir filtre seciniz.

Filtre kalan
dongll sayis

aralgin sifirla

- Filtre kalan dongu sayisi

Bir sonraki bakim zamanina (temizlik veya degisim) kadar kalan prog-
ram akisi (dongu) gostergesi

- Zaman araldini sifirla
Filtre dongtileri i¢in sayag¢ sifirlanir

I /N Zaman araliklari, sadece filtre temizlendiginde sifirlanmalidir. I

m Secgeneklerden birini seginiz.

Dil se¢imi

Ekran dilini istediginiz anda degistirebilirsiniz.

m Ekranin yanindaki “Dil se¢cimi” B8N tusuna basiniz.

r g dansk

deutsch

m /\ ve V ok tuslariyla istediginiz dilin Gzerine gidiniz ve tiklayarak bu
dili seginiz.
m Kaydirarak istediginiz dilin Gzerine gidiniz ve tiklayarak seginiz.

Ekrandaki dillerin sirasi degiskendir. Bir program secilen dilde ne kadar
sik baslatilirsa secilen dil siralamada 6ne gelir. En sik secilen 4 dil, ek-
randa Favoriler olarak gosterilir.
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Kullanim
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Sistem bildirimleri i

r dolumu
tilsin mi?

Sistem bildirimleri bilgi semboli 1 ile isaretlenmistir. Sistem bildirimle-
ri, glincel olarak devam eden islem ve makinenin durumu hakkinda bil-
gi verir. Birden fazla sistem bildirimi mevcutsa bu bildirimler sirayla
gosterilir ve bildirime bagli olarak tek tek ele alinmali veya onaylanmali-
dir.

Hata bildirimleri /\

Bir hata durumunda ekranda uyari isareti /\ gésterilir ve Start/Stop
tusu kirmizi renkte hizla yanip séner. Sinyal sesleri etkinse, ayrica bir
uyari sesi de verilir. Uyari bildirimleri, uyari sembolline tiklanarak onay-
lanmalidir. Hatalarin giderilmesi ile ilgili yardimci metinleri, [Ti] “Ariza
giderme” boliminde bulabilirsiniz.



Isletime alma

Giclin agilmasi

Dil segimi

Wi-Fi kurulumu

Kurulum ve baglanti

isletime almadan 6nce yikama makinesi saglam bir sekilde yerlestiril-
meli, su girisleri ve su cikislar baglanmali ve elektrik baglantisi yapil-
malidir. Buna iliskin olarak []i] “Kurulum”, [Ti] “Su baglantisi” ve

[1i] “Elektrik baglantisi” béliimlerindeki ve yikama makinelerine iliskin
kurulum planindaki uyarilari dikkate aliniz.

is akis
isletime alma islemi kesintiye ugramamalidir.

isletime alma islemi tamamlandiktan sonra, isletime alma sirasinda ya-
pilan tiim ayarlar » {& Ayarlar » {¢g Gelismis ayarlar meniilerinden tekrar
degistirilebilir. Bu husus, kumanda panelindeki “Dil se¢imi” tusu B8&
aracihgiyla yapilan dil se¢imi ve daha sonra sadece musteri hizmetleri
tarafindan yeniden ayarlanabilen su baglantilari i¢in gecerli degildir.

m () tusuna basiniz.

isletime alma islemi ekran dilini segmekle baslar.

P tedtina dansk AN

Dil

deutsch

m N\ ve V ok tuslanyla istediginiz dilin Gzerine gidiniz ve tiklayarak bu
dili seginiz.
isletime alma sirasinda yikama makinesini bir Wi-Fi agina baglamak is-

teyip istemediginizi veya daha sonraki bir zamanda mi baglanacagini ya
da hi¢ baglanmayacagini segmelisiniz.

WiIFT kurulsun mu?

=
L

WiFI/LAN

Hayir

m Yikama makinesini kurulum yerinde mevcut bir Wi-Fi agina baglamak
icin Evet segenegini seciniz.
Bunun icin » {¢a Gelismis ayarlar » A4/WiFi altinda sunulan talimatlar
uygulayiniz.

m Yikama makinesini Wi-Fi agina daha sonra entegre etmek istiyorsa-
niz veya hic entegre etmek istemiyorsaniz Hayir secenegini seginiz.
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Isletime alma

Sicaklik biriminin
secgilmesi

Tarih ayari

Giincel saatin
ayarlanmasi

28

Ekranda sicaklik gostergesi, istege bagli olarak °C (Santigrat Derece)
veya °F (Fahrenhayt Derece) biriminde goriintilenebilir.

Sicaklik birimi

Santigrat derece biriminde sicaklik gostergesi.
- °F

Fahrenhayt derece biriminde sicaklik gostergesi.
m istediginiz sicaklik birimini seginiz.

Guncel tarihi ayarlayiniz.

| a1 | I'::I Ir":l l'::l = |

Tarih ayarn L Sl N

'\_."I

m Tarihi yil, ay ve glin olarak sirasiyla ayarlayiniz. Bu sira 6nceden ta-
nimlanmistir.

m Ayari OK ile kaydediniz.

Faydal bilgi: isletime alma sonrasi gésterim formatini » ¢ Ayarlar
» Tarih » Tarih formati altinda ayarlayabilirsiniz.

Guncel saati ayarlayiniz. Giris formati 6nceden tanimlanmistir.

m Glncel saati ayarlayiniz ve girisi CK ile onaylayiniz.

Faydal bilgi: isletime alma sonrasi gésterim formatini » ¢ Ayarlar
» GUncel saat » Saat formati altinda ayarlayabilirsiniz.



Isletime alma

Su sertlik derecesi
ayari

Su baglantilarinin
secilmesi

Sebeke suyunun su sertlik derecesini yerel su idaresinden 6grenebilir-
siniz.

Alternatif olarak yaklasik su sertlik derecesini, teslimat kapsaminda ve-
rilen su sertlik derecesini tayin etmeye yonelik test seritlerini kullana-
rak da belirleyebilirsiniz. Bunun icin [Ji] “Su sertlik derecesinin belir-
lenmesi” bolimindeki talimatlari uygulayiniz.

Degisken su sertlik derecesi durumunda daima en ylksek degeri ayar-
layiniz. Ornegin, su sertlik derecesi 1,4 ile 3,1 mmol/I (8 ile 17 °dH) ara-
sinda degisiyorsa, 3,1 mmol/I (17 °dH) olarak ayarlanmalidir.

Su sertlik derecesi ayarina iliskin degerleri [ [i] “Ayar tablosu” bolii-
mundeki tabloda bulabilirsiniz.

m Su sertlik derecesi menu 6gesini seginiz.

m Su sertlik derecesini - (azaltma) ve + (arttirma) isaretine tiklayarak
ayarlayiniz.

m Ayari OK ile kaydediniz.

Su sertlik derecesini bilmeniz, daha sonra ortaya ¢ikmasi mumkun bir
musteri hizmetleri midahalesi durumunda teknisyenin isini kolaylasti-
racaktir. Bu nedenle su sertlik derecesini not ediniz.

Varsayilan fabrika ayar olarak mevcut tim su baglantilari kumanda sis-
teminde etkin durumdadir. Ornegin herhangi bir baglanti secenegi
mevcut degilse kullanilmayan su baglantilari devre disi birakilabilir.

isletime alma islemi tamamlandiktan sonra su baglantilari Miele
miusteri hizmetleri tarafindan tekrar diizenlenebilir.

m Mevcut su baglantilarindan birini seginiz. Ornek:
- Demineralize su

Tam demineralize su baglantisi

DEEEEEE

Su

baglantilan

Cerceve, etkinlestiriimis olan su baglantisini gésterir. Uzerine tiklandi-
ginda ¢ergeve soner ve su baglantisi kalici olarak devre disi birakilir.

m Secimi OK ile onaylayiniz.
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Isletime alma

isletime alma isle- isletime alma islemi, asagidaki bildirim ile basariyla tamamlanur.
mi tamamlandi

ma.

Bigi tamamland

m Bildirimi CK ile onaylayiniz.
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Kapagin acilmasi ve kapatiimasi

Kapagin acilmasi

Kapagin kapatil-
masi

Manuel kilit mekanizmasi

Manuel kilit mekanizmali yikama makinelerinde kapak, bir program ¢a-
hstigl sirada da istenildigi anda agilabilir. Bu durumda 6zellikle dikkatli
olunmalhdir.

/N Haslanma, yanma veya tahris tehlikesi!

Kapak bir program calisirken acilirsa disariya sicak su ve islem kim-
yasali ¢ikabilir. Ayrica ¢alisan program durdurulur ve bazi durumlarda
iptal edilir.

Kapag sadece higbir bir program ¢alismiyorsa aginiz.

Kumanda paneli ayni zamanda kapak kulpu goérevi gordr.

Start/Stop

m Kumanda panelinin altindaki kulpu kavrayiniz ve kapagl asagiya dogru
aciniz.

m Kapagin kapanma alaninda herhangi bir nesne veya bulasik bulunma-
masina dikkat ediniz.

/N Ezilmeler nedeniyle yaralanma tehlikesi.
Kapagin kapanma alanina elinizi sokmayiniz. Ezilme tehlikesi s6z ko-
nusudur.

m Kapagi yukari kaldiriniz ve bastirabildiginiz kadar bastiriniz.

31



Su sertlik derecesi

Su sertlik derece-
sinin belirlenmesi

32

Suyun yumusatilmasi

Memnun edici temizlik sonuglari elde etmek i¢cin yumusak ve kiregsiz
suya ihtiyag vardir. Sert sebeke suyu durumunda yikanan malzemeler-
de ve yikama kabini duvarlarinda beyaz bir katman olusur.

0,7 mmol/I (4 °dH) ve Usti bir su sertlik derecesine sahip sebeke su-
yunun yumusatilmasi gerekir. Bu yumusatma islemi, programin ¢alis-
masl sirasinda entegre su yumusatma sisteminde otomatik olarak ger-
ceklesir.

Bunun i¢in su yumusatma sisteminin tam olarak suyun sertlik derece-
sine ayarlanmis olmasi gerekir.

Su sertlik derecesi ayari

Sebeke suyunun su sertlik derecesini yerel su idaresinden 6grenebilir-
siniz.
Alternatif olarak yaklasik su sertlik derecesini, teslimat kapsaminda ve-

rilen su sertlik derecesini tayin etmeye yonelik test seritlerini kullana-
rak da belirleyebilirsiniz.

m En yakin su baglantisindan bir su 6rnegi aliniz.

m Test seridini yaklasik 1 saniye bu suya daldiriniz. Test seridindeki
alanlarin tamami suya daldiriimis olmaldir.

m Test seridini sudan cikariniz ve silkeleyerek fazla sudan arindiriniz.

Yaklasik 1 dakika sonra test seridinde su sertlik derecesini okuyabilirsi-
niz.

Test seridi Su sertlik derecesi Ekrandaki ayar

4 alan yesil < 3 °dH 3 °dH veya daha disuk
1 alan kirmizi > 4 °dH—7 °dH 7 °dH

2 alan kirmizi >7 °dH—14 °dH 14 °dH

3 alan kirmizi >14 °dH-21°dH 21°dH

4 alan kirmizi > 21°dH *)

*) Yerel su idaresine basvurunuz, su sertlik derecesini 6greniniz ve bu degeri ekrandan giriniz.




Su sertlik derecesi

Su sertlik derece-
sinin ayarlanmasi

Degisken su sertlik derecesi durumunda daima en yuksek degeri ayar-
layiniz. Ornegin, su sertlik derecesi 1,4 ile 3,1 mmol/I (8 ile 17 °dH) ara-
sinda degisiyorsa, 3,1 mmol/I (17 °dH) olarak ayarlanmalidir.

Su sertlik derecesi ayarina iliskin degerler icin bkz. []i] “Ayar tablosu”.
Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| {Sta Gelismis ayarlar

| Su sertlik derecesi

m Su sertlk derecesi mend 6gesini seginiz.

m Su sertlik derecesini - (azaltma) ve + (arttirma) isaretine tiklayarak
ayarlayiniz.

m Ayari OK ile kaydediniz.
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Su sertlik derecesi

Avyar tablosu Su sertlik derecesi O ile 12,5 mmol/l (0—70 °dH) arasi bir degere ayar-
lanabilir.

Varsayilan ayar olarak su sertlik derecesi 2,5 mmol/I (14 °dH) olarak
ayarlanmistir.

°dH °f mmol/l | Display °dH °f mmol/l | Display
0 0 0 0 36 65 6,5 36
1 2 0,2 1 37 67 6,7 37
2 4 0,4 2 38 68 6,8 38
3 5 0,5 3 39 70 7,0 39
4 7 0,7 4 40 72 7,2 40
5 9 0,9 5 41 4 74 41
6 " 11 6 42 76 7,6 42
7 13 1,3 7 43 77 7 43
8 14 1,4 8 44 79 79 44
9 16 1,6 9 45 81 8,1 45
10 18 1,8 10 46 83 8,3 46
" 20 2,0 1 47 85 8,5 47
12 22 2,2 12 48 86 8,6 48
13 23 2,3 13 49 88 8,8 49
14 25 2,5 14 %) 50 90 9,0 50
15 27 2,7 15 51 91 9,1 51
16 29 2,9 16 52 93 9,3 52
17 31 3,1 17 53 95 9,5 53
18 32 3,2 18 54 97 9,7 54
19 34 3,4 19 55 99 9,9 55
20 36 3,6 20 56 100 10,0 56
21 38 3,8 21 57 102 10,2 57
22 40 4,0 22 58 104 10,4 58
23 41 41 23 59 106 10,6 59
24 43 4,3 24 60 107 10,7 60
25 45 45 25 61 109 10,9 61
26 47 4.7 26 62 M 1,1 62
27 49 4,9 27 63 13 1,3 63
28 50 5,0 28 64 15 11,5 64
29 52 5,2 29 65 16 11,6 65
30 54 5,4 30 66 18 11,8 66
31 56 5,6 31 67 120 12,0 67
32 58 5,8 32 68 122 12,2 68
33 59 5,9 33 69 124 12,4 69
34 61 6,1 34 70 125 12,5 70
35 63 6,3 35

*) Fabrika ayari
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Su sertlik derecesi

Tuz doldurma

Tuz

Su yumusatma sistemi, suyu dizenli araliklarla yumusatmalidir. Bunun
icin 6zel bir tuza ihtiya¢ duyar. Su yumusatma islemi bir program calis-
tirilirken otomatik olarak gerceklesir.

Su sertlik derecesi siirekli olarak 0,7 mmol/I (4 °dH) seviyesinin al-
tinda ise tuz doldurulmasina gerek yoktur. Bununla birlikte su sertlik
derecesinin ayarlanmasi gereklidir. Bkz. []i] “Su sertlik derecesinin
ayarlanmasi”.

Sadece 6zel, mimkin oldugunca buyik taneli tuzlar veya yaklasik 1—
4 mm'lik taneli rafine tuz kullaniniz.

Asla sofra tuzu, sigir tuzu veya buz ¢ézme tuzu gibi farkli tuzlar kullan-
mayiniz. Bu tur tuzlar, su yumusatma sisteminde islev bozukluklarina
sebep olan ve suda ¢6zliilmeyen bilesenler igerebilir!

/N Tuz haznesine yanlislikla temizlik maddesi doldurulmasi, su yu-
musatma sisteminde tahribata sebep olur!

Tuz haznesine tuz doldururken litfen elinizdekinin tuz ambalaji oldu-
gundan emin olunuz.

m Kapag yaklasik 45° derece aginiz. Bu sekilde tuz hazneye ideal bir
sekilde girer.

m Tuz haznesindeki sari kilit diigmesine basiniz . Haznenin kapagi yu-
kari dogru acihr.

m Doldurma hunisini aginiz.

Hazne, tuzun cinsine bagli olarak yaklasik 1,4 ile 2 kg arasi tuz alir.
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Su sertlik derecesi

Yetersiz tuz gos-
tergesi
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/N Tuz haznesine asla su doldurmayiniz!
Hazne tuz doldurulurken tasabilir.

m Hazneye en fazla huni tekrar kolayca kapanabilecek kadar tuz doldu-
runuz. Hazneye 2 kilodan fazla tuz doldurmayiniz.

Tuz doldurulurken hazneden disari su (tuzlu su) tasabilir.

m Doldurma bdlgesini ve ozellikle haznenin contasini tuz kalintilarindan
temizleyiniz. Fakat tuz kalintilarini akan su ile temizlemeyiniz, zira bu,
tuz haznesinin tasmasina sebep olabilir.

m Hazneyi kapatiniz. Yikama suyunun hazneye girmemesi i¢in haznenin
kapaginin sikica kapatilmis oldugundan emin olunuz.

/N Asiri doldurma durumunda hazneyi giic kullanarak kapatmaya ca-
lismayiniz.

Asiri doldurulmus tuz haznesinin glg kullanilarak kapatilmasi hazne-
de hasarlara yol acgabilir.

Hazneyi kapatmadan once fazla tuzu aliniz.

m Tuz doldurduktan sonra Soguk suyla durulama programini baslatiniz.

Boylece olasi tuz kalintilari ve tasan tuzlu su ¢ozulir, seyreltilir ve suyla
atilir.

Tuz kalintilari ve tasan tuzlu su, temizlenmedigi takdirde korozyon
kaynakli hasarlara sebep olur.

Tuz haznesindeki doluluk seviyesi diisikse ve bir rejenerasyon gergek-
lestiyse ekranda su uyari gorintulenir:

Tuz doldurun -

cihaz cok yakinda
kilitlenecek.

Bilgi

m Bildirimi OK ile onaylayiniz.
m Hazneye tuz ekleyiniz, bkz. []i] “Tuz doldurma”.



Su sertlik derecesi

Rejenerasyon uyari-
sl

Yetersiz tuz dolayi-
siyla makine en-
gellemesinin kaldi-
rilmasi

Bildirim ilk defa goriintileniyorsa ayarlanmis olan su sertlik derecesine

bagli olarak baska program galistirmaya devam edilebilir. Tuz eklen-
mezse bu bildirim her program sonunda tekrar goruntulenir.

Uygulanacak rejenerasyon isleminin, kag¢ yikama donglisi oncesinde
hatirlatiimasini istediginizi ayarlayabilirsiniz, bkz. » St Gelismis ayarlar
» Yenileme notu.

Su yumusatma sistemindeki tuzlu su bittiyse, ekranda bir hata gosteri-

lir ve makinenin bundan bdyle kullanimi engellenir.

m Uyari isaretine tiklayarak hatayi onaylayiniz.

m Ekranda gosterilen talimatlari uygulayiniz ve tuz ekleyiniz, bkz.
[Ti] “Tuz doldurma”.

Tuz doldurulduktan kisa bir slire sonra makine tekrar otomatik olarak
kullanima agcitlir.
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Yik tasiyici

Su beslemesi

Eski model maki-
nelerin mobil raf
liniteleri ve sepet-
ler
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Mobil liniteler, sepetler, modiiller ve ek béimeler

Yikama makinesi bir Gist ve bir de alt sepet veya bir mobil raf Gnitesi ile
donatilabilir; bunlar tirlerine ve sekillerine gore farkli ek bolmeler ve
modaullerle donatilabilir ve 6zel aksesuarlarla degistirilebilir.

Yuk tasiyicilar ve diger aksesuarlar gergeklestirilecek isleme uygun
secilmelidir.

Minferit uygulama alanlarina iliskin bilgileri, takip eden sayfalarda ve
yuk tasiyicilarin (varsa) kullanim kilavuzlarinda bulabilirsiniz.

Miele, [Ti] “Amacina uygun kullanim” béliimiinde belirtilen tiim uygula-
ma alanlari icin mobil raf tnitesi seklindeki yik tasiyicilar, sepetler, mo-
duller, eklentiler ve 6zel yikama donanimlari sunmaktadir. Buna iliskin
bilgileri Miele firmasindan edinebilirsiniz.

Plskirtme kollu yik tasiyicilar ve diger yikama donanimlari, arka ytizle-
rinde su beslemesine yonelik bir veya birden fazla baglanti ucu ile do-
natilmistir. Yikama makinesinin i¢ine sokulduklarinda bu uglar yikama
kabininin arka panelindeki su beslemesine baglanirlar. Kapal yikama
kabini kapagi yuk tasiyicilari bulunduklar konumlarinda sabit tutar.
Yikama kabini arka panelindeki bos baglantilar mekanik olarak kapaldir.

Eski model serisinden makinelerin mobil raf tiniteleri ve sepetlerinin bu
yikama makinesinde kullanimi sadece Miele'ye danisarak mimktndur.
Ozellikle de piiskiirtme kollari ve enjektér modiillerine yonelik su giris
borusuna sahip mobil raf tnitelerinin ve sepetlerin degisen su baglanti-
larina gore modifiye edilmesi gerekir.

Modifikasyon Miele misteri hizmetleri tarafindan gerceklestirilir ve sa-
dece secili modellerde mimkinddir.

/N Mobil raf (initelerinin ve sepetlerin su beslemesi baglanti uglari-
nin montaji Miele musteri hizmetleri tarafindan yapiimalidir.
Montaj hatalari sepet ve mobil raf Gnitelerinin kullanimi sirasinda
makinede hasara sebep olabilir.

Modifikasyonun ardindan mobil raf tniteleri ve sepetler artik eski mo-
del yikama makinelerinde kullanilamaz.



Yik tasiyici

Ust konumun
ayarlanmasi

Orta konumun
ayarlanmasi

Yiiksekligi ayarlanabilir list sepetler

Yiksekligi ayarlanabilen Ust sepetlerin yiksekligi, farkli yiksekliklere
sahip malzemelerin yeniden kullanima hazirlanmasi i¢in 3 cm'lik adim-
lar ile 3 konumda ayarlanabilir.

Yukseklik ayari icin st sepetin yanlarindaki makarali tasiyicilar ve se-
pet arka yuziindeki su baglantisinin yeri degistirilmelidir. Makarali tasi-
yicilar 2'ser vida ile Ust sepete takilidir. Su baglantisi, su bilesenlerden
olusur:

- 2 adet delikli paslanmaz ¢elik levha,

- plastik bir baglanti ucu ve

- 6 adet vida.

Ust sepetlerin yerini sadece yatay olarak degistirin. Sepetler egimli
(bir tarafi yukarida, bir tarafi asagida) takilmak lizere tasarlanmamis-
tir.

Yukseklik ayariyla Gst ve alt sepetin doldurma yuksekligi degisir.

m Ust sepeti, cekebildiginiz kadar 6ne cekip kaldirarak raylardan cikari-
niz.

m Makarali tasiyicilari ve su baglantisini sokiinuz.

v

(UA

m iki yandaki makarali tasiyicilari en alt konuma vidalayiniz.

m Paslanmaz gelik levhayi su giris borusundaki deliklerin lizerine, en
ustteki delik kapanacak sekilde yerlestiriniz. Paslanmaz ¢elik levhayi
Ustten 2 vida ile tespit ediniz. Baglanti ucunu paslanmaz ¢elik levha-
nin alt deligine, orta delik kapanacak sekilde yerlestiriniz. Baglanti
ucunu 4 vida ile tespit ediniz.

m Ust sepeti, cekebildiginiz kadar éne ¢ekip kaldirarak raylardan cikari-
niz.

m Makarali tasiyicilari ve su baglantisini sokiinuz.
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Yuk tasiyici

v

(UA

m iki yandaki makarali tasiyicilari ortadaki konuma sikica vidalayiniz.

m Paslanmaz ¢elik levhayi su giris borusundaki deliklerin Gizerine, en
distaki delikler kapanacak sekilde yerlestiriniz. Paslanmaz celik lev-
hayi Ustten veya alttan 2 vida ile tespit ediniz. Baglanti ucunu pas-
lanmaz gelik levhanin orta deligine en distaki delik kapanacak sekilde
yerlestiriniz. Baglanti ucunu 4 vida ile tespit ediniz.

Alt konumun ayar- = Ust sepeti, cekebildiginiz kadar 6ne ¢ekip kaldirarak raylardan ¢ikari-
lanmasi niz.

m Makarali tasiyicilari ve su baglantisini sokiinuz.

m iki yandaki makarali tasiyicilari en iist konuma sikica vidalayiniz.

m Paslanmaz gelik levhayi su giris borusundaki deliklerin lizerine, en
alttaki delik kapanacak sekilde yerlestiriniz. Paslanmaz ¢elik levhayi
alttan 2 vida ile tespit ediniz. Baglanti ucunu paslanmaz ¢elik levha-
nin en Ust deligine ortadaki delik kapanacak sekilde yerlestiriniz.
Baglanti ucunu 4 vida ile tespit ediniz.

Son olarak kontrol = Ust sepeti tekrar raylar lizerine yerlestiriniz ve su baglantisinin mon-
edilmesi gereken- tajinin dogrulugunu kontrol etmek tzere dikkatli bir sekilde iceriye
ler: dogru itiniz.
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Yik tasiyici

Yikama suyu basinci 6l¢giimi

PlUskirtme kollari, enjektor moddlleri veya baska yikama baglantilari
olan tim yuk tasiyicilarinda, yikama basinci gerektiginde, drnegin per-
formans testlerinin bir parcasi olarak olculebilir.

Yikama suyu ba- Pliskirtme kollu ve ek enjektor moduilli veya baska yikama suyu bag-

sinci 6lgiimiine yo- lantili yik tasiyicilarda, yikama suyu basinci 6l¢cim i¢in enjektér mo-

nelik 6l¢lim girisi  dilUnln veya diger yikama suyu baglantilarinin tGzerinde bir baglanti
ongorilmustir. Kesin konum yik tasiyicilarin kullanim kilavuzlarinda
actklanmustir.

PlUsklrtme kollari olan ve baska yikama baglantilari olmayan yuk tasiyi-
cilarda, puskirtme kollarinin su giris borusunun yaninda yikama suyu
basinci dlciimii icin bir giris bulunur. Giris bir uyari sembolii /N ile isa-
retlenmis ve bir kor tapa ile kapatiimistir.

/N Bir A\ uyari sembolii ile isaretlenmis tiim dl¢iim girisleri, sadece
yitkama basinci 6lgimu igin ongorulmustur.

Bu 6l¢im girislerine yikanacak malzeme veya yikama donanimi bag-
lamayiniz.

Ol¢limiin gergek-
lestirilmesi

m Yikama suyu basinci dlgimui igin kor tapayi bir Luer kilidi adaptoru ile
degistiriniz.

E 447 gibi uygun Luer kilidi adaptorleri Miele firmasindan temin edile-
bilir.

m Olciimii gerceklestiriniz.

m Olgiimden sonra 6lgiim girisini kor tapa ile tekrar kapatiniz.
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Uygulama teknigi

Yikanacak malzemelerin yerlestiriimesi

/N Kontamine malzeme nedeniyle saglik riski.

Kontamine malzeme, kontaminasyon tiirline bagli olarak enfeksiyon-
lar, zehirlenmeler veya yaralanmalar gibi ¢esitli saglik risklerine yol
acabilir.

Kontamine malzemeler ile yapilan islemlerde, kisilerin korunmasina
iliskin gerekli tim koruyucu tedbirlere uyuldugundan emin olunuz.
Ornegin koruyucu eldivenler takiniz ve uygun yardimci araclar kulla-
niniz.

/N Sadece lireticileri tarafindan yeniden kullanim icin makinede isle-
nebilecegi beyan edilmis olan malzemeleri islemden geciriniz ve 6zel
islem talimatlarini dikkate aliniz.

Tek kullanimlik malzemelerin kullanildiktan sonra yeniden kullanim
icin isleme tabi tutulmasina izin verilmez.

- i¢lerinin uygun bir sekilde temizlenmesi igin yikanan malzemeye bagli
olarak ozel yik tastyicilari veya uclar, sulama mansonlari veya adap-
torler gibi 6zel yikama donanimlari gereklidir.

- Malzemelerin, tim ylzeyleri yikama suyu ile yikanacak sekilde yer-
lestirilmesi gerekir. Ancak bu sekilde diizglin temizlenebilirler.

- Temizligi onledigi i¢in yikanan malzemeler i¢ ige yerlestirilmemeli ve
birbirinin Gzerini kapatmamalidir.

- Yikanan malzemeler temizlenmeleri dnlenecek kadar yakin veya yan
yana durmamalidir.

- iginde bosluk bulunan malzemelerin ici yikama suyu ile tamamen yi-
kanmahdir. Bunun i¢in yikanan malzemeye uygun ve 6zel yik tasiyici-
lar ve yikama donanimlari gereklidir.

- Dar, uzun, icinde bosluk bulunan malzemelerin, bir yikama donanimi-
na yerlestirilmeden veya baglanmadan 6nce, i¢lerinin iyice yikanabil-
diginden emin olunmasi gerekir.

- Oyuk kaplar, yikama suyunun engellenmeden girip ¢ikabilmesi igin il-
gili yuk tasiyiciya agizlar asagiya bakacak sekilde yerlestiriimelidir.

- Derin malzemeler, yikama suyunun disari akabilmesi icin mimkn ol-
dugunca egik bir sekilde yerlestirilmelidir.

- Uzun, ince ve iginde bosluk bulunan kaplari sepetlerin veya mobil raf-
larin mimkiin oldugunca ortasina yerlestiriniz. Burada, puskurtilen
su kaplara daha iyi ulasir.

- Parcgalara ayrilabilen malzemeleri mimkiinse ureticileri tarafindan ve-
rilen bilgiler dogrultusunda pargalarina ayiriniz ve her bir pargayi ayr
olarak yikayiniz.

- Hafif malzemeleri, yikama kabininde savrulmamalari ve plsktrtme
kollarini engellememeleri igin ag ortuler ile sabitleyiniz.

- Klcuk ve en kiiglk parcalar sadece 6zel ek bolmelerde, Ustl kapana-
bilir tel tepsilerde veya tel bélmeler icinde yikanmalidir.

- PUskirtme kollari, cok ylksek veya alttan ¢ikinti yapan malzemeler
tarafindan engellenmemelidir.
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- Doldurma ve bosaltma sirasinda kirilan camlar ve seramikler tehlikeli
yaralanmalara yol agabilir. Hasarli cam veya seramik malzemeler yi-
kama makinesinde isleme tabi tutulmamalidir.

- Nikel veya krom kapli malzemeler ile aliminyum malzemeler yeniden
kullanim icin makinede islemeye sinirli olarak uygundur. Bu yikanan
malzeme igin ¢ok 6zel proses kosullar gereklidir.

- Kismen veya tamamen plastikten olusan malzemelerde dayanabildik-
leri azami sicakhgi dikkate aliniz ve programi bu dogrultuda seginiz
veya segilen programin sicakligini ayarlayiniz.

Uygun yik tasiyicilar, yikama ekipmanlari ve diger aksesuarlar Miele
firmasindan temin edilebilir.

Yikanan malzemenin hazirlanmasi

/N Tutusabilir gazlar nedeniyle patlama tehlikesi.
Tutusma noktasi 21 °C'nin altinda olan yanici ¢oziicllerden gaz sali-
nir ve tutusabilir gaz karisimlari olusabilir.

Yikama kabinine lizerinde sadece eser miktarda ¢6ztct bulunan
malzemeler doldurunuz.

Doldurduktan hemen sonra bir yeniden kullanima hazirlama progra-
mi baslatiniz.

/N Coéziiciiler nedeniyle maddi hasar.
Gozuculer makinenin elastomerlerine ve plastiklerine zarar verebilir
ve sizintilara yol acabilir.

Yikama kabinine lGzerinde sadece eser miktarda ¢oztcu bulunan
malzemeler doldurunuz.

Doldurduktan hemen sonra bir yeniden kullanima hazirlama progra-
mi baslatiniz.

/N Korozyon nedeniyle maddi hasar.

Klorir iceren ¢ozeltiler, 6zellikle hidroklorik asit ve asindirici demir
iceren malzemeler, makinenin paslanmaz geliginde ve yuk tasiyici-
sinda korozyona neden olur.

Yikama kabinine klorir iceren ¢ozeltiler girmesine izin vermeyiniz.

Yikama kabinine paslanabilir demir icerikli maddeler koymayiniz.

/N Enfeksiyon tehlikesi ve cevresel zarar tehlikesi.

Mikrobiyolojik malzemeler, patojenler, fakdltatif patojenler veya ge-
netigi degistiriimis malzemeler enfeksiyonlara veya cevresel zararla-
ra yol acabilir.

Biyozararli maddelerin tasinmasina iliskin yasalari, standartlari ve
yonergeleri dikkate aliniz.

m On temizlik ve 6n islem icin yikanacak malzemelerin Ureticisinin tali-
matlarini dikkate aliniz.

m Yikanacak malzemelerin i¢ci makineye yerlestiriimeden 6nce bosaltil-
mali ve buna iliskin kurallar dikkate alinmahdir.

m Kaplardaki kan kalintilarini dokiinlz ve kan pihtilarini gikariniz.
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Yikanacak malzemeleri, malzeme Ureticisinin talimatlarina gore par-
¢alarina ayiriniz.

Mevcut musluklari ve vanalari aginiz veya Ureticinin talimatlarina go-
re soklinliz ve pargalari uygun kiguk parca sepetlerine yerlestiriniz.

Tipa, mantar, etiket, muhirleme mumu kalintilari vb. ¢ikarilmalidir.

Yiksek miktarda kirin yikama kabinine girmesini 6nlemek amaciyla
yikanacak malzemeler gerekirse suyla kisaca yikanmalidir.

Uzerinde ¢oziici, klor iceren ¢cozelti veya tuz asitleri bulunan malze-
meleri yikama kabinine koymadan 6nce suyla iyice ¢alkalayiniz ve su-
larinin iyice stizilmesini bekleyiniz. Yikanan malzeme yikama kabini-
ne konulduktan hemen sonra bir yeniden kullanima hazirlama progra-
mi baslatiniz.

Cila, yapistirici, polimer bilesikleri gibi suda ¢oziinmeyen kalintilari
uygun ¢ozucdler ile temizleyiniz.
Petri kaplarindan besi ortamlari gikariimalidir.

Klcguk pargalari, emniyet altina almak icin uygun kiiclik parca sepet-
lerine koyunuz.

Zor cikarilabilen yardimci maddeleri ve kirlenmeye ek olarak yikanan
malzemeyi kontamine eden yardimci maddeleri temizleyiniz. Bunlar
arasinda sizdirmazlik gresi, kagit etiketler ve diger etiketler sayilabilir.

Yikanan malzemenin asagidakilerle kontamine olmasi durumunda ye-
niden kullanima hazirlanmadan 6nce sterilize edilmesi gerekip gerek-
medigini degerlendiriniz:

Mikrobiyolojik materyaller

Patojenler

Fakultatif patojenler

Genetigi degistirilmis maddeler

Program baslatiimadan onceki kontroller

Bir program baslatilmadan 6nce asagida belirtilen hususlan mutla-
ka kontrol ediniz (gérsel kontrol):

Yikanan malzeme dizgun yerlestirilmis/baglanmis mi?
Ongériilen doldurma sablonuna uyulmus mu?

Yikama suyu, icinde bosluk bulunan malzemelerin liimenlerine/kanal-
larina ulasabiliyor mu?

Plskurtme kollari temiz mi ve serbestge dénebiliyor mu?

Stizge¢ kombinasyonu kirlerden arindiriimis ve sikica kilitlenmis mi?
Varsa, buyuk kirleri aliniz, gerekirse stizge¢ kombinasyonunu temizle-
yiniz.

Cikanlabilir moddller, pusktrtme uglari, sulama mansonlari ve diger
yikama donanimlari yeterince siki takili mi?

Puskirtme kollu veya puskirtme uglu, sulama mansonlu ve baska yi-
kama donaniml yuk tasiyicilar su beslemesine dogru baglandi mi?

Hazneler islem kimyasallari ile yeterince dolu mu?
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Kontroller

Genis boyunlu
malzemeler

Dar boyunlu mal-
zemeler

Malzemelerin yeniden kullanim i¢in islenmesinden sonra

Her program sona erdikten sonra asagida belirtilen hususlan kont-
rol ediniz:

- Yikanan malzemelerin temizlik sonuglarini gézle kontrol ediniz.

- iginde bosluk bulunan tiim malzemeler halen daha ilgili piiskiirtme
ucu Uzerinde mi duruyor?

Yikanan malzeme(ler) yeniden isleme sirasinda ters donduyse, yika-

ma donanimlarindan c¢iktiysa veya devrildiyse, yeniden isleme sonu-

cu olumsuz etkilenmis olabilir.

Malzemelerin yeniden islenmesinin gerekli olup olmadigini degerlen-
diriniz.

- iginde bosluk bulunan malzemelerin limenleri agik mi?

- PUskirtme uglari ve baglantilar ytk tasiyiciya saglam bir sekilde bagli
mi?

Laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar geregleri

Beher kabi, genis boyunlu erlenmayerler ve petri kaplari gibi genis bo-
yunlu ya da test tipleri gibi silindir seklindeki malzemeler doner pus-
kirtme kollari yardimiyla icten ve distan yikanabilir ve durulanabilir.

Bu amagla yikanan malzeme ilgili modiile yerlestirilir ve bir sepete veya
puskirtme kollu bir mobil raf Ginitesine konulur.

Dar boyunlu engelmayerler, balon jojeler, ol¢ill silindir ve pipetler vs.
gibi dar boyunlu malzemeler i¢cin mobil enjektor Uniteleri veya 6zel en-
jektor moduilleri gereklidir.

Uygun yuk tastyicilar, yikama ekipmanlari ve diger aksesuarlar Miele
firmasindan temin edilebilir.

Malzemeler yerlestirilirken dikkat edilmesi gerekenler:
- Petri kaplari veya benzeri malzemeler, kirli taraflari asagi bakacak se-
kilde uygun bir modiile yerlestirilmelidir.

- Test tuplerine yonelik ek bolmeler, yuk tasiyicinin koseleri bos kalacak
sekilde yuk tasiyicilarin ortasina yerlestirilmelidir.

- Gerekirse cam kiriklarini 6nlemek igin Gstlini bir file ile 6rtiiniz.
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Kimyasal islem teknigi

Bu bolimde kirler, islem kimyasallari ve yikama makinesinin bilesenleri arasindaki olasi kim-
yasal etkilesimlerin sebepleri ve duruma gore hangi tedbirlerin alinmasi gerektigi aciklana-

caktir.

Bu bolim yardim amachdir. Yeniden isleme sirasinda ongortilemeyen etkilesimler ortaya ¢i-
karsa veya bu konuya iliskin sorulariniz olmasi halinde litfen Miele firmasina basvurunuz.

Genel bilgiler

Etki

Tedbirler

Yikama makinesinin elastomer (contalar ve hor-
tumlar) ve plastik parcalari, 6rnegin malzemele-
rin sismesi, sertlesmesi, catlamasi veya yirtilma-
sl sonucu zarar gorirse, bu pargalar islevlerini
yerine getiremezler ve bunun sonucunda genel-
likle sizdirma baslar.

- Hasarin sebepleri belirlenmeli ve giderilmelidir.

Ayni zamanda “Baglanan islem kimyasallar”,
“Makine igine giren kirler” ve “islem kimyasallari
ile kirler arasindaki reaksiyonlar” bélimlerine de
bakiniz.

Program akisi sirasinda ¢ok fazla kopik olusumu
yikanan malzemelerin yikanmasi ve durulanma-
sini olumsuz etkiler. Yikama kabininden disari ¢i-
kan koplk yikama makinesinde maddi zarara se-
bep olabilir.

Kopuk olusmasi durumunda yikama prosesi
standartlastirilamaz ve valide edilemez.

- Kopik olusumunun sebepleri belirlenmeli ve
durdurulmalidir.

- Kopik olusumunu tespit etmek amaciyla yeni-
den isleme prosesi diizenli olarak kontrol edil-
melidir.

Ayni zamanda “Baglanan islem kimyasallar”,
“Makine igine giren kirler” ve “islem kimyasallari
ile kirler arasindaki reaksiyonlar” bélimlerine de
bakiniz.

Yikama kabininin ve aksesuarlarin paslanmaz ce-
lik ylizeylerinde korozyon kendini farkli sekillerde
gosterebilir:

- Pas olusumu (kirmizi lekeler/renklenmeler)
- Siyah lekeler/renklenmeler

- Beyaz lekeler/renklenmeler (purizsiz ylizeyde
asinma)

Cukurcuklanma korozyonu yikama makinesinde
sizintilara sebep olabilir. Uygulamaya bagl olarak
korozyon, yikama ve durulama sonucunu olum-
suz etkileyebilir (Laboratuvar analizi) veya yika-
nan (paslanmaz celik) malzemelerde korozyonu
tetikleyebilir.

- Korozyon sebebi bulunmali ve giderilmelidir.

Ayni zamanda “Baglanan islem kimyasallar”,
“Makine icine giren kirler”, ve “islem kimyasallari
ile kirler arasindaki reaksiyonlar” béliimlerine de
bakiniz.
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Kimyasal islem teknigi

Baglanan islem kimyasallar

Etki

Tedbirler

islem kimyasallarinin igerdigi maddeler dozaj
sistemlerinin dayanikllik ve islevselligi (¢ikis ka-
pasitesi) Uzerinde dnemli bir etkiye sahiptir.

islem kimyasallari ireticisinin talimat ve tavsi-
yelerini dikkate aliniz.

Dozaj sistemini (emis borusu, hortumlar, bi-
don, vs.) hasarlara yonelik dizenli olarak gozle
kontrol ediniz.

Dozaj sisteminin ¢ikis kapasitesini diizenli ola-
rak kontrol ediniz.

Periyodik bakim zamanlarina uyunuz.

Miele firmasina danisiniz.

islem kimyasallari yikama makinesinin ve akse-
suarlarin elastomer ve plastik parcalarina zarar
verebilir.

islem kimyasallari Gireticisinin talimat ve éneri-
lerini dikkate aliniz.

Kolayca erisilebilen tim elastomer ve plastik-
lerin zarar goriip gormedigini diizenli olarak
kontrol ediniz.

Hidrojen peroksit yiksek oranda oksijen salabilir.

Sadece test edilmis islemleri kullaniniz.

Hidrojen peroksit durumunda yikama sicaklig
70 °C'den daha disulk olmalidir.

Miele firmasina danisiniz.

Asagidaki islem kimyasallari fazla miktarda ko-
plk olusumuna sebep olabilir:

- Tensid iceren deterjanlar ve parlaticilar
Koptk, asagida belirtilen yerlerde olusabilir:

- islem kimyasallarinin dozajlandigi program
blogu

- Tasinma sonucu, bu blogu takip eden program
blogu

- Tasinma sonucu, takip eden programda parla-
tici

Yikama programinin dozaj sicakhgi, dozaj kon-
santrasyonu vb. gibi islem parametreleri tim
islem koptiksiiz/az kopukli gerceklesecek se-
kilde ayarlanmahdir.

islem kimyasallari ireticisinin talimatlarini dik-
kate aliniz.

Ozellikle silikon bazl képiik gidericiler sunlara
sebep olabilir:

Yikama kabini ylizeyinde tabaka olusumu
Yikanan malzeme lzerinde tabaka olusumu

Yikama makinesinin elastomer ve plastik mal-
zemelerinin zarar gormesi

Yikanan malzemelerin belirli plastiklerin (6rne-
gin polikarbonat, pleksiglas gibi) zarar gérmesi

Kopuk gidericiyi sadece istisnai durumlarda
veya islem icin mutlaka gerekliyse kullaniniz.

Yikama kabinini ve aksesuarlari temizlik mad-
desi ve kopiik giderici kullaniimaksizin (8 Crta
veya @ Uzun programlariyla diizenli olarak te-
mizleyiniz.

Miele firmasina danisiniz.
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Kimyasal islem teknigi

Makinenin igine giren kirler

Etki

Tedbirler

Asagidaki maddeler, yikama makinesinin elasto-
mer (hortum ve contalar gibi) ve plastik parcala-
rina zarar verebilir:

- Sivi yaglar, vakslar, aromatik ve doymamis hid-
rokarbonlar

- Yumusaticilar

- Krem gibi kozmetik, hijyen ve bakim Grinleri
(analiz, dolum bélimleri)

- Yikama makinesinin kullanimina bagli olarak alt
kapak contasini havsiz bir bez veya stinger ile
siliniz. Yikama kabinini ve aksesuarlari temizlik
maddesi kullaniimaksizin (W Crta veya
@ 'Jzun programi ile temizleyiniz.

- Malzemelerin yeniden kullanima hazirlanmasi
icin @ Uzun programini kullaniniz ve ilave ola-
rak kapaga toz temizlik maddesi koyunuz.

Asagidaki maddeler, yikama ve durulama sirasin-
da cok fazla képuk olusumuna sebep olabilir:

- Ornegin dezenfektan, bulasik deterjani vs. gibi
islem maddeleri

- Ornegin mikrotitre plakalari gibi analize yonelik
reaktifler

- Sampuan ve krem gibi kozmetik, hijyen ve ba-
kim Grtnleri (analiz, dolum balimiinde)

- Yizey aktif maddeler gibi genel olarak képUren
maddeler

- Yikanacak malzemeleri 6nceden yeterli miktar-
da suyla calkalayiniz veya durulayiniz.

- Yikama programi icin, bir veya birden fazla, si-
cak veya soguk suyla 6n yikama seginiz.

- Uygulamayi dikkate alinarak, mimkinse sili-
kon yagi icermeyen bir kdplk giderici ekleyiniz.

Asagidaki maddeler, yikama kabini ve aksesuar-
larin paslanmaz ¢eliginde korozyona sebep ola-
bilir:

- Tuz asitleri

- Klor igeren diger maddeler, 6rnegin sodyum
klorir vb.

- Konsantre silfirik asit
- Kromik asit
- Demir partikulleri ve talaslan

- Yikanacak malzemeleri 6nceden yeterli miktar-
da suyla calkalayiniz veya durulayiniz.

- Yikanacak malzemeleri ancak sulari stizilduk-
ten sonra ylk tasiyiciya yerlestiriniz ve mim-
kiinse yikama kabinine konulduktan hemen
sonra bir yeniden isleme programi baslatiniz.

Islem kimyasallari ile kirler arasindaki reaksiyonlar

Etki

Tedbirler

Dogal sivi ve kati yaglar alkali islem kimyasallari
ile sabunlasabilir. Bu sirada glicli bir koplk olu-
sumu meydana gelebilir.

- (8 Orta veya @ Uzun programini kullaniniz.

- Uygulamayi dikkate alinarak, miimkinse sili-
kon yagl icermeyen bir kopuk giderici ekleyiniz.

Kan gibi cok miktarda protein iceren kirler, alkalik
islem kimyasali ile birlikte asir bir koptk olusu-
muna yol acabilir.

- Yikama programi icin bir veya birden fazla, so-
guk suyla 6n yikama seginiz.

Aliminyum, magnezyum, ¢inko gibi adi metaller
cok asitli veya alkalik islem kimyasallari ile hidro-
jen salabilir (patlama gazi reaksiyonu).

- islem kimyasallari reticisinin talimatlarini dik-
kate aliniz.
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Islem kimyasallarinin doldurulmasi ve dozaij

islem kimyasallar

/N Uygun olmayan islem kimyasali sonucu saglik riski.

Uygun olmayan islem kimyasallarinin kullanimi, genel olarak isten-
meyen yeniden isleme sonuclarina yol acar ve bedensel yaralanma-
lara ve maddi hasarlara neden olabilir.

Sadece yikama makinesine 6zel islem kimyasallari kullaniniz ve ilgili
dreticinin kullanim talimatlarini dikkate aliniz.

Ureticinin toksik olarak zararsiz kalinti miktarlara iliskin verdigi bilgi-
leri mutlaka dikkate aliniz.

/N islem kimyasali sonucu saglik riski.

islem kimyasallari, kismen asindirici ve tahris edici maddelerdir.
islem kimyasallari kullaniminda, gecerli giivenlik yonetmeliklerini ve
islem kimyasallari treticisinin glivenlik bilgi formlarini dikkate aliniz.
Islem kimyasallari Ureticileri tarafindan talep edilen tiim koruyucu
tedbirleri aliniz; 6rnegin koruyucu gozltikler veya koruyucu eldivenler
kullaniniz.

Yuksek viskoziteli islem kimyasallari dozaj takibini olumsuz etkileye-
rek kesin olmayan 6lgiimlere sebep olabilir. Bu durumda Miele mus-
teri hizmetlerine basvurunuz ve gerekli tedbirleri 6greniniz.

Uygun islem kimyasallarina iliskin bilgileri Miele firmasindan edinebi-
lirsiniz.

Islem kimyasallarinin giivenlik bilgi formlari, yikama makinesinin isle-
timi sirasinda kolayca erisilebilir olmalidir.
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Islem kimyasallarinin doldurulmasi ve dozaij

Temizlik maddesi

Notrlestirici

50

Modele bagli olarak yikama makinesi, sivi temizlik maddesi igin dahili
bir dozaj sistemi veya toz temizlik maddeleri icin kapakta /. sembollii
bir dozaj haznesi ile donatilmistir. Sivi temizlik maddesi, harici bir bi-

dondan bir emis borusu lGzerinden dozajlanir.

Sivi temizlik maddeleri i¢in entegre bir dozaj sistemine sahip yilkama
makineleri sadece sivi temizlik maddeleri ile kullanilabilir. Toz halindeki
temizlik maddeleri i¢cin dozaj haznesine sahip yikama makinelerinde,
sonradan sivi temizlik maddeleri icin harici bir DOS modtili eklenebilir.
Harici DOS moduld, istenildigi anda Miele musteri hizmetleri veya ge-
rekli niteliklere sahip uzman teknisyen tarafindan eklenebilir.

Miele, sivi temizlik maddesi dozajinin tercih edilmesini tavsiye eder.

Temizlik maddesi segiminde ekolojik sebeplerle daima asagidaki se¢im

kriterleri dikkate alinmalidir:

- Yikama i¢in hangi alkali derecesine gerek vardir?

- Proteinlerin giderilmesi i¢in enzimlere gerek var midir ve program aki-
sI buna yonelik olarak optimize edilmis midir?

- Dagilim ve emuilsifikasyon icin tensitlere gerek var midir?

- Aktif klorlu bir temizlik maddesi gerekli mi yoksa aktif klor igermeyen
temizlik maddesi da kullanilabilir mi?

/N Klor igeren deterjanlar yikama makinesinin plastik ve elastomer
parcalarina zarar verilebilir.

Ozel kirler bazi kosullarda baska temizlik ve katki maddesi kombinas-
yonlarini gerekli kilabilir. Bu durumlarda Miele musteri hizmetleri size
bilgi sunacaktir.

Notrlestirici, dahili bir dozaj sistemi tGzerinde dozajlanir.

Notrlestirici (pH degeri: asidik), alkali temizlik maddelerinin yikanan
malzemenin ylzeyinde noétralize olmasini saglar.

Anorganik programinda notrlestirici ayrica asidik bir 6n yikama igin de
dozajlanir.




Islem kimyasallarinin doldurulmasi ve dozaij

Parlatici

Parlatici, suyun bir film tabakasi gibi yikanan malzemelerden siiziilme-
sini ve yikama isleminden sonra daha hizli kurumalarini saglar.

Varsayilan fabrika ayari olarak parlatici dozaji devre disi birakilmistir.
Etkinlestirmek i¢in litfen Miele musteri hizmetlerine basvurunuz.
Parlatici dozaji etkinlestirildiginde, notrlestirici dozaji yapiimaz.

Parlatici dozaji, Son durulama program boliminde tam demineralize su
kullanilmiyorsa etkinlestirilmelidir.

/N Parlaticinin icerdigi maddeler kurutma isleminden sonra malze-
melerin tUzerinde kalir.

Bu sebeple, parlatici kullaniminin yikanan malzemenin kullanim
amacina istinaden zararsiz olup olmadigini kontrol ediniz.

Dozaj sistemleri

Yikama makinesi, asagida belirtilen islem kimaysallarin dozajlanmasi
icin tasarlanmistir:

- Temizlik maddesi
Toz halindeki temizlik maddeleri, bir /I\ dozaj haznesi tizerinden do-
zajlanir.
Sivi temizlik maddelerinin dozaji igin makineye harici bir DOS moduli
eklenmelidir.

- Notralizasyon maddesi veya parlatici

Dozaj islemi, kapaktaki - dozaj haznesi lUizerinden gergeklesir.

Kapakta bulunan dozaj sistemleri dozaj takibi disindadir.

Emis borularinin renk kodlan

Sivi islem kimyasallari, harici bidonlarda emis borulari Gzerinden maki-
neye beslenir. Renk kodlamasi borularin tahsisini kolaylastirir.
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Islem kimyasallarinin doldurulmasi ve dozaij

DOS modiillerinin
baglanmasi

52

DOS modiilleri

Gerektiginde sivi islem kimyasallari icin bir harici dozaj modiilii (DOS
moduill) eklenebilir. Baglanti yeri sayisi, modele gore farklilik gdsterir.

Harici DOS moddilleri, musteri hizmetleri tarafindan eklenir. Dahili do-
zaj sistemleri sonradan eklenemez.

DOS modyiilleri ile birlikte montaj kilavuzlari verilir.

@ Giic beslemesi baglantisi

(@ Dozaj hortumlari baglantilari

DOS modiilleri, gli¢c beslemesi Gizerinden kumanda edilir. Baglantilarin
adlandirmalarini dikkate aliniz.

- DOS 1 Temizlik maddesi

m Akim beslemesini baglayiniz.

m Dozaj hortumlarinin montaji i¢in kullanilmayan baglanti uglarindan
birindeki hortum kelepgesini ¢ozmeniz ve koruyucu kapagi ¢ikarma-
niz gerekir.

m Dozaj hortumunu baglanti ucuna takiniz ve bir hortum kelepcesi ile
sabitleyiniz.

Kullanilmayan dozaj hortumu baglantilarindan yikama suyu ¢ikma-
masil i¢in bu baglantilara koruyucu kapaklar takilmalidir.



Islem kimyasallarinin doldurulmasi ve dozaij

Harici kabin degistirilmesi

/N Uygun olmayan temizlik maddesi kullanimindan kaynaklanan za-
rar.

Ornegin evsel bulasik makineleri icin deterjanlar gibi uygun olmayan
deterjanlarin kullanilmasi, yetersiz yeniden isleme sonuglarina yol
acar.

Sadece yikama makinelerine yonelik temizlik maddeleri kullaniniz.

Bos bidonlari, sadece gerekli islem kimyasallarini igeren bidonlarla
degistiriniz.

Yeniden islenerek kullanima hazirlama isleminin sonucu, program
bloklarinda yanlis islem kimyasali dozajindan 6nemli dlgtide olumsuz
etkilenebilir. Ayrica dozaj sisteminde farkli islem kimyasallarinin bir-
birleriyle karismasi, beklenmedik kimyasal tepkimelere yol acabilir.
Emis borularinin renk kodlarini dikkate aliniz.

Bidondaki doluluk seviyesi diistliglinde, sizden bidonu degistirmeniz
istenir. Burada temizlik maddesi i¢in 6rnek verilmistir:

Kabi degistirin,
Bos durum algilandi.

m Bildirimi Ok ile onaylayiniz.

m Bidonu yerinden ¢ikariniz ve 6rnegin yikama kabini kapag gibi hassas
olmayan ve kolay temizlenebilen bir ylizeyin tzerine koyunuz.

m Bidonun kapagini ¢cikariniz ve emis borusunu ¢ikariniz.

m Emis borusunu yikama kabini kapagi gibi hassas olmayan ve kolay te-
mizlenebilen bir ylzeyin lizerine koyunuz.
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m Bos bidonu dolu bidon ile degistiriniz.

m Emis borusunu bidonun agikhgindan igceri sokunuz ve kapagi yerine
oturana kadar asagi dogru bastiriniz.

m Emis borusunu kaydirarak, bidon tabanina degecek sekilde, bidon
blyukligine gore ayarlayiniz.

m Dokilmis olabilecek islem kimyasalini iyice siliniz.

m Bidonu yikama makinesinin yanina, zemine veya bitisikteki bir dola-
bin icine koyunuz. Bidon, yikama makinesinin tstline veya yukarisin-
da bir yere konulmamalidir. Dozaj hortumunun bukilmemesine veya
sikismamasina dikkat ediniz.

Bidonun degistiriimesi sirasinda dozaj sistemine hava girebilir ve diiz-

gln olmayan dozajlamaya yol acabilir. Bu nedenle, bidon degistirildik-
ten sonra dozaj sisteminin yeniden doldurulmasi tavsiye edilir.

kap dedisimi algland.
Tavsiye:

Dozaj kanallarn
doldurun
(bkz. Makine

franleaivanlan

m Bildirimi OK ile onaylayiniz.

m Dozaj sistemini doldurmak icin » [2] Makine fonksiyonlari » Dozaj yollari
» Dozaj yollan dolumu altinda gerekli dozaj sistemini seginiz ve islemi
baslatiniz. Doldurma otomatik olarak gergeklesir.
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Dozaj haznesinin doldurulmasi

Kapak tizerinde # sembolii olan hazne nétralizasyon maddesi veya
parlatici dozaji icin kullanilabilir.

Bu hazne fabrikada notralizasyon maddesi dozaji igin programlanmis-
tir.

Ornegin nétralizasyon maddesinden parlaticiya gegis gibi bir madde
degisikligi icin, ylkama makinesinin kumandasi Miele musteri servisi
tarafindan yeniden programlanmalidir.

Parlatici haznesinin doluluk seviyesi diisuk ise dozaj haznesinin doldu-
rulmasi istenir.

- Kapaktan dozajicin
]_ p | I

parlatict doldurun.

m Bildirimi OK ile onaylayiniz.

/N Parlatici haznesine hicbir suretle deterjan doldurmayiniz.

Aksi takdirde hazne tahrip olur!
Hazne sadece programli islem kimyasali, notralizasyon maddesi ve-
ya parlatici ile doldurulmalidir.

m Kapagl sonuna kadar aginiz.

m Uzerinde # sembolii bulunan sari kapagi ok yéniinde cevirerek aci-
niz.

Haznenin kapasitesi yaklasik 300 ml'dir.
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Notrlestirici

Parlatici
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m En fazla, doldurma hunisinin “max.” ile isaretli kenarinda islem kim-
yasali gortinur hale gelene kadar islem kimyasal doldurunuz.

m Hazneyi kapatiniz.

Dozaj konsantrasyonunun ayarlanmasi

Dozaj konsantrasyonu ayari » % Gelismis ayarlar » Dozaj sistemleri me-
nuslinde yapilr.

Yikama isleminden sonra malzemelerin lizerinde su lekeleri kaliyorsa:
m Daha dusuk bir dozaj miktari seginiz.

Yikama isleminden sonra malzemelerin tGzerinde puslanma ve renklen-
meler gorullyorsa:

m Daha ylksek bir dozaj se¢iniz.

Yikama isleminden sonra malzemelerin Gizerinde su lekeleri kaliyorsa:
m Daha yuksek bir dozaj seginiz.

Yikama isleminden sonra malzemelerin tGzerinde puslanma ve renklen-
meler gorullyorsa:

m Daha dustk bir dozaj miktari seginiz.
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Toz temizlik maddesi

/N Toz olusmasi sonucu saglik riski.

Toz halindeki deterjanlarin ve tablet deterjanlarin dozajlanmasi sira-
sinda, ince temizlik Grinlinden toz havalanabilir. Bu toz agza, bogaza
veya gozlere gelirse, kimyasal yaniklar veya tahrisler meydana gele-
bilir.

Toz halindeki deterjanlarin ve tablet deterjanlarin dozajlanmasi sira-
sinda toz olusumu muimkiin oldugunca onlenmelidir.

m Uzerinde /I\ sembolii olan dozaj haznesindeki sari diigmeye basiniz.

Hazne kapagi yana dogru acilir. Bir program ¢alistiktan sonra hazne ka-
pagl a¢ilmis olur.

Toz deterjan haznesindeki doldurma seviyesi isareti, yatay olarak acgik
kapakta mililitre cinsinden doluluk miktarina karsi gelir. Hazne yaklasik
60 ml deterjan alir.

Milimetre cinsinden verilen degerler yaygin olarak kullanilan toz deter-
janlarin gram cinsinden dozaj verilerine yaklasik olarak karsilik gelir,
dokme yogunluguna (tanecik boyutuna) bagh olarak sapmalar mim-
kinddr.

Dozaj ornegi:

“Yikama” program adiminda yaklasik 10,5 | su ¢ekilir. Yaklasik 3 g/litre
deterjan konsantrasyonu, yaklasik 30 gram deterjana karsi gelir. Ure-
tici tarafindan farkli bilgiler verilmisse, bu bilgileri dikkate aliniz!

m Deterjani hazneye doldurunuz.
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A 802 Puskirtme
ucu

58

m Daha sonra hazne kapagini kapatiniz.

/N Tamamlanan her programdan sonra deterjanin tam olarak ¢6zii-
lUp ¢ozllmedigini kontrol ediniz.

Cozlilmemisse programi tekrar ediniz.

Yikanan malzemelerin dozaj haznesinin 6niinl kapayarak deterjanin
alinmasini engelleyip engellemedigini kontrol ediniz ve bulasig yeni-
den yerlestiriniz.

A 802 puskurtme ucu, islem sirasinda toz deterjani toz dozaj cihazin-
dan alarak suyla ptskurtr.

Ust sepet, iki modiillii bir alt sepetle birlikte kullanilirsa, toz deterjan
icin bir A 802 puskirtme ucu monte edilmelidir. Montaj, moddllerin
kullanim kilavuzlarinda agiklanmistir.



Calistirma

Program secimi

Program sec¢imini daima yikanan malzemelerin turd, kirlilik derecesi ve
kirlenme tirt ve enfeksiyonun énlenmesine iliskin unsurlara bagli ola-
rak yapiniz.

- Uygulama acgiklamalariyla birlikte tim programlari igeren bir liste igin
bkz. [1i] “Program tablosu”.

- Kullanim igin onaylanmis tim programlar segenek olarak sunulur.
- Programlarin sirasi istenildigi gibi degistirilebilir.

Faydal bilgi: Programlari kullanima agmak veya engellemek igin bkz.
» {O%a Gelismis ayarlar » Program onay!

Faydal bilgi: Programlarin sirasini degistirmek icin bkz. » {3 Gelismis
ayarlar » Favorileri belirle

m Bir favori program seginiz.

Faydali bilgi: Favorilerin belirlenmesi icin bkz. » % Gelismis ayarlar
» Favorileri belirle.

Alternatif olarak program listesinden de bir program secebilirsiniz.
m Bunun icin Diger Secenekler Gzerine dokununuz.

[ Programlar Gzerine dokununuz ve listeden bir program seginiz,
bkz. [Ti] “Program tablosu”.

Bir program secildikten sonra Start/Stop tusu yanip sénmeye baslar.

< “Iptal” tusu ile program baslamadan énce, 6rnegin baska bir prog-

ram se¢cmek icin program segimine geri donebilirsiniz. Program basla-

diktan sonra bunu yapmaniz mimkdin degildir.

Program bilgileri

Kapall

(*:** Program siiresi, yapilandirmaya badl olarak farklilik gésterir)

Program gdstergesindeki bilgi sembolii i araciligiyla programa iliskin
bilgiler veya programin ¢alismasi sirasinda giincel yikama blokuna ilis-
kin bilgiler goruntuleyebilirsiniz.
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Calistirma

Programin hemen
baslatiimasi

Programin zaman-
layici araciligiyla
baslatilmasi

Zamanlayici ayari
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Programin baslatiimasi
m Start/Stop tusuna basiniz (Start/Stop tusu yanar).

Program basladiktan sonra programi degistirmek mimkin degildir.
Calismakta olan programlari durdurabilirsiniz, bkz. []i] “Programin
durdurulmasi”, veya iptal ederek zamanindan énce sonlandirabilirsi-
niz, bkz. [i] “Programin iptal edilmesi”.

Bir programin baslatilmasini, 6rnegin gece tarifesinden yararlanmak
Uzere, geciktirme olanagl mevcuttur. Programin baslatilacagi bir bas-
langic zamani (Bas. sa.:) veya programin sonlandirilmasi gereken en
gec bitis zamani (Bitis saati) ayarlanir. Bu zamanlar icin ayarlanmis olan
glincel saat esas alinir.

Faydali bilgi: Giincel saatin ayarlanmasi, bkz. » {& Ayarlar » Glncel saat

m Bir program segciniz.

(*:** Program stiresi, yapilandirmaya bagl olarak farklilik gésterir)

m @ Zamanlayic Gizerine dokununuz.

Zamanlayic

A Bitis saati

m Saati A ve V ok tuslari yardimiyla ayarlayiniz ve girislerinizi CK ile
onaylayiniz.

m Tekrar UK ile onaylamaniz gereken bir 6zet gosterilir.



Calistirma

Zamanlayicinin de-
gistirilmesi

Zamanlayicinin si-
linmesi

Boylece zamanlayici etkinlestirilmistir. Son giris yapildiktan belirli bir
slire sonra ylkama makinesi, program baslatilana kadar bekleme mo-
duna geger.

m Program goriinimiine geri donmek igin D tusuna basiniz.
m @ Zamanlayici semboliine dokununuz.

m Baslangi¢ veya bitis zamanini yeniden giriniz.

m Start/Stop tusuna basiniz.

Bu tusa bastiktan sonra programi hemen baslatmak (Baslat) veya sa-
dece zamanlayici ayarlarini silmek (Sil) seceneklerinden birini secmeniz
istenir.

m Segeneklerden birini seginiz.

Faydali bilgi: Alternatif olarak program gériinimiinde yeniden

@ Zamanlayici lizerine dokunabilir ve takip eden ayarlardan zamanlayi-
ciyi silebilirsiniz veya yikama makinesinin giiciinii Acma/Kapama O tu-
su ile kapatabilirsiniz.

Program akis gostergesi

Bir program basladiktan sonra ekranda program adi, glincel olarak de-
vam eden yikama blokunun adi ve kalan stre gorlntulenir.

Orta,

 On yikama, 1

i
!
~

Kalan stre O:41Q sa.

(*:** Program stiresi, yapilandirmaya bagl olarak farklilik gésterir)

Program akisi sirasinda bilgi semboliine i dokunularak program bilgile-
ri gorintulenebilir.

Sadece gtlincel olarak devam eden yikama bloku igin ayarlanmis para-
metreler gosterilir, 6rnegin:

- Yikama bloku i¢in 6nceden bir sicaklik belirlenmisse, gercek deger ve
hedeflenen deger olarak sicaklk
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Calistirma

Program sonunun
onaylanmasi

Program bilgileri-
nin goriintiilenme-
si
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- Bir etkime stiresi ayarlanmissa, gercek deger ve hedeflenen deger
olarak etkime suresi
Program sonu

Normal bir sekilde sona eren bir programin ardindan Start/Stop tusu-
nun LED'i sOner ve ekranda asagidaki gosterge belirir.

Yaklasik 3 saniye sureligine bir sinyal sesi verilir ve bu sinyal sesi her
30 saniyede bir 3 kez tekrarlanir.

Faydali bilgi: Sinyal sesleri ayari » & Ayarlar » Ses seviyesi » Sinyal ses-
leri menusunde yapilir.

m Program sonunu onaylamak i¢in ekran gostergesine dokununuz.
Guncel olarak sistem bildirimleri varsa, bunlar program sona erdikten
sonra gorlntllenir; 6rnegin tuz veya islem kimyasali yetersizligi tespit
edildiyse veya bir sonraki bakim zamanina iliskin bildirim gibi. Her bir
bildirim tek tek OK ile onaylanmalidir.

Orta

Hedef sicaklk: 65 °C
GUncel sicaklk 55 °C

Bir program sona erdikten sonra bilgi semboliine i dokunularak prog-
ram bilgileri gorlntulenebilir, 6rnegin:

- Hedeflenen ve gergek sicaklik



Calistirma

Programin durdurulmasi

Calismakta olan bir program sadece acil durumlarda, ornegin yikanan
malzemelerin siddetle birbirine ¢garpmasi halinde durdurulmalidir.
Programin durdurulmasi igin yikama kabini kapagi acilmalidir.

m Kapagi aginiz.
m Yikanacak malzemeleri saglam bir sekilde yerlestiriniz.
m Programin devam etmesi i¢in kapag tekrar kapatiniz.

i Basing dengeleme:

Programa
dk. icinde devam edilecek.

Yikama kabini i¢indeki sicaklik o anda 60 °C'den ylksekse, 6nce ba-
sing dengelemesi uygulanir. Ardindan program devam ettirilir

Program iptali

Bir programin iptal edilmesi durumunda malzemeler kullanim igin
yeniden makinede isleme tabi tutulmalidir.

/N Sicak malzeme, yikama suyu veya sizan buharlar nedeniyle has-
lanma, yanma veya kimyasal yanik tehlikesi.

Yikanan malzemeler ve yikama kabini ¢ok sicak olabilir. Ayrica sicak
yitkama suyu veya buhar sizabilir.

Kapagi agarken dikkat ediniz! Kapagi yavasca aginiz ve yukselen bu-
harlarin iginde durmayiniz.
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Calistirma

Ariza sonucu iptal Program zamanindan once iptal edilir ve ekranda bir hata bildirimi go-
runtulenir.

m Bu durumun sebebine bagli olarak, uygun ariza giderme tedbirlerinin
alinmasi gerekir, bkz. [ Ti] “Ariza giderme”.

Manuel iptal Calismakta olan bir program sadece acil durumlarda, 6rnegin yikanan
malzemelerin asir hareket etmesi halinde iptal edilmelidir.

m Start/Stop tusuna basiniz.
Ekranda su soru goruntulenir:

Programi iptal etmek
istivor musunuz?

m Programi iptal etmek igin Evet secimi yapiniz.

Program, ancak Evet ile onaylandiginda iptal olur. Birkag saniye i¢inde
giris yapilmazsa veya islem <D tusu ile iptal edilirse, ekran program
akisi gostergesine geri doner.

Ekranda su bildirim gortntulenir:

Orta

islem iptal edild|

Bildirimin onaylanmasi i¢in kapak agiimalidir. Kapagi bir miktar agi-
niz.

Programin yeniden m Programi yeniden baslatmadan 6nce toz temizlik maddesi dozajinin
baslatiimasi gerekli olup olmadigini kontrol ediniz.

m Programi yeniden baslatiniz veya yeni bir program seginiz.
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[2] Makine fonksiyonlari

Dozaj yollarinin
doldurulmasi

Menii yapisi

[2] Makine fonksiyonlari meniis, giinliik rutin calismalarin desteklen-
mesine yonelik tim ilgili fonksiyonlar kapsar.

Fabrika ayarlari v/ onay isareti ile belirtilir. Ayarlari nasil gerceklestirebi-
leceginiz genel goriinimden sonra agiklanmistir.

| (2] Makine fonksiyonlar

| Dozaj yollan

Diozaj yollan dolurmu

Dozaj yollan ykama

Dozaj sistemleri

Sivi maddelere yonelik dozaj sistemleri, ancak sistemde hi¢ hava veya
tortu birikintisi bulunmuyorsa glivenilir bir dozajlama gergeklestirebilir.

Dozaj sistemlerinin doldurulmasi, su durumlarda zorunludur:

- Dozaj sistemi ilk kez kullanilacaksa.
- Hava cekildiyse veya sistem tamamen bosaldiysa.
- Sivi madde bidonu degistirildiyse veya doldurulduysa.
Dozaj yollarini doldurmadan 6nce, bidonlarin yeterli miktarda dolu

olduklarindan ve emis borularinin bidonlara sikica baglanmis olduk-
larindan ve hava ¢ekmelerinin mimkin olmadigindan emin olunuz.

Menl, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| (2] Makine fonksiyonlar

| Dozaj yolan

| Dozaj yollan dolumu
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[2] Makine fonksiyonlari

Dozaj yollarinin
yikanmasi

66

m Dozaj yollan dolumu ment 6gesini seginiz.
m Doldurmak istediginiz dozaj sistemini seginiz.
Ardindan doldurma islemini baslatmak isteyip istemediginiz sorulur:

Dozaj yollan dolumu
baslatilsin mi?

- Evet

islem baslatilir. Dozaj sistemi otomatik olarak doldurulur. islem so-

runsuz bir sekilde tamamlandiktan sonra Dozaj yollan dolumu tamam-
landi bildirimi goértntilenir. Doldurma islemi sonlanmadan 6nce iptal
edilirse, islem tekrarlanmalidir.

- Hayr
islem, dozaj sistemi doldurulmadan iptal edilir.
m Secgeneklerden birini seginiz.

Bir dozaj sistemi, su durumlarda yikanmalidir:

- Dozaj sistemine istemeden yanls bir madde doldurulursa.

- Dozaj yollarinda veya bidonlarda, sistemleri tamamen veya kismen ti-
kayabilecek tortu birikintileri olustuysa. Tortu birikintileri, 6rnegin
uzun ¢alismama stirelerinden sonra veya normalde degistiriimesi ge-
reken bidona sivi madde dolduruldugunda olusabilir.

m Ornegin bir kova gibi temiz bir kaba duru temiz su doldurunuz.

/N Dozaj sistemindeki hasarlar.

Suyun i¢inde bulunan, 6rnegin kum, hav veya benzeri kii¢lik yabanci
maddeler, dozaj sistemi tarafindan ¢ekilebilir ve dozaj sistemini tika-
yabilir ya da bozabilir.

Suda yabanci maddelerin bulunmadigindan emin olunuz.
Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| (2] Makine fonksiyonlar

| Dozaj yolan

| Diozaj yollan ykama




[2] Makine fonksiyonlari

m Dozaj yollan ylkama menU 6gesini seginiz.
m Yikamak istediginiz dozaj sistemini se¢iniz.
Ardindan Emis borusunu su dolu bir kovaya sokun. bildirimi verilir.

m Emis borusunu su dolu kaba daldiriniz. Borunun emis ac¢ikliginin bu-
lundugu alt ucu tamamen suyla kaplanmalidir.

m Devrilmemesi veya kaptan disari gtkmamasi igin boruyu sabitleyiniz.
m Bildirimi CK ile onaylayiniz.

Ardindan islemi baslatmak isteyip istemediginiz sorulur:

Dozaj yollan yikama
baslatilsin mi?

- Evet

islem baslatilir. Dozaj sistemi otomatik olarak yikanir. islem sorunsuz
bir sekilde tamamlandiktan sonra Dozaj yollan yikama tamamland bildi-
rimi gortntilenir. Yikama islemi tamamlanmadan iptal edilirse islem
tekrarlanmalidir.

- Hayr
islem, dozaj sistemi yikanmadan iptal edilir.
m Secgeneklerden birini seginiz.
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{ Ayarlar

Menii yapisi

{3 Ayarlar menisiinde makine kumandasinin temel parametreleri ka-
yithdir.

Fabrika ayarlari v/ onay isareti ile belirtilir. Ayarlari nasil gergeklestirebi-
leceginiz genel goriinimden sonra agiklanmistir.

| ¢ Avarlar

| GUncel saat

Ayarla

Saat format

12 sa.

24 sa, v

Tarih

Tarh ayan

Tarih format

GG/AANYYY V

ABSGGEAYYY

O TAAGG

Ekran parlakid

Ses seviyesi

Tus sesi

Sinyal sesleri

Tus reaksiyonu

Dogrudan v/

Geckmel

Karsilarma melodisi

Kapal

AoV
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{% Ayarlar

Glincel saat for-
mati se¢imi

Sicaklk bidmi

‘Cv

°F

Glincel saat

Guncel saat, gecikmeli baslatma ve ekran gostergesi icin gerekir. GOs-
terim formati ve gergek giincel saat ayarlanir.

Menl, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| & Avarlar

| GUncel saat

| Saat format

m Saat formati menU 6gesini seginiz.

- 24 sa,

Gilncel saatin 24 saatlik formatta gosterilmesi.
- 12 sa.

Giincel saatin 12 saatlik formatta gosterilmesi (am/pm).
m Dokunarak bir format seciniz.
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{ Ayarlar

Giincel saat ayari  Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| ¢ Avarlar

| GUncel saat

| Ayarla

m Guncel saati ayarlayiniz ve girisi OK ile onaylayiniz.

Faydali bilgi: Miele Bulut sunucusu ile etkin bir baglanti varsa, glincel
saat buluttaki saat ile senkronize edilir, bkz. » % Gelismis ayarlar » Ta-
rih/saat » Senkronize et.

m Ayarla menU 6gesini seginiz

Tarih

Gosterim formati ve glincel tarih ayarlanir.

Tarih formatinin Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.
secilmesi
| b Ayarlar
| Tarh
| Tarih formati

m Tarih formati menu 6gesini seginiz.

Tarih formati

A A £ .f '\I ..l'\.. ;
AAGEAYYY

- GG, gunu ifade eder
- AA, ayi ifade eder
- YYYY, yili ifade eder

m istediginiz formati seciniz.
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{% Ayarlar

Tarih ayari

Menl, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| ¢ Avarlar

| Tarih

| Tarh ayan

m Tarih ayarn menu 6gesini seginiz.

m Tarihi yil, ay ve glin olarak sirasiyla ayarlayiniz. Bu sira 6nceden ta-
nimlanmistir.

m Ayari OK ile kaydediniz.

Faydali bilgi: Miele Bulut sunucusu ile etkin bir baglanti varsa, glincel
tarih buluttaki tarih ile senkronize edilir, bkz. » % Gelismis ayarlar » Ta-
rih/saat » Senkronize et.

Ekran parlakhgi

Burada ekranin parlakhgi ayarlanir.

Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| O Ayarlar

| Ekran parlakid

m Ekran parlakld menl 6gesini seciniz.

Parlaklik

m Ekranin parlakhgini ayarlayiniz ve ayari OK ile kaydediniz.
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{ Ayarlar
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Ses seviyesi

Kumanda paneline bir sesli sinyal iletici entegre edilmistir. Bu sinyal
iletici, asagida su durumlarda bir sesli geri bildirim verebilir:

- Tus sesi; kumanda tuslarina basildiginda
- Sinyal sesleri; program sonunda ve sistem bildirimlerinde (uyarilar)

Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| b Ayarlar

| Ses seviyesi

Tus sesi

Sinyal sesleri

m Ses seviyesi mend 6gesini seciniz.

m Tus sesiveya Sinyal sesleri segeneklerinden birini seginiz. Her ikisi igin
de ses seviyesi ayni sekilde ayarlanir.

m Ses seviyesini - (azalt) ve + (arttir) isaretine dokunarak ayarlayiniz. En
dusuk ayarda ses kapalidir ve gerektiginde A secenegi (+ isareti ye-
rine gosterilir) vasitasiyla tekrar agilabilir.

m Ayari OK ile kaydediniz
Tus tepkisi

Ekrandaki tus alanlari gecikmeli tepki verecek sekilde ayarlanabilir ve
bu durumda tus alanlari basih tutulduklarinda tepki verirler. Bu sekilde
yanlishkla basilan tuslarin tepki vermesi engellenebilir.

Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| b Ayarlar

| Tus reaksiyonu




{% Ayarlar

"1 Gecikmel

- Dogrudan
Uzerine basilan tuslar dogrudan tepki verir.
- Gecikmell

Uzerine basilan tuslar gecikmeli olarak tepki verir ve tepki vermeleri
icin basili tutulmalidir.

m Segeneklerden birini seginiz.

Karsilama melodisi

Yikama makinesinin gliclint ac¢tiginizda ya da kapattiginizda kisa bir
melodi duyulur. Bu se¢genek yardimiyla melodinin verilmesini devre disi
birakabilir ve tekrar etkinlestirebilirsiniz.

Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| b Ayarlar

| Karsilarma melodisi

m Karsilama melodisi menl 6gesini seginiz.

- Kapall

Melodi kapahdir.
- Ac

Makinenin glicl agildiginda bir karsilama melodisi ¢alar.
m Seceneklerden birini seginiz.

73



{ Ayarlar

Sicaklik birimi

Ekranda sicaklik gostergesi, istege bagli olarak °C (Santigrat Derece)
veya °F (Fahrenhayt Derece) biriminde goriintilenebilir.

Menl, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| ¢ Ayarlar

| Sicakik birimi

m Sicaklk birimi menU 6gesini seciniz.

Santigrat derece biriminde sicaklik gostergesi.
- °F

Fahrenhayt derece biriminde sicaklik gostergesi.
m istediginiz sicaklik birimini seginiz.
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{ota Gelismis ayarlar

Menii yapisi
Yénetici islemleri ve ayarlar %4 Gelismis ayarlar menisiinde bulunur.

{Sta Gelismis ayarlar mentisiine erisim bir PIN kodu ile korunmustur.
Menlyu agmak istediginizde PIN kodunu girmelisiniz.

Fabrika ayarlari v/ onay isareti ile belirtilir. Ayarlari nasil gergeklestirebi-
leceginiz genel gorinimden sonra agiklanmistir.

| e Gelismis ayarlar

| Beklerne modu/Kapal

10 dk. sonra bekleme mod. v

10 dk. sonra kapal

Kayrt defteri

Program onayl

TUm programlar v/

Secim

Favorien belide

Programlan yapilandir

B Programin segimi

Yikarna sicaklig

Ana yka. bekletme stre

Son durulama sicakid)

=on dury, bekletme sO.

Artirlmis su miktan

Ara durulama

Dozaj sisternleri

Deterjan, kapak

Deterjan kahi

Parlatici, kapak

S sertllk derecesi

14° dh (2,5 mmol/) v
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{ta Gelismis ayarlar

Yenileme notu

Hafiza

AoV

Kapal

| AG/WiF

| WiFi kur

soft AP lle

WES lle

Etkinlestir

WiFl devre disi birak

Baglant durumu

WiF"yi tekrar kur

Sifirla

RemotelUpdate

Ag

Kapal v/

Bayi

Yazilirn sUrimi

Tip etiketi

Fabrika ayarlan

Yasal Bigier
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{ota Gelismis ayarlar

PIN kodunun giril-
mesi

PIN kodunun de-
gistirilmesi

PIN kodu

Gelismis makine ve proses bilgileri gerektiren 6nemli sistem ayarlarina
ve makine fonksiyonlarina erisim bir PIN kodu ile korunur.

PIN kodu, isletime alma kapsaminda musteri hizmetleri veya yetkili uz-
man teknisyen tarafindan bildirilir.

PIN kodunun unutulmasi/kaybedilmesi halinde Miele musteri hiz-
metleri tarafindan yeni bir kod verilmelidir.

Il

PIN kodu

m A\ ve V ok tuslariyla ilgili sayisal degerleri ayarlayiniz.
m Her bir rakami CK ile onaylayiniz.

Sayisal degerin Ust tarafinda bir kutu gosterilir. Bir rakam girildikten ve
OK tusu ile onaylandiktan sonra, bu kutu doldurulur. Béylece PIN ko-
dunun hangi rakamini girdiginizi gorebilirsiniz.

Bu islemi istediginiz anda <D tusu ile iptal edebilirsiniz.

PIN kodu dogru girildiyse, korunan alan diizenleme igin kullanima agilir.

Hatali kod girildiginde, durumu bildiren bir bildirim gorintulenir ve is-
lem iptal edilir.

Yeni bir PIN kodu girildiginde, bu kod eski kodun tzerine kaydedilir
ve bu sekilde eski kod kalici bir sekilde silinir. Bu nedenle eski kodun
geri getirilmesi mimkin degildir.

PIN kodunun kaybedilmesi halinde Miele musteri hizmetleri tarafin-
dan yeni bir kod verilmelidir.

Menlde PIN kodunu degdistir segenegini segtiyseniz, yeni bir PIN kodu
girebilirsiniz. Bir PIN kodu herhangi bir siralamada 0—9 arasinda 3 ra-
kamlardan olusur; 6rnegin 1 2 3 gibi mantiksal siralamalar, glivenlik do-
layisiyla sistem tarafindan engellenir.

m Ekrandaki talimatlari uygulayiniz ve ilk 6nce glincel PIN kodunu giri-
niz.

Il

PIN kodu

m /\ ve V ok tuslaniyla ilgili sayisal degerleri ayarlayiniz.
m Her bir rakami CK ile onaylayiniz.
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{ta Gelismis ayarlar

Bekleme modu

Off

78

Sayisal degerin Ust tarafinda bir kutu gosterilir. Bir rakam girildikten ve
OK tusu ile onaylandiktan sonra, bu kutu doldurulur. Béylece PIN ko-
dunun hangi rakamini girdiginizi gorebilirsiniz.

Bu islemi istediginiz anda <D tusu ile iptal edebilirsiniz.

m Ardindan yeni kodu giriniz.

m Yeni PIN kodunu tekrar girerek onaylayiniz.

Girilen her iki PIN kodu ayniysa, eski PIN kodu yenisiyle degistirilir.
Girilen PIN kodlari ayni degilse, ekranda durumu bildiren bir bildirim
goruntulenir ve eski PIN kodu gegerliligini korur.

Bekleme modu/Off

Yikama makinesi yaklasik 10 dakika boyunca kullanilmazsa, kullanima
hazir moda (bekleme modu) gecebilir veya otomatik olarak kapanabilir
(Off).

Bekleme modunda yikama makinesinin glicli acik kalir ve Start/Stop
tusu yavasca yanip séner. Yikama makinesi, Start/Stop tusuna basila-
rak, ekrana dokunarak veya kapagi acilarak tekrar etkinlestirilebilir.

Otomatik kapanma isleminden (Off) sonra yikama makinesinin glci
kapatilmis olur ve Acma/Kapama () tusuna basilarak tekrar acilabilir.

Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| {Sa Gelismis ayarlar

| Beklerne modu/Kapal

m Bekleme modu/Kapal menl 6gesini seginiz

10 dk. sonra

“|=

(') ||beklerme mod.

—

Bekleme

modu/Kapal 10 dk sonra
kapall

- 10 dk. sonra bekleme mod.
10 dakika sonra bekleme moduna gecis
- 10 dk. sonra kapall

10 dakika sonra kapanma.
m Segeneklerden birini seginiz.



{ota Gelismis ayarlar

Calistirma Gunlugu

Calistirma gunltgtinde su ve islem kimyasallar tiketim bilgileri, ¢alis-
ma saatleri ve program akislari kaydedilir. Makinenin tim ¢alisma omru
burada kayit altinda tutulur.

Ayrica, Miele musteri hizmetleri calistirma ginligune tavsiye edilen bir
sonraki bakim tarihini kaydedebilir.

Menl, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| e Gelismis ayarlar

| Kayrt defteri

m Kayit defteri menl 6gesini seginiz.

E

Kayrt defteri
Dozaj
maddeleri

- Su
Litre (1) olarak su tiiketimi gostergesi
Birden fazla su baglantisi mevcutsa (modele bagl), tiketim su tiri-
ne gore gosterilir.
- Deterjan kabi taketimi
Sivi temizlik maddesi tiiketimi, litre(l)
- Parlatici
Parlatici tiiketimi, litre (1)
- alsma saatler
Calisma saatleri
- Program dongleri
Programa gore ayrilmis program akislari gostergesi
- Servis zaman aralg)

Bir sonraki servis tarihi hatirlatmasi. Servis tarihi Miele musteri hiz-
metleri tarafindan kaydedilir.

m Uzerine dokunarak istediginiz secenegi seciniz.
CGalistirma gunligundeki degerler degistirilemez.
m Menlyl O tusu ile sonlandiriniz
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Program onayi

istediginiz programlari engelleme olanaginiz mevcuttur. Engellenen
programlar, program seg¢eneklerinde sunulmaz. Bu sekilde, 6rnegin sa-
dece test edilmis programlarin kullanilmasi saglanabilir.

Menl, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| e Gelismis ayarlar

| Program onayl

Tum programilar

Program onay!

Secim

- TUm programilar

Tdm programlar kullanim i¢in onaylanmistir.
- Secim

Program segenekleri sunulur.
m Seceneklerden birini seciniz.

m Program listesinde kaydirarak gezininiz ve kullanicr igin kullanima ag-
mak istediginiz programlari seginiz. Etkinlestiriimis programlar bir
cerceve iginde gosterilir. Coklu segim mumkuindur.

m TUm programlar ile tim programlari ayni anda segebilirsiniz.
m Sec¢iminizi OK ile kaydediniz.

Favorilerin belirlenmesi

Programlarin ekranda gosterim siralamasini degistirebilirsiniz. Sik kul-
lanilan programlar (favoriler), bu sekilde listede ilk siralara getirilebilir.
Kullanima agilmis tim programlar segenek olarak sunulur, bkz. » Prog-
ram onayl.

Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| e Gelismis ayarlar

| Favorieri belie
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Ana ekranin diize- Ana ekranin diizeni, secilen favori program sayisina baglidir.

ni

Favorilerin belir-
lenmesi

1 favori program

2 favori program

3 favori program

Ekranda g favori program yeri gosterilir.

m Yeni bir program atamak istediginiz favori program yerini dokunarak
seginiz.

m /\ ve V ok tuslariyla program listesinde gezininiz ve sectiginiz favori
programi yerine atamak istediginiz programi seginiz.

Ardindan Program onayi altinda kullanim i¢in onaylanmis tim program-
lari iceren liste gosterilir. Liste < ... = bos konum ile baslar. Favori prog-
ram yerini kullanmak istemiyorsaniz bu konumu segebilirsiniz.
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m Favori program yerine atamak icin bir program seciniz. Veya favori

program yerini bos birakmak isterseniz < ... = bos konumu seciniz.

Program parametreleri

/N Yikanan malzemenin zarar gérmesi.

Ornegin sicaklik veya islem kimyasali dozaj konsantrasyonu gibi
program parametreleri, bazi durumlarda yikanan malzemenin mater-
yallerine zarar verebilir.

Yikanacak malzemenin ureticisinin parametrelerini dikkate aliniz ve
gerekiyorsa programlari uyumlu hale getiriniz. Gerekiyorsa yikanacak
malzemelerin Ureticilerine veya Miele musteri hizmetlerine danisiniz.

Program parametreleri, yikama gerekliliklerine ve yikanacak malzeme-
lere uygun olmalidir.

Program parametrelerinin degistirilmesi i¢in 6zel makine ve islem bilgi-
lerine gerek vardir. Bu sebeple parametreler, sadece deneyimli kullani-
cilar ya da Miele musteri hizmetleri tarafindan degistirilmelidir.

Kalifikasyon testlerinden basariyla ge¢mis bir yikama makinesinin
program parametrelerindeki degisiklikler, yeni bir performans kalifi-
kasyonu yapilmasini gerektirebilir.

Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| {Sba Gelismis ayarlar

| Programilan yapilandr

| B Programin se¢imi

Yikarna sicaklid

Ana yka. bekletme stre

Son durulama sicakid)

Son duru. bekletme s0.

Artirirmis su miktan

Ara durulama
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Program seg¢imi

Yikama sicakhigi

Yikamada sicaklik
muhafaza siiresi

m Programlan yaplandir mend 6gesini seginiz.

m Program listesini kaydirarak degistirmek istediginiz programi bulunuz
ve seginiz.

Yikama sicakligina, yikama suyu isitilarak ulasilir. Sicaklik, yapilacak is-
leme uygun olmahdir.

55 °C uzerindeki sicakliklar proteinin dogal yapisinin bozulmasina ve
hatta baglanmasina sebep olur.

Enfeksiyonlarin 6nlenmesine iliskin gereklilikler dikkate alinmalidir.

islem kimyasallarinin dozaji, fabrikada belirlenmis bir dozaj sicakliginda
gerceklestirilir.

m Yikama sicakld meni 6gesini seginiz.

m Sicakligi - (azalt) ve + (arttir) isaretine dokunarak ayarlayiniz. Ayar
araligl, programa bagl olarak farklilik gosterir.
En disuk ayarda yikama suyu isitilmayabilir. Bu durumda sicaklik, bir
onceki yikama blokunun sicakhiginin ve igeri giren suyun sicakhginin
sonucudur.

m Ayari OK ile kaydediniz.

Sicaklik muhafaza siresi, yikama blogu sicakliginin sabit tutuldugu za-
man dilimini ifade eder.

m Yikama sicakld meni 6gesini seginiz.

m Sicaklik muhafaza stiresini ayarlayiniz ve ayari OK ile onaylayiniz.
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Son durulama si-
cakhgi

Son durulamada
sicaklik muhafaza
sliresi

Artirilmis su mik-
tan

84

Son durulama sicakligina, yikama suyu isitilarak ulasilir. Sicaklik, yapila-
cak isleme uygun olmalidir.

m Son durulama sicaklidl meni 6gesini seginiz.

m Sicakligi - (azalt) ve + (arttir) isaretine dokunarak ayarlayiniz. Ayar
araligl, modele ve programa bagli olarak farkhlik gosterir.

m Ayari OK ile kaydediniz.

Sicaklik muhafaza siresi, yikama blogu sicakliginin sabit tutuldugu za-
man dilimini ifade eder.

m Son durd. bekletme st mend 6gesini seginiz.

m Sicaklik muhafaza siiresini - (azalt) ve + (arttir) isaretine dokunarak
ayarlayiniz.

m Ayari OK ile kaydediniz

Yikanan malzemenin yapisi dolayisiyla fazla su gerekiyorsa veya kirlerin
tird veya kullanilan islem kimyasallar dolayisiyla gugli koplik olusu-
munun hesaba katilmasi gerekiyorsa, su miktarinin artirilmasi mantikh
olur. Ek su miktari kullanilan sepetlerin veya mobil raf Ginitelerinin tasa-
rimina, kirlilik tirtine ve yikanan malzemeye baghdir.

Az kirli malzemeler bir sonraki kullanima hazirlanacaksa, kullanilacak su
da az olur, bu durumda su ve enerji tasarrufu i¢in su miktari yeniden
fabrika ayarlarina sifirlanabilir.

m Artinimis su miktan mend 6gesini seginiz.

_l:l.
—

Artirilrmis
su miktar

m ilave su miktarini ayarlayiniz. 0,0 | ayari, varsayilan fabrika ayari su
miktarina karsihk gelir.

m Ayari OK ile kaydediniz.



{ota Gelismis ayarlar

Ara durulama

Parametrelerin si-
firlanmasi

Gerektiginde secili programlar icin ilave bir ara durulama blogu etkin-
lestirilebilir.

Bu fonksiyonu hangi programlarin destekledigini program tablolarindan
o0grenebilirsiniz.

m Ara durulama menu 6gesini seginiz.

_CL
T

Wi ,AI.F:Z

Ara durulama T

- Ac
Secili program igin ilave ara durulama bloku etkinlestirilir.
- Kapall
ilave ara durulama bloku devre disi birakilir.
m Uzerine dokunarak bir segenek seciniz.

Programlari tek tek varsayilan fabrika ayarlarina geri getirebilirsiniz. Bu
islemde program parametreleri ve degistirilen program adi sifirlanir.

m Sifila menu 6gesini seginiz.

Program parametreleri

sififansin mi?

m Parametreleri ve program adlarini varsayilan fabrika ayarlarina sifirla-
mak i¢in Evet segenegini seginiz.

m islemi iptal etmek icin Hayr secenegini seciniz.
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Dozaj sisteminin
secilmesi

86

Dozaj sistemleri

Asagidaki menu araciligiyla dozaj sistemlerini etkinlestirebilir, doldura-
bilir, yikayabilir, gerekirse adlarini degistirebilir ve tim programlar i¢in
dozaj konsantrasyonlarini ayarlayabilirsiniz.

Notrlestirici ve parlaticy, ilgili kapaktan dozaj donanimi (parlatici ) ve-
ya harici bir bidondan sivi maddelere yonelikolan emis borusu lGzerin-
den dozajlanabilir. Bu iki sistemin ayni anda etkinlestirilmesi mimkin
degildir. Varsayilan fabrika ayari olarak kapaktan dozaj donanimi Gizerin-
den notrlestirici dozaji etkindir.

Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| e Gelismis ayarlar

| Dozaj sisternleri

Deterjan, kapak

Deterjan kahi

Parlatici, kapak

Sadece mevcut dozaj sistemleri gosterilir. Etkin dozaj sistemleri bir
) onay isaretiyle isaretlenmistir. Devre disi dozaj sistemlerinin dniin-
de bir O daire sembolii gosterilir.

"Deterjan kahi"
etkinlestirilsin mi?

E] ) Deterjan kap

Dozaj

sistemleri Q Pa[’| a_'t ]
kapak

m Bir dozaj sistemi seginiz.
Devre disi olan bir dozaj sistemi sectiginizde, bu dozaj sistemini et-
kinlestirmek isteyip (Evet) istemediginiz (Hayir) sorulur.
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Temizlik maddesi = Deterjan kapak meni 6gesini seginiz.

- Bidondan dozaj etkin.
Baska ayarlarin yapilmasi mamkdin degildir.
m Bildirimi OK ile onaylayiniz.

Toz dozaj donanimina ge¢mek istediginizde, deterjan kapaktan dozaj
seciniz ve etkinlestiriniz veya Deterjan kabi segenegini se¢iniz ve dozaj
islemini devre disi birakiniz.

Yetersiz Uirlin gos- Yetersiz trlin gostergesi, kapaktan dozaj donaniminda yetersiz islem
tergesi kimyasal oldugunu gosterir. Kapaktan dozaj donanimi tizerinden dozaj
istemiyorsaniz yetersiz Gruin gostergesini kapatmalisiniz.

m Parlatici, kapak dozaj sistemini seciniz.
m Yetersiz Ordn gosterge menu 6gesini seginiz.

Kapall

- Ac
Kapaktan dozaj donaniminda parlaticinin yetersiz oldugu gosterilir.
- Kapall
Parlaticinin yetersiz oldugu gosterilmez.
m Secgeneklerden birini seginiz.
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Harici kaptan do-
zajin etkinlestiril-
mesi

Harici kaptan do-
zajin devre disi bi-
rakilmasi

Dozaj konsantras-
yonu

Dozaj yollarinin
doldurulmasi
Dozaj yollarinin
yikanmasi
Bosalincaya kadar
kalan dongii sayisi

88

m Deterjan kap mend 6gesini seginiz.

"Deterjan kab"
etkinlestirlsin mi?

m Evet segenegi ile bidondan dozaj islemini etkinlestirirsiniz. Gegis he-
men gerceklesir. Hayir se¢genegini segerek islemi iptal edersiniz.

m Deterjan kap menu 6gesini seginiz.

“Deterjan kab”
devre digi birakilsin mi?

Hayir
m Evet segenegiile bidondan dozaj islemini devre disi birakirsiniz. Ge-
¢is hemen gerceklesir. Hayir se¢enegini segerek islemi durdurunuz.

Sivi islem kimyasallari dozaj konsantrasyonu, tim dozaj sistemleri igin
ayni sekilde ayarlanir. Bu ayar tim programlar i¢in gecerlidir.

m Once bir dozaj sistemi seginiz.
m Dozaj konsantrasyonu menu 6gesini seginiz.

[0

Dozaj
konsantr.

m Dozaj konsantrasyonunu ayarlayiniz.
m Ayari OK ile kaydediniz.

Bkz. [2] Makine fonksiyonlan

Bkz. [2] Makine fonksiyonlari

Harici bidonlardan sivi islem kimyasallari dozajlamasi sirasinda, bidon-
daki doluluk seviyesi takip edilir. Asagida belirtilen fonksiyon araciligiy-
la, bidonun bosalmak tizere oldugu hakkinda ka¢ program akisi (déngu)
oncesinde uyarilmak istediginizi belirleyebilirsiniz. Bildirim, makinenin
glcu her agildiginda ve her program baslangicindan 6nce goérintilenir.
Kalan dongu sayisini, 10'luk adimlar halinde 0—100 araliginda ayarla-
yabilirsiniz.

Bu fonksiyon, sadece dolum seviyesi algilama fonksiyonuna sahip
makinelerde mevcuttur (modele bagl).
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Menl, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.
m Bosalana kadar don. s. menU 6gesini seginiz.

Bosalana kadar don. s.

] 10

na
n

rdon. s.

m DOngu sayisini ayarlayiniz.
m Ayari OK ile kaydediniz.

Su sertlik derecesi

Su sertlik derecesini ayarlamak icin []i] “Su sertlik derecesi” altindaki
talimatlari ve uyarilari dikkate aliniz.

Rejenerasyon uyarisi

Yikama evrelerini daha iyi planlayabilmek amaciyla, bir sonraki rejene-
rasyon islemine kadar kalan yikama evresi sayisinin bir uyari seklinde
gosterilmesini saglayabilirsiniz.

Bir sonraki rejenerasyon islemine kadar kalan ayarlanmis dongu sayisi-
na ulasildiginda, her programin sonunda bir uyari verilir.

0—20 dongu arasinda bir dongu sayisi ayarlayabilirsiniz; O degeri ayar-
landiginda, herhangi bir uyari verilmez.

| e Gelismis ayarlar

| Yenileme notu

m Yenileme notu mend 6gesini seginiz.

—

—

Yenilere notu

m Dongu sayisini ayarlayiniz.
m Ayar OK ile kaydediniz.
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Hafiza

Daima ayni is sirasi ile ayni programi kullaniyorsaniz hafiza fonksiyonu-
nu kullanabilirsiniz. Hafiza fonksiyonu, sec¢ilmis olan son programi oto-
matik olarak sunar ve boylece malzemeleri yerlestirdikten hemen son-
ra programi baslatabilirsiniz. Boylece program sec¢imine gerek kalmaz,
fakat program sec¢enekleri normal bir sekilde kullanima agik olur.

Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| {Sba Gelismis ayarlar

| Hafiza

m Hafiza menl 6gesini seginiz

Hafiza

- Kapall
Program secimi yapilr.

- Ac
Son olarak segilmis program, bir sonraki baslatma 6ncesinde segili
durumdadir.

m Segeneklerden birini seginiz.

Ag baglantisi/ Wi-Fi

Miele yikama makineleri, yikama ve dezenfeksiyon proseslerinin belge-
lendirilmesi veya dijital Miele ¢oziimlerinin kullanilabilmesi icin yerel
aglara baglanabilir. Bunun icin yikama makineleri entegre bir Wi-Fi mo-
duld ile donatilmistir. Entegre moddller sonradan eklenemez.

/N Yetkisiz erisim nedeniyle tehlike s6z konusudur.

Ag baglantisi Gizerinden yetkisiz erisim yoluyla yikama makinesinde-
ki, ornegin dezenfeksiyon parametreleri veya islem kimyasallar do-
zajl gibi ayarlar degistirilebilir.

Yikama makinesine erisim, 6rnegin baglanti noktasi uzatma kablosu
kullanilarak dogrudan/dolayli olarak internet ve kamuya agik/gtiven-
siz ag baglantilar tzerinden kesinlikle mimkin kihnmamalidir!

/N Yetkisiz erisim sonucunda tehlike.

Makine ekrani tizerinden yetkisiz erisim yoluyla yikama makinesin-
deki, ornegin dezenfeksiyon parametreleri veya islem kimyasallari
dozaji gibi ayarlar degistirilebilir.

Yikama makinesini, erisimi kisith bir odaya yerlestiriniz. PIN kodunu
sadece gulvenilir kisilere veriniz.
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Wi-Fi sinyalinin
erisim mesafesi ve
kullanilabilirligi

Wi-Fi kurulumu

WPS

Sadece IEC/EN 62368 standardina uygun olarak test edilip onay-
lanmis ucbirim aygitlari (bilgisayar, tablet bilgisayarlar, yazici, vs.)
kullaniniz.

Wi-Fi erisim mesafesi ve sinyal glict kurulum yerindeki yapisal 6zellik-
lere baglidir. Betonarme duvarlar ve tavanlar, metal ylzeyler, folyo ve
cam kapli metal pargalar ve de yangindan korunma yapilari sinyali za-
yiflatabilir veya saptirabilir ve bunun sonucunda erisim mesafesini ki-
sitlayabilir.

Yikama makinenizi, WFS veya Soft-AF araciligiyla Wi-Fi agina baglaya-
bilirsiniz.
Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

e Gelismis ayarlar

| Ag/WiF

m Wil kur mend 6gesini seginiz

Hangi bagdlant ydntemi kullanilacak?

WPS Soft-AP
- WPSile

WPS (Wi-Fi Protected Setup) araciligiyla baglant
- Soft AP ile

Soft-AP (Software-enabled Access Point) araciligiyla baglanti

WPS araciligiyla bir Wi-Fi baglantisi kurulumu bir WPS uyumlu yonlen-
dirici gerektirir.

m WWFS segenegine seciniz.

[ ]
]. Yonlendiricideki WPS

Big tusuna basin.

m Dakika olarak gosterilen stire igcerisinde yonlendiricinizdeki WPS
fonksiyonunu etkinlestirmeniz ve bu bildirimi OK ile onaylamaniz ge-
rekir.

- Baglantinin basariyla kuruldugu Baglanti basanyla olusturuldu bildirimi
ile onaylanir.
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Soft-AP

Wi-Fi segenekleri

92

- Baglanti kurulamazsa Badlanti basansiz bildirimi gosterilir. Muhteme-
len yonlendiricideki WPS fonksiyonu yeterince hizli etkinlestirileme-
mistir, ylkama makinesi yonlendiricinin erisim mesafesinin disindadir
veya yikama makinesi i¢in yonlendirici sinyali gorilmemektedir. Son
durumda yonlendiricinizdeki glivenlik ayarlarini kontrol ediniz.

m Bildirimi OK ile onaylayiniz. Bir hatali deneme durumunda islemi tek-
rarlayabilirsiniz.

Yikama makinesini, 6rnegin WPS baglantisi mimkin degilse Soft-AP
araciligiyla da bir aga baglayabilirsiniz.

Soft-AP (Software-enabled Access Point), makineniz tarafindan sunu-
lan kablosuz bir erisim noktasidir ve makinenin yakininda bulunan bas-
ka cihazlar tarafindan kablosuz arayuzlerle kullanilabilir. Makinenin,
Soft-AP ile internet'e baglantisi olmaz. Soft-AP, sadece Wi-Fi aracili-
giyla iki makine arasinda yerel bir ag baglantisininin kurulmasini saglar.

m Soft-AP segenegine seciniz.

Harici uygulamada

verilen
talimatlan uygulayin.

m Bildirimi OK ile onaylayiniz ve talimatlari uygulayiniz.
Ekranda yaklasik 10 dakika boyunca Badlant bekleniyor bildirimi gosteri-
lir.

- Baglanti kurulduktan sonra Baglant basanyla olusturuldu bildirimi gos-
terilir.

- Baglanti kurulamadiysa Baglanti basansiz bildirimi gosterilir.

m Bildirimi OK ile onaylayiniz. Bir hatali deneme durumunda islemi tek-
rarlayabilirsiniz.

Wikl devre disi
= birak
L

AGIWIFi

Baglant
durumu

- WiFi devre dist birak

Wi-Fi baglantisi devre disi birakilir. Ayarlar korunur
- Baglant durumu

Baglanti durumu ve ayarlar gosterilir.
- WiFI'yi tekrar kur
Wi-Fi ayarlan degisiklikleri.
- Sifirla
Wi-Fi baglantisi varsayilan fabrika ayarlarina sifirlanir
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RemoteUpdate

Bu fonksiyon yardimiyla yazilim glincellemeleri uzaktan yuklenebilir.
Bunun igin yikama makinesinin Internet baglantisinin olmasi ve Mie-
le Bulut sisteminde kayit yapilmis olmasi gerekir.

Faydal bilgi: Miele Bulut sistemine kayit icin yikama makinesi bir Wi-
Fi agina baglanmis olmalidir, » {¢g Gelismis ayarlar » AG/AWIFI.

Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| {Sba Gelismis ayarlar

| RemoteUpdate

ad

Remote-

Gerektiginde indirebileceginiz ve kurabileceginiz glincellemelerin ve
yukseltmelerin mevcut oldugu bildirilir.

- Kapall
Guncellemelerin ve ylkseltmelerin uzaktan kurulmasi mimkiin de-
gildir.

m Segeneklerden birini seginiz.

Bayi

Sadece bayiler icindir.

Yikama makinesi bir Demo moduna (Fuar modu) sahiptir. Bu sekilde
prosesler ve program akislari, yikama makinesinde su veya islem kim-
yasali kullanilmadan ekranda simiile edilebilir.

Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| e Gelismis ayarlar

| Bayi

| Fuar modu

m Fuar modu menu 6gesini seginiz.
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Fuar modu sadece

bayilere
yoneliktir,

ik olarak bu fonksiyonun sadece yetkili bayiler igin éngériildigi konu-
sunda uyarilirsiniz.

m Gerekiyorsa bildirimi OK ile onaylayiniz veya islemi bu noktada iptal
ediniz.

m OK Uzerine bastiginizda, modu etkinlestirmek (4¢) veya devre disi bi-
rakmak (Kapal) arasinda segim yapabilirsiniz.

m Bunun icin bir se¢im (A¢ veya Kapal)) yaptiktan sonra, saniye birimin-
de gosterilen stire boyunca CK tusunu basili tutmalisiniz.

Saniye biriminde gosterilen sire sona erdikten sonra etkinlestirme ve-
ya devre disi birakma, ekrandaki bir bildirim ile onaylanir ve yilkama ma-
kinesi otomatik olarak yeniden baslatilir. Yapilan segime bagh olarak
yeniden baslatilan yikama makinesi ya Demo modunda ya da normal
¢alisma modunda bulunur.

Yazilim stirimi

Mdisteri hizmetlerine sorulariniz olmasi halinde duruma gore bazi ku-
manda elemanlarinin yazilim strim bilgilerine ihtiyaciniz olacaktir.

Menl, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| {Sba Gelismis ayarlar

| Yazilirm sUrimi

Ekranda, yazilim birimleri listelenir. Burada XXXXilgili stirim numarasi-
ni belirtir. Bunlar arasinda sunlar sayilabilir:

- EPBX Id: KXKAX

Kumanda panelindeki kumanda ve gosterge lnitesinin yazilim siri-
mu.

- EB Id: XXHAX
Dil paketinin strim.
- EFU T HHHHK
Frekans donutstiricundn yazilim strimda.
- BEZS Id; MHKKK
Role kartinin yazilim strimu.
- TCTRL Id: MK
TouchControl yazilim strimd.
Bu menude herhangi bir ayar yapamazsiniz.

Yazilim glincellemeleri ve ylkseltmeleri i¢cin Miele musteri hizmetleri-
ne basvurunuz.




{ota Gelismis ayarlar

m Menuyl OK ile sonlandiriniz.
Tip etiketi

Ekranda, 6rnegin model tanimi, elektrik baglantisi vb. gibi 6nemli tim
bilgileri iceren tip etiketi gosterilir.

Menl, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| {Sba Gelismis ayarlar

| Tip etiket

m Tip etiketi menu 6gesini seginiz

Tip etiketi

- Mod: Makinenin model tanimi
- Malz: Malzeme numarasi

- SN Seri numarasi

- SI: indeks

Bu menude herhangi bir ayar yapamazsiniz.
m Menlyu OK ile sonlandiriniz.

Fabrika ayarlar

Gerekiyorsa, degistirilen parametreler veya programlar, tekrar varsayi-
lan fabrika ayarlarina sifirlanabilir.

Varsayilan fabrika ayarlarini, sadece musteri hizmetlerine danistiktan
sonra geri yukleyiniz.

Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| e Gelismis ayarlar

| Fabrika ayarian

m Fabrika ayarlan mend 6gesini seginiz.

Sadece prog.
ayarlar

TUm ayarlar

- Sadece prog. ayarlan
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Kendi olusturdugunuz programlar haricindeki programlarin paramet-
relerinde yapilan degisiklikler varsayilan fabrika ayarlarina sifirlanir.

- TUm ayarlar

Tum degisiklikler varsayilan fabrika ayarlarina sifirlanir.
m Segeneklerden birini seginiz.

Ardindan ayari sifirlamak mi (Evet) yoksa islemi iptal etmek mi istedigi-
nizi (Hayir) soran bir bildirim gosterilir.
Yasal bilgiler

Bu mentde, klinye, verilerin korunmasi ile ilgili bilgiler ve kullanim ko-
sullari gibi yasal bilgiler sunulmaktadir.

Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

| e Gelismis ayarlar

| Vasal Bigier

Bilgiler ekranda gosterilir. Herhangi bir ayar yapilmasi mimktn degildir.
m Menuden Tamam digmesi ile ¢ikiniz.



Proses dokiimantasyonu

Kaydetme

Do6ngl numarasi-
nin eklenmesi

Proses verilerinin kaydi

Yeniden kullanim i¢in isleme prosesleri dongu bazinda belgelendirilir.
Hedef ve glincel degerlerin bir karsilastirmasi kaydedilir.

Program dongtileri sirasinda ayrica su veriler de kaydedilir:

- Makine modeli ve seri numarasi

- Tarih

- Program

- Baslangi¢ zamani

- Dongu numarasi

- Yikama bloklar

- Dozaj sicakligl ve duruma gore gerekli dozaj miktariyla birlikte dozaj
sistemi

- Sicaklik ve etkime sireleri i¢cin hedef degerler

- Etkime suresi boyunca en disuk ve en yuksek sicaklik

- Yikama suyu basinci 6l¢imi sonucu

- Hata bildirimleri

- Programin sona erme zamani

- Ornegin yetersiz tuz gibi sistem bildirimleri

En fazla 20 adet dongt raporu, makinenin dahili belleginde tutulur ve
bir elektrik kesintisinde kaybolmaz. Ornegin ag baglantisi veya yazici

sorunlari durumunda bunlar daha sonra gorintulenebilir. Bellek alani

doluysa en eski raporun lzerine kaydedilir.

Ayrica son uygulanan program donglsinin ham verileri proses verile-
rinin grafiksel gosterimi icin kaydedilir. Bu veriler, harici uygulamalar
veya baska dokiimantasyon yazilimi sistemleri tarafindan grafiksel gos-
terime donusturdlebilir. Ekranda grafiksel gosterim veya dogrudan bag-
I bir yaziciya gondermek mimkiin degildir. Grafiksel bilgiler bir elektrik
kesintisinde kaybedilir.

Miele musteri hizmetleri, rnegin yazilim glincellemeleri veya makine
kumanda biriminin degistirilmesi durumunda, sirali dongl numaralari
ekleme olanagina sahiptir.
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Bakim

Periyodik bakimlar 1000 ¢alisma saatinin ardindan veya 12 ayda en
az bir kez Miele yetkili servisi veya gerekli niteliklere sahip uzman tek-
nisyen tarafindan gerceklestirilmelidir.

Bakim, asagida belirtilen faaliyetleri ve ¢calisma kontrollerini kapsamak-
tadir:

- Asinma pargalarinin degistirilmesi

- Ulusal direktifler uyarinca elektriksel glivenlik kontroli
(6rnegin VDE 0701, VDE 0702)

- Kapak mekanizmasi ve kapak lastigi

- Yikama kabinindeki rakor baglantilar ve diger baglantilar
- Su giris ve cikisi

- Dahili ve harici dozaj sistemleri

- Plskurtme kollar

- Suizge¢ kombinasyonu

- Tahliye pompasi ve tek yonli valfli toplama teknesi

- Tim mobil raf Gniteleri, sepetler, moddller ve ek béimeler
- Yikama mekanizmasi/yikama basinci

- Bilesenlerin gorsel ve ¢alisma kontrolu

- Termoelektrik dlciim (talep edilmesi halinde opsiyonel)
- Sizdirmazlik kontrolu

- Guvenlik agisindan 6nemli tim olgiim sistemleri

- Guvenlik tertibatlari

Harici dokimantasyon yazilimi ve bilgisayar ag baglantilari Miele
yetkili servisi tarafindan kontrol edilmez.



Bakim tedbirleri

Siizgeclerin g¢ika-
rilmasi ve temiz-
lenmesi

Rutin Kontrol

Her glin, calismaya baslamadan once isletmeci tarafindan rutin kont-
roller gergeklestirilmelidir.

Kontrol edilmesi gerekenler:

- Yikama kabinindeki suzgecler

- Makine pusktrtme kollari ve yiik tasiyicidaki pisktrtme kollar
- Yikama kabini ve kapak contasi

- Dozaj sistemleri

- Ornegin sepetler, modiiller ve eklentiler gibi yiik tasiyicilar ve eger
varsa ylkama donanimlari

Yikama kabinindeki slizgeglerin temizlenmesi

/N Tikanmis su yollari nedeniyle hasarlar.

Suizgecler kullanilmadiginda, yikama makinesinin su devresine kir
partikulleri ulasir. Bu kir partikulleri puskirtme uglarini ve valfleri ti-
kayabilir.

Bir programi, ancak stizgegler takiliysa baslatiniz.

Temizlik isleminin ardindan stizgegleri geri taktiktan sonra stizgecle-
rin dogru oturup oturmadigini kontrol ediniz.

Yikama kabini tabanindaki stizgecler sirkilasyon sistemine buytk kir
parcalarinin girmesini onler. Kir parcalar stizgecleri tikayabilir. Bu ne-
denle stizgeglerin her giin kontrol edilmesi ve gerekiyorsa temizlenme-
si gereklidir.

/N Keskin kenarlar ve sivri cisimler nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Cam pargalari, igneler vb. gibi siizgegler tarafindan tutulan keskin ve
sivri nesneler nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir. Ozellikle klgtk
cam pargalari stizgec icinde her zaman hemen fark edilemeyebilir.

Suzgecleri dikkatli bir sekilde ¢ikariniz ve temizleyiniz.

T

< € I
J

m Mikro-ince filtreyi ok yonuiinde gevirerek sokiinlz ve kaba slizgeg ile
birlikte ¢ikariniz.
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m Tutma mandallarini birbirine dogru bastiriniz ve kaba slizgeci yukari
dogru cekerek ¢ikartiniz.

m Kaba sizgec ile mikro-ince filtre arasinda bulunan ince slizgeci ¢ikar-
tiniz.

m Son olarak diiz stizgeci ¢ikariniz.

m Suzgegleri temizleyiniz.

m Suzgeg¢ kombinasyonunu islemleri tersten uygulayarak geri takiniz.
- DUz slizge¢ yikama kabini tabaniyla sifir olmalidir.

- Kaba stizge¢ mikro ince filtre icine sikica oturmahdir.

- Mikro ince filtre gevrilebildigi kadar ¢evrilerek sikilmalidir.

Puskiirtme kollarinin takibi ve temizligi

Bilhassa suizgecler yerlerine tam oturmadiysa ve bu sebeple yikama
suyu sirkiilasyon devresine buyuk kir partikillerinin girmesi mimkin
ise, pUsklrtme kollarinin puskirtme uclar tikanabilir.

Bu sebeple puskirtme kollari her glin gorsel olarak olasi kirlenmelere

yonelik kontrol edilmelidir.

m Bunun icin sepetleri ve mobil raf tnitelerini ¢ikariniz.

m Puskurtme kollarini kirlenmelere ve tikali paskirtme uglarina yonelik
gorsel olarak kontrol ediniz.

m Ayrica puskirtme kollarinin rahat donlip donmedigini de kontrol edi-
niz.
/N Zor dénen veya bloke olmus puskiirtme kollari daha fazla kulla-
nilmamalidir.
Bu gibi durumlarda Miele yetkili servisine basvurunuz.



Bakim tedbirleri

Puisklirtme kollari-
nin temizlenmesi

Temizlik icin makinenin puskirtme kollarinin yani sira mobil raf tnitele-
rinin ve sepetlerin piskirtme kollari, asagidaki sekilde sokilmelidir:

m Mobil raf tnitesini veya sepetleri makineden ¢ikariniz.
Ust piiskiirtme kolu takmali bir baglanti ile tespit edilmistir.
m Ust piiskiirtme kolunu asagiya dogru cekerek ¢ikartiniz.

Makinenin alt puskirtme kolu ve yuik tasiyicilarin puskirtme kollari ba-
yonet baglanti pargalari ile tespit edilmistir.

m Tirtikl bayonet baglanti pargasini ok yoniinde ¢evirebildiginiz kadar
cevirerek gevsetiniz.

m Bunun ardindan puskurtme kollarini yukariya veya asagiya dogru ge-
kerek cikartabilirsiniz.

m Kirleri sivri bir nesneyle puskirtme kolunun i¢ine bastiriniz.
m Ardindan puskirtme kollarini akan suyun altinda iyice yikayiniz.

/N Puskiirtme kollarinin miknatish uglarina metal nesneler veya yika-
nan malzemelerin metal pargalari yapismamalhdir.

Yapisan metal nesneler sonucu puskirtme kolunun dénus hizi yanhs
Olctlebilir.

Tdm metal nesneleri miknatislardan uzaklastiriniz.

m Piskurtme kollarinin yataklarini gorinir asinma agisindan kontrol
ediniz.

Yataklarda asinma belirtileri gorillyorsa, bu uzun vadede puskirtme
kollarinin isleyisini olumsuz etkileyebilir.

Bu gibi durumlarda Miele yetkili servisine basvurunuz.
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Kumanda paneli-
nin temizlenmesi

Kapak lastiginin ve
kapagin temizlen-
mesi

Yikama kabininin
temizlenmesi

Cihazin 6n paneli-
nin temizlenmesi

Yeniden kirlenme-
nin énlenmesi

102

m Piskurtme kollarini temizligin ardindan tekrar yerine takiniz.

m Taktiktan sonra puskirtme kollarinin serbestge dontp donmedigini
kontrol ediniz.

YUk tastyicilarin puskirtme kollari, bayonet baglanti parcasinin bu-
lundugu yerde su giris borularina da kabartma baskiyla islenmis birer
numara ile isaretlenmislerdir, 6r. 03. Montaj sirasinda puskutrtme
kollari izerindeki numaralarin su giris borulari Gzerindeki numaralar
ile ayni olmasina dikkat ediniz.

Yikama makinesinin temizlenmesi

/N Yikama makinesi ve yakin cevresine temizlik icin, drnegin bir su
hortumu veya yiksek basingl temizlik aleti ile su puskurtilmemeli-
dir.

/N Paslanmaz yiizeylerin temizligi icin amonyum kloriir iceren te-
mizlik Grlinleri veya nitro ve sentetik recgine seyreltileri kullanmayiniz.
Bu maddeler ylizeye zarar verebilir.

Silerek dezenfeksiyon icin Uretici tarafindan tavsiye edilen ve listede
yer alan, 6rnegin en fazla %70 oraninda alkol i¢eren alkol bazli bir
madde kullaniniz.

/N Kumanda panelinin temizligi icin asindirici maddeler ve ¢ok
amagcli temizlik Grdnleri kullanmayiniz.

Bunlar kimyasal bilesimleri dolayisiyla cam ve plastik ytizeylerin yani
sira baskil kumanda tuslarinda 6nemli hasara sebep olabilir.

m Kumanda panelini nemli bir bez ve elde bulasik deterjani ya da asin-
dirici olmayan bir paslanmaz ¢elik temizlik Grlint ile temizleyiniz.

m Ekran ve plastik ylzeyler icin piyasada satilan bir cam veya plastik te-
mizleme maddesini kullanabilirsiniz.

m Kapak lastigini, kirleri almak UGizere diizenli olarak islak bir bezle siliniz.
Hasar gormus veya sizdiran kapak lastikleri Miele servisi tarafindan
degistirilmelidir.

m Kapagin yan ylzlerindeki ve menteselerindeki olasi kirleri temizleyi-
niz.

m Kapagin altindaki baza panelinin agikligini diizenli olarak islak bir bez-
le temizleyiniz.

Yikama kabini buylk oranda kendi kendini temizler. Buna ragmen biri-
kintiler olusuyorsa, Miele yetkili servisine basvurunuz.

m Paslanmaz gelik ylizeyi nemli bir bez ve elde bulasik deterjani ya da
asindirma 6zelligi olmayan bir paslanmaz ¢elik temizlik Grind ile te-
mizleyiniz.

m Ylzeyin, 6rnegin parmak izlerinden vb. dolayi tekrar hizla kirlenmesini
onlemek i¢in temizligin ardindan bir paslanmaz gelik bakim Grin{
kullanilabilir.



Bakim tedbirleri

Yiik tasiyicinin kontrol edilmesi

Yuk tasiyicilarin islevlerini sorunsuz yerine getirdiklerinden emin olmak

icin bunlarin her gin kontrol edilmesi gerekir.

Asagidaki hususlarin kontrol edilmesi gerekir:

- Tekerlekli yuk tasiyicilarda tekerlekler kusursuz bir durumda ve yuk
tasiyiciya sikica bagh mi?

- Su baglanti uglart mevcut ve iyi durumda mi?

- Yuksekligi ayarlanabilen su baglanti uglari dogru yikseklige ayarlan-
mis ve sikica monte edilmis mi?

- Tim puskirtme uclari, sulama mansonlari ve hortum adaptorleri yik
tasiyiciya sikica bagh mi?

- Plskirtme uglari, sulama mansonlari ve hortum adaptorleri, yikama
suyu engellenmeden akacak sekilde agik mi?

- Sulama mansonlari tizerindeki kapaklar sikica takilmis mi?

- Tim modiiller ve enjektor modiillerinde ug pargalari mevcut ve sikica
takilmis mi?

- Modililer sistemin yUk tasiyicilarinda su baglantilarindaki kapaklar is-
levlerini yerine getiriyor mu?

Mevcut olmasi halinde:

- Plskirtme kollar rahatca dénddrdlebiliyor mu?

- Plsktrtme kollarinin puskirtme uglarindaki tikanikliklar agiimis mi
(bkz. [1i] “Puskiirtme kollarinin temizlenmesi”)?

- Puskirtme kollarina entegre miknatislar yapisan metal nesnelerden
arindiriimis mi?
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Anza giderme

Asagidaki tablo, arizalarin nedenlerini bulmakta ve gidermekte size yardimci olacaktir. Bu-
nunla birlikte su hususlar mutlaka dikkate aliniz:

/N Usuliine uygun yapilmayan onarimlar nedeniyle tehlike.
Usultine uygun olmayan onarimlar sonucunda kullanici i¢in ciddi tehlikeler ortaya ¢ikabilir.
Onarim isleri, sadece Miele musteri hizmetleri veya kalifiye bir uzman teknisyen tarafin-

dan yapilmalidir.

Musteri hizmetlerini gereksiz yere ¢agirmamak igin hata bildirimi ilk kez ortaya ¢iktiginda, bu
hatanin olasi bir hatali kullanimdan kaynaklanip kaynaklanmadigi kontrol edilmelidir.

Teknik arizalar ve bildirimler

Problem

Sebep ve Cozliim

Ekran karanlik ve arka plan
aydinlatmali tiim tuslar ka-
pal.

Yikama makinesinin glici agilmamistir.
m Yikama makinesinin giiciinii Agma/Kapama O tusu ile aci-
niz.

Sigortalar atmistir.
m Tip etiketindeki en dlsiik sigorta degerini dikkate aliniz.
m Bltun sigortalari tekrar etkinlestiriniz.

m Sigortalarin tekrar atmasi durumunda Miele musteri hiz-
metlerine haber veriniz.

Elektrik fisi prize takilmamistir.
m Elektrik fisini prize takiniz.

Yikama makinesinin giicl
kendiliginden kapandi.

Bu bir ariza degildir!

Bekleme modu/Off fonksiyonu, enerjiden tasarruf etmek

amaciyla yikama makinesinin gliciinu 6nceden belirlenmis

bir bekleme stiresinin ardindan kapatir.

m Yikama makinesinin giictinii Acma/Kapama O tusu ile aci-
niz.

Ekran karanlk ve Start/
Stop tusu yanip sonliyor.

Bu bir ariza degildir!

Yikama makinesi kullanima hazir moddadir.

m Yikama makinesini tekrar etkinlestirmek icin Start/Stop tu-
suna basiniz.

Calisma sirasinda elektrik
kesintisi

Bir program calisirken gegici bir elektrik kesintisi meydana
gelirse, herhangi bir islem yapilmasina gerek yoktur.
Program kaldigl yerden devam eder.

Elektirik kesintisi sirasinda yikama kabinindeki sicakhk ilgili
program bloku i¢in gerekli asgari degerin altina duserse,
program bloku tekrarlanir.

Bir program sonlandirildi,
fakat yikama makinesi yika-
ma gercgeklestirmedi.

Bu bir ariza degildir!

Ekranda, proseslerin ve program akislarinin simile edilmesi-
ne yonelik Demo modu etkinlestirilmistir.

m Demo modunu devre disi birakiniz, bkz. » Fuar modu.
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Bakimlar ve kontroller

Problem Sebep ve Cozliim
Eir sonraki bakim: veya calisma | Bu bir ariza degildir!
saatiicinde Miele musteri hizmetleri, bir sonraki bakim tarihi igin bir tav-

siye kaydetmistir.

m Miele musteri hizmetleri ile bir randevu tarihi kararlastiriniz
veya bakim faaliyetlerini gerekli niteliklere sahip bir uzman
teknsiyene yaptiriniz.

Dozaj/Dozaj sistemleri

/N islem kimyasallarinin kullanimi sirasinda dikkatli olunuz!
Tim islem kimyasallari igin Ureticisinin glivenlik talimatlar ve glvenlik veri sayfalari dikka-
te alinmahdir.

Problem Sebep ve Coziim

Kap dedisimi Bir program akisi sirasinda sivi islem kimyasali bidonunda
dusuk bir doluluk seviyesi olgtlmustur.

m Bos bidonu dolu bir bidon ile degistiriniz.

Dozaj yollan dolumu Bu bir ariza degildir!
Bir dozaj sistemi otomatik olarak doldurulmaktadir.

islemin tamamlanmasini bekleyiniz.

Dozaj yollan dolumu iptal edildi. | Dozaj sistemini doldurma islemi, cok diisiik bir akis lciil-
duglinden iptal edilmistir. Dozaj hortumu bukilmis veya
emis borusu tikanmis olabilir.

m Dozaj hortumunu bukilmeler ve sizdirmalar agisindan
kontrol ediniz. Dozaj hortumunu bukilmeyecek sekilde
yerlestiriniz.

m Emis borusunun agzini olasi tikanikhklar agisindan kontrol
ediniz, tikaniklik varsa temizleyiniz.

m islemi yeniden baslatiniz.

Dozaj hortumunda sizinti veya emis borusunda bir kusur
tespit ederseniz, Miele musteri hizmetlerini bilgilendiriniz.

Yiksek viskoziteli islem kimyasallari dozaj takibini olumsuz etkileyerek kesin olmayan 6l-
¢umlere sebep olabilir. Bu durumda Miele musteri hizmetlerine basvurunuz ve gerekli ted-

birleri 6greniniz.
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Yetersiz tuz/Su yumusatma sistemi

Problem

Sebep ve Cozliim

Tuz doldurun - cihaz ¢ok yakin-
da kilitlenecek.

Su yumusatma sistemindeki tuz tikenmistir. Suyun yumusa-
tilmasi daha fazla mimkun degildir. Yikama makinesi bir son-
raki rejenerasyon ile bundan sonraki diger kullanimlar igin
engellenecektir.

m Tuz doldurunuz.

F561 cihaz kilidi, yetersiz tuz:
Bulasik makinesi tuzu doldurun,
Makinenin kilidi birkag saniye
sonra kalkar, Ardindan “Soguk
suyla durulama” programini
baslatin,

Su yumusatma sistemi tuz yetersizligi dolayisiyla suyu yu-
musatamamaktadir. Yikama makinesinin daha fazla kullanil-
masi engellenir.

m Tuz doldurunuz.

Tuz haznesi doldurulduktan belirli bir siire sonra makine tek-

rar kullanima agilir. Rejenerasyon islemi, bir sonraki program
akisi sirasinda otomatik olarak uygulanir.

Tuz haznesi kapagini kapatin

Tuz haznesi dlzgtin kapanmamistir.

Tuz kahntilari kapagin kapanmasini engelliyordur.

m Tuz doldurma agzinin kenarlarindaki, kapaktaki ve contada-
ki tuz kalintilarini temizleyiniz. Fakat tuz kalintilarini akan su
ile temizlemeyiniz, zira bu, tuz haznesinin tagmasina se-
bep olabilir.

m Hazneyi kapatiniz.

Tuz haznesinin kapagi bir program ¢alisirken agiimistir.

/N Makine kapagi acilirken disariya sicak buhar ve islem
kimyasali ¢ikabilir!

m Makine kapagini aginiz ve haznenin kapagini kapatiniz.
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Hata numarasi ile iptal

Ornegin Fxxx gibi bir hata numarasi ile iptal durumunda (bu durumda xxx herhangi bir numa-
ray! ifade eder), ¢cok ciddi bir teknik ariza meydana gelmis olabilir.

Hata numarasi ile iptal durumunda:
m Ekrandaki talimatlar uygulayiniz.
m Yikama makinesinin giiciinii Acma/Kapama O tusu ile kapatiniz.

m Yikama makinesinin giiciinii Acma/kapama O tusu ile tekrar agmadan énce yaklasik 10 sa-
niye kadar bekleyiniz.

m Son secilmis olan programi tekrar baslatiniz.

Hata bildirimi yine gosteriliyorsa:

m Hata bildirimini not ediniz.

m Yikama makinesinin giiciinii Acma/Kapama O tusu ile kapatiniz.
m Miele musteri hizmetlerine haber veriniz.

Ayrica, takip eden hata numaralarina iliskin bilgileri de dikkate aliniz.

Problem Sebep ve Cozliim
FA433, F438 Kapagin kapanma bolgesinde veya makine disinda kapagin
Kapak engelleniyor onlinde yer alan nesneler, kapagin otomatik olarak agilmasini

veya kapatilmasini engelliyor.

m Yikama makinesinin kapaginin 6niinde bulunan, 6rnegin
mobil raf Gniteleri veya sandiklar gibi nesneleri uzaklastiri-
niz.

m Kapagi aginiz ve kapagin kapanma bolgesindeki tim nes-
neleri cikariniz. Ornegin yikanacak malzemeleri, kapak bol-
gesine tasmayacak sekilde yerlestiriniz ve makinenin disin-
dan kapak bolgesine giren, 6rnegin asagl sarkan havlular gi-
bi nesneleri ¢ikariniz.

m Yikama makinesinin gliciini kapatiniz ve tekrar aginiz.

F511 Dozaj pompasinda teknik ariza.
Dozaj pompasi m Miele musteri hizmetlerine haber veriniz.
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Yetersiz temizlik ve korozyon

Problem

Sebep ve Cozliim

Yikanan malzeme lizerinde
beyaz birikintiler kaliyorsa?

Su yumusatma sistemi ayari ¢ok disuktur.
m Su yumusatma sistemini uygun su sertlik derecesine ayar-
layiniz.

Haznedeki tuz bitmistir.
m Su yumusatma tuzunu doldurunuz.

Suyun kalitesi son durulama igin yeterli degildir.
m DUsUk iletkenlik degerine sahip su kullaniniz.

m Yikama makinesi bir tam deiyonize su kartusuna baglandiy-
sa, bu kartusun durumunu kontrol ediniz ve gerekiyorsa
degistiriniz.

Demineralize su baglantisi izerinden gelen su yeterince de-

mineralize degildir.

m Baglantidan dnceki demineralizasyon sistemlerini kontrol
ediniz. Gerekirse su ariticilarin demineralizasyon kartuslari-
ni degistiriniz.

Yikanan malzeme lekelidir.

Parlatici haznesi bostur.
m Hazneyi doldurunuz.

Parlatici konsantrasyonu ¢ok dusik ayarlanmistir.
m Miele musteri hizmetlerine haber veriniz ve dozaj konsant-
rasyonunun ayarlanmasini saglayiniz.

Temizlik sonucu tatmin edi-
ci degildir.

Yuk tasiyicilar yikanan malzemeye uygun degildir.
m iIgili uygulamaya uygun yiik tasiyicilar seciniz.

Yuk tasiyicilar yanlis veya cok fazla doldurulmustur.

m Malzemeleri diizglin bir sekilde yerlestiriniz. Bunu yapar-
ken kullanim kilavuzundaki bilgileri dikkate aliniz.

m YUk tasiyicinin asiri doldurulmamasina dikkat ediniz.

Yikama programi malzemelerdeki kire uygun degildir.

m Uygun bir program seginiz.

Veya

m Program parametrelerini, gerceklestirilecek uygulamaya
uygun olacak sekilde degistiriniz.

Yikanacak malzeme uzerindeki kirler cok uzun bir sure bekle-

tilmis ve kurumustur.

m Malzemelerin kirlenmesi ile makinede yikanmasi arasinda
6 saatten daha uzun bir siire gegmemelidir.

Piskurtme kollarindan biri bloke olmustur.

m Yikanacak malzemeleri sepete yerlestirirken bunlarin pus-
kidrtme kollarinin donislerini engellememesine dikkat edi-
niz.

Puskirtme kollarindaki uglar tikanmistir.
m PUskirtme uglarini kontrol ediniz ve gerekirse temizleyiniz.

Yikama kabinindeki stizgegler kirlenmistir veya yanlis takil-
mistir.
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Problem

Sebep ve C6ziim

m Slzgecleri kontrol ediniz ve gerekiyorsa temizleyiniz.

Yuk tastyicilar su baglantisina diizgiin takilmamistir.
m Baglantiyi kontrol ediniz.

Cam malzemelerde koroz-
yon izleri goriiliiyorsa?

Malzemeler bir sonraki kullanim icin makinede islenmeye

uygun degildir.

m Makinede sadece Ureticileri tarafindan tekrar kullanim igin
makinede isleme tabi tutulabilecegi beyan edilen malze-
meleri kullaniniz.

Program akisi sirasinda noétralizasyon gergeklestirilmemistir.
m Notralizasyon maddesi kabinin doluluk durumunu kontrol
ediniz ve gerekirse dozaj sisteminin havasini aliniz.

Yikama suyunun sicakhgl ¢ok yuksektir.
m Baska bir program seginiz.

ya da

m Yikama suyu sicakhgini distriniz.

Gugcli alkalik deterjan kullanimi.

m Daha yumusak bir deterjan kullaniniz.
ya da

m Deterjan konsantrasyonunu disuriniz.

Yikanan paslanmaz celik
malzemelerin lizerinde ko-
rozyon belirtileri varsa?

Paslanmaz celigin kalitesi makinede isleme tabi tutulmaya

uygun degildir.

m Makinede sadece ylksek kaliteli paslanmaz c¢elik malze-
meleri yikayiniz ve bu malzemelerin bir sonraki kullanim
icin yikanmalarina yonelik olarak verilen bilgileri dikkate ali-
niz.

Suyun klor igerigi gok yuksektir.

m Bir su analizi yaptiriniz. Duruma gore harici bir su isleme
sistemine baglanti ve tam deiyonize su kullanimi gerekli
olabilir.

Program akisi sirasinda notralizasyon gergeklestiriimemistir.
m Notralizasyon maddesi kabinin doluluk durumunu kontrol
ediniz ve gerekirse dozaj sisteminin havasini aliniz.

Yikama kabinine, 6rnegin sudaki yliksek demir icerigi veya
paslanmis malzemelerin yikanmasi sonucunda pas girmistir.
m Tesisati kontrol ediniz.

m Pasli malzemeleri ¢ikariniz.
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Sesler

Problem

Sebep ve Cozliim

Yikama kabininde ¢carpma
sesleri

Bir veya birden fazla puskirtme kolu yikanan malzemeye

carpmaktadir.

m Programi iptal ediniz. Bunun icin “Program iptali” bolu-
muindeki bilgileri dikkate aliniz.

m Yikanacak malzemeleri puskirtme koluna carpmayacak se-
kilde yerlestiriniz.

m PUskirtme kollarinin serbestgce dontip donmediklerini
kontrol ediniz.

m Programi yeniden baslatiniz.

Yikama kabininden tikirt
sesleri geliyorsa?

Yikama kabinindeki malzemeler hareket etmektedir.

m Programi iptal ediniz. Bunun icin “Program iptali” boli-
mundeki bilgileri dikkate aliniz.

m Yikanacak malzemeyi hareket etmeyecek sekilde yerlestiri-
niz.

m Programi yeniden baslatiniz.

Su borusundan ¢arpma
sesleri geliyor

Binadaki su tesisatindan veya su borularinin ¢cok diisik kesit-
li olmasindan kaynaklaniyordur. Yikama makinesinin islevi
bundan olumsuz etkilenmez.

m Bir tesisatciya basvurunuz.
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Su tahliye pompasi ve tek yonlii valfin temizlenmesi

Program sonunda su tamamen disari bosaltilmamissa, su tahliye pom-
pasl veya tek yonliu valf bloke olmus olabilir.

m Siizge¢ kombinasyonunu yikama kabininden cikariniz, bkz. []i] “Yika-
ma kabinindeki slizgeglerin temizlenmesi”.

m Klipsi aginiz.
m Tek yonlu valfi yukar dogru kaldirarak ¢ikariniz ve akan suyun altinda
dikkatle yikayiniz.

m Tek yonli valfin disindaki hava alma deligi tikanmamalidir (sadece
sokullu durumda gorilir). Olasi kirleri sivri bir nesneyle temizleyiniz.

Tek yonli valfin altinda su tahliye pompasinin pervanesi bulunur.

m Tek yonli valfi takmadan 6nce, pervanenin yabanci maddeler tarafin-
dan engellenip engellenmedigini kontrol ediniz.

m Tek yonlu valfi dikkatli bir sekilde tekrar takiniz ve klips ile emniyet al-
tina aliniz.
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Siizgec temizligi
icin

Genis ylizeyli sliz-
gecin eklenmesi

12

Su girisindeki slizgecin temizlenmesi

Su giris vanasinin korunmasi icin hortumun vidali baglantisinda sulizge¢
takilidir. Bu slizgecgler kirlendiyse temizlenmelidir, aksi takdirde yikama
kabinine ¢ok az su girer.

/N Su baglantisinin plastik muhafazasinda elektrikli bir bilesen bulu-
nur. Bu bilesen sivilara daldiriilmamalidir.

m Yikama makinesini elektrik sebekesinden ayiriniz, bunun i¢in makine-
nin glcunu kapatiniz, fisini ¢ekiniz veya sigortasini yuvasindan ¢ikar-
tiniz veya kapatiniz.

m Kesme valfini kapatiniz.
m Su giris valfini sokiniz.

m Contayi rakor baglantisi iginden ¢ikariniz.
m Sizgeci pense veya kargaburun ile ¢ekerek ¢ikariniz.
m Suzgeci temizleyiniz veya gerekiyorsa degistiriniz.

m Slzgeci ve contayi tekrar yerine takiniz ve yerlerine tam oturmalarina
dikkat ediniz!

m Su giris valfini kesme valfine vidalayiniz. Vidalama sirasinda rakorun
egik olmamasina dikkat ediniz.

m Kesme valfini aciniz. Eger su sizarsa, rakor baglantisi iyi sikilmamis
veya egik yapilmis demektir. Su giris valfini dik bir sekilde yerlestirip
sikiniz.

Su, ¢ok sayida suda ¢6zliinmeyen bilesen iceriyorsa, kapatma vanasi ile
su giris hortumu arasina bir genis ylzeyli siizge¢ monte edilebilir.
Genis yuzeyli stizge¢ Miele muisteri hizmetlerinden temin edilebilir.



Miuisteri Hizmetleri

Misteri hizmetlerinin bilgilendirilmesi
/N Onarim isleri, sadece Miele yetkili uzman teknisyenler tarafindan

yapilmalidir.
UsullGine uygun olmayan onarimlar sonucunda kullanicilar igin ciddi

tehlikeler ortaya c¢ikabilir.

Musteri hizmetlerini gereksiz yere ¢cagirmamak igin hata bildirimi ilk kez
ortaya ciktiginda, bu hatanin [i] “Ariza giderme” bolimiindeki bilgiler
ve talimatlar ile giderilip giderilemeyecegi kontrol edilmelidir.

Arizalar kullanim kilavuzundaki talimatlara ragmen gideremiyorsaniz,
|Gtfen musteri hizmetlerine basvurunuz.

iletisim bilgileri bu [1i] kullanim kilavuzunun arka sayfasinda veya 6r-
negin www.miele.com.tr/professional adresinde Miele Web sayfasin-

da sunulmustur.
lletisime gectiginizde miimkiinse asagida belirtilen bilgileri hazir bulun-

durunuz:

- Makinenin modeli ve numarasi
Her iki bilgi de tip etiketinde bulunabilir. Tip etiketinin konumu, maki-
neye genel bakista belirtilmistir ve ekranda » {8 Gelismis ayarlar » Tip
etiketi altindan gorintilenebilir.

- Ekrandaki hata bildirimi ve hata kodu

- Makine bilesenlerinin yazilim striimleri
Bu bilgiler, ekranda » {3 Gelismis ayarlar » Yazilim sUrimu altinda su-

nulmaktadir.

113



Yerlestirme

114

Yerlestirme ve hizalama

Daha fazla bilgiyi kurulum planinda bulabilirsiniz. Kurulum planina in-
ternetten ulasilabilir.

/N Yetkisiz erisim sonucunda tehlike.

Makine ekrani tGzerinden yetkisiz erisim yoluyla yikama makinesin-
deki, ornegin dezenfeksiyon parametreleri veya islem kimyasallari
dozaji gibi ayarlar degistirilebilir.

Yikama makinesini, erisimi kisith bir odaya yerlestiriniz. PIN kodunu
sadece glvenilir kisilere veriniz.

/N Metal parcalarda yaralanma tehlikesi vardir.
Bazi metal parcalarda yaralanma/kesik tehlikesi séz konusudur.

Yikama makinesini tasirken ve yerlestirirken kesilmeye karsi dayanikli
koruyucu eldiven takiniz.

/N Yikama makinesinin kaldiriimasi sirasinda yaralanma tehlikesi
vardir.

Oldukga agir olduklarindan dolayi cihazlar tek bir kisi tarafindan kal-
dirlmamalidir.

Yikama makinesini daima 2 veya daha fazla kisi kaldirmalidr. is gii-
venligi talimatlarini dikkate aliniz ve 6rnegin kaldirma sirasinda ergo-
nomik vicut durusuna dikkat ediniz.

Uzun tasima yollari igin, ornegin transpalet veya el arabasi gibi uy-
gun yardimci araglar kullaniniz.

/N Transpalet, el arabasi veya baska tasima yardimcilari ile tasima
sirasinda maddi hasarlar.

Transpaletler, el arabalari veya baska tasima yardimcilari, yikama
makinesinin bazasindaki pargalari ice dogru bastirabilir ve boylece
bu parcalara zarar verebilir.

Bir transpalet, el arabasi veya baska tasima yardimcilari ile tasima
islemi icin yikama makinesinin orijinal ambalajinda olmasi veya sag-
lam, kesintisiz bir altlik Gzerine yerlestirilmesi gerekir.

Bir el arabasi ile tasima sirasinda yikama makinesi, kumanda paneli
veya kapak zarar gorebileceginden dolayi 6n yuziinden kaldirilmama-
hdir.

/N Tasima veya yerlestirme sirasinda maddi hasarlar.

Yikama makinesini, 6rnegin kumanda paneli, agik kapak, agik gekme-
ce (eger varsa) gibi cikinti yapan parcalarindan veya makinenin arka
yuzundeki bilesenler, hortumlar veya kablo gibi parcalarindan tutarak
kaldirmayiniz, gekmeyiniz veya itmeyiniz. Bu pargalar zarar gorebilir
veya kopabilir.

Yikama makinesini kaldirmak, cekmek veya itmek i¢in mimkdin oldu-
gu slrece govdeden tutunuz.



Yerlestirme

Yerlestirme sece-
nekleri

Zemindeki esitsiz-
liklerin dengelen-
mesi

Yikama makinesi i¢in asagida belirtilen yerlestirme segenekleri uygun-

dur:

- Bagimsiz yerlestirme.

- Bir dolabin veya baska cihazlarin yanina veya igine yerlestirme:
Yikama makinesi baska cihazlar veya dolaplarin yanina ya da bir nis

icine yerlestirilir. Nis en az 600 mm genisliginde ve 598 mm derinli-
ginde olmalidir.

- Tezgah altina yerlestirme:

Yikama makinesi kesintisiz bir tezgah veya bir eviyenin damlaliginin
altina yerlestirilebilir. Yerlestirilecegi alanin en az 600 mm genisligin-
de ve 598 mm derinliginde ve 820 mm yuksekliginde olmasi gerekir.

Bagimsiz veya nis icine yerlestirilen yikama makineleri bir Gst panel-
le donatilmis olmahdir.

Uygun st paneller Miele firmasindan satin alinabilir.

Yikama makinesi saglam ve diz durmalidir.
Zemindeki esitsizlikler ve makinenin yuksekligi 4 vidal ayak ile hizala-
nip esitlenebilir. Makine ayaklari azami 60 mm disari ¢ikarilabilir.

1+

On makine ayaklari bir somun anahtari (13 mm) ve arka makine ayakla-
r T20 Torx vida ile ayarlanabilir.

Arka makine ayaklarinin kaydirma pabuglari takilmamissa, bu cihaz
ayaklari da somun anahtari ile ayarlanabilir.

Makine ayaklari, saat yoniinde dondurildiglinde yikseltilir, saatin tersi
yonlinde dondurdldiginde indirilir.
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Hortum tutucusu

Teslimat kapsamindaki hortum tutuculari ile elektrik kablosu ve su giris
ve su bosaltma hortumlari fazla yer kaplamayacak sekilde désenebilir.
Hortum tutucular ile makinenin dar nislere monte edilmesi sirasinda
hortumlarin bikilmesi veya ezilmesi 6nlenir.

Elektrik kablosu ve hortumlar, baglanti konumuna bagli olarak sol veya
sag tarafa dosenebilir.

,, o

Ust panel

Ust panel yikama makinesine vidalanmalidir. Alt yiiziinde vida disleri
bulunan taraf 6nde ve emniyet vidalarina yonelik asagi dogru cikinti ya-
pan tutucularin bulundugu taraf arkada olmalidir.

Sonradan satin alinabilen UGst paneller ile birlikte dikkate alinmasi ge-
reken montaj talimati da verilir.

m Ust paneli yikama makinesinin istiine yerlestiriniz. Ust panel maki-
nenin Gzerinde makineye sifir durmalidir.

m Makinenin arka yuzindeki iki emniyet vidasini sikiniz.
m Kapagi aginiz.

m Soldaki ve sagdaki kapaklari gikariniz ve tespit vidalarini sikiniz. Ar-
dindan kapaklari tekrar takiniz.
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Tezgah altina montaj

/N Yogusma suyu sonucu hasar.

Yikama makinesinin isletimi sirasinda, yakin ¢evredeki mobilyalarin
Uzerinde yogusabilecek buhar ¢ikar.

Olasi yogusma suyu hasarlari riskini onlemek tzere, yikama makine-
sinin bulundugu ortamda sadece uygulamaya 6zel kullanima yonelik
tesis mobilyalar bulunmalidir.

Buhar kondenseri | Tezgahin su buhari nedeniyle zarar gdrmemesi icin cihazla verilen
koruyucu folyo (25 x 58 cm, kendinden yapiskanli) tezgahin altina
buhar kondenserinin bulundugu alana yapistirilabilir.

Calisma tezgahina Daha saglam durmasi igin yikama makinesi hizalandiktan sonra ¢alis-
vidalama ma tezgahina vidalanmalhdir.

m Kapagi aginiz.

m Sol ve sag taraftaki kapaklar ¢ikariniz. Yikama makinesini 6n cerce-
vesindeki deliklerden kesintisiz tezgaha vidalayiniz. Ardindan kapak-
lari tekrar takiniz.

Yanlardan bitisik duran dolaplara vidalamak i¢in Miele musteri hiz-
metlerine basvurunuz.

Sirkiilasyon pom- /N Sirkiilasyon pompasinin havalandiriimasini saglanmak icin dolap
pasinin havalandi- ' jcine monte edilen yikama makinesinde yan dolaplar ile makine ara-
riimasi sindaki bosluklar silikon gibi malzemeler ile kapatiimamalidir.

Calisma tezgahlan Teslimat kapsamindaki buhar koruyucu, kapagin agilmasi sirasinda di-
icin buhar koruyu- sari ¢ikabilecek su buharina karsi calisma tezgahini korur. Bu dogrultu-
cu da, buhar koruyucu kapak bolgesinde tezgahin alt ytzeyine takilmalidir.
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMU)

Yikama makinesi, EN 61236-1 Sinif B uyarinca elektromanyetik uyum-
luluk acisindan (EMU) test edilmistir ve drnegin laboratuvarlar gibi ti-
cari kuruluslarda ve resmi elektrik sebekesine bagl alanlarda kullanima
uygundur.

Yikama makinesinin yiksek frekansli enerji (HF) emisyonlari cok dustik
oldugundan ¢evresindeki elektrikli cihazlara dogrudan etkilemesi olasi-
hg1 dusuk olarak kabul edilmelidir.

Kurulum yerinin zemini ideal olarak beton, tahta veya seramik fayans-
tan olusmalidir. Yikama makinesinin sentetik malzemeden zeminler
Uzerinde isletilmesi durumunda, elektrostatik bosalma olasiligini en
aza indirmek i¢in havanin bagil nem orani en az %30 olmalidir.
Besleme geriliminin kalitesi tipik bir ticari ortam veya hastane ortami-
na uygun olmalidir. Besleme gerilimi nominal gerilimden azami +/-%10
sapabilir.



Elektrik baglantisi

/N Elektrik baglantist ile ilgili tim isler yetkili ve uzman bir elektrik
teknisyeni tarafindan yapilmalidir.

- [EC 60364-4-41 talimatlarina veya elektrik tesisatina iliskin yerel yo-
netmeliklere uyulmalidir.

- Bir priz Gzerinden baglanti, ulusal direktiflerde ongorildiugi gibi yapil-
malidir. Elektrik prizi, makine monte edildikten sonra erisilebilir olma-
hdir. Bu sekilde, ornegin bakim ve onarim ¢alismalari sirasinda elekt-
rik guvenligine yonelik kontroller sorunsuz bir sekilde gergeklestirile-
bilir.

- Sabit baglanti veya priz Gizerinden baglanti durumunda, elektrik sebe-
kesi baglantisini tim kutuplardan kesme 6zelligine sahip bir ana sal-
ter tesis edilmis olmalidir. Ana salter, makinenin anma akimina uygun
tasarlanmis olmali, en az 3 mm'lik bir kontak agikligina sahip olmali
ve ayni zamanda sifir konumunda kapatilabilir olmalidir. Ana salter,
makine kurulduktan sonra erisilebilir olmalidir.

- Gerektiginde es potansiyel topraklama yapilmalidir.

- Baglanti degerleri, tip etiketinde ve birlikte verilen devre semasinda
belirtilmistir.

- Guvenligi artirmak i¢in, her bir yikkama makinesinden énce 30 mA
(DIN VDE 0664) acma akimina sahip A tipi bir kagcak akim rolesi
(devre kesici) baglanmalidir. Kagak akim rélesi, kurulum yerinde islet-
meci tarafindan tesis edilmelidir.

- Gug kablosu degistirileceginde, Ureticinin orijinal yedek parc¢asi kulla-
nilmalidir.

Elektrik baglantisi ile ilgili daha fazla bilgiyi kurulum planinda bulabi-
lirsiniz. Kurulum planina Internet'ten ulasilabilir.

Yikama makinesi, sadece tip etiketinde belirtilen gerilim, frekans ve si-
gorta degerleri ile calistirilabilir.

Herhangi bir doniistiirme islemi, donistirme semasi ve devre sema-
sina uygun olarak gerceklestirilmelidir.

Tip etiketleri yikama makinesi lizerinde bulunur. Konumlari makineye
genel bakis bolimiinde agiklanmistir.

Devre semasina internet'ten ulasilabilir.

Espotansiyel kusaklama baglantisi

Espotansiyel kusaklama baglantisi i¢in cihazin arkasinda bir baglanti vi-
dasi (&) bulunur.
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Su baglantisi

Su girisinin baglanmasi
/N Yikama makinesinin icindeki su icme suyu degildir!

- Yikama makinesi yerel yonetmeliklere uygun olarak su sebekesine
baglanmalidir.

- Kullanilan su asgari olarak, Avrupa icme Suyu Yonetmeligi tarafindan
ongorulen icme suyu kalitesini saglamalidir. Yiksek demir icerigi yika-
nan paslanmaz ¢elik malzemelerde ve yikama makinesinde pasa se-
bep olur. Kullanim suyunun klor icerigi 100 mg/I'den fazlaysa, yika-
nan paslanmaz ¢elik malzemeler i¢in korozyon riski ¢ok artar.

- Belirli bolgelerde (6rnegin daglik bolgelerde) 6zel su bilesimi nede-
niyle, buhar kondenserinin sadece yumusatiimis suyla ¢alistiriimasini
gerektirecek ¢okeltiler olusabilir.

- Yikama makinesi, igme suyunun korunmasina iliskin gecerli Avrupa
standartlarini karsilamaktadir.

- Yikama makinesi standart olarak soguk su (mavi isaret) veya maks.
65 °C sicak su (kirmizi isaret) baglantisi igin tasarlanmistir. Su giris
hortumunu soguk veya sicak suya yonelik ilgili kapama vanasina bag-
layiniz.

- Asgari akis basinci, soguk ve sicak su baglantisinda 40 kPa ve tam
demineralize su baglantisinda 30 kPa'dir.

- Tavsiye edilen akis basinci, asiri uzun su girisi strelerinin 6niine
gecmek Uzere, soguk ve sicak su baglantisi i¢cin 2 200 kPa ve demi-
neralize su baglantisiicin de = 200 kPa'dir.

- izin verilen azami statik su basinci 1.000 kPa'dlr.

- Su basinci belirtilen aralik dahilinde degilse, litfen Miele musteri hiz-
metlerinden gerekli tedbirleri 6greniniz.

- Kurulum yerinde baglanti icin 34 in¢ rakorlu kesme valfi gerekmekte-
dir. isletime uzun siireli olarak ara verilecegi zaman su beslemesinin
kapali tutulmasi gerektiginden dolayi valflere kolayca erisim mimkin
olmahdir.

- Giris hortumlar yaklasik 1,7 m uzunlugunda 34 in¢ rakorlu DN 10 ba-
sin¢ hortumlaridir. Rakorlardaki kir stizgecleri ¢cikarilmamalidir.
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Su baglantisi

Genis ylizeyli sliz-
gecin eklenmesi

30-1.000 kPa igin
tam demineralize
su baglantisi — ba-
sinca dayanikli
(opsiyonel)

8,5-60 kPa igin
tam demineralize
su girisi — basing-
siz

Tam demineralize
su sirkiilasyon
devresi

/N Sebeke gerilimi sonucu elektrik carpmasi tehlikesi.
Su giris hortumlarinda gerilim tasiyan pargalar mevcuttur.
Su giris hortumlari kisaltiimamali veya hasar gormemelidir.

Daha fazla bilgiyi kurulum planinda bulabilirsiniz. Kurulum planina in-
ternetten ulasilabilir.

icme suyunun korunmasi ile ilgili ulusal direktifler uyarinca, mevcut
olan tim su giris hortumlarinda su baglanti yeri ile su giris hortumu
arasina geri akis onleyiciler monte edilmelidir. Bu husus, tam demi-
neralize su baglantisi icin gecerli degildir.

Su, ¢ok sayida suda ¢ozliinmeyen bilesen iceriyorsa, kapatma vanasi ile
su giris hortumu arasina bir genis yuzeyli sizge¢ monte edilebilir.
Genis yuzeyli siizge¢ Miele musteri hizmetlerinden temin edilebilir.

Yikama makinesi opsiyonel olarak 30-1.000 kPa basinca dayanikli bir
sisteme baglantiya uygun olarak teslim edilir. 200 kPa'dan disuk bir
su basinci (akis basinci) durumunda su giris sliresi otomatik olarak
uzar.

m Basing kontroll yapilmis, yesil isaretli 34 ing rakorlu tam demineralize
su giris hortumu demineralize suya yonelik kapama vanasina bagla-
nir.

8,5-60 kPa'ya baglanti icin yikama makinesi, tam demineralize su i¢in
bir besleme pompasi ile donatilmalidir. Montaj islemi, Miele gerekli ni-
teliklere sahip uzman teknisyenler tarafindan yapilir.

Basingsiz tam demineralize su tankinda, ¢ikis baglanti ucu asgari
olarak makinenin st kenari hizasinda olmalidir, bkz. Kurulum plani.

Yikama makinesi bir tam demineralize su sirkilasyon devresine baglan-
tiicin tasarlanmistir. Bunun igin yikama makinesinin Miele yetkili servi-
si tarafindan teknik olarak donatilmasi ve kumanda biriminin uygun se-
kilde ayarlanmasi gerekir.

Daha fazla bilgi icin Miele yetkili servisine basvurunuz.
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Su baglantisi

122

Su cikisinin baglanmasi

- Yikama makinesinin su ¢ikisinda, kirli suyun su ¢ikis hortumundan yi-
kama makinesine geri akmamasi igin bir tek yonlu valf takilidir.

- Yikama makinesi tercihen ayri bir bina gider sistemine baglanmalidir.
Ayri bir baglanti mevcut degilse, cift hazneli bir sifona baglanti yapil-
masini tavsiye ederiz.

- Kurulum yerindeki baglanti yeri, yikama makinesinin alt kenarindan
olgildiigiinde, 0,3 m ile 1,0 m arasi bir ylkseklikte olmalidir. Baglanti
yeri 0,3 metreden daha algaktaysa, su bosaltma hortumu dirsek yar-
dimiyla en az 0,3 m yukseklige getirilmelidir.

- Tahliye sistemi, 16 litre/dakika asgari tahliye miktarini karsilayabilme-
lidir.

- Su bosaltma hortumu yakl. 1,4 m uzunlugunda ve esnektir, 22 mm i¢
¢apa sahiptir. Baglanti i¢in gerekli hortum kelepcgeleri hortumla birlik-
te verilir.

- Su bosaltma hortumu kisaltilmamalidir.

- Su bosaltma hortumu bir baglanti pargasi ve ek bir hortum ile
4 0 metreye kadar uzatilabilir. Tahliye borusu en fazla 4,0 m uzunlu-
gunda olabilir.

- Su bosaltma sesleri, yikama makinesinin su bosaltma hortumu en az
0,6 metre ile en fazla 1,0 metre arasi bir ylkseklige yerlestirilerek
azaltilabilir.

Daha fazla bilgiyi kurulum planinda bulabilirsiniz. Kurulum planina in-
ternetten ulasilabilir.



Program tablosu

Program parametrelerinin uyumlu ayarlanmasi icin bkz. » {tg Gelisrmis ayarlar » Programlar

yapllandir.

Programlar — Genel

Program Uygulama alani

@ Kisa Gok az kirli malzemeler ve son durulama sonucuna iligkin distk gereklilikler i¢in kisa
program:
- Suda kolay ¢oztinir kirlerin ¢ikarilmasi igin
- Organik kirler i¢in kismen uygundur
- Proteinler gibi denatiire olan kalintilar i¢in uygun degildir
- Metal tuzlan gibi inorganik, asitte ¢ozilen kalintilar igcin uygun degildir

N Orta Yikanacak az kirli malzemeler ve son durulama sonucuna iligkin orta derecede gereklilik-
ler igin program:
- Suda kolay ¢oziindr kirlerin ¢ikarilmasi igin
- Organik kirler i¢in kismen uygundur
- Protein gibi denattire olan kalintilar i¢in uygun degildir
- Metal tuzlan gibi inorganik, asitte ¢ozllen kalintilar igin uygun degildir

(, Uzun Yikanacak az ve orta derecede kirli malzemeler ve son durulama sonucuna iliskin orta

derecede gereklilikler icin program:

- Suda kolay ¢6zilintr kirlerin ¢ikarilmasi igin
- Organik kirlerin ¢ikarilmasi i¢in

- Protein gibi denattire olan kalintilarin ¢ikarilmasi igindir

- Metal tuzlar gibi inorganik, asitte ¢ozilen kalintilar igin kismen uygundur

llave programlar

Program

Uygulama alani

X

A% Soguk suyla durulama

Yikama kabininin yikanmasi, tuz doldurulduktan sonra tasmis tuzlu
suyun temizlenmesi veya ornegin kirlerin ve dezenfektan kalintilari-
nin 6nceden ¢ikarilmasi veya bir programin eksiksiz uygulanmasina
kadar kirlerin asir kurumasinin veya kabuklasmasinin 6nlenmesi igin
asir kirli yikanacak malzemenin yikanmasina yonelik program. Yika-
ma islemi soguk suyla gerceklesir, sicaklik muhafaza siresi: 2 dk.

Demin. suyla durula.

Yikama kabininin yikanmasi ve yikanan malzemenin tam deminerali-
ze su (VE suyu) ile durulanmasi icin program, sicaklik muhafaza si-
resi: 2 dk..

t5d Subosaltma

Yikama suyunun, 6rnegin bir program iptalinin ardindan pompalana-
rak bosaltilmasi igin.
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Teknik veriler

Yikseklik
Makine st paneli dahil
Makine Ust paneli hari¢

835 mm (ayarlanabilir + 60 mm)
820 mm (ayarlanabilir + 60 mm)

Genislik

598 mm

Derinlik + Kumanda paneli

598 mm + 41 mm

Kapak agik durumdayken derinlik 1.200 mm
Yikama kabini kullanim 6lcileri:
Yikseklik 520 mm
Genislik 530 mm
Derinlik Ust Sepet/Alt Sepet 474 mm/520 mm
Agirlik (net) 68 kg
Acik kapagin tasiyabilecegi azami ylk 37 kg
Maksimum doldurma agirlhig
Ust sepet + alt sepet/mobil raf (initesi 8 kg + 16 kg
Mobil raf tinitesi/alt sepet (list sepet harig) 24 kg

Gerilim, baglanti degeri, sigorta

bkz. Tip etiketi

Glg kablosu

Yaklagik 1,8 m

Su baglantisi su sicakhgi:
Soguk su
Sicak su
Tam demineralize su (opsiyonel)

En fazla 20 °C
En fazla 65 °C
En fazla 65 °C

Statik su basinci

1.000 kPa yiiksek basing

Su baglantisi minimum akis basinci:

Soguk su 100 kPa

Sicak su 40 kPa

Tam demineralize su (opsiyonel) 30 kPa
Tavsiye edilen su baglantisi akis basinci:

Soguk su > 200 kPa

Sicak su > 200 kPa

Tam demineralize su (opsiyonel) > 200 kPa
Tam demineralize su baglantisi, basingsiz (opsiyonel) 8,5—60 kPa
Su giris hortumu Yaklasik 1,7 m
Su bosaltma hortumu Yaklasik 1,4 m

Pompalama yuksekligi

min. 0,3 m, maks. 1,0 m

Pompalama uzunlugu

Enfazla 4,0 m

isletim (IEC/EN 61010-1 uyarinca):
Ortam sicaklig
Maksimum bagil nem orani
Dogrusal olarak azalan
Minimum bagil nem orani

5°C ile 40 °C arasi

31 °C sicakliga kadar %80
40 °C sicakhiga kadar %50
%10

Depolama ve nakliye sartlar:
Ortam sicakhig
Bagil nem orani
Hava basinci

-20 °Cile 60 °C arasi
% 10 ile % 85 arasi
500 hPaile 1060 hPa arasi

Deniz seviyesinden yiikseklik (IEC/EN 61010-1 uyarinca)

En fazla 2.000 m *)

Koruma tiirii (IEC 60529 uyarinca)

P21

Kirlilik derecesi (IEC/EN 61010-1 uyarinca)

2

Asiri gerilim sinifi (IEC 60664 uyarinca)

Wi-Fi standardi

80211 b/g/n

Wi-Fi frekans bandi

2.400-2.483,5 MHz

Wi-Fi maksimum iletim glicu

<100 mW

VDE radyo dalga korumasi EMU cihaz sinifi (EN 61236-1 uyarinca)

B

VDE elektrik glivenligi

IEC/EN 61010-1, IEC 61010-2-040
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Teknik veriler

C€isareti 2006/42/AT Makine Emniyeti Yénetmeligi

Miele & Cie. KG, Carl-Miele-Stralte 29,

Uretici adresi
33332 Giitersloh, Almanya

*1.500 metrenin tizerindeki kurulum yerlerinde yikama suyunun kaynama sicakligi diiser. Bu nedenle duruma gore dezenfeksi-
yon sicakligl ve etkime siresi Miele yetkili servisi tarafindan uyarlanmalidir.
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Cevrenin korunmasina katkiniz

Nakliye Ambalajinin Elden Cikarilmasi

Nakliye ambalaji yilkama makinesini nakliye hasarlarindan korur. Amba-
laj malzemeleri tasfiyeye yonelik olarak cevre dostu malzemelerden
secilmistir ve bu sebeple geri donusturtlmesi mimkindur.

Ambalajin malzeme dongustine geri kazandirilmasi hammadde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltir. Bayiniz ambalaji geri alabilir.

Eski Cihazin Elden Cikarilmasi

Elektrikli ve elektronik cihazlar birgok degerli materyal icerir. Bu tir ci-
hazlar ayni zamanda isleyisleri ve glivenlikleri i¢in gerekli belli madde-
ler, karisimlar ve bilesenler de igerir. Bunlar evsel atiklar icinde ve uy-
gunsuz islem gormeleri halinde insan sagligina ve gevreye zarar verebi-
lirler. Eski cihazinizi bu sebeple hi¢bir suretle evsel atiklarla birlikte at-
mayiniz.

Bunun yerine varsa belediyeler, bayiler veya Miele'de bulunan elektrikli
ve elektronik cihazlarin teslimi ve degerlendiriimesine yonelik resmi
toplama ve geri alma merkezlerinden yararlaniniz. Elden c¢ikarilacak es-
ki cihaz tzerindeki olasi kisisel verilerin silinmesinden yasalar uyarinca
siz sorumlusunuz. Litfen eski cihazin evden cikarilincaya kadar cocuk-
larin erisemeyecegi glivenli bir yerde muhafaza edilmesini saglayiniz.
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Satis ve Pazarlama Sirketinin Adresi:

Miele Elektrikli Aletler Dis Ticaret ve Pazarlama Ltd. Sti
Fatih Sultan Mehmet Mah. Poligon Cad. Buyaka 2 Sitesi
C Kule 2. Blok, No.8/B Kat 1

34771 Tepeisti-Umraniye / istanbul

Turkiye

Mdusteri Hizmetleri: 444 11 22
E-Mail: info@miele.com.tr

Internet: www.miele.com.tr

EEE yonetmeligine uygundur

i I Miele & Cie. KG
Carl-Miele-StraBe 29, 33332 Gitersloh, Almanya

Degisiklik haklari saklidir / Yapim tarihi: 2025-04-07 M.-Nr. 12 854 160 / 00
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