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de - Hinweise zur Anleitung

Warnungen

/N Warnungen enthalten sicherheitsrelevante Informationen. Sie
warnen vor moglichen Personen- und Sachschaden.

Lesen Sie die Warnungen sorgfaltig durch und beachten Sie die dar-
in angegebenen Handlungsaufforderungen und Verhaltensregeln.

Hinweise

Hinweise enthalten Informationen, die besonders beachtet werden
mussen.

Zusatzinformationen und Anmerkungen

Zusatzliche Informationen und Anmerkungen sind durch einen einfa-
chen Rahmen gekennzeichnet.

Handlungsschritte
Jedem Handlungsschritt ist ein schwarzes Quadrat vorangestellt.
Beispiel:

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten aus und speichern
Sie die Einstellung mit OK.

Display

Im Display angezeigte Ausdriicke sind durch eine besondere Schrift-
art, die der Displayschrift nachempfunden ist, gekennzeichnet.
Beispiel:

Menii Einstellungen ™.



de - BestimmungsgemafRe Verwendung

Mit Hilfe dieses Moduls kdnnen maschinell aufbereitbare Laborglaser
und Laborutensilien in einem Miele Reinigungs- und Desinfektionsge-
rat fur Laborglaser und Laborutensilien aufbereitet werden. Hierzu sind
auch die Gebrauchsanweisung des Reinigungs- und Desinfektionsge-
rates sowie die Informationen der Hersteller der Laborglaser und La-
borutensilien zu beachten.

Die Injektormodule A 620, A 621 und A 622 sind fur die Aufbereitung
von Laborglas mit engem Hals vorgesehen.

Die Module sind in den Wagen A 503 einsetzbar.

Im weiteren Verlauf dieser Gebrauchsanweisung wird das Reinigungs-
und Desinfektionsgerat als Reinigungsautomat bezeichnet. Aufbereit-

bare Laborglaser und Laborutensilien werden in dieser Gebrauchsan-

weisung allgemein als Spulgut bezeichnet, wenn diese nicht naher de-
finiert sind.

Fragen und technische Probleme

Bei Riickfragen oder technischen Problemen wenden Sie sich bitte an
Miele. Die Kontaktdaten finden Sie auf der Riickseite der Gebrauchs-
anweisung lhres Reinigungsautomaten oder unter
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

de - Lieferumfang

A 620

A 620 + A 850

Beladungstrager

- Injektormodul A 620, H6he 113 mm, Breite 142 mm, Tiefe 614 mm,
Beladungsbeispiel auf Injektordiisen A 840 und A 841

- Injektormodul A 620 mit Haltegitter und Zentrierungen A 850, Bela-
dungsbeispiel auf Injektordiisen A 840 und A 841



de - Lieferumfang

A 621

A 621+ A 851

- Injektormodul A 621, Hohe 113 mm, Breite 184 mm, Tiefe 614 mm,
Beladungsbeispiel auf Injektordiisen A 842 und A 843

- Injektormodul A 621 mit Haltegitter und Zentrierungen A 851, Bela-
dungsbeispiel auf Injektordiisen A 842 und A 841



de - Lieferumfang

A 622

- Injektormodul A 622, H6he 113 mm, Breite 208 mm, Tiefe 614 mm,
Beladungsbeispiel auf Injektordiisen A 844 und A 845

A 622 + A 852

- Injektormodul A 622 mit Haltegitter A 852, Beladungsbeispiel auf
Injektordiisen A 844 und A 845



de - Lieferumfang

Entsorgung der
Transportverpa-
ckung

Nachkaufbares
Zubehor

A 850
A 851
A 852

Die Verpackung schitzt vor Transportschaden. Die Verpackungsmate-
rialien sind nach umweltvertraglichen und entsorgungstechnischen
Gesichtspunkten ausgewahlt und deshalb recycelbar.

Das Ruckfihren der Verpackung in den Materialkreislauf spart Roh-
stoffe und verringert das Abfallaufkommen. |hr Fachhandler nimmt die
Verpackung zurtck.

Weiteres Zubehor ist optional bei Miele erhaltlich, z. B.:

- A 843, Spruhduse, Lange 185 mm, & 4 mm
Die Injektordtse ist flr Spulgut mit einer Offnungsweite von
10 bis 70 mm geeignet.

- A 840, Spruhduse, Lange 130 mm, & 6 mm
Die Injektordtse ist flr Spulgut mit einer Offnungsweite von
12 bis 85 mm geeignet.

- A 841, Spriihdise, Lange 210 mm, @ 6 mm
Die Injektordse ist flr Spulgut mit einer Offnungsweite von
12 bis 85 mm geeignet.

- A 842, Spruhduse, Lange 90 mm, @ 4 mm
Die Injektordtise ist flr Spulgut mit einer Offnungsweite von
10 bis 70 mm geeignet.

- A 844, Sprihduse, Lange 80 mm, & 2,5 mm
Die Injektordse ist flr Spulgut mit einer Offnungsweite von
6 bis 55 mm geeignet.

- A 845, Spruhduse, Lange 125 mm, @ 2,5 mm
Die Injektordise ist flr Spulgut mit einer Offnungsweite von
6 bis 55 mm geeignet.

- Haltegitter A 850 fiir A 620, mit Zentrierungen
- Haltegitter A 851 fiir A 621, mit Zentrierungen
- Haltegitter A 852 fiir A 622



de - Sicherheitshinweise und Warnungen
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Lesen Sie die Gebrauchsanweisung aufmerksam durch, bevor Sie
diesen Beladungstrager benutzen. Dadurch schiitzen Sie sich und
vermeiden Schaden am Beladungstrager.

Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig auf.

/N Beachten Sie unbedingt die Gebrauchsanweisung des Reini-
gungsautomaten, insbesondere die darin enthaltenen Sicherheits-
hinweise und Warnungen.

P Das Modul ist ausschliel3lich fur das in der Gebrauchsanweisung
genannte Anwendungsgebiet zugelassen. Komponenten, wie z. B. Di-
sen, durfen nur durch Miele Zubehor oder Original Ersatzteile ersetzt
werden. Jegliche andere Verwendung, Umbauten und Veranderungen
sind unzulassig und moglicherweise gefahrlich.

P Vor dem ersten Gebrauch miissen neue Beladungstrager ohne
Spiulgut im Reinigungsautomaten abgesplilt werden.

P Kontrollieren Sie alle Beladungstrager gemall den Angaben im Kapi-
tel ,,InstandhaltungsmaRnahmen® in der Gebrauchsanweisung ihres
Reinigungsautomaten.

P> Bereiten Sie ausschliel3lich Spuilgut auf, das von den jeweiligen Her-
stellern als maschinell aufbereitbar deklariert ist und beachten Sie
dessen spezifische Aufbereitungshinweise.

P Glas- und Keramikbruch kann beim Be- und Entladen zu gefahrli-
chen Verletzungen flihren. Beschadigtes Splilgut aus Glas oder Kera-
mik darf nicht im Reinigungsautomaten aufbereitet werden.

P Setzen Sie immer nur leere Module ohne Spiilgut in die Wagen ein.
Prifen Sie vor jeder Beladung die korrekte Arretierung.

Die Module missen vor der Entnahme vollstandig leer geraumt wer-
den.

Beim Einsetzen oder der Entnahme von bestlickten Modulen kann das
Spllgut beschadigt werden und z. B. im Falle von Glasbruch zu Verlet-
zungen fihren.

P Das Aufbereitungsergebnis ist gegebenenfalls einer besonderen,
nicht nur visuellen Prifung zu unterziehen.

Miele haftet nicht fiir Schaden, die infolge von Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise und Warnungen verursacht werden.



de - Anwendungstechnik

Das Einsetzen und Enthehmen der Module ist in der Gebrauchsan-
weisung des Wagens beschrieben.

Kontrollieren Sie bei der Beladung und vor jedem Pro-
grammstart

- Sind die Spulvorrichtungen, wie z. B. Sptilhiilsen und Disen, fest
eingeschraubt?

/N Damit fiir alle Spiilvorrichtungen ein ausreichend standardisier-
ter Spuldruck gegeben ist, miissen alle Schraubansatze mit Disen,
Adaptern, Spiilhiilsen oder Blindschrauben versehen sein.

Es dirfen keine beschadigten Sptlvorrichtungen wie Disen, Adap-
ter oder Spltlhilsen verwendet werden.

Nicht mit Spulgut belegte Spulvorrichtungen missen nicht durch
Blindschrauben ersetzt werden.

- Ist das eingesetzte Modul richtig an die Wasserversorgung des Wa-
gens angeschlossen?

Bestlickungsbeispiele

Spiilgutformen Laborflaschen Rundkolben Erlenmeyerkol- Messkolben
ben

L



de - Anwendungstechnik

A 620

A 621

A 622

12

Das Modul A 620 hat 10 Positionen fiir die Aufbereitung von Spiilgut.
Es ist ausgelegt fiir Spllgut mit einem Volumen von 200 ml bis

1000 ml.
Kapazitat
Volumen Labor- Rundkolben | Erlenmeyer- | Messkolben
[mi] flaschen kolben
200-500 max. 10 max. 10 max. 10 max. 10
1000 max. 10 max. 5* max. 5* max. 5*

* plus 5 x Spulgut mit kleinerem Volumen

Das Modul A 621 hat 20 Positionen fur die Aufbereitung von Spulgut.
Es ist ausgelegt fiir Spllgut mit einem Volumen von 50 ml bis 250 ml.

Kapazitat
Volumen Labor- Rundkolben | Erlenmeyer- | Messkolben
[mi] flaschen kolben
50 max. 20 max. 20 max. 20 -
100-200 max. 20 max. 20 max. 20 max. 20
250 max. 20 max. 10 * max. 10 * max. 10 *

* plus 10 x Spulgut mit kleinerem Volumen

Das Modul A 622 hat 36 Positionen fiir die Aufbereitung von Spulgut.
Es ist ausgelegt fiir Spllgut mit einem Volumen von 20 ml bis 100 ml.

Kapazitat
Volumen Labor- Rundkolben | Erlenmeyer- | Messkolben
[mi] flaschen kolben
20-50 max. 36 max. 36 max. 36 max. 36
100 max. 36 max. 18* max. 18* max. 18*

* plus 18 x Spulgut mit kleinerem Volumen




de - Anwendungstechnik

Spiilgut einordnen

Fir die Aufbereitung ist ein Abstand zwischen benachbarten Sptlgut-
teilen optimal.

Fir die Aufbereitung von besonders empfindlichem Splilgut kann
ein zusatzliches Haltegitter montiert werden. Dies verhindert eine
Berlihrung, wenn die Spulmechanik das Spulgut bewegt.

Wenn bauchig geformtes Spllgut auf benachbarten Positionen des
Moduls eingeordnet wird, kann es zu Bertihrungen kommen.

Wenn besonders hohe Anforderungen an das Reinigungs- und
Nachsplilergebnis gestellt werden, muss eine andere Position auf
dem Modul gewahlt werden.

/N Beschadigungen des Spiilgutes.

Wenn sich Spulgut wahrend der Aufbereitung berthrt, kann es an
der Kontaktstelle zu Beschadigungen kommen, z. B. entstehen Krat-
zer oder es kommt zu Glasbruch.

Bei empfindlichem Spilgut:

— wahlen Sie eine andere Position auf dem Modul

— verwenden Sie ein Haltegitter

— wahlen Sie ein Modul mit grof8erem Abstand zwischen den Dusen

13



de - Anwendungstechnik
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/N Beschadigungen des Spiilgutes.

Der Rand des Spiilgutes soll vollflachig auf der Auflage der Injektor-
diuse aufliegen. Wenn sich Spulgut auf nebeneinanderliegenden Dui-
sen verdrangt, kann es wahrend der Aufbereitung zu Beschadigun-
gen kommen, z. B. entstehen Kratzer oder es kommt zu Glasbruch.
Verwenden Sie:

— eine andere Position auf dem Modul

— ein Modul mit groRerem Abstand zwischen den Disen

W W

b b,

Die Spitze der Duse ist daflir ausgelegt, dass sie wahrend der Aufbe-
reitung am Glasboden anliegen kann. Durch die Form der Schutzkap-
pe ist gewahrleistet, dass wahrend der Aufbereitung Wasser aus der
Duse flielRen kann.

/N Beschadigungen des Spiilgutes.

Bei haufiger Aufbereitung kann es an der Auflagestelle zu Beschadi-
gungen an der Oberflache des Spulgutes kommen, z. B. entstehen
Kratzer.

Wahlen Sie bei empfindlichem Spulgut eine kiirzere Diise, um den
Kontakt der Diise mit dem Spllgut zu vermeiden.
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Wenn besonders hohe Anforderungen an das Reinigungs- und
Nachspllergebnis gestellt werden, muss eine kirzere Dise gewahlt
werden.

Die Glaser dirfen nicht Gber den Rand des Beladungstrages hinausra-
gen.

15



de - Montage

Injektordiise am
Modul festschrau-
ben

16

Benotigte Werkzeuge

- Maulschlissel, Schliisselweite 9 mm (SW 9)

Montage

m Die Auflage der Injektordiise anheben und die Injektordiisen an der
gewlinschten Position einschrauben (.

m Die Injektordiise mit dem Maulschlissel festziehen (2.

m Die Auflage auf der Injektordiise nach unten schieben, bis sie an der
Wasserzufiihrung anliegt 3.

Weitere Injektordiisen an den gewtinschten Positionen einschrauben.



de - Montage

Haltegitter befes-
tigen

m Die Streben des Haltegitters auf das Modul aufsetzen (0.
m Die Halterungen an den Streben des Haltegitter drehen (2.

Die Verriegelungshaken an den Halterungen sind eingerastet (3.

m Den Vorgang an den anderen 3 Streben wiederholen.

Haltegitter I6sen

m Die Verriegelungshaken an den Halterungen leicht nach unten zie-
hen (M und die Halterungen drehen (.

m Den Vorgang an den anderen 3 Streben wiederholen.
m Das Haltegitter vom Modul abheben (3.

17
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cs - Upozornéni k navodu

Varovna upozornéni

/N Varovna upozornéni obsahuji informace dtilezité pro bezpeé&nost.
Varuji pred moznym poranénim osob a vécnymi Skodami.

Varovna upozornéni si pozorné prectéte a respektujte pozadavky na
jednani a pravidla chovani, které jsou v nich uvedeny.

Upozornéni

Upozornéni obsahuji informace, které musite obzvlast respektovat.

Dopliujici informace a poznamky

Doplhujici informace a pozndmky jsou vyznaceny jednoduchym ra-
meckem.

Kroky jednani

Pfed kazdym krokem jednani je umistény Cerny Ctverecek.

Priklad:

m Pomoci tladitek se Sipkou vyberte nékterou volbu a nastaveni uloZte
pomoci OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji se vyznacuji zvlastnim typem pisma na-
podobujicim pismo na zobrazovacich.

Priklad:
Menu MNastaveni ™.

19



cs - Pouzivani ke stanovenému ucelu
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Pomoci tohoto modulu Ize v mycim a dezinfekénim pfistroji Miele pro
laboratorni sklo a laboratorni pomdcky pfipravovat laboratorni sklo a
laboratorni pomucky vhodné pro opakovanou pfipravu. Je pfitom nutné
respektovat také ndvod k obsluze myciho a dezinfekéniho pfistroje a
informace vyrobcU laboratorniho skla a laboratornich pomdcek.

Injektorové moduly A 620, A 621a A 622 jsou urCeny pro pfipravu la-
boratorniho skla s zkym hrdlem.

Moduly je mozno nasadit do voziku A 503.

V tomto navodu k obsluze se tento myci a dezinfekéni pfistroj nadale
oznacuje jako myci a dezinfekéni automat. Laboratorni sklo a labora-
torni pomlcky, které Ize pripravovat, se vtomto navodu k obsluze
obecné oznaduji jako , myté predméty“, pokud nejsou blize definovany.

Dotazy a technické problémy

Pri zpétnych dotazech nebo technickych problémech se prosim obra-
cejte na Miele. Kontaktni udaje naleznete na zadni strané navodu k ob-
sluze svého myciho automatu nebo na adrese
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

cs - Soucasti dodavky

Myci kose
A 620
- injektorovy modul A 620, vySka 113 mm, Sitka 142 mm,
hloubka 614 mm,
priklad napiné na injektorovych tryskach A 840 a A 841
A 620 + A 850

- injektorovy modul A 620 s mfizkovym drzdkem a vystfedovacimi
drzaky A 850, pfiklad naplné na injektorovych tryskach A 840 a
A 841

21



cs - Soucasti dodavky

A 621
- injektorovy modul A 621, vySka 113 mm, Sitka 184 mm,
hloubka 614 mm,
pfiklad naplné na injektorovych tryskach A 842 a A 843
A 621+ A 851

- injektorovy modul A 621 s mrizkovym drzakem a vystredovacimi
drzaky A 851, priklad naplné na injektorovych tryskach A 842 a A 841

22



cs - Soucasti dodavky

A 622
- injektorovy modul A 622, vySka 113 mm, Sitka 208 mm,
hloubka 614 mm,
pfiklad naplné na injektorovych tryskach A 844 a A 845
A 622 + A 852

- injektorovy modul A 622 s mrizkovym drzakem A 852, priklad naplné
na injektorovych tryskach A 844 a A 845

23



cs - Soucasti dodavky

Likvidace obalové-
ho materialu

Prislusenstvi
k dokoupeni

A 850
A 851
A 852

24

Obal chrani pred poskozenim béhem prepravy. Obalové materialy byly
zvoleny s pfihlédnutim k aspektim ochrany Zivotniho prostredi a
k moznostem jejich likvidace, a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni oball do materidlového cyklu Setfi suroviny a snizuje mnozstvi
odpadu. Vas specializovany prodejce odebere obal zpét.

DalSi prislusenstvi je volitelné k dostani u Miele, napr.:

- A 843, ostrikovaci tryska, délka 185 mm, @ 4 mm
Injektorova tryska je vhodna pro myté predmeéty s velikosti otvoru od
10 do 70 mm.

- A 840, ostfikovaci tryska, délka 130 mm, @ 6 mm
Injektorova tryska je vhodna pro myté predmeéty s velikosti otvoru od
12 do 85 mm.

- A 841, ostrikovaci tryska, délka 210 mm, @ 6 mm
Injektorova tryska je vhodna pro myté predmeéty s velikosti otvoru od
12 do 85 mm.

- A 842, ostrikovaci tryska, délka 90 mm, @ 4 mm
Injektorova tryska je vhodna pro myté predmeéty s velikosti otvoru od
10 do 70 mm.

- A 844, ostrikovaci tryska, délka 80 mm, @ 2,5 mm
Injektorova tryska je vhodna pro myté predmeéty s velikosti otvoru od
6 do 55 mm.

- A 845, ostrikovaci tryska, délka 125 mm, @ 2,5 mm
Injektorova tryska je vhodna pro myté predmeéty s velikosti otvoru od
6 do 55 mm.

- mfizkovy drzak A 850 pro A 620, s vystredovacimi drzaky
- mfizkovy drzak A 851 pro A 621, s vystredovacimi drzaky
- mrizkovy drzak A 852 pro A 622



cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

Nez tento myci koS budete pouzivat, pozorné si prectéte navod
k obsluze. Tim ochranite sebe a zabranite Skodam na mycim kosi.
Navod k obsluze peclivé uschovejte.

/N Bezpodmineé&né dbejte navodu k obsluze myciho automatu,
zvlasté v ném obsazenych bezpecnostnich pokynt a varovnych upo-
zornéni.

P Modul je schvaleny vyhradné pro oblast pouziti uvedenou v ndvodu
k obsluze. Komponenty, jako jsou napf. trysky, smi byt nahrazeny jen
pfisluSenstvim Miele nebo originadlnimi ndhradnimi dily. Jakékoli jiné
pouZiti, pfestavby a zmény jsou nepfipustné a mohou byt nebezpecné.
P Pred prvnim pouzitim musi byt nové myci koSe omyty v mycim au-
tomatu bez predmétd k myti.

P Kontrolujte vSechny myci koSe podle udaji v kapitole ,,Opatfeni pro
udrzbu“ v ndvodu k obsluze svého myciho a dezinfekéniho automatu.
P> Pripravujte vyhradné predméty k myti, které pfislusni vyrobci dekla-
ruji jako vhodné pro strojovou pfipravu, a respektujte jejich specificka
upozornéni ohledné pfipravy.

P Rozbité sklo a keramika mohou vést pfi uklddani a vyjimani k ne-
bezpecnym zranénim. PoSkozené sklenéné nebo keramické predmety
se v mycim a dezinfekénim automatu nesmi pripravovat.

P Do voziku nasazujte vzdy jen prazdné moduly bez predmétl k myti.
Pfed kazdym plnénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly se musi pfed vyjmutim Uplné vyprazdnit.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modull se mohou poskodit
myté predméty a napf. v pfipadé rozbiti skla vést k poranéni.

P Vysledek pripravy je pfipadné nutné podrobit zvlastni, ne jen
vizualni kontrole.

Miele nerudi za skody, které vzniknou v dlsledku nedbani bezpec-
nostnich pokynu a varovnych upozornéni.
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cs - Technika pouzivani

Tvary mytych
predméti

26

Nasazovani a vyjimani moduld je popsano v navodu k obsluze vo-

ziku.

P¥i plnéni a pred kazdym spusténim programu zkontroluj-

te

- Jsou pevné zasSroubovana myci zafizeni jako napf. myci pouzdra a

trysky?

/N Aby byl pro véechna myci zafizeni k dispozici dostate¢né stan-
dardizovany myci tlak, musi byt vSechny Sroubovaci nastavce
opatreny tryskami, adaptéry, mycimi pouzdry nebo zaslepovacimi

Srouby.

Nesmi se pouzivat poSkozena myci zafizeni jako trysky, adaptéry ne-

bo myci pouzdra.

Myci zafizeni neobsazena predméty k myti nemusi byt nahrazena

zaslepovacimi Srouby.

- Je nasazeny modul spravné pfipojeny k rozvodu vody voziku?

Priklady osazeni

laboratorni lahve | kulaté banky Erlenmeyerovy
banky

odmérné bariky
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A 620

A 621

A 622

Modul A 620 ma 10 pozic pro pfipravu mytych predmétd. Je koncipo-
van pro myté predmeéty s objemem 200 ml az 1000 ml.

kapacita

objem laboratorni | kulaté banky | Erlenmeye- odmérné
[mil] lahve rovy bariky bariky
200-500 max. 10 max. 10 max. 10 max. 10
1000 max. 10 max. 5* max. 5* max. 5*

* plus 5 mytych pfedmétl s mensim objemem

Modul A 621 méa 20 pozic pro pfipravu mytych predmétd. Je koncipo-
van pro myté predméty s objemem 50 ml az 250 ml.

kapacita
objem laboratorni | kulaté banky | Erlenmeye- odmérné
[mi] lahve rovy bariky bariky
50 max. 20 max. 20 max. 20 -
100-200 max. 20 max. 20 max. 20 max. 20
250 max. 20 max. 10 * max. 10 * max. 10 *

* plus 10 mytych predmétd s mensim objemem

Modul A 622 ma 36 pozic pro pfipravu mytych predmétd. Je koncipo-
van pro myté predméty s objemem 20 ml az 100 ml.

kapacita
objem laboratorni | kulaté banky | Erlenmeye- odmérné
[mI] lahve rovy bariky bariky
20-50 max. 36 max. 36 max. 36 max. 36
100 max. 36 max. 18* max. 18* max. 18*

* plus 18 mytych predmétd s mens$im objemem
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UloZeni pfedméti k myti

Pro pfipravu je optimalni ur€ity odstup mezi sousednimi mytymi
predméty.
Pro pfipravu zvlasté choulostivych mytych predmétl je mozné
namontovat doplikovy mfizkovy drzak. Tim se zabrani dotyku, kdyz
myci mechanika pohybuje mytymi predméty.

Pokud ulozite bachraté predméty k myti na sousednich pozicich mo-
dulu, mize dochazet k dotyklm.

Pokud jsou na vysledek Cisténi a zavérecného oplachu kladeny
zvlasteé vysoké pozadavky, musite na modulu zvolit jinou pozici.

/N Pogkozeni mytych predmétd.

Pokud se myté predméty béhem pripravy dotykaji, mize dojit k pos-
kozeni v misté dotyku, napfiklad vzniknou Skrabance nebo praskne
sklo.

Pri choulostivych mytych predmétech:

— zvolte jinou pozici na modulu

— pouzijte mfizkovy drzak

— zvolte modul s vétsi vzdalenosti mezi tryskami
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/N Poskozeni mytych predmétd.

Okraj mytého predmétu ma dosedat celou plochou na dosedu injek-
torové trysky. Pokud se myté predmeéty na sousednich tryskach vy-
tlacuji, mdze dojit béhem pfipravy k poskozeni v misté dotyku, na-
priklad vzniknou Skrabance nebo praskne sklo.

Pouzijte:

— jinou pozici na modulu

— modul s vétsi vzdalenosti mezi tryskami

W W

b b

Spic¢ka trysky je dimenzovéna tak, aby béhem ptipravy mohla dosedat
na sklenéné dno. Tvar ochranné krytky zajistuje, Ze béhem pfipravy
muze vytékat voda z trysky.

/N Pogkozeni mytych predmétd.

Pri Casté pripravé mize dochézet k poskozeni mista dosedani na
horni ploSe mytych predmétd, napfiklad vznikaji Skrabance.

U choulostivych mytych predmétd zvolte kratsi trysku, abyste za-
branili kontaktu trysky s mytymi predmeéty.
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Pokud jsou na vysledek Cisténi a zavére¢ného oplachu kladeny
zvlasté vysoké pozadavky, musite zvolit kratsi trysku.

Sklo nesmi vyc¢nivat pres okraj myciho koSe.
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cs - Montaz

PfiSroubovani in-
jektorové trysky
na modulu

Potrebné naradi
- plochy kli¢, velikost klice 9 mm (SW 9)

Montaz

m Zvednéte dosed na injektorové trysce a zasroubujte injektorové trys-
ky na pozadované pozici (.
m Utdhnéte injektorovou trysku plochym klicem (2.

m Dosed na injektorové trysce posouvejte doll, dokud nebude dose-
dat na pfivodu vody (3®.

ZaSroubujte dalSi injektorové trysky na pozadovanych pozicich.
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Upevnéni mriz-
kového drzaku

m Nasadte vzpéru mfizkového drzaku na modul (.
m Otocte Gchyty na vzpérach mfizkového drzaku (2.
Zajistovaci ha¢ky na lGchytech jsou zaklapnuté 3.

m Zopakujte postup na ostatnich 3 vzpérach.

Uvolnéni mfiz-
kového drzaku

m Zajistovaci hacky na Uchytech zatdhnéte mirné dold @ a otodte
Uchyty @.

m Zopakujte postup na ostatnich 3 vzpérach.

m Sejméte mfizkovy drzdk z modulu (3.
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Mpoelwbomnoujoelq

/N OLmpoeldomotioelc Tepléxouv TAnpodopieg ou adopouv TV
aoddlela. MNMpoeldomolovyv yia baveég BAdBeg o avBpwTtoug Kal
avtikeipeva.

AlaBadlete mpooekTika TIg poetdototroelg kat Adfete umtdn oag
TLq UTtodEIEELG XELPLOPOU KaL TOUG KAVOVEG cuUTIEPLDOPAG TTOU ava-
$Epovtal og auteg.

Yrodeielg

Ol umtodeielg tepLéxouv Anpodopieg ou Ba Ttpémel va poocee-
1€ 0laitepa.

MpooBeteqg nAnpodopicqg kaL mapatnenoelg

ErunpooBeteg mAnpodopieg kal mtapatnpnoslg dlakpivovtal amod €va
arAo mAaioto.

BrAuata xeplopou

Mpwv atto kdBe Bripa xelplopou xel TortobetnBel €va pavpo TeTpayw-
vo.

Mapadewypa:

m ErtiAéyete pe tn BonBela twv MANKTpwY pe BEAN KAl atoOnkeveTe tn
puBuLoN pe OK.

00o6vn

Ol 6pol tou gpdavidovral otnv 006vn dlakpivovtat amod eldIkr ypaupa-
TOoOoELPd N oTtoia Ttpooopolalet tn ypadn tng obovng.

MNapadewypa:

Mevou puBuiceic ™.



el - Xprion cupdpwva pe Toug Kavoviopuoug

Me tn BonBela autng tng povadag eival duvatn n eme€epyacia yudAl-
VWV OKEVWV KAl Epyaleiwyv epyaotnpiou yla kaBaplopod-amoAvpavaon,
TIOU PTTOPOUV va eme€ePyaocToUV PNXavikd yia kaBaplopo-amoAlpav-
on, Yye ocuokeun kabaplopou kat artoAvyavong Miele yla yudAwva okeun
Kal epyaleia epyaotnpiou. Zto mAaiolo autod Ba mpemel va AapBdavovtat
uttodn ot 0dnyieg xpriong TNg cUCKELNG KaBapLopoUL Katl arTtoAUPavong
KaBwg Kal ol TAnpodopieq TOU KATACKEVAOTH TWV YUAAVWY OKELUWV
KaL epyaAeiwv epyaotnpiou.

Ot povadeg ektofeutripwy A 620, A 621, kat A 622 Ttpoopilovtal yia
tn Sladikaocia kaBaplopou-amoAupavong yuaAlvwy eldwv epyactnpiou
HE OTEVO AALUO.

Ot povadeg pmopouv va tortoBetnBolv ota cupopeva kaviotpa A 503.

3TN CUVEXELD AUTWYV TWV 00NYLWV XProng N cUoKeLr kaBaplopouL Kat
amoAvpavong ovopdaletal cuokeun kaBaptlopou. Ta katdAAnAa Ttpog
emefepyaocia yudAwva €idn kal epyaleia epyaotnpiou, OTIG TAPOVOEG
odnyieqg xprong, mteplypadovtal yevika wg epyaleia, edv autd dev
nipoodlopidovtal edikoTEPQ.

Epwtioelg Kat TeEXviKa tpoARuata

> € TEPIMTWON EPWTACEWV N TEXVIKWYV TtPpofAnudtwy va amtevBuveote
otn Miele. @a Bpeite ta oToXElQ ETIKOWVWVIAG OTNV THiIOW TTAELPA TWV
odnyLwv xprong tng d1kAg oag cuokeung kabaplopou i otn dlevBuvon
www.miele-professional.com.
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el - NMeplexéueva cuokevaociag

®opéag poptiou
A 620
- Movada ektofeutipa A 620, vhog 113 mm, tAdatog 142 mm,
BaBog 614 mm,
mtapddelypa poptwong ota akpoduola ektofeutnpa A 840 kat
A 841
A 620 + A 850

- Movdbda ekto€eutrpa A 620 pe AEyua ocuykpdtnong kal euBuypau-
pioelg A 850, mapadelypa poptwong ota akpoduola ektoEeutipa
A 840 kat A 841
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A 621

A 621+ A 851

- Movada ektofeutriipa A 621, Uhog 113 mm, tAdtog 184 mm,
Babog 614 mm,
tapadelypa poptwong ota akpoduaota ektoeutipa A 842 katl
A 843

- Movada ektofeutnpa A 621 pe TAEypa cuykpdtnong KaL evbuypau-
pioelg A 851, mapdadelypa doptwong ota akpoduaola ektofeutrnpa
A 842 kaL A 841
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A 622
- Movdada ektofeutipa A 622, Upog 113 mm, tAatog 208 mm,
Babog 614 mm,
apadelypa poptwong ota akpoduota ektoEeutripa A 844 kat
A 845
A 622 + A 852

- Movada ektofeutriipa A 622 pe AEyya cuykpdtnong A 852, ta-
padelypa poptwong ota akpoduola ektoEeutnpa A 844 kal A 845
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A€lomoinon tng
ouoKevaoiag

MpooBeta s€aptiy-
pata

A 850
A 851
A 852

H ocuokeuaoia mpootatevel amo Tuxov {nULEG KATA tn YeTadopd tng.
Ta uAikd cuokeuaoiag €xouv eTtileyel pe 1Ok KpLTPLa, TTOU UTTOOTN-
pidouv ToV 0IKOAOYLKO TtaPAyoVTa KAl TNV TeEXVoAoyia avakUKAwoNG
aTIOPPLUUATWV.

Autd ta UAIKG pnv ta Ttetdte ota okouttidla, aAAd otov Tto Kovtivo oag
XWPEO CUYKEVTPWONG ATIOPPLYPATWY TIPOC avakUKAwWON.

AlatiBevtal mpooBeta e€aptrpata ta omoia ival TPOALPETIKA ATtO TN
Miele, 1. x.:

- A 843, akpoouaoto Yekaopou, unkog 185 mm, @ 4 mm
Ta akpoduola ektofeutrpa evdeikvuvtal yla okeln TPog TTAUCN PE
TtAdtog avoiypatog amod 10 €wg 70 mm.

- A 840, akpoduoio Yekaopou, ynkog 130 mm, @ 6 mm
Ta akpoduola ektofeutr)pa evdeikvuvtal yla okeln TPog TTAUCN PE
TAdtog avoiypatog amo 12 €wg 85 mm.

- A 841, akpoduoio Yekaopou, ynkog 210 mm, @ 6 mm
Ta akpoduola ektofeutr)pa evdeikvuvtal yla okeln TPog TTAUCN PE
TAdtog avoiypatog amo 12 €wg 85 mm.

- A 842, akpoduoio Yekaopou, pnkog 90 mm, @ 4 mm
Ta akpoduola ektofeutrpa evdeikvuvtal yla okeln TtPog TTAUCN PE
TtAdtog avoiypatog amno 10 €wg 70 mm.

- A 844, akpoduaoio Yekaopou, pnkog 80 mm, @ 2,5 mm
Ta akpoduola ektofeutrpa evdeikvuvtal yla okeln TPog TTAUCHN PE
TtAdTog avoiyuatog amno 6 €wg 55 mm.

- A 845, akpoduoto Yekaopou, pnkog 125 mm, @ 2,5 mm
Ta akpoduola ektofeutrpa evdeikvuvtal yla oKeln TPoG TTAUCN PE
TtAdTog avoiyuatog amno 6 €éwg 55 mm.

- MAéypa ouykpatnong A 850 yia A 620, ye euBuypappioelg
- MAéypa ocuykpatnong A 851 yia A 621, pe eubuypappioelg
- MAéypa ocuykpatnong A 852 yia A 622
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40

AlaBdote pooekTIka TIG 00Nyieg Xprong, TIPLV XPNOLUOTIOLCOETE AU-
™ N Baon dpoptwong. ‘Etol mpootateVeTe Tov £aUTO 0ag aAAd Kat Tn
Baon doptwong amno evdexopevn BAABN.

DuldEre g 0dnyieg xprnong oe aodpaleg yepoc.

/N NaBete onwodnmote uTtoYN TIC 08NYieq XPAONG TG CUCKEUNC,
eldIkOTEPQ TIG UTTOdEIEELq aodaleiag Kal TIg TtPOoELOOTIOLNOELG TTOU
oupttepAapyBdavovtal og auteg.

P H povdada €xel eykplOei aTtoKAELOTIKA yLa TOV TOPEA EPAPHUOYNG TTOU
avadepetal otig 0dnyieg xpAong. Ztolxeia, OTwg 1. X. akpoduaola, ETL-
TPEMETAL va aviikataotabouv povo pe e€aptrpata tng Miele i auBe-
VTIKG avtaAAakTikd. Omoladrmote AAAn xpron, HETATPOTIEG KAl AAAa-
vEg dev emtpEnovtal kat eivat tlavov erikivouveg.

P> MMpLv TNV tpWTN XpPrion oL kawvoupylot popeiq poptiou TpemeL va Ee-
TTAUBOUV OTN CUOKEUN XWPIC LATPOTEXVOAOYLIKA €pyaleia.

> E?\syxsrs KaBnueplva OAeg TIq BCIOSLQ doptwong cudwva HE ta
otolxeia oto kedpdahato «Metpa ouvtrpnong» otig odnyieg xpriong tg
autdépatng cUOKEUNRG kaBaplopou oag.

P KaBapilete amokAeloTikd kat pdévo okeln Ttpog TTAUCN, Ta oTtoia dn-
Awvovtal attd ToV EKACTOTE KATAOKEUAOTH TOUG WG KATAAANAQ yLa un-
Xavikn eneepyacia kaBaplopoL-amoAvyavong kat AapuBdavete urtoyn
oag tig dkeg umtodeifelg kabBaplopou.

P H Bpalon yuaAiol Kat KEPAUIKWY PTIOPEL va 0dnyroeL o€ eTtikivou-
VOUG TPOUMATIOPOUG KATA TN dOpTwon Kal ekpoptwon. Agv eTTpETE-
taL n 6ladikacia kabaplopou kat artoAupavong yudAlvou eE0TIALGUOU
Ttou epdavidouvv pOopég otnv autopatn cuokeun kabaplopou.

P TortoBeteite mdvta ota cupopeva Kaviotpa Povo ddeleg povadeq
xwpig epyaleia. EAEyEte tn ocwotr acpdAion TpLy ano kabe podptwon.
Ol yovadeg mpemel va sival teAeiwg adeleg TpLv amno tnv adaipeon.
Katd tnv tomtoBetnon n tnv adaipeon twv ¢optwuEVWY Hovadwy pto-
pei va tpokANBoLV {nuLEG oTa OKeUN TtPOG TTAUCN KAL TL.X. O€ TIEPITTTW-
on Bpavong tou yuaAlou va TtpokAnBei tpavpatiopog.

p Edooov amatteital to anotéAeopa kabBaplopou Ba TPETEL va UTto-
BaAAetal OxtL pévo oe otttikd aAAG kal o€ €101kO EAeyxo.

H Miele dev gubuvetal yla {nULEG TTOU TIPOKUTITOUV AdYW N tHen-
ong twv uttodeifewv aodaleiag kal Twv TTPOeLOOTIOLCEWV.



el - Texvikn epappoyneg

H tomoBétnon kat n adaipeon twv povadwv meplypdadetal otig odn-
yleg xpriong tou cupouEVOU KavioTpou.

‘EAeyxog Kata tn didpkeila tng $optwong Kat mpLv ano
KGOe évap€n tou mpoypAppaToq

- Eivat ot dlatagelg mAvong, 6mwg 1.X. ot KUALVOpOL TTAUCNG Kal Td
akpoduola, otaBepd Pdwpeva;

/N Ta va uTtdpxel pia emapkwe TuTonoinuévn mtieon EeBydApatoq
yla 6Aa ta e€aptrpata EeBydApatog pémel OAeg ot Bldwteg Bdoelg
va dlabgtouv akpoduola, avtamntopeg ) tuPpAeg Bideq.

Aev TpETEL Va xpnotpoTttolovvtal e€apthpata EgByaApatog 6Twg
akpoduola, avtantopeg 1 Brkeg EeBYAAPATOG TTOU £XOUV UTTOOTEL
¢npa.

E€aptruata EeBydAuatog ota omoia dev €xouv tomoBetnBei Latpo-
TeEXVONOYLKA epyaleia dev ipémel va aviikataotabolv amo TUPAEQ
Bidea.

- 'Exel ouvdebei cwaotd n tortobetnuévn povada otnv tpododoaia ve-
poU tou Bayoveétou;

Mapadeiypata péxAeuvong

Eidn okevwv Epyaotnplakég Idalpkeg Ddaleg OYKOLETPLKEG
dLaleqg dLaleg Erlenmeyer dLaleg
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el - Texvikn epappoyng

H povada A 620 éxel 10 B€oelq yla kaBaplopd-amoAupavon Twv

A 620
OKEVWV TIpog TAUoN. Eival oxedlaopévn yla okelin xwpntkotnTag amnod
200 ml £€wg 1000 ml.
Xwpntkotnta
‘Oykog Epyaoctnpia- | Zdaipikég Dualeg OyKOouETPL-
[mi] Kég PLaheg Jlaleg Erlenmeyer | kécg pldAeg
200-500 €wc 10 ewg 10 ctwg 10 €wg 10
1000 cwc 10 gwg 5* cwg 5* £wg 5*
* A€oV 5 X okelNn PLIKPOTEPNG XWPNTIKOTNTAG
A 621 H povada A 621 exel 20 B€oelg yla kaBaplopo-amoAupavon Twyv
OKeLWV Ttpog TTAUON. Eival oxedlaopévn yla okeln xwpntikotntag amno
50 ml éwg 250 ml.
Xwpntukétnta
‘Oykog Epyaotnpla- | Zdaipikég ®duaAeg OyKopETPL-
[mi] KEG dLaAeg draleg Erlenmeyer | kéqg pidAeq
50 cwg 20 cwg 20 £wg 20 -
100-200 cwg 20 cwg 20 gwg 20 gwg 20
250 cwg 20 ctwg10* gwg10* gwg10*
* tA€ov 10 x oKeln PIKPOTEPNG XWPNTIKOTNTAG
A 622 H povada A 622 éxel 36 B€oelg yla kaBaplopd-amoAlpavon Twv
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OKEVWV TIpog TTAUoN. Eival oxedlaopévn yla okelin xwpntkotntag amnod
20 ml €wg 100 ml.

Xwpntkétnta
‘Oykog Epyaotnpua- | Zdaipikég Dualeg OyKopETpL-
[mi] KéG PLaAeg dLaieg Erlenmeyer | kég ¢LdAeqg
20-50 £wg 36 £wg 36 €wg 36 €wg 36
100 £wg 36 £wg 18* gweg 18* gwcg 18*

* A€oV 18 X OKeUN PIKPOTEPNG XWPNTIKOTNTAG




el - Texvikn epappoyneg

TomtoB£tnon Latpotexvoloyikwv epyaleiwv

la tn dladikaoia kaBaplopou-amoAvpavong gival KaAUTEPO va UTTAPXEL
amootaon YETAEY TTAPAKEIPYEVWY OKEVWV.

la tn dladikaoia kaBaplopou-amoAvpavong evaicOnTwy okevwv
umtopei va tomtoBetnBel €va mpooBeto MAEYpa ouykpdtnong. Autd
ATIOTPETIEL TNV €TTADN), OTAV O YNXAVIOPOG TTAUONG KIVEL T OKEUN.

Otav tomobetouvtal koiha okeln og Ttapakeipeveg BE0ELg TNG po-
vadag, ymopei va €pBouv oe emadr| petaL Toug.

Ortav oL amattioelg yla 1o anotéAeopa kabaptlopou kat EgBydApatog
eival 1dlaitepa vPnAég, pemel va emileyel AN 6€on otn povada.

/N Znuiég tou okevouc.

Otav ta okeln edparnrtovral peta€l toug katd tn dladikacia kabapt-
opoU-amoAVpavong, uropei va tpokAnBouv {nuLEg ota onueia ena-
éng, T.x. ypatlouviég f oTtdoLuo Tou YuaALou.

Xpnon evaicOntwyv okeuwv:

— eTu\éETE AAAN B€on otn povada

— XpnolyoTtoleite TAEYPa cuYKPATNONG

— eTAEETE povada pe peyalltepn amootaon YETAEL TwV akpodU-
olWwV
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/N Znuiécg tou okevouc.

OAOKANPN N emidpAveLa TNG TIEPLUETPOU TOU OKEVOUG TIPETIEL VA
gedarnretal pye tn Baon otpl€ng tou akpoduaoiou ekto€eutrpa. Otav
OTPLUWXVOVTAL OKELN o€ dumAavd akpoduaola, UTtopel va TtpokAn-
Bouv {npLEg kata tn dladikaoia kaBaplopou-amoAvpavong, T.X. ypa-
T{OULVLEQ 1) OTTACLUO TOU YUAALOU.

XpnoluoTtolnoTE:

— GAM\n B¢on otn povdada

— pla yovada pe peyaiutepn améotaon PETAEL Twv akpodUOLWV

!
W W

b b,

To dkpo Tou akpodUGCLoU gival oxedlaoPEVO €101, WOTE va edantetal
UE TOV TIATOo ToUu oKeUoug Katd tn dladlkacia kaBaplopou-armoAUvuav-
ong. AOyw Tou OXAUATog Tou KaAUppatog pootaciag dtaodaliletal
OTL Katd tn dladikacia kaBaplopoU-aTtoAUPAVONG UTTOPEL VA PEEL VEPO
aTto 10 akpodualo.

/N Znuiég tou okevoug.

Noyw ouxvig dladikaciag kaBaplopoU-amoAvyavong YTopei va
TtPokANBouv {nuLEQ oto onpeio twv Bdoewv otnPLENG KaL otnv Tt~
$avela twv okeLWV, TL.X. YPAT{OUVIEG.

la evaiocBnta okeln XpNoLUOTIOLEITE PIKPOTEPO AKPOPUOCLO YLa Va
ammodeuxbei n emadn Tou akpodPpUCLoU PE TO OKEVOG.



el - Texvikn epappuoyng

‘Otav ol amaltrnoelg yla to amotéAecpa kabaplopou kat EeBydAuatoq
eivat 1dlaitepa uPnAég, mpémel va etuleyel yikpodteEPO akpodualo.

Ta okeln dev Tpemel va e€€xouv aTto Ta AKPA TOoU GOPEA OKEVWV.
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Bidwpua akpodu-
oiou ektoeutnpa
otn povada
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Anapaitnta epyaleia
- AtAO kAedi, Sidotaon kAedlov 9 xihot. (SW 9)

TomoBétnon

m Avaonkwote tn Bdon otiplEng tou akpoduaciou ektofeutrpa kat BL-
dwote ta akpoduota ekto€eutrpa otnv erBupnty Béon .

m Z$ifte 10 akpodUolo ektofeutripa Pe avolktd KAeLdI (2.
m QBnote mpog ta kdtw T Bdon otNPLENG ETAVW 01O aKkpodUOLo EKTO-
€eutnpa, uéxpl To onueio Tou va edamTetal ye TNV apoxr vepou (3.

Bidwote ta umtdAolna akpoduola ektoEeutripwy oTig EMIBUPNTEQ
Bcoslc.



el - TomoB£tnon

Ztepéwon MAgypa-
TOG oUYKpATnoNng
m TomtoBetrote Toug Bpaxioveg Tou TIAEYUATOG CUYKPATNONG TTAVW OTN
povada (.
m [Meplotpedte ta otnpiypata otoug PBpaxioveg Tou TTAEYPATOG OU-
ykpdtnone @.
Ta dykiotpa aopdalong ota otnpiypata éxouv acpaliost (3.
m ErtavaAdBete tn dadikacia otoug aAhoug 3 Bpaxioveg.
Anocuvdeon
TA&ypatog ou-
yKpdatnong

m TpaBn&te ehadpwg pog ta KATw ta dykiotpa aoddAiong ota otn-
piypata @) kat teplotpéPte ta otnpiypata @.

m ErtavaAdBete tn dladikacia otoug dAhoug 3 Bpaxioveg.
m AvaonKWoTe To TAEypa ouykpdtnong armod tn povada 3.
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- EA840 X AB841S ME £
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A 620 2E2 M2 FEF0l CHEr 10X o YX|7F Z 7 &|o] AU&LICH
O|= 200 mI~1000 ml %9| EF0f ciaf T eHEIRA&LICH
8%
25 AH4 &oF | HE &ckA | Az EetA | 5 &2kA
[mi] A3 = a a
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* e Mol H M2 ES 2| 5HY
A621 2E2 KA 2|l EF0 CHgr 202 2| Iil7+£3*EI01 U&LICH.
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pl - Wskazéwki dotyczace instrukciji

Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawieraja informacje dotyczace bezpieczenstwa.
Ostrzegajg one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzega¢ podanych
w nich wymagan i zasad dotyczgcych postepowania.

Wskazowki

Wskazowki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegdlng
uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania

Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.

Przyktad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamigtaé ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sg oznaczone szczegdlnym
krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.

Przyktad:
Menu Ustawienia ™.
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pl - Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

80

Za pomocg tego modutu, w urzgdzeniu myjgco-dezynfekujgcym Miele
do szkta laboratoryjnego i utensyliow laboratoryjnych, mozna przygo-
towywac szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne, nadajgce sie do
reprocesowania maszynowego. Nalezy przy tym réwniez przestrzegac
instrukcji uzytkowania urzgdzenia myjgco-dezynfekujgcego oraz infor-
macji producenta szkta laboratoryjnego i utensyliow laboratoryjnych.

Moduty iniekcyjne A 620, A 621i A 622 sg przeznaczone do przygoto-
wywania szkta laboratoryjnego z waska szyjka.

Moduty stosuje sie w wézkach A 503.

W dalszej czesci tej instrukcji uzytkowania urzgdzenie myjgco-dezyn-
fekujgce jest okreslane jako automat myjgcy lub myjnia. Przygotowy-
wane szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne bedg okreslane w tej
instrukcji uzytkowania ogélnie jako tadunek, gdy nie sg one blizej zdefi-
niowane.

Pytania i problemy techniczne

W razie pytan lub probleméw technicznych prosze sie zwréci¢ do
Miele. Dane kontaktowe znajdujg sie na oktadce instrukcji uzytkowania
myjni lub na stronie www.miele-professional.pl.


http://www.miele-professional.com

pl - Zawartos¢ zestawu

Nosnik tadunku

A 620
- Modut iniekcyjny A 620, wysokos$¢ 113 mm, szerokos$¢ 142 mm, gte-
bokos$¢ 614 mm, przyktad zatadunku na dyszach iniekcyjnych A 840 i
A 841
A 620 + A 850

- Modut iniekcyjny A 620 z kratkg podtrzymujgca i centrowaniem
A 850, przyktad zatadunku na dyszach iniekcyjnych A 840 i A 841

81



pl - Zawartos$¢ zestawu

A 621
- Modut iniekcyjny A 621, wysokos$¢ 113 mm, szerokos¢ 184 mm, gte-
bokos¢ 614 mm, przyktad zatadunku na dyszach iniekcyjnych A 842 i
A 843
A 621+ A 851

- Modut iniekcyjny A 621 z kratkg podtrzymujgcy i centrowaniem
A 851, przyktad zatadunku na dyszach iniekcyjnych A 842 i A 841
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pl - Zawartos¢ zestawu

A 622

A 622 + A 852

- Modut iniekcyjny A 622, wysokos$¢ 113 mm, szerokos¢ 208 mm, gte-
bokos¢ 614 mm, przyktad zatadunku na dyszach iniekcyjnych A 844 i

A 845

- Modut iniekcyjny A 622 z kratkg podtrzymujgcg A 852, przyktad zata-

dunku na dyszach iniekcyjnych A 844 i A 845
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pl - Zawartos$¢ zestawu

Utylizacja opako-
wania transporto-
wego

Wyposazenie do-
datkowe

A 850
A 851
A 852

84

Opakowanie chroni urzgdzenie przed uszkodzeniami podczas trans-
portu. Materiaty, z ktorych wykonano opakowanie zostaty specjalnie
dobrane pod katem ochrony srodowiska i techniki utylizacji i dlatego
nadajg sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedzenie
surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpadow.

Dalsze wyposazenie jest opcjonalnie do nabycia w Miele, np.:

- A 843, dysza spryskujgca, dtugos¢ 185 mm, @ 4 mm
Dysza spryskujgca jest przeznaczona dla tadunku o szerokosci otwo-
ru od 10 do 70 mm.

- A 840, dysza spryskujgca, dtugos¢ 130 mm, @ 6 mm
Dysza spryskujgca jest przeznaczona dla tadunku o szerokosci otwo-
ru od 12 do 85 mm.

- A 841, dysza spryskujgca, dtugos¢ 210 mm, @ 6 mm
Dysza spryskujgca jest przeznaczona dla tadunku o szerokosci otwo-
ru od 12 do 85 mm.

- A 842, dysza spryskujgca, dtugos¢ 90 mm, @ 4 mm
Dysza spryskujgca jest przeznaczona dla tadunku o szerokosci otwo-
ru od 10 do 70 mm.

- A 844, dysza spryskujgca, dtugos¢ 80 mm, @ 2,5 mm
Dysza spryskujgca jest przeznaczona dla tadunku o szerokosci otwo-
ru od 6 do 55 mm.

- A 845, dysza spryskujgca, dtugos¢ 125 mm, @ 2,5 mm
Dysza spryskujgca jest przeznaczona dla tadunku o szerokosci otwo-
ru od 6 do 55 mm.

- Kratka podtrzymujgca A 850 dla A 620, z centrowaniem
- Kratka podtrzymujgca A 851 dla A 621, z centrowaniem
- Kratka podtrzymujgca A 852 dla A 622



pl - Wskazéwki bezpieczenstwa i ostrzezenia

Prosze uwaznie przeczytac instrukcje uzytkowania, zanim uzyje sie
tego nosnika tadunku. Dzieki temu mozna unikng¢ zagrozen i uszko-
dzen nosnika tadunku.

Zachowac instrukcje uzytkowania do pdzniejszego wykorzystania.

/N Prosze koniecznie przeczytaé instrukcje uzytkowania automatu
myjacego, w szczegolnosci zawarte w niej wskazéwki bezpieczen-
stwa i ostrzezenia.

P Modut jest dopuszczony wytgcznie do obszaréw zastosowan okre-
Slonych w instrukcji uzytkowania. Komponenty, takie jak np. dysze,
moggq zostac zastgpione wytgcznie przez wyposazenie Miele lub orygi-
nalne czesci zamienne. Wszelkie inne zastosowania, przebudowy i
zmiany konstrukcyjne sg niedozwolone i mogg stanowi¢ potencjalne
zagrozenie.

P> Przed pierwszym uzyciem nowy nos$nik tadunku musi zostaé¢ umyty
w myjni bez tadunku.

P> Skontrolowac codziennie wszystkie nosniki tadunku zgodnie z in-
strukcjami w rozdziale ,,Czynnosci serwisowe® w instrukcji uzytkowa-
nia automatu myjgcego.

P Przygotowywacé wytgcznie tadunek, ktéry zostat zadeklarowany
przez swojego producenta jako przeznaczony do przygotowywania
maszynowego i przestrzegac¢ specyficznych wskazéwek dotyczgcych
jego przygotowania.

P> Sttuczenie szkta i ceramiki moze prowadzi¢ do niebezpiecznych ob-
razen podczas zatadunku i roztadunku. Uszkodzony tadunek ze szkta
lub ceramiki nie moze by¢ przygotowywany w automacie myjgcym.

P Zawsze wktadaé do wdzka tylko puste moduty bez tadunku. Przed
kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ prawidtowos$é zamocowania.

Moduty przed wyjeciem muszg zostac catkowicie oprdznione.

Przy wktadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutéw tadunek mo-
ze zostac¢ uszkodzony i np. w przypadku sttuczenia szkta mozna od-
nies¢ zranienia.

p W razie potrzeby rezultaty przygotowywania nalezy podda¢ szcze-
golnej, nie tylko wzrokowej, kontroli.

Miele nie odpowiada za szkody powstate wskutek nieprzestrzegania
wskazéwek bezpieczenstwa i ostrzezen.
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pl - Technika zastosowan

Zaktadanie i wyjmowanie modutu jest opisane w instrukcji uzytko-
wania wozka.

Skontrolowacé przy zatadunku i przed kazdym uruchomie-
niem programu
- Czy urzgdzenia myjace, jak np. tuleje i dysze, sg dobrze wkrecone?

/N Aby na wszystkich przytaczach myjacych byto wystarczajaco
standaryzowane ci$nienie mycia, wszystkie gniazda gwintowe mu-
szg by¢ zaopatrzone w dysze, adaptery, tuleje lub $ruby zaslepiajg-
ce.

Nie wolno stosowac¢ zadnych uszkodzonych akcesoriéw myjgcych
jak dysze, adaptery lub tuleje.

Przytagcza myjace bez tadunku nie muszg by¢ zastepowane srubami
zaslepiajgcymi.

- Czy zastosowany modut jest prawidtowo podtgczony do przytgcza
wodnego wozka?

Przyktady zatadunku
Formy tadunku Butelki laborato-| Kolby okragte | Kolby Erlenmey- | Kolby miarowe
ryjne era
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pl - Technika zastosowan

A 620

A 621

A 622

Modut A 620 ma 10 miejsc do przygotowywania tadunku. Jest on
przeznaczony dla fadunku o objetosci od 200 ml do 1000 ml.

tadownosé
Objetos¢ | Butelkilabo- | Kolby okra- | Kolby Erlen- | Kolby miaro-
[mi] ratoryjne gte mevyera we
200-500 maks. 10 maks. 10 maks. 10 maks. 10
1000 maks. 10 maks. 5* maks. 5* maks. 5*

* plus 5 x fadunek o mniejszej objetosci

Modut A 621 ma 20 miejsc do przygotowywania tadunku. Jest on
przeznaczony dla tadunku o objetosci od 50 ml do 250 ml.

tadownos$é
Objetos¢ | Butelki labo- | Kolby okra- | Kolby Erlen- | Kolby miaro-
[mi] ratoryjne gte meyera we
50| maks. 20 maks. 20 maks. 20 -
100—200| maks. 20 maks. 20 maks. 20 maks. 20
250| maks. 20 maks. 10* maks. 10* maks. 10*

* plus 10 x tadunek o mniejszej objetosci

Modut A 622 ma 36 miejsc do przygotowywania tadunku. Jest on
przeznaczony dla tadunku o objetosci od 20 ml do 100 ml.

tadownosé
Objetos¢ | Butelki labo- | Kolby okra- | Kolby Erlen- | Kolby miaro-
[mI] ratoryjne gte meyera we
20-50| maks. 36 maks. 36 maks. 36 maks. 36
100| maks. 36 maks. 18* maks. 18* maks. 18*

* plus 18 x tadunek o mniejszej objetosci
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Uktadanie tadunku

Odstep pomiedzy sgsiadujgcymi elementami tadunku jest optymalny
do przygotowywania.

Do przygotowywania szczegdlnie wrazliwego tadunku mozna za-
montowa¢ dodatkowq kratke podtrzymujgcg. Zapobiega to stykaniu
sie tadunku, gdy mechanika mycia porusza tadunek.

Gdy tadunek o formie wybrzuszonej zostanie umieszczony na sgsied-
nim miejscu modutu, moze dojs¢ do zetkniecia.

Jesli wobec rezultatéw mycia i sptukiwania sg postawione szczegdl-
nie wysokie wymagania, na module musi zosta¢ wybrane inne miej-
sce.

/N Uszkodzenia tadunku.

Gdy tadunek dotyka sie podczas przygotowywania, w miejscach
kontaktu moze dojs¢ do uszkodzen, np. zarysowan lub pekniec
szkfa.

Przy wrazliwym tadunku:

— wybrac¢ inne miejsce na module

— zastosowac kratke podtrzymujgca

— wybra¢ modut z wiekszym odstepem pomiedzy dyszami
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/N Uszkodzenia tadunku.

Krawedz tadunku powinna na catej powierzchni opiera¢ sie na na-
ktadce dyszy iniekcyjnej. Gdy tadunek wystaje na sgsiadujgce dysze,
podczas przygotowywania moze dojs¢ do uszkodzen, np. zarysowan
lub peknieé szkfa.

Zastosowac:

—inne miejsce na module

— modut z wiekszym odstepem pomiedzy dyszami

W W

b b

Koncowka dyszy jest wykonana w taki sposéb, zeby podczas przygo-
towywania mogta ona przylega¢ do szklanego dna. Forma naktadki
ochronnej gwarantuje, ze podczas przygotowywania z dyszy bedzie
mogta wyptywaé woda.

/N Uszkodzenia tadunku.

Przy czestym przygotowywaniu w miejscu przytozenia mogg wystg-
pi¢ uszkodzenia na powierzchni tadunku, np. zarysowania.

W przypadku wrazliwego tadunku nalezy wybrac¢ krétszg dysze, zeby
unikng¢ kontaktu dyszy z tadunkiem.
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Jesli wobec rezultatéw mycia i sptukiwania sg postawione szczegdl-
nie wysokie wymagania, musi zosta¢ wybrana krotsza dysza.

Szkto nie moze wystawac poza krawedz nos$nika tadunku.
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Przykrecanie dy-
szy iniekcyjnej do
modutu

Potrzebne narzedzia
- klucz ptaski 9 mm (SW 9)

Montaz

m Podwazy¢ naktadke dyszy iniekcyjnej i wkreci¢ dysze iniekcyjng w
wybranym miejscu (.

m Dokrecié dysze iniekcyjng za pomocg klucza ptaskiego (2.

m Przesung¢ naktadke na dyszy iniekcyjnej do dotu, az oprze sie ona na
doprowadzeniu wody (3.

Wkrecic¢ kolejne dysze iniekcyjne w wybranych miejscach.
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Mocowanie kratki
podtrzymujacej

m Zatozy¢ poprzeczki kratki podtrzymujgcej na modut (.

m Obrdcié uchwyty na poprzeczkach kratki podtrzymujgcej .
Zaczepy blokady na uchwytach sg zatrzasniete (3.

m Powtdrzy¢ postepowanie na pozostatych 3 poprzeczkach.

Zdejmowanie krat-
ki podtrzymujacej

m Pociggnac¢ zaczepy blokady na uchwytach lekko do dotu O i obrécié
uchwyty 2.

m Powtdrzy¢ postepowanie na pozostatych 3 poprzeczkach.

m Podwazyé kratke podtrzymujgcy i wyjaé jg z modutu 3.

92



ru - Cogep>xaHue

YKQBAHUSA MO MHCTPVYKLM .....ooovvvriieieeieeeeeenniiirireeeeeeeaseesssnssrsrassesssssssesssssssssssassssssssssssssssssseseseens 94
HapneXXallee NCTIONMB3OBAHME ..........c...oouviriiiiiiiiiiiiiieeiieeieenteeiteeitesneesneesaneesasesseesanesanes 95
BOMPOCHI Y TEXHUUECKME MPOBITEMDI ...veniiniiiiinienieieeiteitetenieeieesteetensessesseestesessesseesaessensessesseens 95
KOMIMIIEKT MOCTABKM .....co.eeiiiiiiiiiiiiiiiieeiiteiie ettt ettt ettt ettt eotee ettt e sttt eaaessaaessneessneesuneeosaesnneesanes 96
SATPYBOUHDBIA MOLYIID veuvveeuireeurrerireenireesreesseessseesssesssaessseessseessessssessssessssesssssssesnsseenssssssaessesssesnss 96
AU B20 ettt e b et a e b bt et et e bt e e bt e e bt e e st e e bt eenbaeenbaen 96
A B20 1 A BB ittt et ettt ettt e ab e baeesbeeesaeenee 96
AUB 2T ettt b ettt bt e be et e bt e e bt e ebeeenneenan 96
A B2T + A BB ettt ettt s ea 97
AAUB22 ettt sttt ettt e eaaeesane e e 97
A B22 + A BD2. ettt et ettt ettt e e e e it e bt e e bt esaneees 98
YTNNn3auns TPAHCTOPTHOM YIAKOBKM ..ccvveeiterieenireeiteeieensueensteeseesseeensseessaessseesseessueesmaeens 99
[lononHnTenbHO NPUOBPETAEMbIE MPUHALIIENHOCTM covvvienrreeireenreenireeireesrensaensreesseessseenes 99
YKa3aHus no 6e30MaCHOCTU U MPERYNPEXKOEHUS .........ccovvierreenieerieerrenseensreensseessensseensses 100
OCOBEHHOCTU NCTIONB3YEMOM TEXHUKM .....oovvvinirinirenieeireeireeseeneseenssenseessseenssesnsssssessssesses 101
Kaxxgpin pas nepepn, 3arpy3kon 1 3arnyckoM NporpamMmbl BbINOAHANTE cneaytoLine npo-
BEIKM cevtteeuireeureeireeereesseensseessesseeesseenssesseeasseenssaesseesseessseenssesnssessseensseensseestensseensseesteensaeesseensseenses 101
[TPUIMEPBI BATPYBKM ceeeuiiieeiireeriiteeiiteeniteeeireeenireeessraeestreeasseeesssaeesssseessseesssseessssaessssseessssesessaeens 101
MDOopPMbl 06PABATLIBAEMOTO MATEPMATI . cvverrerrerieieeieerensrerirenseeseesessesssesseessesssessessaesseens 101
AUB20 ettt ettt e b et e et at et e e et e e bt e ebaeenneenan 102
AUB 2T et ettt et ettt bt e et e e bt e et e ebeeenneeen 102
AUB22 ettt sttt ettt s et e e sae e e 102
PasmMelLeHne 0O6PabATBIBAEMOTO MATEPUANIA ceuveeurerrrerrrerreereereesrenseensaeseessesssesssesseessasssassessees 103
IMIOHTANK ..ottt ettt ettt et e bt e e sobae e s bbbt e sabaeesasaeesanaessnaeessnnas 106
HEOOXOOMMDBIE MHCTPYMEHTDI c.evtiuiieiieeiteniteiteieeteeteeiresttesieeseessesssesssessaenseessessesssesssensaensesssesnses 106
IMIOHTAMK ettt ettt ettt ettt et e it ettt ettt e st e e bt e e bt e bt et e emt e e st e est e bt e bt e bt embeensesbaessaenseenseenseennennne 106
[MpuKpyYMBaHNE NHXKEKTOPHDLIX COMEM K MOLYITHO «ecuvvveerurieeriieeenirreeeureeensueeesssneesssreeesmneensns 106
3aKPENIIEHMNE OMOPHDBIX PUKCATOPOB ...vveevreniienreerreenierrenitentaenteesseessesssesaessaenseessesssesssessaessaens 107
OTKPYUMBAHME OMOPHDBIX DUKCATOPOB cevvveevrreerreeereerirenreensreensreeseessaensseesseessseesssessssesssaesssees 107

93



ru - YKa3aHusi N0 UHCTPYKLUMU

94

MpepynpexpeHus

/N OTMeyeHHble TaKMM 3HAYKOM yKasaHUs CoOepsKaT BaXKHYIO 41s
TeXHUKM besonacHocTM nHpopMaumio, NpeaynpexgaoLLyto ob
OMacHOCTM Mosy4YeHNst TPaBM NepcoHanoM U BO3MOXHOCTU MaTe-
puanbHoro yuepba.

BHuMaTenbHO NpoynTalite NnpenynpexmneHns n cobnogarite npuseo-
[OVMble B HUX TpeboBaHMs Mo aKcnyaTaumm u NpaBuia NnoBeaeHums.

YkazaHus

YkasaHusa conepykaT MHpopMaumio, Ha KOTopyto cnepyeTt obpaltaTb
0coboe BHMMaHWMe.

OononHutenbHasa uHopMaLMsa U NpUMedaHus

HononHutenbHaa nHdopmMauma n NpMMeYaHusi MoOMeYaroTcs C no-
MOLLLbIO MPOCTOWN PaMKMU.

Oencteusa

I'Iepe,u, ornnmcaHneMm Ka>xgoro ,EI,eIZCTBI/lﬂ CTOUT 3HA4YOK B BNOE HEPHOIo
KBagpaTtuka.

Mpumep:

B BbibepuTe onuuto ¢ NoMoLLLbio KHOMOK CO CTPESIKON U COXpaHuTe yc-
TaHOBKY ¢ nomolLpto OK.

Owucnnen

MosBnsowascs Ha gucnnee nHbopMaums oTobparkaeTcs 0cobbiM
LWPnTOM, KOTOPbIN MMeeT OUCMNeHbIA BUa.

Mpumep:
MeHio YcTaHoskM ™.



ru - Hapnexatluee ncnosnb3oBaHne

C noMoLLbto 3TOro Moayis MOXHO MoAroTaBAnMBaTh labopaTopHYtO
nocyny v nabopaTopHble NPUHAONEXHOCTUN, NpeaHa3HaYeHHble O
NMOBTOPHOIO MCMOJSIb30BaHUS, B Npnbope Ans MOMKM 1 ge3nHpekumnm
Miele pna nabopatopHoi nocyabl 1 NpuHagnexHocTen. [1na atoro
cnenyeT 03HAaKOMUTbCS C MHCTPYKLUMEN MO 3KCMyaTalmMn aBToMaTta
019 MOWKM 1 ge3nHpeKkunm, a Takke obpaTntb BHUMaHMe Ha MHop-
Maumio NnpomasoguTenen nabopaTopHon nocyabl U NabopaTopHbIX
NPUHAANEXHOCTEN.

NrxekTopHblie moaoynu A 620, A 6211 A 622 npegHasHayeHbl NS
06paboTkm nabopaTopHOM Nocydpl C Y3KUM FOPSIOM.

Mopynu BcTtaBnsatoTcsa B Tenexky A 503.

B panbHelweM B HaCTOSILLEN MHCTPYKLUUK Npubop o519 Mokn v ae-
3nHpekumn byaet obo3Ha4aTbCs NPOCTO Kak aBToMaT O/ Molku. J1a-
bopaTopHas nocyna v NpUHaaIeXxHoCTH, NpeaHasHadYeHHble O noBs-
TOPHOrO MCMNOMb30BaHMUS, B LESTOM B AaHHOM MHCTPYKLUMM 0603HaYEHbI
Kak obpabaTtbiBaeMbIli MaTepuran, ecnvm obpabaTbiBaeMble NpegMeThbl
He Ha3blBatoTCs 6onee KOHKPETHO.

Bonpocbl U TexHu4eckue npobnemnol

Mpwn BOSHUKHOBEHMM BOMPOCOB UM TEXHMYECKNX Npobnem obpallai-
Tecb, noxanyricTta, B komnaHmio TOO Mune. KoHTakTHast uHbopMauus
NPUBOANTCS Ha NOCNenHEN CTPaHULE NHCTPYKLMK NO SKCMyaTaumm
Bawero aBTomMaTa ons Mokum n ge3anHpekLnm.
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ru - KoMnnekTt noctaBku

3arpy304Hbii MOaynb

A 620
- inxxekTopHbii Mogynb A 620, BbicoTa 113 MM, wipuHa 142 mmMm, ry-
6uHa 614 MM,
npuMep 3arpyskn Ha nHxxektopHble popcyHkm A 840 n A 841
A 620 + A 850

- VinxekTopHbii Mogynb A 620 ¢ ONOpPHOW PELLETKON U LLEHTPUpPYIO-
wmmn anemeHtamm A 850, npuMep 3arpysku Ha MHXEKTOPHble Gop-
cyHkn A 840 n A 841
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A 621

A 621+ A 851

- inxxekTopHbii Mogynb A 621, BbicoTa 113 MM, winpuHa 184 mm, rny-

6uHa 614 MM,
npuMep 3arpy3kn Ha MHXXeKTOpHble popcyHkn A 842 n A 843

- MinxekTopHbI Mogynb A 621 ¢ ONOPHOM PELLETKOM U LEHTPUPYIO-

wmmMmn anemeHtTamun A 851, npuMep 3arpyskm Ha MHXeEKTOpHble dop-

cyHkn A 842 n A 841
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A 622
- VinxekTopHbii Mogynb A 622, BbicoTa 113 MM, winpuHa 208 mmMm, ry-
6uHa 614 MM,
npuMep 3arpy3kn Ha MHXXeKTOopHble popcyHkn A 844 n A 845
A 622 + A 852

- VinxekTopHbI Mogynb A 622 ¢ ONOPHOU PELLETKOM U LEHTPUPYIO-
WwmmMm anemeHTamum A 852, npuMep 3arpysku Ha MHXEKTOPHble dop-
cyHkn A 844 n A 845
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YTunnusauus
TPaHCMOPTHOMN
yMaKoBKM

JononHutenbHoO
npnobpetaembie
NpPUHaQIeXXHOCTHN

A 850

A 851

A 852

YnakoBKa 3aLUpLLaeT OT NOBPEXAEHUI NMpu TpaHCnopTupoBke. Marte-
pwanbl ynakoBkn 6e3onacHbl 019 OKpy>KatoLLLel cpenpl U NIerko yTunm-
3UpYylOTCSs, MO3TOMY OHU NoasiexxaTt nepepaboTke.

BosBpalueHme ynakoBkun 05 ee BTOPUYHOM NepepaboTkm NpuBoamT K
3KOHOMMM CbIPbS Y YMEHbLLEHMIO KONnYyecTBa oTxogoB. MNMpocum Bac
Mo BO3MOXHOCTM caTb YyNakoBKY B MYyHKT NprveMa BTOPCbIPbS.

OcTanbHble NpUHaQNEeXHOCTM 3aKa3biBalOTCA OMNUMOHANbHO Y KOMMa-
HUM TOO Mwune HanpuMep,

- A 843, dopcyHka, gnHa 185 mm, @ 4 mm
VH>xekTOpHOE conno npegHasHavyeHo Ona obpabatbiBaemMoro mate-
puana c ropnbiwkom ot 10 go 70 mm.

- A 840, dpopcyHka, gnmHa 130 MM, @ 6 MM
NH>kekTOpHOE conno npegHasHavyeHo Ois obpabatbiBaemMoro mate-
pvana c ropnbikom ot 12 no 85 Mm.

- A 841, popcyHka, gnvHa 210 MM, @ 6 MM
VH>kekTOpHOE conio npefgHa3HayeHo ais obpabaTbiBaeMoro mate-
pvana c ropnbiwkom ot 12 no 85 Mm.

- A 842, dbopcyHka, gnivHa 90 mm, @ 4 MM
MH>kekTOpHOE conio npefgHa3HayeHo o obpabaTbiBaeMoro mate-
pvana c ropnbiwkom ot 10 go 70 mm.

- A 844, dopcyHka, onmHa 80 mm, @ 2,5 mm
VH>KekTOpHOE consio npefgHa3HayeHo o obpabatbiBaemMoro mate-
pvana c ropnbilKoM oT 6 0o 55 Mm.

- A 845, dopcyHka, ginHa 125 mm, @ 2,5 Mm

VH>ekTOpHOE consio npefgHa3HayeHo o obpabaTbiBaeMoro mate-
puana ¢ ropsibiLLKOM oT 6 0o 55 mm.

- OnopHas pewéTka A 850 gna A 620, ¢ LEHTPUPYIOLLMMUN dNIEMEH-
Tamu

- OnopHas pewéTka A 851 gna A 621, ¢ LEHTPUPYIOLLMMN dNEMEH-
Tamu

- OnopHas pewéTtka A 852 ona A 622

99



ru - YKazaHua no 6e3onacHocTu 1 npepynpexapeHus

100

BHMMaTENbHO NPOYTUTE MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTaLmmn, npexae
4YeM UCNOob30BaTb 3TO 3arpy304HOE YCTPOMCTBO. TeM CaMbIM Bbl
obesonacuTte cebs n npenoTBpaTUTE NMOBPEXOEHUS 3arPy304HOrO
YyCTPOMCTBA.

BepexxHo xpaHUTe MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTaumu.

/N O6sizaTenbHoO y4nTbiBaNTE CBEOEHUS, cCoaepXKaLlmecs B UH-
CTPYKLMM NO 3KCMNyaTauMm Ha aBToMaT o1 MOMKN 1 Oe3nHPeKLNK,
0CObEHHO KacatloLLmecs ykasaHuii no 6esonacHoCTN 1 npeaynpex-
OEeHUN.

P Mopynb oonyLieH K UCMoSb30BaHMIO UCKTOYMTENBbHO A 06actu
NPUMEHEHWNS, YTOMSIHYTOW B MHCTPYKLUMKM No akcnnyaTaunn. Komno-
HEeHTbl, HanpuMep GOPCYHKM, OOKHbI 3aMEHSITbCS TONbKO NMPUHAL-
nexHocTtamMu Miele nnmn opurmHanbHbIMKU 3anvacTsMu. Vicnonb3oBa-
HWe aBTOMaTa B NIOObIX APYrnX Lensx, a Takxke BHECEHNE NUSMEHEHWI B
€ro KOHCTPYKLMIO HeOonyCTUMO M MOXET 0Ka3aTbCsl ONaCHbIM.

P Mepen nepBbIM NCNOMb30BAHNEM HOBbIE 3arpy304Hble YCTPOMNCTBA
O0/KHbI ObITb MPOMBbITbI B aBTOMAaTe AJ19 MOVKN 1 ae3nHdekunm bes
3arpysku nx Matepmarnom.

P MpoBepsaiiTe Bce 3arpy3o4dHblie YCTPONCTBA COrMacHO yKa3aHuaM B
rnaBe «Mepbl No cogep>kaHnto 0bopyooBaHUS B UICMPABHOCTUY B UH-
CTPYKLUMM MO SKCMyaTauymm aBToMata st MOMKM.

P ObpabaTbiBaitTe TONbKO TOT MaTepuars, KOTOPbI KOHKPETHbIMU 13-
roToBUTENAMU OeKNapupyeTcs B KayecTBe NpMrogHoro ans MallnHHON
006paboTku, 1 yunTbiBanTe 0cobble yka3aHus rno ero obpaboTke.

P> CTeknsiHHbIM 6O MOXET NPMBECTM K ONAaCHbIM TpaBMaM MNpu 3a-
rpyske u pasrpyske. [NoBpexxaEHHbIN MaTepman U3 cTeksna He cregyeT
MbITb B MOEYHOM aBTOMaATE.

P CtaBbTe B TenexKy TONbKO nycTbie Moaynn 6e3 matepuana. Nepen,
KaXkO,0M 3arpy3Kon npoBepamnTe KOPPEKTHOCTb PpUKcaLUN.

Mepep, BbIrpy3koi Moayn HeobXo0ANMMO NOMHOCTbIO ocBObOAUTL OT
obpabaTbiBaeMoro matepuana.

Mpwn ycTaHOBKE N N3BMIEYEHNM YKOMMIEKTOBaAHHbIX Moy el obpaba-
TbIBaeMbIi MaTepuran MOXXHO NOBPeOuUTb, a B Criyvae, Hanpumep, 6os
nocynbl MOXXHO MOPaHNTLCS.

P B onpeneneHHbix cryyasx pesynbraT 06paboTkmn nogsepraeTcs cre-
LManbHOW, a He TONbKO BU3yaribHOW NMpoOBepKe.

Miele He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a MNOBPEXAEHUS, MPUYMHON KOTO-
pbIX ObINIO UTHOPUPOBaHWE NPUBEAEHHbIX YKasaHWi no besonac-
HOCTM 1 NpenynpexaeHnin.



ru - Oco6eHHOCTN UCnosib3yeMoit TEXHUKN

YcTaHOBKa N n3BNne4YeHne Mo,u,yne17| OornuncaHbl B NHCTPYKLUWW MO 3KCI-
nyaTaunn TeNexXkKun.

Ka)xgbiii pa3 nepepn, 3arpy3Koi U 3anyckoM rnporpamMmbi
BbIMNONHAWUTE crieayloLiue NpoBepKu

- [1NOTHO N NPUBEPHYTbHI MOEYHbIE YCTPONCTBA, HaNnpuMep, NPOMbI-
BOYHbIE BTYNKM 1 conna”?

/N Ons Toro, 4To6bl BCe NPOMbIBOYHbIE YCTPOWCTBA 0becneunBanm
[0CTaTOYHOE CTaHOapTHOE OaBreHne MOMKU, ONs BCex pe3bboBbIxX
HacagoK O0MMKHbI ObITb NpegycMoTpeHbl GOPCYHKN, aganTepbl, BTY/-
KW Unv pe3bboBble 3ariyLLUKu.

3anpelaeTcs MCMOb30BaTb NOBPEXAEHHbBIE MPOMbIBOYHbIE
YCTPOWCTBa, Takme kKak GOPCYyHKM, aganTepbl Uv BTYSIKU.

MpoMbIBOYHbIE yCTponcTBa 6e3 BCTaBIeHHOro B HUX 0bpabaTbiBae-
MOro MaTepmuarna Hefnb3sl 3aMeHATb BUHTOBbIMM 3arnyLuKaMu.

- MpaBunbHO N NoOcoeOuHEH BCTaBNEHHbI MOOY/b K BOJOCHabXe-
HUIO TEeNexXKkm?

MpuMmepbl 3arpysku

Popmbl 0bpaba- JlabopatopHble | KpyrnopoHHbie Kon6bl MepHbie kon6bi
TbiBaemMoro mare- BYTbIIKMN KOno6bl OpneHmeliepa
pvwana
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A 620

A 621

A 622

102

Mopaynb A 620 nmeet 10 nonoxeHnii gns obpabotkn matepmana. OH

paccyunTaH Ha MaTepuan obbémom ot 200 po 1000 mn.

EmkocTb
O6bEM Jlabopartop- Kpyrnble Kon6bi Op- MepHbie
[mn] Hble cocyabl Kon6bl neHmemnepa Kon6bi
200-500 makc. 10 makc. 10 makc. 10 makc. 10
1000 Makc. 10 Makc. 5* Makc. 5* Makc. 5*

* nntoc 5 x obpabaTbiBaeMbln MaTepuran Manoro oobéma

Mopynb A 621 nmeet 20 nonoxeHun ons obpabotkm matepurana. OH
paccuynTaH Ha MaTepuan 06bémom ot 50 no 250 mn.

EMKOCTb
O6bEM Jlabopartop- Kpyrnble Kon6bi 9p- MepHblie
[mn] Hble cocyabl Konobbl neHMenepa Konb6bl
50 mMakc. 20 makc. 20 makc. 20 -
100-200 mMakc. 20 makc. 20 makc. 20 makc. 20
250| wmakc. 20 Makc. 10 * Makc. 10 * mMakc. 10 *

* nntoc 10 x obpabaTbiBaeMbIn MaTepman Manoro oovéma

Mopynb A 622 nmeet 36 nonoxxeHuii ana obpabotkn matepmnana. OH
paccuyuTaH Ha MaTepuan obbémom ot 20 go 100 mn.

EMKOCTb
O6BbEM Jlabopatop- Kpyrnbie Konbbl 9p- MepHble
[mn] Hble cocyabl Kon6bi neHmemepa Kon6bi
20-50 Makc. 36 Makc. 36 Makc. 36 Makc. 36
100 Makc. 36 Makc. 18* Makc. 18* Makc. 18*

* nntoc 18 x obpabaTtbiBaeMbIli MaTepuran Manoro obbéma
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PasmeLieHne obpabarbiBaemoro matepmana

[na o6paboTku onTUMasnbHbIM ABNSETCA PacCTOAHME MeXay cocef-
HUMW 3r1leMeHTamMu obpabaTbiBaeMoro Matepuana.

[ns 06paboTkm 0cobo YyBCTBMUTEIBHOIO MaTepmhana MOXHO YCTaHO-
BUTb OOMOSTHUTENTbHYIO OMOPHYIO PELLETKY. DTO NO3BOMUT NPeaoT-
BpaTUTb NPMKOCHOBEHME K MaTepuarny B c/ly4ae, Korga oH nepemMe-
LLLaeTca NPy NOMOLLM MexaHN4YeCckoro Bo3aencTams.

Ecnu obpabaTbiBaeMblil MaTepuan, UMetoLmin chepuryeckyro Gopmy,
pa3MeLLaeTcsl Ha COCeAHUX NO3NLMAX Moayns, NpeaMeTbl MOryT CO-
npuKacaTbCs.

Ecnu k pesynbtaTy MoWKM NpenbsiBnstoTca ocobo Bbicokne Tpebo-
BaHWs, criedyeT BbiIOpaTb Oapyroe nonoXxeHue nocynbl Ha Moayne.

/N MopexpeHus obpabaTbiBaeMoro MaTepmana.

Ecnu npegMeTbl o6pabaTtbiBaeMoro matepuasna conpukacatTcs BO
BPeMsi MOWNKM, B MeCTe COMPUKOCHOBEHMS MOTYT NOSIBUTbCS MOBpe-
XOEeHWs, HanpuMmep, LLapanuHbl, NN CTEKITO MOXET pa3bunTbes.

Mpwn ocoboii YyBCTBUTENBHOCTM 0OpabaTbiBaeMoro matepmana:

— yCTaHOBUTE NMocyny B ApYroe rnosioXkeHe Ha Mopayrne

— NCMONb3YMTE OMOPHYIO PELLETKY

— BblbepuTe Moaysb ¢ 6HOMbLINM pacCcTosHMEM Mexay GopcyHKaMum
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ru - Oco6eHHOCTN NCnonb3yeMoi TEXHUKN

]

/N MopexpeHus obpabaTbiBaeMoro MaTepmana.

Kpain obpabatbiBaeMol nocyabl AO/MKEH NpuneraTb K NOO10XKKe
NHXXEKTOPHOTrOo conna rno Bcer nopepxHoctn. Ecnn npegmeTtsl obpa-
GaTbiBaeMOW Nocyabl Ha COCeOHMX COoMax ConpuKacalTcs BO Bpe-
MSl MOWMKMW, B MECTe CONMPUKOCHOBEHMSI MOTYT NOSIBUTLCS MOBPEXae-
HWUS, HANPUMep, LLapanuHbl, U CTEKITO MOXET pa3buTtbes.
Vicnonbaynre:

— Opyroe nofoXxeHve Ha Mmogyne

— Moaynb ¢ 60MbLWNM pacCcTossHUEM Mexay GopCyHKaMm

W W

b b,

KoHuurk ¢popcyHkM pa3paboTaH Taknm obpas3oMm, 4yTobbl OH BO BpeMs
MOWVIKIN MOT KacaTbcs aHa nocyabl. @opma 3aLmMTHOro Kosnayka obec-
neYymBaeT BbiTekaHMe BoApbl N3 POPCYHKN BO BPEMS MOMKN.

/N MoBpexpeHus obpabaTbiBaeMoOro MaTepmana.

[Mpwn YacTon Moike B MecTax Ha MOBEPXHOCTN obpabaTbiBaeMoro
MaTepuana MoryT BO3HUKHYTb MOBPEXOEHUS, Hanpumep, NosaBaTcs
LapanuHbl.

Mpwn obpaboTke YyBCTBMUTENbHOIO MaTepurana BbibepuTte bonee Ko-

POTKYIO GOPCYHKY, UTODObI MPenoTBPaTUTb KOHTAKT GOPCYHKM C 0bpa-
baTbiBaeMbIM MaTepuanom.
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Ecnun k pesynbtaty Molikn npegbaBnstoTca ocobo Bbicokme Tpebo-
BaHWs, cnenyeT BbibpaTb 6omnee KOPOTKYO GOPCYHKY.

MpenMmeTbl Nocyabl He OOMXKHbI BbICTYNaTb 3@ Kpan 3arpy304HOro
yCTPOWCTBaA.
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ru - MoHTax

HeobxoanMble MHCTPYMEHTDI
- laeyHbIN KoY, pasmep 9 mm (SW 9)

MoHTax

MpukpyynBaHue
MH)XEKTOPHbIX CO-
nen K moaynio

m [TpMnogHMMKTE NOANOXKY MHXEKTOPHOrO consa 1 NpukpyTnTe
NHXXEKTOPHbIE comma B Hy>xHoe MecTo (1.

m Conno 3aTAHMUTE raeyHbiM KITl04OM @

m [TepeMecTuTe NOOI0XKKY MHXEKTOPHOTIO COMa BHWU3 0 Tex nop, no-
Ka oHa He BygeT npuneratb kK MecTy nogaqv soabl (3.

OcTanbHble MHXXEKTOPHbIE COMnJ1a NPUKPYyTUTE K Bbl6paHHbIM nosio>xe-
HUAM.
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3akpenneHue
OonopHbIx ¢pukca-
TOpOB

m HanpasnsatoLime onopHbix GMKCaTOpOB ycTaHOBUTE Ha Moaynb (1.
m [oBepHUTE OepsKaTenn Ha OnopHbIX pukcatopax ().

BrokupoBOUHbIe KPIOKM Ha Aepxatensx sapukcmpytorcs (3.

m [ToBTOPUTE NpoLEnypPY Ha 3 OPYrnX HaNPaBSIOLLNX.

OTKpyumBaHue
OnopHbIx ¢pukca-
TOpOB

m Crierka notsaHuTe 6/10KMPOBOYHbIE KPIOKU Ha depxaTtensx BHn3 (1 u
nosepHUTe aepxatenu (2.

m [ToBTOPUTE NpoLEenypy Ha 3 OPYrnx HaNpPaBSIOLLMX.
m CHMMUTE ONOpHbIN pukcatop ¢ Moayns (3.
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sk - Upozornenia k navodu

Varovné upozornenia

/N Varovné upozornenia obsahuju informacie ddleZité pre bezped-
nost. Varuju pred moznym poranenim os6b a vecnymi Skodami.

Varovné upozornenia si pozorne precitajte a reSpektujte poziadavky
na konanie a pravidla chovania, ktoré su v nich uvedené.

Upozornenia

Upozornenia obsahuju informacie, ktoré musite obzvlast reSpekto-
vat.

Dopliujlce informacie a poznamky

Doplhujuce informacie a poznamky su vyznacené jednoduchym ram-
C¢ekom.

Kroky konania

Pred kazdym krokom konania je umiestneny Cierny Stvorcek.
Priklad:
m Pomocou tlacidiel so Sipkou vyberte niektoru volbu a nastavenie

ulozte pomocou OK.
Displej

Vyrazy zobrazené na displeji sa vyznacuju Specialnym typom pisma
napodobnujlicim pismo na zobrazovacoch.

Priklad:
Menu Nastavenia ™.
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sk - Pouzivanie na stanoveny ucel

110

Pomocou tohto modulu je mozné pripravovat strojne pripravené la-
boratérne sklo a laboratérne pomocky v Miele umyvacom a dezinfeké-
nom pristroji pre laboratérne sklo a pomécky. K tomu je nutné tiez do-
drziavat ndvod na obsluhu umyvacieho a dezinfekéného pristroja a in-
formdacie vyrobcu zdravotnickych prostriedkov prip. laboratérneho skla
a laboratérnych pomécok.

Injektorové moduly A 620, A 621a A 622 su urCené na pripravu la-
boratérneho skla s Uzkym hrdlom.

Moduly je mozné nasadit do vozika A 503.

V tomto navode na pouzitie sa tento umyvaci a dezinfekény pristroj
dalej oznacuje ako umyvaci automat. Pripravené laboratérne sklo a la-
boratérne pomdcky, ktoré je mozné pripravovat sa v tomto navode na
pouZitie vSeobecne oznacuju ako predmety na umyvanie, pokial nie su
blizSie definované.

Otazky a technické problémy

Pri spatnych otazkach alebo technickych problémoch sa prosim ob-
racajte na Miele. Kontaktné udaje najdete na zadnej strane navodu na
pouzitie Vasho umyvacieho automatu alebo na

adrese www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

sk - Sucasti dodavky

Umyvacie koSe

A 620
- injektorovy modul A 620, vy$ka 113 mm, Sirka 142 mm, hib-
ka 614 mm,
priklad nakladky na injektrovych tryskach A 840 und A 841
A 620 + A 850

- injektorovy modul A 620 s mriezkou a odstredivkami A 850, priklad
nakladky na injektorovych tryskach A 840 a A 841

m



sk - Sucasti dodavky

A 621
- injektorovy modul A 621, vy$ka 113 mm, $irka 184 mm, hib-
ka 614 mm,
priklad nakladky na injektrovych tryskdch A 842 a A 843
A 621+ A 851

- injektorovy modul A 621 s mriezkou a odstredivkami A 851, priklad
nakladky na injektorovych tryskach A 842 a A 841
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sk - Sucasti dodavky

A 622
- injektorovy modul A 622, vyéka 113 mm, $irka 208 mm, hib-
ka 614 mm,
priklad nakladky na injektrovych tryskach A 844 a A 845
A 622 + A 852

- injektorovy modul A 622 s mriezkou A 852, priklad nakladky na injek-
torovych tryskach A 844 a A 845
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sk - Sucasti dodavky

Likvidacia obalo-
vého materialu

PrisluSenstvo na
dokupenie

A 850
A 851
A 852

14

Obal chrani pred poskodenim pocas prepravy. Obalové materialy boli
zvolené s prihliadnutim k aspektom ochrany zivotného prostredia a
k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materialového cyklu Setri suroviny a zniZuje mnoz-
stvo odpadov. Vas Specializovany predajca odoberie obal spat.

Dalsie prislusenstvo je volitelne mozné dostat u Miele, napr.:

- A 843, sprejova tryska, dizka 185 mm, @ 4 mm
Injektorova tryska je vhodna pre umyvané predmety so Sirkou otvoru
od 10 do 70 mm.

- A 840, sprejova tryska, dizka 130 mm, @ 6 mm
Injektorova tryska je vhodna pre umyvané predmety so Sirkou otvoru
od 12 do 85 mm.

- A 841, sprejova tryska, dizka 210 mm, @ 6 mm
Injektorova tryska je vhodna pre umyvané predmety so Sirkou otvoru
od 12 do 85 mm.

- A 842, sprejova tryska, dizka 90 mm, @ 4 mm
Injektorova tryska je vhodna pre umyvané predmety so Sirkou otvoru
od 10 do 70 mm.

- A 844, sprejova tryska, dizka 80 mm, @ 2,5 mm
Injektorova tryska je vhodna pre umyvané predmety so Sirkou otvoru
od 6 do 55 mm.

- A 845, sprejova tryska, dizka 125 mm, @ 2,5 mm
Injektorova tryska je vhodna pre umyvané predmety so Sirkou otvoru
od 6 do 55 mm.

- Mriezka A 850 pre A 620, s odstredivkami
- Mriezka A 851 pre A 621, s odstredivkami
- Mriezka A 852 pre A 622



sk - Bezpecnostné pokyny a varovné upozornenia

Skor ako budete umyvacie koSe pouzivat, precitajte si pozorne
navod na obsluhu. Tym chranite seba a zabranite poSkodeniu umy-
vacich koSov.

Navod na obsluhu si starostlivo uschovajte.

/N Bezpodmieneéne dodrziavajte ndvod na pouzitie umyvacieho
automatu, zvlast v nom obsiahnuté bezpecnostné pokyny a varovné
upozornenia.

P Modul je vyluéne povoleny pre oblast pouzitia uvedenu v ndvode na
pouzitie. Komponenty ako napr. trysky mézu byt nahradené len Miele
prisluSenstvom alebo originalnymi nahradnymi dielmi. Akékolvek iné
pouzitie, prestavby a zmeny nie su povolené a mézu byt nebezpecné.
P Pred prvym pouzitim musia byt nové umyvacie koSe umyté v umy-
vacom automate bez predmetov na umyvanie.

P Denne kontrolujte vSetky umyvacie koSe podla Udajov v kapitole
,Opatrenia na udrzbu“ v navode na pouzitie Vasho umyvacieho a dez-
infekéného automatu.

P> Pripravujte vyhradne predmety, ktoré ich prislusny vyrobca deklaru-
je ako vhodné na opakovanu strojovu pripravu, a reSpektujte Specifické
upozornenia vyrobcu ohladne pripravy.

P Rozbité sklo a keramika mozu pri nakladani a vykladani sposobit
nebezpecnéporanenia. PoSkodené sklenené alebo keramické predme-
ty sa nesmu v umyvacich a dezinfekénych automatoch pripravovat.

P Do vozika vkladajte len prazdne moduly bez predmetov na umyva-
nie. Pred kazdym plnenim skontrolujte spravnu aretéaciu.

Moduly sa musia pred vybranim Uplne vyprazdnit.

Pri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa mézu poskodit
umyvané predmety a napr. v pripade rozbitia skla viest k poraneniu.

P Vysledok pripravy je pripadne nutné podrobit Specialnej, nie len
vizualnej kontrole.

Miele nezodpoveda za Skody, ktoré vzniknu v désledku nedodrzania
bezpecnostnych pokynov a varovnych upozorneni.
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sk - Technika pouzivania

Tvary umyvanych
predmetov

116

Nasadzovanie a vyberanie modulov je popisané v navode na ob-
sluhu vozika.

Skontrolujte pri nakladke a pred kazdym spustenim pro-
gramu

- SU umyvacie zariadenia ako napr. umyvacie puzdra a trysky pevne
zaskrutkované?

/N Aby bol pre véetky umyvacie zariadenia k dispozicii dostatoéne
Standardizovany umyvaci tlak, musia byt vSetky skrutkovacie nad-
stavce vybavené tryskami, adaptérmi, umyvacimi puzdrami alebo
zaslepovacimi skrutkami.

Nesmu sa pouzivat poskodené umyvacie zariadenia ako trysky,
adaptéry alebo umyvacie puzdra.

Umyvacie zariadenia neobsadené predmetmi na umyvanie nemusia
byt nahradené zaslepovacimi skrutkami.

- Je nasadeny modul spravne pripojeny k rozvodu vody vozika?

Priklady osadenia

laboratérne okrihle banky Erlenmeyerove | odmerné banky
flase banky




sk - Technika pouzivania

A 620

A 621

A 622

Modul A 620 ma 10 pozicii pre pripravu umyvanych predmetov. Je
koncipovany pre umyvané predmety s objemom od 200 ml do

1000 ml.
kapacita
objem laboratérne | okruhle ban- | Erlenmey- odmerné
[mi] flase ky erove banky banky
200-500 max.10 max.10 max.10 max.10
1000 max.10 max. 5* max. 5* max. 5*

* plus 5 x umyvané predmety s mensSim objemom

Modul A 621 ma 20 pozicii pre pripravu umyvanych predmetov. Je
koncipovany pre umyvané predmety s objemom od 50 ml do 250 ml.

kapacita
objem laboratérne | okrihle ban- | Erlenmey- odmerné
[mi] flage ky erove banky banky
50 max. 20 max. 20 max. 20 -
100-200 max. 20 max. 20 max. 20 max. 20
250 max. 20 max. 10* max. 10* max. 10*

* plus 10 x umyvané predmety s mensim objemom

Modul A 622 ma 36 pozicii pre pripravu umyvanych predmetov. Je
koncipovany pre umyvané predmety s objemom od 20 ml do 100 ml.

kapacita
objem laboratérne | okrihle ban- | Erlenmey- odmerné
[mil] flase ky erove banky banky
20-50 max. 36 max. 36 max. 36 max. 36
100 max. 36 max. 18* max. 18* max. 18*

* plus 18 x umyvané predmety s mensim objemom

17



sk - Technika pouzivania

118

Ulozenie predmetov na umyvanie

Pre pripravu je optimalna medzera medzi susediacimi umyvanymi
predmetmi.

Pre pripravu obzvlast citlivych predmetov je mozné namontovat do-
datocéne drziak s mriezkou. Zabrani dotyku, ked bude oplachovacia
mechanika hybat umyvanymi predmetmi.

Ak sa zoradia vypuklé predmety na susedné pozicie modulu, méze
dojst k dotykom.

Ak su kladené obzvlast vysoké poziadavky na vysledok Cistenia a
oplachovania, musi sa potom vybrat v module ind pozicia.

/N Pogkodenia umyvanych predmetov.

Ak sa pocas pripravy umyvané predmety navzajom dotykaju, méze
dodjst v mieste kontaktu k posSkodeniu, napr. ku poskriabaniu alebo
prasknutiu skla.

Pri citlivych predmetoch:

— zvolte inuU poziciu v module

— pouzite drziak s mriezkou

— zvolte modul s va¢Sou vzdialenostou medzi tryskami



sk - Technika pouzivania

/N Pogkodenia umyvanych predmetov.

Okraj umyvanych predmetov by mal lezat celou plochou na podloz-
ke injektorovej trysky. Ak sa pocas pripravy umyvané predmety na
vedla seba leziacich tryskach tlacia, m6ze dojst v mieste kontaktu k
poskodeniu, napr. ku poskriabaniu alebo prasknutiu skla.

Pouzite:

- inu poziciu v module

— modul s va¢Sou vzdialenostou medzi tryskami

W W

b b

Hrot trysky je skoncipovany tak, aby pocas pripravy dosadal na dno sk-
la. Forma ochrannej Capice zaistuje vytekanie vody z trysky pocas prip-
ravy.

/N Pogkodenia umyvanych predmetov.

Pri Castej priprave méze dojst k poskodeniu povrchu umyvanych
predmetov na podlozke, napr. k Skrabancom.

Pri citlivych predmetoch zvolte kratSiu trysku, aby ste zabranili kon-
taktu trysky s umyvanymi predmetmi.
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sk - Technika pouzivania

Ak su kladené obzvlast vysoké poziadavky na vysledok Cistenia a
oplachovania, musi sa potom vybrat kratSia tryska.

Sklo nesmie vycCnievat cez okraj koSov.
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sk - Montaz

Potrebné naradie
- plochy klu¢, velkost klu¢a 9 mm

Montaz

Naskrutkovanie in-
jektovorych try-
siek na modul

m Nadvihnite podlozku na injektorovej tryske a zaskrutkujte injektorové
trysky na pozadovanych poziciach .
m Dotiahnite injektorovu trysku plochym klu¢om (2.

m PodloZku na injektorovej tryske posuvajte dole, pokym nedosadne na
privod vody (3.

Zaskrutkujte dalSie injektorové trysky na pozadovanych poziciach.

121



sk - Montaz

Upevnenie mriez-
ky

m Nasadte vystuhy mriezky na modul .

m Otocte drZiaky na vystuhach mriezky (2.
Zaistovacie haky na drziakoch zapadli (3.

m Postup opakujte na dalSich 3 vystuhach.

Uvolnenie mriezok

m Zasitovacie haky na drziakoch potiahnite mierne dole (D a otodte dr-
Ziakmi ().

m Postup opakujte na dalSich 3 vystuhach.
m Mriezku zoberte z modulu (3.
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tr - Kilavuza iliskin bilgiler

Uyarilar

/N Uyarilar giivenlik ile ilgili bilgiler icerirler. Olasi bedensel yaralan-
malara ve mal zararlarina dikkat ¢ekerler.
Uyarilan dikkatle okuyunuz ve igerdikleri islem talimatlar ve davranis
kurallarini dikkate aliniz.

Onemli notlar

Onemli notlar bilhassa dikkate alinmasi gereken bilgiler igerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

ilave bilgiler ve agiklamalar basit bir cerceve icinde gosterilir.

islem adimlan
Her bir islem adiminin énlinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ornek:
m Ok tuslariyla bir secenek belirleyiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda gosterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistirilmis olan 6zel bir
yazi fontu ile gosterilir.

Ornek:
Ayarlar ™ Menust.
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tr - Amacina uygun kullanim

Bu modul yardimiyla makineyle yeniden islenebilir laboratuvar cam
malzemeleri ve laboratuvar aletleri yeniden kullanim icin bir Miele Yika-
ma ve Dezenfeksiyon makinesinde islenebilir. Buna iliskin olarak yika-
ma ve dezenfeksiyon makinesinin kullanim kilavuzunun yani sira tibbi
Urdn Ureticileri veya laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar aletle-
ri Ureticileri tarafindan verilen bilgiler de dikkate alinmalidir.

A 620, A 621 ve A 622 enjektor modiuilleri dar boyunlu laboratuvar cam
malzemelerinin yeniden kullanim igin islenmesine yoneliktir.

Modaliller, A 503 mobil raf tinitesine takilabilir.

Kullanim kilavuzunun bundan sonraki boltimlerinde Yikama ve Dezen-
feksiyon Makinesi, Yikama Makinesi olarak anilacaktir. Yeniden kulla-
nim i¢in islemden gecirilebilir laboratuvar cam malzemeleri ve labora-
tuvar aletleri bu kullanim kilavuzunda, daha ayrintili bir tanim yapilma-
dik¢a, genel olarak yikanacak malzeme olarak tanimlanacaktir.

Sorular ve Teknik Problemler

Sorulariniz veya teknik problemler icin liitfen Miele'ye basvurunuz. ile-
tisim bilgilerini otomatik yikama makinenize ait kullanim kilavuzunun
arka sayfasinda veya www.miele.com.tr adresinde bulabilirsiniz.
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tr - Teslimat kapsami

Yiik tasiyici
A 620
- Enjektor moduili A 620, yikseklik 113 mm, genislik 142 mm, derinlik
614 mm,
A840 ve A 841 enjektor uglari Gzerine doldurma ornegi
A 620 + A 850

- Tutucu kafesli ve ortalayicili A 850 enjektor moduili A 620, A 840 ve
A 841 enjektor uglan tzerine doldurma ornegi
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tr - Teslimat kapsami

A 621

A 621+ A 851

- Enjektor moduli A 621, yukseklik 113 mm, genislik 184 mm, derinlik

614 mm,
AB42 ve A 843 enjektor uglar tzerine doldurma ornegi

- Tutucu kafes ve ortalayicili A 851 enjektér moduli A 621, A 842 ve A

841 enjektor uglan tzerine doldurma ornegi
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tr - Teslimat kapsami

A 622
- Enjektor moduli A 622, yikseklik 113 mm, genislik 208 mm, derinlik
614 mm,
A844 ve A 845 enjektor uglar tzerine doldurma ornegi
A 622 + A 852

- Tutucu kafes ve ortalayicili A 852 enjektér moduili A 622, A 844 ve A
845 enjektor uglari tzerine doldurma ornegi
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tr - Teslimat kapsami

Ambalajin bertaraf
edilmesi

Sonradan Alinabi-
len Aksesuarlar

A 850
A 851
A 852

Ambalaj nakliye sirasinda meydana gelebilecek hasarlardan korur. Am-
balaj malzemesi tasfiyeye yonelik olarak cevre dostu malzemelerden
secilmistir ve geri donusturtlebilirdir.

Ambalajin malzeme dongustne geri kazandirilmasi hammadde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltir.

Asagidaki ve daha baska aksesuarlar Miele'den siparis edilebilir:

- A 843, plskirtme ucu, uzunluk 185 mm, @ 4 mm
Enjektor ucu10 ila 70 mm'lik agiz genisligine sahip malzemeler igin
uygundur.

- A 840, puskurtme ucu, uzunluk 130 mm, @ 6 mm
Enjektor ucu 12 ila 85 mm'lik agiz genisligine sahip malzemeler igin
uygundur.

- A 841, puskirtme ucu, uzunluk 210 mm, @ 6 mm
Enjektor ucu 12 ila 85 mm'lik agiz genisligine sahip malzemeler igin
uygundur.

- A 842, puskirtme ucu, uzunluk 90 mm, @ 4 mm
Enjektor ucu10 ila 70 mm'lik agiz genisligine sahip malzemeler igin
uygundur.

- A 844, puskurtme ucu, uzunluk 80 mm, @ 2,5 mm
Enjektor ucu 6 ila 55 mm'lik agiz genisligine sahip malzemeler igin
uygundur.

- A 845, piskirtme ucu, uzunluk 125 mm, @ 2,5 mm
Enjektor ucu 6 ila 55 mm'lik agiz genisligine sahip malzemeler igin
uygundur.

- A 620 icin ortalayicil tutucu kafes A 850
- A 621 icin ortalayicili tutucu kafes A 851
- A 622 i¢gin tutucu kafes A 852
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tr - Guvenlik talimatlan ve uyarilar

130

Yuk tasiyiciy kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatli bir sekil-
de okuyunuz. Bu bilgiler sayesinde kendinizi korumus olur ve yiik ta-
slyicida olusabilecek zararlarin 6nline gecersiniz.

Bu kullanim kilavuzunu 6zenle saklayiniz.

/\ Otomatik ytkama makinesinin kullanim kilavuzunu ve 6zellikle
Guvenlik Talimatlar ve Uyarilar bolumunid mutlaka dikkate aliniz.

P Modulin sadece kullanim kilavuzunda belirtilen uygulama alaninda
kullanilmasina izin verilir. Piskirtme uglari gibi bilesenler sadece Miele
aksesuarlari veya orijinal yedek pargalari ile degistirilmelidir. Tum diger
kullanimlar, modifikasyonlar ve degisiklikler yasaktir ve tehlikeli olmalari
mUumkindur.

P> Yeni yuk tasiyicilar ilk kullanimdan 6nce malzemesiz olarak otomatik
yikama makinesinde yikanmalidir.

P Tum yik tasiyicilar, otomatik yikama makinenizin kullanim kilavu-
zunda “Bakim islemleri” boliminde aciklandigi sekilde kontrol ediniz.

P> Sadece Ureticileri tarafindan yeniden kullanim i¢cin makinede islene-
bilir oldugu beyan edilmis olan malzemeleri yikayiniz ve 6zel islem tali-
matlarini dikkate aliniz.

P Doldurma ve bosaltma sirasinda kirilan camlar ve seramikler tehlike-
li yaralanmalara yol agabilir. Hasarli cam veya seramik malzemeler yi-
kama makinesinde isleme tabi tutulmamalidir.

P> Mobil raf Uinitesine sadece igcinde malzeme bulunmayan bos modiil-
ler takiniz. Doldurmadan 6nce modillerin dogru kenetlenip kenetlen-
medigini kontrol ediniz.

Modaiillerin gikarilmadan dnce tamamen bosaltilmis olmasi gerekir.
Dolu modidillerin takilmasi veya ¢ikarilmasi sirasinda malzemeler zarar
gorebilir ve 6rnegin cam kirilmasi durumunda yaralanmalar meydana
gelebilir.

P Yikama sonucu sadece gorsel kontrole degil, gerekmesi halinde 6zel
bir kontrole de tabi tutulmalidir.

Miele, givenlik talimatlari ve uyarilarinin dikkate alinmamasi sonu-
cunda ortaya ¢ikan zararlarin sorumlulugunu tstlenmez.



tr - Uygulama teknigi

Moddlln takilmasi ve cikarilmasi mobil raf Gnitesinin kullanim kilavu-
zunda acgiklanmistir.

Doldurma sirasinda ve bir program baslatmadan 6nce
kontrol etmeniz gerekenler

- Sulama mansonlari ve puskirtme uglar gibi yikama donanimlari siki-
ca vidalanmig mi?

/N Yikama donanimlarinin hepsine yeterli standartta yikama basinci
saglamak icin vidali baglantilar ptskirtme uclari, adaptorler, sulama
mansonlari veya kor tapalar ile donatilmis olmalidir.

Pliskulrtme uglari, adaptorler veya sulama mansonlari gibi hasarli yi-
kama donanimlari kullanilmamalidir.

Yikanacak malzeme konulmamis yikama donanimlarinin kor tapalar
ile degistirilmesine gerek yoktur.

- Takilan modiil sepetin su girisine dogru baglanmis midir?

Doldurma ornekleri

Malzeme bigimleri Laboratuvar si- Yuvarlak dipli | Erlenmeyer sise-| Balon jojeler
seleri balonlar leri
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tr - Uygulama teknigi

A 620

A 621

A 622

132

Modil A 620 malzemelerin yeniden kullanim igin islenmesine yonelik
10 konuma sahiptir. 200 ml ila 1000 ml'lik hacme sahip malzemeler
icin tasarlanmistir.

Kapasite
Hacim Laboratuvar | Yuvarlak dipli| Erlenmeyer | Balon jojeler
[mi] siseleri balonlar siseleri
200-500 maks. 10 maks. 10 maks. 10 maks. 10
1000 maks. 10 maks. 5* maks. 5* maks. 5*

* arti daha kicuk hacimli 5 x malzeme

A 621 moduli malzemelerin yeniden kullanim igin islenmesine yonelik
20 konuma sahiptir. 50 mlila 250 ml'lik hacme sahip malzemeler igin

tasarlanmistir.

Kapasite
Hacim Laboratuvar | Yuvarlak dipli| Erlenmeyer | Balon jojeler
[mI] siseleri balonlar siseleri
50| maks. 20 maks. 20 maks. 20 -
100—200| maks. 20 maks. 20 maks. 20 maks. 20
250 maks. 20 maks. 10* maks. 10* maks. 10*

* arti daha kiguk hacimli 10 x malzeme

A 622 modult malzemelerin yeniden kullanim igin islenmesine yonelik
36 konuma sahiptir. 20 ml ila 100 ml'lik hacme sahip malzemeler i¢in

tasarlanmistir.

Kapasite
Hacim Laboratuvar | Yuvarlak dipli| Erlenmeyer | Balon jojeler
[mil] siseleri balonlar siseleri
20-50| maks. 36 maks. 36 maks. 36 maks. 36
100| maks. 36 maks. 18* maks. 18* maks. 18*

* arti daha kiguk hacimli 18 x malzeme




tr - Uygulama teknigi

Yikanacak malzemelerin yerlestiriimesi

Komsu malzemeler arasinda uygun mesafe mevcut olmalidir.

Bilhassa hassas malzemelerin islenmesi icin ek bir tutucu kafes
monte edilebilir. Bu, yikama mekanigi malzemeleri hareket ettirdigin-
de bir temasi onler.

Bombeli sekle sahip malzemeler moduliin komsu konumlarina yerlesti-
rildiginde, temas meydana gelebilir.

Yikama ve durulama sonucunda bilhassa yuksek gereklilikler s6z ko-
nusuysa, modul Gzerinde baska bir konum secilmelidir.

/N Yikanacak malzemede hasar.

Yeniden kullanima hazirlama sirasinda malzemeler temas ederse, te-
mas yerlerinde hasarlar olusabilir, 6r. ¢izikler meydana gelebilir veya
cam kirilmasi gerceklesebilir.

Hassas malzemelerde:

- Modiil Gzerinde bagka bir konum seg¢in

- Bir tutucu kafes kullanin

- Uclar arasinda daha buyuk bir mesafeye sahip bir modiil segin
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tr - Uygulama teknigi

134

/N Yikanacak malzemede hasar.

Malzemenin kenari enjektor ucunun tasiyicisi Gzerine tam oturmali-
dir. Komsu uglar tGzerindeki malzemeler yerinden oynarsa, yeniden
isleme sirasinda hasarlar olusabilir, or. gizikler meydana gelebilir ve-
ya cam kirilmasi gerceklesebilir.

Bu durumda:

- Modlil Gizerinde baska bir konum segin

- Uglar arasinda daha buylk bir mesafeye sahip bir modul kullanin

W\
-y

Enjektor ucu islem sirasinda cam malzemenin tabanina dayanabilecek
sekilde tasarlanmistir. Koruyucu kapagin sekli sayesinde, yeniden isle-
me sirasinda enjektor ucundan su akabilmesi saglanmistir.

/N Yikanacak malzemede hasar.
Sik islem yapilmasi durumunda malzemenin Ust ylizeyinde tasiyiciya
temas yerinde hasarlar, 6rnegin cizikler olusabilir.

Hassas malzemelerde, malzeme ile ucun temas etmesini dnlemek
Uzere daha kisa bir ug seciniz.



tr - Uygulama teknigi

Yikama ve durulama sonucunda bilhassa yuksek gereklilikler s6z ko-
nusuysa, daha kisa bir ug secilmelidir.

Cam kaplar yuk tasiyicinin kenarindan disari tasmamalidir.
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tr - Montaj

Gerekli aletler
- Somun anahtari, anahtar agzi genisligi 9 mm (SW 9)

Montaj

Enjektor ucunun
modjiile vidalan-
masi

m Enjektor ucunun tasiyicisini kaldirin ve enjektor uglarini istenen konu-
ma vidalayin (.

m Enjektdr ucunu bir somun anahtari ile sikin .

m Enjektor ucunun tasiyicisini asagiya dogru, su baglantisina dayanana
kadar bastirin 3.

Diger enjektor uglarini istenen konumlara vidalayiniz.
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tr - Montaj

Tutucu kafesin
tespit edilmesi

m Tutucu kafesin dikmelerini modiil Gizerine yerlestirin (.

m Tutucu kafesin dikmelerindeki braketleri gevirin (2.
Braketlerdeki kilitleme kancalari kenetlenir 3.

m Bu islemi diger 3 dikmede de tekrarlayiniz.

Tutucu kafesin so6-
kilmesi

m Braketlerdeki kilitleme kancalarini hafifce asagiya dogru ¢ekin @ ve
braketleri cevirin (.

m Bu islemi diger 3 dikmede de tekrarlayiniz.
m Tutucu kafesi modiilden kaldirarak aliniz (3.
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uk - BKasiBku o iHCTpyKUii

3acTepe)xxeHHs

/N Mo3HauyeHi 3HaYKOM BKa3iBKM MiCTSTb BaXKNIMBY ON151 TEXHIKM Be3-
neku iHpopmalu,ito, Lo nonepenyae nNpo Hebesneky oTpUMaHHS
TPaBM NepCOHaNoM i MOXJ/IMBOCTI MaTepiasibHOro 36muTky.

YBaXkHO NpoynTaiTe 3axogm 6esnekn Ta LOTPMMYNTECh BUMOT eKCrl-
nyaTtau,ii Ta NpaBu NOBELHKN.

BkasiBku

BkasiBku MicTaTb iHQOpMaLito, Ha sIky BapTo 3BepTaT 0cobnmBy
yBary.

dopatkoBa iHpopmMaLis Ta KOMeHTapi

[opaTtkoBa iHdopMaLiiga Ta KOMeHTapi NpeacTaBeHi y By3bKil pamu,.

Etanu ynpaBniHHA
[Mepen onnCOM KOXHOI Aii CTOITb 3HAYOK Yy BUMMS4i YOPHOro KBagpara.
Mpuknap:

m O0epiTb onuito 3a 4,OMNOMOroto CTPINOK i 3bepexiTb 3a 4,ONOMOroto
OK.

Oucnnen

IHbopMaLia, Lo 3'aBnsieTbCs Ha oucnnei, BinobpaXkaeTbca ocobnn-
BMM LUPUPTOM, SKNIN Ma€ OUCTNENHUI BUMNAa,.

Mpuknap:
Mento YoTaHosku ™.
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uk - BukopncTtaHHsa 3a NPU3HAYEHHAM

140

3a JonoMoroto Lboro Moaynst MoXKHa MexaHiYHMM cnocobom obpo-
6naTn nabopaTopHi ckenbusa N iIHCTPYMEHTX baraTtopa3oBOro BUKOPU-
CTaHHS B aBTOMaTi ons MuTTa i nesiHdekuii Big, Miele. [1ns uboro cnig,
03HaMOMUTUCS 3 IHCTPYKLLEIO 3 eKCryaTalii aBToMaTa s MUTTS Ta
nesiHdekLii, a TakoX AoTpUMyBaTUCH iHOpPMaLLii BUpoOHMKIB nabopa-
TOPHUX CKeneLb Ta IHCTPYMEHTIB.

IH>xekTOopHIi Mogyni A 620, A 6211 A 622 npusHa4veHi ons o06pobku na-
bopaTopHOro nocyny 3 By3bKOK roOpfIOBUHOIO.

Mopynb MoxHa BcTaBuTK y Bisok A 503.

Y noganblioMy Npunag, B Wil iHCTPYKLIT ge3iHdeKkTop Ha3MBaETbLCS aB-
TOMaToM Ons MuTTa. JTabopaTopHe CKNO Ta yCTaTKyBaHHS, NpU3HavYeHe
015 NOBTOPHOIO BUKOPUCTaHHS, B LIMX IHCTPYKLiSIX 3 eKcnnyaTaLii no-
3HAYa€ETbCH 3arasibHUM MOHATTAM «MaTepian» B TUX BUMaQKaXx, KoK ix
Ha3Ba He JAETbCH TOYHiLLe.

MuTtaHHA ¥ TexHi4YHi npobnemu

Y pasi BUHUKHEHHS NUTaHb abo TEXHIYHUX MPobemM 3BepTanTech 00
komnaHii Miele. KoHTakTHi gaHi HaBegeHO Ha 3BOPOTI iIHCTPYKLLT 3 eKc-
nnyaTauji aBToMaTa o9 MUTTS abo 3a Beb-agpecoto
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

uk - KoMmnnekT noctayaHHs

MNippoH
A 620
- IWxekTopHmin mogynb A 620, BucoTta 113 MM, winpuHa 142 mm, ru-
6uHa 614 MM,
Mpuknapg 3aBaHTaXXeHHA B iHXekTopHi conna A 840 i A 841
A 620 + A 850

- IHxekTopHMM Moaynb A 620 i3 NPUTUCKHOIO PELLITKOIO Ta LLEeHTPY-
BaHHsAM A 850, Npuknapg 3aBaHTaXXeHHS B iHxXekTopHi conia A 840 i
A 841
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uk - KoMmnnekT noctayaHHs

A 621
- InxekTopHMM Moaynb A 621, Bucota 113 MM, winpuHa 184 mm, rmu-
6uHa 614 MM,
[Mpuknan 3aBaHTaXXeHHs B iHXekTopHi conna A 842 i A 843
A 621+ A 851

- IH>xekTOpHMM Moaynb A 621 i3 NPUTUCKHOK PELUITKOI Ta LEeHTPpyBaH-
HaM A 851, MNpurknag 3aBaHTaXXeHHS B iHXeKTOpHi conia A 842 i
A 841
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uk - KoMmnnekT noctayaHHs

A 622
- IH>xekTopHMM Moaynb A 622, Bucota 113 mm, winpmHa 208 MM, mu-
6uHa 614 MM,
[Mpuknan 3aBaHTaXXeHHs B iHXeKTopHi conna A 844 i A 845
A 622 + A 852

- [H>xekTOpHMIM Moaynb A 622 i3 NPUTUCKHOIO PELUITKOI Ta LEeHTpy-
BaHHAM A 852, MNpuknan 3aBaHTaXXeHHS B iHXeKTOpHI conna A 844 i
A 845
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uk - KoMmnnekT noctayaHHS

YTunisauia TpaHc-
NopTyBasbHOI yna-
KOBKM

YctaTtKyBaHHS, sike
MO>XHa npupgbatn
[A0[0aTKOBO

A 850
A 851
A 852

144

YnakoBKa 3axuLLa€e Big NOLLIKOO)KEHb Nif, Yac TpaHCMNopTyBaHHS. Ma-
Tepianu, 3 SKMX BUroTOBMIEHA yNakKoBKa, 6e3MneyHi A1 HaBKOMULLHbOIO
cepenoBULLLA N NErko yTUi3yTbCs, TOMY NigasratoTb nepepobu,.
MoBepHEHHS ynakoBKM s ii BTOPMHHOI NepepodKn [03BOSISIE EKOHO-
MHO BUTpayaT CUPOBUHY Ta 3MEHLLYBaTW KiNbKiCTb Biaxoais. Bawwu
npogaseLb 3abepe ynakoBky.

IHWIi akcecyapu MoxHa npuabaTtn B koMnaHii Miele gopaTkoBo, Ha-
npuknag;

- A 843, dopcyHka, posxuHa 185 mm, @ 4 mm
[HXXeKTOpHE consIo Npu3HayYeHe s iHCTPYMEHTapito 3 pO3MipoM OT-
Bopy Big 10 go 70 mm.

- A 840, dopcyHka, poexunHa 130 mm, @ 6 MM
[HXXeKTOpHEe consio Npu3HayYeHe s iHCTPYMEHTapito 3 PpO3MipoOM OT-
Bopy Big 12 oo 85 mm.

- A 841, popcyHka, poBxunHa 210 mm, @ 6 MM
[HXXeKTOpHE ConsIo Npu3HayYeHe s iHCTPYMEHTapito 3 PpO3MipoOM OT-
Bopy Big 12 oo 85 mm.

- A 842, dopcyHka, poexunHa 90 mm, @ 4 mm
[HXXeKTOpHE ConsIo NpU3HayYeHe s iHCTPYMEHTapito 3 PO3MipoOM OT-
Bopy Big 10 go 70 mm.

- A 844, dopcyHka, poBxnHa 80 Mm, @ 2,5 MM
[HXXeKTOpHE COoMnJIo NpU3HayYeHe s iHCTPYMEHTapito 3 pO3MipoOM OT-
BOpY Big 6 0o 55 Mm.

- A 845, dopcyHka, goBxunHa 125 mm, @ 2,5 mm
[HXXeKTOpHE COoMnJI0 NpU3HayYeHe s iHCTPYMEHTapito 3 PpO3MipoOM OT-
BOpy Big 6 0o 55 mMm.

- MpwnTtnckHa pewwitka A 850 ona A 620, 3 LEHTPYBaHHAM
- MpwuTnckHa pewwitka A 851 ona A 621, 3 LEHTPYBAHHAM

- MpuTtnckHa pewitka A 852 nna A 622



uk - 3axogu 6e3neKku Ta 3acTepeXKeHHs

[Mepepn BUKOPUCTAHHAM Niga0Ha YBaXXHO NPOYUTANTE L0 iIHCTPYKLIO
3 ekcnnyaTauii. Tak MoXHa 3anobirTm TpaBMyBaHHIO Ta MOLUKOOXKEH-
HO NigaoHa.

36epiranTe IHCTPYKL,iO 3 ekcnnyaTaLii B HaQiiHOMY MicL,i.

/N O60B’13k0BO LOTPMMYIATECH IHCTPYKLi 3 eKchyaTaLli aBToMaTa
019 MUTTS, 0COBMMBO HaBeOEeHMX Y Hili 3axofiB 6e3nekun Ta 3acTe-
peXeHb.

p Mopnynb 003BOMIEHNI AN 3aCTOCYBaHHSA BUKITIOYHO B TUX LLiNAX, AKi
BW3HA4eHi iIHCTpyKLieto 3 ekcninyaTalii. [leTtani, Hanpuknag GopcyHKM,
HeoOXxigHO 3aMiHOBaTK NLLE O00O0aTKOBMM yCTaTKyBaHHAM Big, Miele
abo opuriHanbHMMM 3an4acTMHaMu. byap-gke iHLLEe BUKOPUCTaHHS,
Mopgmdikauii Ta 3MiHM 3abopoHeHi Ta MOXYTb OyTM HebesneyHnMuU.

P Mepepn, nepLUnNM BUKOPUCTAHHSAM HOBI NigA0HM NOTPIGHO NPOMUTK B
aBTOMaATI AN MUTTS, HEe 3aBaHTaXylouM iX iIHCTpyMeHTapieM aia 06-
pobku.

P> MepeBipsainTe BCi Niga0HW, SK ONMcaHo B po3aini «3axoam 3 obcny-
roByBaHHS Ta peMOHTY obnagHaHHsA» B iIHCTPYKLii 3 ekcnnyaTaLii Ba-
LIoro aBToMaTta ons MUTTS.

P O6pobnsiite nuwie To MaTepian, aK1A BignoBioHMMN BUPOOHMKa-
MW OeKNapyeTbCs K NPUAATHUIA 019 MalLUMHHOT 06pobKu, | BpaxoByi-
Te ocobnumBi BKasiBKK 3 110ro 06pobKu.

P BuTTa cKila MOXe NpPU3BeCTM 40 Hebe3neyHnx TpaBM nig, vac 3a-
BaHTa)XEHHS Ta po3BaHTaXXeHHS. [1OLWKOOXKEHWN IHCTPYMEHTapIN 3i CK-
Na He cnig, MUTKM B aBTOMaTI OJ19 MUTTS.

P> 3aBxau BCTaBNSNTE Yy Bi3OK TiNlbKM MNOPOXHI Moayni 6e3 iHCTpyMeH-
Tapito a9 06pobku. Mepen KOXHMM 3aBaHTaXEHHSIM NnepesipTe npa-
BUMbHICTb KPINfeHHs.

Mepen BUMMaHHAM Moy HEOOXiOHO MOBHICTIO CMOPOXHUTY Bif, iH-
CTPYMEHTapito.

Mg, yac ycTaHOBKM Ta BUMMaHHS YKOMIMIIEKTOBAHMX MOAOYNIB iIHCTPY-
MeHTapin MOXXHa NOLLUKOOWTH, i, HaNpWKnag, y BUMnagky outts nocyaoy
MOXXHa NopaHUTUCS.

> Y neBHUX BMNapKax pesynbTat 06pobkM NigpaeTbcs cneLianbHin, a
He TiSIbKW Bi3yanbHiin nepesipu,.

KomMnaHis Miele He Mo)e HecTu BianoBiOanbHOCTI 3a MOLLKOOXKEH-
HS, MPUYNHOLO SKMX CTaso irHOPYBaHHS BULLLEHABEOEHMX 3aX04iB
Oe3nekn Ta 3acTepeXxeHb.

145



uk - OcobnuBocTi yctaTtkyBaHHSA

[Mpouec ycTaHOBKM Ta BUMMaAHHS MOLY/iB ONMCAHO B IHCTPYKLi 3
ekcnnyaTauii Biska.

Mig Yyac KOXKHOro 3aBaHTa)KeHHs Ta nepepq, 3anyckom
nporpamm nepesipsanTe:

- Yn HagiHO NPUKPYYEHI MUMHI MPUCTPOI, HanNpuknag, NPOMMUBHI
BTY/IKW i conna?

/N LLLo6 yci MuitHi npucTpoi 3abesnedyBanu 0OCTaTHIl CTaHOAPT-
HWUM TUCK MUTTS, ON5 BCiX pisabbOBMX Hacagok MatoTb OyTy nepenba-
YyeHi popcyHKKM, aganTepu, BTyNKM abo Hapi3Hi 3arnyLLKu.

He kopuctyntecs NoLKOOXEHUMU MUAHUMN NPUCTPOSIMU, 30KpEMa
dopcyHkamu, agantepamu abo BTyfKaMu.

MwuiiHi npucTpoi 6e3 BCTaBNEHOrO B HUX IHCTPYMeEHTapito gnis 06-
POOKM HE MOXHA 3aMiHATM HapPi3HUMK 3arnyLIKaMu.

- Yu npaBuUnbHO Nig’egHaHO BUKOPUCTOBYBAHWUIA MOMY/b 00 CUCTEMM
BOOOMOCTa4YaHHs Bi3ka?

Mpuknagn koMnnekTauii

BVIF"M iHCTpyMeH- JlabopaTopHi Kon6wu i3 kpyr- KoHiuHi kon6u MipHi kon6bu
Tapito gnsa 06po6- NNSLWKN NAM OHOM
Kun
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uk - OcobnuBocTi yctaTtkyBaHHSA

A 620

A 621

A 622

Mopaynb A 620 mae 10 nonoxeHb ons 06pobku iHCTpyMeHTapito. BiH
npv3HavYeHuin ons iHcTpyMeHTapito o6’emom Big, 200 no 1000 mn.

EMHiIcTb
06’em Na6opatopHi| Konbuis | KoHiuni kon- | MipHi kon6u
[mn] NASILLKK Kpyrnmm 6un
AHOM
200-500 makc. 10 makc. 10 makc. 10 makc. 10
1000 makc. 10 Makc. 5* Makc. b* Makc. b*

* + 5 i[HCTPYMEHTIB MeHLworo o6’emy

Mopaynb A 621 mae 20 nonoxeHb ans 06pobkm iHCTpyMeHTapito. BiH
Npu3HaYeHnin ons iHcTpyMeHTapito o6’emom Big 50 mo 250 mr.

EMHicTb
0O6’em JlabopatopHi Konbwm i3 KoHiuHi kon- | MipHi kon6u
[mn] NASILLKK Kpyrnum 6un
OHOM
50 makc. 20 makc. 20 makc. 20 -
100—-200 makc. 20 makc. 20 makc. 20 makc. 20
250 Makc. 20 makc. 10* makc. 10* Makc. 10*

* +10 iHCTPYMEHTIB MeHLLOro 06’eMy

Mopaynb A 622 mae 36 nonoxeHb 019 06pobku iHCTpyMeHTapito. BiH
npu3HadYeHnit ons iHcTpyMeHTapito o6’emom Big, 20 mo 100 mn.

EMHicTb
06’em JlabopatopHi Konbwm i3 KoHiuHi kon- | MipHi kon6u
[mn] NASLKN Kpyrnmm 6m
OHOM
20-50 Makc. 36 Makc. 36 Makc. 36 Makc. 36
100 Makc. 36 makc. 18* makc. 18* makc. 18*

* + 18 IHCTPYMEHTIB MeHLLoro 06’emy
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uk - OcobnuBocTi yctaTtkyBaHHSA

148

Po3miweHHs MaTepiany, wo o6pobnioeTbes

[ns 06pobku 36epiraeTbcst onTMMarbHa BigcTaHb MiX CyCigHIMU iH-
CTPYMEHTaMMu.

[na obpobku iHCTpYMEHTapIto, KNI NEerko NOLLKOOXKYETbCS, MOXHa
0,00aTKOBO BCTAaHOBUTU NPUTUCKHY peLuiTky. BoHa He gae iHCTpy-
MeHTaM TOpPKaTUCb OOWH 00 O4HOrO, KOS BOHW NPOXOoasTh Yepes
MUMHUIA MEXaHi3M.

SKLLO Ha CYCiOHIX MONOXEHHAX MOaYyNS PO3MiLLLeHi chepuyHi nocyan-
HUW, BOHM MOXYTb TOPKaTUCb OfHa 00 OOHOI.

KLU0 0 pes3ynbTaTy MUTTS 1 ONOJICKYBaHHS BUCYBalOTbCs 0cobnun-
BO BMCOKi BUMOTU, AJ19 UMX NOCYANH HeobxioHo BUOpaTu iHLWe rno-
NOXEHHS B Moayni.

/N TloLLKOmKeHHs iHCTPYMeHTapito nif, 4ac 06pobKM.

AKL,0 nig, Yac 06pobKM IHCTPYMEHTUN TOPKAKOTLCS OAWH 40 OOHOrO, Y
MiCUSX KOHTaKTy MOXYTb BUHUKHYTU MOLLKOOYKEHHS, Hanpuknag,
3’aBnaoTbCcs nogpanuHy abo HaBiTb PO36UBAETLCA CKIO.

[ns iHCTpyMEHTIB, sIKi NE€rko NOLLKOOKYIOTbCS:

— BMOepITb iHLLE NONOXeHHs B Moayni

— BUKOPUCTOBYINTE MPUTUCKHY PELUiTKY

— BUbepiTb Moaynb i3 BiNbLLOK BigCTaHHIO MiX dopcyHKaMm



uk - OcobnuBocTi yctaTtkyBaHHSA

W

/N ToLLKomKeHHs iHCTpYMeHTapito nif, 4ac 06pobKu.

Kpai iHCTpyMeHTa, ssknin 06pobnsieTbcs, Ma€ nexxaTu Ha nigcraBu,i
IHXXEKTOPHOrO consa BCiE NOBEPXHED. AKLLO IHCTPYMEHTU NepemMi-
LLa0TbCs Ha cycigHi GopCcyHKM, Nig, Yac 06poOKM MOXKYTb BUHUKHYTH
MOLUKOMKEHHS, Hanpuknag, 3’ aBnsaTbcs NoapsanmHn abo HasiTb
PO30MBAETLCH CKIO.

BukoHanTe Taki gji:

— BUOEPITb iHLLE NOMOXEHHS B MOOy i

— BNbepiTb Moaynb i3 BiNbLUOK BiACTaHHIO MiX dopcyHKaMm

W

b b,

HakoHeuHUK popCcyHKM po3pobneHnii Tak, wob nig yac o6pobkn BiH
Mir TopkaTucst 4o gHa konbu. 3aBaskm GpopMi 3axXMCHOI KPULLIKM Boaa
nig, yac 06pobkm BUTIKAE 3 GOPCYHKM.

/N TloLLKOmKeHHs IHCTPYMeHTapito nif 4ac 06pobKM.
Y pasi 4acTtoi 06pobKkM B MiCcUAX KOHTAKTY MOXYTb BUHUKHYTW

NMOLLKOOYKEHHS MOBEPXHi iIHCTPYMEHTIB, sSiki 06p0obnsatoTbCs, HaNpPUK-
nag, 3’BNA0TbCA NOOPATMUHM.

[na iHCTpyMEHTIB, sKi Nerko NOoLIKOMAXKYTbCS, BUOMpanTe KOpOTLUI
bopCyHKM, LLLOO YHUKHYTN KOHTAKTy POPCYHKUN 3 IHCTPYMEHTOM.
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uk - OcobnuBocTi yctaTtkyBaHHSA

SAKLWL0 00 pesynbTaTy MUTTS 1 ONOJICKYBaHHS BUCYBatOTbCS 0Ccobnun-
BO BMCOKi BUMOTU, HEOOXioHO BUOpaTK KOPOTLLI GOPCYHKMN.

Konbu He MatoTb BUCTYNaTh 3a Kpai nigaoHa.
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uk - MoHTaXx

HeobxigHi iHCTpyMeHTHn:
- MaiKoBWIA KNtoY i3 LWMpUHOLO 3iBa 9 MM (SW 9)

MoHTax

Mpukpy4vyBaHHS
iH)KeKTOpHOro
conna go Moayns

m [1igHIMITb NiQCTaBKY iIHXEKTOPHOro conma Ta NPUKpPyYTiTb COMNSIO B NO-
Tpi6HOMY nonoxeHHi (.

m 3aTArHITb iHKEKTOPHE COMSIO rakoBMM KritoHeM (2).

m [TepeMicTiTb NigcTaBKy Ha IHXXEKTOPHOMY conni AOHM3Y, Wob BoHa
TOPKHYyMach [0 CUCTeMM BofonocTadaHHs (3.

MpPUKPYTITb iHLWI iIHXXEKTOPHI conna B NOTPiOHOMY NMOMOXEHHI.
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uk - MoHTaXx

KpinneHHs npu-
TUCKHOI peLuiTKu

m BCTaHOBITb ONOpPY NPUTUCKHOT peLLiTKn Ha moayrnb (V.
m [TOBEPHITb KPIiNfieHHsa Ha ornopax NPUTUCKHOI peLuiTku ().
CTOMOPHI rauku Ha KpinneHHsax 3adikcosaHo 3.

m [loBTOpITb Ui Aji gns 3 iHWKnX onop.

3HATTS NPUTUCK-
HOI peLUiTKn

m [TOTArHITL CTOMOPHI rayky Ha KpinneHHsax Tpoxu aoHnsy (1) i nosep-
HiTb KpinneHHs (2.

m [loBTOpITb Ui Aji gna 3 iHWKMX onop.
m 3HiMiTb NPUTUCKHY peLliTKy 3 Moayns (3.
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m,

XL T A 503 IR E,
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HIEEEARNFBERITEMAE AR, BEER Miele, FHEXRE
Ba EENIREIREB P E®E, ZiArMNiL: www.miele-

professional.coms
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R
A 620
- A G20 EGISER, B 13 2K, T 142 XK, R 614 XK, F5izs
150 A 840 #1 A 841 £HY
FEARE far
A 620 + A 850

- A 620 JE5TESIRIRTE R A 850 MEZRFE OIHENEE, JT5TesmE
A 840 F A 841 AR AE
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A 621
- A 621 EHIERIRIR, 5113 2K, 55184 2K, K 614 2K,
TESTERIEIE A 842 F A 843 LRI AETT
A 621+ A 851

- A 621 A SIBRIRIRTHE A 851 IEZEME O HHBIESE, JTHT2EmE
A 842 1 A 841 EHIREARE
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A 622

- A 622 ESTERIEIR, | 113 2K, B 208 XK, X 614 =X,
TEGTERIEIE A 844 Fl A 845 LRIREARHF

A 622 + A 852

- A 622 523 EIRTE A 8521ELR, JF5185M5E A 844 M1 A 845 Lk
BYFEZS 2 oy
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Manufacturer:

Miele & Cie. KG
Carl-Miele-StralRe 29
33332 Gutersloh
Germany

Manufacturing site:

Miele & Cie. KG
Mielestralle 2
33611 Bielefeld
Germany

Internet: www.miele.com/professional
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