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cs - Upozornéni k navodu

Varovna upozornéni

/N Varovna upozornéni obsahuiji informace ddlezité pro bezpeé-
nost. Varuji pfed moznym poranénim osob a vécnymi Skodami.
Varovna upozornéni si pozorné prectéte a respektujte pozadavky
na jednani a pravidla chovani, které jsou v nich uvedeny.

Upozornéni

Upozornéni obsahuiji informace, které musite obzvlast respektovat.

Doplnujici informace a poznamky

Doplnujici informace a poznamky jsou vyznaceny jednoduchym ra-
meckem.

Kroky jednani
Pred kazdym krokem jednani je umistény Cerny Ctverecek.
Priklad:

m Pomoci tlaCitek se Sipkou vyberte nékterou volbu a nastaveni ulozte
pomoci OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji se vyznacuji zvlastnim typem pisma na-
podobujicim pismo na zobrazovacich.

Priklad:

Menu MNastaveni .

Dotazy a technické problémy

Pri dotazech nebo technickych problémech se prosim obracejte na
Miele. Kontaktni udaje naleznete na zadni strané navodu k obsluze
svého myciho a dezinfek¢éniho automatu nebo na
www.miele.com/professional.



cs - Pouzivani ke stanovenému ucelu

Pomoci tohoto modulu Ize v mycim a dezinfekénim pfistroji Miele pro
laboratorni sklo a laboratorni pomdcky pripravovat laboratorni sklo a
laboratorni pomtcky vhodné pro opakovanou pfipravu. Je pfitom
nutné respektovat také navod k obsluze myciho a dezinfekéniho
pfistroje a informace vyrobcl laboratorniho skla a laboratornich po-
mUcek.

Modul A 313 je koncipovany pro pfipravu velkoobjemového labora-
torniho skla o priméru maximalné 232 mm. Maximalni osazovaci vys-
ka je dana druhem pouzivanych komponentd.

Modul se dodava bez injektorovych trysek. Miele nabizi r(izné sady
komponentd, které Ize montovat podle pozadavkd. Sady jsou tvoreny
injektorovymi tryskami a drzaky, které jsou pfizplsobené pfipravé
rznych druhl velkoobjemového laboratorniho skla.

Podle vysky a priméru mytych predmétd je modul vhodny pro labora-
torni sklo s nasledujicim objemem:

- laboratorni lahve 2 1 az 10 | (max. vySka 410 mm)
- kulaté banky 2 1 az 6 |

- Erlenmeyerovy banky 2 1az 5 |

- odmeérné barnky 2 | az 5 | (max. vyska 470 mm)

Z divodu jeho vysky Ize modul pouzivat jen ve spodnim kosi.
Soucasné pouziti horniho koSe neni mozné.

Modul se smi pouzivat jen v nasledujicim kosi:
- spodni kos A 150

Do spodniho koSe Ize umistit az 2 injektorové moduly.

V tomto navodu k obsluze se tento myci a dezinfekéni pfistroj nadale
oznacuje jako myci a dezinfek¢éni automat. Laboratorni sklo a labora-
torni pomdicky, které Ize pripravovat, se v tomto navodu k obsluze
obecné oznacuiji jako ,myté predméty*, pokud nejsou blize definova-
ny.



cs - Soucasti dodavky

Soucasti dodavky A 313

- injektorovy modul A 313
- vySka 221 mm, Sirka 254 mm, hloubka 495 mm
- Max. osazovaci vyska je dana druhem pouzitého pfisluSenstuvi.

Likvidace obalového materialu

Obal chrani pfed poskozenim béhem prepravy. Obalové materialy
byly zvoleny s prihlédnutim k aspektdm ochrany Zivotniho prostredi a
k moznostem jejich likvidace, a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni oballl do materidlového cyklu Setii suroviny a snizuje mnoz-
stvi odpadu. Vas specializovany prodejce odebere obal zpét.



cs - Soucasti dodavky

Komponenty k dokoupeni

- A 846, injektorova tryska, délka 127 mm, @ 10 mm, dosed a 2 pfic-
né drzaky
Tato kombinace je zvlasté vhodna pro laboratorni lahve a kulaté
banky.

- A 847, injektorova tryska, délka 127 mm, @ 10 mm a dosed
@ 142 mm
Tato kombinace je zvlasté vhodna pro Erlenmeyerovy bariky.

- A 848, injektorova tryska, délka 350 mm, @ 10 mm a dosed
@ 142 mm
Tato kombinace je zvlasté vhodna pro odmérné banky.

Dalsi komponenty jsou k dostani na prani u Miele.



cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

Nez budete tento modul pouzivat, proctéte si pozorné navod k ob-
sluze. Tim ochranite sebe a zabranite poskozeni modulu.
Navod k obsluze peclivé uschovejte.

/N Bezpodmine&né dbejte navodu k obsluze myciho automatu,
zvlasté v ném obsazenych bezpecnostnich pokynt a varovnych
upozornéni.

» Modul je schvéleny vyhradné pro oblasti pouZiti uvedené v tomto
navodu k obsluze v kapitole ,,Technika pouzivani“. Komponenty, jako
jsou napt. trysky, smi byt nahrazeny jen komponenty Miele nebo ori-
ginalnimi nahradnimi dily vyrobce.

P Pfed prvnim pouzitim musi byt nové myci ko$e omyty v mycim au-
tomatu bez predmét k myti.

» Denné kontrolujte v8echny voziky, koSe, moduly a nastavce podle
Udajl v kapitole ,,Opatreni pro udrzbu“ v ndvodu k obsluze svého my-
ciho automatu.

P Pripravujte vyhradné pfedméty, které prislusny vyrobce deklaruje
jako vhodné pro opakovanou strojovou pripravu, a respektujte spe-
cificka upozornéni vyrobce ohledné pfipravy.

P Prasklé sklo mGze vést pfi plnéni a vyprazdiiovani k nebezpe&nym
poranénim. Pfedméty s prasklym sklem se v mycim automatu nesmi
pfipravovat.

P Myté pfedméty, které se béhem pripravy uvolnily z trysek pfip.
drzékd, musite pripravit jesté jednou.

» Do ko$( davejte vzdy jen prazdné moduly bez pfedmétl k myti.
Pred kazdym naplnénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly musi byt pfed vyjmutim Uplné vyprazdnény.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modulll se mohou poskodit
myté pfedmeéty a napf. v pripadé rozbiti skla vést k poranéni.

P Vlysledek pfipravy je pfipadné nutné podrobit zvlastni, ne jen
vizualni kontrole.



cs - Technika pouzivani

Potrebné naradi:

Rozméry vsazky

Nastaveni vysky
pridrzného ramu

Montaz

- plochy Kli¢, velikost klice 17 mm (SW 17)
- Sroubovak, TORX T20

Maximalni pramér mytych predmétd zavisi na pozici v modulu a poc-
tu pouzitych trysek.

® @ max. 232 mm

(2 @ max. 236 mm

(® @ max. 146 mm

Vyska pfidrzného ramu je nastavitelna v nékolika stupnich. Vyska
pfidrzného ramu se fidi pouzitymi tryskami a pfipravovanymi mytymi
predméty.

@ «
!

f

m VySroubujte 4 Srouby na prickach modulu Sroubovakem TORX T 20
@.

m Premistéte pridrzny ram do potfebné vysky (2 a opét ho pfiSroubuj-
te pomoci 4 Sroubl .




cs - Technika pouzivani

Nasazeni pojis-
tnych tyci

10

K sadé komponent( pro pfipravu velkoobjemového laboratorniho skla
jsou prilozeny pficné drzaky nebo dosedy, které maji podepfit myté
predméty béhem pfipravy. Ty musi byt upevnény pomoci pojistnych
ty¢i modulu.

Dosedy jsou pfizplsobené tvaru prislusnych mytych predmétl. Musi
byt upevnény pojistnymi tyCemi.

Pricné drzaky lze pouzivat flexibilné a spolu s pojistnymi ty¢emi pod-
piraji myté predméty. Po nasazeni musi vzdalenosti pficnych drzakl a
pojistnych kolik(l navzajem priblizné odpovidat primeéru mytych
predmétd, aby se myté predméty béhem pfipravy co nejméné pohy-
bovaly.

B Y SR ta
€m0 )

ﬁ -

m Polozte pricné drzaky pfipadné dosedy nahoru na ram.

m Zavedte jeden konec pojistné ty¢e do vhodného otvoru pfidrzného
ramu az k prisluSnému otvoru na protéjsi strané (O a prostréte pojis-
tnou ty¢ otvorem.

m Otacejte pojistnou ty¢i, dokud pojistné koliky na koncich ty¢e nebu-
dou smérovat doli 2.

Tim jsou pri¢né drzaky pfipadné dosedy upevnéné.



cs - Technika pouzivani

Lahve a kulaté banky

A 846 pro lahve a = Nastavte vySku pridrzného ramu.
kulaté banky -

- - Lahve:
montaz

Vyska pfidrzného ramu ma byt nastavena tak, aby se ram nachazel
asi v poloviné vysky lahvi.

- Kulaté bariky:
VySka pfidrzného ramu ma byt nastavena tak, aby se ram nachazel
asi ve vysce nejvétsino primeéru kulaté bariky.

m VySroubujte jednu z ryhovanych matic z injektorové listy modulu.

m Nasadte dosed pro A 846 na zavitovou soucast a zasroubujte injek-
torovou trysku (.

m Utdhnéte injektorovou trysku plochym klicem SW 17 (2.

m Polozte pricné drzaky nad injektorovou tryskou na pridrzny ram.

m Upevnéte pficné drzaky vpravo a vlevo pojistnymi ty¢emi modulu.
Vzdalenosti pricnych drzakl a pojistnych ty¢i navzajem musi pfiblizné
odpovidat primeéru mytych predmétu.

11



cs - Technika pouzivani

UlozZeni predméta
k myti

Lahve

Laboratorni lahve dosedaiji ve 4 bodech dosedu, hrdlo lahve se nema
dotykat privodu vody.

Pricné drzaky nasazené v pridrzném ramu brani dotykani lahvi, kdyz
jimi pohybuje myci mechanika.

Dvoulitrové laboratorni lahve stoji na dosedu bezpecné a nepotrebu;ji
zadné dalsi pridrzovani. Proto nejsou nutné pricné drzaky.

Kulaté banky

Kulaté banky dosedaji ve 4 bodech dosedu, jejich hrdlo se nema do-
tykat pfivodu vody.

Pricné drzaky nasazené v pridrzném ramu brani dotykani kulatych
banék, kdyz jimi pohybuje myci mechanika.

12



cs - Technika pouzivani

Erlenmeyerovy banky

A 847 pro Erlen- m Nastavte vysSku pfidrzného ramu.

meyerovy banky -  Pfidrzny ram ma byt nastaveny tak vysoko, aby se myté predméty

montaz nedotykaly injektorové listy modulu nebo Sroubovaciho zavitu injek-
torové trysky.

m Odstrante jednu ryhovanou matici z injektorové liSty modulu a na-
hradte ji injektorovou tryskou (.

m Utahnéte injektorovou trysku plochym klicem SW 17 (2.
m PoloZte dosed nad injektorovou tryskou na pfidrzny ram (0.

m Upevnéte dosed vpravo a vlevo pojistnymi ty¢emi modulu (3.

UloZeni predmétu
k myti

Erlenmeyerovy bariky dosedaji na dosed v pridrzném ramu modulu.
Kuzel na spodnim konci injektorové trysky se ma nachdazet uvnitf krku
mytych predmétl. To chrani okraj pred odpryskanim.

13



cs - Technika pouzivani

Odmeérné banky

A 848 pro od- m Nastavte vysSku pfidrzného ramu.
meérné banky - Pridrzny ram ma byt nastaveny tak vysoko, aby se myté predméty
montaz nedotykaly injektorové listy modulu nebo Sroubovaciho zavitu injek-

torové trysky.

m Odstrante jednu ryhovanou matici z injektorové listy modulu a na-
hradte ji injektorovou tryskou (.

m Utahnéte injektorovou trysku plochym klicem SW 17 (2.
m PoloZte dosed nad injektorovou tryskou na pfidrzny ram (0.

m Upevnéte dosed vpravo a vlevo pojistnymi ty¢emi modulu 3.

Ulozeni predmétu
k myti

Odmérné barky dosedaji na dosed v pridrzném ramu modulu.
KuzZel na spodnim konci injektorové trysky se ma nachdazet uvnitf krku
mytych predmétl. To chrani okraj pred odpryskanim.

14
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Injektorové moduly

/N Do ko&U davejte vzdy jen prazdné moduly bez pfedmétd k myti.
Pred kazdym naplnénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly musi byt pfed vyjmutim uplné vyprazdnény.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modull se mohou posko-
dit myté predméty a napf. v pfipadé rozbiti skla vést k poranéni.

Nasazeni injekto- Injektorovy modul nasazujte jen do horniho kose A 150. Trysky musi
rovych moduli pfi nasazovani smeérovat nahoru.

m Zasunte injektorovy modul s pripojovacim hrdlem pod ostrym uhlem
do vodni pfipojky.

m Nakonec modul zaklapnéte zatlacenim do vyztuh kose.
Odejmuti injekto- = /\ Kog nevytahujte z myciho a dezinfek&niho automatu za injekto-
rového modulu rovy modul.
Modul by se mohl uvolnit nebo by se mohla poskodit vodni pfi-
pojka.

m Uvolnéte modul ze zapadek a vytahnéte ho v pfimém dhlu z vodni
pfipojky. Uhel nezvolte pfilis odchylny od pfimého, protoze pacenim
by se mohla poskodit pripojka a pripojovaci hrdlo.

Dosedy a pfi¢né drzaky nejsou koncipované tak, aby unesly
hmotnost modulu.
Modul proto zvedejte jen za uchyt nebo za pfidrzny ram.

15
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Pri plnéni a pred kazdym spusténim programu zkont-
rolujte:

- Jsou pevné zasroubovana myci zarizeni jako napf. myci pouzdra a
trysky?

/N Aby byl pro v8echna myci zafizeni k dispozici dostate&né stan-
dardizovany myci tlak, musi byt vSechny Sroubovaci nastavce
opatfeny tryskami, adaptéry, mycimi pouzdry nebo zaslepovacimi
Srouby.

Nesmi se pouzivat poskozena myci zafizeni jako trysky, adaptéry
nebo myci pouzdra.

Myci zafizeni neobsazena predmeéty k myti nemusi byt nahrazena
zaslepovacimi Srouby.

- Jsou nasazené moduly spravné napojené na rozvod vody kosu?

Klepani béhem pripravy

Jestlize jedna nebo nékolik trysek modulu nejsou osazeny mytymi
predméty, mlze se béhem pripravy objevit klepani. Zvuky vznikaji,
kdyz proud stfikany z volnych injektorovych trysek narazi na horni
ostfikovaci rameno pristroje. Vysledek Cisténi se tim nezhorsi.

m Osadte vSechny injektorové trysky predméty k myti, abyste zabranili
klepani.

16
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Mpocidomtonoelg

/N Ot TIpoEIdOTIONTEIC TIEPLEXOLV TIANPODOPIES TIOL adOPOLV TNV
aoddalela. MNpoeidottolovy yia Tbaveg PAAPBeG oe avBpwTtoug Kal
QVTIKEipEVQ.

AlaBalete TIPOOEKTIKA TIG TIPOEIOOTIONOELG KAl AABETE LTIOYN O0AG
TIG LTTOSEIEEIG XEIPIOPOU Kal TOUG KAVOVEG CLUTIEPIDOPAC TTOL ava-
dEpovTtal o auTEG.

Y1mtodei€elg

O1 vttodeitelg TteplExouv TTANPODOPIES TIOL Ba TIPETIEL VA TIPOCEEETE
blaitepa.

MpdaoBeteg MANpOoPoOpPIieC KAl TTAPATNPNOELG

Erurtpdobeteg mAnpodopieg kal Ttapatnpnoelg diakpivovral armo eva
artAd TTAaiolo.

Brijpata xeiptopon

Mpwv attd kabe Pripa xelplopoL €xel ToTtoBeTnBEL Eva pavpo
TETPAYWVO.

Mapadeypa:

m ErtAéyete pe tn BonBela Twv TIANKTPWYV pe BEAN KAl artoBnKeVETE TN
pLBLonN pe OK.

006vn

O1 6pol Trou gpdaviCovtal otnv 086vn dlakpivovtal artod €18IKn
ypappatooelpd n otoia tpocopoldalel tn ypadr tng o6ovng.

Mapadeypa:
Mevoo puBpicelc ™.

EpwTtnocig Kat TeXViKa popAnuata

2. € TIEPITITWON EPWTNOEWV N TEXVIKWYV TIPOBANUATWY va arteubuveote
otn Miele. ©a Bpeite Ta oToleia emmkowvwviag oTnv Tiow oeAida Twv
odnylwv xprong tng SIKNG oag cLoKeLNG KaBaplopou 1) otn dlevbuvon
www.miele.com/professional.



el - Xpnon ocopdwva pe Toug KavoviououLg

Me tn BonBela autng TG povadag sival duvatn n eme€epyaaia yudaAl-
VWV OKELWV KAl EPYAAEiWV epyacTnpiov yia kabBaplopo-artoAbpavon,
TIOU PTTIOPOUV VA ETIEEEPYACTOUV PUNXAVIKA yIa KABapIopO-aTtoAVAv-
on, M€ OLOKELH KaBaplopoL Kal artoAvpavong Miele yla yuvaAva okeon
Kal epyaleia epyactnpiov. ZTo TTAAiolo auto Ba Tpemel va AaupBdavo-
vtal uttoYn ol 0dnyieg xProNG TNG CLOKELNG KABAPIoPOL Kal
ATTOALPAVONG KABWG Kat oL TIANPOGdOPIEG TOL KATACKELAOTH TWV Yud-
AlVWV OKELWV Kal EPYAAEiwV epyaatnpiov.

H povada A 313 eival oxedlaopevn yia tnv emefepyacia kabaplopou-
QATTOAUPAVONG YUAALVWY OKELWV EQPYACTNPIWYV PEYAAOL OYKOU PE HEYIL-
otn dldpetpo 232 mm. To peyloTo LYPOG TOTTIOBETNONG TIPOKUTITEL ATIO
TOV TUTIO TwV €€APTNUATWY TIOL XPNOIUOTIOIOVVTAL.

H povada mmapadidetal xwpic akpoduala ektoéevtrpa. H Miele tipo-
odepel dladopa oeT eEAPTNPATWY TIOV PTIOPOLV va TOTtoBeTNBOLV
avaloya pe TIG artaltioels. Ta oet arroteAovvtal arnod akpoduala
EKTOEELTNPA Kal OTNpPilypata, KatdAAnAa diapopdwpéva yia tThv
emeepyacia kabaplopoL-artoAbpavong Sladopwy e8WV YUAAIVWY
OKELWV EPYAOTNPIWV PeYAAOL OYKOU.

Avdaloya pe To LYPoG Kal TN SIAPETPO TWV OKELWV TIPOG TIAUCN, N HO-
vada evdeikvutal yla yudAlva okeln €pyactnpiwy Pe TOV TIAPAKATW
OYKo:

- Epyaotnplakeg piaieg amod 2 | €wg 10 | (ugy. vhog 410 mm)
- 2paiplkeg dLaieg amo 2 | Ewg 6 |

- ®1aAeg Erlenmeyer amté 2 | €éwg 5 |

- OyKOMPETPIKEG PLaAeg atto 2 | €wg 5 | (ugy. vYog 470 mm)

H povada prtopei va xpnotgottolnBei pévo oe KAtw KAVIoTPo e€alttiag
ToL LYPoLG Tou. H Tautdxpovn xpPrion Tou eTavw Kaviotpou dev eival
oduvartn.

H povada mpétel va xpnotyoTtoleital pévo OTo avTioToLXo KAVIOTPO:
- Katw kaviotpo A 150

2€ £€va KATW KAVIOTPO PTTIOPOULV va TOTIoBeTNBoLV WG 2 HovAdeq
eKTOEELTNPA.

2T CUVEXELQ QUTWV TWV 0dNYLWV XPHONG N CUOKELH KABaplopoL Kalt
artoAvpavong ovopddletal cuokevn Kabaptlopov. Ta KatdAAnAa TIPoG
emte€epyacia yudAva €idn kat epyaleia epyaotnpiov, OTIG TIAPOVOEG
odnyieg xpriong, TeplypadovTtal YEVIKA WG epYaAeia, eav autda dev
TipoodlopiCovtal eI0IKOTEPA.

19



el - Meplexopeva cvokevaoiag
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Mepiexdépeva cvokevaoiag A 313

- Movdda ektoeutrpa A 313
- 'Yyog 221 mm, TtAatog 254 mm, Babog 495 mm

- To peyloto LYPOoC TOTIOBETNONG TIPOKUTITEL ATIO TOV TUTIO TWV
TIPOCHETWV EEQAPTNUATWY TIOL XPNOILOTIOIOUVTAL.

A&lomtoinon Tng ovokevaoiag

H ocuokevaoia tpootatevel arod Tuxov (NUIEG KATA TN petadopd tng.
Ta VAIKA ouoKeLaCoIAg €XoUV ETTIAEYEL PE EI0IKA KPLTNPLA, TIOL LTIOOTN-
piCouv TOV 0IKOAOYIKO TTapAyovTa Kal TNV TEXVOAOYIA aVAKUKAWGONG
QATIOPPIMPATWV.

AuTA Ta LAIKA PNV TA TIETATE OTA OKOULTTIOIA, AAAQ GTOV TIIO KOVTIVO
0aG XWPEO CLYKEVTPWONG ATTIOPPIUPATWY TIPOG AVAKUKAWON.



el - Meplexopeva cuvokevaoiag

ESaptipata mov ayopafovral EK TwWV VOTEPWYV

- A 846, akpoduaolo ektofeutnpa, unkog 127 mm, @ 10 mm, Bdon
otAPIENG Kal 2 eAAopaTta CLYKPATNOoNG
AUTOC 0 cuvduaopog evoeikvuTal IOIWG YIA EPYATTNPIAKESG PLANEG
Kal opalpIKEG PIANEG.

- A 847, akpoduaolo ekto&eutrpa, pnkog 127 mm, @ 10 mm kat Bdon
otnpEng @ 142 mm
AuTOG 0 cuvbuaopog evoeikvuTal 18IWG yia laieg Erlenmeyer.

- A 848, akpoduolo ektofeutrpa, uikog 350 mm, & 10 mm kat Baon
otipng @ 142 mm
AUTOC 0 cLVOLACHOG evoeikvUTAL LOIWG VIO OYKOUETPLKEG PIAAEG.

AMN\a e€aptrpata gival dtabeoia ipoalpeTikaG ard Miele.
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AlaBalete TIPOOEKTIKA TIG 0ONYIiEG XPriong TIPLV XPNOLUOTIOIOETE
auTh TN povada. Katd auTtov Tov TPOTIO TIPOCTATEVEDTE KAl ATTIO-
devyete (NUIEG OTN povada.

QuAdTe TIC 08nyieg Xprong o€ aoPaAEC PEPOG.

/N NaPBeTe oTIWOBATIOTE LTIOYPN TIC OBNYIES XPAONG TNG CUOKELNAG,
eI0IKOTEPA TIG LTTOOEIEEIG aodaleiag Kal TIG TIPOEIOOTIOINTELG TIOV
oupttepAapBAavovTal o€ AuTEG.

P H povada eTiTpETETAL VA XPNOIHOTIONBEL ATTOKAEIOTIKA YIa TIG
epappoyeG TIou TreplypadovTal oTIG TTapovoes odnyieg xpriong oto
keddAaio Texvikn epappoync. E€aptriuata, 6mwg 1. X. akpoduola,
ETUTPETIETAL VA avTIKataoTtaBoLv povo pe Miele e€aptrpatan
AuBEVTIKA QVTAAAOKTIKA TOUL KATAOKELAOTH.

P TMptv TNV TIPWTN XPron ot Kavolpylol GopEiG GopTIoL TIPETIEL va
EeTTALOOUV OTN CUOKELN XWPIG LATPOTEXVOAOYIKA EpYaAEgia.

P EASYXETE KABNUEPIVA OAA TA BAyOVETA, TA KAVIOTPA, TIG HOVASEG
Kal TIG Brkeg ocLupdwva e Ta oTolkeia oto kedpalato «MeEtTpa ouvtripn-
ong» oTIg odnyieg xpriong TNG CUCKELNG OAgG.

P KaBapilete amoKAEIOTIKA Kal HOVO [ATPOTEXVOAOYIKA EPYAAEIa, TA
ottoia dnAwvovTtal arod ToV EKACTOTE KATAOKELAOTH WG KATAAANAQ yla
kKaBaplopd oe TIALVTAPLO Kal AdBeTe uTtoYPn oag TIG EIOIKEG yI' auTd
uTtodeielg kabaplopov.

P H Bpadon yuahlol PTIopel va o8nyrost o€ TTIKIVOUVOUG TPAVHATL-
OMOUG KATA TNV TOTTIOOETNON OTN CLUOKEUN TWV €EQPTNPATWY KAl KATA
TNV adaipeon Toug arod avtr). Ta IATPOTEXVOAOYIKA EPYAAEIa TTOU
epdavifouv Bpavon dev eTUTPETIETAL VA KABAPIOTOUV OTN CUOKELN Ka-
Baplopov.

P latpotexvoloyikd epyaleia ta oroia Katd tn SIApKela Tou Kabapl-
opoU &Eduyav armod Ta akpoduola r TIG LTTOOOXEG Ba TTpETIEL va Kaba-
PLOTOUV €K VEOU.

P Na TOTIOBETEITE HOVO KEVEG HOVASEG XWPIG IATPOTEXVOAOYIKA Epya-
Aeia ota kaviotpa. Na eAeyxete Tiplv amod kAbe OpTwaon TN cwoth
oTePEWON Kal acdpaAlon.

O1 povadeg Tipétel va adeldoouv TIANRPWG TIPLWV TNV adaipeon Toug.
Katd tnv Tottobetnon n tnv adaipeon GopTwHEVWY PovAdwV UTTOPEI
va UTTOOTOLV CNULEG TA LATPOTEXVOAOYIKA EPYAAEIQ KAl TT.X. OE TIEPI-
TITwon 6pavong yuaAloL va TIPOKANBoUV TPALUATIOHOI

P E¢doov arnartesital To anotéAeopa Kabaplopov Ba TIpETEL va
uTtoBAAAETAL OXL HOVO O€ OTTTIKO AAAA Kal o€ €I0IKO EAEYXO.



el - Texvikn epappoyng

Antapaitnta epya-
Aeia:

Awaotaoeig popri-
ov

PuBuion 0Youg
TOUL TTAALGiov
ouykpatnong

TomoB<€tnon

- AuTtAG KkAeldi, dlaoTtaon KAESIoL 17 mm (SW 17)
- Katoafidl, TORX T20
H péylotn SLIAUETPOCG TWV OKELWV TIPOG TTALON e€apTdaTtal ard tn B€on

oTn povada Kai aro To TIANB0G Twv aKPoPUGiwV TIOL XPENOCLUOTIOIOV-
vTal.

® @ péy. 232 mm
@ @ péy. 236 mm
® @ péy. 146 mm

To UYoC TOL TTAAIGIOL CUYKPATNONG MTIOPEL VA PUBUIOTEL O TIOANEG
Babuideg. To LYPoG Tou TTAALCioOL cuyKpATnong e€aptaTal amod Ta
aKPOodULALA TIOL XPNOILOTIOIOUVTAL KAl TA OKELN TIPOG KABaPLoPO-aTTo-
AOpavon.

m —ePdwote TIG 4 Bideg ota eAdopata cLyKPATNoNG TNG povadag pe
éva katoafidt TORX T 20 (0.

m MetatortioTe To TTAQIOIO0 OLYKPATNONG £WG TO ATTATOVHEVO LPOG @
Kat BIéwote TIAA odIKTA To TTAaiolo pe Tig 4 Bideg .
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el - Texvikn epappoyng

Tomo0B€tTnon
Papéwv
aocdpaAiong

24

Ta oet e€apTnudTwy yla Tnv enteéepyacia kKabaplopov-artoAbpavong
YUAALVWV OKELWV EPYAOTNPIiwV peydAou Oykou cuvodevovTal aro
ehdoparta ocuykpdatnong r BACELC yia TN oThPIEN TWV OKELWV KATA TNV
emeepyaocia kabaplopoL-artoAbpavong. Ta e€apTrpaTa avTta TIPETEL
va atepewbouv pe tn Bonbela Twv papdwv acpdAiiong TnG povadag.

O1 Bdoelg ival TIPOCAPPOCPEVEG OTO OXHMA TOU EKACTOTE OKEVOUG,.
Mpétel va otepewBouv pe TIG papdoug acdaiiong.

Ta eAdopata cuykpATNoNG PTIOPOLV va ToTtoBetnBoLv pe diddopoug
TPOTIOUG, Kal padi pe Tic paBdoug acddAiong otnpifouv Ta oKeLN
TIPOG TIALON. MeTd atto TNV TOTTOBETNON, Ol ATIOOTACELG TWV
eAAOPATWV CLUYKPATNONG Kal TwV Tieipwv acdAAiong peta&l Toug
TIPETIEL VA AVTIOTOLKOULV TIEPITIOL TN SIAPETPO TWV OKEVWV TIPOG
TIAUON, WOTE TA OKELN VA TtIapapevouv 600 To duvatdv akivnta Kata
Tnv ere€epyacia KaBaplopov-aTtoAVpavong.

B Y S ey
<m0 )

a -

m TottoBeTriote Ta eAdopATa CLUYKPATNONG r/Kal TI¢ BACELS oTPIENG
OTO ETIAVW PEPOG, OTO TTAAICIO.

m [lepdaote 10 €va Akpo NG papdouv acdpaAlong Yeoca aro To
QVTIOTOILXO AVOlypa TOU TTAQLCIOU CLYKPATNONG €WG TO AVTIOTOLXO
Avolypa TNV avTIKpLoTr TIAsLpd (D Kal eloayayete tn papdo
aodAAlong pEoa oTo Avolyua.

m [TeplotpePte TN PAPBOO aoPpAAlong PEXPL OL TIEipoL aodpAAlong ota
akpa NG PAaBdou va deixvouv Tipog Ta KATw (2.

Me T1G evepyeleg auTeg, aodaliCovral Ta eAdopata cuykpdtnong r/
kat ot Baoelg otnpLEng.



el - Texvikn epappoyng

ATIAEC PLAAECG Kal OPALPIKEG PLAAEG

TomtoB€tnon m PuBpiote To OYPOG TOL TTAAIGIOL CLYKPATNONG.
A 846 yla amhéq | 5. e
PLaAeg kau TIAEG PLAAEC!

To UYog Touv TTAaLsiov cuykpATnong Ba TIPETEL va gival puBUICPEVO
HE TPOTIO TETOLO, WOTE VA PPIioKETAL TIEPITIOL OTO PIOO LYPOG TWV
dLaAwv.

- 2Palplkeg PlAAeG:
To UYog Tou TTAalGiov cuykpATNoNG Ba TIPETIEL va gival puBUICPEVO
HE TPOTIO TETOLO, WOTE VA BPioKeTaAl TIEPITIOL OTO LYOC TNG PEYIOTNG
SlAPETPOL TWV ODAIPIKWVY PLAAWV.

opalpIKEG PLaieg

m —efidwote €va amod ta paBdwtd maipadia tng papdou
ekToEeuTrpwWV TNG pHovadag.

_T g_h@) =

m TottoBetriote TN BAon tou A 846 oto oreipwpa kat Bidwaote To
akpogdLalo ektofeutrpa (.

m >i€Te TO aKPoPLOIO EKTOEELTAPA pE Eva AVOIKTO KAESI SW 17 (2.

m TortoBeTrioTe TA EAAOPATA CLYKPATNONG ETTAVW ATIO TO AKPOPLOIO
EKTOEELTNPA OTO TTAQICIO CLYKPATNONG.

m Aodaliote Ta eAdopata cuykpAatnong 6e€ld kat aplotepad Pe TIG
papdoug acddaiiong tng povadag.

Ol amrooTdocelg Twv EAACPATWY CLUYKPATNONG Kal Twv pAaBdwv
aodAAiong peta&h TOUG TIPETIEL VA AVTIOTOLKOLV TIEPITIOL OTn SIAPETPO
TWV OKELWV TIPOG TIALON.
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el - Texvikn epappoyng

Tomo0€tnon wa-

TPOTEXVOAOYLKWV

epyaieinwv

Diaieg
Ol gepyacTtnplakeg PLAAeg akovuTtovv o 4 onueia tng Baong. O
Aaipog Toug Ba TpETEL va pnv ayyilel To avolypa Ttapoxrns vepou.
Ta eAdopata cLYKPATNONG TIOL XPNOILOTIOIOLVTAL OTO TTAQICIO
ouykpAtnong epttodiCouv TNV ertadr] Twv GlaAwv PetalL Toug, oTav
METAKIVOULVTAL ATTO TO PNXAVIKO oLOTNHA TTAUONG.
O1 epyaotnplakeg PpLaAeq 2 | otepewvovtal pe aoddAela otn Baon
kat dev artalteital ETUTIAEOV TIAELPIKO uTtooThPLypa. ETtopévwg dev
xpelafovtal eAdopata cuykpAaTnong.

2dalpIKeEG PIANEG

O odpaiplkeg PLAAeG akouuTioLv o€ 4 onpeia otn Baon. O Aalpog Toug
Ba TpETtel va pnv ayyilel To avolypa Ttapoxns vepou.

Ta eAaopata cLyKPATNONG TIOL XPENOILOTIOIOLVTAL OTO TTAQICIO
oLYKpATNong epttodifouv TNV emtadn Twv odalplkwV GLAAWV HETAED
TOULG, OTAV PETAKIVOUVTAL ATIO TO PNXAVIKO cLOTNPA TIALONG.
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®uaAeg Erlenmeyer

TomoB€tTnon m PuBpiote TO UYOCG TOL TTAQIGIOL CLYKPATNONG.
A 847 yia plaieg To vYPog Touv TTAALTiov cLYKPATNONG Ba TIPETIEL va gival pLBUICUEVO
Erlenmeyer HE TPOTIO TETOLO, WOTE TA OKELN TIPOG TTIALCN va pnv ayyidouv Tn

pAapdo ektoEeutrpwy TNG povadag r To PLdwTo oTeipwpa Tov
akpoduaoiov eKTOEELTHPA.

m Adaipeote €va paBowTo Tta&ipadt amo n pAPdo eKTOEELTHPWYV TNG
povAadag Kal aVTIKATAOTAOTE TO YE TO akpodUalo ektofeuTtrpa (.

m XPiETe To akPoPOOLIO EKTOEELTNPA HE £va AVOIKTO KAEIS SW 17 (2.

m TortoBetriote TN BAon emtdvw arto To akpodLOIo EKTOEELTHPA OTO
TTAaiolo ouykpdatnong .

m Aodaliote Tn Paon 6e€la kal aplotepd pe TIG papdoug acddaiiong
NG povadag 3.

TomoBEtnon a-
TPOTEXVOAOYIKWV
epyaieinv

O1 dLaAeg Erlenmeyer akoupttovv otn BAocn, oTo TIAQiocLO
OLYKPATNONG TNG povadag.

To KwVIKO OTOIXEIO OTO KATW AKPO TOL akpoduaiov ekToEeuTrpa Ba
TIPETEL va BpiokeTal peéoa oto Aaipd Tou OKELOULG TIPOC TTAUON. ‘ETol
TO xeihog TtpootateveTal amod Bpavon.
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OYKOMETPIKEG PLAAEG
TomoB€tTnon m PuBpiote TO UYOCG TOL TTAQIGIOL CLYKPATNONG.
A 848 yia To uYPog Touv TTAALTiov cLyKPATNONG Ba TIPETIEL va gival pLBUICUEVO
OYKOMETPIKEG HE TPOTIO TETOLO, WOTE TA OKELN TIPOCG TTIALCN va pnv ayyidouv Tn
dL1aieq papdo ektoEeutrpwy TNG povadag r To PBdwTo oTeipwpa Tov

akpoduLaoiov EKTOEELTHPA.

m Adaipeote €va paBowTo Tta&ipadt amo N pAPSo EKTOEELTHPWYV TNG
povAdag Kal aVTIKATAOTAOTE TO e TO akpodLalo ektofeutrpa (.

m XPiETe To akPoPOOLIO EKTOEELTNPA HE £va AVOIKTO KAEIS SW 17 (2.

m TortoBetriote TN BAon emtdvw arto To akpodLOIo EKTOEELTHPA OTO
TTAaiolo ouvykpatnong M.

m Aodaliote Tn Paon 6€€la kal aplotepd pe TIG papdoug achdaiiong
NG povadag 3.

TomoBEtnon 1a-
TPOTEXVOAOYIKWV
epyaieinwv

OL OYKOUETPIKEG PLANEG akoLUTIOLV oTn BdAon, oTo TTAAiCLO
OLYKPATNONG TNG povadag.

To KwVIKO OTOIXEIO OTO KATW AKPO ToL akpoduaiov ekToEeuTrpa Ba
TIPETEL va PpiokeTal peéoa oto Aaipd Tou OKELOULG TIPOC TTAUON. ‘ETol
TO Xeihog TrpootateveTal amod Bpavon.
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Movadeg ektogevTtnpwy

/N TomoBeteite TAVTA POVO ASEIEC PHOVASES, XWPIC
LATPOTEXVOAOYIKA epyaAeia, ota Kaviotpa. MNpwv amtd kdbe poépTwon
va EAEYXETE TN owath ToTtoBETNON Kal acdpAAion.

O1 povadeg mpertel va adelalouv TIANPwG TPV TNV adaipeon Toug.
Katd tnv tortobetnon 1 tnv adaipeon GopTwHEVWY Povadwyv
UTTOPEL va uTtooToLV CNULEG TA LATPOTEXVOAOYIKA EpYaAEia Kal TT.X.
o€ TepiTwon Bpavong yuaAlol va TIPOKANBoLV TPAVPATICHOL.

XpnRon povadwv TomtoBeteite TN povada pe EKTOEEVTHPEG POVO OTO KATW KAVIOTPO
EKTOEELVTHPWYV A 150. Ta akpoduaola Katd tnv TottoBeTnon Ba TpeTel va deixvouv
TIPOG TA TIAVW.

m TottoBeTeiTE TN POVAOA PE EKTOEEVTHPEG PE TA CUVOETIKA OTOUIA OE
ETTTEON ywvia pe tn ovvdeon vepoL.

m 2Tn ouvvexela aodpalilete TN povAada OTOLG CUVOECHOUG TOL KAVI-
oTpov, TiECovTag TIPoG Ta KATW.

Aqm'ipson /N Mnv TpaBArte To KAVIOTPO aTtd T HovASa EKTOEEUTAPWY TNG OU-
Hovadag OKELMAC KABapLopOoU.
EKTOgELTAPA Mrtopei va SlahuBei n povada 1y va vttooTel {nuid n olvdeon vepo.

m Artaodaliote tn povada artod ta KAITT acdpaiiong kat Tpapnéte amo
TN ovvdeon vepoL axnuartifovrag ofeia ywvia. Mnv eTuAgyeTe yia To
OKOTIO auTO TIOAD aTtOTOMN ywvia, ylaTi PTtopei va uttoatoLv {nuida n
oLvdEeaN Kal TO OTOMIO oLVOEONG AOyw TNG POXAELONG.

Ol Bdoelg Kal Ta eAdopata cuykpdatnong &ev gival oxedlaopeva yla
va avteXouv To BApog Tng povadag.

AuTO onuaivel 0TI Ba TIPETIEL va avaonKWVETe TN povada povo arod
™n AaPr ) amd 1o TTAQicIo CLYKPATNONG.
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el - Texvikn epappoyng

Kata t™n ¢optwon kKat Trpv ano Kabe Evapén rtpoypapu-
HAaTOG EAEYXETE:

- Eival o1 dlatda&elg tAbong, OTwG TT.X. Ol KUAWVSPOL TTAUONG Kal Ta
akpodouaola, otabepd PlOwUEVQ;

/N Ta va uTTapPXeL pia ETTAPKWE TUTIOTIOINHEVN TTieon EeBYAAHATOG
yla oAa ta e€aptrpata EeBYAApaTog TIPETIEL OAEG Ol BIOWTEG BAoEIQ
va OlaBeTouv akpodLOoLa, AVTATITOPES N TUPAEG Pideq.

Aev TIpETIEL VA XpnoldoTtololvTal e€aptriuata EERYAAUATOC OTIWG
akpogdLaOla, avTaTtopes N BNKeg EEBYAAUATOC TTOL €XOLV LTTIOOTEL
Cnpia.

E€aptriuata &eBydApaTog ota ottoia dev €xouv ToTtoBeTNOEL
LATPOTEXVOAOYIKA gpyaleia dev TIPETIEL va avTikataoTabouv arno
TuPAEG PBideq.

- Eival ol TortoBetnuéveg povadeg cwaotd cLVOEDEUEVEG OTNV TPOPO-
dooia vepou TwV KavioTpwy;

Od6pufol xTuTtNUATWV KAatTa Tnv eneepyaoia kadapi-
guoU-aroAvpyavong

Av og €va n TIepLoooTEPA akpodLala NG povadag dev xel TOTTOBETN-
Bei okeLOG TIPOG TIALON, evoEXETAL va akoLyovTal Bopuol
XTUTINUATWY KaTd TNV eTteéepyaocia kabaplopov-aroAvpavaong. Ot
B6puPol Ttpokalovvtal, étav ol SECPEC EKTOEELONG ATIO TA [N
KateAnuuéva akpoduola eKToEeuTrpa «Bpiokouv» aTov ETIAVW
Bpaxiova ektdEevonG TNG cuokeung. To aroteAeopa kabaplopoL dev
emnpeadetal.

m TortoBeTrioTe oKeLn og OAA Ta akpoPLOLa EKTOEEVTHPWY, WOTE va
pnv dnuiovpyouvvTal autoi ot B66pufol XTuTTNUATWV.
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Important warnings

/N Information which is important for safety is highlighted in a thick
framed box with a warning symbol. This alerts you to the potential
danger of injury to people or damage to property.

Read these warning notes carefully and observe the procedural
instructions and codes of practice they describe.

Notes

Information of particular importance that must be observed is
highlighted in a thick framed box.

Additional information and comments

Additional information and comments are contained in a simple
frame.

Operating steps
Operating steps are indicated by a black square bullet point.
Example:

m Select an option using the arrow buttons and save your choice with
OK.

Display

Certain functions are shown in display messages using the same font
as that used for the function itself in the display.

Example:
Settings ™ menu.

Queries and technical problems

In the event of queries or technical problems, please contact Miele.
Contact details can be found at the end of the operating instructions
for your cleaning machine or at www.miele.com/professional.



en - Intended use

This module can be used to reprocess machine-reprocessable labor-
atory glassware and utensils in a Miele washer-disinfector for laborat-
ory glassware and utensils. Follow the operating instructions for your
washer-disinfector as well as the instructions of the glassware and
utensil manufacturer on how to reprocess their items by machine.

The A 313 module is designed for reprocessing large-volume laborat-
ory glassware with a maximum diameter of 232 mm. The maximum
vertical clearance is determined by the type of components used.

The module is supplied without injector nozzles. Miele offers various
component sets which can be fitted based on the relevant require-
ments. The sets consist of injector nozzles and holders which are de-
signed for reprocessing different types of large-volume laboratory
glassware.

Depending on the height and diameter of the load items, the module
is suitable for laboratory glassware with the following volumes:

- Laboratory flasks from 2 | to 10 | (max. height 410 mm)
- Round flasks from 2 1to 6 |

- Erlenmeyer flasks from 2 1 to 5 |

- Measuring flasks from 2 [ to 5 | (max. height 470 mm)

Because of its height, this module can only be used in a lower bas-
ket. It is not possible to use an upper basket at the same time.

The module can only be used in the following basket:
- Lower basket A 150

Up to 2 injector modules can be placed in one lower basket.

The washer-disinfector is generally referred to as “the machine” in
these operating instructions. Reprocessable laboratory glassware and
utensils are referred to as “items” if they are not more closely defined.
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Scope of delivery A 313

- A 313 injector module
- Height 221 mm, width 254 mm, depth 495 mm

- The max. vertical clearance is determined by the type of ac-
cessories used.

Disposal of the packing material

The packaging is designed to protect against transportation damage.
The packaging materials used are selected from materials which are
environmentally friendly for disposal and should be recycled.

Recycling the packaging reduces the use of raw materials in the
manufacturing process and also reduces the amount of waste in
landfill sites.
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Optional components

- A 846, injector nozzle, length 127 mm, @ 10 mm, support and 2
rods
This combination is particularly suitable for laboratory flasks and
round flasks.

- A 847, injector nozzle, length 127 mm, @ 10 mm and support
@ 142 mm
This combination is particularly suitable for Erlenmeyer flasks.

- A 848, injector nozzle, length 350 mm, @ 10 mm and support
@142 mm
This combination is particularly suitable for measuring flasks.

Further components are available from Miele as optional extras.
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To avoid the risk of accidents and damage to this module please
read these instructions carefully before using it for the first time.
Keep these instructions in a safe place where they are accessible
to users at all times.

/N Please also read the operating instructions for your washer-
disinfector and pay particular attention to the Warning and Safety
instructions.

» The module is approved solely for the applications specified in the
“Areas of application” chapter of these operating instructions. Com-
ponents such as nozzles may only be replaced with Miele compon-
ents or genuine original spare parts.

» New load carriers must be cleaned in the washer-disinfector
without a load prior to first use.

P Inspect all mobile units, baskets, modules and inserts daily as de-
scribed in the “Maintenance” section in the Operating instructions for
the washer-disinfector.

P Only items which have been declared by their manufacturer as
suitable for machine reprocessing may be processed. The manufac-
turer's specific reprocessing instructions must be observed.

P Broken glass can result in serious injury when loading or unload-
ing. Broken glass items must not be processed in the machine.

P Any hollow items that have become disconnected from their
injector nozzles, adapters or holders during processing must be
re-processed.

» Only place empty, unloaded modules in baskets. Check that they
are correctly engaged before loading them.

Modules must be completely emptied before taking them out.
Placing loaded modules in baskets or removing them can cause
damage to the wash load and cause injury should glassware be
broken.

P The reprocessing result must be checked as necessary using a
suitable test method and not just by a visual check.



en - Areas of application

Tools required:

Loading dimen-
sions

Adjusting the
height of the
frame

Installation

- 17 mm spanner (WAF 17)
- TORX T20 screwdriver

The maximum diameter of the items depends on the position on the
module and the number of nozzles used.

1 @ max. 232 mm
(2 @ max. 236 mm
(3 @ max. 146 mm

The height of the frame can be adjusted to different levels. The height
of the frame is determined by the nozzles used and the items to be
reprocessed.

@ «
!

f

m Use a TORX T 20 screwdriver to remove the 4 screws on the struts
of the module ).

m Move the frame to the required height 2 and secure back in place
using the 4 screws (.
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Inserting retaining The component sets for reprocessing large-volume laboratory glass-

bars

38

ware include rods or supports which are used to support the items
during reprocessing. These must be secured in place with the aid of
the module’s retaining bars.

The supports are matched to the shape of the items used. They must
be secured in place using the retaining bars.

The rods can be used as required and are combined with the retain-
ing bars to support the load items. Once the retaining bars have been
inserted, the distances between the rods and the locking pins must
be roughly equal to the diameter of the load items to ensure that the
items move as little as possible during reprocessing.

B Y SR ta
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m Place the rods and/or supports on the top of the frame.

m Guide one end of the retaining bar through the relevant opening on
the frame up to the corresponding opening on the opposite side (1
and push the bar through the opening.

m Turn the retaining bar until the locking pins at the ends of the bar
are pointing downwards (2.

The rods and/or supports are now secured in place.
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Installing A 846
for flasks and
round flasks

Flasks and round flasks

m Adjust the height of the frame.

- Flasks:
The height of the frame should be adjusted so that it comes to ap-
proximately halfway up the flasks.

- Round flasks:
The height of the frame should be adjusted so that it is approxim-
ately at the point of the largest diameter on the round flasks.

m Remove one of the knurled nuts out of the module’s injector rails.

m Place the support for the A 846 on the threaded fitting and screw
the injector nozzle in (.

m Use a 17 mm spanner (WAF 17) to tighten the injector nozzle (2.

m Place the rods on the frame above the injector nozzle.

m Secure the rods on the right and left using the module’s retaining
bars.

The distances between the rods and the retaining bars must be
roughly equal to the diameter of the load items.
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Preparing the
load

Flasks

Round flasks

40

The laboratory flasks rest on 4 points of the support; the neck of the
flask should not touch the water supply pipe.

The rods inserted in the frame prevent the flasks from touching each
other if they are moved by the force of water during reprocessing.

2 | laboratory flasks are held securely on the support and do not

need any additional supports at the sides. Rods are therefore not re-
quired.

The round flasks rest on 4 points of the support; their necks should
not touch the water supply pipe.

The rods inserted in the frame prevent the round flasks from touching
each other if they are moved by the force of water during repro-
cessing.
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Installing A 847
for Erlenmeyer
flasks

Preparing the
load

Erlenmeyer flasks

m Adjust the height of the frame.
The height of the frame should be adjusted so that the items do not
touch the module’s injector rail or the injector nozzle’s screw thread.

m Remove a knurled nut from the module’s injector rail and replace it
with the injector nozzle (.

m Use a 17 mm spanner (WAF 17) to tighten the injector nozzle (2.
m Place the support on the frame above the injector nozzle (.

m Secure the support on the right and left using the module’s retain-
ing bars (3.

The Erlenmeyer flasks rest on the support in the module frame.
The cone on the bottom of the injector nozzle should be inside the
neck of the item. This protects the rim from becoming chipped.
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Installing A 848
for measuring
flasks

Preparing the
load

42

Measuring flasks

m Adjust the height of the frame.
The height of the frame should be adjusted so that the items do not
touch the module’s injector rail or the injector nozzle’s screw thread.

m Remove a knurled nut from the module’s injector rail and replace it
with the injector nozzle (.

m Use a 17 mm spanner (WAF 17) to tighten the injector nozzle (2.
m Place the support on the frame above the injector nozzle (.

m Secure the support on the right and left using the module’s retain-
ing bars (3.

The measuring flasks rest on the support in the module frame.
The cone on the bottom of the injector nozzle should be inside the
neck of the item. This protects the rim from becoming chipped.
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Injector modules

/N Only place empty, unloaded modules in baskets. Check that
they are correctly engaged before loading them.

Modules must be completely emptied before taking them out.
Placing loaded modules in baskets or removing them can cause
damage to the wash load and cause injury should glassware be
broken.

Inserting an This injector module is only suitable for use in lower basket A 150.
injector module The injector nozzles must point upwards.

m Carefully slide the injector module in and connect it to the water
connection point.

m Then press down on the module to secure it on the rails in the bas-

ket.
Removing an in- /N Do not hold the basket by the injector module when removing it
jector module from the cleaning machine.
The module could come loose or the water connection could be
damaged.

m Release the module from the locking mechanism and pull it out of
the water connection at a flat angle. If the module is removed at too
steep an angle, the lever action may damage the connection point
and the connector.

The supports and rods are not designed to bear the weight of the
module.
Therefore, only lift the module by the handle or frame.

43



en - Areas of application

44

Before loading the machine and before starting a
programme

- Check that fittings such as irrigation sleeves and injector nozzles
are securely screwed into position.

/N Make sure that all screw connectors are fitted with injector
nozzles, adapters, irrigation sleeves or blind stoppers to ensure
that all fittings in use are supplied with sufficient standardised
pressure.

Damaged fittings such as injector nozzles, adapters and irrigation
sleeves must not be used.

Fittings not equipped with wash items do not have to be replaced
blind stoppers.

- Check that the baskets and modules are correctly connected to the
water supply.

Knocking noises during reprocessing

If load items are not attached to one or more module nozzles, you
may hear knocking noises during reprocessing. The noises occur
when water jets from the empty injector nozzles hit the top spray arm.
This will not affect the cleaning performance in any way.

m Attach load items to all injector nozzles to prevent the knocking
noises from occurring.
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Figyelmeztetések

/N Az ilyen médon megijeldlt utmutatasok a biztonsagot érinté in-
formaciokat tartalmaznak. Ezek a lehetséges személyi- és anyagi
karokra figyelmeztetnek.

Gondosan olvassa at a figyelmeztetéseket és vegye figyelembe az
ott megadott kezelési kdvetelményeket és viselkedési szabalyokat.

Utmutatasok

Az utmutatasok olyan informaciokat tartalmaznak, amelyekre kild-
ndsen ugyelni kell.

Kiegészité informacidk és megjegyzések

A kiegészit6 informacidkat és megjegyzéseket egyszer( keret jeldli.

Kezelési lIépések
Minden kezelési Iépés elbtt egy fekete négyzet talalhato.
Példa:

m Valasszon ki egy opciot a nyilak segitségével, és mentse el a bealli-
tast az OK gombbal.

Kijelzé

A kijelz6n megjelend kifejezéseket egy kuldnleges irasmadd jeldli,
amely a kijelzd feliratanak megfeleléen néz ki.

Példa:

Menii Beéllitédsok ™.

Kérdések és technikai problémak

Kérdések vagy technikai problémak esetén kérjuk, forduljon a Miele
munkatarsaihoz. Az elérhet6ségi adatokat a tisztitbautomata haszna-
lati utasitasnak hatoldalan vagy a www.miele.com/professional fellle-
ten taldlja.



hu - Rendeltetésszerii hasznalat

E modul segitségével eld lehet késziteni a géppel elékészitendd labo-
rivegeket és laboreszkdzoket egy laboriivegekhez és laboreszkdzok-
hdz valé Miele tisztitd és fertbtlenitd berendezésben. Ehhez figyelem-
be kell venni a tisztito és fertétlenitd berendezés hasznalati utmutaté-
jat, valamint a labortivegek és laboreszkdzdk gyartdinak tajékoztatoit.

Az A 313 modul nagy mennyiségu, legfeljebb 232 mm atmérgji labo-
ratériumi palackok elékészitésére szolgal. A berakott lvegek maxima-
lis magassaga a hasznalt alkatrészek tipusatdl fligg.

A modul injektorfuvokak nélkdl kerdl kiszallitasra. A Miele szamos al-
katrészt kinal, amelyek a kévetelményeknek megfeleléen felszerelhe-
t6k. A készletek injektorfuvokakbdl és tartokbadl allnak, amelyeket k-
|6nféle, nagymeéretd laboratériumi palackok feldolgozasara alakitottak
Ki.

A palackok magassagatol és atmérdjétdl fliiggben a laborlivegekhez
valé modul az alabbi térfogatokhoz hasznalhato:

- 21és 10 | k6zotti laborpalackok (maximalis magassag: 410 mm)

2 1 és 6 | kdzotti gdmblombikok

2 | és 5 | k6zo6tti Erlenmeyer-lombikok

2 | és 5 | k6zotti mérdlombikok (maximalis magassag: 470 mm)

Magassaga miatt a modul csak az alsé kosarban hasznalhatd. llyen-
kor a felsé kosar nem hasznalhaté.

A modul csak a kovetkezé kosarban hasznalhato:
- A 150 also kosar

Egy also kosarba akar 2 injektormodul is behelyezheté.

A hasznalati utmutato tovabbi részében a tisztito és fertétlenité auto-
matat tisztité automatanak nevezzik. A haszndlati utasitasban az elé-
készitendd laborlivegeket és laboreszkdzdket 6sszefoglaléan moso-
gatnivalénak nevezzik, ha azok nincsenek pontosabban definialva.
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Szallitasi csomag A 313

- A 313 injektormodul
- 221 mm magas, 254 mm széles, 495 mm mély

- A max rakodasi magassag a hasznalt tartozékok tipusatol fligg.

A csomagoléanyag megsemmisitése

A csomagolas megovja a készlléket a szallitasi sérilésektdl. A cso-
magoldéanyagokat kérnyezetvédelmi és hulladékkezelés-technikai
szempontok alapjan valasztottak ki, igy azok Ujrahasznosithatok.

A csomagolasnak az anyagkoérforgasba valo visszavezetése nyers-
anyagot takarit meg és csokkenti a keletkezé hulladék mennyiségét.
Szakkereskeddje visszaveszi a csomagolast.
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Utdlag megvasarolhatoé alkatrészek

- A 846, injektorfuvoka, hossz: 127 mm, atmérd: 10 mm, feltéttel és
2 tartéoszloppal

Ez a kombinacid kulénésen laborpalackokhoz és gémblombikokhoz
alkalmas.

- A 847, injektorfuvdka, hossz: 127 mm, atméré: 10 mm, és 142 mm
atmérdju feltét
Ez a kombinacio kulénésen az Erlenmeyer-lombikokhoz alkalmas.
- A 848, injektorfuvoka, hossz: 350 mm, atméré: 10 mm, és 142 mm
atmérdjl feltét
Ez a kombinacid kiléndsen mérdlombikokhoz alkalmas.

Opciondlisan tovabbi alkatrészek igényelhet6k a Miele vallalattol.
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Olvassa el figyelmesen a hasznalati utmutatét a modul hasznalata
el6tt. Ezaltal védi 6nmagat, és elkertli a modul kdrosodasat .
Gondosan &rizze meg a hasznalati utmutatot.

/N Feltétleniil vegye figyelembe a tisztitbautomata hasznalati utmu-
tatéjat, kiléndsen az abban talalhatd biztonsagi utmutatasokat és
figyelmeztetéseket.

» A modul kizardlag a hasznalati Gtmutato ,,Alkalmazasi technika”
cimi fejezetében megadott felhasznalasi terileteken hasznalhato. Az
alkatrészeket, igy példaul a fuvokakat csak Miele alkatrészekkel vagy
a gyarto eredeti alkatrészeivel szabad helyettesiteni.

P Az els6 hasznélat el6tt az Uj miszertartd kocsit a tisztité automata-
ban mosogatnivalé nélkul at kell mosni.

P Naponta ellenérizze az 8sszes kocsit, kosarat, modult és betétet a
tisztitdé automata hasznalati utmutatéjanak ,Karbantartasi intézkedé-
sek” fejezetében megadottak szerint.

P Kizérolag olyan eszkdzoket készitsen fel, amelyeket a mindenkori
gyarté ujrafelkészithetének nyilvanitott, és vegye figyelmbe a specifi-
kus felkészitési utmutatasokat.

P A be- és kipakolas soran az tivegtdrés veszélyes sériilésekhez ve-
zethet. Tordtt mosogatni valét a tisztitdé automatdban nem szabad
el6késziteni.

P Azokat az eszkdzoket, amelyek a felkészités alatt a fuvokakrol ill.
tartokrol elmozdultak, még egyszer fel kell késziteni.

» Mindig Ures, mosogatnivalé eszk6z nélkiili modulokat helyezzen a
kosarba. Minden betoltés el6tt ellendrizze a helyes rogzitést.

A modulok kiemelése el6tt teljesen ki kell pakolni azokat.

A bepakolt modulok behelyezése vagy kiemelése kdzben a mosogat-
nivalé eszk6z6k megsérilhetnek, és pl. Gvegtdrés esetén sérilést
okozhatnak.

> A felkészitési eredményt adott esetben kilénleges, nem csak vizu-
alis ellenérzésnek kell alavetni.
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Szerelés

Sziikséges eszk6- - Villaskulcs, 17 mm (SW 17)
zok: - TORX T 20 csavarh(izé

Betoltési méretek A tisztitandd edények maximalis atméréje a modulon [évé poziciétol
és a hasznalt fuvokak szamatdl figg.

(D Atméré: maximum 232 mm
@ Atméré: maximum 236 mm
(3 Atméré: maximum 146 mm

A tartokeret ma- A tartdkeret magassaga tobb fokozatban éllithaté. A tartokeret ma-
gassaganak beal- gassaga a behelyezett fuvokakhoz és az el6készitend6 edényekhez
litasa igazodik.

@F
!

=

m Csavarja ki a modul oszlopan lévé 4 csavart egy TORX T 20 csavar-
huzoéval .

m CsUsztassa a tartokeretet a szilkséges magassagig (2, és csavarja
be Ujra a keretet a 4 csavarral (0.
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A régzitérudak
behelyezése

52

A nagy mennyiségu laboratoriumi Gveg el6készitésére szolgalo alkat-
részkészletek tartéoszlopokat vagy feltéteket tartalmaznak, amelyek
megtamasztjak az edényeket az el6készités soran. Ezeket a modul
rogzitérudjainak segitségevel kell régziteni.

A feltétek illeszkednek az adott edény formajahoz. Ezeket a régzitéru-
dak segitségével kell régziteni.

A tartéoszlopok rugalmasan allithatok, és a régzitérudak segitségével
megtamasztjak az edényeket. A behelyezést kdvetben a tartdoszlo-
pok és a régzitécsapok egymashoz viszonyitott tavolsaganak koril-
belll az edények atmérdjével kell megegyeznie annak érdekében,
hogy az edények az el6készités soran a lehetd legkevesebbet mozog-
janak.
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m Helyezze fel a tartdoszlopokat, illetve feltéteket a keret felsé részére.

m Vezesse rogzitérud egyik végét a tartdkeret megfelel6 nyilasan ke-
resztll az ellenkez6 oldalon Iévé megfeleld nyilasba (D, és nyomja
keresztul a régzitérudat a nyilason.

m Forgassa el a ro6gzitérudat, amig a rud végén lévé biztosité csap-
szegek lefelé nem néznek (2.

Ezaltal a tartdoszlopok, illetve a feltétek rogzitésre kertilnek.
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Palackok és gomblombikok

A palackokhoz és m Allitsa be a tartdkeret magassagat.
gémblombikok- i .
hoz vald A 846 Palackok:

A tartokeret magasagat ugy kell beallitani, hogy az korulbelll a pa-
felszerelése a gasagat ugy tani, hogy az korulbeiut a p

lack magassaganak felénél legyen.

- Gémblombikok:
A tartdkeret magasagat ugy kell beallitani, hogy az kérilbeltl a
gdmblombik legnagyobb atmérdjének magassagban legyen.

m Csavarja ki az egyik recés anyat a modul injektorlécén.

m Helyezze az A 846 feltétjét a menetes idomra, és csavarozza be az
injektorfuvokat (.

m Huzza szorosra az injektorfuvdkat egy 17-es kulcsnyilasu
villaskulccsal 2.

W

m Helyezze a tartéoszlopokat az injektorfuvéka fole€, a tartokeretre.

m Rogzitse a bal és jobb oldali tartboszlopokat a modul régzitérudjai-
val.

A tartéoszlopok és a régzitécsapok egymashoz viszonyitott tavolsa-
ganak koérulbelll az edények atmeérgjével kell megegyeznitk.
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A mosogatnivalé
elrendezése

Palackok

Gomblombikok

54

A laborpalackok 4 ponton fekszenek fel a feltétre, a palack nyakanak
pedig nem szabad a vizbevezetéssel érintkeznie.
A tartokeretbe behelyezett tartboszlopok megakadalyozzak a pa-

lackok egymashoz érését az 6blité mechanika altal térténé mozgatas
soran.

A 2 l-es laborpalackok stabilan allnak a feltéten, ezért nem igényel-
nek kiegészitd oldaltartast. Ezért nincsen sziikség tartboszlopokra.

A gémblombikok 4 ponton fekszenek fel a feltétre, a nyakuknak pedig
nem szabad a vizbevezetéssel érintkeznie.

A tartdkeretbe behelyezett tartéoszlopok megakadalyozzak a gémb-
lombikok egymashoz érését az 6blité mechanika altal térténé mozga-
tas soran.
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Az Erlenmeyer-
lombikokhoz valé
A 847 felszerelése

A mosogatnival6
elrendezése

Erlenmeyer-lombikok

m Allitsa be a tartékeret magassagat.
A tartokeretet olyan magasra kell allitani, hogy az edények ne érje-
nek hozza a modul injektorlécéhez, illetve az injektorfuvékak csa-
varmenetéhez.

m Vegye le az egyik recés anyat a modul injektorlécérdl, és tegye a
helyére az injektorfuvékat (.

m Huzza szorosra az injektorfuvokat egy 17-es kulcsnyilasu
villaskulccsal (2.

m Helyezze a feltétet az injektorfuvdka folé, a tartdkeretre (0.

m Rogzitse a bal és jobb oldali feltétet a modul régzitéridjaival (3.

Az Erlenmeyer-lombikok a modul tartdkeretében Iévé feltéten helyez-
kednek el.

Az injektorfuvdka also részén lévd kupnak az edény nyakan belll kell
lennie. Ez védi a peremet a lepattogzastal.
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Mérolombikok

A mérélombikok- m Allitsa be a tartékeret magassagat.

hoz val6 A 848 A tartokeretet olyan magasra kell allitani, hogy az edények ne érje-
felszerelése nek hozza a modul injektorlécéhez, illetve az injektorfuvékak csa-
varmenetéhez.

m Vegye le az egyik recés anyat a modul injektorlécérdl, és tegye a
helyére az injektorfuvokat (.

m HUzza szorosra az injektorfuvokat egy 17-es kulcsnyilasu
villaskulccsal 2.

m Helyezze a feltétet az injektorfuvdka folé, a tartdkeretre (0.

m Rogzitse a bal és jobb oldali feltétet a modul régzitéridjaival (3.

A mosogatnival6
elrendezése

A mérélombikok a modul tartokeretében 1évé feltéten helyezkednek
el.

Az injektorfuvdka also részén lévd kupnak az edény nyakan belll kell
lennie. Ez védi a peremet a lepattogzastal.
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Injektormodulok

/N Mindig Uires, mosogatnivald eszkédz nélkiili modulokat helyezzen
a kosarba. Minden betdltés elbtt ellenérizze a helyes rdgzitést.

A modulok kiemelése elétt teljesen ki kell pakolni azokat.

A bepakolt modulok behelyezése vagy kiemelése kdézben a moso-
gatnivald eszkdz6k megseérilhetnek, és pl. Uvegtorés esetén séri-
lést okozhatnak.

Az injektormodul Az injektormodult csak az A 150 alsé kosarba helyezze be. A bepako-
behelyezése lasnal a fuvokaknak felfele kell mutatni.

m Dugja be az injektormodult a csatlakozé csonkkal lapos szégben a
vizcsatlakozasba.

m Ezutan régzitse a modult a kosar tamaszaiba a modul lenyomasa-

val.
Az injektormodul ' /\ A kosarat ne az injektormodulnal fogva htizza ki a tisztitéauto-
kiemelése matabdl.

Ebben az esetben a modul kioldédhat, vagy a vizcsatlakozas meg-
sérulhet.

m Oldja ki a modult a reteszelésbdl, és lapos sz6gben huzza ki a viz-
csatlakozasbol. Ugyeljen arra, hogy ne huzza tul meredek szégben,
mert az emel6hatas miatt a csatlakozas és a csatlakozocsonk meg-
sérllhet.

A feltétek és tartboszlopok nem alkalmasak arra, hogy megtartsak
a modul sulyat.

Ezért a modult csak a markolatnal vagy a tartokeretnél fogva emel-
je.
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A bepakolasnal és minden programstart el6tt ellendriz-

zZe:

- Az 6blité berendezések, mint pl. az 6blité hivelyek és a fuvokak
szorosan be vannak csavarozva.

/N Annak érdekében, hogy minden 6blitéberendezéshez adott le-
gyen a kielégitéen standardizalt viznyomas, minden csavaros részt
fuvokakal, adapterekkel, 6blitéhivelyekkel vagy vakcsavarokkal kell

ellatni.
Sérilt 6blité berendezést, mint a fuvokak, adapterek vagy 6blitéhi-

velyek, nem szabad hasznalni.

Azokat az 6blité berendezéseket, amelyeken nincs mosogatnivalo
eszkdz, nem kell vakcsavarokra kicserélni.

- A behelyezett modulok helyesen csatlakoznak a kosar vizellatasa-
hoz?

Kopog6 zaj az elokészités soran

Ha a modul egy vagy tébb fuvokajan nincs edény betdltve, akkor az
el6készités soran kopogo zaj hallhaté. Ez a zaj akkor keletkezik, ami-
kor a szabad injektorfuvokakbadl kiaramld szort sugar a készulék felsé
szorokarjat érinti. Ez a tisztitasi eredményt nem befolyasolja.

m A kopogo zajok elkerllése érdekében helyezzen edényt mindegyik
injektor-fuvokara.
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Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawierajg informacje dotyczace bezpieczeristwa.
Ostrzegajg one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzega¢ podanych
w nich wymagan i zasad dotyczacych postepowania.

Wskazowki

Wskazdéwki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegol-
na uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania
Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.
Przyktad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamieta¢ ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sg oznaczone szczegdl-
nym krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.

Przyktad:
Menu Ustawienia ™.

Pytania i problemy techniczne

W razie pytan lub problemow technicznych prosze sie zwrdci¢ do
Miele. Dane kontaktowe znajdujg sie na oktadce instrukcji uzytkowa-
nia myjni lub pod adresem www.miele.com/professional.



pl - Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Za pomocg tego modutu, w urzadzeniu myjaco-dezynfekujgcym
Miele do szkfa laboratoryjnego i utensyliéw laboratoryjnych, mozna
przygotowywac szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne, nadajgce
sie do reprocesowania maszynowego. Nalezy przy tym réwniez prze-
strzegac instrukcji uzytkowania urzadzenia myjgco-dezynfekujgcego
oraz informaciji producenta szkfa laboratoryjnego i utensyliéw labora-
toryjnych.

Modut A 313 jest przeznaczony do przygotowywania objetosciowego
szkta laboratoryjnego o maksymalnej srednicy 232 mm. Maksymalna
wysokosc¢ zatadunku wynika z rodzaju zastosowanych komponentow.

Modut jest dostarczany bez dysz iniekcyjnych. Miele oferuje rézne ze-
stawy komponentow, ktére moga zosta¢ zamontowane zgodnie z wy-
maganiami. Zestawy sktadaja sie z dysz iniekcyjnych i uchwytéw, do-
stosowanych do przygotowywania réznych rodzajoéw objetosciowego
szkfa laboratoryjnego.

W zaleznosci od wysokosci i Srednicy tadunku modut nadaje sie do
szkta laboratoryjnego o nastepujacych objetosciach:

butelki laboratoryjne od 2 | do 10 | (maks. wysokos¢ 410 mm)
kolby okragte od 2 | do 6 |
kolby Erlenmeyeraod 2 1do 5 |

kolby miarowe od 2 | do 5 | (maks. wysokos¢ 470 mm)

Ze wzgledu na swoja wysokos¢ modut moze zostac zastosowany tyl-
ko w koszu dolnym. Réwnoczesne korzystanie z kosza goérnego jest
niemozliwe.

Modut moze zosta¢ zastosowany wytgcznie w nastepujacym koszu:
- kosz dolny A 150
W jednym koszu dolnym mozna umiesci¢ do 2 modutdw iniekcyjnych.

W dalszej czesci tej instrukcji uzytkowania urzadzenie myjaco-dezyn-
fekujace jest okreslane jako automat myjacy lub myjnia. Przygotowy-
wane szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne bedg okreslane w
tej instrukcji uzytkowania ogolnie jako tadunek, gdy nie sg one blizej
zdefiniowane.
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pl - Zawartosé zestawu

Zakres dostawy A 313

- Modut iniekcyjny A 313
- wysokos¢ 221 mm, szerokosc¢ 254 mm, gtebokos¢ 495 mm

- maksymalna wysokos$¢ zatadunku wynika z rodzaju zastoso-
wanego wyposazenia.

Utylizacja opakowania transportowego

Opakowanie chroni urzadzenie przed uszkodzeniami podczas trans-
portu. Materiaty, z ktérych wykonano opakowanie zostaty specjalnie
dobrane pod katem ochrony srodowiska i techniki utylizacji i dlatego
nadaja sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedze-
nie surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpadow.
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pl - Zawartosé zestawu

Komponenty mozliwe do dokupienia

- A 846, dysza iniekcyjna, dtugos¢ 127 mm, @ 10 mm, naktadka i 2
prety podtrzymujace
Ta kombinacja nadaje sie szczegodlnie do butelek laboratoryjnych i
kolb okragtych.

- A 847, dysza iniekcyjna, dtugos¢ 127 mm, @ 10 mm i naktadka
@ 142 mm

Ta kombinacja nadaje sie szczegodlnie do kolb Erlenmeyera.

- A 848, dysza iniekcyjna, dtugos¢ 350 mm, & 10 mm i naktadka
@142 mm

Ta kombinacja nadaje sie szczegdlnie do kolb miarowych.
Dalsze komponenty sg opcjonalnie dostepne w Miele.
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pl - Wskazowki bezpieczenstwa i ostrzezenia

Przed zastosowaniem tego modutu prosze uwaznie przeczytac in-
strukcje uzytkowania. Dzieki temu mozna unikna¢ zagrozen i
uszkodzen modutu.

Prosze zachowac instrukcje uzytkowania do dalszego wykorzysta-
nia.

/N Prosze koniecznie przeczytac instrukcje uzytkowania myjni, w
szczegolnosci zawarte w niej wskazowki bezpieczenstwa i ostrze-
zenia.

» Modut jest dopuszczony wytgcznie do zastosowan okreslonych w
tej instrukcji uzytkowania w rozdziale Technika zastosowan. Kompo-
nenty, takie jak np. dysze, moga zostac zastgpione wytgcznie przez
komponenty Miele lub oryginalne czesci zamienne producenta.

P Przed pierwszym uzyciem nowy nosnik tadunku musi zosta¢ umyty
w myjni bez tadunku.

P Skontrolowa¢ codziennie wszystkie wozki, kosze, moduly i wktady
zgodnie ze wskazéwkami w rozdziale ,,Czynnosci serwisowe® w in-
strukcji uzytkowania myjni.

P Przygotowywac wytgcznie tadunek, ktory zostat zadeklarowany
przez swojego producenta jako przeznaczony do wielorazowego
przygotowywania maszynowego i przestrzegac specyficznych wska-
zoéwek producenta tadunku dotyczacych jego przygotowania.

P Odtamki szkta mogg doprowadzié¢ do niebezpiecznych zranien przy
zatadunku i roztadunku. £adunek z odtamkami szkta nie moze by¢
przygotowywany w myjni.

P kadunek, ktéry podczas przygotowywania uwolnit sie z dysz ew. a-
dapteréw, musi zosta¢ przygotowany ponownie.

P Zawsze wkiadac do koszy tylko puste moduty bez tadunku. Przed
kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania.

Przed wyjeciem moduty musza zostac catkowicie opréznione.

Przy wkfadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutéw moze dojsé
do uszkodzenia tadunku i np. w przypadku sttuczenia szkta do odnie-
sienia zranien.

» W razie potrzeby efekt przygotowywania nalezy poddac szczegol-
nej, nie tylko wzrokowej, kontroli.
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pl - Technika zastosowan

Potrzebne
narzedzia

Wymiary zatadun-
kowe

Ustawianie wyso-
kosci ramy pod-
trzymujacej

Montaz

- klucz ptaski 17 mm (SW 17)
- Srubokret TORX T20

Maksymalna srednica tadunku zalezy od pozycji na module i ilosci za-

stosowanych dysz.

(1) @ maks. 232 mm
(2 @ maks. 236 mm
(3 @ maks. 146 mm

Wysokos¢ ramy podtrzymujacej mozna ustawi¢ na kilku poziomach.
Wysoko$¢ ramy podtrzymujgcej ustala sie wedtug zatozonych dysz i
przygotowywanego fadunku.

@7 «
%

f

m Wykreci¢ 4 sruby na pretach modutu za pomoca srubokreta
TORX T 20 (.

m Przetozyé rame podtrzymujgcg na wymagang wysokos$é (2 i przy-
kreci¢ jg z powrotem za pomoca 4 $rub (.
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Zaktadanie pre-
tow zabezpiecza-
jacych

94

Do zestawdéw komponentéw do przygotowywania objetosciowego
szkta laboratoryjnego sg dotgczone poprzeczki podtrzymujgce lub na-
ktadki, ktére stuzg do podpierania tadunku podczas przygotowywa-
nia. Muszg one zostac zablokowane za pomoca pretéw zabezpiecza-
jacych modutu.

Naktadki sg dopasowane do formy poszczegdlnych elementow ta-
dunku. Muszg one zostac zablokowane za pomocag pretéw zabezpie-
czajgcych.

Poprzeczki podtrzymujace mozna dowolnie przektadac i wraz z preta-
mi zabezpieczajgcymi podpieraja tadunek. Po zatozeniu odstepy po-
miedzy poprzeczkami podtrzymujgcymi i pretami zabezpieczajgcymi
muszg w przyblizeniu odpowiadac srednicy fadunku, zeby tadunek w
miare mozliwosci mato sie poruszat przy przygotowywaniu.

LULUCU T UuL
<m0 )

A -

m ZatozyC poprzeczki podtrzymujgce ew. naktadki od géry na rame.

m Przeprowadzi¢ koniec preta zabezpieczajgcego przez pasujacy o-
twor ramy podtrzymujgcej az do odpowiedniego otworu po prze-
ciwlegtej stronie (O i przetozy¢ pret zabezpieczajgcy przez otwor.

m Obroci¢ pret zabezpieczajacy, az trzpien zabezpieczajgcy na koncu
preta bedzie skierowany do dotu (2.

Dzieki temu poprzeczki podtrzymujgce ew. naktadki sg zabezpieczo-
ne w swoim potozeniu.
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Montaz A 846 dla
butelek i kolb

okragtych

Butelki i kolby okragte
m Ustawi¢ wysoko$¢ ramy podtrzymujace;j.

- Butelki:
Wysokos¢ ramy podtrzymujacej nalezy ustawi¢ w taki sposob, zeby
znajdowata sie mniej wiecej w potowie wysokosci butelek.

- Kolby okragte:
Wysokos¢ ramy podtrzymujgcej nalezy ustawi¢ w taki sposob, zeby
znajdowata sie mniej wiecej na wysokosci najwiekszej srednicy kolb
okragtych.

m Wykreci¢ jedng z nakretek radetkowych z listwy iniekcyjnej modutu.

/T M;h@ =

m Zatozy¢ naktadke A 846 na gwint i wkreci¢ dysze iniekcyjng (.

m Dokreci¢ dobrze dysze iniekcyjng za pomoca klucza ptaskiego SW

17 @.

m Zatozy¢ poprzeczki podtrzymujgce na rame podtrzymujgca nad dy-
szg iniekcyjna.

m Zabezpieczy¢ poprzeczki podtrzymujace po prawej i po lewej stro-
nie za pomoca pretéw zabezpieczajgcych modutu.

Odstepy pomiedzy poprzeczkami podtrzymujgcymi i pretami zabez-
pieczajgcymi muszg w przyblizeniu odpowiadac srednicy tadunku.
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Uktadanie tadun-
ku

Butelki

Kolby okragte

96

Butelki laboratoryjne opieraja sie w 4 punktach na nakfadce, szyjka
butelki nie powinna dotyka¢ doprowadzenia wody.

Poprzeczki umieszczone w ramie podtrzymujacej zapobiegajg doty-
kaniu sie butelek, gdy sg one poruszane przez mechanike mycia.

2-litrowe butelki laboratoryjne stojg pewnie na naktadce i nie potrze-
buja zadnego dodatkowego podparcia bocznego. Dlatego nie sa
wymagane zadne poprzeczki.

Kolby okragte opieraja sie w 4 punktach na nakfadce, ich szyjka nie
powinna dotyka¢ doprowadzenia wody.

Poprzeczki umieszczone w ramie podtrzymujgcej zapobiegaja doty-
kaniu sie kolb okragtych, gdy sg one poruszane przez mechanike my-
cia.
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Montaz A 847 dla
kolb Erlenmeyera

Uktadanie tadun-
ku

Kolby Erlenmeyera

m Ustawi¢ wysoko$¢ ramy podtrzymujace;j.
Rama podtrzymujgca powinna by¢ ustawiona na takiej wysokosci,
zeby tadunek nie dotykat listwy iniekcyjnej modutu ani gwintu dyszy
iniekcyjnej.

m Usunac¢ jedng nakretke radetkowg z listwy iniekcyjnej modutu i za-
stgpic jg przez dysze iniekcyjng (.

m Dokreci¢ dobrze dysze iniekcyjng za pomoca klucza ptaskiego SW

17 @.
m Zatozy¢ naktadke na rame podtrzymujgca nad dyszg iniekcyjng .

m Zabezpieczy¢ naktadke po prawej i po lewej stronie za pomoca pre-
téw zabezpieczajgcych modutu (3.

Kolby Erlenmeyera opieraja sie na naktadce w ramie podtrzymujacej
modutu.

Stozek na dolnym koncu dyszy iniekcyjnej powinien sie znajdowac
wewnatrz szyjki tadunku. Chroni to krawedz przed odpryskami.
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Montaz A 848 dla

kolb miarowych

Uktadanie tadun-
ku

98

Kolby miarowe

m Ustawi¢ wysoko$¢ ramy podtrzymujgce;j.
Rama podtrzymujgca powinna by¢ ustawiona na takiej wysokosci,
zeby tadunek nie dotykat listwy iniekcyjnej modutu ani gwintu dyszy
iniekcyjnej.

m Usungc jedng nakretke radetkowg z listwy iniekcyjnej modutu i za-
stgpic jg przez dysze iniekcyjng (.

m Dokreci¢ dobrze dysze iniekcyjng za pomoca klucza ptaskiego SW

17 @.
m Zatozy¢ naktadke na rame podtrzymujgca nad dyszg iniekcyjng .

m Zabezpieczy¢ naktadke po prawej i po lewej stronie za pomoca pre-
téw zabezpieczajgcych modutu (3.

Kolby miarowe opierajg sie na naktadce w ramie podtrzymujacej mo-
dutu.

Stozek na dolnym koncu dyszy iniekcyjnej powinien sie znajdowac
wewnatrz szyjki fadunku. Chroni to krawedz przed odpryskami.
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Modut iniekcyjny

/N Zawsze wktadaé do koszy tylko puste moduty bez tadunku.
Przed kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania.
Przed wyjeciem moduty muszg zostac catkowicie opréznione.
Przy wkfadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutéw tadunek
moze zosta¢ uszkodzony a np. w przypadku sttuczenia szkta moz-
na sie zranic.

Wktadanie modu- Modut iniekcyjny wktadaé wytacznie do kosza dolnego A 150. Dysze
tu iniekcyjnego muszg przy tym byc¢ skierowane do gory.

m Wiozy¢ modut iniekcyjny kré¢cem przytaczeniowym w ptaski kgtow-
nik w sprzegle wodnym.

m Na koniec zatrzasng¢ modut na pretach kosza przez docisniecie go
do dotu.

Wyjmowanie mo- | /\ Nie wyjmowa¢ kosza z automatu myjacego za modut iniekcyjny.
dutu iniekeyjnego | \1odut moze sie oddzieli¢ lub moze dojéé do uszkodzenia sprzegta
wodnego.

m Wyczepi¢ modut z zatrzaskdéw i wyja¢ go ze sprzegta wodnego pod
ptaskim katem. Nie wybierac przy tym zbyt stromego kata, ponie-
waz utworzona dzwignia moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprze-
gta i kré¢ca przytaczeniowego.

Naktadki i prety podtrzymujace nie sg przeznaczone do tego, zeby
przenosic¢ cigzar modutu.

Dlatego modut nalezy podnosi¢ wytacznie za uchwyt lub za rame
podtrzymujaca.
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Skontrolowaé przy zatadunku i przed kazdym startem
programu:
- Czy urzadzenia myjace, jak np. tuleje i dysze, sg dobrze wkrecone?

/N Aby na wszystkich przytaczach myjacych byto wystarczajaco
standaryzowane cisnienie mycia, wszystkie gniazda gwintowe mu-
szg by¢ zaopatrzone w dysze, adaptery, tuleje lub sruby zaslepiaja-
ce.

Nie wolno stosowa¢ zadnych uszkodzonych akcesoriéw myjacych

jak dysze, adaptery lub tuleje.

Przytacza myjace bez tadunku nie muszg by¢ zastepowane sruba-
mi zaslepiajgcymi.

- Czy zatozone moduty sg prawidtowo podtgczone do doprowadze-
nia wody w koszu?

Odgtosy stukania podczas przygotowywania

Gdy na jednej lub kilku dyszach modutu nie ma tadunku, podczas
przygotowywania moga wystgpi¢ odgtosy stukania. Odgtosy wyste-
pujg, gdy strumienie spryskujgce ze swobodnych dysz iniekcyjnych
trafiajg na gérne ramie spryskujace. Nie ma to zadnego wptywu na re-
zultaty mycia.

m Umiescic tadunek na wszystkich dyszach iniekcyjnych, zeby unik-
na¢ odgtosow stukania.
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Avertizari

/N Avertizarile contin informatii relevante pentru siguranta. Acestea
avertizeaza asupra posibilelor vatamari personale sau daune mate-
riale.

Cititi cu atentie toate avertizarile si respectati actiunile si regulile de
comportament recomandate.

Indicatii

Indicatiile contin informatii care trebuie respectate in mod deosebit.

Informatii suplimentare si note

Informatiile suplimentare si notele sunt marcate printr-un cadru sim-
plu.

Pasi
Fiecare pas este precedat de un patrat negru.
Exemplu:

m Selectati o optiune cu ajutorul butoanelor sageti si salvati setarea cu
OK.

Afisaj

Mesajele de pe ecran sunt marcate printr-un scris special, similar
scrisului de pe afisaj.

Exemplu:

Meniu Setari ™.

intrebari si probleme tehnice

Daca aveti intrebari sau probleme tehnice, va rugam sa va adresati la
Miele. Datele de contact se gasesc pe verso-ul acestor instructiuni de
utilizare ale automatului dumneavoastra de curatare sau la
www.miele.com/professional.
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Cu ajutorul acestui carucior, sticlaria de laborator si ustensilele de la-
borator a caror spalare la masina este permisa pot fi curatate automat
intr-un automat de curatare si dezinfectare Miele pentru sticlarie si us-
tensile. Respectati instructiunile de utilizare a aparatului de curatare si
dezinfectare, precum si informatiile producatorilor de sticlarie de la-
borator si ustensile de laborator.

Modulul A 313 este adecvat curatarii sticlariei de laborator de mari di-
mensiuni cu un diametru maxim de 232 mm. Inaltimea maxima de
asamblare depinde de tipul componentelor utilizate.

Modulul este livrat fara duze de injectare. Miele ofera diverse seturi de
componente care pot fi montate conform cerintelor. Seturile constau
din duze de injectare si suporturi, care sunt adaptate pentru procesa-
rea diverselor tipuri de sticlarie de laborator de volum mare.

in functie de indltimea si diametrul articolelor care vor fi spalate, mo-
dulul este adecvat sticlariei de laborator cu urmatorul volum:

- Sticle de laborator de la 2 I la 10 | (inaltime max. 410 mm)
- Balonrotunddela2lla6l

- Flacoane Erlenmeyerdela2lla5 |

- Balon cotatde la2 I la 5 | (inaltime max. 470 mm)

Datorita inaltimii sale, modulul poate fi utilizat doar in cosul inferior.
Nu este posibila utilizarea simultana a unui cos superior.

Modulul poate fi utilizat doar in urmatorul cos:
- Cos inferior A 150

in cosul inferior pot fi introduse pani la 2 module de injectie.

Pe parcursul acestor instructiuni de utilizare, aparatul de curatare si
dezinfectare va fi denumit pe scurt automat de curétare. in aceste in-
structiuni de utilizare, sticlaria si ustensilele de laborator vor fi denu-
mite vase, in cazul in care nu sunt definite mai exact pe parcursul in-
structiunilor.
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Continutul ambalajului A 313

- Modul de injectie A 313
- Tnéltime 221 mm, latime 254 mm, adancime 495 mm

- In&ltimea maxim& de asamblare depinde de tipul accesoriilor
utilizate.

Aruncarea ambalajului de transport

Ambalajul protejeaza aparatul de posibilele avarii din timpul transpor-
tului. Materialele din care este fabricat ambalajul sunt reciclabile si nu
dauneaza mediului inconjurator la aruncare.

Prin readucerea ambalajelor in circuitul materialelor se economisesc

materii prime si se reduc deseurile. Contactati reprezentanta pentru a
returna ambalajul.
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Componente suplimentare

- A 846, duza de injectare, lungime 127 mm, & 10 mm, suport si 2
bare suport
Aceasta combinatie este adecvata in mod special sticlelor de labo-
rator si baloanelor rotunde.

- A 847, duza de injectare, lungime 127 mm, & 10 mm si suport
@ 142 mm
Aceasta combinatie este adecvata in mod special flacoanelor Erlen-
meyer.

- A 848, duza de injectare, lungime 350 mm, @ 10 mm si suport
@142 mm
Aceasta combinatie este adecvata in mod special baloanelor cota-
te.

La Miele sunt disponibile si alte componente optionale.
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Cititi cu atentie instructiunile de utilizare inainte de a utiliza acest
modul. Astfel va protejati si evitati pagubele la modul.
Pastrati cu grija instructiunile de utilizare.

/N Respectati obligatoriu instructiunile de utilizare ale automatului
de curatare, in special indicatiile de siguranta si avertismentele.

P Modulul este autorizat exclusiv pentru domeniile de utilizare menti-
onate in aceste instructiuni de utilizare in sectiunea Tehnica de utiliza-
re. Componentele precum duzele pot fi inlocuite doar cu Miele com-
ponente sau piese originale.

» Tnainte de prima utilizare, dispozitivele de incarcare noi trebuie cla-
tite in automatul de curatare, fara instrumente.

P Controlati in fiecare zi toate cérucioarele, cosurile, modulele si in-
sertiile conform indicatiilor din capitolul ,,Masuri de intretinere” din in-
structiunile de utilizare ale automatului dvs. de curatare.

P Curatati doar vase despre care producatorul respectiv declara ca
sunt adecvate pentru curatarea la masina si respectati instructiunile
specifice de curatare ale acestuia.

P Cioburile de sticld pot provoca réni periculoase la incércarea sau
descarcarea vaselor. Nu este permisa curatarea vaselor ciobite in au-
tomatul de curatare.

P Instrumentele care, in timpul curétarii, s-au desfacut din duze sau
suporturi trebuie curatate inca o data.

» Introduceti exclusiv module goale fard vase in cosuri. inainte de in-
carcare, verificati blocarea corecta.

inainte de a fi scoase, modulele trebuie golite complet.

Daca sunt introduse sau scoase module pline cu vase, vasele pot fi
deteriorate si pot duce la raniri in cazul spargerii sticlei.

» Daca este cazul, rezultatul curatérii trebuie supus si unei verificari
speciale, nu doar celei vizuale.
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Unelte necesare

incarcatura maxi-
ma

Reglarea inaltimii
ramei suport

Montare

- Cheie fixa, deschiderea de 17 mm (SW 17)
- Surubelnita, TORX T20

Diametrul maxim al articolelor care vor fi curatate depinde de pozitia
pe modul si de numarul de duze utilizate.

1 @ max. 232 mm
(2 @ max. 236 mm
(3 @ max. 146 mm

Inaltimea ramei suport poate fi reglatd pe mai multe niveluri. inéltimea
ramei suport depinde de duzele utilizate si de articolele care trebuie
spalate.

|}
f

m Pentru a desuruba cele 4 suruburi de pe barele modulului, utilizati o
surubelnitd TORX T 20 .

m Mutati rama suport la inaltimea dorita (2 si fixati-o din nou cu cele 4
suruburi @.
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Introduceti tijele
de siguranta

108

Seturile de componente pentru procesarea sticlei de laborator cu vo-
lum mare sunt sustinute de bare suport sau suporturi destinate sa
sprijine articolele care urmeaza sa fie spalate in timpul procesarii.
Acestea trebuie fixate cu ajutorul tijelor de siguranta ale modulului.

Suporturile sunt adecvate formei articolelor respective care urmeaza
a fi spalate. Acestea trebuie fixate cu tijele de siguranta.

Barele suport pot fi utilizate flexibil si sustin impreuna cu tijele de si-
guranta articolele care urmeaza a fi spalate. Dupa introducere, distan-
ta dintre barele suport si tijele de siguranta trebuie sa corespunda
aproximativ cu diametrul articolelor care urmeaza a fi spalate, astfel
incat acestea din urma sa se miste cat mai putin posibil in timpul pro-
cesului.

B ta e vay ’
«@ 9
.ivw

ﬂ -

m Puneti barele suport sau suporturile deasupra ramei.

m Treceti un capat al tijei de siguranta prin deschiderea corespunza-
toare a ramei suport catre deschiderea corespunzatoare de pe latu-
ra opusa (D si introduceti-o in deschidere.

m Rotiti tija de siguranta pana cand pinii de blocare din capatul tijei
sunt indreptati in jos 2.

Astfel, barele suport sau suporturile sunt fixate.
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Sticle si baloane rotunde

A 846 pentru m Reglati inaltimea ramei suport.
montarea sticlelor _ Sticle:

t$l b:loanelor ro- in&ltimea ramei suport trebuie s fie stabilita astfel incat s4 fie apro-
unde ximativ la jumatatea distantei.

- Baloane rotunde:
Inaltimea ramei suport trebuie sa fie stabilita astfel incat sa fie apro-
ximativ la Thaltimea celui mai mare diametru al baloanelor rotunde.

m Scoateti una dintre piulitele moletate de pe sina injectorului modulu-
lui.

m Puneti suportul A 846 pe piesa filetata si insurubati in duza cu injec-

tor (.

m Strangeti duza cu injector cu cheia fixa SW 17 (2.

W

m Puneti barele suport deasupra duzei cu injector pe rama suport.

m Fixati barele suport pe dreapta si pe stanga cu tijele de siguranta
ale modulului.

Distantele dintre barele suport si tijele de siguranta trebuie sa cores-
punda aproximativ cu diametrul articolelor care urmeaza a fi spalate.
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Ordonarea vase-
lor

Sticle

Balon rotund

110

Sticlele de laborator stau pe 4 puncte ale suportului, gatul sticlei nu
trebuie sa atinga sursa de apa.

Barele suport utilizate la rama suport impiedica sticlele sa se atinga in
timpul miscarii prin mecanismul de clatire.

Sticlele de laborator de 2 | stau pe suport in siguranta si nu au nevo-
ie de fixare laterala suplimentara. Astfel, nu sunt necesare bare su-

port.

Baloanele rotunde stau pe 4 puncte ale suportului, gaturile nu trebuie
sa atinga sursa de apa.

Barele suport utilizate la rama suport impiedica baloanele rotunde sa
se atinga in timpul miscarii prin mecanismul de clatire.
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Flacoane Erlenmeyer

A 847 pentru m Reglati inaltimea ramei suport.

montarea Rama suport trebuie reglata atat de sus, incat vasele si instrumen-

flacoanelor Erlenme tele sa nu atinga bara de la injectorul modulului sau capatul filetat al
duzei cu injector.

m inl&turati o piulitd moletats din bara de injectare a modulului si inlo-
cuiti-o cu duza cu injector (0.

m Strangeti duza cu injector cu cheia fixa SW 17 (2.
m Puneti suportul deasupra duzei cu injector pe rama suport(D.

m Fixati suportul pe dreapta si pe stanga cu tijele de siguranta ale mo-
dulului ®.

Ordonarea vase-
lor

Flacoanele Erlenmeyer stau pe suportul ramei suport a modulului.
Conul din partea inferioara a duzei cu injector ar trebui sa fie pe interi-
orul gatului vaselor si instrumentelor. Aceasta protejeaza marginea de
fisuri.
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Balon cotat
A 848 pentru m Reglati inaltimea ramei suport.
montarea Rama suport trebuie reglata atat de sus, incat vasele si instrumen-
balonului cotat tele sa nu atinga bara de la injectorul modulului sau capatul filetat al

duzei cu injector.

m inl&turati o piulitd moletats din bara de injectare a modulului si inlo-
cuiti-o cu duza cu injector (0.

m Strangeti duza cu injector cu cheia fixa SW 17 (2.
m Puneti suportul deasupra duzei cu injector pe rama suport (0.

m Fixati suportul pe dreapta si pe stanga cu tijele de siguranta ale mo-
dulului 3.

Ordonarea vase-
lor

Baloanele cotate stau pe suportul ramei suport a modulului.

Conul din partea inferioara a duzei cu injector ar trebui sa fie pe interi-
orul gatului vaselor si instrumentelor. Aceasta protejeaza marginea de
fisuri.
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Module de injectie

/N Introduceti exclusiv module goale fir vase in cosuri. Inainte de
incarcare, verificati blocarea corecta.

fnainte de a fi scoase, modulele trebuie golite complet.

Daca sunt introduse sau scoase module pline cu vase, vasele pot fi
deteriorate si pot duce la raniri in cazul spargerii sticlei.

Introducerea mo- Introduceti modulul de injectie exclusiv in cosul inferior A 150. La in-
dulelor de injectie troducere, duzele trebuie sa fie indreptate in sus.

m Introduceti modulul de injectie cu stutul de racord la un unghi plan
in racordul de apa.

m Introduceti modulul apasandu-I| in barele transversale ale cosului
pana cand se fixeaza in pozitie.

Scoaterea modu- | A\ Ny scoateti cosul din automatul de curatare tragand de modulul
lului de injectie de injectie.

Modulul se poate desprinde sau racordul de apa se poate deterio-
ra.

m Desfaceti modulul din sistemul de fixare si scoateti-l in unghi plan
din racordul de apa. Nu selectati un unghi prea abrupt deoarece
prin efectul de parghie se pot deteriora racordul si stutul de racord.

Suporturile si barele suport nu sunt proiectate pentru a suporta
greutatea modulului.

Prin urmare, ridicati modulul numai de maner sau de rama suport.
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La incarcare si inainte de fiecare pornire a programului
controlati urmatoarele:

- Toate dispozitivele de clatire precum mangoanele de clatire si duze-
le sunt insurubate bine?

/N Pentru ca la toate dispozitivele de cltire sa existe o presiune de
spalare standardizata suficienta, toate stuturile filetate trebuie pre-
vazute cu duze, adaptoare, mansoane de clatire sau suruburi oar-
be.

Nu utilizati dispozitive de clatire deteriorate, precum duzele, adap-
toarele sau mangoanele de clatire.

Dispozitivele de clatire pe care nu sunt fixate instrumente nu trebu-
ie inlocuite cu suruburi oarbe.

- Modulele utilizate sunt conectate corect la alimentarea cu apa a co-
surilor?

Zgomote lovituri in timpul procesului

Daca una sau mai multe duze ale modulului nu sunt prevazute cu arti-
cole de spalat, se pot auzi zgomote lovituri in timpul procesului. Zgo-
motele apar cand jeturile de pulverizare de la duzele cu injector goale
lovesc bratul de pulverizare superior. Rezultatul curatarii nu este afec-
tat.

m Pentru a evita zgomotele de lovituri, echipati toate duzele cu injec-
tor.
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MpepynpexaeHus

/N OTMeYeHHble TakM 3HAYKOM YKasaHUs CogepkaT BaxkHyto Ans
TEXHUKU 6e30MacHOCTU NHopMaunio, NpegynpexaarLLyto 06
OMacHOCTY NOAlyYeHNS TpaBM NEPCOHANIOM 1 BO3MOXHOCTU MaTe-
puanbHoro yuepoba.

BHnMaTensHO npoynTanTe NnpeaynpexaeHuns n cobniogante npu-
BOAVMbIE B HUX TpeboBaHUs MO aKCnayaTaumm 1 npasuna noseae-
HUS.

Yka3zaHus

YkasaHuna cogep>xat nHdopmMaumio, Ha KOTOpYLo crnenyeT 06-
pawaTtb ocobo€e BHMMaHMeE.

OononHutenbHas nHgopmauus n NnpuMmeYaHus

[ononHuTenbHas MHopMaLms U NPUMeYaHnsi MOMeYatoTcs C No-
MOLLbIO MPOCTON pamMKM.

Aencreus

Mepepn onvcaHnemM KaXkaoro AencTBMsS CTOUT 3HAYOK B BUE YEPHOIo
KBagpartuka.

Mpumep:

m Bbi6epuTe onumio ¢ NOMOLLBIO KHOMOK CO CTPENKOW 1 COXpaHUTe
yCTaHOBKY € nomouybio OK.

Auncnnen

MosiBNsAtoLascs Ha gucnnee nHpopmaumsa otobparkaetcss 0cobbiM
LIPU(TOM, KOTOPLIN MEET ANCMNENHbIVN BUL,

Mpumep:
MeHto YoTaHoskM ™.

Bonpocbl n TexHn4eckme npoo6siembl

[Mpn BO3HNKHOBEHNI BONPOCOB N TEXHNYECKUX NPOo6em obpaLluai-
Tecb B KomnaHuto Miele. KOHTaKTHbIE A@aHHblE MOXKHO HaAWTW Ha MNo-
cnegHen cTpaHuue ob6M0XKKM PYKOBOACTBA MO 3KCnyaTauumn K Ba-
Lemy aBTomarty Anst MOMK1 Unn Ha cante
www.miele.com/professional.



ru - Hapnexauwiee ncnonb3oBaHue

C nomoLbto 3TOro MOAYNAst MOXXHO NoaroTaBnnBaTth 1adbopaTopHYHO
nocygy n nabopatopHble NPUHAAIEXXHOCTU, NPeaHa3HavYeHHbIE AN
NOBTOPHOIO NCMOJIb30BaHNSA, B Npubope Anst MONKN 1 ge3nHheKumnn
Miele gna nabopatopHon nocyapl U NpuHagnexxHocTen. [nsa atoro
crnegyeT 03HaKOMUTBLCS C MHCTPYKLMEN No aKcnayaTtaunm asTomaTa
ONs MOVIKU 1 Ae3nHeKLnn, a Takxke o06paTtnTbe BHUMaHUE Ha NHGOP-
Mauuio nponssoguTenein nabopaTtopHon Nocyabl 1 NabopaTopHbIX
NPVHaaNEXXHOCTEN.

Mogaynb A 313 npegHasHayeH s o6paboTkmn nabopaTtopHOM Nocyapl
6onblworo o6bémMa ¢ MakcumanbHbIM gnameTpom 232 mm. Makcu-
MasibHasa BbICOTa 3arpy3kKn 3aBUCUT OT TuMNa UCMOMb3YEMbIX KOMMO-
HEHTOB.

Mopynb noctaensieTca 6e3 UHXXEKTOPHbIX conen. Miele npegnaraet
pasnnyHble Habopbl KOMMOHEHTOB, KOTOPbIE MOMYT YCTaHaBIMBATbLCS
B COOTBETCTBUM C TEKYLLMMMN 3afad4amu. Habopbl COCTOAT N3 MHXXEK-
TOPHbIX COMNEN 1 aep>kartesien, KOTopble NOAXOAAT And 06paboTkun
pPasnnyHbIX BUOOB KpynHorabapuTHON nabopaTtopHOn Nocyabl.

B 3aBMCMMOCTU OT BbICOTbI 1 AnameTpa obpabaTtbiBaeMon nocyabl
MoAaysb ANnsa nabopaTtopHOW Nocyabl NOAXOANUT ONS CReayoLmxX
OOBEMOB:

nabopatopHble cocyapl oT 2 n go 10 n (makc. Bbicota 410 Mm)

KPYrMOAOHHbIE KONObI OT 2 /1 40 6 N

KON6bl dpneHmMerepa ot 2 N1 go 5 n

MepHble Konbbl oT 2 N1 go 5 n (makc. BbicoTa 470 Mm)

Mo npuyYnHe CBOEN BbICOTbI MOAYSIb MOXXHO MCMONb30BaTb TOSIbKO B
HKHEW Kop3nHe. HeBO3MOXXHO OAHOBPEMEHHO MCMONb30BaTh BEPX-
HIOK KOP3UHY.

Mopynb MOXHO MCMNOSIb30BaTb TOMLKO B CReayoLLent KOp3nHe:
- HmxHsas kopsnHa A 150

B HmKHen KOp3nHe MOXHO pa3MeLllatb oo 2 NHXXEKTOPHbIX Mo,u,yne|7|.

B panbHenwem B HAaCTOSALLEN NHCTPYKLMM Npubop ANnst MONKN 1 fe-
3nHpeKUMn bygeT 0603Ha4YaTbCA NPOCTO Kak aBToMaT ANst MONKN.
JlabopaTopHasa nocyaa v NnpuHagneXXHoCTu, NpegHa3HavYeHHble Ans
NOBTOPHOrO UCMONb30BaHWs, B LENOM B AaHHOW MHCTPYKLMM 0603Ha-
YeHbl Kak ob6pabaTtbiBaeMbIi MaTtepuar, ecnm obpabdartbiBaemble
npegMeTbl He HasblBalOTCA 60nee KOHKPETHO.
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KomnnekT noctaBku A 313

- NH>xekTopHbIn mogynb A 313
- Bbicota: 221 MM, winpuHa: 254 mm, rmybuHa: 495 mm

- MakcumanbHas BbicoTa 3arpyskum 3aBncUT OT TuUMNa NCnoJsib3ye-
MbIX ﬂpMHaﬂﬂe)KHOCTeVI.

YTunusaumsi TpaHCNOpPTHON YNaKOBKU

YnakoBKa 3almiaeT oT NoBpeXXaeHin Npu TpaHcnopTuposke. Mare-
pranbl ynakoBKn 6e3onacHbl ANnst OKPY>KatoLLen cpeapl 1 Nerko yTu-
NN3UPYIOTCA, MO3STOMY OHU MOANEXaT nepepadboTke.

Bo3sBpalleHune ynakoBKky Ans ee BTOPUYHON nepepaboTky npusoguT
K 9KOHOMUM CbIPbsi U YMEHbLLEHMNIO KOIMYECTBa 0TXo[o0B. [Mpocum
Bac no BO3MOXXHOCTU caaTb YNakoBKY B MYHKT NpuemMa BTOPChIpbS.




ru - KomnjieKt noctaBKku

[Nokynaemblie KOMMNOHEHTbI

- A 846, nHxxekTopHoe conno, gnvHa 127 mm, @ 10 mm, noanioxka n
2 YyNOpHble CTONKMK
[daHHas kombuHaumsa oco6eHHO XOPOLLO NoAXoauT anga nabopaTtop-
HbIX COCYA0B U KPYITbIX KOMO.

- A 847, nHxxektopHoe conno, gnuHa 127 mm, @ 10 MM 1 nognoxxka
@ 142 mm

[aHHas KombuHauus oCoO6EHHO XOPOLLO NOAXOANT ons Konb Jp-
neHmenepa.

- A 848, nHxektopHoe conno, gnuHa 350 mm, @ 10 MM 1 nognoxkka
@ 142 mm

[aHHas kKoMOrHaUnsi 0COBEHHO XOPOLLIO MNOAXOAUT AJ1si MEH3YPOK.

[Mpo4re KOMMNOHEHTLI ONuUMOHanNbHO Npegnaratotcsa Miele.

119



ru - YkazaHus no 6e3onacHOCTU U npegynpexaeHus

120

Mepepn akcnnyataumen Mogyns BHUMaTeIbHO NPOYTUTE HAcTo-
ALLYIO MHCTPYKLMIO MO aKcnnyaTauuun. 9To Aact Bam BO3MOXXHOCTb
3aWmTNTL cebs 1 N36exxaTb NOBPEXOEHUN MOOYNS.

BepeXxHo xpaHuTe NHCTPYKLMIO NO aKCnyaTaumn.

/N O6si3aTENLHO YUUThIBATE CBEAEHUS, COOEPKALLMECS B UH-
CTPYKLMM NO aKCcnayaTaumm Ha asTomaT L1 MOWKN N fe3nHgek-
LK1, OCOBEHHO KacaroLmecs ykasaHunin no 6e30nacHOCTU 1 npeay-
npeXxaeHnin.

» Mopayrnb paspeLueHo UCrosib30BaTh UCKITIOHYUTENBHO B cdhepax
NPUMEHEHNS, ONNCaHHbIX B rnaee «OCO6EeHHOCTU NCMONb3yeMON TeX-
HUKW» B JAHHOW MHCTPYKLMM NO aKcnnyatauun. KoMnoHeHTbI, Hanpu-
Mep, conna, paspeLlaeTcs 3aMeHsATb TOSIbKO KOMMNoHeHTamn Miele
NN OPUrMHANBHBIMY 3an4acTsaMN NPOU3BOLUTENS.

P Mepen nNepBbIM UCMOMb30BaHNEM HOBbIE 3arpy304Hble YCTPONCTBa
OO0MKHbI ObITb MPOMBbITbI B aBTOMaTte 4151 MOVKK 1 ge3nHdekunn 6e3
3arpys3km ux matepuanom ans MOnKu.

P ExxeHEBHO NPOBEPSAINTE BCE TENEXKUN, KOP3WHbI, MOAYV 1 BCTAB-
KW COrnacHo ykasaHnam B rnaese «Mepbl No cogepxaHuio obopynosa-
HUSA B NCNPaBHOCTU» B MHCTPYKLMX NO 3KCMyaTaummn Ha Baw aBTo-
MaT ans MOWKMW.

P O6pabartbiBaiiTe TOMLKO TOT Matepuar, KOTOPbIi COOTBETCTBY-
OLLMMUN N3rOTOBUTENSMU AEKNapUPYyeTCs B Ka4eCTBe NPUrogHoro ons
NOBTOPHOW MaLUMHHOM 06paboTKN, N y4UTbIBANTE OCOObIE yKa3aHUs
no ero obpaboTke.

P CTeknaHHbI 60 MOXET NPUBECTYM K OMacHbIM TpaBMaM npu 3a-
rpyske 1 pasrpyske. O6pabaTtbiBaeMblii MaTepuan C 0CKOIKaMu
CTekNa He crnefyeT MbiTb B aBTOMate AJisi MOVKU.

P VIHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE BO BPeMsi 06paboTKN OTCOEAVHUINCH OT
CBOMX (POPCYHOK NN FHE3[, OOMKHbI MPONTM 06paboTKy eLle pas.

P B KOp3uHbl BCeraa BCTaBnsnTe TONbKO NycTbie Moaynu 6e3 obpa-
6aTbiBaeMoro matepuana. lNepen Kaxxgon 3arpy3kon NpoBepsTe KOp-
PEKTHOCTb (hmkcaunn.

lNepen BbIHNMaHMEM MOAYNN OOMKHbI ObITb MOMHOCTHIO OCBOOOXAE-
Hbl OT o6pabaTbiBaeMOro marepuana.

Mpwn ycTaHOBKE 1N BbIHUMaHUN YKOMMIEKTOBaHHbLIX MOAynen obpabda-
TbiBaeMbI MaTepuasn MOXHO NOBPeAuUTb, a B Cily4ae, Hanpumep, 60s
nocyabl MOXXHO MOPaHUTLCS.

P B onpepgeneHHbIx cryyasx pesynstaT 06paboTku nogsepraeTcs
cneumnanbHON, a He TONbKO BU3YyanbHOW NPOBEPKE.
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Heo6xoaumbie
MHCTPYMEHTDI

3arpysouHbie
pasmepbl

HacTpoiika Bbico-
Tbl PpamMKu

MoHTax

- [ae4HbIn kntoy, pacteop 17 mm (SW 17)
- OTtBepTka, TORX T20

MakcumanbHbIn guameTp obpabaTtbiBaeMoi Nocyabl 3aBUCUT OT MO-
NOXEHUA HA MofyNe 1 KONM4ecTBa UCMNoSb3yeMbIX COMNen.

1) @ makc. 232 mm
(2 @ makc. 236 MM
(3 @ makc. 146 Mmm

Mo BbICOTE paMKa UMEET HECKONbKO YPOBHEN perynupoBkn. BeicoTa
paMKu 3aBNCUT OT UCMOSb3yeMbIX comnesn n obpabaTbiBaeMoin no-

cyabl.

| I
=

m BbiBepHUTE 4 BUHTA Ha HaNPaBNSOLLMX MOAYS C MOMOLLBIO OT-
BépTkn TORX T 20 (.

m [epemecTuTe pamKy A0 HEO6XOAMMOW BbICOThI (2) 1 CHOBA NPUBUH-
TnTe eé 4 BuHTamn (0.
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BcTtaBka Kpenéx-
HbIX CTEP)XXHEWN

122

K Habopam KOMMNOHEHTOB A1 06paboTKu nabopaTtopHOM nocybl
60nbLOro o6bLEMa npunaratoTcs ONOPHbIE CTOMKN UM NMOLANOXKN,
KOTOpble NOOAEPXXUBAIOT NOCYAy BO BpeMs 06paboTku. VIx Heobxo-
ANMO 3anKCMpPOBaTb C MOMOLLIbIO KPEMEXHbBIX CTEPXKHEN MOAYNS.

MoanoXKKn fOMKHbI COOTBETCTBOBATL (hopMe ob6pabaTtbiBaeMomn No-
cynbl. Ix Heobxoommo 3aduKecupoBaTb KPENEXXHBLIMU CTEPXKHAMMU.

OnopHbIe CTOMKN MOXXHO MCMNONb30BaTh NO-pa3HOMY, BMECTE C
KPEenéXXHbIMU CTEPXKHAMU OHU NpefHasHa4veHbl gns NogaepXXKmn o6-
pabatbiBaemon nocygpl. [locne yctaHOBKM pacCcTosiHe Mexay ornop-
HbIMW CTOMKaMM 1 KPENEXHbBIMU WTU(TaMN SOMKHO NPUGIN3nTENbHO
COOTBETCTBOBATb ANaMeTpy ob6pabaTbiBaeMon Nocynbl, 4TOObI BO
BpemMsi 06paboTKu nocyna Asnranacb Kak MOXXHO MEHbLLE.

LU T UL '
«@ 9

pSCRBTR TS

%)

A -

m [lonoxunte OropHbIe CTOVKN NN NOOJIOXKKN CBEpPXY Ha paMKy.

m KoHeL KpenéxXHoro CTep>XKHS NPOBEAUTE CKBO3b NOAXoAsLLee OT-
BEPCTVE paMK/ JO COOTBETCTBYHOLLIErO OTBEPCTUSI C 06paTHON CTo-
POHbI (D 1 BCTaBbTe CTEPXKEeHb CKBO3b HEro.

m [ToBOpaunBanTe KpeENEXHbI CTEPXKEHb A0 TEX MOpP, NoKa WTNQThI
Ha KOHLIe CTepXXHsI He 6yayT yKasbiBaTb BHU3 (2).

Tak Bbl 33.CbVIKCVIpyeTe OMNMOpPHbIE CTOVIKW Unn NMOoANOXKY.
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A 846 mOHTaXx
onsi 6yTblien n
Kpyrnbix Konoé

ByTbinn n Kpyrnbie Kosnbbl
m OTperynupyinTe BbICOTY PaMKWU.

- byTbinu:
BbICOTa paMKu AOMKHa OblTb OTPErynnpoBaHa Takum o6pasom,
4TOObl OHa Haxo4unach NPYMEPHO Ha CepeauHe BbICOTbI cCocyaa.

- KpyrnogoHHble Konbbi:
BbICOTa pamku AO/MKHa ObITb OTPerynMposaHa Takum o6pasom,
4TO6bl OHa HaxoAwnach NMPYMEPHO Ha BbICOTE 6OMbLLIOIO AnamMeTpa
KPYrMOAOHHOW KONObI.

m BbIKpyTuTE OfHY U3 raek C HaKaTKOW N3 MHXXEKTOPHOW MiaHK! MO-
Aynsi.

/T Q;h@ =

m YcTaHoBuTe NoaIoxKy A 846 Ha pe3bOOoBYIO HaCTb U NPUKPYTUTE
NHXXeKTopHoe coro (D,

m [1110THO 3aTAHNUTE NHXXEKTOPHOE COrJIO raeyHbIM KtOHYOM C PacTBO-
pom SW 17 (2.

m [10N0OXNTE ONOPHbIE CTONKM NOBEPX NHXEKTOPHOIO Comnsa Ha pam-
KY.

m 3admKCcupyrTe OnopHble CTOVKU crpaBa 1 cfieBa KPenéxHbIMu
CTEPXKHAMU MOLYNS.

PaccTosiHne mexxay OrnopHbIMU CTONKaMM U KPEMEXHBIMN CTEPXHAMMN
OOMKHO NpubM3nTeNIbHO COOTBETCTBOBATL AUaMeTpy obpabartbiBa-
eMoWu nocygbl.
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PasmelyeHune 06-
pab6aTbiBaemMoro

maTepuana

ByTbiun
JlabopaTtopHble 6yTbinn fIexXaT Ha NOLNI0OXKKe Ha 4 TOYKaXx, ropJibILLKO
He OO/HKHO conpukacaTbCs CO LUIaHroM nogayn Bogpl.
OnopHble CTOWNKK, BCTaBMIEHHbIE B paMKy, NpegoTepaLLaroT conpu-
KOCHOBEHME COCYa0B, KOrAa OHWN NepeMeLLatoTcs npm noMoLm mexa-
HNYECKOro BO3AENCTBUS.
2-NnTpoBble nabopatopHble B6yTbiNM TBEPLAO CTOAT HA NOLNOXKE U
He HY>X[aloTCs B [OMONHUTENBHON onope cO0oKy. [103ToMy OnopHble
CTOWKN HE HY>KHblI.

KpyrnogoHHble

KON6bl

KpyrnogoHHble Konbbl fnexxaT Ha NogfioXKKe Ha 4 ToYKax, ropnbILKN
He OO0JSKHbI ConpurKacaTbCs CO LWaHroM nogadv Boabl.

OnopHble CTOMKKN, BCTaBNEHHbIE B PaMKy, NMpeaoTepaLLatoT conpu-
KOCHOBEHME KPYrMOAOHHbIX K06, KOrga OHM NepeMeLLaroTcs npv no-
MOLLIM MEXAHNYECKOrO BO3LENCTBUS.
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A 847 moHTaXx
onst Koné dpneH-
menepa

Pa3meLlyeHue 06-
pab6aTbiBaemMmoro
maTepuana

Kon6bl dpneHmenepa

m OTperynupyinTe BbICOTY PaMKWU.
Pamka pomkHa 6bITb YCTaHOBMIEHA Ha TaKoW BbICOTE, KOTOpas no-
3BONISET 06pabaTbiBaEMON MOCYAe He KacaTbCs MHXXEKTOPHON
MAaHKM MOLYNS UM BUHTOBOW Pe3bbbl MHXEKTOPHOro cona.

m CH/YMUTE ranky C HaKaTKou C MHXXEKTOPHOW MiaHKn Moaynsa 1 3a-
MEHWTE ee Ha UHXXeKTopHoe corsio (.

m [110THO 3aTAHUTE NHXKEKTOPHOE COMMJIO rae4HbiM KIH04OM C PacTBO-
pom SW 17 (2.

m [MonoXuTe NOANOXKY NOBEPX MHXKEKTOPHOMO conna Ha pamky (D,

m 3advKCHpyiTe NOAMOXKKY CneBa 1 cripaBa KPenéXHbIMU CTEPXKHS-
My moayns (3.

Konbbl DpneHmMenepa nexxar Ha nogJioxKKe B paMke Mogyns.

KOHYC Ha HWXHEM KOHLIE NHXXEKTOPHOro cona JOMKEH HaxoauTbCca
BHYTPY ropJsibilika o6pabatbiBaeMoin Nocydbl. OTO NO3BONLAET 3aLLn-
TUTb Kpan OT pacTpeCKNBaHUS.
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MepHble Konbbl

A 848 moHTax m OTperynupyinTe BbICOTY PaMKWU.

ANSA MepHbIX KON6 Pamka gomkHa 6bITb YCTaHOBMIEHA Ha Takou BbICOTe, KOTopas no-
3BONISET 06pabaTbiBaEMON MOCYAe He KacaTbCs MHXXEKTOPHOM
NAaHKM MOLYMS UKW BUHTOBOW Pe3b0bl MHXEKTOPHOMO conna.

m CH/YMUTE ranKy C HaKaTKou C MHXXEKTOPHOW MiaHKn Moaynsa n 3a-
MEHWTE ee Ha UHXXeKTopHoe comsio (.

m [1110THO 3aTAHNUTE UHXXEKTOPHOE COrJIO raeyHbIM KIH0HOM C PacTBO-
pom SW 17 (2.

m [MonoXxuTe NOANoOXKY NOBEPX MHXKEKTOPHOMO conna Ha pamky (D,

m 3adKCHpyiTe NOAMOXKKY CneBa 1 cripaBa KPenéXHbIMU CTEPXKHS-
My moayns (3.

Pa3melyeHue 06-
pab6aTbiBaemMoro
maTepuana

MepHble Konbbl nexxar Ha NOLIOXKKE B paMKe MOoLys.

KOHYC Ha HWXHEM KOHLIE NHXXEKTOPHOro cona JOMKEH HaxoanuTbCca
BHYTPY ropJsibilka o6pabdatbiBaeMoin Nocydbl. ITO NO3BONLAET 3aLLn-
TUTb Kpan OT pacTpPeCKNBaHWS.
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NH)XXeKTOpHbIN moAaysib

/N B Kop3uHbl BCeraa BCTaBnsnTe TONbKO NyCTble Moaynn 6e3 06-
pabaTtbiBaemMoro marepuana. llepen Kaxxaon 3arpy3Kkon nposepskTe
KOPPEKTHOCTb (hrkKcauunn.

Mepen BbIHUMaHVEM MOLYN AOKHbI ObITb MOSIHOCTLIO OCBOGO-
>XXAEHbl OT obpabaTbiBAEMOro Matepuana.

Mpn ycTaHOBKE 1 BbIHUMaHUN YKOMIMIEKTOBaHHbIX Moaynen obpa-
6aTblBaeMbIl MaTepuan MOXHO NoBpPeauTb, a B c/lydae, Hanpumep,
605 nocyabl MOXHO MOPaHUTLCSA.

YctaHoBKa NH>XXeKTOpPHbIN MoAysb YCTaHaBNMBAETCS TONIbKO B HUXKHIOK KOP3UHY
MH)XXEKTOPHOIro A 150. MNMpwn ycTaHOBKe conna AomMKHbI ObiTb HanpaseHbl BBEPX.
Mopyns

m BcTaBsbTe nog HebonbLLNM yrnom coegmHuTesbHble I'Iany6KVI
NHXXEKTOPHOIro MoOysn4a B COMps>XeHne a4 nogayn sobl.

m 3aTem 3adKCupynTe MOLYMb, MPUXaB ero BHU3 B pacrnopku Ha

KOP3MHe.
U3BneueHue /N He nsBnekaTb KOpanHy 13 asTomMara ajis MoMKM, AepXkach 3a
VWHXXEKTOpHOro NHXXEKTOPHbI MOAYIb.
Moayns Tak MOXHO HapyLLINTb (PUKCALMIO MOLYNS UM MOBPEAUTb CThIKO-

BOYHbIN Y3en st NOOKIHYEHNS BOAbI.

m OcBob6oanTe Mogysb N3 UKCATOPOB U N3BEKNTE €ro N3 CTbIKO-
BOYHOIO y3na Ans nogkntoveHns Boapl nog HebonbLwmm yrnom. Mpw
3TOM Yros He A0MKEH 6bITb CIMLKOM KPYTbIM, B MPOTUBHOM Clyyae
n3-3a appekTa pbldara MOXXHO NMOBPEANTb CThIKOBOYHbIN y3en U
CcoeauHUTENbHbIE LUTYLEPbI.

MonasioXKM 1 OMOPHbIE CTONKN HE paccHMTaHbl HA BEC MOAYNS.
MoaTomMy nogHMMaiTe MOAYNb TONMbKO 3a PYYKY UMM PamKy.
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MpousBoguTe NpoBepPKyY Npu 3arpy3ke U nepen Kaxabiv
3anyckom nNporpammbi:

- MNoTHO N NPUBEPHYTLI MOEYHbIE YCTPONCTBA, HAaNnpPUMepP, NPOMbI-
BOYHblE BTYNKM 1 conna?

/N Ons Toro, 4To6bl BCe MPOMbIBOYHbIE YCTPOCTBa o6ecneynsant
[OCTaTO4YHOE CTaHAapTHOE AaBfieHne MONKK, Ansi BCeX pe3bO0oBbIX
HacafoK AOMKHbI 6bITb NPeRyCMOTPEHbl POPCYHKK, aganTepbl,
BTY/IKU UM Pe3bO0BbIE 3aryTyLUKMU.

3anpeLuaeTcs Ucnosib3oBaTb NOBPEXAEHHbIE MPOMbIBOYHbIE
YCTPOWCTBA, Takne Kak (hOPCYHKW, aganTepbl U BTYSIKN.

MpoMbIBOYHbIE YCTPONCTBa 6€3 BCTaBNEHHOMO B HUX 06pabaTbl-
BaeMoro marepuana Hefb3si 3aMeHSATb BUHTOBbIMU 3arfyLUKamMu.

- [paBunbHO N NOAKOHYEH MOLYSb K CUCTEME BOAOCHAGXKEHUSA
KOP3WHbI?

CTyK BO Bpemsi 06paboTku

Ecnn Ha ogHO nnm HeCKONbKO conen Moayss He yCTaHOBeHa nocyaa,
TO BO BpeMsi 06paboTKM MOXET ObITb ChbIleH CTyK. LLIyMbl BO3HUKa-
tOT, KOrga CTpym N3 cBO6OOHbIX NHXEKTOPHbIX COMen nonagarT B
BEPXHIOKD YaCTb PacnblIMTENIbHOrO KOpoMbICcna. Pe3ynstaT o4ncTku
OT 3TOro He NocTpagaer.

m Bo nsbexaHune CTyKa nomMecTunTe nocyny Ha BCe NHXXEKTOPHbIE COor-
na.
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Varovné upozornenia

/N Varovné upozornenia obsahuju informacie délezité pre bezped-
nost. Varuju pred moznym poranenim oséb a vecnymi Skodami.
Varovné upozornenia si pozorne precitajte a reSpektujte poziadavky
na konanie a pravidla chovania, ktoré su v nich uvedené.

Upozornenia

Upozornenia obsahuju informacie, ktoré musite obzvlast reSpekto-
vat.

Doplnujuce informacie a poznamky

Doplnujuce informacie a poznamky su vyznacené jednoduchym
ramcekom.

Kroky konania
Pred kazdym krokom konania je umiestneny Cierny Stvorcek.
Priklad:

m Pomocou tlagidiel so $ipkou vyberte niektort voibu a nastavenie
ulozte pomocou OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji sa vyznacuju Specialnym typom pisma
napodobnujucim pismo na zobrazovacoch.

Priklad:
Menu MNastavenia ™.

Otazky a technické problémy

Pri otazkach a technickych problémoch sa obratte prosim na Miele.
Kontaktné udaje najdete na zadnej strane navodu na pouzitie Vasej
umyvacieho automatu alebo v www.miele.com/professional.
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Pomocou tohto modulu je mozné pripravovat strojne pripravené la-
boratérne sklo a laboratérne poméocky v Miele umyvacom a dezin-
fekCnom pristroji pre laboratorne sklo a pomécky. K tomu je nutné
tieZz dodrziavat navod na obsluhu umyvacieho a dezinfekéného pri-
stroja a informacie vyrobcu zdravotnickych prostriedkov prip. labora-
térneho skla a laboratérnych pomaocok.

Modul A 313 je koncipovany pre pripravu velkoobjemového laboratér-
neho skla s priemerom maximalne 232 mm. Maximalna osadzovacia
vyska je dana druhom pouzivanych komponentov.

Modul sa dodava bez injektorovych trysiek. Miele ponuka rézne sady
komponentov, ktoré je mozné namontovat podla poziadaviek. Sady
su tvorené injektorovymi tryskami a drziakmi, ktoré su prispésobené
priprave roznych druhov velkoobjemového laboratérneho skla.

V zavislosti od vysky a priemeru umyvanych predmetov je modul
vhodny pre laboratérne sklo s nasledujucim objemom:

laboratdrne flaSe od 2 I do 10 | (max. vySka 410 mm)
okruhle banky od 2 1 do 6 |
Erlenmeyerove banky od 2 1do 5 |

odmerné banky od 2 | do 5 | (max. vyska 470 mm)

Modul je mozné z dévodu jeho vysky pouzivat len v spodnom kosi.
Sucasné pouzitie horného kosa nie je mozné.

Modul sa smie pouzivat len v nasledujucom kosi:

- Spodny kés A 150

V spodnom kosSi je mozné umiestnit az 2 injektorové moduly.

V tomto navode na obsluhu sa tento umyvaci a dezinfek&ny pristroj
nadalej oznacuje ako umyvaci automat. Pripravené laboratérne sklo a
laboratérne pomécky, ktoré je mozné pripravovat sa v tomto navode
na obsluhu v&eobecne oznacuju ako predmety na umyvanie, pokial
nie su blizSie definované.
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Sucasti dodavky A 313

- Injektorovy modul A 313
- vyska 221 mm, $irka 254 mm, hibka 495 mm

- Maximalna osadzovacia vyska je dana druhom pouzitého pri-
slusenstva.

Likvidacia obalového materialu

Obal chrani pred poskodenim pocas prepravy. Obalové materialy boli
zvolené s prihliadnutim k aspektom ochrany Zivotného prostredia a
k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materialového cyklu Setri suroviny a znizuje mnoz-
stvo odpadov. Vas Specializovany predajca odoberie obal spat.
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Komponenty na dokupenie

- A 846, injektoroveé trysky, dizka 127 mm, @ 10 mm, podlozka a 2
drziaky
Tato kombinacia je obzvlast vhodna pre laboratdrne flase a okrule
banky.

- A 847, injektorové trysky, dizka 127 mm, @ 10 mm a podlozka
@ 142 mm
Tato kombinacia je obzvlast vhodna pre Erlenmeyerove banky.

- A 848, injektorové trysky, dizka 350 mm, @ 10 mm a podlozka
@142 mm

Tato kombinacia je obzvlast vhodna pre odmerné banky.
Dal$ie komponenty je mozné podla Zelania obdrzat v Miele.
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Nez budete tento modul pouzivat, precitajte si pozorne navod na
pouzitie. Tym ochranite seba a zabranite poskodeniu modulu.
Navod na pouzitie starostlivo uschovajte.

/N Bezpodmiene&ne dodrziavajte navod na pouzitie umyvacieho
automatu, zvlast v nom obsiahnuté bezpecnostné pokyny a varov-
né upozornenia.

» Modul je schvaleny vyluéne pre pouzitia uvedené v tomto navode
na obsluhu v kapitole Technika pouzivania. Komponenty ako napr.
trysky moézu byt nahradené len Miele komponentami alebo originalny-
mi nahradnymi dielmi vyrobcu.

» Pred prvym pouzitim musia byt nové umyvacie ko$e umyté v umy-
vacom automate bez predmetov na umyvanie.

» Denne kontrolujte véetky voziky, kose, moduly a nadstavce podia
udajov v kapitole ,,Opatrenia na udrzbu“ v ndvode na pouzitie Vasho
umyvacieho automatu.

P Pripravujte vyhradne predmety, ktoré prislusny vyrobca deklaruje
ako vhodné na opakovanu strojovu pripravu, a reSpektujte Specifické
upozornenia vyrobcu ohladne pripravy.

P Prasknuté sklo méze viest pri plneni a vyprazdiiovani k nebezped-
nym poraneniam. Predmety s prasknutym sklom sa nesmu pripravo-
vat v umyvacom automate.

P Umyvané predmety, ktoré sa pocas pripravy uvolnili z trysiek, prip.
drziakov, musite pripravit eSte raz.

» Do ko$ov davajte vzdy len prazdne moduly bez predmetov na
umyvanie. Pred kazdym naplnenim skontrolujte spravnu aretaciu.
Moduly musia byt pred vybratim uplne vyprazdnené.

BeimPri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa mézu
poskodit umyvané predmety a napr. v pripade rozbitia skla viest k
poraneniu.

P Viysledok pripravy je pripadne nutné podrobit pecidlnej, nie len
vizualnej kontrole.
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Potrebné naradie:

Rozmer nakladky

Nastavenie vysky
ramu drziaka

Montaz
- plochy klug¢, velkost klu¢a 17 mm (SW 17)
- Skrutkova¢, TORX T20

Maximalny priemer umyvanych predmetov zavisi od pozicii v module
a pocCtu nasadenych trysiek.

1 @ max. 232 mm
(2 @ max. 236 mm
(3 @ max. 146 mm

Vyska ramu drziaka je nastavitelna v niekolkych stuprioch. Vyska ra-
mu drziaka je zavisla od nasadenych trysiek a predmetov na pripravu.

@ .
!

{

m Vyskrutkujte 4 skrutky na vystuhach modulu skrutkovacom
TORX T 20(D.

m Premiestnite ram drziaka do potrebnej vysky (2) a ram opat pri-
skrutkujte pomocou 4 skrutiek (.
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Nasadenie poist-
nych ty¢i

136

K sade komponentov pre pripravu velkoobjemového laboratérneho
skla su priloZzené prieCne drziaky alebo dosadacie plochy, ktoré maju
podopriet umyvané predmety pocas pripravy. Tie musia byt upevne-
né pomocou poistnych ty&i modulu.

Dosadacie plochy su prispdsobené tvaru prislusnych umyvanych
predmetov. Musia byt upevnené poistnymi tyCami.

PrieCne drziaky je mozné pouzivat flexibilne a spolu s poistnymi tyCa-
mi podopieraju umyvané predmety. Po nasadeni musi vzdialenost
prieCnych drziakov a poistnych kolikov navzajom priblizne zodpove-
dat priemeru umyvanych predmetov, aby sa umyvané predmety po-
Cas pripravy ¢o najmenej pohybovali.

B Y SR ta ’
«@ 9
.ITFCTT

ﬁ -

m Polozte prieCne drziaky, pripadne dosadacie plochy hore na ram.

m Jeden koniec istiacej tyCe prevedte vhodnym otvorom cez ram dr-
Ziaka aZ po prislusny otvor na protileZiacej strane (O a istiacu ty¢
prestrCte cez otvor.

m Otacajte poistnu ty¢ pokym poistné koliky na konci ty¢e nebudu
smerovat dole 2.

Tym su prieCne drziaky, pripadne dosadacie plochy upevnené.
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Flase a okruhle banky

A 846 na flaSe a m Nastvate vySku ramu drzZiaka.
okruhle banky

x - FlaSe: VySka ramu drziaka by mala byt nastavena tak, Zze sa bude
montaz

nachadzat v polovi¢nej vyske flase.

- Okruhle banky:
VySka ramu drziaka by mala byt nastavena tak, Zze sa bude nacha-
dzat asi vo vySke najvacsieho priemeru okruhlej banky.

m Vyskrutkujte jednu z ryhovanych matic z injektorovej liSty modulu.

m Nasadte dosadaciu plochu pre A 846 na zavitovu Cast a injektorovu
skrutku zaskrutkujte (0.

m Injektorovu trysku pevne dotiahnite plochym kli¢om SW17 (2.

m PrieCne drziaky poloZte nad injektorové trysky na ram drziaka.
m PrieCne drziaky zaistite vpravo a vlavo istiacimi ty¢ami modulu.

Vzdialenosti prieCnych drziakov a poistnych tyCi navzajom musia pri-
blizne zodpovedat priemeru umyvanych predmetov.
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Ulozenie predme-
tov na umyvanie

Flase

Laboratdrne flase lezia na 4 bodoch podlozky, hrdlo flase by sa ne-
malo dotykat privodu vody.

Vystuhy v rame drziaka zabranuju vzajomnému dotyku flias, ak nimi
bude hybat mechanika oplachovania.

2 |-laboratérne flase stoja bezpecne na podlozke a nepotrebuju do-
dato¢nu bo&nu oporu. Preto nie su potrebné vystuhy drziakov.

Okruhle banky

Okruhle banky lezia na 4 bodoch podlozky, ich hrdlo by sa nemalo
dotykat privodu vody.

Vystuhy v rame drziaka zabranuju vzajomnému dotyku baniek, ak
nimi bude hybat mechanika oplachovania.
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Erlenmeyerove banky

A 847 pre m Nastavte vySku ramu drziaka.
Erlenmeyerove banl Ram drziaka ma byt nastaveny tak vysoko, aby sa umyvané pred-
montaz mety nedotykali injektorovej listy modulu alebo skrutkovacieho

zavitu injektorovej trysky.

m Odstrante jednu ryhovanu maticu z injektorovej listy modulu a na-
hradte ju injektorovou tryskou (.

m Injektorovu trysku pevne dotiahnite plochym kli¢om SW17 (2.
m Podlozky nad injektorovymi tryskami polozte na ram drziaka.

m Dosadacie plochy zaistite vpravo a vlavo istiacimi ty¢ami modulu

Ulozenie predme-
tov na umyvanie

Erlenmeyrove banky lezia na podlozke v rame drziaka modulu.
Kuzel na spodnej strane injektorovej trysky sa ma nachadzat vnutri
hrdla umyvanych predmetov. To chrani okraj pred odlupovanim.
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Odmerné banky

A 848 pre m Nastavte vySku ramu drziaka.
odmerné banky Ram drziaka ma byt nastaveny tak vysoko, aby sa umyvané pred-
montaz mety nedotykali injektorovej liSty modulu alebo skrutkovacieho

zavitu injektorovej trysky.

m Odstrante jednu ryhovanu maticu z injektorovej liSty modulu a na-
hradte ju injektorovou tryskou (.

m Injektorovu trysku pevne dotiahnite plochym kli¢om SW17 (2.
m Podlozky nad injektorovymi tryskami polozte na ram drziaka.

m Dosadacie plochy zaistite vpravo a vlavo istiacimi ty¢ami modulu

®.

Ulozenie predme-
tov na umyvanie

Odmerné banky leZia na podlozke v rame drziaka modulu.
Kuzel na spodnej strane injektorovej trysky sa ma nachadzat vnutri
hrdla umyvanych predmetov. To chrani okraj pred odlupovanim.
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Injektorové moduly

/N Do ko$ov davajte vzdy len prazdne moduly bez predmetov na
umyvanie. Pred kazdym naplnenim skontrolujte spravnu aretéciu.
Moduly musia byt pred vybratim uplne vyprazdnené.

Pri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa mézu po-
Skodit umyvané predmety a napr. v pripade rozbitia skla viest k
poraneniu.

Nasadenie injek- Injektorovy modul nasadzujte len do horného kosa A 150. Trysky
torovych modulov musia pri nasadzovani smerovat nahor.

m Zasunte injektorovy modul s pripojovacim hrdlom pod ostrym
uhlom do vodnej pripojky.

m Nakoniec modul zaklapnite zatlaCenim do vystuh kosa.

Zloi'enie injekto- /N K63 nevytahujte z umyvacieho automatu za injektorovy modul.
roveho modulu Modul by sa mohol uvolhit, alebo by sa mohla pogkodit vodna
pripojka.

m Uvolnite modul zo zapadiek a vytiahnite ho v priamom uhle z vodnej
pripojky. Nezvolte pritom prili§ ostry uhol, pretoze pacenim by sa
mohla poskodit pripojka a pripojovacie hrdlo.

Dosadacie plochy a prieCne drziaky nie su koncipovaneé tak, aby
uniesli hmotnost modulu.
Modul preto dvihajte len za uchyt alebo za ram drziaka.
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Pri plneni a pred kazdym spustenim programu skontro-

lujte:

- Su umyvacie zariadenia ako napr. umyvacie puzdra a trysky pevne
zaskrutkované?

/N Aby bol pre véetky umyvacie zariadenia k dispozicii dostatoéne
Standardizovany umyvaci tlak, musia byt vSetky skrutkovacie nad-
stavce vybavené tryskami, adaptérmi, umyvacimi puzdrami alebo
zaslepovacimi skrutkami.

Nesmu sa pouzivat poSskodené umyvacie zariadenia ako trysky,
adaptéry alebo umyvacie puzdra.

Umyvacie zariadenia neobsadené predmetmi na umyvanie nemusia
byt nahradené zaslepovacimi skrutkami.

- SuU nasadené moduly spravne napojené na rozvod vody koSov?

Klepanie pocas pripravy

Ak nie su jedna alebo niekolko trysiek modulu osadené umyvanymi
predmetmi, mdze sa pocas pripravy objavit klepkanie. Zvuky vznikaju,
ked prud striekany z volnych injektorovych trysiek narazi na horné
ostrekovacie rameno pristroja. Vysledok Cistenia tym nie je zhorseny.

m Osadte vSetky injektorové trysky predmetmi na umyvanie, aby ste
zabranili klepaniu.
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tr - Kilavuza iligkin bilgiler

Uyarilar

/N Uyarilar giivenlik ile ilgili bilgiler icerirler. Olasi bedensel yaralan-
malara ve mal zararlarina dikkat ¢ekerler.
Uyarilan dikkatle okuyunuz ve icerdikleri islem talimatlar ve davra-
nig kurallarini dikkate aliniz.

Onemli notlar

Onemli notlar bilhassa dikkate alinmasi gereken bilgiler icerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

ilave bilgiler ve aciklamalar basit bir cerceve icinde gosterilir.

islem adimlan

Her bir islem adiminin éntinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ornek:

m Ok tuglariyla bir segenek belirleyiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda gdsterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistiriimis olan &zel
bir yazi fontu ile gosterilir.

Ornek:
Ayarlar ™ Menisu.

Sorular ve teknik sorunlar

Sorulariniz oldugunda veya teknik sorunlar yasadiginizda, litfen Miele
firmasina basvurunuz. iletisim bilgileri, yilkama makineninizin kullanim
kilavuzunun arka sayfasinda yazilidir veya
www.miele.com.tr/professional adresinde sunulmaktadir.
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tr - Amacina uygun kullanim

Bu modul yardimiyla makineyle yeniden islenebilir laboratuvar cam
malzemeleri ve laboratuvar aletleri yeniden kullanim igin bir Miele Yi-
kama ve Dezenfeksiyon makinesinde iglenebilir. Buna iligkin olarak yi-
kama ve dezenfeksiyon makinesinin kullanim kilavuzunun yani sira
tibbi Grtn Ureticileri veya laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar
aletleri Ureticileri tarafindan verilen bilgiler de dikkate alinmalidir.

A 313 moduli, maksimum 232 mm capinda yluksek kapasiteli labora-
tuvar cam malzemelerin yeniden islenmesi icin tasarlanmistir. Maksi-
mum doldurma yuksekligi, kullanilan bilesenlerin tlrtine baghdir.

Modiil, enjektér uclarn olmaksizin teslim edilir. Miele, gerekliliklere uy-
gun olarak monte edilebilen ¢esitli bilegen setleri sunmaktadir. Bu bi-
lesen setleri, ylksek kapasiteli ¢esitli tUrdeki laboratuvar cam malze-

melerin yeniden iglenmesi i¢cin tasarlanmig enjektér uglar ve tutucular
icermektedir.

Yeniden islenecek malzemenin yUksekligine ve ¢apina bagh olarak
modul, asagida belirtilen kapasitedeki laboratuvar cam malzemeler
igin uygundur:

- 2 litre ile 10 litre arasi (maks. yuUkseklik 410 mm) laboratuvar siseleri
- 2 litre ile 6 litre arasi yuvarlak dipli balonlar

- 2 litre ile 5 litre arasi Erlenmeyer siseleri

- 2 litre ile 5 litre arasi (maks. yukseklik 470 mm) balon jojeler

Modlil, yiksekliginden dolayi sadece bir alt sepette kullanilabilir. Ayni
anda bir Ust sepetin kullaniimasi mimkuin degildir.

Modiil, sadece asagida belirtilen sepette kullanilabilir:
- Alt Sepet A 150
Bir sepete en fazla 2 adet enjektér modulu yerlegtirilebilir.

Kullanim kilavuzunun bundan sonraki bélimlerinde Yikama ve Dezen-
feksiyon Makinesi, Yikama Makinesi olarak anilacaktir. Yeniden kulla-
nim icin islemden gecirilebilir laboratuvar cam malzemeleri ve labora-
tuvar aletleri bu kullanim kilavuzunda, daha ayrintili bir tanim yapilma-
dikca, genel olarak yilkanacak malzeme olarak tanimlanacaktir.
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tr - Teslimat kapsami

146

A 313 teslimat kapsami

- Enjektér modult A 313
- Yukseklik 221 mm, Geniglik 254 mm, Derinlik 495 mm

- Maksimum doldurma yuksekligi, kullanilan aksesuarlarin tirtine
baglidir.

Ambalajin Elden Cikariimasi

Ambalaj nakliye sirasinda meydana gelebilecek hasarlardan korur.
Ambalaj malzemesi tasfiyeye yonelik olarak ¢evre dostu malzemeler-
den secilmistir ve geri donusturulebilirdir.

Ambalajin malzeme déngusiine geri kazandirlmasi hammadde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltr.



tr - Teslimat kapsami

Sonradan satin alinabilir bilesenler

- A 846, enjektdr ucu, uzunluk 127 mm, @ 10 mm, taslyici ve 2 tutucu
dikme
Bu kombinasyon laboratuvar siseleri ve yuvarlak dipli balonlar icin
bilhassa uygundur.

- A 847, enjektdr ucu, uzunluk 127 mm, @ 10 mm ve tasiyici
@ 142 mm

Bu kombinasyon Erlenmeyer siseleri icin bilhassa uygundur.

- A 848, enjektdr ucu, uzunluk 350 mm, @ 10 mm ve tasiyici
@142 mm

Bu kombinasyon balon jojeler icin bilhassa uygundur.

Diger bilesenler istege bagh olarak Miele'den edinilebilir.
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tr - Guvenlik Talimatlan ve Uyarilar

148

Bu modulu kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatle okuyu-
nuz. Boylece kendiniz korumus ve modulin zarar gérmesini 6nle-
mis olursunuz.

Kullanim kilavuzunu ézenle saklayiniz.

/N Otomatik yikama makinesinin kullanim kilavuzunu ve 6zellikle
Guvenlik Talimatlari ve Uyarilar bolimUini mutlaka dikkate aliniz.

» Bu modidil, sadece bu kullanim kilavuzunun Uygulama Teknigi boli-
miinde belirtilen uygulama alanlarina yéneliktir. Ornegin piiskiirtme
uclarn gibi bilesenler sadece Miele bilesenleri veya Ureticinin orijinal
yedek parcalari ile degistirilebilir.

P Yeni yik tastyicilar ilk kullanimdan énce malzemesiz olarak otoma-
tik yikama makinesinde yikanmaldir.

» Mobil raf Unitelerini, modiuilleri ve ek bdlmeleri her giin yikama ma-
kinenizin kullanim kilavuzunun “Bakim tedbirleri” bolumundeki bilgile-
re gore kontrol ediniz.

» Ureticileri tarafindan sadece makinede bir sonraki kullanim igin yi-
kanmasi onaylanan malzemeleri hazirlayiniz ve spesifik hazirlik 6éneri-
lerini dikkate aliniz.

» Doldurma ve bosaltma sirasinda cam kirilmasi, tehlikeli yaralanma-
lara yol agabilir. Kirlk cam malzemeler yikama makinelerinde igleme
tabi tutulmamalidir.

P Yikama ve tekrar kullanima hazirlama islemi sirasinda yuvalardan
veya askilardan cikan her malzeme yeniden yikanmalidir.

P Sepetlere sadece bos modililleri yikanacak malzemeler olmadan
koyunuz. Makineyi doldurmadan énce ayarin dogru olup olmadigini
kontrol ediniz.

Modliller ¢ikariimadan 6nce tamamen bos olmalidir.

Doldurulan modiuiller takilirken veya c¢ikartilirken malzemeler zarar g6-
rebilir, 6rnegin cam kiriklari yaralanmaya sebep olabilir.

» Yikama sonucu sadece gorsel kontrole degil, gerekmesi halinde
Ozel bir kontrole de tabi tutulmalidir.



tr - Uygulama teknigi

Gerekli Aletler

Doldurma odlculeri

Tutucu cerceve
yukseklik ayari

Montaj
- Somun anahtari, Genislik 17 mm (SW 17)
- TORX T20 Tornavida

Yeniden islenecek mlzemenin azami ¢api, kullanilan enjektdr uclarinin
moduldeki konumuna ve sayisina baghdir.

(1) @ maks. 232 mm
(2 @ maks. 236 mm
(3 @ maks. 146 mm

Tutucu cercevenin yuksekligi cok kademede ayarlanabilir. Tutucu cer-
cevenin yuksekligi takili uglara ve yeniden islenecek malzemeye bagl-
dir.

|}
f

m Modiilin dikmelerindeki 4 vidayi bir adet TORX T 20 tornavida ile ¢iI-
karin (.

m Tutucu cergeveyi gerekli ylkseklige getirin (2 ve gerceveyi 4 vida ile
tekrar sikigtirin (.
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tr - Uygulama teknigi

Emniyet cubukla-
rinin takilmasi

150

YUksek kapasiteli laboratuvar cam malzemelerin yeniden igslenmesi
icin bilesen setleri, yeniden isleme sirasinda iglenecek malzemeyi des-
tekleyecek tasliyicilar ve tutucu destekler icermektedir. Bu destekler,
modulin emniyet cubuklar yardimiyla sabitlenmelidir.

Taslyicilar, yeniden islenecek ilgili malzemenin bicimine uygundur.
Bunlar emniyet cubuklari ile sabitlenmelidir.

Tutucu destekler esnek bir sekilde kullanilabilir ve emniyet cubuklar
ile birlikte yeniden islenecek malzemeleri destekler. Yerlestirildikten
sonra tutucu desteklerin ve emniyet pimlerinin birbirlerine olan mesa-
feleri, yeniden isleme sirasinda fazla hareket etmemeleri icin yeniden
islenecek malzemenin yaklasik olarak ¢capi kadar olmaldir.

B Y SR ta
€m0 )

ﬁ -

m Tutucu destekleri veya taglyicilan Ust tarafta cerceveye yerlestiriniz.

m Emniyet cubugunun bir ucunu tutucu ¢ercevenin uygun bir deligin-
den gegcirerek karsi taraftaki delige kadar itiniz @) ve emniyet cubu-
gunu delikten gegiriniz.

m Emniyet cubugunu, cubugun uclarindaki emniyet pimleri asagi dog-
ru bakincaya kadar donduirtiniz 2.

Bdylece tutucu destekleri ve tasiyicilar sabitlenmigtir.



tr - Uygulama teknigi

Siseler ve yuvarlak dipli balonlar

Sigeler ve yuvar- = Tutucu gergevenin ytksekligini ayarlayiniz.
!a!( (j-l\pél“galonlir_ - Siseler:
igin montaj Tutucu gercevenin ylksekligi, cerceve sise yuksekliginin yaklasik
olarak yarisinda bulunacak sekilde ayarlanmalidir.
- Yuvarlak dipli balonlar:

Tutucu gercevenin ylksekligi, cerceve yuvarlak dipli balonun ¢api-
nin en genis oldugu yukseklikte bulunacak sekilde ayarlanmaldir.

m Modulun enjektér modultnden tirtilh somunlardan birini ¢ikariniz.

m A 846 taslyicisini digli parga Uzerine yerlestiriniz ve enjektér ucunu
vidalayiniz (.

m Enjektdr ucunu bir 17 mm somun anahtari ile sikiniz ).

m Tutucu destekleri tutucu cerceveye, enjektdr ucunun yukarisina yer-
lestiriniz.

m Sagdaki ve soldaki tutucu destekleri moduliin emniyet cubuklari ile
sabitleyiniz.

Tutucu desteklerin ve emniyet pimlerinin birbirlerine olan mesafeleri,
yeniden iglenecek malzemenin yaklasik olarak ¢capi kadar olmaldir.
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tr - Uygulama teknigi

Yikanacak malze-
melerin yerlestiril-
mesi

Siseler

Laboratuvar siseleri taglyicinin 4 noktasi tzerinde durur, sise boynu su
beslemesine temas etmemelidir.

Cercevede bulunan tutucu destekler gsiselerin, yikama mekanigi sonu-
cu hareket ettiklerinde birbirlerine temas etmelerini engeller.

2 litrelik laboratuvar siseleri, tasiyici Uzerinde saglam bir sekilde du-
rur ve yanlardan ek bir destege ihtiyac duymazlar. Bu sebeple tutucu
desteklere gerek olmaz.

Yuvarlak dipli ba-
lonlar

Yuvarlak dipli balonlar, tagslyicinin 4 noktasi tGzerinde durur, sisenin
boynu su beslemesine temas etmemelidir.

Cercevede bulunan tutucu destekler yuvarlak dipli balonlarin, yikama
mekanigi sonucu hareket ettiklerinde birbirlerine temas etmelerini en-
geller.
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tr - Uygulama teknigi

Erlenmeyer siseleri

Erlenmeyer siseleri m Tutucu cercevenin ylksekligini ayarlayiniz.

icin A 847 montaji  Tutucu cerceve, yeniden iglenecek malzeme modulin enjektér mo-
duline veya enjektér ucunun vidalama diglisine temas etmeyecek
bir yikseklige ayarlanmig olmalidir.

m Modulin enjektér modulinden bir tirtill somun ¢ikariniz ve yerine
enjektor ucunu takiniz @.

m Enjektor ucunu bir 17 mm somun anahtari ile sikiniz (2.

m Taslyiclyi, tutucu cerceveye enjektdr ucunun yukarisina yerlestiriniz

m Tasiyici sagdan ve soldan modulin emniyet cubuklari ile sabitleyiniz

Yikanacak malze-
melerin yerlestiril-
mesi

Erlenmeyer siseleri modulun tutucu cercevesindeki tasiyici Uzerinde
durur.

Enjektdr ucunun alt ucundaki konik kisim, yeniden islenecek malze-
menin boynunun i¢inde bulunmalidir. Bu sekilde boyun kenari catla-
malara kargi korunur.
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tr - Uygulama teknigi

Balon jojeler

Balon jojeler icin = Tutucu cercevenin yUksekligini ayarlayiniz.

A 848 montaji Tutucu gergeve, yeniden iglenecek malzeme modulin enjektér mo-
duline veya enjektér ucunun vidalama diglisine temas etmeyecek
bir yikseklige ayarlanmig olmalidir.

m Modulin enjektér modulinden bir tirtill somun ¢ikariniz ve yerine
enjektor ucunu takiniz @.

m Enjektor ucunu bir 17 mm somun anahtari ile sikiniz (2.

m Taslyiclyi, tutucu cerceveye enjektér ucunun yukarisina yerlestiriniz

m Taslyici sagdan ve soldan modulin emniyet cubuklari ile sabitleyiniz

Yikanacak malze-
melerin yerlestiril-
mesi

Balon jojeler modulin tutucu cercevesindeki tasiyici Uzerinde durur.

Enjektér ucunun alt ucundaki konik kisim, yikanan malzemenin boy-
nunun icinde bulunmalidir. Bu sekilde boyun kenari ¢catlamalara karsi
korunur.
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tr - Uygulama teknigi

Enjektor Modailleri

/N Sepetlere daima bos modiilleri malzemesiz olarak yerlestiriniz.
Her yuklemeden once ayarlari kontrol ediniz.

Modydller ¢ikariimadan once tamamen bos olmalidir.

Yerlestirilen modullerin takilmasi veya cikariimasinda malzemeler
zarar gorebilir, cam kiriklari yaralanmalarea sebep olabilir.

Enjektor Modiille- Enjektér modilini sadece alt sepete A 150 takiniz. Bu arada yuvalar
rinin Takilmasi yukariya dogru bakmalidir.

m Enjektdér modulini baglanti ucu ile birlikte su baglantisindaki her
duz aclya takiniz.

m Daha sonra modull asagiya bastirarak sepet destegine oturtunuz.

Enjektor moduld- | /\ Sepeti yikama makinesinden disarya enjektér modiiliinden tuta-
nun cikariimasi rak cekmeyiniz.
Aksi takdirde modiil yerinden c¢ikabilir veya su baglantisi zarar gére-
bilir.

m Modill kenetleme mekanizmasindan s6kiniz ve diz bir agiyla su
baglantisindan ¢ekerek cikartiniz. Bunu yaparken aginin ¢ok dik ol-
mamasina dikkat ediniz, aksi takdirde baglanti ve baglanti uclarn za-
rar gorebilir.

Taslyicilar ve tutucu destekler, modulin agirhgini tasiyabilecek 6zel-
likte degildir.

Bu nedenle modill sadece koldan veya tutucu cercevede tutarak
kaldiriniz.
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tr - Uygulama teknigi

156

Yukleme sirasinda ve program baslatiimadan 6nce sun-
lan kontrol ediniz:

- Sulama mansonlari ve puskurtme uglari gibi yikama donanimlari si-
kica vidalanmig mi?

/N Yikama donanimlarinin hepsine yeterli standartta yikama basinci
saglamak i¢in vidal baglantilar piskirtme uclari, adaptérler, sula-
ma mansonlari veya kér tapalar ile donatiimis olmalidir.

Puskurtme uclari, adaptérler veya sulama mangonlari gibi hasarli yi-
kama donanimlari kullaniimamalidir.

Yikanacak malzeme konulmamig yilkama donanimlarinin kor vidalar
ile degistiriimesine gerek yoktur.

- Takilan moddiller sepetlerin su girisine dogru baglanmig midir?

Yeniden isleme sirasinda ¢carpma sesleri

Modulin bir veya daha fazla enjektdr ucu yeniden islenecek malzeme
ile donatiimadiginda, yeniden isleme sirasinda carpma sesleri meyda-
na gelebilir. Bu sesler, bostaki enjektdr uglarindan puskudrtilen sivilar
Ust cihaz yikama koluna denk geldiginde olusmaktadir. Temizleme so-
nucu bundan olumsuz etkilenmez.

m Carpma seslerini dnlemek icin enjektdr uclarinin timdnd yeniden ig-
lenecek malzeme ile donatin.
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Manufacturer:

Miele & Cie. KG
Carl-Miele-StraBe 29
33332 Gutersloh
Germany

Manufacturing site:

Miele & Cie. KG
MielestraBe 2
33611 Bielefeld
Germany

Internet: www.miele.com/professional

Alteration rights reserved/2023-02-23 M.-Nr. 11 309 230/ 02
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