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de - Hinweise zur Anleitung

Warnungen

/N Warnungen enthalten sicherheitsrelevante Informationen. Sie
warnen vor moglichen Personen- und Sachschaden.

Lesen Sie die Warnungen sorgféltig durch und beachten Sie die
darin angegebenen Handlungsaufforderungen und Verhaltensre-
geln.

Hinweise

Hinweise enthalten Informationen, die besonders beachtet werden
mussen.

Zusatzinformationen und Anmerkungen

Zusatzliche Informationen und Anmerkungen sind durch einen einfa-
chen Rahmen gekennzeichnet.

Handlungsschritte
Jedem Handlungsschritt ist ein schwarzes Quadrat vorangestellt.

Beispiel:

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten aus und speichern
Sie die Einstellung mit OK.

Display

Im Display angezeigte Ausdrlcke sind durch eine besondere Schrift-
art, die der Displayschrift nachempfunden ist, gekennzeichnet.

Beispiel:
Meni Einstellungen ™.



de - Zweckbestimmung

Mit Hilfe dieses Wagens kénnen maschinell wiederaufbereitbare
Medizinprodukte, Laborglaser und Laborutensilien in einem Miele
Reinigungs- und Desinfektionsgerat aufbereitet werden. Hierzu sind
auch die Gebrauchsanweisung des Reinigungs- und Desinfektionsge-
rates sowie die Informationen der Hersteller der Medizinprodukte
bzw. der Laborglaser und Laborutensilien zu beachten.

Der Wagen A 503 kann sowohl mit als auch ohne anwendungsspezifi-
sche Module und weitere Einsatze verwendet werden.

Der Wagen ist in folgenden Reinigungs- und Desinfektionsgeraten
einsetzbar:

PLW 8615
PLW 8616
PLW 8617
PWD 8626
PWD 8628

Im weiteren Verlauf dieser Gebrauchsanweisung wird das Reinigungs-
und Desinfektionsgerat als Reinigungsautomat bezeichnet. Wieder-
aufbereitbare Medizinprodukte sowie aufbereitbare Laborglaser und
Laborutensilien werden in dieser Gebrauchsanweisung allgemein als
Spulgut bezeichnet, wenn die aufzubereitenden Gegenstéande nicht
naher definiert sind.

Fragen und technische Probleme

Bei Ruckfragen oder technischen Problemen wenden Sie sich bitte an
Miele. Die Kontaktdaten finden Sie auf der Rlckseite der Gebrauchs-
anweisung lhres Reinigungsautomaten oder unter
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

de - Lieferumfang

Beladungstrager

Wagen A 503, Héhe 433 mm, Breite 650 mm, Tiefe 790 mm

Ohne eingesetzte Module und ohne Strebe in der oberen Ebene be-
tragen die BeladungsmaBe Hohe 670 mm, Breite 565 mm, Tie-

fe 770 mm.
Entsorgung der Die Verpackung schutzt vor Transportschaden. Die Verpackungsma-
Transportverpa- terialien sind nach umweltvertraglichen und entsorgungstechnischen
ckung Gesichtspunkten ausgewahlt und deshalb recycelbar.

Das Ruckfiuhren der Verpackung in den Materialkreislauf spart Roh-
stoffe und verringert das Abfallaufkommen. |hr Fachh&ndler nimmt die
Verpackung zurtck.



de - Lieferumfang

Nachkaufbares Weiteres Zubehor ist optional bei Miele erhéltlich, z. B.:
Zubehor

Medizinprodukte

Modul A 606, einschiebbare 2/3-Ebene mit Spriharm,
Hohe 97 mm, Breite 505 mm, Tiefe 606 mm

- Modul A 611, fir Rohrschaftinstrumente, Hohe 187 mm, Brei-
te 2454 mm, Tiefe 614 mm

- Modul A 618 fur maximal 10 Atembeutel oder Atemmasken, Ho-
he 352 mm, Breite 142 mm, Tiefe 614 mm

- Modul A 619 fir maximal 10 Intubationsmaterialien, Hohe 138 mm,
Breite 142 mm, Tiefe 614 mm

Laborglas und - Modul A 605 z. B. flr Vials, kleine Reagenzglaser oder Zentrifugen-
Laborutensilien réhrchen, Hohe 140 mm, Breite 255 mm, Tiefe 611 mm

- Modul A 612 flr groBes Laborglas, Hohe 361 mm, Breite 255 mm,
Tiefe 614 mm

- Modul A 613 fur Pipetten bis 450 mm Lange,
Hohe 195 mm, Breite 255 mm, Tiefe 614 mm

- Modul A 620 fir maximal 10 Laborglaser,
Hoéhe 113 mm, Breite 142 mm, Tiefe 614 mm

- Modul A 621 fur maximal 20 Laborglaser,
Hohe 113 mm, Breite 184 mm, Tiefe 614 mm

- Modul A 622 fir maximal 36 Laborglaser,
Hoéhe 113 mm, Breite 208 mm, Tiefe 614 mm



de - Sicherheitshinweise und Warnungen

Lesen Sie die Gebrauchsanweisung aufmerksam durch, bevor Sie
diesen Wagen benutzen. Dadurch schitzen Sie sich und vermeiden
Schaden am Wagen.

Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig auf.

/N Beachten Sie unbedingt die Gebrauchsanweisung des Reini-
gungsautomaten, insbesondere die darin enthaltenen Sicherheits-
hinweise und Warnungen.

» Der Wagen ist ausschlieBlich fur die in dieser Gebrauchsanweisung
im Kapitel ,,Anwendungstechnik genannten Anwendungen zugelas-
sen. Dartber hinausgehende Anwendungen sowie die Verwendung
des Wagens mit weiteren Komponenten aus dem Miele Produktpro-
gramm sind in den Gebrauchsanweisungen der Komponenten be-
schrieben oder mit Miele abzustimmen.

» Vor dem ersten Gebrauch miissen neue Wagen und Kérbe ohne
Spulgut im Reinigungsautomaten abgespult werden.

P Kontrollieren Sie taglich alle Wagen, Kérbe, Module und Einsétze
gemaB den Angaben im Kapitel ,InstandhaltungsmaBnahmen® in der
Gebrauchsanweisung ihres Reinigungsautomaten.

P Glasbruch kann beim Be- und Entladen zu geféhrlichen Verletzun-
gen fuhren. Beschadigtes Splilgut aus Glas darf nicht im Reinigungs-
automaten aufbereitet werden.

Medizinprodukte

P Das verwendete Aufbereitungsprogramm mit thermischer Desin-
fektion und die eingesetzte Prozesschemie muss auf die Materialqua-
litdten des Spulguts abgestimmt sein.

P Mindestens der letzte Splilgang muss mit vollentsalztem Wasser
erfolgen.

P Kontrollieren Sie das Reinigungsergebnis des Spllgutes mittels
Sichtkontrolle. Zuséatzlich sollte das Reinigungsergebnis stichproben-
artig, z. B. wochentlich, durch proteinanalytische Kontrollen Uberpruft
werden.

Laborglas und Laborutensilien

P Das Aufbereitungsergebnis ist gegebenenfalls einer besonderen,
nicht nur visuellen Prifung zu unterziehen.

Miele haftet nicht fir Schaden, die infolge von Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise und Warnungen verursacht werden.



de - Anwendungstechnik

Halten Sie stets das im Rahmen der Validierung festgelegte Bela-
dungsmuster ein.

Kontrollieren Sie bei der Beladung und vor jedem Pro-
grammstart

- Ist der eingeschobene Wagen richtig an die Wasserversorgung des
Reinigungsautomaten angekoppelt?

- Sind die eingesetzten Module richtig an die Wasserversorgung des
Wagens angekoppelt?

Programmauswabhl

Bei der manuellen Programmauswahl am Reinigungsautomaten muss
zuerst der verwendete Wagen ausgewahlt werden. Dazu werden im
Display Piktogramme der Wagen angezeigt.

Das Piktogramm des Wagens ohne eingesetzte Module befindet sich
auf einer Strebe an der Vorderseite des Wagens.

Fur den Wagen A 503 werden mehrere Piktogramme angezeigt, ab-
hangig von den eingesetzten Modulen.

Nach der Auswahl eines Piktogramms wird die Liste der zugeordne-
ten Aufbereitungsprogramme angezeigt.

A 503 + Modul Piktogramm
A 503

A 503 + A 605

A 503 + A 606

A 503 + A606 +4 x A 611
A503 +6xA611

A 503 +A612

A 503 + A613

A503 +A614

A503 +A618 +A619

A 503 + A 620, A 621, A 622

e\l B D00 |Be\0




de - Anwendungstechnik

Leiste

10

/N Brandgefahr durch Uberhitzung

Ohne eingesetzte Module sind in dem Wagen A 503 alle Wasseran-
kopplungen geschlossen. Wahrend der Trocknung kommt es da-
durch zu einem Stau der heiBen Luft. Die Trocknungsaggregate
kénnen Uberhitzen und in Brand geraten.

Verwenden Sie fir den Wagen A 503 ohne eingesetzte Module aus-
schlieBlich Aufbereitungsprogramme ohne den Programmblock
Trocknen.

Module

In den Wagen A 503 kdnnen bis zu 6 Module eingesetzt werden. Die
mdgliche Anzahl der Module hangt unter anderem von der H6he des
Spllgutes in der unteren Ebene des Wagens ab.

Beispiel:

Fur die Aufbereitung von groBen Laborglasern, langen Pipetten oder
Atembeuteln werden 3 Module in die untere Ebene eingesetzt.

Fur die Aufbereitung von kleinen Reagenzglasern, Vials oder Intubati-
onsmaterial werden in der oberen und der unteren Ebene jeweils 3
Module eingesetzt.

Um besonders hohe Module in der unteren Ebene einsetzen zu kon-
nen, kann die eine Leiste (1) des Wagens entfernt werden.

—

m Die Randelmutter an der rechten Seite der Leiste abschrauben.



de - Anwendungstechnik

Strebe

m Die Leiste von der Schraube heben und auf der linken Seite aus der
Flhrung ziehen.

m Die Leiste in umgekehrter Reihenfolge wieder einsetzen, nachdem
die Module in der unteren Ebene eingesetzt wurden.

/N Schaden durch verbiegen.

Ohne vordere Leiste kann der Wagen beim Transport verbiegen.
Verwenden Sie den Wagen nur mit eingesetzter Leiste.

Tragen Sie den Wagen nur mit eingesetzter Leiste.

In der oberen Ebene des Wagens ist eine Strebe (2) eingesetzt. Die
Strebe verhindert, dass Module in die untere Ebene kippen, wenn sie
aus der Wasserankopplung herausgezogen werden.

Wenn in der unteren Ebene hdheres Spulgut aufbereitet werden soll,
muss die Strebe entnommen werden.

m Die Strebe an der rechten Seite aus der Aussparung nach oben zie-
hen.

m Die linke Seite der Strebe aus der Flihrung ziehen.

Die Strebe sollte immer dann in der oberen Ebene eingesetzt sein,
wenn das Spulgut in der unteren Ebene dies erméglicht.

11



de - Anwendungstechnik

Module einsetzen ' |4 der oberen Ebene kann eine Strebe eingesetzt werden. Die Stre-
be unterstitzt Module, die aus der Wasserankopplung der oberen
Ebene herausgezogen werden. Damit wird verhindert, dass ein Mo-
dul auf Spulgut in der unteren Ebene des Wagens fallt.

e

m Den Anschlussstutzen des Moduls in einem flachen Winkel in die
Wasserankopplung des Wagens stecken.

|

m AnschlieBend den Halteblgel des Moduls leicht in Richtung der
Wasserzufilihrung driicken (O und das Modul absenken (2, um das
Modul hinter den Verstrebungen des Wagens einzurasten.

Module mit Haltegitter

In der unteren Ebene des Wagens zuerst die Module auf den beiden
auBeren Positionen einsetzen, damit sie hinter die seitlichen Streben
des Wagens geschoben werden konnen. Danach das Modul auf der
mittleren Position einsetzen.

Module m Den Haltebigel des Moduls leicht in Richtung der Wasserzuflhrung
entnehmen driicken (M und hinter den Verstrebungen des Wagens hervorziehen
@.

m Das Modul aus der Wasserankopplung des Wagens herausziehen
und entnehmen.

12



de - Anwendungstechnik

2/3-Ebene A 606
einsetzen

2/3-Ebene A 606
entnehmen

Die 2/3-Ebene A 606 ist in der oberen Ebene des Wagens A 503 ein-
setzbar.

Der Anschlussstutzen der Ebene kann mit der mittleren oder der
rechten Wasserankopplung des Wagens verbunden werden. Neben
der 2/3-Ebene kann ein weiteres Modul eingesetzt werden.

Damit der Spriiharm der 2/3-Ebene nicht blockiert wird muss der Wa-
gen ohne die Strebe in der oberen Ebene verwendet werden.

m Die Strebe aus der oberen Ebene des Wagens nehmen.

m Den Anschlussstutzen der Ebene in einem flachen Winkel in die
Wasserankopplung des Wagens stecken.

m AnschlieBend den Haltebiigel der Ebene leicht in Richtung der Was-
serzuflhrung driicken und die Ebene absenken, um das Modul hin-
ter den Verstrebungen des Wagens einzurasten.

m Den Haltebilgel der 2/3-Ebene in Richtung der Wasserzuflihrung
dricken und hinter den Verstrebungen des Wagens hervorziehen.

m Die 2/3-Ebene aus der Wasserankopplung des Wagens herauszie-
hen und entnehmen.

13
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cs - Upozornéni k navodu

Varovna upozornéni

/N Varovna upozornéni obsahuiji informace ddlezité pro bezpeé-

nost. Varuji pfed moznym poranénim osob a vécnymi Skodami.

Varovna upozornéni si pozorné prectéte a respektujte pozadavky

na jednani a pravidla chovani, které jsou v nich uvedeny.
Upozornéni

Upozornéni obsahuiji informace, které musite obzvlast respektovat.

Doplnujici informace a poznamky

Doplnujici informace a poznamky jsou vyznaceny jednoduchym ra-
meckem.

Kroky jednani

Pred kazdym krokem jednani je umistény Cerny Ctverecek.

Priklad:

m Pomoci tlacitek se Sipkou vyberte nékterou volbu a nastaveni ulozte
pomoci OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji se vyznacuji zvlastnim typem pisma na-
podobujicim pismo na zobrazovacich.

Priklad:

Menu MNastaveni ™.

15



cs - Stanoveny ucel

16

Pomoci tohoto voziku Ize v mycim a dezinfek&nim pristroji Miele
strojové pfipravovat zdravotnické prostredky, laboratorni sklo a labo-
ratorni pomucky vhodné pro opakovanou pfipravu. Je pfitom nutné
respektovat také navod k obsluze myciho a dezinfekéniho pfistroje a
informace vyrobcl zdravotnickych prostiedkd prip. laboratorniho skla
a laboratornich pomcek.

Vozik A 503 Ize pouzivat jak s moduly specifickymi dle aplikace a
dalSimi nastavci, tak také bez nich.

Vozik se mUize pouzivat v nasledujicich mycich a dezinfek¢nich auto-
matech:

- PLW 8615
- PLW 8616
- PLW 8617
- PWD 8626
- PWD 8628

V tomto navodu k obsluze se tento myci a dezinfekéni pfistroj nadale
oznacuje jako myci automat. Zdravotnické prostfedky vhodné pro
opakovanou pripravu stejné jako laboratorni sklo a laboratorni po-
mUcky, které Ize pfipravovat, se v tomto navodu k obsluze obecné
oznacuiji jako ,,myté predmeéty*, pokud nejsou blize definovany.

Dotazy a technické problémy

Pri zpétnych dotazech nebo technickych problémech se prosim obra-
cejte na Miele. Kontaktni udaje naleznete na zadni strané navodu

k obsluze svého myciho automatu nebo na adrese
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

cs - Soucasti dodavky

Myci kose

Vozik A 503, vySka 433 mm, Sifka 650 mm, hloubka 790 mm

Bez nasazenych modulll a bez pficky v horni trovni ¢ini rozméry
vsazky: vySka 670 mm, Sirka 565 mm, hloubka 770 mm.

Likvidace Obal chrani pred poskozenim béhem prepravy. Obalové materialy
obalového materi- byly zvoleny s prihlédnutim k aspektlim ochrany Zivotniho prostredi a
alu k moznostem jejich likvidace, a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni oballl do materidlového cyklu Setfi suroviny a snizuje mnoz-
stvi odpadu. Vas specializovany prodejce odebere obal zpét.

17



cs - Soucasti dodavky

Prislusenstvi
k dokoupeni

Zdravotnické
prostredky

Laboratorni sklo
a laboratorni po-
muUcky

18

Dalsi prislusenstvi je volitelné k dostani u Miele, napr.:

- modul A 606, zasuvna 2/3 uroven s ostfikovacim ramenem,
vySka 97 mm, Sirka 505 mm, hloubka 606 mm

- modul A 611, pro nastroje s trubkovou hrideli, vyska 187 mm, Sir-
ka 2454 mm, hloubka 614 mm

- modul A 618 pro maximalné 10 dychacich vak{ a dychacich ma-
sek, vyska 352 mm, Sirka 142 mm, hloubka 614 mm

- modul A 619 pro maximalné 10 kusu intuba¢niho materialu, vys-
ka 138 mm, Sirka 142 mm, hloubka 614 mm

- modul A 605 naptf. pro vialky, malé zkumavky nebo odstredovaci
trubiCky, vysSka 140 mm, Sirka 255 mm, hloubka 611 mm

- modul A 612 pro velké laboratorni sklo, vySka 361 mm, Sif-
ka 255 mm, hloubka 614 mm

- modul A 613 pro pipety do délky 450 mm,
vyska 195 mm, Sirka 255 mm, hloubka 614 mm

- modul A 620 pro maximalné 10 kusU laboratorniho skla,
vySka 113 mm, Sifka 142 mm, hloubka 614 mm

- modul A 621 pro maximalné 20 kusu laboratorniho skla,
vyska 113 mm, Sirka 184 mm, hloubka 614 mm

- modul A 622 pro maximalné 36 kusu laboratorniho skla,
vySka 113 mm, Sifka 208 mm, hloubka 614 mm



cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

Nez budete tento vozik pouzivat, proctéte si pozorné navod k ob-
sluze. Tim ochranite sebe a zabranite poskozeni voziku.
Navod k obsluze peclivé uschovejte.

/N Bezpodmine&né dbejte navodu k obsluze myciho automatu,
zvlasté v ném obsazenych bezpecnostnich pokynt a varovnych
upozorneéni.

P Vozik je schvéaleny vyhradné pro pouZziti uvedena v tomto navodu

k obsluze v kapitole , Technika pouzivani®. Pouziti nad tento ramec a
pouziti voziku s dalSimi komponenty ze sortimentu produktd Miele je
popsano v navodech k obsluze komponentt nebo je tfeba je odsou-
hlasit s Miele.

» Pred prvnim pouzitim musi byt nové voziky a koSe omyty v mycim
automatu bez predméti k myti.

» Denné kontrolujte v8echny voziky, koSe, moduly a nastavce podle
udajl v kapitole ,,Opatfeni pro udrzbu“ v navodu k obsluze svého my-
ciho automatu.

P Rozbité sklo mlze vést pfi ukladani a vyjimani k nebezpeénym
zranénim. Poskozené sklenéné predmeéty k myti se v mycim automatu
nesmi pfipravovat.

Zdravotnické prostredky

P Pouzity program pfipravy s termickou dezinfekci a pouzita procesni
chemie musi byt pfizplsobeny jakosti materialu mytych predmét(.

P Prinejmensim posledni oplachovani se musi provadét piné demine-
ralizovanou vodou.

P Vizudlné kontrolujte vysledek &idténi pfedmétl. Navic by se mél vy-
sledek cCisténi zkontrolovat namatkové, napfiklad jednou tydné, ana-
lyzou na proteiny.

Laboratorni sklo a laboratorni pomuicky

P Vysledek pfipravy je pfipadné nutné podrobit zvlastni, ne jen
vizualni kontrole.

Miele neodpovida za skody, které vzniknou v dlsledku nedbani
bezpecnostnich pokynl a varovnych upozornéni.

19



cs - Technika pouzivani

Dodrzujte stale vzorové plnéni stanovené v ramci validace!

Pri plnéni a pred kazdym spusténim programu zkont-

rolujte

- Je zasunuty vozik spravné napojeny na rozvod vody myciho auto-
matu?

- Jsou nasazené moduly spravné napojené na rozvod vody voziku?

Volba programu

Pri manualni volbé programu na mycim automatu se nejprve musi
zvolit pouzity vozik. K tomu se na displeji zobrazuji piktogramy vozikd.
Piktogram voziku bez nasazenych modulll se nachazi na pfi¢ce na
predni strané voziku.

Pro vozik A 503 se zobrazuje vice piktogram( v zavislosti na na-
sazenych modulech.

Po zvoleni piktogramu se zobrazi seznam pfrifazenych programa pfi-
pravy.

A 503 + modul piktogram

A 503

A 503 + A 605

A 503 + A 606

A 503 + A606 +4 x A 611

A503 +6 xA611

A 503 + A612

A 503 + A613

A 503 + A614

A 503 + A618 + A619

e Bl E DD\ Be O

A 503 + A 620, A 621, A 622

20
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Lista

/N Nebezpeé&i pozaru v disledku prehrati

Bez nasazenych moduld jsou ve voziku A 503 zaviené vSechny
vodni pfipojky. Béhem suseni tim dochazi k hromadéni horkého
vzduchu. Susici agregaty se mohou prehrat a vzplanout.

Pro vozik A 503 bez nasazenych modulll pouzivejte vyhradné
programy pripravy bez programového bloku suseni.

Moduly

Do voziku A 503 Ize nasadit az 6 modull. Mozny pocet modull zavisi
mezi jinym na vy$ce mytych predmétl ve spodni Urovni voziku.

Priklad:

Pro pripravu velkého laboratorniho skla, dlouhych pipet nebo dycha-
cich vakl se nasazuji 3 moduly do spodni Urovné.

Pro pripravu malych zkumavek, vialek nebo intubacniho materialu se
v horni a spodni Urovni nasazuji vzdy 3 moduly.

Aby bylo mozné nasadit zvlasté vysoké moduly ve spodni urovni, Ize
odstranit jednu lidtu @ voziku.

-
¥

_—

-

m OdSroubujte ryhovanou matici na pravé strané listy.
m Zvednéte liStu ze Sroubu a na levé strané ji vytahnéte z voditka.

m LiStu opét nasadte v opacném poradi poté, co byly nasazeny mo-
duly ve spodni urovni.
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vs

Pricka

22

/N Poskozeni ohnutim.

Bez predni liSty se vozik mze zdeformovat pfi prepravé.
Pouzivejte vozik jen s nasazenou liStou.

Prenasejte vozik jen s nasazenou listou.

V horni Urovni voziku je nasazena pficka (2. Pricka brani pfevrzeni
moduld do spodni Urovné, kdyz jsou vytahovany z vodni pfipojky.
Kdyz se ve spodni urovni maji pfipravovat vyssi predmeéty k myti, mu-
si se pficka vyjmout.

m Vytahnéte pricku na pravé strané nahoru z vybrani.

m Vytahnéte levou stranu pricky z voditka.

Pricka by v horni urovni méla byt nasazena vzdy, kdyz to umoznuiji

predmeéty k myti ve spodni urovni.
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Nasazeni moduli | v horni drovni Ize nasadit pFicku. PFicka podpira moduly, které se
vytahuji z vodni pfipojky horni urovné. Tim se brani padu modulu na
myté predmeéty ve spodni urovni voziku.

m Nasurite pfipojovaci hrdlo modulu v plochém uhlu do vodni pfipojky
voziku.

m Potom lehce zatlacte pridrzny tfmen modulu ve sméru privodu vody
(D a modul spustte dolt ®, aby zapad| za vyztuhami voziku.

Moduly s mrizkovym drzakem

Ve spodni urovni voziku nasadte moduly nejprve na obou vnéjSich
pozicich, aby je bylo mozné posunout za bo¢ni pficky voziku. Potom
nasadte modul na prostfedni pozici.

Vyjimani moduldi = Lehce zatlacte pfidrzny tfrmen modulu ve sméru pfivodu vody (D a
vytahnéte zpoza vyztuh voziku (2.

m Vytahnéte modul z vodni pfipojky voziku a vyjméte ho.
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Nasazeni
2/3urovné A 606

2/3uroven A 606 Ize nasadit v horni urovni voziku A 503.

Pripojovaci hrdlo Urovné Ize spojit s prostrfedni nebo pravou vodni pfi-

pojkou voziku. Vedle 2/3Urovné Ize nasadit dalsi modul.

Aby nebylo blokované ostfikovaci rameno 2/3urovné, musi se vozik

pouzivat bez prepazky v horni urovni.

m Vyjméte prepazku z horni urovné voziku.

m Nasurite pfipojovaci hrdlo urovné v plochém uhlu do vodni pfipojky
voziku.

m Potom lehce zatlacCte pfidrzny tfmen urovné ve sméru privodu vody
a uroven spustte doll, abyste modul zaklapli za vyztuhami voziku.

Vyjmuti 2/3arovné = Zatlacte pridrzny tfrmen urovné ve sméru pfivodu vody a vytahnéte
A 606 zpoza vyztuh voziku.

m Vytahnéte Uroven z vodni pripojky voziku a vyjméte ji.
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Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawierajg informacje dotyczgce bezpieczenstwa.
Ostrzegaja one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzega¢ podanych
w nich wymagan i zasad dotyczacych postepowania.

Wskazowki

Wskazdéwki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegol-
na uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania
Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.
Przyktad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamieta¢ ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sa oznaczone szczegol-
nym krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.

Przyktad:
Menu Ustawienia ™.



pl - Przeznaczenie

Za pomocg tego wdzka mozna przygotowywac maszynowo wielora-
zowe wyroby medyczne, szkfo laboratoryjne i utensylia laboratoryjne
w urzgdzeniach myjaco-dezynfekujacych Miele. Nalezy tutaj rowniez
przestrzegac instrukcji uzytkowania urzadzenia myjgco-dezynfekuja-
cego oraz informaciji producenta wyrobéw medycznych ew. szkfa la-
boratoryjnego i utensyliow laboratoryjnych.

Wodzek A 503 moze by¢ stosowany zaréwno z dedykowanymi modu-
tami i dalszymi wktadami, jak i bez nich.

Wobzek moze by¢ uzywany w nastepujacych urzadzeniach myjaco-de-
zynfekujgcych:

PLW 8615
PLW 8616
PLW 8617
PWD 8626
PWD 8628

W dalszej czesci tej instrukcji uzytkowania urzagdzenie myjgco-dezyn-
fekujgce jest okreslane jako myjnia. Wyroby medyczne wielorazowe-
go uzytku oraz szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne sg opisy-
wane w tej instrukcji uzytkowania ogdlnie jako tadunek, gdy przed-
mioty przeznaczone do przygotowania nie sg blizej zdefiniowane.

Pytania i problemy techniczne

W razie pytan lub problemow technicznych prosze sie zwrdci¢ do
Miele. Dane kontaktowe znajdujg sie na oktadce instrukcji uzytkowa-
nia myjni lub na stronie www.miele-professional.pl.

49
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pl - Zawartosé zestawu

Utylizacja opako-
wania transporto-
wego

50

Nosnik tadunku

Wodzek A 503, wysokos¢ 433 mm, szerokos¢ 650 mm, gtebo-
kos¢ 790 mm

Bez zatozonego modutu i bez pretéw na gérnym poziomie wymiary
zatadunkowe wynoszg: wysokos¢ 670 mm, szerokos¢ 565 mm, gte-
bokos¢ 770 mm.

Opakowanie chroni urzgdzenie przed uszkodzeniami podczas trans-
portu. Materiaty, z ktérych wykonano opakowanie zostaty specjalnie
dobrane pod katem ochrony srodowiska i techniki utylizaciji i dlatego
nadajg sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedze-
nie surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpadow.
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Wyposazenie do-
datkowe

Produkty medycz-
ne

Szkto i utensylia la-
boratoryjne

Dalsze wyposazenie jest opcjonalnie do nabycia w Miele, np.:

- Modut A 606, wsuwany poziom 2/3 z ramieniem spryskujacym,
wysokos$¢ 97 mm, szerokos¢ 505 mm, gtebokos¢ 606 mm

- Modut A 611, dla narzedzi z uchwytem rurkowym, wyso-
kos¢ 187 mm, szerokos¢ 2454 mm, gtebokos¢ 614 mm

- Modut A 618 dla maksymalnie 10 workéw oddechowych lub masek
oddechowych, wysokos¢ 352 mm, szerokos¢ 142 mm, gtebo-
kos¢ 614 mm

- Modut A 619 dla maksymalnie 10 materiatdow intubacyjnych, wyso-
kos¢ 138 mm, szerokos¢ 142 mm, gtebokos¢ 614 mm

- Modut A 605 np. dla fiolek, matych probéwek lub rurek wiréwek,
wysokos¢ 140 mm, szerokosc¢ 255 mm, gtebokos¢ 611 mm

- Modut A 612 dla wiekszego szkta laboratoryjnego, wysokos¢
361 mm, szerokos¢ 255 mm, gtebokos¢ 614 mm

- Modut A 613 dla pipet do 450 mm dtugosci,
wysokos¢ 195 mm, szerokos$¢ 255 mm, gtebokos¢ 614 mm

- Modut A 620 dla maksymalnie 10 sztuk szkta laboratoryjnego,
wysokos¢ 113 mm, szerokos¢ 142 mm, gtebokos¢ 614 mm

- Modut A 621 dla maksymalnie 20 sztuk szkta laboratoryjnego,
wysokos¢ 113 mm, szerokos¢ 184 mm, gtebokos¢ 614 mm

- Modut A 622 dla maksymalnie 36 sztuk szkta laboratoryjnego,
wysokos¢ 113 mm, szerokos¢ 208 mm, gtebokos¢ 614 mm
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Prosze uwaznie przeczytac instrukcje uzytkowania przed rozpocze-
ciem uzytkowania tego wozka. Dzigki temu mozna unikna¢ zagro-
zen i uszkodzen wozka.

Prosze zachowac instrukcje do dalszego wykorzystania.

/N Prosze koniecznie przeczytaé instrukcje uzytkowania automatu
myjacego, w szczegdlnosci zawarte w niej wskazéwki bezpieczen-
stwa i ostrzezenia.

P Wézek jest dopuszczony wytgcznie do zastosowan okreslonych w
tej instrukcji uzytkowania w rozdziale , Technika zastosowan®. Zasto-
sowania wykraczajgce poza ten zakres oraz stosowanie wozka z ko-
lejnymi komponentami z programu produktowego Miele sg opisane w
instrukcjach uzytkowania komponentéw lub nalezy je uzgodnic z
Miele.

P Przed pierwszym uzyciem nowe wozki i kosze muszg zostac wy-
ptukane w myjni bez tadunku.

P Skontrolowaé codziennie wszystkie wozki, kosze, moduty i wkiady
zgodnie ze wskazéwkami w rozdziale ,,Czynnosci serwisowe® w in-
strukcji uzytkowania myjni.

P Odtamki szkta moga doprowadzié¢ do niebezpiecznych zranien przy
zatadunku i roztadunku. Uszkodzony tadunek ze szkta nie moze by¢
przygotowywany w myjni.

Produkty medyczne

P Zastosowany program przygotowywania z dezynfekcjg termiczng i
uzyta chemig procesowg musi by¢ dostosowany do jakosci materia-
towej tadunku.

P Przynajmniej ostatnie ptukanie musi zosta¢ przeprowadzone wodg
dejonizowana.

P Skontrolowac rezultat czyszczenia tadunku za pomoca kontroli
wzrokowej. Dodatkowo nalezy przeprowadzac¢ wyrywkowa kontrole
rezultatdw czyszczenia, np. raz w tygodniu, przy wykorzystaniu anali-
tycznych testow proteinowych.

Szkto i utensylia laboratoryjne

P W razie potrzeby rezultaty przygotowywania nalezy poddaé szcze-
golnej, nie tylko wzrokowej, kontroli.

Miele nie odpowiada za szkody powstate wskutek nieprzestrzega-
nia wskazowek bezpieczenstwa i ostrzezen.
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Nalezy bezwzglednie zachowaé wzory zatadunkowe ustalone w ra-
mach walidacji.

Skontrolowaé przy zatadunku i przed kazdym urucho-
mieniem programu

- Czy wozek jest prawidtowo podtgczony do doprowadzenia wody
myjni?

- Czy zatozone moduty sg prawidtowo podtgczone do doprowadze-
nia wody w wézku?
Wybieranie programoéw

Przy recznym wybieraniu programu na myjni musi najpierw zostac
wybrany zastosowany wozek. W tym celu na wyswietlaczu pokazy-
wany jest piktogram wézka.

Piktogram woézka bez zatozonego modutu znajduje sie na precie na
przodzie wozka.

Dla wozka A 503 sg pokazywane rozne piktogramy, w zaleznosci od
zastosowanych modutéw.

Po wybraniu jakiegos piktogramu zostaje wyswietlona lista przypo-
rzadkowanych programow.

A 503 + Modut Piktogram
A 503

A 503 + A 605

A 503 + A 606

A 503 + A606 +4 x A 611
A503 +6xA611

A 503 +A612

A 503 + A613

A503 +A614

A503 +A618 +A619

A 503 + A 620, A 621, A 622

e\l B D00 |Be\0
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Listwa

54

/N Zagrozenie pozarowe przez przegrzanie.

Bez zatozonych modutéw wszystkie przytacza wodne w wozku A
503 sg zamknigte. Podczas suszenia dochodzi przez to do zatoru
goracego powietrza. Agregaty suszgce moga sie przegrzac i zapa-
lic.

Do wdzka A 503 bez zatozonych modutow stosowac wytgcznie
programy bez bloku Suszenie.

Moduty

W wozku A 503 mozna zastosowac do 6 modutdéw. Mozliwa ilos¢ mo-
dutéw zalezy miedzy innymi od wysokosci tadunku na dolnym pozio-
mie wozka.

Przyktad:

Do przygotowywania duzego szkifa laboratoryjnego, dtugich pipet lub
workéw oddechowych stosuje sie 3 moduty na dolnym poziomie.

Do przygotowywania matych probdéwek, fiolek lub materiatow intuba-
cyjnych stosuje sie po 3 moduty na gérnym i dolnym poziomie.

Aby moc umiesci¢ na dolnym poziomie szczegdlnie wysokie moduty,
mozna usnac listwe ) wabzka.

' -
4

m Odkreci¢ nakretke radetkowg po prawej stronie listwy.

m Uniesc¢ listwe ze sruby i wyciggnac z prowadnicy po lewej stronie.
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Poprzeczka

m Zatozy¢ z powrotem listwe w odwrotnej kolejnosci po umieszczeniu
modutéw na dolnym poziomie.

/N Szkody przez wygiecie.

Bez przedniegj listwy woézek moze sie wygigc przy transporcie.
Stosowac¢ wozek tylko z zatozong listwa.

Przenosi¢ wézek tylko z zatozong listwa.

Na gérnym poziomie wozka jest umieszczona poprzeczka (2). Po-
przeczka zapobiega przechyleniu modutu na dolnym poziomie, gdy
zostanie on wyciaggniety ze sprzegta wodnego.

Gdy na dolnym poziomie ma by¢ przygotowywany wyzszy tadunek,
poprzeczka musi zosta¢ wyijeta.

m Wyjac¢ poprzeczke do goéry z wyciecia po prawej stronie.
m Wyciagnac lewa strone poprzeczki z prowadnicy.

Poprzeczka powinna by¢ zatozona na gérnym poziomie zawsze wte-
dy, gdy tadunek na dolnym poziomie to umozliwia.
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Zaktadanie modu-
tow

Wyjmowanie mo-
dutéw

56

Na gérnym poziomie moze zostac¢ zatozona poprzeczka. Poprzecz-
ka podpiera moduty, ktére zostanag wyciagniete ze sprzegta wodne-
go na gornym poziomie. Dzieki temu zapobiega sie spadnieciu mo-
dutu na tadunek znajdujgcy sie na dolnym poziomie woézka.

e

m Krdciec przytaczeniowy modutu w ptaskim katowniku wtozy¢ do
sprzegta wodnego wozka.

|

m Nastepnie lekko docisng¢ patak przytrzymujacy modutu w kierunku
doprowadzenia wody @ i obnizy¢ modut @, zeby zaczepi¢ modut
za pretami woézka.

Moduly z kratka przytrzymujaca

Na dolnym poziomie wozka najpierw zatozy¢ moduty na obu ze-
wnetrznych pozycjach, zeby mogty zosta¢ wsunigte za boczne prety
woézka. Nastepnie zatozy¢ modut na sSrodkowej pozyciji.

m Lekko docisng¢ patgk uchwytu modutu w kierunku doprowadzenia
wody (D i wyciagnac¢ zza pretow wozka (2.

m Wyciagna¢ modut ze sprzegta wodnego wdzka i go wyjac.
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Zaktadanie pozio-
mu 2/3 A 606

Wyjmowanie po-
ziomu 2/3 A 606

Poziom 2/3 A 606 zaktada sie w gérnym poziomie wozka A 503.
Kréciec przytaczeniowy poziomu moze zosta¢ potgczony ze srodko-
wym lub prawym sprzegtem wodnym wozka. Obok poziomu 2/3 moz-

na zatozy¢ kolejny modut.
Aby ramie spryskujgce poziomu 2/3 nie zostato zablokowane, wézek

musi by¢ stosowany bez poprzeczki.
m Wyjac poprzeczke z gérnego poziomu wozka.

m Kréciec przytaczeniowy poziomu w ptaskim katowniku wtozy¢ do
sprzegta wodnego wozka.

m Nastepnie lekko docisna¢ patak przytrzymujacy poziomu w kierun-
ku doprowadzenia wody i obnizy¢ poziom, zeby zaczepi¢ modut za
pretami wozka.

m Lekko docisng¢ patgk uchwytu poziomu w kierunku doprowadzenia
wody i wyciggnac¢ zza pretow wozka.

m Wyciagnac¢ poziom ze sprzegta wodnego wozka i go wyjac.
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MpepynpexaeHus

/N OTMeYeHHbIe TakM 3HAYKOM YKasaHUs CogepkaT BaXkHyto Ans
TEXHUKU 6e30nacHOCTU NHopMaunio, NpeaynpexaarLLyto 06
OMacHOCTY NOAly4YeHNS TpaBM NEPCOHANIOM 1 BO3MOXHOCTU MaTe-
pvansHoro yuiepba.

BHymaTenbHO npoynTanTe NnpeaynpexaeHuns n cobniogante npu-
BOAVMbIE B HUX TpeboBaHUs Mo aKCnyaTaumm 1 npasuna nosege-
HUS.

Yka3zaHus

YkasaHuna cogepxxat nHdopmMaumio, Ha KOTopyto cnegyeT 06-
pawaTtb ocob0o€e BHMMaHMeE.

OononHuTtenbHas nHgopmauus n NpuMmeYaHus

[ononHuTenbHas MHopMaums U NPMMeYaHns NoMeYarTcs C No-
MOLLbIO NPOCTON pamMKMu.

OenctBus

Mepepn onvcaHnemM KaXkaoro AencTBMS CTOUT 3HAYOK B BUAE YEPHOIo
KBagpartuka.

Mpumep:

m Bbi6epuTe onumio ¢ NOMOLLBIO KHOMOK CO CTPENKOW U COXpaHUTe
yCTaHOBKY € nomouubio OK.

Oucnnen

MosiBNstoLascs Ha gucnnee nHpopmaumnsa otobparkaetcss 0cobbiM
LIPUNTOM, KOTOPLIN UMEET ANCMNENHbIN BUL,

Mpumep:
MeHto YoTaHosku ™.
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60

C nomoLLbto 3TON TENEXKM MOXKHO NPOBOANTL MEXaHUYECKMM CMo-
CO60M NOAroTOBKY MEANLMHCKOrO MHCTPYMEHTapWs, NpegHa3HavyeH-
HOro A5l NOBTOPHOIO UCMNOJIb30BaHUSA, NabopaTopHbIX CTEKON N U3-
OEN N3 CTEKNa, a TakxXe NabopaTopHbIX NPUHAONEXHOCTEN B Npu-
6ope ona monkn n gesnHdekuun Miele. [1na atoro cnegyer o3HaKo-
MUTbCS C UHCTPYKLMEN MO 3KCnyaTauum asToMmara ois Monku 1 ge-
3nHGEKLMK, a TakxXe ¢ MHdopMauven nponssoanTenein MeguLmH-
CKNX U3gennin, nabopaTtopHbIX CTEKOS, N3Jenumn 3 ctekna n nabopa-
TOPHbIX NPUHAANEXXHOCTEN.

Tenexka A 503 MOXXeT UCMOMb30BaTbCA Kak C MOAyNsAMn, NpegHasHa-
YEeHHbIMW ANt KOHKPETHOrO NPUMEHEHNS 1 NPOYNMN BCTaBKaMu, Tak
1 6€3 TaKoBblIX.

Tenexxky MO>XXHO MCMNoNb30BaTh B Crieayowmnx asTomarax anst Monkm
N ge3nHpekummn:

PLW 8615
PLW 8616
PLW 8617
PWD 8626
PWD 8628

B panbHenwem B HaCTOALLEN MHCTPYKLUUN NPpUGop A1 MONKK 1 ge-
3nHpeKUMn bygeT 0603Ha4YaTbCSA NPOCTO Kak aBToMaT ANst MONKN.
MegnunHcKne NpuHagnNeXXHOCTN AN NOBTOPHOIO NCMONb30BaHWs, a
TakxXe naboparopHasi nocyga n NpuHagNeXxHoCTu, NpeaHasHayYeHHble
AJ151 MOBTOPHOIO UCMOb30BaHNSA, B LIENIOM B JAHHOWN NHCTPYKLNN
0603HauyeHbl Kak obpabaTtbiBaeMbli Matepuan, ecnm obpabdarbiBa-
eMble NPeaMeTbl He Ha3bIBaOTCS 60nee KOHKPETHO.

Bonpocbl n TexHn4yeckme npobnemol

[Mpn BO3HUKHOBEHNI BONPOCOB NI TEXHUYECKUX NPpo6siemM obpa-
WanTecb, noxanyuncta, B komnaHunio OO0 Mune CHI. KoHTakTHas
NHopMauUsa NPUBOANTCSA Ha NOCNeQHEN CTPaHNLE NHCTPYKLMK MO
akcnnyataumn Balwero asTomara gns MOMKn v ae3nHpekumn nnm B
NHTepHeTe Ha canTe www.miele-professional.ru.


http://www.miele-professional.com

ru - KomnsiekT nocrtaBku

YTunusauus
TPaHCNOPTHOM
yNnakoBKM

3arpy3o4Hbii MoayJib

o
|

Tenexka A 503, BbicoTa 433 MM, WnpuHa 650 MM, rmyéuHa 790 Mm

Bes BcTaBneHHbIX Moaynen n 6e3 pacnopkn B BEPXHEM YPOBHE 3a-
rPYy304Hble pa3Mepbl TENEXKN COCTaBAAOT: BbicoTa 670 MM, Wnpu-
Ha 565 MM, rmy6uHa 770 Mm.

YnakoBKa 3alumLiaeT oT MOBPeXOeHW Npu TpaHcnopTuposke. Mare-
puranbl ynakoBKn 6e3onacHbl Anst OKPYy>KatoLLen cpeapl 1 Nerko yTu-
NN3UPYIOTCA, MO3TOMY OHU MOANEXaT nepepadoTke.

BosBpallieHune ynakoBKu Ans ee BTOPUHHON nepepaboTky npusoguT
K 9KOHOMUM CbIPbsi U YMEHBLLEHMNIO KONMYECTBa 0TXxoaoB. [pocum
Bac no BO3MOXXHOCTU cAaTb YNakoBKY B MYHKT NMpuemMa BTOPCbIpbSi.
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ru - Komnjsiekt nocrtaBku

AononHutenbHo
npuobpeTtaembie
NPUHaANEXHOCTU

MegunumHckne
nsgenns

JlabopartopHas no-
cyga v npuHag-
NEXHOCTU
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OcTanbHble NpUHaAgNEXHOCTY 3aKa3bIlBaKOTCS ONUMOHASIbHO Y KoMMa-
HuM OO0 Mune CHI, Hanpumep,

- Moaynb A 606, BbigBMXHON YpoBeHb 2/3 C pacnbUINTENbHbIM KOPO-
MbIC/TOM, BbicOoTa 97 MM, WwinpuHa 505 mm, rmybrnHa 606 mMm

- Mogynb A 611, Ans MHCTPYMEHTOB C MOJSION PY4YKOW, BbICO-
Ta 187 MM, WwivpnHa 2454 mm, rmy6uHa 614 mm

- Mopgynb A 618 onsa gbixaTenbHbIX MELLKOB UM MacoK, Makcumalsb-
Hon éMKocTbo 10 AbixaTenbHbIX MELLKOB U MAaCOK, BbICO-
Ta 352 MM, WnpuHa 142 mm, my6buHa 614 mm

- Mogynb A 619 ansa makcumanbHO 10 KOMNNEKTOB NHTYGALMOHHOIO
mMartepuana, Bobicota 138 mm, wnpuHa 142 mm, rmy6buHa 614 mm

- Mogynb A 605, Hanpumep, ona NPo6UPOK, HEGONbLUNX peareHTHbIX
CTEKON Unn Tpybo4ek ansa ueHTpudyr, soicota 140 Mm, lWnpun-
Ha 255 MM, rmy6uHa 611 mm

- Mogynb A 612 gns cTeknsiHHOM nabopaTtopHOM Nocyabl 60NbLLIOO
pasmepa, BbicoTa 361 MM, WnpuHa 255 MM, rybnHa 614 mm

- Mogynb A 613 gnsa nunetok gnuHon go 450 mm,
BbicoTa 195 MM, wivpnHa 255 mm, mybuHa 614 Mm

- Mogynb A 620 gns CTeknsiHHOM nabopaTtopHOM Nocyapl ANs Makcu-
Mym 10 npegMeToB U3 CcTekna,
BbicoTa 113 MM, wivpnHa 142 mm, rmybuHa 614 mm

- Mopynb A 621 ons CTeKnsiHHON NabopaTopHON NOCYAbl AN MaKCK-
MyMm 20 NnpegMeToB U3 CTeknNa,
BbicoTa 113 MM, wnpnHa 184 mm, rmybuHa 614 mm

- Mogynb A 622 ons CTeKnsHHOM fabopaTtopHOM Nocyapl ANs Makcu-
MyMm 36 NpegMeToB U3 CTekna,
BbicoTa 113 MM, wnpuHa 208 MM, rmybuHa 614 mm



ru - YKasaHus no 6e3onacHoCTu u npeaynpexpeHus

BHuMaTenbHO npoynTanTe MHCTPYKLUUIO MO SKCyaTaumu, npexae
4YeM MOoNb30BaTbCA 3TON Tenexxkon. bnarogaps atomy Bbl 3awm-
TNTE cebsi N N3BEXUTE MNOBPEXXAEHNI TENEXKKN.

BepeXxHo XxpaHuTe NHCTPYKLMIO NO aKCnyaTaunn.

/N O6si3aTENbHO YUUThIBATE CBEOEHNS, COOEPKALLMECS B UH-
CTPYKLMM NO aKcnayaTaumm Ha asTomMaT L4151 MONKN N fe3nHgek-
LK1, OCOBEHHO KacaroLlmecs ykasaHuin no 6e3onacHoOCTM 1 npeay-
npPeXaeHnin.

P Tenexkka gonyLieHa NCKMIOUYNUTENBHO K MPUMEHEHIIO, OMMCAHHOMY
B rmase «OCOB6eHHOCTN UCMNOb3YEMON TEXHNKN» B JAHHOW NHCTPYK-
L No aKcniyaraumn. bonee LWMPOKOe NpUMEHEHME TENEXKN, a Tak-
>Xe MPYIMEHEHME C OPYrMMM KOMMOHEHTaMUN U3 MPOrpaMmbl NPoayK-
ToB Miele onncaHo B MHCTPYKLUMSX MO aKCMyaTaumm KOMNOHEHTOB,
nnn ero Heobxoammo cornacosbiBaTb ¢ Miele.

> I'Iepe,u, nepsbIiM NCIMOJIb30OBaHNEM HOBbIE TEJIEXKN U KOP3UHbI
OOMKHbI ObITb MPOMBbITbI B aBTOMarte ans MOWKN 6e3 3arpy3ku nx 06-
paﬁaTblBaeMblM MaTepuranoM.

P EXxeJHEBHO NPOBEPSAINTE BCe TENIEXKN, KOP3UHbI, MOAY/N 1 BCTaB-
K1 COrnacHoO ykasaHuam B rnase «Mepbl Mo cogep kaHnio obopyanosa-
HUSA B NCNPAaBHOCTU» B MHCTPYKLMN NO aKcnyaTaummn Ha Baw aBTto-
MaT g1st MOMKMW.

P> CTeknsaHHbI 60 MOXET MPUBECTY K OMacHbIM TpaBMaM npu 3a-
rpy3Ke n pasrpys3ke. [oBpexxaEHHbIN MaTtepmnan n3 cTekna He crnegy-
€T MbITb B MOEYHOM aBToMarTe.

MepauuuHcKue nsgenus

P Mpun Heo6X0AMMOCTU UCToNb3yemMas nporpaMmma o6paboTku ¢ Tep-
MUYeckKon aesnHekumnen n ncnonb3yemble MOKOLLME CpeacTea
AOS/KHbI COOTBETCTBOBATL Ka4eCcTBY MaTepuana obpabaTbiBaeMblX
n3penun.

P Kak MUHUMYM riocriefHnin atarn 06paboTKM LOMKEH BbIMOSHATLCS C
NCMNONb30BaHNEM MNOSIHOCTLIO 06ECCONEHHON BOAbI.

P MpoBepbTe BU3yasibHO pesynkTat 06paboTKu. JononHUTENbHO pe-
3ynbraT 06paboTKN HEOOBXOAMMO MPOBEPSTL BbIOGOPOYHO COrMacHoO
CanllnH 2.1.3.2630-10, rnasa ll, cT. 2 ¢ NOMOLLbIO NOCTAaHOBKWN a30-
NMpoMoBoO 1 heHoNTanenHoBon NPoobI.
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ru - YKazaHus no 6e3onacHoOCTU U npegynpexaeHus

JlabopaTtopHas nocyga u NnpnHagIeXXHoOCTn

P B onpefeneHHbIX ciiydasx pesynstaT 06paboTKuy NoaBepraeTcs
crneumanbHOW, a HE TONBbKO BU3YalbHOW NMPOBEPKE.

MponssoguTtens Nnpnbopa He HECET OTBETCTBEHHOCTbL 3a NoBpe-
XKOEHNS, MPUYMHON KOTOPbIX ObISI0 UFTHOPUPOBaHNE NPUBELAEHHbBIX
yKa3aHuin No 6e30nacHOCTN 1 NpeaynpeXaeHnin.
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ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

Bcerga cobntopaiiTe BenMyMHbI 3arpy3ku, YCTaHOBEHHbIE B paM-
Kax Banmgauun.

Ka)xgbin pa3 nepep 3arpy3kou 1 3anycKom nporpamMmmbl
BbINOJIHANTE cliegylowme NpoBepKn

- [NpaBunbHO N1 NogcoeanHeHa TenexXka K BOgOCHabXXeHNIo aBToMa-
Ta Anst MOMKN 1 gesnHbekunumn?

- MpaBnnbHO NN NOOKIOYEHbI UCMOMNb3yeMble MOLYIN K CUCTEME BO-
JOCHabXeHNsa TeNnexkn?

Bbi6op nporpamm

Mpun BbIGOPE NporpamMm Ha aBToMarte Ansi MOVKN BPY4YHYIO cHavana
Heob6xoAnMO BblOpaTh UCMONb3YyeMYIO Tenexky. [na aToro Ha gucn-
Nen BbIBOOATCS NMUKTOrPaMMbl TENEXKEK.

[MukTOrpamma Tenexxkn 6e3 BCTPOEHHbIX MoAyen HaXOAUTCA Ha
CTOWKE C NepegHenl CTOPOHbI TENEXKN.

Ona Tenexxkn A 503 oTobparkatoTcsi HECKONbKO NMUKTOrpaMmm B 3aBu-
CUMOCTW OT BCTaB/IEHHbIX MOLYNEN.

Mocne BbIGOpa NMKTOrpaMmMbl OTOBPaXKAETCA CNUCOK COOTBETCTBY-
IOLLMX NPOrpamMmMm MOWKMW.

A 503 + mogynb MukTorpamma
A 503

A 503 + A 605

A 503 + A 606

A 503 + A606 +4 x A 611
A503 +6xA611

A 503 +A612

A 503 + A613

A503 +A614

A503 +A618 +A619

A 503 + A 620, A 621, A 622

e\l B D00 |Be\0
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ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

Penika

66

/N OnacHocTb noxapa n3-3a neperpesa

Bes ycTaHOBNEHHbIX MOAYNen CTbIKOBOYHbIE Y3/bl NO4aYN BOLObI B
Tenexxke A 503 3akpbITbl. Bo Bpems CyLlKn 3To BELET K 3aCTOHO ro-
psidero Bo3ayxa. CylnnbHble arperatbl MOryT NEPerpeTbcs N BOC-
niamMmeHuTbCA.

Wcnone3ynte ans tenexxkn A 503 6e3 ycTaHOBMEHHbIX MOgYNeEn Uc-
KJIIOUUTENBHO NporpamMmbl 06paboTKmn 6e3 NporpamMmmMHoro 6yoka
«CyLuka».

Moaynu

B Tenexky A 503 MOXXHO BCTaBUTb 0 6 Mogynen. Bo3MoXXHoe 4ncnio
MoAaynen 3aBUCUT, cpeau Npo4Yero, OT BbICOTbl 06pabaTbiBaeMoin na-
60opaToOpHOW NOCYAbl, HAXOOALENCS Ha HXKHEM YPOBHE TENEXKN.

Mpumep:

[nsa o6paboTkn nabopaTopHOM Nocyapl 60MbLIOro pasmepa, ofvH-
HbIX MUMNETOK UNK OblXaTeNbHbIX MELLKOB B HV>KHWNIA YPOBEHb BCTaB/SA-
toTCa 3 Moayns.

[nsa o6paboTkn HeBOMbLUKMX MO pasMepy peareHTHbIX CTEKON, Npobu-
POK UM MHTYBALMOHHOIrO MaTepurana B BEPXHUN N HUXXHUIA YPOBHN
BCTaBNATCA N0 3 Moayn4.

YT106bI IMETb BO3MOXXHOCTb CTaBUTb Ha HUXKHWI ypOBEHb 0CO60 Bbl-
COKVEe MOAY/IN, MOXHO CHATb peiky (1) Tenexku.



ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

Pacnopka

g P
4

m OTBUHTUTb rankKy C HaKaTKoW C NPaBoOil CTOPOHbI PENKN.

m [1pUNOAHATL PEliKy C BUHTA U BbITAHYTb C JIEBOW CTOPOHbI U3 Ha-
NpaBnAoLLEN.

m BHOBbL BCTaBuTb periky B 06paTHOM rnopsigke, nocsne Toro, Kak yc-
TaHOBMUTE MOLYN HA HUXXHNIA YPOBEHD TENEXKN.

/N TMpw neperv6e peiika 6yaeT noBpexaeHa.

Bes nepenHen penkn Tenexxka npu AsvxeHun éyaet aedopmMmmnpo-
BaHa.

Vicnonb3ynTe TeNeXKyY TONbKO CO BCTaB/IEHHOW PENKONA.
[MepeHocUTe TENEXKY TONMbKO CO BCTaBNEHHOW PENKON.

Ha BepxHeM ypoBHe TeNeXKun ycTaHoBMeHa ofHa pacrnopka (2. Pac-
nopka npeaoTepaLlaeT OnpoKMAbIBaHNE MOAYNEN HA HUXKHUIA YPO-
BEHb, KOrga nx Hy>KHO N3BMeYb U3 CTbIKOBOYHbIX Y3/10B ANs BOAbI.
Ecnn Ha HUXXHeM ypoBHe Heobxoammo obpaboTaTb 6osee BbICOKUE
NPeaMEeTbl, PacnopKy HEOOXOANMO CHATb.

m [TOTAHMTE KBEPXY PaCnoOpPKy C NpaBoi CTOPOHbI U3 BbIEMKM.

m JleByt0 CTOPOHY pacropKu BbITSHUTE U3 HanpaBnsoLLE.

Pacnopky cnepyeT BCTaBNATb HA BEPXHWI YPOBEHb BCEraa B Tex
cny4yasx, ecnvm obpabaTbiBaeMblii MaTepuan Ha HXKHEM yPOBHE Mo-
3BOJISIET 3TO AenaTtb.
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BcTtaBka moaynen

N3BneueHue
mopynen

68

Ha BepxHeM YpOBHe TENEXKM MOXHO YCTaHOBUTb OfHY Pacropky.
Pacnopka nogaep>xnBaeT MoAynn, KOTopble U3BNEKAKOTCS U3 CTbl-
KOBOYHOIO y3na A1 BOfbl Ha BEPXHEM YPOBHE. TeM cambiM npe-
AoTBpaLlaeTcs nageHne moayns Ha obpabaTtbiBaeMbiin MaTepuan
Ha HXKHEM YPOBHE TENEXKM.

e

m CoeanHuTENbHbIN NaTpyboK Moy st BCTaBbTe Mo HE6ONbLUNM Y-
JIOM B CTbIKOBOYHbIN Y3€eN ANs BOAbl TEIEXKM.

|

m 3aTeM yaep>KMBatoLLyt0 CKOBY MoAyss Crierka npuxmuTe B Hanpas-
neHun nogaym soabl M 1 onycTute Mogynb (@), 4To6bl MOAY/b 3a-
dvkcupoBancs 3a pacnopkamm TENEXKM.

Mopaynu ¢ NpMXUMHOWN PELLUETKON

Ha H/)XHeM ypoBHe TENEXKN cHavana BcTaBbTe MOAy/v B ABYX MO-
NOXEHUSAX, YTOObl X MOXKHO ObISI0 MPOTONIKHYTL 3a 60KOBbIE pac-
NnopKun. 3aTemM BCTaBbTE MOAY/b B CPEAHEM MOSIOXKEHUN.

m Yep>X1BatoLLyto ckoBy MOAyNsi Cnerka npvi>KM1Te B HanpaeieHnm
nogayv Bogpl 1 1 N3BNEKNTE MOAYMb 3a PACMOPKUN TENEXKM (2).

m VI3Bneknte MOOYyJb N3 CTbIKOBOYHOIO y3/a rnogkKito4eHnAa BoObl Te-
NeXXK 1 BblTaljte ero.



ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

BcTaBka ypoBHS
2/3 A 606

CHsTne ypoBHS
2/3 A 606

YpoBeHb 2/3 A 606 MOXHO BCTaBUTb Ha BEPXHEM YPOBHE TeNeXkn A
508.

CoeanHnTENbHbIN NAaTPYOOK YPOBHS MOXXHO COEANHUTL CO CPeaHNM
N NpaBblM CTbIKOBOYHbLIM Y3/1I0M TENEXKU. Kpome ypoBHS 2/3 MOX-
HO YCTaHOBUTb OPYron MOAyrb.

Inga Toro, 4To6bl pacnbIIUTENBHOE KOPOMBICIIO HE 3a6/TIOKNPOoBano
YPOBEHb 2/3, TENEXKY HEOOXOANMO NCMNONb30BaTh Ha BEPXHEM YPOB-
He 6e3 pacnopku.

m CHMMUTE pacnopKy C BEPXHErO YPOBHS TENEXKM.

m CoeayHuTeNbHbIN NaTpybOK YPOBHSI BCTaBbTE MO, NIOCKUM YoM B
CTbIKOBOYHbIN y3en OS5 BOAb! TENEXKU.

m 3aTeM yaep>XMBaloLLYyo CKOBY YPOBHS crierka NpviXXMUTe B HanpaBs-
NeHUN nogaym Bodbl 1 ONyCTUTE YPOBEHb, YTOGbLI MoAay/b 3adUKCK-
poBarics 3a pacropkamMi TENEXKMU.

m Yep>X1BatoLLyto CKOBY YPOBHS crierka npv>XMuTe B HanpasneHun
MofaYun Boapl U U3BNEKNTE MOAYIb 3a PACMOPKUN TENEXKN.

m VI3Bneknte YPOBEHb N3 CTbIKOBOYHOIO y3/a OJ14 BOAbl TENEXKN N
CHMIWTE ero.
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sk - Upozornenia k navodu

Varovné upozornenia

/N Varovné upozornenia obsahuju informacie délezité pre bezped-
nost. Varuju pred moznym poranenim oséb a vecnymi Skodami.
Varovné upozornenia si pozorne precitajte a reSpektujte poziadavky
na konanie a pravidla chovania, ktoré su v nich uvedené.

Upozornenia

Upozornenia obsahuju informacie, ktoré musite obzvlast reSpekto-
vat.

Doplnujuce informacie a poznamky

Doplnujuce informacie a poznamky su vyznacené jednoduchym
ramcekom.

Kroky konania

Pred kazdym krokom konania je umiestneny Cierny Stvorcek.
Priklad:

m Pomocou tlacidiel so Sipkou vyberte niektoru volbu a nastavenie
ulozte pomocou OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji sa vyznacuju Specialnym typom pisma
napodobnujucim pismo na zobrazovacoch.

Priklad:
Menu MNastavenia ™.
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sk - Stanoveny ucel

72

Pomocou tohto vozika je mozné v umyvacom a dezinfekCnhom pristroji
Miele strojovo pripravovat zdravotnicke prostriedky, laboratérne sklo
a laboratérne pomécky vhodné pre opakovanu pripravu. K tomu je
nutné tiez dodrziavat navod na obsluhu umyvacieho a dezinfekéného
pristroja a informacie vyrobcu zdravotnickych prostriedkov prip. la-
boratérneho skla a laboratérnych pomaocok.

Vozik A 503 je mozné pouzivat s modulmi Specifickymi podla aplika-
cie a dalSimi nadstavcami, ale aj bez nich.

Vozik je mozné pouzivat v nasledujucich Cistiacich a dezinfek&nych
pristrojoch:

- PLW 8615

- PLW 8616

- PLW 8617

- PWD 8626

- PWD 8628

V tomto navode na obsluhu sa tento umyvaci a dezinfekCny pristroj
nadalej oznacuje ako umyvaci automat. Zdravotnicke prostriedky
vhodné na opakovanu pripravu rovnako ako laboratérne sklo a la-
boratérne pomédcky, ktoré je mozné pripravovat sa v tomto navode na
obsluhu vSeobecne oznacuju ako predmety na umyvanie, pokial nie
su blizSie definované.

Otazky a technické problémy

Pri spatnych otazkach alebo technickych problémoch sa prosim ob-
racajte na Miele. Kontaktné udaje najdete na zadnej strane navodu na
pouzitie Vasho umyvacieho automatu alebo na

adrese www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

sk - Sucéasti dodavky

Umyvacie kose

Vozik A 503 vy$ka 433 mm, $irka 650 mm, hibka 790 mm

Bez nasadenych modelov a bez priecky v hornej Urovni su rozmery
nakladky vyska 670 mm, Sirka 565 mm, hibka 770 mm.

Likvidacia obalo- Obal chrani pred poskodenim pocas prepravy. Obalové materialy boli
vého materialu zvolene s prihliadnutim k aspektom ochrany Zivotného prostredia a
k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materidlového cyklu Setri suroviny a znizuje mnoz-
stvo odpadov. Vas Specializovany predajca odoberie obal spat.
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sk - Sucasti dodavky

Prislusenstvo na
dokupenie

Zdravotnicke pros-
triedky

Laboratérne sklo a
laboratérne po-
maocky

74

Dal$ie prislugenstvo je volitelne mozné dostat u Miele, napr.:

- modul A 606, zasuvna 2/3 Uroven s ostre,kovacim
ramenom,vyska 97 mm, Sirka 505 mm, hlbka 606 mm

- modul A 611, pre nastroje s trubkovym hriadelom, vyska 187 mm,
Sirka 2454 mm, hlbka 614 mm

- modul A 618 pre maximalne 10 dychacich vakov alebo dychacich
masiek, vysSka 352 mm, Sirka 142 mm, hlbka 614 mm

- modul A 619 pre maximalne 10 intubacného materialu, vys-
ka 138 mm, Sirka 142 mm, hlbka 614 mm

- modul A 605 napr. pre ampulky, malé skumavky alebo odstredova-
cie trubicky, vyska 140 mm, Sirka 255 mm, hibka 611 mm

- modul A 612 pre velke laboratorne sklo, vyska 361 mm, Sirka
255 mm, hlbka 614 mm

- modul A 613 pre pipety do dizky 450 mm,
vyska 195 mm, Sirka 255 mm, hlbka 614 mm

- modul A 620 pre maximalne 10 kusov laboratérneho skia,
vySka 113 mm, Sirka 142 mm, hlbka 614 mm

- modul A 621 pre maximalne 20 kusov laboratérneho skla,
vyska 113 mm, Sirka 184 mm, hlbka 614 mm

- modul A 622 pre maximalne 36 [<usov laboratorneho skla,
vyska 113 mm, Sirka 208 mm, hlbka 614 mm



sk - Bezpec¢nostné pokyny a varovné upozornenia

Nez budete tento vozik pouzivat, precitajte si pozorne navod na po-
uzitie. Tym ochranite seba a zabranite poskodeniu vozika.
Navod na pouzitie starostlivo uschovajte.

/N Bezpodmiene&ne dodrziavajte navod na pouzitie umyvacieho
automatu, zvlast v nom obsiahnuté bezpecnostné pokyny a varov-
né upozornenia.

P Vozik je schvaleny vyluéne pre pouzitia uvedené v tomto navode na
pouzitie v kapitole ,Technika pouzivania®“. Pouzitie nad tento ramec
ako aj pouzitie vozika s dalSimi komponentami z programu produktov
Miele je popisané v navode na obsluhu komponentov, alebo je po-
trebné odsuhlasenie s Miele.

P Pred prvym pouzitim musia byt nové voziky a koSe umyté v umyva-
com automate bez predmetov na umyvanie.
» Denne kontrolujte vSetky voziky, kose, moduly a nadstavce podla

udajov v kapitole ,,Opatrenia na udrzbu® v navode na pouzitie Vasho
umyvacieho automatu.

P Rozbité sklo mdze spdsobit pri vkladani a vykladani nebezpeéné
poranenia. Poskodené sklenené predmety na umytie sa nesmu v Cis-
tiacich automatoch umyvat.

Zdravotnicke prostriedky

P Pouzity program pripravy s termickou dezinfekciou a pouzita
procesna chémia musi byt pripadne prispdsobena kvalite materialu
umyvanych predmetov.

» Minimalne posledny krok umyvania by sa mal pokial mozno vy-
konavat s plne demineralizovanou vodou.

» Vizuédlne kontrolujte vysledok &istenia predmetov. Navyse by sa
mal vysledok Cistenia skontrolovat ndhodne, napriklad raz tyzdenne,
analyzou na proteiny.

Laboratérne sklo a laboratérne pomocky

P Vlysledok pripravy je pripadne nutné podrobit $pecidlnej, nie len
vizualnej kontrole.

Miele nezodpoveda za Skody, ktoré vzniknu v désledku nedodrza-
nia bezpecnostnych pokynov a varovnych upozorneni.
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sk - Technika pouzivania

Dodrzujte stéle vzorové plnenie stanovené v ramci validacie.

Skontrolujte pri nakladke a pred kazdym spustenim
programu

- Je zasunuty vozik spravne napojeny na rozvod vody umyvacieho
automatu?

- SuU nasadené moduly spravne napojené na rozvod vody vozika?

Volba programu

Pri manualnej volbe programu na umyvacom automate sa najskér
musi zvolit pouzity vozik. K tomu sa na displeji zobrazuju piktogramy
vozikov.

Piktogram vozika bez nasadenych modulov sa nachadza na prieCke
na prednej strane vozika.

Pre vozik A 503 sa zobrazuje viacej piktogramov v zavislosti od nasa-
denych modulov.

Po zvoleni piktogramu sa zobrazi zoznam priradenych programov
pripravy.

A 503 + modul piktogram

A 503

A 503 + A 605

A 503 + A 606

A 503 + A606 + 4 x A 611

A503 +6xA611

A 503 + A612

A 503 + A613

A 503 + A614

A 503 + A618 + A619

e BB B DD\ 0| B O

A 503 + A 620, A 621, A 622
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sk - Technika pouzivania

Lista

/N Nebezpedenstvo poziaru prehriatim

Bez nasadenych modulov su vo voziku A 503 zavreté vSetky vodné
pripojenia. PoCas suSenia dochadza preto k nahromadeniu horuce-
ho vzduchu. Agregaty na susenie sa mézu prehriat a zacat horiet.
Pouzivajte pre vozik A 503 bez nasadenych modulov vylu¢ne prog-
ramy pripravy bez programového bloku susenie.

Moduly

Do vozika A 503 je mozné nasadit az 6 modulov. Mozny po¢et modu-
lov zavisi okrem iného na vySke umyvanych predmetov v spodne;j
urovni vozika.

Priklad:

Na pripravu velkého laboratérneho skla, dlhych pipiet alebo dycha-
cich vakov sa nasadzuju 3 moduly do spodnej urovne.

Na pripravu malych skiumaviek, ampuliek alebo intubacného mate-
rialu sa nasadzuju v hornej a spodenj urovni vzdy 3 moduly.

Aby bolo mozné nasadit obzvlast vysoké moduly v spodnej urovni, je
mozné odstranit jednu lidtu .

-
¥

_—

-

m Odskrutkujte ryhovanu maticu na pravej strane listy.
m Zdvihnite listu zo skrutky a na lavej strane ju vytiahnite z voditka.
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Priecka

78

m LiStu opéat nasadte v opacnom poradi ked budu nasadené moduly v
spodnej urovni.

/N Poskodenia ohnutim.

Vozik sa mdze bez prednej listy pri preprave zdeformovat.
Pouzivajte vozik len s nasadenou listou.

Prenasajte vozik len s nasadenou liStou.

V hornej Urovni je nasadena prieCka (2). Prie¢ka brani prevrateniu
modulov do spodnej urovne pri vytahovani z vodnej pripojky.

Ak sa v spodnej Urovni maju pripravovat vyssSie predmety na umyva-
nie, musi sa prieCka vybrat.

m Vytiahnite prie€Cku na pravej strane z vyrezu.
m Vytiahnite lavu stranu prieCky z vedenia.

PrieCka by mala byt v hornej Urovni nasadena vzdy, pokial to umoz-
nuju predmety ur€ené na umyvanie v spodnej urovni.




sk - Technika pouzivania

Nasadenie modu- v hornej trovni je mozné nasadit prietku. Prie¢ka podopiera modu-
lov ly, ktoré sa vytahuju z vodnej pripojky hornej urovne. Tym sa za-
brani padu modulu na umyvané predmety v spodnej urovni.

m Nasurite pripojovacie hrdlo modulu v plochom uhle do vodne;
pripojky vozika.

m Potom lahko zatlaéte sponku modulu v smere privodu vody (D a
modul spustite dolu @), aby zaklapol za vystuhami vozika.

Moduly s mriezkovym drziakom

V spodnej urovni vozika nasadte moduly najprv na obe vonkajsie po-
zicie, aby ich bolo mozné posunut za bo¢né prieCky vozika. Potom
nasadte modul na prostrednu poziciu.

Odobratiemodulo = Lahko zatlate sponku modulu v smere privodu vody (1) a modul
v vytiahnite spoza vystuh vozika (2.

m Vytiahnite modul z vodnej pripojky vozika a vyberte ho.
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sk - Technika pouzivania

Nasadenie 2/3
urovne A 606

Vybratie 2/3 urov-
ne A 606

80

2/3 uroven A 606 je mozné nasadit v hornej urovni vozika A 503.
Pripojovacie hrdlo urovne je mozné spoijit s prostrednou alebo pravou
vodnou pripojkou. Vedla 2/3 urovni je mozné nasadit dalSi modu.

Aby nebolo blokované ostrekovacie rameno 2/3 Urovne, musi sa vozik
pouzivat bez prepazky v hornej urovni.

m Vyberte prepazku z hornej urovne vozika.

m Nasunte pripojovacie hrdlo urovne v plochom uhle do vodnej pripoj-
ky vozika.

m Potom lahko zatlaCte sponku Urovne v smere privodu vody a uroven
spustite dolu, aby modul zaklapol za vystuhami vozika.

m Lahko zatlacte uroven modulu v smere privodu vody a modul vy-
tiahnite spoza vystuh vozika.

m Vytiahnite Uroven z vodnej pripojky vozika a vyberte ju.
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tr - Kilavuza iligkin bilgiler

82

Uyarilar

/N Uyarilar giivenlik ile ilgili bilgiler icerirler. Olasi bedensel yaralan-
malara ve mal zararlarina dikkat ¢ekerler.

Uyarilan dikkatle okuyunuz ve icerdikleri islem talimatlari ve davra-
nig kurallarini dikkate aliniz.

Onemli notlar

Onemli notlar bilhassa dikkate alinmasi gereken bilgiler icerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

ilave bilgiler ve aciklamalar basit bir cerceve icinde gosterilir.

islem adimlan

Her bir islem adiminin éntinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ornek:

m Ok tuglariyla bir segenek belirleyiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda g&sterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistiriimis olan 6zel
bir yazi fontu ile gosterilir.

Ornek:

Ayarlar ™ Menisu.



tr - Kullanim alanlari

Bu Unite yardimiyla makineyle yeniden iglenebilir tibbi Urlnler, labora-
tuvar cam malzemeleri ve laboratuvar aletleri yeniden kullanim igin bir
Miele Yikama ve Dezenfeksiyon makinesinde iglenebilir. Buna iligkin
olarak ylkama ve dezenfeksiyon makinesinin kullanim kilavuzunun ya-
ni sira tibbi Grun Ureticileri veya laboratuvar cam malzemeleri ve labo-
ratuvar aletleri Ureticileri tarafindan verilen bilgiler de dikkate alinmali-
dir.

A 503 mobil raf Unitesi, hem uygulamaya 6zel modiiller ve ek bélme-
lerle hem de bunlar olmaksizin kullanilabilir.

Mobil raf Unitesinin kullanilabilecegi yikama ve dezenfeksiyon makine-
leri:

- PLW 8615
- PLW 8616
- PLW 8617
- PWD 8626
- PWD 8628

Kullanim kilavuzunun bundan sonraki bélimlerinde Yikama ve Dezen-
feksiyon Makinesi, Yikama Makinesi olarak anilacaktir. Yeniden kulla-
nim igin iglenebilir tibbi Grdnler, laboratuvar cam malzemeleri ve labo-
ratuvar aletleri, daha ayrintili tanimlanmadilarsa, bu kullanim kilavu-
zunda genel olarak yikanacak malzeme olarak tanimlanacaktir.

Sorular ve Teknik Problemler

Sorulariniz veya teknik problemler igin liitfen Miele'ye basvurunuz. ile-
tisim bilgilerini otomatik ylkama makinenize ait kullanim kilavuzunun
arka sayfasinda veya www.miele.com.tr adresinde bulabilirsiniz.
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tr - Teslimat kapsami

Yiik tasiyici

Mobil raf Unitesi A 503, yukseklik 433 mm, genislik 650 mm, derinlik
790 mm

Modiil takil degilken ve en Ust seviyedeki destek cubugu olmaksizin
doldurma olc¢uleri sunlardir: yukseklik 670 mm, geniglik 565 mm, de-
rinlik 770 mm.

Ambalajin Elden  Ambalaj nakliye sirasinda meydana gelebilecek hasarlardan korur.
Cikarilmasi Ambalaj malzemesi tasfiyeye yonelik olarak ¢evre dostu malzemeler-
den secilmistir ve geri donusturulebilirdir.

Ambalajin malzeme dongusune geri kazandirilmasi hammadde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltir.
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tr - Teslimat kapsami

Sonradan Alinabi-
len Aksesuarlar

Tibbi Malzemeler

Laboratuvar Cam
Malzemeleri ve La-
boratuvar Gerecleri

Asagidaki ve daha bagka aksesuarlar Miele'den siparis edilebilir:

A 606 modull, puskurtme kollu takilabilir 2/3 raf seviyesi,
yukseklik 97 mm, genislik 505 mm, derinlik 606 mm

Modul A 611, ici bos aletler icin, yukseklik 187 mm, genislik 2454
mm, derinlik 614 mm

En fazla 10 adet solunum torbasi veya maskesi icin modul A 618,
yukseklik 352 mm, genislik 142 mm, derinlik 614 mm

En fazla 10 adet intlibasyon malzemesi icin modul A 619, ylkseklik
138 mm, genislik 142 mm, derinlik 614 mm

Flakonlar, kliclk test tlpleri veya santriflj tipleri icin modul A 605,
yukseklik 140 mm, genislik 255 mm, derinlik 611 mm

BlyUk laboratuvar cam malzemeleri i¢cin modul A 612, yukseklik 361
mm, geniglik 255 mm, derinlik 614 mm

En fazla 450 mm uzunlugunda pipetler icin A 613 moduld,
yukseklik 195 mm, genislik 255 mm, derinlik 614 mm

En fazla 10 adet laboratuvar cam malzemesi icin A 620 modyuili,
yukseklik 113 mm, genislik 142 mm, derinlik 614 mm

- En fazla 20 adet laboratuvar cam malzemesi icin A 621 modulu,
yukseklik 113 mm, genislik 184 mm, derinlik 614 mm

- En fazla 36 adet laboratuvar cam malzemesi icin A 622 moduld,
yukseklik 113 mm, genislik 208 mm, derinlik 614 mm
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tr - Guvenlik Talimatlan ve Uyarilar

86

Bu Uniteyi kullanmadan dnce kullanim kilavuzunu dikkatle okuyu-
nuz. Boylece kendinizi korumus ve Unitenin zarar gérmesini 6nlemis
olursunuz.

Kullanim kilavuzunu 8zenle saklayiniz.

/N Otomatik yikama makinesinin kullanim kilavuzunu ve 6zellikle
Guvenlik Talimatlari ve Uyarilar bolimUni mutlaka dikkate aliniz.

» Mobil Unite sadece bu kullanim kilavuzunun “Uygulama teknigi”
bolimuinde belirtilen uygulamalara yoneliktir. Bunun disindaki uygula-
malar ve mobil Unitenin Miele tGrln programindan baska bilesenler ile
kullanimi, bilesenlerin kullanim kilavuzlarinda aciklanmistir veya Miele
ile kararlastinlmalidir.

» ilk kullanimdan &nce yeni mobil (initeler ve sepetler malzemesiz
olarak otomatik ylkama makinesinde yikanmaldir.

» Mobil raf Unitelerini, modiilleri ve ek bélmeleri her giin yikama ma-
kinenizin kullanim kilavuzunun “Bakim tedbirleri” bélimuandeki bilgile-
re gore kontrol ediniz.

» Doldurma ve bosaltma sirasinda cam kirllmasi, tehlikeli yaralanma-
lara yol agabilir. Hasarli cam malzemeler yilkama makinelerinde isleme
tabi tutulmamalidr.

Tibbi Malzemeler

P Kullanilan termal dezenfeksiyonlu yikama programinin ve proses
kimyasallarinin yikanan malzemelerin materyal kalitesine uygun olmasi
gerekir.

» En azindan son yikama iglemi tam demineralize su ile gergeklestiril-
melidir.

» Yikanan malzemelerin yikama sonucunu gorsel olarak kontrol edi-
niz. Ayrica temizlik sonucu érnegin haftada bir gergeklestirilen protein
kontrolleri vasitasiyla rastgele numuneler alinarak da denetlenmelidir.

Laboratuvar Cam Malzemeleri ve Laboratuvar Gerecleri

» Yikama sonucu sadece gorsel kontrole degil, gerekmesi halinde
Ozel bir kontrole de tabi tutulmaldir.

Miele, guvenlik talimatlarn ve uyarilarin dikkate alinmamasi sonu-
cunda ortaya cikan zararlardan sorumlu tutulamaz.



tr - Uygulama teknigi

Validasyon kapsaminda belirlenen doldurma orneklerine mutlaka
uyulmalhdir!

Yukleme sirasinda ve her program baslatma 6ncesinde
kontrol etmeniz gerekenler

- Igeri sokulmus olan mobil inite, yikama makinesinin su beslemesi-
ne dogru bir sekilde bagl mi?

- Takilan modiiller mobil raf tnitesinin su girisine dogru baglanmis
mi?
Program secimi

Yikama makinesinde manuel program secimi sirasinda éncelikle kulla-
nilan mobil raf Unitesi secilmelidir. Bunun icin ekranda mobil raf Gnite-
lerinin piktogramlari gosterilir.

Modul takilmamigs mobil raf Gnitesinin piktogrami mobil raf Gnitesinin
on yuzindeki dikmelerden birinin Gzerinde bulunur.

A 503 mobil raf Gnitesi igin, takill modullere bagli olarak birden fazla
piktogram goruntdlenir.

Piktogramlardan biri secildikten sonra atanmis olan yeniden igleme
programlari gérintulenir.

A 503 + Modiil Piktogram
A 503

A 503 + A 605

A 503 + A 606

A 503 + A606 +4 x A 611
A503 +6xA611

A 503 +A612

A 503 + A613

A503 +A614

A503 +A618 +A619

A 503 + A 620, A 621, A 622

e\l B D00 |Be\0
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tr - Uygulama teknigi

Cita

88

/N Asir isinma sonucu yangin tehlikesi

Modul takili degilken A 503 mobil raf Gnitesinde tim su baglantilari
kapalidir. Bunun sonucunda, kurutma sirasinda sicak hava birikme-
si olur. Kurutma Uniteleri agin 1sinip tutusabilir.

Modil takil olmayan A 503 mobil raf Gnitesi icin sadece kurutma
program blogunu icermeyen programlar kullaniniz.

Modiiller

A 503 mobil raf Gnitesine en fazla 6 modul takilabilir. Olasi modul sayi-
si1 digerlerinin yani sira mobil Gnitenin en alt seviyesindeki yikanacak
malzemelerin yUksekligine de baglidir.

Ornek;

BUyuk laboratuvar cam malzemelerinin, uzun pipetlerin ve solunum
torbalarinin yeniden islenmesi igin en alt seviyeye 3 modul takilir.

Klcguk test tUplerinin, flakonlarin veya inttibasyon malzemelerinin ye-
niden islenmesi icin en Ust ve en alt seviyeye 3'er modul takilir.

Alt seviyeye bilhassa yiksek modiilleri yerlestirebilmek icin, mobil raf
Unitesinin gitasi O cikarilabilir.

-
¥

_—

-

m Citanin sagindaki ¢entikli somunu sokiniz.
m Citayl vidadan kaldiriniz ve sol taraftan yuvadan c¢ekip ¢ikariniz.



tr - Uygulama teknigi

Destek cubugu

m Citayl modul en alt seviyeye takildiktan sonra iglemleri ters sirala-
mayla uygulayarak takiniz.

/N Biikiilme sonucu hasar.

Mobil raf Unitesi 6n ¢ita olmadan tasinirsa bukdlebilir.
Mobil raf Unitesini sadece ¢ita takil olarak kullaniniz.
Mobil raf Unitesini sadece ¢ita takili olarak tasiyiniz.

Mobil raf Gnitesinin en Ust seviyesinde bir destek cubugu @ takilidir.
Bu cubuk modiiliin su baglantisindan cekilirken alt seviyeye devrilme-

sini engeller.
Alt seviyede yiksek malzemelerin islenmesi gerektiginde cubuk cika-

riimalidr.
m Cubugu sag tarafindan yukar dogru ¢ekerek cikariniz.

m Cubugun sol tarafini oyuktan c¢ekiniz.

Cubuk, alt seviyedeki malzemeler buna olanak veriyorsa Ust seviye-
ye daima takili olmalidir.
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Modiilin takilmasi

Modiillerin
cikariimasi

90

Ust seviyeye bir destek cubugu takilabilir. Bu cubuk (st seviyenin
su baglantisindan c¢ekilen modauilleri destekler. Bu sekilde moduiliin
mobil raf Unitesinin alt seviyesindeki malzemelerin Gzerine dusmesi
onlenir.

e

m Modulin baglanti uglarini mobil Gnitenin su baglantisina diiz bir
aclyla sokunuz.

|

m Ardindan modulliin askisini su girisi ydoniinde hafifce bastiriniz @ ve
moduill asagiya dogru indirerek @), mobil raf tinitesinin desteklerinin
arkasina kenetleyiniz.

Tutucu kafesli modiiller

Mobil raf Unitesinin alt seviyesinde modull énce, mobil raf Gnitesinin
yan desteklerinin arkasina itilebilmesi igin digtaki iki konuma takiniz.
Ardindan modult orta konuma takiniz.

m Modullin askisini su girisi yoniinde hafifce bastiriniz (O ve mobil raf
Unitesinin destekleri arkasindan 6ne dogru gekiniz (.

m ModuUli mobil raf Gnitesinin su baglantisindan ¢ekip ¢ikariniz.



tr - Uygulama teknigi

A 606 2/3 seviye-
nin takilmasi

A 606 2/3 seviye-
nin cikariimasi

A 606 2/3 seviye A 503 mobil raf Unitesinin Ust seviyesine takilabilir.
Seviyenin baglanti uclar mobil raf Unitesinin ortadaki ve sagdaki su
baglantisina baglanabilir. 2/3 seviyenin yanina ek bir modul takilabilir.
2/3 seviyenin puskurtme kolunun engellenmemesi icin mobil raf Unite-
sinin Ust seviyedeki ¢ita olmaksizin kullaniimasi gerekir.

m Mobil raf Unitesinin Ust seviyesindeki citayi cikariniz.

m Seviyenin baglanti ucglarini mobil Gnitenin su baglantisina diz bir
aclyla sokunuz.

m Ardindan seviyenin askisini su girisi ydnunde hafifce bastiriniz ve
seviyeyi asaglya dogru indirerek, mobil raf Gnitesinin dikmelerinin ar-
kasina kenetleyiniz.

m Raf seviyesinin askisini su girisi yénunde hafifce bastiriniz ve mobil
raf Unitesinin desteklerinin arkasindan éne dogru c¢ekiniz.

m Raf seviyesini mobil raf Unitesinin su baglantisindan c¢ekip ¢ikariniz.
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uk - BkasiBku go iHCTpyKLUil

3acTepexXeHHs

/N MosHaueHi 3Ha4KOM BKa3iBKN MICTATb BAXKMBY A5 TEXHIKM
6e3neKkn iHpopmaLito, Wo nonepeaxae npo Hebesneky OTPUMaHHS
TpaBM NepcoHasnoM i MOX/IMBOCTI MaTtepianibHOro 36uTKy.

YBa)KHO npountanTe 3axoan 6e3nekn Ta 4OTPUMYNTECH BUMOI eKC-
nnyaTauii Ta npasun NoBegiHKN.

Bka3iBku

BkagiBkn MiCcTATb iH(popMaLiito, Ha Ky BapTO 3BepTaTi 0cobnuBy
yBary.

AopatkoBa iHpopMaLuia Ta KOMeHTapi

[opatkoBa iHhbopMaLis Ta KOMeHTapi NpencTaBneHi y By3bKiil pam-
L.

ETtanu ynpasniHHs

[Mepen onMCoM KOXXHOT fji CTOITb 3HAYOK Y BUMMSAI HOPHOro KBagpa-
Ta.

Mpuknap:
m O6epiTb onujilo 3a 4ONOMOIrO0 CTPINOK i 36epexiTb 3a 4OMOMOrok
OK.

Oucnnen

IHpopmauis, Wwo 3'aBnsieTbcsa Ha gncnnel, BigobpaxxaeTbCcsi 0Co6nu-
BUM LLUPU(PTOM, SKUIA MaEe JUCTNNENHNIA BUrNAL,

Mpuknap:
MeHto YoTaHosku ™.
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uk - NMpusHa4vyeHHs

94

3a gonomMoroto LbOro Bi3ka MOXKHa MexaHiYHUM cnocobom obpobnsi-
TN MegUYHe yCcTaTKyBaHHSA, 1abopaTopHi CKenbLs 1 iIHCTPYMEHTN 6a-
raTopasoBOro BUKOPUCTaHHA B aBToMaTi ANna MUTTSA N Ae3iHdekuii Big
Miele. [Ins Lpboro cnig 03HanoOMUTUCS 3 IHCTPYKLIE 3 eKcnnyaTau,ii
aBToMarta 41 MUTTA Ta Ae3iHpeKLii, a TakoXX JOTPUMYBaTUCh iH(POp-
MaLil BUPOOHMKIB MeANYHOIO YCTaTKyBaHHS, nabopaTopHUX CKeneLlb
Ta IHCTPYMEHTIB.

Mogynb A 503 MOXXe BUKOPUCTOBYBATUCS $IK i3 MOLYNSAMU, NMPU3Ha4de-
HUMW 01151 KOHKPETHOrO 3aCTOCYBaHHS, Ta iHLWMMW BCTaBKaMu, Tak i
6e3 HuX.

Bi3ok MO)XXHa BUKOPUCTOBYBATK B TaKNX aBToMartax gst MUTTS Ta
nesiHdeKu,ii:

PLW 8615
PLW 8616
PLW 8617
PWD 8626
PWD 8628

[ani B uin iIHCTPYKLiI aBTOMaT ANga MUTTA i Ae3iHpeKLUil Ha3MBa€ETbCS
NPOCTO aBTOMaTOM ANd MUTTS. Y Uil iIHCTPYKLUiT 3 ekcnnyaTtauil me-
ON4YHe yCcTaTKyBaHHs1, nabopaTopHi CKenbLs i iIHCTPyMeHTN 6araTopa-
30BOro BNKOPUCTAHHSA 3a3BMYail Ha3nBaloTb NOCYAOM Ta iHCTPYMEH-
TapieM, y BUNagKy, sSKLWo HEMaE AeTanbHOroO Ornucy.

NMuTaHHSA 1 TexHiYHI npo6nemu

Y pasi BUHMKHEHHSA NUTaHb abo TEXHIYHMX NMPObnem 3BepTanTechb 4o
komMmnaHii Miele. KoHTakTHi gaHi HaBegeHo Ha 3BOPOTI IHCTPYKLUIT 3 eK-
crnnyarauii aBTomarta s Mutts abo 3a Beb-agpecoro
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

uk - Komnnekt noctayaHHsa

YTunizauis TpaHc-
nopTyBasnbHOI
yNnakoBKU

MippoH

Bisok A 503, sBucota 433 MM, wnpuHa 650 mm, rmmbnHa 790 mm

Bes BcTaBneHnx mMoaynis i ONOPHOI CTiNKN Yy BEPXHBbOMY PiBHi 3aBaH-
Ta)XyBasibHI PO3MipU CTaHOBNATL: BUcoTa 670 MM, LUMpurHa 565 MM,
muénHa 770 Mm.

YnakoBKa 3axuLiae Bif NOWKOLKEHb Nif Yac TpaHcnopTyBaHHA. Ma-
Tepianu, 3 AKX BUroToBEHA YNakoBKa, 6e3neyHi Ans HaBKoNULLHbO-
ro cepenoBsuLLa N NErko yTunidyrTbCs, TOMY NiAnsaraioTe nepepoobu,.

[NMoBepHeHHs ynakoBKK A4S 1T BTOPUHHOI NepepobKin JO3BOMSE EKOHO-
MHO BUTpadaTu CMPOBMHY Ta 3MEHLLYBAaTM KifIbKiCTb Bigxoais. Bawwu
npopaseLb 3abepe ynakoBKY.
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uk - KomnnektT nocrtayaHHsA

YcraTKyBaHHS,
AK€ MOXXHa npu-
AbdaTtn poaaTtkoso

MepgunyHe ycTtaTky-
BaHHS

JlabopatopHi
cKenbLus Ta
IHCTPYMEHTU

96

IHWIi akcecyapu MoxXkHa Npuabdaty B komnaHii Miele gpopaTtkoBso, Ha-
npuknag;

- Mopaynb A 606, BUCYBHUI piBEHb HA 2/3 i3 KOPOMUCIIOM,
Bucota 97 mm, wmpuHa 505 mm, rmméuHa 606 mm

- Mogynb A 611, Ans iIHCTPYMEHTIB i3 NMOPOXXHUCTOK PYYKOKO, BUCO-
Ta 187 MM, WnpuHa 2454 MM, mmubnHa 614 mm

- Mogynb A 618 woHanbinse ana 10 guxanbHMX MilKiB abo Macok,
Bucota 352 MM, winpuHa 142 mm, mmnéuHa 614 mm

- Mogynb A 619 woHanbinsbwe anga 10 kKoMnnekTiB iHTy6auinHoro Mma-
Tepiany, sBucota 138 mm, wipuHa 142 mm, muéuHa 614 mm

- Mogynb A 605, Hanpuknag, ansa NpobipoK, HEBENNKNX peareHTHNX
ckeneub abo Tpyobok ansg ueHTpuadyr, sucota 140 MM, Lwimpu-
Ha 255 MM, mMnbuHa 611 mm

- Mopynb A 612 gnsa Benuknx nabopaTtopHMX cKenelb, BUCO-
Ta 361 MM, WnprHa 255 MM, mMunénHa 614 mm

- Mopgynb A 613 gns nineTok gOBXMHOK A0 450 MM,
Bucota 195 mm, winpuHa 255 mm, mmnéuHa 614 mm

- Mogynb A 620 woHanbinslie gnsa 10 nabopaTtopHUX CKeneup,
Bucota 113 mm, wunpuHa 142 mm, mubuHa 614 mwm

- Mopgynb A 621 woHanbinblwe anga 20 nabopaTopHNX CKenelb,
Bucota 113 mm, wnpuHa 184 MM, mmbnHa 614 mm

- Mogynb A 622 woHanbinblue ansa 36 nabopaTtopHUX CKeneupb,
Bucota 113 mm, wurpuHa 208 mm, mubuHa 614 mwm



uk - 3axoamn 6e3nekn Ta 3acTepeXXeHHA

Mepepn ekcnnyaTtauieto Bi3ka yBa)KHO NMpoYmnTanTe Lo iHCTPYKLiO 3
ekcnnyarauil. Tak Mo)XHa 3ano6irT TpaBMyBaHHIO Ta MOLLUKOLAXKEH-
HIO Bi3Ka.

36epiranTe iIHCTPYKLitO 3 eKcnnyaTauii B HagitHOMy MicLi.

/\ O60B’A3K0BO AOTPUMYITECH IHCTPYKLT 3 ekcrnnyaTaujii asToma-
Ta Ans MUTTSA, 0COBNMBO HaBeOEHWX Y Hiil 3axopniB 6e3nekn Ta 3ac-
TepeXeHb.

P Bi3oK [103BONEHO BUKOPUCTOBYBATMW BUKIOYHO B TUX LNSAX, SAKi
BU3HAa4YeHi B po3AiNi « TexHoorisa 3aCToCyBaHHSA» B IHCTPYKL,i 3 eKcn-
nyaTtau,ii. BinblW WKMpoKe 3aCTOCyBaHHSA Bi3Ka 3 iHLUMMW KOMMOHEHTa-
MU i3 Nporpammn acopTUMeHTY npoaykuii Miele onncaHo B iHCTPYKLIsSX
3 eKcnnyaTawii KOMMNOHEHTIB, abo NOro HeobXigHO NorogKyBaTu 3
komnaHietoMiele.

P Mepen nepLUM BUKOPUCTAHHAM HOBI Bi3KV Ta KOP3WHW NOTPIGHO
NPOMUTU B aBTOMATI ON1s1 MUTTS, HE 3aBaHTaXXYuUN X IHCTPYMEH-
Tapiem ans o6pobKu.

P LLloaHs nepesipsiTe BCi Bi3KWU, KOP3UHWX, MOAYSi Ta BCTABKU, K
onncaHo B po3aini «3axoam 3 06CnyroByBaHHS Ta PEMOHTY obnapg-
HaHHS» B IHCTPYKLUIii 3 ekcnnyaTauil Baworo asTomara ans MUTTS.

P BUTTS cKiia MoXKe NPU3BecTu [0 Hebeane4HrX TPaBM nif Yac 3a-
BaHTa)KEHHS Ta PO3BaHTaXKEHHS. [1OWKOOKEHWI IHCTPYMEHTapIN 3i
CKJa He cnig M1t B aBTOMaTi Ang MUTTS.

MepuyHe ycTaTKyBaHHSA

P BukopucToByBaHa nporpama o6pobKu 3 TEPMIYHOW Ae3iHMeKLEro
Ta XiMiyHi 3acobu MaroTb BignosigaTn AKOCTi MaTtepiany iIHCTPyMeH-
Tapito, SAKNn NOTPIGHO 0OPOBUTH.

P Xoya 6 ocTaHHil eTan 06po6KN MaE BUKOHYBATUCS 3 BUKOPUCTaH-
HSIM NOBHICTIO 3HECONEHOI BOAMN.

P MepeBipTe BidyaNbHO peaynsTaT 06po6Ku. KpiM Lboro, pesynsrartu
MUTTS HEOBXiOHO BMOIPKOBO NEPEBIPATY BiANOBIAHO OO aHanidy HasaB-
HOCTI NpoTeiHiB.

JlabopaTopHi cKenbLUs Ta iIHCTPYMEHTHU

P Y neBHUX BUNagKax pesynstat 06po6Ku NigaacTbes cnevjanbHiii, a
He TiNbKK Bi3yanbHiil nepesipu;.

KomnaHia Miele He MOXxe HeCcTu BignNoBiAanNbHOCTI 3a NOLUKOODKEH-
HS1, MPUYNHOIO SKUX CTano irHOpPYBaHHS BULLIEHABEAEHUX 3axXOAiB
6e3MneKn Ta 3acTepeXXeHb.
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uk - Oco6nnBoOCTiI ycTaTKyBaHHS

O60B’A3KOBO AOTPUMYNTECSH 3aBaHTa)KEHHS, LLIO BCTAHOB/EHO B
pamKax Banigadii.

Mig 4ac KOXXHOro 3aBaHTa)>XeHHS Ta Nepep, 3anyckom
nporpamMmu nepesipsinTe:

- Y npaBunNbHO Nig’egHaHO BCTaBMEHUI BI3OK 4O CUCTEMI BOLOMOC-
Ta4yaHHs aBToMaTa anst MUTTA?

- Yn npaBunbHO Nig’egHaHO BUKOPUCTOBYBaHI Mogyni O cuctemMm
BOAONOCTa4YaHHSA Bi3ka?

Bun6ip nporpamun

[Mig wac Bn6opy nporpamu Bpy4Hy Ha aBToMaTti gns MATTS CroYaTKy
NoTpPI6HO BNGPaTK BUKOPUCTOBYBAHWIA Bi3OK. [1ns Uboro Ha gucnnei
BioGparkaoTbCs MiKTOrpamu Bi3KiB.

MikTorpama Biska 6e3 B6ygoBaHNX MOAYMIB 3HAXOAUTHCSA HA OMOPHIN
CTiliLj Ha NepPEeaHi CTOPOHI Bi3Ka.

na Biska A 503 BigobpaXkatoTbCs KiflbKa nikTorpam, 3anexxHo Bif
BCTaB/IEHNX MOAYIIB.

Micnsa Bubopy nikTorpamn BigobpaXkaeTbCs CANCOK BigNOBIOHNX
nporpam o6po6Ku.

A 503 + mogynb MikTorpama

A 503

A 503 + A 605

A 503 + A 606

A 503 + A606 +4 x A 611

A503 +6xA611

A 503 + A612

A 503 + A613

A 503 +A614

A 503 + A618 + A619

e\l B D000 |Be\0

A 503 + A 620, A 621, A 622
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uk - Oco6nnBoOCTiI ycTaTKyBaHHS

MnaHka

/N Hebesneka 3aliMaHHs BHACNifOK NeperpiBaHHs

Bes BcTaBneHux mogynis yci CTUKYBasbHi By3nv AN nogadi Boan y
Bi3Ky A 503 3akpuTi. lig 4ac cyLwiHHA Le Npu3BOANTb OO 3aCTOO
rapsidoro nosiTps. CylwunnbHi arperati MOXXyTb NeperpitTncs Ta
cnanaxHyTu.

BukopucTtosyite gns Biska A 503 6e3 BCTaBneHnx Moaynis BUKJSIO-
YHO Nporpamm 06pobKN 6e3 NPOrpPamMHOro 650Ky «CyLLIHHS.

Moaynb

Y Bi3ok A 503 MoXXHa BCTaBUTY LLOHan6inbLwe 6 moaynis. Moxxnmea
KiNbKICTb MOLYNIB 3a1eXXUTb Bif, BUCOTU IHCTPYMEHTIB, PO3MILLEHNX
Ha H>XHBbOMY PiBHi Bi3Ka.

Mpuknap

[ns 06pobku BeNUKNX nabopaTopHNX cKenelb, A0BrMX nineTok abo
ANXanbHUX MILKIB Ha HYXKHIN piBEHb BCTaBNSAETLCA 3 MOLY .

[nsa o6pobkn HeBENNKNX peareHTHUX cKenelb, NPobipok abo iHTy6a-
LiIHOrO MaTepiany Ha BEPXHIN i HXKHIN piBHI BCTaBNAETLCS MO 3 MO-

ayni.

LLlo6 Ha HUXKHIN piBEHb MO>XKHa BYf10 CTaBUT OCOBNNBO BUCOKI MO-
ayni, MOXHa 3HATU nnaHky (D Biska.

.
¥

—_—

-

m BigkpyTiTb ranky 3 HakaTkoto i3 NpaBoi CTOPOHW NAHKMW.
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uk - Oco6nnBoOCTiI ycTaTKyBaHHS

OnopHa cTinka

100

m 3HiMIiTb NNaHKYy i3 rBMHTA 1 BUTAMHITb 1 3 HANPAMHOI 3 NliBOI CTOPO-
HW.

m [licns ycTaHOBKM MOLYNs Ha HUXKHIN piBEHb Bidka 3HOBY BCTaBTe
NNaHKy, BUKOHaBLUW Al Y 3BOPOTHOMY MOPSLKY.

/N TOLLKOKEHHSA BHACNIAOK NeperviHaHHs.

[Mig yac TpaHcnopTyBaHHA 6e3 NepeaHbOI MaHKM Bi3OK MOXKe ae-
dhopmyBaTUChb.

BukopucToByinTe Bi3OK TifIbKM 3i BCTaBEHOO MN1aHKOHO.
[MepeHoCkTe Bi30OK TifIbKM 3i BCTaBEHO MAAHKOHO.

Ha BepxHbOMY piBHi Bi3ka BCTaBIeHO OMopHY CTiliKky (2). OnopHa CTili-
Ka 3anobirae nepekngaHHio MoaYyMiB Ha HUXXHIN piBEHb, KON iX NO-
TPIGHO BUTAHYTU 3i CTUKYBa/IbHUX BY3MiB ANs nogadi Bogu.

SAKLLO Ha HMKHBOMY PiBHI HEOOXIAHO 06POBUTI BULL IHCTPYMEHTMH,
OMOPHY CTINKY MOTPIOHO 3HATMW.

m [1OTArHITE ONOPHY CTiNKY 3a NpaBy CTOPOHY 3 BUIMKIM JOrOpPMW.

m J1iBy CTOPOHY OMOPHOI CTiKN BUTAMHITb i3 HANPAMHOI.

OnopHy CTinKy cnif 3aBXAn BCTaBASATU Ha BEPXHIN piBEHb, AKLLO iH-
CTPYMEHTapIn Ha HUXXHBOMY PIiBHI Ja€e 3MOry Le poouTu.




uk - Oco6nMBOCTiI ycTaTKyBaHHA

YcTaHoBKa Mmo-
aynis

BunmaHHs
moaynis

Ha BepXxHbOMY piBHi Bidka MO)XXHa BCTAHOBUTMW OMOPHY CTilKY.
OnopHa cTirika nigTpMye MOAYNI, SKi BUTAryIOTbCS 3i CTUKYBasb-
HUX BY3NiB ANs nogadi BOAN Ha BEPXHbOMY PiBHI. TaKnM YMHOM
MO>KHa 3anobirT nagiHHIO MoAyNsA Ha iIHCTPYMEHTapIi, KA 06po-
ONAETbCA HA HMKHBOMY PIiBHI Bi3Ka.

e

m BcTaBTe 3’egHyBanbHi naTpyokn moaynsa nig nAOCKMM KyTOM Yy BY-
301 ong nogadi BoAu y Bi3Ky.

L] o

m [1oTiM 3nerka NpuUTUCHITL NIATPUMYIOYY CKOOY MOAYNSA B HarNpsaMKy
nogadyi sogyn ( i onycTiTe Moaynb @), Wob BiH 3adikcyBascs 3a 60-
KOBMMU pO3ripKkamin Bi3Ka.

Mogpayni i3 NPUTUCKHOKO PEeLUiTKO

Ha H/WXHbOMY piBHI Bi3ka crno4YaTKy BCTaBTe Mofysi B obuasa 30B-
HILLHI NONOXEHHS, W06 X MOXXHA 6YyNo NPOLUTOBXHYTN 32 6OKOBI
po3nipku. NoTiMm BCTaBTe MOAYSb Y CepeaHE NONIOXKEHHS.

m 3rerka NnpuUTUCHITb NiIgTPUMYHOYY CKOBY MOAYNSA B HANPSMKY nogadi
Boay (1) i BUMMITb MOAYNb 3a GOKOBMMU PO3MipKamu Biska (2).

m Bunmite Mmoaynb 3i CTMKyBanbHOro By3na Ans Nogadi Boan y Bi3Ky
Ta 3HIMIiTb NOro.
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uk - Oco6nnBoOCTiI ycTaTKyBaHHS

YctaHOBKa piBHSI
2/3 A 606

BuiimaHHsA piBHS
2/3 A 606

102

PiBeHb 2/3 A 606 MO)XXHa BCTaHOBUTY Ha BEPXHbOMY PiBHi Bidka A
508.

3’egHyBasibHUIN NaTPyOOK PiBHA MOXXHA 3’egHaTu i3 cepeHiMm abo
npasnM CTUKYBaNbHUM BY3/10M L7151 nofadi Boau Yy Bi3Ky. KpiM piBHSA
2/3, MOXXHa BCTAHOBUTW iHLLWIA MOAYb.

LLlo6 Kopomucno He 3abnokyBano piBeHb 2/3, Bi3OK NOTPIGHO BUKO-
pucToByBaTy 6€3 ONOPHOI CTIKKU HA BEPXHBOMY PiBHI.

m 3HiMiTb OMOPHY CTilKy 3 BEPXHbOIO PiBHA Bi3Ka.

m BcTaBTe 3’egHyBanbHi natpyoKu piBHSA Mig NAOCKUM KYTOM Y BY30/1
ONA nofgadi Boan y Bi3KY.

m [1oTiM 3nerka NpUTUCHITL NIATPUMYIOYY CKOOY PIBHSA B HANpsAMKY
nopgadi Bogu 1 ONycCTiTb pPiBeHb, W06 BiH 3adikcyBaBcs 3a 60KOBU-
MU po3nipkamMu Bi3Ka.

m 3rerka NnpuUTUCHITL NiIgTPUMYIOYY CKOBY PiBHSA B HANPSAMKY nogadi
BOOW Ta BUAMITb MOLY/b 32 60KOBMMU PO3nipKamMu Bi3Ka.

m BunmiTb piBeHb 3i CTUKyBanbHOrO By3na 48 nogadi Boan y Bi3Ky Ta
3HIMiTb 1oro.
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