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Wskazowki dotyczace instrukciji

Zamieszczone symbole

Symbol

Legenda

Znak ostrzegawczy, patrz
“Wskazdéwki bezpieczeristwa i ostrzezenia“

Znaki nakazu, patrz
,Wskazdéwki bezpieczeristwa i ostrzezenia“

Przestrzegac instrukcji uzytkowania

Znak VDE

) B >

T\
S y
o

m
0

Znak EMC VDE

Nie wyrzucac¢ urzgdzen elektrycznych do $mieci
domowych, lecz oddzielnie,
patrz ,Utylizacja starego urzgdzenia“

ce 0297

Oznakowanie CE UE z jednostkg notyfikowana.
Odpowiednia deklaracja zgodnosci jest dotgczo-
na do urzadzenia i mozna jg uzyska¢ u produ-
centa.

Producent




Wskazowki dotyczace instrukciji

Ostrzezenia

Wskazowki

Informacje dodat-
kowe i uwagi
Dziatania

Wyswietlacz

Automat myjacy
tadunek

Nosniki tadunku

Chemia proceso-
wa

Kapiel myjaca

Cykl

Wyroéznienia w tekscie

/N Ostrzezenia zawierajg informacje dotyczace bezpieczerstwa.
Ostrzegajg one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy uwaznie przeczytac i przestrzega¢ podanych

w nich wymagan i zasad dotyczgcych postepowania.

Wskazowki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegdlng
uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.

Przyktad:

m Wybraé jedng z opcji.

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sg oznaczone szczegdlnym
krojem pisma.

Przykiad:

Zapisz.

Definicje pojeé¢

W tej instrukcji uzytkowania urzgdzenie myjgco-dezynfekujgce jest

okreslane jako automat myjgcy lub myjnia.

Pojecie tadunku jest uzywane ogdlnie, gdy nie sg blizej zdefiniowane
przedmioty przeznaczone do przygotowania.

O ile nie jest to blizej okreslone, wszystkie komponenty i urzgdzenia
do przenoszenia tadunku sg okreslane jako nosniki tadunku, np. wozki,
kosze, moduty, wktady, dysze iniekcyjne itp.

Wszystkie media, ktére sg dozowane podczas przebiegu programu, sg
opisywane ogodlnie jako chemikalia procesowe, jak np. detergent.

Pojecie kapieli myjgcej jest uzywane dla okreslenia wody lub mieszani-
ny wody i chemikaliéw procesowych.

Procesy czyszczenia i przygotowywania maszynowego sg objete poje-
ciem cyklu.



Opis urzadzenia

Przeglad urzadzenia

@® Zamek drzwiczek
@ Wneka modutowa dla modutu komunika-
cyjnego XKM

® Dostep dla czujnika pomiarowego do wali-
dacji
(na gorze, po prawej stronie z przodu; ew.
widoczny tylko przy zdemontowanej po-
krywie)

® Ramiona spryskujgce urzgdzenia
(® Zespot sit
® Strona tylna:

— przytgcza wody i pradu

@ Klapa serwisowa

Szuflada z pojemnikami i przytgczami dla
chemikalidow procesowych
(szuflada DOS)

® Tabliczka znamionowa
Szyny prowadzgce kosza dolnego
@) Zbiornik soli regeneracyjnej




Opis urzadzenia

Panel sterowania

o S S R

Start/Stop

9

® Przycisk wt./wyt. (O ® Przycisk Start/Stop
WHtgczanie i wytgczanie automatu myjace- Uruchamianie ew. przerywanie programu
g0 ® Przycisk o= (blokada drzwiczek)

(@ Ztgcze serwisowe Otwieranie (odblokowywanie) lub zamyka-
Punkt kontrolny i dostepowy dla serwisu nie (blokowanie) drzwiczek
Miele @ Przycisk © (anulowanie lub powrdt)

® Przycisk BB& (wybor jezyka) Anulowanie procesu w interfejsie uzyt-
Woybieranie jezyka wyswietlacza kownika; bez przerywania programul!

@ Wyswietlacz dotykowy
Wskazania i wybieranie elementéw obstu-

gl
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Opis urzadzenia

Przyciski na pulpicie obstugi

Przyciski na pulpicie obstugi sg w duzej cze$ci podswietlane diodami LED (Light Emitting
Diode). Majg one nastepujgce znaczenie podczas pracy.

Przycisk LED Status
SSE(S Wt. Jezyk wyswietlacza mozna zmienic.
o) WL, Proces na wyswietlaczu mozna przerwacd.
WYt. Wskazanie na wyswietlaczu pokazuje najwyzszy poziom
menu.
Program trwa.
Jeden lub wiecej komunikatéw systemowych musi zostac
potwierdzonych.
Start/Stop Wi, Program trwa.
Pulsuje swiattem | Wyswietlacz Wt.:
- Program jest wybrany, ale jeszcze nie uruchomiony.
Wyswietlacz WY<t.:
- Automat myjacy znajduje sie w trybie czuwania
MIGA NA CZER- | Wystgpit btad (patrz []i] ,,Rozwigzywanie problemdéw").
WONO
WYL, Program jest zakoriczony.
o= Wt. Drzwiczki sg zatrzasniete w zamku i mozna je otworzyé
(odblokowag) lub zamkngé (zablokowac) przez naciéniecie
przycisku.
WYL, Drzwi nie sg zatrzasniete w zamku drzwiczek.

Program trwa.
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Opis ogdlny
W przypadku tego urzgdzenia myjgcego i dezynfekujgcego Miele cho-

dzi o wyréb medyczny w rozumieniu Rozporzgdzenia Parlamentu Euro-
pejskiego i Rady (UE) 2017/745 w sprawie wyrobéw medycznych.

Urzadzenie myjace i dezynfekujgce stuzy do czyszczenia i dezynfekcji
termicznej wielorazowych wyrobéw medycznych.

Sposob dziatania

Mycie i dezynfekcja produktéw medycznych odbywa sie za pomoca
programow zwalidowanych przez uzytkownika, ktére, uwzgledniajgc
jakos¢ wody, temperature, zastosowang chemie procesowg i kompo-
nenty systemowe, sg dostosowane do zabrudzen i rodzaju przygoto-
wywanych produktow medycznych.

Dezynfekcja termiczna ma zwykle miejsce podczas koricowego ptuka-
nia.

Zgodnie z koncepcjg Ag normy EN ISO 15883-1 dezynfekcja termiczna
odbywa sig przy parametrach 80°C (5°C, -0°C) i czasie utrzymywania

10 minut (Ag 600) lub 90°C (5°C, -0°C) i czasie utrzymywania 5 mi-
nut (Ag 3000), w zalezno$ci od wymaganego zakresu dezynfekcji.

Dla uzyskania odpowiednich rezultatow czyszczenia wyrobéw me-
dycznych wazne jest réwniez zastosowanie dopasowanych do nich
no$nikéw tadunku (kosze, moduty, wktady itd.).

Wykorzystanie medyczne

Rezultat czyszczenia, np. za pomocg postepowania Vario TD, jest pod-
stawg dla bezpieczenstwa dezynfekciji i sterylizacji i tym samym dla
bezpiecznego ponownego zastosowania wielorazowych wyrobow me-
dycznych.

Ze wzgledu na standaryzacje preferowane jest przygotowywanie pro-
duktéw medycznych w procesach czyszczenia maszynowego.

Przeznaczenie

W tym urzgdzeniu myjgcym i dezynfekujgcym Miele mozna my¢, ptu-
ka¢, dezynfekowac i, w zaleznosci od typu urzgdzenia, suszy¢ wielora-
zowe wyroby medyczne w placéwkach zdrowotnych, jak np. gabinety
lekarskie i stomatologiczne, szpitale, ambulatoria lub lecznice wetery-
naryjne. Nalezy przy tym rowniez przestrzega¢ informacji podawanych
przez producentéw wyrobéw medycznych (EN ISO 17664) i produ-
centéw chemikaliow procesowych.

W zaleznosci od zastosowania, po reprocesowaniu wyrobow medycz-
nych nalezy zapewnic ich catkowite wysuszenie.

Dla dalszych obszaréw zastosowan lub dodatkowych programoéw na-
lezy sie skontaktowac z serwisem Miele.



Przeznaczenie

Potencjalni uzytkownicy

Urzadzenie myjgce i dezynfekujgce moze by¢ obstugiwane wytgcznie
przez przeszkolony personel medyczny (stomatologiczny), dysponujgcy
odpowiednig wiedzg dotyczgcg przygotowywania wyrobow medycz-
nych, jak np. wykwalifikowany personel medyczny (stomatologiczny).
Warunki uzytkowania

Instalacja musi by¢ przeprowadzona w pomieszczeniach spetniaja-
cych nastepujgce warunki otoczenia:

- bez przeciggdéw i suchych

- wyposazonych w odpowiednig wentylacje

- posiadajgcych masywng i rowng powierzchnie, o odpowiedniej no-

$nosci podtoza

- bez bezposredniego Swiatta stonecznego

- Temperatura otoczenia: 5 °C do 40 °C

- Wzgledna wilgotnosc powietrza:
— maksymalnie 80% dla temperatur do 31°C
— zredukowana liniowo do 50% dla temperatur do 40 °C
— Min.: 10%

- Wysokos¢ nad poziomem morza: do 2.000 m

Urzadzenie myjace i dezynfekujgce moze by¢ podtgczone do instalacji
elektrycznej wytgcznie w potgczeniu z wytgcznikiem réznicowoprado-
wym.

Ograniczenie zastosowan

Nie mogg by¢ przygotowywane elastyczne endoskopy ani produkty,
ktére zgodnie z zaleceniami nie sg dopuszczone do przygotowywania
w urzgdzeniach myjgcych i dezynfekujgcych.

Reprocesowanie materiatdw jednorazowych, ktére mogg byé przygo-
towywane zgodnie z rozporzgdzeniem (WE) 2017/745, nie jest przewi-
dziane.

Uzytkowanie w miejscach, ktdre nie spetniajg ponizszych warunkéw
otoczenia, jest niedozwolone.

Tryb roboczy (wg IEC/EN 61010-1):

temperatura otoczenia 5°C do 40°C

wzgledna wilgotnos$¢ powietrza maks. 80% dla temperatur do 31°C
pomniejszona liniowo do 50 % dla temperatur do 40°C

wzgledna wilgotnos$¢ powietrza min. 10%

Wysoko$é n.p.m. (wg [IEC/EN 61010-1) do 2.000 m

Potencjalne nieprawidtowe wykorzystanie

Nie mogg by¢ przygotowywane elastyczne endoskopy i materiaty jed-
norazowe ani produkty, ktére nie sg przewidziane do przygotowywania
w urzgdzeniach myjgcych i dezynfekujgcych.

Nieprzestrzeganie kontroli rutynowych przez administratora, jak réw-
niez regularnych przeglagdéw okresowych.

Nieprzestrzeganie zalecanych warunkéw instalacyjnych.
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Wykonawczy w codziennej rutynie

Do codziennej pracy osoby obstugujgce muszg by¢ wprowadzone
w zagadnienia podstawowego funkcjonowania i zatadunku automatu
myjgcego oraz muszg by¢ regularnie szkolone.

Wymagana jest znajomos¢ zasad maszynowego reprocesowania pro-
duktéw medycznych.

Prace w codziennej rutynie odbywajg sie na poziomie obstugi oraz
w menu Funkcje urzadzenia i ¢ Ustawienia. Te menu sg dostepne
dla wszystkich uzytkownikow.

Administracja

Rozszerzone zadania, np. wstrzymanie lub przerwanie programu, wy-
magajg poszerzenia wiedzy dotyczgcej maszynowego reprocesowania
produktéw medycznych.

Dla dokonania zmian w procesie reprocesowania, dostosowan w za-
kresie urzgdzenia, komponentéw, zastosowanego wyposazenia lub
warunkéw panujgcych w miejscu instalacji, konieczna jest dodatkowo
specyficzna znajomos¢ urzgdzenia.

Walidacja wymaga dodatkowo szczegdlnej znajomosci maszynowego
reprocesowania produktéw medycznych, techniki procesowej i stoso-
wanych norm i przepisow.

Procesy i ustawienia administracyjne sg przyporzagdkowane do menu
b | Ustawienia zaawansow.. Jest ono chronione kodem PIN.



Wskazowki bezpieczenstwa i ostrzezenia

Ten automat myjacy spetnia wymagania obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa. Nieprawidtowe uzytkowanie moze jednak dopro-
wadzi¢ do wyrzadzenia szkdd osobowych i rzeczowych.

Prosze uwaznie przeczytad instrukcje uzytkowania przed rozpocze-
ciem uzytkowania tego automatu myjgcego. Nalezy zwrécic szcze-
g6lng uwage na ryzyka resztkowe, opisane w instrukcji uzytkowania
w punkcie [Ji] ,Wskazéwki bezpieczeristwa i ostrzezenia®. Dzigki te-
mu mozna unikng¢ zagrozen i uszkodzen automatu myjgcego.
Zachowac instrukcje uzytkowania do pdzniejszego wykorzystania!

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

P Myijnia jest przeznaczona wytgcznie do zastosowan okreslonych

w instrukcji uzytkowania. Wszelkie inne zastosowania, przebudowy

i zmiany konstrukcyjne sg niedozwolone i mogg stanowi¢ potencjalne
zagrozenie.

Procesy mycia i dezynfekcji zostaty opracowane wytgcznie dla produk-
téw medycznych, zadeklarowanych przez producenta jako produkty
wielorazowego uzycia. Nalezy przestrzegac zalecen producentdw ta-
dunku i narzedzi.

P Przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa i ostrzezen producenta
tadunku oraz jego instrukcji dotyczgcych prawidtowego postepowania
z tadunkiem.

P Myjnia jest przewidziana wytgcznie do zastosowan stacjonarnych w
pomieszczeniach.

Ryzyko odniesienia zranien

W celu unikniecia zagrozen nalezy przestrzega¢ ponizszych wska-
zowek!

P Rozruch, konserwacja i naprawy automatu myjgcego mogg by¢ do-
konywane wytgcznie przez serwis Miele lub wykwalifikowanego spe-
cjaliste autoryzowanego przez producenta automatu myjgcego. W ce-
lu jak najlepszego spetnienia norm i przepiséw prawnych zaleca sig za-
warcie umowy konserwacyjnej/serwisowej Miele. Nieprawidtowo
przeprowadzone naprawy mogg sie stac¢ przyczyng powaznych zagro-
zen dla uzytkownika!

P Myijni nie wolno ustawia¢ w obszarach zagrozonych eksplozjg lub
mrozem.

P W otoczeniu myjni powinno sie stosowac wytgcznie wyposazenie
meblowe specyficzne dla zastosowan, zeby unikngé¢ ryzyka potencjal-
nych szkéd wyrzgdzonych przez wode kondensacyjna.

P W przypadku niektérych elementéw metalowych wystepuje ryzyko
zranienri/przecieé. Przy transporcie i ustawianiu urzadzenia nalezy nosié
rekawice odporne na przeciecie.

P Automatu myjgcego nie wolno ustawia¢ w bezposrednim sgsiedz-
twie lub w obszarze otwierania drzwi wejsciowych. Otwarte drzwiczki
komory mycia mogg zablokowa¢ drzwi wejsciowe pomieszczenia,

a tym samym uniemozliwi¢ wejscie lub wyjscie ludziom. Jesli drzwi ko-
mory mycia wystajg przy tym na cigg komunikacyjny, stwarzajg ryzyko
potkniecia sie i mogg blokowaé¢ ewentualne drogi ewakuaciji.

P Aby osiggngé wymagang stabilno$¢ automatu myjgcego w zabudo-
wie podblatowej, musi on by¢ ustawiony pod ciggtym blatem robo-
czym, ktory jest skrecony na state z sgsiadujgcymi szafkami.
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P> Elektryczne bezpieczenstwo myjni jest zagwarantowane tylko wte-
dy, gdy jest ona podtgczona do przepisowej instalacji ochronnej. To
bardzo wazne, zeby ten podstawowy srodek bezpieczenistwa byt
sprawny, a w razie watpliwosci nalezy zleci¢ sprawdzenie instalacji
elektrycznej przez wykwalifikowanego elektryka.

P Uszkodzony lub nieszczelny automat myjgcy moze zagrazaé bezpie-
czenstwu uzytkownika. Natychmiast wytgczy¢ automat myjgcy z uzyt-
kowania i poinformowac serwis Miele.

P Automat myjgcy wytgczony z uzytkowania nalezy oznaczy¢ i zabez-
pieczy¢ przed nieuprawnionym ponownym wtgczeniem. Automat my-
jacy moze zosta¢ ponownie uruchomiony dopiero po pomysinym przy-
wroéceniu funkcjonalnosci przez serwis Miele lub odpowiednio wykwa-
lifikowanego specjaliste.

P Personel obstugi musi by¢ poinstruowany i regularnie szkolony. Nie
poinstruowany i nie przeszkolony personel nie moze zostac¢ dopusz-
czony do obstugi myjni.

P Wolno stosowac tylko takie chemikalia procesowe, ktére sg do-
puszczone przez ich producenta do okreslonych obszaréw zastoso-
wan. Producent chemikaliow procesowych ponosi odpowiedzialno$¢
za ich negatywny wptyw na materiat tadunku i myjni.

P Zachowad ostroznosé przy postepowaniu z chemikaliami proceso-
wymi! Czesciowo chodzi tu o substancje zrgce, draznigce i toksyczne.
Przestrzegac obowigzujgcych przepisdow bezpieczenstwa i kart bezpie-
czenstwa producenta chemikaliéw procesowych!

Stosowac okulary i rekawice ochronne!

P Myjnia jest przeznaczona do pracy wytgcznie z wodg i przewidzia-
nymi do tego chemikaliami procesowymi. Praca z rozpuszczalnikami
organicznymi lub ptynami tatwo zapalnymi jest niedozwolonal!

Miedzy innymi wystepuje ryzyko eksplozji i niebezpieczenstwo wyrzg-
dzenia szkdd rzeczowych przez zniszczenie elementéw z gumy i two-
rzyw sztucznych i spowodowane tym rozlanie cieczy.

P» Woda w komorze urzgdzenia nie jest wodg pitng!

P> Nie podnosi¢ myjni za wystajgce podzespoty jak np. panel sterowa-
nia lub otwarta klapa serwisowa. Mogtyby one zosta¢ uszkodzone lub
oderwane.

P> Nie stawac ani nie siadac na otwartych drzwiczkach, myjnia mogta-
by sie przewrécic lub ulec uszkodzeniu.

P Nie stawac ani nie siada¢ na otwartej szufladzie dozujgcej, automat
myjacy mogtby sie przewrdcic¢ lub ulec uszkodzeniu.

p W przypadku ustawienia ostrych, spiczastych przedmiotéw w pozy-
cji pionowej nalezy zwréci¢ uwage na ryzyko odniesienia zranien i tak
pouktadac tadunek, zeby nie stwarzat ryzyka zranien.

P Odtamki szkta mogg doprowadzi¢ do niebezpiecznych zranien przy
zatadunku i roztadunku. tadunek z odtamkami szkta nie moze by¢ przy-
gotowywany w myjni.

P Przy obstudze myjni nalezy wzig¢ pod uwage mozliwos¢ wystepo-
wania wysokich temperatur. Przy otwieraniu drzwiczek z pominigciem
zamka zachodzi ryzyko odniesienia oparzen, ew. poparzen chemicz-
nych, a przy zastosowaniu srodkéw dezynfekujgcych niebezpieczen-
stwo nawdychania sie toksycznych oparow!
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P> Jezeli podczas przygotowywania tadunku istnieje mozliwos$¢ wyste-
powania w kgpieli lub ulatniania sie lotnych toksycznych substanciji
(np. aldehyddw w $rodkach dezynfekujgcych), nalezy regularnie kon-
trolowaé uszczelke drzwiczek i ew. dziatanie kondensatora pary.
Otwarcie drzwiczek automatu myjgcego podczas wstrzymania progra-
mu jest w takim przypadku zwigzane ze szczegdlnym ryzykiem.

P W nagtym przypadku przy kontakcie z toksycznymi oparami lub che-
mikaliami procesowymi nalezy przestrzegac kart produktu producenta
chemikaliow procesowych!

» W przypadku wstrzymania lub przerwania programu wnetrze komo-
ry mycia moze zosta¢ skontaminowane w zaleznosci od zastosowania
na rozne sposoby, np. drobnoustrojami chorobotwdrczymi, substan-
cjami toksycznymi lub kancerogennymi itp. Przy otwieraniu drzwi ko-
mory mycia nalezy zastosowac odpowiednie srodki ochronne, np. uzy-
wajac rekawic.

P Przed wyjeciem nosnik tadunku i fadunek muszg ostygnaé. Nastep-
nie nalezy wyla¢ ewentualne resztki zaczerpnietej wody do komory
mycia lub do znajdujgcego sie w poblizu zlewu.

P Podczas czyszczenia nie wolno spryskiwac¢ myijni ani jej bezposred-
niego otoczenia, np. za pomocg weza z wodg lub myjki wysokocisnie-
niowej.

P Podczas prac konserwacyjnych odtgczy¢ urzgdzenie od sieci elek-
trycznej.

P W zaleznosci od wykonania podtogi i obuwia, ptyny na podtodze
mogg stwarzac zagrozenie poslizgnieciem. W miare mozliwosci nalezy
utrzymywac podtoge w stanie suchym i od razu usuwac ptyny za po-
mocg odpowiednich srodkéw. Przy usuwaniu substancji niebezpiecz-
nych i gorgcych ptynow nalezy zastosowac¢ odpowiednie srodki ochro-

ny.
Zapewnienie jakosci

Przestrzegac¢ ponizszych zalecen w celu zapewnienia odpowiedniej
jakosci przygotowania produktéw medycznych oraz w celu uniknie-
cia zagrozen dla pacjentéw i szkéd rzeczowych!

P Wstrzymanie programu moze nastgpic¢ tylko w wyjagtkowych przy-
padkach przez osoby autoryzowane.

P Rezultaty procesu przygotowywania muszg zosta¢ zapewnione

i udokumentowane przez administratora. Nalezy tutaj kontrola konco-
wa rezultatow czyszczenia w odniesieniu do pojedynczego wsadu, jak
réwniez ocena zastosowanych i osiggnietych parametrow proceso-
wych.

P Do dezynfekcji termicznej muszg by¢ stosowane temperatury i cza-
sy dziatania spetniajgce wymogi odpowiednich norm i wytycznych
oraz zasad mikrobiologicznych i higienicznych w zakresie profilaktyki
przeciwzakaznej.

P Stosowac tylko tadunek bezusterkowy pod wzgledem techniki my-
cia. W przypadku elementow z tworzyw sztucznych zwréci¢ uwage na
ich termostabilnosé. tadunek niklowany oraz tadunek z aluminium na-
daje sie warunkowo do przygotowywania maszynowego, wymaga on
szczegolnych warunkéw procesowych.

Korodujgce materiaty zelazne nie mogg zosta¢ wprowadzone do ko-
mory mycia ani w postaci tadunku, ani zabrudzen.
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P Reprocesowanie produktéw medycznych odbywa sie w drodze de-
zynfekcji termicznej.

Dezynfekcja tadunku nieodpornego termicznie (jak np. obuwie opera-
cyjne), moze sie odbywac z dodatkiem chemicznych $rodkéw dezynfe-
kujgcych. W tym celu musi zostac¢ udostepniony przez serwis Miele
specjalny program reprocesowania. Parametry dezynfekcji opierajg sie
na ekspertyzach producentéw srodkéw dezynfekujgcych. Nalezy
szczegollnie przestrzegad ich wskazéwek dotyczgcych manipulacji, wa-
runkéw stosowania i skutecznosci.

Zastosowanie procesdw chemotermicznych tego rodzaju nie jest zale-
cane do reprocesowania produktow medycznych.

P W niekorzystnych okoliczno$ciach chemikalia procesowe mogg do-
prowadzi¢ do uszkodzenia automatu myjgcego. Nalezy uwzgledniaé
wskazéwki i zalecenia producenta chemikaliéw procesowych.

W przypadku wystgpienia uszkodzen i podejrzeniu braku odpornosci
materiatowej nalezy sie zwrdéci¢ do producenta automatu myjgcego.
» Srodki do pielegnacji narzedzi na bazie olejéw parafinowych (bia-
tych olejéw) mogg uszkodzié elastomery i tworzywa sztuczne myjni.
Takie srodki pielegnacyjne nie mogg by¢ dozowane w tej myjni jako
chemikalia procesowe, takze wtedy, gdy sg one zalecane przez produ-
centa do zastosowan maszynowych.

P Materiaty o wtasciwos$ciach sciernych nie mogg zosta¢ wprowadzo-
ne do myjni, poniewaz mogg one uszkodzi¢ podzespoty mechaniczne
systemu prowadzenia wody. Resztki materiatéw Sciernych na tadunku
przed przygotowywaniem w myjni muszg zostac usuniete bez zadnych
pozostatosci.

» Wymienione powyzej procesy (np. z zastosowaniem $rodkdéw myjg-
cych lub dezynfekujgcych), jak rowniez okreslone rodzaje zabrudzen i
niektére chemikalia procesowe, rowniez o dziataniu kombinowanym,
mogg powodowac powstanie piany. Piana moze z kolei mie¢ negatyw-
ny wptyw na rezultaty proceséw mycia i dezynfekcji.

P Proces przygotowywania musi by¢ ustawiony w taki sposéb, zeby z
komory mycia nie wydostawata sie piana. Wydostajgca sie piana sta-
nowi zagrozenie dla bezpiecznej pracy myjni.

P> Proces przygotowywania musi by¢ regularnie kontrolowany przez
administratora, zeby rozpozna¢ wytwarzanie piany.

P Aby unikng¢ szkdd rzeczowych w myjni i zastosowanym wyposaze-
niu przez chemikalia procesowe, wprowadzone zabrudzenia oraz ich
wzajemne oddziatywanie, muszg by¢ uwzgledniane wskazéwki w roz-
dziale ,,Technika proceséw chemicznych”.

P> Zalecenie techniczne producenta w zakresie stosowania chemicz-
nych srodkéw pomocniczych, jak np. detergenty, nie oznacza, ze pro-
ducent automatu myjgcego ponosi odpowiedzialno$¢ za wptyw tych
chemikaliéw procesowych na materiat tadunku.

Prosze pamietad, ze zmiany formuty, warunkéw magazynowania itd.,
ktére nie zostaty podane do informacji przez producentéw chemika-
liow procesowych, mogg negatywnie wptywacé na jakosc¢ rezultatéw
mycia.

P Przy stosowaniu chemikaliéw procesowych prosze bezwzglednie
przestrzega¢ wskazéwek ich producentéw. Chemikalia procesowe wy-
korzystywaé wytgcznie do zastosowan przewidzianych przez produ-
centa, zeby unikng¢ szkdd materiatowych i gwattownych reakcji che-
micznych, jak np. wybuch mieszaniny piorunujgce;j.

P Nalezy przestrzega¢ instrukcji producenta dotyczgcych przechowy-
wania i utylizacji chemikaliow procesowych i ich pojemnikow.
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P Czagsteczki = 0,8 mm zostang odfiltrowane przez sita w komorze
mycia. Mniejsze czgsteczki mogg sie dosta¢ do systemu obiegowego.
Z tego wzgledu przy reprocesowaniu tadunku z waskimi przestrzenia-
mi konieczne jest dodatkowe filtrowanie kgpieli myjace;j.

P> Jesli wobec rezultatow mycia i sptukiwania stawiane sg szczegdlnie
wysokie wymagania, jak np. w analityce chemicznej, administrator
musi przeprowadzac regularnie kontrole jakosci w celu zapewnienia
odpowiedniego standardu przygotowania.

P Nosniki do umieszczania tadunku nalezy stosowac¢ wytgcznie zgod-
nie z przeznaczeniem.

Elementy tadunku z pustkg muszg zostaé catkowicie przeptukane

w srodku przez kagpiel myjaca.

P Lekki tadunek i drobne elementy nalezy zabezpieczy¢ siatkg lub
wtozy¢ do koszyka siatkowego, zeby nie zablokowaty ramion sprysku-
jacych.

P Przed umieszczeniem tadunku w urzgdzeniu nalezy opréznic z resz-
tek cieczy wszystkie naczynia.

P Przy wktadaniu do komory mycia tadunek moze by¢ co najwyzej
zwilzony resztkami rozpuszczalnikow.

Rozpuszczalniki o temperaturze zaptonu ponizej 21 °C mogg wystepo-
wac wytgcznie w ilosciach sladowych.

P Roztwory zawierajgce chlor, w szczegdlnosci kwas solny, nie moga
sie dostac¢ do myjni!

P Zwréci¢ uwage na to, zeby zewnetrzne poszycie myjni ze stali szla-
chetnej nie miato kontaktu z roztworami lub oparami zawierajgcymi
chlor lub kwas solny, zeby unikng¢ szkéd korozyjnych.

P Po zakonczeniu prac przy instalacji wodociggowej nalezy odpowie-
trzy¢ przewod doprowadzajgcy wode do urzadzenia. W przeciwnym
razie podzespoty myjni mogg ulec uszkodzeniu.

» W przypadku myjni w zabudowie nie wolno wypetniaé szczelin po-
miedzy sgsiadujgcymi szafkami np. silikonem, zeby zagwarantowaé
odpowiednig wentylacje pompy obiegowe;j.

P Przestrzegaé wskazéwek instalacyjnych w instrukcji uzytkowania

i planie instalacyjnym.

Korzystanie z komponentow i wyposazenia

P Dopuszcza sie jedynie przytgczanie oryginalnych urzgdzen dodatko-
wych producenta o odpowiednim zastosowaniu. Oznaczenie typu
urzgdzen okresli Paiistwu firma Miele.

P Mozna uzywaé wytgcznie oryginalnych nos$nikéw tadunku pocho-
dzacych od producenta automatu myjgcego. W przypadku modyfikacji
oryginalnego wyposazenia lub zastosowania nosnikéw tadunku innych
producentéw, nie mozna zapewnic, ze zostang osiggniete wystarczajg-
ce rezultaty mycia i dezynfekciji.
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Wskazowki bezpieczenstwa i ostrzezenia

20

Symbole zamieszczone na myjni

Uwaga:
|:: i Przestrzegac instrukcji uzytkowania!

Uwaga:
Niebezpieczenstwo porazenia prgdem!

Ostrzezenie przed gorgcymi powierzchniami:
Przy otwieraniu drzwiczek w komorze mycia
moze by¢ bardzo gorgco!

Niebezpieczenstwo przeciecia:
Przy transporcie i ustawianiu urzgdzenia nalezy
nosi¢ rekawice odporne na przecigcie.

Utylizacja starego urzadzenia

Prosze pamietaé, ze stare urzgdzenie moze by¢ skazone przez krew
i inne ptyny ustrojowe, drobnoustroje patogenne, fakultatywne drob-
noustroje patogenne, materiaty zmodyfikowane genetycznie, substan-
cje toksyczne i kancerogenne, metale ciezkie itp. i dlatego przed utyli-
zacjg musi zostac¢ poddane dekontaminacji.
Ze wzgledu na bezpieczenstwo i ochrone srodowiska naturalnego
wszelkie pozostatosci chemikalidow procesowych nalezy utylizowac
przestrzegajgc przepiséw bezpieczenstwa (stosowadé okulary i rekawi-
ce ochronnel!).
Usung¢ ew. uszkodzi¢ réwniez zamek drzwiczek, zeby dzieci nie mogty
sie zamkng¢ w srodku. Nastepnie przekazac urzgdzenie do przepiso-
wej utylizaciji.



Obstuga

Obstuga przez pulpit obstugi

Start/Stop

Z reguty obstuga odbywa sie poprzez pulpit obstugi, ktéry posiada za-
rowno zintegrowany wyswietlacz dotykowy, jak rowniez rézne przyciski
(przyciski dotykowe).

Przyciski sg podswietlane diodami LED i sg pokazywane tylko kontek-
stowo, tzn. jesli mogg by¢ rowniez obstugiwane w potgczeniu ze wska-
zaniem na wyswietlaczu. W przeciwnym razie nie sg one widoczne

i nie mozna ich wybrac.

Wyswietlacz dotykowy i przyciski dotykowe reagujg na dotyk palca.

Pulpit obstugi z przyciskami dotykowymi i wyswietlaczem dotyko-
wym moze zostacé zarysowany przez spiczaste lub ostre przedmioty,
jak np. dtugopis.

Pulpitu obstugi nalezy dotyka¢ wytgcznie palcami lub specjalnymi
pisakami do wyswietlaczy dotykowych z gumowymi koncéwkami
(pisaki dotykowe).

Kazde dotkniecie przyciskdw dotykowych zostaje potwierdzone
dzwiekiem. Gtosnos¢ dzwieku przyciskdw mozna zmieni¢ na wyswie-
tlaczu lub wytgczyé, patrz » & Ustawienia » Glosnosc.

Obrazy wyswietlacza

W przypadku wszystkich obrazéw wyswietlacza w tej instrukcji chodzi
o przyktadowg zawartos$¢ ekranu wyswietlacza, ktéra moze sie réznié
od rzeczywistych wskazan na wyswietlaczu.
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Obstuga
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Wigczanie

IAutomat myjacy musi by¢ podtgczony elektrycznie.

m Naciskaé przycisk wt./wyt. (D, az na wyswietlaczu pojawi sie logo
Miele.

o]

J (& &

Funkcje

: Ustawienia
urzadzenia

Programy

Pomoc

Gdy tylko automat myjgcy bedzie gotowy do pracy, wskazanie wy-
Swietlacza zmieni sie i pokaze wybdr menu.

Q | Programy

% AutoOpen
Wt.

Vario TD
MIC

*.kk h

@ Timer

(*:** Czas trwania programu zmienia sie w zaleznosci od konfiguracji)

Jesli uaktywniona jest funkcja Pamiec, pokazywany jest ostatnio uru-
chamiany program.

Wskazéwka: Aktywacja lub dezaktywacja funkcji Pamiec odbywa sie
w punkcie b {&g Ustawienia zaawansow. » Opcje programowe » Pamiec.

Jesli automat myjacy jest uruchamiany po raz pierwszy lub zostaty
przywréocone ustawienia fabryczne, najpierw muszg zostac ustawio-
ne podstawowe parametry, jak np. jezyk, data, godzina itd.




Obstuga

Tryb czuwania

Off

Przycisk Home

Pasek przewijania

Wytaczanie
m Naciskaé przycisk wt./wyt. (D przez kilka sekund.

Automat myjacy przechodzi wéwczas na ok. 1 min w tryb czuwania,
zanim zostanie catkowicie wytgczony.

Tryb czuwania/Wytaczenie

Jesli automat myjacy nie bedzie uzywany przez ok. 10 min, moze
przej$é w tryb czuwania (Standby) lub wytgczyé sie automatycznie
(Off).

W trybie czuwania automat myjgcy pozostaje wtgczony, a przycisk
Start/Stop zapala sie i gasénie. Automat myjgcy moze z powrotem zo-
sta¢ reaktywowany przez nacisniecie przycisku Start/Stop, dotkniecie
wyswietlacza lub otwarcie drzwiczek.

Po automatycznym wytgczeniu (Off) automat myjacy jest wytgczony
i mozna go ponownie wiaczyé, naciskajac przycisk wt./wyt. (.

Wyswietlacz dotykowy

Po otwarciu menu lub wybraniu programu, w lewym gérnym rogu wy-
$wietlacza aktywowany jest przycisk Home (). Mozna sie przez niego
dosta¢ w dowolnym momencie z powrotem do wyboru menu.

Kolorowy pasek przewijania jest wyswietlany w dolnej czesci wyswie-
tlacza, jesli dostepnych jest wiecej opcji wyboru, niz mozna wyswie-
thic.

L .1

O (& ©&

Funkcje

: Ustawienia
urzadzenia

Programy

Pomoc
Mozna przewija¢ w lewo lub w prawo, przeciggajgc po ekranie. Nalezy

przy tym potozy¢ pojedynczy palec na wyswietlaczu dotykowym
i przesung¢ palec w wybrang strone.
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Obstuga

Wprowadzanie na
wyswietlaczu

Wskazania wyswie-
tlacza i opcje

24

W niniejszej instrukcji uzytkowania opisy dotyczgce obstugi menu
przedstawiono w nastepujgcy sposob.

Sciezka wprowadzania opisuje petna kolejno$¢ wyboru, umozliwiajaca
dostanie sie do odpowiedniego menu. W tym celu wymienione pozy-
cje menu nalezy wybiera¢ pojedynczo na wyswietlaczu dotykowym.
Nie zawsze konieczne jest podgzanie petng sciezka. Jesli na przyktad
otwarto juz jeden z wyzszych poziomow Sciezki wejsciowej, mozna
podgzac Sciezkg od tego poziomu.

Przyktad:

Funkcje urzadzenia

| Olres fitra

| Zespot sit

Przyktad 2:
» Funkcje urzadzenia » Okres fittra » Zespot sit

Wszystkie mozliwoéci ustawien (opcje) z menu sg wymienione w for-
mie wyliczenia z krétkim opisem. Wstepnie wybrane opcje sg ozna-
czone kolorystycznie.

Dalsza procedura jest opisana ponizej.

Przyktad:
m Wybrac filtr.

Q \ Zespot sit

Czas pozost.
filtra

Resetowanie
okresu

- Pozostate cykle filtra lub Czas pozost. filtra
(w zaleznos$ci od wybranego typu filtra)

Wyswietlanie pozostatych przebiegdéw programu (cykli) lub godzin
pracy do nastepnej konserwacji (czyszczenie lub wymiana)
- Resetowanie okresu

Resetuje liczniki cykli filtra

/N Interwaty mozna zresetowaé tylko wtedy, gdy filtry zostaty wy-
czyszczone lub wymienione.

m Wybrac jedng z opcji.



Obstuga

Ustawianie warto-
$ci liczbowych

Wartosci liczbowe mogg by¢ wprowadzane na 2 rézne sposoby.

Q \ Godzina

Po pierwsze mozna potozy¢ palec na liczbie wyrdznionej kolorystycz-
nie i zmienic jg przez przesuniecie do gory lub do dotu.

O | Godzina

Po drugie mozna wywota¢ blok cyfrowy przez krétkie nacisniecie wy-
réznionej kolorystycznie liczby i poprzez niego wprowadzi¢ liczby bez-
posrednio.

W zaleznosci od kontekstu liczby wprowadzane bezposrednio zosta-
ng zaokrgglone do goéry lub do dotu. Jesli np. wprowadzenia sg mozli-
we wytgcznie w krokach dziesietnych, tzn. 10, 20, 30 itd., w przypad-
ku wprowadzenia liczby 12 wartos¢ zostanie automatycznie zaokrg-
glona do 10, a w przypadku wprowadzenia 15 do 20.

Wybieranie jezyka
Jezyk wyswietlacza mozna zmieni¢ w dowolnym momencie.
m Nacisng¢ przycisk wyboru jezyka B8N obok wyswietlacza.

Ol 0815
Preferowane AR

deutsch frangais dansk

english
(GB)

espafiol deutsch

m Przewing¢ na zgdany jezyk i wybraé go przez nacisniecie.

Kolejnos¢ jezykdw na wyswietlaczu jest zmienna. Im czesciej program
jest uruchamiany w wybranym jezyku, tym dalej jezyk ten przesuwa sie
do przodu w kolejnosci. 4 najczesciej wybierane jezyki sg wyswietlane
na wyswietlaczu jako Preferowane.
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Komunikaty systemowe i

l Wymieni¢ kanister.
Rozpoznano opréznienie.

Rozpocza¢ napetnianie $ciezki
dozowania?

Komunikaty systemowe sg oznaczone symbolem informacyjnym 1i.
Udzielajg one informacji o biezgcym procesie i statusie urzadzenia. Je-
sli istnieje kilka komunikatéow systemowych, sg one wydawane jeden
po drugim i w zaleznosci od komunikatu muszg by¢ przetwarzane lub
potwierdzane indywidualnie.

Komunikaty btedéw /N

W przypadku btedu na wyswietlaczu pojawia sie symbol ostrzezenia
/N, a przycisk Start/Stop miga szybko na czerwono. Jeéli uaktywnione
sg sygnaty dzwiekowe, stychac¢ rowniez sygnat ostrzegawczy. Komuni-
katy ostrzegawcze muszg zostac¢ potwierdzone poprzez nacisniecie
symbolu ostrzezenia. Pomoc w rozwigzywaniu problemdéw mozna zna-
lez¢ w punkcie []i] ,,Rozwigzywanie probleméw".

Przycisk Pomoc

Uzupetnié sél regeneracyjna.
C> Nastepnie uruchomié¢ program
»Sptukiwanie zimng woda“.

Jesli przycisk Pomoc jest pokazywany w dolnej czesci wyswietlacza,
mozna wyswietli¢ pomoc dotyczgcg obstugi lub usuwania btedow. W
razie potrzeby nacisng¢ przycisk Pomoc i pozwoli¢ sie poprowadzic¢
przez proces krok po kroku.



Obstuga

Potgczenie sieciowe (7 lub L)

N | % 0815

O & &

Funkcje

: Ustawienia
urzadzenia

Programy

Pomoc

W przypadku potgczonych z siecig automatéw myjgcych w gérnej cze-
$ci wyswietlacza pokazywany jest symbol dostepnego interfejsu.
oznacza potgczenie Wi-Fi, L to kablowe potgczenie LAN. Jesli urzagdze-
nie myjgce nie moze nawigzac potgczenia Wi-Fi z routerem, symbol
jest odpowiednio przekre$lony #.

Wskazowka: Konfiguracja interfejsu odbywa sie w menu » {%g Usta-
wienia zaawansow, » Polaczenia sieciowe.
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Otwieranie i zamykanie drzwiczek

Otwieranie drzwi-
czek

Zamykanie drzwi-
czek

28

Zamek drzwiczek Komfort

Drzwiczki komory mycia sg wyposazone w zamek drzwiczek Komfort.
Jesli drzwiczki zostang zamkniete, zamek Komfort docigga automa-
tycznie drzwiczki w pozycje koncowg, zapewniajgc w ten sposoéb ko-
nieczng szczelnos¢. Drzwiczki zostajg tym samym zablokowane elek-
tronicznie.

Drzwiczki blokowane elektronicznie mogg zostac otwarte pod naste-
pujgcymi warunkami:

- urzgdzenie jest podtgczone elektrycznie i $wieci sie przycisk wt./
wyt. O

- Swieci sie symbol przycisku drzwi o=

m W celu otwarcia drzwiczek nacisng¢ przycisk drzwi o—=.

Zamek drzwiczek Komfort uchyla nieco drzwiczki.

Start/Stop

m Otworzy¢ drzwiczki. Pulpit obstugi stuzy jako uchwyt drzwiczek.
Chwyci¢ za listwe uchwytu pod pulpitem obstugi i wychyli¢ drzwicz-
ki do dotu.

Po zakonczeniu cyklu programu temperatura w komorze mycia moze

by¢ podwyzszona. Przy temperaturach wyzszych niz 60 °C, po naci-

$nieciu przycisku drzwi 0= na wyswietlaczu pojawi sie komunikat: Go-
raca komora mycia: Ryzyko zranien, zachowac ostroznosc przy otwieraniu
drzwiczek.

m Potwierdzi¢ komunikat za pomocg CK.

m Zwrdci¢ uwage na to, zeby w obszarze zamykania drzwiczek nie byto
zadnych przedmiotéw ani tadunku.

/N Niebezpieczeristwo zranien przez przygniecenie.
Nie siega¢ w obszar zamykania drzwiczek. Istnieje ryzyko przygnie-

cenia.
m Przechyli¢ drzwiczki do gory i docisngc je az do oporu.
Jesli funkcja AutoClose jest aktywna, drzwiczki zostang nastepnie do-
ciggniete w pozycje korncowa.
Wskazdéwka: Wigcej informacji dotyczagcych AutoClose patrz
» Funkcje urzadzenia » AutoClose.




Otwieranie i zamykanie drzwiczek

Otwieranie drzwi-
czek poprzez od-
blokowywanie
awaryjne

/N Ryzyko oparzen i podraznier termicznych lub chemicznych!
Jesli odblokowywanie awaryjne zostanie uzyte podczas przebiegu
programu, moze sie wyla¢ gorgca woda i chemia procesowa. Przy
zastosowaniu srodkéw dezynfekujgcych istnieje ponadto ryzyko in-
halacji toksycznych oparéw.

Otwiera¢ drzwiczki poprzez odblokowywanie awaryjne tylko wtedy,
gdy jest to bezwzglednie konieczne.

Odblokowywanie awaryjne znajduje sie w szczelinie pomiedzy
drzwiczkami i pokrywg ew. blatem roboczym po prawej stronie obok
zamka drzwiczek.

Odstep pomiedzy prawg krawedzig narzedzia i prawg krawedzig wy-
Swietlacza powinien wynosi¢ 1 cm.

m Nacisng¢ na drzwiczki, zeby odcigzy¢ mechanizm odblokowywania
awaryjnego.

m Wsung¢ dotgczone narzedzie poziomo w szczeline pomiedzy
drzwiczkami i pokrywg ew. blatem roboczym.

m Nacisng¢ za pomocg narzedzia na mechanizm odblokowywania, az
drzwiczki styszalnie sie odblokujg. Naciska¢ za pomocg narzedzia
dalej na mechanizm odblokowywania i otworzy¢ catkowicie drzwicz-
ki.

Jesli urzadzenie jest wigczone, wraz z wyzwoleniem odblokowywania

awaryjnego na wyswietlaczu zostanie pokazany nastepujgcy komuni-

kat:

®  Odblokowanie awaryjne:
l W celu kontynuacji otworzy¢
drzwiczki.

m Otworzy¢ nieco drzwiczki, aby potwierdzi¢ komunikat.
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Twardos$¢ wody

Okreslenie stopnia
twardosci

30

Odwapnianie wody

Aby uzyskac dobre rezultaty mycia, wymagana jest miekka, odwapnio-
na woda. W przypadku twardej wody wodociggowej na tadunku
i Sciankach komory zmywania odktadajg sie biate osady.

Dlatego woda wodociggowa o twardos$ci wiekszej niz 0,7 mmol/I

(4 °dH) musi zostaé¢ odwapniona. Odbywa sie to automatycznie pod-
czas trwania programu we wbudowanej instalacji odwapniania wody.

W tym celu instalacja odwapniajgca musi by¢ ustawiona doktadnie na
twardos$¢ wody wodociggowe;j.

Jesli twardo$¢ wody jest wigksza niz 9,0 mmol/I (50 °dH), woda
musi zosta¢ odwapniona przed pobraniem.

W tym celu przytgcza wody po stronie budowlanej muszg by¢ wy-
posazone w odpowiednie systemy odwapniania wody, ktére zapew-
niajg wymagane minimalne cisnienia przeptywu dla przytgczy wody,
patrz [[i] ,Dane techniczne®.

Okresli¢ twardos¢ wody odwapnionej wstepnie i ustawi¢ wartosé
na wyswietlaczu.

Ustawianie twardosci wody
Stopien twardosci wody wodociggowej mozna sprawdzi¢ u lokalnego
dostawcy wody.

Alternatywnie mozna réwniez okresli¢ przyblizong twardosé wody za
pomocy papierka testowego dostarczonego fabrycznie w celu okresle-
nia twardosci wody.

m Pobrac¢ prébke wody z najblizszego przytgcza wody.

- N W b

m Zanurzy¢ papierek testowy w wodzie na okoto 1 sekunde. Pola pa-
pierka testowego muszg by¢ catkowicie zanurzone.

m Wyciggnij papierek testowy z wody i strzgsnij nadmiar wody z pa-
pierka testowego.

Po okoto 1 minucie mozna odczytaé twardos¢ wody na podstawie ko-
loru papierka testowego.



Twardos$¢ wody

Ustawianie stop-
nia twardosci

Papierek testowy Twardos$¢é wody Ustawienie na
wyswietlaczu

4 pola zielone <3 °dH 3 °dH lub nizsza

1 pole czerwone > 4 °dH—7 °dH 7 °dH

2 pola czerwone >7 °dH—14 °dH 14 °dH

3 pola czerwone >14 °dH—-21 °dH 21°dH

4 pola czerwone > 21°dH *)

*) Skontaktowa¢ sie z lokalnym dostawcg wody, zapyta o stopien twardoéci i ustawié go na
wyswietlaczu.

Przy wahajacej sie twardosci wody nalezy zawsze ustawi¢ najwyzszg
warto$é. Jedli twardo$é wody waha sie np. pomiedzy 1,4 i 3,1 mmol/I
(817 °dH), twardo$¢ wody nalezy ustawié¢ na 3,1 mmol/l (17 °dH).

Warto$ci ustawien twardo$ci wody mozna znalezé w [[i] , Tabeli usta-
wien“.
Menu jest umieszczone w nastepujgcej sciezce dostepu.

{ba Ustawienia zaawansow.

| Twardosc wody

m Wybra¢ punkt menu Twardosc wody.

Q \ Twardos$¢ wody

m Ustawi¢ twardos¢ wody.
m Zapamietac ustawienie za pomocg CK.

31



Twardos$¢ wody

Tabela ustawien

32

Twardo$é wody moze zostaé ustawiona miedzy 0 i 9,0 mmol/I (0—

50 °dH).
Fabrycznie twardo$¢ wody jest ustawiona na 2,5 mmol/I (14 °dH).
°dH °f mmol/l | Wyswie- °dH °f mmol/l | Wyswie-
tlacz tlacz
0 0 0 0 26 47 a7 26
1 2 0,2 1 27 49 4,9 o
2 4 0,4 2 28 50 5,0 28
3 5 0,5 3 29 52 5,2 29
4 7 07 4 30 54 5,4 30
5 9 0,9 5 31 56 5,6 31
6 11 11 6 32 58 58 32
7 13 1,3 7 33 59 5,9 33
8 14 1,4 8 34 61 6,1 34
9 16 1,6 9 35 63 6,3 35
10 18 1,8 10 36 65 6,5 36
1 20 2,0 1 37 67 6,7 37
12 22 2,2 12 38 68 6,8 38
13 23 2,3 13 39 70 7,0 39
14 25 2,5 14%) 40 72 72 40
15 27 2,7 15 41 74 74 a
16 29 2,9 16 42 76 7,6 42
17 31 3,1 17 43 77 77 a3
18 32 3,2 18 44 79 7,9 a4
19 34 3,4 19 45 81 8,1 a5
20 36 3,6 20 46 83 8,3 a6
21 38 3,8 21 47 85 8,5 a7
22 40 4,0 22 48 86 8,6 a8
23 41 4,1 23 49 88 8,8 a9
24 43 4,3 24 50 90 9,0 50
25 45 45 25

*) ustawienie fabryczne




Twardos$¢ wody

Uzupetnianie soli
regeneracyjnej

Sdl regeneracyjna

Instalacja odwapniajgca musi by¢ regenerowana w regularnych odste-
pach czasu. W tym celu wymaga ona specjalnej soli regeneracyjne;j.
Regeneracja odbywa sie automatycznie podczas trwania programu.

Jesli twardo$¢ wody jest stale nizsza niz 0,7 mmol/l (4 °dH) nie ma
potrzeby uzupetniania soli regeneracyjnej. Konieczne jest jednak
ustawienie twardo$ci wody, patrz [ [i] ,,Ustawianie twardo$ci wody*.

Stosowacé wytgcznie specjalne, mozliwie gruboziarniste sole regenera-
cyjne lub czyste sole warzone o uziarnieniu ok. 1-=4 mm.

W zadnym przypadku nie stosowac innych soli, np. soli spozywczej,
soli bydlecej czy soli drogowej. Mogg one zawiera¢ sktadniki nieroz-
puszczalne w wodzie, ktore spowodujg usterki w dziataniu instalacji
odwapniajgcej!

/N Przypadkowe napetnienie zbiornika na sél detergentem prowadzi
zawsze do zniszczenia instalacji odwapniajacej!

Przed napetnieniem zbiornika soli nalezy sie upewnic, ze trzyma sie
w reku opakowanie z sola.

Zakretka zbiornika soli znajduje sie w dolnej czesci komory mycia obok
ramienia spryskujgcego.

m Otworzy¢ drzwiczki.
m Wyjac nosnik tadunku.

m Obrdcic zakretke zbiornika soli do oporu w kierunku wskazanym
strzatkg @ i $ciggngé zakretke do gory @.

Przed pierwszym napetnianiem zbiornika solg nalezy najpierw do
niego wla¢ ok. 2,0 | wody, zeby s6l mogta sie rozpuscié. Po urucho-
mieniu w zbiorniku soli znajduje sie juz zawsze wystarczajgca ilos¢
wody.
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m Umiesci¢ lejek do napetniania soli na otworze do napetniania.

W zaleznosci od rodzaju soli i stanu napetnienia zbiornik soli miesci
ok. 1,4 do 2 kg soli.

m Uzupetni¢ sél. Nie wsypywac wiecej niz 2 kg soli.

Przy napetnianiu soli ze zbiornika moze wyptywaé woda (roztwér soli).

m Wyczysci¢ obszar napetniania, a szczegolnie uszczelke zbiornika
z resztek soli. Nie sptukiwac jednak resztek soli biezgcg wodg, po-
niewaz moze to doprowadzi¢ do przelania zbiornika soli.

m Zamkngc¢ zbiornik. Upewnic sig, ze zbiornik jest szczelnie zamkniety,
aby do jego wnetrza nie dostata sie kapiel myjaca.

/N W przypadku przepetnienia zbiornika nie zamykaé zbiornika na
site.

Jesli przepetniony zbiornik soli zostanie zamkniety sitg, moze to do-
prowadzi¢ do uszkodzenia zbiornika.

Usung¢ nadmiar soli przed zamknieciem zbiornika.

m Po uzupetnieniu soli uruchomié program Spiukive, zimna, woda,

Ewentualne resztki soli i przelany roztwor soli zostang wowczas zmyte,
rozcienczone i sptukane.

Resztki soli i przelany roztwoér soli mogg spowodowacé szkody koro-
zyjne, gdy nie zostang sptukane.



Twardos$¢ wody

Wskazanie braku
soli

Wskazdéwka Rege-
neracja

Przy niskim stanie napetnienia w zbiorniku soli i ponownej regeneracji
na wyswietlaczu pojawia sie nastepujgca wskazéwka:

Uzupetni€ sél - urzadzenie zostanie
wkrétce zablokowane.

m Potwierdzi¢ komunikat za pomocg UK.
m Uzupetnié sél regeneracyjna, patrz [1i] ,,Uzupetnianie soli regenera-

Jesli komunikat pojawit sie po raz pierwszy, w zaleznosci od ustawio-
nej twardosci wody jest ewentualnie mozliwe przeprowadzenie jesz-
cze kilku cykli programowych. Jesli sél nie zostanie uzupetniona, komu-
nikat bedzie wyswietlany za kazdym razem po zakonczeniu programu.

Q \ Cykle do regeneracji

Mozna ustawié, z wyprzedzeniem ilu cykli programowych pojawi sie
komunikat o zblizajgcej sie regeneraciji, patrz » ta Ustawienia zaawan-
sow. » Konserwacja | serwis » Przypomnienie o regeneracii.
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Znoszenie blokady Gdy roztwor soli zostanie zuzyty w instalacji odwapniajgcej, na wy-
urzadzenia z po- Swietlaczu pojawia sie btad i urzgdzenie zostaje zablokowane do dal-
wodu braku soli szego uzytkowania.

m Potwierdzi¢ btgd, naciskajgc na symbol ostrzezenia.

rob 1 Blokada urzgazenia
Brak soli: Uzupetni¢ sol
regeneracyjng. Po kilku
sekundach urzadzenie
zostanie odblokowane.

Nastepnie uruchomié

program ,,Sptukiwanie
imna win A%

m Postepowac zgodnie z instrukcjami na wyswietlaczu i uzupetnic sél
regeneracyjng, patrz [[i] ,Uzupetnianie soli regeneracyjnej“.

Blokada urzadzenia po uzupetnieniu soli zostaje zniesiona automatycz-
nie z pewnym opdéznieniem.
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Doprowadzenie
wody

Kosze, moduty i wkitady

Automat myjgcy moze by¢ wyposazony w kosz dolny, ktéry w zalezno-
$ci od rodzaju i formy tadunku do mycia mozna wyposazy¢ w rézne
wktady i moduty lub wymieni¢ na specjalne wyposazenie.

Nosniki tadunku i pozostate wyposazenie muszg by¢ dobrane odpo-
wiednio do zadania.

Wskazowki dotyczgce poszczegdlnych obszaréw zastosowan znajdujg
sie na nastepnych stronach oraz w instrukcjach uzytkowania nosnikow
tadunku (jesli wystepuja).

Miele oferuje odpowiednie nosniki tadunku i specjalne urzgdzenia my-
jace dla wszystkich obszaréw zastosowan wymienionych w punkcie
[1i] ,,Przeznaczenie®. Informacje na ten temat mozna uzyskaé w Miele.

Nosniki tadunku z urzgdzeniami ptuczgcymi sg wyposazone z tytu

w jeden lub kilka kré¢écow przytgczeniowych umozliwiajgcych dopro-
wadzenie wody. Przy wsuwaniu do automatu myjgcego zostajg one
podtgczone do systemu doprowadzania wody w tylnej Sciance komory
ptukania. Zamkniete drzwiczki komory ptukania przytrzymujg nosniki
tadunku we wtasciwej pozyciji.

Wolne przytgcza na tylnej Sciance komory ptukania sg zaslepione me-
chanicznie.
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Pomiar ci$nienia spryskiwania

W przypadku wszystkich nosnikéw tadunku z ramionami spryskujgcy-
mi, listwami iniekcyjnymi lub innymi przytgczami myjgcymi, w razie po-
trzeby mozna zmierzy¢ cisnienie mycia, np. w ramach kontroli wydaj-
nosciowych i walidacji zgodnie z EN ISO 15883.

Dostep pomiaro- W przypadku nosnikéw tadunku z listwami iniekcyjnymi lub innymi

wy dla pomiaru ci- przytgczami ptuczacymi przewidziane jest przytgcze na listwie iniekcyj-

$nienia mycia nej lub przytgcze ptuczace do pomiaru cisnienia ptukania. Doktadna
pozycja jest opisana w odpowiednich instrukcjach uzytkowania no$ni-
kow tadunku.
Jesli dostep do pomiaru ci$nienia ptukania znajduje sie w rurze dopty-
wu wody, jest on oznaczony symbolem ostrzegawczym A\ i zamkniety
zaslepka.

Przeprowadzanie /N Zagrozenie infekcyjne przez niewystarczajgce mycie i dezynfek-
pomiaru cje.
Punkty dostepu pomiarowego oznaczone symbolem ostrzegaw-
czym nie majg wystarczajgcej wydajnosci w zakresie mycia i de-
zynfekciji.
W zadnym razie nie podtgczac tadunku lub urzgdzen myjgcych do
punktow dostepu pomiarowego.

m W celu dokonania pomiaru ci$nienia mycia nalezy zamienic srube
zaslepiajgcg na adapter Luer-Lock.

Odpowiednie adaptery Luer-Lock, takie jak E 447, sg dostepne
w Miele.

m Przeprowadzi¢ pomiar.

m Po dokonaniu pomiaru punkt dostepu nalezy z powrotem zamkng¢
Srubg zaslepiajaca.
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Uktadanie tadunku

/N Zagrozenie zdrowia przez skontaminowany tadunek.
Skontaminowany tadunek moze by¢ przyczyng réznych zagrozen
zdrowotnych, ktére w zaleznosci od rodzaju kontaminacji mogg pro-
wadzi¢ np. do infekcji, zatrué lub zranien.

Przy postepowaniu z tadunkiem skontaminowanym nalezy uwazac
na to, zeby byty zachowane wszystkie niezbedne srodki ochrony
osobiste;j.

Nalezy np. nosi¢ rekawice ochronne i stosowa¢ odpowiednie srodki
pomocnicze.

/N Reprocesowaé wytagcznie tadunek, ktéry zostat zadeklarowany
przez swojego producenta jako przeznaczony do maszynowego
przygotowywania do powtdrnego uzycia i przestrzegaé specyficz-
nych wskazowek dotyczacych jego reprocesowania.
Reprocesowanie materiatéw jednorazowych jest niedozwolone.

/N Niebezpieczenstwo zranien przez tadunek.

Przy zatadunku i roztadunku istnieje niebezpieczenstwo zranienia sie
o ewentualnie wystepujgce ostre krawedzie, ostrza lub ostre kon-
cowki.

Aby zachowa¢ mozliwie niskie ryzyko zranien, zatadunek powinien
sie odbywac od tytu do przodu, a roztadunek odpowiednio w od-
wrotnej kolejnosci.

- Do odpowiedniego czyszczenia wewnetrznego w zaleznosci od ta-
dunku sg wymagane specjalne nosniki fadunku lub urzgdzenia myjg-
ce jak dysze, tuleje lub adaptery.

- tadunek zasadniczo nalezy uktada¢ w taki sposéb, zeby kgpiel myjg-
ca mogta optywacé wszystkie powierzchnie. Tylko wtedy mogg one
zostac¢ odpowiednio wyczyszczone.

- Elementy tadunku nie mogg by¢ utozone na tyle blisko siebie, zeby to
utrudniato czyszczenie.

- Elementy tadunku nie mogg leze¢ jedne w drugich ani tez wzajemnie
sie zakrywacé, poniewaz utrudnia to czyszczenie.

- Elementy tadunku z pustkg muszg zostaé catkowicie przeptukane
w Srodku przez kagpiel myjgcg. W tym celu w zaleznosci od tadunku
wymagane sg specjalne nosniki tadunku lub urzgdzenia myjgce.

- W przypadku elementéw tadunku z waskimi, dtugimi przestrzeniami
nalezy zagwarantowac ich droznos¢, zanim zostang one zatozone lub
podtgczone do urzgdzen myjgcych.

- Puste naczynia nalezy wstawiaé¢ otworami do dotu w odpowiednie
nosniki fadunku w taki sposdb, zeby kgpiel myjgca mogta bez prze-
szkdéd dostac sie do srodka i wydostac¢ na zewnatrz.

- tadunek o gtebokim dnie powinien zosta¢ ustawiony w miare mozli-
wosci ukosnie, zeby kgpiel myjgca mogta sptywac.

- Wysokie, waskie i puste w srodku naczynia powinny by¢ w miare
mozliwosci utozone w $rodkowym obszarze koszy. Tutaj strumienie
wody bedg lepiej do nich docierac.
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- Rozktadany tadunek w miare mozliwosci roztozy¢ zgodnie z instruk-
cjg producenta i przygotowywacé poszczegdlne elementy oddzielnie.

- Lekki tadunek zabezpieczy¢ siatkg przykrywajgcy, zeby nie wkrecit
sie w ramie spryskujgce ani nie zablokowat ramion spryskujgcych.

- Mate i drobne elementy nalezy przygotowywac wytgcznie w specjal-
nych wktadach lub zamykanych tacach siatkowych lub wktadach
siatkowych.

- Ramiona spryskujgce nie mogg zostac zablokowane przez elementy
zbyt wysokie lub za bardzo wystajgce w doét.

- Sttuczenie szkta i ceramiki moze prowadzi¢ do niebezpiecznych ob-
razen podczas zatadunku i roztadunku. Uszkodzony tadunek ze szkta
lub ceramiki nie moze by¢ przygotowywany w automacie myjgcym.

- tadunek niklowany i chromowany oraz tadunek z aluminium nadaje
sie warunkowo do przygotowywania maszynowego. Dla takiego ta-
dunku sg wymagane specjalne warunki procesowe.

- W celu unikniecia korozji zaleca sie stosowanie wytgcznie narzedzi
ze stali szlachetnej, ktére bezproblemowo nadajg sie do mycia ma-
szynowego.

- £adunek, ktéry w catosci lub w czesci jest wykonany z tworzyw
sztucznych, musi by¢ termostabilny.

Odpowiednie nosniki tadunku i urzgdzenia myjace, a takze inne akce-
soria sg dostepne w Miele.

Przygotowanie tadunku

/N Zagrozenie wybuchem przez gazy palne.

Palne rozpuszczalniki z punktem zaptonu ponizej 21 °C odparowujg
i mogg utworzyc tatwo palng mieszanine gazowa.

Do komory mycia nalezy wktadac tylko taki tadunek, ktéry wykazuje
co najwyzej Sladowe ilosci rozpuszczalnikow.

Uruchomi¢ program przygotowywania natychmiast po zakonczeniu
zatadunku.

/N Szkody rzeczowe przez rozpuszczalniki.

Rozpuszczalniki mogg uszkodzié elastomery i tworzywa sztuczne u-
rzgdzenia i doprowadzi¢ do nieszczelnosci.

Do komory mycia nalezy wktadac tylko taki tadunek, ktéry wykazuje
co najwyzej sladowe ilosci rozpuszczalnikow.

Uruchomi¢ program przygotowywania natychmiast po zakonczeniu
zatadunku.

/N Szkody rzeczowe przez korozje.

Roztwory zawierajgce chlor, w szczegdlnosci kwas solny, i korodujg-
ce materiaty zelazne wywotujg korozje stali szlachetnej myjni oraz
nosnikéw tadunku.

Nie wprowadza¢ do komory mycia zadnych roztwordw zawierajg-
cych chlor.

Nie wprowadza¢ do komory mycia zadnych korodujgcych materia-
téw zelaznych.
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Pozyskiwanie na
sucho

Pozyskiwanie na
mokro

/N Zagrozenie zdrowia przez skontaminowany tadunek.
Skontaminowany tadunek moze by¢ przyczyng réznych zagrozen
zdrowotnych, ktére w zaleznosci od rodzaju kontaminacji mogg pro-
wadzié np. do infekcji, zatru¢ lub zranien.

Prosze zatroszczy¢ sie o to, zeby przy postepowaniu z tadunkiem
skontaminowanym byty zachowane wszystkie niezbedne srodki
ochrony indywidualnej, jak np. zaktadanie rekawiczek ochronnych.

m Postepowac zgodnie z instrukcjami producenta tadunku dotyczacy-
mi czyszczenia wstepnego i obrébki wstepne;j.

m Oproézni¢ tadunek przed uktadaniem, przestrzegajgc przy tym sto-
sownych zasad.

m Roztozyc¢ tadunek zgodnie z instrukcjami producenta tadunku.

m Umies¢ mate i drobne elementy w odpowiednich koszykach na mate
przedmioty, zeby je zabezpieczy¢.

m Otworzy¢ kraniki i zawory lub zdemontowac¢ je zgodnie z instrukcja-
mi producenta i umiesci¢ poszczegdlne czesci w odpowiednich ko-
szykach na drobne elementy.

m Dobrze sptukac tadunek poddany wstepnej obrébce chemicznej,
patrz []i] ,,Pozyskiwanie na mokro®.

Skazone produkty medyczne po uzyciu powinny zosta¢ umieszczone
bezposrednio w nosnikach tadunku bez wstepnej obrébki.

Dla skazonych produktéw medycznych preferowane jest pozyskiwa-
nie na sucho.

Poddane wstepnej obrébce chemicznej naczynia przed maszynowym
reprocesowaniem muszg zosta¢ doktadnie wyptukane recznie lub za
pomocy odpowiedniego programu ptukania, aby unikng¢ silnego pie-
nienia podczas procesu reprocesowania.

/N Ryzyko infekcyjne z powodu adhezji biatek.

Nieodpowiednie chemiczne srodki do obrébki wstepnej mogg pro-
wadzi¢ do denaturacji zabrudzen biatkowych, ktére mogg by¢ trudne
do usuniecia w procesie maszynowego reprocesowania.

Stosowacd wytgcznie odpowiednie srodki do obrébki wstepne;j.

W razie potrzeby przeprowadzi¢ reczne czyszczenie wstepne. Jesli
to mozliwe, nalezy unika¢ wstepnej obrébki chemiczne;.

m Do maszynowego sptukiwania stosowaé program Spiukiw. zimna, wo-
da.
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Kontrole

Rekontaminacja

Test proteinowy
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Kontrole przed uruchomieniem programu

Za kazdym razem przed uruchomieniem programu nalezy spraw-
dzié nastepujgce punkty (kontrola wzrokowa):

- Czy tadunek jest techniczne prawidtowo utozony i podtgczony?

- Czy zostat zachowany zalecany wzér zatadunku?

- Czy przeséwity/kanaty tadunku z pustymi przestrzeniami sg drozne
dla kagpieli myjacej?

- Czy ramiona spryskujgce sg czyste i mogg sie swobodnie obracac?

- Czy zespot sit jest wolny od zabrudzen o dobrze zamocowany?
Usung¢ duze zabrudzenia, ew. wyczysci¢ zespdt sit.

- Czy wyjmowane moduty, dysze, tuleje i inne urzgdzenia myjace sg
wystarczajgco dobrze zamocowane?

- Czy nosniki tadunku z dyszami, tulejami ptuczgcymi i innymi urzgdze-
niami ptuczgcymi sg prawidtowo podtgczone do systemu doprowa-
dzania wody?

- Czy zbiorniki sg wystarczajgco napetnione chemikaliami procesowy-
mi?

Po reprocesowaniu

Za kazdym razem po zakonczeniu programu nalezy sprawdzi¢ na-
stepujace punkty:

- Skontrolowa¢ wzrokowo rezultaty czyszczenia tadunku.

- Czy wszystkie elementy tadunku z pustymi przestrzeniami znajduja
sie jeszcze na odpowiednich dyszach?

/N Zagrozenie infekcyjne przez niewystarczajgce mycie i dezynfek-
cje.

tadunek, ktory podczas reprocesowania uwolni sie z urzgdzen myja-
cych, nie jest wystarczajgco umyty i zdezynfekowany od srodka.

Jesli tadunek podczas reprocesowania uwolni sie z urzgdzen myja-
cych, musi zosta¢ poddany ponownemu reprocesowaniu.

- Czy przeswity tadunku z pustymi przestrzeniami sg drozne dla kgpie-
[i?
- Czy dysze i przytgcza sg dobrze potgczone z nosnikami tadunku?

Przeprowadzanie konserwaciji, pielegnaciji i kontroli dziatania.

Po reprocesowaniu nalezy przeprowadzi¢ wszystkie czynnosci kon-
serwacyjne i pielegnacyjne okreslone przez producentéw tadunku,
a takze niezbedne kontrole dziatania.

Proszg zastosowac odpowiednie srodki, zeby unikngé rekontaminacji
przygotowywanego tadunku, np.

m Przy wyjmowaniu tadunku nosi¢ czyste rekawiczki.

m WYyjac¢ caty tadunek z nosnika tadunku, zanim przystgpi sie do zata-
dunku nowego.

Rezultaty czyszczenia powinny by¢ sprawdzane wyrywkowo za pomo-
cg metod analitycznych, np. raz w tygodniu.
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Narzedzia

Narzedzia trans-
misyjne

Lusterka stomato-
logiczne

Stomatologia

Przywarte pozostatosci, ktére mogg stwardnie¢ lub zawierac czastki
scierne, nalezy usungc recznie z narzedzi natychmiast po leczeniu pa-
cjenta, np. przez wytarcie gazikiem. Do takich pozostatosci zalicza sie
np. cement stomatologiczny, kompozyt, pasta polerska itp.

W przypadku narzedzi o szczegdlnie ztozonych zakonczeniach lub wy-
jatkowo trudnych osadach moze by¢ konieczna obrébka wstepna przy
pomocy ultradzwigkow.

/N Niebezpieczenstwo zranien przez tadunek.

Przy zatadunku i roztadunku istnieje niebezpieczenstwo zranienia sie
o ewentualnie wystepujgce ostre krawedzie, ostrza lub ostre kon-
cowki.

Aby zachowa¢ mozliwie niskie ryzyko zranien, zatadunek powinien
sie odbywac od tytu do przodu, a roztadunek odpowiednio w od-
wrotnej kolejnosci.

Do narzedzi transmisyjnych zaliczajg sie np. turbiny, a takze prostnice

i katnice.

Narzedzia transmisyjne z z pretem swiattowodowym sg postrzegane
jako trwate, natomiast wigzki Swiattowodowe mogg ulegac szybsze-

mu zuzyciu.

Do czyszczenia nalezy stosowac neutralny lub tagodnie zasadowy Sro-
dek czyszczacy w ptynie. W przypadku powstawania osadu nalezy do-
zowac srodek neutralizujgcy na bazie kwasu cytrynowego.

Aby drobne kanaty w narzedziach transmisyjnych nie zostaty zatkane
przez pozostatosci z kgpieli myjgcej, przed czyszczeniem wnetrza na-
lezy przefiltrowac kgpiel myjgcg. Dlatego do reprocesowania narzedzi
transmisyjnych stosowaé modut iniekcyjny A 315/1 w potgczeniu z rur-
ka filtracyjng wielokrotnego uzytku A 800 i uchwytem do narzedzi
transmisyjnych

A 803 lub uchwytem AUF 1.

Do modutu iniekcyjnego, rurki filtracyjnej i uchwytu AUF 1 dotgczane
sg osobne instrukcje uzytkowania.

m Po przygotowywaniu narzedzia transmisyjne muszg zosta¢ wysuszo-
ne w srodku medycznym sprezonym powietrzem, bezwzglednie za-
konserwowane zgodnie z zaleceniami producenta i ewentualnie wy-
sterylizowane. Nalezy przestrzegaé specyficznych regulacji lokal-
nych.

Zanim narzedzia transmisyjne zostang ponownie uzyte po przygoto-
waniu, musi zosta¢ przeprowadzona kontrola dziatania, np. przez
przeptukanie do spluwaczki.

/N Szkody przez proces reprocesowania maszynowego.

Nie wszystkie szklane lusterka doustne mozna reprocesowac¢ ma-
SZynowo.

Bezwzglednie przestrzegac informacji poszczegdlnych producen-
tow.
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Lusterka napawane rodem, ze wzgledu na swojg wrazliwg powierzch-
nig, muszg by¢ umieszczone w taki sposéb, zeby podczas reproceso-
wania powierzchnie lustrzane nie mogty zosta¢ poddane zadnym
uszkodzeniom mechanicznym, np. przez uderzenie o inne narzedzia.

Slinociagi i kaniule Slinociagi i kaniule odsysajgce muszg byé ustawione pionowo, aby zo-
odsysajace staty catkowicie przeptukane przez kgpiel myjgca.

Do reprocesowania slinociggoéw i kaniul odsysajgcych nalezy uzywaé
specjalnych akcesoriow:

- Chirurgiczne kaniule odsysajgce muszg by¢ podtgczone do dysz mo-
dutu iniekcyjnego A 315/1.

- Wykonane z tworzywa sztucznego $linociagi i kaniule odsysajgce z
szerokim otworem mogg byc¢ reprocesowane podczas uzytkowania
APWD 329. Alternatywnym rozwigzaniem jest umieszczenie ssakow
w matych przegrodkach wktadki na narzedzia stomatologiczne
APWD 062.

Szklanki do ptuka- Szkto mleczne nadaje sie wyjgtkowo dobrze do reprocesowania w au-
nia ust tomatach myjacych.
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Technika zastosowan

Narzedzia przegu-
bowe

Optyka

Narzedzia operacyjne

Czas pozyskiwania narzedzi chirurgicznych przed ich reprocesowa-
niem powinien by¢ jak najkrétszy i nie powinien przekraczaé 6 godzin.
Dezynfekcja narzedzi chirurgicznych — réwniez chirurgii minimalnie in-
wazyjnej — odbywa sie w drodze procesow termicznych. Jesli to mozli-
we, do sptukiwania nalezy uzywaé wody dejonizowanej, aby uzyskacé
rezultaty bez plam i unikng¢ korozji. W przypadku stosowania wody
uzytkowej zawierajgcej wiecej niz 100 mg chlorkéwy/I istnieje ryzyko
korozji.

/N Ze wzgledu na niebezpieczeristwo odniesienia zranie w przy-
padku ustawienia narzedzi na stojgco z sondami skierowanymi do
gory, zatadunku nalezy dokonywa¢é od tytu do przodu a roztadunek
powinien sie odbywa¢ w odwrotnej kolejnosci.

Aby umozliwi¢ przeptyw kagpieli myjacej przez narzedzia z pustka, nale-
zy je zdemontowac zgodnie z instrukcjami producenta, usung¢ wszel-
kie zaslepki i uszczelki oraz otworzy¢ wszystkie krany.

Narzedzia z waskimi przestrzeniami muszg ewentualnie zosta¢ pod-
dane wstepnemu czyszczeniu recznemu. Przestrzega¢ wskazéwek
producenta narzedzi!

Narzedzia przegubowe wktadaé do tac siatkowych otwarte, nie powin-
ny sie one wzajemnie zakrywac.

/N Szkody przez czynniki mechaniczne.

Optyka moze zostac zarysowana, gdy bedzie poruszana przez me-
chanike mycia.

Przygotowywac optyke wytgcznie we wktadach producenta optyki
lub we wktadzie specjalnym E 460.

Przygotowywac wytgcznie optyke, ktéra jest zadeklarowana przez
producenta jako nadajgca sie do przygotowywania maszynowego.
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Technika zastosowan

Optyka laryngolo-
giczna
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Laryngologia

tadunek nalezy reprocesowac wytgcznie w specjalnie zaprojektowa-
nych nosnikach tadunku i przy uzyciu programoéw dostosowanych do
danego zastosowania.

Do nosnikéw tadunku dotgczone sg wtasne instrukcje uzytkowania.

Do przygotowywania wziernikdw usznych i rozwierakdédw usznych i no-
sowych nalezy stosowaé specjalne wkiady, jak E 417/1.

m Rozwieraki nalezy wstawia¢ do wktadu w stanie otwartym, zeby
wszystkie powierzchnie byty osiggane przez kapiel myjaca.

Lekkie narzedzia laryngologiczne, jak np. wzierniki uszne, mogg by¢
przygotowywane w zamykanych wktadach E 374.

Cienkie chromowanie wziernikdw usznych moze by¢ bardzo wrazli-
we na srodki neutralizacyjne.

/N Optyka laryngologiczna moze byé przygotowywana wytgcznie
we wktadach producenta optyki lub w specjalnych wktadach, jak
E 460, aby jg zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi!

m Przed przygotowywaniem maszynowym nalezy wyczysci¢ wstepnie
narzedzia, np. za pomocg gazika nasgczonego nie denaturyzujgcym
srodkiem dezynfekujgcym lub etanolem.



Technika zastosowan

Jednoczesciowy
wziernik:
Dwuczesciowy
wziernik:

Ginekologia

tadunek nalezy reprocesowac wytgcznie w specjalnie zaprojektowa-
nych nosnikach tadunku i przy uzyciu programoéw dostosowanych do
danego zastosowania.

Do reprocesowania wziernikow ginekologicznych nalezy stosowac
specjalne wktady, takie jak np. E 416.

Zatadowac¢ wktad w sposdb pokazany na rysunku.
m Otwarty wstawi¢ pomiedzy prety wktadu.

m Umiescic¢ dolne czesci w waskich zasobnikach wktadu, na rysunku
po lewej stronie.

m Godrne czesci wstawic¢ do szerokich zasobnikow wktadu, na rysunku
po prawej stronie.

Wozierniki umieszcza¢ zawsze pomiedzy dwoma pretami tak, zeby
sie nie dotykaty ani wzajemnie nie zakrywaty.
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Technika procesow chemicznych

W tym rozdziale zostaty opisane czeste przyczyny mozliwych oddziatywan chemicznych po-
miedzy wprowadzonymi zabrudzeniami, chemikaliami procesowymi i komponentami myjni
oraz to, jakie srodki zaradcze nalezy podjg¢ w danym przypadku.

Ten rozdziat w zamierzeniu stanowi miejsce uzyskania pomocy. Jesli w procesie przygotowy-
wania wystgpig nieprzewidziane wczesniej oddziatywania lub bedg Panstwo mieli pytania
dotyczace tego tematu, prosze sie zwrdci¢ do firmy Miele.

Wskazowki ogdlne

Problem

Czynnosci

Jesli zostang uszkodzone elastomery (uszczelki

i weze) i tworzywa sztuczne myjni, np. przez
pecznienie, kurczenie, twardnienie, erozje mate-
riatdw lub przez utworzenie peknie¢ w materia-
tach, nie moga one wigcej spetnia¢ swoich funk-
cji, przez co z reguty dochodzi do rozszczelnie-
nia.

- Nalezy ustali¢ i wyeliminowac przyczyny
uszkodzen.

Patrz réwniez informacje zamieszczone w tym
rozdziale: ,,Podtgczone chemikalia procesowe"
,Wprowadzone zabrudzenia“ i ,Reakcja pomig-
dzy chemikaliami procesowymi i zabrudzenia-

{4

mi

Silne wytwarzanie piany podczas trwania pro-
gramu utrudnia mycie i ptukanie tadunku. Piana
wystepujgca z komory mycia moze doprowadzié
do uszkodzenia myjni.

W przypadku wytwarzania piany proces mycia
zasadniczo nie podlega standaryzacji i walidaciji.

- Nalezy ustali¢ i zlikwidowaé przyczyny wytwa-
rzania piany.

- Proces przygotowywania musi by¢ regularnie
kontrolowany, zeby rozpoznaé wytwarzanie
piany.

Patrz réwniez informacje zamieszczone w tym

rozdziale: ,,Podtgczone chemikalia procesowe”

,Wprowadzone zabrudzenia“ i ,,Reakcja pomieg-

dzy chemikaliami procesowymi i zabrudzenia-

{4

mi .

Korozja stali szlachetnej komory mycia i wypo-
sazenia moze mie¢ rézng postac:

- rdzewienie (czerwone plamy/przebarwienia)
- czarne plamy/przebarwienia

- biate plamy/przebarwienia (gtadkie powierz-
chnie sg nadtrawione)

Korozja wzerowa moze doprowadzi¢ do rozsz-
czelnienia myjni. W zalezno$ci od zastosowan
korozja moze mie¢ negatywny wptyw na rezulta-
ty mycia i ptukania lub moze indukowaé korozje
tadunku (ze stali szlachetnej).

- Nalezy ustali¢ i wyeliminowac przyczyny koro-
zji.

Patrz réwniez informacje zamieszczone w tym
rozdziale: ,,Podtgczone chemikalia procesowe"
,Wprowadzone zabrudzenia“ i ,Reakcja pomig-
dzy chemikaliami procesowymi i zabrudzenia-

{4

mi .
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Technika procesow chemicznych

Podtaczone chemikalia procesowe

Problem

Czynnosci

Sktadniki chemikaliow procesowych majg silny
wptyw na trwato$é i funkcjonalno$é (wydajnosc)
systemdw dozujgcych.

- Nalezy uwzglednia¢ wskazéwki i zalecenia
producenta chemikalidw procesowych.

- Przeprowadzac regularng kontrole wzrokowg
systemoéw dozujgcych (lance dozujgce, weze,
kanistry itp.) pod katem uszkodzen.

- Przeprowadzac regularng kontrole wydajnosci
systemu dozujgcego.

- Przestrzegac¢ termindw przeglagdéw konserwa-
cyjnych.

- Pozostawaé w kontakcie z Miele.

Chemikalia procesowe mogg uszkodzié elasto-
mery i tworzywa sztuczne myjni i wyposazenia.

- Nalezy uwzglednia¢ wskazéwki i zalecenia
producenta chemikalidw procesowych.

- Przeprowadzad regularng kontrole wzrokowa
wszystkich ogdlnie dostepnych elastomerdw
i tworzyw sztucznych.

Nastepujgce chemikalia procesowe mogg do-
prowadzi¢ do silnego wytwarzania piany:

- tensydowe $rodki myjgce i nabtyszczajgce
Wytwarzanie piany moze wystgpi¢:

- w bloku programowym, w ktérym sg dozowa-
ne chemikalia procesowe

- w nastepnym bloku programowym przez prze-
wleczenie

- w przypadku nabtyszczacza w kolejnym pro-
gramie przez przewleczenie

- Parametry procesowe programu mycia, jak
temperatura dozowania, koncentracja dozo-
wania itd., muszg by¢ tak ustawione, zeby caty
proces odbywat sie bez piany/z matg iloscig
piany.

- Przestrzega¢ wskazéwek producenta chemi-
kaliow procesowych.
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Wprowadzone zabrudzenia

Problem

Czynnosci

Nastepujgce substancje mogg prowadzié do sil-
nego wytwarzania piany przy myciu i ptukaniu:

- $rodki aktywne np. srodki dezynfekujace, srod-
ki do sptukiwania itd.

- ogélnie substancje pieniste jak tensydy

tadunek nalezy wczesniej wyptukaé lub sptu-
ka¢ wystarczajgcg iloscig wody.

Wybraé program mycia z jedno- lub wielokrot-
nym kroétkim ptukaniem wstepnym zimng lub
cieptg woda.

Nastepujgce substancje mogg doprowadzi¢ do
korozji stali szlachetnej komory mycia i wyposa-
zenia:

- kwas solny

- niektdre substancje zawierajgce chlor, np.
chlorek sodu itd.

- skoncentrowany kwas siarkowy
- kwas chromowy

- opitki i widry zelazne

tadunek nalezy wczesniej wyptukaé lub sptu-
ka¢ wystarczajgcg iloscig wody.

Tylko obciekniety tadunek ustawié na no$ni-
kach tadunku i mozliwie szybko po umieszcze-
niu w komorze mycia uruchomi¢ program re-
procesowania.

Reakcje pomiedzy chemikaliami procesowymi i

zabrudzeniami

Problem

Czynnosci

Silne zabrudzenia proteinowe, jak krew, w potg-
czeniu z alkalicznymi chemikaliami procesowymi
mogq doprowadzi¢ do silnego wytwarzania pia-
ny.

- Wybrac¢ program mycia z jedno- lub wielokrot-
nym krétkim ptukaniem wstepnym zimng wo-
da.

Metale nieszlachetne, jak aluminium, magnez,

cynk, w potgczeniu z mocno kwasnymi lub alka-
licznymi chemikaliami procesowymi mogg gwat-
townie uwalnia¢ wodér (reakcja mieszaniny pio-

runujgcej).

- Przestrzegac¢ wskazéwek producenta chemi-
kaliow procesowych.
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Napetnianie i dozowanie chemikaliow procesowych

Chemikalia procesowe

/N Zagrozenie zdrowia przez nieodpowiednig chemie procesowa.
Zastosowanie nieodpowiedniej chemii procesowej z reguty nie pro-
wadzi do uzyskania oczekiwanych rezultatéw przygotowywania

i moze spowodowac szkody rzeczowe i personalne.

Stosowac wytgcznie specjalne chemikalia procesowe dla myjni

i przestrzegac¢ zalecen uzytkowych ich producentéw!

Bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek toksykologicznych dotycza-
cych postepowania z resztkami.

/N Zagrozenie zdrowia przez chemie procesows.

W przypadku chemikalidow procesowych czesciowo chodzi o sub-
stancje zragce i draznigce.

Przy postepowaniu z chemikaliami procesowymi przestrzega¢ obo-
wigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa i kart produktowych produ-
centa chemikaliow procesowych!

Przedsiewzig¢ wszystkie wymagane przez producenta chemikaliéw
procesowych srodki ochronne, jak np. noszenie okularéw i rekawic
ochronnych.

Chemikalia procesowe o wysokiej lepkosci (zelowe) mogg utrudniaé
monitorowanie dozowania i prowadzi¢ do niedoktadnych pomiardow.
W takim przypadku prosze sie zwrécic sie do serwisu Miele i spytac
o mozliwe srodki zaradcze.

Informacje o zalecanych chemikaliach procesowych mozna uzyskac¢
w Miele.

Karty charakterystyki chemikaliow procesowych muszg by¢ tatwo
dostepne podczas uzytkowania automatu myjgcego.

Detergent Automat myjacy jest przeznaczony wytgcznie do korzystania z deter-
gentow ptynnych. Detergent w ptynie jest dozowany z zewnetrznego
kanistra za pomocg lancy dozujace;j.

Przy wyborze detergentu nalezy, réwniez ze wzgleddéw ekologicznych,
zawsze uwzglednia¢ nastepujgce kryteria:

- Jaka alkalicznos¢ jest wymagana do rozwigzania problemu czyszcze-
nia?

- Czy do usuniecia protein sg wymagane sktadniki enzymatyczne i czy
przebieg programu jest do tego zoptymalizowany?

- Czy tensydy sg szczegdlnie potrzebne do dyspersji i emulgacji?

- Do dezynfekcji termicznej powinien by¢ stosowany odpowiedni, deli-
katnie alkaliczny srodek bez zawartosci aktywnego chloru.

Zabrudzenia specjalne mogg wymagac innego sktadu detergentu
i srodkéw dodatkowych. W takim przypadku stuzy Panstwu pomoca
serwis Miele.
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Neutralizator

Nabtyszczacz

Chemiczny srodek
dezynfekujacy

Srodki do piele-
gnacji narzedzi

52

Neutralizator jest dozowany przez wewnetrzny system dozujacy.

Aby unikng¢ przebarwien i plam korozyjnych na narzedziach, szczegél-
nie w obszarze przegubow, w okreslonych programach podczas ptuka-
nia dozowany jest neutralizator.

Neutralizator (ustawienie pH: kwasne) powoduje ponadto, ze zostajg
zneutralizowane resztki detergentu alkalicznego na powierzchni tadun-
ku.

Nabtyszczacz powoduje, ze woda sptywa z tadunku w postaci filmu
i tadunek szybciej wysycha po reprocesowaniu.

/N Sktadniki nabtyszcza pozostajg po suszeniu na powierzchni ta-
dunku.

Dlatego nalezy sprawdzi¢, czy zastosowanie nabtyszczacza nie ma
znaczenia dla przeznaczenia tadunku.

Nabtyszczacz jest dozowany przez wewnetrzny system dozujgcy.

W zaleznosci od wariantu wyposazenia, system dozujgcy jest dostep-
ny fabrycznie lub moze zosta¢ doposazony w dowolnym momencie
przez serwis Miele.

Dezynfekcja tadunku nieodpornego temperaturowo, np. obuwia opera-
cyjnego, moze sie odbywac z dodatkiem chemicznego srodka dezynfe-
kujgcego. Srodek dezynfekujgcy musi byé przeznaczony do mycia ma-
szynowego i niskopienny.

Parametry dezynfekcji opierajg sie na ekspertyzach producentéw
srodkéw dezynfekujgcych. Nalezy szczegodlnie przestrzegac ich wska-
zéwek dotyczgcych manipulacji, warunkéw stosowania i skutecznosci.

/N Zastosowanie proceséw chemotermicznych tego rodzaju nie
jest zalecane do reprocesowania produktéw medycznych.

Dla takich zastosowan automat myjgcy musi zosta¢ wyposazony przez
serwis Miele w specjalny program reprocesowania i dodatkowy sys-
tem dozujacy.

/N Uszkodzenia spowodowane przez $rodki do pielegnacji narzedzi
na bazie olejéw parafinowych (biate oleje).

Oleje parafinowe (biate oleje) mogg uszkodzi¢ elastomery i tworzy-
wa sztuczne automatu myjgcego.

Takie srodki pielegnacyjne nie mogg by¢ dozowane w tym automa-
cie myjgcym jako chemikalia procesowe, takze wtedy, gdy sg one
zalecane przez producenta do zastosowan maszynowych.

W razie potrzeby mozna zastosowac srodek do pielegnacji narzedzi
w potgczeniu z przygotowywaniem maszynowym w ramach pielegna-
cji narzedzi. Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami producentéw
przyrzagddéw i produktéw do pielegnacii.

W tym automacie myjgcym mozna bezpiecznie przeprowadzaé repro-
cesowanie narzedzi, ktére zostaty poddane dziataniu takich srodkéow

pielegnacyjnych.



Napetnianie i dozowanie chemikaliow procesowych

Systemy dozujace

Automat myjacy jest przeznaczony do dozowania nastepujgcych che-

mikaliéw procesowych:

- Detergent
Dozowanie detergentu w ptynie odbywa sie przez wewnetrzny sys-
tem dozujacy.

- Neutralizator/dodatkowe medium
Do dozowania neutralizatora lub innych dodatkowych mediéw wy-
magany jest dodatkowy system dozujgcy, ktéry w zaleznosci od wa-
riantu wyposazenia jest dostepny fabrycznie lub musi zosta¢ dopo-
sazony przez Miele.

- Nabtyszczacz
Dozowanie odbywa sie przez wewnetrzny system dozujgcy.

Kodowanie kolorystyczne lanc dozujgcych

Ptynne chemikalia procesowe z zewnetrznych kanistréw sg podawane
za pomocg lanc dozujgcych. Oznaczenie kolorystyczne utatwia ich
przyporzgdkowanie.

Miele stosuje i zaleca:

- niebieski: dla detergentu
- czerwony: dla neutralizatora

- z0hy: do dowolnego oznaczenia
4%

Wymiana kanistra

/N Zagrozenie infekcyjne przez nieodpowiednie detergenty.
Zastosowanie nieodpowiedniego detergentu, jak np. detergent do
domowych zmywarek do naczyn, nie prowadzi do uzyskania oczeki-
wanych rezultatow przygotowywania.

Stosowac wytgcznie detergenty przeznaczone dla automatéw myjg-
cych.

Puste kanistry nalezy zastepowaé wytgcznie kanistrami zawierajgcy-
mi odpowiednie chemikalia procesowe.

Efekty reprocesowania sg czasami znacznie pogarszane przez dozo-
wanie niewtasciwych chemikaliow procesowych w blokach progra-
mowych. Ponadto mieszanie réoznych chemikaliéw procesowych

w systemie dozujgcym moze prowadzi¢ do nieoczekiwanych reakcji
chemicznych.

Przestrzega¢ oznaczen kolorystycznych lanc dozujgcych.

Przy niskim stanie napetnienia w kanistrze zostang Paristwo poprosze-
ni o wymiane kanistra, tutaj przyktad dla detergentu:
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l Wymieni¢ kanister.
Rozpoznano opréznienie.

m Potwierdzi¢ wskazéwke za pomocg COK.

Po wyczerpaniu zapasu automat myjacy zostaje zablokowany do
dalszego uzytkowania.

Blokada zostanie zdjeta po jakim$ czasie po wymianie kanistra.

m Otworzy¢ szuflade dozujgca.
m Zdjg¢ pokrywke z kanistra i wyjg¢ lance dozujaca.

m Zabezpieczy¢ lance dozujgca, umieszczajac jg w przewidzianym do
tego uchwycie.

m WYyja¢ kanister i ustawi¢ go na niewrazliwej i tatwej do czyszczenia
powierzchni.

m Wymieni¢ pusty kanister na napetniony.

m Wtozy¢ lance dozujgcg w otwor kanistra i docisng¢ pokrywke az do
zatrzasniecia.

m Dopasowac lance dozujgcg do wielkosci kanistra przez przesuwanie,
az dosiegnie ona do dna kanistra.
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Nabtyszczacz

Neutralizator

m Dobrze wytrze¢ ewentualnie rozchlapane chemikalia procesowe.
m Wyczysé rdwniez uchwyt lancy dozujace;j.
m Ustawi¢ kanister z powrotem w szufladzie DOS.

m Zamkng¢ szuflade. Zwréci¢ uwage na to, zeby weze dozujace i kable
nie zostaty zatamane ani przygniecione.

Podczas wymiany kanistrow powietrze moze sie dosta¢ do systemu
dozujgcego i doprowadzi¢ do niedoktadnego dozowania. Z tego powo-
du zalecane jest ponowne napetnienie systemu dozujgcego po wymia-
nie kanistra.

Rozpoznano wymiane kanistra

. .
l Zalecenie:
Napetni¢ Sciezki dozowania

(patrz Funkcje urzadzenia).

m Potwierdzi¢ komunikat za pomocg CK.

m W celu napetnienia systemu dozujgcego nalezy wybra¢ odpowiedni
system dozujgcy w punkcie » Funkcje urzadzenia » Sciezki dozowa-
nia » Napein. éciezek dozow. i uruchomié proces. Napetnianie odbywa
sie automatycznie.

Nabtyszczacz

Jesli nabtyszczacz dozowany jest z kanistra, mozna go wymienic¢ lub
uzupetnié. Procedura jest zasadniczo taka sama jak proces opisany
w punkcie [i] ,Wymiana kanistra“.

Ustawianie koncentracji dozowania

Ustawianie koncentracji dozowania odbywa sie w punkcie » {tg Usta-
wienia zaawansow, » Konserwacja i serwis » Systemy dozujace.

Jesli po reprocesowaniu na fadunku pozostajg plamy z wody:
m Wybraé wyzsze dozowanie.

Jesli po reprocesowaniu na tadunku pozostajg smugi i zacieki:
m Wybraé nizsze dozowanie.

Jesli po reprocesowaniu na tadunku pozostajg plamy z wody:
m Wybra¢ nizsze dozowanie.

Jesli po reprocesowaniu na tadunku pozostajg smugi i zacieki:
m Wybra¢ wyzsze dozowanie.
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Wybieranie programu

Wybor programu powinien by¢ zawsze uzalezniony do rodzaju tadun-
ku, stopnia i rodzaju zabrudzen lub od aspektéw profilaktyki przeciw-
zakazne;.

- Liste wszystkich programéw wraz z opisami zastosowan mozna zna-
lez¢ w zaktadce [i] , Przeglad programéw®.

- Do wyboru sg wszystkie udostepnione programy.

- Kolejnos¢ programdéw mozna dowolnie zmieniad.

Wskazéwka: Udostepnianie i blokowanie programoéw patrz

» {Ota Ustawienia zaawansow. » Opcje programowe » Udostepnianie pro-
gram..

Wskazéwka: Aby zmienié kolejno$é programoéw patrz b {3 Ustawienia
zaawansow. » Opcje programowe » Ustawianie Ulubionych.

o]

O (& ©&

Funkcje

. Ustawienia
urzadzenia

Programy

Pomoc

m Nacisng¢ na Programy i wybraé program z listy, patrz [[i] ,,Prze-
glad programow*.

Gdy tylko program zostanie wybrany, przycisk Start/Stop zaczyna mi-

gac.

Za pomocg przycisku <O Anuluj mozna powrdcic przed startem pro-

gramu do wyboru programow, zeby np. wybra¢ inny program. Po star-

cie programu nie jest to wiecej mozliwe.

Informacje o programie

Q \ Programy

{ AutoOpen
Wht.

(*:** Czas trwania programu zmienia sie w zaleznosci od konfiguracji)

We wskazaniach programu poprzez symbol informacyjny 1 mozna wy-
wotaé informacje o programie lub podczas trwania programu informa-
cje o biezgcym bloku programowym.
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Woybieranie i od-
znaczanie dodat-
kowych funkcji

AutoOpen

Natychmiastowe
uruchamianie pro-
gramu

Uruchamianie pro-
gramu poprzez
timer

Ustawianie timera

Uruchamianie programu

Przed uruchomieniem programu mozna aktywowac lub dezaktywowac
przez nacisniecie dodatkowe funkcje wyswietlane po prawej stronie
nazwy programu.

Q \ Programy

/ AutoOpen
Wt

Vario TD
MIC

*.k% h

@ Timer

(*:%* Czas trwania programu zmienia sie w zaleznosci od konfiguracji)

Uaktywnione funkcje sg wyrdznione kolorystycznie. Rodzaj i liczba
funkcji dodatkowych réznig sie w zaleznosci od programu i wyposaze-
nia urzadzenia.

AutoOpen jest funkcjg dodatkowg wspierajgcg suszenie. Drzwiczki
uchylajg sie przy tym nieco na koniec programu, tak zeby wilgo¢ mogta
sie szybciej ulotni¢ z komory mycia.

Drzwiczki zostajg otwarte, gdy tylko temperatura w komorze mycia
opadnie ponizej wartosci granicznej. Przed otwarciem drzwiczek na
wyswietlaczu pojawia sie odpowiedni komunikat i rozlega sie sygnat
dzwiekowy, o ile sygnaty dzwiekowe sg uaktywnione.

m Nacisngé przycisk Start/Stop ($wieci sie przycisk Start/Stop).

Po starcie programu zmiana programu nie jest wiecej mozliwa. Uru-
chomione programy mozna zakonczy¢ wczesniej przez przerwanie,
patrz []i] ,,Przerywanie programu®.

Istnieje mozliwosé opdznienia startu programu, zeby np. wykorzystac
nocng taryfe elektryczng. Mozna ustawié czas startu, czyli godzine,

o ktérej program powinien sig rozpoczaé (Start o) lub czas zakonczenia,
o ktérym najpdzniej powinien sig zakonczy¢ (Koniec o). Czasy odnoszg
sie do ustawionej aktualnej godziny.

Wskazowka: Ustawianie aktualnej godziny patrz » {5 Ustawienia za-
awansow. » Data/Godzina » Godzina

m Wybraé program.

Q \ Programy

/ AutoOpen
Wt.

Vario TD
MIC

*.kk h

@ Timer

(*:** Czas trwania programu zmienia sie w zaleznosci od konfiguracji)
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Zmiana timera

Kasowanie timera

58

m Nacisngé @ Timer.

Q \ Timer

Koniec o

Start o

m Wybraé czas startu (Start o) lub zakoniczenia (Koniec o).

m Ustawi¢ godzine.
Woybierajgc Kasuj mozna usungé wprowadzone dane.

m Potwierdzi¢ wprowadzone dane za pomocg CK.

Q \ Status

)6/ Start 0 12:30

Vario TD
MIC

*.kk h

(*:** Czas trwania programu zmienia sie w zaleznosci od konfiguracji)

Timer zostaje uaktywniony. Poprzez Funkcje dodatk. w zaleznosci od
programu mozna wtgczy¢ lub wytgczy¢ funkcje dodatkowe dla nastep-
nego cyklu programu, patrz [i] ,Wybieranie i wytgczanie funkcji do-
datkowych® Jaki$ czas po dokonaniu ostatnich wprowadzen automat
myjacy przetgcza sie w tryb czuwania do momentu rozpoczecia pro-
gramu.

m Nacisngé @ Timer.
m Wprowadzi¢ ponownie czas rozpoczecia lub zakonczenia.

m Nacisngé przycisk Start/Stop.

Uruchomi¢ program
lub skasowac timer?

Uruchom

Nastepnie pojawi sie pytanie, czy program ma zosta¢ uruchomiony od
razu (Uruchom), czy tez ma zostaé skasowany timer (Kasuj).

m Wybra¢ jedng z opc;ji.
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Wskazéwka: Alternatywnie mozna wytgczy¢ automat myjgcy przycis-
kiem wt./wyt. O, co automatycznie zdezaktywuje timer.
Wskazania przebiegu programu

Na wyswietlaczu po starcie programu pokazywana jest nazwa progra-
mu, oznaczenie aktualnie trwajgcego bloku programowego oraz pozo-
staty czas trwania.

Q | Status

{ Czas poz. 0:35 h

Vario TD Mycie 1
MIC

*okk h

(*:** Czas trwania programu zmienia sie w zaleznosci od konfiguracji)

Podczas przebiegu programu mozna wywota¢ informacje o programie,
naciskajgc symbol informacyjny 1.

Wyswietlane sg tylko parametry ustawione dla aktualnie trwajgcego
bloku programowego, np.:

- temperatura jako wartos$¢ aktualna i jako wartos¢ docelowa, o ile
temperatura jest zdefiniowana dla bloku programowego

- czas utrzymywania jako wartos¢ aktualna i wartos$¢ docelowa, o ile
czas utrzymywania jest ustawiony

- wartos¢ Ag jako wartos¢ aktualna i wartos¢ docelowa, dla blokéw
programowych z dezynfekcjg termiczng i aktywng regulacjg wartosci
Ao

- Numer wsadu

Zakonczenie programu

Po regularnym zakoriczeniu programu gasnie LED przycisku Start/
Stop i na wyswietlaczu pojawia sie nastepujgce wskazanie.

Program zakoriczony pomysinie

Przycisk drzwi o= zaczyna sie Swieci¢ na znak, ze mozna otworzy¢
drzwiczki.

Dodatkowo przez okoto 3 sekundy emitowany jest sygnat dzwiekowy,
ktory jest powtarzany 3 razy co 30 sekund.
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Potwierdzenie za-
konczenia progra-
mu

Wyswietlanie in-
formaciji dotycza-
cych programu

Kontrola wsadu

Przeprowadzanie
kontroli wsadu

60

Wskazéwka: Ustawianie sygnatow dzwiekowych odbywa sie w punk-
cie » {& Ustawienia » Glosnosé » Sygnaty dzwiekowe.

m Nacisng¢ wskazanie wyswietlacza, zeby potwierdzié¢ zakonczenie
programu.

Jesli w danym momencie dostepne sg komunikaty systemowe, zosta-
ng one teraz wyswietlone, np. w przypadku wykrycia braku soli lub
chemikaliow procesowych albo zgtoszenia terminu nastepnej konser-
wacji. Kazdy komunikat musi zosta¢ oddzielnie potwierdzony za po-
mocg K.

O \ Status

% Koniec

Informacje o programie

l Parametry spetnione
Numer wsadu

Vario TD
AutoOpen 0123456789

MIC

Zamknij

Na koniec programu mozna wywota¢ informacje o programie, naciska-
jac symbol informacyjny 1, np.:

- Parametry spetnione

- Wartos¢ A jako wartosc¢ rzeczywista, tylko z aktywng regulacjg war-
tosci Ag
- Numer wsadu

- liczba obrotéw ramienia spryskujgcego jako COK (w porzadku) lub nie
OK (nie w porzadku), gdy monitorowanie jest aktywne

- Ciénienie mycia jako OK (w porzgdku) lub nie OK (nie w porzadku),
gdy monitorowanie jest aktywne

Jesli » Kontrola wsadu jest aktywna, wsad musi by¢ najpierw udoku-
mentowany na wyswietlaczu, zanim bedzie mozna wyswietli¢ infor-
macje o programie.

W przypadku przeprowadzania kontroli wsadu, wyniki kontroli mozna
udokumentowac w protokole wsadu automatu myjgcego. W tym celu
nalezy aktywowac funkcje i skonfigurowac¢ identyfikator uzytkownika
dla kazdego autoryzowanego operatora, patrz » g Ustawienia zaawan-
sow. » Opcje programowe » Kontrola wsadu.

Jesli w automacie myjgcym uaktywniono kontrole wsadu, przed uru-
chomieniem kolejnego programu nalezy najpierw udokumentowac
wynik mycia zakonczonego programu.

m Potwierdzi¢ zakonczenie programu.

m Otworzy¢ drzwiczki, wyjgc tadunek i przeprowadzi¢ wszystkie nie-
zbedne kontrole w celu zweryfikowania wynikéw mycia, np. kontrole
wzrokowe.

m Zamkng¢ drzwiczki i udokumentowac wynik na wyswietlaczu.
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Wymagana kontrola wsadu:
Przeprowadzi¢ kontrole
wzrokowg i zaakceptowac

lub odrzucié¢ wsad

Odrzucenie Akceptacja

- Akceptacja

Wynik czyszczenia spetnia oczekiwania.
- Odrzucenie

Wynik czyszczenia jest niewystarczajgcy.

Nie uzywac¢ tadunku z anulowanych wsadoéw.

tadunek musi zosta¢ poddany ponownemu reprocesowaniu lub
utylizaciji.

m Wybrac jedng z opcji.

Q \ Zarzadzanie uzytkown.

ID 01 ID 03

m Wybraé swoj identyfikator uzytkownika.

O | Kod PIN

m Wprowadzié¢ swdj osobisty kod PIN, patrz [[i] ,,Kod PIN“

Jesli kod PIN zostanie wielokrotnie wprowadzony nieprawidtowo,
proces zostanie przerwany, a wynik nie zostanie udokumentowany.
Zamiast tego w protokole wsadu zostaje stwierdzona nieudana préba
udokumentowania wyniku.
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Przerwanie z po-
wodu usterki

Przerwanie reczne

62

[ ] (]
l Wsad zaakceptowany l Wsad odrzucony

m Potwierdzi¢ wynik kontroli wsadu przyciskiem QK.

Wynik czyszczenia zostaje tym samym udokumentowany w protokole
wsadu wraz z identyfikatorem uzytkownika.

Przekazywanie osobistego kodu PIN jest niedozwolone.

Za pomocg kodu PIN wtasciciel identyfikatora uzytkownika identyfi-
kuje sie na automacie myjgcym. Jesli osobisty kod PIN stanie sie
ogolnie znany, nie bedzie juz mozliwe ustalenie, ktory operator uzyt
identyfikatora uzytkownika do sporzgdzenia dokumentaciji.

Przerwanie programu

W przypadku przerwania programu tadunek musi zosta¢ poddany
ponownemu reprocesowaniu.

/N Ryzyko poparzenia, oparzenia lub oparzenia chemicznego w wy-
niku kontaktu z gorgcym tadunkiem, kgpielg myjaca lub ulatniajgcy-
mi sie oparami.

tadunek i komora mycia mogg by¢ gorgce. Moze réwniez wydosta-
wac sie gorgca kgpiel myjaca lub para.

Zachowad ostroznos$¢ przy otwieraniu drzwiczek! Drzwi nalezy
otwiera¢ powoli i nie wchodzi¢ w unoszgce sie opary.

Program zostaje przedwczesnie przerwany i na wyswietlaczu pojawia
sie komunikat btedu.

m Potwierdzi¢ komunikat btedu kodem PIN.

m W zaleznosci od przyczyny nalezy podjgé¢ odpowiednie srodki zarad-
cze w celu usuniecia usterki, patrz rozdziat [ [i] ,,Rozwigzywanie pro-
blemow*.

Trwajgcy program moze zosta¢ przerwany tylko w wyjgtkowych przy-
padkach, np. gdy naczynia mocno sie poruszaja.

m Nacisngé przycisk Start/Stop.
Na wyswietlaczu pojawia sie nastepujgce pytanie:
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Ponowne urucha-
mianie programu

[ ]
l Przerwaé program?

m Wybraé Tak, zeby przerwad program.

Wskazowka: W razie potrzeby nalezy wprowadzi¢ kod PIN. Aby
wprowadzié kod PIN, patrz []i] ,Wprowadzanie kodu PIN“. Aby skonfi-
gurowaé blokade kodem PIN, patrz » &g Ustawienia zaawansow.

» Opcje programowe » Kod blokady drzwi.

Program zostaje przerwany dopiero wtedy, gdy zostanie potwierdzo-
ne Tak. Jesli w ciggu kilku sekund nie zostang dokonane zadne usta-
wienia lub proces zostanie przerwany za pomocg przycisku <O, wy-
Swietlacz przetgczy sie z powrotem na wskazania przebiegu progra-
mu.

Na wyswietlaczu pojawia sie nastepujgcy komunikat:

Q \ Status

/ Proces przerwany

Vario TD
MIC

*.kk h

Zamknij

Drzwiczki muszg zosta¢ otwarte, zeby potwierdzi¢ komunikat. W
tym celu drzwiczki nalezy nieco uchyli¢.

m Uruchomié ponownie program lub wybra¢ nowy program.
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Funkcje urzadzenia

Struktura menu

Menu Funkcje urzadzenia obejmuje wszystkie funkcje istotne dla
wsparcia codziennych prac rutynowych.

Ustawienia fabryczne s3 zaznaczone ,ptaszkiem® V. To, jak dokonaé
ustawien, jest opisane na koncu przegladu.

Funkcje urzadzenia
| Okres fitra

Rurka filtracyjna %)

Zespotsit  ¥)

Sciezki dozowania

MNapeln. sciezek dozow.

Piukanie $ciezek dozow.

AtoClose

Wiy,

Wi, v

Dokurmentacia

Ostatni protokot

Wybrane protokofy

*) Widoczne, gdy interwat jest uaktywniony, patrz » {3 Usta-
wienia zaawansow, » Konserwacja i serwis » Konserwacja fil-

tra.
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Okres filtra

Automat myjacy jest wyposazona w kilka filtrow i system sit, zwanych
dalej filtrami, ktére muszg by¢ poddawane regularnej konserwaciji. Fil-
try wielokrotnego uzytku nalezy czyscié, a filtry jednorazowe wymie-
niac.

Jak czysci¢ lub wymieniaé filtry i o czym nalezy pamietaé, mozna do-
wiedzied sie w punkcie []i] ,,Czynnos$ci konserwacyjne®. Filtry wielora-
zowe stosowane w nosnikach tadunku majg wtasne instrukcje uzytko-
wania i czyszczenia.

Poprzez ponizsze menu mozna wyswietli¢ pozostate czasy resztkowe
ew. cykle filtrow i zresetowacd okresy zliczania po wymianie lub czysz-
czeniu filtrow.

Menu jest umieszczone w nastepujgcej sciezce dostepu.

Funkcje urzadzenia

| Olres fitra

Rurka fitracyjna

Zespit sit
m Wybrac filtr.

Q \ Zespot sit

Czas pozost.
filtra

Resetowanie
okresu

- Pozostate cykle filtra lub Czas pozost. filtra
(w zaleznos$ci od wybranego typu filtra)

Wyswietlanie pozostatych przebiegdw programu (cykli) lub godzin
pracy do nastepnej konserwacji (czyszczenie lub wymiana)
- Resetowanie okresu

Resetuje liczniki cykli filtra

/N Interwaty mozna zresetowaé tylko wtedy, gdy filtry zostaty wy-
czyszczone lub wymienione.

m Wybrac jedna z opcji.
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Napetnianie Scie-
zek dozowania

66

Sciezki dozowania
Systemy dozujgce dla medidéw ptynnych mogg pracowac niezawodnie

tylko wtedy, gdy w systemie dozujgcym nie znajduje sie powietrze ani
zadne osady.

Napetnianie systemoéw dozujgcych jest konieczne w nastepujgcych sy-

tuacjach:

- Gdy system dozujgcy jest uzywany po raz pierwszy.

- Gdy zostato zassane powietrze lub system zostat oprézniony.

- Gdy kanistry na media ptynne zostaty wymienione lub napetnione.
Prosze sie upewnic¢ przed napetnianiem $ciezek dozowania, ze kani-

stry sg wystarczajgco napetnione i ze lance dozujgce sg dobrze po-
tagczone ze kanistrami i nie mogg zasysac¢ powietrza.

Menu jest umieszczone w nastepujgcej sciezce dostepu.
Funkcje urzadzenia

| sciezki dozowania,

| Napein. éciezek dozow.

m Wybrac punkt menu MNapetnianie sciezek doz..
m Wybraé system dozujgcy, ktéry ma zostac napetniony.
Nastepnie pojawi sie pytanie, czy uruchomié proces napetniania:

Rozpoczgé napetnianie Sciezki
dozowania?

- Tak
Rozpoczyna proces. System dozujgcy zostanie napetniony automa-
tycznie. Po pomysinym zakoriczeniu pojawia sie komunikat MNapeinia-
nie $ciezki dozowania zakonczone. Jesli napetnianie zostanie przed-
wczesnie przerwane, proces nalezy powtoérzyc.

- Mie
Przerywa proces bez napetniania systemu dozujgcego.
m Wybraé jedng z opcji.
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Plukanie sSciezek
dozowania

System dozujgcy musi zostac przeptukany w nastepujgcych sytu-

acjach:

- Gdy system dozujacy przypadkowo zostat napetniony niewtasciwym
medium.

- Gdy w s$ciezkach dozowania lub w kanistrach utworzyty sie osady,
ktore mogtyby zatkaé systemy catkowicie lub czesciowo. Osady mo-
gg sie utworzyé np. po dtuzszym przestoju lub gdy kanistry zostaty
napetnione, a nie wymienione.

m Napetni¢ czyste naczynie, np. wiadro, czystg, klarowng woda.

/N Uszkodzenia systemu dozujgcego.

Drobne ciata obce w wodzie, jak np. piasek, ktaczki itp., mogg zo-
sta¢ zassane przez system dozujgcy i go zatkaé lub uszkodzic.

Prosze sie upewnié, ze w wodzie nie ma zadnych ciat obcych.
Menu jest umieszczone w nastepujgcej Sciezce dostepu.

Funkcje urzadzenia

| Sciezki dozowania

| Plukanie sciezek dozow.

m Wybra¢ punkt menu Plukanie $ciezek dozow..
m Wybraé system dozujgcy, ktéry ma zostac przeptukany.

Nastepnie zostaje wyswietlony komunikat Wstawic lance dozujaca do
wiaderka z woda..

m Wstawi¢ lance dozujgcg do naczynia z wodg. Dolny koniec lancy
z otworem zasysania musi by¢ catkowicie zanurzony.

m Zabezpieczy¢ lance, zeby sie nie przewrdcita ani nie wypadta z poje-
mnika.
m Potwierdzi¢ komunikat za pomocg COK.

Nastepnie pojawi sie pytanie, czy uruchomic proces:

Rozpoczaé ptukanie $ciezki
dozowania?

- Tak

Rozpoczyna proces. System dozujgcy zostanie przeptukany automa-
tycznie. Po pomysinym zakoniczeniu pojawia sie komunikat Piukanie
$ciezki dozowania zakonczone. Jesli ptukanie zostanie przedwczesnie
przerwane, proces nalezy powtoérzyc.

- Mie
Przerywa proces bez ptukania systemu dozujgcego.
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m Wybra¢ jedng z opc;ji.

AutoClose

Tutaj mozna ustali¢, czy drzwiczki po zamknieciu powinny od razu zo-
sta¢ dociggniete w pozycje korncowg przez automatyczny zamek
drzwiczek, czy tez powinny pozostac nieco uchylone.

W pozyciji koricowej drzwiczki sg zablokowane mechanicznie i mogg

zostac z powrotem odblokowane i otwarte za pomocg przycisku drzwi
o_'o

Menu jest umieszczone w nastepujgcej Sciezce dostepu.

Funkcje urzadzenia

| AtoClose

m Wybra¢ punkt menu AutoClose.

Q | AutoClose

Wyt

- W

AutoClose jest uaktywnione dla wszystkich programéw. Drzwiczki
zostang dociggniete w pozycje koricowg i zablokowane natychmiast
po zamknigciu.

- Wy,

AutoClose jest zdezaktywowane dla wszystkich programéw. Drzwicz-
ki zaczepiajg sie na skoblu zamka i mogg zostaé ponownie otwarte
bez naciskania przycisku o=,

m Wybrac jedng z opc;ji.
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Dokumentacja

Automat myjacy oferuje mozliwosé pdzniejszego wydania protokotéw
zapamietanych w pamiegci wewnetrznej. W tym celu automat myjgcy

musi by¢ potgczony z siecig lub podtgczony do drukarki, patrz » \Wi-Fi /
LAN

Menu jest umieszczone w nastepujgcej sciezce dostepu.

Funkcje urzadzenia

| Dokumentacia

m Wybraé punkt menu Dokumentacja.

Q \ Dokumentacja

Ostatni
protokoét

Wybrane protokoty

- Ostatni protokot
Ostatni protokét wsadu zostanie wydany jeszcze raz.
- Wybrane protokoty

Mozna wybrac¢ pojedyncze protokoty z ostatnich pozycji i zleci¢ ich
wydanie.
m Wybra¢ jedng z opc;ji.
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{s Ustawienia

Struktura menu

W menu {& Ustawienia sg umieszczone podstawowe parametry ste-
rowania urzgdzenia.

Ustawienia fabryczne sg zaznaczone ,,ptaszkiem® V. To, jak dokonad
ustawien, jest opisane na koncu przegladu.

b | stawienia

Jasnosc wyswietlacza

Glodnosc

Sygnaly dzwiekowe

Dzwiek przyciskow

| Melodia powitalna

Wil

Wi v/

Jasnos¢ wyswietlacza
Tutaj mozna ustawié jasno$¢ wskazan na wyswietlaczu.
Menu jest umieszczone w nastepujgcej sciezce dostepu.

% |stawienia

| Jasnosc wyswietlacza

m Wybrac punkt menu Jasnosc wyswietlacza.

Q \ Jasnos¢ wyswietlacza

Ciemniej Jadniej

m Ustawic¢ jasnos¢ wyswietlacza i zapamietac ustawienie za pomocg
OK.
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Gtosnosé

W pulpicie obstugi jest zintegrowany sygnalizator akustyczny, ktory

w nastepujacych sytuacjach moze podawac¢ komunikaty akustyczne:

- Dzwiek przyciskow przy naciskaniu przyciskdw obstugi

- Sygnaly dzwiekowe w przypadku zakonczenia programu lub przy ko-
munikatach systemowych (wskazéwkach)

Menu jest umieszczone w nastepujgcej sciezce dostepu.

¢ Ustawienia

| Glognosc

DZzwiek przyciskow

Sygnaty dzwiekowe

m Wybra¢ punkt menu Glosnosc.
m Wybra¢ jedng z opcji Dzwiek przyciskow lub Sygnaty dzwiekowe. Glo-
$nos¢ ustawia sie w obu przypadkach w taki sam sposéb.

Q \ Sygnaty dZzwiekowe

Gtosniej

m Ustawic¢ gtosnosé.
Dzwiek mozna wytgczyé bezposrednio, wybierajgc Wiyt. i w razie po-
trzeby wigczyé z powrotem, wybierajgc Wi (wyswietlane zamiast
Wyt).

m Zapamietac ustawienie za pomocg OK
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{s Ustawienia

Dzwiek powitalny

Przy wtgczaniu i wytgczaniu rozlega sie krotka melodia. Za pomoca tej
opcji odtwarzanie melodii mozna wytgczy¢ i z powrotem witgczyc.

Menu jest umieszczone w nastepujgcej sciezce dostepu.

b |stawienia

| Melodia powitalna

m Wybra¢ punkt menu Melodia powitalna.

Q \ Melodia powitalna

Wyt

- Wy,

Melodia jest wytgczona.
- WA,

Przy wtgczaniu odtwarzana jest melodia powitalna.
m Wybra¢ jedng z opc;ji.
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Dokumentacja procesowa

Zapamietywanie

Wprowadzanie
numeru wsadu

Protokotowanie danych procesowych

Procesy przygotowania do ponownego uzycia sg dokumentowane dla
kazdego wsadu. W kazdym przypadku rejestrowane jest poréwnanie
wartosci docelowych i rzeczywistych.

Podczas cykli programowych protokotowane sg nastepujgce dane:

- typ i numer seryjny urzadzenia
- data

- program

- Czas rozpoczecia

- numer wsadu

- bloki programowe

- system dozujgcy z temperaturg dozowania i ew. docelowg wielkoscig
dozowania

- wartosci docelowe temperatury i czasu utrzymywania

- minimalna i maksymalna temperatura podczas czasu utrzymywania
- rezultat pomiardéw cisnienia mycia

- komunikaty bteddéw

- czas zakonczenia programu

- komunikaty systemowe, jak np. brak soli

W pamieci wewnetrznej urzgdzenia przechowywanych jest do 20 pro-
tokotéw wsadu w sposdb odporny na awarie. W razie problemoéw np.
z siecig lub drukarkg mogg one zosta¢ wydane w pdzniejszym termi-
nie. Jesli pamied jest petna, najstarszy protokét jest nadpisywany.
Ponadto surowe dane sg réowniez zapisywane w celu graficznego
przedstawienia danych procesowych z ostatniego cyklu programu.
Mogg one by¢ konwertowane na reprezentacje graficzne przez ze-
wnetrzne aplikacje lub inne systemy oprogramowania do dokumenta-
cji. Graficzna reprezentacja na wyswietlaczu lub wyjscie do bezpo-
$rednio podtgczonych drukarek nie sg mozliwe. Dane graficzne nie sg
zabezpieczone przed awarig zasilania.

Serwis Miele ma mozliwos¢ kontynuacji numeracji wsaddéw, np.
w przypadku aktualizacji oprogramowania lub wymiany sterownika u-
rzgdzenia.
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Dokumentacja procesowa

4

Moduty komunikacyjne

Automat myjacy jest wyposazona w zintegrowany modut Wi-Fi. Auto-
mat posiada rowniez gniazdo modutowe z tytu urzadzenia, ktére moz-
na wyposazy¢ w modut komunikacyjny XKM Miele do konfigurowania
interfejsow przewodowych.

Interfejs moze by¢ uzywany do trwatej archiwizacji raportéw wsadu za
pomocg oprogramowania dokumentacyjnego, aplikacji lub drukarki
protokotéw. Dodatkowe ustugi cyfrowe sg réwniez dostepne po pota-
czeniu z chmurg Miele.

Dalsze informacje dotyczgce rozwigzan programowych, chmury
Miele i zalecanych drukarek mozna uzyskaé¢ w Miele.

Stosowad wytgcznie takie urzgdzenia koricowe (komputery, drukarki
itp.), ktdre posiadajg aprobate IEC/EN 62368.

W zaleznosci od wariantu wyposazenia, automat myjgcy jest fabrycz-
nie wyposazony w modut komunikacyjny lub moze zosta¢ doposazony
w modut w dowolnym momencie. Moduty komunikacyjne sg dostepne
w punktach sprzedazy akcesoriow Miele. Moduty majg wtasne in-
strukcje.

Konfiguracja interfejsu powinna by¢ przeprowadzana wytgcznie przez
specjalistow, patrz » &g Ustawienia zaawansow. » Polaczenia sieciowe
P Wi-Fi S LAN.



Czynnosci serwisowe

Konserwacja

Okresowe konserwacje muszg by¢ przeprowadzanie po 1000 godzin
roboczych lub przynajmniej co 12 miesiecy przez serwis Miele lub
przez odpowiednio wykwalifikowanego specjaliste.

Jesli automat myjacy jest uzywany wytgcznie do reprocesowania sto-
matologicznych, podologicznych lub weterynaryjnych przedmiotéw do
mycia lub przyboréw oddziatowych, okres miedzy przeglagdami moze
zostac¢ wydtuzony nawet do 24 miesiecy (lub 1000 godzin pracy).
Czestotliwosc¢ konserwaciji jest ustalana i w razie potrzeby dostosowy-
wana przez serwis Miele lub odpowiednio wykwalifikowanego specja-
liste.

Przeglad obejmuje nastepujgce punkty i kontrole funkcyjne:
- wymiana elementéw podlegajgcych zuzyciu

- kontrola bezpieczenstwa elektrycznego zgodnie z lokalnymi zalece-
niami (np. VDE 0701, VDE 0702)

- mechanika i uszczelnienie drzwiczek

- potgczenia gwintowe i przytgcza w komorze mycia

- doptyw i odptyw wody

- Wewnetrzne systemy dozujgce

- ramiona spryskujgce

- zespot sit

- naczynie zbiorcze z pompg spustowgq i zaworem zwrotnym
- wszystkie nosniki tadunku

- kondensator pary

- mechanika mycia/ci$nienie mycia

- kontrola wzrokowa i funkcyjna podzespotow

- pomiar termoelektryczny

- kontrola szczelnosci

- wszystkie systemy pomiarowe zwigzane z bezpieczenstwem
- zabezpieczenia

Zewnetrzne oprogramowanie dokumentacyjne i sieci komputerowe
nie sg sprawdzane przez serwis Miele.
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Czynnosci serwisowe

Wyjmowanie
i czyszczenie sit

76

Kontrole rutynowe

Codziennie przed rozpoczeciem pracy administrator musi przeprowa-
dzi¢ rutynowg kontrole.

Nalezy skontrolowa¢ nastepujgce punkty:

- Sita w komorze mycia

- Ramiona spryskujgce maszyny

- Komora mycia i uszczelka drzwiczek

- Systemy dozujace

- klapki odcinajgce przytgczy wody w tylnej Scianie komory mycia

- Nosniki tadunku, np. kosze, moduty i wktady oraz ew. obecne urza-
dzenia myjace

- filtry w nosnikach tadunku

Czyszczenie sit w komorze mycia

/N Szkody przez zatkanie drég wodnych.

Bez zatozonych sit zabrudzenia dostang sie do obiegu wodnego au-
tomatu myjgcego. Zabrudzenia mogg zatka¢ dysze i zawory.
Uruchamia¢ programy tylko wtedy, gdy sita sg zatozone.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ osadzenia sit, gdy zostang zatozone z po-
wrotem po czyszczeniu.

Sita na dnie komory mycia zapobiegajg przedostawaniu sie wiekszych
zabrudzen do systemu obiegowego. Sita mogg zostac zatkane przez
zanieczyszczenia. Dlatego sita nalezy codziennie kontrolowac¢ i w razie
potrzeby wyczyscic.

Istnieje mozliwosc¢ ustawienia okresu czyszczenia dla sit w komorze
mycia w sterowaniu, patrz {&a Ustawienia zaawansow. » Konserwacja fil-
tra.

Okres czyszczenia nie zastepuje codziennej rutynowej kontroli sit

w komorze mycia!

/N Niebezpieczeristwo zranien przez ostre i spiczaste przedmioty.
Istnieje niebezpieczenstwo zranien przez ostre i spiczaste przed-
mioty, ktére zostaty zatrzymane na sicie, jak np. odtamki szkta, wiéry
metalowe itd. Szczegdlnie mate odtamki szkta nie zawsze sg fatwe
do zauwazenia w sicie.

Dlatego nalezy zachowa¢ ostroznos¢ przy wyjmowaniu i czyszcze-
niu sita.



Czynnosci serwisowe

m Odkreci¢ mikrofiltr w kierunku strzatki i wyjg¢ go razem z sitem
zgrubnym.

m Scisngé razem wypustki uchwytu i wyciggnaé sito zgrubne do géry.

m WYyjg¢ sito doktadne, ktére jest umieszczone luzno pomiedzy sitem
zgrubnym i mikrofiltrem.

m Jako ostatnie wyjg¢ sito powierzchniowe.
m Wyczyscic sita.
m Zatozy¢ kombinacije sit z powrotem w odwrotnej kolejnosci.

- Sito powierzchniowe musi gtadko przylega¢ do dna komory zmywa-
nia.

- Sito zgrubne musi sie dobrze zatrzasng¢ w mikrofiltrze.
- Mikrofiltr musi by¢ dokrecony do oporu.

1



Czynnosci serwisowe

Czyszczenie ra-
mion spryskujg-
cych

78

Kontrola i czyszczenie ramion spryskujgcych

Moze sie zdarzyc, ze dysze ramion spryskujgcych zostang zatkane —
szczegolnie wtedy, gdy sita w komorze nie sg prawidtowo zatrzasnigte
i zabrudzenia mogg sie dostac¢ do obiegu kapieli myjgce;j.

Dlatego ramiona spryskujgce muszg by¢ codziennie sprawdzane wzro-
kowo pod kgtem zanieczyszczen.
m W tym celu nalezy wyjg¢ wézek lub kosze.

m Sprawdzi¢ wzrokowo ramiona spryskujgce pod katem zabrudzenia
i zatkania dysz.

m Sprawdzi¢ réwniez, czy ramiona spryskujgce mogg sie tatwo obra-
cac.
/N Nie nalezy stosowaé ramion spryskujgcych, ktére trudno sie po-
ruszajg lub sg zablokowane.
W takim przypadku prosze sie zwréci¢ do serwisu Miele.

W celu wyczyszczenia ramiona spryskujgce nalezy zdemontowaé w
nastepujacy sposodb:

m Wyjgc nosnik tadunku z maszyny.

Gorne ramie spryskujagce maszyny jest zamocowane za pomocg pota-
czenia wtykowego.

m Pociggnac¢ gorne ramie spryskujgce maszyny do dotu.

Dolne ramie spryskujgce maszyny jest zamocowane za pomocg zamka
bagnetowego.

m Poluzowac radetkowany zamek bagnetowy, obracajgc go do oporu
w kierunku wskazanym przez strzatke.

m Nastepnie ramiona spryskujgce mozna sciggna¢ do gory.
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m Wcisng¢ zabrudzenia do srodka ramienia spryskujgcego za pomocg
spiczastego przedmiotu.

m Nastepnie dobrze przeptuka¢ ramie spryskujgce pod biezgcg wodg.

/N Do magneséw ramion spryskujacych nie moga byé przyczepione
zadne przedmioty metalowe ani elementy tadunku.

Przyczepione metalowe przedmioty mogg spowodowacé btedny po-
miar ilosci obrotéw ramienia spryskujgcego.

Usungc¢ wszystkie przedmioty metalowe z magnesow.

m Sprawdzi¢ utozyskowanie ramion spryskujgcych pod katem widocz-
nych oznak zuzycia.

Jesli na utozyskowaniu widoczne sg oznaki zuzycia, w dtuzszej per-
spektywie mogg one ograniczaé funkcjonalnos$¢ ramion spryskuja-
cych.

W takim przypadku prosze sie zwréci¢ do serwisu Miele.

m Po czyszczeniu zatozy¢ z powrotem ramiona spryskujgcego.

m Sprawdzi¢ po montazu, czy ramiona spryskujgce mogg sie swobod-
nie obracac.
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Czyszczenie myjni

/N Podczas czyszczenia nie wolno spryskiwaé myjni ani jej bezpo-
Sredniego otoczenia, np. za pomocg weza z wodg lub myjki wysoko-
cisnieniowej.

/N Do powierzchni ze stali szlachetnej nie stosowac zadnych srod-
kow czyszczgcych zawierajgcych salmiak ani rozcienczalnikow nitro i
epoksydowych!

Srodki te mogg uszkodzi¢ powierzchnie.

Do dezynfekcji powierzchniowej nalezy stosowac srodki zalecane
i wymieniane przez producenta, np. srodki na bazie alkoholu o za-
wartosci alkoholu maks. 70%.

Czyszczepie pulpi- | /N Do czyszczenia pulpitu obstugi nie stosowaé zadnych $rodkéw
tu obstugi szorujgcych ani uniwersalnych $rodkéw czyszczgcych!
Ze wzgledu na swoéj sktad chemiczny mogg one spowodowac po-
wazne uszkodzenia powierzchni szklanych i plastikowych oraz na-
drukowanych przyciskéw obstugi.

m Wyczysci¢ pulpit obstugi wilgotng sciereczkg i ptynem do mycia na-
czyn lub nieszorujgcym srodkiem do czyszczenia stali szlachetnej.

m Do czyszczenia wyswietlacza i plastikowego spodu mozna réowniez
uzy¢ dostepnych w sprzedazy srodkéw do czyszczenia szkta lub
tworzyw sztucznych.

Czyszczenie m Uszczelke drzwi nalezy regularnie przeciera¢ wilgotng sciereczky, ze-

uszczelki drzwi- by usungc¢ zabrudzenia.

czek i drzwiczek Wymiane uszkodzonej lub nieszczelnej uszczelki nalezy zlecié¢ w ser-
wisie Miele.

m Usung¢ ewentualne zabrudzenia z bokéw i zawiasow drzwiczek.

m Czyscic regularnie rynienke w blasze cokotowej pod drzwiczkami za
pomocyg wilgotnej sciereczki.

Czyszczenie ko- Komora mycia w duzej mierze czysci sie sama. Jesli mimo to utworzg
mory mycia sie osady, prosze sie zwrdéci¢ do serwisu Miele.

Czyszczenie frontu m Powierzchnie ze stali nierdzewnej nalezy czyscié wilgotng $ciereczkg
urzadzenia i ptynem do mycia naczyn lub nieszorujgcymi srodkami do czyszcze-
nia stali szlachetnej.

Unikanie ponow- = Aby zapobiec szybkiemu ponownemu zabrudzeniu powierzchni ze
nego zabrudzenia stali szlachetnej np. przez odciski palcéw, na koniec zastosowac sro-
dek do pielegnacji stali szlachetne;.
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Kontrolowanie no$nikow tadunku

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie nosnikéw tadunku, nalezy je co-

dziennie kontrolowad.

Nalezy sprawdzi¢ nastepujgce punkty:

- Czy w przypadku nosnikéw tadunku z rolkami jezdnymi rolki jezdne
sg W nienagannym stanie i sg dobrze potgczone z nosnikiem tadun-
ku?

- Czy krécce przytgcza wody sg dostepne i nieuszkodzone?

- Czy krécce przytgcza wody z regulacjg wysokosci sg ustawione na
wtasciwg wysokosé i zamontowane w sposdb zapewniajgcy stabil-
nos¢?

- Czy wszystkie dysze, tuleje ptuczace i adaptery wezy sg stabilnie po-
tgczone z nos$nikiem tadunku?

- Czy wszystkie dysze, tuleje ptuczace i adaptery wezy sg drozne na
potrzeby kagpieli myjgcej?

- Czy nasadki i zamkniecia sg dobrze zamocowane na tulejach ptucza-
cych?

- Czy we wszystkich modutach i listwach iniekcyjnych nasadki zasle-
piajgce sg zamontowane i prawidtowo zamocowane?

- Czy w nosnikach tadunku systemu modutowego nasadki zamykajgce
w sprzegtach wodnych dziatajg prawidtowo?
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Dostep do czujni-
ka pomiarowego

82

Walidacja proceséow

Administrator musi zapewni¢ odpowiednie wykonanie procedur mycia
i dezynfekcji w ramach rutynowych czynnosci.

W wymiarze miedzynarodowym przy takich kontrolach uzytkownik po-
winien postepowac zgodnie z normg EN ISO 15883. W niektorych
krajach podlega on réwniez lokalnym przepisom, rozporzgdzeniom lub
zaleceniom.

W kwestii reprocesowania produktow medycznych w Niemczech sg
to np.:

- Dyrektywa dotyczgca wyrobéw medycznych (MPG)

- Rozporzadzenie odnoszace sie do uzytkowania produktéw medycz-
nych (MPBetreibV)

- Zalecenia Komisji Higieny Szpitalnej i Zapobiegania Infekcji (KRIN-
KO) oraz Federalnego Instytutu Lekéw i Wyrobéw Medycznych
(BfArM)

- Ogolne wytyczne Niemieckiego Towarzystwa Higieny Szpitalnej
(DGKH), Niemieckiego Towarzystwa Sterylnego (DGSV) oraz Ze-
spotu ds. Przygotowania Narzedzi (AKI) dotyczgcych walidacji i kon-
troli rutynowych w procesach mycia i dezynfekcji maszynowe;j

Dostep do czujnika pomiarowego do walidacji znajduje sie na gorze u-
rzgdzenia z przodu po prawej stronie, ukryty za pokrywg lub blatem ro-
boczym. Aby uzyskac¢ dostep, nalezy zdjgé pokrywe automatu myjgce-
go lub wyciggng¢ automat myjacy spod blatu roboczego.

m Otworzy¢ drzwiczki.

m Zdjg¢ zaslepki ochronne i poluzowac sruby mocujgce.

m Poza tym z tytu urzgdzenia nalezy odkrecic¢ Sruby zabezpieczajgce
pokrywe i zdjg¢ pokrywe do gory.
Lub

m Wyciggnac¢ automat myjgcy ok. 15 cm spod blatu roboczego, az be-
dzie swobodny dostep do czujnika pomiarowego na gorze.
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Programy kontrol-
ne

Dostepne sg rozne programy kontrolne do sprawdzania wydajnosci
czyszczenia w ramach rutynowej kontroli. Programy kontrolne nie sg
samodzielnymi programami reprocesowania. Sg to raczej dodatkowe
funkcje, ktére mozna aktywowac przed rozpoczeciem dowolnego pro-
gramu reprocesowania.

Programy kontrolne automatycznie przerywajg cykl programu w okre-
$lonych punktach. Przerwanie jest sygnalizowane sygnatem dzwieko-
wym i komunikatem na wyswietlaczu. Serwis Miele moze ustawi¢
czas wstrzymania od 10 s do ok. 42 min. W tym czasie mozna wyko-
na¢ pomiary lub otworzy¢ drzwiczki w celu pobrania probek.

Nie nalezy pozostawiac zbyt dtugo otwartych drzwiczek, zeby nie do-
pusci¢ do ostygniecia komory mycia.

Cykl programowy jest kontynuowany automatycznie po uptywie czasu.
Jesli drzwiczki zostaty otwarte, program nie moze zosta¢ ponownie
uruchomiony, dopdki drzwiczki nie zostang zamkniete.

Jesli chcesz zrezygnowac z pomiaru lub pobrania prébki, mozna konty-
nuowaé program wczesniej przez nacisnigcie przycisku Start/Stop.

Mozna wybrac¢ nastepujgce programy kontrolne:
- Laboratorium

Cykl programu jest zatrzymywany w kazdym bloku programowym
bezposrednio przed odpompowaniem kgpieli myjace;j.
- Whalidacja
Cykl programu jest wstrzymywany w nastepujgcych momentach:
— przed odpompowaniem kapieli myjgcej w ostatnim bloku my-
cia,
— po ptukaniu posrednim przed odpompowaniem kapieli myjgcej
[

— po pobraniu wody i przed odpompowaniem w bloku sptukiwa-
nia.
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Aktywacja progra-
mu kontrolnego

84

Programy kontrolne obowigzujg tylko na jeden cykl programu. Dla dal-
szych testow nalezy wczesniej ponownie wybra¢ program kontrolny.

Menu jest umieszczone w nastepujgcej sciezce dostepu.

b Ustawienia zaawansow.

| Cpcje programowe

| Program kontrolny

Q \ Program kontrolny

Wyt Walidacja

Laboratorium

- W,
Menu zostanie zakoriczone bez wybrania programu.
- Laboratorium

Aktywuje program kontrolny Laboratorium.
- Walidacja
Aktywuje program kontrolny ‘Walidacja.
m Wybrac jedng z opcji.
Teraz mozna rozpoczg¢ kontrole wydajnosci.
m W tym celu nalezy wybrac¢ program z listy programoéw i uruchomic
go.
Podczas trwania programu na wys$wietlaczu jest pokazywana informa-
cja Program kontrolny.
Aby z powrotem zdezaktywowaé program kontrolny przed kontrolg
wydajnosci, nalezy ponownie wywota¢ menu i wybrac¢ opcje yi..
Wstrzymanie lub przerwanie uruchomionego programu podczas kon-
troli wydajnosci przed osiggnieciem automatycznego punktu pomiaro-
wego spowoduje natychmiastowg dezaktywacje programu kontrolne-
go.



Rozwigzywanie problemoéw

Ponizszy przeglad powinien by¢ pomocny przy znajdowaniu przyczyn i usuwaniu usterek.
Zawsze nalezy jednak pamigtac:

/N Zagrozenie przez nieprawidtowe naprawy.
Nieprawidtowo przeprowadzone naprawy mogg sie sta¢ przyczyng powaznych zagrozen

dla uzytkownika.

Naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez serwis Miele lub odpowiednio wykwali-

fikowanego specjaliste.

W celu unikniecia niepotrzebnej interwencji serwisowej, przy pierwszym wystgpieniu komu-
nikatu btedu nalezy sie upewnié, czy usterka nie jest ew. efektem nieprawidtowej obstugi.

Usterki techniczne i nieoczekiwane zachowanie

Problem

Przyczyna i postepowanie

Wyswietlacz jest ciemny
i wszystkie podswietlane
przyciski sg wytaczone.

Automat myjacy nie jest wigczony.
m Wigczyé automat myjgcy za pomocg przycisku wt./wyt. O.

Zadziataty bezpieczniki.

m Nalezy przestrzegaé¢ minimalnego zabezpieczenia podane-
go na tabliczce znamionowe;.

m Wigczy¢ z powrotem bezpieczniki.

m W przypadku powtdrnego wyzwolenia bezpiecznikéw po-
wiadomic¢ serwis Miele.

Wtyczka nie jest podtgczona.
m Wtozy¢ wtyczke do gniazdka.

Wyswietlacz jest ciemny
i przycisk Start/Stop zapala
sie i gasnie.

To nie jest usterkal!

Automat myjacy znajduje sie w gotowosci do pracy.

m Nacisngdé przycisk Start/Stop, zeby reaktywowac automat
myjacy.

Automat myjacy sam sie
wylaczyt.

To nie jest usterka!

Funkcja Standby/Off automatycznie wytgcza automat myja-
cy po uptywie ustawionego czasu oczekiwania, zeby zaosz-

czedzi¢ energie.

m Wiaczyé automat myjgcy za pomocg przycisku wt./wyt. O.

Awaria zasilania w czasie
pracy

Jesli podczas dziatania programu wystgpi tymczasowa awa-
ria zasilania, program zostanie przerwany.

/N Ryzyko infekcyjne przez niewyczyszczony tadunek.

W przypadku awarii zasilania we wczesnej fazie programu
tadunek moze by¢ pokryty zabrudzeniami kontaminacyj-
nymi.

Po kazdej awarii zasilania nalezy podda¢ tadunek ponow-
nemu reprocesowaniu. Przy otwieraniu drzwiczek po
awarii zasilania nalezy podjg¢ wszelkie niezbedne $rodki
w celu ochrony personelu, jak np. noszenie rekawic
ochronnych.

85



Rozwigzywanie problemoéw

Problem

Przyczyna i postepowanie

Program zostat zakonczony,
ale automat myjacy nie
zmywat.

To nie jest usterka!

Aktywowany jest tryb demonstracyjny do symulacji proce-
sow i przebiegu programow na wyswietlaczu.

m Zdezaktywowac tryb demonstracyjny, patrz » Tryb pokazo-

Wy,

Konserwacje i kontrole

Problem

Przyczyna i postepowanie

Termin nastepnej kontroli bez-
pieczenstwa elektrycznego: lub
zarg.

To nie jest usterka!

Serwis Miele zamiescit zalecenie dotyczgce nastepnego ter-

minu kontroli bezpieczenstwa elektrycznego.

m Uzgodnic termin z serwisem Miele lub zlecié przeprowa-
dzenie kontroli bezpieczenstwa elektrycznego odpowied-
nio wykwalifikowanemu specjaliscie.

Termin nastepnej walidacii: lub
zarg.

To nie jest usterkal!

Serwis Miele zamiescit zalecenie dotyczace kolejnej daty

walidaciji.

m Umowic¢ termin z serwisem Miele lub zleci¢ walidacje od-
powiednio wykwalifikowanemu specjaliscie.

Termin nastepnego przegladu:
lub za rg.

To nie jest usterkal!

Serwis Miele zamiescit zalecenie dotyczgce nastepnego ter-

minu przegladu.

m Uzgodnic termin z serwisem Miele lub zlecié przeprowa-
dzenie konserwacji odpowiednio wykwalifikowanemu spe-
cjaliscie.

Dozowanie/Systemy dozujgce

/N Zachowaé ostrozno$é przy postepowaniu z chemikaliami procesowymi!

W przypadku wszystkich chemikaliow procesowych nalezy przestrzegaé wskazéwek bez-
pieczenstwa i kart danych bezpieczenstwa ich producentéw.

Problem

Przyczyna i postepowanie

Wymiana kanistra

Podczas przebiegu programu w kanistrze na ptynne chemi-
kalia procesowe zostat zmierzony niski poziom napetnienia.
m Wymieni¢ pusty kanister na napetniony.

MNapein. sciezek dozow.

To nie jest usterka!
System dozujacy jest wtasnie automatycznie napetniany

Poczeka¢ na zakonczenie procesu.
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Problem

Przyczyna i postepowanie

Napefnianie sciezki dozowania
przerwane

Napetnianie systemu dozujgcego zostato przerwane, po-
niewaz zostat zmierzony zbyt niski przeptyw. Waz dozujgcy
moze by¢ zatamany lub lanca ssgca moze by¢ zatkana.

m Sprawdzi¢ waz dozujgcy pod katem zataman i nieszczel-
nosci. Przechowywac wagz dozujgcy w taki sposdb, zeby
nie mogt sie zatamac.

m Sprawdzi¢ otwor zasysania lancy ssgcej pod katem
ewentualnych zatoréw i je usungc.

m Uruchomi¢ ponownie proces.

Jesli stwierdzi sie nieszczelnosci na wezu dozujgcym lub
uszkodzenie lancy ssacej, nalezy powiadomic serwis Miele.

Chemikalia procesowe o wysokiej lepkosci (zelowe) mogg utrudniaé monitorowanie do-
zowania i prowadzi¢ do niedoktadnych pomiaréw. W takim przypadku prosze sie zwrécié
sie do serwisu Miele i spyta¢ o mozliwe srodki zaradcze.

Brak soli/Instalacja odwapniania wody

Problem

Przyczyna i postepowanie

Uzupetnic sl - urzadzenie zo-
stanie wkrotce zablokowane.

Zapas soli instalacji odwapniajgcej jest zuzyty. Dalsza rege-
neracja nie jest wiecej mozliwa. Po nastepnej regeneracji
automat myjgcy zostanie zablokowany do dalszego uzytko-
wania.

m Uzupetnic sol regeneracyjna.

F561 Blokada urzadzenia Brak
soli; Uzupetnic sol regeneracyj-
na. FPo kiku sekundach urza-
dzenie zostanie odblokowane.
Nastepnie uruchomic¢ program
soptukiwanie zimna, woda”.

Instalacja odwapniajgca nie moze sie zregenerowac z powo-
du braku soli. Automat myjgcy jest zablokowany do dalszego
uzytkowania.

m Uzupetnic sol regeneracyjna.

Jakis$ czas po napetnieniu zbiornika soli blokada zostanie

z powrotem zniesiona. Regeneracja odbedzie sie automa-
tycznie podczas nastepnego cyklu programowego.

Zamknat pokrywke zbiornika
50l

Zbiornik soli nie jest prawidtowo zamkniety.

Resztki soli blokujg zamknigcie.

m Usung¢ wszystkie pozostatosci soli z krawedzi otworu na-
petniania soli, pokrywki i uszczelki. Ale nie sptukiwac resz-
tek soli biezgcg wodg, poniewaz moze to doprowadzi¢ do
przelania zbiornika soli.

m Zamkna¢ zbiornik.

Sita i filtry

Problem

Przyczyna i postepowanie

Wyczyscic zespot sit, Nastep-
nie zresetowad okres fittra, (p.
Funkcie urzadzenia).

Zespot sit musi zostaé wyczyszczony.

m Wyjgé zespot sit i go wyczyscié, patrz [[i] ,,Czyszczenie sit
w komorze mycia“

m Po czyszczeniu nalezy zresetowac okres konserwaciji ze-
spotu sit, patrz » Funkcje urzadzenia » Okres filtra » Ze-
spot sit » Resetowanie okresu.
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Problem Przyczyna i postepowanie

Wyczyscic rurke filtracyjna, Po- | Rurki filtracyjne w no$nikach tadunku muszg zostac wy-

zostate cykle: czyszczone.

m Wyjac rurki filtracyjne i je wyczysci¢. Postepowad zgodnie
z instrukcjami zawartymi w instrukcji uzytkowania rurek fil-
tracyjnych.

m Po czyszczeniu nalezy zresetowac okres konserwaciji rurki
filtracyjnej, patrz » Funkcje urzadzenia » Okres filtra,

» Rurka filtracyjna » Resetowanie okresu.

Przerwanie z numerem btedu

W przypadku przerwania z numerem btedu, np. Fxxx (przy czym xxx oznacza dowolny nu-
mer), mogto doj$¢ do wystgpienia powaznej usterki technicznej.

Przy kazdym przerwaniu z numerem btedu obowigzujg nastepujgce zasady:

m Postepowac wedtug instrukcji na wyswietlaczu.

m Wytgczyé automat myjacy za pomoca przycisku wi./wyt. O.

m Odczekac okoto 10 sekund przed ponownym wtgczeniem automatu myjgcego przyciskiem
wt./wyt. O.

m Uruchomi¢ jeszcze raz wybrany wczesniej program.

Jesli komunikat btedu zostanie wyswietlony ponownie:

m Zanotowac¢ komunikat btedu.

m Wytaczyé automat myjacy za pomoca przycisku wt./wyt. O.

m Powiadomic serwis Miele.

Poza tym nalezy przestrzegac¢ wskazdéwek dotyczgcych ponizszych numeréw btedow.

Problem Przyczyna i postepowanie
F433, F438 Przedmioty znajdujgce sie w obszarze zamykania drzwiczek
Blokada drzwi lub na zewnatrz przed drzwiczkami uniemozliwiajg automa-

tyczne otwarcie lub zamkniecie drzwiczek.

m Usung¢ wszystkie przedmioty znajdujace sie przed
drzwiczkami automatu myjgcego, takie jak wozki zatadun-
kowe lub skrzynki.

m Otworzy¢ drzwiczki i usung¢ wszystkie przedmioty wysta-
jace w obszarze zamykania drzwiczek. Utozy¢ np. tadunek
w taki sposdb, zeby nie wystawat w obszarze drzwiczek
i usung¢ wszystkie przedmioty, ktére wchodzg od ze-
wnatrz w obszar drzwiczek, jak np. zwisajgce reczniki.

m WytgczycC i z powrotem witgczy¢ automat myjacy.

F434, F444, F446 Energiczne domykanie drzwiczek moze doprowadzi¢ do wy-
Zamek drzwi stgpienia problemoéw technicznych z zamkiem Komfort.
m Otworzy¢ i zamkng¢ drzwiczki.
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Problem Przyczyna i postepowanie

FA60, FA461, F462 Ustawiona liczba obrotéw nie zostata osiggnieta.

Blokada ramienia sprysku- |- tadunek blokuje ramig spryskujace

Jacego m Utozy¢ tadunek w taki sposdb, zeby ramiona spryskujgce

mogty sie tatwo obracac¢ i uruchomi¢ ponownie program.

- Ramie spryskujgce jest zatkane

m Wyczyscic¢ ramie spryskujace.

m Sprawdzi¢, czy sita w komorze mycia sg czyste i prawidto-
wo zatozone.

m Uruchomi¢ ponownie program.

- Cisnienie mycia jest zbyt niskie ze wzgledu na silne wy-

twarzanie piany

m Przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych wytwarzania piany,
patrz []i] ,Technika proceséw chemicznych®.

m Uruchomic¢ program Spiukiw. zimna woda, zeby wyczyscic
komore mycia.

m Nastepnie ponownie reprocesowac tadunek.

F511, F512, F513 Usterka techniczna jednej z pomp dozujgcych.
Pompa dozujaca m Powiadomié serwis Miele.

F518, F518, F520 Wykryto btad w systemie dozujgcym.

System dozujacy

/N Zachowaé ostroznosé przy postepowaniu z chemika-
liami procesowymil!

W przypadku wszystkich chemikaliow procesowych na-

lezy przestrzegaé wskazowek bezpieczenstwa i kart da-

nych bezpieczenstwa ich producentéw.

m Sprawdzi¢ stan napetnienia kanistrow i wymienic puste
kanistry na petne.

m Sprawdzi¢ otwory zasysania lanc dozujgcych i usungé
ewentualne osady.

m Sprawdzi¢ potgczenia wezy dozujgcych z lancami dozujg-
cymi, automatem myjgcym itp.

m Usung¢ wszystkie zagiecia z wezy dozujgcych i sprawdzié
weze pod kgtem nieszczelnosci. Weze dozujgce nalezy
przechowywacd w taki sposdb, aby nie mogty sie zatamy-
wac.

m Odpowietrzy¢ systemy dozujace.

Jesli zostang stwierdzone nieszczelno$ci wezy dozujgcych
lub uszkodzenia lanc ssacych, nalezy powiadomié
serwis Miele.
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Drzwiczki

Problem

Przyczyna i postepowanie

(Goraca komora mycia: Ryzyko
zranien, zachowac ostroznosc
przy otwieraniu drzwiczek,

Przy nacis$nieciu przycisku drzwi o= temperatura w komorze
mycia przekracza 60 °C.

/N Przy otwieraniu drzwiczek moze sie wydostawaé gorg-
ca para i chemia procesowal!

m Otwierac¢ drzwiczki tylko wtedy, gdy jest to bezwzglednie
konieczne.

(Ochrona przed przygniece-
niem: W celu kontynuacji otwo-
rzy¢ drzwiczki.

Drzwiczki zostaty zamkniete, zanim szyna zamka drzwiczek

zostata catkowicie schowana.

m Otworzy¢ drzwiczki.

m Szyna zamka drzwiczek musi sie catkowicie schowac, za-
nim drzwiczki zostang z powrotem zamkniete.

Odblokowanie awaryjne: W celu
kontynuacii otworzyc drzwiczki,

Drzwi zostaty otwarte za pomocg odblokowania awaryjnego.

m Postepowacd zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi odbloko-
wywania awaryjnego, patrz [ [i] ,,Otwieranie drzwiczek
przez odblokowywanie awaryjne®,

Niewystarczajgce czyszczenie i korozja

Problem

Przyczyna i postepowanie

Na tadunku pozostajg biate
osady.

Instalacja odwapniajgca jest ustawiona zbyt nisko.

m Zaprogramowac instalacje odwapniajgcg na odpowiednig
twardos¢ wody.

Sol w zbiorniku zostata zuzyta.
m Uzupetni¢ sél regeneracyjna.

Jako$¢ wody do sptukiwania nie byta wystarczajgca.

m Zastosowac wode o nizszej przewodnosci.

m Jesli myjnia jest podtgczona do naboju odsalajgcego,
sprawdzi¢ jego stan i ew. go wymienic.

Woda pobierana przez przytgcze wody uzdatnianej nie jest

wystarczajgco odsolona.

m Sprawdzi¢ podtgczong instalacje odsalajgcy. Ewentualnie
nalezy wymieni¢ nabdj odsalajgcy aquapuryfikatora.

tadunek jest poplamiony.

Zbiornik nabtyszczacza jest pusty.
m Uzupetni¢ zbiornik.

Ustawiona jest zbyt niska koncentracja nabtyszczacza.
m Powiadomié serwis Miele i zleci¢ dopasowanie koncentra-
cji dozowania.

Efekt czyszczenia jest nie-
zadowalajacy.

Nosniki fadunku nie byty przeznaczone dla mytego tadunku.
m Wybrac¢ nos$niki tadunku odpowiednie do zadania.

Nosniki tadunku zostaty zatadowane nieprawidtowo lub zbyt
bardzo.

m Utozy¢ prawidtowo tadunek. Postepowac zgodnie ze

wskazéwkami w instrukcji uzytkowania.
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Problem

Przyczyna i postepowanie

m Unika¢ przetadowywania no$nikéw tadunku.

Program przygotowywania nie byt odpowiedni do zabru-
dzen.
m Wybrac odpowiedni program.

Lub
m Zmieni¢ parametry programu, dopasowujgc je do zadania.

Zabrudzenie zbyt dtugo przysychato na tadunku.
m Pomiedzy zabrudzeniem i reprocesowaniem maszynowym
nie powinno ming¢ wiecej niz 6 godzin.

Ramie spryskujgce jest zablokowane.

m Przy uktadaniu tadunku zwréci¢ uwage na to, zeby zadne
elementy tadunku nie mogty zablokowa¢ ramion sprysku-
jacych.

Dysze ramion spryskujgcych sg zatkane.
m Skontrolowac dysze i w razie potrzeby je wyczyscic.

Sita w komorze mycia sg zabrudzone lub nieprawidtowo za-
tozone.
m Skontrolowac sita i w razie potrzeby je wyczyscic.

Nosniki tadunku nie byty prawidtowo podtgczone do sprze-
gta wodnego.
m Sprawdzi¢ dopasowanie.

tadunek ze szkta wykazuje
$lady korozji (degradacja
szkta).

tadunek nie nadaje sie do przygotowywania maszynowego.

m Stosowac wytgcznie tadunek, ktory jest zadeklarowany
przez producenta jako przeznaczony do przygotowywania
maszynowego.

Podczas trwania programu nie odbyta sie neutralizacja.
m Sprawdzi¢ stan napetnienia zbiornika i ew. odpowietrzy¢
system dozujgcy.

Temperatura mycia byta zbyt wysoka.
m Wybrac inny program

Lub

m Zmniejszy¢ temperature mycia.

Zastosowano mocno alkaliczny detergent.
m Zastosowac fagodniejszy detergent.

Lub
m Zmniejszy¢ koncentracje detergentu.
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Problem

Przyczyna i postepowanie

tadunek ze stali szlachet-
nej wykazuje slady korozji.

Jakos¢ stali szlachetnej nie jest odpowiednia dla przygoto-

wywania maszynowego.

m Stosowac wytgcznie tadunek z wysokowartosciowej stali
szlachetnej i przestrzega¢ wskazéwek producenta tadunku
dotyczacych przygotowywania maszynowego.

Zawartos¢ chloru w wodzie jest zbyt duza.

m Zleci¢ analize wody. Ew. konieczne jest podtgczenie do ze-
wnetrznej instalacji uzdatniania wody i zastosowanie wody
uzdatnianej.

Podczas trwania programu nie odbyta sie neutralizacja.
m Sprawdzi¢ stan napetnienia zbiornika i ew. odpowietrzy¢
system dozujgcy.

Do komory mycia dostata sie obca rdza, np przez zbyt wyso-
kg zawartos$¢ zelaza w wodzie lub mycie rdzewiejgcego ta-
dunku.

m Sprawdzi¢ instalacje.
m WYyja¢ rdzewiejgcy tadunek.

Kontrola ramion spryskuj

gcych/Ciénienie spryskiwania

Problem

Przyczyna i postepowanie

Garme ramie spryskujace: Roz-
poznano blokade

lub

Dolne ramie spryskujace: Roz-
poznano blokade

Ustawiona ilos¢ obrotow nie zostata osiggnieta.

- tadunek blokuje ramie spryskujace

m Rozmiesci¢ tadunek w taki sposéb, zeby ramiona sprysku-
jace mogty sie tatwo obraca¢ i uruchomié ponownie pro-
gram.

- Ramie spryskujace jest zatkane

m Wyczyscic¢ ramie spryskujgce.

m Sprawdzic, czy sita w komorze mycia sg czyste i prawidto-
wo zatozone.

m Uruchomic¢ ponownie program.

- Cisnienie mycia jest zbyt niskie ze wzgledu na silne wy-

twarzanie piany

m Przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych wytwarzania piany,
patrz []i] , Technika proceséw chemicznych®.

m Uruchomic¢ program Spiukiw. zimna woda, zeby wyczyscié
komore mycia.

m Nastepnie ponownie przeprowadzi¢ reprocesowanie fa-
dunku.
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Hatasy

Problem Przyczyna i postepowanie

Odgtos uderzen w komorze |Jedno lub kilka ramion spryskujgcych uderza o tadunek.

mycia. m Przerwacd program. Przestrzega¢ przy tym wskazéwek w
rozdziale ,,Przerywanie programu®.

m Rozmiesci¢ tadunek w taki sposéb, zeby nie uderzaty o
niego ramiona spryskujgce.

m Sprawdzic, czy ramiona spryskujgce mogg sie swobodnie
obracac.

m Uruchomic¢ ponownie program.

Odgtos grzechotania w ko- |tadunek porusza sie w komorze urzadzenia.

morze zmywania m Przerwac program. Przestrzegac¢ przy tym wskazowek w
rozdziale ,,Przerywanie programu®.

m Rozmiescic tadunek tak, zeby sie nie poruszat.

m Uruchomic¢ ponownie program.

Odgtosy uderzen w instala- |Mogg by¢ ewentualnie spowodowane przez przesuniecie
cji wodnej. budowlane lub zbyt maty przekréj przewodu wodnego. Nie
wptywa to negatywnie na dziatanie automatu myjgcego.

m Zwrocic sie do instalatora.
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Czyszczenie pompy spustowej i zaworu zwrotnego

Gdy na koniec programu woda nie zostata catkowicie odpompowana z
komory mycia, mogto dojs¢ do zablokowania pompy spustowej lub za-
woru zwrotnego przez ciato obce.

m Wyjagé zestaw sit z komory mycia, patrz [[i] ,,Czyszczenie sit w ko-
morze mycia“

m Otworzy¢ patgk zamykajacy.

m Wyjgc zawor zwrotny do gory i wyptukacé go dobrze pod biezgcg wo-
da.

m Otwor odpowietrzajgcy na zewnetrznej stronie zaworu zwrotnego

(widoczny tylko po zdemontowaniu) nie moze byé zatkany. Usungé
ewentualne zabrudzenia za pomocg spiczastego przedmiotu.

Pod zaworem zwrotnym znajduje sie wirnik pompy spustowe;j.

m Przed zatozeniem zaworu zwrotnego skontrolowac, czy ewentualne
ciata obce nie blokujg wirnika.

m Zatozy¢ starannie z powrotem zawor zwrotny i zabezpieczy¢ go pa-
tgkiem zamykajgcym.
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W celu wyczysz-
czenia sitka

Doposazenie w si-
to wielkopo-
wierzchniowe

Czyszczenie sitek w doptywie wody

W celu ochrony zaworu doptywowego w srubunku weza sg zamonto-
wane sitka. Jesli sitka sg zabrudzone, muszg zosta¢ wyczyszczone, po-
niewaz w przeciwnym razie do komory mycia naptynie zbyt mato wo-
dy.

/N Plastikowa obudowa przytagcza wodnego zawiera zawér elek-
tryczny. Nie wolno jej zanurza¢ w cieczach.

m Odtgczy¢ automat myjgcy od sieci, wytgczajgc go, nastepnie wyjgé
wtyczke z gniazdka albo wykreci¢ lub wytgczy¢ bezpiecznik.

m Zamkng¢ zawdr odcinajacy.

m Odkreci¢ zawor doptywowy.

m Wyjgc¢ uszczelke ze Srubunku.
m Wyciggna¢ sitko za pomocg kombinerek lub szczypiec.
m Wyczyscic sitko lub w razie potrzeby wymienic je na nowe.

m Zatozy¢ z powrotem sitko i uszczelke, zwrdcié przy tym uwage na
prawidtowe osadzenie!

m Przykrecié¢ zawoér doptywowy do zaworu odcinajgcego. Przy przykre-
caniu zwrdéci¢ uwage na to, czy potgczenie gwintowe nie jest przeko-
szone.

m Otworzy¢ zawor odcinajacy. Jesli wyptywa woda, srubunek ewentu-
alnie nie zostat dobrze dokrecony lub zostat przekoszony przy przy-
krecaniu. Natozy¢ réwno zawor doptywowy wody i dobrze go dokre-
cic.

Jesli woda zawiera duzo sktadnikdw nierozpuszczalnych w wodzie, po-

miedzy zaworem odcinajgcym i wezem doptywowym mozna zainstalo-

wac sito wielkopowierzchniowe.

Sito wielkopowierzchniowe jest do nabycia w serwisie Miele.
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Powiadamianie serwisu

/N Naprawy moga byé przeprowadzane wytgcznie przez serwis
Miele lub autoryzowanego fachowca.

Nieprawidtowo przeprowadzone naprawy mogg sie sta¢ przyczyng
powaznych zagrozen dla personelu obstugujgcego.

W celu unikniecia niepotrzebnej interwencji serwisowej, przy pierw-
szym wystgpieniu komunikatu btedu nalezy sie upewnic, czy tej usterki
nie mozna usung¢ samodzielnie za pomocg wskazowek zamieszczo-
nych w punkcie [Ji] ,Rozwigzywanie problemoéw*.

Jesli pomimo wskazéwek zawartych w instrukcji uzytkowania nie moz-
na usungc¢ usterek, prosze powiadomic serwis.

Dane kontaktowe mozna znalezé na odwrocie niniejszej [[i] instrukgji
uzytkowania lub na stronie domowej Miele, np. pod adresem
www.miele.pl/professional.

W miare mozliwosci przed nawigzaniem kontaktu prosze przygotowacd
nastepujace informacje:

- model i numer urzgdzenia

Obie te informacje znajdujg sie na tabliczce znamionowej. Potozenie
tabliczki znamionowej jest opisane w przegladzie urzgdzenia lub
mozna jg wywotaé na wyswietlaczu w punkcie » {tg Ustawienia za-
awansow. » Tabliczka znamionowa.

- komunikat btedu i kod btedu z wyswietlacza
- wersje oprogramowania komponentéw urzgdzenia

Te informacje mozna znalezé na wy$wietlaczu w punkcie b {3 Usta-
wienia zaawansow. » Wersja oprogramowania.

Zgtaszanie powaznych incydentow

Jesli w zwigzku z urzagdzeniem myjgcym i dezynfekujgcym wystgpig
powazne zdarzenia, tzn. dojdzie lub mogtoby dojs¢ do smierci lub po-
waznego pogorszenia stanu zdrowia pacjenta, uzytkownika lub osoby
trzeciej, wéwczas nalezy je zgtosi¢ producentowi i we wtasciwym dla
kraju instalacji urzedzie. Obowigzuje to réwniez w przypadku po-
waznego zagrozenia zdrowia publicznego.

Dane kontaktowe producenta znajdujg sie z tytu tej instrukcji uzytko-
wania.




Ustawianie

Ustawianie i wyrownywanie

Wiecej informacji mozna znalez¢ w planie instalacyjnym. Plan insta-
lacji jest dostepny online.

VAN Zagrozenie przez nieautoryzowany dostep.

Poprzez nieautoryzowany dostep poprzez wyswietlacz urzgdzenia
mogg zosta¢ zmienione ustawienia automatu myjgcego, np. para-
metry dozowania chemikaliow procesowych.

Ustaw automat myjgcy w pomieszczeniu o ograniczonym dostepie.
Przekazywac kod PIN tylko zaufanym osobom.

/N Ryzyko obrazen spowodowanych metalowymi cze$ciami.

W przypadku niektorych elementéw metalowych wystepuje ryzyko
zranien/przecied.

Przy transporcie i ustawianiu urzgdzenia nalezy nosi¢ rekawice od-
porne na przeciecie.

/N Ryzyko obrazen przy podnoszeniu automatu myjgcego.

Ze wzgledu na duzy ciezar automat myjgcy nie moze by¢ podnoszo-
ny przez jedng osobe.

Jesli to mozliwe, automat myjgcy zawsze nalezy podnosi¢ w 2 lub
wiecej osob. Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami dotyczacy-
mi bezpieczenstwa pracy, np. zapewni¢ ergonomiczng postawe
podczas podnoszenia.

W przypadku transportu na wieksze odlegtosci nalezy uzywac odpo-
wiednich srodkéw pomocniczych, takich jak wézki paletowe lub
wozki taczkowe.

/N Szkody materiatowe przy transporcie za pomocg wézkéw paleto-
wych, woézkow taczkowych lub innych srodkow transportu.

Wozki paletowe, wozki taczkowe lub inne srodki transportu moga
zmiazdzy¢ podzespoty w cokole automatu myjgcego, doprowadza-
jac do uszkodzen.

Do transportu za pomocg wézka paletowego, wozka taczkowego
lub innego srodka transportu automat myjgcy musi by¢ oryginalnie
zapakowany lub ustawiony na stabilnej, ciggtej podktadce.
Podczas transportu automatu myjgcego za pomocg wdzka taczko-
wego nie nalezy opierac urzgdzenia na froncie, poniewaz moze to
spowodowac uszkodzenie pulpitu obstugi lub drzwiczek.

/N Szkody materiatowe przy transporcie lub ustawianiu.

Nie podnosic, nie ciggngc¢ ani nie przesuwac automatu myjgcego za
wystajgce podzespoty, jak np. pulpit obstugi, otwarte drzwiczki, szu-
flady (jesli wystepujg), komponenty na tylnej $ciance, weze lub ka-
ble. Mogtyby one zosta¢ uszkodzone lub oderwane.

Przy podnoszeniu, przecigganiu lub przesuwaniu automatu myjace-
go w miare mozliwosci nalezy chwytaé za obudowe.
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Ustawianie

Warianty instala-
cyjne

Wyréwnywanie
nieréwnosci pod-
togi
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Automat myjacy jest odpowiedni dla nastepujgcych wariantéw instala-
cyjnych:
- Ustawienie wolnostojgce.
- Sgsiadujgco lub w niszy:
Automat myjgcy powinien by¢ ustawiony obok innych urzadzen lub
mebli lub w niszy. Nisza do zabudowy musi mie¢ co najmniej
600 mm szerokosci i 598 mm gtebokosci.
- Zabudowa podblatowa:

Automat myjgcy powinien by¢ ustawiony pod ciggtym blatem robo-
czym lub ociekaczem zlewu. Przestrzen montazowa musi miec¢ co
najmniej 600 mm szerokosci, 598 mm gtebokosci i 820 mm wyso-
kosci.
Automaty myjgce wolnostojgce lub ustawione w niszach muszg zo-
sta¢ wyposazone w pokrywe.

Pasujgce pokrywy sg dostepne w Miele.

Automat myjgcy musi by¢ ustawiony stabilnie i poziomo.

Nieréwnosci podtogi i wysokos$¢ urzgdzenia mozna wyréwnac za po-
mocg 4 wykrecanych nézek. Nozki urzgdzenia mozna wykreci¢ maksy-
malnie na 60 mm.

@ﬁéj

¥

Przednie ndzki urzgdzenia mozna regulowac¢ za pomocg klucza pta-
skiego (rozmiar klucza 13), a tylne za pomocg wkretaka Torx T20.
Jesli nie zostang zamontowane ptozy tylnych nézek urzgdzenia, nozki
mozna rowniez przestawiac¢ za pomocg klucza ptaskiego.
Przestawianie odbywa sie przez obrét w kierunku ruchu wskazowek

zegara do gory, w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
do dotu.



Ustawianie

Uchwyt weza

Z dotgczonymi uchwytami wezy mozna przetozy¢ kabel zasilajgcy

i weze doptywowe i odptywowe w sposodb oszczedzajgcy miejsce.
Uchwyt weza zapobiega zatamywaniu lub przygniataniu wezy przy za-
budowie w ciasnej niszy.

Kabel zasilajgcy i weze mozna przetozyé, w zaleznosci od sytuacji in-
stalacyjnej, na lewo lub na prawo.

7

Pokrywa

Pokrywa musi by¢ skrecona z automatem myjgcym. Strona z gwintami
srub na spodzie znajduje sie z przodu, a strona z wystajgcymi do dotu
uchwytami dla $rub zabezpieczajgcych z tytu.

Do pokryw do dokupienia dotgczone sg instrukcje montazu, ktérych
nalezy przestrzegac.

m Potozy¢ pokrywe na automacie myjgcym. Pokrywa musi rowno przy-
legac.

m Wkreci¢ dwie sruby zabezpieczajgce z tytu urzgdzenia.

m Otworzy¢ drzwiczki.

m Zdjgc¢ zaslepki po lewej i prawej stronie i wkreci¢ sruby mocujace.
Nastepnie zatozy¢ z powrotem zaslepki.
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Ustawianie

Kondensator pary

Skrecanie z bla-
tem roboczym

Wentylacja pompy
obiegowej

Ochrona przed
oparami dla bla-
tow roboczych
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Zabudowa pod blatem roboczym

/N Uszkodzenia przez wode kondensacyjna.

Podczas pracy automatu myjgcego emitowane sg opary, ktére moga
skrapla¢ sie na meblach znajdujgcych sie w bezposrednim sgsiedz-
twie.

W otoczeniu automatu myjgcego powinno sie stosowac wytgcznie
wyposazenie meblowe specyficzne dla zastosowan, zeby unikngé
ryzyka potencjalnych szkéd wyrzgdzonych przez wode kondensacyj-

ng.

Aby unikng¢ uszkodzenia blatu roboczego przez pare wodng, w ob-
szarze kondensatora pary pod blatem roboczym nalezy naklei¢ dotg-
czong do urzgdzenia samoklejgcg folie ochronng (25 x 58 cm).

Aby poprawic stabilnos¢, po wypoziomowaniu automatu myjgcego na-
lezy go przykreci¢ do blatu roboczego.

m Otworzy¢ drzwiczki.

m Zdjg¢ zaslepki po lewej i prawej stronie. Przykrecié¢ automat myjacy
przez otwory po lewej i prawej stronie przedniej listwy do ciggtego
blatu roboczego. Nastepnie zatozy¢ z powrotem zaslepki.

W celu skrecenia bocznego z sgsiadujgcymi meblami prosze sie
zwroci¢ do serwisu Miele.

/N W przypadku automatu myjgcego w zabudowie nie wolno wy-
petnia¢ szczelin pomiedzy sgsiadujgcymi szafkami np. silikonem, ze-
by zapewniona byta odpowiednia wentylacja pompy obiegowe;].

Dotgczona ostona przed oparami chroni blat roboczy przed uszkodze-
niami spowodowanymi przez pare wodng, ktéra moze wydostawac sie
przy otwieraniu drzwiczek. W zwigzku z tym ostona przed oparami mu-
si by¢ zamontowana na spodzie blatu roboczego w obszarze drzwi-
czek.



Ustawianie

Kompatybilno$é elektromagnetyczna (EMC)

Automat myjacy zostat sprawdzony pod katem kompatybilnosci elek-
tromagnetycznej (EMC) zgodnie z EN 61236-1 klasa B i jest przezna-
czony do zastosowan profesjonalnych, np. w szpitalach, praktykach le-
karskich i laboratoriach oraz w takich obszarach, ktére sg podtgczone
do publicznej sieci elektrycznej.

Energia emisji HF (wysokiej czestotliwo$ci) automatu myjgcego jest
tak mata, ze usterki urzgdzen elektrotechnicznych w bezposrednim
otoczeniu sg bardzo mato prawdopodobne.

Optymalnie podtoga w miejscu ustawienia powinna by¢ wykonana

z betonu, drewna lub ptytek ceramicznych. Przy uzytkowaniu automa-
tu myjagcego na podtogach z materiatéw syntetycznych wzgledna wil-
gotnos¢ powietrza musi wynosi¢ przynajmniej 30%, zeby zminimali-
zowac prawdopodobienstwo wytadowan elektrostatycznych.

Jakos¢ napiecia zasilajgcego musi odpowiadac typowemu otoczeniu
przemystowemu lub szpitalnemu. Napigcie zasilajgce moze sig roznic
od napiecia znamionowego maksymalnie o +/-10%.
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Podtaczenie elektryczne
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/N Wszelkie prace zwigzane z podtgczeniem elektrycznym moga
by¢ wykonywane wytgcznie przez uprawnionego elektryka.

- Nalezy dotrzymac zalecen IEC 60364-4-41 ew. lokalnych zalecen
dotyczacych instalacji elektrycznych.

- Podtaczenie przez gniazdo musi by¢ zgodne z lokalnymi przepisami.
Gniazdo musi by¢ dostepne po zakonczeniu instalacji urzagdzenia.
Kontrola bezpieczenstwa elektrycznego, np. przy uruchamianiu lub
konserwacji, moze wowczas zostac przeprowadzona bez wiekszych
zabiegow.

- Jesli urzadzenie jest podtgczone na state lub za posrednictwem
gniazda, nalezy zainstalowaé wytgcznik gtéwny z odtgczaniem
wszystkich biegundw od sieci. Wytgcznik gtéwny musi odpowiadac
prgdowi znamionowemu urzgdzenia, wykazywac¢ odstep miedzy sty-
kami o wielkosci przynajmniej 3 mm, oraz musi posiada¢ mozliwos¢é
zabezpieczenia przed dostepem w potozeniu zerowym. Wytgcznik
gtéwny musi by¢ dostepny po zainstalowaniu urzgdzenia.

- W razie potrzeby nalezy przeprowadzi¢ wyrdwnanie potencjatow.

- Moce znamionowe sg podane na tabliczce znamionowej oraz na
schemacie potaczen.

- W celu podwyzszenia bezpieczenstwa kazdy automat myjgcy musi
byé poprzedzony przetgcznikiem ochronnym RCD (réznicowoprgdo-
wym) typu A o pradzie wyzwalajgcym 30 mA (DIN VDE 0664). Wy-
tacznik RCD musi zostac zainstalowany po stronie budowlanej przez
administratora.

- W przypadku wymiany przewodu zasilajgcego nalezy uzy¢ oryginal-
nej czesci zamiennej producenta.

Wiecej informacji na temat podtaczenia elektrycznego mozna zna-
lez¢ w planie instalacyjnym. Plan instalacyjny jest dostepny online.

Automat myjgcy moze by¢ uzytkowany wytgcznie przy napieciu i cze-
stotliwosci pradu oraz zabezpieczeniu podanych na tabliczce znamio-
nowe;j.

Przetaczenie moze zosta¢ dokonane na podstawie dostarczonego
schematu potgczen i schematu instalacyjnego.

Tabliczki znamionowe sg umieszczone na automacie myjgcym. Ich
potozenie zostato opisane w przeglagdzie urzgdzenia.

Schemat potaczen jest dostepny online.

Podtaczanie wyrodwnania potencjatéw

Do podtgczenia wyréwnania potencjatow z tytu myjni znajduje sie Sru-
ba przytgczeniowa (&).



Podtgczenie wody

Podtaczanie doptywu wody
/N Woda w automacie myjgcym nie jest wodg pitng!

- Automat myjgcy musi zostaé podtgczony do sieci wodociggowej
zgodnie z lokalnymi przepisami.

- Uzywana woda powinna odpowiadac¢ przynajmniej jakosci wody pit-
nej odpowiednio do europejskich uregulowan dotyczgcych wody pit-
nej. Wysoka zawartosé zelaza moze prowadzi¢ do wystepowania
rdzy obcej na tadunku ze stali szlachetnej i automacie myjgcym. Przy
zawartosci zwigzkéw chloru w wodzie uzytkowej wyzszej niz
100 mg/I znacznie wzrasta ryzyko korozji tadunku ze stali szlachet-
nej.

- W niektérych regionach (np. w krajach alpejskich), ze wzgledu na
specyficzny sktad wody moze dojs¢ do wytrgcen, co powoduje ko-
niecznos$¢ zasilania kondensatora pary wytgcznie wodg demineralizo-
wanag.

- Automat myjacy spetnia wymagania obowigzujgcych norm europej-

skich dotyczgcych ochrony wody pitne;j.

Seryjnie urzadzenie jest wyposazone w przytgcze wody zimnej (nie-

bieskie oznaczenie) i cieptej (czerwone oznaczenie) do maks. 65 °C.

Weze doptywowe nalezy podtaczy¢ do zawordw odcinajgcych dla

wody zimnej i cieptej wody.

- Gdy po stronie instalacji wodnej nie wystepuje przewdd z wodg cie-
pta, waz doptywowy z czerwonym oznaczeniem dla przytgcza wody
cieptej musi rowniez zosta¢ podtgczony do wody zimnej.

- Kondensator pary jest zasilany wodg przez przytgcze wody zimne;j.

- Minimalne cisnienie dynamiczne dla przytgcza wody zimnej wynosi
100 kPa, dla przytgcza wody cieptej 40 kPa, a dla przytgcza wody de-
jonizowanej 30 kPa.

- Zalecane ci$nienie dynamiczne dla przytgcza wody zimnej i cieptej
wynosi = 200 kPa, a dla przytgcza wody dejonizowanej = 200 kPa,
aby unikng¢ nadmiernie dtugich czasow pobierania wody.

- Maksymalne dopuszczalne statyczne cisnienie wody wynosi

1.000 kPa.

Jesli cisnienie wody nie zawiera sie w okreslonym powyzej zakresie,

prosze zapytac serwis Miele o wymagane srodki zaradcze.

- Do podtgczenia po stronie instalacji wymagane sg zawory odcinajgce
z gwintem %4 cala. Zawory muszg by¢ tatwo dostepne, poniewaz
podczas dtuzszych przerw w eksploatacji doptyw wody powinien po-
zostawaé zamkniety.

- Weze doptywowe to weze cisnieniowe DN 10 o dtugosci ok. 1,7 m ze
$rubunkiem 24 cala. Nie wolno usuwac sitek ze $rubunkdw.
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Podtgczenie wody

Doposazenie w si-
to wielkopo-
wierzchniowe

Przytacze wody
dejonizowanej dla
ci$nienia
30-1.000 kPa —
odporne na cisnie-
nie

Przewadd obiego-
wy wody dejonizo-
wanej
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/N Niebezpieczeristwo porazenia pragdem elektrycznym.

W wezach doptywowych znajdujg sie elementy przewodzgce prad
elektryczny.

Weze doptywowe nie mogg zostac skrécone ani uszkodzone.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w planie instalacyjnym. Plan insta-
lacji jest dostepny online.

Ze wzgledu na krajowe przepisy dotyczgce ochrony wody pitnej,
wszystkie istniejgce weze doptywowe wody muszg by¢ wyposazone
w zabezpieczenia przed przeptywem zwrotnym miedzy przytgczem
wody a wezem doptywowym. Wyjatkiem jest przytgcze wody dejo-
nizowane;.

Jesli woda zawiera duzo sktadnikow nierozpuszczalnych w wodzie, po-
miedzy zaworem odcinajgcym i wezem doptywowym mozna zainstalo-
wac sito wielkopowierzchniowe.

Sito wielkopowierzchniowe jest do nabycia w serwisie Miele.

Automat myjacy jest standardowo dostarczany z mozliwoscig podta-
czenia do systemu cisnieniowego o cisnieniu 30-1.000 kPa. Przy ci-
$nieniu wody (ci$nieniu dynamicznym) nizszym niz 200 kPa automa-
tycznie ulega przedtuzeniu czas doptywu wody.

m Podtgczy¢ sprawdzony cisnieniowo i oznaczony na zielono waz do-
prowadzajgcy wode dejonizowang ze $rubunkiem 34 cala do budow-
lanego zaworu odcinajgcego wody dejonizowane;j.

/N Jesdli automat myjacy nie zostanie podtgczony do wody dejonizo-
wanej, przytgcze wody dejonizowanej musi zosta¢ zdezaktywowane
przez serwis Miele. Waz doptywowy pozostaje na tylnej sciance u-
rzgdzenia.

Automat myjacy jest przeznaczony do podtgczenia do systemu cyrku-
lacyjnego wody dejonizowanej. W tym celu automat myjgcy musi zo-
sta¢ doposazony technicznie przez serwis Miele, a w jego sterowaniu
muszg zosta¢ dokonane odpowiednie ustawienia.

Po dalsze informacje prosze sie zwréci¢ do serwisu Miele.




Podtgczenie wody

Podtaczanie odptywu wody

- W odptywie automatu myjgcego zainstalowany jest zawor zwrotny,
dzieki ktéremu brudna woda nie moze wptyng¢ z powrotem do auto-
matu myjgcego przez waz spustowy.

- Preferowane jest podtgczenie automatu myjgcego do wydzielonego
systemu odptywowego. Jesli oddzielne przytgcze kanalizacyjne nie
wystepuje, zaleca sie podtgczenie do syfonu dwukomorowego.

- System odptywowy musi mie¢ przeptyw o wielkosci przynajmniej
16 |/min.

- Waz odptywowy ma dtugosé ok. 1,4 m i jest gietki ze swiattem
o srednicy 22 mm. Opaski zaciskowe do podtgczenia sg zawarte
w zestawie.

- Weza odptywowego nie wolno skracac.

- Waz odptywowy moze zostac przedtuzony za pomocg tacznika i ko-
lejnego weza do 4,0 m. Przewdd odptywowy moze mie¢ najwyzej
4,0 m dtugosci.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w planie instalacyjnym. Plan insta-
lacji jest dostepny online.
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Kontrole jakosci i bezpieczenstwa

Termoelektryczny
pomiar temperatu-

ry

Kalibracja sys-
temoéw dozujgcych

Bezpieczenstwo
elektryczne

Kontrola cisnienia
mycia
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Kontrole fabryczne

Kazdy automat myjgcy Miele przechodzi podczas procesu produkcyj-
nego rozlegte kontrole jakosci i bezpieczenstwa. Miedzy innymi sg
przeprowadzane ponizsze kontrole zwigzane z bezpieczenstwem.

W zaktadzie produkcyjnym nastepuje termoelektryczny pomiar tempe-
ratury obejmujgcy parametry dezynfekcji zgodnie z EN ISO 15883.
Przy pierwszym uruchomieniu nowego automatu myjgcego mozna
zrezygnowac z ponownego termoelektrycznego pomiaru temperatury.
Jesli w ramach pierwszego uruchomienia zostang zmienione parame-
try dezynfekciji, jak np. temperatura, czas utrzymywania, wartos$¢ AO,
termoelektryczny pomiar temperatury jest bezwzglednie wymagany.
W ramach kwalifikacji wydajnosciowej wg EN ISO 15883 przy kwalifi-
kacji operacyjnej (OQ) musi sie odbyé termoelektryczny pomiar tem-
peratury.

W przypadku ponownego uruchomienia np. po przestoju lub przepro-
wadzce nalezy zasadniczo przeprowadzi¢ termoelektryczny pomiar
temperatury.

Nalezy uwzglednic¢ lokalne i krajowe uwarunkowania.

Kalibracja systemdw dozujgcych zgodnie z EN ISO 15883 odbywa sie
w zaktadzie produkcyjnym. Przy pierwszym uruchomieniu nowego au-
tomatu myjgcego mozna poming¢ kalibracje dozowania.

W ramach kwalifikacji wydajnos$ciowej wg EN ISO 15883 przy kwalifi-
kacji operacyjnej (OQ) musi sie odby¢ kalibracja systeméw dozujg-
cych.

W przypadku ponownego uruchomienia np. po przestoju lub przepro-
wadzce nalezy zasadniczo przeprowadzi¢ kalibracje systeméw dozujg-
cych.

Nalezy uwzgledni¢ lokalne i krajowe uwarunkowania.

Fabrycznie przeprowadzana jest kontrola przewodu ochronnego i kon-
trola wysokonapieciowa zgodnie z IEC 61010-2-040.

Jesli podczas uruchomienia wymagane jest przeprowadzenie czynno-
Sci instalacyjnych lub naprawczych, nalezy wykonac kontrole bezpie-
czenstwa elektrycznego zgodnie z krajowymi wytycznymi.

W zaktadzie produkcyjnym odbywa sie kontrola ci$nienia mycia wtgcz-
nie z liczbg obrotéw ramienia spryskujgcego wg EN ISO 15883. Przy
pierwszym uruchomieniu nowego automatu myjgcego mozna zrezy-
gnowac z ponownej kontroli cisnienia mycia, o ile nie zostaty dokona-
ne zadne istotne zmiany w automacie myjgcym lub nosnikach tadun-
ku. W ramach kwalifikacji wydajno$ciowej wg EN 1ISO 15883 przy
kwalifikacji operacyjnej (OQ) musi sig odby¢ kontrola cinienia mycia.
W przypadku ponownego uruchomienia, np. po przestoju lub przepro-
wadzce, nalezy zasadniczo przeprowadzi¢ kontrole ci$nienia mycia wg
EN ISO 15883. Nalezy uwzglednié lokalne i krajowe uwarunkowania.



Przeglad programoéw

Aby dostosowaé parametry programu, patrz » &g Ustawienia zaawansow. » Opcje programo-
we » Konfiguracja programow.

Stomatologia

Program Obszar zastosowania
/ Vario TD Dental Program do mycia i dezynfekcji zgodny z EN ISO 15883, do repro-
cesowania fadunku z normalnymi zabrudzeniami.
/. Vario TD Dental Extra Program do mycia i dezynfekcji z podwyzszonym ci$nieniem mycia
i zwiekszong iloscig wody zgodny z programem Vario TD Dental.
¢ Vario TD Intens. Program do mycia i dezynfekcji zgodny z EN ISO 15883, do repro-

cesowania fadunku z silnymi zabrudzeniami.

<% Vario TD Dental krotki Program do mycia i dezynfekcji wytgcznie dla prostnic i katnic.

Chirurgia minimalnie inwazyjna (MIS)

Program Obszar zastosowania

>~ Vario TDMIC Program do mycia i dezynfekcji zgodny z EN ISO 15883, szczegdl-
nie odpowiedni dla narzedzi z obszaréw chirurgii minimalnie inwa-
zyjnej (MIS).

Laryngologia

Program Obszar zastosowania
[ Vario TD LAR Program do mycia i dezynfekcji zgodny z EN ISO 15883, specjal-
nie do reprocesowania narzedzi z obszaréw laryngologicznych
(ORL).
%% Vario TD LAR Optyk Program do dezynfekcji termicznej zgodny z EN ISO 15883 wy-

tacznie do narzedzi optycznych z obszaréw laryngologicznych
(optyka ORL).

Reczne czyszczenie wstepne narzedzi jest bezwzglednie wyma-
gane.

Nie nadaje sie do innych narzedzi laryngologicznych ani pozosta-
tych produktéw medycznych.

Ginekologia

Program Obszar zastosowania
7 Vario TD GIN Program do mycia i dezynfekcji zgodny z EN ISO 15883, specjal-
nie do reprocesowania narzedzi z obszaréw ginekologicznych
(GYN).
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Programy dodatkowe

Program

Obszar zastosowania

td Odpompowanie

Do odpompowywania kapieli myjacej, np. po przerwaniu programu.

:::::

A% Sptukiw. zimng woda

Program do sptukiwania komory mycia, do sptukiwania roztworu
soli przelanego po uzupetnianiu soli regeneracyjnej lub do sptukiwa-
nia mocno zabrudzonego tadunku, np. do wstepnego usuwania za-
brudzen, resztek srodkéw dezynfekujgcych lub unikniecia silnego
przysychania i inkrustacji do czasu zastosowania kompletnego pro-
gramu. Sptukiwanie odbywa sie za pomocg zimnej wody, czas
utrzymywania: 2 min

Programy serwisowe dla serwisu klienta

& Czyszczenie podstaw.

Nie uzywac¢ do reprocesowania tadunku!

Program serwisowy dla serwisu klienta lub odpowiednio wykwalifi-
kowanego specjalisty. Do programu wymagana jest specjalna che-
mia procesowa.

o~ Refresh

To nie jest program myjacy!

Program do utrzymania wartosci znajdujgcego sie w uzyciu tadunku
ze stali szlachetnej. Stuzy do utrzymania i odSwiezenia pasywnej
warstwy tlenku chromu oraz do ochrony przed korozjg, np. rdzg na-
lotowa. Dla tego programu wymagana jest kombinacja specjalnych
chemikaliéw procesowych.
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Dane techniczne

Wysokos¢
z pokrywa urzadzenia
bez pokrywy urzgdzenia

835 mm (regulacja + 60 mm)
820 mm (regulacja + 60 mm)

Szerokos$é 598 mm
Gtebokosé + pulpit obstugi 598 mm + 41 mm
Gtebokosé przy otwartych drzwiczkach 950 mm
Wymiary uzytkowe komory mycia:

wysoko$é 286 mm

szeroko$é 530 mm

gtebokos¢ kosza dolnego 520 mm
Cigzar (netto) 81kg
Maks. obcigzenie otwartych drzwiczek 37 kg
Maksymalny ciezar zatadunku

Dolny kosz 24 kg

Napiecie, moc przytaczeniowa, zabezpieczenie

patrz tabliczka znamionowa

Przewdd przytagczeniowy ok.1,8 m
Temperatura wody w przytgczu:
woda zimna maks. 20 °C
woda ciepta maks. 65 °C
woda dejonizowana maks. 65 °C

Statyczne ci$nienie wody

1.000 kPa nadcisnienie

Minimalne ci$nienie wody na przytaczu:

woda zimna 100 kPa

woda ciepta 40 kPa

woda dejonizowana 30 kPa
Zalecane ci$nienie wody na przytgczu:

woda zimna > 200 kPa

woda ciepfa > 200 kPa

woda dejonizowana > 200 kPa
Bezci$nieniowe przylgcze wody dejonizowanej (opcjonalnie) 8,5—60 kPa
Waz doptywowy ok. 1,7 m
Waz odptywowy ok. 1,4 m
Wysokos$¢ odpompowywania maks. 1,0 m
Odlegto$¢ odpompowywania maks. 4,0 m
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Dane techniczne

Tryb roboczy (wg IEC/EN 61010-1):
temperatura otoczenia
wzgledna wilgotnos$¢ powietrza maks.
pomniejszona liniowo do
wzgledna wilgotnos$¢ powietrza min.

5°C do 40°C

80% dla temperatur do 31°C
50 % dla temperatur do 40°C
10%

Warunki przechowywania i transportu:

temperatura otoczenia -20°C do 60°C
wzgledna wilgotnos$¢ powietrza 10% do 85%
ci$nienie powietrza 500 hPa do 1060 hPa

Wysoko$¢ n.p.m. (wg IEC/EN 61010-1) do 2.000 m *)

Klasa ochronna (wg IEC 60529) P21

Stopien zabrudzenia (wg IEC/EN 61010-1) 2

Kategoria przepigciowa (wg IEC 60664) I

Emisja hatasu w dB (A), <70

poziom ci$nienia akustycznego LpA przy myciu

Standard WiFi

802.11b/g/n

Zakres czestotliwosci WiFi

2400-2483,5 MHz

Maksymalna moc nadawania WiFi

<100 mW

Klasa ochrony radiowej EMC VDE (wg EN 61236-1)

B

Bezpieczenstwo elektryczne VDE

IEC/EN 61010-1, IEC 61010-2-040

Oznaczenie C€

MDR (UE) 2017/745, klasa l1b

Baza UDI

4002515GGO5MM

SRN

DE-MF-000005768

Adres producenta

Miele & Cie. KG, Carl-Miele-Stralie 29,

33332 Gitersloh, Niemcy

* W miejscu ustawienia powyzej 1.500 m n.p.m. ulega obnizeniu punkt wrzenia kagpieli myjgcej. Dlatego ew. temperatura dezyn-

fekeji i czas utrzymywania muszg zosta¢ dopasowane przez serwis Miele.
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Ochrona srodowiska naturalnego

Utylizacja opakowania transportowego

Opakowanie chroni myjnie przed szkodami transportowymi. Materiaty
opakowaniowe zostaty specjalnie dobrane pod kagtem ochrony srodo-
wiska i techniki utylizacji i dlatego nadajg sie do ponownego wykorzy-
stania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedzenie
surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpadodw.

Utylizacja starego urzadzenia

Urzadzenia elektryczne i elektroniczne zawierajg wiele cennych mate-
riatdw. Zawierajg one rowniez okreslone substancje, mieszaniny i pod-
zespoty, ktore byty niezbedne do ich dziatania i zapewnienia bezpie-
czenstwa. Wyrzucone do odpadéw komunalnych lub poddane niewta-
Sciwej obrébce mogg zagraza¢ zdrowiu ludzi oraz mie¢ szkodliwy
wptyw na srodowisko. Dlatego w zadnym razie nie wolno wyrzucaé
starego urzgdzenia wraz z odpadami komunalnymi.

Zamiast tego nalezy korzystac z oficjalnych punktéw zbiérki i odbioru,
ktore zostaty utworzone z myslg o nieodptatnym przekazywaniu i utyli-
zacji urzgdzen elektrycznych i elektronicznych i sg prowadzone przez
gmine, sprzedawce, firme Miele lub producenta. Zgodnie z obowigzu-
jacym prawem za usuniecie ewentualnych danych osobowych z utyli-
zowanego urzgdzenia odpowiada uzytkownik. Uzytkownik jest prawnie
zobowigzany do niepowodujgcego zniszczen usuniecia baterii i aku-
mulatoréw oraz lamp, ktore nie sg zamontowane w urzgdzeniu na sta-
te i mogg by¢ wyjete w sposdb niepowodujacy ich zniszczenia. Nalezy
je dostarczy¢ do odpowiedniego miejsca zbidrki, w ktérym mozna je
oddac¢ nieodptatnie. Przed dostarczeniem starego urzgdzenia do punk-
tu zbiorki nalezy zadbac o to, aby byto ono przechowywane w miejscu
niedostepnym dla dzieci.
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