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de - Hinweise zur Anleitung

Warnungen

/N Warnungen enthalten sicherheitsrelevante Informationen. Sie
warnen vor moglichen Personen- und Sachschaden.

Lesen Sie die Warnungen sorgfaltig durch und beachten Sie die dar-
in angegebenen Handlungsaufforderungen und Verhaltensregeln.

Hinweise

Hinweise enthalten Informationen, die besonders beachtet werden
mussen.

Zusatzinformationen und Anmerkungen

Zusatzliche Informationen und Anmerkungen sind durch einen einfa-
chen Rahmen gekennzeichnet.

Handlungsschritte
Jedem Handlungsschritt ist ein schwarzes Quadrat vorangestellt.
Beispiel:

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten aus und speichern
Sie die Einstellung mit OK.

Display

Im Display angezeigte Ausdriicke sind durch eine besondere Schrift-
art, die der Displayschrift nachempfunden ist, gekennzeichnet.
Beispiel:

Menii Einstellungen ™.



de - Zweckbestimmung

Mit Hilfe dieses Wagens konnen maschinell wiederaufbereitbare
Medizinprodukte, Laborglaser und Laborutensilien in einem Miele Rei-
nigungs- und Desinfektionsgerat aufbereitet werden. Hierzu sind auch
die Gebrauchsanweisung des Reinigungs- und Desinfektionsgerates
sowie die Informationen der Hersteller der Medizinprodukte bzw. der
Laborglaser und Laborutensilien zu beachten.

Der Wagen A 503 kann sowohl mit als auch ohne anwendungsspezifi-
sche Module und weitere Einsatze verwendet werden.

Der Wagen ist in folgenden Reinigungs- und Desinfektionsgeraten ein-
setzbar:

- PLW 8615

- PLW 8616

- PLW 8617

- PWD 8626

- PWD 8628

Im weiteren Verlauf dieser Gebrauchsanweisung wird das Reinigungs-
und Desinfektionsgerat als Reinigungsautomat bezeichnet. Wieder-
aufbereitbare Medizinprodukte sowie aufbereitbare Laborglaser und
Laborutensilien werden in dieser Gebrauchsanweisung allgemein als
Spllgut bezeichnet, wenn die aufzubereitenden Gegenstande nicht
naher definiert sind.

Fragen und technische Probleme

Bei Ruickfragen oder technischen Problemen wenden Sie sich bitte an
Miele. Die Kontaktdaten finden Sie auf der Riickseite der Gebrauchs-
anweisung lhres Reinigungsautomaten oder unter
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

de - Lieferumfang

Beladungstrager

Wagen A 503, Hohe 433 mm, Breite 650 mm, Tiefe 790 mm

Ohne eingesetzte Module und ohne Strebe in der oberen Ebene be-
tragen die BeladungsmalRe Hohe 670 mm, Breite 565 mm, Tie-

fe 770 mm.
Entsorgung der Die Verpackung schutzt vor Transportschaden. Die Verpackungsmate-
Transportverpa- rialien sind nach umweltvertraglichen und entsorgungstechnischen
ckung Gesichtspunkten ausgewahlt und deshalb recycelbar.

Das Rickfihren der Verpackung in den Materialkreislauf spart Roh-
stoffe und verringert das Abfallaufkommen. Ihr Fachhandler nimmt die
Verpackung zurtck.



de - Lieferumfang

Nachkaufbares Weiteres Zubehor ist optional bei Miele erhaltlich, z. B.:
Zubehor

Medizinprodukte - Modul A 606, einschiebbare 2/3—Ebene mit Spriiharm,
Hohe 97 mm, Breite 505 mm, Tiefe 606 mm

- Modul A 611, fir Rohrschaftinstrumente, Hohe 187 mm, Brei-
te 245 mm, Tiefe 614 mm

- Modul A 618 fiir maximal 10 Atembeutel oder Atemnmasken, Ho-
he 352 mm, Breite 142 mm, Tiefe 614 mm

- Modul A 619 fir maximal 10 Intubationsmaterialien, Héhe 138 mm,
Breite 142 mm, Tiefe 614 mm

Laborglas und - Modul A 605 z. B. fiir Vials, kleine Reagenzglaser oder Zentrifugen-
Laborutensilien réhrchen, Hohe 140 mm, Breite 255 mm, Tiefe 611 mm
- Modul A 612 fiir groBes Laborglas, Hohe 361 mm, Breite 255 mm,
Tiefe 614 mm

- Modul A 613 fir Pipetten bis 450 mm Lange,
Hohe 195 mm, Breite 255 mm, Tiefe 614 mm

- Modul A 620 fir maximal 10 Laborglaser,
Hohe 113 mm, Breite 142 mm, Tiefe 614 mm

- Modul A 621 fir maximal 20 Laborglaser,
Hohe 113 mm, Breite 184 mm, Tiefe 614 mm

- Modul A 622 fiir maximal 36 Laborglaser,
Hohe 113 mm, Breite 208 mm, Tiefe 614 mm



de - Sicherheitshinweise und Warnungen

Lesen Sie die Gebrauchsanweisung aufmerksam durch, bevor Sie
diesen Wagen benutzen. Dadurch schiitzen Sie sich und vermeiden
Schaden am Wagen.

Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig auf.

/N Beachten Sie unbedingt die Gebrauchsanweisung des Reini-
gungsautomaten, insbesondere die darin enthaltenen Sicherheits-
hinweise und Warnungen.

P Der Wagen ist ausschlie3lich fir die in dieser Gebrauchsanweisung
im Kapitel ,,Anwendungstechnik® genannten Anwendungen zugelas-
sen. Daruber hinausgehende Anwendungen sowie die Verwendung
des Wagens mit weiteren Komponenten aus dem Miele Produktpro-
gramm sind in den Gebrauchsanweisungen der Komponenten be-
schrieben oder mit Miele abzustimmen.

P Vor dem ersten Gebrauch miissen neue Wagen und Kérbe ohne
Spilgut im Reinigungsautomaten abgespllt werden.

P Kontrollieren Sie taglich alle Wagen, Korbe, Module und Einsatze
gemal den Angaben im Kapitel ,,InstandhaltungsmaRnahmen® in der
Gebrauchsanweisung ihres Reinigungsautomaten.

P Glas- und Keramikbruch kann beim Be- und Entladen zu gefahrli-
chen Verletzungen flihren. Beschadigtes Spuilgut aus Glas oder Kera-
mik darf nicht im Reinigungsautomaten aufbereitet werden.

Medizinprodukte

P Das verwendete Aufbereitungsprogramm mit thermischer Desin-
fektion und die eingesetzte Prozesschemie muss auf die Materialqua-
litaten des Spulguts abgestimmt sein.

P Mindestens der letzte Splilgang muss mit vollentsalztem Wasser
erfolgen.

P Kontrollieren Sie das Reinigungsergebnis des Splilgutes mittels
Sichtkontrolle. Zusatzlich sollte das Reinigungsergebnis stichproben-
artig, z. B. wochentlich, durch proteinanalytische Kontrollen Uberprift
werden.

Laborglas und Laborutensilien

P Das Aufbereitungsergebnis ist gegebenenfalls einer besonderen,
nicht nur visuellen Prifung zu unterziehen.

Miele haftet nicht fiir Schaden, die infolge von Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise und Warnungen verursacht werden.



de - Anwendungstechnik

Halten Sie stets das im Rahmen der Validierung festgelegte Bela-
dungsmuster ein.

Kontrollieren Sie bei der Beladung und vor jedem Pro-
grammstart

- Ist der eingeschobene Wagen richtig an die Wasserversorgung des
Reinigungsautomaten angekoppelt?

- Sind die eingesetzten Module richtig an die Wasserversorgung des
Wagens angekoppelt?

Programmauswahl

Bei der manuellen Programmauswahl am Reinigungsautomaten muss
zuerst der verwendete Wagen ausgewahlt werden. Dazu werden im
Display Piktogramme der Wagen angezeigt.

Das Piktogramm des Wagens ohne eingesetzte Module befindet sich
auf einer Strebe an der Vorderseite des Wagens.

Fir den Wagen A 503 werden mehrere Piktogramme angezeigt, ab-
hangig von den eingesetzten Modulen.

Nach der Auswahl eines Piktogramms wird die Liste der zugeordneten
Aufbereitungsprogramme angezeigt.

A 503 + Modul Piktogramm
A 503

A 503 + A 605

A 503 + A 606
A503+A606+4xA611

A 503 +6x A 611
A503+A612
A503+A613
A503+A0614
A503+A 618 + A619

A 503 +A 620,A621,A 622

EEED|E D DDER

/N Brandgefahr durch Uberhitzung

Ohne eingesetzte Module sind in dem Wagen A 503 alle Wasseran-
kopplungen geschlossen. Wahrend der Trocknung kommt es da-
durch zu einem Stau der heiflen Luft. Die Trocknungsaggregate kon-
nen uUberhitzen und in Brand geraten.

Verwenden Sie flir den Wagen A 503 ohne eingesetzte Module
ausschlie3lich Aufbereitungsprogramme ohne den Programmblock
Trocknen.



de - Anwendungstechnik

Leiste

10

Module

In den Wagen A 503 kdnnen bis zu 6 Module eingesetzt werden. Die
mogliche Anzahl der Module hangt unter anderem von der Hohe des
Spiulgutes in der unteren Ebene des Wagens ab.

Beispiel:
Fir die Aufbereitung von grolien Laborglasern, langen Pipetten oder
Atembeuteln werden 3 Module in die untere Ebene eingesetzt.

Fir die Aufbereitung von kleinen Reagenzglasern, Vials oder Intubati-
onsmaterial werden in der oberen und der unteren Ebene jeweils 3
Module eingesetzt.

Um besonders hohe Module in der unteren Ebene einsetzen zu kon-
nen, kann die eine Leiste (O des Wagens entfernt werden.

.
¥

—_—

-

m Die Randelmutter an der rechten Seite der Leiste abschrauben.
m Die Leiste von der Schraube heben und auf der linken Seite aus der
Flhrung ziehen.

m Die Leiste in umgekehrter Reihenfolge wieder einsetzen, nachdem
die Module in der unteren Ebene eingesetzt wurden.

/N Schaden durch verbiegen.

Ohne vordere Leiste kann der Wagen beim Transport verbiegen.
Verwenden Sie den Wagen nur mit eingesetzter Leiste.

Tragen Sie den Wagen nur mit eingesetzter Leiste.



de - Anwendungstechnik

Strebe

Module einsetzen

In der oberen Ebene des Wagens ist eine Strebe (2) eingesetzt. Die
Strebe verhindert, dass Module in die untere Ebene kippen, wenn sie

aus der Wasserankopplung herausgezogen werden.
Wenn in der unteren Ebene hoheres Spllgut aufbereitet werden soll,

muss die Strebe entnommen werden.

m Die Strebe an der rechten Seite aus der Aussparung nach oben zie-
hen.

m Die linke Seite der Strebe aus der Fihrung ziehen.

Die Strebe sollte immer dann in der oberen Ebene eingesetzt sein,
wenn das Spulgut in der unteren Ebene dies ermoglicht.

In der oberen Ebene kann eine Strebe eingesetzt werden. Die Stre-
be unterstiitzt Module, die aus der Wasserankopplung der oberen
Ebene herausgezogen werden. Damit wird verhindert, dass ein Mo-
dul auf Spulgut in der unteren Ebene des Wagens fallt.

m Den Anschlussstutzen des Moduls in einem flachen Winkel in die
Wasserankopplung des Wagens stecken.

L



de - Anwendungstechnik

Module
enthnehmen

2/3-Ebene A 606
einsetzen

12

|

m AnschlielRend den Haltebligel des Moduls leicht in Richtung der
Wasserzufiihrung driicken (O und das Modul absenken (2), um das
Modul hinter den Verstrebungen des Wagens einzurasten.

Module mit Haltegitter

In der unteren Ebene des Wagens zuerst die Module auf den beiden
aulleren Positionen einsetzen, damit sie hinter die seitlichen Streben
des Wagens geschoben werden konnen. Danach das Modul auf der

mittleren Position einsetzen.

m Den Haltebigel des Moduls leicht in Richtung der Wasserzufiihrung
driicken @ und hinter den Verstrebungen des Wagens hervorziehen
@.

m Das Modul aus der Wasserankopplung des Wagens herausziehen
und entnehmen.

Die 2/3-Ebene A 606 ist in der oberen Ebene des Wagens A 503 ein-

setzbar.
Der Anschlussstutzen der Ebene kann mit der mittleren oder der rech-

ten Wasserankopplung des Wagens verbunden werden. Neben der
2/3-Ebene kann ein weiteres Modul eingesetzt werden.

Damit der Spritharm der 2/3-Ebene nicht blockiert wird muss der Wa-
gen ohne die Strebe in der oberen Ebene verwendet werden.

m Die Strebe aus der oberen Ebene des Wagens nehmen.

m Den Anschlussstutzen der Ebene in einem flachen Winkel in die
Wasserankopplung des Wagens stecken.



de - Anwendungstechnik

2/3-Ebene A 606
entnehmen

m AnschlieRend den Haltebtigel der Ebene leicht in Richtung der Was-
serzufihrung driicken und die Ebene absenken, um das Modul hinter
den Verstrebungen des Wagens einzurasten.

m Den Haltebligel der 2/3-Ebene in Richtung der Wasserzufiihrung
driicken und hinter den Verstrebungen des Wagens hervorziehen.

m Die 2/3-Ebene aus der Wasserankopplung des Wagens herauszie-
hen und entnehmen.

13
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cs - Upozornéni k navodu

Varovna upozornéni

/N Varovna upozornéni obsahuji informace dtilezité pro bezpeé&nost.
Varuji pred moznym poranénim osob a vécnymi Skodami.

Varovna upozornéni si pozorné prectéte a respektujte pozadavky na
jednani a pravidla chovani, které jsou v nich uvedeny.

Upozornéni

Upozornéni obsahuji informace, které musite obzvlast respektovat.

Dopliujici informace a poznamky

Doplhujici informace a pozndmky jsou vyznaceny jednoduchym ra-
meckem.

Kroky jednani

Pfed kazdym krokem jednani je umistény Cerny Ctverecek.

Priklad:

m Pomoci tladitek se Sipkou vyberte nékterou volbu a nastaveni uloZte
pomoci OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji se vyznacuji zvlastnim typem pisma na-
podobujicim pismo na zobrazovacich.

Priklad:
Menu MNastaveni ™.

15



cs - Stanoveny ucel

16

Pomoci tohoto voziku Ize v mycim a dezinfekénim pfistroji Miele
strojoveé pripravovat zdravotnické prostredky, laboratorni sklo a labora-
torni pomucky vhodné pro opakovanou pfipravu. Je pfitom nutné re-
spektovat také navod k obsluze myciho a dezinfekéniho pfistroje a
informace vyrobcu zdravotnickych prostredki prip. laboratorniho skla
a laboratornich pomcek.

Vozik A 503 lze pouzivat jak s moduly specifickymi dle aplikace a
dalSimi nastavci, tak také bez nich.

Vozik se mlize pouzivat v nasledujicich mycich a dezinfekénich auto-
matech:

- PLW 8615

- PLW 8616

- PLW 8617

- PWD 8626

- PWD 8628

V tomto navodu k obsluze se tento myci a dezinfekéni pfistroj nadale
oznacuje jako myci automat. Zdravotnické prostredky vhodné pro opa-
kovanou pfipravu stejné jako laboratorni sklo a laboratorni pomuicky,

které lIze pripravovat, se v tomto navodu k obsluze obecné oznacuiji ja-
ko ,myté pfedméty“, pokud nejsou blize definovany.

Dotazy a technické problémy

Pfi zpétnych dotazech nebo technickych problémech se prosim obra-
cejte na Miele. Kontaktni udaje naleznete na zadni strané navodu k ob-
sluze svého myciho automatu nebo na adrese
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

cs - Soucasti dodavky

Myci koSe

Vozik A 503, vySka 433 mm, Sirka 650 mm, hloubka 790 mm
Bez nasazenych modull a bez pricky v horni Grovni ¢ini rozméry vsaz-
ky: vySka 670 mm, Sitka 565 mm, hloubka 770 mm.

Likvidace obalové- Obal chrani pred poskozenim béhem prepravy. Obalové materidly byly
ho materialu zvoleny s pfihlédnutim k aspektdm ochrany Zivotniho prostredi a
k moznostem jejich likvidace, a jsou tedy recyklovatelné.
Vraceni oball do materidlového cyklu Setfi suroviny a snizuje mnozstvi
odpadu. Vas specializovany prodejce odebere obal zpét.

17



cs - Soucasti dodavky

Prislusenstvi
k dokoupeni
Zdravotnické
prostredky

Laboratorni sklo
a laboratorni po-
mucky

18

DalSi prislusenstvi je volitelné k dostani u Miele, napt.:

- modul A 606, zasuvna 2/3 Uroven s ostfikovacim ramenem,
vySka 97 mm, Sirka 505 mm, hloubka 606 mm

- modul A 611, pro nastroje s trubkovou hrideli, vySka 187 mm, Si¥-
ka 245 mm, hloubka 614 mm

- modul A 618 pro maximalné 10 dychacich vak( a dychacich masek,
vySka 352 mm, Sitka 142 mm, hloubka 614 mm

- modul A 619 pro maximalné 10 kusU intubaéniho materialu, vys-
ka 138 mm, Sirka 142 mm, hloubka 614 mm

- modul A 605 napt. pro vialky, malé zkumavky nebo odstredovaci tru-
bicky, vyska 140 mm, Sitka 255 mm, hloubka 611 mm

- modul A 612 pro velké laboratorni sklo, vySka 361 mm, Sir-
ka 255 mm, hloubka 614 mm

- modul A 613 pro pipety do délky 450 mm,
vySka 195 mm, Sirka 255 mm, hloubka 614 mm

- modul A 620 pro maximalné 10 kusU laboratorniho skla,
vySka 113 mm, Sirka 142 mm, hloubka 614 mm

- modul A 621 pro maximalné 20 kusU laboratorniho skla,
vySka 113 mm, Sirka 184 mm, hloubka 614 mm

- modul A 622 pro maximalné 36 kusU laboratorniho skla,
vyska 113 mm, Sitka 208 mm, hloubka 614 mm



cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

Nez budete tento vozik pouzivat, proctéte si pozorné navod k obslu-
ze. Tim ochranite sebe a zabranite poskozeni voziku.
Navod k obsluze peclivé uschovejte.

/N Bezpodmineé&né dbejte navodu k obsluze myciho automatu,
zvlasté v ném obsazenych bezpecnostnich pokynt a varovnych upo-
zornéni.

P Vozik je schvédleny vyhradné pro pouziti uvedend v tomto navodu

k obsluze v kapitole ,Technika pouzivani®. Pouziti nad tento ramec a
pouziti voziku s dal§imi komponenty ze sortimentu produkt Miele je
popsano v navodech k obsluze komponentt nebo je tfeba je odsouhla-
sit s Miele.

P Pred prvnim pouzitim musi byt nové voziky a koSe omyty v mycim
automatu bez predmétd k myti.

P Denné kontrolujte vSechny voziky, koSe, moduly a nastavce podle
Udajd v kapitole ,,Opatfeni pro udrzbu“ v navodu k obsluze svého myci-
ho automatu.

P Rozbité sklo a keramika mohou vést pfi ukladani a vyjimani k ne-
bezpecnym zranénim. Poskozené sklenéné nebo keramické predméty
se v mycim a dezinfekénim automatu nesmi pripravovat.

Zdravotnické prostredky

P Pouzity program pfipravy s termickou dezinfekci a pouzita procesni
chemie musi byt pfizpisobeny jakosti materidlu mytych predméta.

P> Pfinejmensim posledni oplachovani se musi provadét plné demine-
ralizovanou vodou.

P> Vizudlné kontrolujte vysledek cisténi predmétl. Navic by se mél vy-
sledek Cisténi zkontrolovat namatkové, napfiklad jednou tydné, ana-
lyzou na proteiny.

Laboratorni sklo a laboratorni pomucky

P Vysledek pripravy je pfipadné nutné podrobit zvlastni, ne jen
vizualni kontrole.

Miele nerudi za Skody, které vzniknou v disledku nedbani bezpec-
nostnich pokynu a varovnych upozornéni.

19
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cs - Technika pouzivani
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Dodrzujte stale vzorové plnéni stanovené v ramci validace!

Pri plnéni a pred kazdym spusténim programu zkontroluj-

te

- Je zasunuty vozik spravné napojeny na rozvod vody myciho automa-
tu?

- Jsou nasazené moduly spravné napojené na rozvod vody voziku?

Volba programu

Pfi manualni volbé programu na mycim automatu se nejprve musi zvo-
lit pouzity vozik. K tomu se na displeji zobrazuji piktogramy vozika.
Piktogram voziku bez nasazenych modull se nachéazi na pfi¢ce na
predni strané voziku.

Pro vozik A 503 se zobrazuje vice piktogramU v zavislosti na na-
sazenych modulech.

Po zvoleni piktogramu se zobrazi seznam pfifazenych program( pfi-
pravy.

A 503 + modul piktogram

A 503

A 503 +A 605

A 503 + A 606

A503+A606+4xA611

A 503 +6xA 611

A503+A0612

A 503 +A613

A503+A0614

A503+A 618 +A619

EEED|E DD 0ER

A 503 +A620,A 621, A622

/N Nebezpedi pozaru v disledku prehrati

Bez nasazenych modulli jsou ve voziku A 503 zaviené vS§echny
vodni pFipojky. Béhem suseni tim dochazi k hromadéni horkého
vzduchu. Susici agregaty se mohou prehrat a vzplanout.

Pro vozik A 503 bez nasazenych modull pouzivejte vyhradné
programy pfipravy bez programového bloku suseni.
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Lista

Moduly

Do voziku A 503 Ize nasadit az 6 modull. Mozny pocet modull zavisi
mezi jinym na vy$ce mytych pfedmétl ve spodni trovni voziku.
Priklad:

Pro pripravu velkého laboratorniho skla, dlouhych pipet nebo dycha-
cich vakl se nasazuji 3 moduly do spodni Grovné.

Pro pripravu malych zkumavek, vialek nebo intubacniho materialu se
v horni a spodni Urovni nasazuji vzdy 3 moduly.

Aby bylo moZzné nasadit zvlasté vysoké moduly ve spodni urovni, Ize
odstranit jednu listu @ voziku.

m OdSroubujte ryhovanou matici na pravé strané listy.

m Zvednéte liStu ze Sroubu a na levé strané ji vytahnéte z voditka.

m LiStu opét nasadte v opacném poradi poté, co byly nasazeny moduly
ve spodni urovni.

/N Pogkozeni ohnutim.

Bez predni listy se vozik m(ze zdeformovat pfi prepravé.
Pouzivejte vozik jen s nasazenou listou.

Pfenasejte vozik jen s nasazenou liStou.
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Pricka

V horni Grovni voziku je nasazend pti¢ka (2. PFi¢ka brani pfevrzeni mo-
dull do spodni Urovné, kdyz jsou vytahovany z vodni pripojky.

KdyZ se ve spodni Urovni maiji pripravovat vyssi predméty k myti, musi
se pficka vyjmout.

m Vytahnéte pricku na pravé strané nahoru z vybrani.

m Vytahnéte levou stranu pficky z voditka.

Pricka by v horni Urovni méla byt nasazena vzdy, kdyZ to umoznuji
predméty k myti ve spodni drovni.

Nasazeni modulu V horni Urovni lze nasadit pricku. Pricka podpird moduly, které se vy-
tahuji z vodni pripojky horni Urovné. Tim se brani padu modulu na
myté predmeéty ve spodni urovni voziku.

m Nasunte pripojovaci hrdlo modulu v plochém uhlu do vodni pripojky
voziku.
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Vyjimani moduli

Nasazeni
2/3arovné A 606

Vyjmuti 2/3arovné
A 606

m Potom lehce zatlacte pfidrzny tfmen modulu ve sméru pfivodu vody

(D a modul spustte doll ®), aby zapad| za vyztuhami voziku.

Moduly s mfizkovym drzakem

Ve spodni urovni voziku nasadte moduly nejprve na obou vnéjsich
pozicich, aby je bylo mozné posunout za boéni pricky voziku. Potom
nasadte modul na prostredni pozici.

m Lehce zatlaéte pfidrzny tfmen modulu ve sméru pfivodu vody @ a
vytédhnéte zpoza vyztuh voziku 2.

m Vytahnéte modul z vodni pfipojky voziku a vyjméte ho.

2/3uroveri A 606 Ize nasadit v horni rovni voziku A 503.

Pfipojovaci hrdlo Urovné Ize spojit s prostifedni nebo pravou vodni pfi-

pojkou voziku. Vedle 2/3drovné Ize nasadit dal$i modul.

Aby nebylo blokované ostfikovaci rameno 2/30rovné, musi se vozik

pouzivat bez prepazky v horni urovni.

m Vyjméte prepazku z horni Urovné voziku.

m Nasunite pripojovaci hrdlo Urovné v plochém uhlu do vodni pfipojky
voziku.

m Potom lehce zatlacte pridrzny tfmen drovné ve sméru privodu vody a
uroven spustte doll, abyste modul zaklapli za vyztuhami voziku.

m ZatlacCte pridrzny tfrmen Urovné ve sméru privodu vody a vytahnéte
zpoza vyztuh voziku.

m Vytahnéte Uroven z vodni pripojky voziku a vyjméte ji.
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el - Ymodeifelg odnyiwv

Mpoewbomnoujoelq

/N OLmpoeldomotioelc Teplexouy TAnpodopieg ou adopouv TV
aoddAela. Mpoeldotolovy yia Baveg BAaBeg o avBpwToug Kat
avtikeipeva.

AlaBadlete mpooekTika TIg poetdotolroelg kat Adfete umtdn oag
TLq UTtodEIEELG XELPLOPOU KaL TOUG KaVOVEG cuuTiEPLdOPAG TTOU ava-
dEpovtal o€ auTEC.

Yrodeielg

Ol umtodeielg epLéxouv Anpodopieq ou Ba Ttpémel va pooee-
e Wdlaitepa.

MpooBeteqg nAnpodopicqg kKaL mapatnenoelg

ErunpooBeteg mAnpodopieg kal mtapatnpnoslg dlakpivovtal amod €va
arAo mAaioto.

Brupata xepLlopou

Mpwv atto kdBe Bripa xelplopou xel TomtoBetnBel €va pavpo TeTpayw-
vo.

Mapadewypa:

m ErtiAéyete pe tn BonBela twv MANKTpwY pe BEAN KAl atoBnKeveTe tn
puBuLoN pe OK.

00ovn

Ol 6poL tou gpdavidovtal otnv 006vn dlakpivovtat amod eldIkr ypaupa-
TOoOoELlPd N oTtoia Ttpooopolalet tn ypadn tng obovng.

Mapadewypa:
Mevou puBuiceic ™.
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XpNOoLPOoTIoLWVTAG AUTO TO CUPOUEVO KAVIOTPO €ivatl duvath n PnNxavikn
eme€epyaocia kaBaplopoU-amoAUPAVONG LATPOTEXVOAOYIKWY TIPO(-
OVIWY, YUAAWVWV eldwV Kal epyaleiwyv epyaotnpiou o€ Pla CUCKEUN Ka-
Baplopou kat armtoAvpavong Miele. Zto tAaiolo autod Ba pémel va Aap-
Bavovtal urtodn oL 0dnyieg xpong Tng cCUCKEUNAG KaBapLopoU Kat
amoAvpavong kabwg kat ol TANPodopIieEC TOU KATACKEUATTH TWV La-
TPOTEXVONOYLKWV TIPOIOVIWV KAL/H) TwV YUAAVWY EWBWV Kal Epyaleiwv
gpyaotnpiou.

A 503 To cupPOPEVO KAVIOTPO PTtOPEL va XpnolyotolnBei pe ) xwpig et-
OIKEQ yla TNV ekdotote xprion povadeg kal dAa évBeta.

To cupdpevo KAVIoTPo UTtopei va tomtoBetnOei otig akdAouBeg cuokeu-
€q kaBaplopou Kat armtoAvpavong:

- PLW 8615

- PLW 8616

- PLW 8617

- PWD 8626

- PWD 8628

3TN CUVEXELD AUTWYV TWV 00NYLWV XPriong N cUoKeLr kaBaplopoL Kal
amoAvpavong ovopdadetal autopatn cuokeur kaBaplopou. Ta emave-
rie€epydolPa LaTPOTEXVOAOYLKA TpoiovTa kKaBwg Kal ta emefepydotua
yudAwva €idn kat epyaleia epyaoctnpiou avadEpovtal YeVIKA wg OKEUN
Tpog TTAUON OTLg Ttapouoeg odnyieg xpriong, edv ta Tpog enavenefep-
yaoia avtikeipeva dev opilovtatl Aemtopepeotepal.

Epwtioelg Kat TexviKa rtpoAnuata

> € TEPIMTWON EPWTACEWY N TEXVIKWYV TtPpoAnudtwy va amevBuveote
otn Miele. @a Bpeite ta oTOIXElDO ETIKOVWVIAG OTNV THIOW TTAELPA TWV
odnyLwv xprong tng d1kAg oag cuokeung kabaplopou i otn dlevBuvon
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

el - MNeplexéueva cuokegvaoiag

A€lomoinon tng
ouoKevaoiag

Ddopéaqg poptiov

Jupopevo kaviotpo A 503, uog 433 mm, tAdtog 650 mm,

BaBog 790 mm

Xwpig tomoBetnuéveg povadeg kat xwpiq Bpaxioveg oTo avwTEPO ETTI-
nedo, ol dlaotdoelg tomobEtnong €xouv LPog 670 mm,

mAatog 565 mm, BdBog 770 mm.

H ouokeuaoia mpootatevel amo Tuxov {nULEG KATA tn yeTadopd tng.
Ta uAikd cuokeuaoiag €xouv eTtileyel pe 1Ok KpLTAPLA, TTOU UTTOOTN-
pidouv ToV OlKOAOYLKO TtaPAyoVvTa KAl TNV TeXVoAoyia avakUKAwoNG
aTIOPPLUUATWV.

Autd ta UAIKA pnv ta Ttetdte ota okouttidla, aAAd otov Tto Kovtivoe oag
XWPEO CUYKEVTPWONG ATIOPPLYPATWY TIPOC avakUKAwWON.
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MpdécOeta e€apti- AlatiBevral mpdobeta e€aptrpata ta omoia ivat tpoalpeTikd amnod tn
pata Miele, Tt x.:

latpotexvoloyika - Movdada A 606, cupduevo ettiredo 2/3 pe Bpaxiova mAvong,
Tpoiovta opog 97 mm, mAdtog 505 mm, BdBog 606 mm
- Movada A 611, yla 6pyava pe otélexoq cwAnva, 0og 187 mm,
mAdtog 245 mm, fdBog 614 mm
- Movada A 618 yia éwg 10 avamveuoTtikoUG 0AKOUG I AVATIVEUOTIKEG
paokeg, upog 352 mm, tAdtog 142 mm, BdBog 614 mm

- Movada A 619 yia €wg 10 uAkd dtacwAnvwong, vpog 138 mm,
mAdtog 142 mm, Babog 614 mm

FudAwva €idn kat - Movada A 605 1t.x. yia ¢dLaAidia, pikpoug SoKLUaoTIKOUG CWANRVEG N
OKeun gpyaotnpiov  cwAnveg puyokevipnong, vog 140 mm, tAdtog 255 mm,
Babog 611 mm
- Movada A 612 yia pyeydala yudAwva €idn epyaotnpiou, upog 361 mm,
mAdtog 255 mm, BdBog 614 mm
- Movada A 613 yla Tutéteg purkoug éwg 450 mm,
oog 195 mm, mAdtog 255 mm, BdBog 614 mm
- Movada A 620 yia €¢wg 10 yudAwva €idn epyaotnpiov,
oog 113 mm, mAdtog 142 mm, Babog 614 mm
- Movada A 621 yia €wg 20 yudAwa €ibn epyaotnpiou,
oog 113 mm, mAdtog 184 mm, BdBog 614 mm

- Movada A 622 yia €wg 36 yudAwva €idn epyaotnpiov,
oog 113 mm, Adtog 208 mm, BaBog 614 mm

28



el - Ymodeifelq aodpaleiag katL mpoeidomonoeig

AlaBalete MpooeKTIKA OAOKANPEG TIG 00NYiEQ XPrONG TIPLV XPNOLPO-
TIOLNOETE TO TtaPOV BayoveéTro. Me autdv Tov TPOTIO TIPOOTATEVEDTE
Kal artodpevyete {nuieg oto Bayovero.

Na ¢uldooovtal oL 0dnyieg xprong oe aocPalég HEPOG.

/N NaBete omwodnmote uTtOYN TIQ 08NYieq XPAONG TG CUCKEUNC,
eldIkOTEPQ TIG UTTOdEiEELq aodaleiag Kal TIg TtPOELOOTIOLNOELG TTOU
ouumepthapBdvovtal og autég.

P> To KAVIOTPO ETUTPETIETAL VA XpNOLYoTIoINOel ATIOKAELOTIKA KAL JOVO
yla tig epappoyEg mou meplypddovial oe autég TIg 0dnyieg xpnong,
oto kedpahalo «Texvikn epapuoyng». Omoladrmote mepattepw epap-
poyn KaBwg Kal n xprion tou Kaviotpou pe dAa e€aptrApata tng ost-
pag mpoidvtwy Miele teplypadetal otig odnyieg xpriong Twv avtiotol-
XwV e€aptnudtwy N pemnel va cupdwvnBel oe ocuvevvonon Pe tn
Miele.

P> MpLv TNV tPWTN XPron, ta véa €10IKA cupopeva KAVIOTPA Kal Ta KA-
vioTpa TpETEL va EeTAUBOUV 0Tn CUOKEUN XWpPIg LatpotexvoloyLkd ep-
yaAeia.

P EAEyxete kaBnuepLlva 0Aa ta BayoveEra, Ta KAVIOTPJ, TIG JOVADEG Kal
TLq Bnkeg clpdwWva pe ta otoxeia oto kepalalo «Metpa ouvtripn-
ong» OTLg 0dnyieg XpAong tNg CUCKEUNG OaG.

Pp H Bpavon yuaAloU kKat KEPAPLKWY PTtopEl va 0dnynoeL og emikivou-
VOUG TPAUPATIOPOUG Katd TN ¢opTwon Kal ekPOpTworn. Aev eTUTPETE-
taL n dadikacia kabaplopou kat aroAVvpuavong YudAwvou eEoTALGHOU
Ttou epdavidouv dBopég otnv autduatn cuokeur kabaplopou.

latpotexvoloyikd tpoidvta

P To mpoypappa kaBaplopoL pe Bepuik armtoAUpavon Kal ta XNPKa
TIPOIOVTA TIOU XPNOLUOTIOlOUVTAL TIPETIEL Va evOEikvuvTaL yLa T Xapa-
KTNPLOTIKA TWV UAKWYV TWV gpyaleiwv Ttpog TtAUon.

P> Touldxiotov to teleutaio EERyalua TPETEL va yiveTal ye atiovi-
OMUEVO VEPO.

P EAéyxete 10 amotéAecpa KABAPLOPOU TWV LAOTPOTEXVOAOYIKWY Epya-
Aeilwv pe omttiko €Aeyxo. Emumpdobeta Ba mpémel to anotéAeopa kaba-
pLopoU va eAéyxetal detypatoAnTtikd T.x. eBdopadlaiwg pe eAeéyxoug
TIPWTEIVIKAG avAAuong.

fudAwva €idn kal okeln epyaoctnpiov

P Edooov amatteital to anotéAeopa kabBaplopou Ba TPETEL va UTTO-
BaAAetal OxtL yovo og oTtTikO aAAG Kal o€ L0LKO EAgyxo.

H Miele dev euBuvetal yla {nuLEG TTOU TIPOKUTITOUV AOYW UNn THPN-
ong Twv uttodeifewv aopaleiag KAl TwV TIPOELOOTIO|CEWV.
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el - Texvikn epappoyng

Alatnpeite ouvexwg to dpoptio Tou kabopiletal ota Aaiola tou
eAEYXOU €YKUPOTNTAG.

‘EAeyxoq Kata tn didpkeila tng $optwong Kat mpLv ano
KGOe évap€n tou tpoypAppaToq

- Eival cwotd ouvdedepévo 1o tomtoBetnuevo BayoveTo otnv TTapoxn
vePOU TNG OUOKEUNG KaBaplopou;

- Exouv ouvdeBei owotd ol tortoBetnuéveg povAadeg pe tnv tapoxn
VvEPOU TOU CUPOUEVOU KAVIOTPOU;

Eruloyn npoypaupatog

Katd tn xelpokivntn emAoyr TpoypdPPatog oTnV autouatn CUOKEUN
KaBaplopoU, TIPETEL TIPWTA VA ETUAEYEL TO CUPOPEVO KAVIOTPO TTOU
xpnotpotoleital. Na autd, otnv 08ovn eudavilovtal Ta elkovoypduua-
T4 TWV CUPOPEVWY KAVIOTPWV.

To €lkOVOYPAPUA TOU CUPOUEVOU KAVIOTPOU XWpPig ToTtoBeTnUEveg po-
vadeq Bpioketal og Evav Bpaxiova O0To PYTIPOCTLVO HEPOC TOU CUPOE-
VOU Kaviotpou.

Eudavidovtal diaddopa elkovoypdupata yla To CUPOUEVO KAVIOTPO A
503, avaloya pe Tig TomtoBeTnuEVeG Hovadeg.

Adou emiNéEeTe €va elkovoypapua, epdavidetal n Aiota pe ta mtpo-
ypduuata kabaplopou-amoAupavong.

A 503 + povada Ewkovoypappa

A 503

A 503 +A 605

A 503 + A 606

A503+A606+4xAo611

A 503 +6 x A 611

A503+A612

A503+A613

A503+Ac614

A503+A 618 +A 619

EEEDE|D TDEe

A 503 + A 620, A 621, A 622

/N Kivduvoc mupkaytdg Aoyw urepBéppavone

Xwplig tomoBetnuéveg povadeg, OAeg oL cUVOEDELG vEPOU OTO OU-
pouevo kaviotpo A 503 eival kAeloTtég. AutoO TIPoKaAel tn cuo-
owpeuon Beppol agpa katd tn didpkela tng dladikaciag oteyvwpa-
10G. Ot yovadeg oteyvwpatog umopei va urtepBepuavBouv kal va
Ttapouv pwrtid.

Xpnotuorttoleite poévo mpoypduuata kabaplopoU-amoAUpavong Xw-
Pig TO UTTAOK TPOYPAPUATOC OTEYVWHATOG YIA TO CUPOUEVO KAVIOTPO
A 503 xwpig tomtobetnuéveg povadeg.



el - Texvikn epappoyneg

Paya

Movabdec

310 oupdpevo kaviotpo A 503 pmopouv va tortoBetnBouv péxpl 6 po-
vadeqg. O mBavog aplbuog twv povadwy e€aptatal, petad dAwy,
aTto to VYOG TWV OKEUWV TIPOG TTAUCT OTO KATWTEPO £TTiEdO TOU CU-
POUEVOU KaVioTpou.

MNapadewypa:

la tov kaBaplopd-amoAlpavon peydAwv yudAlvwy eldwv epyaotnpi-
OU, HAKPLWV TITIETWY ] AVATIVEUOTIKWY 0AKwV, 3 povadeg tomobetou-
VTaL 0TOo KAtw eTtinedo.

la tov KaBaplopo-amoAUpavon PIKPWVY DOKLPHACTIKWY CWARVWY, GLaAL-
biwv ) VALkoU dlacwAnvwong, tortobetouvtal 3 povadeg 1600 01O AVW
000 Kal 0To KAtw eTtinedo.

la va eivat duvatn n xprion Wiaitepa vPnAwv povadwy oto KATW ETTi-
niedo, propei va adalpebei n pia paya @ tou cupduevou KdvioTpou.

m —ePdwote 10 paBdwto TepikdxAlo otn de€ld TAeLPA TNG payac.

m Avaonkwote tn pdya armo tn Bida kat tpafn€te tnv amd tov odnyod
OTNV apLoOTEP) TTAELPA.

m EmtavatomnoBetnote tn pdya e avtiotpodn oelpd Yetd tnVv ToTo-
B€tnon twv povadwv oto kdtw eTtimedo.
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el - Texvikn epappoyng

Bpaxiovag

TomoO€tnon po-
vadwv

32

/N Znutd Noyw Avyiopatoc.

Xwpig TNV Ymtpootivr) pdyd, To CUPOUEVO KAVIOTPO PTtopEel va Auyioel
Katd tn pyetadopa.

Xpnolyoroleite To CUPOPEVO KAVIOTPO POVO e ToTtoBeTNUEVN TN
paya.

MetadEpeTe TO CUPOPEVO KAVIOTPO POVO e ToTtoBeTNPEVYN TN paAya.

>to dvw eTtirtedo Tou cupdpeVoU KAVIoTPOoU eival TortoBetnuévog €vag

Bpaxiovag @). O Bpaxiovag amtoTPEMEL TNV AvaTPOoT TwV HOVAdwV 0To

KATwW eTtirmedo otav auteg Tpaflouvtal pog ta €Ew amo otov olvoe-

oMo veEPOU.

Edv pokettal va yivel kaBaplopog-amoAlpavon upnAOTEPWY CKEVWV

TpOog TTAUON OTo KATW £Ttimedo, o Bpaxiovag pemnel va adalpebei.

m TpaBn€te tov Bpaxiova otn 6e€La MAsupd Ttpog ta mavw amo tnv
€00XN.

m TpaBn€te tnv aplotepn MAeupd Tou Bpaxiova amo tov odnyod.

O Bpaxiovag mpémel tavta va tomobeteital oto dvw emimedo, edv to
ETUTPETIOVV TA OKELUN TIPOG TTAUCN OTOo KATW £Ttimtedo.

>to dvw ettintedo pmopei va tommoBetnbei évag Bpaxiovag. O Bpaxio-
vag otnpidel Tiq povadeg mou tpaflovvtal tpog ta €Ew amnod otov
oUvdeOPO veEPOU. AUTO ATIOTPETIEL TNV TITWON YLAG povadag mavw
ota okeln TPOG TTAUON Ttou piokovtal oTo KATwW £Ttirnedo tou ou-
POUEVOU KAVIOTPOU.

-
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Adaipeon po-
vadwv

TomoO£tnon mui-
nédou 2/3 A 606

m Elodyete 1o ouvOETIKO OTOMLO TNG povadag oe pua eminedn ywvia
oToV oUVOECHO VEPOU TOU CUPOUEVOU KAVIoTPOU.

|

m 21N ouveéxelq, TiiEote ehadpd To AyKLOTPO cuykpdtnong tng povadag
Tpog tnv KatevBuvon tng tapoxnic vepou (D kat XapnAWOTE TN Po-
vada (2, yia va acdalioet n povdda micw amoé ta otnplypata Tou ou-
POUEVOU KAVIOTPOU.

Movadeq pe mAéypa ocuykpdtnong

210 KATW eTtimedo Tou CUPOPEVOU KAVIoTPOU, TOTIOBETAOTE TIPWTA TIQ
povadeg otig dvo e€wtepikég BEoeLg, waote va pmopoulv va wbnbouv
Ttiow amod toug TTAeUPLKOUG Bpaxioveg Tou CUPOUEVOU KAVIOTPOU. ZTNn
ouvexela TottofeTrote tn Yovada otnV KEVIPLKY B€on.

m [Mi€ote ehadpd to AyKLOTPO CUYKPATNONG TNG Povadag TtPog TtV Ka-
tevBuvon tng Ttapoxng vepol () kat tpaPr€te tpog ta €w Ttiow and
10 OTNPLyPaTa Tou cUPOPEVOU KavioTpou().

m TpaPn&te tn povada amod tov clVOECHO VEPOU TOU CUPOPEVOU KaVi-
OTPOU KAl adaLPEDTE TNV.

To ermtintedo 2/3 A 606 tomobeteital 0To Avw ETIMESO TOU CUPOUEVOU
kaviotpou A 503.

To ouvdEeTIKO OTOWLO ToU eTteEdoU pmtopei va ouvdeBel otov KeVTpLko N
otov defi olvdeouo vePOU TOU CUPOPEVOUL KavioTpou. Mia emimAgov
povada prmopei va tortobetnOei dirtha oto emninedo 2/3.

Ma va diaopalotei o1t o Bpaxiovag Avong tou erunedou 2/3 dev
pTtAOKApETaL, TO CUPOPEVO KAVIOTPO TIPETIEL VA ToTtoBeTETAL XWPIQ TOV
Bpaxiova oto dvw ettinedo.
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Adalpéote tov Bpaxiova amod to dvw emtimedo Tou CUPOPEVOU Kavi-
oTPOU.

Elodyete to ouvOeTikd oTOULO TOU €TUMEDOOU O€ YLa eTtitedn ywvia
oToV CUVOECHO VEPOU TOU CUPOPEVOU KAVIoTPOU.

3TN OUVEXeLa, TILEOTE eAadpd TO AYKLOTPO CUYKPATNONG TOU ETTL-
Ttedou Tpog TNV KateLBuvoN TNG TTAPOXNG VEPOU KAl XAPNAWOTE To
emtinedo, yla va aocdpalioel n povada micw amod ta otnplypata tou
OuUpPOPEVOU KavioTpou.

Migote ehadpd To AYKLOTPO ouykpAtnong tou eruredou 2/3 mtpog
TNV KatevBuvon tng TTapoxng vepou Kat TpafnEte mpog ta e€w Tiow
atto Ta oTNElypaTa ToU CUPOUEVOU KAVIOTPOU.

TpaBn€te to eminedo 2/3 amod tov oUVOECUO VEPOU TOU CUPOUEVOU
Kaviotpou kal adalpEote To.
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Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawieraja informacje dotyczace bezpieczenstwa.
Ostrzegajg one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzegac¢ podanych
w nich wymagan i zasad dotyczgcych postepowania.

Wskazowki

Wskazowki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegdlng
uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania

Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.

Przyktad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamigtaé ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sg oznaczone szczegdlnym
krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.
Przyktad:

Menu Ustawienia ™.
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Za pomocg tego woézka mozna przygotowywaé maszynowo wielorazo-
we wyroby medyczne, szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne w
urzgdzeniach myjgco-dezynfekujgcych Miele. Nalezy tutaj réwniez
przestrzegac instrukcji uzytkowania urzgdzenia myjgco-dezynfekujgce-
go oraz informacji producenta wyrobéw medycznych ew. szkta labora-
toryjnego i utensyliow laboratoryjnych.

Wdzek A 503 moze byé stosowany zarowno z dedykowanymi moduta-
mi i dalszymi wktadami, jak i bez nich.

Wodzek moze by¢ uzywany w nastepujgcych urzgdzeniach myjgco-de-
zynfekujgcych:

- PLW 8615

- PLW 8616

- PLW 8617

- PWD 8626

- PWD 8628

W dalszej czesci tej instrukcji uzytkowania urzgdzenie myjgco-dezyn-
fekujgce jest okreslane jako myjnia. Wyroby medyczne wielorazowego
uzytku oraz szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne sg opisywane

w tej instrukcji uzytkowania ogolnie jako tadunek, gdy przedmioty
przeznaczone do przygotowania nie sg blizej zdefiniowane.

Pytania i problemy techniczne

W razie pytan lub probleméw technicznych prosze sie zwréci¢ do
Miele. Dane kontaktowe znajdujg sie na oktadce instrukcji uzytkowania
myjni lub na stronie www.miele-professional.pl.
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Utylizacja opako-
wania transporto-
wego

58

Nosnik tadunku

Wdzek A 503, wysokos¢ 433 mm, szerokos¢ 650 mm, gtebo-

kos¢ 790 mm

Bez zatozonego modutu i bez pretéw na géornym poziomie wymiary za-
tadunkowe wynoszg: wysokos$¢ 670 mm, szerokos$¢ 565 mm, gtebo-
kos¢ 770 mm.

Opakowanie chroni urzgdzenie przed uszkodzeniami podczas trans-
portu. Materiaty, z ktorych wykonano opakowanie zostaty specjalnie
dobrane pod katem ochrony srodowiska i techniki utylizacji i dlatego
nadajg sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedzenie
surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpaddw.
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Wyposazenie do- Dalsze wyposazenie jest opcjonalnie do nabycia w Miele, np.:
datkowe

Produkty medycz- - Modut A 606, wsuwany poziom 2/3 z ramieniem spryskujgcym,
ne wysokos¢ 97 mm, szerokos¢ 505 mm, gtebokos¢ 606 mm

- Modut A 611, dla narzedzi z uchwytem rurkowym, wysokos¢ 187 mm,
szeroko$¢ 245 mm, gtebokos¢ 614 mm

- Modut A 618 dla maksymalnie 10 workéw oddechowych lub masek
oddechowych, wysokos¢ 352 mm, szerokos¢ 142 mm, gtebo-
kos¢ 614 mm

- Modut A 619 dla maksymalnie 10 materiatéw intubacyjnych, wyso-
kos¢ 138 mm, szerokos¢ 142 mm, gtebokos¢ 614 mm
Szkto i utensylia la- - Modut A 605 np. dla fiolek, matych probéwek lub rurek wirdwek, wy-
boratoryjne sokos¢ 140 mm, szerokos¢ 255 mm, gteboko$é 611 mm

- Modut A 612 dla wiekszego szkta laboratoryjnego, wysokosé
361 mm, szerokos$¢ 255 mm, gtebokos¢ 614 mm

- Modut A 613 dla pipet do 450 mm dtugosci,
wysokos¢ 195 mm, szerokos¢ 255 mm, gtebokos$é 614 mm

- Modut A 620 dla maksymalnie 10 sztuk szkta laboratoryjnego,
wysokos¢ 113 mm, szerokos¢ 142 mm, gtebokos¢ 614 mm

- Modut A 621 dla maksymalnie 20 sztuk szkta laboratoryjnego,
wysokos¢ 113 mm, szerokos¢ 184 mm, gtebokos¢ 614 mm

- Modut A 622 dla maksymalnie 36 sztuk szkta laboratoryjnego,
wysokos¢ 113 mm, szerokos¢ 208 mm, gtebokos¢ 614 mm
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Prosze uwaznie przeczytac instrukcje uzytkowania przed rozpocze-
ciem uzytkowania tego wozka. Dzieki temu mozna unikngé zagrozen
i uszkodzen wozka.

Prosze zachowa¢ instrukcje do dalszego wykorzystania.

/N Prosze koniecznie przeczytaé instrukcje uzytkowania automatu
myjacego, w szczegolnosci zawarte w niej wskazéwki bezpieczen-
stwa i ostrzezenia.

P Wobzek jest dopuszczony wytgcznie do zastosowan okreslonych w
tej instrukcji uzytkowania w rozdziale , Technika zastosowan®. Zastoso-
wania wykraczajgce poza ten zakres oraz stosowanie woézka z kolejny-
mi komponentami z programu produktowego Miele sg opisane w in-
strukcjach uzytkowania komponentéw lub nalezy je uzgodni¢ z Miele.
P> Przed pierwszym uzyciem nowe wozki i kosze muszg zostaé wyptu-
kane w myjni bez tadunku.

P Skontrolowac codziennie wszystkie wozki, kosze, moduty i wktady
zgodnie ze wskazdwkami w rozdziale ,,Czynnos$ci serwisowe® w in-
strukcji uzytkowania myjni.

P Sttuczenie szkta i ceramiki moze prowadzié¢ do niebezpiecznych ob-
razen podczas zatadunku i roztadunku. Uszkodzony tadunek ze szkta
lub ceramiki nie moze by¢ przygotowywany w automacie myjgcym.

Produkty medyczne

P Zastosowany program przygotowywania z dezynfekcjg termiczng i
uzytg chemiag procesowg musi by¢ dostosowany do jakosci materiato-
wej tadunku.

P Przynajmniej ostatnie ptukanie musi zostaé przeprowadzone wodg
dejonizowang.

P Skontrolowaé rezultat czyszczenia tadunku za pomocg kontroli
wzrokowej. Dodatkowo nalezy przeprowadza¢ wyrywkowg kontrole re-
zultatow czyszczenia, np. raz w tygodniu, przy wykorzystaniu analitycz-
nych testéow proteinowych.

Szkto i utensylia laboratoryjne

P W razie potrzeby rezultaty przygotowywania nalezy podda¢ szcze-
golnej, nie tylko wzrokowej, kontroli.

Miele nie odpowiada za szkody powstate wskutek nieprzestrzegania
wskazéwek bezpieczenstwa i ostrzezen.
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Nalezy bezwzglednie zachowaé wzory zatadunkowe ustalone w ra-
mach walidacji.

Skontrolowacé przy zatadunku i przed kazdym uruchomie-

niem programu

- Czy wozek jest prawidtowo podtgczony do doprowadzenia wody
myjni?

- Czy zatozone moduty sg prawidtowo podtgczone do doprowadzenia
wody w wozku?

Wybieranie programow

Przy recznym wybieraniu programu na myjni musi najpierw zostac¢ wy-
brany zastosowany wozek. W tym celu na wyswietlaczu pokazywany
jest piktogram wdzka.

Piktogram wdézka bez zatozonego modutu znajduje sie na precie na
przodzie wodzka.

Dla wézka A 503 sg pokazywane rézne piktogramy, w zaleznosci od
zastosowanych modutdw.
Po wybraniu jakiegos$ piktogramu zostaje wyswietlona lista przypo-
rzgdkowanych programodw.

A 503 + Modut Piktogram
A 503

A 503 + A 605

A 503 + A 606
A503+A606+4xA611

A 503 +6x A 611
A503+A612
A503+A613
A503+A0614
A503+A 618 + A619

A 503 +A 620,A621,A 622

EEED|E D DDER

/N Zagrozenie pozarowe przez przegrzanie.

Bez zatozonych modutéw wszystkie przytgcza wodne w wozku A
503 sg zamkniete. Podczas suszenia dochodzi przez to do zatoru
gorgcego powietrza. Agregaty suszgce mogg sie przegrzac i zapalic.
Do wézka A 503 bez zatozonych modutéw stosowac wytgcznie pro-
gramy bez bloku Suszenie.
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Listwa
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Moduty

W wodzku A 503 mozna zastosowac¢ do 6 modutow. Mozliwa ilo$¢ mo-
dutéw zalezy miedzy innymi od wysokosci tadunku na dolnym pozio-
mie wozka.

Przykiad:

Do przygotowywania duzego szkta laboratoryjnego, dtugich pipet lub
workéw oddechowych stosuje sie 3 moduty na dolnym poziomie.

Do przygotowywania matych probdwek, fiolek lub materiatéw intuba-
cyjnych stosuje sie po 3 moduty na géornym i dolnym poziomie.

Aby mdéc umiescié na dolnym poziomie szczegdlnie wysokie moduty,
mozna usng¢ listwe () wédzka.

ar—

m Odkreci¢ nakretke radetkowg po prawej stronie listwy.

m Unies¢ listwe ze Sruby i wyciggna¢ z prowadnicy po lewej stronie.

m Zatozy¢ z powrotem listwe w odwrotnej kolejnosci po umieszczeniu
modutéw na dolnym poziomie.

/N Szkody przez wygiecie.

Bez przedniej listwy wdzek moze sie wygigé przy transporcie.
Stosowaé wozek tylko z zatozong listwa.

Przenosi¢ wozek tylko z zatozong listwa.
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Poprzeczka

Zaktadanie modu-
tow

Na gérnym poziomie wdzka jest umieszczona poprzeczka (2. Po-
przeczka zapobiega przechyleniu modutu na dolnym poziomie, gdy zo-
stanie on wyciggniety ze sprzegta wodnego.

Gdy na dolnym poziomie ma by¢ przygotowywany wyzszy tadunek,
poprzeczka musi zostaé wyjeta.

m WYyjg¢ poprzeczke do goéry z wyciecia po prawej stronie.

m Wyciggna¢ lewg strone poprzeczki z prowadnicy.

Poprzeczka powinna by¢ zatozona na gérnym poziomie zawsze wte-
dy, gdy tadunek na dolnym poziomie to umozliwia.

Na gérnym poziomie moze zostac zatozona poprzeczka. Poprzeczka
podpiera moduty, ktore zostang wyciggniete ze sprzegta wodnego
na gérnym poziomie. Dzieki temu zapobiega sie spadnieciu modutu
na tadunek znajdujgcy sie na dolnym poziomie wézka.

m Kréciec przytgczeniowy modutu w ptaskim katowniku wtozy¢ do
sprzegta wodnego wozka.
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Wyjmowanie mo-
dutow

Zaktadanie pozio-
mu 2/3 A 606

64

|

m Nastepnie lekko docisng¢ patgk przytrzymujgcy modutu w kierunku
doprowadzenia wody @ i obnizyé modut @, zeby zaczepié modut za

pretami wozka.

Moduty z kratka przytrzymujaca

Na dolnym poziomie wdzka najpierw zatozy¢é moduty na obu ze-
wnetrznych pozycjach, zeby mogty zosta¢ wsuniete za boczne prety
wozka. Nastepnie zatozy¢ modut na srodkowej pozycji.

m Lekko docisng¢ patgk uchwytu modutu w kierunku doprowadzenia
wody @ i wyciggngé zza pretéw wozka (2.
m Wyciggngé modut ze sprzegta wodnego wodzka i go wyjgc.

Poziom 2/3 A 606 zaktada sie w gérnym poziomie wdzka A 503.
Kréciec przytgczeniowy poziomu moze zostac potgczony ze srodko-
wym lub prawym sprzegtem wodnym wézka. Obok poziomu 2/3 moz-

na zatozy¢ kolejny modut.
Aby ramie spryskujgce poziomu 2/3 nie zostato zablokowane, wozek

musi by¢ stosowany bez poprzeczki.

m WYyjgC poprzeczke z gérnego poziomu wozka.

m Krdciec przytgczeniowy poziomu w ptaskim kgtowniku wtozyé do
sprzegta wodnego wodzka.

m Nastepnie lekko docisngé patgk przytrzymujgcy poziomu w kierunku
doprowadzenia wody i obnizy¢ poziom, zeby zaczepi¢ modut za pre-
tami wozka.



pl - Technika zastosowan

Wyjmowanie po- = Lekko docisngé¢ patgk uchwytu poziomu w kierunku doprowadzenia
ziomu 2/3 A 606 wody i wyciggna¢ zza pretow wadzka.
m Wyciggnac poziom ze sprzegta wodnego wdzka i go wyjgc.
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MpepynpexpeHus

/N OTMeueHHble TaKMM 3HAYKOM yKasaHUs CoO.epsKaT BaXKHYIO 415
TexXHUKM besonacHocTM nHpopMaumio, NpeaynpexnaLLyto ob
OMacHOCTU MOSTy4YeHMs TPaBM NepCcoHanioM 1 BO3MOXHOCTM MaTe-
puanbHoro yuepba.

BHyMaTeNnbHO NpoymnTainTe NpeaynpexneHns n cobnoganTe Nnpueo-
[OVMble B HUX TpeboBaHMs Mo aKcnyaTaumm n NpaBuia NnoBegeHuns.

YkazaHus

YkasaHusa conepykaT MHpopMaumio, Ha KOTopyto cnepyeTt obpaltaTb
ocoboe BHMMaHMe.

OononHutenbHasa uHopMaLmsa U NpUMedaHus

HononHutenbHaa nHdopmMauma n NpMMeYaHus MOMeYaroTcs ¢ no-
MOLLLbIO MPOCTOWN PaMKMU.

Oencrteusa

I'Iepe,u, ornnmcaHmneMm Ka>xgoro ll:l,el‘/JICTBI/IFI CTOUT 3HA4YOK B BNOE HEPHOro
KBagpaTtuka.

Mpumep:

B BbibepuTe onuuto ¢ NoMoLLbio KHOMOK CO CTPESIKON U COXpaHuTe yc-
TaHOBKY ¢ nomolLpto OK.

Owucnnen

MosBnsowascs Ha gucnnee nHbopMaums oTobparkaeTcss 0cobbiM
LWpnTOM, KOTOPbIN UMeeT AUCMNEeHbIA BUa.

Mpumep:
MeHio YcTaHoskM ™.
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C noMmoLLbto 3TOM TeNeXKM MOXXHO NPOBOANTb MEXaHNYECKMM Cro-
coboOM NoaroToBKy MeguUMHCKOro MHCTPYMEHTapusl, NpeaHa3HayveH-
HOro 419 NOBTOPHOMO NCMOMb30BaHKs, NabopaTopHbIX CTEKON N U3ae-
NN U3 cTeKNa, a Takxke NabopaTopHbIX NPUHAOeXXHOCTen B npnbope
015 Moliku 1 ge3nHdekumn Miele. [1na atoro cnenyeTt 03HaKOMUTbCS
C MHCTPYKLMEN No aKCnyaTaumm aBTomMata o MOMkM 1 nesnHoek-
UMK, a TakKe ¢ MHPopMaLmnen nponsBogmTenein MegnUMHCKNX nsne-
Nnin, NnabopaTopHbIX CTEKOS, U3AENNI U3 CTEKNA U TabopaToOPHbIX NpPK-
HaO/1eXXHocTen.

Tenexka A 503 MoXeT NCNONb30BaTbCA Kak C MOayNaMu, NnpegHasHa-
YEHHbIMM A1 KOHKPETHOIo NPUMEHEHMS U MPOYMMM BCTaBKaMM, TakK U
6e3 TakoBbIX.

Tenexky MOXHO UCMOMb30BaTb B CredyoLLMX aBToMaTax a1 MOMKU U
nes3nHpekumn:

- PLW 8615
- PLW 8616
- PLW 8617
- PWD 8626
- PWD 8628

B panbHerweM B HacToALLLEN MHCTPYKLMW Nprubop s MOMKK 1 ge-
3nHbekunn bynet 0603HaYaTbCs NPOCTO Kak aBToMaT A1 Mok, Me-
ONUMHCKME NPUHAOIeXHOCTN 0719 MOBTOPHOMO MCMOMb30BaHMs, a Tak-
e nabopaTtopHas nocyaa 1 NpUHanaexXHoOCTH, NpegHasHavYeHHble s
MOBTOPHOIO UCMOSIb30BaHMS, B LLEIOM B AA@HHOW MHCTPYKLMK 0603Ha-
YyeHbl kak obpabaTbiBaeMblli MaTepuarn, ecnm obpabaTbiBaeMble Npen-
MeTbl He Ha3blBalOTCA Boslee KOHKPETHO.

BOHpOCbI n TexHn4yeckKkme I'Ip06ﬂeMbl

Mpy BOBHUKHOBEHMW BOMPOCOB UM TEXHUYECKNX Npobnem obpallai-
Tecb, noxanymncta, B komnaHuto TOO Mwune. KoHTakTHasi MHGopMauums
NPMBOANTCS Ha NOCNenHen CTpaHnLe NHCTPYKLMKX MO SKCMyaTaumm
Baluero aBTomata o9 MOMKM 1 ge3nHbekumnm.
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3arpy3o4Hbivi MOoAayJib

Tenexka A 503, BbicoTa 433 MM, LWInpurHa 650 MM, riybuHa 790 MM

Bes BcTaBneHHbIx Moaynen n 6e3 pacnopku B BEpXHEM YPOBHE 3arpy-
304HblEe pa3Mepbl TENEXKM COCTaBMAOT: BbicoTa 670 MM, lwWnpu-
Ha 565 MM, rnybuHa 770 mm.

Ytunusaumns YnakoBKa 3alUpLLaeT OT NOBPEXAEHWI NMpu TpaHCcrnopTuposke. Marte-
TPaHCNOpPTHOM pwanbl ynakoBkin 6e3onacHbl 418 OKpy>KatoLLe cpefpl 1 Nerko yTmnun-
YNaKoBKM 3UpYylOTCSsl, MO3TOMY OHM Noasiexxat nepepaboTke.

BosBpalLieHre ynakoBKn 419 ee BTOPUYHOM nepepaboTkm NpuBoanuT K
9KOHOMWMW CbIPbsi M YMEHbBLLUEHWNIO KONMYecTBa 0TXxoa0B. [Mpocum Bac
MO BO3MOXHOCTW CAATb YNMAaKOBKY B MYHKT MprYema BTOPCbIPbS.
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JononHutenbHoO
npnobpetaembie
NpPUHaQIeXXHOCTHN
MepouunHckne
n3pgenus

JTabopaTopHas no-
cyoa v npuHaga-
NeXXHOCTH

70

OcTanbHble NPUHaZNEeXHOCTM 3aKa3biBalOTCSA OMNUMOHANbHO Y KOMMa-
HUM TOO Mwune HanpuMmep,

- Mopynb A 606, BbiABUXHON YpOBEHb 2/3 ¢ pacnbiUTENbHBIM KOPO-
MbIC/IOM, BbicoTa 97 MM, lwWnpmHa 505 MM, rnybuHa 606 Mm

- Moaynb A 611, oNg MHCTPYMEHTOB C NOJION PyyKoWn, BbicoTa 187 MM,
WwnpmrHa 245 MM, rnybuHa 614 mm

- Moaynb A 618 gns gpixaTenbHbIX MELLKOB UM MacoK, MakCUMarb-
HoM éMKocTbio 10 OobixaTeNbHbIX MELLKOB UM Macok, BbICO-
Ta 352 MM, WiMpuHa 142 MM, rnybumHa 614 Mmm

- Moaynb A 619 ons MakcumarnbHo 10 KOMMNNEKToB MHTYOALMOHHOrO
MaTepuana, BbicoTa 138 MM, winpuHa 142 MM, rnybuHa 614 mm

- Mopgynb A 605, HanpuMep, Ang NPobMpok, HEOONbLLNX peareHTHbIX
ctékon unum Tpybouek anga ueHTpuoyr, sbicota 140 MM, Linpu-
Ha 255 MM, rnybuHa 611 Mm

- Mopgynb A 612 gns cteknsHHon nabopatopHoin nocyabl 6onbLLOro
pa3mepa, BbicoTa 361 MM, WnpuHa 255 MM, rnybmHa 614 mm

- Mopynb A 613 gns nuneTok gnmHon 0o 450 mm,
BblcoTa 195 MM, winpurHa 255 MM, rnybuHa 614 mm

- Mopgynb A 620 gnsa cTeknsaHHOM nabopaTopHOM Nocyapl AN MaKkcu-
mMyMm 10 npeoMeToB U3 cTekNa,
BbicoTa 113 MM, WnpmrHa 142 MM, rnybuHa 614 mMm

- Moaynb A 621 ons cTeknsaHHOM nabopaTopHOM Nocyabl A1 Makcu-
MyM 20 npeoMeToB U3 CTeKNa,
BblcoTa 113 MM, winpurHa 184 MM, rnybumHa 614 mm

- Moaynb A 622 ons cTeknsaHHOM nabopaTopHOM Nocyabl 419 Makcu-
MyM 36 NnpegMeToB 13 CTekNa,
BblcoTa 113 MM, winpurHa 208 MM, rnybunHa 614 Mm



ru - YKa3aHua no 6esonacHocTu 1 npepynpexapeHus

BHMMaTenbHO NpoynTanTe MHCTPYKLUMIO MO 3KCMyaTawunmn, npexane
4yeM MoJIb30BaTbCs 3TOM Tenexxkon. bnarogapsa atomy Bbl 3awwntmTe
cebsi 1 n3bexxnte NOBPEXOEHN TENEXKMN.

BepeXXHO XxpaHUTe MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTauunm.

/N O6sizaTenbHoO y4nTbiBaTE CBEOEHUS, cCoaepXKaLlmecs B UH-
CTPYKLMM MO 3KCMyaTauym Ha aBTOMaT N5 MOUKK U Oe3nHbekumn,
0cobeHHO KacatoLmecs ykasaHmin no 6e30nacHOCTU 1 Npenynpex-
OEeHUn.

P Tenexkka ponyLieHa UCKIOYNTENbHO K MPUMEHEHMIO, ONMMCAaHHOMY B
rnaBe «OCOBOEHHOCTM MCMONb3YEMOM TEXHMKNY B OAHHOW NHCTPYKLUN
no akcnnyatauuun. bonee wrpokoe NpuMeHeHne Tenexku, a Takxe
NpUMeHeHWe ¢ OpyrmMMn KOMNOHEHTaMM N3 MPOorpaMMbl NMPOAYKTOB
Miele onncaHo B MHCTPYKLMSX MO 3KCNyaTaLMn KOMNOHEHTOB, UK
ero HeobxoouMo cornacoBsbiBaTb ¢ Miele.

P> Mepen nepBbIM NCNOMb30BAHNEM HOBbIE TENEXKN N KOP3UHbI
O0/KHbI ObITb MPOMBITbI B aBTOMAaTe A1 MOVKN 6e3 3arpy3ku nx obpa-
OaTbiBaeMbIM MaTepuanom.

P ExxegHEBHO NpoOBePSINTE BCE TENEXKU, KOP3UHbI, MOAYNN U BCTABKM
COrnacHo yKkasaHusiM B rnaBe «Mepbl Mo cogepkaHumo 0b6opynoBaHuUs
B MICNPABHOCTU» B MHCTPYKLMKM MO 3KCnyaTaunm Ha Baw aBTomart ons
MOWKMW.

P> CTeknsiHHbI 6O MOXET NPMBECTM K OMaCcHbIM TpaBMaM Mpu 3a-
rpyske n pasrpyske. [NoBpexaEHHbIM MaTepman U3 cTekna He cnegyeT
MbITb B MOEYHOM aBTOMaTE.

MepuumHcKkne nspenvsa

P> Mpun HeobxogyMoCTK Ucrnonb3yemMas nporpamMmma obpaboTkm ¢ Tep-
Munyeckor aesnHdekumen n ncnonb3yemMble MotoLLMe CpeacTsa Oosx-
Hbl COOTBETCTBOBATb Ka4eCcTBY MaTepurana obpabaTbiBaeMbIx U3OENVN.
P Kak MUMHUMYM nocnegHuin atan o6paboTKM OOMKEH BbIMOMHATLCS C
MCMoNIb30BaHMEM MOJIHOCTbIO 0b6ecconeHHoM Boabl.

P> MpoBepbTe BU3yanbHO pe3ynbTaT 0bpaboTkn. [lononHUTeNnbHO pe-
3ynbTaT 00paboTkM HeobxoanMo NpoBepPsTb BbIDOPOYHO COrnacHo
CanlluH 2.1.3.2630-10, rnasa |l, cT. 2 ¢ NOMOLLbIO NOCTAaHOBKMN a30-
nupomMoBon n ¢eHondTanenHoBor nNpoboi.

JTabopaTopHas nocyga v NpUHagJIeXXHOCTH

P B onpeneneHHbix cnyyasx pesynbraT 06paboTkn nogsepraeTcs cre-
LUManbHOW, a He TONIbKO BU3yaribHOW NMpOBeEpPKe.

Miele He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a MOBPEXAEHUS, MPUYMHON KOTO-
pbiX ObINIO UTHOPUPOBaHWE NPUBEAEHHbIX YKasaHWi nNo besonac-
HOCTM 1 NpenynpexaeHni.
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Bcerna cobniopante BeNnYmHbI 3arpy3Kku, yCTaHOBMEHHbIE B paMKax
BanMgaumnn.

Ka)xgbiii pa3 nepepn, 3arpy3Koi U 3anyckoM rnporpamMmbi
BbIMOJTHAWTE crieayloLiue NpoBepKu

- MpaBunbHO N1 NoacoeOMHeHa Tenexka K BOgoCHabXXeHUto aBToMmaTa
015 MOMKU U ae3nHbekumn?

- MpaBWIbHO N NOAKITIOYEHbI MUCMOMb3YyEMble MOAYNM K CUCTEME BO-
J0CHabXXeHns Tenexkn?

Bbi6bop nporpamm

Mpwn BbIOOPE NpOrpaMm Ha aBTOMaTe O71 MOMKWN BPYYHYIO CHavana
HeobxoanMo BbIOpaTb MCMonb3yeMyto Tenexky. [ns aToro Ha gucnnemn
BbIBOOSTCS MUKTOrPaMMbl TeNexXek.

MukTorpamMma Tenexkn 6e3 BCTPOEHHbIX MOAYNeN HaXooUTCa Ha CTOM-
Ke C mepenHen CTOPOHbI TENEXKN.

[Ons Tenexxkn A 503 oTobpaxkatoTcst HECKOSTbKO NMUKTOrPaMM B 3aBUCK-
MOCTM OT BCTaBJIEHHbIX MOOYMEN.

Mocne BblOOpa NMKTOrpaMMbl 0TOOpaXkaeTcst CMMCOK COOTBETCTBY-
OLLIMX MPOrpPamMM MOMKMU.

A 503 + mopoynb MukTorpamma

A 503

A 503 +A 605

A 503 + A 606

A503 +A 606 +4xA611

A 503 +6 x A 611

AB03+A612

A 503 +A613

A503+A0614

A503+A 618 +A 619

EEED|E D0 Ee

A 503 + A 620, A 621, A 622

/N OnacHocTb noxapa U3-3a neperpesa

Bes ycTtaHOBMEHHbIX MOayNen CTbIKOBOYHbIE y3/1bl MOOa4YuM BOOb! B
Tenexke A 503 3akpbITbl. Bo BpeMs cyLLKM 3T0 BEOET K 3aCTOHO ro-
psiyero Bo3ayxa. CyLumnbHble arperaTtbl MOTyT NeperpeTbcs 1 Boc-
nnamMeHuTbCS.

Wcnonbayite pgna tenexxkn A 503 6e3 ycTaHOBMEHHbIX Moayen nc-
KItoUMTENbHO NporpamMmbl 06paboTkn 6e3 nporpaMmHoro 6noka
«Cywka».
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Penika

Mopaynu

B tenexky A 503 MoxHO BCTaBUTb 0,0 6 Mogynen. BoamMoxHoe yncno
Mopay/ieln 3aBUCUT, cpeam NpoYvero, oT BbiICOTbl 0bpabaTbiBaeMol nabo-
paToOpPHOW Nocyabl, HAXOAALLLENCSA Ha HMXKHEM YPOBHE TENEXKN.

Mpumep:

[na obpaboTkn nabopaTtopHoM nocyabl 6onbLLIOro pasmepa, ASIMHHbIX
MUNETOK UMK ObIXaTeNbHbIX MELLKOB B HUXKHWN YPOBEHb BCTAB/IAIOTCS
3 mopgyns.

[ns 06paboTky HebOMbLLMX MO pa3Mepy peareHTHbIX CTEKOS, NpPobun-
POK MNN NHTYDALMOHHOIO MaTepuana B BEPXHUN N HUXKHUIA YPOBHU
BCTaBNsOTCS Mo 3 Moayns.

YT0Obl MMETb BO3MOXHOCTb CTaBUTb Ha HUXXHWUI YpOBEHb 0COOO BbICO-
Kve MoAysin, MOXHO CHSTb peiky (1) Tenexku.

a

-

m OTBUHTUTb raliky C HaKaTKOM C NPaBOW CTOPOHbI PENKW.

m [Tp1MNogHATb PENKY C BUHTA U BbITAHYTb C IEBOM CTOPOHbI U3 Ha-
NpaBsioLLEN.

m BHOBb BCTaBUTb peliky B 0bpaTHOM nopsiake, nocrie Toro, Kak ycTa-
HOBUTE MOLY/IN HA HUXKHWNIA YPOBEHb TENEXKMN.
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Pacnopka

BctaBka mopynen

4

/N Mpwu nepernbe pelika byoeT noBpexaeHa.

bBes nepepHen penku Tenexka npu asmxeHun bynet nedopmupo-
BaHa.

Vicnonb3yiTe Tenexky ToNbKO CO BCTaBEHHOW PENKOMN.
[MepeHoOCKTE TENEXKY TOMbKO CO BCTAaBIEHHOW PENKOW.

Ha BepxHeM ypoBHe Tenexkn ycTaHoBeHa ogHa pacrnopka (2. Pac-
nopka NpegnoTBpaLLaeT ONPOKNAbIBAHME MOOYAEN HAa HUXXHUN ypO-
BEHb, KOrA4a UX HY>XHO N3BreYb N3 CTbIKOBOYHbIX Y3/10B O/15 BOAbI.
Ecnu Ha HMXHeM ypoBHe Heobxoanmo obpaboTaTb Honee BbicOoKkME
npenMeTbl, pacrnopky HeobXoOuMo CHSTb.

m [10TAHWTE KBEPXY PacropKy C NPaBON CTOPOHbI N3 BbIEMKMU.

m J1eBy0 CTOPOHY pPacnopKu BbITSHUTE N3 HanpaBsoLLEN.

Pacnopky cnepyet BCTaBnATb Ha BEPXHWUIA YPOBEHb BCEraa B TEX Chy-
Yyasx, ecnu obpabaTbiBaeMbll MaTepmasn Ha HUXKHEM YPOBHE MO3BO-
naeT 310 Aenathb.

Ha BepxHeM ypoBHe TeNeXKn MOXHO YCTaHOBUTb OfHY Pacrnopky.
Pacnopka nogaep)xvBaeT MOLYIN, KOTOPblE U3BMIEKAOTCS U3 CTbIKO-
BOYHOrO y3na A1 BOObl HA BEPXHEM ypPOBHE. TeM caMbIiM npenoT-
BpalLLaeTca nageHve Moayns Ha obpabaTtbiBaeMbli MaTepuan Ha
HUXHEM YPOBHE TENEXKM.

m CoegunHuTenbHbIN NaTpybok Moayns BCTaBbTe Nog, HEOONbLLUNM yr-
NTOM B CTbIKOBOYHbIN y3€en A58 BOAb! TENEXKMU.
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N3BneyeHue
mopaynen

BctaBka ypoBHS
2/3 A 606

m 3aTeM yOepXKMBatoLLyto ckoby Mooy cnerka npM>XMmuTe B Hanpas-
nennmn nogaum soasl D n onyctte Moaynb @), 4Tobbl Moaynb 3a-
duKcmpoBancs 3a pacnopkamm TENEXKN.

Mopynn ¢ NpMXUMHOW peLLETKOMN

Ha HMKHEM ypOBHe Tenexku CHavana BCTaBbTe MOAY/M B OBYX MOSO-
YKEHUSAX, YTOObI X MOXKHO ObINIO MPOTONKHYTb 38 OOKOBbLIE PACMOPKMU.
3aTeM BCTaBbTE MOAY/ b B CPEOHEM MOSTOXKEHWNMN.

m YOep>KMBatoLLyto ckoby Mooyns crnerka Npu>XxXmmTe B HanpaBneHum
nogaum Boabl (D 1 U3BNEKUTE MOaYMb 3a PACNOpPKM Tenexkn (2.

m VI3Bneknte MOoLOyJib U3 CTbIKOBOYHOTIO y3J1a NoOK/Ito4YeHnd BoObl Te-
JTeXXKn m BblTalLlnTe ero.

YposeHb 2/3 A 606 MOXHO BCTaBUTb Ha BEPXHEM YPOBHE Tenexkn A
503.

CoenuHUTENbHbIV NaTPyOOK YPOBHS MOXHO COEOMHUTb CO CPEOHUM
WM MPaBbIM CTbIKOBOYHbIM Y3510M Tenexkn. Kpome ypoBHs 2/3 Mox-
HO YCTaHOBWTb OAPYron Moaysb.

[nga Toro, 4ToObI pacnbIIUTENBHOE KOPOMBICIIO HE 3ab/I0KMPOBano
ypoBeHb 2/3, Tenexky Heobxoammo UCronb3oBaTb Ha BEPXHEM YPOB-
He 6e3 pacrnopku.

m CHMMUTE pacnopKy C BEPXHETO YPOBHS TENEXKN.

m CoegunHuTENbHBbIN NaTPybOK YPOBHS BCTaBbTE Mof, MIOCKMM YIIOM B
CTbIKOBOYHbIN y3en O/19 BOAbl TENEXKMU.
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m 3aTeM yaep>XMBaLOLLLYO CKODY YPOBHS cnerka npuxxmmnTe B Harnpas-
NeHUn Nofayn BoObl U ONYyCTUTE YPOBEHb, YTOObI Moay b 3adUKCU-
poBarsicsa 3a pacrnopkamMm TENEXKN.

CHsATUE YpOBHS m YOoepXXuBatoLLyo ckoby ypOBHS crierka Npm>KMmTe B HanpasrieHum
2/3 A 606 nogayv BoObl N U3BEKMTE MOAYIb 3@ PACMOPKN TENEXKMN.

m /13Bnekunte YPOBEHb N3 CTbIKOBOYHOTIO y3J/1a 014 BOObl TEJNTEXKN U
CHUMNTE ero.
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Varovné upozornenia

/N Varovné upozornenia obsahuju informacie ddleZité pre bezped-
nost. Varuju pred moznym poranenim os6b a vecnymi Skodami.
Varovné upozornenia si pozorne precitajte a reSpektujte poziadavky
na konanie a pravidla chovania, ktoré su v nich uvedené.

Upozornenia

Upozornenia obsahuju informacie, ktoré musite obzvlast reSpekto-
vat.

Dopliujlce informacie a poznamky

Doplfujuce informacie a poznadmky su vyznacené jednoduchym ram-
c¢ekom.

Kroky konania
Pred kazdym krokom konania je umiestneny Cierny Stvorcek.

Priklad:

m Pomocou tlacidiel so Sipkou vyberte niektoru volbu a nastavenie
ulozte pomocou OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji sa vyznacuju Specialnym typom pisma
napodobnujicim pismo na zobrazovacoch.

Priklad:

Menu Nastavenia ™.



sk - Stanoveny ucel

Pomocou tohto vozika je mozné v umyvacom a dezinfekénom pristroji
Miele strojovo pripravovat zdravotnicke prostriedky, laboratérne sklo a
laboratérne pomdcky vhodné pre opakovanu pripravu. K tomu je nutné
tiez dodrziavat ndvod na obsluhu umyvacieho a dezinfekéného pri-
stroja a informacie vyrobcu zdravotnickych prostriedkov prip. labora-
térneho skla a laboratérnych pomdcok.

Vozik A 503 je mozné pouzivat s modulmi Specifickymi podla aplikacie
a dalSimi nadstavcami, ale aj bez nich.

Vozik je mozné pouzivat v nasledujucich Cistiacich a dezinfekénych pri-
strojoch:

- PLW 8615

- PLW 8616

- PLW 8617

- PWD 8626

- PWD 8628

V tomto navode na obsluhu sa tento umyvaci a dezinfekény pristroj
nadalej oznacuje ako umyvaci automat. Zdravotnicke prostriedky
vhodné na opakovanu pripravu rovnako ako laboratérne sklo a labora-
torne pomocky, ktoré je mozné pripravovat sa v tomto navode na ob-

sluhu vS§eobecne oznacuju ako predmety na umyvanie, pokial nie su
blizSie definované.

Otazky a technické problémy

Pri spatnych otazkach alebo technickych problémoch sa prosim ob-
racajte na Miele. Kontaktné udaje najdete na zadnej strane navodu na
pouzitie Vasho umyvacieho automatu alebo na

adrese www.miele-professional.com.
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sk - Sucasti dodavky

Umyvacie koSe

Vozik A 503 vy$ka 433 mm, Sirka 650 mm, hibka 790 mm

Bez nasadenych modelov a bez priecky v hornej urovni su rozmery na-
kladky vySka 670 mm, Sirka 565 mm, hlbka 770 mm.

Likvidacia obalo-  Obal chrani pred poskodenim pocas prepravy. Obalové materidly boli
vého materialu zvolené s prihliadnutim k aspektom ochrany zivotného prostredia a
k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.
Vratenie obalov do materialového cyklu Setri suroviny a znizuje mnoz-
stvo odpadov. Vas Specializovany predajca odoberie obal spat.
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PrisluSenstvo na Dalsie prislu$enstvo je volitelne mozné dostat u Miele, napr.:
dokupenie

Zdravotnicke pros- - modul A 606, zasuvna 2/3 Groven s ostrekovacim

triedky ramenom,vySka 97 mm, Sirka 505 mm, hlbka 606 mm

- modul A 611, pre nastroje s trubkovym hriadelom, vyska 187 mm, Sir-
ka 245 mm, hlbka 614 mm

- modul A 618 pre maximalne 10 dychacich vakov alebo dychacich
masiek, vySka 352 mm, Sirka 142 mm, hlbka 614 mm

- modul A 619 pre maximalne 10 intubacného materialu, vys-
ka 138 mm, Sirka 142 mm, hlbka 614 mm

Laboratorne skloa - modul A 605 napr. pre ampulky, malé skimavky alebo odstredovacie
laboratdrne po- trubicky, vyska 140 mm, Sirka 255 mm, hlbka 611 mm
mocky - modul A 612 pre velké laboratérne sklo, vyska 361 mm, $irka

255 mm, hibka 614 mm

- modul A 613 pre pipety do dlliky, 450 mm,
vySka 195 mm, Sirka 255 mm, hlbka 614 mm

- modul A 620 pre maximalne 10 kusov laboratérneho skla,
vySka 113 mm, Sirka 142 mm, hlbka 614 mm

- modul A 621 pre maximalne 20 kusov laboratérneho skla,
vySka 113 mm, Sirka 184 mm, hlbka 614 mm

- modul A 622 pre maximalne 36 kusov laboratérneho skla,
vySka 113 mm, Sirka 208 mm, hibka 614 mm

81
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NeZ budete tento vozik pouzivat, precitajte si pozorne navod na po-
uzitie. Tym ochranite seba a zabranite poskodeniu vozika.
Navod na pouzitie starostlivo uschovaijte.

/N Bezpodmieneéne dodrziavajte ndvod na pouzitie umyvacieho
automatu, zvlast v nom obsiahnuté bezpecnostné pokyny a varovné
upozornenia.

P Vozik je schvéleny vylu¢ne pre pouZitia uvedené v tomto ndvode na
pouzitie v kapitole , Technika pouzivania®. PouZitie nad tento rdmec ako
aj pouzitie vozika s dalSimi komponentami z programu produktov
Miele je popisané v ndvode na obsluhu komponentoy, alebo je potreb-
né odsuhlasenie s Miele.

P Pred prvym pouzitim musia byt nové voziky a koSe umyté v umyva-
com automate bez predmetov na umyvanie.

P Denne kontrolujte vSetky voziky, koSe, moduly a nadstavce podla
udajov v kapitole ,,Opatrenia na Udrzbu“ v ndvode na pouZzitie Vagho
umyvacieho automatu.

P Rozbité sklo a keramika mozu pri nakladani a vykladani sp6sobit
nebezpecnéporanenia. PoSkodené sklenené alebo keramické predme-
ty sa nesmu v umyvacich a dezinfekénych automatoch pripravovat.

Zdravotnicke prostriedky

P Pouzity program pripravy s termickou dezinfekciou a pouzita
procesna chémia musi byt pripadne prispésobena kvalite materialu
umyvanych predmetov.

P Minimalne posledny krok umyvania by sa mal pokial mozno vy-
konavat s plne demineralizovanou vodou.

P> Vizudlne kontrolujte vysledok Cistenia predmetov. Navyse by sa mal
vysledok Cistenia skontrolovat nahodne, napriklad raz tyzdenne, analy-
zou na proteiny.

Laboratorne sklo a laboratérne pomocky

P Vysledok pripravy je pripadne nutné podrobit Specialnej, nie len
vizualnej kontrole.

Miele nezodpoveda za Skody, ktoré vzniknu v désledku nedodrzania
bezpecnostnych pokynov a varovnych upozorneni.



sk - Technika pouzivania

Dodrzujte stale vzorové plnenie stanovené v ramci validacie.

Skontrolujte pri nakladke a pred kazdym spustenim pro-
gramu

- Je zasunuty vozik spravne napojeny na rozvod vody umyvacieho au-
tomatu?

- SU nasadené moduly spravne napojené na rozvod vody vozika?

Volba programu

Pri manudlnej volbe programu na umyvacom automate sa najskor
musi zvolit pouzity vozik. K tomu sa na displeji zobrazuju piktogramy
vozikov.

Piktogram vozika bez nasadenych modulov sa nachadza na prieCke na
prednej strane vozika.

Pre vozik A 503 sa zobrazuje viacej piktogramov v zavislosti od nasa-
denych modulov.

Po zvoleni piktogramu sa zobrazi zoznam priradenych programov prip-
ravy.

A 503 + modul piktogram
A 503

A 503 +A 605

A 503 + A 606

A 503 +A 606 +4xA611

A 503 +6xA 611
A503+A612
A503+A613

A503 +A 614
A503+A 618 +A 619

A 503 +A 620,A621,A 622

EEED|E D0 ER

/N Nebezpeéenstvo poziaru prehriatim

Bez nasadenych modulov su vo voziku A 503 zavreté vSetky vodné
pripojenia. PoCas susenia dochadza preto k nahromadeniu horidceho
vzduchu. Agregaty na suSenie sa mozu prehriat a zacat horiet.
Pouzivajte pre vozik A 503 bez nasadenych modulov vyluéne prog-
ramy pripravy bez programového bloku susSenie.
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Lista

84

Moduly

Do vozika A 503 je mozné nasadit az 6 modulov. Mozny pocet modu-
lov zavisi okrem iného na vyske umyvanych predmetov v spodnej urov-
ni vozika.

Priklad:

Na pripravu velkého laboratérneho skla, dlhych pipiet alebo dychacich
vakov sa nasadzuju 3 moduly do spodnej urovne.

Na pripravu malych skimaviek, ampuliek alebo intubacného materialu
sa nasadzuju v hornej a spodenj urovni vzdy 3 moduly.

Aby bolo moZné nasadit obzvlast vysoké moduly v spodnej trovni, je
mozné odstranit jednu lidtu (.

m Odskrutkujte ryhovanu maticu na pravej strane listy.

m Zdvihnite liStu zo skrutky a na lavej strane ju vytiahnite z voditka.

m LiStu opat nasadte v opacnom poradi ked budu nasadené moduly v
spodnej Urovni.

/\ Pogkodenia ohnutim.

Vozik sa mdze bez prednej liSty pri preprave zdeformovat.
Pouzivajte vozik len s nasadenou listou.

Prendasajte vozik len s nasadenou listou.
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Priecka

V hornej Urovni je nasadena prietka (2. Prie¢ka brani prevrateniu
modulov do spodnej urovne pri vytahovani z vodnej pripojky.

Ak sa v spodnej Urovni maju pripravovat vyssie predmety na umyvanie,
musi sa priecka vybrat.

m Vytiahnite prieCku na pravej strane z vyrezu.

m Vytiahnite lavu stranu priecky z vedenia.

Priecka by mala byt v hornej Urovni nasadena vzdy, pokial to umozniu-
ju predmety ur¢ené na umyvanie v spodnej Urovni.

Nasadenie modu- vy hornej Urovni je mozné nasadit priecku. Priecka podopiera moduly,
lov ktoré sa vytahuju z vodnej pripojky hornej urovne. Tym sa zabrani
padu modulu na umyvané predmety v spodnej Urovni.

e

m Nasunte pripojovacie hrdlo modulu v plochom uhle do vodnej pripoj-
ky vozika.
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|

m Potom lahko zatladte sponku modulu v smere privodu vody @ a
modul spustite dolu @), aby zaklapol za vystuhami vozika.

Moduly s mriezkovym drziakom

V spodnej Urovni vozika nasadte moduly najprv na obe vonkajsie po-
zicie, aby ich bolo mozné posunut za bo¢né priecky vozika. Potom
nasadte modul na prostrednu poziciu.

Odobratiemodulov = Lahko zatladte sponku modulu v smere privodu vody (O a modul vy-

Nasadenie 2/3
urovne A 606

Vybratie 2/3 trov-
ne A 606
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tiahnite spoza vystuh vozika .
m Vytiahnite modul z vodnej pripojky vozika a vyberte ho.

2/3 uroven A 606 je mozné nasadit v hornej Grovni vozika A 503.

Pripojovacie hrdlo Urovne je mozné spojit s prostrednou alebo pravou

vodnou pripojkou. Vedla 2/3 Grovni je mozné nasadit dal$i modu.

Aby nebolo blokované ostrekovacie rameno 2/3 Grovne, musi sa vozik

pouzivat bez prepazky v hornej Urovni.

m Vyberte prepazku z hornej Urovne vozika.

m Nasunte pripojovacie hrdlo urovne v plochom uhle do vodnej pripoj-
ky vozika.

m Potom lahko zatlaCte sponku Urovne v smere privodu vody a Uroven
spustite dolu, aby modul zaklapol za vystuhami vozika.

m Lahko zatlacte uroven modulu v smere privodu vody a modul vytiah-
nite spoza vystuh vozika.

m Vytiahnite Uroven z vodnej pripojky vozika a vyberte ju.
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tr - Kilavuza iliskin bilgiler

Uyarilar

/N Uyarilar giivenlik ile ilgili bilgiler icerirler. Olasi bedensel yaralan-
malara ve mal zararlarina dikkat ¢ekerler.
Uyarilan dikkatle okuyunuz ve igerdikleri islem talimatlar ve davranis
kurallarini dikkate aliniz.

Onemli notlar

Onemli notlar bilhassa dikkate alinmasi gereken bilgiler igerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

ilave bilgiler ve agiklamalar basit bir cerceve icinde gosterilir.

islem adimlan
Her bir islem adiminin énlinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ornek:
m Ok tuslariyla bir secenek belirleyiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda gosterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistirilmis olan 6zel bir
yazi fontu ile gosterilir.

Ornek:
Ayarlar ™ Menust.

88



tr - Kullanim alanlari

Bu Unite yardimiyla makineyle yeniden islenebilir tibbi Grinler, labora-
tuvar cam malzemeleri ve laboratuvar aletleri yeniden kullanim igin bir
Miele Yikama ve Dezenfeksiyon makinesinde islenebilir. Buna iligkin

olarak yikama ve dezenfeksiyon makinesinin kullanim kilavuzunun yani
sira tibbi Grln Ureticileri veya laboratuvar cam malzemeleri ve labora-
tuvar aletleri treticileri tarafindan verilen bilgiler de dikkate alinmalidir.

A 503 mobil raf tnitesi, hem uygulamaya 6zel modiiller ve ek béime-
lerle hem de bunlar olmaksizin kullanilabilir.

Mobil raf Unitesinin kullanilabilecegi yikama ve dezenfeksiyon makine-
leri:

- PLW 8615

- PLW 8616

- PLW 8617

- PWD 8626

- PWD 8628

Kullanim kilavuzunun bundan sonraki bélimlerinde Yikama ve Dezen-
feksiyon Makinesi, Yikama Makinesi olarak anilacaktir. Yeniden kulla-
nim i¢in islenebilir tibbi Grlnler, laboratuvar cam malzemeleri ve labo-

ratuvar aletleri, daha ayrintili tanimlanmadilarsa, bu kullanim kilavuzun-
da genel olarak yikanacak malzeme olarak tanimlanacaktir.

Sorular ve Teknik Problemler

Sorulariniz veya teknik problemler icin liitfen Miele'ye basvurunuz. ile-
tisim bilgilerini otomatik yikama makinenize ait kullanim kilavuzunun
arka sayfasinda veya www.miele.com.tr adresinde bulabilirsiniz.
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tr - Teslimat kapsami

Yiik tasiyici

Mobil raf tnitesi A 503, yiikseklik 433 mm, genislik 650 mm, derinlik
790 mm

Moduil takili degilken ve en Ust seviyedeki destek cubugu olmaksizin
doldurma olgtleri sunlardir: yikseklik 670 mm, genislik 565 mm, de-

rinlik 770 mm.
Ambalajin bertaraf Ambalaj nakliye sirasinda meydana gelebilecek hasarlardan korur. Am-
edilmesi balaj malzemesi tasfiyeye yonelik olarak cevre dostu malzemelerden

secilmistir ve geri donusturuilebilirdir.
Ambalajin malzeme dongustne geri kazandirilmasi hammadde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltir.
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tr - Teslimat kapsami

Sonradan Alinabi- Asagidaki ve daha baska aksesuarlar Miele'den siparis edilebilir:
len Aksesuarlar

Tibbi Malzemeler - A 606 modiill, puskirtme kollu takilabilir 2/3 raf seviyesi,
yukseklik 97 mm, genislik 505 mm, derinlik 606 mm

- Modil A 611, ici bos aletler igin, yukseklik 187 mm, genislik 245 mm,
derinlik 614 mm

- En fazla 10 adet solunum torbasi veya maskesi icin modul A 618,
yukseklik 352 mm, genislik 142 mm, derinlik 614 mm

- En fazla 10 adet intlibasyon malzemesi icin modtil A 619, yikseklik
138 mm, genislik 142 mm, derinlik 614 mm

Laboratuvar Cam - Flakonlar, kii¢Uk test tipleri veya santrifiij tipleri icin modul A 605,
Malzemeleri ve La- yukseklik 140 mm, genislik 255 mm, derinlik 611 mm

boratuvar Geregleri _ gyjy ik laboratuvar cam malzemeleri icin modiil A 612, yiikseklik 361

mm, genislik 255 mm, derinlik 614 mm

- En fazla 450 mm uzunlugunda pipetler icin A 613 modiild,
yukseklik 195 mm, genislik 255 mm, derinlik 614 mm

- En fazla 10 adet laboratuvar cam malzemesi icin A 620 modiili,
yukseklik 113 mm, genislik 142 mm, derinlik 614 mm

- En fazla 20 adet laboratuvar cam malzemesi igin A 621 moduild,
yukseklik 113 mm, genislik 184 mm, derinlik 614 mm

- En fazla 36 adet laboratuvar cam malzemesii¢in A 622 moddld,
yukseklik 113 mm, genislik 208 mm, derinlik 614 mm
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tr - Guvenlik talimatlan ve uyarilar
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Bu Uniteyi kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatle okuyunuz.
Boylece kendinizi korumus ve Unitenin zarar gormesini onlemis olur-
sunuz.

Kullanim kilavuzunu 6zenle saklayiniz.

/\ Otomatik ytkama makinesinin kullanim kilavuzunu ve 6zellikle
Guvenlik Talimatlar ve Uyarilar bolumunid mutlaka dikkate aliniz.

» Mobil linite sadece bu kullanim kilavuzunun “Uygulama teknigi” bo-
[iminde belirtilen uygulamalara yoneliktir. Bunun disindaki uygulama-
lar ve mobil Gnitenin Miele Urlin programindan baska bilesenler ile kul-
lanimi, bilesenlerin kullanim kilavuzlarinda agiklanmistir veya Miele ile
kararlastinimahdir.

p ilk kullanimdan &nce yeni mobil tiniteler ve sepetler malzemesiz ola-
rak otomatik yikama makinesinde yikanmalidir.

P Mobil raf Unitelerini, moduilleri ve ek bélmeleri her glin yikama maki-
nenizin kullanim kilavuzunun “Bakim tedbirleri” bélimundeki bilgilere
gore kontrol ediniz.

P Doldurma ve bosaltma sirasinda kirilan camlar ve seramikler tehlike-
li yaralanmalara yol agabilir. Hasarli cam veya seramik malzemeler yi-
kama makinesinde isleme tabi tutulmamalidir.

Tibbi Malzemeler

P Kullanilan termal dezenfeksiyonlu yikama programinin ve proses
kimyasallarinin yikanan malzemelerin materyal kalitesine uygun olmasi
gerekir.

P En azindan son yikama islemi tam demineralize su ile gerceklestiril-
melidir.

P> Yikanan malzemelerin yikama sonucunu gorsel olarak kontrol ediniz.
Ayrica temizlik sonucu 6rnegin haftada bir gerceklestirilen protein
kontrolleri vasitasiyla rastgele numuneler alinarak da denetlenmelidir.

Laboratuvar Cam Malzemeleri ve Laboratuvar Geregleri

P> Yikama sonucu sadece gorsel kontrole degil, gerekmesi halinde 6zel
bir kontrole de tabi tutulmalidir.

Miele, glivenlik talimatlari ve uyarilarinin dikkate alinmamasi sonu-
cunda ortaya ¢ikan zararlarin sorumlulugunu tstlenmez.



tr - Uygulama teknigi

Validasyon kapsaminda belirlenen doldurma 6rneklerine mutlaka
uyulmahdir!

Doldurma sirasinda ve bir program baslatmadan 6nce

kontrol etmeniz gerekenler

- igeri sokulmus olan mobil inite, yikama makinesinin su beslemesine
dogru bir sekilde bagli mi?

- Takilan moduller mobil raf Gnitesinin su girisine dogru baglanmis mi?

Program sec¢imi

Yikama makinesinde manuel program se¢imi sirasinda oncelikle kulla-
nilan mobil raf Unitesi segilmelidir. Bunun i¢cin ekranda mobil raf tnite-
lerinin piktogramlarn gosterilir.

Modl takilmamis mobil raf Gnitesinin piktogrami mobil raf tnitesinin
on yuzundeki dikmelerden birinin Gzerinde bulunur.

A 503 mobil raf tnitesi icin, takili moddllere bagli olarak birden fazla
piktogram gortntulenir.

Piktogramlardan biri secildikten sonra atanmis olan yeniden isleme
programlari gorintilenir.

A 503 + Modiil Piktogram
A 503

A 503 + A 605

A 503 + A 606
A503+A 606 +4xA611

A 503 +6xA 611
A503+A612

A503 +A 613

A503 +A0614
A503+A 618 + A619

A 503 +A 620,A621,A 622

EEED|E DR

/N Asiri 1sinma sonucu yangin tehlikesi

Modul takili degilken A 503 mobil raf tinitesinde tim su baglantilari
kapaldir. Bunun sonucunda, kurutma sirasinda sicak hava birikmesi
olur. Kurutma uniteleri asiri 1sinip tutusabilir.

Moddl takili olmayan A 503 mobil raf Unitesi i¢cin sadece kurutma
program blogunu icermeyen programlar kullaniniz.
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Cita

94

Modililler

A 503 mobil raf tinitesine en fazla 6 modiil takilabilir. Olasi modiil sayi-
si digerlerinin yani sira mobil tGnitenin en alt seviyesindeki yikanacak
malzemelerin yuksekligine de baghdir.

Ornek;

Blyuk laboratuvar cam malzemelerinin, uzun pipetlerin ve solunum
torbalarinin yeniden islenmesi icin en alt seviyeye 3 moduil takilhr.
Klgtk test tlplerinin, flakonlarin veya intiibasyon malzemelerinin yeni-
den islenmesi icin en Ust ve en alt seviyeye 3'er modul takilir.

Alt seviyeye bilhassa ylksek modiilleri yerlestirebilmek icin, mobil raf
Unitesinin c¢itasi M cikarilabilir.

ar—

m Citanin sagindaki ¢entikli somunu sokinz.
m Citayi vidadan kaldiriniz ve sol taraftan yuvadan ¢ekip ¢ikariniz.

m Citay1 modul en alt seviyeye takildiktan sonra islemleri ters sirala-
mayla uygulayarak takiniz.

/N Bukilme sonucu hasar.

Mobil raf Unitesi 6n ¢ita olmadan tasinirsa bikulebilir.
Mobil raf Unitesini sadece ¢ita takili olarak kullaniniz.
Mobil raf Uinitesini sadece cita takili olarak tasiyiniz.



tr - Uygulama teknigi

Destek ¢cubugu

Mobil raf linitesinin en (st seviyesinde bir destek cubugu @ takihdir.
Bu ¢ubuk modilin su baglantisindan gekilirken alt seviyeye devrilme-

sini engeller.
Alt seviyede yluksek malzemelerin islenmesi gerektiginde cubuk cikaril-

malidir.
m Cubugu sag tarafindan yukari dogru ¢ekerek ¢ikariniz.
m Cubugun sol tarafini oyuktan cekiniz.

Cubuk, alt seviyedeki malzemeler buna olanak veriyorsa st seviyeye
daima takili olmalidir.

Modiilin takilmasi | (jst seviyeye bir destek cubugu takilabilir. Bu cubuk (st seviyenin su
baglantisindan ¢ekilen moduilleri destekler. Bu sekilde moduliin mo-
bil raf Gnitesinin alt seviyesindeki malzemelerin lGizerine dlismesi 6n-

lenir.

m Modulin baglanti uglarini mobil Gnitenin su baglantisina diiz bir agiy-
la sokunuz.
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tr - Uygulama teknigi

Modiillerin
¢ikariimasi

A 606 2/3 seviye-
nin takilmasi

A 606 2/3 seviye-
nin ¢ikariimasi

96
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m Ardindan modiiliin askisini su girisi yoniinde hafifce bastiriniz @ ve

modiilii asagiya dogru indirerek @), mobil raf linitesinin desteklerinin
arkasina kenetleyiniz.

Tutucu kafesli modiiller

Mobil raf tnitesinin alt seviyesinde moduli 6nce, mobil raf Gnitesinin
yan desteklerinin arkasina itilebilmesi icin distaki iki konuma takiniz.

Ardindan modullu orta konuma takiniz.

m Modiilin askisini su girisi ydniinde hafifce bastiriniz O ve mobil raf
Unitesinin destekleri arkasindan éne dogru ¢ekiniz (2.

m Moduli mobil raf Gnitesinin su baglantisindan ¢ekip ¢ikariniz.

A 606 2/3 seviye A 503 mobil raf linitesinin Ust seviyesine takilabilir.
Seviyenin baglanti uclari mobil raf Ginitesinin ortadaki ve sagdaki su
baglantisina baglanabilir. 2/3 seviyenin yanina ek bir modil takilabilir.
2/3 seviyenin plskirtme kolunun engellenmemesi icin mobil raf tnite-
sinin Ust seviyedeki ¢ita olmaksizin kullaniimasi gerekir.

m Mobil raf Gnitesinin Ust seviyesindeki ¢itayi ¢ikariniz.

m Seviyenin baglanti uglarini mobil Gnitenin su baglantisina diiz bir
aclyla sokunuz.

m Ardindan seviyenin askisini su girisi yoniinde hafifce bastiriniz ve se-
viyeyi asagiya dogru indirerek, mobil raf tinitesinin dikmelerinin arka-
sina kenetleyiniz.

m Raf seviyesinin askisini su girisi yoninde hafifge bastiriniz ve mobil
raf Gnitesinin desteklerinin arkasindan 6ne dogru ¢ekiniz.



*

tr - Uygulama teknigi

m Raf seviyesini mobil raf tinitesinin su baglantisindan cekip cikariniz.
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uk - BKasiBku o iHCTpyKUii

3acTepe)xxeHHs

/N Mo3HauyeHi 3HaYKOM BKa3iBKM MiCTSTb BaXKNIMBY ON151 TEXHIKM Be3-
neku iHpopmalu,ito, Lo nonepenyae nNpo Hebesneky oTpUMaHHS
TPaBM NepCOHaNoM i MOXJ/IMBOCTI MaTepiasibHOro 36muTky.

YBaXkHO NpoynTaiTe 3axogm 6esnekn Ta LOTPMMYNTECh BUMOT eKCrl-
nyaTtau,ii Ta NpaBu NOBELHKN.

BkasiBku

BkasiBku MicTaTb iHQOpMaLito, Ha sIky BapTo 3BepTaT 0cobnmBy
yBary.

dopatkoBa iHpopmMaLis Ta KOMeHTapi

[opaTtkoBa iHdopMaLiiga Ta KOMeHTapi NpeacTaBeHi y By3bKil pamu,.

Etanu ynpaBniHHA
[Mepen onnCOM KOXHOI Aii CTOITb 3HAYOK Yy BUMMS4i YOPHOro KBagpara.
Mpuknap:

m O0epiTb onuito 3a 4,OMNOMOroto CTPINOK i 3bepexiTb 3a 4,ONOMOroto
OK.

Oucnnen

IHbopMaLia, Lo 3'aBnsieTbCs Ha oucnnei, BinobpaXkaeTbca ocobnn-
BMM LUPUPTOM, SKNIN Ma€ OUCTNENHUI BUMNAa,.

Mpuknap:
Mento YoTaHosku ™.
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3a JonoMoroto Lboro Biska MOXXHa MexaHiYHMM criocobom 0bpobnsaTu
MeOunyHe ycTaTKyBaHHs, TabopaTopHi ckenbus 1 iIHCTpYyMeHTU barato-
pPa30BOro BUKOPUCTAHHS B aBTOMaATI 419 MUTTS 11 ge3iHdekuii Bif,
Miele. [1ns uboro cnig 03HaNOMUTUCS 3 IHCTPYKLLED 3 eKcryaTaLii
aBTOMaTa o1 MUTTS Ta Ae3iHdekLii, a TakoXX SOTPMMYyBaTUCH iHPOp-
MaLii BUpOOHMKIB MeOMUYHOro yCcTaTKyBaHHS, NabopaTopHNX ckenewpb
Ta iIHCTPYMEHTIB.

Mopynb A 503 Moxe BUKOPUCTOBYBATUCS SK i3 MOOYNSMU, MpU3HaYve-
HUMW 0719 KOHKPETHOro 3aCTOCYBaHHS, Ta iHLUMMMW BCTaBKaMu, Tak i
6e3 Hux.

Bisok MO)kHa BMKOPMCTOBYBATM B TaKMX aBTOMaTax o9 MUTTS Ta
nesiHdekuii:

- PLW 8615

- PLW 8616

- PLW 8617

- PWD 8626

- PWD 8628

[ani B Ui iHCTPYKLUii aBTOMAT ONs MUTTA 1 gesiHdekLii Ha3nBaeTbcs
NpPOCTO aBTOMAaTOM s MUTTA. Y Uil iIHCTPYKLii 3 ekcnnyaTauii Meany-
He ycTaTKyBaHHS, nabopaTopHi ckenbus 11 iIHCTpYyMeHTM baratopas3oBo-

ro BUKOPUCTaHHA 3a3BMYan Ha3MBalOTb nocynooM Ta iHCprMeHTapieM,
Y BnnangkKy, aKu,o HeMa€ geTasibHOro onumcy.

MuTaHHA 1 TexHi4YHi npobnemu

Y pasi BUHUKHEHHS NUTaHb abo TEXHIYHMX NpobneM 3BepTanTeCh 00
koMnaHii Miele. KoHTakTHi paHi HaBeo.eHO Ha 3BOPOTi IHCTPYKLi 3 eKc-
nnyaTauji aBToMaTa o9 MUTTS abo 3a Beb-agpecoto
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

uk - KoMmnnekT noctayaHHS

MippoH

Bisok A 503, Bucota 433 MM, wnpmHa 650 MM, rmnbumHa 790 mm

Bes BcTaBneHnx Moaynis i ONOPHOI CTINKN Y BEPXHbOMY PiBHI 3aBaHTa-
>KyBaslbHi pO3Mipu CTaHOBATbL: BUcoTa 670 MM, umpurHa 565 MM, rmnn-
6uHa 770 MMm.

YTunisauia TpaHc- YnakoBka 3axuLLUa€E Bif, NOLIKOOXKEHb Nif, Yac TpaHCNopTyBaHHS. Ma-
NopTyBasibHOI yna- Tepianu, 3 SKMX BUroToBMeHa ynakoBka, 6e3neyHi o8 HaBKOULHbOTO
KOBKW cepenoBULLA 11 NTerko yTUmi3yTbCs, TOMY MigasraloTb nepepoobLi.

MoBepHEHHS YyNaKoBKM 014 il BTOPUHHOI Nepepobkn 403BOMSE EKOHO-
MHO BMUTpayaT CUPOBUHY Ta 3MEHLLYBaTW KiNbKiCTb Biaxoais. Bawwu
npogaeeLb 3abepe ynakoBky.
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uk - KoMmnnekT noctayaHHS

YcTatKyBaHHS, ike |HLi akcecyapu MoxKHa nNpuabaTty B koMmnaHii Miele nopatkoBo, Ha-
MOXXHa npugbatu npuknag;

0opaTKkoBoO
MepnunyHe yctatky- - Mogynb A 606, BUCYBHMI piBeHb Ha 2/3 i3 KOPOMMUCIIOM,
BaHHS Bucota 97 MM, wnpmHa 505 MM, rmmnbrHa 606 MM
- Mogynb A 611, AN iIHCTPYMEHTIB i3 NOPOXHUCTOIO PYYKOIO, BUCO-
Ta 187 MM, WnpurHa 245 MM, rmnbuHa 614 Mm
- Moaynb A 618 woHanbinbwe ons 10 guxanbHUX MilLKiB abo Macok,
BucoTta 352 MM, WinpuHa 142 MM, rmnbmHa 614 mm
- Moaynb A 619 woHanbinbwe gns 10 koMmnnekTiB iHTybaLinHOro Ma-
Tepiany, Bucota 138 MM, LinpuHa 142 MM, rmmnbumHa 614 mm
JTabopaTopHi - Moaynb A 605, Hanpuknag, ons Npobipok, HEBENMKUX peareHTHUX
cKenbus Ta ckeneub abo Tpybok ans ueHTpudyr, Bucota 140 MM, Wnpm-
IHCTPYMEHTH Ha 255 MM, rmunbunHa 611 Mm

- Mogynb A 612 gns Benuknx nabopatopHux ckenelb, BUucota 361 Mm,
WwKnpuHa 255 MM, rmnbuHa 614 mm

- Mopynb A 613 onga ninetok goBXnHot 00 450 MM,
BucoTa 195 MM, WwimpuHa 255 MM, rmmbuHa 614 mMm

- Mopaynb A 620 woHanbinbwe ana 10 nabopaTopHUX ckenelp,
BucoTa 113 MM, WwinpmrHa 142 MM, rmunbuHa 614 mm

- Mogynb A 621 woHanbinbwe gna 20 nabopaTopHUX cKenellb,
Bucota 113 MM, WwinpurHa 184 MM, rmbuHa 614 Mm

- Moaynb A 622 wioHanbinbwe gna 36 nabopaTopHUX CKenelp,
Bucota 113 MM, winpurHa 208 MM, rmnbuHa 614 mm
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uk - 3axogu 6e3neKku Ta 3acTepeXKeHHs

[Mepepn ekcnnyaTaui€to Bi3ka YBaXKHO MPOYMTaANTE L0 IHCTPYKLiO 3
ekcnnyaTay,ii. Tak MoykHa 3anobirTn TpaBMyBaHHIO Ta MOLLKOOYKEHHO
Bi3Ka.

36epiranTe IHCTPYKL,iO 3 ekcnnyaTaLii B HaQiiHOMY MicL,i.

/N O60B’13k0BO LOTPMMYIATECH IHCTPYKLi 3 eKchyaTaLli aBToMaTa
019 MUTTS, 0COBMMBO HaBeOEeHMX Y Hili 3axofiB 6e3nekun Ta 3acTe-
peXeHb.

P> Bi3ok [,03BOIEHO BUKOPMCTOBYBATU BUKITIOYHO B TUX LLiNsaX, SKi
BW3HayeHi B po3aini «TexHonoris 3acTocyBaHHS» B IHCTPYKL,iT 3 eKcn-
nyaTtau,il. binbl WMpoke 3aCcTOCYBaHHA Bi3Ka 3 iHLUMMM KOMMOHEHTa-
MW i3 MporpamMm acopTUMeHTY nNpoaykuii Miele onncaHo B iHCTpyKLisiX
3 eKcnsyaTaLiii KOMMOHeHTIB, abo 11oro HeobxigHO NoroaykyBaTu 3
komnaHietoMiele.

P Mepepn nepLUMM BUKOPUCTAHHAM HOBI Bi3KW Ta KOP3WHM NOTPIOHO
NPOMUTM B aBTOMaATI 419 MUTTS, HE 3aBaHTaXXYOUU iX IHCTPYMEHTapieM
ons 06pobku.

P LLlogHs nepeBipsinTe BCi Bi3KK, KOP3UHW, MOOY/i Ta BCTAaBKM, K
onuncaHo B po3aini «3axoamn 3 06CnyroByBaHHs Ta peMOHTY obnagHaH-
HA» B IHCTPYKLIii 3 ekcnnyaTauii Baworo astomarta gnis Mutrs.

P BuTTd ckna Moxke Npu3BecTn 40 Hebe3aneyHux TpaBM nig, vyac 3a-
BaHTaXXEHHS Ta pO3BaHTaXXeHHS. [1OLWKOOXKEHWI IHCTPYMEHTapil 3i Ck-
na He cnig, MUTK B aBTOMaTi ONg MUTTS.

MepunyHe ycTaTKyBaHHSA

P BukopucrtoByBaHa nporpama obpobkun 3 TepMivHoo gesiHdekuieto
Ta XiMi4Hi 3acobu MaloTb BignoBigaTV AKOCTi MaTepiany iHCTPYMeH-
Tapito, SKnii NoTpibHO 0bpobuTK.

P Xouya 6 ocTaHHi eTan 06poOKN Ma€e BUKOHYBATUCS 3 BUKOPUCTAH-
HSIM MOBHICTIO 3HECONEeHOol Bogu.

P> MepeBipTe BisyanbHo pesynbTaT 06pobkn. Kpim uboro, pesynbsratu
MUTTS HeODOXigHO BUOIPKOBO NepeBipsTY BiANOBIOHO 00 aHanisy HasB-
HOCTI NpOTeiHIB.

JTabopaTopHi ckenbus Ta iIHCTPYMEHTU

> Y neBHUX BMNapfKax pesynbTat 06pobkM NiggaeTbes cneuianbHin, a
He TifIbKW Bi3yanbHiin nepesipuy,.

KomnaHis Miele He Moyke HeCTM BignoBiganbHOCTI 3a NOLLUKOOXKEH-
HS, MPUYNHOLO SKMX CTaso irHOPYBaHHS BULLLEHABEOEHMX 3aX04iB
be3nekn Ta 3acTepexxeHb.
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uk - OcobnuBocTi yctaTtkyBaHHSA

104

0O60B’93KOBO OOTPUMYITECS 3aBaHTaXXEHHS, LLLO BCTAHOBIEHO B
)
paMkax Banigau,ii.

Mig Yyac KOXKHOro 3aBaHTa)KeHHs Ta nepepq, 3anyckom
nporpamm nepesipsanTe:

- Yu npaBunbHO Nig’egHaHo BCTaBMEHMIA Bi3OK 40 CUCTEMM BOOOMNOC-
TayaHHa aBTOMaTa OJia MuTTa?

- Yu npaBunbHO Mig’egHaHO BUKOPUCTOBYBaHI Moayi 40 CUCTEMM BO-
O0MOCTayYaHHs Biska?

Bubip nporpamm

Mig, yac BMG6opy NporpaMm Bpy4YHy Ha aBToOMaTi 419 MUTTS CroYaTKy
noTpibHO BMBpaTV BUKOPUCTOBYBaHWI Bi3oK. [1s Lboro Ha gucnnei Bi-
000parkatoTbCsa NiKTorpamu Bi3KiB.

[MikTorpama Bi3ka 6e3 BOyO0BaHMX MOOY/MiB 3HAXOOUTbLCS Ha OMOPHIN
CTiMLi Ha NepenHin CTOPOHI Bi3Ka.

[ns Bi3ka A 503 BigobOparkatoTbCa Kiflbka MikTorpam, 3anexxHo Bif,
BCTaBIEHUX MOAY/IB.

Micna Bnbopy niktorpamm BigobpaxaeTbcsl CNMCOK BigNOBiOHUX Mpor-
paM obpobku.

A 503 + mogynb MikTorpama
A 503

A 503 +A 605

A 503 + A 606

A503 +A 606 +4xA611

A 503 +6 x A 611

AB03+A612

A 503 +A613

A503+A0614

A503+A 618 +A 619

EEED|E D0 Ee

A 503 + A 620, A 621, A 622

/N Hebe3sneka 3aiiMaHHs BHACiAOK NeperpiBaHHs

bes BcTaBneHnx MoayniB yci CTUKYBasbHI By3nu Oas nogayi Bogu y
Bi3ky A 503 3akpuTi. l1ig, 4ac cyLliHHS Le NpM3BOgUTb 0 3aCTOo
rapsyoro nosiTps. CyLmnbHi arperatm MoXyTb NeperpitTmcs Ta cna-
NaxHyTW.

BukopucTtosyiite g Biska A 503 6e3 BCTaBNeHMX MOAyNiB BUKO-
YHO nporpamm 0bpobkn 6e3 nporpamMHoro 6510ky «CyLLiHHSA.



uk - OcobnuBocTi yctaTtkyBaHHSA

MnaHka

Mopaynb

Y Bizok A 503 MOoXHa BCTaBUTM LLLOHaNbinbLie 6 moaynis. MoxnvBa
KiNnbKiCTb MOAYNIB 3aNeXUTb Bif, BUCOTU iIHCTPYMEHTIB, PO3MILLLEHNX Ha
HM>KHbOMY PiBHI Bi3Ka.

Mpwuknap

[1na o6pobkun Bennkmx nabopaTtopHMX ckenelb, 4OBrMx ninetok abo
OMXanbHUX MILLKIB HA HUXKHIW piBEHb BCTaBNSIETbCSA 3 MOLYi.

[1na o6pobkn HeBENNKMX peareHTHUX ckeneupb, Npobipok abo iHTyba-
LIMHOro MaTepiany Ha BEPXHIN i HUXKHIN piBHI BCTaBNSETbLCS MO 3 MO-

oyni.

LLLo6 Ha HWXHI piBeHb MOXHa Byno cTaBUTM 0COBMBO BUCOKI MO-
ayni, MoxHa 3HaTK nnaHky (D Biska.

-
'\ ‘I

a

m BiokpyTiTb ranky 3 HakaTKoO i3 MpaBOi CTOPOHW MIaHKM.
m 3HIMITb NNaHKYy i3 FBUHTA N BUTSATHITD 1i 3 HANPSMHOI 3 NiBOI CTOPOHMU.

m [licng yCcTaHOBKM MOOYNS HA HMXKHINM piBEHDb Bi3ka 3HOBY BCTaBTe
NiaHKy, BUKOHABLUM il y 3BOPOTHOMY MOPSAAKY.

/N TMolwkomKeHHs BHACMioOK neperviHaHHs.

IMig vac TpaHcnopTyBaHHA 6e3 NepeaHbOI NaHKK Bi3OK MoXe ae-
$dopmyBaTmChb.

BukopurcTOBYITE Bi3OK TifIbKWM 3i BCTAaBMIEHOO MIaHKOIO.
[TepeHocbTe Bi3OK TiNbKW 3i BCTaBEHOIO MIaHKOI0.
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uk - OcobnuBocTi yctaTtkyBaHHSA

OnopHa crTilika

YctaHOBKa MO-
aynie

106

Ha BepxHbOMY piBHi Bi3ka BCTaBneHO onopHy cTilky ). OnopHa CcTili-
Ka 3anobirae nepekMaaHHIO MOayMiB Ha HUXHIl PiBEHb, KONK iX Mo-

TPIGHO BUTSATHYTY 3i CTUKYBaNbHUX BY3MiB A9 Nogadvi Bogu.

FAKLLO Ha HUXKHBOMY PiBHI HEOOXIAHO 06POOUTU BULL IHCTPYMEHTH,
OMOPHY CTiNKY MNOTPIOHO 3HATW.

m [1OTArHITL ONOpPHY CTiMIKy 3@ NpaBy CTOPOHY 3 BUIMKM O0TOpW.
m J1iBy CTOPOHY OMOPHOI CTiIKM BUTSTHITb i3 HaNPSMHOI.

OnopHy CTiriKy cnig, 3aBXXay BCTaBNSATU Ha BEPXHI piBEHb, SKLLO iH-
CTPYMEHTapIN Ha HUXKHBbOMY PIiBHI @€ 3MOry Le pobuTu.

Ha BepxHbOMYy piBHi Bi3ka MO)XHa BCTaHOBUTW OMOpPHY CTinky. Onop-
Ha CTiliKa NigTPUMye Moy, SKi BUTATYIOTbCS 3i CTUKYBarlbHUX BY3-
niB gns nogayi BOOU Ha BEPXHbOMY PiBHi. TaKMM YMHOM MOXKHa 3a-
noOirty NagiHHIO MOAya Ha IHCTPYMEHTapIn, 9Kl 00pobnseTbCS Ha
HMXXHbOMY piBHI Bi3Ka.

m BcTaBTe 3'egHyBanbHi naTpybky Moayns nig, NIoCKUM KYTOM Y B30/
015 nogadvi BOgu y Bi3Ky.



uk - OcobnuBocTi yctaTtkyBaHHSA

BuiimaHHA
mopynis

YcTaHOBKa piBHSA
2/3 A 606

m [10TiM 311erka NpUTUCHITb NiIATPMMYLOYY CKObYy Moayna B HaNpsiMKy
nogaui sogn @ i onycTiTe Moaynb @), W06 BiH 3adikcyBascs 3a 60-
KOBMMMU po3nipkamMu BisKa.

Mogpgyni i3 NpUTUCKHOIO peLUiTKol

Ha HWKHbOMY piBHI Bi3ka crnoyaTky BCTaBTe Moay/li B 0buaBa 30B-
HILLHI NOMOXEHHS, o6 iX MOXXHa 6yno NPOLLTOBXHYTHN 3a HOKOBI
po3nipku. [1oTiM BCTaBTe MOoAy b y CepeHE NOOXEHHS.

m 31erka NPUTUCHITb NIATPUMYIOYY CKOBY Moayris B HaNpPaMKy nopadi
sBoav (D i BUNMITL Moaynb 3a GOKOBUMM po3nipkaMu Biska (2).

m BuiiMiTb Moaynb 3i CTUKYyBanbHOro By3/a 415 nogayi BOOW y BisKy Ta
3HIMITb MOro.

J

PiseHb 2/3 A 606 MOXHa BCTAHOBUTM Ha BEPXHbOMY PiBHI Biska A

503.

3’egHyBanbHUii NaTpyboK PiBHA MOXHa 3’€oHaTH i3 cepenHim abo npa-

BMM CTUKYBasbHMM BY3/10M 015 Nofadi Boauy y Bisky. Kpim piBHs 2/3,

MO>XHa BCTAHOBUTM iHLLMIA MOOY b.

LLLo6 kopomucno He 3abnokyBasno piBeHb 2/3, Bi3ok NOTPiGHO BUKOPK-

cTOBYyBaTK 6€3 OMOPHOI CTiNKM Ha BEPXHbOMY PIBHI.

m 3HIMIiTb ONOPHY CTilKy 3 BEPXHbOIO PIiBHS Bi3Ka.

m BcTaBTe 3'egHyBanbHi naTpybKM piBHA Mig, MIOCKMM KYTOM Y BY30/T
015 nogadvi BOgu y Bi3Ky.

m [10TiM 3n1€rka NpUTUCHITb NigTPMMYLOYy CKODY PiBHSA B HaNpsiIMKy Mo-
Oadvi BOOM N onycTiTb piBeHb, W06 BiH 3adikcyBaBcs 3a 60KOBMMM
po3nipkamMu Bi3Ka.
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uk - OcobnuBocTi yctaTtkyBaHHSA

BuiimaHHs piBHA  m 3nerka NpuUTUCHITL NigTPUMYOYY CKOOY pPiBHS B HaNPsSIMKY noaadi
2/3 A 606 BOOM Ta BUMMITb Moay/b 3a HOKOBMMU po3nipkaMu Bi3Ka.

m BuiMiTb piBeHb 3i CTUKyBanbHOro By3na oag nogadi Boau y Bi3Ky Ta
3HIMITb MOro.
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