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de - Hinweise zur Anleitung

Warnungen

/N Warnungen enthalten sicherheitsrelevante Informationen. Sie
warnen vor moglichen Personen- und Sachschaden.

Lesen Sie die Warnungen sorgfaltig durch und beachten Sie die dar-
in angegebenen Handlungsaufforderungen und Verhaltensregeln.

Hinweise

Hinweise enthalten Informationen, die besonders beachtet werden
mussen.

Zusatzinformationen und Anmerkungen

Zusatzliche Informationen und Anmerkungen sind durch einen einfa-
chen Rahmen gekennzeichnet.

Handlungsschritte
Jedem Handlungsschritt ist ein schwarzes Quadrat vorangestellt.
Beispiel:

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten aus und speichern
Sie die Einstellung mit OK.

Display

Im Display angezeigte Ausdriicke sind durch eine besondere Schrift-
art, die der Displayschrift nachempfunden ist, gekennzeichnet.
Beispiel:

Menii Einstellungen ™.

Fragen und technische Probleme

Bei Riickfragen oder technischen Problemen wenden Sie sich bitte an
Miele. Die Kontaktdaten finden Sie auf der Rickseite der Gebrauchs-
anweisung lhres Reinigungsautomaten oder unter
www.miele.de/professional.



de - Zweckbestimmung

Mit Hilfe dieses Oberkorbs konnen maschinell wiederaufbereitbare
Medizinprodukte in speziellen Miele Reinigungs- und Desinfektions-
geraten aufbereitet werden. Hierzu sind die Gebrauchsanweisung des
Reinigungs- und Desinfektionsgerates sowie die Informationen der
Hersteller der Medizinprodukte zu beachten.

Der Injektoroberkorb A 105/1 ist fiir die maschinelle Aufbereitung von
Instrumenten in den Anwendungsgebieten der Dental- und HNO-
Medizin konzipiert.

Der Oberkorb verfligt Giber zwei Injektorleisten mit insgesamt 22 Auf-
nahmen flr Disen und andere Spulvorrichtungen zur Aufbereitung
von Hohlkorperinstrumenten.

Der Ubrige Teil des Oberkorbs kann mit Einsatzen und Siebschalen zur
Aufbereitung von Instrumenten ohne Lumen bestlickt werden.

Fur die maschinelle Aufbereitung von Instrumenten aus den genann-
ten Anwendungsgebieten sind spezielle Aufbereitungsprogramme er-
forderlich. Diese sind bei den folgenden Reinigungs- und Desinfekti-
onsgeraten ab Werk installiert oder konnen bei Bedarf durch den Kun-
dendienst aufgespielt, erstellt oder freigeschaltet werden:

- PWD 8682 - PG 8581

- PWD 8682 CD - PG 8582

- PWD 8692 - PG 8582CD

- PWA 8672 - PG 8591

- DS 5010 - PG 8592

- DS 5011 - RID-100 teon

- DS 5020 - RID-200 teon +

Fiir die Aufbereitung von Ubertragungsinstrumenten aus dem Dental-
bereich missen spezielle Spllvorrichtungen verwendet werden, wie
z. B. A803 oder AUF 1.

Die Aufbereitung von Einwegmaterial ist nicht zulassig.

Im weiteren Verlauf dieser Gebrauchsanweisung wird das Reinigungs-
und Desinfektionsgerat als Reinigungsautomat bezeichnet. Wieder-
aufbereitbare Medizinprodukte werden in dieser Gebrauchsanweisung
allgemein als Spulgut bezeichnet, wenn die aufzubereitenden Medi-
zinprodukte nicht naher definiert sind.



de - Lieferumfang

Lieferumfang A 105/1

- Injektoroberkorb A 105/1
- Hohe 202 mm, Breite 528 mm, Tiefe 527 mm
- Bestlickungshéhe 215 mm (+ 30 mm)
- Bestlickungshohe Injektorleiste 185 mm (+ 30 mm)
- Spriharm mit Magneten fiur die Spriharmiberwachung

- A 838, Werkzeugset, bestehend aus 1 x Maulschlissel SW9 und
1 x Winkelschraubendreher T20

Entsorgung der Transportverpackung

Die Verpackung schutzt vor Transportschaden. Die Verpackungsmate-
rialien sind nach umweltvertraglichen und entsorgungstechnischen
Gesichtspunkten ausgewahlt und deshalb recycelbar.

Das Ruckfihren der Verpackung in den Materialkreislauf spart Roh-
stoffe und verringert das Abfallaufkommen. Ihr Fachhandler nimmt die
Verpackung zuruck.



de - Lieferumfang

Nachkaufbares Zubehor

- A 800, wiederverwendbares Filterrohr mit einer Abscheidung von
> 0,07 mm, Lange 405 mm, & 22,5 mm

- A 801, Gewindeadapter

- A 803, Aufnahme fiir Ubertragungsinstrumente aus dem Dentalbe-
reich, Hohe 76,5 mm, Breite 40 mm, Tiefe 32 mm

- A 813, zweiteiliger Adapter mit 4 Schraubgewinden fir div. Spulvor-
richtungen, Hohe ca. 48 mm, @ 45 mm, 4 Disen mit Silikonschlau-
chen und 3 Blindschrauben

- A 814, Aufnahme mit Drehverschluss zur Aufbereitung von Air Scaler
und Piezo Scaler Spitzen, Hohe ca. 41 mm, @ 16 mm

- A 836, Disenset fiir z. B. Dentalanwendungen, bestehend aus
22 x A 833, Injektordiise mit seitlicher Lochung, Lange 110 mm,
d 4 mm

- A 837, Spulhilsenset fur z. B. HNO-Anwendungen, bestehend aus
22 x A 817, Spulhilse fur Instrumente mit @ 4 - 8 mm, Lange
67 mm, @ 11 mm, Kappe mit Offnung @ 6 mm

- AUF 1, zweiteiliger Adapter zur Aufbereitung von Ubertragungsin-
strumenten, wie z. B. Hand- und Winkelstlicken, Hohe ca. 48 mm,
@ 45 mm; Silikonadapter (ADS) zur Aufbereitung erforderlich

- E 336, Spulhilse, Lange 121 mm, @ 11 mm

- E 442, Spilhilse fir Instrumente mit @ 4 - 8 mm, Lange 121 mm,
@ 11 mm, Kappe mit Offnung @ 6 mm

- E 443, Spilhilse fir Instrumente mit @ 8 - 8,5 mm, Lange 121 mm,
@ 11 mm, Kappe mit Offnung @ 10 mm

- E 445,12 Kappen fiir Spiilhiilsen, Offnung @ 6 mm
- E 446, 12 Kappen fiir Spiilhiilsen, Offnung @ 10 mm
- E 447, Luer-Lock-Adapter @ fiir Luer-Lock &'

- E 499, Spiilvorrichtung zur Aufbereitung von Saug- und Spilkantilen
mit unterschiedlichen Anschlussformen sowie Veres-Kanilen

- FP 20, 20 Filterplatten, @ 30 mm
Weiteres Zubehor ist optional bei Miele erhaltlich.



de - Sicherheitshinweise und Warnungen

Lesen Sie die Gebrauchsanweisung aufmerksam durch, bevor Sie
diesen Oberkorb benutzen.
Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig auf.

/N Beachten Sie unbedingt die Gebrauchsanweisung des Reini-
gungsautomaten, insbesondere die darin enthaltenen Sicherheits-
hinweise und Warnungen.

P Der Oberkorb ist ausschlieRlich fiir die in dieser Gebrauchsanwei-
sung genannten Anwendungsgebiete zugelassen. Komponenten, wie
z. B. Dusen, durfen nur durch Miele Zubehor oder Original Ersatzteile
des Herstellers ersetzt werden.

P Vor dem ersten Gebrauch miissen neue Wagen und Kérbe ohne
Spulgut im Reinigungsautomaten abgespdlt werden.

P Kontrollieren Sie alle Wagen, Korbe, Module und Einsatze gemal3
den Angaben im Kapitel ,InstandhaltungsmaRnahmen® in der Ge-
brauchsanweisung ihres Reinigungsautomaten.

P> Tragen Sie zu lhrer eigenen Sicherheit beim Einsortieren und bei der
Entnahme des Spilguts Handschuhe, ggf. auch einen Mundschutz
und eine Schutzbrille. Tragen Sie bei der Entnahme des Spilguts sau-
bere Handschuhe, um eine Rekontamination zu vermeiden.

P Die Beladung muss von hinten nach vorne und die Entnahme ent-
sprechend umgekehrt erfolgen.

P Um Hohlkorperinstrumente von innen sicher zu reinigen und zu
desinfizieren, missen sie mit den entsprechenden Aufnahmen bzw.
Dusen an die Injektorleisten angeschlossen werden. Die Anschlisse
dirfen sich wahrend des Programmablaufs nicht |6sen!
Kontrollieren Sie nach jedem Programmablauf, dass die Anschliisse
sich nicht gelst haben.

P Spllgut, das sich wahrend der Aufbereitung von den Diisen bzw.
Aufnahmen gel6st hat, muss noch einmal aufbereitet werden.

P Mindestens der letzte Splilgang muss mit vollentsalztem Wasser
erfolgen.



de - Anwendungstechnik

Zum Verstellen
des Oberkorbs

Oberste Ebene

Oberkorb hohenverstellen

Der Oberkorb A 105/1 ist in drei Ebenen um jeweils ca. 30 mm hdhen-
verstellbar, um Spulgut mit unterschiedlichen Hohen aufzubereiten.
Fir die Hohenverstellung missen die Halterungen mit den Laufrollen
an den Seiten des Oberkorbs und die Wasserankopplung auf der
Korbriickseite versetzt werden. Die Laufrollenhalterungen werden mit
je zwei Schrauben am Oberkorb befestigt. Die Wasserankopplung
besteht aus den folgenden Bauteilen:

- 1 Anschlussstutzen aus Kunststoff
- 2 BlindverschlUsse aus Kunststoff
- 3 Schrauben

Oberkérbe nur waagerecht verstellen. Fir Schrageinstellungen (eine
Seite hoch, eine Seite tief) sind die Korbe nicht ausgelegt.

Mit der Hohenverstellung verandert sich die Bestlickungshéhe von
Ober- und Unterkorb.

m Entnehmen Sie den Oberkorb in dem Sie diesen bis zum Anschlag
nach vorne ziehen und von den Laufschienen heben.

m Schrauben Sie die Rollenhalterungen und die Wasserankopplung ab.
Den Oberkorb hohenverstellen

v

(UA

m Versetzen Sie die Rollenhalterungen beidseitig auf die unterste Posi-
tion und schrauben Sie diese fest.

m Setzen Sie den Anschlussstutzen auf die untere Offnung und rasten
diesen ein, indem Sie den Anschlussstutzen bis zum Anschlag nach
links verschieben. Schrauben Sie den Anschlussstutzen fest. Setzen
Sie die Blindverschliisse auf die oberen beiden Offnungen, rasten
Sie diese ein und schrauben Sie sie ebenfalls fest.
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Mittlere Ebene

(i

(UA

m Versetzen Sie die Rollenhalterungen beidseitig auf die mittlere Posi-
tion und schrauben Sie diese fest.

m Setzen Sie den Anschlussstutzen auf die mittlere Offnung und ras-
ten diesen ein, indem Sie den Anschlussstutzen bis zum Anschlag
nach links verschieben. Schrauben Sie den Anschlussstutzen fest.
Setzen sie die Blindverschliisse auf die obere und die untere Offnun-
gen, rasten Sie diese ein und schrauben Sie sie ebenfalls fest.

Unterste Ebene

m Versetzen Sie die Rollenhalterungen beidseitig auf die oberste Posi-
tion und schrauben Sie diese fest.

m Setzen Sie den Anschlussstutzen auf die obere Offnung und rasten
diesen ein, indem Sie den Anschlussstutzen bis zum Anschlag nach
links verschieben. Schrauben Sie den Anschlussstutzen fest. Setzen
sie die Blindverschliisse auf die unteren beiden Offnungen, rasten
Sie diese ein und schrauben Sie sie ebenfalls fest.

AbschlieBend prii- = Setzen Sie den Oberkorb wieder auf die Laufschienen und schieben
fen sie ihn vorsichtig ein, um die korrekte Montage der Wasserankopp-
lung zu prifen.

10
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Disen einschrauben

Injektordiisen
festschrauben

m Die Injektordisen an den gewtinschten Positionen einschrauben.
m Die Injektordisen mit dem Maulschlissel SW 9 festziehen.

Messzugang flir Spiildruckmessung

Die vorderste Aufnahme der rechten Injektorleiste dient als Zugang fr
die Splldruckmessung. Im Rahmen von Leistungsprifungen und Vali-
dierungen gemalR EN ISO 15883 kann an diesem Zugang der Spiil-
druck gemessen werden.

m Tauschen Sie fur die Splldruckmessung die vorhandene Spiilvor-
richtung gegen einen Luer-Lock Adapter, z. B. den E 447, aus.

L
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Spiilgut einordnen

Halten Sie stets das im Rahmen der Validierung festgelegte Bela-
dungsmuster ein.

/N Verletzungsgefahr durch Spiilgut.

Bei der Beladung und der Entnahme des Splguts besteht die Ge-
fahr, sich an eventuell vorhandenen scharfen Kanten, Schneiden
oder spitzen Enden zu verletzen.

Um das Verletzungsrisiko moglichst gering zu halten, sollte die Be-
ladung von hinten nach vorne und die Entnahme entsprechend um-
gekehrt erfolgen.

/N Infektionsgefahr durch unzureichende Desinfektion.

Spllgut, das sich wahrend der Aufbereitung von der Spulvorrich-
tung gelost hat, ist von innen nicht ausreichend desinfiziert.

Wenn sich Spilgut wahrend der Aufbereitung von der Spulvorrich-
tung gelost hat, miissen Sie es noch einmal aufbereiten.

Kontrollieren Sie - Sind die Spulvorrichtungen, wie z. B. Sptilhiilsen und Disen, fest
bei der Beladung eingeschraubt?
und vor jedem

/N Damit fiir alle Spiilvorrichtungen ein ausreichend standardisier-
ter Spuldruck gegeben ist, miissen alle Schraubansatze mit Dusen,
Adaptern, Spulhulsen oder Blindschrauben versehen sein.

Es dirfen keine beschadigten Sptlvorrichtungen wie Disen, Adap-
ter oder Spltlhilsen verwendet werden.

Programmstart

Nicht mit Spulgut belegte Spulvorrichtungen miissen nicht durch
Blindschrauben ersetzt werden.

- Kann der Spriharm frei rotieren?

- Sind die Spriharmdusen frei von Verstopfungen?

- Ist der eingeschobene Korb richtig an die Wasserversorgung des
Reinigungsautomaten angekoppelt?

Aufbereitung von Hohlkorperinstrumenten

Vor dem Einsetzen von Hohlkorperinstrumenten muss die Durch-
gangigkeit der Lumen oder Kanale fiir die Spilflotte sichergestellt
sein.

m Stecken Sie die Hohlkorperinstrumente auf die Disen.

m Nach dem Programmende miussen die Instrumente mit medizini-
scher Druckluft von innen getrocknet, nach Herstellerangaben ge-
pflegt und gegebenenfalls sterilisiert werden. Landerspezifische Vor-
gaben sind einzuhalten.

Bei Bedarf konnen die beiliegenden Disen durch weiteres Zubehor,
wie z. B. Aufnahmen fiir Ubertragungsinstrumente aus dem Dentalbe-
reich, Spullhilsen usw. ersetzt werden. Beispiele dazu finden Sie auf
den nachfolgenden Seiten.

12
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Montage

/N Die Aufbereitung englumiger Instrumente erfordert eine Filte-
rung der Spulflotte. Zu diesem Zweck kénnen die Injektorleisten mit
je einem Filterrohr A 800 ausgertstet werden. Dem Filterrohr liegt
eine eigene Gebrauchsanweisung bei.

Filterrohr A 800 reinigen
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Das Filterrohr muss mindestens 1 mal pro Woche gereinigt werden.

Es wird empfohlen, das Filterrohr nach jeweils 10 Programmablaufen
zu reinigen.

m Beachten Sie dazu die Reinigungshinweise in der Gebrauchsanwei-
sung zum Filterrohr.

A 803 Aufnahme fiir Ubertragungsinstrumente

Fiir die Aufbereitung von Ubertragungsinstrumenten aus dem Dental-

bereich ist eine nachtragliche Ausristung mit A 803 Aufnahmen erfor-
derlich. Die Aufnahmen sind fiir nahezu alle gangigen Ubertragungsin-

strumente geeignet.

m Entfernen Sie eine Dise aus der Injektorleiste und ersetzen Sie die-
se durch die Aufnahme A 803.

Bei der Verwendung der Aufnahmen A 803 muss die Spiilflotte ge-
filtert werden. Rusten Sie dazu die Injektorleiste mit einem Filter-
rohr A 800 aus.

Dem Filterrohr liegt eine eigene Gebrauchsanweisung bei.
Beachten Sie im Besonderen die Hinweise zur regelmaligen Reini-
gung des Filterrohrs.

13
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Ubertragungs- m Stellen Sie die Durchspiilbarkeit der Ubertragungsinstrumente si-
instrumente cher.
aufbereiten

m Stecken Sie das Ubertragungsinstrument in die Aufnahme. Das In-
strument wird durch Einrasten der Federhalterung in Position gehal-
ten.

m Ziehen Sie nach der Aufbereitung das Ubertragungsinstrument aus
der Aufnahme heraus. Die Federhalterung springt automatisch zu-
rick in die Ausgangsposition.

m Nach der Aufbereitung miissen die Ubertragungsinstrumente mit
medizinischer Druckluft innen getrocknet, unbedingt nach Herstel-

lerangaben gepflegt und gegebenenfalls sterilisiert werden. Landes-
spezifische Vorgaben sind einzuhalten.

Bevor die Ubertragungsinstrumente nach der Aufbereitung wieder
verwendet werden, muss eine Funktionskontrolle durchgefiihrt wer-
den, z. B. indem in das Speibecken gespriht wird.

AUF 1 Aufnahme fiir Ubertragungsinstrumente

Die Aufnahmen AUF 1 sind fiir die Aufbereitung von Ubertragungsin-
strumenten aus dem Dentalbereich vorgesehen.

Nachkaufbares - A 801, Gewindeadapter

Zubehor - ADS 1, Adapter aus Silikon, wei3, zur Aufnahme von Ubertragungsin-

strumenten mit einem & von ca. 20 mm

- ADS 2, Adapter aus Silikon, griin, zur Aufnahme von Ubertragungsin-
strumenten mit einem & von ca. 16 mm

- ADS 3, Adapter aus Silikon, rot, zur Aufnahme von Ubertragungsin-
strumenten mit einem & von ca. 22 mm

- FP 20, 20 Filterplatten, Porositat 2, & 30 mm

14
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Montage

Ubertragungs-
instrumente
aufbereiten

Fir die Montage wird ein Adapter A 801 bendtigt.

m Schrauben Sie das Oberteil (2 der Aufnahme AUF 1 ab.
m Setzen Sie einen Adapter aus Silikon (ADS) @ ein, der dem Durch-
messer des aufzubereitenden Ubertagungsinstrumentes entspricht.

/N Werden Ubertragungsinstrumente in unpassende, zu groRRe Sili-
konadapter eingesetzt, kann die Filterplatte beschadigt werden.

m Entfernen Sie eine Dise aus der Injektorleiste und ersetzen Sie die-
se durch den Adapter A 801 (®.

m Schrauben Sie das Aufnahme-Unterteil @ in den Adapter ein.

m Legen Sie eine Filterplatte (3 in das Unterteil ein.

/N Legen Sie keine Filterplatte in die Aufnahme ein, wenn die Injekt-
orleiste mit einem Filterrohr A 800 ausgestattet ist.

m Verschrauben Sie das Oberteil mit dem Unterteil.

Kontrollieren Sie vor der Beladung, ob die Silikonadapter vorhanden
und unversehrt sind.

m Entfernen Sie die Ablagerungen im Bereich der Silikonadapter, die in
Abhangigkeit von der ortlichen Wasserqualitat auftreten konnen, mit
einem feuchten Tuch.

m Stellen Sie die Durchspiilbarkeit der Ubertragungsinstrumente si-
cher.

m Stecken Sie die Instrumente in Aufnahmen mit den entsprechenden
Silikonadaptern ein.

m Nach der Aufbereitung miissen die Ubertragungsinstrumente mit
medizinischer Druckluft innen getrocknet, unbedingt nach Herstel-
lerangaben gepflegt und gegebenenfalls sterilisiert werden. Landes-
spezifische Vorgaben sind einzuhalten.

Bevor die Ubertragungsinstrumente nach der Aufbereitung wieder
verwendet werden, muss eine Funktionskontrolle durchgefiihrt wer-
den, z. B. indem in das Speibecken gespriht wird.

15



de - Anwendungstechnik

Filterplatten /N Die Filterplatten miissen nach ca. 2 Wochen bzw. 20 Aufberei-
austauschen tungszyklen ausgetauscht werden.

m Schrauben Sie die komplette Aufnahme heraus.
)

m Schrauben Sie die Aufnahme auseinander und entsorgen Sie die

Filterplatte (3.
m Spiilen Sie das Unterteil @ griindlich aus.

64

m Legen Sie eine neue Filterplatte ein.

/N Auf keinen Fall diirfen beschadigte oder bereits verwendete
Filterplatten eingesetzt werden.

m Schrauben Sie Ober- und Unterteil wieder zusammen und montie-
ren Sie die Aufnahme wieder auf der Injektorleiste.

A 814 Aufnahme fiir Air Scaler und Piezo Scaler Spitzen

Aufnahme A 814 Aufnahme A 814 mit Adapter A 813

Mit der Aufnahme A 814 konnen Spitzen fiir Air Scaler und Piezo Sca-
ler aufbereitet werden. Die Aufnahme kann mit dem Adapter A 813
kombiniert werden, um die Kapazitat zu erhéhen. Der Aufnahme und
dem Adapter liegen jeweils eigene Gebrauchsanweisungen bei.

16
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E 499 Spiilvorrichtung flir Saug- und Splilkaniilen

Die Spulvorrichtung E 499 ist fir die Aufbereitung von Spil- und
Saugkantlen, einschliel3lich Saugunterbrechern, vorgesehen. Der
Spiulvorrichtung liegt eine eigene Gebrauchsanweisung bei.

Spiilhiilsen

Die Spulhtlsen sind fir die Aufbereitung von Instrumenten mit Lumen
und folgenden AuRendurchmessern geeignet:

- E 336, Spilhilse, Lange 121 mm, @ 11 mm

- E 442, Spilhilse fir Instrumente mit @ 4 - 8 mm, Lange 121 mm,
@ 11 mm, Kappe mit Offnung @ 6 mm

- E 443, Spilhilse fir Instrumente mit @ 8 - 8,5 mm, Lange 121 mm,
@ 11 mm, Kappe mit Offnung @ 10 mm

Die Austrittsoffnungen konnen durch nachkaufbare Ersatzkappen vari-
iert werden:

- E 445,12 Kappen fiir Spiilhiilsen, Offnung @ 6 mm
- E 446, 12 Kappen fiir Spiilhilsen, Offnung @ 10 mm

Die Durchmesser der Instrumente und der Offnungen in den Spiil-
hilsen bzw. Kappen sollten passend zueinander gewahlt werden, wie
z. B. Kappen fiir Spiilhiilsen mit einer Offnung von @ 6 mm fiir chirur-
gische Absaugkanulen im Dentalbereich.

17
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cs - Upozornéni k navodu

Varovna upozornéni

/N Varovna upozornéni obsahuji informace dtilezité pro bezpeénost.
Varuji pred moznym poranénim osob a vécnymi Skodami.

Varovna upozornéni si pozorné prectéte a respektujte pozadavky na
jednani a pravidla chovani, které jsou v nich uvedeny.

Upozornéni

Upozornéni obsahuji informace, které musite obzvlast respektovat.

Dopliujici informace a poznamky

Doplhujici informace a pozndmky jsou vyznaceny jednoduchym ra-
meckem.

Kroky jednani

Pfed kazdym krokem jednani je umistény Cerny Ctverecek.

Priklad:

m Pomoci tladitek se Sipkou vyberte nékterou volbu a nastaveni uloZte
pomoci OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji se vyznacuji zvlastnim typem pisma na-
podobujicim pismo na zobrazovacich.

Priklad:

Menu Nastaveni ™.

Dotazy a technické problémy

Pri dotazech nebo technickych problémech se prosim obracejte na
Miele. Kontaktni Udaje naleznete na zadni strané navodu k obsluze
svého myciho a dezinfekéniho automatu nebo na
www.miele.com/professional.
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Pomoci tohoto horniho koSe Ize strojové pripravovat zdravotnické
prostredky vhodné pro opakovanou pripravu ve specialnich mycich a
dezinfek&nich pristrojich Miele. Je pfitom nutné respektovat navod

k obsluze myciho a dezinfekéniho pfistroje a informace vyrobcl
zdravotnickych prostredkd.

Injektorovy horni kog A 105/1 je koncipovan pro strojovou pfipravu in-
strumentl v oblastech pouZiti dentaini Iékafstvi a ORL.

Horni koS disponuje dvéma injektorovymi liStami s celkem 22 drzaky
na trysky a jind myci zafizeni pro pfipravu dutych nastroju.

Zbyvaijici ¢ast horniho kosSe Ize osadit nastavci a sitovymi miskami pro
pripravu nastroji bez dutin.

Pro strojovou pfipravu instrument( z uvedenych oblasti pouZiti jsou
nutné specialni programy pfipravy. Ty jsou u nasledujicich mycich a
dezinfekénich pfistroji nainstalované z vyroby nebo je v pripadé potre-
by mize nahrat, vytvofit nebo uvolnit servisni sluzba:

- PWD 8682 - PG 8581

- PWD 8682 CD - PG 8582

- PWD 8692 - PG8582CD

- PWA 8672 - PG 8591

- DS 5010 - PG 8592

- DS 501 - RID-100 teon

- DS 5020 - RID-200 teon +

Pro pfipravu pohonovych instrument( z dentélni oblasti se musi pouzi-
vat specialni myci zafizeni jako napf. A 803 nebo AUF 1.

Pfiprava materialu k jednorazovému pouziti neni pripustna.

V tomto navodu k obsluze se tento myci a dezinfekéni pfistroj nadale
oznacuje jako myci automat. Zdravotnické prostredky vhodné pro opa-
kovanou pripravu se v tomto navodu k obsluze obecné oznacuji jako
,myté predméty“, pokud nejsou blize definovany.
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Soudasti dodavky A 105/1

- injektorovy horni ko$ A 105/1
- vySka 202 mm, Sitka 528 mm, hloubka 527 mm
- vy$ka osazeni 215 mm (+ 30 mm)
- vy$ka osazeni injektorové listy 185 mm (+ 30 mm)
- ostfikovaci rameno s magnety pro kontrolu ostfikovaciho ramene

- A 838, sada naradi, kterou tvofri 1 plochy kli¢ SW9 a 1 zahnuty Srou-
bovak T20

Likvidace obalového materialu

Obal chrani pred poskozenim béhem prepravy. Obalové materidly byly
zvoleny s pfihlédnutim k aspektim ochrany Zivotniho prostredi a

k moZnostem jejich likvidace, a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni oball do materidlového cyklu Setfi suroviny a snizuje mnozstvi
odpadu. Vas specializovany prodejce odebere obal zpét.
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PrisluSenstvi k dokoupeni

- A 800, opakovatelné pouzitelna filtracni trubice s odlu¢ovanim
> 0,07 mm, délka 405 mm, & 22,5 mm

- A 801, zavitovy adaptér

- A 803, drzak pro pohonové instrumenty z dentalni oblasti, vyska
76,5 mm, Sirka 40 mm, hloubka 32 mm

- A 813, dvojdilny adaptér se 4 zavity pro Srouby pro rizna myci za-
fizeni, vySka asi 48 mm, @ 45 mm, 4 trysky se silikonovymi hadicemi
a 3 zaslepovaci Srouby.

- A 814, drzak s otocnym uzavérem pro pfipravu koncovek pro Air
Scaler a Piezo Scaler, vyska asi 41 mm, @ 16 mm.

- A 836, sada trysek napf. pro dentalni pouziti, kterou tvofi 22 A 833,
injektorova tryska s bo¢nim dérovanim, délka 110 mm, @ 4 mm

- A 837, sada mycich pouzder napt. pro ORL pouziti, kterou tvori
22 A 817, myci pouzdro pro instrumenty s @ 4—8 mm, délka 67 mm,
@ 11 mm, zatka s otvorem @ 6 mm

- AUF 1, dvoudilny adaptér pro pfipravu pohonovych instrument( jako
napf. ruénich a motorovych nasadcu, vyska asi 48 mm, @ 45 mm;
pro pfipravu je nutny silikonovy adaptér (ADS)

- E 336, myci pouzdro, délka 121 mm, @ 11 mm

- E 442, myci pouzdro pro nastroje s @ 4—8 mm, délkou 121 mm,
@ 11 mm, zatka s otvorem @ 6 mm

- E 443, myci pouzdro pro nastroje s @ 8—8,5 mm, délkou 121 mm,
@ 11 mm, zatka s otvorem @ 10 mm

- E 445,12 zatek pro myci pouzdra, otvor @ 6 mm
- E 446, 12 zatek pro myci pouzdra, otvor @ 10 mm
- E 447, adaptér Luer-Lock @ pro Luer-Lock d'

- E 499, myci zafizeni pro pfipravu odsavacich a mycich kanyl s rizny-
mi tvary pripojek a Veressovych kanyl

- FP 20, 20 filtra¢nich desti¢ek, @ 30 mm
DalSi pfislusenstvi je volitelné k dostani u Miele.
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cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

Nez tento horni koS budete pouzivat, pozorné si prectéte navod
k obsluze.
Navod k obsluze peclivé uschovejte.

/N Bezpodmineéné dbejte navodu k obsluze myciho automatu,
zvlasté v ném obsazenych bezpecnostnich pokynt a varovnych upo-
zornéni.

P Horni koS je schvaleny vyhradné pro oblasti pouziti uvedené v tomto
navodu k obsluze. Komponenty, jako jsou napf. trysky, smi byt na-
hrazeny jen pfisluSenstvim Miele nebo origindlnimi nahradnimi dily vy-
robce.

P Pred prvnim pouzitim musi byt nové voziky a koSe omyty v mycim
automatu bez predmétd k myti.

P Denné kontrolujte vSechny voziky, koSe, moduly a nastavce podle
Udajd v kapitole ,,Opatfeni pro udrzbu® v navodu k obsluze svého myci-
ho a dezinfekéniho automatu.

P> Pro svoji vlastni bezpec€nost pfi ukladani a pfi vyjimani mytych
predmétl noste rukavice pripadné také Ustenku a ochranné bryle. Pri
vyjimani umytych predmétd noste Cisté rukavice, abyste zabranili re-
kontaminaci.

P> PInéni se musi provadét vzdy zezadu dopredu a vyjimani odpovidaiji-
cim zpUsobem obracené.

P Aby se duté instrumenty bezpecné vycistily a vydezinfikovaly ze-
vnitf, musi byt pfipojeny pfisluSnymi drzaky pfip. tryskami k injekto-
rovym listam. Pipoje se v prlibéhu programu nesmi uvolnit!

Po kazdém provedeni programu se presvédcte, Ze se neuvolnily pfipo-
je.

P Myté predméty, které se béhem pfripravy uvolnily z trysek pfip.
drzakd, musite pripravit jesté jednou.

P> Pfinejmensim posledni oplachovani se musi provadét plné demine-
ralizovanou vodou.
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cs - Technika pouzivani

Prestaveni horniho

kose

Nejvy

24
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Vyskové prestaveni horniho kose

Horni ko§ A 105/1 je pro pfipravu mytych predmétd riznych vysek vys-

kové prestavitelny do tfech urovni vzdy asi o 30 mm.

Pro vyskové prestaveni musi byt premistény drzaky s kolecky po

stranach horniho koSe a vodni pfipojka na zadni strané koSe. Kazdy

drzak s kolecky je pfipevnén dvéma Srouby na hornim kosi. Vodni pfi-

pojka se sklada z nasledujicich dila:

- 1 pfipojovaci hrdlo z umélé hmoty

- 2 zaslepky z umélé hmoty

- 3 Srouby
Horni ko$e pfestavujte jen vodorovné. Pro §ikma nastaveni (jedna
strana nahofe, jedna strana dole) nejsou ko$e koncipovéany.
Vyskovym prestavenim se zméni vyska osazeni horniho i spodniho
koSe.

m Vyjméte horni koS jeho vytazenim az na doraz dopredu a zvednutim
z pojezdovych kolejnic.

m OdSroubujte drzaky kolecek a vodni pfipojku.
Vyskové prestaveni horniho kosSe

v

(UA

m Premistéte drzaky kolecek na obou stranach do nejnizsi polohy a
pevne je prisSroubujte.

m Nasadte pfipojovaci hrdlo na spodni otvor a zaklapnéte je posunutim
az na doraz doleva. Pripojovaci hrdlo pevné priSroubujte. Nasadte
zaslepky na oba horni otvory, zaklapnéte je a rovnéz je pevné
priSroubujte.
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Prostredni droven
—~
~]
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—

m Premistéte drzaky kolecek na obou stranach do prostfedni polohy a
pevné je priSroubuijte.

m Nasadte pfipojovaci hrdlo na prostredni otvor a zaklapnéte je posu-
nutim az na doraz doleva. Pfipojovaci hrdlo pevné pfiSroubujte. Na-
sadte zaslepky na horni a spodni otvor, zaklapnéte je a rovnéz je
pevné pfiSroubujte.

Nejnizsi aroven

(WA

(UA

m Premistéte drzaky kolecek na obou stranach do nejvyssi polohy a
pevneé je prisSroubujte.

m Nasadte pripojovaci hrdlo na horni otvor a zaklapnéte je posunutim
az na doraz doleva. Pripojovaci hrdlo pevné priSroubujte. Nasadte

zaslepky na oba spodni otvory, zaklapnéte je a rovnéz je pevné
priSroubujte.

Nakonec provedte = Nasadte horni koS opét na pojezdové kolejnice a opatrné ho zasun-
kontrolu te, abyste zkontrolovali spravnost montaze vodni pfipojky.

25



cs - Technika pouzivani

PriSroubovani
injektorovych try-
sek

26

ZaSroubovani trysek

m Zasroubujte injektorové trysky na poZzadovanych pozicich.
m Utdhnéte injektorové trysky plochym klicem SW 9.

Pristup pro méreni myciho tlaku

Drzak uplné vpredu na pravé injektorové listé slouzi jako pfistup pro
méfeni myciho tlaku. V ramci vykonovych zkousek a validaci podle
EN ISO 15883 Ize na tomto pristupu mérit myci tlak.

m Pro méreni myciho tlaku zaménte stavajici myci zafizeni za adaptér
Luer-Lock, napf. E 447.
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UloZeni pfedméti k myti

Dodrzujte stale vzorové plnéni stanovené v ramci validace!

/N Nebezpedi poranéni mytymi predméty.

Pfi pInéni a vyjimani mytych predmétl hrozi nebezpedi poranéni na
pfipadnych ostrych hranach, ostfich nebo Spi¢atych koncich.

Pro zachovani co nejmensiho rizika poranéni by se mélo plnéni
provadét zezadu dopredu a vyjimani odpovidajicim zplsobem opac-
né.

/N Nebezpedi infekce v diisledku nedostateéné dezinfekce.

Myté predméty, které se béhem pfipravy uvolnily z myciho zafizeni,
nejsou zevniti dostate¢né dezinfikované.

Pokud se myté predméty béhem pripravy uvolnily z myciho zafizeni,
musite je pripravit jesté jednou.

P¥i pInéni a pred - Jsou pevné zaSroubovana myci zafizeni jako napf. myci pouzdra a
kazdym spusténim  trysky?
programu zkont-

rolujte /N Aby byl pro véechna myci zafizeni k dispozici dostate&né stan-

dardizovany myci tlak, musi byt vSechny Sroubovaci nastavce
opatreny tryskami, adaptéry, mycimi pouzdry nebo zaslepovacimi
Srouby.

Nesmi se pouzivat poSkozena myci zafizeni jako trysky, adaptéry ne-
bo myci pouzdra.

Myci zafizeni neobsazena predméty k myti nemusi byt nahrazena
zaslepovacimi Srouby.

- MUze se volné otadet ostfikovaci rameno?

- Nejsou ucpané trysky ostfikovacich ramen?
- Je zasunuty koS spravné napojeny na rozvod vody myciho automatu?

Pfiprava dutych nastroji

Pred nasazenim dutych nastrojd musi byt zaji§téna prichodnost du-
tin nebo kanall pro myci lazen.

m Nasadte duté nastroje na trysky.

m Po skonceni programu musi byt nastroje zevnitfr vysuSeny
zdravotnickym stlacenym vzduchem, oSetfeny podle Udajd vyrobce a
pfipadné sterilizovany. Je nutné dodrzovat specifické narodni predpi-
sy.

V ptipadé potreby Ize prilozené trysky nahradit dalSim pfislusenstvim,

napfiklad drzaky pro pohonové instrumenty z dentalni oblasti, mycimi

pouzdry atd. Priklady k tomu najdete na nasledujicich stranach.

/N P¥iprava Uzkohrdlych nastrojii vyzaduije filtrovani myci lazné.
K tomuto ucelu lze injektorové listy vybavit po jedné filtrani trubici
A 800. K filtra¢ni trubici je pfilozen vlastni navod k pouziti.
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Montaz

28

Citéni filtraéni trubice A 800
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Filtracni trubice musi byt nejméné 1krat tydné vycisténa.

Doporucuje se vycistit filtraéni trubici vzdy po provedeni 10
programd.

m Respektujte pfitom pokyny k Cisténi v ndvodu k pouziti filtracni trubi-
ce.

Drzak A 803 pro pohonové instrumenty

Pro pfipravu pohonovych instrument( z dentéini oblasti je nutné doda-
te¢né vybaveni drzaky A 803. Drzaky jsou vhodné pro témér vSechny
béZné pohonové instrumenty.

m Odstrante jednu trysku z injektorové liSty a nahradte ji drzakem
A 803.

Pri pouzivani drzakd A 803 musi byt filtrovana myci lazen. Vybavte
k tomu injektorovou listu filtracni trubici A 800.

K filtraéni trubici je pfilozen vlastni ndvod k pouziti.

Dbejte zvlasté pokynl k pravidelnému Cisténi filtraéni trubice.
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Priprava poho- m Zajistéte, aby bylo mozné pohonové instrumenty proplachnout.
novych
instrumentd

m Zastréte pohonovy instrument do drzéku. Instrument je pridrZzovan
ve své poloze zaklapnutim pfichytky s pruzinou.

m Po pfipravé vytahnéte pohonovy instrument z drzdku. Pruzna pfi-
chytka se automaticky vrati do vychozi polohy.

m Po pfipravé musi byt pohonové instrumenty zevnitf vysuseny
zdravotnickym stlacenym vzduchem, bezpodmineéné osSetfeny pod-
le udajli vyrobce a pfipadné sterilizovany. Je nutné dodrzovat spe-
cifické narodni predpisy.

NeZ se budou pohonové instrumenty po pfipravé opét pouzivat, mu-
si byt provedena kontrola funkce, napfiklad stfikanim do plivatka.

Drzak AUF 1 pro pohonové instrumenty

Drzaky AUF 1 jsou uréeny pro pfipravu pohonovych instrument(
z dentalni oblasti.

PrisluSenstvi - A 801, zavitovy adaptér

k dokoupeni - ADS 1, silikonovy adaptér, bily, pro zachyceni pohonovych instru-

mentd s & asi 20 mm

- ADS 2, silikonovy adaptér, zeleny, pro zachyceni pohonovych instru-
mentl s & asi 16 mm

- ADS 3, silikonovy adaptér, Cerveny, pro zachyceni pohonovych in-
strumentl s & asi 22 mm

- FP 20, 20 filtra¢nich desti¢ek, poréznost 2, & 30 mm
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Montaz

Priprava poho-
novych
instrumentui

30

Pro montaz je potreba adaptér A 801.

m OdSroubujte horni dil @ drzédku AUF 1.
m Nasadte silikonovy adaptér (ADS) (O odpovidajici priméru poho-
nového instrumentu, ktery se ma pfipravovat.

/N Kdy? se pohonové instrumenty nasazuji do nevhodnych, pfilis
velkych silikonovych adaptérd, mize se poskodit filtracni desticka.

m Odstrante jednu trysku z injektorové liSty a nahradte ji adaptérem
A 801 (.

m ZaSroubujte spodni dil drzaku @ do adaptéru.

m VloZte filtraéni desti¢ku (3 do spodniho dilu.

/N Filtragni desti¢ku do drzaku nevkladeijte, kdy? je injektorova lista
vybavena filtracni trubici A 800.

m SeSroubujte horni dil se spodnim dilem.

Pred plnénim zkontrolujte, zda jsou k dispozici silikonové adaptéry a
zda jsou neporusené.

m VIhkou utérkou odstrarite v oblasti silikonovych adaptéri usazeniny,
které se mohou vyskytovat v zavislosti na jakosti mistni vody.

m Zajistéte, aby bylo mozné pohonové instrumenty proplachnout.

m Zasunte instrumenty do drzakd s pfislusnymi silikonovymi adaptéry.

m Po pripravé musi byt pohonové instrumenty zevnitf vysuseny
zdravotnickym stlacenym vzduchem, bezpodminecné oSetfeny pod-
le Gdajd vyrobce a pfipadné sterilizovany. Je nutné dodrzovat spe-
cifické narodni predpisy.

NeZ se budou pohonové instrumenty po pripravé opét pouzivat, mu-
si byt provedena kontrola funkce, napfiklad stfikdnim do plivatka.
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V\iména filtracnich /N Filtradni desti¢ky musi byt vymé&nény asi po 2 tydnech pfip.
desticek 20 pracovnich cyklech.

m VySroubujte kompletni drzak.
—®
)

®

m Drzak roz8roubujte a vyfadte filtraéni desti¢ku 3.

m DUkladné vyplachnéte spodni dil ®.
m VloZte novou filtraéni desticku.

/N V z4dném pfipadé nesmite pouzivat poskozené nebo jiz pouzi-
vané filtracni desticky.

m Horni a spodni dil opét seSroubujte a namontujte drzak znovu na in-
jektorovou listu.

Drzak A 814 pro koncovky pro Air Scaler a Piezo Scaler

Drzak A 814 Drzak A 814 s adaptérem A 813

Pomoci drzaku A 814 Ize pripravovat koncovky pro Air Scaler a Piezo
Scaler. Pro zvySeni kapacity Ize drzak kombinovat s adaptérem A 813.
K drzaku a adaptéru jsou pfiloZzeny vlastni navody k pouZziti.
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E 499 myci zafizeni pro odsavaci a myci kanyly

Myci zafizeni E 499 je urCeno pro pripravu odsavacich a mycich kanyl
véetné prerusovacua sani. K mycimu zafizeni je pfilozen vlastni navod
k obsluze.

Myci pouzdra

Myci pouzdra jsou vhodna pro pfipravu nastroji s dutinami a nasledu-
jicimi vnéjsimi priméry:

- E 336, myci pouzdro, délka 121 mm, @ 11 mm

- E 442, myci pouzdro pro nastroje s @ 4—8 mm, délkou 121 mm,
@ 11 mm, zatka s otvorem @ 6 mm

- E 443, myci pouzdro pro nastroje s @ 8—8,5 mm, délkou 121 mm,
@ 11 mm, zatka s otvorem @ 10 mm

Vystupni otvory Ize ménit pomoci dokoupitelnych nahradnich zatek:
- E 445,12 zatek pro myci pouzdra, otvor @ 6 mm
- E 446, 12 zatek pro myci pouzdra, otvor @ 10 mm

Priméry nastroju a otvorl v mycich pouzdrech pfip. zatek by mély
byt zvoleny tak, aby se k sobé navzajem hodily, jako napf. zatky pro
myci pouzdra s otvorem @ 6 mm pro chirurgické odsavaci kanyly
v dentalni oblasti.
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Mpoelwbomnoujoelq

/N Ot mtpoeldomotioelc Tepléxouv TAnpodopieg ou adopouv TV
aoddlela. MNMpoeldomolovyv yia baveég BAdBeg o avBpwTtoug Kal
avtikeipeva.

AlaBadlete mpooekTika TIg poetdototroelg kat Adfete umtdn oag
TLq UTtodEIEELG XELPLOPOU KaL TOUG KAVOVEG cuUTIEPLDOPAG TTOU ava-
$Epovtal og auteg.

Yrodeielg

Ol umtodeielg tepLéxouv Anpodopieg ou Ba Ttpémel va poocee-
1€ 0laitepa.

MpooBeteqg nAnpodopicqg kaL mapatnenoelg

ErunpooBeteg mAnpodopieg kal mtapatnpnoslg dlakpivovtal amod €va
arAo mAaioto.

BrAuata xeplopou

Mpwv atto kdBe Bripa xelplopou xel TortobetnBel €va pavpo TeTpayw-
vo.

Mapadewypa:

m ErtiAéyete pe tn BonBela twv MANKTpwY pe BEAN KAl atoOnkeveTe tn
puBuLoN pe OK.

00o6vn

Ol 6pol tou gpdavidovral otnv 006vn dlakpivovtat amod eldIkr ypaupa-
TOoOoELPd N oTtoia Ttpooopolalet tn ypadn tng obovng.

MNapadewypa:

Mevou puBuiceic ™.

Epwtioelg Kat TeXviKa tpoARuata

> € TEPIMTWON EPWTACEWV N TEXVIKWYV TtPpoAnudtwy va amteuvBuveote
otn Miele. ©a Bpeite ta otoxeia emikowvwviag otnv icw oeAida twv
odnyLwv xpnong tng dIkAGg oag cuokeung kabaplopou i otn dlevBuvon
www.miele.com/professional.




el - Zkomnog

AuTo 10 TTAvw KAVIOTPO SLEUKOAUVEL TOV UNXAaviko kaBaplouo emavaka-
Baplldpevwy LATpoTeEXVOAOYIKWY TIpoidvTwy o€ eldikég Miele ouokeu-
€q kaBaplopou Kat armtoAupavong. 2to TtAaiolo auto Ba TpEmel va Aap-
Bavovtal urtown oL 0dnyieg xpong Tng cCUCKEUNG KaBapLoPOU Kat
artoAupavong kabwg kat ol TANPodopIieEq TOU KATACKEUATTH TWV La-
TPOTEXVOAOYIKWYV TIPOIOVTWV.

To Avw Kaviotpo pe ektofeutrpeg A 105/1 éxel oxeblaotei yia tov
PNXAVIKO KaBapLopo LaTPLKWVY EpYaAeiwv oToug Topeiq ebapuoyng tng
000VTLATPLKAG KAl TG WTopLlvoAdpuyyoloyiag.

To mavw kaviotpo dlabgtel cuvolikd 22 uttodoxeq yla akpoduola Kat
AaAAeg Olatdelg TAUoNG yla Tov KaBaplopd KoiAwv epyaieiwv.

To uttdAoLTTo TPNUa TOU TIAVW Kaviotpou pmopei va epodlaotel pe 01-
KEQ Kal OIKTUWTA cupTAPLa Yia ToV KAaBapLopo epyaleiwy xwpig Kol-
Aotntec.

o tov pnxaviko kabaplopo epyaleiwy ato toug Toueiq epappoyng
Ttou avadEpovtatl anattovvral 10IKA Tpoypduuata kabaplopou. Autd
eykaBiotavtal epyootaclakd otig akoAoubeg cuokeuEg KaBaplopou
KaL artoAUpavong i yrtopouv va eykatactabouly, va dnuloupynbouv i
va gvepyortolnBouv amo to Service, av xpeldletat:

- PWD 8682 - PG 8581

- PWD 8682 CD - PG 8582

- PWD 8692 - PG8582CD

- PWA 8672 - PG 8591

- DS 5010 - PG 8592

- DS 5011 - RID-100 teon

- DS 5020 - RID-200 teon +

la tov kaBaplopod xelpoAafwyv odovtiatplkol eEOTTALOPOU TIPETIEL Va
xpnotgottoinBouv e1dikeg dlatdfelg kabBaplopou omwg 1. x. A 803 R
AUF 1.

O kaBaplopodg Latpotexvoloylkwy epyaleiwv piag xpriong dev ertt-
TPETETAL

3TN OUVEXELA AUTWYV TWV 0dNyLwV Xxpriong n cuokeun kabaplopou Kat
amoAupavong ovopdaletal cuokeun kaBaptlopou. latpikda poidvta, Ta
oTtoia Pmopouv va EavaxpnotyorolnBouy, oTig TtTapoloeg 0dnyieg xpn-
ong meplypddovtal YeVIKA wg LATPOTEXVOAOYIKA epyaleia, edv autd
dev poodlopilovtal eldikoTEPQ.
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Meplexoépeva cuokevaoiac A 105/1

- Mévw kaviotpo pe ekto€eutipeg A 105/1
- 'Yyog 202 mm, thdtog 528 mm, BaBog 527 mm
- 'Yog tomobétnong 215 mm (£ 30 mm)
- 'Y{og tormobétnong pdpdou ektofeuthpwy 185 mm (+ 30 mm)

Bpaxiovag ektdé€euong Ye payvnTeg yla TNV TThPNon Bpaxiovwy
ekto€evong

- A 838, oet gpyaleiwy, amotelovpevo amo 1 x avoxto kAedi SW9 kat
1 x ywviakd katoaBidlt T20

A&lomoinon tng ocuokevaoiag

H ocuokevaoia mpootatevel amo tuxov {nLES KATa T petadopd Tng.
Ta uAikd cuokeuaoiag €xouv eTtileyel pe Ok KpLTPLa, TTOU UTTOOTN-
pidouv ToV OlKOAOYLKO TtaPdAyoVvTa KAl TNV TeXVoAoyia avakUKAwoNG
ATIOPPLUUATWV.

Autd ta UAIKA pnv ta Ttetdte ota okouttidla, aAAd oTov Tto Kovtivo oag
XWPO CUYKEVIPWONG ATIOPPLUPATWY TIPOG AVAKUKAWON.
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MpooBeta e€aptiuata

- A 800, d1nBNTIKOG cwARVAg TTOAWY XPACEWV e dlaxwpPLoPo
> 0,07 mm, pynkog 405 mm, & 22,5 mm

- A 801, avtamtopag pe omneipwya

- A 803, urtoboxn yla xelpohafEg odovtiatpikou e€omAlopou, Uog
76,5 mm, tAdtog 40 mm, BdBog 32 mm

- A 813, avtdantopag dUo tunuatwy pe 4 omnelpwpata yia dtddopa
e€aptnuata £ePByaipatog, vpog tep. 48 mm, @ 45 mm, 4 akpodu-
ola pe owAnveg ol\lkovng kat 3 tudAEg Bideqg

- A 814, urtodoxn pe eplotpedOPEVO KAEIOTPO yla Tov KaBapLopd pu-
TwvV Air Scaler kal Piezo Scaler, 0yog tep. 41 mm, @ 16 mm

- A 836, oet akpoducoiwyv yLa Tt. X. 0dovTIaTPIKEG ePapPOYEG, aTtOTE-
AoUpevo amod 22 x A 833, akpodUaoLo ektoeutpa e TTAEUPLKA
dlatpnon, pnkog 110 mm, @ 4 mm

- A 837, oet Bi1kng TAUONG yla Tt X. edpapuoyeg QPA, artotehovpevo
artd 22 x A 817, Brkn TAUoNG yla epyaleia ye @ 4-8 mm, punkog
67 mm, @ 11 mm, katakL ge avolypa @ 6 mm

- AUF 1, avtamntopag 600 tunudtwy yia tov kabaplopo epyaleiwy pe-
1adoong, OTwg . X. eVBeieq Kal ywVvIakEQ xelpolaBeg, uog Tep.
48 mm, @ 45 mm:- amatteitat avtantopag ohikovng (ADS) yia kaba-
pLOpO

- E 336, kUAwvbpog Avong, pnkog 121 mm, @ 11 mm

- E 442, kOMvdpog TAUONG yia epyaleia ye @ 4 - 8 mm, YAKog
121 mm, @ 11 mm, karmdkL ye avolypa @ 6 mm

- E 443, kOAvOpog TAUONG yla epyaleia ye @ 8 - 8,5 mm, pnkog
121 mm, @ 11 mm, karmdkt ye avoilypa @ 10 mm

- E 445,12 kamdkia yia KuAivdpoug tAUong, avolypa @ 6 mm

- E 446, 12 kamdkia yla kuAivbpoug tAlong, avolypya @ 10 mm

- E 447, avtantopag Luer Lock @ yia Luer Lock &'

- E 499, didta€n mAUong yla tov kaBaplopd cwAlviokwv avappodnong

Kal TTAUoNG pe dladopetikd oxnuata oclvdeong kabwg kal BeAoveg
veress

- FP 20, 20 mAdkeg 6ubnong, @ 30 mm

AlatiBevtal mpooBeta e€aptrpata ta omoia ival TTPOALPETIKA aTto TN
Miele.
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AlaBdote pooekTIka TIG 00Nyieg Xprong, TIPLV XPNOLUOTIOLCOETE AU-
TO TO EMAVW KAVLOTPO.
Dulafte Tiq 0dnyieg xpnong oe aodaleg YEPOG.

/N NaBete omwodnmote uTtOYN TIC 08NYieq XPAONG TG CUCKEUNC,
eldikotepa tig uttodeifelg aodpaleiag kal T MPOELOOTIOIATELG TTOU
ouptepAapyBdavovtal oe auteg.

P To Tavw KAVIOTPO EXEL sprLGSL OTTOKAELOTIKA yLa Toug topeiq edap-
Hoyng Tou avadepovtat oe auteg Tig 0dnyieg xprione. E§aptrpara,
OTIWG Tt X. AKPOdUOLa, ETUTPETETAL VA avTikataotabouv puovo pe Miele
e€aptnuata R auBevtikd avtaAAaKTIKA TOU KATAOKEUAOTH).

P> MMpLv TNV PWTN XPAon, Ta veéa €10IKA cupoOpeVa KAVIOTPA KAl Ta KA-
VIOTPa TIPETEL va EETTAUBOUV OTN CUCKEUN XWPIG LATPOTEXVOAOYIKA Ep-
yaAeia.

P EAEyxete kaBnuepLva 0Aa ta BayoveEra, Ta KAVIOTPJ, TIG HOVADEG Kal
T1Gg Onkeg oLpPpwva Pe ta otoxeia oto kedpaialo «MEtpa ouvtnpn-
ong» OTLg 00Nyieq Xpriong TNg CUCKEUNRG 0AG.

P la tn 61k oag acddAela, katd tnv tortobETnon kal katd tnv adai-
peon Twv epyaleiwv va popdate yavtia kat epdoov amatteital, mpoota-
TEUTLKO OTOPATOC KAL T(POOTATEVUTIKA YyUuaALld. Katd tnv adaipeon twv
epyaleiwv popdte kaBapd yavtia yia tnv aroduyr MPOALVonG.

P H poptwon mpEMeEL va TipaypaTomoleital amo Tiocw TTPog Ta EUTIPOG
kaL n adaipeon avtiotowxa avamnoda.

P lNa va dlaodaAiotei o kaBaplopog KAl N ATTOOTEIPWON OTO ECWTEPL-
KO TwV Kolhwv gpyaleiwv mpémel autd va ouvdeBouv pe Tiq avtiotol-
XEQ UTOOOXEQ ) akpodUaoLa otlg dokoUg Twv ektofeutipwy. OL ouv-
deoelg bev mpemel va EeBLdwOBoLV katd tn dldpkela Tou Ttpoypdpua-
toc!

EAéyxete petd amod kdBe die€aywyr| poypdppatog OTL oL CUVOEDELG
dev éxouv EePLOwWOEL.

P> latpotexvoloyikd epyaleia ta omoia katd tn dldpkela tou kabapt-
opou E€duyav amd ta akpoduaota r Tig urtodoxeg Ba Ttpemel va kaba-
PLOTOUV €K VEOU.

P Touldxiotov to teleutaio EERyalua TPETEL va yiveTal e aTiovL-
OUEVO VEPO.
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Ma tnv petatoémon
TOU Tavw Kavi-
oTPOU

MNavw emtinedo

POOuon v oug mavw KAviotpou
To tdvw kaviotpo A 105/1 puBpiletal kab' Uog os tpia emtineda katd
30 mm kdBe popd wote va kaBapilovtal avtikeipeva dladopetikou
uyouc.
a ™ pUBULoN KaB' VoG TIPETEL VO YETATOTILOTOUV TA OTNPIlyPata e
Ta poddakLa oTIG TIAEUPEG Kal N oUVOEDN VEPOU OTIG THiIoW TTAEUPEG TOU
kaviotpou. Ta otnpiypata pe ta poddkia otepewvovtal pe duo Bideg
kKaBe popd oto mavw kaviotpo. O cuvdeopog vepou amoteAeital ano
10 TAPAKATW e€aptiuata:
- 1 TAAOTIKO CUVOETIKO OTOHLO
- 2 TAaoTIkd TUAG TTwuata
- 3 Bideg
TomoBeteite ta mavw kaviotpa poévo optlovtia. Ta kaviotpa dev eival
oxeblaopéva yia Ao€r tortobétnon (n pia mhevpd tavw, n GAAn
KATW).
Me tn puBuLlon VP oug aAdlel to Uog ToTtoBETNONG TOU TTAVW Kal
KATW KAVioTpou.

m Adalpeite To AVW KAVIOTPO TPABWVTAG TO TIPOG TA EUTIPOG PEXPL TO
TEPPA KAL AVAONKWYOVTAG TO aTto TIC PAYEG.

m —efdwvete ta otnpiypata pe ta poddkia Kal tn cuvdeaon vepou.

PUOuLon 0Youg mavw Kaviotpou

v

(UA

m TomtoBetnote Ta otnpiypata pe ta podakia Kal oTig dUOo TIAEUPEQ
otnv katwtepn B€on kal Bdwote ta.

m TomtoBeTrOTE TO CUVOETIKO OTOWLO OTO KATW AVOLYUA KAl KOUUTIWOTE
10O, OTIPWXVOVTAG TO OUVOETIKO OTOMLO TIPOC TA APLOTEPG PEXPL VA
tepuatiosl. Bldwote odixtd 1o ouvdeTiko otoplo. Tomobetrote ta tu-
®AG Twpata kat ota HVo EMAVW AVOiyUATA, KOUPTIWOTE TA KAl ETTi-
ong Bdoworte ta opixta.
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Meoaio eminedo

(i

(UA

m TomtoBetnote Ta otnpiypata Ye ta poddakia kat otig dUo TIAEUPEG OTN
peoaia B€on kal Bldworte ta.

m TomtoBEeTroTE TO CUVOETIKO OTOWPLO OTO PECAio Avolyua Kat Kou-
UTIWOTE TO, OTIPWXVOVTACG TO CUVOETIKO OTOULO TIPOG TA ApPLOTEPA
HEXPL va Teppatioel. Blbwote odixtd 1o cuvdetikd otdpLo. Tormobetn-
ote T TUGAd TIWHPATA OTA ETTAVW KAl KATW AVOlypadTd, KOUPTIWOTE Ta
Kal emtiong Bdwote ta odixtad.

Katw emirtedo

Y~
N

~ e

m TomtoBetnote Ta otnpiypata pe ta podakia Kal oTig dUOo TIAEUPEQ
otnv avwtepn B€on kal Bdwote ta.

m ToTtoOETNOTE TO CUVOETIKO OTOPLO OTO TIAVW AVOLYPA KAl KOUPTIWOTE
10O, OTIPWXVOVTAG TO OUVOETIKO OTOMLO TIPOC TA APLOTEPG PEXPL VA
tepuatiosl. Bldwote odixtd 1o ouvdeTiko otoplo. Tomtobetrote Ta tu-
®Ad wpata kat ota 600 KATW avoilypatd, KOUUTIWOTE Td KAl TioNG
Bbwote ta odixta.

21 OUVEXELA m TomtoBeteite 10 TAVW KAVIOTPO KAl TLAAL TTAVW OTLG PAYEG KAL TO
eNéy€re OTIPWXVETE TIPOOEKTLKA TIPOG TA PECA OTN CUOKEUN YLd va eAéyEete
TN owotn tomobEtnon tng cuvdeong vepou.
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Bldbwote otabepa
ta akpoduola
ektofeutiipa

Bidwpa akpodpuciwv

m Bldwote ta akpoduola ektoEeutrpwy oTig emilBupnteg B€oelg.
m 2¢ifte 1a akpoduola ektofeutipa pe to avolktod kKAeldi SW 9.

MpooBaon petpntn yia pétpnon nicong EeByaAlpartog

H umpootivry uttodoxn tng 6e€lag dokou ektoEeutnpwy eEumnpetel wg

tpdoBaon yla tn YETpNon NG Tieong TAUONG. 2TO TIAAICLO TWV EAEY-

XwV andédoong kat rotonolioewyv clpdpwva pye to EN ISO 15883, n

riieon €ePyalpatoq pmopei va petpnBei o autr tnv mpocBaon.

m AVTIKOTAOTHOTE yLd TN JETPNON TNG Ttieong TTAUONG TNV UPLOTAPEVN
dlata€n mAvong pe évav avtamrtopa Luer Lock, . x. E 447.
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TomtoB£tnon Latpotexvoloyikwv epyaleiwv

Alatnpeite ouvexwg to doptio tou kabopiletal ota Aaiola tou
eAEYXOU €YKUPOTNTAG.

/N Kivéuvog tpaupatiopot amd epyaleia.

Katd tnv tomobetnon kat tnv adaipeon twv epyaleiwy, UTtApxXeL ev-
dexopévwg KivOuvog TpauPaTIoPoU aTtO UTIAPXOUOEG AXUNPEG
AKPEQG, KOPHUEVA 1N HUTEPA AKPU.

la va dlatnpnBei o kivbuvog tpavpatiopoL Katd to duvatod PIKpOTE-
P0G, N tortoBETnon otig Brikeg Ttpaypatormoleital amod Tiow mpPog ta
EUTIPOC KAl N adaipeon Toug avtiotowxa avtiotpoda.

/N Kivbuvoc hotuwEewv Adyw avemapkolg amoAUpavong,.
EpyaAeia, ta omoia katd tn didpkela tou kabBaplopov E€puyav amod
TN dLata€én mAvong, dev €xouv amoAupavOel emapkwg amo Peoa.
Edav ta epyaleia katd tn dldpkela Tou kabaplopou E€puyav amo tn
dlatagn mAvong, tpEmel va kaBaplotolv ek VEOU.

‘EAgyxoq Katd tn - Eivat ot datagelg mAvong, 6mwg 1.X. ot KUALVOpOL TTAUCNG Kal Ta
Slapkela tng dop- akpoduola, otaBepd Bdwpeva;

TWONG Kat pv
anoé kabe evapén
TOU MpoypApHaToqg

/N Tia va uttdpxet pla emapkwe TuTtomonpévn Ttieon EeByaApatod
yla 6Aa ta e€aptrpata EeBydApatog mpémel OAeg ot Bldwteg Bdoelg
va dlaBEtouv akpoduola, avtdmnrtopeg 1 TuPAEg Bideq.

Aev TipETEL Va XpnotpoTttolovvtal e€apthpata EgByaApatog 6mwg
akpoduola, avtamropeg r Bnkeg EeBydApatog mou €xouv UTtOOTEL
¢npa.

E€aptiuata EeBydAuatog ota omoia dev €xouv tomtoBetnOei Llatpo-
TEXVOAOYIKA epyaleia dev TpEmel va avtikataotaBouv amod TudAEg
Bideq.

- Mnopei va teplotpedetat eAevbepa o Bpaxiovag Pekaopou;

- Eival ta akpoduola tou Bpaxiova Pekaopol eAeVBepa, xwpig pmAo-
Kapiopata;

- Eival cwotd ouvdedepévo to tomoBeTnuEVO KAVIOTPO OTNV TTAPOXN
vEPOU TNG OUOKEUNG kKaBaplopou;

KaBaplopdg koidwv gpyaleiwv

Mpwv tnv tomtoBtnon koidwv epyaleiwv Ba tpémnel va dlaodaliotei
N 6LlEAeVON TWV OKTIVWY VEPOU O€ KOLAOTNTEG KAl KaVAALQ.

m TomtoBetnote ta Koiha epyaleia ota akpoduata.

m Metd to TéAog Tou TIPOYPAPPATOG, TIPETIEL VA OTEYVWOETE TA EPYA-
Aela eCWTEPLKA PE LATPLKO TIETILECPEVO AEPQA, VA TA GPOVTIoETE GU-
dwva Pe TIg 0dnyieq TOU KATAOKEUAOTH KAL VA TA ATIOCTEIPWOETE
edooov amnatteital. [pémel va tnpouvtal oL odnyieg NG ekdotote
Xwpeag.
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TomoB£tnon

Avaloya pe Tig avAyKeg, Ta ECWKAELOPeEVA aKpodUOLa YTtopouV va
aviikataotaBouv amod mepaltepw e€aPTAPATA, OTIWG TT. X. UTIOOOXEQ
yla xelpoAafeg odovtlatpikwyv epyaleiwy, KUAivOpoug TTAUONG, K.ATL.
Mapadeiypata yla autd Ba Bpeite otig akdAouBeg oelideg.

/N O kaBaplopde evdookoTikwy epyaleiwv amattei d\tpdpilopa
TWV aKTWVWV vepoU. Na tov okoTd auto, ol Sokoi ekToEeutripwy Pmo-
poLV va e€omtAloTolV o kaBévag pe 6inBntiko dirtpo A 800. To din-
Bnuko diltpo €xel Tig dkEQ Tou 0dnyieg xpnRong.

KaB@apiopog A 800 dinOntikol diltpou

To dinBNTko Ppiltpo mpemnel va kabapiletal touAdaxiotov 1 popd tnv
eBdopada.

Juviotdtat o dinBntikog cwAnvag va kabapiletal yetd amod tnv
ektéleon 10 mpoypappdtwy.

m AdBete untodn oag tig utodei€elg kaBaplopoL TToU TIEPLEXOVTAL OTLG
odnyieg xprnong tou dinBntikou ¢piAtpou.

Yrmodoxn A 803 yia epyaleia petadoong

la tov kaBaplopo twv xelpolaBwv odovrtiatpilkol e€oTTALOUOU aTtattei-
TaL N petayeveotepn tpooBnkn urtodoxwv A 803. OLumtodoxeg eival
KaTtAdAnAeg yla oxedov 0Aeq Tiq cuvnBilopéveg xelpohaBEg.

m Adalpeite €va akpodpuolo arod tn Ookd eKTOEEUTHPWYV KAL TO AVILKA-
Blotdte pe tnv urtodoxn A 803.

Katd tn xprion twv utodoxwv A 803 mtpemel va GIATpapLOTEL N
d€opn vepou. E€orAiote yla auto tov ektofeutipa pe €va dinbntikod
dirtpo A 800.

To dinBNTko PpiAtpo £xel Tig OIkEQ TOL 0ONyieg xprong.

NaBete umtodn €0LIKOTEPA TLG UTTOOEIEELG YLa TOV TAKTIKO KABaApPLoPO
ToU OINBNTIKOL CWARva.
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Ene€epyacia ep- m BePBawwbeite o611 ta epyaleia petddoong mAEvovTal KAl OTO ECWTEPL-
yaAgiwyv petado- KO Toug.
ong

m TomtoBeteite 1o epyaleio petddoong kivnong otnv urtodoxry. To epya-
Aeio ouykpateital otn B€on tou pe v aoddAion Tou eAATNPLWTOU
otnplypatog.

m Metd tov kaBaplopod tou epyaleiov petadoong kivnong tpafdte n
xelpoAafr amd tnv uttodoxr). To eAatnplwtod otApLlypa avarndd auv-
TOUATA TIioW OTNV apPXLKr Tou B€on.

m Metd tnv enefepyaoia, ta epyaleia petddoong kivnong mpémel va
OTEYVWVOVTAL ECWTEPLKA PUE LATPLKO TIETILECPEVO AEPA, VA CUVINPOU-
vtat ortwodnmote cuPPwWVA PE TIG 0dNYIEQ TOU KATACKELAOTH KAl va
arootelpwvovtal epooov amatteitat. Mpéemel va tnpouvtal oL 0dnyi-
€Q TNG EKACTOTE XWPAG.

Metd tnv ene€epyaoia kat TtpLv va xpnotgoroinBouyv Kal TtaAL Ta ep-
yaAeia petddoong kivnong Ba mpemnel va dlevepynBei EéAeyxog Aet-
Toupyiag, T.x. Pekalovtag oto odovtlatplkd rtueAodoxeio.

AUF 1 Yriodoxn yia xeipoAaBeq

Ot umtodoxeg AUF 1 éxouv oxedlaotel yla tov kaBaplopd twv odovtia-
TPLKWV XELPOAABwWV.

MpdécBeta e€apti- - A 801, avtdmropag pe omeipwpa

pata - ADS 1, avtamntopag amoé olAkovn, ASUKOG, Yia TNV TOTtoBETNon XELpO-

AaBwv pe D ep. 20 mm

- ADS 2, avtamntopag arod olAkovn, TPdoLvog, yla tnv TortobEtnon xeL-
pohaBwv pe K mep. 16 mm

- ADS 3, avtamrtopag amo olA\kdvn, KOKKLVOG, yla TNV Tortob£tnon xeL-
polaBwv pe D mep. 22 mm

- FP 20, 20 dinBntikoi diokol, mopwdeg 2, & 30 mm
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TomoB£tnon

Ene€epyacia ep-
yaAgiwv petado-
ong

lta tn ocuvapuoAoynon amatteital €vag avramtopag A 801.

m ZeBdwote 1o mavw pépog @ tng utodoxng AUF 1.

m TortoBetriote évav avtantopa amno ohikovn (ADS) (O, o omoiog avt-
otowxei otn dlapetpo tou gpyaleiou petddoong mou Ba uttoAnBel
oe enefepyaoia.

/N Av ta gpyaleia petddoong tomoBetnOolv o akatdAAnAoug, To-
AU peydloug avtdmntopeg oAKOVNG YTtopEL va TtpokAnBouv {nuLEg
otov dinBntiko dioko.

m Adalpgote €va akpodUaoLo ato tn OOKO EKTOEEUTHPWYV KAl AVTIKATA-
oTroTE To Pe Tov avrdrtopa A 801 (5.

m Bidwote 1o KAtw pépoc tng utodoxrc 4 otov avtamntopa.

m TortoBeteite pia dinBNtikr) AGka 3 oTO KATW PEPOC.

/N Mnv tomoBeteite mAdka diBnong otnv uTtodoxr av n Hokog
ektoeutApwy dLabgtel dinONTIkO didtpo A 800.

m Bldwvete 1o mavw PEPOG PE TO KATW PEPOG.

Mpwv ard tnv tortoBeTnon e€aptnUATWY EAEYXETE AV OL AVTATITOPEG
ol\lkovNC uTtdpxouv Kat Bpiokovtat og doyn katdotaon.

m ATTOPOKPUVETE Pe €va uypo Ttavi Tuxdv evamoBETELg TTou PTTOPEL va
€XOUV OUYKEVIPWOEL oTNV TIEPLOXN TOU AVTATITOPA CIALKOVNG avaloya
PE TNV TtoldTNTA TOU VEPOU TNG TIEPLOXNAG.

m BePawwbeite otL ta epyaleia petddoong mAEvovtal Kat 0To ECWTIEPL-
KO TOUG.

m TomtoBetnote Ta epyaleia o€ UTTOOOXEG PE TOUG AVIIOTOLXOUG
OVTATITOPEG OLALKOVNG.

m Metd tnv ene€epyaoia, ta epyaleia petddoong kivnong mpeEmel va
OTEYVWVOVTAL ECWTEPLKA UE LATPLKO TIETILECPEVO AEPA, VA CUVINPOU-
vtat ortwodnmnote cUPPwWVA PE TIG 0dNYIEQ TOU KATAOKELAOTH KAl va
arootelpwvovtal epooov amatteitat. MNMpéemel va tnpouvtal oL 0dnyi-
€Q TNG EKACTOTE XWPAG.

Metd tnv ene€epyacia kat TtpLv va xpnotgoronBouyv Kal TtaAL Ta ep-
yaAeia petddoong kivnong Ba mpemnel va dlevepynBei EéAeyxog Aet-
Toupyiag, T.x. Pekalovtag oto odovtlatplkd TtueAodoxeio.
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Avtikatdaotaon ou-
NONTKWV MAaKwWV

46

/N OL 6NBNTIKEG TTAAKES TIPETEL Va avTikataotafolv PHETA amd mep.
2 gBdopadeq ) 20 kUkAoug kaBaplopov.

m —ePdwvete 0AOKANPN TNV UTTODOXN.

m ATtoouvappoAoyeite Tnv uTtodoxr) KAl artoppintete TNV TAGKa dLrRON-
ong ®

m =eBydlete 1o KATW TPAPA @.

m TomtoBetrote €vav véo dnBNTko dioko.

/N e kapia mepintwon Sev pémel va TomtoBeTnBoUV SINONTIKER
TIAGKEG TTOU €XOUV UTTOOTEL {NWLA ) €xouv RON XpnotpoTtolnBeL.

m Bldwvete 10 avw Kal To KATw PEPOQ Kal TtaAL padi kal tomtoBeteite
TtAAL TNV uttodoxry otn OOKO eKTOEEUTHPWV.

Yriodoxn A 814 yia puteg Air Scaler kat Piezo Scaler

Yrodoxn A 814 Yrodoxn A 814 ue avtarntopa A 813

Me tnv urtodoxn A 814, oL puteq yia Air Scaler kal Piezo Scaler pmo-
pouv va kaBaplotolv. H utodoxn ymopei va cuvduaotel pe tov
avtamntopa A 813 yia tnv av€non tng XweNTKOTNTAG. 2TIG UTTOOOXEQ
Kal Toug avtantopeq ecwkAeiovtal Eexwploteg 0dnyieg xpnong.
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E 499 Awdta§n mAdong yia cwAnviokoug avappodpnong
Kat tAuong

H didta€n mAbong E 499 éxel oxeblaotel yia tov kaBaplopd cwAnvi-
oKWV TTAUONG KAl avappodnong, cupmneptAapBavopevwy dlakomtwy. H
dlata&n mAvong dlaBetel Tig dikeg TNG 0dnyieg xprong.

KOAwvdpolL mAbong

Ot kKOAWvOpoL TTAUONG gival kataAAnAot yia tov kaBaplopo epyaleiwy pe
KOIAO pEPN KAl TIQ TtapakATtw eEWTEPLKEG dlapgTpoud:

- E 336, kUAwvdpog mAvong, pnkog 121 mm, & 11 mm

- E 442, kOAvdpog TAUoNG yia epyaleia ye @ 4 - 8 mm, YAKog
121 mm, @ 11 mm, kartdki pe dvolypa @ 6 mm

- E 443, kOAvdpog TAUoNG yia epyaleia ye @ 8 - 8,5 mm, pnkog
121 mm, @ 11 mm, kartdki pe dvolypa @ 10 mm

Ta avoiypata e€66ou pmopouv va dladoporoinBouv pe ta Kardakia
QVTLKATAOTAONG TIOU YTTOPOUV VA ayOPaOTOUV PJETAYEVEDTEPT.

- E 445,12 kamdkia yia kKuAivbpoug Auong, avolypa @ 6 mm
- E 446,12 kamdkia yla kuAivbpoug Along, avolypya @ 10 mm

H dldpetpog twv epyaleiwv Kal Twv avolypdtwy otoug KUAivdpoug
TAUONG 1 TWV KaTtaKlwy Ba TtpEmel va talpldlouv PeTa&L Toug OTWG
TL.X. KOTTAKLA yla KUAivdpoug tAUong pe avolypa @ 6 mm yla cwAnvi-
OKOUG avappodnong yLa 0dOVILATPLKH, XELPOUPYLKA Xpron.
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hu - Utmutatasok a leirashoz

Figyelmeztetések

/N Az ilyen médon megjeldlt Gtmutatasok a biztonsagot érinté in-
formaciokat tartalmaznak. Ezek a lehetséges személyi- és anyagi ka-
rokra figyelmeztetnek.

Gondosan olvassa at a figyelmeztetéseket és vegye figyelembe az
ott megadott kezelési kovetelményeket és viselkedési szabalyokat.

Utmutatasok

Az utmutatasok olyan informacidkat tartalmaznak, amelyekre kil6-
nosen tgyelni kell.

Kiegészito informacidk és megjegyzések

A kiegészit6 informacidkat és megjegyzéseket egyszerl keret jeloli.

Kezelési lépések
Minden kezelési lépés el6tt egy fekete négyzet taldlhato.

Példa:

m Valasszon ki egy opciot a nyilak segitségével, és mentse el a bealli-
tast az OK gombbal.

Kijelzé
A kijelz6n megjelend kifejezéseket egy kllonleges irasmaod jeldli, amely
a kijelzé feliratanak megfelel6en néz ki.

Példa:
Meni Bedllitasok ™.

Kérdések és technikai problémak

Kérdések vagy technikai problémak esetén kérjlk, forduljon a Miele
munkatarsaihoz. Az elérhet6ségi adatokat a tisztitbautomata hasznala-
ti utasitdsnak hatoldalan vagy a www.miele.com/professional feliileten
talalja.
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50

A fels6 kosarnak a segitségével a géppel el6készithet6 orvostechnikai
eszkozok egy specidlis Miele tisztito- és fertétlenitd készilékben ké-

szithetdk eld. Ehhez figyelembe kell venni a tisztito és fertdtlenitd ké-
szlilékek hasznalati utmutatdjat, valamint az orvostechnikai eszk6zok
gyartdinak tajékoztatait.

A A 105/1 injektoros fels6 kosarat a fogaszati és fiil-orr-gégészeti be-
avatkozasok soran hasznalt miiszerek gépi el6készitésére tervezték.

A fels6 kosar két injektorléccel, igy 6sszesen 22 tartdval rendelkezik a
fuvokak és mas oblitéberendezések szamara az lUreges eszkozok eld-
készitéséhez.

Az fels6 kosar tovabbi részeire betéteket és szitatalcakat tehet a lu-
men nélkili mlszerek el6készitéséhez.

A megnevezett alkalmazasi terileteken hasznalt miszerek gépi el6ké-
szitéséhez specialis el6készit6 programokra van szikség. Ezek a ko-
vetkezd tisztito- és fertdtlenitd készilékek esetén gyarilag telepitve
vannak, vagy igény esetén a vevGszolgalat altal telepithetbek, létrehoz-
hatoak vagy aktivalhatdak:

- PWD 8682 - PG 8581

- PWD 8682 CD - PG 8582

- PWD 8692 - PG 8582 CD

- PWA 8672 - PG 8591

- DS 5010 - PG 8592

- DS 501 - RID-100 teon

- DS 5020 - RID-200 teon +

A fogorvoslas teriiletén hasznalat kezel6fejek el6készitéséhez arra ki-
fejlesztett oblité berendezéseket kell hasznalni, példaul A 803 vagy
AUF 1.

Az egyszer hasznélatos eszkdzok el6készitése nem megengedett.

A haszndlati utmutato tovabbi részében a tisztito és fertétlenitd auto-
mata tisztitd automataként van megnevezve. Az Ujra felkészithet6 or-
vostechnikai eszk6zok ebben a hasznalati utmutatdban altalanosan
tisztitandd eszkozként vannak megnevezve, ha a felkészitend6 orvos-
technikai eszk6zok nincsenek pontosabban definialva.
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Szallitasi csomag A 105/1

%

- Injektoros felsd kosar A 105/1

W\

- 202 mm magas, 528 cm széles, 527 mm mély

- 215 mm berakodéasi magassag (+ 30 mm)

- Injektorléc berakodasi magassaga 185 mm (+ 30 mm)

- Magneses mosogatdkar a mosogatdkar felligyelet szamara

- A 838, szerszamkészlet, mely 1 x SW9 csavarkulcsbodl és 1x T20
csavarhuzobol all

A csomagoldéanyag megsemmisitése

A csomagolas megodvja a készliléket a szallitasi sérilésektdl. A csoma-
goldanyagokat kornyezetvédelmi és hulladékkezelés-technikai szem-
pontok alapjan valasztottak ki, igy azok Ujrahasznosithatok.

A csomagolasnak az anyagkorforgasba vald visszavezetése nyersanya-
got takarit meg és csokkenti a keletkez6 hulladék mennyiségét. Szak-
kereskeddje visszaveszi a csomagolast.
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Utdlag vasarolhaté tartozékok

- A 800, ujrafelhasznalhaté sz(ir6cs6 = 0,07 mm-es levalasztassal,
hossz 405 mm, & 22,5 mm

- A 801, menetes adapter

- A 803, tarté a fogorvosi beavatkozasok soran hasznalt kezel6fejek-
hez, 76,5 mm magas, 40 mm széles, 32 mm mély

- A 813, kétrészes adapter 4 csavaros menettel, amelyen kilonb6z6
oblitéeszkozok helyezhetdk el. Magassag: kb. 48 mm, @ 45 mm, 4
szilikontoml&s fuvdka és 3 vakcsavar

- A 814, forgé zarral rendelkezd tarté az Air Scaler és Piezo Scaler he-
gyeinek el6készitéséhez. Magassag: kb. 41 mm, @ 16 mm

- A 836, fuvdka készlet pl. fogaszati alkalmazashoz, 22 x A 833, injek-
torfuvéka oldalirdnyd perforaciéval. Hossza: 110 mm, @ 4 mm

- A 837, oblitéhlvely készlet pl. ful-orr-gégészeti alkalmazashoz,
22 x A 817, oblité hively @ 4—8 mm-es eszkdzokhoz. Hossza:
67 mm, @ 11 mm, sapka @ 6 mm nyildssal

- AUF 1, kétrészes adapter a kezel6fejek el6készitéséhez, mint pl. kézi-
és konyokidomok. Magassag: kb. 48 mm, @ 45 mm, az el6készités-
hez szilikonadapter (ADS) szlikséges

- E 336, oblitéhively, 121 mm hosszu, @ 11 mm

- E 442, 6blitd hively @ 4—8 mm-es mUiszerekhez. Hosszusag
121 mm, @ 11 mm, sapka @ 6 mm nyilassal

- E 443, 6blitd hively @ 8—8,5 mm-es mliszerekhez. Hosszusag
121 mm, @ 11 mm, sapka @ 10 mm nyilassal

- E 445,12 db oblitéhively sapka @ 6 mm nyilassal
- E 446,12 db oblitéhtvely sapka @ 10 mm nyilassal
- E 447, Luer-Lock-adapter @ a Luer-Lock &' szamara

- E 499, oblitékészulék kilonb6zd csatlakozéformakkal ellatott szivo-
és oblitd kanlilok, valamint Veres-kanulok el6készitéséhez

- FP 20, 20 sz(ir6lemez, @ 30 mm
Tovabbi tartozékok opcionalisan kaphatdk a Miele-nél.
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A fels6 kosar hasznalata el6tt figyelmesen olvassa el a hasznalati ut-
mutatot.
Gondosan 6rizze meg a hasznalati utmutatét.

/N Feltétleniil vegye figyelembe a tisztitdéautomata hasznalati utmu-
tatéjat, kiilonodsen az abban taldlhato biztonsagi utmutatasokat és fi-
gyelmeztetéseket.

P A fels6 kosar kizardlag a hasznalati utmutatéban felsorolt felhaszna-
Iasi tertileteken hasznalhatd. Az alkatrészeket, mint példaul a fuvoka-
kat, csak Miele tartozékokkal vagy a gyarté eredeti alkatrészeivel sza-
bad helyettesiteni.

P Az elsd hasznalat el6tt az Uj kocsikat és kosarakat a tisztité automa-
taban mosogatnivald nélkil at kell mosni.

P> Ellenérizze az 6sszes kocsit, kosarat, modult és betétet a
mosogatogép hasznélati utasitdsanak , Karbantartasi intézkedések fe-
jezetében leirtak szerint.

P A sajat biztonsaga érdekében a szétvalogatas kozben, valamint az
elmosogatott eszkozok kivételénél viseljen védbkesztylt, adott eset-
ben pedig gondoskodjon a szaj védelmérdl és védészemivegrél is. Az
elmosogatott eszkdzok kivételénél viseljen tiszta kesztyl(it az Ujrafertd-
z6dés elkerulése érdekében.

P A berakodast hatulrdl el6re, mig a kivételt ennek megfeleléen fordi-
tott sorrendben kell végezni.

P Az Ureges eszkozok biztonsagos belsd tisztitasahoz és fertStlenité-
séhez azokat megfelel6 befogodkkal, vagy fuvékakkal kell az injektorlé-
cekre csatlakoztatni. A csatlakozasok nem mozdulhatnak el a program-
lefutas alatt!

Ellendrizze minden programlefutast kovetden, hogy a csatlakozasok
nem mozdultak-e el.

P Azokat az eszkdzoket, amelyek a felkészités alatt a fuvokakrol ill. tar-
tokrol elmozdultak, még egyszer fel kell késziteni.

P Az utolso oblitésnek lehet6ség szerint teljesen sémentesitett vizzel
kell torténnie.
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A felso kosar beal-
litasahoz

Legfelso szint
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A felso kosar magassagallitasa
A A 105/1 fels6 kosar harom szintre helyezhet6 be, és szintenként kb.
30 mme-rel allithato a kulonb6z6 magassagu elemek el6készitéséhez.

A magassag bedllitdsahoz a tartdkat a felsé kosar oldalan talalhaté
gorgdkkel és a kosar hatoldalan |évd vizcsatlakozassal egylitt kell moz-
gatni. A gorgds tartokat két-két csavar rogziti a felsé kosarhoz. A viz-
csatlakozas a kovetkezd részekbdl all:

- 1 Mlanyag csatlakozécsonk

- 2 Mlanyag vakcsatlakozé

- 3 Csavar

A fels6 kosarat csak vizszintesen allitsa. A kosarakat nem ferde be-
helyezéshez (egyik oldal magasabban, masik oldal mélyebben) ter-
vezték.

A magassagallitas kovetkeztében mddosul a fels6 és az alsoé kosar
berakodasi magassaga.

m Vegye ki a fels6 kosarat ugy, hogy az titkozési pontig kihizza, majd
kiemeli a sinrdl.

m Csavarja ki a tekercstartokat és a vizcsatlakozast.
A felso kosar magassaganak beallitasa

v

(UA

m Allitsa a tekercstartékat mindkét oldalon a legalacsonyabb helyzet-
be, majd csavarja be dket szorosan.

m Helyezze a csatlakozdcsonkot az also nyilasra, pattintsa a helyére
ugy, hogy a csatlakozécsonkot Utkozésig balra tolja. Csavarja be szo-
rosan a csatlakozécsonkot. Helyezze a vakcsatlakozdkat a felsé két
nyilasra, pattintsa be 6ket a helytkre, majd csavarja be 6ket szoro-
san.
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Ko6zépso szint

(i

(UA

m Allitsa a tekercstartékat mindkét oldalon a k6zépsé helyzetbe, majd
csavarja be 6ket szorosan.

m Helyezze a csatlakozdcsonkot a kozéps6 nyilasra, pattintsa a helyére
ugy, hogy a csatlakozécsonkot titkdzésig balra tolja. Csavarja be szo-
rosan a csatlakozdcsonkot. Helyezze a vakcsatlakozdkat a felsé és az
alsé nyilasra, pattintsa be 6ket a helylikre, majd csavarja be Gket
szorosan.

Legalso szint

m Allitsa a tekercstartékat mindkét oldalon a legalsé helyzetbe, majd
csavarja be 6ket szorosan.

m Helyezze a csatlakozdcsonkot a legfelsé nyilasra, pattintsa a helyére
ugy, hogy a csatlakozécsonkot Uitkozésig balra tolja. Csavarja be szo-
rosan a csatlakozdcsonkot. Helyezze a vakcsatlakozdkat az alsé két
nyilasra, pattintsa be 6ket a helylkre, majd csavarja be 6ket szoro-
san.

Végiil ellendrizze  m Helyezze a fels6 kosarat ismét a sinre és tolja be évatosan, hogy a
vizcsatlakozas helyes szerelését ellendrizni tudja.
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Injektorfuvékak
rogzitése
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Fuavokak becsavarozasa

m Csavarozza be az injektorfuvékakat a kivant pozicidba.
m HuUzza meg az injektorfuvokakat az SW 9 csavarkulccsal.

A oblitési nyomas mérésének mérési pontja

Az ellilsd injektorlécben a jobboldali tarté az oblitési nyomas mérési
pontjaul szolgal. Az EN ISO 15883 szerinti teljesitményellendrzések
és validalasok keretében az oblitési nyomast ezen a mérési ponton le-
het megmeérni.

m Az Oblitési nyomas mérése szamara cserélje ki a meglévé oblitd ké-
szuléket egy Luer-Lock adapterre, mint pl. a E 447.
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A mosogatnivalo elrendezése

Mindig tartsa be a validalas keretében megallapitott behelyezési
mintat.

/N A tisztitandd eszkozok sériilést okozhatnak.

A tisztitand6 eszkozok betoltésekor és kivételekor fennall a sériilés-
veszély az éles szélek, vagoélek vagy hegyes végek miatt.

A sérilési kockazat lehet6ség szerinti alacsony szinten tartdsdhoz a
berakodast hatulrdl elére, mig a kivételt ennek megfelelen forditott
sorrendben kell végezni.

/N Fert6zésveszély a nem megfeleld fertStlenités kovetkeztében.
Azok az eszkozok, amelyeket az el6készités soran az oblitékészulék-
rél elmozdultak, nincsenek megfeleléen fertétlenitve.

Ha egy eszkoz az el6készités soran az oblitékészulékrdl elmozdult,
azt még egyszer eld kell késziteni.

Ellendrizze meg- - Az 6blit6 berendezések, mint pl. az 6blit6é hiivelyek és a fuvokak szo-
toltéskor és min- rosan be vannak csavarozva.

den programindi-

tis el&tt /N Annak érdekében, hogy minden 6blitéberendezéshez adott le-

gyen a kielégitéen standardizalt viznyomas, minden csavaros részt
fuvokakal, adapterekkel, oblit6hivelyekkel vagy vakcsavarokkal kell
ellatni.

Sérult oblité berendezést, mint a fuvokak, adapterek vagy oblitéhi-
velyek, nem szabad hasznalni.

Azokat az 6blité berendezéseket, amelyeken nincs mosogatnivalé
eszkodz, nem kell vakcsavarokra kicserélni.

- A mosogatdkar szabadon tud forogni?

- Nincsenek a mosogatdkar fuvékak eltomdédve?

- A behelyezett kosar megfelel6en van csatlakoztatva a tisztitégép viz-
csatlakozdsdhoz?

Ureges eszkozok el6készitése

Az Ureges eszkozok behelyezése el6tt a csovek vagy csatorndk mo-
sogatdviz altali atjarhatdsagat biztositani kell.

m Helyezze az lGireges eszkozoket a fuvokakra.

m A program végeztével a kezel6fejeket orvosi s(ritett levegdvel beliil-
rél ki kell szaritani, feltétlenl a gyartdi adatok szerint dpolni kell és
adott esetben sterilizalni. Be kell tartani az orszagspecifikus eldira-
sokat.

Szikség esetén a mellékelt fuvdkakat mas tartozékoknal, pl. fogaszati
beavatkozas soran hasznalt kezel6fejek tartdinal, oblit6hivelyeknél,
stb. is alkalmazhaték. Ehhez a kovetkezd oldalon talal példakat.

/N A szlikszaju mUiszerek elGkészitése megkoveteli a mosoviz szliré-
sét. Ebbdl a célbdl az injektorléceket A 800 szlir6esével kell felsze-
relni. A sz(ir6cs6hoz sajat hasznalati utasitas van mellékelve.
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Szerelés
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I 74

A A 800 szlirocso tisztitasa

u[ulm
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A sz(ir6csovet hetente legalabb 1-szer ki kell takaritani.

A szlrdcsovet 10 programciklus utan ajanlatos tisztitani.

m Vegye figyelembe hozza a sz(ir6csd hasznalati utasitasaban a tiszti-
tasi utmutatasokat.

A 803-as tarto kezeléfejekhez

A fogaszati beavatkozdsok soran hasznalt kezel6fejek el6készitéséhez
a A 803 tartok utdlagos felkészitése sziikséges. A tartok majdnem
minden kezel6fejhez alkalmasak.

m Vegye le a fuvokat az injektorlécrdl, és helyettesitse ket a A 803
tartokkal.

A A 803 tartd hasznalata esetén a mosogatdvizet meg kell szlrni.
Szerelje fel ehhez az injektorlécet egy A 800 sz(ir6csbvel.

A sz(ir6cs6hoz sajat hasznalati utasitas van mellékelve.

Kovesse a szlir6csd rendszeres tisztitasara vonatkozé utasitasokat.
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Kezeldfejek
elokészitése

Utdlag vasarolhato
tartozékok

m Gondoskodjon réla, hogy a kezel6fejeket at lehessen obliteni.

m Helyezze be a kezel6fejet az egyik tartéba. A miszer a rugds rogzitd
bepattanasanak koszonhetben a helyén marad.

m Az el6készités végeztével huzza ki a kezel6fejet a tartébdl. A rugds
rogzité automatikusan visszaugrik a kiinduldsi helyzetbe.

m Az el6készitést kovetben a kezelbfejeket orvosi slritett levegdvel be-
[Glrél ki kell szaritani, feltétlendl a gyartoi adatok szerint dpolni és
adott esetben sterilizalni kell. Be kell tartani az orszagspecifikus el6-
irasokat.

Miel6tt a kezelGfejeket az el6készitést kovetben Ujra hasznalja,
ellendrizni kell a mikodéstket, pl. azaltal, hogy a kopdcsészébe
spriccel vele.

AUF 1 tarto kezelofejekhez

A AUF 1 tartdkat fogdszati beavatkozadsok soran hasznalt kezel6fejek
el6készitéséhez tervezték.

- A 801, menetes adapter

- ADS 1, szilikon adapter, fehér, kb. 20 mm-es J-val ellatott kezel6fe-
jek tarolasara

- ADS 2, szilikon adapter, z6ld, kb. 16 mm-es J-val ellatott kezel6fejek
tarolasara

- ADS 3, szilikon adapter, piros, kb. 22 mm-es J-val ellatott kezel6fe-
jek tarolasara

- FP 20, 20 szir6lemez, 2-es porozitas, & 30 mm
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Szerelés

Kezelofejek
elokészitése

A szilir6lemezek
cseréje
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A beszereléshez egy A 801 adapterre van sziikség.

m Csavarja le a AUF 1 tart6 felsé részét (2.
m Helyezzen be egy szilikon adaptert (ADS) (O, amely megfelel az el6-
készitend6 kezel6fej atmérdjének.

/N Ha a kezelSfejeket nem megfeleld, til nagy szilikon adapterbe
helyezik, a szlir6lemez megsértilhet.

m Vegye le a fuvdkat az injektorlécrdl, és helyettesitse 6ket a A 801
adapterrel (.

m Csavarja be a tarté alsé részét (@ az adapterbe.

m Helyezzen egy szlirélemezt (3 az alsé részbe.

/N Ne tegyen szlr6lemezt a tartéba, ha az injektorléc A 800 sz(ir6-
csoOvel van felszerelve.

m Csavarozza 6ssze a fels6 részt az alséval.

A betoltés el6tt ellendrizze, hogy a szilikon adapterek megvannak és
érintetlenek.

m Egy nedves kendGvel tavolitsa el a szilikon adapteren |évé lerakoda-
sokat, amelyek a helyi vizmindség fliggvényében keletkezhetnek.

m Gondoskodjon réla, hogy a kezel6fejeket at lehessen obliteni.

m Helyezze a mUiszereket a megfelel6 szilikon adapterekkel ellatott ta-
rolokba.

m Az el6készitést kovetben a kezelbfejeket orvosi slritett levegdvel be-
[Glrél ki kell szaritani, feltétlendl a gyartdi adatok szerint dpolni és
adott esetben sterilizalni kell. Be kell tartani az orszagspecifikus el6-
irasokat.

Miel6tt a kezelGfejeket az el6készitést kovetben uUjra hasznalja,
ellendrizni kell a miikdésliket, pl. azaltal, hogy a kopbcsészébe
spriccel vele.

/N A sz(ir6lemezeket kb. 2 hét, ill. 20 munkaciklus utan ki kell cse-
rélni.

m Csavarja ki a teljes tartot.



hu - Alkalmazastechnika

=

m Csavarja szét a tartét és dobja ki a sziir6lemezt 3.

m Oblitse ki alaposan az alsé részt (@.

m Helyezzen be egy Uj szlirGlemezt.

/N Semmiképpen se hasznaljon sériilt vagy mar hasznalt sz(iréle-
mezeket.

m Csavarozza ismét Ossze a fels6 és also részt, majd szerelje a tartét
az injektorlécre.

A 814-es tarté Air Scaler és Piezo Scaler hegyekhez

Befogd A 814 Befogd A 814 adapterrel A 813

A A 814 tartéval Air Scaler és Piezo Scaler hegyeket készithet el6. A
tartd kombinalhaté A 813 adapterrel a kapacitas névelése érdekében.
A tartéhoz és az adapterhez minden esetben kilon haszndlati utasitas
van mellékelve.
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E 499 oblitékészulék szivo- és o6blité kanulhéz

A E 499 oblit6késziléket szivo- és oblits kanilok el6készitéséhez, be-
leértve a szivasmegszakitot, tervezték. Az oblitékészilékhez sajat
hasznalati utasitds van mellékelve.

Oblitd hiivelyek

Az oblitéhivelyek a kovetkezd atmérével rendelkezd Ureges eszkdzok
el6készitésére alkalmasak:

- E 336, oblitéhively, 121 mm hosszu, @ 11 mm

- E 442, 6blitd hively @ 4—8 mm-es mliszerekhez. Hosszusag
121 mm, @ 11 mm, sapka @ 6 mm nyiladssal

- E 443, 6blitd hively @ 8—8,5 mm-es mliszerekhez. Hosszusag
121 mm, @ 11 mm, sapka @ 10 mm nyilassal

A kivezet6 nyilasok az utélag megvasarolhaté cserélhetd sapkakkal val-
toztathatok:

- E 445,12 db 6blitéhively sapka @ 6 mm nyilassal
- E 446,12 db oblitéhuvely sapka @ 10 mm nyilassal

A miszerek atmérgjét és az oblitéhuvelyekben vagy a kupakokban lé-
vO nyilasokat ugy kell megvalasztani, hogy azok egymashoz illeszked-
jenek. Pl. 6blit6hively sapkak, @ 6 mm-es nyilassal a fogaszati terile-

ten végzett sebészeti szivo kanllokhoz.
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pl - Wskazéwki dotyczace instrukciji

Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawieraja informacje dotyczace bezpieczenstwa.
Ostrzegajg one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzega¢ podanych
w nich wymagan i zasad dotyczgcych postepowania.

Wskazowki

Wskazowki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegdlng
uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania

Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.

Przyktad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamigtaé ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sg oznaczone szczegdlnym
krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.

Przyktad:
Menu Ustawienia ™.

Pytania i problemy techniczne

W razie pytan lub problemoéw technicznych prosze sie zwréci¢ do
Miele. Dane kontaktowe znajdujg sie na oktadce instrukcji uzytkowania
myjni lub pod adresem www.miele.pl/professional.
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pl - Przeznaczenie

94

Za pomocg tego kosza gornego mozna przygotowywacé maszynowo
wyroby medyczne wielorazowego uzytku w specjalnych urzgdzeniach
myjgco-dezynfekujgcych Miele. Nalezy tutaj rowniez przestrzegaé in-
strukcji uzytkowania urzgdzenia myjgco-dezynfekujgcego oraz infor-
macji producenta wyrobéw medycznych.

Kosz gérny iniekcyjny A 105/1 jest opracowany do maszynowego przy-
gotowywania narzedzi z obszaréw zastosowan medycyny stomatolo-
gicznej i laryngologicznej.

Kosz gérny dysponuje dwoma listwami iniekcyjnymi, obejmujgcymi
tgcznie 22 gniazda dla dysz i innych urzgdzen myjgcych do przygoto-
wywania narzedzi z pustymi przestrzeniami wewnetrznymi.

Pozostata czes$¢ kosza gérnego moze zostaé zapetniona wktadami i ta-
cami siatkowymi do przygotowywania narzedzi bez pustych przestrze-
ni.

Do przygotowywania narzedzi z okreslonych obszaréw zastosowan sg
wymagane specjalne programy. W nastepujgcych urzgdzeniach myja-
cych i dezynfekujgcych sg one zainstalowane fabrycznie lub w razie
potrzeby mogg zosta¢ wgrane, utworzone lub udostepnione przez ser-
wis Miele:

- PWD 8682 - PG 8581

- PWD 8682 CD - PG 8582

- PWD 8692 - PG8582CD

- PWA 8672 - PG 8591

- DS 5010 - PG 8592

- DS 5011 - RID-100 teon

- DS 5020 - RID-200 teon +

Do przygotowywania narzedzi transmisyjnych z obszaréw stomatolo-
gicznych muszg by¢ stosowane specjalne urzgdzenia myjace, jak np.
A 803 lub AUF 1.

Przygotowywanie materiatdw jednorazowych nie jest dozwolone.

W dalszej czesci tej instrukeji uzytkowania automat myjgco-dezynfe-
kujgcy jest okreslany jako myjnia. Wyroby medyczne wielorazowego

uzytku opisywane sg w tej instrukcji ogolnie jako tadunek, gdy wyroby
medyczne przeznaczone do przygotowania nie sg blizej zdefiniowane.



pl - Zawartos$¢ zestawu

Zakres dostawy A 105/1

\Z\J/

A
L 1

- Kosz gérny iniekcyjny A 105/1

- wysokos¢ 202 mm, szerokos¢ 528 mm, gtebokos¢ 527 mm

- wysoko$é zatadunku 215 mm (+ 30 mm)

- wysoko$é zatadunku listwy iniekcyjnej 185 mm (+ 30 mm)

- ramie spryskujgce z magnesami do kontroli ramion spryskujgcych

- A 838, zestaw narzedzi, w sktad ktérego wchodzi 1 x klucz ptaski
SW9 i1 x srubokret katowy T20

Utylizacja opakowania transportowego

Opakowanie chroni urzgdzenie przed uszkodzeniami podczas trans-
portu. Materiaty, z ktérych wykonano opakowanie zostaty specjalnie
dobrane pod katem ochrony $rodowiska i techniki utylizacji i dlatego
nadajg sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedzenie
surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpaddw.
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Wyposazenie dodatkowe

- A 800, rurka filtracyjna wielokrotnego uzytku z redukcjg = 0,07 mm,
dtugos¢ 405 mm, & 22,5 mm
- A 801, adapter gwintowy

- A 803, uchwyt na narzedzia transmisyjne z obszaréw stomatologicz-
nych, wysokos$¢ 76,5 mm, szerokos¢ 40 mm, gtebokos$é 32 mm

- A 813, dwuczesciowy adapter z 4 gniazdami gwintowymi dla réznych
urzgdzen myjacych, wysokosc¢ ok. 48 mm, @ 45 mm, 4 dysze z we-
zami silikonowymi i 3 $ruby zaslepiajgce

- A 814, gniazdo z zakrecanym zamknieciem do przygotowywania kon-
cowek do Air Scaler i Piezo Scaler, wysoko$¢ ok. 41 mm, @ 16 mm

- A 836, zestaw dysz np. do zastosowan stomatologicznych, w sktad
ktorego wchodzi 22 x A 833, dysza iniekcyjna z bocznymi otworami,
dtugos¢ 110 mm, @ 4 mm

- A 837, zestaw tulei np. do zastosowan laryngologicznych, w sktad
ktérego wchodzi 22 x A 817, tuleja dla narzedzi o @ 4 - 8 mm, dtu-
gos¢ 67 mm, @ 11 mm, pokrywka z otworem @ 6 mm

- AUF 1, dwuczes$ciowy adapter do przygotowywania narzedzi trans-
misyjnych, jak np. prostnice i katnice, wysokos$¢ ok. 48 mm,
@ 45 mm; do przygotowywania wymagany adapter silikonowy (ADS)

- E 336, tuleja myjaca, dtugosé 121 mm, @ 11 mm

- E 442, tuleja dla narzedzi @ 4 - 8 mm, dtugos¢ 121 mm, & 11 mm,
pokrywka z otworem @ 6 mm

- E 443, tuleja dla narzedzi @ 8 - 8,5 mm, dtugos¢ 121 mm, & 11 mm,
pokrywka z otworem @ 10 mm

- E 445,12 pokrywek dla tulei myjgcych, otwér @ 6 mm
- E 446, 12 pokrywek dla tulei myjgcych, otwdér @ 10 mm
- E 447, adapter Luer Lock @ dla Luer Lock &'

- E 499, oprzyrzagdowanie do przygotowywania kaniuli ssgcych i ptu-
czacych z réoznymi formami podtgczenia jak réwniez kaniuli Veress

- FP 20, 20 ptytek filtracyjnych, @ 30 mm
Dalsze wyposazenie jest opcjonalnie do nabycia w Miele.
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pl - Wskazéwki bezpieczenstwa i ostrzezenia

Prosze uwaznie przeczytac instrukcje uzytkowania, zanim uzyje sie
tego kosza goérnego.
Zachowac instrukcje uzytkowania do pdzniejszego wykorzystania.

/N Prosze koniecznie przeczytaé instrukcje uzytkowania automatu
myjgcego, w szczegolnosci zawarte w niej wskazowki bezpieczen-
stwa i ostrzezenia.

P Kosz gérny jest przeznaczony wytgcznie do obszaréw zastosowan
okreslonych w tej instrukcji uzytkowania. Komponenty, takie jak np.
dysze, mogg zostac zastgpione wytgcznie przez wyposazenie Miele
lub oryginalne czesci zamienne.

P Przed pierwszym uzyciem nowe wozki i kosze muszg zostaé wyptu-
kane w myjni bez tadunku.

P Skontrolowac wszystkie wézki, kosze, moduty i wktady zgodnie z in-
strukcjami w rozdziale ,,Czynnosci serwisowe® w instrukcji uzytkowa-
nia myjni.

P Dla wtasnego bezpieczenstwa przy rozmieszczaniu i wyjmowaniu
tadunku nalezy nosi¢ rekawiczki ochronne, ew. rowniez maske i okula-
ry ochronne. Przy wyjmowaniu tadunku zaktada¢ czyste rekawiczki, ze-
by unikng¢ rekontaminaciji.

P Zatadunek musi sie zawsze odbywa¢ od tytu do przodu, a roztadu-
nek w odwrotnej kolejnosci.

P Aby zapewnié czyszczenie i dezynfekcje narzedzi z pustkg od $rod-
ka, nalezy je podtgczac do listew iniekcyjnych za pomocg odpowied-
nich uchwytéw ew. dysz. Przytgcza nie mogg sie odtgczyé podczas
przebiegu programul!

Skontrolowa¢ po kazdym przebiegu programu, czy przytgcza sie nie
odtgczyty.

P tadunek, ktéry podczas przygotowywania uwolnit sie z dysz ew. a-
dapterow, musi zostac przygotowany ponownie.

P> Przynajmniej ostatnie ptukanie musi zostaé przeprowadzone wodg
dejonizowana.
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pl - Technika zastosowan

W celu przesta-
wienia kosza gor-
nego

Najwyzszy poziom

98

Przestawianie na wysokos¢ kosza gornego

Kosz gérny A 105/1 jest regulowany na wysoko$¢ na trzech poziomach
réznigcych sie od siebie o ok. 30 mm, zeby mozna byto przygotowy-
wac tadunek o réznej wysokosci.
W celu przestawienia na wysokos¢ nalezy przetozy¢ uchwyty z rolkami
jezdnymi po bokach kosza gérnego i sprzegto wodne z tytu kosza.
Uchwyty rolek jezdnych sg zamocowane do kosza gérnego za pomoca
dwdch srub kazdy. Sprzegto wodne sktada sie z nastepujgcych podze-
spotéw:
- 1 kréciec przytgczeniowy z tworzywa sztucznego
- 2 zaslepki z tworzywa sztucznego
- 3 $ruby
Kosz gérny nalezy przestawiac¢ wytgcznie w poziomie. Kosze nie sg
przeznaczone do ustawienia pochytego (jedna strona wyzej, druga
nizej).
Wraz z przestawieniem na wysokos$¢ zmienia sie wysokos$¢ zatadun-
ku kosza gérnego i kosza dolnego.

m Wyjac¢ kosz gorny, wyciggajgc go do oporu do przodu i zdejmujgc go
z szyn jezdnych.

m Odkreci¢ uchwyty rolek i sprzegto wodne.

Przestawianie na wysokos$¢ kosza gérnego

v

(UA

m Przetozy¢ uchwyty rolek po obu stronach na najnizszg pozycje i do-
brze je przykrecic.

m Zatozy¢ krociec przytgczeniowy na dolny otwér i go zatrzasnac, prze-
suwajac krociec przytgczeniowy do oporu w lewo. Dobrze dokrecic
krociec przytgczeniowy. Zatozy¢ zaslepki na oba gorne otwory, za-
trzasng¢ i dodatkowo dobrze przykrecié.
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Srodkowy poziom

(i

(UA

m Przetozy¢ uchwyty rolek po obu stronach na srodkowg pozycje i do-
brze je przykrecié.

m Zatozy¢ kréciec przytgczeniowy na srodkowy otwor i go zatrzasngé,
przesuwajgc krociec przytgczeniowy do oporu w lewo. Dobrze do-
kreci¢ krociec przytgczeniowy. Zatozy¢ zaslepki na gérne i dolne
otwory, zatrzasng¢ i dodatkowo dobrze przykrecié.

Najnizszy poziom

(WA

(UA

m Przetozy¢ uchwyty rolek po obu stronach na najwyzszg pozycje i do-
brze je przykrecic.

m Zatozyc krociec przytgczeniowy na gorny otwor i go zatrzasngcé, prze-
suwajac krociec przytgczeniowy do oporu w lewo. Dobrze dokrecic

krociec przytagczeniowy. Zatozy¢ zaslepki na oba dolne otwory, za-
trzasng¢ i dodatkowo dobrze przykrecic.

Na koniec skon- m Potozy¢ kosz gérny z powrotem na szynach jezdnych i wsungc¢ go
trolowac: ostroznie, zeby sprawdzi¢ prawidtowos¢ montazu sprzegta wodne-
go.
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Wkrecanie dysz

Przykrecanie dysz
iniekcyjnych

m Wkreci¢ dysze iniekcyjne w wybranych miejscach.
m Dokreci¢ dysze iniekcyjne kluczem ptaskim SW 9.

Dostep pomiarowy dla pomiaru ci$nienia mycia

Pierwsze gniazdo prawej listwy iniekcyjnej stuzy jako dostep do po-
miaru cisnienia mycia. W ramach kontroli wydajnosciowych i walidacji
zgodnie z EN ISO 15883 na tym przytgczu mozna zmierzy¢ cisnienie
mycia.

m Do pomiaru ci$nienia mycia wymienic¢ istniejgce urzgdzenie myjace
na adapter Luer Lock, np. E 447.
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Uktadanie tadunku

Nalezy bezwzglednie zachowa¢ wzory zatadunkowe ustalone w ra-
mach walidacji.

/N Niebezpieczenstwo zranien przez tadunek.

Przy zatadunku i roztadunku istnieje niebezpieczenstwo zranienia sie
o ewentualnie wystepujgce ostre krawedzie, ostrza lub ostre kon-
cowki.

Aby zachowa¢ mozliwie niskie ryzyko zranien, zatadunek powinien
sie odbywac od tytu do przodu, a roztadunek odpowiednio w od-
wrotnej kolejnosci.

/N Zagrozenie infekcyjne przez niewystarczajgca dezynfekeje.
tadunek, ktéry podczas przygotowywania uwolni sie z urzgdzen my-
jacych, nie jest wystarczajgco zdezynfekowany od srodka.

Jesli tadunek podczas przygotowywania uwolni sie z urzgdzen myjg-
cych, musi zosta¢ poddany ponownemu przygotowywaniu.

Skontrolowacé przy - Czy urzadzenia myjace, jak np. tuleje i dysze, sg dobrze wkrecone?
zatadunku i przed
kazdym urucho-
mieniem progra-
mu

/N Aby na wszystkich przytagczach myjacych byto wystarczajgco
standaryzowane cisnienie mycia, wszystkie gniazda gwintowe mu-
szg by¢ zaopatrzone w dysze, adaptery, tuleje lub Sruby zaslepiajg-
ce.

Nie wolno stosowa¢ zadnych uszkodzonych akcesoriow myjacych
jak dysze, adaptery lub tuleje.

Przytgcza myjgce bez tadunku nie muszg by¢ zastepowane srubami
zaslepiajgcymi.

- Czy ramie spryskujgce moze sie swobodnie obracaé?

- Czy dysze ramion spryskujgcych nie sg pozatykane?

- Czy wsuniety kosz jest prawidtowo podtgczony do doprowadzenia
wody automatu myjgcego?

Przygotowywanie narzedzi z pustymi przestrzeniami

Przed wtozeniem narzedzi z pustymi przestrzeniami nalezy zapew-
ni¢ droznos¢ przeswitéw lub kanatéw dla kagpieli myjacej.

m Zatozy¢ narzedzia z pustymi przestrzeniami na dysze.

m Po zakonczeniu programu narzedzia muszg zosta¢ wysuszone od
srodka medycznym sprezonym powietrzem, zakonserwowane we-
dtug wskazan producenta i ewentualnie wysterylizowane. Nalezy
przestrzegac lokalnych zalecen w tym zakresie.

W razie potrzeby dotgczone dysze mogg zostac zastgpione przez inne
wyposazenie, jak np. uchwyty na narzedzia transmisyjne z obszaréw
stomatologicznych, tuleje myjgce itd. Odpowiednie przyktady sg za-
mieszczone na nastepnych stronach.
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Montaz

102

/N Przygotowywanie narzedzi z waskimi prze$witami wymaga filtro-
wania kagpieli myjgcej. W tym celu listwy iniekcyjne mogg zostaé wy-
posazone w rurke filtracyjng A 800. Do rurki filtracyjnej jest dota-
czona oddzielna instrukcja uzytkowania.

Czyszczenie rurki filtracyjnej A 800

Rurka filtracyjna musi zostaé wyczyszczona przynajmniej 1 raz w ty-
godniu.

Zaleca sie, zeby wyczysci¢ rurke filtracyjng po kazdych 10 przebie-
gach programu.

m Przestrzegad przy tym wskazowek dotyczgcych czyszczenia w in-
strukcji uzytkowania rurki filtracyjne;j.

A 803 Uchwyt na narzedzia transmisyjne

Do przygotowywania narzedzi transmisyjnych z obszaréw stomatolo-
gicznych wymagane jest doposazenie w uchwyty A 803. Uchwyty sg
przeznaczone dla prawie wszystkich popularnych narzedzi transmisyj-
nych.

m Usungc jedng dysze z listwy iniekcyjnej i zastgpic jg przez uchwyt
A 803.

Przy stosowaniu uchwytu A 803 kagpiel myjgca musi by¢ filtrowana.
W tym celu listwe iniekcyjng nalezy wyposazy¢ w rurke filtracyjng

A 800.

Do rurki filtracyjnej jest dotgczona oddzielna instrukcja uzytkowania.
Przestrzegac szczegolnie wskazowek dotyczgcych regularnego
czyszczenia rurki filtracyjnej.
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Przygotowywanie
narzedzi transmi-
syjnych

Wyposazenie do-
datkowe

m Upewnic sie, ze narzedzia transmisyjne sg drozne.

m Wtozy¢ narzedzie transmisyjne w uchwyt. Narzedzie zostaje zamo-
cowane na miejscu przez zatrzasniecie uchwytu sprezynowego.

m Po zakonczeniu przygotowywania wyjgé narzedzie transmisyjne z
uchwytu. Uchwyt sprezynowy odskakuje automatycznie z powrotem
W pozycje wyjsciowq.

m Po przygotowywaniu narzedzia transmisyjne muszg zosta¢ wysuszo-
ne w srodku medycznym sprezonym powietrzem, bezwzglednie za-
konserwowane zgodnie z zaleceniami producenta i ewentualnie wy-
sterylizowane. Nalezy przestrzegaé specyficznych regulacji lokal-
nych.

Zanim narzedzia transmisyjne zostang ponownie uzyte po przygoto-
waniu, musi zosta¢ przeprowadzona kontrola dziatania, np. przez
przeptukanie do spluwaczki.

AUF 1 Uchwyt na narzedzia transmisyjne

Uchwyty AUF 1 sg przeznaczone do przygotowywania narzedzi trans-
misyjnych z obszaréw stomatologicznych.

- A 801, adapter gwintowy
- ADS 1, adapter z silikonu, biaty, do narzedzi transmisyjnych o & ok.
20 mm

- ADS 2, adapter z silikonu, zielony, do narzedzi transmisyjnych o &
ok. 16 mm

- ADS 3, adapter z silikonu, czerwony, do narzedzi transmisyjnych o &
ok. 22 mm

- FP 20, 20 ptytek filtracyjnych, porowatos¢ 2, & 30 mm
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Montaz

Przygotowywanie
narzedzi transmi-
syjnych

104

Do montazu wymagany jest adapter A 801.

m Odkrecic¢ gorng cze$é uchwytu @.

m Zatozy¢ adapter z silikonu (ADS) ), odpowiadajgcy $rednicy przygo-
towywanego narzedzia transmisyjnego.

/N Jesli narzedzia transmisyjne zostang zatozone w niepasujace,
zbyt duze adaptery silikonowe, ptytka filtracyjna moze zostaé uszko-
dzona.

m Usung¢ jedng dysze z listwy iniekcyjnej i zastgpié jg przez adapter
A 801 (.

m Wkrecié¢ dolng cze$é uchwytu ® w adapter.
m Witozy¢ plytke filtracyjng ® w dolng cze$é.

/N Nie wktadaé zadnej ptytki filtracyjnej w gniazdo, gdy listwa iniek-
cyjna jest wyposazona w rurke filtracyjng A 800.

m Skreci¢ gérng czes¢ z dolng czescia.

Skontrolowaé przed zatadunkiem, czy adaptery silikonowe sg zato-
zone i nieuszkodzone.

m Usung¢ osady w obszarze adapterdw silikonowych, ktére mogg wy-
stgpi¢ w zaleznosci od lokalnej jakosci wody, za pomocg wilgotnej
Sciereczki.

m Upewnic sie, ze narzedzia transmisyjne sg drozne.

m Wtozy¢ narzedzia w uchwyty z odpowiednimi adapterami silikono-
wymi.

m Po przygotowywaniu narzedzia transmisyjne muszg zosta¢ wysuszo-
ne w srodku medycznym sprezonym powietrzem, bezwzglednie za-
konserwowane zgodnie z zaleceniami producenta i ewentualnie wy-
sterylizowane. Nalezy przestrzegad specyficznych regulacji lokal-
nych.

Zanim narzedzia transmisyjne zostang ponownie uzyte po przygoto-
waniu, musi zosta¢ przeprowadzona kontrola dziatania, np. przez
przeptukanie do spluwaczki.
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Wymiana ptytek
filtracyjnych

/N Piytki filtracyjne muszg byé wymieniane co ok. 2 tygodnie ew.
20 cykli roboczych.

m Wykreci¢ kompletny uchwyt.

_®
w\@

( /.//Q

3\
0y
5 )

a®

m Rozkreci¢ uchwyt i wyjagé ptytke filtracyjng ®.

m Wyptukaé doktadnie dolng cze$é @.
m Zatozy¢ nowg ptytke filtracyjna.

/N W zadnym wypadku nie wolno zaktadaé uszkodzonych lub uzy-
wanych wczesniej ptytek filtracyjnych.

m Skreci¢ z powrotem gorng i dolng czes¢ i zamontowac uchwyt z po-
wrotem w listwie iniekcyjnej.

A 814 Uchwyt dla koricowek do Air Scaler i Piezo Scaler

Uchwyt A 814 Uchwyt A 814 z adapterem A 813

Za pomocg uchwytu A 814 mozna przygotowywac koncowki do Air
Scaler i Piezo Scaler. Uchwyt moze by¢ kombinowany z adapterem

A 813, zeby zwiekszy¢ pojemnos¢. Do uchwytu i adaptera sg dotgczo-
ne oddzielne instrukcje uzytkowania.
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E 499 Urzadzenie myjace dla kaniuli ssgcych i ptuczacych

Urzadzenie myjgce E 499 jest przeznaczone do przygotowywania ka-
niuli ssgcych i ptuczgcych, wigcznie z przerywaczami. Do urzadzenia
myjacego jest dotgczona oddzielna instrukcja uzytkowania.

Tuleje myjace

Tuleje myjgce sg przeznaczone do przygotowywania narzedzi z pusty-
mi przestrzeniami o nastepujgcych wymiarach zewnetrznych:

- E 336, tuleja myjaca, dtugosé¢ 121 mm, @ 11 mm

- E 442, tuleja dla narzedzi @ 4 - 8 mm, dtugos¢ 121 mm, & 11 mm,
pokrywka z otworem @ 6 mm

- E 443, tuleja dla narzedzi @ 8 - 8,5 mm, dtugos$¢ 121 mm, & 11 mm,
pokrywka z otworem @ 10 mm

Otwory wylotowe mogg by¢ modyfikowane przez dodatkowe zamien-
ne pokrywki:

- E 445,12 pokrywek dla tulei myjgcych, otwor @ 6 mm
- E 446, 12 pokrywek dla tulei myjgcych, otwér @ 10 mm

Srednice narzedzi i otworéw w tulejach ew. pokrywkach powinny pa-
sowac do siebie, jak np. pokrywki do tulei z otworem @ 6 mm dla chi-
rurgicznych kaniuli odsysajgcych w stomatologii.
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Avertizari

/N Avertizrile contin informatii relevante pentru siguranta. Acestea
avertizeaza asupra posibilelor vatamari personale sau daune materi-
ale.

Cititi cu atentie toate avertizarile si respectati actiunile si regulile de
comportament recomandate.

Indicatii
Indicatiile contin informatii care trebuie respectate in mod deosebit.

Informatii suplimentare si note

Informatiile suplimentare si notele sunt marcate printr-un cadru sim-
plu.

Pasi
Fiecare pas este precedat de un patrat negru.

Exemplu:

m Selectati o optiune cu ajutorul butoanelor sageti si salvati setarea cu
OK.

Afisaj

Mesajele de pe ecran sunt marcate printr-un scris special, similar scri-
sului de pe afisaj.

Exemplu:

Meniu Setar ™.

Intrebari si probleme tehnice

Daca aveti intrebari sau probleme tehnice, va rugam sa va adresati la
Miele. Datele de contact se gasesc pe verso-ul acestor instructiuni de
utilizare ale automatului dumneavoastra de curatare sau la
www.miele.com/professional.
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Cu ajutorul acestui cos superior pot fi curatate automat dispozitive
medicale reutilizabile in aparate de curatare si dezinfectare Miele spe-
ciale. Respectati in acest scop instructiunile de utilizare ale aparatului
de curatare si dezinfectare, precum si informatiile producatorilor de
dispozitive medicale.

Cosul superior cu injector A 105/1 este conceput pentru curatarea au-
tomata a instrumentelor utilizate in medicina dentara si ORL.

Cosul superior dispune de doua bare de injectare cu un numar total de
22 de suporturi pentru duze si alte dispozitive de clatire pentru curata-
rea instrumentelor tubulare.

Restul cosului superior poate fi echipat cu insertii si tavi de filtrare
pentru curatarea instrumentelor fara lumen.

Pentru curatarea automata a instrumentelor din domeniile de utilizare
mentionate sunt necesare programe de curatare speciale. Acestea
sunt instalate din fabrica la urmatoarele aparate de curatare si dezin-
fectare sau pot fi furnizate, create sau aprobate de catre serviciul cli-
enti daca este necesar:

- PWD 8682 - PG 8581

- PWD 8682 CD - PG 8582

- PWD 8692 - PG 8582 CD

- PWA 8672 - PG 8591

- DS 5010 - PG 8592

- DS 501 - RID-100 teon

- DS 5020 - RID-200 teon +

Pentru curatarea pieselor de mana din domeniul medicinei dentare
trebuie utilizate dispozitive de clatire speciale, precum. A 803 sau
AUF 1.

Se interzice curatarea materialului de unica folosinta.

Pe parcursul acestor instructiuni de utilizare, aparatul de curatare si
dezinfectare va fi denumit pe scurt automat de curatare. In aceste in-
structiuni de utilizare pentru dispozitivele medicale reutilizabile se va
folosi denumirea generala de ,vase“ sau ,jinstrumente®, daca nu exista
alte definitii mai exacte ale dispozitivelor medicale respective.
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Continutul ambalajului A 105/1

- Cos superior cu injector A 105/1
- Tnaltime 202 mm, latime 528 mm, adancime 527 mm
- Spatiu liber pe inéltime 215 mm (+ 30 mm)
- Spatiu liber pe inéltime bara de injectare 185 mm (+ 30 mm)
- Brat de pulverizare cu magneti pentru monitorizarea bratului de pul-
verizare

- A 838, set de scule format din 1 x cheie fixa SW9 si 1 x surubelnita
unghiulara T20

Aruncarea ambalajului de transport

Ambalajul protejeaza aparatul de posibilele avarii din timpul transpor-
tului. Materialele din care este fabricat ambalajul sunt reciclabile si nu
dauneaza mediului inconjurator la aruncare.

Prin readucerea ambalajelor in circuitul materialelor se economisesc
materii prime si se reduc deseurile. Contactati reprezentanta pentru a
returna ambalajul.
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Accesorii optionale

- A 800, filtru tubular reutilizabil cu un grad de filtrare de = 0,07 mm,
lungime 405 mm, & 22,5 mm

- A 801, adaptor filetat

- A 803, suport pentru piese de mana din domeniul medicinei denta-
re, indlfime 76,5 mm, latime 40 mm, adancime 32 mm

- A 813, adaptor din doua piese, cu 4 fileturi pentru diverse dispozitive
de curatare, inaltime aprox. 48 mm, @ 45 mm, 4 duze cu furtunuri
din silicon si 3 suruburi oarbe

- A 814, suport cu capac cu filet pentru curatarea varfurilor Air Scaler
si Piezo Scaler, inaltime cca 41 mm, @ 16 mm

- A 836, set de duze de ex. pentru aplicatii dentare, format din
22 x A 833, duza de injectare cu perforatie laterala, lungime 110 mm,
@ 4 mm

- A 837, set de mansoane de clatire de ex. pentru aplicatii ORL, for-
mat din 22 x A 817, mansoane de clatire pentru instrumente cu @ 4—
8 mm, lungime 67 mm, @ 11 mm, capac cu deschidere @ 6 mm

- AUF 1, adaptor din doua piese pentru curatarea pieselor de mana,
cum ar fi piesele manuale si coturile, indltime cca 48 mm, @ 45 mm;
adaptor din silicon (ADS) necesar pentru curatare

- E 336, manson de clatire, lungime 121 mm, @ 11 mm

- E 442, manson de clatire pentru instrumente cu @ 4 - 8 mm, lungi-
me 121 mm, @ 11 mm, capac cu deschidere @ 6 mm

- E 443, manson pentru instrumente cu @ 8 - 8,5 mm, lungime
121 mm, @ 11 mm, capac cu deschidere @ 10 mm

- E 445,12 capace pentru mansoane de clatire, deschidere @ 6 mm
- E 446, 12 capace pentru mansoane de clatire, deschidere @ 10 mm
- E 447, adaptor Luer Lock @ pentru Luer Lock &

- E 499, dispozitiv de clatire pentru curatarea canulelor de aspirare si
clatire cu diferite forme de conectare, precum si a canulelor Veres

- FP 20, 20 placi de filtru, @ 30 mm
La Miele sunt disponibile si alte accesorii optionale.

m
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Cititi cu atentie instructiunile de utilizare inainte de a utiliza acest
COS superior.
Pastrati cu grija instructiunile de utilizare.

/N Respectati obligatoriu instructiunile de utilizare ale automatului
de curatare, in special indicatiile de siguranta si avertismentele.

P Cosul superior este autorizat exclusiv pentru domeniile de utilizare
mentionate in aceste instructiuni de utilizare. Componentele precum
duzele pot fi inlocuite doar cu accesorii sau piese originale Miele.

P Inainte de prima utilizare, carucioarele si cosurile noi trebuie clatite
in automatul de curatare, fara instrumente.

P Controlati toate carucioarele, cosurile, modulele si insertiile con-
form indicatiilor din capitolul ,,Masuri de intretinere” din instructiunile
de utilizare ale automatului dvs. de curatare.

P Pentru siguranta dvs., la sortare si la indepartarea instrumentelor
purtati manusi si, eventual, masca pentru gura si ochelari de protectie.
Atunci cand scoateti instrumentele si vasele din automat, purtati ma-
nusi curate pentru a preveni recontaminarea.

P> Incarcarea trebuie sa se faca din spate catre fata, iar descarcarea
invers.

P Pentru a curata corect pe interior instrumentele tubulare, acestea
trebuie conectate la barele de injectare cu suporturile, respectiv duze-
le corespunzatoare. Conexiunile nu trebuie sa se desfaca in timpul
programului de curatare!

Dupa fiecare derulare de program controlati daca nu s-au desfacut co-
nexiunile.

P Instrumentele care, in timpul curatarii, s-au desfacut din duze sau
suporturi trebuie curatate inca o data.

P Cel putin ultima clatire trebuie efectuata cu apa complet desaliniza-
ta.
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Pentru reglarea
cosului superior

Nivelul cel mai de
sus

Reglarea pe inaltime a cosului superior

Cosul superior A 105/1 se poate regla pe inaltime pe trei niveluri in
trepte de cate 30 mm, pentru curatarea unor vase si instrumente de
inaltimi diferite.

Pentru reglarea pe inaltime, trebuie deplasate suporturile cu role de pe
partile laterale ale cosului superior si racordul de apa de pe partea
posterioara a cosului. Suporturile cu role sunt fixate pe cosul superior
cu cate doua suruburi. Racordul de apa se compune din urmatoarele
elemente:

- 1 stut de conectare din plastic

- 2 capace oarbe din plastic

- 3 suruburi
Cosurile superioare se regleaza doar orizontal. Cosurile nu sunt con-
cepute pentru reglajele inclinate (o parte mai sus, una mai jos).

Odata cu reglarea pe inaltime, se modifica si inaltimea de incarcare
a cosului superior si a celui inferior.

m Scoateti cosul superior tragandu-l in fata pana cand intampinati re-
zistenta si ridicandu-Il de pe sinele de rulare.

m Desurubati suporturile cu role si racordul de apa.

Reglarea pe inaltime a cosului superior

v

(UA

m Deplasati suporturile cu role de pe ambele parti in pozitia cea mai de
jos siinsurubati-le strans.

m Asezati stutul de conectare pe deschiderea inferioara si fixati-I prin
impingerea spre stanga a stutului de conectare pana la opritor. Insu-
rubati strans stutul de conectare. Asezati capacele oarbe pe ambele
deschideri superioare, fixati-le si insurubati-le strans.
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Nivelul median

(i

(UA

m Deplasati suporturile cu role de pe ambele parti in pozitia de mijloc
si insurubati-le strans.

m Asezati stutul de conectare pe deschiderea mediana si fixati-I prin
impingerea spre stanga a stutului de conectare pana la opritor. Tnsu-
rubati strans stutul de conectare. Asezati capacele oarbe pe deschi-
derile superioare si inferioare, fixati-le si insurubati-le strans.

Nivelul cel mai de
jos

(N

(UA

m Deplasati suporturile cu role de pe ambele parti in pozitia cea mai de
sus si insurubati-le strans.

m Asezati stutul de conectare pe deschiderea superioara si fixati-l prin
impingerea spre stanga a stutului de conectare pana la opritor. Insu-
rubati strans stutul de conectare. Asezati capacele oarbe pe ambele
deschideri inferioare, fixati-le si insurubati-le strans.

Apoi, verificati m Asezati din nou pe sine cosul superior si impingeti-l cu grija in auto-
mat, pentru a verifica montarea corecta a racordului de apa.

14
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Insurubarea duzelor

Tnsurubarea duze-
lor de injectare

m Insurubati strans duzele de injectare in pozitiile dorite.
m Strangeti duzele de injectare cu cheia fixa SW 9.

Punct de testare pentru masurarea presiunii de spalare

Suportul aflat Tn pozitia cea mai din fata in bara de injectare din dreap-
ta are si rolul de punct de mésurare a presiunii de spalare. n cadrul ve-
rificarilor de performanta si validarilor conform EN ISO 15883, presiu-
nea de spalare poate fi masurata in acest punct.

m Pentru masurarea presiunii de spalare, inlocuiti dispozitivul de clatire
existent cu un adaptor Luer Lock, de ex. E 447.
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La incarcare si ina-
inte de fiecare
pornire a progra-
mului controlati

116

Ordonarea vaselor

Respectati intotdeauna modelul de incarcare stabilit in cadrul vali-
darii.

/N Pericol de ranire din cauza vaselor si a instrumentelor.

La incarcarea si scoaterea vaselor si a instrumentelor care urmeaza
sa fie spalate, exista riscul de ranire in canturile ascutite, marginile
taiate sau capetele ascutite existente.

Pentru a reduce la minimum riscul de ranire, incarcarea se face din
spate 1n fata, iar scoaterea instrumentelor se face in ordine inversa
fata de incarcare.

/N Pericol de infectare din cauza dezinfectiei insuficiente.

Vasele si instrumentele care trebuie spalate, care s-au desprins de
dispozitivul de clatire in timpul curatarii, nu sunt dezinfectate sufici-
ent din interior.

Daca vasele si instrumentele care trebuie spalate s-au desprins de
dispozitivul de clatire in timpul curatarii, trebuie sa le curatati inca o
data.

- Toate dispozitivele de clatire precum mansoanele de clatire si duzele
sunt Tnsurubate bine?

/N Pentru ca la toate dispozitivele de clitire s3 existe o presiune de
spalare standardizata suficienta, toate stuturile filetate trebuie pre-
vazute cu duze, adaptoare, mansoane de clatire sau suruburi oarbe.
Nu utilizati dispozitive de clatire deteriorate, precum duzele, adap-

toarele sau mansoanele de clatire.

Dispozitivele de clatire pe care nu sunt fixate instrumente nu trebuie
inlocuite cu suruburi oarbe.

- Bratul de stropire se poate roti liber?
- Exista blocaje la nivelul duzelor bratului de stropire?

- Cosul introdus este conectat corect la alimentarea cu apa a automa-
tului de curatare?

Curatarea instrumentelor tubulare

Inainte de introducerea instrumentelor tubulare, asigurati-va ca lu-
menele sau canalele nu prezinta blocaje, iar solutia de apa cu deter-
gent poate patrunde peste tot.

m Pozitionati instrumentele tubulare pe duze.

m La finalul programului, instrumentele trebuie uscate in interior cu aer
comprimat medicinal, intretinute conform datelor producatorului si
eventual sterilizate. Trebuie respectate prevederile nationale specifi-
ce.

Daca este necesar, duzele livrate pot fi inlocuite cu alte accesorii, pre-
cum suporturile pentru piese de mana din domeniul medicinei denta-
re, mansoane de clatire etc. Exemple Tn acest sens sunt prezentate pe
urmatoarele pagini.
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Montare

/N Pentru curdtarea instrumentelor cu lumen ingust este necesara
o filtrare a solutiei de apa cu detergent. In acest scop, barele de in-
jectare pot fi prevazute cu cate un filtru tubular A 800. Filtrul tubular
are instructiuni de utilizare separate.

Curatarea filtrului tubular A 800

A

mlﬁ“‘ _HH

(a[um
< ©
?L

Filtrul tubular trebuie curatat cel putin 1 data pe saptamana.

Se recomanda curatarea filtrului tubular dupa 10 derulari de program.

m Respectati instructiunile de curatare din instructiunile de utilizare ale
filtrului tubular.

A 803 Suport pentru piese de mana

Pentru curatarea pieselor de mana din domeniul medicinei dentare es-
te necesara echiparea ulterioara cu suporturi A 803. Suporturile sunt
adecvate pentru aproape toate piesele de mana standard.

m Inl3turati o duzd din bara de injectare si inlocuiti-o cu suportul A
803.

La utilizarea suporturilor A 803 solutia de apa cu detergent trebuie
filtratd. Pentru aceasta, echipati bara de injectare cu un filtru tubular
A 800.

Filtrul tubular are instructiuni de utilizare separate.

Respectati in special indicatiile privind curatarea regulata a filtrului
tubular.
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Curatarea
pieselor de mana

Accesorii optiona-
le

118

m Verificati ca piesele de mana sa nu prezinte blocaje, pentru ca solu-
tia sa poata patrunde peste tot.

m Introduceti piesa de mana in suport. Instrumentul este mentinut in
pozitie prin fixarea cu un clic a suportului cu arc.

m Dupa curatare, trageti piesa de mana afara din suport. Suportul cu
arc revine automat in pozitia initiala.

m Dupa curatare, piesele de mana trebuie uscate in interior cu aer
comprimat medicinal, intretinute conform datelor producatorului si
eventual sterilizate. Trebuie respectate prevederile nationale specifi-
ce.

Inainte ca piesele de mana sa poata fi folosite din nou dupa curata-
re, trebuie efectuata o verificare functionala, de ex. in scuipatoare.

AUF 1 suport pentru piese de mana

Suporturile AUF 1 sunt prevazute pentru curatarea pieselor de mana
din domeniul medicinei dentare.

- A 801, adaptor filetat

- ADS 1, adaptor din silicon, alb, pentru fixarea pieselor de mana cu un
& de cca 20 mm

- ADS 2, adaptor din silicon, verde, pentru fixarea pieselor de mana cu
un &g de cca 16 mm

- ADS 3, adaptor din silicon, rosu, pentru fixarea pieselor de mana cu
un & de cca 22 mm

- FP 20, 20 de placi de filtru, porozitate 2, & 30 mm
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Montare

Curatarea
pieselor de mana

Inlocuirea placilor
de filtru

Pentru montare este necesar un adaptor A 801.

m Desurubati piesa superioard 2 a suportului AUF 1.
m Introduceti un adaptor din silicon (ADS) (O, care sa corespunda dia-
metrului piesei de mana ce urmeaza a fi curatata.

/N Dac3 piesele de mana sunt introduse intr-un adaptor din silicon
prea mare, asadar nepotrivit, placa de filtru se poate deteriora.

m Inl3turati o duza din bara de injectare si inlocuiti-o cu adaptorul A
801 ®.

m Insurubati piesa inferioard a suportului @ in adaptor.

m Asezati o placa de filtru (® in piesa inferioara.

/N Nu asezati nicio placa de filtru in suport dacs bara de injectare
este echipata cu un filtru tubular A 800.

m Insurubati piesa superioara cu cea inferioara.

Inainte de incarcare, verificati daca adaptoarele din silicon sunt pre-
zente si nedeteriorate.

m Inlaturati depunerile din zona adaptorului din silicon care pot aparea
in functie de calitatea apei furnizate, folosind o laveta umeda.

m Verificati ca piesele de mana sa nu prezinte blocaje, pentru ca solu-
tia sa poata patrunde peste tot.

m Introduceti piesele in suporturi, cu adaptoarele din silicon corespun-
zatoare.

m Dupa curatare, piesele de mana trebuie uscate in interior cu aer
comprimat medicinal, intretinute conform datelor producatorului si
eventual sterilizate. Trebuie respectate prevederile nationale specifi-
ce.

Inainte ca piesele de mana sa poata fi folosite din nou dupa curata-
re, trebuie efectuata o verificare functionala, de ex. in scuipatoare.

/N Placile de filtru trebuie inlocuite dupa cca 2 saptamani, resp.
20 de cicluri de curatare.

m Desurubati suportul complet.
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m Demontati suportul si aruncati placa de filtru (3.

m Clatiti temeinic piesa inferioard (@.
m Asezati o noua placa de filtru.

/N Este interzis3 folosirea unor placi de filtru deteriorate sau folosi-
te.

m Insurubati la loc piesa superioara cu cea inferioara si montati din nou
suportul pe bara de injectare.

A 814 Suport pentru varfuri Air Scaler si Piezo Scaler

Suport A 814 Suport A 814 cu adaptor A 813

Cu ajutorul suportului A 814 pot fi curatate varfuri pentru Air Scaler si
Piezo Scaler. Suportul poate fi combinat cu adaptorul A 813, pentru a
creste capacitatea. Suportul si adaptorul au instructiuni de utilizare
separate.
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E 499 Dispozitiv de clatire pentru canule de aspirare si
clatire

Dispozitivul de clatire E 499 este prevazut pentru curatarea canulelor
de clatire si aspirare, inclusiv a intrerupatoarelor de aspirare. Dispoziti-
vul de clatire are instructiuni de utilizare separate.

Mansoane de clatire

Mansoanele de clatire sunt adecvate pentru curatarea instrumentelor
cu lumen si cu urmatoarele diametre exterioare:

- E 336, manson de clatire, lungime 121 mm, @ 11 mm

- E 442, manson de clatire pentru instrumente cu @ 4 - 8 mm, lungi-
me 121 mm, @ 11 mm, capac cu deschidere @ 6 mm

- E 443, manson pentru instrumente cu @ 8 - 8,5 mm, lungime
121 mm, @ 11 mm, capac cu deschidere @ 10 mm

Aperturile pot fi diversificate cu ajutorul unor capace de schimb dispo-
nibile optional:

- E 445,12 capace pentru mansoane de clatire, deschidere @ 6 mm
- E 446, 12 capace pentru mansoane de clatire, deschidere @ 10 mm

Diametrele instrumentelor si deschiderilor in mansoanele de clatire
sau capace trebuie selectate astfel incat sa se potriveasca unele cu
altele, de ex. capace pentru mansoane de clatire cu o deschidere de
@ 6 mm pentru canule chirurgicale de aspiratie in domeniul medici-
nei dentare.
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ru - YKazaHusi N0 UHCTPYKLUMU

MpepynpexpeHus

/N OTMeuyeHHble TaKMM 3HAYKOM yKasaHUs CoO.epsKaT BaXKHYIO 41s
TexXHUKM besonacHocTM nHpopMaumio, NpeaynpexnaLLyto ob
OMacHOCTU MOSTy4YeHMs TPaBM NepCcoHanioM 1 BO3MOXHOCTM MaTe-
puanbHoro yuepba.

BHuUMaTenbHO npoynTanTe npenynpexaeHuns n cobnogante npmso-
OnMble B HUX TpeboBaHMsa No aKchyaTauum 1 npaBuia NnoBeaeHus.

YkazaHus

YkasaHusa conepykaT MHpopMaumio, Ha KOTopyto cnepyeTt obpaltaTb
ocoboe BHMMaHMe.

OononHutenbHasa uHopMaLmsa U NpUMedaHus

HononHutenbHaa nHdopmMauma n NpMMeYaHus MOMeYaroTcs ¢ no-
MOLLLbIO MPOCTOWN PaMKMU.

Oencrteusa

I'Iepe,u, ornnmcaHmneMm Ka>xgoro ll:l,el‘/JICTBI/IFI CTOUT 3HA4YOK B BNOE HEPHOro
KBagpaTtuka.

Mpumep:
B BbibepunTe onumio ¢ MOMOLLbIO KHOMOK CO CTPESKOM U COXpaHuUTe yC-
TaHOBKY ¢ nomolLupto OK.

Owucnnen

MosBnsowascs Ha gucnnee nHbopMaums oTobparkaeTcss 0cobbiM
LWpnTOM, KOTOPbIN UMeeT AUCMNEeHbIA BUa.

Mpumep:
MeHio YcTaHoskM ™.

Bonpocbl U TexHu4eckue npobnemnol

[Mpn BO3HMKHOBEHWNM BOMNPOCOB 1 TEXHMYeCKMx npobnem obpalaii-
Tecb B koMnaHwuio Miele. KoHTakTHble OaHHble MOXXHO HaWUTU Ha Mo-
cnepHen cTpaHuue ob6NOXKM PYKOBOOCTBA MO 3KCMNyaTaLMn K Ba-
LeMy aBToMaTy /19 MOMKM unm Ha cainte www.miele.kz/professional.
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C nomoLubto BepxHel KOpP3MHbI MOXHO NPOBOOUTb MexaHU4ecKyto 00-
pPaboTKy MegULUMNHCKNX U3AEeNNA, MPUrogHbIX 01 MHOTOKPaTHOrO UC-
Nnonb30BaHUs, B aBTOMaTax 4/ Molikn 1 ge3nHdekumm Miele. Mpwu
3TOM HEeobX0OMMO YYNTbIBATb YKA3aHUSA MHCTPYKLMN MO IKCMNyaTaumm
aBTOMaTa 4J19 MOVKKN U ae3nHdekumm n nHpopmaumo nponssoaunte-
nen MeguUMNHCKUX N3Oennin.

NuxxekTopHas KopsnHa A 105/1 npegHasHayeHa 018 MalMHHOMN
OYUCTKN MHCTPYMEHTOB, MPUMEHSIEMbIX B CTOMATO/I0TMKN 1 OTOPUHONa-
PUHIONOrnMn.

B BerHeVI KOP3nHe yCTaHOBJ1EHbI OBE NHXEKTOPHbIE MJTaHKW, Ha KOTO-
PbIX pacCrnosioXXeHbl B LLEJSTOM 22 rHe3na On4d conesn n gpyrnx npoMmbl-
BO4YHbIX yCTpOI7ICTB O3 O4YNCTKU NOJ1bIX UHCTPYMEHTOB.

KpoMe Toro, BepxHot KOP3nHY MOXXHO 000opyaoBaTh BCTaBKaMn r
ceTyaTbiMK NIoTKaMu a9 06paboTkn MHCTPpyMeHToB 6e3 nonocTen.

[ns MalWMHHOM OYNCTKN MHCTPYMEHTOB, UCMOJIb3YEMbIX B YKa3aHHbIX

obnacTsx, TpebyoTca cneunanbHble NporpaMmbl ouncTky. Ha cnepyto-
LLMX aBTOMaTax o1 MOMKN 1 0e3UHPEKLUM OHN YCTaHaBMIMBAOTCS Ha

3aBOfe-13roToBUTENE U NPU HEOOXOAMMOCTMN MOTYT 3aMnmnCbIBaTbCSl,
Cc03JaBaTbCs UM aKTUBNPOBATLCS CEPBUCHOM Cy>XKO0oM:

- PWD 8682 - PG 8581

- PWD 8682 CD - PG 8582

- PWD 8692 - PG8582CD

- PWA 8672 - PG 8591

- DS 5010 - PG 8592

- DS 5011 - RID-100 teon

- DS 5020 - RID-200 teon +

[Ins 06paboTky cTOMATONOrMYeCKMX HAKOHEYHMKOB HEOOX0OMMO UC-
Nonb30BaTb CreLumanibHble MPOMbIBOYHbIE YCTPOWCTBA, Takne Kak
A 803 nnmn AUF 1.

ObpaboTka 04HOPaA30BOro MaTepurana He gornyckaeTcs.

B panbHerLweM B HaCTOSILLEN MHCTPYKLMM Nprubop 459 MOMKKN 1 ae-
3nHpekumn byget obo3HavaTbCs NPOCTO Kak aBToOMaT 4/ Molku. Me-
ONLMHCKNE NPUHAANEXHOCTM A1 MOBTOPHOIO UCMONb30BaHMA B Lie-
nom obo3HauveHbl kak obpabaTbiBaeMblli MaTepuarn, ecnvm obpabatbiBa-
eMas MeoMLMHCKas NPoayKLMS He HasbiBaeTcs bonee KOHKPETHO.



ru - KoMmnnekrt nocrtaBkKu

KomnnekT noctaBku A 105/1

\Z\J/

A
L 1

- WnxekTopHas kopauHa A 105/1

BbicoTa: 202 MM, winpuHa: 528 MM, rnybuHa: 527 mm

BbicoTa 3arpysku 215 mm (+ 30 mm)

BbicoTa 3arpy3sku a8 MHXeKTOpHoW nnaHky 185 Mm (£ 30 Mm)

KopoMbicno ¢ MarHMtamum anst KOHTPOIs BPaLLEeHWs KOPOMbICES

- A 838, KoMNNeKT NHCTPYMEHTOB, COCTOSLLNIA U3 OOHOr0 rae4yHoro
kntova SW9 n ogHoro yrnosown otsepTkn T20

YTunusaumsa TpaHCNOPTHOM YrIaKOBKU

YnakoBKa 3alumLL,aeT OT NOBPEXOEHWN NPU TpaHcnopTupoBke. Marte-
puranbl ynakoBKK Ge3onacHbl 01 OKpy>KatoLLeln cpenbl U Nerko yTuan-
3UPYIOTCS, MO3TOMY OHM Nogsiexar nepepaboTke.

BosBpalleHne ynakoBKuN 015 ee BTOPUYHOM nNepepaboTkm NnpuBoauT K
3KOHOMMM CbIPbS N YMEHbLLEHUIO KOoNMYecTBa oTxogo0B. NMpocum Bac
Mo BO3MOXHOCTM CAaTb YMNakoBKY B MYyHKT NpreMa BTOPCbIPbS.
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dononHutenbHo npnobpeTtaemMble NPUHAAIEXXHOCTU

- A 800, MHOropasoBbIii TpybuaTbii GUILTP C cenapaumen YacTul,
pasmepom = 0,07 mm, anmHa 405 MM, & 225 MM

- A 801, pesbboBon agantep

- A 803, rHe30 o159 CTOMATONIOrMYeCcKMX HaKOHEYHUKOB M Hacagok,
BblcoTa 76,5 MM, WinpuHa 40 MM, rnybumHa 32 Mm

- A 813, apantep 13 apyx 4acTten ¢ 4 pe3bboBbIMY COEANHEHUAMN ONS
Pa3INYHbIX MPOMBbIBOYHbIX YCTPOMCTB, BbiCOTa OK. 48 MM, @ 45 MM,
4 connamm ¢ CUNIMKOHOBbLIMU LUNaHraMm 1 3 3arnyLukamm

- A 814, rHe300 C BpallaloLmMMcsa 3aTBOPOM A1 06paboTKM HaKOHeuY-
HukoB Air Scaler n Piezo Scaler, BbicoTta npn6n. 41 mm, @ 16 mm

- A 836, koMMnnekT conen ons OYMCTKM, HanpuMep, cToMaTonornye-
CKUX MHCTPYMEHTOB, cocToaLLmm n3 22 x A 833, NHXEKTOPHOTro cor-
na c nepdopaumer Ha bokoBol cTeHke, osvHa 110 MM, @ 4 MM

- A 837, koMmnnekT conen-mydT Onas NpUMeEHeEHNUs, HanpuMep, B 0To-
PUHOMApPUHIonornm, coctosawmi ns 22 x A 817, conen-mydr ons nH-
cTpyMeHToB ¢ @ 4—8 MM, onvHa 67 MM, @ 11 MM, KpblLlKa ¢ oTBep-
ctmem @ 6 Mm

- AUF 1, apanTtep 13 gByx 4YacTen ons obpaboTkm MHCTPYMEHTOB, Ta-
KMX KakK NpsiMble N YrnoBble HaKOHEYHWUKM, BbicoTa Npubs. 48 MM,
@ 45 mMm; ona obpaboTtkm Tpebyetcs cunmkoHoBbl agantep (ADS)

- E 336, conno-mydTa, gnvHa 121 mm, @ 11 mm

- E 442, conna pna MeomMumMHCKoro MHCTpyMeHTa ¢ @ 4 - 8 MM, onvHa
121 MM, @ 11 MM, Konna4vok ¢ oTBepcTremM @ 6 MM

- E 443, conna pna MmeomnumHckoro MHcTpymeHTa ¢ @ 8 - 8,5 mm, anu-
Ha 121 MM, @ 11 MM, konnayvok ¢ oTBepcTeM @ 10 MM

- E 445,12 konnaykoB ons conen, otBepctve @ 6 Mmm
- E 446, 12 konnaukoB gng conen, otBepctme & 10 mm
- E 447, nepexogHuk ¢ apantepom Jlyep-Jlok @ ons Jlyep-Jlok d'

- E 499, moeyHoe ycTponcTBo s 06paboTkm KaHoMb 015 oTcoca U
NpPOMbIBaHMs, BKITtOYas KaHonu Bepeca

- FP 20, 20 ¢unbrpoBanbHbix nnactuH, @ 30 mm
OcTanbHble NPUHAOIEXHOCTU MOXHO 3aKa3aTb Yy KoMnaHuu Miele.
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ru - YKa3aHua no 6esonacHocTu 1 npepynpexapeHus

Mpexae 4eM Mcnonb3oBaTb JaHHYIO BEPXHIOI KOP3UHY, BHUMATESb-
HO MPOYTUTE NHCTPYKLMIO MO SKCMyaTauum.
BepeXXHO XxpaHUTe MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTauum.

/N Ob6si3aTenbHO yuYnTbIBANTE CBEOEHMS, COOEPXALLMECS B UH-
CTPYKLMM MO 3KCMyaTauym Ha aBTOMaT O/ MOMKK U ae3nHbeKumn,
0CcobEeHHO KacatoLmecs ykasaHuin no 6e30nacHOCTU 1 Npenynpex-
OEeHUNN.

P> BepxHsiga kop3uHa gonyLeHa UCKIYNTebHO A1 obnacTten npu-
MEHEeHMS, NepeYnCcrieHHbIX B HaCTOSILLLEN MHCTPYKLMM MO 3KCrnyaTa-
unmn. KoMnoHeHTbl, Hanpumep, GOPCYHKU, paspeLlaeTcsl 3aMeHSTb
TONIbKO NpUHagIexHocTaMu Miele nnm opurmHanbHbBIMU 3aNYacTIMU
nponsBoanTens.

P> MNepepn nepBbIM NCMNOMb30BAHNEM HOBbIE TEMEXKM U KOP3MHbI
O,0/KHbI ObITb MPOMBbITbI B aBTOMAaTe AJ19 MOoVKKn 6e3 3arpy3ku nx obpa-
6aTbiBaeMbIM MaTepranom.

P> [NpoBepsiiTe BCe TENEXKN, KOP3UHbBI, MOAYSIN 1N BCTAaBKM COMMACHO
yKa3aHusaM B rnaBe «Mepbl No cogepxaHunio obopynoBaHus B UCNpaB-
HOCTW» B MHCTPYKLMM MO SKCMyaTaumm aBTomMata ans Monku 1 oe-
3nHpeKumn.

P> B uensix Bawen 6€30M1acHOCTU NpU pa3MeLLLEHNM UHCTPYMEHTOB U
npu Bbirpy3ke obpaboTaHHOro MaTepuana HageBanTe nepyaTkuy, nNpu
HEOOX0OAMMOCTM TaKKe MEOULIMHCKYO MacKy W1 3aLlMTHble o4kK. Bo
n3bexkaHne NOBTOPHOIo MHPULMPOBaHUS MaTepmana npu ero Bbirpys-
Ke HafieBalTe YNCTble 3aLLUMTHbIE MEepYaTKN.

P> 3arpysky Heob6xoOMMo OCyLLECTBATb BCErga oT JasflbHEeN CTEHKM
BNepén, a BbIrpy3Ky B 06paTHOM nopsake.

P YT106bI 0OECNEYNTL HAOEXKHYIO OYNCTKY M 0e3UHEKLLMIO MOSbIX UH-
CTPYMEHTOB U3HYTPU, NX HEOOXOOMMO NOACOEANHSTh K MHXKEKTOPHOW
naaHKe Nnpu NoOMoLLM COOTBETCTBYIOLLMX FTHE3L, Unu conen. PaszbEMbl
He [0JKHbl OTCOeaMHATLCS BO BPEMS BbIMOSTHEHMS NPorpamMmbi!
Mocne kaxaoro 3aBepLUeHMs NPorpamMMbl NPOBEPSATE HAOEXKHOCTb
KpenneHns pa3beMOB.

P> VIHCTpYyMeHTbI, KOTopble BO BpeMs 06paboTkn 0TCOeaUHUINUCH OT
cBOMX POPCYHOK UM rHe3, OOSIKHbI NPOonTN 06paboTky eLe pas.

P Kak MMHUMYM nocnegHui atan obpaboTki OOMKeEH BbIMOMHATLCS C
MCronb30BaHMEM MOMTHOCTbIO 06ecconeHHoM Boabl.
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PerynupoBka BepxHeW KOP3UHbI MO BbICOTE

BepxHioto kKopanHy A 105/1 MoXHO perynmpoBsaThb no BbicoTe (Ha TPEx
YPOBHSX), ¢ waroM npubn. 30 MM 4yTo6bI 06ecneunTs 06paboTKy Npo-
MbIBaeMOro mMaTtepuana Ha pa3HoW BbiCcOTe.

[na perynMpoBku no BbICOTE HEOOXOAMMO NepeMecTUTb aepkaTenu ¢
XO[A0BbIMU PONMKaMM Ha BOKOBbIX CTEHKAX BEPXHEN KOP3UHbI U CTbIKO-
BOYHbIN y3en AN NOOKMYEHMS BOObI HA 3aHEN CTEHKE KOP3UHbI.
Kaxxgbin 3 pep>katenen ¢ XoooBbIMY PONIMKaMM 3aKpensaeTcs Ha
BEpPXHEN KOp3VHe Npu NOMOLLN OBYX BUHTOB. CTbIKOBOYHbIN y3en
COCTOUT M3 CIeayoLLMX KOMMOHEHTOB:

- 1 coegMHUTENbHbBIN LUTYLLEP W3 NSlacTMacChl
- 2 3arnyLwKn 13 naacTMacchl
- 3 BUHTbI

[MepemeLanTte KOP3UHbI TONbKO rOPU30OHTaNbHO. Kop3unHbl He pac-

CuMTaHbl Ha HaKITOHHOE pacronoxeHve (ogHa CTopoHa Bblille apy-

ron).

[Mpn nepemMeLLeHnM NO BbICOTE N3MEHSETCS BblICOTa 3arpy3ku Bepx-
Hewr 1 HUXKHEN KOP3UHbI.

NMepemewieHue m /13BneknTe BEPXHIO KOP3UHY, BbIOBUHYB €€ Brnepén 00 ynopa u
BEpPXHEW KOP3UHbI CHSIB €€ C HanpaBnsloLLMX NOM03beEB.

m OTKpyTUTE Oep>KaTenn ¢ XO40BbIMU POSTMKAMU U CTbIKOBOYHbIN y3en
019 NOOKMOYEHNS BOObI.

PerynupoBka BepxHei KOP3UHbI BO BbICOTe

BepxHuni1 ypoBeHb

v

(UA

| I'IepeMeCTMTe nep>Xxartenn ¢ XxoaoBbiIMU poyiMkaMun C obewnx CTOPOH B
CaMoOe HMXXHee MNMOoJ1IoXKeHe N NMPUKpPyTUTE MX 00 ynopa.

m HacapguTte coeanHUTENBHBIN LWITYLEP Ha HUXHEE OTBEPCTME U 3a-
LLENKHUTE ero, CMECTUB COeOVHUTENbHbIN NaTpyboK [0 ynopa Bne-
BO. [1pOYHO NPUKPYTUTE COEOMHUTENbHbIA NaTPyOOK. YCTaHOBUTE 3a-
FAYLUKN Ha 00a BEPXHUX OTBEPCTUS, 3aLLLENKHUTE UX U 3aKPYTUTE Tak
e [0 oTkasa.
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CpenHui ypoBeHb

m [TepeMecTuTe gepkatenu ¢ XogoBbIMU poikaMu ¢ 06enx CTOpPOH B
cpefnHee NosnoXeHne n NPUKPYTUTE UX 00 yrnopa.

m Hacapgute coeanHUTENbHBIN WITYLEP Ha CpedHee OTBEPCTME U 3a-
LLENKHUTE ero, CMeCTUB COeaVHUTENbHbIM NaTpyboK 00 ynopa Bne-
BO. [1poYHO NPUKPYTUTE COEOMHUTENbHbIA NaTPyOOK. YCTaHOBUTE 3a-
FNYLUKN Ha BEPXHEE N HA HUXKHEE OTBEPCTUS, 3aLLLENKHUTE UX U 3a-
KpYyTUTE TaK >Xe 00 OTKasa.

HwxHnin ypoBeHb

N
ST

m [lepeMecTuTe gepxxaTenu ¢ XoooBbiIMU ponnkaMm ¢ obenx CTOPOH B
caMoe BEpPXHEE MOJSIOXKEHME U MPUKPYTUTE X 00 ynopa.

m Hacapurte coegnHUTENbHBIN LWITYLEP Ha BEPXHEE OTBEPCTME U 3a-
LWENKHNTE ero, CMecT1B coeamHUTENbHbIM NaTpybok o ynopa Bne-
BO. [1pOYHO NpUKPYTUTE COEOMHUTENbHbIA NaTpyboK. YcTaHOBUTE 3a-
FAYLLKM Ha 00a HUXXHUX OTBEPCTUS, 3aLLLENKHUTE NX N 3aKPYTUTE Tak
e 00 oTkasa.

3aBsepLuatoLas m CHOBa yCTaHOBUTE BEPXHIOK KOP3WHY Ha HanpaBsioLLMe Non03bs U
npoBepka OCTOPOXKHO 3a4BUHbTE €€, YTO NPOBEPUTbL NPaABUIIBHOCTb MOHTaXa
CTbIKOBOYHOTO y3/1a 19 NOLK/IOYEHNS BOObI.
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BBepHuTe conna

3aBuH4YMBaHuUe
MH)XEKTOPHbIX
conen

44

| BprTI/lTe MHXEKTOPHbIE COrJla B HY>XHbIX MOJTOXXKEHNAX.

m 3aTAHUTE MHXXEKTOPHbIE comna raeyHbiM kntovom SW 9.

Bo3MOXXHOCTb npoeepeHua 3amMmeposB gaBieHnsa NpoMbiB-

Bnunxanwee kK nepegHeMy Kpato rHe340 NPaBON MHXEKTOPHOW MaHKM
NCronb3yeTcsa B Ka4ecTBe O0CTyNa /19 U3MepeHus OaBfeHns npo-
MbIBKW. B pamMkax npoBepok adpdekTMBHOCTU 1M Banmgaumm B COOTBET-
ctBum co ctaHpgaptom EN ISO 15883 Ha aToM nogcoeomHeHUM MOXHO
N3MepuTb JaBNeHMe NPOMbIBKU.

m [1n9 nsmepeHuns naBneHns NpoMbIBKM 3aMeHNTE YCTaHOBIEHHOE
NPOMbIBOYHOE YCTPONCTBO Ha NEePEXOAHUK C HaKOHEeYHNKOM J1oapa,
Hanpumep, E 447.
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Kaxgbiin pa3
nepepn 3arpy3Komn
M 3anyCKOM npo-
rpamMmbl Bbinon-
HAWTe cnepyowme
npoBepKu

PasmeLieHne obpabarbiBaemoro matepmana

Bcerpa CO6J'IPO,EI,al7ITe BE€JINYUHDbI 3arpy3ku, yCtaHOBJ1IEHHbIE B paMKaXx

BangaLunm.

& OnacHocTb TPaBMNPOBaHUA 06pa6aTbIBaeMbIM MaTepunasioM.

Mpw 3arpyske un Bbirpyske obpabaTbiBaeMoro Matepmana CyLLecTBy-

€T OMaCHOCTb MOPaHUTbLCA 00 OCTPble KPOMKU, HAKOHEYHUKM UK
Ne3BUst UHCTPYMEHTOB.
YT106bI CBECTU K MUHUMYMY PUCK MNOSTyYEHUSI TPABM, 3arpysKy cre-

AyeT OCYLLLECTBNATb BCEraa oT AaflbHEN CTEHKM BNEpPER, a BbIrpy3ky

B 0OpaTHOM nopsake.

/N OnacHocTb nepeHoca MHPEKLMN B Cry4ae HELOCTaTOUHO de-
3nHpEeKUMN.

ObpabaTbiBaeMbll MaTepmarn, KOTOPbIA BO BPeEMS OMUCTKM OTCcoeaum-

HUNCS OT MPOMbIBOYHOIO YCTPONCTBA, U3HYTPU Npoae3nHPuuUmpo-
BaH HEOOCTAaTOYHO.

Ecnn obpabaTtbiBaeMblii MaTepmnan Bo BPeMsi OYUCTKN OTCOeOUNHNIT-

CS1 OT NPOMbIBOYHOIO YCTPOWCTBA, ero Heobxoammo obpaboTatb Mo
BTOPHO.

- [1NOTHO N NPUBEPHYTbHI MOEYHbIE YCTPONCTBA, HaNnpmMMep, NPOMbI-

BOYHbIE BTYJIKN U conna?

/N Ons Toro, 4To6bl BCe MPOMbIBOUHbIE YCTPOCTBa 0becneunBanm

O0CTaTOYHOEe CTaHOApPTHOE AaBreHne MoK, A8 Bcex pe3bboBbIX

HacagoK O0/MKHbl ObITb NpegycMoTpeHbl GOPCYHKN, aganTepbl, BTY-

KW Uy pe3bboBble 3ariyLLUKu.
3anpelLaeTcs MCMob30BaTb NOBPEXAEHHBIE MPOMbIBOYHbIE
YCTPOWCTBAa, Takme Kak GOpPCyHKM, aganTepbl Uv BTYSIKU.

MpoMBbIBOYHbIE yCTPOMCTBa 6e3 BCTaBNEHHOro B HUX 0bpabaTbiBae-

MOro Matepmala HeJib34 3aMeHATb BUHTOBbIMW 3arnyLluKaMu.

- MoxeT nn pacnbinnTesibHoe KOPOMbIC/IO BpallaTbca becnpensr-
CTBEHHO?

- He 3a6uTbl N1 rpa3bto GOpPCYHKM pacnblUTENIbHOIO KOpoMbicna?

- MpaBunbHO N1 NoacoeaMHeHa KoOp3MHa K cucTeMe BoooCHabxeHns

aBTOMaTa aJ19 MONKnN?
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O6paboTka NonbIX MHCTPYMEHTOB

Mepen yCTaHOBKOW MOSIbIX MHCTPYMEHTOB HeOOXxoAMMo obecneunTb
NPOXOONMOCTb NOMOCTEN N KaHAMOB, YTOObI B HUX rapaHTUPOBAHHO
nonagan MoOKLLUIK pacTBOp.

m YCTaHOBUTE Mosble MHCTPYMEHTDbI Ha conna.

m [locne 3aBepLUeHNs NPOrpamMMbl MHCTPYMEHTbI HEOOXOANMO BbICy-
LWNTb U3HYTPU MEOULMHCKNM CXKaTbiM BO34YXOM, BbIMOSIHUTb YXOL,
3@ MHCTPYMEHTaMW B COOTBETCTBUM C YKa3aHMSMU Npomn3BoguTenen
N Npmn HeobxoaMMocCTn nx ctepunmaunto. Heobxognmo cobntopgatb
HaUMOHaNbHbIe HOPMbI 1 NpPaBUa.

I'Ipm HeO6XO,D,I/IMOCTVI BXooduine B KOMIMJIEKT MOCTaBKW COrJia MOryT
3aMeHATbCA OpPpYyrimMn npmMHaoeXxxXHoCTaAMN, TaKMMUN KaK rHe3fa Oons
cTtoMaToJiorm4eCKnx HakoHe4YHnKoB, COI'IJ'Ia—My(I)TbI nTtT 0. CootBeT-
CTByKOLLME NMpuMepbl npuBeneHbl Ha nocnenyrwmnx CtpaHumuax.

/N O6paboTka UHCTPYMEHTOB C Y3KUM NMPOCBETOM TpebyeT GpumbT-

paLnMm MOKLLLEro pacTBopa. [1719 3TOM Lenm Ha KaXkayto MHXKEKTOP-

HYIO MNIaHKY MOXXHO YCTaHOBUTb MO OgHOMY TpybyaTomy dunbtpy A
800. K TpybyaTtomy punbTpy NpuniaraetTcs MHCTPYKLUMS Mo IKCMya-
Taumun.
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MoHTax

OuucTka Tpybyatoro punbtpa A 800

<

I T o T o T T T

:

Tpyb4aTbin GunbTp HEOOXOAMMO 0YMLLLATD HE peXke OQHOro pasa B
Hepenio.

PekoMeHayeTcs BbINOMHATb O4NCTKY Tpyb4aToro ¢pmnbTpa nocne Kax-
abix 10 nporpaMMHbIX LMKIOB.

m [1py 3TOM NpMMnUTE BO BHUMAHME yKasaHUsl Mo YNCTKe, NPUBELEH-
Hble B MHCTPYKLMM MO 3KCMnyaTaunm TpybyaToro ¢unsrpa.

A 803 rHe340 o1 CTOMATONIOrMYeCKNX HaKOHEeYHUKOB

[ns 06paboTkm cToMaToNorMyeckmx HaKOHe4YHKOB TpebyeTcs gonon-
HUTeNbHOe ocHawleHne rHésnamm A 803. NHE3pa noaoxooaT npakTu-
YecKkM 019 BCEX CTaHOAPTHbIX CTOMATONMOrMYEeCKMX HaKOHEYHWKOB.

m CHMMUTE COMJIO C NHXEKTOPHOW MNaHKM U 3aMeHUTEe ero Ha rHesfo
A 803.

Mpwn ncnonb3oBaHum rHésg A 803 MotoLLMin pacTBOP HEOOXOAMMO
dunbTpoBaTh. [1719 3TOro ycTaHOBUTE Ha MHXXEKTOPHYIO MaHKy Tpyo6-
yatbin dunbtp A 800.

K TpybyaTtoMy dbunbTpy npunaraetcs MHCTPYKLMS MO IKCNyaTaLmu.
Ocoboe BHMMaHMe 0bpaTnTe Ha yKasaHUs, KacaloLwmecs perynap-
HOWM o4ncTkM TpybuaToro dunbTpa.

O6pabotka ctoma- m Yb6eguTech, YTO CTOMATONIOMMYeCcKme HaKOHEeYHUKN OyayT XOpoLLo

TOJNTOrM4YecCcKunx
HaKOHe4YHUKoB

NMpoMbIBaTbCA.
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m BcTaBbTe cTOMaTONOrMYeCKnin HakKOHEYHUK B rHe300. VIHCTpyMeHT
dukcnpyetca NyTEM 3aLLLENKMBAHUS NPYXXUHHOTO AepXKaTens.

m [Tocne 06paboTkm N3BNEKNTE CTOMATONOIMYECKNI HaKOHEYHVK N3
rHe3pa. [py>XMHHbIN OepyxaTenb aBTOMaTUYeCKM BEPHETCS B UCXOL-
HOE MOJIOXEHUE.

m [locne 0bpaboTkm NnepepatoLLLe NHCTPYMEHTbI HEOOXOAMMO BbICY-
LWNTb USHYTPU MEANLMHCKMM CXaTblM BO3OyXOM. 3aTeM obsi3aTesb-
HO BbIMOJTHUTE YXO[4, B COOTBETCTBMM C YKa3aHUSIMWN NPON3BOLANTENS
n Npu HeobxognMocTn nx ctepunmsauymio. Heobxogmmo cobnopatb
HaLMOHasbHble HOPMaTKBbI 1 NpaBuna.

Mpexoe 4eM HayaTb CHOBA MOSb30BaThCA NepeaoLLMM UHCTPY-
MeHTaMuM nocne obpaboTku, HeobxooMMo NPoBEPUTb NX PabOTO-
CNocobHOCTb, HAaNpPMMep, BbIMOSIHMB PacrbliieHNEe B PAKOBUHY.
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JononHutenbHoO
npnobpetaembie
NPUHaQIEXXHOCTHN

MoHTax

AUF 1 He3p0 ona HaKOHEYHUKOB N HacagokK

Hespa AUF 1 paspaboTaHbl o1 06paboTkM CTOMATONOrMYeCcKMX Hako-
HEYHMKOB M HacagoKk.

- A 801, pesbboBsoi aganTep

- ADS 1, cununkoHoBbIN aganTtep, 6enbiii, 4N KpenneHnus cToMaTono-
r’MYecKmMX HaKoHeYHuKoB & npmbn. 20 Mm

- ADS 2, cunukoHoBbIN aganTep, 3eME€HbIN, 015 KPpenyeHns cTomaTto-
NOrMYEeCKMX HaKOHEYHMKoB & Nprbn. 16 Mm

- ADS 3, cMnukoHoBbIN aganTep, KpacHbIW, ONs KpernaeHus ctomaTto-
NOTNYECKMUX HaKOHEYHMKOB & Nprbn. 22 Mm

- FP 20, 20 ¢unbTpoBanbHbix NAacTuH, nopucTtocTtb 2, & 30 Mm

[ns MmoHTaxa Tpebyetcsa apantep A 801.

m OTBUHTUTE BepxHIoIo YacTb () rHesga AUF 1.

m YcTaHoBUTE cunmkoHoBbi agantep (ADS) (D, cooTBeTCTBYIOLLMIA
OnameTpy obpabaTbiBaeMOro CTOMaToNOrM4YeCcKoro HakOHeYHMKa.

/N Mpw ycTaHOBKE CTOMATONOMMYECKMX HAKOHEYHUKOB B HEMOAXO-
aswpe (cnuwkom 6osbLune) CUNMKOHOBbIE aganTepbl GUNLTPO-
BasibHas NaacTUHa MOXET MOSyYUTb MOBPEXOEHUS.

m CHMMUTE COMIO C MHXEKTOPHOWN NNaHKM 1 3aMeHnTe ero Ha agantep
A 801(.

m BBUHTUTE HUXKHIOK YacTb rHesga (4) B apanTep.

m BcTaBbTe B HUXKHIOW YacTb GUNBTPOBAbHYIO NnacTuHy (3.

/N He yctaHaBnuBaiite GpunLTpoBanbHYIO MAACTUHY B FTHe3[0, eCrn
NHXXEKTOPHAas niaHka ocHalleHa TpybyateiMm dunstpom A 800.

| rlpI/IBI/IHTI/ITe BEPXHIOK 4YacCTb K HUXKHEMN.
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O6paboTka cToma-

TOoNnorn4yeckKux
HaKOHe4YHUKOB

3ameHa punbTpo-
BaJibHbIX N/1ACTUH

136

Mepepn, 3arpy3ko NpoBepbTe, Ha MeCTe SN CUNTMKOHOBbLIM aganTtep 1
He NMOBPEXOEH NN OH.

m BnaxxHon candeTtkon yoanmTe OTNI0XeEHMS, KOTOpble MOryT 0bpaso-

BaTbCSl BOKPYI CU/TMKOHOBbBIX aganTepoB B 3aBMCUMOCTM OT KayecTBa
MECTHOW BOdbl.

m YOeguTechb, YTO CTOMATONOrMYeckne HakoHeYHNKM byaoyT XopoLuo

NMnpoMbIBaTbCA.

m YCTaHOBUTE CTOMATO/IOMM4Yecke HaKOHEYHMKN B THE3OA C COOTBET-

CTBYROLLMMN CUTTMKOHOBbIMW aganTepaMn.

Mocne obpaboTkun nepepatoLLe MHCTPYMEHTbl HEOOX0OMMO BbICy-
LWNTb UBHYTPU MEOMLMHCKMM CXaTbiM BO3ayXoM. 3aTeM oba3aTenb-
HO BbIMOJSTHATE YXOM, B COOTBETCTBMMU C YKa3aHUSIMU MPON3BOOUTENS
n Npu HeobxognMocTn nx ctepunmsauymto. Heobxogmmo cobnopatb
HaLWOHabHble HOPMaTKBbI U NpaBua.

Mpexpae 4eM HavyaTb CHOBA MOSIb30BATbCS NepeatoLLnMmM MHCTPY-
MeHTaMuM nocne obpaboTku, HeobxooMMo NPoOBEPUTL X PabOTO-
CnocobHOCTb, HAaNpPMMep, BbIMOSIHMB PacrblfieHNe B PAKOBUHY.

/N MdunbTpoBasbHble NNaCTUHbI HEOOXOANMO 3aMEHSTb MPUMEPHO
yepes 2 Hegenu unu nocne 20 uMknoB 06paboTkn.

m BbIBMHTUTE rHE300 LUENMKOM.

m Pa3BUHTUTE rHE3O0 HA YacTU U yTUNN3UpPYITe GUNBTPOBaANbHYIO

nnactuny (3.

m TwatenbHo HpOMOVITe HWXHIOKO 4aCTb @

m BcTaBbTe B HMXKHIOKO YacTb d)manposaanyro naacTuHy.

/N Hu B KoeM criyyae Hefb3si TOBTOPHO MCMOMb30BaThb MOBPEXAEH-
Hble U UCMONb30BaHHble GUNLTPOBaNbHbIE NNACTUHDI.

m CHOBa CBUHTUTE BEPXHIOK N HMKHIOKO YaCTh BMeCTe U YCTaHOBUTE

rHe300 Ha MHXXEKTOPHYIO MJ1aHKYy.
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A 814 rHe3p00 o HAKOHEYHUKOB Bo3ayLuHbIN ckanep u
NMbeso ckanep

Hespo A 814 He3pno A 814 c agantepom A 813

Mpwn nomoLum rHe3ga A 814 MoxXHO 06paboTaTb HAKOHEYHUKM As-
BospnywiHoro ckanepa v gns Nbe3o ckanepa. Y1o6bl yBENMYUTD MOLLL-
HOCTb, THe3[,0 MOXXHO KOMOMHMpPOoBaTb ¢ agantepom A 813. K rHesgy 1
K aganTepy npwuiaratoTcs MHCTPYKLMKW MO 3KChayaTaLnn.
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E 499 lNpombiBOYHas BTyfKa A1 ApeHa)>XHbIX U NPOMbI-
BOYHbIX KaHI0Mb

MpombiBoYHas BTyNKa E 499 npegHasHaveHa g o06paboTky NpoMmbl-
BOYHbIX M OPEHaXKHbIX KaHb, BKIOYaa npepbiBaTenb gpeHaxa. K

NPOMbIBOYHOM BTYJNIKE Npuiaraetcs cobCcTBEHHAs MHCTPYKLNS MO
aKcnnyaTaumu.

Conna-mydThbl

Conna nogxonsaT onst 06paboTKM MHCTPYMEHTOB C BHYTPEHHUM KaHa-
/TOM 1 CrefyoLLMM BHELIHUM OMaMeTpoM:

- E 336, conno-mydTa, ganHa 121 mm, @ 11 mm

- E 442, conna pna MeomMumMHCKOro MHCTpyMeHTa ¢ @ 4 - 8 MM, onvHa
121 MM, @ 11 MM, Konna4vok ¢ oTBepcTeM @ 6 MM

- E 443, conna pna MmeomnumHckoro MHcTpymeHnTa ¢ @ 8 - 8,5 mm, anu-
Ha 121 MM, @ 11 MM, konnayvok ¢ oTBepcTeM @ 10 MM

BbInyckHble OTBEPCTMS MOTYT BapbMPOBaTbCSl C MOMOLLLbIO CMEHHbIX
KOJINaykoB, NpuobpeTaeMblix OOMNONHUTENBHO:

- E 445,12 konnaykoB ons conen, otBepctve @ 6 Mm
- E 446, 12 konna4ykoB gns conen, oteepctme @ 10 Mm

[lnamMeTp MHCTPYMEHTOB M OTBEPCTUSA B COMax UM Kosnavkax oS-
Hbl COOTBETCTBOBATb APYr K ApYry, HAaNnpMMep, Kosnayku gns conen c
oTBepcTneM @ 6 MM AN XMPYPrnuvyecKnx OApeHaxkHbIX KaHob B CTO-
MaTosiorm4yeckon obnactu.
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Varovné upozornenia

/N Varovné upozornenia obsahuju informacie ddleZité pre bezped-
nost. Varuju pred moznym poranenim os6b a vecnymi Skodami.
Varovné upozornenia si pozorne precitajte a reSpektujte poziadavky
na konanie a pravidla chovania, ktoré su v nich uvedené.

Upozornenia

Upozornenia obsahuju informacie, ktoré musite obzvlast reSpekto-
vat.

Dopliujlce informacie a poznamky

Doplfujuce informacie a poznadmky su vyznacené jednoduchym ram-
c¢ekom.

Kroky konania
Pred kazdym krokom konania je umiestneny Cierny Stvorcek.

Priklad:
m Pomocou tlacidiel so Sipkou vyberte niektoru volbu a nastavenie
ulozte pomocou OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji sa vyznacuju Specialnym typom pisma
napodobnujicim pismo na zobrazovacoch.

Priklad:
Menu Nastavenia ™.

Otazky a technické problémy

Pri otazkach a technickych problémoch sa obratte prosim na Miele.
Kontaktné udaje najdete na zadnej strane navodu na pouzitie Vasej
umyvacieho automatu alebo v www.miele.com/professional.
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Pomocou tohto horného koSa moZzno strojovo pripravovat zdravotnic-
ke prostriedky vhodné na opakovanu pripravu v Specidlnom Miele
umyvacom a dezinfekénom automate. K tomu je nutné tiez dodrziavat
navod na obsluhu umyvacieho a dezinfekéného pristroja a informéacie
vyrobcu zdravotnickych prostriedkov prip. laboratérneho skla a labora-
térnych pomécok.

Injektorovy horny ké$ A 105/1 je koncipovany na strojovu pripravu
lekarskych inStrumentov pre oblasti pouzitia v dentdlnej a ORL medici-
ne.

Horny k6$ ma dve injektorové listy s 22 drziakmi pre trysky a iné
oplachovacie pripravky na pripravu dutych nastrojov.

Zostavajucu Cast horného koSa mozno osadit nadstavcami a sitovymi
miskami na pripravu ndstrojov bez dutin.

Pre strojnu pripravu inStrumentov z uvedenych oblasti su potrebné
Specialne programy na pripravu. Tieto du pri nasledovnych Cistiacich a
dezinfek&nych pristrojoch inStalovené uz od vyrobcu, alebo je mozné
ich v pripade potreby nahrat, zostaivt alebo spustit servisnou sluzbou:

- PWD 8682 - PG 8581

- PWD 8682 CD - PG 8582

- PWD 8692 - PG 8582 CD

- PWA 8672 - PG 8591

- DS 5010 - PG 8592

- DS 501 - RID-100 teon

- DS 5020 - RID-200 teon +

Pre pripravu pohonovch in§trumentov z dentdlnej oblasti je potrebné
pouzit Specidlne oplachovacie pripravky, ako napr. A 803 alebo AUF 1.

Uprava materialu na jednorazové pouZitie nie je povolena.

V tomto navode na obsluhu sa tento umyvaci a dezinfekény pristroj
nadalej oznacCuje ako umyvaci automat. Zdravotnicke prostriedky
vhodné na opakovanu pripravu sa v tomto navode na obsluhu vSe-
obecne oznacuju ako predmety na umyvanie, pokial nie su blizSie defi-
nované.
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Suéasti dodavky A 105/1

- injektorovy horny kds A 105/1
- vySka 202 mm, Sirka 528 mm, hibka 527 mm
- vy$ka osadenia 215 mm (+ 30 mm)
- vy$ka osadenia injektorovej listy 185 mm (+ 30 mm)
- oplachovacie rameno s magnetmi pre kontrolu oplachovacieho rame-
na

- A 838, set naradia, pozostavajuci z 1 x vidlicového klt¢a SW9 a
1 x zahnutého skrutkovaca T20

Likvidacia obalového materialu

Obal chrani pred poskodenim pocas prepravy. Obalové materialy boli
zvolené s prihliadnutim k aspektom ochrany zivotného prostredia a
k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materialového cyklu Setri suroviny a znizuje mnoz-
stvo odpadov. Vas Specializovany predajca odoberie obal spat.
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Prislusenstvo na dokupenie

- A 800, opakovane pouzitelna filtratna trubica s odlu¢ovanim
> 0,07 mm, dlzka 405 mm, & 22,5 mm

- A 801, zavitovy adaptér

- A 803, drZiak na pohonové instrumenty z dentalnej oblasti, vyska
76,5 mm, Sirka 40 mm, hlbka 32 mm

- A 813, dvojdielny adaptér so 4 zavitmi pre skrutky na r6zne umyvacie
zariadenia, vyska asi 48 mm, @ 45 mm, 4 trysky so silikbnovymi ha-
dicami a 3 zaslepovacie skrutky

- A 814, drziak so skrutkovym uzadverom Air Scaler a Piezo Scaler hrot-
mi, vySka cca 41 mm, @ 16 mm.

- A 836, set trysiek pre napr. dentélne pouzitie, pozostavajlci z
22 x A 833, injektorova tryska s bocnym dierovanim, dlzka 110 mm,
@ 4 mm

- A 837, set opalchovacich puzdier pre napr. ORL pouzitie, pozostava-
juciz 22 x A 817, oplachovacie puzdro pre instrumenty s @ 4 - 8 mm,
dlzka 67 mm, @ 11 mm, poklop s otvorom @ 6 mm

- AUF 1, dvojdielny adaptér na pripravu pohonovych in§trumentov, ako
napr. ru¢nych a uhlovych kusov, vyska asi 48 mm, @ 45 mm; siliko-
novy adaptér (ADS) je na pripravu nevyhnutny

- E 336, umyvacie puzdro, dizka 121 mm, @ 11 mm

- E 442, umyvacie puzdro pre nastroje s @ 4 - 8 mm, dizkou 121 mm,
@ 11 mm, viecko s otvorom @ 6 mm

- E 443 x , umyvacie puzdro pre nastroje @ 8 - 8,5 mm, dizka 121 mm,
@ 11 mm, viecko s otvorom @ 10 mm

- E 445,12 zatok pre umyvacie puzdra, otvor @ 6 mm
- E 446, 12 zatok pre umyvacie puzdra, otvor @ 10 mm
- E 447, Luer-Lock-adaptér @ pre Luer-Lock &'

- E 499, umyvacie zariadenie na pripravu odsavacich a umyvacich
kanyl s réznymi tvarmi pripojok a Veressovych kanyl

- FP 20, 20 filtracnych dosticiek, @ 30 mm
Dalsie prislusenstvo je mozné obdrzat u Miele.

143



sk - Bezpecnostné pokyny a varovné upozornenia
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Skor ako budete horny koS pouzivat, precitajte si pozorne navod na
pouzitie.
Navod na pouzitie si starostlivo uschovaijte.

/N Bezpodmieneéne dodrziavajte ndvod na pouzitie umyvacieho
automatu, zvlast v nom obsiahnuté bezpecnostné pokyny a varovné
upozornenia.

P Horny k&S je schvaleny vyluéne pre aplika¢né oblasti uvedené v
navode na pouzitie. Komponenty ako napr. trysky mozu byt nahradené
len Miele prislusenstvom alebo originalnymi ndhradnymi dielmi vyrob-
cu.

P Pred prvym pouzitim musia byt nové voziky a koSe umyté v umyva-
com automate bez predmetov na umyvanie.

P Denne kontrolujte vSetky voziky, koSe, moduly a nasady podla uda-
jov v kapitole ,,Opatrenia na Gdrzbu“ v navode na pouzitie Vasho umy-
vacieho automatu.

P> Pre vlastnu bezpecnost pri ukladani a odoberani in§trumentov nos-
te rukavice pripadne rdsko a ochranné okuliare. Pri vyberani umyva-
nych predmetov noste Cisté rukavice, aby ste zabranili opakovanej
kontaminacii.

P> PInenie musi za¢inat vzdy zozadu smerom dopredu a vyberanie na-
opak.

P Aby sa duté inStrumenty zvnuatra bezpecne vycistili a dezinfikovali,
musia byt na injektorové listy pripojené prislusnymi drziakmi pripadne
tryskami. Pripojenia sa nesmu pocas priebehu programu uvolnit!
Skontrolujte po kazdom priebehu programu, ¢i sa pripojenia neuvolnili.
» Umyvané predmety, ktoré sa pocas pripravy uvolnili z trysiek, prip.
drziakov, musite pripravit este raz.

P Minimalne posledny krok umyvania by sa mal pokial mozno vy-
konavat s plne demineralizovanou vodou.



sk - Technika pouzivania

Prestavenie
horného kosa

NajvysSia troven

Vyskové prestavenie horného kosa

Horny kds A 105/1 je v troch Urovniach vy$kovo nastavitelny vzdy o asi
30 mm, aby sa mohli pripravovat predmety na umyvanie s rozlicnymi
vySkami.

Na vysSkové prestavenie sa musia premiestnit drziaky s kolieskami na
bokoch horného koSa a vodna pripojka na zadnej strane koSa. Drziaky
koliesok su upevnené vzdy dvomi skrutkami na hornom koSi. Vodna
pripojka pozostava z nasledovnych dielov:

- 1 pripojovacie hrdlo z umelej hmoty

- 2 zaslepky z umelej hmoty

- 3 skrutky
Horné koSe prestavujte len vodorovne. KoSe nie su koncipované na
8ikmé nastavenie (jedna strana hore, druha strana dole).

Vyskovym prestavenim sa zmeni vySka osadenia horného aj spod-
ného kosa.

m Vyberte horny koS tak, Zze ho vytiahnete az na doraz dopredu a zdvih-
nete z posuvnych kolajnic.

m Odskrutkujte drziaky koliesok a vodnu pripojku.

Vyskové prestavenie horného koSa

m Premiestnite drziaky koliesok na oboch stranach do najnizSej polohy
a pevne ich priskrutkujte.

m Nasadte pripojovacie hrdlo do spodného otvoru a zaklapnite ho tak,
Ze pripojovacie hrdlo posuniete az na doraz dolava. Pripojovacie hrd-
lo pevne priskrutkujte. Nasadte zaslepky na oba horné otvory, za-
klapnite ich a tiez pevne zaskrutkuijte.
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Stredna uroven

(i

(UA

m Premiestnite drziaky koliesok na oboch stranach do strednej polohy
a pevne ich priskrutkujte.

m Nasadte pripojovacie hrdlo do stredného otvoru a zaklapnite ho tak,
Ze pripojovacie hrdlo posuniete az na doraz dolava. Pripojovacie hrd-
lo pevne priskrutkujte. Nasadte zaslepky na horné a dolné otvory, za-
klapnite ich a tieZ pevne zaskrutkuijte.

(N

(UA

m Premiestnite drziaky koliesok na oboch stranach do najvrchnejsSej
polohy a pevne ich priskrutkujte.

m Nasadte pripojovacie hrdlo do horného otvoru a zaklapnite ho tak, ze
pripojovacie hrdlo posuniete az na doraz dolava. Pripojovacie hrdlo
pevne priskrutkujte. Nasad'te zaslepky na oba dolné otvory, zaklapni-
te ich a tiez pevne zaskrutkujte.

Nakoniec vykonaj- m Horny koS opat nasadte na posuvné kolajnice a opatrne ho zasunte,
te kontrolu aby ste skontrolovali spravnost montaze vodnej pripojky.
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Zaskrutkovanie trysiek

Priskrutkovanie
injektorovych
skrutiek

m Zaskrutkujte injektorové trysky na pozadovanych poziciach.
m Dotiahnite injektorové trysky plochym kli¢om SW 9.

Pristup na meranie umyvacieho tlaku

Drziak Uplne vpredu na pravej injektorovej liste sluzi ako pristup na
meranie umyvacieho tlaku. V ramci testov vykonu a validacie podla EN
ISO 15883 je mozné na tomto pristupe merat myci tlak.

m Pre meranie umyvacieho tlaku zamerite existujice umyvacie za-
riadenie za adaptér Luer-Lock, napr. E 447.
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Ulozenie predmetov na umyvanie

Dodrzujte stale vzorové plnenie stanovené v ramci validacie.

/N Nebezpeéenstvo tGrazu umyvanymi predmetmi.

Pri plneni a vyberani umyvanych predmetov hrozi nebezpecenstvo
poranenia na pripadnych ostrych hranach, ostri alebo Spicatych kon-
coch.

Pre zachovanie ¢o najmensieho rizika poranenia by sa malo plnenie
vykonavat zozadu dopredu a vyberanie zodpovedajicim spésobom
opacne.

/N Nebezpedenstvo infekcie nedostatoénou dezinfekciou.
Umyvané predmety, ktoré sa pocas pripravy uvolnili z umyvacieho
zariadenia musite pripravit esSte raz.

Ak sa umyvané predmety pocas pripravy uvolnili z umyvacieho za-
riadenia, musite ich pripravit esSte raz.

Skontrolujte pri - SU umyvacie zariadenia ako napr. umyvacie puzdra a trysky pevne
nakladke a pred zaskrutkované?
kazdym spustenim

/N Aby bol pre v§etky umyvacie zariadenia k dispozicii dostatoéne
Standardizovany umyvaci tlak, musia byt vSetky skrutkovacie nad-
stavce vybavené tryskami, adaptérmi, umyvacimi puzdrami alebo
zaslepovacimi skrutkami.

Nesmu sa pouzivat poSkodené umyvacie zariadenia ako trysky,
adaptéry alebo umyvacie puzdra.

programu

Umyvacie zariadenia neobsadené predmetmi na umyvanie nemusia
byt nahradené zaslepovacimi skrutkami.

- Mo0zZe sa volne otacat ostrekovacie rameno?

- Nie su upchané trysky ostrekovacich ramien?

- Je zasunuty koS spravne napojeny na rozvod vody umyvacieho auto-
matu?

Priprava dutych nastrojov

Pred nasadenim dutych nastrojov musi byt zaistena priechodnost
dutin alebo kandlov pre umyvaci roztok.

m Nasunte duté inStrumenty na trysky.

m Po skonceni programu musia byt inStrumenty zvnutra vysusené
lekarskym stlacenym vzduchom, oSetrené podla udajov vyrobcu a
pripadne sterilizované. Je potrebné dodrziavat nariadenia Specifické
pre danu krajinu.

V pripade potreby mozno prilozené trysky nahradit dalSim prislusen-
stvom ako napr. drziaky na pohonové in§trumenty z dentalnej oblasti.
Priklady k tomu najdete na nasledujucich stranach.
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Montaz

/N Priprava tzkohrdlych ingtrumentov si vyzaduje filtraciu mycieho
kupela. Na tento ucel je mozné vybavit kazdu injektorovu listu fil-
tracnou trubicou A 800. K filtracnej trubici je prilozeny vlastny
navod na obsluhu.

Cistenie filtraénej trubice A 800
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Filtra¢na trubica sa musi minimalne 1 krat tyzdenne vydistit.

Odporuca sa filtra¢nu trubicu Cistit vzdy po 10 ubehnutych prog-
ramoch.

m Dodrzujte pritom pokyny pre Cistenie v ndvode na pouzitie filtraénej
trubice.

Drziak A 803 na pohonové in§trumenty

Pre pripravu pohonovych inStrumentov z dentdlnej oblasti je potrebné
dodato¢né vybavenie A 803 drziakmi. Drziaky su vhodné takmer pre
vSetky beZzné pohonové insStrumenty.

m Odstrante jednu trysku z injektorovej listy a nahradte ju drziakom
A 803.

Pri pouzivani drziakov A 803 sa musi umyvaci kupel filtrovat. Injek-
torovu listu vybavte jednou filtracnou trubicou A 800.

K filtracnej trubici je prilozeny vlastny navod na obsluhu.

Dbajte obzvlast na pokyny k pravidelnému Cisteniu filtraCnej trubice.
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Priprava poho- m Zaistite, aby bolo mozné preplachnut pohonové inStrumenty.
novych in§trumen-
tov

m Zasunte pohonovy inStrument do drziaka. InStrument sa zaklapnutim
pruzinového drziaka udrzi v danej polohe.

m Po priprave vytiahnite z drziaka pohonovy instrument. Pruzinovy dr-
Ziak skoc¢i automaticky spat do pociatocnej polohy.

m Po skonceni pripravy musia byt inStrumenty zvnutra vysusené lekar-
skym stla¢enym vzduchom, oSetrené bezpodmienene podla udajov

vyrobcu a pripadne sterilizované. Je potrebné dodrzat Specifikacie
dané pre krajinu.

Skor ako sa budu nastroje s pohonom po priprave opat pouzivat,
musi byt vykonana kontrola funkcie, napr. striekanim do pluvadla.

AUF 1 Drziak na pohonové inStrumenty

Drziaky AUF 1 su urCené na pripravu pohonovych in§trumentov z den-
talnej oblasti.

PrisluSenstvo na - A 801, zavitovy adaptér

dokupenie - ADS 1, silikénovy adaptér, biely, na zachytenie pohonovych in-
Strumentov s & od asi 20 mm

- ADS 2, silikdbnovy adaptér, zeleny, na zachytenie pohonovych in-
Strumentov s & od asi 16 mm

- ADS 3, silikdnovy adaptér, Cerveny, na zachytenie pohonovych in-
Strumentov s & od asi 22 mm

- FP 20, 20 filtracnych dosticiek, porovitost 2, & 30 mm
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Montaz Na montaz je potrebny adaptér A 801.

m Odskrutkujte horny diel @ drziaka AUF 1.

m Nasadte silikénovy adaptér (ADS) (1) zodpovedajici priemeru poho-
nového inStrumentu, ktory sa ma pripravovat.

/N Ked sa pohonové inétrumenty nasadzuji do nevhodnych, prilis
velkych silikbnovych adaptérov, méze sa poskodit filtracna dosticka.

m Odstrante jednu trysku z injektorovej liSty a nahradte ju adaptérom

®.
m Zaskrutkujte spodny diel drziaka ® do adaptéra.

m VloZte filtraénu dosticku 3 do spodného dielu.

/N Filtraénu dosti¢ku nevkladajte do drziaka, ked'je injektorova lista
vybavena filtra¢nou trubicou A 800.

m Zoskrutkujte horny diel so spodnym dielom.

P"Pfa"‘{ Pv°h°' Pred plnenim skontrolujte ¢i su k dispozicii silikonové adaptéry a ¢i
novych inStrumen- 5 neporugené.
tov

m VIhkou utierkou odstrarnte usadeniny v oblasti silikénovych adapté-
rov, ktoré sa mo6zu vyskytovat v zavislosti od akosti miestnej vody.

m Zaistite, aby bolo mozné preplachnut pohonové inStrumenty.

m Zasunte inStrumenty do drziakov s prisluS§nymi silikénovymi adaptér-
mi.

m Po skonceni pripravy musia byt inStrumenty zvnutra vysusené lekar-
skym stla¢enym vzduchom, oSetrené bezpodmienecne podla udajov
vyrobcu a pripadne sterilizované. Je potrebné dodrzat Specifikacie
dané pre krajinu.

Skor ako sa budu nastroje s pohonom po priprave opat pouzivat,
musi byt vykonana kontrola funkcie, napr. striekanim do pluvadla.

Vymena filtrac- /N Filtradné dosti¢ky musia byt vymenené asi po 2 tyzdiioch, prip.
nych dosticiek 20 pracovnych cykloch.

m Vyskrutkujte kompletny drziak.
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m Drziak rozskrutkujte a filtraénu dosti¢ku zlikvidujte ®.

m Vyplachnite dékladne spodny diel (@.

m VloZte novd filtraénd dosticku.
/N V Ziadnom pripade nesmiete pouzivat poskodené alebo pouzité
filtracné dosticky.

m Horny a spodny diel opat zoskrutkujte a namontujte drziak znovu na
injektorovu listu.

A 814 Drziak pre hroty Air Scaler a Piezo Scaler

Drziak A 814 Drziak A 814 s adaptérom A 813

Pomocou drziaka A 814 je mozna priprava hrotov pre Air Scaler a
Piezo Scaler. Drziak sa m6ze kombinovat s adaptérom A 813, aby sa
zvySila kapacita. Pre drziak a adaptér su priloZzené vlastné navody na

pouZitie.
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E 499 umyvacie zariadenie na odsavacie a umyvacie
kanyly

Umyvacie zariadenie E 499 je urCené na pripravu odsavacich a umyva-
cich kanyl vratane preruSovacov satia. K umyvaciemu zariadeniu je
priloZzeny vlastny ndvod na pouZzitie.

Umyvacie puzdra

Umyvacie puzdra su vhodné na pripravu nastrojov s dutinami a na-
sledujucimi vonkajSimi priemermi:

- E 336, umyvacie puzdro, dizka 121 mm, @ 11 mm

- E 442, umyvacie puzdro pre nastroje s @ 4 - 8 mm, dizkou 121 mm,
@ 11 mm, viecko s otvorom @ 6 mm

- E 443 x , umyvacie puzdro pre nastroje @ 8 - 8,5 mm, dizka 121 mm,
@ 11 mm, viecko s otvorom @ 10 mm

Vystupné otvory mozno menit pomocou dokupitelnych nahradnych
zatok:

- E 445,12 zatok pre umyvacie puzdra, otvor @ 6 mm
- E 446, 12 zatok pre umyvacie puzdra, otvor @ 10 mm

Priemery nastrojov a otvorov v umyvacich puzdrach, prip. zatok by
mali byt zvolené tak, aby sa k sebe navzajom hodili, ako napr. zatky na
umyvacie puzdra s otvorom @ 6 mm pre chirurgické odsavacie kanyly
v dentalnej oblasti.
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tr - Kilavuza iliskin bilgiler

Uyarilar

/N Uyarilar, giivenlik ile ilgili bilgiler icerir. Olasi yaralanmalar ve
maddi hasarlar ile ilgili uyanrlar.

Uyarilan dikkatle okuyunuz ve icerdikleri islem talimatlarini ve davra-
nis kurallarini dikkate aliniz.

Bilgiler

Bilgiler, 6zellikle dikkate alinmasi gereken bilgiler igerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

Ek bilgiler ve aciklamalar, ince bir ¢cergeve icinde vurgulanir.

islem adimlan

Her bir islem adiminin 6nlinde siyah bir kare isareti bulunur.
Ornek:

m Ok tuslariyla bir se¢cim yapiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda gosterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistirilmis olan 6zel bir
yazi fontu ile gosterilir.

Ornek:
Ayarlar ™ menusi.

Sorular ve teknik sorunlar

Sorulariniz olmasi veya teknik sorunlar yasamaniz halinde, litfen Miele
firmasina basvurunuz. iletisim bilgilerini, yikama makinenizin kullanim
kilavuzunun arka sayfasinda veya www.miele.com.tr/professional ad-
resinde bulabilirsiniz.
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tr - Kullanim amaci

156

Bu Ust sepet yardimiyla, makine araciligiyla yeniden kullanim igin te-
mizlenebilir tibbi cihazlar 6zel Miele yikama ve dezenfeksiyon makine-
lerinde temizlenebilir. Buna iliskin olarak yikama ve dezenfeksiyon ma-
kinesinin kullanim kilavuzunun yani sira tibbi cihaz ureticileri tarafindan
verilen bilgiler dikkate alinmahdir.

A 105/1 enjektor Ust sepeti, dis hekimligi ve KBB alanlarinda kullanilan
aletlerin makine araciliglyla temizlenmesi igin tasarlanmistir.

Ust sepet, limenli aletlerin temizlenmesi amaciyla enjektor uglari ve
diger yikama donanimlari i¢in toplam 22 adet yuvaya sahip iki adet en-
jektor cubugu icermektedir.

Ust sepetin geri kalan kismina, liimensiz aletlerin yikanmasi icin mo-
diller ve tel 6rgl sepetler yerlestirilebilir.

Belirtilen uygulama alanlarinda kullanilan aletlerin makine araciligiyla
yeniden kullanima hazirlanmasi igin 6zel programlar gereklidir. Bu prog-
ramlar, asagida belirtilen yikama ve dezenfeksiyon makinelerinde stan-
dart donanim olarak kuruludur veya gerektiginde musteri hizmetleri ta-
rafindan yuklenebilir, olusturulabilir veya etkinlestirilebilir:

- PWD 8682 - PG 8581

- PWD 8682 CD - PG 8582

- PWD 8692 - PG 8582 CD

- PWA 8672 - PG 8591

- DS 5010 - PG 8592

- DS 501 - RID-100 teon

- DS 5020 - RID-200 teon +

Dis hekimligi alaninda kullanilan dinamik el aletlerinin temizlenmesi
icin, ornegin A 803 veya AUF 1 gibi 6zel yikama donanimlari kullanil-
mahdir.

Tek kullanimlik malzemelerin yeniden kullanim igin islemden gegirilme-
sine izin verilmez.

Kullanim kilavuzunun bundan sonraki bolimlerinde yikama ve dezen-
feksiyon makinesi, yikama makinesi olarak anilacaktir. Yeniden kullanim
icin isleme tabi tutulabilir tibbi cihazlar, daha ayrintili tanimlanmadilar-
sa, bu kullanim kilavuzunda genel olarak yikanacak malzeme olarak ta-
nimlanacaktir.



tr - Teslimat kapsami

A 105/1 teslimat kapsami

- A105/1 enjektor lst sepeti
- Yikseklik 202 mm, Genislik 528 mm, Derinlik 527 mm
- Doldurma yuiksekligi 215 mm (+ 30 mm)
- Enjektdr cubugu doldurma yiiksekligi 185 mm (+ 30 mm)
- PuUskilrtme kolu takibi icin miknatish piskirtme kolu

- A 838, alet seti; icerigi: 1 adet 9 mm somun anahtari ve 1 adet T20
alyan anahtari

Nakliye ambalajinin bertaraf edilmesi

Ambalaj olasi nakliye hasarlarina karsi korur. Ambalaj malzemeleri tas-
fiyeye yonelik olarak ¢evre dostu malzemelerden segilmistir ve bu se-
beple geri donUsturilmesi mimkindur.

Ambalajin malzeme dongustine geri kazandiriilmasi ham madde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltir. Bayiniz ambalaji sizden geri alabi-
lir.
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Sonradan satin alinabilen aksesuarlar

- A 800, = 0,07 mm filtrasyon kapasitesine sahip yeniden kullanilabilir
boru filtre, uzunluk 405 mm, & 22,5 mm

- A 801, disli adaptor

- A 803, dis hekimligi alanindaki dinamik el aletleri i¢in tutucu, yiksek-
lik 76,5 mm, genislik 40 mm, derinlik 32 mm

- A 813, farkli yikama donanimlarina yonelik, 4 vidal, iki pargali adap-
tor, ylkseklik yakl. 48 mm, @ 45 mm, silikon hortumlu 4 ptskirtme
ucu ve 3 koérleme vidasi

- A 814, Air Scaler ve Piezo Scaler uglari igin doner kilit mekanizmali
yuva, yikseklik yaklasik 41 mm, @ 16 mm

- A 836, ornegin dental uygulamalar i¢in enjektor ucu seti; icerigi:
22 adet A 833, yan delikli enjektor ucu, uzunluk 110 mm, @ 4 mm

- A 837, 6rnegin KBB uygulamalari i¢in, ylkama mansonu seti; igerigi:
@ 4—8 mm aletler i¢in 22 x A 817, uzunluk 67 mm, @ 11 mm, @ 6 mm
delikli kapak

- AUF 1, ornegin anguldurvalar ve piyasemenler gibi dinamik el aletleri
icin iki parcali adaptor, yukseklik yaklasik 48 mm, @ 45 mm; silikon
adaptor (ADS) gereklidir

- E 336, yikama mansonu, uzunluk 121 mm, @ 11 mm

- E 442, capi 4 - 8 mm olan aletler i¢in ylkama mansonu, uzunluk 121
mm, ¢ap 11 mm, 6 mm ¢apinda deligi olan kapak

- E 443, capi 8 - 8,5 mm olan aletler icin yikama mansonu, uzunluk
121 mm, ¢ap 11 mm, 10 mm ¢apinda deligi olan kapak

- E 445, yikama mansonlari i¢in 12 adet kapak, delik @ 6 mm
- E 446, yikama mansonlari icin 12 adet kapak, delik @ 10 mm
- E 447, d kilidi igin @ Luer kilidi adaptor

- E 499, farkli baglanti tlrlerine sahip aspirasyon ve irrigasyon kaniille-
rinin ve Veres kanllerinin yeniden kullanima hazirlanmasi i¢in yikama
donanimi

- FP 20, 20 adet disk filtre, @ 30 mm
Diger aksesuarlar opsiyonel olarak Miele firmasindan satin alinabilir.
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tr - Glivenlik talimatlari ve uyanlar

Bu Ust sepeti kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatli bir se-
kilde okuyunuz.
Kullanim kilavuzunu 6zenle saklayiniz.

/N Yikama ve dezenfeksiyon makinesinin kullanim kilavuzunu, 6zel-
likle de guivenlik talimatlarini ve uyarilart mutlaka dikkate aliniz.

» Ust sepet, sadece bu kullanim kilavuzunda belirtilen uygulama alan-
larinda kullanilabilir. Ornegin enjektor uglari gibi bilesenler sadece
Miele aksesuarlari veya Ureticinin orijinal yedek pargalari ile degistirile-
bilir.

P> Yeni mobil raf Uniteleri ve sepetler ilk kullanimdan once iginde yika-
nacak malzeme olmadan yikama ve dezenfeksiyon makinesinde yikan-
malidir.

P Tum mobil raf Gnitelerini, sepetleri ve moddilleri her glin, otomatik
yikama makinenizin kullanim kilavuzunda “Bakim tedbirleri” balimun-
de acgiklandigi sekilde kontrol ediniz.

P Kendi glivenliginiz i¢in, yikanacak malzemeleri yerlestirirken ve ¢ika-
rirken koruyucu eldiven, gerekirse agiz maskesi ve koruyucu gozluk ta-
kiniz. Yikanan malzemeleri ¢ikarirken yeniden kontaminasyonu onle-
mek icin temiz eldivenler takiniz.

P Doldurma islemi arkadan one dogru ve bosaltma islemi de ters yon-
de uygulanmalidir.

P Limenli aletlerin i¢ kisimlarinin diizgtin bir sekilde yikanmasi ve de-
zenfekte edilebilmesi igin, bunlar uygun tutucular veya enjektor uglari
ile enjektor gubuklarina baglanmalidir. Programin ¢alismasi sirasinda
baglantilar ¢ozilmemelidir!

Tamamlanan her programin ardindan baglantilarin ¢6zilmus olup ol-
madigini kontrol ediniz.

P> Yeniden kullanima hazirlama sirasinda enjektor uclarindan veya tu-
tuculardan ¢ikan malzemeler tekrar isleme tabi tutulmaldir.

P En azindan son yikama islemi tam demineralize su ile gerceklestiril-
melidir.
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tr - Uygulama teknigi

Ust sepetin yerinin
degistiriimesi

En Ust seviye

160

Ust sepet yiikseklik ayari
A 105/1 st sepetinin yiksekligi, farkli yiksekliklerde malzemeler icin
Uc seviyede yaklasik 30 mm ayarlanabilir.

Yukseklik ayari icin st sepetin yanlarindaki makarali tasiyicilar ve se-
pet arka yuziindeki su baglantisinin yeri degistirilmelidir. Makarali tasi-
yicilar ikiser vida ile Ust sepete takilir. Su baglantisi, su bilesenlerden
olusur:

- 1 plastik baglanti ucu

- 2 plastik korleme kapagi

- 3vida

Ust sepetlerin yerini sadece yatay olarak degistiriniz. Sepetler egimli
(bir tarafi yukarida, bir tarafi asagida) takilmak tizere tasarlanmamis-
tir.

Yukseklik ayariyla Gst ve alt sepetin doldurma yuksekligi degisir.

m Ust sepeti, cekebildiginiz kadar 6ne cekip kaldirarak raylardan cikari-
niz.

m Makarali tasiyicilari ve su baglantisini sokiinuz.
Ust sepet yiikseklik ayari

v

(UA

m iki yandaki makarali tasiyicilari en alt konuma vidalayiniz.

m Baglanti ucunu alt delige takiniz ve kaydirabildiginiz kadar sol tarafa
dogru kaydirarak yerine oturtunuz. Baglanti ucunu iyice sikiniz. Korle-
me kapaklarini Gstteki iki delige yerlestiriniz, yerine oturtunuz ve iyice
sikiniz.



tr - Uygulama teknigi

Orta seviye

En alt seviye

Son olarak kontrol
edilmesi gereken-
ler

(i

(UA

m iki yandaki makarali tasiyicilar ortadaki konuma sikica vidalayiniz.

m Baglanti ucunu ortadaki yerlestiriniz ve kaydirabildiginiz kadar sol ta-
rafa dogru kaydirarak yerine oturtunuz. Baglanti ucunu iyice sikiniz.
Korleme kapaklarini Gst ve alt delige takiniz, yerine oturtunuz ve iyice
sikiniz.

(N

(/N

m iki yandaki makarali tasiyicilari en iist konuma sikica vidalayiniz.

m Baglanti ucunu ust delige yerlestiriniz ve kaydirabildiginiz kadar sol
tarafa dogru kaydirarak yerine oturtunuz. Baglanti ucunu iyice sikiniz.
Korleme kapaklarini alttaki iki delige takiniz, yerine oturtunuz ve iyice
sikiniz.

m Ust sepeti tekrar raylar lizerine yerlestiriniz ve su baglantisinin mon-
tajinin dogrulugunu kontrol etmek lzere dikkatli bir sekilde iceriye
dogru itiniz.
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tr - Uygulama teknigi

Enjektor uglarinin
vidalanmasi

162

Enjektor uglaninin takilmasi

m Enjektor uglarini istenen konumlara vidalayiniz.
m Enjektor uglarini 9 mm somun anahtari ile sikiniz.

.

Yikama basinci ol¢iimii igin 6l¢iim girisi

Sag enjektor gubugunun en 6ndeki yuvasi, yikama suyu basinci 6l¢imu
icin giris yeri olarak kullanilir. EN ISO 15883 uyarinca gerceklestirilen
performans kontrolleri ve validasyonlar ¢ergevesinde bu giriste yikama
suyu basinci ol¢ulir.

m Yikama suyu basinci 6l¢imu igin mevcut yikama donanimini bir Luer
kilidi adaptoru, ornegin E 447 ile degistiriniz.



tr - Uygulama teknigi

Yikanacak malzemelerin yerlestiriimesi

Validasyon sirasinda belirlenen doldurma sablonuna her zaman uyu-
nuz.

/N Yikanacak malzeme nedeniyle yaralanma tehlikesi.
Malzemelerin doldurulmasi ve bosaltiimasi sirasinda, olasi keskin
kenarlar, ¢ikintilar veya sivri uglar nedeniyle yaralanma tehlikesi var-
dir.

Yaralanma riskini azaltmak i¢in, doldurma islemi arkadan 6ne dogru
ve bosaltma islemi de ters yonde gercgeklestirilmelidir.

/N Yetersiz dezenfeksiyon nedeniyle enfeksiyon tehlikesi.

Yeniden kullanim icin temizlik sirasinda yikama donanimindan ¢ikan
malzemenin i¢ kismi yeterince dezenfekte edilmemis olur.

Yeniden kullanima hazirlama sirasinda yikama donanimindan ¢ikmis
malzemeler makinede tekrar isleme tabi tutulmalidir.

Doldurma sirasin- - Yikama mansonlari ve enjektor uglar gibi yikama donanimlari sikica
da ve herhangi bir vidalanmis mi?

programi baslat-
madan 6nce su
hususlari kontrol
ediniz:

/N Tim yikama donanimlarinda yeterli bir standart yikama basinci
saglanabilmesi icin; tim vidali baglantilara enjektor uglari, adaptor-
ler, yikama mansonlari veya korleme vidalari takilmalidir.

Enjektor uglari, adaptorler veya yikama mansonlari gibi hasarli yika-
ma donanimlari kullanilmamalidir.

Malzeme yerlestiriimeyen yikama donanimlarinin kérleme vidalariyla
degistirilmesine gerek yoktur.

- Plskirtme kolu serbestce donebiliyor mu?

- Plskirtme kolunun puskirtme uclari agik mi?

- iceri itilen sepet, yikama ve dezenfeksiyon makinesinin su besleme-
sine dogru sekilde baglanmis mi?

Liimenli aletleri yeniden kullanima hazirlama

Ldmenli aletler yerlestirilmeden dnce yikama suyu igin Iimenin veya
kanallarin agik oldugundan emin olunmalidir.

m LUmenli aletleri enjektor uglarina takiniz.

m Program bittikten sonra aletlerin i¢ kismi tibbi basingli hava ile kuru-
tulmali, Gretici talimatlarina uygun olarak bakimdan gegirilmeli ve ge-
rekiyorsa sterilize edilmelidir. Ulkeye 6zel yonetmeliklere uyulmalidir.

Gerektiginde, birlikte verilen enjektor uglari yerine, drnegin dis hekimli-
gi alaninda kullanilan dinamik el aletlerine yonelik tutucular, yikama
mansonlari vs. gibi aksesuarlar kullanilabilir. Bu konuya iliskin 6rnekler
takip eden sayfalarda verilmistir.

/N Dar limenli aletlerin temizligi icin yikama suyunun filtrelenmesini
gerekmektedir. Bu amagla enjektor cubuklarinin her biri bir boru filt-
re A 800 ile donatilabilir. Boru filtreyle birlikte, filtrenin kullanim kila-
vuzu da verilir.
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Montaj

164

A 800 boru filtrenin temizlenmesi
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Boru filtre hafta en az 1 kez temizlenmelidir.

Boru filtrenin g¢alistirilan her 10 programin ardindan temizlenmesi tav-
siye edilir.

m Buna iliskin olarak boru filtrenin kullanim kilavuzundaki temizlik tali-
matlarini dikkate aliniz.

Dinamik el aletleri igin A 803 tutucu

Dis hekimligi alaninda kullanilan dinamik el aletlerinin temizlenmesi
icin sonradan A 803 tutucularin eklenmesi gereklidir. Tutucular, hemen
hemen standart tiim dinamik el aletleri i¢in uygundur.

m Enjektor moduliinden bir enjektor ucunu ¢ikariniz ve yerine A 803 tu-
tucu takiniz.

A 803 tutucular kullanildiginda yikama suyu filtrelenmelidir. Bunun
icin enjektor modullnl bir A 800 boru filtre ile donatiniz.

Boru filtreyle birlikte filtrenin kullanim kilavuzu verilir.

Ozellikle boru filtrenin diizenli temizligine iliskin bilgileri dikkate ali-
niz.
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Dinamik el aletleri- m Dinamik el aletlerinin icinden suyun engelsiz akabilmesini saglayiniz.

nin

yeniden kullanima hz

Sonradan satin ali-
nabilen aksesuar-
lar

m Dinamik el aletini tutucuya takiniz. Aletin konumu, yayh kiskacin ke-
netlenmesi ile sabitlenir.

m Temizlik bittikten sonra dinamik el aletini ¢ekerek tutucudan ¢ikariniz.
Yayh kiska¢ otomatik olarak baslangi¢c konumuna geri déner.

m Yeniden kullanima hazirlama islemi bittikten sonra dinamik el aletleri-
nin i¢ kismi tibbi basingli hava ile kurutulmali, mutlaka Uretici verile-
rinde ongoruldigu gibi bakimdan gegcirilmeli ve gerekiyorsa sterilize
edilmelidir. Ulkeye 6zel yonetmeliklere uyulmalidir.

Dinamik el aletleri yeniden islenerek kullanima hazirlandiktan sonra
tekrar kullanilmadan once, 6rnegin bir plskirtme yapilarak fonksi-
yon testi yapilmaldir.

Dinamik el aletleri igin AUF 1 tutucu

AUF 1 tutuculari, dis hekimligi alaninda kullanilan dinamik el aletlerinin
yeniden kullanima hazirlamasi igin tasarlanmistir.

- A 801, disli adaptor
- ADS 1, silikon adaptér, beyaz, dinamik el aletlerinin (yaklasik &
20 mm) takilmasi icin

- ADS 2, silikon adaptér, yesil, dinamik el aletlerinin (yaklagik &
16 mm) takilmasi igin

- ADS 3, silikon adaptor, kirmizi, dinamik el aletlerinin (yaklasik &
22 mm) takilmasi igin

- FP 20, 20 adet disk filtre, porozite 2, & 30 mm
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Montaj

Dinamik el aletleri-
nin yeniden kulla-
nima hazirlanmasi

166

Montaj i¢in bir A 801 adaptor gereklidir.

m Ust pargasini @ AUF 1 tutucudan sékiiniiz.
m Tutucuya, yikanacak dinamik el aletinin ¢apina uygun silikon adaptor
(ADS) @ takiniz.

/N Dinamik el aletleri uygun olmayan ¢ok biiyiik silikon adaptérlere
takildiginda, disk filtre zarar gorebilir.

m Enjektor ucunu enjektor cubugundan gikariniz ve yerine A 801 adap-
tort ® takiniz.

m Tutucunun alt parcasini @ adaptore vidalayiniz.

m Alt parcanin icine bir disk filtre 3 yerlestiriniz.

/N Enjektdér modiilii bir A 800 boru filtre ile donatiimissa, tutucunun
icine disk filtre koymayiniz.

m Ust parca ile alt parcayi birbirine vidalayiniz.

Makineyi doldurmadan 6nce silikon adaptorlerin mevcut ve hasarsiz
oldugunu kontrol ediniz.

m Silikon adaptor alaninda yerel su kalitesine bagl olarak ortaya ¢ikabi-
lecek tortulari nemli bezle temizleyiniz.

m Dinamik el aletlerinin igcinden suyun engelsiz akabilmesini saglayiniz.
m Aletleri, uygun silikon adaptoérli tutuculara takiniz.

m Yeniden kullanima hazirlama islemi bittikten sonra dinamik el aletleri-
nin i¢ kismi tibbi basingli hava ile kurutulmali, mutlaka Uretici verile-
rinde ongoruldigu gibi bakimdan gecirilmeli ve gerekiyorsa sterilize
edilmelidir. Ulkeye 6zel yénetmeliklere uyulmalidir.

Dinamik el aletleri yeniden islenerek kullanima hazirlandiktan sonra
tekrar kullanilmadan 6nce, 6rnegin bir piskirtme yapilarak fonksi-
yon testi yapiimalidir.
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Disk filtrelerin /N Disk filtreler yakl. 2 hafta veya 20 yikama déngiisiinden sonra
degistirilmesi degistirilmelidir.
m Tutucuyu bir buttn olarak gevirerek ¢ikariniz.
—®
)

®

m Tutucuyu pargalarina ayiriniz ve ® disk filtreyi bertaraf ediniz.

m Alt pargayi @ iyice yikayiniz.
m Yeni bir disk filtre yerlestiriniz.

/N Hicbir suretle hasarli veya kullanilmis disk filtre takilmamalidir.

m Ust ve alt pargay birbirine vidalayarak birlestiriniz ve tutucuyu tekrar
enjektor gubuguna monte ediniz.

Air Scaler ve Piezo Scaler uclar igin A 814 tutucu

A 814 tutucu A 813 adaptorlt A 814 tutucu

A 814 tutucu ile Air Scaler ve Piezo Scaler uglart makinede temizlene-
bilir. Bu tutucu, kapasitenin artirilmasi igin A 813 adaptoru ile kombine
edilebilir. Tutucu ve adaptor ile birlikte kullanim kilavuzlari verilir.
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E 499 irrigasyon ve aspirasyon kaniilleri i¢in yikama dona-
nimi

Yikama donanimi E 499, vakumlama kesiciler de dahil olmak Uzere irri-
gasyon ve aspirasyon kandllerinin yeniden kullanima hazirlamasi icin

tasarlanmistir. Bu yikama donanimi ile birlikte kendi kullanim kilavuzu
da verilir.

Yikama mansonlari

Yikama mansonlari, [imenli ve asagidaki dis caplara sahip aletlerin ye-
niden kullanima hazirlamasi igin uygundur:

- E 336, yikama mansonu, uzunluk 121 mm, @ 11 mm

- E 442, capi 4 - 8 mm olan aletler i¢in yikama mansonu, uzunluk 121
mm, ¢ap 11 mm, 6 mm ¢apinda deligi olan kapak

- E 443, ¢api 8 - 8,5 mm olan aletler i¢in yikama mansonu, uzunluk
121 mm, ¢ap 11 mm, 10 mm ¢apinda deligi olan kapak

Cikis delikleri, yedek kapaklar satin alinarak degistirilebilir:
- E 445, yikama mansonlari i¢in 12 adet kapak, delik @ 6 mm
- E 446, yikama mansonlari i¢in 12 adet kapak, delik @ 10 mm

Aletlerin ¢caplari ve yikama mansonlarindaki veya kapaklardaki agiklik-
lar birbirine uyacak sekilde secilmelidir, 6rnegin dental cerrahi aspi-

rasyon kandulleri icin 6 mm ¢apinda agikliga sahip yikama mansonlari
icin kapaklar gibi.
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