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cs - Upozornéni k navodu

Varovna upozornéni

/N Varovna upozornéni obsahuiji informace ddlezité pro bezpeé-
nost. Varuji pfed moznym poranénim osob a vécnymi Skodami.
Varovna upozornéni si pozorné prectéte a respektujte pozadavky
na jednani a pravidla chovani, které jsou v nich uvedeny.

Upozornéni

Upozornéni obsahuiji informace, které musite obzvlast respektovat.

Doplnujici informace a poznamky

Doplnujici informace a poznamky jsou vyznaceny jednoduchym ra-
meckem.

Kroky jednani
Pred kazdym krokem jednani je umistény Cerny Ctverecek.
Priklad:

m Pomoci tlaCitek se Sipkou vyberte nékterou volbu a nastaveni ulozte
pomoci OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji se vyznacuji zvlastnim typem pisma na-
podobujicim pismo na zobrazovacich.

Priklad:

Menu MNastaveni .

Dotazy a technické problémy

Pri dotazech nebo technickych problémech se prosim obracejte na
Miele. Kontaktni udaje naleznete na zadni strané navodu k obsluze
svého myciho a dezinfek¢éniho automatu nebo na
www.miele.com/professional.



cs - Pouzivani ke stanovenému ucelu

Pomoci tohoto modulu Ize v mycim a dezinfekénim pfistroji Miele pro
laboratorni sklo a laboratorni pomdcky pripravovat laboratorni sklo a
laboratorni pomtcky vhodné pro opakovanou pfipravu. Je pfitom
nutné respektovat také navod k obsluze myciho a dezinfekéniho
pfistroje a informace vyrobcl laboratorniho skla a laboratornich po-
mUcek.

Injektorové moduly A 300/2, A 300/3, A 301/4, A 301/5, A 302/2 a
A 302/3 jsou urCeny pro pfipravu laboratorniho skla s uzkym hrdlem.

Moduly Ize nasadit do téchto kosU:
— horni kos A 100
— spodni ko$ A 150

Nékteré moduly se dodavaji bez injektorovych trysek. Miele nabizi
mnoho rliznych injektorovych trysek pro pfipravu tzkohrdlého labora-
torniho skla, které Ize montovat podle pozadavkd.

V tomto navodu k obsluze se tento myci a dezinfekéni pfistroj nadale
oznacuje jako myci a dezinfekéni automat. Laboratorni sklo a labora-
torni pomdicky, které Ize pripravovat, se v tomto navodu k obsluze
obecné oznacuiji jako ,myté predmeéty”, pokud nejsou blize definova-
ny.



cs - Soucasti dodavky

A 300/2

— Injektorovy modul, vyska 73 mm, Sirka 133 mm, hloubka 475 mm.

A 300/3

=

— Injektorovy modul, vyska 73 mm, Sitka 133 mm, hloubka 475 mm.
Obsah dodavky — 4 x A 840, injektorova tryska s plastovou opérou, pro myté predme-
ty s velikosti otvoru od 12 do 85 mm, délka 130 mm, @ 6 mm

— 4 x A 841, injektorova tryska s plastovou opérou, pro myté predme-
ty s velikosti otvoru od 12 do 85 mm, délka 210 mm, & 6 mm



cs - Soucasti dodavky

Komponenty k dokoupeni pro A 300/2 a A 300/3
— A 802, vyplachovaci tryska pro davkovac prasku

— A 840, injektorova tryska s plastovou opérou, pro myté predmeéty
s velikosti otvoru od 12 do 85 mm, délka 130 mm, & 6 mm

— A 841, injektorova tryska s plastovou opérou, pro myté predmeéty
s velikosti otvoru od 12 do 85 mm, délka 210 mm, @ 6 mm

V pfipadé potreby Ize na modulech montovat trysky s réznymi
prumeéry.

Rdzné priméry ovéem maiji vliv na myci tlak a tim na distici vykon.
Pokud chcete pouzivat trysky s riznymi priméry, poradte se pfi-
padné se servisni sluzbou.

— A 860, mfizkovy drzak s vystfedovacimi drzaky pro moduly A 300/2
a A 300/3

DalSi komponenty jsou k dostani na prani u Miele.



cs - Soucasti dodavky

A 301/4

— Injektorovy modul, vyska 73 mm, Sirka 173 mm, hloubka 475 mm.

A 301/5

— Injektorovy modul, vyska 73 mm, Sitka 173 mm, hloubka 475 mm.
Obsah dodavky — 9 x A 842, injektorova tryska s plastovou opérou, pro myté predme-
ty s velikosti otvoru od 10 do 70 mm, délka 90 mm, & 4 mm

— 9 x A 843, injektorova tryska s plastovou opérou, pro myté predme-
ty s velikosti otvoru od 10 do 70 mm, délka 185 mm, & 4 mm



cs - Soucasti dodavky

Komponenty k dokoupeni pro A 301/4 a A 301/5
— A 802, vyplachovaci tryska pro davkovac prasku

— A 842, injektorova tryska s plastovou opérou, pro myté predmeéty
s velikosti otvoru od 10 do 70 mm, délka 90 mm, & 4 mm

— A 843, injektorova tryska s plastovou opérou, pro myté predmeéty
s velikosti otvoru od 10 do 70 mm, délka 185 mm, @ 4 mm

V pfipadé potreby Ize na modulech montovat trysky s réznymi
prumeéry.

Rdzné priméry ovéem maiji vliv na myci tlak a tim na distici vykon.
Pokud chcete pouzivat trysky s riznymi priméry, poradte se pfi-
padné se servisni sluzbou.

— A 861, mfizkovy drzak s vystfedovacimi drzaky pro moduly A 301/4
aA301/5

MFizkovym drzdkem A 861 |ze dodatecné vybavit jen moduly, které
se pouzivaji vyhradné ve spodnim kosi A 150.

— SD-B, injektorova tryska pro butyrometry, délka 140 mm, & 4 mm
plus navarena plocha tryska, délka 100 mm, @ 1,5 mm

DalSi komponenty jsou k dostani na prani u Miele.



cs - Soucasti dodavky

A 302/2

— Injektorovy modul, vyska 73 mm, Sirka 195 mm, hloubka 475 mm.

A 302/3

— Injektorovy modul, vyska 73 mm, Sitka 195 mm, hloubka 475 mm.

Obsah dodavky — 16 x A 844, injektorova tryska s plastovou opérou, pro myté
predmeéty s velikosti otvoru od 6 do 55 mm, délka 80 mm,
@2,5mm

— 16 x A 845, injektorova tryska s plastovou opérou, pro myté
predmeéty s velikosti otvoru od 6 do 55 mm, délka 125 mm,
@ 2,5mm

10



cs - Soucasti dodavky

Komponenty k dokoupeni pro A 302/2 a A 302/3
— A 802, vyplachovaci tryska pro davkovac prasku

— A 844, injektorova tryska s plastovou opérou, pro myté predmeéty
s velikosti otvoru od 6 do 55 mm, délka 80 mm, & 2,5 mm

— A 845, injektorova tryska s plastovou opérou, pro myté predmeéty
s velikosti otvoru od 6 do 55 mm, délka 125 mm, & 2,5 mm

V pfipadé potreby Ize na modulech montovat trysky s réznymi
prumeéry.

Rdzné priméry ovéem maiji vliv na myci tlak a tim na distici vykon.
Pokud chcete pouzivat trysky s riznymi priméry, poradte se pfi-
padné se servisni sluzbou.

— A 862, povlakovany mfizkovy drzak pro moduly A 302/2 a A 302/3
DalSi komponenty jsou k dostani na prani u Miele.

Likvidace obalového materialu

Obal chrani pfed poskozenim béhem prepravy. Obalové materialy
byly zvoleny s pfihlédnutim k aspektdm ochrany Zivotniho prostredi a
k moznostem jejich likvidace, a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni oballl do materidlového cyklu Setfi suroviny a snizuje mnoz-
stvi odpadu. Vas specializovany prodejce odebere obal zpét.

11



cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

Nez budete tento modul pouzivat, proctéte si pozorné navod k ob-
sluze. Tim ochranite sebe a zabranite poskozeni modulu.
Navod k obsluze peclivé uschovejte.

/N Bezpodmine&né dbejte navodu k obsluze myciho automatu,
zvlasté v ném obsazenych bezpecnostnich pokynt a varovnych
upozornéni.

» Modul je schvéleny vyhradné pro oblasti pouZiti uvedené v tomto
navodu k obsluze v kapitole ,,Technika pouzivani“. Komponenty, jako
jsou napt. trysky, smi byt nahrazeny jen komponenty Miele nebo ori-
ginalnimi nahradnimi dily vyrobce.

P Pfed prvnim pouzitim musi byt nové myci ko$e omyty v mycim au-
tomatu bez predmét k myti.

» Denné kontrolujte v8echny voziky, koSe, moduly a nastavce podle
Udajl v kapitole ,,Opatreni pro udrzbu“ v ndvodu k obsluze svého my-
ciho automatu.

P Pripravujte vyhradné pfedméty, které prislusny vyrobce deklaruje
jako vhodné pro opakovanou strojovou pripravu, a respektujte spe-
cificka upozornéni vyrobce ohledné pfipravy.

P Prasklé sklo mGze vést pfi plnéni a vyprazdiiovani k nebezpe&nym
poranénim. Pfedméty s prasklym sklem se v mycim automatu nesmi
pfipravovat.

» Do ko8l davejte vzdy jen prazdné moduly bez predmétl k myti.
Pred kazdym naplnénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly musi byt pfed vyjmutim uplné vyprazdnény.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modul se mohou poskodit
myté pfedmeéty a napf. v pripadé rozbiti skla vést k poranéni.

P Vysledek pfipravy je pfipadné nutné podrobit zvlastni, ne jen
vizualni kontrole.

12



cs - Montaz

Injektorové trysky

Potrebné naradi: - plochy Kkli¢, velikost klice 9 mm (SW 9)
Zasroubovani in-
jektorovych try-
sek

m Zvednéte dosed na injektoroveé trysce a zasroubuijte trysku na poza-

dované pozici ™.

m Utahnéte trysku plochym klicem (2.

m Zasouvejte dosed doll, dokud nedosedne na rozvodu vody 3.
Zkracovani V pripadé, Ze dosedy trysek po montazi koliduji se vzpérami kosu
dosed modull nebo vodni pfipojkou modulu, Ize je zkratit. Dosedy k tomu

maji vyznac¢ena mista lomu, v nichz je Ize cilené odlomit.

Mista lomu poznate podle zarez(l v bocich dosed(, zde na prikladu
injektoroveé trysky A 840.

m Ohybejte dosed v misté lomu do boku, dokud se neulomi koncova
¢ést. Pripadné muzete odlomeni provést také pomoci nastroje jako
naptiklad bo¢nimi stipackami nebo pevnymi ndzkami.

Dosedy stabilizuji myté predméty béhem pfipravy.
Z tohoto dlivodu by se dosedy mély zkracovat jen v nutnych pfipa-
dech.

13



cs - Montaz

Upevnéni mriz-
kového drzaku

Uvolnéni mriz-
kového drzaku

14

Pridrzna mrizka

Pro pfipravu zvlasté choulostivych mytych predmétl je mozné
namontovat doplnkovou pfidrznou mfizku. Ta brani dotyku, kdyz myci
mechanika pohybuje mytymi predméty.

Pridrzné mfizky jsou prizptsobeny velikosti modull a Ize je kdykoli
dovybavit.

/N Netahejte za pfidrzné mfizky ani za né moduly nezvedejte.
Mohly by se poskodit myté predméty nebo by se mohly uvolnit
pridrzné mrizky z moduld.

m Nasadte vzpéry mfizkového drzaku pomoci Uchytl na modul (.
m Otocte Uchyty na vzpérach mrizkového drzaku (2.
Zajistovaci hacky na uchytech jsou zaklapnuté (3.

m Zopakujte postup na ostatnich 3 vzpérach.

m Zajistovaci hacky na Uchytech zatahnéte mirné dold (1 a otocte
Uchyty @.

m Zopakujte postup na ostatnich 3 vzpérach.
m Zvednéte miizkovy drzak z modulu (3.



cs - Technika pouzivani

Injektorové moduly

/N Do ko&U davejte vzdy jen prazdné moduly bez pfedmétd k myti.
Pred kazdym naplnénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly musi byt pfed vyjmutim uplné vyprazdnény.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modull se mohou posko-
dit myté predméty a napf. v pfipadé rozbiti skla vést k poranéni.

Nasazeni injekto- Injektorovy modul nasazujte jen do horniho kose A 100 nebo spodni-
rového modulu ho koSe A 150. Trysky pfitom musi sméfovat nahoru.

m Zasunte injektorovy modul s pripojovacim hrdlem pod ostrym uhlem
do vodni pfipojky.

m Nakonec modul zaklapnéte zatlacenim do vyztuh kose.
Odejmuti injekto- = /\ Kog nevytahujte z myciho a dezinfek&niho automatu za injekto-
rového modulu rovy modul.
Modul by se mohl uvolnit nebo by se mohla poskodit vodni pfi-
pojka.

m Uvolnéte modul ze zapadek a vytahnéte ho v pfimém dhlu z vodni
pfipojky. Uhel nezvolte pfilis odchylny od pfimého, protoze pacenim
by se mohla poskodit pripojka a pripojovaci hrdlo.

15



cs - Technika pouzivani

Priklady osazeni

Tvary mytych laboratorni | kulaté bariky | Erlenmeyerovy | odmérné baii-
predmeétu lahve bariky ky

A 300/2 a A 300/3 Moduly A 300/2 a A 300/3 maji vzdy 8 pozic pro myti predmétd. Mo-
duly jsou koncipovany pro myté predméty s objemem 200 ml az

1000 ml.
kapacita
objem laboratorni | kulaté ban- | Erlenmeye-| odmérné
[ml] lahve ky rovy banky banky
200-500| max. 8 max. 8 max. 8 max. 8
1000, max. 8 R max. 4 2 max. 4 2 max. 4 0.2

1) podminéno vyskou mytého pfedmétu pfip. nelze pouzit v hornim koSi
2) plus 4 x myté pfedméty s mensim objemem

A 301/4a A301/5 Moduly A 301/4 a A 301/5 maji vzdy 18 pozic pro myti predmétd. Mo-
duly jsou koncipovany pro myté pfedmeéty s objemem 50 ml az

250 ml.
kapacita
objem laboratorni | kulaté ban- | Erlenmeye-| odmeérné
[mil] lahve ky rovy banky banky

50| max. 18 max. 18 max. 18 max. 18 R

100-150 max. 18 max. 18 max. 18 max. 18
) )

max. 18 3

), 3)

200 max. 18 max. 9 2 max. 9 2

) )

2 2
max. 9 max. 9

250 max. 18 max. 9 2

1) doporucuje se injektorova tryska A 845
2) plus 9 x myté predméty s mensim objemem
3) podminéno vySkou mytého predmétu pfip. nelze pouzit v hornim kosSi

16




cs - Technika pouzivani

Butyrometry

A 302/2 a A 302/3

Pro pfipravu butyrometr(i se doporucuji moduly A 301/4 nebo

A 301/5.

Moduly k tomu musi byt vybaveny tryskami SD-B pro pfipravu

butyrometr(.

Z dlvodu vysky trysek se modul mlze pouzivat jen ve spodnim kosi
A 150. SoucCasné pouziti horniho koSe neni mozné.

Moduly A 302/2 a A 302/3 maiji vzdy 32 pozic pro myti predmétl. Mo-
duly jsou koncipovany pro myté pfedmeéty s objemem 20 ml az

100 ml.
kapacita
objem laboratorni | kulaté ban- | Erlenmeye-| odmérné
[mi] lahve ky rovy banky banky
20-50| max. 32 max. 32 max. 32 max. 32
100| max. 32 R max. 16 2 max. 16 2 max. 16 2. 3)

1) mfizkovy drzak A 862 neni koncipovan pro 100ml laboratorni lahve
2) plus 16 x myté predméty s mensim objemem
3) je potfebna injektorova tryska A 843

17



cs - Technika pouzivani

UloZeni predmétt k myti

Pro pfipravu je optimalni urcity odstup mezi sousednimi mytymi
predméty.
Pro pfipravu zvlasté choulostivych mytych predmétl je mozné
namontovat doplhkovy mfizkovy drzak. Tim se zabrani dotyku,
kdyz myci mechanika pohybuje mytymi pfedméty.

Pokud ulozite bachraté predmeéty k myti na sousednich pozicich mo-
dulu, mize dochéazet k dotykim.

Pokud jsou na vysledek Cisténi a zavérecného oplachu kladeny
zvlasté vysoké pozadavky, musite na modulu zvolit jinou pozici.

/N Poskozeni mytych predmétd.

Pokud se myté predméty béhem pfipravy dotykaji, mize dojit

k poskozeni v misté dotyku, napfiklad vzniknou Skrabance nebo
praskne sklo.

Pfi choulostivych mytych predmétech:

— zvolte jinou pozici na modulu

— pouzijte mrizkovy drzak

— zvolte modul s vétsi vzdalenosti mezi tryskami

18



cs - Technika pouzivani

A

’ I

/N Poskozeni mytych predmétd.

Okraj mytého predmeétu ma dosedat celou plochou na dosedu in-
jektorové trysky. Pokud se myté predmeéty na sousednich tryskach
vytlacuji, mlze dojit béhem pfipravy k poskozeni v misté dotyku,
napfiklad vzniknou Skrabance nebo praskne sklo.

Pouzijte:

— jinou pozici na modulu

— modul s vétsi vzdalenosti mezi tryskami

Sklo nesmi vy¢€nivat pfes okraj myciho kose.

19



cs - Technika pouzivani

W\
vy

Spicka trysky je dimenzovana tak, aby b&éhem ptipravy mohla dose-
dat na sklenéné dno. Tvar ochranné krytky zajistuje, ze béhem pfi-
pravy mize vytékat voda z trysky.

/N Poskozeni mytych predmétg.

Pri ¢asté pripravé mize dochazet k poskozeni mista dosedani na
horni ploSe mytych predmétd, napfiklad vznikaji Skrabance.

U choulostivych mytych predmétl zvolte kratsi trysku, abyste za-
branili kontaktu trysky s mytymi predméty.

v

W\

Y

Pokud jsou na vysledek Cisténi a zavére€ného oplachu kladeny
zvlasté vysoké pozadavky, musite zvolit kratSi trysku.

20



cs - Technika pouzivani

Pri plnéni a pred kazdym spusténim programu zkont-
rolujte:

— Jsou pevné zaSroubovana myci zafizeni jako napf. myci pouzdra a
trysky?

/N Aby byl pro v8echna myci zafizeni k dispozici dostate&né stan-
dardizovany myci tlak, musi byt v8echny Sroubovaci nastavce
opatreny tryskami, adaptéry, mycimi pouzdry nebo zaslepovacimi
Srouby.

Nesmi se pouzivat poskozena myci zafizeni jako trysky, adaptéry
nebo myci pouzdra.

Myci zafizeni neobsazena predméty k myti nemusi byt nahrazena
zaslepovacimi Srouby.

- Jsou nasazené moduly spravné napojené na rozvod vody kosi?

Vyplachovaci tryska pro davkovac prasku
Pokud se u mycich a dezinfek¢nich automatt s davkovacem prasku

A% v dvifkach pouZzije praskovy distici prostfedek v kombinaci
s hornim koSem a dvéma moduly ve spodnim koS$i, musi se namon-

tovat vyplachovaci tryska A 802 pro praskovy Cistici prostredek.

Vyplachovaci tryska vyplachuje béhem pfipravy praskovy cistici
prostfedek z davkovace prasku.

Pri davkovani tekutého Cisticiho prostfedku neni vyplachovaci tryska
potrebna.

Vyplachovaci tryska se musi nasadit u levého modulu ve spodnim
koSi vlevo vpredu:

m Existujici trysku povolte plochym kli€em a vyjméte.

m Vyplachovaci trysku zasroubujte do uvolnéného drzaku a utahnéte
plochym klic¢em. Vyplachovaci otvor musi nakonec smérovat dopre-
du.

Vyplachovaci tryska se nesmi osazovat predméty k myti.
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da - Vejledning til brugsanvisningen

Advarsler

/N Advarsler indeholder informationer vedrgrende sikkerhed. De
advarer mod mulige skader pa personer og ting.

Laes venligst advarslerne omhyggeligt, og folg opfordringerne og
forholdsreglerne.

Anvisninger

Anvisninger indeholder informationer, som brugeren skal veere saer-
ligt opmeerksom pa.

Yderligere infomationer og bemaerkninger

Yderligere informationer og bemeerkninger vises med en ramme om-
kring.

Udforelse af handlinger
Foran handlinger, der skal foretages, vises et sort kvadrat.

Eksempel:

m Veelg en valgmulighed med piletasterne, og gem indstillingen med
OK.

Display

Udtryk, der forekommer i displayet, er vist med en fremhaevet skriftty-
pe, der er magen til skriften i displayet.

Eksempel:
Menuen Indstilinger ™.

Spergsmal og tekniske problemer

Kontakt venligst Miele ved spargsmal eller tekniske problemer. Kon-
taktinformationer star pa bagsiden af brugsanvisningen til rengarings-
maskinen eller pd www.miele.com/professional.
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da - Retningslinjer vedrgrende brugen

24

Ved hjeelp af dette modul kan medicinsk udstyr, laboratorieglas og -
utensilier, der er egnet til maskinel genbehandling, rengares i Miele
rengerings- og desinfektionsmaskiner. Felg ogsa brugsanvisningen til
rengarings- og desinfektionsmaskinen og oplysningerne fra produ-
centerne af hhv. det medicinske udstyr og laboratorieglas og -utensili-
er.

Injektormodulerne A 300/2 A 300/3 A 301/4 A 301/5 A 302/2 og
A 302/3, er beregnet til genbehandling af laboratorieglas med smal
hals.

Modulerne kan anvendes i falgende kurve:
— Overkurv A 100
- Underkurv A 150

Modulerne leveres delvis uden injektordyser. Miele tilbyder forskellige
injektordyser til genbehandling af laboratorieglas med smal hals, som
kan monteres iht. geeldende krav.

| det efterfolgende benaevnes rengarings- og desinfektionsmaskinen
som renggringsmaskine. Laboratorieglas og laboratorie-utensilier, der
er egnet til maskinel genbehandling benaevnes i denne brugsanvis-
ning som utensilier, hvis det medicinske udstyr ikke er naermere defi-
neret.



da - Medfolgende udstyr

A 300/2

— Injektormodul, hgjde 73 mm, bredde 133 mm, dybde 475 mm.
A 300/3

— Injektormodul, hgjde 73 mm, bredde 133 mm, dybde 475 mm.

Medfolger ved - 4 x A 840, injektordyse med plaststgatte, til utensilier med en ab-
levering ningsvidde pa 12 til 856 mm, l&engde 130 mm, @ 6 mm

- 4 x A 841, injektordyse med plaststgatte, til utensilier med en ab-
ningsvidde pa 12 til 85 mm, l&engde 210 mm, @ 6 mm
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da - Medfolgende udstyr

Komponenter, der kan kebes som ekstraudstyr til
A 300/2 og A 300/3
— A 802, Sprgjtedyse til pulverdoseringsanleeg

— A 840, injektordyse med plaststatte, til utensilier med en
abningsvidde pa 12 til 85 mm, laengde 130 mm, @ 6 mm

— A 841 injektordyse med plaststotte, til utensilier med en
abningsvidde pa 12 til 85 mm, laengde 210 mm, @ 6 mm

Efter behov kan der monteres dyser pa modulerne med forskellige
diametre.

De forskellige diametre har indflydelse pa skylletrykket og dermed
rengaringseffekten.

Kontakt Miele Service, hvis der skal anvendes dyser med forskel-
lige diametre.

— A 860, holdegitter med centreringer til modulerne A 300/2 og
A 300/3

Yderligere komponenter kan fas som ekstraudstyr hos Miele.
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da - Medfolgende udstyr

A 301/4

— Injektormodul, hgjde 73 mm, bredde 173 mm, dybde 475 mm.
A 301/5

— Injektormodul, hgjde 73 mm, bredde 173 mm, dybde 475 mm.

Medfolger ved - 9 x A 842, injektordyse med plaststgatte, til utensilier med en ab-
levering ningsvidde pa 10 til 70 mm, leengde 90 mm, @ 4 mm

- 9 x A 843, injektordyse med plaststgatte, til utensilier med en ab-
ningsvidde pa 10 til 70 mm, leengde 185 mm, @ 4 mm
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da - Medfolgende udstyr
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Komponenter, der kan kebes som ekstraudstyr til
A 301/4 og A 301/5
— A 802, Sprgjtedyse til pulverdoseringsanleeg

— A 842 injektordyse med plaststotte, til utensilier med en
abningsvidde pa 10 til 70 mm, laengde 90 mm, @ 4 mm

— A 843 injektordyse med plaststotte, til utensilier med en
abningsvidde péa 10 til 70 mm, laengde 185 mm, @ 4 mm

Efter behov kan der monteres dyser pa modulerne med forskellige
diametre.

De forskellige diametre har indflydelse pa skylletrykket og dermed
rengeringseffekten.

Kontakt Miele Service, hvis der skal anvendes dyser med forskel-
lige diametre.

— A 861, holdegitter med centreringer til modulerne A 301/4 og
A 301/5

Holdegitteret A 861 kan kun bruges som ekstraudstyr til moduler,
der udelukkende anvendes i underkurven A 150.

— SD-B, injektordyse til butyrometer, leengde 140 mm, @ 4 mm, plus
pasvejset, fladtrykt dyse, lzengde 100 mm, @ 1,5 mm

Yderligere komponenter kan fas som ekstraudstyr hos Miele.



da - Medfolgende udstyr

A 302/2

— Injektormodul, hgjde 73 mm, bredde 195 mm, dybde 475 mm.
A 302/3

— Injektormodul, hgjde 73 mm, bredde 195 mm, dybde 475 mm.

Medfolger ved - 16 x A 844, injektordyse med plaststotte, til utensilier med en ab-
levering ningsvidde pa 6 til 55 mm, leengde 80 mm, @ 2,5 mm

- 16 x A 845, injektordyse med plaststotte, til utensilier med en ab-
ningsvidde pa 6 til 55 mm, laengde 125 mm, @ 2,5 mm
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da - Medfolgende udstyr
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Komponenter, der kan kebes som ekstraudstyr til
A 302/2 og A 302/3

— A 802, Sprojtedyse til pulverdoseringsanlaeg

— A 844 injektordyse med plaststotte, til utensilier med en
abningsvidde pa 6 til 55 mm, l&engde 80 mm, @ 2,5 mm

— A 845 injektordyse med plaststotte, til utensilier med en
abningsvidde pé 6 til 55 mm, leengde 125 mm, @ 2,5 mm

Efter behov kan der monteres dyser pa modulerne med forskellige
diametre.

De forskellige diametre har indflydelse pa skylletrykket og dermed
rengaringseffekten.

Kontakt Miele Service, hvis der skal anvendes dyser med forskel-

lige diametre.

- A 862, holdegitter med udstyr til modulerne A 302/2 og A 302/3

Yderligere komponenter kan fas som ekstraudstyr hos Miele.

Bortskaffelse af emballagen

Emballagen beskytter mod transportskader. Emballagematerialerne er

valgt ud fra milje- og affaldstekniske hensyn og kan séaledes genbru-
ges.

Genbrug af emballagematerialerne sparer rastoffer og mindsker af-

faldsproblemerne. Emballagen ber derfor afleveres pa neermeste gen-

brugsstation/opsamlingssted.



da - Rad om sikkerhed og advarsler

Laes venligst brugsanvisningen, inden modulet tages i brug. Herved
beskyttes personer, og skader pa modulet undgas.
Gem venligst brugsanvisningen.

/N Brugsanvisningen til rengaringsmaskinen skal ubetinget leeses —
iseer afsnittet Rad om sikkerhed og advarsler.

» Modulet ma kun anvendes til de formal, der er naevnt i afsnittet An-
vendelsesteknik i denne brugsanvisning. Komponenter, som fx dyser
ma kun erstattes af Miele komponenter eller originale reservedele fra

producenten.

» Inden farste brug skal nye moduler/vogne/kurve/indsatser skylles i
renggringsmaskinen uden utensilier.

P Kontroller alle vogne, kurve, moduler og indsatser dagligt i over-
ensstemmelse med angivelserne i afsnittet Rengaring og vedligehol-
delse i brugsanvisningen til maskinen.

» Renger udelukkende utensilier, der af producenten er deklareret
egnet til maskinel genbehandling, og falg producentens specifikke
rengeringsrad.

P Glasbrud kan forarsage alvorlig tilskadekomst ved fyldning og tem-
ning af maskinen. Utensilier med glasbrud ma ikke rengeres i ma-
skinen.

P> Szet altid kun tomme moduler uden utensilier i kurvene. Kontroller,
at modulerne er rigtigt fastlast, inden de fyldes.

Modulerne skal veere tomt helt, inden de tages ud.

Ved iseetning og udtagning af fyldte moduler kan utensilierne blive be-
skadiget og evt. medfore tilskadekomst, fx i tilfaelde af glasbrud.

P Rengaringsresultatet skal i givet fald underkastes en speciel, ikke
kun visuel, kontrol.
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da - Montering

Nadvendigt
veerktoj:

Injektordyser
skrues i

Afkortning af hol-
derne

32

Injektordyser

— Skruenggle, naglevidde 9 mm (SW 9)

m Loft injektordysens holder, og skru dysen i den gnskede position (.
m Stram injektordysen med skruenggle (.

m Skub holderen nedad, indtil den slutter til pa vandferingen (3.

| tilfeelde af at holderne til dyserne efter montering kolliderer med sti-

verne i modulvognen eller modulets vandtilslutning, kan holderne af-
kortes. Pa holderne er det markeret, hvor disse kan brydes/knaekkes.

Brud-/kneekstederne er markeret med fordybninger i siderne pa hol-
derne, her vist pa injektordysen A 840.

m Bgj holderen til siden ved brud-/knaekstedet, indtil endestykket
knaekker af. Om ngdvendigt kan brudstederne ogsa klippes over
med et veerktoj, fx med en skaevbider eller en kraftig saks.

Holderne stabiliserer utensilierne under genbehandlingen.
Derfor skal holderne kun afkortes, hvis det er absolut ngdvendigt.



da - Montering

Holdegitter fast-
gores

Holdegitter losnes

Holdegitter

Ved genbehandling af seerligt sarte utensilier kan der monteres et
ekstra holdegitter. Dette forhindrer, at utensilierne bergrer hinanden
under genbehandlingsprocessen.

Holdegitter er afstemt efter modulernes storrelse og kan altid efter-
monteres.

/N Traek ikke i holdegitrene, og laft ikke modulerne i holdegitrene.
Utensilierne kan blive beskadiget, eller holdegitteret kan losne sig
fra modulerne.

m Saet holdegitterets stivere pa modulet (O med holderne.
m Skru holderne pa holdegitterets stivere (.
Lasekrogene saettes pa holderne (3.

m Gentag processen for de andre 3 stivere.

m Tryk l&sekrogene pé& holderne let nedad ), og drej holderne (2.
m Gentag processen for de andre 3 stivere.
m Loft holdegitteret af modulet (3.
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da - Anvendelsesteknik

Injektormoduler

/N Saet altid kun tomme moduler uden utensilier i kurvene. Kontrol-
ler, at modulerne er rigtigt fastlast, inden de fyldes.

Modulerne skal veere helt temt, inden de tages ud.

Ved isaetning og udtagning af fyldte moduler kan utensilierne blive
beskadiget og evt. medfare tilskadekomst, fx i tilfeelde af glasbrud.

Injektormodul Injektormodulet ma kun anbringes i overkurv A 100 eller underkurv
isaettes A 150. Dyserne skal pege opad.

m Stik injektormodulet med tilslutningsstudsen ind i vandtilkoblingen i
en flad vinkel.

m Fastgor derefter modulet i kurvens stivere ved at trykke det nedad.

Injektormodulet /N Traek ikke kurven ud af rengeringsmaskinen ved at tage fat i in-
tages ud jektormodulet.

Modulet kan lgsne sig, eller vandtilkoblingen kan blive beskadiget.

m Losn modulet fra fastgeringen, og traek det ud af vandtilkoblingen i
en flad vinkel. Veelg ikke en for stejl vinkel, da tilkoblingen og tilslut-
ningsstudsen kan blive beskadiget pa grund af Iaftemekanismen.
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da - Anvendelsesteknik

Fyldningseksempler

Utensilier Laboratoriefla-| Rundkolber Erlenmeyer- Malekolber
sker kolber

A 300/2 og Modulerne A 300/2 og A 300/3 har hhv. 8 positioner til genbehandling
A 300/3 af utensilier. Modulerne er beregnet til utensilier med en volumen pa

200 ml til 1000 ml.

Kapacitet

Volumen | Laborato- | Rundkolber Erlen- Malekolber
[ml] rieflasker meyerkol-
ber

200-500| maks. 8 maks. 8 maks.8 | maks.8 "

1000/ maks. 8 R maks. 4 2) maks. 4 2) maks. 4 1).2)
1) Kan ikke anbringes i overkurven pa grund af utensiliernes hgjde
2) plus 4 x utensilier med mindre volumen
A 301/4 og Modulerne A 301/4 og A 301/5 har hhv. 18 positioner til genbehand-
A 301/5 ling af utensilier. Modulerne er beregnet til utensilier med en volumen
pa 50 ml til 250 ml.
Kapacitet
Volumen Laborato- | Rundkolber Erlen- Malekolber
[mil] rieflasker meyerkol-

ber

50| maks. 18 maks. 18 maks. 18 maks. 18 R
100-150| maks. 18 maks. 18 maks. 18 maks. 18

) maks. 9 2) maks. 18 3
) 2), 3)

200| maks. 18 | maks.9?

maks. 9

250| maks. 18 | maks.92 | maks. 9?2

1) Injektordyse A 845 anbefales
2) Plus 9 x utensilier med mindre volumen
3) Kan ikke anbringes i overkurven pa grund af utensiliernes hgjde
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da - Anvendelsesteknik

Butyrometer Til genbehandling af butyrometre anbefales modulerne A 301/4 eller
A 301/5.

Modulerne skal da veere udstyret med dyser SD-B til genbehandling
af burytometre.

Pa grund af dysernes hgjde kan modulet kun anbringes i underkurven
A 150. Det er ikke muligt at anvende en overkurv samtidig.

A 302/2 og Modulerne A 302/2 og A 302/3 har hhv. 32 positioner til genbehand-
A 302/3 ling af utensilier. Modulerne er beregnet til utensilier med en volumen

pa 20 ml til 100 ml.

Kapacitet

Volumen | Laborato- | Rundkolber Erlen- Malekolber
[mi] rieflasker meyerkol-
ber
20-50| maks. 32 maks. 32 maks. 32 maks. 32
100| maks. 32 V| maks. 16 2 | maks. 162 | maks. 16 2%

1) Holdegitteret A 862 kan ikke rumme 100 ml-laboratorieflasker
2) Plus 16 x utensilier med mindre volumen
3) Injektordyse A 843 pékreevet
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da - Anvendelsesteknik

Utensilierne placeres

Ved genbehandling skal der veere en afstand til utensilierne ved siden
af.

Ved genbehandling af seerligt sarte utensilier kan der monteres et
ekstra holdegitter. Det forhindrer, at utensilierne bergrer hinanden
under genbehandlingsprocessen.

Nar der star logformede utensilier ved siden af hinanden i modulet,
kan de bergre hinanden.

Hvis der stilles saerligt hgjre krav til rengarings- og skylleresultatet,
skal utensilierne stilles andre steder i modulet.

/N Skader pa utensilierne

Hvis utensilierne bergrer hinanden under genbehandlingen, kan der
pa kontaktstedet opsta beskadigelser, fx ridser eller brud.

Ved sarte utensilier:

— veelg et andet sted i modulet

—anvend et holdegitter

- veelg et modul med stor afstand mellem dyserne
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da - Anvendelsesteknik

A

. ,ﬂ" I ; ; -1 “l/l

/N Skader pa utensilierne

Kanten pa utensiliet skal stotte pa hele overfladen pa injektordy-
sens holder. Hvis utensilierne pa dyser, der sidder ved siden af hin-
anden, bergrer hinanden under genbehandlingen, kan der pa kon-
taktstedet opsta beskadigelser, fx ridser eller brud.

Veelg:— et andet sted i modulet— et modul med starre afstand mel-
lem dyserne

¥ \ 4

L4 !m\i,‘ "'I \,,‘l

Glassene ma ikke ga ud over vognens kant.
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da - Anvendelsesteknik

W\
vy

Spidsen pa dysen er beregnet til at kunne ramme mod glasbunden
under genbehandlingen. Beskyttelseskappens udformning sikrer, at
vandet kan lobe ud af dysen under genbehandlingen.

/N Skader pa utensilierne

Ved hyppig genbehandling kan der opsta skader pa bergringsste-
derne pa utensilierne, fx ridser.

Ved sarte utensilier skal du veelge en kortere dyse for at undga kon-
takt mellem dysen og de utensilier, der skal rengores.

vi

W\

e =

Hvis der stilles seerligt hgjre krav til rengerings- og skylleresultatet,
skal der anvendes en kortere dyse.
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da - Anvendelsesteknik

Kontroller ved hver fyldning og inden hver programstart:
— Er skylleanordningerne, fx hylstre og dyser, skruet godt fast?

/N For at sikre et ensartet spuletryk for alle skylleanordninger skal
alle skruetilslutninger vaere forsynet med dyser, adaptere, hylstre
eller blindskruer.

Der ma ikke anvendes beskadigede dyser, adaptere eller hylstre.

Ubenyttede skylleanordninger behgver ikke at erstattes med blind-
skruer.

— Er de anvendte moduler koblet rigtigt til kurvenes spulekobling?

Sprojtedyse til pulverdoseringsanlag

Hvis der pa rengaeringsmaskinen med pulverdoseringsanlaeg /i an-
vendes rengeringsmiddel i pulverform i deren i kombination med en
overkurv og to moduler i underkurven, skal der monteres en sprgjte-
dyse til dosering af rengeringsmiddel i pulverform.

Sprojtedysen skyller rengeringsmidlet ud af pulverdoseringsanleegget
under genbehandlingen.

Ved doseering af flydende rengaringsmiddel er en sprgjtedyse ikke
ngdvendig.

Sprojtedysen skal pa det venstre modul anbringes forrest til venstre i
underkurven.

m Losn dysen med en skruenggle, og tag den ud.

m Skru sprojtedysen i den frie holder, og stram med skruengglen.
Skylledbningen skal herefter pege fremad.

Der ma ikke anbringes utensilier pa skylledysen.
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Important warnings

/N Information which is important for safety is highlighted in a thick
framed box with a warning symbol. This alerts you to the potential
danger of injury to people or damage to property.

Read these warning notes carefully and observe the procedural
instructions and codes of practice they describe.

Notes

Information of particular importance that must be observed is
highlighted in a thick framed box.

Additional information and comments

Additional information and comments are contained in a simple
frame.

Operating steps
Operating steps are indicated by a black square bullet point.
Example:

m Select an option using the arrow buttons and save your choice with
OK.

Display

Certain functions are shown in display messages using the same font
as that used for the function itself in the display.

Example:
Settings ™ menu.

Queries and technical problems

In the event of queries or technical problems, please contact Miele.
Contact details can be found at the end of the operating instructions
for your cleaning machine or at www.miele.com/professional.



en - Intended use

This module can be used to reprocess machine-reprocessable labor-
atory glassware and utensils in a Miele washer-disinfector for laborat-
ory glassware and utensils. Follow the operating instructions for your
washer-disinfector as well as the instructions of the glassware and
utensil manufacturer on how to reprocess their items by machine.

The A 300/2, A 300/3, A 301/4, A 301/5, A 302/2 and A 302/3 injector
modules are suitable for reprocessing narrow-necked laboratory
glassware.

The modules can be used in the following baskets:
— Upper basket A 100
— Lower basket A 150

In some cases, the modules are supplied without injector nozzles.
Miele offers a wide range of different injector nozzles for reprocessing
narrow-necked laboratory glassware which can be fitted based on the
relevant requirements.

The washer-disinfector is generally referred to as “the machine” in
these operating instructions. Reprocessable laboratory glassware and
utensils are referred to as “items” if they are not more closely defined.
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en - ltems supplied

A 300/2

— Injector module, height 73 mm, width 133 mm, depth 475 mm.
A 300/3

— Injector module, height 73 mm, width 133 mm, depth 475 mm.

Items supplied — 4 x A 840, injector nozzle with plastic support, for load items with
an opening width of 12 to 85 mm, length 130 mm, @ 6 mm

— 4 x A 841, injector nozzle with plastic support, for load items with
an opening width of 12 to 85 mm, length 210 mm, & 6 mm
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en - ltems supplied

Additional components for A 300/2 and A 300/3
— A 802 rinse nozzle for powder dispenser

— A 840, injector nozzle with plastic support, for load items with an
opening width of 12 to 85 mm, length 130 mm, @ 6 mm

— A 841, injector nozzle with plastic support, for load items with an
opening width of 12 to 85 mm, length 210 mm, @ 6 mm

Nozzles with different diameters can be fitted on the modules as
required.

However, the different diameters will affect the wash pressure and
hence the cleaning performance.

Please speak to the Miele Customer Service Department if you
wish to use nozzles with different diameters.

— A 860, holding rack with centring aids for the A 300/2 and
A 300/3 modules

Further components are available from Miele as optional extras.
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en - Items supplied

A 301/4

— Injector module, height 73 mm, width 173 mm, depth 475 mm.
A 301/5

— Injector module, height 73 mm, width 173 mm, depth 475 mm.

Items supplied — 9 x A 842, injector nozzle with plastic support, for load items with
an opening width of 10 to 70 mm, length 90 mm, @ 4 mm

— 9 x A 843, injector nozzle with plastic support, for load items with
an opening width of 10 to 70 mm, length 185 mm, & 4 mm
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en - ltems supplied

Additional components for A 301/4 and A 301/5
— A 802 rinse nozzle for powder dispenser

— A 842, injector nozzle with plastic support, for load items with an
opening width of 10 to 70 mm, length 90 mm, @ 4 mm

— A 843, injector nozzle with plastic support, for load items with an
opening width of 10 to 70 mm, length 185 mm, @ 4 mm

Nozzles with different diameters can be fitted on the modules as
required.

However, the different diameters will affect the wash pressure and
hence the cleaning performance.

Please speak to the Miele Customer Service Department if you
wish to use nozzles with different diameters.

— A 861, holding rack with centring aids for the A 301/4 and
A 301/5 modules

The A 861 holding rack can only be retrofitted in the case of mod-
ules that are used exclusively in the A 150 lower basket.

— SD-B, injector nozzle for butyrometers, length 140 mm, @ 4 mm,
plus welded, compressed nozzle, length 100 mm, @ 1.5 mm

Further components are available from Miele as optional extras.
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en - Items supplied

A 302/2

— Injector module, height 73 mm, width 195 mm, depth 475 mm.
A 302/3

— Injector module, height 73 mm, width 195 mm, depth 475 mm.

Items supplied — 16 x A 844, injector nozzle with plastic support, for load items with
an opening width of 6 to 55 mm, length 80 mm, @ 2.5 mm

— 16 x A 845, injector nozzle with plastic support, for load items with
an opening width of 6 to 55 mm, length 125 mm, @ 2.5 mm
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en - ltems supplied

Additional components for A 302/2 and A 302/3
— A 802 rinse nozzle for powder dispenser

— A 844, injector nozzle with plastic support, for load items with an
opening width of 6 to 55 mm, length 80 mm, @ 2.5 mm

— A 845, injector nozzle with plastic support, for load items with an
opening width of 6 to 55 mm, length 125 mm, & 2.5 mm

Nozzles with different diameters can be fitted on the modules as
required.

However, the different diameters will affect the wash pressure and
hence the cleaning performance.

Please speak to the Miele Customer Service Department if you
wish to use nozzles with different diameters.

— A 862, holding rack with coating for the A 302/2 and
A 302/3 modules

Further components are available from Miele as optional extras.

Disposal of the packing material

The packaging is designed to protect against transportation damage.
The packaging materials used are selected from materials which are
environmentally friendly for disposal and should be recycled.

Recycling the packaging reduces the use of raw materials in the
manufacturing process and also reduces the amount of waste in
landfill sites.
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en - Warning and Safety instructions
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To avoid the risk of accidents and damage to this module please
read these instructions carefully before using it for the first time.
Keep these instructions in a safe place where they are accessible
to users at all times.

/N Please also read the operating instructions for your washer-
disinfector and pay particular attention to the Warning and Safety
instructions.

» The module is approved solely for the applications specified in the
“Areas of application” chapter of these operating instructions. Com-
ponents such as nozzles may only be replaced with Miele compon-
ents or genuine original spare parts.

» New load carriers must be cleaned in the washer-disinfector
without a load prior to first use.

P Inspect all mobile units, baskets, modules and inserts daily as de-
scribed in the “Maintenance” section in the Operating instructions for
the washer-disinfector.

P Only items which have been declared by their manufacturer as
suitable for machine reprocessing may be processed. The manufac-
turer's specific reprocessing instructions must be observed.

P Broken glass can result in serious injury when loading or unload-
ing. Broken glass items must not be processed in the machine.

» Only place empty, unloaded modules in baskets. Check that they
are correctly engaged before loading them.

Modules must be completely emptied before taking them out.
Placing loaded modules in baskets or removing them can cause
damage to the wash load and cause injury should glassware be
broken.

P The reprocessing result must be checked as necessary using a
suitable test method and not just by a visual check.



en - Installation

Tools required:

Screwing in in-
jector nozzles

Shortening the
supports

Injector nozzles

— 9 mm Spanner (WAF 9)

m Lift up the injector nozzle support and screw the nozzle into the re-
quired position (.

m Use the spanner to tighten the injector nozzle (.

m Slide the support downwards until it rests on the water supply pipe

®.

If the nozzle supports collide with the rods of the module load carriers
or the water connection of the module following installation, the sup-
ports can be shortened. Predetermined breaking points are provided
on the supports for this purpose.

The predetermined breaking points are indicated by notches in the
sides of the supports, shown here on the A 840 injector nozzle.

m Bend the support to one side at the predetermined breaking point
until the end piece breaks off. You can also use a tool, e.g. wire cut-
ters or a strong pair of scissors, to cut through the support at the
predetermined breaking point.

The supports stabilise the load items during reprocessing.
For this reason, the supports should only be shortened when abso-
lutely necessary.
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en - Installation

Securing the
holding rack

Removing the
holding rack

52

Holding rack

An additional holding rack can be mounted when reprocessing partic-
ularly fragile load items. This prevents them from touching each other
if they are moved by the force of water during reprocessing.

The holding racks are tailored to the size of the modules and can be
retrofitted at any time.

/N Do not pull on the holding racks or lift the modules by the hold-
ing racks.

The load items could be damaged or the holding racks could come
loose from the modules.

@

\

K@

-

m Position the rods of the holding rack on the module with the holders

@.
m Turn the holders on the rods of the holding rack 2.

The locking retainers on the holders lock into place (3.

m Repeat the process for the other 3 rods.

m Pull the locking retainers on the holders downwards slightly D and
turn the holders 2.

m Repeat the process for the other 3 rods.
m Lift the holding rack off the module (3.



en - Areas of application

Injector modules

/N Only place empty, unloaded modules in baskets. Check that
they are correctly engaged before loading them.

Modules must be completely emptied before taking them out.
Placing loaded modules in baskets or removing them can cause
damage to the wash load and cause injury should glassware be
broken.

Inserting an The injector module is only suitable for use in an A 100 upper basket
injector module or an A 150 lower basket. The injector nozzles must point upwards.

m Carefully slide the injector module in and connect it to the water
connection point.

m Then press down on the module to secure it on the rails in the bas-

ket.
Removing an in- /N Do not hold the basket by the injector module when removing it
jector module from the cleaning machine.
The module could come loose or the water connection could be
damaged.

m Release the module from the locking mechanism and pull it out of
the water connection at a flat angle. If the module is removed at too
steep an angle, the lever action may damage the connection point
and the connector.
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en - Areas of application

Shapes of items

A 300/2 and
A 300/3

A 301/4 and
A 301/5

54

Sample loads

Laboratory
flasks

Round flasks

Erlenmeyer
flasks

Measuring

flasks

The A 300/2 and A 300/3 modules each have 8 positions for repro-
cessing load items. The modules are designed for load items with a
volume from 200 ml to 1000 ml.

Capacity
Volume Laboratory Round Erlenmeyer | Measuring
[ml] flasks flasks flasks flasks
200-500| max. 8 max. 8 max. 8 max. 8 ")
1000/ max. 8 Y max. 4 2 max. 42 | max.4 "2

1) may not be suitable for use in the upper basket due to height of load items
2) plus 4 x load items with a smaller volume

The A 301/4 and A 301/5 modules each have 18 positions for repro-
cessing load items. The modules are designed for load items with a

volume from 50 ml to 250 ml.

Capacity
Volume Laboratory Round Erlenmeyer | Measuring
[mil] flasks flasks flasks flasks
50| max. 18 max. 18 max. 18 max. 18 "
100-150| max. 18 max. 18 max. 18 max. 18
200 max. 18 max. 9 2 max. 9 ? max. 18 ¥
250 max. 18 max. 9 ? max. 9 ? max. 9 2%

1) A 845 injector nozzle is recommended

2) plus 9 x load items with a smaller volume
3) may not be suitable for use in the upper basket due to height of load items




en - Areas of application

Butyrometers

A 302/2 and
A 302/3

The A 301/4 or A 301/5 modules are recommended for reprocessing

butyrometers.

The modules must be equipped with the SD-B nozzles for repro-
cessing butyrometers.

Due to the height of the nozzles, the module may only be used in the
A 150 lower basket. It is not possible to use an upper basket at the

same time.

The A 302/2 and A 302/3 modules each have 32 positions for repro-
cessing load items. The modules are designed for load items with a

volume from 20 ml to 100 ml.

Capacity
Volume Laboratory Round Erlenmeyer | Measuring
[mi] flasks flasks flasks flasks
20-50| max. 32 max. 32 max. 32 max. 32
100| max. 32 " max. 162 | max. 162 |max. 162"%

1) the A 862 holding rack cannot hold any 100 ml laboratory flasks
2) plus 16 x load items with a smaller volume
3) A 843 injector nozzle required
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en - Areas of application

Preparing the load

Ideally, a gap should be left between neighbouring items when they
are reprocessed.

An additional frame can be mounted when reprocessing particularly
fragile items. This prevents them from touching each other if they
are moved by the force of water during reprocessing.

If bulbous items are loaded in neighbouring positions in the module,
the items may touch each other.

If the cleaning and rinsing requirements are particularly high, a dif-
ferent position must be selected on the module for these items.

/N Damage to the items.

If items touch each other during reprocessing, damage can occur
at the points of contact, for example, the items may become
scratched or the glass may break.

If the items are fragile:

— Select a different position on the module

— Use a frame

— Select a module with a greater distance between the nozzles
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en - Areas of application

I\

’ I

/N Damage to the items.

The rims of the items should rest fully on the support of the injector
nozzle. If items dislodge neighbouring nozzles, damage can occur
during reprocessing, for example, the items may become scratched
or the glass may break.

Use:

— A different position on the module

— A module with a greater distance between the nozzles

Glassware must not extend beyond the sides of the load carrier.
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en - Areas of application
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The tip of the nozzle is designed so that it can touch the bottom of a
piece of glassware during reprocessing. The shape of the protective
cap ensures that water can flow out of the nozzle during repro-
cessing.

/N Damage to the items.

If items are reprocessed frequently, their surfaces may be damaged
at the point where the nozzle touches them, for example, the items

may become scratched.

If the items are fragile, select a shorter nozzle to prevent the nozzle

from coming into contact with the item.

vi

A L N

- —v

If the cleaning and rinsing requirements are particularly high, a
shorter nozzle must be selected.



en - Areas of application

Before loading the machine and before starting a
programme

— Check that fittings such as irrigation sleeves and injector nozzles
are securely screwed into position.

/N Make sure that all screw connectors are fitted with injector
nozzles, adapters, irrigation sleeves or blind stoppers to ensure
that all fittings in use are supplied with sufficient standardised

pressure.
Damaged fittings such as injector nozzles, adapters and irrigation
sleeves must not be used.

Fittings not equipped with wash items do not have to be replaced
blind stoppers.

— Check that the baskets and modules are correctly connected to the
water supply.

Rinse nozzle for powder dispenser

If powder cleaning agent is used in combination with an upper basket
and two modules in the lower basket in the case of cleaning ma-
chines with a powder dispenser /% in the door, an A 802 rinse nozzle
for powder cleaning agent must be fitted.

This rinse nozzle flushes the powder cleaning agent out of the dis-
penser during reprocessing.

If liquid cleaning agent is dispensed, a rinse nozzle is not required.

The rinse nozzle must be fitted at the front left of the left-hand module
in the lower basket:

m Release the existing nozzle using a spanner and remove it.

m Screw the rinse nozzle into the free holder and tighten with the
spanner. The rinse opening must then be pointing forwards.

Load items must not be attached to the rinse nozzle.
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fi - Ohjeita kayttéohjeen lukemiseen

Varoituksia

/N Niin merkityt varoitukset siséltavat turvallisuuteen liittyvié ohjei-
ta. Ne varoittavat mahdollisista henkil6- tai esinevahingoista.
Lue ndma varoitukset huolellisesti ja noudata varoituksessa annet-
tuja toimintaohjeita ja kehotuksia.

Muita ohjeita

Onhjeet siséltavat tietoja, jotka on syyta ottaa erityisesti huomioon.

Lisatiedot ja huomautukset

Lisatiedot ja huomautukset on merkitty tekstiin mustalla, ohuella ke-
hyksella.

Toimintavaiheet

Toimintavaiheet on merkitty tekstiin pienelld mustalla laatikolla/luetel-
mamerkilla.

Esimerkki:

m Valitse haluamasi vaihtoehto nuolipainikkeilla ja tallenna valintasi
painamalla OK.

Naytto

Tiedot, jotka liittyvat koneen nayttoruudussa nakyviin teksteihin, on
esitetty nayttéruudun kirjasintyylia jaljittelevalla kirjoituksella.

Esimerkki:
Valikko Asetukset ™.

Kysymykset ja tekniset ongelmat

Jos sinulla on kysyttavaa tai teknisia ongelmia, ota yhteytta Mieleen.
Yhteystiedot |6ydat pesu- ja desinfiointikoneen kayttdohjeen takasi-
vulta tai osoitteesta www.miele.com/professional.
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fi - Maaraystenmukainen kaytto

62

Taman moduulin avulla voit kasitella koneellisen kasittelyn kestavaa
laboratoriolasitavaraa ja laboratoriovalineitd Mielen laboratoriolasita-
varan ja -valineiden kasittelyyn tarkoitetussa pesu- ja desinfiointiko-
neessa. Noudata pesu- ja desinfiointikoneen kayttdohjetta seka labo-
ratoriolasitavaran ja laboratoriovéalineiden valmistajien ohjeita.

Suorasuihkumoduulit A 300/2, A 300/3, A 301/4, A 301/5, A 302/2 ja
A 302/3 on tarkoitettu kapeakaulaisille laboratoriolaseille.

Moduulit voi asettaa seuraaviin koreihin:
— Ylakori A 100
— Alakori A 150

Moduulit toimitetaan osittain ilman suorasuihkusuuttimia. Mielen vali-
koimiin luuluu lukuisia erilaisia kapeakaulaisten laboratoriolasien ka-
sittelyyn soveltuvia suorasuihkusuuttimia, joita voi asentaa moduulei-
hin tarpeen mukaan.

Mydhemmin tdssa kayttdohjeessa kaytetdan pesu- ja desinfiointiko-
neesta lyhyyden vuoksi nimitysta desinfiointikone. Késiteltavista labo-
ratoriolaseista ja -valineista kdytetdan yleisnimitysté valineet, mikali
kulloinkin tarkoitettua esinetta ei maaritelld tarkemmin.



fi - Vakiovarusteet

A 300/2

— Suorasuihkumoduuli, korkeus 73 mm, leveys 133 mm, sy-
vyys 475 mm.

A 300/3

— Suorasuihkumoduuli, korkeus 73 mm, leveys 133 mm, sy-

vyys 475 mm.
Toimituksen — 4 x A 840, suorasuihkusuutin, jossa muovituki, tarkoitettu valineille,
sisaltd joiden suun halkaisija on 12-85 mm, pituus 130 mm, @ 6 mm

— 4 x A 841, suorasuihkusuutin, jossa muovituki, tarkoitettu valineille,
joiden suun halkaisija on 12-85 mm, pituus 210 mm, & 6 mm
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fi - Vakiovarusteet

Erikseen ostettavat komponentit moduuleihin A 300/2 ja
A 300/3
— A 802, huuhtelusuutin luukkuannostinta varten

— A 840, suorasuihkusuutin, jossa muovituki, tarkoitettu valineille, joi-
den suun halkaisija on 12-85 mm, pituus 130 mm, @ 6 mm

— A 841, suorasuihkusuutin, jossa muovituki, tarkoitettu vélineille, joi-
den suun halkaisija on 12-85 mm, pituus 210 mm, @ 6 mm

Moduuleihin voidaan tarpeen mukaan asentaa halkaisijaltaan eri-
suuruisia suuttimia.

Halkaisijan koko vaikuttaa pesupaineeseen ja siten myos pesute-
hoon.

Kysy tarvittaessa neuvoa asiakaspalvelusta, jos haluat kayttaa hal-
kaisijaltaan erisuuruisia suuttimia.

— A 860, keskittimilla varustettu tukiritila moduuleihin A 300/2 ja
A 300/3

Muita osia tilattavissa lisdvarusteena Mielelta.
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fi - Vakiovarusteet

A 301/4

— Suorasuihkumoduuli, korkeus 73 mm, leveys 173 mm, sy-
vyys 475 mm.

A 301/5

— Suorasuihkumoduuli, korkeus 73 mm, leveys 173 mm, sy-

vyys 475 mm.
Toimituksen - 9 x A 842, suorasuihkusuutin, jossa muovituki, tarkoitettu valineille,
sisalto joiden suun halkaisija on 10-70 mm, pituus 90 mm, @ 4 mm

— 9 x A 843, suorasuihkusuutin, jossa muovituki, tarkoitettu valineille,
joiden suun halkaisija on 10-70 mm, pituus 185 mm, @ 4 mm
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fi - Vakiovarusteet
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Erikseen ostettavat komponentit moduuleihin A 301/4 ja
A 301/5
— A 802, huuhtelusuutin luukkuannostinta varten

— A 842, suorasuihkusuutin, jossa muovituki, tarkoitettu valineille, joi-
den suun halkaisija on 10-70 mm, pituus 90 mm, & 4 mm

— A 843, suorasuihkusuutin, jossa muovituki, tarkoitettu vélineille, joi-
den suun halkaisija on 10-70 mm, pituus 185 mm, @ 4 mm

Moduuleihin voidaan tarpeen mukaan asentaa halkaisijaltaan eri-
suuruisia suuttimia.

Halkaisijan koko vaikuttaa pesupaineeseen ja siten myos pesute-
hoon.

Kysy tarvittaessa neuvoa asiakaspalvelusta, jos haluat kayttaa hal-
kaisijaltaan erisuuruisia suuttimia.

— A 861, keskittimilla varustettu tukiritila moduuleihin A 301/4 ja
A 301/5

Tukiritilaa A 861 voidaan kayttda vain moduuleissa, jotka sijoitetaan
alakoriin A 150.

— SD-B, butyrometrien kasittelyyn tarkoitettu suorasuihkusuutin, pi-
tuus 140 mm, @ 4 mm, plus kiinni hitsattu, litistetty suutin, pituus
100 mm, @ 1,5 mm

Muita osia tilattavissa lisdvarusteena Mielelta.



fi - Vakiovarusteet

A 302/2

— Suorasuihkumoduuli, korkeus 73 mm, leveys 195 mm, sy-
vyys 475 mm.

A 302/3

— Suorasuihkumoduuli, korkeus 73 mm, leveys 195 mm, sy-

vyys 475 mm.
Toimituksen — 16 x A 844, suorasuihkusuutin, jossa muovituki, tarkoitettu valineil-
sisaltd le, joiden suun halkaisija on 6-55 mm, pituus 80 mm, & 2,5 mm

— 16 x A 845, suorasuihkusuutin, jossa muovituki, tarkoitettu valineil-
le, joiden suun halkaisija on 6-55 mm, pituus 125 mm, @ 2,5 mm
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Erikseen ostettavat komponentit moduuleihin A 302/2 ja
A 302/3

— A 802, huuhtelusuutin luukkuannostinta varten

— A 844, suorasuihkusuutin, jossa muovituki, tarkoitettu valineille, joi-
den suun halkaisija on 6-55 mm, pituus 80 mm, @ 2,5 mm

— A 845, suorasuihkusuutin, jossa muovituki, tarkoitettu vélineille, joi-
den suun halkaisija on 6-55 mm, pituus 125 mm, & 2,5 mm

Moduuleihin voidaan tarpeen mukaan asentaa halkaisijaltaan eri-
suuruisia suuttimia.

Halkaisijan koko vaikuttaa pesupaineeseen ja siten myos pesute-
hoon.

Kysy tarvittaessa neuvoa asiakaspalvelusta, jos haluat kayttaa hal-
kaisijaltaan erisuuruisia suuttimia.

— A 862, pinnoitettu tukiritild moduuleihin A 302/2 ja A 302/3

Muita osia tilattavissa lisdvarusteena Mielelta.

Kuljetuspakkauksen uusiokaytto

Pakkaus suojaa tuotetta vaurioilta kuljetuksen aikana. Pakkaukset on
valmistettu luonnossa hajoavista ja uusiokayttéon soveltuvista mate-
riaaleista.

Kun palautat pakkausmateriaalit kiertoon, saastat raaka-aineita ja va-
hennét syntyvien jatteiden Maaraa. Miele Kauppiaasi huolehtii yleensa
kuljetuspakkauksen talteenotosta. Voit my0s itse palauttaa materiaalit
kierratykseen.



fi - Tarkeita turvallisuusohjeita

Lue tama kayttoohje huolellisesti ennen kuin alat kayttaa moduulia.
Perehtymalld kayttdohjeeseen véltat mahdolliset vahingot ja mo-
duulin rikkoutumisen.

Sailyta tdma kayttdohje huolellisesti.

/N Lue ehdottomasti myds pesu- ja desinfiointikoneen kayttdohje —
erityisesti kohta “Tarkeita turvallisuusohjeita”.

» Moduuli on tarkoitettu ainoastaan taman kayttdohjeen kohdassa
Kayttotekniikkaa mainittuun kayttotarkoitukseen. Sen osien, kuten
suutinten tilalle saa asentaa vain Mielen osia tai valmistajan alkuperai-
sid varaosia.

» Ennen ensimmaisté kayttda uudet varusteet taytyy pesté pesu- ja
desinfiointikoneessa tyhjina.

P Tarkista paivittéin kaikkien vaunujen, korien, moduulien ja telinei-
den kunto pesu- ja desinfiointikoneen kayttdohjeen kappaleessa
“Huoltotoimet” annettujen ohjeiden mukaan.

P Kasittele desinfiointikoneessa ainoastaan sellaisia vélineits, jotka
valmistajan mukaan kestavat koneellisen kasittelyn, ja noudata kunkin
valineen omia puhdistus- ja desinfiointiohjeita.

P Rikkoutuneet lasit voivat aiheuttaa vgkavan loukkaantumisvaaran
konetta tayttaessasi ja tyhjentdessasi. Ala koskaan laita koneeseen
rikkoutunutta lasitavaraa.

P Aseta koreihin vain tyhjid moduuleja. Varmista aina ennen moduulin
tayttda, etta se on kiinnitetty kunnolla.

Tyhjennd moduulit kokonaan ennen kuin otat ne pois korista.

Jos asetat moduulin koriin tai otat sen sielta pois taytettyna, korissa
olevat tavarat voivat menna rikki, ja esim. lasin rikkoutuessa sirpaleet
voivat aiheuttaa vammoja.

P Tarkasta vélineiden puhdistustulos kayttékohteen edellyttamalla ta-
valla, pelkka silmamaarainen tarkastus ei valttamatta riita.
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Tarvittavat tyoka-
lut:

Suorasuihkusuut-
timien kiinnitys

Kannatinten ly-
hentaminen

70

Suorasuihkusuuttimet

- Kita-avain, 9 mm (SW 9)

m Nosta suorasuihkusuuttimen kannatinta ja kierrd suutin haluamaasi
litantaan (.
m Kirista suorasuihkusuutin kita-avaimella 2.

m Paina kannatin takaisin alas niin, etta se tulee vesiliitantad vasten

®.

Voit tarvittaessa lyhentéa suutinten kannattimia, jos ne ottavat asen-
nuksen jalkeen kiinni moduulin kuormausalustaan tai vesiliitdntaan.
Kannattimissa on tata varten erityisia katkaisukohtia, joista voit taittaa
ne poikki.

Tunnistat naméa katkaisukohdat kannattimien sivuilla olevista urista,
kuvan esimerkisséd suorasuihkusuutin A 840.

m Taita kannatinta katkaisukohdasta, kunnes sen paa katkeaa irti. Tar-
vittaessa voit katkaista kannattimen katkaisukohdasta myods sopi-
van tyokalun, kuten sivuleikkurien tai tukevien saksien avulla.

Kannattimet pitavat kasiteltavia valineita paikallaan kasittelyn aika-
na.

Lyhenna niita siksi vain, jos se on ehdottoman valttamatonta.
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Tukiritilan kiinni-

tys

Tukiritilan irrotus

Tukiritila
Helposti sarkyvien valineiden kasittelyssa voidaan lisaksi kayttaa eril-

lista tukiritilad. Ne estavéat valineitd koskettamasta toisiaan, kun ne
heiluvat pesusuihkun voimasta.

Tukiritilat on sovitettu moduulien kokoon ja niitd voidaan asentaa mo-
duuleihin jalkikateen.

/N Al vedi tai nosta moduuleja tarttumalla kiinni tukiritilaan.
Késiteltavat vélineet voivat vahingoittua tai tukiritilat irrota moduu-
leista.

m Aseta tukiritilan tukitankojen lukitushaat moduuliin (®.
m K&anna tukitankojen lukitushaat lukitusasentoon (2.
Lukitushaat paikalleen napsautettuina (3.

m Kasittele loput 3 tukitankoa samalla tavalla.

m Ved3 tankojen lukitushakoja vahan alaspain () ja kierra ne auki 2.
m Kasittele loput 3 tukitankoa samalla tavalla.

m Nosta tukiritila pois moduulista (3.
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Suorasuihkumoduulit

/N Aseta koreihin vain tyhjia moduuleja. Varmista aina ennen mo-
duulin tayttoa, etta se on kiinnitetty kunnolla.

Tyhjenn& moduulit kokonaan ennen kuin otat ne pois korista.

Jos asetat moduulin koriin tai otat sen sielta pois taytettynd, koris-
sa olevat tavarat voivat menna rikki, ja esim. lasin rikkoutuessa sir-
paleet voivat aiheuttaa vammoja.

Suorasuihkumo-  Aseta suorasuihkumoduuli ainoastaan ylakoriin A 100 tai alakoriin
duulin asettami- A 150. Suutinten tulee osoittaa yldspain.
nen paikalleen

m Tyonna suorasuihkumoduulin litantékaulus vesiliitantaan suorassa

kulmassa.
m Napsauta moduuli lopuksi paikalleen painamalla sita korin ristikoita
vasten.
Suorasuihkumo- /N Kun otat koria ulos pesu- ja desinfiointikoneesta, &l veda sita
duulin irrotus suorasuihkumoduulista.

Moduuli voi irrota tai sen vesiliitanta voi vahingoittua.

m Napsauta moduuli irti pidikkeestaan ja veda se loivassa kulmassa
irti vesiliitannasta. Ald kd&nna moduulia liian jyrkkaan kulmaan, kos-
ka talléin syntyva vipuvaikutus voi vahingoittaa liitdntaa ja liitanta-
kaulusta.
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Esimerkkeja kasiteltavista valineista

Valineen muoto Laboratorio- Pyo6rokolvit Erlenmeyer- Mittapullot
pullot pullot

A 300/2 ja A 300/3 Moduuleissa A 300/2 ja A 300/3 on kummassakin 8 paikkaa kasitelta-
ville vélineille. Moduulit sopivat 200—1000 ml:n vélineille.

Kapasiteetti
Vetoisuus Labora- | Pyorokolvit Erlen- Mittapullot
[ml] toriopullot meyer-
pullot
200-500| enint. 8 enint. 8 enint.8 | enint. 8"
1000| enint. 8 R enint. 4 2 enint. 4 2) enint. 4 1, 2)

1) kasiteltavien valineiden korkeus saattaa estdd moduulin sijoittamisen ylakoriin
2) lisaksi 4 vélinettd, joiden vetoisuus on pienempi

A 301/4 ja A 301/5 Moduuleissa A 301/4 ja A 301/5 on kummassakin 18 paikkaa kasitel-
taville valineille. Moduulit sopivat 50-250 ml:n vélineille.

Kapasiteetti
Vetoisuus Labora- | Pyorokolvit Erlen- Mittapullot
[mil] toriopullot meyer-

pullot

50| enint. 18 enint. 18 enint. 18 enint. 18 R
100-150| enint. 18 enint. 18 enint. 18 enint. 18

200! enint. 18 enint. 9 2 enint. 9 2 enint. 18 3
) ) ), 3)

enint. 9 2 enint. 9 2

250! enint. 18 | enint. 92

1) suorasuihkusuutin A 845 suositeltava
2) liséksi 9 valinettd, joiden vetoisuus on pienempi
3) késiteltévien vélineiden korkeus saattaa estdd moduulin sijoittamisen ylékoriin
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Butyrometri Butyrometrien késittelyyn suositellaan moduulia A 301/4 tai A 301/5.

Moduulit on butyrometrien kasittelya varten varustettava suuttimilla
SD-B.

Suutinten korkeuden vuoksi moduulin voi talléin sijoittaa vain alakoriin
A 150. Koneessa ei voi samanaikaisesti kayttaa ylakoria.

A 302/2 ja A 302/3 Moduuleissa A 302/2 ja A 302/3 on kummassakin 32 paikkaa kasitel-
taville valineille. Moduulit sopivat 20-100 ml:n valineille.

Kapasiteetti
Vetoisuus Labora- | Pyorokolvit Erlen- Mittapullot
[mil] toriopullot meyer-

pullot

20-50| enint. 32 enint. 32 enint. 32 enint. 32

100| enint. 32 R enint. 16 2 enint. 16 2 enint. 16 2. 3)

1) tukiritiladn A 862 ei voi asettaa 100 ml:n laboratoriopulloja
2) lisaksi 16 valinetta, joiden vetoisuus on pienempi
3) suorasuihkusuutin A 843 on valttamaton
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Valineiden asetteluohjeita

Kasittelyn kannalta on parempi, kun valineiden valiin jaa pieni rako.

Helposti sarkyvien valineiden kasittelyssa voidaan lisaksi kayttaa
erillista tukiritilad. Se estaa valineitd koskettamasta toisiaan, kun ne
heiluvat pesusuihkun voimasta.

Pulleat pullot saattavat koskettaa toisiaan, jos niitd asetellaan moduu-
liin vierekkaisille paikoille.

Ala aseta téllaisia vélineita vierekkain silloin, kun vaaditaan erityisen
hyvaa pesu- ja huuhtelutulosta.

/N Vilineiden vaurioitumisen vaara.

Jos vélineet padsevat koskettamaan toisiaan kasittelyn aikana, nii-
hin voi tulla naarmuja tai ne voivat jopa hajota.

Arat vélineet:

— ala sijoita niitd moduulissa vierekkaisille paikoille

— kayta tukiritilaa

— valitse moduuli, jonka suuttimet ovat kauempana toisistaan
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/\ Vilineiden vaurioitumisen vaara.

Pullon suun tulee olla joka kohdasta suorasuihkusuuttimen kannat-
timen varassa. Jos vierekkaisiin suuttimiin asetetut valineet paase-

vat koskettamaan toisiaan kasittelyn aikana, niihin voi tulla naarmu-
ja tai ne voivat jopa hajota.

Kéayta tallin:

— jotain toista paikkaa moduulissa

— moduulia, jonka suuttimet ovat kauempana toisistaan

\ 4

Y

Lasit eivat saa ulottua kuormausalustan reunojen vyli.
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W\
vy

Suuttimen kérki on suunniteltu siten, ettd se saa késittelyn aikana ot-
taa kiinni astian pohjaan. Suojuksen muoto on sellainen, ettd vesi
paéasee virtaamaan ulos suuttimesta.

/N Vilineiden vaurioitumisen vaara.

Kun vélineita kasitelladn usein, niiden pintaan voi suuttimen koske-
tuskohtaan tulla vaurioita, esim. naarmuija.

Valitse siksi arkojen vélineiden késittelyyn lyhyempi suutin, jottei se
ota kiinni valineen pohjaan.

vi

W\

e =

Kayta tallaisia valineita kasitellessasi lyhyempia suuttimia silloin,
kun vaaditaan erityisen hyvaa pesu- ja huuhtelutulosta.
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Tarkista vaunua tayttaessasi/ennen ohjelman kaynnis-

tamista:

— Ovatko kaikki huuhteluhylsyt ja suuttimet kunnolla kiinni paikoil-
laan?

/N Jotta kaikkien suihkupidikkeiden pesuveden paine olisi riittava
ja standardien mukainen, jokainen ruuvikiinnitys on varustettava jo-
ko suuttimella, sovittimella, huuhteluhylsylld tai sulkuruuvilla.
Vahingoittuneita suuttimia, sovittimia tai silikoniletkuja ei saa mis-
saéan tapauksessa kayttaa.

Tyhjien suihkupidikkeiden tilalle ei tarvitse vaihtaa sulkuruuveja.

— Ovatko moduulit kunnolla kiinni korien vesiliitannoissa?

Jauhemaisen pesuaineen luukkuannostimen huuhtelu-
suutin

Jos pesu- ja desinfiointikoneessa on jauhemaisen pesuaineen luuk-
kuannostin /% ja sitd kaytetaan yhdessa ylakorin ja kahden alakoriin
asetetun moduulin kanssa, koneeseen on asennettava jauhemaisen

pesuaineen luukkuannostimen huuhtelusuutin A 802.

Huuhtelusuutin huuhtelee jauhemaisen pesuaineen luukkuannosti-
mesta kasittelyn aikana.

Huuhtelusuutinta ei tarvita, kun koneeseen annostellaan nestemaista
pesuainetta.

Huuhtelusuutin taytyy asentaa alakorin vasemmapuoleiseen moduu-
liin eteen vasemmalle:

m [rrota kyseisessa kohdassa oleva suutin kita-avaimella ja ota se
pois.

m Kierra huuhtelusuutin irrottamasi suuttimen tilalle ja kirista kita-avai-
mella. Varmista, ettd huuhtelusuuttimen huuhteluaukko osoittaa
eteenpain.

Huuhtelusuuttimeen ei saa asettaa kasiteltavia valineita.
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Figyelmeztetések

/N Az ilyen médon megijeldlt utmutatasok a biztonsagot érinté in-
formaciokat tartalmaznak. Ezek a lehetséges személyi- és anyagi
karokra figyelmeztetnek.

Gondosan olvassa at a figyelmeztetéseket és vegye figyelembe az
ott megadott kezelési kdvetelményeket és viselkedési szabalyokat.

Utmutatasok

Az utmutatasok olyan informaciokat tartalmaznak, amelyekre kild-
ndsen ugyelni kell.

Kiegészité informacidk és megjegyzések

A kiegészit6 informacidkat és megjegyzéseket egyszer( keret jeldli.

Kezelési lIépések
Minden kezelési Iépés elbtt egy fekete négyzet talalhato.
Példa:

m Valasszon ki egy opciot a nyilak segitségével, és mentse el a bealli-
tast az OK gombbal.

Kijelzé

A kijelz6n megjelend kifejezéseket egy kuldnleges irasmadd jeldli,
amely a kijelzd feliratanak megfeleléen néz ki.

Példa:

Menii Beéllitédsok ™.

Kérdések és technikai problémak

Kérdések vagy technikai problémak esetén kérjuk, forduljon a Miele
munkatarsaihoz. Az elérhet6ségi adatokat a tisztitbautomata haszna-
lati utasitasnak hatoldalan vagy a www.miele.com/professional fellle-
ten taldlja.



hu - Rendeltetésszerii hasznalat

E modul segitségével eld lehet késziteni a géppel elékészitendd labo-
rivegeket és laboreszkdzoket egy laboriivegekhez és laboreszkdzok-
hdz valé Miele tisztitd és fertbtlenitd berendezésben. Ehhez figyelem-
be kell venni a tisztito és fertétlenitd berendezés hasznalati utmutaté-
jat, valamint a labortivegek és laboreszkdzdk gyartdinak tajékoztatoit.

Az A 300/2, A 300/3, A 301/4, A 301/5, A 302/2 és A 302/3 injektor-
modulok szlk nyakrésszel rendelkezé laborliveg el6készitésére szol-
galnak.

A modulok az alabbi kosarakba teheték be:
— A 100 felsé kosar
— A 150 alsé kosar

Bizonyos modulok injektorfuvokak nélkul kerlilnek kiszallitasra. A
Miele szamos kullénb6zé injektorfuvokat kindl a szlk nyaku laborlve-
gek el6készitéséhez, melyek a kdvetelményeknek megfeleléen felsze-
relhet6k.

A hasznalati utmutato tovabbi részében a tisztito és fertétlenité auto-
matat tisztité automatanak nevezzik. A haszndlati utasitasban az el6-
készitendd laborlivegeket és laboreszkdzdket 6sszefoglaléan moso-
gatnivalénak nevezzik, ha azok nincsenek pontosabban definialva.
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A 300/2

— Injektormodul (73 mm magas, 133 cm széles, 475 mm hosszu)

A 300/3

— Injektormodul (73 mm magas, 133 cm széles, 475 mm hosszu)

— 4 db A 840 injektorfuvéka mlanyag tamasszal, 12-85 mme-es nyi-

A szallitasi cso-
lassal, 130 mm hosszusagu és 6 mm atmérdjli mosogatnivaléhoz

mag tartalmazza:
— 4 db A 841 injektorfuvdka mianyag tamasszal, 12-85 mm-es nyi-
lassal, 210 mm hosszusagu és 6 mm atmeérdjlii mosogatnivaléhoz
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Utélag megvasarolhaté alkatrészek az A 300/2 és
A 300/3 modulokhoz

- A 802, dblitéfuvoka poradagolo készilékhez

— A 840 injektorfuvdka mUanyag tamasszal, 12-85 mm-es nyilassal,
130 mm hosszusagu és 6 mm atmeérdji mosogatnivalohoz

— A 841 injektorfuvéka mianyag tamasszal, 12-85 mm-es nyilassal,
210 mm hosszusagu és 6 mm atmérdéjli mosogatnivaléhoz

Szlkség esetén kildénbozd atmeérdjl fuvokakat is fel lehet szerelni a
modulokra.

A kilénb6z6 atmérék azonban befolyasoljak a mosényomast, és
ezaltal a tisztitasi teljesitményt.

Ha kilonb6z6 atmérdji fuvokakat szeretne hasznalni, egyeztessen
a vevdszolgalattal.

— A 860 tartéracs kdzpontositd elemekkel az A 300/2 és A 300/3 mo-
dulokhoz

Opciondlisan tovabbi alkatrészek igényelhet6k a Miele vallalattél.
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A szallitasi cso-
mag tartalmazza:

84

A 301/4

— Injektormodul (73 mm magas, 173 cm széles, 475 mm hosszu)

A 301/5

— Injektormodul (73 mm magas, 173 cm széles, 475 mm hosszu)
- 9 db A 842 injektorfuvoka mlianyag tdmasszal, 10-70 mm-es nyi-
lassal, 90 mm hosszusagu és 4 mm atmérdjli mosogatnivaléhoz

— 9 db A 843 injektorfuvéka mianyag tamasszal, 10-70 mm-es nyi-
lassal, 185 mm hosszusagu és 4 mm atmérdjlii mosogatnivaléhoz
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Utélag megvasarolhaté alkatrészek az A 301/4 és
A 301/5 modulokhoz
- A 802, dblitéfuvoka poradagolo készilékhez

— A 842 injektorfuvdka mianyag tamasszal, 10-70 mm-es nyilassal,
90 mm hosszusagu é€s 4 mm atmérdjd mosogatnivalohoz

— A 843 injektorfuvdka mianyag tamasszal, 10-70 mm nyilassal,
185 mm hosszusagu és 4 mm atmérdjlii mosogatnivaléhoz

Szlkség esetén kildénbozd atmeérdjl fuvokakat is fel lehet szerelni a
modulokra.

A kilénb6z6 atmérék azonban befolyasoljak a mosényomast, és
ezaltal a tisztitasi teljesitményt.

Ha kilonb6z6 atmérdji fuvokakat szeretne hasznalni, egyeztessen
a vevdszolgalattal.

— A 861 tartéracs kdzpontositd elemekkel az A 301/4 és A 301/5 mo-
dulokhoz

Az A 861 tartéracsot csak olyan modulokba lehet utdlag beszerelni,
amelyekben kizardlag az A 150 alsé kosarat hasznaljak.

— SD-B injektorfuvoka butirométerhez (140 mm hosszu, 4 mm atmé-
réjl) és hegesztett, lapitott fuvoka (100 mm hosszu, 1,5 mm atme-

réjd)
Opciondlisan tovabbi alkatrészek igényelheték a Miele vallalattdl.
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A 302/2

— Injektormodul (73 mm magas, 195 cm széles, 475 mm hosszu)

A 302/3

— Injektormodul (73 mm magas, 195 cm széles, 475 mm hosszu)

A szallitasi cso- — 16 db A 844 injektorfuvoka mlanyag tamasszal, 6-55 mm nyilassal,
mag tartalmazza: 80 mm hosszusagu és 2,5 mm atmérdjli mosogatnivaléhoz

— 16 db A 845 injektorfuvéka mianyag tamasszal, 6-55 mm nyilassal,
125 mm hosszusagu és 2,5 mm atmérdji mosogatnivaldhoz
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Utélag megvasarolhaté alkatrészek az A 302/2 és
A 302/3 modulokhoz

- A 802, dblitéfuvoka poradagolo készilékhez

— A 844 injektorfuvéka mianyag tamasszal, 6-55 mm nyilassal,
80 mm hosszusagu és 2,5 mm atmérdjd mosogatnivalohoz

— A 845 injektorfuvdka mianyag tamasszal, 6-55 mm nyilassal,
125 mm hosszusagu és 2,5 mm atmérdji mosogatnivaldohoz

Szlkség esetén kildénbozd atmeérdjl fuvokakat is fel lehet szerelni a
modulokra.

A kilénb6z6 atmérék azonban befolyasoljak a mosényomast, és
ezaltal a tisztitasi teljesitményt.

Ha kilonb6z6 atmérdji fuvokakat szeretne hasznalni, egyeztessen
a vevdszolgalattal.

— A 862 tartéracs bevonattal az A 302/2 és A 302/3 modulokhoz
Opcionadlisan tovabbi alkatrészek igényelhet6k a Miele vallalattol.

A csomagoléanyag megsemmisitése

A csomagolas megovja a készlléket a szallitasi sérulésektdl. A cso-
magoldéanyagokat kérnyezetvédelmi és hulladékkezelés-technikai
szempontok alapjan valasztottak ki, igy azok ujrahasznosithatok.

A csomagolasnak az anyagkoérforgasba valo visszavezetése nyers-
anyagot takarit meg és csékkenti a keletkezé hulladék mennyiségét.
Szakkereskeddje visszaveszi a csomagolast.
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hu - Biztonsagi utasitasok és figyelmeztetések

88

Olvassa el figyelmesen a hasznalati utmutatét a modul hasznalata
el6tt. Ezaltal védi 6nmagat, és elkertli a modul kdrosodasat .
Gondosan &rizze meg a hasznalati utmutatot.

/N Feltétleniil vegye figyelembe a tisztitbautomata hasznalati utmu-
tatéjat, kiléndsen az abban talalhatd biztonsagi utmutatasokat és
figyelmeztetéseket.

» A modul kizardlag a hasznalati Gtmutato ,,Alkalmazasi technika”
cimi fejezetében megadott felhasznalasi terileteken hasznalhato. Az
alkatrészeket, igy példaul a fuvokakat csak Miele alkatrészekkel vagy
a gyarto eredeti alkatrészeivel szabad helyettesiteni.

P Az els6 hasznélat el6tt az Uj miszertartd kocsit a tisztité automata-
ban mosogatnivalé nélkul at kell mosni.

P Naponta ellenérizze az 8sszes kocsit, kosarat, modult és betétet a
tisztitdé automata hasznalati utmutatéjanak ,Karbantartasi intézkedé-
sek” fejezetében megadottak szerint.

P Kizérolag olyan eszkdzoket készitsen fel, amelyeket a mindenkori
gyarté ujrafelkészithetének nyilvanitott, és vegye figyelmbe a specifi-
kus felkészitési utmutatasokat.

P A be- és kipakolas soran az tivegtdrés veszélyes sériilésekhez ve-
zethet. Tordtt mosogatni valét a tisztitdé automatdban nem szabad
el6késziteni.

P Mindig Ures, mosogatnivalo eszkdz nélkiili modulokat helyezzen a
kosarba. Minden betdltés el6tt ellendrizze a helyes rogzitést.

A modulok kiemelése el6tt teljesen ki kell pakolni azokat.

A bepakolt modulok behelyezése vagy kiemelése kdzben a mosogat-
nivalé eszk6z6k megsérilhetnek, és pl. Gvegtdrés esetén sérllést
okozhatnak.

> A felkészitési eredményt adott esetben kilénleges, nem csak vizu-
alis ellenérzésnek kell alavetni.



hu - Szerelés

Sziikséges eszko-
zok:

Az injektorfuvo-
kak becsavaroza-
sa

A tartok rovidité-
se

Injektorfuvokak

— 9 mme-es villaskulcs (SW 9)

m Emelje meg az injektorfuvoka tartdjat, és csavarozza be a fuvékat a
kivant pozicidban (.

m Hlzza meg az injektorflvokat a villaskulccsal (2.

m Nyomja lefelé a tartét, amig az fel nem fekszik a vizvezetékre (3.

A tartokat le lehet réviditeni abban az esetben, ha a fuvokak tartéi a
felszerelést kdvetben 6sszelitkdznek a betdltdtartok tamaszaival vagy
a modul vizcsatlakozdjaval. A tartokon téréspontok talalhatdk, ahol a
tartokat ebbdl a célbdl le lehet torni.

A tdréspontok a tartdk oldalain Iévé bevagasokrdl ismerhetdk fel,
amelyeket a fenti dbran az A 840 injektorfuvokan szemléltetink.

m Hajtlitsa el oldalra a tart6t a téréspontnal, amig a végdarab le nem
torik. Adott esetben egy szerszam, pl. csip&olld vagy stabil oll6 se-
gitségével is levaghatja a toréspontnal.

A tartok stabilizaljak a mosogatnivalot az el6készités soran.
Ezért csak akkor roviditse le a tartokat, ha az feltétlendll sziikséges.
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Tartoracs

A kiléndsen érzékeny mosogatnivalé elékészitéséhez kiegészitd tar-
toracs is felszerelhetd. Ez megakadalyozza az érintkezést, mikdzben
az Bblitészerkezet mozgatja a mosogatnivalot.

A tartéracsok a modulok méretéhez igazodnak, és barmikor felszerel-
hetdk utdlag is.

/N Ne hlzza meg a tartéracsokat, és ne emelje fel a modulokat a
tartéracsoknal fogva.

A mosogatnivalé megsérilhet, vagy a tartéracsok levalhatnak a
modulokrol.

A tartéracs rogzi- @

tése ‘

N

®

-

m Helyezze fel a tartéracs tamaszait a tartoelemekkel egytitt a modul-

ra (.

m Forditsa el a tartéelemeket a tartoracs tamaszain .

A tartéelemek reteszel6kampoi beakadnak (3.

m Ismételje meg a folyamatot a masik 3 tamasznal.

A tartoracs kiol-
dasa

H@
m Kissé hlizza lefelé a tartoelemek reteszel6kampoit (1, és forditsa el
a tartéelemeket (2.

m Ismételje meg a folyamatot a masik 3 tamasznal.
m Emelje le a tartoracsot a modulrél 3.
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hu - Alkalmazastechnika

Injektormodulok

/N Mindig Uires, mosogatnivald eszkédz nélkiili modulokat helyezzen
a kosarba. Minden betdltés elbtt ellenérizze a helyes rdgzitést.

A modulok kiemelése elétt teljesen ki kell pakolni azokat.

A bepakolt modulok behelyezése vagy kiemelése kdézben a moso-
gatnivald eszkdz6k megseérilhetnek, és pl. Uvegtorés esetén séri-
lést okozhatnak.

Az injektormodul Az injektormodult csak az A 100 fels6 kosarba, vagy az A 150 alsé
behelyezése kosarba helyezze be. Ennek soran a fuvokaknak felfele kell mutatni.

m Dugja be az injektormodult a csatlakozé csonkkal lapos szégben a
vizcsatlakozasba.

m Ezutan régzitse a modult a kosar tamaszaiba a modul lenyomasa-

val.
Az injektormodul ' /\ A kosarat ne az injektormodulnal fogva htizza ki a tisztitéauto-
kiemelése matabdl.
Ebben az esetben a modul kioldédhat, vagy a vizcsatlakozas meg-
sérulhet.

m Oldja ki a modult a reteszelésbdl, és lapos sz6gben huzza ki a viz-
csatlakozasbol. Ugyeljen arra, hogy ne huzza tul meredek szégben,
mert az emel6hatas miatt a csatlakozas és a csatlakozocsonk meg-
sérllhet.
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hu - Alkalmazastechnika

Felszerelési példak

A mosogatnivalé | Laboratériumi | Gémblombi- | Erlenmeyer- | Mérélombikok
formai palackok kok lombikok
A 300/2 és Az A 300/2 és A 300/3 modul 8 tarhellyel rendelkezik a mosogatnivalé
A 300/3 el6készitéséhez. A modulokat 200 ml és 1000 ml kézotti térfogatu
mosogatnivaléhoz alakitottak ki.
Kapacitas
Térfogat | Laboratéri- | Goémblom- Erlen- Mérélombi-
(ml) umi pa- bikok meyer-lom- kok
lackok bikok
200-500| max. 8 max. 8 max.8 | max.8"
1000, max. 8 R max. 4 2 max. 4 2 max. 4 0.2
1) eléfordulhat, hogy a mosogatnivaldé a magassaga miatt nem helyezhetd be a felsé kosarba
2) 4 db kisebb térfogati mosogatnivaléval egytt
A 301/4 és Az A 301/4 és A 301/5 modul 18 tarhellyel rendelkezik a mosogatni-
A 301/5 valo elékészitéséhez. A modulok 50 ml és 250 ml koéz6tti térfogatu
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mosogatnivalohoz vannak kialakitva.

Kapacitas
Térfogat | Laboratéri- | Gémblom- Erlen- Mérdélombi-
(ml) umi pa- bikok meyer-lom- kok
lackok bikok
50| max. 18 max. 18 max. 18 max. 18 )
100-150 max. 18 max. 18 max. 18 max. 18
200 max. 18 max. 9 2 max. 9 2) max. 18 3
250 max. 18 max. 9 2 max. 9 2) max. 9 2. 3)

1) az A 845 injektorfuvéka javasolt
2) 9 db kisebb térfogati mosogatnivaléval egytt
3) el6fordulhat, hogy a mosogatnivalé a magassaga miatt nem helyezheté be a felsd kosarba
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Butirométer

A 302/2 és
A 302/3

A butirométerek el6készitéséhez az A 301/4 vagy A 301/5 modult ja-

vasoljuk.

A butirométerek el6készitéséhez a modulokat az SD-B fuvokakkal kell

felszerelni.

A fuvokak magassaga miatt a modul csak az A 150 alsé kosarba he-
lyezhetd be. llyenkor a felsd kosar nem hasznalhato.

Az A 302/2 és A 302/3 modul 32 tarhellyel rendelkezik a mosogatni-
valo el6készitéséhez. A modulok 20 ml és 100 ml kdzbtti térfogatu
mosogatnivaléhoz vannak kialakitva.

Kapacitas
Térfogat | Laboratéri- | Gomblom- Erlen- Mérélombi-
(ml) umi pa- bikok meyer-lom- kok
lackok bikok
20-50| max. 32 max. 32 max. 32 max. 32
100| max. 32 R max. 16 2 max. 16 2 max. 16 2.3)

1) az A 862 tartéracsba 100 ml-es laboratdriumi palackokat nem lehet behelyezni
2) 16 db kisebb térfogatu mosogatnivaldéval egyutt
3) az A 843 injektorfuvoka hasznalata sziikséges
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A mosogatnivalé elrendezése

Ajanlott, hogy az egymas mellett [évé mosogatnivaldk kézott bizo-
nyos tavolsag legyen.

A klléndsen érzékeny mosogatnivalo el6készitéséhez kiegeszitd
tartoracs is felszerelhetd. Ez megakadalyozza, hogy a mosogatni-
valok érintkezzenek egymassal, mikdzben az 6blitészerkezet moz-
gatja azokat.

Ha a modul szomszédos tarhelyeire helyezi be az 6blds alaku moso-
gatnivalot, az érintkezésbe kertilhet mas részekkel.

Ha kiléndsen magasak a tisztitasi és utdoblitési eredménnyel
szemben tamasztott kdvetelmények, masik helyet kell valasztani a
modulon.

/N A mosogatnivalé sériilésének veszélye

Ha az el6készités soran a mosogatnivaléhoz hozzaér valami, akkor
az az érintkezési ponton megsériilhet, pl. megkarcoldédhat, vagy el-
t6érhet az Uveg.

Erzékeny mosogatnivald esetén:

— valasszon egy masik helyet a modulon

— hasznaljon tartéracsot

- valasszon olyan modult, amelynél a fuvokak tavolabb vannak
egymastol
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/N A mosogatnivalé sériilésének veszélye

A mosogatnivalé szajanak a teljes kertletével fel kell fekiidnie az in-
jektorfuvoka tartéjan. Ha a szomszédos fuvokakon lévé mosogatni-
valok egymasnak nyomaodnak, akkor az el6készités soran megsé-
rulhetnek, pl. megkarcolddhatnak, vagy eltérhet az Giveg.
Hasznaljon:

— egy masik helyet a modulon

— olyan modult, amelynél a fuvokak tavolabb vannak egymastdl

¥

|

A\

Az lUvegek nem nyulhatnak tul a betéltétartd szélén.
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W\

b b

A fuvoka csucsa ugy van kialakitva, hogy az el6keészités soran fel tud-
jon fektdni az tveg aljan. A véddsapka formdja biztositja, hogy az
el6készités soran viz aramolhasson ki a fuvokabdl.

/N A mosogatnivald sériilésének veszélye

Gyakori el6készités esetén a mosogatnivalo fellilete a felfekvési
ponton megsérilhet, pl. megkarcoldédhat.

Erzékeny mosogatnivalé esetén valasszon révidebb fuvokat, igy el-
kerulheti, hogy a fuvoka és a mosogatnivalé 6sszeérjen.

v

W\

S

Ha kuldndsen magasak a tisztitasi és utddblitési eredménnyel
szemben tdmasztott kdvetelmények, révidebb fuvokat kell valaszta-
ni.

96



hu - Alkalmazastechnika

A bepakolasnal és minden programstart el6tt ellendriz-
ze:

— Az 6blité berendezések, mint pl. az 6blité hiivelyek és a fuvokak
szorosan be vannak csavarozva.

/N Annak érdekében, hogy minden 6blitéberendezéshez adott le-
gyen a kielégitéen standardizalt viznyomas, minden csavaros részt
fuvokakal, adapterekkel, 6blitéhivelyekkel vagy vakcsavarokkal kell
ellatni.

Sérilt 6blité berendezést, mint a fuvokak, adapterek vagy 6blitéhi-
velyek, nem szabad hasznalni.

Azokat az 6blité berendezéseket, amelyeken nincs mosogatnivalo
eszkoz, nem kell vakcsavarokra kicserélni.

— A behelyezett modulok helyesen csatlakoznak a kosar vizellatasa-
hoz?

Oblit6fiivoka poradagolé késziilékhez
Az olyan tisztitbautomatak esetén, amelyek ajtéba épitett poradagold

készllékkel /i rendelkeznek, illetve por alaku tisztitdészert hasznalnak
a fels6 kosarban és két modult az alsé kosarban, por alaku tisztito-

szerhez vald A 802 oblitéfuvokat kell felszerelni.

Az dblitéfuvoka az el6készités soran kidbliti a por alaku tisztitoszert a
poradagolé készllékbdl.

Folyékony tisztitdszer adagolasahoz nincs sziikség 6blitéfuvokara.

A bal oldali modulnal az oblit6fuvokat a bal oldalt eldl 1évé alsé kosar-
ba kell behelyezni:

m Lazitsa meg és vegye le a meglévé fuvokat egy villaskulccsal.

m Csavarja be az dblitéfuvokat a meguresedett befogdba, és a villas-
kulccsal huzza meg. Az 6blitényilasnak ezutan elérefelé kell néznie.

Az 6blitéfuvokat nem szabad mosogatnivaloval feltdlteni.
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no - Henvisninger til veiledningen

Advarsler

/N Advarslene inneholder informasjon som er viktig for sikkerheten.
De advarer mot mulige skader pa personer og materiell.

Les advarslene ngye og folg anbefalingene for hva du skal gjere og
hvordan du skal forholde deg.

Henvisninger

Henvisningene inneholder informasjon som man ma ta seerskilt
hensyn til.

Tilleggsinformasjon og anmerkninger

Tilleggsinformasjon og anmerkninger finner du i en enkel ramme.

Handlingsskritt
Foran hvert handlingsskritt star det en svart firkant.

Eksempel:
m Velg en opsjon med piltastene og lagre innstillingen med OK.

Display

| bruksanvisningen vises displaytekster med en skrifttype som ligner
pa den i displayet.

Eksempel:
Meny Innstilinger ™.

Sporsmal og tekniske problemer

Ta kontakt med Miele ved sparsmal eller tekniske problemer. Kontakt-
dataene finner du pa baksiden av bruksanvisningen til rengjerings-
automaten eller under www.miele.com/professional.
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no - Forskriftsmessig bruk
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Med hjelp av denne modulen kan laboratorieglass og laboratorie-
utstyr, som er egnet for maskinell klargjering, rengjeres i en Miele
vaskedekontaminator for laboratorieglass og laboratorieutensiler. Folg
bruksanvisningen til vaskedekontaminatoren samt informasjon fra
produsenten av laboratorieglassene og laboratorieutstyret.

Injektormodulene A 300/2, A 300/3, A 301/4, A 301/5, A 302/2 og
A 302/3 er beregnet for klargjering av smalhalsede laboratorieglass.

Modulene kan klargjares i folgende kurver:
— Overkurv A 100
- Underkurv A 150

Modulene leveres delvis uten injektordyser. Miele tilbyr et bredt spek-
ter av forskjellige injektordyser til klargjering av laboratorieglass med
smal hals. Disse kan monteres iht. til aktuelle behov.

Senere i denne bruksanvisningen blir vaskedekontaminatoren beteg-
net som rengjeringsautomat. Regenererbare laboratorieglass og
laboratorieutstyr blir i denne bruksanvisningen kalt utensiler, sa lenge
de ikke blir definert naermere.



no - Standardlevering

A 300/2

- Injektormodul, hgyde 73 mm, bredde 133 mm, dybde 475 mm.
A 300/3

— Injektormodul, hgyde 73 mm, bredde 133 mm, dybde 475 mm.

Med leveringen — 4 x A 840, injektordyse med kunststoffstuss, for laboratorieglass
folger med en apning pa 12 til 85 mm, lengde 130 mm, @ 6 mm

— 4 x A 841, injektordyse med kunststoffstuss, for laboratorieglass
med en apning pa 12 til 85 mm, lengde 210 mm, @ 6 mm
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Komponenter som kan kjopes i ettertid til A 300/2 og
A 300/3

— A 802, spyledyse for pulverdoseringsbeholder

— A 840, injektordyse med kunststoffstuss, for laboratorieglass med
en apning pa 12 til 85 mm, lengde 130 mm, @ 6 mm

— A 841, injektordyse med kunststoffstuss, for laboratorieglass med
en apning pa 12 til 85 mm, lengde 210 mm, @ 6 mm

Ved behov kan det monteres dyser med forskjellige diametere pa
modulene.

De forskjellige diametrene pavirker imidlertid spyletrykket og der-
med rengjeringsytelsen.

Radfer deg med serviceavdelingen nar du vil bruke dyser med ulike
diametere.

— A 860, holdegitter med sentrering for modulene A 300/2 og A 300/3
Ytterligere komponenter er a fa kjogpt hos Miele.



no - Standardlevering

A 301/4

- Injektormodul, hgyde 73 mm, bredde 173 mm, dybde 475 mm.
A 301/5

— Injektormodul, hgyde 73 mm, bredde 173 mm, dybde 475 mm.
Med leveringen - 9 x A 842, injektordyse med kunststoffstuss, for laboratorieglass
folger med en apning pa 10 til 70 mm, lengde 90 mm, @ 4 mm

— 9 x A 843, injektordyse med kunststoffstuss, for laboratorieglass
med en apning pa 10 til 70 mm, lengde 185 mm, @ 4 mm
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Komponenter som kan kjopes i ettertid til A 301/4 og
A 301/5

— A 802, spyledyse for pulverdoseringsbeholder

— A 842, injektordyse med kunststoffstuss, for laboratorieglass med
en apning pa 10 til 70 mm, lengde 90 mm, @ 4 mm

— A 843, injektordyse med kunststoffstuss, for laboratorieglass med
en apning pa 10 til 70 mm, lengde 185 mm, @ 4 mm

Ved behov kan det monteres dyser med forskjellige diametere pa
modulene.

De forskjellige diametrene pavirker imidlertid spyletrykket og der-
med rengjeringsytelsen.

Radfer deg med serviceavdelingen nar du vil bruke dyser med ulike
diametere.

— A 861, holdegitter med sentrering for modulene A 301/4 og A 301/5

Holdegitteret A 861 kan kun ettermonteres i moduler som kun skal
settes i underkurv A 150.

— SD-B, injektordyse for butyrometer, lengde 140 mm, @ 4 mm, pluss
pasveiset, flattrykt dyse, lengde 100 mm, @ 1,5 mm

Ytterligere komponenter er a fa kjopt hos Miele.



no - Standardlevering

A 302/2

- Injektormodul, hgyde 73 mm, bredde 195 mm, dybde 475 mm.
A 302/3

— Injektormodul, hgyde 73 mm, bredde 195 mm, dybde 475 mm.

Med leveringen — 16 x A 844, injektordyse med kunststoffstuss, for laboratorieglass
folger med en apning pa 6 til 55 mm, lengde 80 mm, @ 2,5 mm

— 16 x A 845, injektordyse med kunststoffstuss, for laboratorieglass
med en apning pa 6 til 55 mm, lengde 125 mm, & 2,5 mm
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Komponenter som kan kjopes i ettertid til A 302/2 og
A 302/3

— A 802, spyledyse for pulverdoseringsbeholder

— A 844, injektordyse med kunststoffstuss, for laboratorieglass med
en apning pa 6 til 55 mm, lengde 80 mm, & 2,5 mm

— A 845, injektordyse med kunststoffstuss, for laboratorieglass med
en apning pa 6 til 55 mm, lengde 125 mm, @ 2,5 mm

Ved behov kan det monteres dyser med forskjellige diametere pa
modulene.

De forskjellige diametrene pavirker imidlertid spyletrykket og der-
med rengjeringsytelsen.

Radfer deg med serviceavdelingen nar du vil bruke dyser med ulike
diametere.

— A 862, holdegitter med belegg for modulene A 302/2 og A 302/3
Ytterligere komponenter er a fa kjogpt hos Miele.

Retur og gjenvinning av transportemballasjen

Emballasjen beskytter mot transportskader. Emballasjematerialene er
valgt med sikte pa miljgvennlighet og avfallsbehandling og kan derfor
gjenvinnes.

Tilbakefgringen av emballasjen til materialkretslapet sparer rastoff og
bidrar til mindre avfall. Forhandleren tar vanligvis emballasjen i retur.



no - Sikkerhetsregler og advarsler

Les bruksanvisningen ngye for du bruker modulen. P4 den maten
beskytter du deg selv og unngar skader pa modulen.
Ta godt vare pa bruksanvisningen.

/N Les bruksanvisningen til rengjoringsautomaten noye, og vaer
spesielt oppmerksom pa sikkerhetsreglene og advarslene.

» Modulen er kun tillatt brukt for de anvendelsesomradene som er
nevnt i kapittelet <Anvendelsesteknikk» i bruksanvisningen. Kompo-
nenter som f.eks. dyser, ma kun erstattes av Miele-komponenter eller
originale reservedeler fra produsenten.

P For forste gangs bruk ma nye vogner, moduler o.l. skylles uten
utensiler i rengjeringsautomaten.

P Alle vogner, kurver, moduler og innsatser méa kontrolleres daglig iht.
opplysningene i kapittelet «Forebyggende vedlikehold» i bruks-
anvisningen til rengjeringsautomaten.

P Klargjer kun utensiler, som av hver enkelt produsent er deklarert
som mulig & klargjere for gjenbruk maskinelt, og felg produsentens
anvisninger for klargjaring.

P Glasskér kan forarsake alvorlige skader ved inn- og utlasting. Glass
som er sprukket, skal ikke klargjares i rengjoringsautomaten.

P> Sett alltid tomme moduler uten utensiler inn i kurvene. Kontroller at
de er festet riktig for hver innlasting.

Modulene ma veere fullstendig temt, for de tas ut.

Ved innsetting eller uttak av fulle moduler, kan utensilene bli skadet
og f. eks. glasskar fore til sarskader.

P Resultatet fra klargjeringen skal eventuelt kontrolleres spesielt -
ikke bare visuelt.
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no - Montering

Du trenger
folgende verktoy:

Skru inn injektor-
dysene

Forkorte stottene

108

Injektordyser

— Fastnokkel, ngkkelvidde 9 mm (SW 9)

m Loft opp stotten pa injektordysen og skru dysen i ensket posisjon

@.
m Stram injektordysen med fastnakkelen (2.

m Skyv stetten nedover til den hviler pa vanntilfarselen (3.

Hvis stottene pa dysene kolliderer med stengene pa modulen eller
med modulens vanntilkobling etter montering, kan stottene forkortes.
Stettene er utstyrt med forhandsdefinerte bruddpunkter, der de kan
brytes av.

De forhandsdefinerte bruddpunktene er merket med riller pa sidene til
stattene, som vist her pa injektordyse A 840.

m Bend stotten til siden pa det forhandsdefinerte bruddpunktet til
endestykket brekker av. Du kan ogsa bruke verktay, f.eks. en tang
eller en sterk saks til & kutte av endestykket pa det forhandsdefiner-
te bruddpunktet.

Stottene stabiliserer glassene under klargjeringen.

Derfor bor stottene kun forkortes i de tilfellene det er absolutt nad-
vendig.



no - Montering

Holdegitter

For klargjering av spesielt emfintlig glassutstyr, kan det monteres et
ekstra holdegitter. Det forhindrer glassene fra & bergre hverandre nar
spylemekanikken setter glassene i bevegelse.

Holdegitteret er tilpasset starrelsen p4 modulene og kan nar som
helst ettermonteres.

/N Ikke trekk i holdegitrene eller lgft modulene i holdegitrene.
Utensilene kan bli skadet eller holdegitteret kan lgsne fra modulene.

Feste holde-
gitteret
m Holdegitterets stenger settes med holderne pa modulen (.
m Vri holderne pa stengene til holdegitteret (2.
Lasehakene pa holderne er festet (3.
m Gjenta fremgangsmaten pa de andre 3 stengene.
Losne holde-
gitteret

m Trekk l&sehakene péa holderne forsiktig nedover (O og vri holderne

@.
m Gjenta fremgangsmaten pa de andre 3 stengene.
m Loft holdegitteret av modulen (3.
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no - Anvendelsesteknikk

Injektormoduler

/N Sett alltid tomme moduler uten utensiler inn i kurvene. Kontroller
at de er festet riktig for hver innlasting.

Modulene ma vaere fullstendig temt for de tas ut.

Ved innsetting eller uttak av fulle moduler kan utensilene bli gdelagt
og f.eks. glasskar fore til sarskader.

Innsetting av Injektormodulen ma kun settes i overkurven A 100 eller i underkurven
injektormodulen A 150. Dysene ma peke oppover.

m Sett injektormodulen med tilkoblingsstussen inn i vanntilkoblingen i

en flat vinkel.
m Fest deretter modulen ved & trykke den ned og pa plass i stottene til
kurven.
Ta ut injektor- /N Ikke hold kurven i injektormodulen nér du tar den ut av rengjor-
modul ingsautomaten.

Modulen kan lgsne eller vanntilkoblingen kan bli skadet.

m Lasne modulen fra festet og trekk den i en flat vinkel ut av vann-
tilkoblingen. Hvis modulen fjernes i en vinkel som er for bratt/steil,
vil vektstangvirkningen skade tilkoblingen og tilkoblingstussen.
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no - Anvendelsesteknikk

Former pa glass-
ene

A 300/2 og
A 300/3

A 301/4 og
A 301/5

Eksempler pa utstyr

Laboratorie- Rundkolber Erlenmeyer- Malekolber
flasker kolber

Modulene A 300/2 og A 300/3 har 8 posisjoner hver for klargjering av
glass. Modulene er beregnet for laboratorieglass med et volum pa
200 ml til 1 000 ml.

Kapasitet
Volum Laboratorie-| Rundkolber Erlen- Malekolber
[ml] flasker meyer-

kolber

200-500| maks. 8 maks. 8 maks.8 | maks.8 "

) 1),2)

1000| maks. 8 R maks. 4 2) maks. 4 2 maks. 4

1) mulig den ikke kan settes inn i overkurven pa grunn av hgyden pa glassene
2) pluss 4 x laboratorieglass med et mindre volum

Modulene A 301/4 og A 301/5 har 18 posisjoner hver for klargjering
av glass. Modulene er beregnet for laboratorieglass med et volum pa
50 ml til 250 ml.

Kapasitet
Volum Laboratorie-| Rundkolber Erlen- Malekolber
[mil] flasker meyer-

kolber

50| maks. 18 maks. 18 maks. 18 maks. 18 R
100-150| maks. 18 maks. 18 maks. 18 maks. 18
)

maks. 9 2) maks. 18 3

2),3)

200| maks. 18 | maks.9?

250| maks. 18 maks. 9 2) maks. 9 2) maks. 9

1) injektordyse A 845 anbefales
2) pluss 9 x laboratorieglass med et mindre volum
3) mulig den ikke kan settes inn i overkurven pa grunn av hgyden pa glassene
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no - Anvendelsesteknikk

Butyrometer

A 302/2 og
A 302/3

112

For klargjering av butyrometre anbefales det a bruke modulene
A 301/4 eller A 301/5.

Modulene ma derfor utstyres med dysene SD-B til klargjering av
butyrometrene.

Pa grunn av heyden pa dysene kan modulen kun plasseres i under-
kurv A 150. Det er ikke mulig & bruke overkurven samtidig.

Modulene A 302/2 og A 302/3 har 32 posisjoner hver for klargjering
av glass. Modulene er beregnet for laboratorieglass med et volum pa

20 ml til 100 ml.
Kapasitet
Volum Laboratorie-| Rundkolber Erlen- Malekolber
[mi] flasker meyer-
kolber
20-50| maks. 32 maks. 32 maks. 32 maks. 32
100| maks. 32 R maks. 16 2 maks. 16 2 maks. 16 23

1) holdegitteret A 862 har ikke plass til laboratorieflasker pa 100 ml
2) pluss 16 x laboratorieglass med et mindre volum
3) injektordyse A 843 er ngdvendig




no - Anvendelsesteknikk

Plassering av utensilene

Ved klargjering ma det veere avstand mellom utensilene som star ved
siden av hverandre.

For klargjering av spesielt omfintlige utensiler, kan det monteres et
ekstra holdegitter. Det forhindrer at utensilene bergrer hverandre
nar spylemekanikken setter utensilene i bevegelse.

Hvis kuleformede utensiler plasseres ved siden av hverandre i
modulen, kan det fore til at utensilene bergrer hverandre.

Hvis det stilles spesielt hgye krav til rengjerings- og etterskyllings-
resultatet, ma det velges en annen posisjon i modulen.

/N Skader pa utensilene.

Hvis utensilene bergrer hverandre under klargjeringen, kan det fare
til skader pa kontaktstedet, f.eks. riper eller glasskar.

For emfintlige utensiler:

- velg en annen posisjon i modulen

- bruk et holdegitter

- velg en modul med stoerre avstand mellom dysene.

113



no - Anvendelsesteknikk
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/N Skader pa utensilene.

Kanten pa utensilene ma ligge plant pa underlaget til injektordysen.
Hvis det er trangt mellom utensilene som er plassert ved siden av
hverandre, kan det forarsake skader under klargjeringen, f.eks.
riper eller glasskar.

Bruk:

- en annen posisjon i modulen

- en modul med starre avstand mellom dysene

Glassene ma ikke rage over kanten pa vognen.



no - Anvendelsesteknikk

W\
vy

Spissen pa dysen er konstruert slik at den kan ligge mot bunnen i
glasset under klargjeringen. Formen pa beskyttelseskappen er utfor-
met slik at det kan renne vann ut av dysen under klargjeringen.

/N Skader pa utensilene.
Ved hyppig klargjering kan det oppsta skader pa bergringsstedene

pa utensilene, f.eks. riper.
Ved gmfintlige utensiler ber du velge en kortere dyse for & unnga

kontakt mellom dysen og utensilene.

vi

W\

e =

Hvis det stilles spesielt haye krav til rengjorings- og etterskyllings-
resultatet, ma det velges en kortere dyse i modulen.

115



no - Anvendelsesteknikk

Kontroller ved plasseringen og for hver programstart:

— Er spyleinnretningene, som f.eks. spylehylsene og dysene, skrudd
godt fast?

/N For at alle spyleinnretningene skal ha et tilstrekkelig standard-
isert spyletrykk, ma alle skruetilkoblinger utstyres med dyser, adap-
tere, spylehylser eller blindskruer.

Det ma ikke brukes skadede spyleinnretninger som dyser, adaptere
eller spylehylser.

Spyleinnretninger uten utensiler ma ikke erstattes av blindskruer.

— Er modulene koblet riktig til vannforsyningen i kurvene?

Spyledyse for pulverdoseringsbeholder

Hvis det brukes rengjeringsmiddel i pulverform sammen med en over-
kurv og to moduler i underkurven i rengjgringsautomater med en
pulverdoseringsbeholder /i i daren, mé& det monteres en spyledyse,
A 802.

Under klargjeringen spyler spyledysen pulveret ut av derbeholderen.

Ved dosering av flytende rengjeringsmiddel er ikke spyledysen ngd-
vendig.

Spyledysen ma settes inn foran til venstre ved den venstre modulen i
underkurven:

m Lasne eksisterende dyse med en fastngkkel og ta den ut.

m Skru spyledysen inn i den ledige holderen og fest den med fast-
nokkelen. Utspylingsdpningen ma na peke forover.

Det ma ikke plasseres utensiler pa spyledysen.
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pl - Wskazéwki dotyczagce instrukcji
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Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawierajg informacje dotyczace bezpieczeristwa.
Ostrzegajg one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzega¢ podanych
w nich wymagan i zasad dotyczacych postepowania.

Wskazowki

Wskazdéwki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegol-
na uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania
Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.
Przyktad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamieta¢ ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sg oznaczone szczegdl-
nym krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.

Przyktad:
Menu Ustawienia ™.

Pytania i problemy techniczne

W razie pytan lub problemow technicznych prosze sie zwrdci¢ do
Miele. Dane kontaktowe znajdujg sie na oktadce instrukcji uzytkowa-
nia myjni lub pod adresem www.miele.com/professional.



pl - Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Za pomocg tego modutu, w urzadzeniu myjaco-dezynfekujgcym
Miele do szkfa laboratoryjnego i utensyliéw laboratoryjnych, mozna
przygotowywac szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne, nadajgce
sie do reprocesowania maszynowego. Nalezy przy tym réwniez prze-
strzegac instrukcji uzytkowania urzadzenia myjgco-dezynfekujgcego
oraz informaciji producenta szkfa laboratoryjnego i utensyliéw labora-
toryjnych.

Moduty iniekcyjne A 300/2, A 300/3, A 301/4, A301/5, A 302/2 i
A 302/3 sg przeznaczone do przygotowywania szkta laboratoryjnego
z waska szyjka.

Moduty mozna zastosowac w nastepujacych koszach:
— Kosz gérny A 100
— kosz dolny A 150

Moduty sg czesciowo dostarczane bez dysz iniekcyjnych. Miele ofe-
ruje wiele réznych dysz iniekcyjnych do przygotowywania szkta labo-
ratoryjnego z waska szyjka, ktére moga zosta¢ zamontowane zgodnie
z potrzeba.

W dalszej czesci tej instrukcji uzytkowania urzadzenie myjaco-dezyn-
fekujace jest okreslane jako automat myjacy lub myjnia. Przygotowy-
wane szkfo laboratoryjne i utensylia laboratoryjne beda okreslane w
tej instrukcji uzytkowania ogolnie jako tadunek, gdy nie sg one blizej
zdefiniowane.
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pl - Zawartosé zestawu

A 300/2

— Modut iniekcyjny, wysokos¢ 73 mm, szerokos¢ 133 mm, gtebokosc
475 mm.

A 300/3

— Modut iniekcyjny, wysokos$¢ 73 mm, szerokos¢ 133 mm, gtebokos¢
475 mm.

Zakres dostawy - 4 x A 840, dysza spryskujaca z kré¢cem plastikowym, dla tadunku
o szerokosci otworu od 12 do 85 mm, dtugos¢ 130 mm, & 6 mm

— 4 x A 841, dysza spryskujaca z kro¢cem plastikowym, dla tadunku
o szerokosci otworu od 12 do 85 mm, dlugos¢ 210 mm, @ 6 mm
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pl - Zawartosé zestawu

Komponenty mozliwe do dokupienia dla A 300/2 i
A 300/3

— A 802, dysza wyptukujgca dla dozownika proszku

— A 840, dysza iniekcyjna z kré¢cem plastikowym, dla fadunku o sze-
rokosci otworu od 12 do 85 mm, dtugos¢ 130 mm, @ 6 mm

— A 841, dysza iniekcyjna z kré¢cem plastikowym, dla fadunku o sze-
rokosci otworu od 12 do 85 mm, dtugos¢ 210 mm, @ 6 mm

W razie potrzeby na modutach moga zosta¢ zamontowane dysze o
réznych Srednicach.

Rozne srednice majg jednak wptyw na cisnienie mycia i tym samym
na wydajnos¢ czyszczenia.

Prosze ew. skontaktowac sie z serwisem, gdy majg by¢ stosowane
dysze o réznych srednicach.

— A 860, kratka podtrzymujgca z centrowaniem dla modutéw A 300/2
i A 300/3

Dalsze komponenty sg opcjonalnie dostepne w Miele.
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pl - Zawartosé zestawu

A 301/4

— Modut iniekcyjny, wysokos¢ 73 mm, szerokos¢ 173 mm, gtebokoscé
475 mm.

A 301/5

— Modut iniekcyjny, wysokos$¢ 73 mm, szerokos¢ 173 mm, gtebokos¢
475 mm.

Zakres dostawy - 9 x A 842, dysza spryskujgca z kré¢cem plastikowym, dla tadunku
o szerokosci otworu od 10 do 70 mm, dtugos¢ 90 mm, @ 4 mm

— 9 x A 843, dysza spryskujgca z kro¢cem plastikowym, dla tadunku
o szerokosci otworu od 10 do 70 mm, dlugos¢ 185 mm, @ 4 mm
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pl - Zawartosé zestawu

Komponenty mozliwe do dokupienia dla A 301/4 i
A 301/5

— A 802, dysza wyptukujgca dla dozownika proszku

— A 842, dysza iniekcyjna z kré¢cem plastikowym, dla fadunku o sze-
rokosci otworu od 10 do 70 mm, dtugos¢ 90 mm, & 4 mm

— A 843, dysza iniekcyjna z kré¢cem plastikowym, dla fadunku o sze-
rokosci otworu od 10 do 70 mm, dtugos¢ 185 mm, @ 4 mm

W razie potrzeby na modutach moga zosta¢ zamontowane dysze o
réznych Srednicach.

Rozne srednice majg jednak wptyw na cisnienie mycia i tym samym
na wydajnos¢ czyszczenia.

Prosze ew. skontaktowac sie z serwisem, gdy majg by¢ stosowane
dysze o réznych srednicach.

— A 861, kratka podtrzymujgca z centrowaniem dla modutéw A 301/4
i A301/5

Kratka podtrzymujaca A 861 moze by¢ uzywana tylko w takich mo-
dutach, ktore sg stosowane wytgcznie w koszu dolnym A 150.

— SD-B, dysza iniekcyjna dla butyrometrow, dtugos¢ 140 mm,
@ 4 mm, plus przyspawana, rozptaszczona dysza, dtugos¢
100 mm, @ 1,5 mm

Dalsze komponenty sg opcjonalnie dostepne w Miele.
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pl - Zawartosé zestawu

A 302/2

— Modut iniekcyjny, wysokos¢ 73 mm, szerokos¢ 195 mm, gtebokoscé
475 mm.

A 302/3

— Modut iniekcyjny, wysokos$¢ 73 mm, szerokos¢ 195 mm, gtebokos¢
475 mm.

Zakres dostawy - 16 x A 844, dysza spryskujgca z kré¢cem plastikowym, dla tadunku
o szerokosci otworu od 6 do 55 mm, dtugos¢ 80 mm, @ 2,5 mm

— 16 x A 845, dysza spryskujgca z kro¢cem plastikowym, dla fadunku
0 szerokosci otworu od 6 do 55 mm, dtugos¢ 125 mm, & 2,5 mm
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pl - Zawartosé zestawu

Komponenty mozliwe do dokupienia dla A 302/2 i
A 302/3

— A 802, dysza wyptukujgca dla dozownika proszku

— A 844, dysza iniekcyjna z kré¢cem plastikowym, dla fadunku o sze-
rokosci otworu od 6 do 55 mm, dtugos$¢ 80 mm, & 2,5 mm

— A 845, dysza iniekcyjna z kré¢cem plastikowym, dla fadunku o sze-
rokosci otworu od 6 do 55 mm, dtugos¢ 125 mm, @ 2,5 mm

W razie potrzeby na modutach moga zosta¢ zamontowane dysze o
réznych Srednicach.

Rozne srednice majg jednak wptyw na cisnienie mycia i tym samym
na wydajnos¢ czyszczenia.

Prosze ew. skontaktowac sie z serwisem, gdy majg by¢ stosowane
dysze o réznych srednicach.

— A 862, kratka podtrzymujaca powlekana dla modutéw A 302/2 i
A 302/3

Dalsze komponenty sg opcjonalnie dostepne w Miele.

Utylizacja opakowania transportowego

Opakowanie chroni urzadzenie przed uszkodzeniami podczas trans-
portu. Materiaty, z ktérych wykonano opakowanie zostaty specjalnie
dobrane pod katem ochrony srodowiska i techniki utylizacji i dlatego
nadaja sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedze-
nie surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpadow.
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Przed zastosowaniem tego modutu prosze uwaznie przeczytac in-
strukcje uzytkowania. Dzieki temu mozna unikna¢ zagrozen i
uszkodzen modutu.

Prosze zachowac instrukcje uzytkowania do dalszego wykorzysta-
nia.

/N Prosze koniecznie przeczytac instrukcje uzytkowania myjni, w
szczegolnosci zawarte w niej wskazowki bezpieczenstwa i ostrze-
zenia.

» Modut jest dopuszczony wytgcznie do zastosowan okreslonych w
tej instrukcji uzytkowania w rozdziale Technika zastosowan. Kompo-
nenty, takie jak np. dysze, moga zostac zastgpione wytgcznie przez

komponenty Miele lub oryginalne czesci zamienne producenta.

P Przed pierwszym uzyciem nowy nosnik tadunku musi zosta¢ umyty
w myjni bez tadunku.

P Skontrolowa¢ codziennie wszystkie wozki, kosze, moduly i wktady
zgodnie ze wskazéwkami w rozdziale ,,Czynnosci serwisowe® w in-
strukcji uzytkowania myjni.

P Przygotowywac wytgcznie tadunek, ktory zostat zadeklarowany
przez swojego producenta jako przeznaczony do wielorazowego
przygotowywania maszynowego i przestrzegac specyficznych wska-
zoéwek producenta tadunku dotyczacych jego przygotowania.

P Odtamki szkta mogg doprowadzié¢ do niebezpiecznych zranien przy
zatadunku i roztadunku. £adunek z odtamkami szkta nie moze by¢
przygotowywany w myjni.

P Zawsze wkiadac do koszy tylko puste moduty bez tadunku. Przed
kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania.

Przed wyjeciem moduty muszg zostac¢ catkowicie opréznione.

Przy wkfadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutéw moze dojs¢
do uszkodzenia tadunku i np. w przypadku sttuczenia szkta do odnie-
sienia zranien.

P W razie potrzeby efekt przygotowywania nalezy poddac szczegdl-
nej, nie tylko wzrokowej, kontroli.
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Potrzebne
narzedzia

Wkrecanie dysz
iniekcyjnych

Skracanie nakta-
dek

Dysze iniekcyjne

— klucz ptaski 9 mm (SW 9)

m Podwazy¢ naktadke dyszy iniekcyjnej i wkreci¢ dysze iniekcyjng w

wybranym miejscu (.

m Dokreci¢ dysze iniekcyjng za pomoca klucza ptaskiego (2.

m Przesung¢ naktadke na dyszy iniekcyjnej do dotu, az oprze sie ona

na doprowadzeniu wody (3.

W przypadku, gdyby naktadki dysz po montazu kolidowaty z pretami
nosnika fadunku lub przytaczem wody modutu, naktadki mozna skré-
ci¢. Nakfadki posiadaja w tym celu specjalne miejsca, w ktérych moz-

na je celowo odtamac.

Miejsca te mozna rozpoznac po nacieciach na bokach naktadek, tutaj

przyktadowo na dyszy iniekcyjnej A 840.

m Odgig¢ naktadke w miejscu tamania, az kornicoéwka sie oderwie. Ew.
do oddzielenia w miejscu famania mozna rowniez zastosowac ja-

kies narzedzie, np. nozyce do blachy lub mocne nozyczki.

Naktadki stabilizujg tadunek podczas przygotowywania.

Z tego wzgledu naktadki nalezy skracac tylko w razie koniecznosci.
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Mocowanie kratki
podtrzymujacej

Zwalnianie kratki
podtrzymujacej
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Kratka podtrzymujaca

Do przygotowywania szczegdlnie wrazliwego tadunku mozna zamon-
towac¢ dodatkowa kratke podtrzymujgca. Zapobiega ona dotykaniu,
gdy mechanika mycia porusza fadunek.

Kratki podtrzymujace sa dopasowane do wielkosci modutéw i moga
zostac zastosowane w kazdej chwili.

/N Nie ciagnaé za kratke podtrzymujaca ani nie podnosi¢ modutu
za kratke podtrzymujaca.

tadunek moze zosta¢ uszkodzony lub moze dojs¢ do oddzielenia
kratki podtrzymujgcej od modutu.

@

\

K@

-

m Zatozy¢ prety kratki podtrzymujgcej uchwytami na modut (.

m Obrdcié¢ uchwyty na pretach kratki podtrzymujgcej @.
Zaczepy blokady na uchwytach sg zatrzasniete (3.

m Powtdrzy¢ postepowanie na pozostatych 3 pretach.

m Pociggnac¢ zaczepy blokady na uchwytach lekko do dotu (O i obro-
ci¢ uchwyty .

m Powtdrzy¢ postepowanie na pozostatych 3 pretach.
m Wyja¢ kratke podtrzymujgca do géry z modutu (3.



pl - Technika zastosowan

Modut iniekcyjny

/N Zawsze wktadaé do koszy tylko puste moduty bez tadunku.
Przed kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania.
Przed wyjeciem moduty muszg zostac catkowicie opréznione.
Przy wkfadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutéw tadunek
moze zosta¢ uszkodzony a np. w przypadku sttuczenia szkta moz-
na sie zranic.

Wktadanie modu- Modut iniekcyjny wktadaé wytacznie do kosza gérnego A 100 lub ko-
tu iniekcyjnego sza dolnego A 150. Dysze musza przy tym by¢ skierowane do gory.

m Wtozy¢ modut iniekcyjny kréécem przytaczeniowym ptasko w
sprzegto wodne.

m Na koniec zatrzasng¢ modut na pretach kosza przez docisniecie go
do dotu.

Wyjmowanie mo- | /\ Nie wyjmowa¢ kosza z automatu myjacego za modut iniekcyjny.
dutu iniekeyjnego | \1odut moze sie oddzieli¢ lub moze dojéé do uszkodzenia sprzegta
wodnego.

m Wyczepi¢ modut z zatrzaskdéw i wyja¢ go ze sprzegta wodnego pod
ptaskim katem. Nie wybierac przy tym zbyt stromego kata, ponie-
waz utworzona dzwignia moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprze-
gta i kré¢ca przytaczeniowego.
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Formy tadunku

A 300/2 i A 300/3

A 301/4i A 301/5

130

Przyktady zatadunku
Butelki labora- | Kolby okragte | Kolby Erlen- | Kolby miarowe
toryjne meyera

Moduty A 300/2 i A 300/3 majg po 8 miejsc do przygotowywania fa-
dunku. Moduty sg przeznaczone dla tadunku o objetosci od 200 ml

do 1000 ml.
kadownosé
Objetosé | Butelkila- | Kolby okrg-| Kolby Er- | Kolby mia-
[ml] boratoryjne gte lenmeyera rowe
200-500| maks. 8 maks. 8 maks. 8 | maks.8"
1000| maks. 8 R maks. 4 2) maks. 4 2 maks. 4 1.2)

1) w zaleznosci od wysokosci tadunku ew. nie jest mozliwe zastosowanie w koszu gérnym
2) plus 4 x tadunek o mniejszej objetosci

Moduty A 301/4 i A 301/5 majg po 18 miejsc do przygotowywania ta-
dunku. Moduty sg przeznaczone dla tadunku o objetosci od 50 ml do

250 ml.
tadownosé
Objetosé | Butelkila- | Kolby okrg-| Kolby Er- | Kolby mia-
[mil] boratoryjne gte lenmeyera rowe
50| maks. 18 maks. 18 maks. 18 | maks. 18 Y
100-150| maks. 18 maks. 18 maks. 18 maks. 18
200 maks. 18 maks. 9 2 maks. 9 2 maks. 18 3
250 maks. 18 maks. 9 2 maks. 9 2 maks. 9 2.3)

1) zalecana jest dysza iniekcyjna A 845
2) plus 9 x tadunek o mniejszej objetosci
3) w zaleznos$ci od wysokosci fadunku ew. nie jest mozliwe zastosowanie w koszu gérnym
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Butyrometry

A 302/2i A 302/3

Do przygotowywania butyrometrow zalecane sg moduty A 301/4 lub
A 301/5.

Moduty muszg by¢ w tym celu wyposazone w dysze SD-B do przy-
gotowywania butyrometréw.

Ze wzgledu na wysokos¢ dysz modut moze zostac¢ zatozony tylko w
koszu dolnym A 150. Réwnoczesne korzystanie z kosza gérnego jest
niemozliwe.

Moduty A 302/2 i A 302/3 majg po 32 miejsca do przygotowywania
tadunku. Moduty sg przeznaczone dla tadunku o objetosci od 20 ml
do 100 ml.

tadownosé
Objetos¢ | Butelki la- Kolby Kolby Er- Kolby
[mi] boratoryjne| okragte lenmeyera miarowe
20-50| maks. 32 maks. 32 maks. 32 maks. 32
100| maks. 32 V| maks. 16 2 | maks. 162 | maks. 16 2%

1) kratka podtrzymujgca A 862 nie moze przyjac butelek laboratoryjnych o pojemnosci
100 mi

2) plus 16 x tadunek o mniejszej objetosci

3) wymagana dysza iniekcyjna A 843
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Uktadanie tadunku

Odstep pomiedzy sgsiadujgcymi elementami fadunku jest optymalny
do przygotowywania.

Do przygotowywania szczegodlnie wrazliwego tadunku mozna za-
montowac¢ dodatkowag kratke podtrzymujaca. Zapobiega to styka-
niu sie tadunku, gdy mechanika mycia porusza fadunek.

Gdy tadunek o formie wybrzuszonej zostanie umieszczony na sasied-
nim miejscu modutu, moze dojs¢ do zetkniecia.

Jesli wobec rezultatdw mycia i sptukiwania sg postawione szcze-
golnie wysokie wymagania, na module musi zosta¢ wybrane inne
miejsce.

/N Uszkodzenia tadunku.

Gdy fadunek dotyka sie podczas przygotowywania, w miejscach
kontaktu moze dojs¢ do uszkodzen, np. zarysowan lub pekniec
szkita.

Przy wrazliwym fadunku:

— wybra¢ inne miejsce na module

— zastosowac kratke podtrzymujaca

— wybra¢ modut z wiekszym odstepem pomiedzy dyszami
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/N Uszkodzenia tadunku.

Krawedz tadunku powinna na catej powierzchni opierac¢ sie na na-
ktadce dyszy iniekcyjnej. Gdy tadunek wystaje na sgsiadujagce dy-
sze, podczas przygotowywania moze dojs¢ do uszkodzen, np. za-
rysowan lub peknie¢ szkia.

Zastosowac:

— inne miejsce na module

— modut z wiekszym odstepem pomiedzy dyszami

Szkto nie moze wystawac poza krawedz nosnika tadunku.
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Koncowka dyszy jest wykonana w taki sposob, zeby podczas przy-
gotowywania mogta ona przylegac¢ do szklanego dna. Forma naktadki
ochronnej gwarantuje, ze podczas przygotowywania z dyszy bedzie
mogta wyptywac woda.

/N Uszkodzenia tadunku.

Przy czestym przygotowywaniu w miejscu przytozenia moga wysta-
pi¢ uszkodzenia na powierzchni tadunku, np. zarysowania.

W przypadku wrazliwego tadunku nalezy wybrac¢ krétszg dysze, ze-
by unikna¢ kontaktu dyszy z tadunkiem.

vi
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Jesli wobec rezultatéw mycia i sptukiwania sg postawione szcze-
gdlnie wysokie wymagania, musi zosta¢ wybrana krotsza dysza.
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Skontrolowa¢ przy zatadunku i przed kazdym startem
programu:

— Czy urzadzenia myjace, jak np. tuleje i dysze, sg dobrze wkrecone?

/N Aby na wszystkich przytaczach myjacych byto wystarczajaco
standaryzowane cisnienie mycia, wszystkie gniazda gwintowe mu-
szg by¢ zaopatrzone w dysze, adaptery, tuleje lub sruby zaslepiaja-
ce.

Nie wolno stosowac zadnych uszkodzonych akcesoriéw myjacych
jak dysze, adaptery lub tuleje.

Przytacza myjace bez tadunku nie muszg by¢ zastepowane sruba-
mi zaslepiajgcymi.

— Czy zatozone moduty sg prawidtowo podtaczone do doprowadze-
nia wody w koszu?

Dysza wyptukujaca dla dozownika proszku

Jesli w przypadku automatu myjgcego z dozownikiem proszku /i w
drzwiczkach uzywany jest detergent w proszku w kombinaciji z ko-
szem gornym i dwoma modutami w koszu dolnym, musi zostac za-
montowana dysza wyptukujgca A 802 dla detergentu w proszku.

Podczas przygotowywania dysza wyptukujgca wyptukuje detergent w
proszku z dozownika proszku.

Przy dozowaniu detergentu w ptynie dysza wyptukujgca nie jest wy-
magana.

Dysza wyptukujgca musi zosta¢ zatozona z przodu po lewej stronie
przy lewym module w koszu dolnym:

m Odkreci¢ i wyjac istniejaca dysze za pomoca klucza ptaskiego.

m Wkreci¢ dysze wyptukujacg w uwolnione gniazdo i dobrze dokreci¢
kluczem ptaskim. Otwoér dyszy wyptukujgcej musi by¢ przy tym
skierowany do przodu.

Na dysze wyptukujaca nie wolno zaktada¢ zadnego tadunku.
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Avertizari

/N Avertizarile contin informatii relevante pentru siguranta. Acestea
avertizeaza asupra posibilelor vatamari personale sau daune mate-
riale.

Cititi cu atentie toate avertizarile si respectati actiunile si regulile de
comportament recomandate.

Indicatii

Indicatiile contin informatii care trebuie respectate in mod deosebit.

Informatii suplimentare si note

Informatiile suplimentare si notele sunt marcate printr-un cadru sim-
plu.

Pasi
Fiecare pas este precedat de un patrat negru.
Exemplu:

m Selectati o optiune cu ajutorul butoanelor sageti si salvati setarea cu
OK.

Afisaj

Mesajele de pe ecran sunt marcate printr-un scris special, similar
scrisului de pe afisaj.

Exemplu:
Meniu Setari ™.

intrebari si probleme tehnice

Daca aveti intrebari sau probleme tehnice, va rugam sa va adresati la
Miele. Datele de contact se gasesc pe verso-ul acestor instructiuni de
utilizare ale automatului dumneavoastra de curatare sau la
www.miele.com/professional.
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Cu ajutorul acestui carucior, sticlaria de laborator si ustensilele de la-
borator a caror spalare la masina este permisa pot fi curatate automat
intr-un automat de curatare si dezinfectare Miele pentru sticlarie si us-
tensile. Respectati instructiunile de utilizare a aparatului de curatare si
dezinfectare, precum si informatiile producatorilor de sticlarie de la-
borator si ustensile de laborator.

Modulele de injectie A 300/2, A 300/3, A 301/4, A 301/5, A 302/2 si A
302/3 sunt prevazute pentru curatarea sticlariei de laborator cu gat in-
gust.

Modulele se introduc in urmatoarele cosuri:
— Cos superior A 100
— Cos inferior A 150

Modulele sunt livrate partial fara duze injectoare. Miele ofera o varie-
tate de duze de injectare pentru curatarea sticlariei de laborator cu
gat ingust, care pot fi montate in conformitate cu cerintele.

Pe parcursul acestor instructiuni de utilizare, aparatul de curatare si
dezinfectare va fi denumit pe scurt automat de curétare. in aceste in-
structiuni de utilizare, sticlaria si ustensilele de laborator vor fi denu-
mite vase, in cazul in care nu sunt definite mai exact pe parcursul in-
structiunilor.
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A 300/2

— Modul de injectie, inaltime 73 mm, latime 133 mm, adanci-
me 475 mm.

A 300/3

— Modul de injectie, inaltime 73 mm, latime 133 mm, adanci-

me 475 mm.
Ambalajul de li- — 4 x A 840, duza cu injector cu stut de plastic, pentru vase cu lati-
vrare contine: mea de deschidere de 12 pana la 85 mm, lungime 130 mm,

6 mm

139



ro - Continutul ambalajului

140

— 4 x A 841, duza cu injector cu stut de plastic, pentru vase cu lati-
mea de deschidere de 12 pana la 85 mm, lungime 210 mm,
@6 mm

Componente suplimentare pentru A 300/2 si A 300/3
— A 802, duza de clatire pentru dozatorul de detergent pudra

— A 840, duza cu injector cu stut de plastic, pentru vase cu
latimea de deschidere de 12 péna la 85 mm, lungime 130 mm,
@6 mm

— A 841, duza cu injector cu stut de plastic, pentru vase cu
latimea de deschidere de 12 pana la 85 mm, lungime 210 mm,
@ 6 mm

Daca este necesar, pe module pot fi montate duze cu diametre di-
ferite.

Totusi, diametrele diferite influenteaza presiunea de spalare si, in
consecinta, puterea de curatare.

Daca este necesar, consultati Serviciul Clienti daca doriti sa utilizati
duze cu diametre diferite.

— A 860, grila de sustinere cu centrare pentru module A 300/2 si
A 300/3

La Miele sunt disponibile si alte componente optionale.
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A 301/4

— Modul de injectie, inaltime 73 mm, latime 173 mm, adanci-
me 475 mm.

A 301/5

— Modul de injectie, inaltime 73 mm, latime 173 mm, adanci-
me 475 mm.

Ambalajul de li- — 9 x A 842, duza cu injector cu stut de plastic, pentru vase cu lati-
vrare contine: mea de deschidere de 10 pana la 70 mm, lungime 90 mm, & 4 mm
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— 9 x A 843, duza cu injector cu stut de plastic, pentru vase cu lati-
mea de deschidere de 10 pana la 70 mm, lungime 185 mm,
4 mm

Componente suplimentare pentru A 301/4 si A 301/5
— A 802, duza de clatire pentru dozatorul de detergent pudra

— A 842, duza cu injector cu stut de plastic, pentru vase cu
latimea de deschidere de 10 péna la 70 mm, lungime 90 mm,
@4 mm

— A 843, duza cu injector cu stut de plastic, pentru vase cu
latimea de deschidere de 10 pana la 70 mm, lungime 185 mm,
@ 4 mm

Daca este necesar, pe module pot fi montate duze cu diametre di-
ferite.

Totusi, diametrele diferite influenteaza presiunea de spalare si, in
consecinta, puterea de curatare.

Daca este necesar, consultati Serviciul Clienti daca doriti sa utilizati
duze cu diametre diferite.

— A 861, grila de sustinere cu centrare pentru module A 301/4 si
A 301/5

Grila de sustinere A 861 poate fi reconfigurata la modulele care
sunt utilizate exclusiv in cosul inferior A 150.

— SD-B, duza cu injector pentru butirometru, lungime 140 mm,
@ 4 mm, plus duza sudata, incastrata, lungime 100 mm, @ 1,5 mm

La Miele sunt disponibile si alte componente optionale.
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A 302/2

— Modul de injectie, inaltime 73 mm, latime 195 mm, adanci-
me 475 mm.

A 302/3

— Modul de injectie, inaltime 73 mm, latime 195 mm, adanci-

me 475 mm.
Ambalajul de li- — 16 x A 844, duza cu injector cu stut de plastic, pentru vase cu lati-
vrare contine: mea de deschidere de 6 pana la 55 mm, lungime 80 mm, & 2,5 mm
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— 16 x A 845, duza cu injector cu stut de plastic, pentru vase cu lati-
mea de deschidere de 6 pana la 55 mm, lungime 125 mm,
J2,5mm

Componente suplimentare pentru A 302/2 si A 302/3
— A 802, duza de clatire pentru dozatorul de detergent pudra

— A 844, duza cu injector cu stut de plastic, pentru vase cu
latimea de deschidere de 6 pana la 55 mm, lungime 80 mm,
J2,5mm

— A 845, duza cu injector cu stut de plastic, pentru vase cu
latimea de deschidere de 6 pana la 55 mm, lungime 125 mm,
@2,5mm

Daca este necesar, pe module pot fi montate duze cu diametre di-
ferite.

Totusi, diametrele diferite influenteaza presiunea de spalare si, in
consecinta, puterea de curatare.

Daca este necesar, consultati Serviciul Clienti daca doriti sa utilizati
duze cu diametre diferite.

— A 862, grila de sustinere cu invelis protector pentru module A 302/2
si A 302/3

La Miele sunt disponibile si alte componente optionale.

Aruncarea ambalajului de transport

Ambalajul protejeaza aparatul de posibilele avarii din timpul transpor-
tului. Materialele din care este fabricat ambalajul sunt reciclabile si nu
dauneaza mediului inconjurator la aruncare.

Prin readucerea ambalajelor in circuitul materialelor se economisesc
materii prime si se reduc deseurile. Contactati reprezentanta pentru a
returna ambalajul.



ro - Instructiuni de siguranta si avertismente

Cititi cu atentie instructiunile de utilizare inainte de a utiliza acest
modul. Astfel va protejati si evitati pagubele la modul.
Pastrati cu grija instructiunile de utilizare.

/N Respectati obligatoriu instructiunile de utilizare ale automatului
de curatare, in special indicatiile de siguranta si avertismentele.

» Modulul este autorizat exclusiv pentru domeniile de utilizare menti-
onate in aceste instructiuni de utilizare in sectiunea Tehnica de utiliza-
re. Componentele precum duzele pot fi inlocuite doar cu Miele com-
ponente sau piese originale.

» Tnainte de prima utilizare, dispozitivele de incarcare noi trebuie cla-
tite in automatul de curatare, fara instrumente.

P Controlati in fiecare zi toate cérucioarele, cosurile, modulele si in-
sertiile conform indicatiilor din capitolul ,,Masuri de intretinere“ din in-
structiunile de utilizare ale automatului dvs. de curatare.

P Curatati doar vase despre care producatorul respectiv declara ca
sunt adecvate pentru curatarea la masina si respectati instructiunile
specifice de curatare ale acestuia.

P Cioburile de sticld pot provoca réni periculoase la incércarea sau
descarcarea vaselor. Nu este permisa curatarea vaselor ciobite in au-
tomatul de curatare.

» Introduceti exclusiv module goale f4rd vase in cosuri. Inainte de in-
carcare, verificati blocarea corecta.

Inainte de a fi scoase, modulele trebuie golite complet.

Daca sunt introduse sau scoase module pline cu vase, vasele pot fi
deteriorate si pot duce la raniri in cazul spargerii sticlei.

P Daca este cazul, rezultatul curatérii trebuie supus si unei verificari
speciale, nu doar celei vizuale.
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Unelte necesare

insurubarea duze-
lor cu injector

Scurtarea supor-
turilor

146

Duze cu injector

— Cheie fixa, deschiderea de 9 mm (SW 9)

m Ridicati suportul duzei cu injector si insurubati duza in pozitia dorita

m Strangeti duza cu injector cu cheia fixa 2.

m Glisati suportul in jos pana atinge ghidajul de apa (3.

in cazul in care, dup& asamblare, suporturile duzelor se lovesc cu ba-
rele de suportul de incarcare a modulului sau de racordul de apa al

modulului, suporturile pot fi scurtate. Suporturile au puncte de rupere
predeterminate in care pot fi sectionate intentionat.

Punctele de rupere predeterminate pot fi identificate prin perforatiile
de pe partile laterale ale suporturilor, aici exemplul duzei cu injector
A 840.

m indoiti suportul in punctul de rupere in lateral pana cand bucata fi-
nala se desface. Puteti, de asemenea, sa taiati cu ajutorul unei unel-
te punctul de rupere, cum ar fi de ex. un cutter sau o foarfeca fixa.

Suporturile stabilizeaza articolele care urmeaza sa fie spalate pe
durata procesului.

Din acest motiv, suporturile trebuie scurtate numai daca este abso-
lut necesar.



ro - Montare

Fixarea grilei de
sustinere

Deblocarea grilei
de sustinere

Grila de sustinere

Pentru curatarea articolelor deosebit de sensibile, poate fi montata o
grila de sustinere suplimentara. Acestea previn contactul atunci cand
mecanismul de curatare muta vasele care trebuie spalate.

Grilele de sustinere sunt potrivite dimensiunii modulului si pot fi re-
configurate oricand.

/N Nu trageti de grilele de sustinere sau nu ridicati modulele tinand
de grilele de sustinere.

Vasele care trebuie spalate pot fi deteriorate sau grilele de sustinere
se pot desprinde din module.

O]

\

K@

-

m Puneti barele grilei de sustinere cu bratele de prindere pe modul pe

@.

m Rotiti bratele de prindere pe barele grilei de sustinere (2.

Carligele de blocare de pe bratele de prindere sunt blocate pe pozitie

®.

m Repetati procedeul si pentru celelalte 3 bare.

m Trageti usor in jos cérligele de blocare de pe bare (D si rotiti bratele

@.
m Repetati procedeul si pentru celelalte 3 bare.

m Ridicati grila de sustinere din modul 3.
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Module de injectie

/N Introduceti exclusiv module goale firi vase in cosuri. Inainte de
incarcare, verificati blocarea corecta.

Inainte de a fi scoase, modulele trebuie golite complet.

Daca sunt introduse sau scoase module pline cu vase, vasele pot fi
deteriorate si pot duce la raniri in cazul spargerii sticlei.

Introducerea mo- Introduceti modulul de injectie exclusiv in cosul superior A 100 sau in
dulului de injectie cosul inferior
A 150. Duzele trebuie sa fie indreptate in sus.

m Introduceti modulul de injectie cu stutul de racord la un unghi plan
in racordul de apa.

m Introduceti modulul apasandu-I| in barele transversale ale cosului
pana cand se fixeaza in pozitie.

Scoaterea modu- | /\ Nu scoateti cosul din automatul de curitare tragand de modulul
IUIUi de il‘ljectie de injectie_
Modulul se poate desprinde sau racordul de apa se poate deterio-
ra.

m Desfaceti modulul din sistemul de fixare si scoateti-l in unghi plan
din racordul de apa. Nu selectati un unghi prea abrupt deoarece
prin efectul de parghie se pot deteriora racordul si stutul de racord.
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ro - Tehnica de utilizare

Forme vase

Exemple de incarcare

rator

Sticle de labo-

Balon rotund

Flacoane Er-
lenmeyer

Balon cotat

A 300/2 si A 300/3 Fiecare modul A 300/2 si A 300/3 au 8 pozitii pentru curatarea vase-
lor. Modulele sunt proiectate pentru vase cu un volum cuprins intre
200 ml si 1000 ml.

Capacitate
Volum Sticle de Balon ro- Flacoane | Balon cotat
[ml] laborator tund Erlenmeyer
200-500| max. 8 max. 8 max. 8 max. 8 ")
1000/ max. 8 R max. 4 2 max. 42 | max.4 "2

1) nu poate fi utilizat in cosul superior din cauza inaltimii vaselor

2) plus 4 x vase cu un volum mai mic

A 301/4 si A 301/5 Fiecare modul A 301/4 si A 301/5 au 18 pozitii pentru curatarea vase-
lor. Modulele sunt proiectate pentru vase cu un volum cuprins intre

50 ml si 250 ml.
Capacitate
Volum Sticle de Balon ro- Flacoane | Balon cotat
[mil] laborator tund Erlenmeyer
50| max. 18 max. 18 max. 18 max. 18 R
100-150 max. 18 max. 18 max. 18 max. 18
200 max. 18 max. 9 2) max. 9 2) max. 18 3
250 max. 18 max. 9 2 max. 9 2 max. 9 2. 3)

1) se recomanda duza cu injector A 845
2) plus 9 x vase cu un volum mai mic

3) nu poate fi utilizat in cosul superior din cauza inaltimii vaselor
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Butirometre

A 302/2 si A 302/3

150

Pentru curatarea butirometrelor, se recomanda utilizarea modulului
A 301/4 sau A 301/5.

Pentru aceasta, modulele trebuie sa fie dotate cu duzele SD-B pentru
curatarea butirometrelor.

Datorita inaltimii duzelor, modulul poate fi utilizat doar in cosul inferior
A 150. Nu este posibila utilizarea simultana a unui cos superior.

Fiecare modul A 302/2 si A 302/3 are 32 pozitii pentru curatarea vase-
lor. Modulele sunt proiectate pentru vase cu un volum cuprins intre

20 ml si 100 ml.
Capacitate
Volum Sticle de Balon ro- Flacoane | Balon cotat
[mi] laborator tund Erlenmeyer
20-50 max. 32 max. 32 max. 32 max. 32
100| max. 32 R max. 16 2 max. 16 2 max. 16 23

1) grila de sustinere A 862 nu poate prelua sticle de laborator de 100 ml
2) plus 16 x vase cu un volum mai mic
3) este necesara duza cu injector A 843
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Ordonarea vaselor

Pentru curatare trebuie pastrata o distanta optima intre vasele conca-
ve.

Pentru curatarea articolelor deosebit de sensibile, poate fi montata
o grila de sustinere suplimentara. Acest lucru previne contactul
atunci cand mecanismul de curatare muta vasele care trebuie spa-
late.

Daca vasele cu forma rotunda sunt amplasate in pozitii adiacente ale
modulului, se pot produce atingeri.

Daca sunt impuse cerinte stricte asupra rezultatelor de spalare si
clatire, trebuie selectata o pozitie diferita a modulului.

/N Deteriorarea vaselor.

in cazul in care vasele care sunt spélate se ating in timpul procesu-
lui, pot aparea deteriorari in punctele de atingere, de ex. zgarieturi
sau fisuri ale sticlei.

Pentru vasele sensibile:

— alegeti o pozitie diferita pe modul

— utilizati o grila de sustinere

— alegeti un modul cu o distanta mai mare intre duze
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/N Deteriorarea vaselor.

Marginea vaselor care trebuie spalate trebuie sa ramana deasupra
intregii suprafete a suportului duzei cu injector. In cazul in care va-
sele sunt puse pe duze alaturate, pot aparea deteriorari in timpul
spalarii, de ex. zgéarieturi sau fisuri ale sticlei.

Utilizati:

— 0 pozitie diferita pe modul

— alegeti un modul cu o distanta mai mare intre duze

\ 4

)

Y

Vasele nu au voie sa depaseasca marginea laterala a suporturilor de
incarcare.
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W W

b b,

Varful duzei este proiectat astfel incat sa poata raméane pe fundul sti-
clei in timpul procesului de curatare. Forma capacului de protectie
permite apei sa iasa din duza in timpul procesului.

/\ Deteriorarea vaselor.

In cazul curatdrilor repetate, pe suprafata vaselor care trebuie spa-
late pot aparea deteriorari in punctele de atingere, de ex. zgéarieturi.
Pentru vasele sensibile, alegeti o duza mai scurta pentru a evita
contactul dintre duza si vasul care trebuie spalat.

vi

W W

—p —p

Daca sunt impuse cerinte stricte asupra rezultatelor de spalare si
clatire, trebuie selectata o duza mai scurta a modulului.
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La incarcare si inainte de fiecare pornire a programului
controlati urmatoarele:

— Toate dispozitivele de clatire precum mangoanele de clatire si duze-
le sunt insurubate bine?

/N Pentru ca la toate dispozitivele de cltire sa existe o presiune de
spalare standardizata suficienta, toate stuturile filetate trebuie pre-
vazute cu duze, adaptoare, mansoane de clatire sau suruburi oar-
be.

Nu utilizati dispozitive de clatire deteriorate, precum duzele, adap-
toarele sau mangoanele de clatire.

Dispozitivele de clatire pe care nu sunt fixate instrumente nu trebu-
ie inlocuite cu suruburi oarbe.

— Modulele utilizate sunt conectate corect la alimentarea cu apa a co-
surilor?

Duza de clatire pentru dozatorul de detergent pudra

Daca la automatele de curatare cu dozator de detergent pudra /i es-
te introdus n usa detergent pudra in combinatie cu un cos superior si
doua module in cosul inferior, trebuie montata o duza de clatire A 802
pentru detergent pudra.

Duza de clatire clateste detergentul pudra din dozatorul de detergent
pudra.

La dozarea de detergent lichid nu este necesara o duza de clatire.

Duza de clatire trebuie introdusa in stanga fata la modulul stang din
cosul inferior:

m Desfaceti si scoateti duza existenta cu o cheie fixa.

m insurubati duza de clitire in locasul eliberat si strangeti-o cu cheia
fixa. La final, orificiul de clatire trebuie sa fie indreptat spre in fata.

Duza de clatire nu are voie sa fie acoperita cu vase.
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Varovné upozornenia

/N Varovné upozornenia obsahuju informacie délezité pre bezped-
nost. Varuju pred moznym poranenim oséb a vecnymi Skodami.
Varovné upozornenia si pozorne precitajte a reSpektujte poziadavky
na konanie a pravidla chovania, ktoré su v nich uvedené.

Upozornenia

Upozornenia obsahuju informacie, ktoré musite obzvlast reSpekto-
vat.

Doplnujuce informacie a poznamky

Doplnujuce informacie a poznamky su vyznacené jednoduchym
ramcekom.

Kroky konania
Pred kazdym krokom konania je umiestneny Cierny Stvorcek.
Priklad:

m Pomocou tlagidiel so $ipkou vyberte niektort voibu a nastavenie
ulozte pomocou OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji sa vyznacuju Specialnym typom pisma
napodobnujucim pismo na zobrazovacoch.

Priklad:
Menu MNastavenia ™.

Otazky a technické problémy

Pri otazkach a technickych problémoch sa obratte prosim na Miele.
Kontaktné udaje najdete na zadnej strane navodu na pouzitie Vasej
umyvacieho automatu alebo v www.miele.com/professional.



sk - Pouzivanie na stanoveny ucel

Pomocou tohto modulu je mozné pripravovat strojne pripravené la-
boratérne sklo a laboratérne poméocky v Miele umyvacom a dezin-
fekCnom pristroji pre laboratorne sklo a pomécky. K tomu je nutné
tieZz dodrziavat navod na obsluhu umyvacieho a dezinfekéného pri-
stroja a informacie vyrobcu zdravotnickych prostriedkov prip. labora-
térneho skla a laboratérnych pomaocok.

Injektorové moduly A 300/2, A 300/3, A 301/4, A301/5 A 302/2 a
A 302/3 su urené na pripravu laboratérneho skla s uzkym hrdlom.

Moduly mozno nasadit do tychto koSov:
— Horny kés A 100
— Spodny kés A 150

Niektoré moduly sa dodavaju bez injektorovych trysiek. Miele ponuka
mnoho réznych injektorovych trysiek pre pripravu laboratérneho skla
s uzkym hrdlom, ktoré je mozné namontovat podla poziadaviek.

V tomto navode na obsluhu sa tento umyvaci a dezinfekény pristroj
nadalej oznacuje ako umyvaci automat. Pripravené laboratérne sklo a
laboratérne pomécky, ktoré je mozné pripravovat sa v tomto navode
na obsluhu v&eobecne oznacuju ako predmety na umyvanie, pokial
nie su blizSie definované.
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sk - Sucasti dodavky

A 300/2

— Injektorovy modul, vyska 73 mm, Sirka 133 mm, hibka 475 mm.

A 300/3

=

— Injektorovy modul, vyska 73 mm, Sirka 133 mm, hibka 475 mm.

Obsah dodavky — 4 x A 840, injektorova tryska s plastovou podperou, pre umyvané
predmety s velkostou otvoru od 12 do 85 mm, dizka 130 mm,
@ 6 mm

- 4 x A 841, injektorova tryska s plastovou podperou, pre umyvané
predmety s velkostou otvoru od 12 do 85 mm, dizka 210 mm,
@6 mm
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Komponenty na dokupenie A 300/2 a A 300/3
— A 802, vyplachovacia tryska pre davkovac prasku

— A 840, injektorova tryska s plastovou podperou, pre umyvané pred-
mety s velkostou otvoru od 12 do 85 mm, dizka 130 mm, & 6 mm

— A 841, injektorova tryska s plastovou podperou, pre umyvané pred-
mety s velkostou otvoru od 12 do 85 mm, dIzka 210 mm, & 6 mm

V pripade potreby je mozné na moduloch namontovat trysky s r6z-
nymi priemermi.

Roézne priemery maju ale vplyv na umyvaci tlak a tym na Cistiaci vy-
kon.

Ak chcete pouzivat trysky s réznymi priemermi, podradte sa
pripadne so servisnou sluzbou.

— A 860, mriezkovy drziak s vycentrovaniami pre moduly A 300/2 a
A 300/3

Dal$ie komponenty je mozné podla Zelania obdrzat v Miele.
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Obsah dodavky

160

A 301/4

— Injektorovy modul, vyska 73 mm, Sirka 173 mm, hibka 475 mm.

A 301/5

— Injektorovy modul, vyska 73 mm, Sirka 173 mm, hibka 475 mm.

- 9 x A 842, injektorova tryska s plastovou podperou, pre umyvané
predmety s velkostou otvoru od 10 do 70 mm, dizka 90 mm,
@4 mm

- 9 x A 843, injektorova tryska s plastovou podperou, pre umyvané
predmety s velkostou otvoru od 10 do 70 mm, dizka 185 mm,
@4 mm



sk - Sucasti dodavky

Komponenty na dokupenie A 301/4 a A 301/5
— A 802, vyplachovacia tryska pre davkovac prasku

— A 842, injektorova tryska s plastovou podperou, pre umyvané pred-
mety s velkostou otvoru od 10 do 70 mm, dizka 90 mm, @ 4 mm

— A 843, injektorova tryska s plastovou podperou, pre umyvané pred-
mety s velkostou otvoru od 10 do 70 mm, dizka 185 mm, & 4 mm

V pripade potreby je mozné na moduloch namontovat trysky s r6z-
nymi priemermi.

Roézne priemery maju ale vplyv na umyvaci tlak a tym na Cistiaci vy-
kon.

Ak chcete pouzivat trysky s réznymi priemermi, podradte sa
pripadne so servisnou sluzbou.

— A 861, mriezkovy drziak s vycentrovaniami pre moduly A 301/4 a
A 301/5

Mriezkovym drziakom A 861 je mozné dodatoCne vybavit len
moduly, ktoré sa pouzivaju vylu¢ne v spodnom kosSi A 150.

— SD-B, injektorové tryska pre bgtyrometer, dizka 140 mm, @ 4 mm,
plus navarena plocha tryska, dizka 100 mm, & 1,5 mm

Dalie komponenty je mozné podla Zelania obdrzat v Miele.
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Obsah dodavky
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A 302/2

— Injektorovy modul, vyska 73 mm, Sirka 195 mm, hibka 475 mm.

A 302/3

— Injektorovy modul, vyska 73 mm, Sirka 195 mm, hibka 475 mm.

— 16 x A 844, injektorova tryska s plastovou podperou, pre umyvane
predmety s velkostou otvoru od 6 do 55 mm, dizka 80 mm,
@ 2,5 mm

- 16 x A 845, injektorova tryska s plastovou podperou, pre umyvané
predmety s velkostou otvoru od 6 do 55 mm, dizka 125 mm,
@ 2,5mm
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Komponenty na dokupenie A 302/2 a A 302/3
— A 802, vyplachovacia tryska pre davkovac prasku

— A 844, injektorova tryska s plastovou podperou, pre umyvaneé pred-
mety s velkostou otvoru od 6 do 55 mm, dizka 80 mm, & 2,5 mm

— A 845, injektorova tryska s plastovou podperou, pre umyvané pred-
mety s velkostou otvoru od 6 do 55 mm, dizka 125 mm, & 2,5 mm

V pripade potreby je mozné na moduloch namontovat trysky s roz-
nymi priemermi.

Roézne priemery maju ale vplyv na umyvaci tlak a tym na Cistiaci vy-
kon.

Ak chcete pouzivat trysky s réznymi priemermi, podradte sa
pripadne so servisnou sluzbou.

— A 862, mriezkovy drziak s povrchovou upravou pre moduly A 302/2
a A 302/3

Dal$ie komponenty je mozné podla Zelania obdrzat v Miele.

Likvidacia obalového materialu

Obal chrani pred poskodenim pocas prepravy. Obalové materidly boli
zvolene s prihliadnutim k aspektom ochrany Zivotného prostredia a
k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materidlového cyklu Setri suroviny a znizuje mnoz-
stvo odpadov. Vas Specializovany predajca odoberie obal spét.
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sk - Bezpecnostné pokyny a varovné upozornenia

Nez budete tento modul pouzivat, precitajte si pozorne navod na
pouzitie. Tym ochranite seba a zabranite poskodeniu modulu.
Navod na pouzitie starostlivo uschovajte.

/N Bezpodmiene&ne dodrziavajte navod na pouzitie umyvacieho
automatu, zvlast v nom obsiahnuté bezpecnostné pokyny a varov-
né upozornenia.

» Modul je schvaleny vyluéne pre pouzitia uvedené v tomto navode
na obsluhu v kapitole Technika pouzivania. Komponenty ako napr.
trysky moézu byt nahradené len Miele komponentami alebo originalny-
mi nahradnymi dielmi vyrobcu.

» Pred prvym pouzitim musia byt nové umyvacie ko$e umyté v umy-
vacom automate bez predmetov na umyvanie.

» Denne kontrolujte véetky voziky, kose, moduly a nadstavce podia
udajov v kapitole ,,Opatrenia na udrzbu“ v ndvode na pouzitie Vasho
umyvacieho automatu.

P Pripravujte vyhradne predmety, ktoré prislusny vyrobca deklaruje
ako vhodné na opakovanu strojovu pripravu, a reSpektujte Specifické
upozornenia vyrobcu ohladne pripravy.

P Prasknuté sklo méze viest pri plneni a vyprazdiiovani k nebezped-
nym poraneniam. Predmety s prasknutym sklom sa nesmu pripravo-
vat v umyvacom automate.

» Do ko$ov davajte vzdy len prazdne moduly bez predmetov na
umyvanie. Pred kazdym naplnenim skontrolujte spravnu aretaciu.
Moduly musia byt pred vybratim uplne vyprazdnené.

BeimPri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa mézu
poskodit umyvané predmety a napr. v pripade rozbitia skla viest k
poraneniu.

P Vlysledok pripravy je pripadne nutné podrobit $pecidlnej, nie len
vizualnej kontrole.
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sk - Montaz

Injektorové trysky

Potrebné naradie: - plochy kIU¢, velkost kiu¢a 9 mm

Zaskrutkovanie
injektovorych try-
siek

m Nadvihnite dosadaciu plochu na injektorovej tryske a zaskrutkujte
trysku na pozadovanu poziciu (.

m Injektorovu trysku utiahnite plochym kli¢om (.

m Dosadaciu plochu posuvajte smerom dolu, pokym nedosadne na
rozvod vody (3.

Skratenie dosada- V pripade, Ze dosadacie plochy trysiek po montazi koliduju so vzpe-

cich pléch rami koSov modulov alebo s vodnou pripojko modulu, je mozné ich
skratit. Dosadacie plochy maju vyznac¢ené miesta lomu, na ktorych je
mozné ich cielene odlomit.

Miesta lomu spoznate podla zarezov na bo¢nych dosadacich
plochéach, tu na priklade injektorovej trysky A 840.

m Dosadaciu plochu ohybajte v mieste lomu do boku, pokym sa kon-
cova Cast neodlomi. Odlomenie mdzete pripadne previest aj pomo-
cou naradia ako napr. Stipacimi klieStami alebo pevnymi nozni¢ka-
mi.

Dosadacie plochy stabilizuju umyvané predmety poc€as pripravy.
Preto by sa mali dosadacie plochy skracovat len v nevyhnutnych
pripadoch.
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sk - Montaz

Upevnenie mriez-
kového drziaka

Uvolnenie mriez-
kovych drziakov

166

Mriezkovy drziak
Pre pripravu obzvlast citlivych predmetov je mozné namontovat do-

datoCne mriezkovy drziak. Zabrani dotyku, ked bude oplachovacia
mechanika hybat umyvanymi predmetmi.

Mriezkové drziaky su dodné podla velkosti modulov a je mozné ich
kedykolvek doplnit.

/N Netahajte za mriezkové drziaky ani za ne nenadvihujte moduly
Umyvané predmety by sa mohli poskodit alebo mriezkové drziaky
uvolnit z modulov.

m Nasadte vystuhy mrieZzkového drZiaka s drziakmi na modul na (.
m Otocte drZiaky na vystuhach mriezky (2.
Zaistovacie haky na drziakoch zapadli (3.

m Postup opakujte na dalSich 3 vystuhach.

m Zasitovacie haky na drziakoch potiahnite mierne dole (O a otocte
drziakmi 2.

m Postup opakujte na dalSich 3 vystuhach.
m Nadvihnite mriezkovy drZiak z modulu 3.



sk - Technika pouzivania

Injektorové moduly

/N Do ko$ov davajte vzdy len prazdne moduly bez predmetov na
umyvanie. Pred kazdym naplnenim skontrolujte spravnu aretéciu.
Moduly musia byt pred vybratim uplne vyprazdnené.

Pri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa mézu po-
Skodit umyvané predmety a napr. v pripade rozbitia skla viest k
poraneniu.

Nasadenie injek- Injektorovy modul nasadzujte len do horného kosa A 100 alebo spod-
torového modulu ného koSa A 150. Trysky pritom musia smerovat nahor.

m Zasunte injektorovy modul s pripojovacim hrdlom pod ostrym
uhlom do vodnej pripojky.

m Nakoniec modul zaklapnite zatlaCenim do vystuh kosa.

Zloi'enie injekto- /N Ké$ nevytahuijte z umyvacieho automatu za injektorovy modul.
rového modulu Modul by sa mohol uvolhit, alebo by sa mohla pogkodit vodna
pripojka.

m Uvolnite modul zo zapadiek a vytiahnite ho v priamom uhle z vodnej
pripojky. Nezvolte pritom prili§ ostry uhol, pretoze pacenim by sa
mohla poskodit pripojka a pripojovacie hrdlo.
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sk - Technika pouzivania

Priklady osadenia

Tvary umyvanych laboratorne | okruhle banky | Erlenmeyerove | odmerné ban-
predmetov flase banky ky

A 300/2aA 300/3  Moduly A 300/2 a A 300/3 maju vzdy 8 pozicii pre umyvanie predme-
tov. Moduly su koncipované pre umyvané predmety s objemom od
200 ml do 1000 ml.

kapacita
objem laboratérne| okruhle Erlenmey- | odmerné
[mil] flase banky erove ban- banky
ky
200-500| max. 8 max. 8 max. 8 max. 8 "
1000/ max. 8 R max. 4 2 max. 4 2) max. 4 1,2)

1) podmienené vyskou umyvaného predmetu prip. nie je mozné pouzit v hornom kosi
2) plus 4 x umyvané predmety s mensim objemom

A 301/4aA 301/5 Moduly A 301/4 a A 301/5 maju vzdy 18 pozicii pre umyvanie pred-
metov. Moduly su koncipované pre umyvané predmety s objemom od

50 ml do 250 ml.
kapacita
objem laboratorne| okruhle Erlenmey- | odmerné
[mil] flase banky erove ban- banky
ky
50| max. 18 max. 18 max. 18 max. 18 "

100-150 max. 18 max. 18 max. 18 max. 18
) )

max. 18 3

), 3)

200 max. 18 max. 9 2 max. 9 2

)

250 max. 18 max. 9 2 max. 9 2 max. 9 2

1) odporuca sa injektorova tryska A 845
2) plus 9 x umyvané predmety s mensim objemom
3) podmienené vysSkou umyvaného predmetu prip. nie je mozné pouzit v hornom koSi
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sk - Technika pouzivania

Butyrometer

A 302/2aA 302/3

Pre pripravu butyrometrov sa doporucuju moduly A 301/4 alebo

A 301/5.

Moduly musia byt k tomu vybavené tryskami SD-B pre pripravu buty-

rometrov.

Z dévodu vysky trysiek sa modul méze pouzivat len v spodnom kosi
A 150. Suc€asné pouzitie horného kosa nie je mozné.

Moduly A 302/2 a A 302/3 maju vzdy 32 pozicii pre umyvanie pred-
metov. Moduly su koncipované pre umyvané predmety s objemom od

20 ml do 100 ml.
kapacita
objem laboratorne| okruhle Erlenmey- | odmerné
[ml] flase banky erove ban- banky
ky
20-50| max. 32 max. 32 max. 32 max. 32
100| max. 32 R max. 16 2 max. 16 2 max. 16 2.3)

1) mriezkovy drziak A 862 nie je koncipovany pre 100 ml laboratérne flase

2) plus 16 x umyvané predmety s mensim objemom

3) je potrebna injektorova tryska A 843
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sk - Technika pouzivania

170

Ulozenie predmetov na umyvanie

Pre pripravu je optimalna medzera medzi susediacimi umyvanymi
predmetmi.

Pre pripravu obzvlast citlivych predmetov je mozné namontovat do-
dato€ne drziak s mriezkou. Zabrani dotyku, ked bude oplachovacia
mechanika hybat umyvanymi predmetmi.

Ak sa zoradia vypuklé predmety na susedné pozicie modulu, méze
déjst k dotykom.

Ak su kladené obzvlast vysoké poziadavky na vysledok Cistenia a
oplachovania, musi sa potom vybrat v module ina pozicia.

/N Poskodenia umyvanych predmetov.

Ak sa pocas pripravy umyvané predmety navzajom dotykaju, moze
déjst v mieste kontaktu k poskodeniu, napr. ku poskriabaniu alebo
prasknutiu skla.

Pri citlivych predmetoch:

— zvolte inu poziciu v module

— pouzite drziak s mriezkou

— zvolte modul s va¢sou vzdialenostou medzi tryskami



sk - Technika pouzivania

iy

/N Poskodenia umyvanych predmetov.

Okraj umyvanych predmetov by mal lezat celou plochou na podloz-
ke injektorovej trysky. Ak sa pocas pripravy umyvané predmety na
vedla seba leziacich tryskach tlaCia, méze déjst v mieste kontaktu k
poskodeniu, napr. ku poskriabaniu alebo prasknutiu skla.

Pouzite:

- inu poziciu v module

— modul s va¢Sou vzdialenostou medzi tryskami

Sklo nesmie vyCnievat cez okraj koSov.
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W\
vy

Hrot trysky je skoncipovany tak, aby pocas pripravy dosadal na dno
skla. Forma ochrannej Capice zaistuje vytekanie vody z trysky pocCas

pripravy.

/N Poskodenia umyvanych predmetov.

Pri Castej priprave méze ddjst k poskodeniu povrchu umyvanych
predmetov na podlozke, napr. k Skrabancom.

Pri citlivych predmetoch zvolte kratSiu trysku, aby ste zabranili kon-
taktu trysky s umyvanymi predmetmi.

v

W\

Y

Ak su kladené obzvlast vysoké poziadavky na vysledok Cistenia a
oplachovania, musi sa potom vybrat kratSia tryska.
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Pri plneni a pred kazdym spustenim programu skontro-
lujte:

— Su umyvacie zariadenia ako napr. umyvacie puzdra a trysky pevne
zaskrutkované?

/N Aby bol pre véetky umyvacie zariadenia k dispozicii dostatoéne
Standardizovany umyvaci tlak, musia byt vSetky skrutkovacie nad-
stavce vybaveneé tryskami, adaptérmi, umyvacimi puzdrami alebo
zaslepovacimi skrutkami.

Nesmu sa pouzivat poskodené umyvacie zariadenia ako trysky,
adaptéry alebo umyvacie puzdra.

Umyvacie zariadenia neobsadené predmetmi na umyvanie nemusia
byt nahradené zaslepovacimi skrutkami.

— Su nasadené moduly spravne napojené na rozvod vody koSov?

Vyplachovacia tryska pre davkovac prasku
Ak sa pri umyvacich a dezinfekénych automatoch s davkovacom

prasku /i v dvierkach pouZije praskovy &istiaci prostriedok v kombi-
nacii s hornym koSom a dvomi modulmi v spodnom kosi, musi sa na-

montovat tryska A 802 pre praskovy Cistiaci prostriedok.

Vyplachovacia tryska vyplachne pocas pripravy praskovy umyvaci
prostriedok z davkovaca prasku.

Pri davkovani tekutého Cistiaceho prostriedku nie je vyplachovacia
tryska potrebna.

Vyplachovacia tryska sa musi nasadit pri lavom module v spodnom
koSi vlavo vpredu:

m Existujucu trysku povolte plochym klu¢om a vyberte.

m Vyplachovaciu trysku zaskrutkujte do uvolneného drziaka a dotiah-
nite plochym klu¢om. Vyplachovaci otvor musi nakoniec smerovat
dopredu.

Na vyplachovaciu trysku sa nesmu osadzovat predmety na umyva-
nie.
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sv - Om bruksanvisningen

Varningar

/N Textrutor med dessa symboler innehaller sékerhetsinformation
och varnar for eventuella person- och sakskador.

L&as noggrant igenom varningarna och beakta alla uppmaningar
och férhallningsregler.

Instruktioner

Anvisningarna innehaller information som maste beaktas sarskilt.

Ytterligare information och kommentarer

Ytterligare information och kommentarer star i en enkel ram.

Instruktioner
Framfér varje steg i en instruktion finns en svart kvadrat.
Exempel:

m Valj ett alternativ med hjélp av pilknapparna och spara instéllningen
med OK.

Display

Text som visas i displayen star med en speciell skrifttyp.
Exempel:

Meny Instalningar ™.

Fragor och tekniska problem

Vid fragor eller tekniska problem, kontakta Miele. Kontaktuppgifter
finns pa baksidan av diskdesinfektorns bruksanvisning eller under
www.miele.se/professional.
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sv - Anvandningsomrade

176

Med hjalp av denna modul kan maskinellt disk- och desinfektionsbara
laboratorieglas och -instrument rengéras i en diskdesinfektor fran
Miele. Folj diskdesinfektorns bruksanvisning och informationen fran
tillverkaren av medicinprodukterna respektive laboratorieglasen och -
instrumenten.

Injektormodulerna A 300/2, A 300/3, A 301/4, A 301/5, A 302/2 och
A 302/3 &r avsedda for rengdring av laboratorieglas med smal hals.

Modulerna passar i féljande korgar.
— Overkorg A 100
— Underkorg A 150

Modulerna levereras delvis utan injektordysor. Miele har ett stort ut-
bud av olika injektordysor fér rengéring av smala laboratorieglas, som
kan monteras enligt gallande krav.

| denna bruksanvisning beskrivs en diskdesinfektor. Begreppet disk-
gods kommer generellt att anvandas i denna bruksanvisning for
material som ska rengdras nér de inte ar mer specifikt beskrivna.



sv - | leveransen ingar

A 300/2

— Injektormodul, héjd 73 mm, bredd 133 mm, djup 475 mm.
A 300/3

— Injektormodul, hdjd 73 mm, bredd 133 mm, djup 475 mm.

I leveransen ingar - 4 x A 840, injektordysa med plaststod, for diskgods med en 6pp-
ningsbredd pa 12 till 85 mm, langd 130 mm, @ 6 mm

— 4 x A 841, injektordysa med plaststod, for diskgods med en 6pp-
ningsbredd pa 12 till 85 mm, langd 210 mm, @ 6 mm
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Komponenter som kan kdépas till for A 300/2 och
A 300/3

— A 802, spoldysa for pulverdoseringsenhet

— A 840, injektordysa med plaststdd, for diskgods med en
Oppningsbredd pa 12 till 85 mm, langd 130 mm, @ 6 mm

— A 841, injektordysa med plaststdd, for diskgods med en
Oppningsbredd pa 12 till 85 mm, langd 210 mm, & 6 mm

Vid behov kan dysor med olika diametrar monteras pa modulerna.

Olika diametrar paverkar dock spoltrycket och darmed rengdrings-
effekten.

Kontakta Miele service om du vill anvanda dysor med olika diame-
trar.

- A 860, hallargaller med centreringar fér modulerna A 300/2 och
A 300/3

Ytterligare komponenter kan kdpas till hos Miele.



sv - | leveransen ingar

A 301/4

- Injektormodul, hdjd 73 mm, bredd 173 mm, djup 475 mm.
A 301/5

— Injektormodul, hdjd 73 mm, bredd 173 mm, djup 475 mm.

I leveransen ingar - 9 x A 842, injektordysa med plaststod, for diskgods med en 6pp-
ningsbredd pa 10 till 70 mm, langd 90 mm, & 4 mm

— 9 x A 843, injektordysa med plaststodd, for diskgods med en 6pp-
ningsbredd pa 10 till 70 mm, langd 185 mm, @ 4 mm
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Komponenter som kan koépas till for A 301/4 och
A 301/5

— A 802, spoldysa for pulverdoseringsenhet

— A 842, injektordysa med plaststdd, fér diskgods med en
Oppningsbredd pa 10 till 70 mm, langd 90 mm, @ 4 mm

— A 843, injektordysa med plaststdd, for diskgods med en
Oppningsbredd pa 10 till 70 mm, langd 185 mm, & 4 mm

Vid behov kan dysor med olika diametrar monteras pa modulerna.
Olika diametrar paverkar dock spoltrycket och darmed rengdrings-
effekten.

Kontakta Miele service om du vill anvanda dysor med olika diame-
trar.

- A 861, hallargaller med centreringar fér modulerna A 301/4 och
A 301/5

Hallargallret A 861 kan bara eftermonteras pa moduler som uteslut-
ande anvands i underkorgen A 150.

— SD-B, injektordysa for butyrometer, langd 140 mm, @ 4 mm, plus
svetsade och ihoptryckta dysor, langd 100 mm, @ 1,5 mm

Ytterligare komponenter kan kopas till hos Miele.
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A 302/2

- Injektormodul, hdjd 73 mm, bredd 195 mm, djup 475 mm.
A 302/3

— Injektormodul, hdjd 73 mm, bredd 195 mm, djup 475 mm.

I leveransen ingar - 16 x A 844, injektordysa med plaststdd, for diskgods med en 6pp-
ningsbredd pa 6 till 55 mm, langd 80 mm, & 2,5 mm

— 16 x A 845, injektordysa med plaststod, fér diskgods med en 6pp-
ningsbredd pa 6 till 55 mm, langd 125 mm, @ 2,5 mm
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Komponenter som kan koépas till for A 302/2 och
A 302/3

— A 802, spoldysa for pulverdoseringsenhet

— A 844, injektordysa med plaststdd, for diskgods med en
Oppningsbredd pa 6 till 55 mm, langd 80 mm, @ 2,5 mm

— A 845, injektordysa med plaststdd, for diskgods med en
Oppningsbredd pa 6 till 55 mm, langd 125 mm, @ 2,5 mm

Vid behov kan dysor med olika diametrar monteras pa modulerna.
Olika diametrar paverkar dock spoltrycket och darmed rengdrings-
effekten.

Kontakta Miele service om du vill anvanda dysor med olika diame-
trar.

- A 862, hallargaller med ytskikt fér modulerna A 302/2 och A 302/3
Ytterligare komponenter kan kdpas till hos Miele.

Transportforpackning

Forpackningen skyddar mot transportskador. Forpackningsmaterialen
ar valda med hansyn till miljén och ar darfér atervinningsbara.

Forpackning/emballage som aterfors till materialkretsloppet innebar
minskad ravaruférbrukning och mindre méangder avfall.



sv - Sdkerhetsanvisningar och varningar

Las noggrant igenom bruksanvisningen innan du anvander injektor-
vagnen. Pa sa vis skyddar du dig mot olyckor och undviker skador
pa modulen.

Spara bruksanvisningen.

/\ Beakta diskdesinfektorns bruksanvisning, sarskilt sékerhetsan-
visningarna och varningarna.

» Modulen far endast anvandas pé det satt som beskrivs i avsnittet
“Anvandningsteknik” i denna bruksanvisning. Komponenter som till

exempel dysor far bara bytas ut mot tillbehoér fran Miele eller reserv-
delar i original.

» Innan nya insatser anvands maste de rengéras i diskdesinfektorn
utan diskgods.

P Kontrollera alla vagnar, korgar, moduler och insatser enligt anvis-
ningarna i avsnittet “Underhallsatgérder” i diskdesinfektorns bruksan-
visning.

P Rengor endast diskgods som av tillverkaren deklarerats som ma-
skinellt disk- och desinfektionsbara och beakta dennes rengéringsan-
visningar.

P Glas som gér sénder kan leda till allvarliga skador. Diskgods med
glassprickor ska inte rengdras i maskinen.

P Satt alltid in tomma moduler utan diskgods i korgarna. Se alltid till
att allt sitter korrekt innan varje ilastning.

Modulerna maste vara helt tomda innan de plockas ut.

Ar de inte de &r det latt hant att ndgot gar sénder och du kan réka
skéra dig pa vassa glaskanter.

P Rengoringsresultatet for diskgodset ska kontrolleras vid behov och
detta inte bara visuellt.
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Injektordysor

No6dvandiga verk- - Fast nyckel, nyckelvidd 9 mm (SW 9)
tyg:

Skruva in injektor-
dysor

m Lyft injektordysans hallare och skruva in dysan pa énskad position

@.
m Dra fast injektordysan med den fasta nyckeln 2.

m Skjut héllaren nerat tills den ligger mot vattentillférseln (3.

Férkorta hallarna Om dysornas hallare kolliderar efter montering av modullastbararnas
stod eller modulens vattenanslutning, sa kan hallarna forkortas. For
detta har hallarna brytpunkter dar de kan brytas av pa ett kontrollerat
satt.

Brytpunkterna identifieras genom skaror péa héllarnas sidor, har som
exempel injektordysa A 840.

m BOj hallaren at sidan vid brytpunkten tills &nden bryts av. Om det
behdvs kan du dven anvanda ett verktyg for att bryta av hallaren vid
brytpunkten, till exempel en avbitartang eller en stabil sax.

Hallarna gor att diskgodset sitter stabilt under rengdringen.
Darfoér ska de bara férkortas om det &r absolut nédvandigt.
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Hallargaller

For rengdring av séarskilt omtaligt diskgods kan ett extra hallargaller
monteras. Gallret férhindrar att diskgodsets delar tar i varandra nar de
flyttas runt av vattenstralarna.

Hallargallren &r anpassade efter modulernas storlekar och kan nar
som helst eftermonteras.

/N Drainte i hllargallren och lyft inte modulerna i hallargallren.
Diskgodset kan skadas respektive hallargallren kan lossna fran
modulerna.

Séitta fast hallar-
galler

m Sétt hallargallrets stéd med héllarna pa modulen (.
m Vrid hallarna péa hallargallrets stod (2.
Lashakarna pé& héllarna ar fastsatta (3.

m Upprepa stegen for de andra 3 stéden.

Ta loss hallargall-
ret

m Dra I&shakarna pé& héllarna latt nerat (O och vrid héllarna .
m Upprepa stegen for de andra 3 stdden.

m Lyft upp hallargallret frin modulen (3.
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Injektormoduler

/N Sétt alltid in tomma moduler utan diskgods i korgarna. Se alltid
till att allt sitter korrekt innan varje ilastning.

Modulerna maste vara helt témda innan de plockas ut.

Ar de inte de &r det |4tt hant att ndgot gér sénder och du kan réka
skara dig pa vassa glaskanter.

Satta in injektor-  Satt bara in injektormodulen i 6verkorgen A 100 eller underkorgen
modul A 150. Dysorna maste peka uppat.

m Satt in injektormodulen med anslutningsstosen i en platt vinkel i
vattenanslutningen.

m Tryck sedan fast modulen i korgens hallare.

Ta ur injektormo- ' /N Dra inte ut korgen ur maskinen nér den ar pa injektormodulen.
dulen Modulen kan lossna eller sa kan vattenanslutningen skadas.

m Lossa modulen fran sparren och dra ut den i en platt vinkel ur
vattenanslutningen. Se till att det inte blir en for stor lutning pa vin-
keln eftersom anslutningen och anslutningsstosen kan skadas av
havarmseffekten.
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Diskgods

A 300/2 och
A 300/3

A 301/4 och
A 301/5

Placeringsexempel

Laboratorie-

flaskor

Rundkolvar

Erlenmeyer-
kolvar

Matkolvar

Modul A 300/2 och A 300/3 har vardera 8 positioner fér rengéring av
diskgods. Modulerna ar avsedda for diskgods med en volym pa 200-

1000 ml.
Kapacitet
Volym Laboratori- | Rundkolvar | Erlenmey- | Matkolvar
[ml] eflaskor erkolvar
200-500| max 8 max 8 max 8 max 8 "
1000, max8 " max 4 2 max 4 2 max 4 2

1) kan eventuellt inte anvandas i 6verkorgen, beroende pa disgodsets hojd

2) plus 4 x diskgods med mindre volym

Modul A 301/4 och A 301/5 har vardera 18 positioner fér rengdring av
diskgods. Modulerna ar avsedda for diskgods med en volym pa 50—

250 ml.
Kapacitet
Volym Laboratori- | Rundkolvar | Erlenmey- | Matkolvar
[mil] eflaskor erkolvar
50, max 18 max 18 max 18 max 18 ")
100-150 max 18 max 18 max 18 max 18
200 max 18 max 9 2 max 9 2 max 18
250 max 18 max 9 2 max 9 2 max 9 2.3)

1) Injektordysa A 845 rekommenderas

2) plus 9 x diskgods med mindre volym

3) kan eventuellt inte anvandas i 6verkorgen, beroende pa disgodsets hojd
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Butyrometer

A 302/2 och
A 302/3

188

For rengdring av butyrometrar rekommenderas A 301/4 eller A 301/5.

For detta ska modulerna utrustas med dysorna SD-B fér rengéring av

butyrometrar.

Pa grund av dysornas hdjd kan modulen bara anvédndas i underkorg-

en A 150. Det gar inte att samtidigt anvanda en 6verkorg.

Modul A 302/2 och A 302/3 har vardera 32 positioner fér rengéring av
diskgods. Modulerna ar avsedda for diskgods med en volym pa 20-

100 ml.
Kapacitet
Volym Laboratori- | Rundkolvar | Erlenmey- | Matkolvar
[ml] eflaskor erkolvar
20-50 max 32 max 32 max 32 max 32
100| max 32 R max 16 2) max 16 2 max 16 2.3)

1) i hallargallret A 862 kan inga 100 ml laboratorieflaskor placeras
2) plus 16 x diskgods med mindre volym
3) Injektordysa A 843 kravs
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Placera diskgods

For rengdringen ar ett avstand mellan narliggande diskgodsdelar opti-
malt.

For rengoring av sarskilt dmtaligt diskgods kan ett extra hallargaller
monteras. Gallret férhindrar att diskgodsets delar tar i varandra nar
de flyttas runt av vattenstralarna.

Om diskgods som har rundare form i mitten placeras pa narliggande
positioner i modulen s& kan de ta i varandra.

Om det stélls séarskilt hoga krav pa disk- och skdljresultatet maste
en annan position valjas pa modulen.

/N Skador pé diskgodset.

Om diskgodsets delar tar i varandra under rengéringen sa kan det
orsaka skador vid kontaktytan, till exempel repor eller sprickor i
glaset.

For omtaligt diskgods:

- vélj en annan position pa modulen

- anvand ett hallargaller

- vélj en modul med ett storre avstand mellan dysorna
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/N Skador pé& diskgodset.

Diskgodsets kant ska ligga med hela ytan pa injektordysans halla-
re. Om det &r trangt mellan diskgods som &r placerade bredvid
varandra sa kan det orsaka skador under rengéringen, till exempel
repor eller sprickor i glaset.

Anvand:

- en annan position pa modulen

— en modul med ett storre avstand mellan dysorna

Glasen far inte sticka ut 6ver kanten pa diskhallaren.
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W\
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Dysans spets &r konstruerad sa att den kan ligga mot glasets botten
under rengdringen. Skyddskapans form sékerstaller att vattnet kan
rinna ut ur dysan under rengdringen.

/N Skador pé diskgodset.

Vid en frekvent diskning kan hallarytan orsaka skador pa diskgods-
ets yta, till exempel repor.

Valj en kortare dysa for dmtaligt diskgods for att férhindra kontakt
mellan dysan och diskgodset.

vi
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Om det stélls sarskilt hdga krav pa disk- och skoljresultatet méaste
en kortare dysa valjas.
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Kontrollera vid placering av instrument och fore varje
programstart

— Ar spolanordningarna, som till exempel spolhylsor och munstycken
ordentligt fastskruvade?

/N Fér att spoltrycket ska vara tillrackligt i alla spolanslutningar
maste alla férses med dysor, adaptrar, spolhylsor eller blindskruvar.
Inga skadade spolanslutningar som till exempel dysor, adaptrar
eller spolhylsor far anvéndas.

Spolanslutningar utan diskgods behdver inte ersattas med blind-
skruvar.

— Ar modulerna korrekt anslutna till vattentillférseln i korgarna?

Spoldysa for pulverdoseringsenhet

Om maskinen har en pulverdoseringsenhet /i i luckan och diskmedel
i pulverform anvands i kombination med en dverkorg och tva moduler
i underkorgen, sa maste en spoldysa A 802 for diskmedel i pulver-
form monteras.

Under reng0ring spolar spoldysan ur pulverrengéringsmedlet ur pul-
verdoseringsenheten.

Vid dosering av ett flytande diskmedel behdvs ingen spoldysa.

Spoldysan maste séattas in vid vanster modul framme till vanster i
underkorgen:

m Lossa och ta bort befintlig dysa med en fast nyckel.

m Skruva in spoldysan i den lediga skruvanordningen och dra fast den
med nyckeln. Utspolningsdppningen maste sedan peka framat.

Det far inte ligga diskgods pa spoldysan.
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