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de - Hinweise zur Anleitung

Warnungen

/N Warnungen enthalten sicherheitsrelevante Informationen. Sie
warnen vor moglichen Personen- und Sachschaden.

Lesen Sie die Warnungen sorgféltig durch und beachten Sie die
darin angegebenen Handlungsaufforderungen und Verhaltensre-
geln.

Hinweise

Hinweise enthalten Informationen, die besonders beachtet werden
mussen.

Zusatzinformationen und Anmerkungen

Zusatzliche Informationen und Anmerkungen sind durch einen einfa-
chen Rahmen gekennzeichnet.

Handlungsschritte
Jedem Handlungsschritt ist ein schwarzes Quadrat vorangestellt.

Beispiel:

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten aus und speichern
Sie die Einstellung mit OK.

Display

Im Display angezeigte Ausdrlcke sind durch eine besondere Schrift-
art, die der Displayschrift nachempfunden ist, gekennzeichnet.

Beispiel:
Meni Einstellungen ™.



de - BestimmungsgemaBe Verwendung

Mit Hilfe dieses Wagens kénnen maschinell aufbereitbare Laborglaser
und Laborutensilien in einem Miele Reinigungs- und Desinfektionsge-
rat fur Laborgladser und Laborutensilien aufbereitet werden. Hierzu
sind auch die Gebrauchsanweisung des Reinigungs- und Desinfekti-
onsgerats sowie die Informationen der Hersteller der Laborgléaser und
Laborutensilien zu beachten.

Der Wagen APLW 511 kann sowohl mit als auch ohne anwendungs-
spezifische Module und weitere Einsétze verwendet werden.

Der Wagen ist in folgenden Reinigungs- und Desinfektionsgeraten
einsetzbar:

- PLW 8615
- PLW 8616
- PLW 8617

Im weiteren Verlauf dieser Gebrauchsanweisung wird das Reinigungs-
und Desinfektionsgerat als Reinigungsautomat bezeichnet. Aufbereit-
bare Laborglaser und Laborutensilien werden in dieser Gebrauchsan-
weisung allgemein als Spulgut bezeichnet, wenn diese nicht ndher
definiert sind.

Fragen und technische Probleme

Bei Ruckfragen oder technischen Problemen wenden Sie sich bitte an
Miele. Die Kontaktdaten finden Sie auf der Rickseite der Gebrauchs-
anweisung lhres Reinigungsautomaten oder unter
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

de - Lieferumfang

Beladungstrager

Wagen APLW 511, Hohe 534 mm, Breite 650 mm, Tiefe 790 mm

Ohne eingesetzte Module und ohne Auflagen in der mittleren und
oberen Ebene betragen die BeladungsmaBe H6he 670 mm, Breite
565 mm, Tiefe 770 mm.

Entsorgung der Die Verpackung schutzt vor Transportschaden. Die Verpackungsma-
Transportverpa- terialien sind nach umweltvertraglichen und entsorgungstechnischen
ckung Gesichtspunkten ausgewahlt und deshalb recycelbar.

Das Ruckfuhren der Verpackung in den Materialkreislauf spart Roh-
stoffe und verringert das Abfallaufkommen. |hr Fachh&ndler nimmt die
Verpackung zurlck.



de - Lieferumfang

Nachkaufbares
Zubehor

Weiteres Zubehdr ist optional bei Miele erhaltlich, z. B.:

- Modul A 605 z. B. fUr Vials, kleine Reagenzglaser oder Zentrifugen-
réhrchen, Hohe 140 mm, Breite 255 mm, Tiefe 611 mm

- Modul A 606, einschiebbare 2/3-Ebene mit Spriharm,
Hohe 97 mm, Breite 505 mm, Tiefe 606 mm

- Modul A 613 fur Pipetten bis 450 mm Lange,
Hohe 195 mm, Breite 255 mm, Tiefe 614 mm

- Modul A 620 fir maximal 10 Laborgléser,
Hohe 113 mm, Breite 142 mm, Tiefe 614 mm

- Modul A 621 fir maximal 20 Laborglaser,
Hohe 113 mm, Breite 184 mm, Tiefe 614 mm

- Modul A 622 fur maximal 36 Laborglaser,
Hohe 113 mm, Breite 208 mm, Tiefe 614 mm



de - Sicherheitshinweise und Warnungen

Lesen Sie die Gebrauchsanweisung aufmerksam durch, bevor Sie
diesen Wagen benutzen. Dadurch schitzen Sie sich und vermeiden
Schaden am Wagen.

Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig auf.

/N Beachten Sie unbedingt die Gebrauchsanweisung des Reini-
gungsautomaten, insbesondere die darin enthaltenen Sicherheits-
hinweise und Warnungen.

» Der Wagen ist ausschlieBlich fur die in dieser Gebrauchsanweisung
im Kapitel ,,Anwendungstechnik genannten Anwendungen zugelas-
sen. Dartber hinausgehende Anwendungen sowie die Verwendung
des Wagens mit weiteren Komponenten aus dem Miele Produktpro-
gramm sind in den Gebrauchsanweisungen der Komponenten be-
schrieben oder mit Miele abzustimmen.

» Vor dem ersten Gebrauch miissen neue Wagen und Kérbe ohne
Spulgut im Reinigungsautomaten abgespult werden.

P Kontrollieren Sie taglich alle Wagen, Kérbe, Module und Einsétze
gemaB den Angaben im Kapitel ,InstandhaltungsmaBnahmen® in der
Gebrauchsanweisung ihres Reinigungsautomaten.

P Glasbruch kann beim Be- und Entladen zu geféhrlichen Verletzun-
gen fuhren. Beschadigtes Splilgut aus Glas darf nicht im Reinigungs-
automaten aufbereitet werden.

» Das Aufbereitungsergebnis ist gegebenenfalls einer besonderen,
nicht nur visuellen Prifung zu unterziehen.

Miele haftet nicht fir Schéden, die infolge von Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise und Warnungen verursacht werden.



de - Anwendungstechnik

Kontrollieren Sie bei der Beladung und vor jedem Pro-
grammstart

Befindet sich der Silikoneinsatz im Schlauchadapter in der korrek-
ten Position.

Befinden sich die Enden des Doppelschlauchs innerhalb des Korb-
bereichs.

Ist der eingeschobene Wagen richtig an die Wasserversorgung des
Reinigungsautomaten angekoppelt?

Sind die eingesetzten Module richtig an die Wasserversorgung des
Wagens angekoppelt?

/N Brandgefahr durch Uberhitzung

Ohne eingesetzte Module sind in dem Wagen APLW 511 alle Was-
serankopplungen geschlossen. Wahrend der Trocknung kommt es
dadurch zu einem Stau der heiBen Luft. Die Trocknungsaggregate
kénnen uberhitzen und in Brand geraten.

Verwenden Sie fur den Wagen APLW 511 ohne eingesetzte Module
ausschlieBlich Aufbereitungsprogramme ohne den Programmblock
Trocknen.

Aufbereitungsprogramme

Fir den APLW 511 stehen neue Aufbereitungsprogramme zur Verfi-
gung, die an die Beladungsmuster des Wagens angepasst sind.

Die neuen Aufbereitungsprogramme erhalten Sie beim Hersteller des
Reinigungsautomaten.

Die Standardprogramme fir die Reinigungsautomaten PLW 8615,
PLW 8616 und PLW 8617 sind im Auslieferungszustand dem Wagen
A 503 zugeordnet. Fur den Wagen APLW 511 missen die Standard-
programme kopiert und angepasst werden.

Module

In den Wagen APLW 511 kdnnen bis zu 9 Module auf 3 Ebenen ein-
gesetzt werden. Die mdgliche Anzahl der Module héngt unter ande-
rem von der Hohe des Spulgutes in der unteren und der mittleren
Ebene des Wagens ab.

Beispiele:

Fur die Aufbereitung von langen Pipetten kénnen 3 Module in die un-
tere Ebene eingesetzt werden.

Fur die Aufbereitung von kleinen Laborglasern kénnen in jeder Ebene
jeweils 3 Module eingesetzt werden.

Fur die Aufbereitung von Vials kann in jeder Ebene ein Modul A 605
eingesetzt werden. Die 3 Module A 605 duirfen nicht Gbereinander an-
geordnet sein, sondern mussen diagonal versetzt angeordnet wer-
den. An den freien Positionen der Ebenen kénnen zusétzlich die
Module A 620, A 621 oder A 622 eingesetzt werden.



de - Anwendungstechnik

Abnehmbare
Leisten

Um Module mit hohem Spilgut in der mittleren oder der unteren Ebe-
ne einsetzen zu kénnen, kdnnen die Leisten (1) und (2 des Wagens
abgenommen werden.

Dazu:

—
—
=
==
—
—
—1
—

m Die Randelmutter an der rechten Seite der Leiste abschrauben.

m Die Leiste von der Schraube heben, nach links schieben und aus
der Fihrung an der linken Seite ziehen.

m Die Leiste in umgekehrter Reihenfolge wieder einsetzen, nachdem
die Module herausgenommen wurden.

Um Module in der mittleren Ebene einsetzen zu kdnnen, muss die
Leiste (2 in dem Wagen eingesetzt sein. Deshalb miissen zuerst die
Module in der unteren Ebene und die Leiste (2) eingesetzt werden.

/N Schaden durch verbiegen.

Ohne die vorderen Leisten kann der Wagen beim Transport verbie-
gen.

Verwenden Sie den Wagen nur mit eingesetzten Leisten.

Tragen Sie den Wagen nur mit eingesetzten Leisten.

10



de - Anwendungstechnik

Auflagen

In der mittleren und oberen Ebene des Wagens sind Auflagen einge-
setzt. Die Auflagen verhindern, dass Module nach unten kippen,
wenn sie aus der Wasserankopplung herausgezogen werden.

Wenn in der unteren oder mittleren Ebene hdéheres Spulgut aufberei-
tet werden soll, missen die entsprechenden Auflagen enthommen
werden.

Dazu:

&)
b

m Die Auflage aus der Aussparung in der Leiste nach oben ziehen (.

m Die Auflage aus der Strebe unter der Wasserflihrung ziehen 2.

Die Auflagen sollten immer eingesetzt sein, wenn das Spulgut in den
unteren Ebenen dies ermdglicht.

11
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Module einsetzen

Module
entnehmen

12

s

m Das Modul mit dem hinteren Ende auf die Auflage aufsetzen und
Richtung Wasserankopplung des Wagens schieben.

m Den Anschlussstutzen des Moduls in einem flachen Winkel in die
Wasserankopplung des Wagens stecken.

m AnschlieBend den Haltebtligel des Moduls leicht in Richtung der
Wasserzufiihrung driicken (O und das Modul absenken (2), um das
Modul hinter den Verstrebungen des Wagens einzurasten.

m Den Halteblgel des Moduls leicht in Richtung der Wasserzufiihrung
driicken (O und hinter den Verstrebungen des Wagens hervorziehen

@.

m Das Modul aus der Wasserankopplung des Wagens herausziehen
und entnehmen.
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Module mit
Haltegitter

/N Sachschaden.

Die Halterungen der Haltegitter kbnnen abbrechen, wenn sie gegen
die Verstrebungen an der Leiste des Wagens sto3en.

Module einsetzen:

Das Modul erst absenken, wenn sich die Halterungen hinter den
Verstrebungen des Wagens befinden.

Module entnehmen:

Das Modul soweit anheben, dass sich die Halterungen oberhalb
der Verstrebungen des Wagens befinden.

In der unteren und der mittleren Ebene des Wagens zuerst die
Module auf den beiden auBeren Positionen einsetzen, damit sie hin-
ter die seitlichen Streben des Wagens geschoben werden kdnnen.
Danach das Modul auf der mittleren Position einsetzen.

13
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2/3-Ebene A 606
einsetzen

2/3-Ebene A 606
entnehmen

14

Die 2/3-Ebene A 606 ist in der mittleren und oberen Ebene des Wa-

gens APLW 511 einsetzbar.

Der Anschlussstutzen der 2/3-Ebene kann mit der mittleren oder der
rechten Wasserankopplung des Wagens verbunden werden.

Damit der Spriharm der 2/3-Ebene nicht blockiert wird, missen die
Auflagen an den jeweiligen Positionen herausgenommen werden.

m Die entsprechenden Auflagen aus der mittleren oder oberen Ebene
des Wagens nehmen.

m Den Anschlussstutzen der 2/3-Ebene in einem flachen Winkel in die
Wasserankopplung des Wagens stecken.

m AnschlieBend den Halteblgel der 2/3-Ebene leicht in Richtung der
Wasserzufuhrung driicken und die 2/3-Ebene absenken, um das
Modul hinter den Verstrebungen des Wagens einzurasten.

Neben einer 2/3-Ebene kann ein weiteres Modul mit Injektordisen
eingesetzt werden, z. B. A 620. Alternativ kann in der unteren Ebene
ein Modul flr héheres Spulgut eingesetzt werden, z. B. A 613 flr
Pipetten.

m Den Haltebiigel der 2/3-Ebene in Richtung der Wasserzuflihrung
driicken und hinter den Verstrebungen des Wagens hervorziehen.

m Die 2/3-Ebene aus der Wasserankopplung des Wagens herauszie-
hen und entnehmen.
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cs - Upozornéni k navodu

Varovna upozornéni

/N Varovna upozornéni obsahuiji informace ddlezité pro bezpeé-
nost. Varuji pfed moznym poranénim osob a vécnymi Skodami.
Varovna upozornéni si pozorné prectéte a respektujte pozadavky
na jednani a pravidla chovani, které jsou v nich uvedeny.

Upozornéni

Upozornéni obsahuiji informace, které musite obzvlast respektovat.

Doplnujici informace a poznamky

Doplnujici informace a poznamky jsou vyznaceny jednoduchym ra-
meckem.

Kroky jednani
Pred kazdym krokem jednani je umistény Cerny Ctverecek.
Priklad:

m Pomoci tlaCitek se Sipkou vyberte nékterou volbu a nastaveni ulozte
pomoci OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji se vyznacuji zvlastnim typem pisma na-
podobujicim pismo na zobrazovacich.

Priklad:
Menu MNastaveni ™.

16



cs - Pouzivani ke stanovenému ucelu

Pomoci tohoto voziku Ize v mycim a dezinfek€nim automatu Miele
strojové pripravovat laboratorni sklo a laboratorni pomUcky vhodné
pro opakovanou pfipravu. Je pfitom nutné respektovat také navod

k obsluze myciho a dezinfekéniho automatu a informace vyrobcl la-
boratorniho skla a laboratornich pomdcek.

Vozik APLW 511 Ize pouzivat jak s moduly specifickymi dle aplikace a
dalSimi nastavci, tak také bez nich.

Vozik se mUze pouzivat v nasledujicich mycich a dezinfek¢nich auto-
matech:

- PLW 8615
- PLW 8616
- PLW 8617

V tomto navodu k obsluze se tento myci a dezinfekéni pfistroj nadale
oznacuje jako myci a dezinfek&ni automat. Laboratorni sklo a labora-
torni pomdicky, které Ize pripravovat, se v tomto navodu k obsluze
obecné oznacuiji jako ,myté predmeéty”, pokud nejsou blize definova-
ny.

Dotazy a technické problémy

Pri zpétnych dotazech nebo technickych problémech se prosim obra-
cejte na Miele. Kontaktni udaje naleznete na zadni strané navodu

k obsluze svého myciho automatu nebo na adrese
www.miele-professional.com.

17
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cs - Soucasti dodavky

Likvidace
obalového materi-
alu

18

Myci kose

Vozik APLW 511, vySka 534 mm, Sifka 650 mm, hloubka 790 mm

Bez nasazenych modulll a bez dosed( v prostfedni a horni Urovni &ini
rozmeéry vsazky: vyska 670 mm, Sirka 565 mm, hloubka 770 mm.

Obal chrani pfed poskozenim béhem prepravy. Obalové materidly
byly zvoleny s pfihlédnutim k aspektdm ochrany Zivotniho prostredi a
k moznostem jejich likvidace, a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni oballl do materidlového cyklu Setii suroviny a snizuje mnoz-
stvi odpadu. Vas specializovany prodejce odebere obal zpét.
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Prislusenstvi
k dokoupeni

Dalsi prislusenstvi je volitelné k dostani u Miele, napr.:

modul A 605 napf. pro vialky, malé zkumavky nebo odstredovaci
trubi¢ky, vySka 140 mm, Sirka 255 mm, hloubka 611 mm

- modul A 606, zasuvna 2/3 uroven s ostfikovacim ramenem,
vySka 97 mm, Sirka 505 mm, hloubka 606 mm

- modul A 613 pro pipety do délky 450 mm,
vyska 195 mm, Sirka 255 mm, hloubka 614 mm

- modul A 620 pro maximalné 10 kusU laboratorniho skla,
vySka 113 mm, Sifka 142 mm, hloubka 614 mm

- modul A 621 pro maximalné 20 kusu laboratorniho skla,
vyska 113 mm, Sirka 184 mm, hloubka 614 mm

- modul A 622 pro maximalné 36 kusU laboratorniho skla,
vySka 113 mm, Sifka 208 mm, hloubka 614 mm

19



cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

Nez budete tento vozik pouzivat, proctéte si pozorné navod k ob-
sluze. Tim ochranite sebe a zabranite poskozeni voziku.
Navod k obsluze peclivé uschovejte.

/N Bezpodmine&né dbejte navodu k obsluze myciho automatu,
zvlasté v ném obsazenych bezpecnostnich pokynt a varovnych
upozornéni.

P Vozik je schvaleny vyhradné pro pouZziti uvedena v tomto navodu

k obsluze v kapitole , Technika pouzivani®. Pouziti nad tento ramec a
pouziti voziku s dal$imi komponenty ze sortimentu produktd Miele je
popsano v navodech k obsluze komponentt nebo je tfeba je odsou-
hlasit s Miele.

P Pfed prvnim pouzitim musi byt nové voziky a kode omyty v mycim
automatu bez predmét k myti.

» Denné kontrolujte v8echny voziky, koSe, moduly a nastavce podle
udaji v kapitole ,,Opatfeni pro udrzbu“ v navodu k obsluze svého my-
ciho automatu.

P Rozbité sklo mlze vést pfi ukladani a vyjimani k nebezpeénym
zranénim. Poskozené sklenéné predmeéty k myti se v mycim automatu
nesmi pripravovat.

P Vysledek pfipravy je pfipadné nutné podrobit zvlastni, ne jen
vizualni kontrole.

Miele neodpovida za skody, které vzniknou v dlsledku nedbani
bezpecnostnich pokynl a varovnych upozornéni.

20



cs - Technika pouzivani

Pfi plnéni a pred kazdym spusténim programu zkont-
rolujte:

- Je zasunuty vozik spravné napojeny na rozvod vody myciho auto-
matu?

- Jsou nasazené moduly spravné napojené na rozvod vody voziku?

/N Nebezpeé&i pozaru v disledku prehrati

Bez nasazenych modull jsou ve voziku APLW 511 zaviené vSechny
vodni pripojky. Béhem suSeni tim dochazi k hromadéni horkého
vzduchu. Susici agregaty se mohou prehrat a vzplanout.

Pro vozik APLW 511 bez nasazenych modull pouzivejte vyhradné
programy pripravy bez programového bloku suseni.

Programy pripravy

Pro APLW 511 jsou k dispozici nové programy pripravy, které jsou
prizplsobené vzoru naplnéni voziku.

Nové programy pfipravy obdrzite u vyrobce myciho a dezinfekéniho
automatu.

Standardni programy pro myci a dezinfekéni automaty PLW 8615,
PLW 8616 a PLW 8617 jsou ve stavu pfi expedici od vyrobce prira-
zené voziku A 503. Pro vozik APLW 511 musi byt standardni
programy zkopirovany a upraveny.

Moduly

Do voziku APLW 511 je mozno nasadit az 9 moduld ve 3 Urovnich.
Mozny poc¢et modulll zavisi mezi jinym na vySce mytych predmétl ve
spodni a prostredni Urovni voziku.

Priklady:
Pro pripravu dlouhych pipet Ize nasadit 3 moduly do spodni Urovné.

Pro pripravu malého laboratorniho skla Ize v kazdé Urovni nasadit
vzdy 3 moduly.

Pro pripravu vialek Ize v kazdé urovni nasadit jeden modul A 605.
3 moduly A 605 nesmi byt usporadané nad sebou, nybrz musi byt
usporadané diagonalné presazené. Na volnych pozicich urovni je
navic mozno nasadit moduly A 620, A 621 nebo A 622.

21
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Odnimatelné listy

22

Aby bylo mozné nasadit moduly s vysokymi predméty k myti
v prostfedni nebo spodni Urovni, Ize odejmout listy (D a 2 voziku.
K tomu:

=
—
=
=
=3
—
=
—

m OdSroubujte ryhovanou matici na pravé strané listy.

m Zvednéte liStu ze Sroubu, posurnite ji doleva a na levé strané ji vytah-
néte z voditka.

m LiStu opét nasadte v opacném poradi poté, co byly vyjmuty moduly.

Aby bylo mozné nasadit moduly v prostredni Urovni, musi byt ve vo-
ziku nasazena lista (2. Proto se musi nasadit nejprve moduly ve
spodni Urovni a lista 2.

/N Poskozeni ohnutim.

Bez prednich list se vozik mUze zdeformovat pfi prepravé.
Pouzivejte vozik jen s nasazenymi lisStami.

Noste vozik jen s nasazenymi liStami.




cs - Technika pouzivani

Dosedy

V prostredni a horni urovni voziku jsou nasazené dosedy. Dosedy
brani naklonéni moduld dold, kdyzZ jsou vytahovany z vodni pfipojky.
Kdyz se ve spodni nebo prostredni urovni maji pfipravovat vyssi
predmeéty k myti, musi se vyjmout pfislusné dosedy.

K tomu:

m Vytadhnéte dosed nahoru z vybrani v listé (0.

m Vytahnéte dosed z pficky pod rozvody vody (2.

Dosedy by mély byt vzdy nasazené, pokud to umoziuji predméty
k myti ve spodnich urovnich.
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cs - Technika pouzivani

Nasazeni modult

m Nasadte modul zadnim koncem na dosed a posunte ho smérem
k vodni pfipojce voziku.

m Nasunte pfipojovaci hrdlo modulu v plochém uhlu do vodni pfipojky
voziku.

m Potom lehce zatlacte pridrzny tfmen modulu ve sméru privodu vody
(1 a modul spustte doll (2, aby zapadl za vyztuhami voziku.

Vyjimani moduli = Lehce zatlacte pfidrzny tfmen modulu ve sméru pfivodu vody (D a
vytahnéte zpoza vyztuh voziku (2.

m Vytahnéte modul z vodni pfipojky voziku a vyjméte ho.

24



cs - Technika pouzivani

Moduly
s mrizkovym drzake

/N V&cna $koda.

Drzaky mfizkového drzaku se mohou ulomit, kdyz narazi na vyztuhy
na listé voziku.

Nasazovani modul(:

Modul spustte doll az poté, co se drzaky nachazi za vyztuhami vo-
ziku.

Vyjimani moduld:

Modul zvednéte tolik, aby se drzaky nachazely nad vyztuhami vo-
ziku.

Ve spodni a prostfedni urovni voziku nasadte moduly nejprve na
obou vnéjsich pozicich, aby je bylo mozné posunout za bocni pricky
voziku. Potom nasadte modul na prostfedni pozici.
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cs - Technika pouzivani

Nasazeni
2/3 urovné A 606

Vyjmuti 2/3urovné
A 606

26

2/3 uroven A 606 Ize nasadit v prostfedni a horni urovni voziku

APLW 511.

Pripojovaci hrdlo 2/3 urovné Ize spojit s prostfedni nebo pravou vodni
pfipojkou voziku.

Aby nebylo blokovano ostfikovaci rameno 2/3 urovné, musi byt vyj-
muty dosedy na pfislusnych pozicich.

m Vyjméte prislusné dosedy z prostredni nebo horni urovné voziku.

m Nasunte pfipojovaci hrdlo 2/3 urovné v plochém uhlu do vodni pfi-
pojky voziku.

m Potom lehce zatlacte pridrzny tfmen 2/3 urovné ve sméru pfivodu
vody a 2/3 uroven spustte doll, abyste modul zaklapli za vyztuhami
voziku.

Vedle 2/3 urovné Ize nasadit dalsi modul s injektorovymi tryskami,
napr. A 620. Alternativné je mozné nasadit ve spodni Urovni modul
pro vysSi predmeéty k myti, napf. A 613 pro pipety.

m Zatlacte pridrzny tfmen Urovné ve smeéru privodu vody a vytahnéte
zpoza vyztuh voziku.

m Vytahnéte uroven z vodni pripojky voziku a vyjméte ji.
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pl - Wskazéwki dotyczace instrukcji
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Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawierajg informacje dotyczgce bezpieczenstwa.
Ostrzegaja one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzega¢ podanych
w nich wymagan i zasad dotyczacych postepowania.

Wskazowki

Wskazdéwki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegol-
na uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania
Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.
Przyktad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamieta¢ ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sa oznaczone szczegol-
nym krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.

Przyktad:
Menu Ustawienia ™.



pl - Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Za pomoca tego wozka w automacie myjaco-dezynfekujacym do
szkfa laboratoryjnego i utensyliéw laboratoryjnych Miele mozna przy-
gotowywac maszynowo szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne
wielorazowego uzytku. Nalezy przy tym réwniez przestrzegac instruk-
cji uzytkowania automatu myjgco-dezynfekujgcego oraz informaciji
producenta szkta laboratoryjnego i utensyliow laboratoryjnych.

Wodzek APLW 511 moze by¢ stosowany zarowno z dedykowanymi
modutami i dalszymi wktadami, jak i bez nich.

Wobzek moze by¢ uzywany w nastepujacych urzadzeniach myjaco-de-
zynfekujgcych:

- PLW 8615

- PLW 8616

- PLW 8617

W dalszej czesci tej instrukcji uzytkowania urzadzenie myjaco-dezyn-
fekujgce jest okreslane jako automat myjacy lub myjnia. Przygotowy-
wane szkifo laboratoryjne i utensylia laboratoryjne beda okreslane w
tej instrukcji uzytkowania ogodlnie jako tadunek, gdy nie sg one blizej
zdefiniowane.

Pytania i problemy techniczne

W razie pytan lub problemow technicznych prosze sie zwrdci¢ do
Miele. Dane kontaktowe znajdujg sie na oktadce instrukcji uzytkowa-
nia myjni lub na stronie www.miele-professional.pl.
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pl - Zawartosé zestawu

Utylizacja opako-
wania transporto-
wego

42

Nosnik tadunku

Wozek APLW 511, wysokos¢ 534 mm, szerokos¢ 650 mm, gtebokosc
790 mm

Bez zatozonego modutu i bez naktadek na srodkowym i gérnym po-
ziomie wymiary zatadunkowe wynoszg: wysokos¢ 670 mm, szerokosc
565 mm, gtebokos¢ 770 mm.

Opakowanie chroni urzgdzenie przed uszkodzeniami podczas trans-
portu. Materiaty, z ktérych wykonano opakowanie zostaty specjalnie
dobrane pod katem ochrony srodowiska i techniki utylizacji i dlatego
nadajg sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedze-
nie surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpadow.



pl - Zawartosé zestawu

Wyposazenie do-
datkowe

Dalsze wyposazenie jest opcjonalnie do nabycia w Miele, np.:

Modut A 605 np. dla fiolek, matych probowek lub rurek wiréwek,
wysokos¢ 140 mm, szerokosc¢ 255 mm, gtebokos¢ 611 mm

Modut A 606, wsuwany poziom 2/3 z ramieniem spryskujacym,
wysokos$¢ 97 mm, szerokos¢ 505 mm, gtebokos¢ 606 mm

Modut A 613 dla pipet do 450 mm dtugosci,
wysokos¢ 195 mm, szerokosc¢ 255 mm, gtebokos¢ 614 mm

Modut A 620 dla maksymalnie 10 sztuk szkta laboratoryjnego,
wysokos¢ 113 mm, szerokos¢ 142 mm, gtebokos¢ 614 mm

Modut A 621 dla maksymalnie 20 sztuk szkta laboratoryjnego,
wysokos¢ 113 mm, szerokos¢ 184 mm, gtebokos¢ 614 mm

Modut A 622 dla maksymalnie 36 sztuk szkta laboratoryjnego,
wysokos¢ 113 mm, szerokos¢ 208 mm, gtebokos¢ 614 mm
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pl - Wskazowki bezpieczenstwa i ostrzezenia

44

Prosze uwaznie przeczytac instrukcje uzytkowania przed rozpocze-
ciem uzytkowania tego wozka. Dzigki temu mozna unikna¢ zagro-
zen i uszkodzen wozka.

Prosze zachowac instrukcje do dalszego wykorzystania.

/N Prosze koniecznie przeczytac instrukcje uzytkowania myjni, w
szczegolnosci zawarte w niej wskazowki bezpieczenstwa i ostrze-
zenia.

P Wézek jest dopuszczony wytgcznie do zastosowan okreslonych w
tej instrukcji uzytkowania w rozdziale , Technika zastosowan®. Zasto-
sowania wykraczajgce poza ten zakres oraz stosowanie wozka z ko-
lejnymi komponentami z programu produktowego Miele sg opisane w
instrukcjach uzytkowania komponentéw lub nalezy je uzgodnic z
Miele.

P Przed pierwszym uzyciem nowe wozki i kosze muszg zostac wy-
ptukane w myjni bez tadunku.

P Skontrolowaé codziennie wszystkie wozki, kosze, moduty i wkiady
zgodnie ze wskazéwkami w rozdziale ,,Czynnosci serwisowe® w in-
strukcji uzytkowania myjni.

P Odtamki szkta moga doprowadzié¢ do niebezpiecznych zranien przy
zatadunku i roztadunku. Uszkodzony tadunek ze szkta nie moze by¢
przygotowywany w myjni.

P W razie potrzeby rezultaty przygotowywania nalezy poddac szcze-
gdlnej, nie tylko wzrokowej, kontroli.

Miele nie odpowiada za szkody powstate wskutek nieprzestrzega-
nia wskazowek bezpieczenstwa i ostrzezen.



pl - Technika zastosowan

Skontrolowaé¢ przy zatadunku i przed kazdym startem
programu:

- Czy wozek jest prawidtowo podtgczony do doprowadzenia wody
myjni?

- Czy zatozone moduty sg prawidtowo podtgczone do doprowadze-
nia wody w wozku?

/N Zagrozenie pozarowe przez przegrzanie.

Bez zatozonych modutéw wszystkie przytacza wodne w wozku
APLW 511 sg zamknigte. Podczas suszenia dochodzi przez to do
zatoru gorgcego powietrza. Agregaty suszgce moga sie przegrzaé

i zapali€.

Do wézka APLW 511 bez zatozonych modutéw stosowac wytgcznie
programy bez bloku Suszenie.

Programy mycia

Dla APLW 511 dostepne sg nowe programy przygotowywania, ktore
sg dostosowane do wzoru zatadunkowego wozka.

Nowe programy przygotowywania mozna otrzymac od producenta
automatu myjacego.

Programy standardowe w automatach myjacych PLW 8615,

PLW 8616 i PLW 8617 w stanie fabrycznym sg przyporzadkowane do
wozka A 503. Dla woézka APLW 511 programy standardowe muszg
zostac¢ skopiowane i dostosowane.

Moduty

W wédzkach APLW 511 mozna zastosowac do 9 modutéw na 3 pozio-
mach. Mozliwa ilos¢ modutéw zalezy miedzy innymi od wysokosci za-
tadunku na dolnym i Srodkowym poziomie wézka.

Przyktady:

Do przygotowania dtugich pipet mozna zastosowac¢ 3 moduty na dol-
nym poziomie.

Do przygotowania matego szkta laboratoryjnego mozna zastosowac
po 3 moduty na kazdym poziomie.

Do przygotowania fiolek na kazdym poziomie mozna zastosowac je-
den modut A 605. 3 moduty A 605 nie moga by¢ umieszczone jeden
nad drugim, lecz muszg by¢ przesuniete wobec siebie po przekatne;.
Na wolnych miejscach pozioméw mozna dodatkowo zastosowacé mo-
duty A 620, A 621 lub A 622.
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Zdejmowane
listwy

46

Aby mozna byto zastosowac¢ moduty z wysokim tadunkiem na srod-
kowym lub dolnym poziomie, mozna zdjg¢ listwy @ i @) wozka.
W tym celu:

=
—
=
=
=3
—
=
—

m Odkreci¢ nakretke radetkowg po prawej stronie listwy.

m Uniesc¢ listwe ze sruby, przesung¢ w lewo i wyciagnac z prowadnicy
po lewej stronie.

m Po wymontowaniu modutéw nalezy zatozy¢ listwe w odwrotnej ko-
lejnosci.

Aby mozna byto wstawi¢ moduty na poziomie srodkowym, listwa (2)
musi by¢ wtozona do wézka. Dlatego najpierw nalezy wstawi¢ mo-
duty na dolnym poziomie i zatozy¢ listwe (2.

/N Szkody przez wygiecie.

Bez przednich listew wozek moze sie wygig¢ podczas transportu.
Stosowac woézek tylko z zatozonymi listwami.

Wodzek nalezy przewozi¢ tylko z zatozonymi listwami.
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Naktadki

Na srodkowym i gérnym poziomie wozka sg zatozone naktadki. Na-
ktadki zapobiegaja przechylaniu sie modutow w dét podczas wycia-
gania ich ze ztgcza wodnego.

Jezeli na nizszym lub srodkowym poziomie ma by¢ przygotowywany
wyzszy tadunek, nalezy usuna¢ odpowiednie naktadki.

W tym celu:

m Wyciagna¢ naktadke do gory z zagtebienia w listwie (1.
m Wyciggnaé naktadke z rozpérki pod doprowadzeniem wody (2.

Naktadki nalezy wstawia¢ zawsze wtedy, gdy umozliwia to tadunek
na dolnych poziomach.

47



pl - Technika zastosowan

Zaktadanie modu-
téow

s

m Natozy¢ modut tylnym koncem na naktadke i przesunac go w kie-
runku sprzegta wodnego woézka.

m Kréciec przytaczeniowy modutu w ptaskim katowniku wtozy¢é do
sprzegta wodnego wozka.

m Nastepnie lekko docisng¢ patgk uchwytu modutu w kierunku dopro-
wadzenia wody (D i obnizy¢ modut (2, zeby zaczepi¢ modut za pre-
tami wozka.

Wyjmowanie mo- = Lekko docisng¢ patgk uchwytu modutu w kierunku doprowadzenia
dutéw wody @ i wyciggnaé zza pretow wozka ().

m Wyciagna¢ modut ze sprzegta wodnego wozka i go wyjac.
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Moduly z kratka
podtrzymujaca

/N Szkody materialne.

Wsporniki kratki podtrzymujgcej moga sie wytamac, jesli uderza

w prety przy listwie wozka.

Zakftadanie modutéw:

Nie opuszcza¢ modutu, dopdki wsporniki nie znajda sie za pretami
wozka.

Wyjmowanie modutéw:
Podnies¢ modut na tyle, zeby wsporniki znalazty sie nad pretami
wozka.

Na dolnym i Srodkowym poziomie wézka najpierw zatozy¢ moduty
na obu zewnetrznych pozycjach, zeby mogty zosta¢ wsuniete za
boczne prety wézka. Nastepnie zatozy¢ modut na sSrodkowej pozyciji.
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Zaktadanie pozio-

mu 2/3 A 606

Wyjmowanie po-
ziomu 2/3 A 606

50

Poziom 2/3 A 606 moze zosta¢ zastosowany na srodkowym i gérnym
poziomie wozka APLW 511.

Krdciec przytaczeniowy poziomu 2/3 moze zostac potgczony ze $rod-
kowym lub prawym sprzegtem wodnym wédzka.

Aby nie blokowa¢ ramienia spryskujacego dla poziomu 2/3, nalezy
wyjac naktadki w odpowiednich miejscach.

m Wyja¢ odpowiednie naktadki ze srodkowego lub gérnego poziomu
wozka.

m Krdciec przytaczeniowy poziomu 2/3 w ptaskim katowniku wtozy¢
do sprzegta wodnego wozka.

m Nastepnie lekko docisna¢ patak uchwytu poziomu 2/3 w kierunku
doprowadzenia wody i obnizy¢ poziom 2/3, zeby zaczepi¢ modut za
pretami wozka.

Oprocz poziomu 2/3 mozna zastosowac inny modut z dyszami iniek-
cyjnymi, np. A 620. Alternatywnie na dolnym poziomie mozna zasto-
sowac¢ modut dla wyzszego fadunku, np. A 613 dla pipet.

m Lekko docisna¢ patgk uchwytu poziomu w kierunku doprowadzenia
wody i wyciggnac¢ zza pretéw wozka.

m Wyciggna¢ poziom ze sprzegta wodnego wozka i go wyjac.
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MpepynpexaeHus

/N OTMeYeHHbIe TakM 3HAYKOM YKasaHUs CogepkaT BaXkHyto Ans
TEXHUKK 6e30nacHOCTU NHopMaunio, NpegynpexaarLLyto 06
OMacHOCTY NOAlyYEHNS TpaBM NEPCOHANIOM 1 BO3MOXHOCTU MaTe-
pvanbHoro yuiepba.

BHyMaTenbHO npoynTanTe NnpeaynpexaeHuns n cobniogante npu-
BOAVMbIE B HUX TPeboBaHUs Mo aKcnyaTaumm 1 npasuna nosege-
HUS.

Yka3zaHus

YkasaHuna cogepxkat nHdopmMaumio, Ha KOTOpyto cnegyeT 06-
pawaTtb ocobo€e BHMMaHMeE.

OononHutenbHas nHdopmauus n NnpuMmeYaHus

[ononHuTenbHas nHpopMaums u NpMMeYaHns NoMeYarTcs C Nno-
MOLLbIO MPOCTON pamMKMu.

Aencreus

Mepepn onvcaHnemM KaXkaoro AencTBMsS CTOUT 3HA4YOK B BUE YEPHOIo
KBagpartuka.

Mpumep:
m Bbi6epuTe onumio ¢ NOMOLLBIO KHOMOK CO CTPENKOW U COXpaHUTe
yCTaHOBKY € nomouubio OK.

Auncnnen

MosiBNsAtoLascs Ha gucnnee nHpopmaumsa otobparkaetcst 0cobbiM
LIPUNTOM, KOTOPbIN UMEET ANCMNENHbIN BUL,

Mpumep:
MeHto YoTaHosku ™.
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C nomoLLbo 3TON TENEXKN MOXHO 06pabaTtbiBaTb MalLUMHHBbIM CMo-
cobomM B aBTOMatax gns Monku n aesnHdekumn Miele nabopatopHyto
nocyay 1 NpUHagNeXXHOCTU MHOMOKPAaTHOroO Ncrnosib3oBaHus. Mpwu
39TOM CnefyeT TakxXe y4nTbIBaTb YKa3aHus, Cogep)xalunecs B NH-
CTPYKUMN NO 3KcnayaTaumm Ha asTomaT A1 MOUKU 1 Ae3nHgekumnn,
a TakXXe NHpopMauumto, NpeaocTaBnsemMyo U3rotosutensmmn nabopa-
TOPHOW Nocyabl N NPUHAONEXXHOCTEN.

Tenexka APLW 511 MoXeT ncnonb3oBaTbCs Kak ¢ MoaynsaMu, rnpeg-
Ha3HaYe€HHbIMUN 0N KOHKPETHOMO NPYMEHEHUS 1 NPOYNMU BCTaBKa-
MU, TaK 1N 6e3 TaKoBbIX.

Tenexxky MO>XXHO MCMNoNb30BaThb B CreayoLmnx asTomaTax anst Monkim
N ge3nHpekummn:

- PLW 8615
- PLW 8616
- PLW 8617

B panbHenwem B HaCTOSALEN NHCTPYKLMW NpUbop Anst MOVKN 1 fe-
3nHpeKUMn bygeT 0603Ha4YaTbCA NPOCTO Kak aBToOMaT ANst MOMKNA.
JlabopaTtopHas nocyaa v npuHagneXxHoCTn, NpegHasHavYeHHble s
NOBTOPHOrO UCMONb30BaHWs, B LENOM B AaHHOW NHCTPYKLMM 0603Ha-
YeHbl Kak obpabaTtbiBaeMbil MaTtepuarn, ecnvm obpabartbiBaemble
npegMeTbl HE Ha3blBaKOTCA 6051ee KOHKPETHO.

Bonpocbl n TexHn4yeckme npoo6siembl

[Mpn BO3HUKHOBEHMI BONPOCOB NN TEXHUYECKMX Npobsiem obpa-
WwanTecb, noxxanyncta, B komnaHuio OO0 Mune CHI. KoHTakTHas
NHOopMauuUsa NPUBOANTCSA Ha NOCNeQHEN CTPaHNLE NHCTPYKLMK MO
akcnnyataumn Bawero asTomara anst MOMKnN 1 esnHpeKunmn nnmv B
NHTepHeTe Ha canTe www.miele-professional.ru.
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YTunnsauyusa
TPaHCNOPTHOM
YyNaKoBKM

54

3arpy3o4Hbii MoayJib

Tenexxka APLW 511, BbicoTta 534 MM, wivpuHa 650 mm, rny6um-
Ha 790 Mm

Bes ycTaHOBMEHHbIX MOAynen 1 6e3 HanpaBNALWKUX HA CpegHeEM U
BEPXHEM YPOBHSX 3arpy304Hble pa3dMepbl TENEXKN COCTaBNSIOT: Bbl-
cota 670 MM, WnpuHa 565 mm, ryéuHa 770 mm.

YnakoBka 3aluLaeT oT NOBPEXAEHNN Npu TpaHcnopTupoBke. Mare-
puanbl ynakoBky 6e30MnacHbl S OKpy>XaroLLlen cpefbl 1 1erko ytn-
NU3NPYIOTCH, MO3TOMY OHU nogJiexxar nepepaboTke.

BosBpalyeHne ynakoBKin st ee BTOPUYHON NepepaboTKn NpuBoanT
K 3KOHOMWU CbIPbS U YMEHbBLLEHMIO KONMYecTBa 0TXoAo0B. Mpocum
Bac no BO3MOXXHOCTU cOaTb YyNakoBKY B MYHKT Nprviema BTOPChbIPbS.
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AononHutenbHo
npuobpeTtaembie
NPUHaANEXHOCTU

OcTanbHble NpUHaAgNEXHOCTY 3aKa3blBAKOTCS ONUMOHASIbHO Y KoMNa-
HuM OO0 Mune CHI, Hanpumep,

- Mopgynb A 605, Hanpumep, ansa Npobupok, HEGONLLLNX peareHTHbIX
CTEKON unun Tpyboyek ans ueHTpudyr, seicota 140 mm, wnpu-
Ha 255 MM, rmy6uHa 611 mm

- Moaynb A 606, BbligBUXHON YpoBeEHb 2/3 C pacnblINTENbHbIM KOPO-
MbIC/TOM, BbicOoTa 97 MM, WwnpuHa 505 mm, rmybrnHa 606 Mm

- Mogynb A 613 gnsa nuneTok gnuHon o 450 mwm,
BbicoTa 195 MM, wWnpuHa 255 mm, rmybuHa 614 mm

- Mopgynb A 620 gnsi CTeknstHHOM NabopaTopHOM Nocyapl Anst Makcu-
MyMm 10 NnpegMeToB 13 CTekna,
BbicoTa 113 MM, wivpunHa 142 mm, rmybuHa 614 mm

- Mopynb A 621 gns CcTeknsiHHOM nabopaTtopHOM Nocyapl Ans Makcu-
MyMm 20 npegMeToB U3 CTekna,
BbicoTa 113 MM, wnpuHa 184 mm, rmybuHa 614 mm

- Mopynb A 622 onsi CTeKnstHHOM nabopaTtopHOM Nocyapl onst Makcu-
MyM 36 NpegMeToB U3 CTekna,
BbicoTa 113 MM, wnpnHa 208 mm, rmybuHa 614 mm
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BHuMaTenbHO npoynTanTe MHCTPYKLUUIO MO SKCryaTaumm, npexae
4YeM MOoNb30BaTbCA 3TON Tenexxkon. bnarogapst atomy Bbl 3awm-
TUTE cebsi N N3BEXUTE NOBPEXAEHNIN TENEXKKN.

BepeXxHo XxpaHnTe NHCTPYKLMIO NO aKCnayaTaunn.

/N O6si3aTENbHO yUUThIBATE CBEAEHUS, COOEPKALLMECS B UH-
CTPYKLMM NO 3KCnayaTaumm Ha asTomaT A1 MONKN N fe3nHgek-
LK1, OCOBEHHO KacaroLmecs ykasaHuin no 6e3onacHoOCT 1 npeay-
npPeXXaeHnin.

P Tenexkka gonyLieHa NCKMIOUYNUTENbHO K MPUMEHEHIIO, OMMCAHHOMY
B rnase «OCOB6eHHOCTN UCMOb3YEMOIN TEXHNKN» B JAHHOW NHCTPYK-
L No aKkcniyaraumn. bonee LWMPOKOe NpUMEHEHME TENEXKN, a Tak-
>Xe MPYIMEHEHNE C OPYrMMM KOMMOHEHTaMUN U3 MPOorpaMmbl NpPoayK-
ToB Miele onncaHo B MHCTPYKLUMSX MO aKCMyaTaumm KOMNOHEHTOB,
nnn ero Heobxoammo cornacosbiBaTb ¢ Miele.

> I'Iepe,u, nepsbIiM NCMOJIb3OBaHNEM HOBbIE TEJIEXXKN U KOP3UHDbI
OOMKHbI ObITb MPOMBbITbI B aBTOMarte ans MOWKN 6e3 3arpy3ku nx 06-
pa6aTbIBaeMbIM MaTtepunanom.

P ExxeJHEBHO NPOBEPSAINTE BCe TENEXKUN, KOP3UHbI, MOAY/N 1 BCTaB-
K1 COrnacHo ykasaHuam B rnase «Mepbl Mo cogep kaHnio obopyanosa-
HUSA B NCNPAaBHOCTU» B MHCTPYKLMN NO 3KCcnyaTaummn Ha Baw aBTto-
MaT g1st MOMKW.

P> CTeknsaHHbI 60 MOXET NPUBECTYM K OMacHbIM TpaBMaM npu 3a-
rpy3Ke n pasrpys3ke. [oBpexxaEHHbIN MaTtepman n3 cTekna He crnegy-
€T MbITb B MOEYHOM aBToMarTe.

P B onpepgeneHHbIX cryyasx pesynstaT 06paboTku noasepraeTcs
creunanbHON, a He TONbKO BU3YasibHON NPOBEPKE.

NpounssoguTenb Nnpnbopa He HECET OTBETCTBEHHOCTL 3a MnoBpe-
XKOEHNSA, NPUYNHON KOTOPbIX ObINI0 UTHOPUPOBaHWE NPUBEAEHHbIX
yKasaHuin No 6e30nacHOCTN U NPeaynpeXXaeHnii.
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MpousBoguTe NpoBepKy Npu 3arpy3Ke 1 nepen KaXxabiv
3anyckom nNporpammbi:

- [NpaBunbHO N1 NogcoeanHeHa Tenexxka K BOAOCHabXEeHNI0 aBToMa-
Ta Anst MOMKN 1 gesnHbekunumn?

- [paBnnbHO N NOAKMOYEHbI UCMONb3YEMblE MOLYNN K CUCTEME BO-
JOCHaOXeHNsA TeNeXKn?

/N OnacHocTb noxapa n3-3a neperpesa

Bes ycTaHOBNEHHbIX MOAyNen CTbIKOBOYHbIE Y3Sbl MO4AaYN BOAbI B
Tenexxke APLW 511 3akpbITbl. Bo Bpems CyLlKn 3TO BEOET K 3a-
CTOt0 ropsiyero sosgyxa. CylunbHble arperaTtbl MOryT neperpeTb-
CS 1N BOCMNIAMEHUTbLCA.

Ncnonbsynte gnsa tenexxkn APLW 511 6e3 ycTaHOBMIEHHbBIX MOAY -
Nen UCKNIYNTENBHO NporpamMmmbl 06paboTKn 6e3 NpPorpamMmMHoro
6noka «CyLuka».

Mporpammbl 06paboTKN

Ona APLW 511 nmetoTcsa HoBble NporpamMmmbl 06paboTKn, KOTopble
HaCTPOEHbI Ha 0b6paseL, 3arpy3Kn TENEXKN.

[Mony4nTe HOBbIE NPOrpaMmbl 06paboTKN y U3rOTOBUTENSA aBTOMa-
TOB AJ151 MOVKW.

CtaHpgapTHble NporpamMMbl 4ns asToMmaTtos gns monkn PLW 8615,
PLW 8616 n PLW 8617 npn nocTtaBke paccymUTaHbl Ha TENEXKY

A 503. Ona tenexkn APLW 511 ctaHgapTHble nporpaMmMbl HEOOXoOmM-
MO CKOMMPOBAaTb 1 CKOPPEKTNPOBATb.

Moaynu

B Tenexky APLW 511 moxxHO BCTaBuTb [0 9 Mmofyneun Ha 3 ypOBHSIX.
Bo3moxxHOe 4ncno mogynen 3aBncunT, Cpeam npoYero, OT BbICOTbl 06-
pabaTtbiBaeMon 1abopaTopHON NOCYyabl, HAXOOAALLENCSA HAa HUXXHEM U
cpegHeM YPOBHSIX TENEXKMU.

Mpumepsi:

[ns 06paboTKN ONVHHBLIX NMUNETOK Ha HYXXHUIN YPOBEHb YCTaHaBMBa-
FOTCS TONbKO 3 MOAyNsl.

Ins 06paboTkn nabopaTopHOro crekna HebobLLIOro o6bLEMa Ha
KaXkabl YpOBEHb YCTaHaBNMBAOTCA Mo 3 Moayns.

[ns 06paboTKun Bnan Ha Kaxkapll ypoBeHb yCTaHaBNMBaeTCS MOAY b
A 605. Tpn mopyns A 605 Henb3sa pacnonaratb Apyr Hag Apyrom, nx
HeobxoauMo CMecTUTb No gnaroHanun. Ha cesob6ogHbIX MecTax ypoB-
Hel MOXXHO AOMONHUTENBHO pa3mecTuTb mogynu A 620, A 621 nnu
A 622.
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CbeMHble penkn

58

[ns ncnonb3oBaHns Mofynen ¢ BbICOKMM obpabaTbiBaeMbIM MaTepu-
anoMm Ha cpegHeM Un HXKHEM YPOBHE TENEXKN MOXXHO CHATb
pelikn (D 1 (2) Tenexku.

[na atoro:

—
—
=
==
—
—
—1
—

m OTBUHTUTb ranKy C HAaKaTKoW C NPaBOl CTOPOHbI PENKN.

m [1pyNoaHATL Penky C BUHTA, COBUHYTb BMEBO U BbITAHYTb C JIEBOWA
CTOPOHbI N3 HAaNPaBNAOLLEN.

m BHOBb BCTaBUTb peiiky B 06paTHOM nopsiake, Nocrne Toro, Kak 6y-
AYT BbIHYTblI MOAY/N.

[ns ncnonb3oBaHns Mopgynen B cpegHeEM ypoOBHE HEOOXOANMO UC-
nonb3oBaTh Penky (2 B Tenexke. MNoaTomy cHavana Heo6xoaumo

BCTaBUTb MOOYJ/TN B HNXXHEM YPOBHE U pe|7|Ky @

/N TMpw nepervbe peiika 6yaeT noBpexxaeHa.

Bes nepenHei peliku Tenexka npu aBuxeHnn 6yaet gedopmMmpo-
BaHa.

Vicnonb3ynTe Tenexky TONbKO CO BCTaB/IEHHOW PENKON.
[MepeHocuTe TENEXKY TONMBKO CO BCTaBNEHHOW PENKOMN.
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MopnoXxku

Ha cpegHem 1 BepxHeM YpOBHE TENEXKN YCTaHOBMEHbI MOANTOXKN.
lMoanoxkka npegoTepallaeT onpoKngbiBaHne Mogynein, Korga nx Hyx-
HO M3B/eYb N3 CTbIKOBOYHbIX Y3/10B O/151 BOAbI.

Ecnn Ha HUXXHEM nnn BepxHem ypOoBHAX Heobxoanmo obpaboTtaTtb
6oree BbICOKME NpeaMeTbl, HEOOXOANMO CHATb COOTBETCTBYOLLME
NOLAJTOXKKU.

ns atoro:

t

m [loTaHUTE KBEPXY NMoAJIOXKY U3 BblIEMKN B pe|7|Ke @

m BbITAHUTE NOANOXKY 13 pacnopku nod nogadei soabl ().

[MoonoXxkKn cnepyeT BCTaBNATb BCerga B Tex cny4asix, ecnu obpaba-
TbiBaeMbIl MaTepuran Ha HUXKHEM YPOBHE NO3BONSET 3TO AenaTb.
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ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

BcTtaBka moagynen

-

m [lomecTuTe Moaynb 3a4HMM KOHLIOM Ha MOANOXKY U MOATONKHUTE
€ro K CTbIKOBOYHOMY Y3/1y NOAKIIOHYEHNSI BOAbI TENEXKN.

m CoegmHnTeNbHbIN wTyuep Mmoaynd BCtaBbTe Mnopg HebOobLUNM yrnom
B CTbIKOBOYHbIN y3en NoOKJIIoHYEeHNA BOAbIl TENEXKN.

m 3aTeM yaep>KmBaroLLyto ckoby Moayns crnerka npv>XMniTe B Hanpas-
neHun nogaym sogdbl (D 1 onycTuTe Moaysb (2), 4TOGbI MOAYNb 3a-
dhrKcrpoBasncs 3a pacrnopKn TENEXKMN.

N3BneyeHune m YOepxxuBaroLlyo cKoby Mofyns crerka npy>XMuTe B HanpasneHumn
mopynen nogayun Bogbl (O 1 U3BNEKNTE MOAYSb 3a PACTOPKM TENEXKN (2).

m VI3Bneknte MOOVYJIb N3 CTbIKOBOYHOIO y3/1a NnogKJito4eHnA BOObl Te-
NeXXK 1 BbliTaljte ero.
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ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

Mopaynu ¢
MPVXXNUMHON PELUETH

/N MatepunanbHbliin yiiep6b.
[lep>xaTen NpUKNMHOI PeLl&TKI MOryT COMaTLCS Mpu yaape o

pPacrnopKun penkun TENEXKMN.

BcTaska mogynei:
MOAYNb ONycKanTe TONbKO Korpa gepxaTteny HaXoAasaTcs nos3agm

pPacrnopoK TENEXKW.

N3BneyeHve moaynei:
MOAY/Mb NPUNOgHUMaNTe A0 TeX Nop, YTobbl Aep)xaTenn Haxoau-

NUCb CBEPXY PacrnopoK TENEXKM.

Ha HuXHeM 1 cpegHeM YPOBHSX TENEXKM CHavana BCTaBbTe MOAYN
B ABYX KPaNHNX MNOMNOXEHNAX, YTOObI MX MOXHO ObINO MPOTONKHYTb
3a 6OKOBble PacnopKKM TENEXKN. 3aTemM BCTaBbTE MOAySb B cpef-

HEM TMOJTIOXKEHNN.
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ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

BcTaBka ypoBHS
2/3 A 606

YpoBeHb 2/3 A 606 MOXXHO BCTaBUTb Ha CPEAHEM U BEPXHEM YPOBHSX
Tenexkn APLW 511.

CoeanHnTENbHbIN WTYLEpP YPOBHS 2/3 MOXHO COEQUHUTL CO Cpen-
HUM VAN NPaBbIM CTbIKOBOYHbIM Y3/10M NoAa4vn BOObl TENEXKKM.
YT106bl pacnblNNTENbHOE KOPOMBICIO YPOBHS 2/3 He 6/10KMpPOBanoch,
HEeO6X0O4MMO CHATb MOAJSIOKKM B COOTBETCTBYIOLLMX MO3NLNSAX.

m /I3BneknTe COOTBETCTBYOLLME NOANOXKKM HA CPEOHEM U BEPXHEM
YPOBHE TENEXKM.

m CoeanHNTENbHbIN LWTYLIEP YPOBHSA 2/3 BCTaBbTe Mo, MIOCKUM Yr-
JIOM B CTbIKOBOYHbI Y3€N O/1S1 BOObl TENEXKMN.

m 3aTeM yoep>XusaroLLyo CKOBy ypoBHS 2/3 cnerka npu>XMuTe B Ha-
npasneHnn Nogayn Bogsl 1 onycTUTe YpoBeHb 2/3, YTOObI MOAYSb
3amKcmnpoBarcs 3a pacrnopKamm TeNeXKN.

Kpome ypoBHS 2/3 MOXXHO YCTaHOBUTb JOMONHUTENBbHbIN MOAYSb C
NH>XXEKTOPHbIMKU connamu, Hanpumep A 620. B kavecTse anstepHa-
TVBbI HA HWXKHEM YPOBHE MO>KHO YCTaHOBUTb MOLYIb Ansi 6onee Bbl-
COKOro obpabaTtbiBaeMoro marepuana, Hanpumep, A 613 gns
NUNETOK.

CHsATHe ypOBHSA m YOep>X/BaKLLYytO CKOOY YPOBHSA crierka npuxmmnTe B HanpasneHuu
2/3 A 606 nogayn BoAbl U U3BNEKNTE MOAYNb 32 PACMOPKN TENEXKMN.

m VI3Bneknte YPOBEHb N3 CTbIKOBOYHOIO y3na OJ14 BOAbl TENEXKNU N
CHMIWTE ero.
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sk - Upozornenia k navodu

64

Varovné upozornenia

/N Varovné upozornenia obsahuju informacie délezité pre bezpes-
nost. Varuju pred moznym poranenim oséb a vecnymi Skodami.

Varovné upozornenia si pozorne precitajte a reSpektujte poziadavky
na konanie a pravidla chovania, ktoré su v nich uvedené.

Upozornenia

Upozornenia obsahuju informacie, ktoré musite obzvlast reSpekto-
vat.

Doplnujuce informacie a poznamky

Dopliujuce informacie a poznamky su vyznacené jednoduchym
ramcekom.

Kroky konania
Pred kazdym krokom konania je umiestneny Cierny Stvorcek.
Priklad:

m Pomocou tlacidiel so Sipkou vyberte niektoru volbu a nastavenie
ulozte pomocou OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji sa vyznacuju Specialnym typom pisma
napodobnujucim pismo na zobrazovacoch.

Priklad:
Menu MNastavenia ™.



sk - Pouzivanie na stanoveny ucel

Pomocou tohto vozika mozno v umyvacom a dezinfekénom automate
Miele strojovo pripravovat laboratérne sklo a laboratérne pomocky
vhodné na opakovanu pripravu. Je pritom nutné reSpektovat tiez
navod na pouzitie umyvacieho a dezinfekéného automatu a informa-
cie vyrobcov laboratérneho skla a laboratérnych pomaocok.

Vozik APLW 511 je mozné pouzivat s modulmi Specifickymi podla ap-
likacie a dalSimi nadstavcami, ale aj bez nich.

Vozik je mozné pouzivat v nasledujucich Cistiacich a dezinfek&nych
pristrojoch:

- PLW 8615
- PLW 8616
- PLW 8617

V tomto navode na pouZitie sa tento umyvaci a dezinfekény pristroj
dalej oznacuje ako umyvaci automat. Pripravené laboratérne sklo a
laboratérne pomécky, ktoré je mozné pripravovat sa v tomto navode
na pouzitie vSeobecne oznacuju ako predmety na umyvanie, pokial
nie su blizSie definované.

Otazky a technické problémy

Pri spatnych otazkach alebo technickych problémoch sa prosim ob-
racajte na Miele. Kontaktné udaje najdete na zadnej strane navodu na
pouzitie Vasho umyvacieho automatu alebo na

adrese www.miele-professional.com.
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sk - Sucéasti dodavky

Likvidacia obalo-
vého materialu

66

Umyvacie kose

Vozik APLW 511 vy$ka 534 mm, $irka 650 mm, hibka 790 mm

Bez nasadenych modulov a bez priecky v strednej a hornej trovni su
rozmery nakladky vySka 670 mm, Sirka 565 mm, hlbka 770 mm.

Obal chrani pred poskodenim pocas prepravy. Obalové materidly boli
zvolene s prihliadnutim k aspektom ochrany Zivotného prostredia a
k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materialového cyklu Setri suroviny a zniZzuje mnoz-
stvo odpadov. Vas Specializovany predajca odoberie obal spat.



sk - Sucasti dodavky

Prislusenstvo na
dokupenie

Dal$ie prislugenstvo je volitelne mozné dostat u Miele, napr.:

modul A 605 napr. pre ampulky, malé skumavky alebo odstredova-

cie trubicky, vyska 140 mm, Sirka 255 mm, hibka 611 mm

modul A 606, zasuvna 2/3 Uroven s ostre}<ovacim
ramenom,vyska 97 mm, Sirka 505 mm, hlbka 606 mm

modul A 613 pre pipety do dizky 450 mm,
vyska 195 mm, Sirka 255 mm, hlbka 614 mm

modul A 620 pre maximalne 10 kusov laboratorneho skla,
vySka 113 mm, Sirka 142 mm, hlbka 614 mm

modul A 621 pre maximalne 20 kusov laboratérneho skla,
vyska 113 mm, Sirka 184 mm, hlbka 614 mm

modul A 622 pre maximalne 36 kusov laboratorneho skia,
vySka 113 mm, Sirka 208 mm, hlbka 614 mm
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sk - Bezpecnostné pokyny a varovné upozornenia

Nez budete tento vozik pouzivat, precitajte si pozorne navod na po-
uzitie. Tym ochranite seba a zabranite poskodeniu vozika.
Navod na pouzitie starostlivo uschovajte.

/N Bezpodmiene&ne dodrziavajte navod na pouzitie umyvacieho
automatu, zvlast v nom obsiahnuté bezpecnostné pokyny a varov-
né upozornenia.

P Vozik je schvéaleny vyluéne pre pouzitia uvedené v tomto navode na
pouzitie v kapitole ,Technika pouzivania®“. Pouzitie nad tento ramec
ako aj pouzitie vozika s dalSimi komponentami z programu produktov
Miele je popisané v navode na obsluhu komponentov, alebo je po-
trebné odsuhlasenie s Miele.

P Pred prvym pouzitim musia byt nové voziky a koSe umyté v umyva-
com automate bez predmetov na umyvanie.
» Denne kontrolujte vSetky voziky, kose, moduly a nadstavce podla

udajov v kapitole ,,Opatrenia na udrzbu“ v navode na pouzitie Vasho
umyvacieho automatu.

P Rozbité sklo mdze spdsobit pri vkladani a vykladani nebezpeéné
poranenia. PoSkodené sklenené predmety na umytie sa nesmu v Cis-
tiacich automatoch umyvat.

P Viysledok pripravy je pripadne nutné podrobit $pecidlnej, nie len
vizualnej kontrole.

Miele nezodpoveda za Skody, ktoré vzniknu v désledku nedodrza-
nia bezpecnostnych pokynov a varovnych upozorneni.
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sk - Technika pouzivania

Pri plneni a pred kazdym spustenim programu skontro-
lujte:

- Je zasunuty vozik spravne napojeny na rozvod vody umyvacieho
automatu?

- SuU nasadené moduly spravne napojené na rozvod vody vozika?

/N Nebezpedenstvo poziaru prehriatim

Bez nasadenych modulov su vo voziku APLW 511 zavreté vSetky
vodné pripojenia. PoCas susenia dochadza preto k nahromadeniu
horuceho vzduchu. Agregaty na suSenie sa mézu prehriat a zaCat
horiet.

Pouzivajte pre vozik APLW 511 bez nasadenych modulov vyluéne
programy pripravy bez programového bloku susenie.

Programy pripravy

Pre APLW 511 su k dispozicii nové programy pripravy, ktoré su pris-
pbésobené vzoru naplnenia vozikov.

Nové programy pripravy dostanete u vyrobcu umyvacieho a dezin-
fek€ného automatu.

Standardné programy pre umyvacie a dezinfek&né automaty PLW
8615, PLW 8616 a PLW 8617 su v stave pri expedicii od vyrobcu
priradené voziku A 503. Pre vozik APLW 511 musia byt Standardné
programy skopirované a upravené.

Moduly

Do vozika APLW 511 je mozné nasadit az 9 modulov v 3 Urovniach.
Mozny pocet modulov zavisi okrem iného od vysky umyvanych pred-
metov v spodnej a v prostrednej urovni vozika.

Priklady:

Na pripravu dlhych pipiet je mozné nasadit 3 moduly do spodnej
urovne.

Na pripravu malého laboratérneho skla je mozné nasadit v kazdej
urovni vzdy 3 moduly.

Pre pripravu vialiek je mozné v kazdej urovni nasadit jeden modul

A 605. 3 moduly A 605 nesmu byt usporiadané nad sebou, ale musia
byt usporiadané diagonalne predsunuté. Na volnych poziciach urovni
je naviac mozné nasadit moduly A 620, A 621 alebo A 622.
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sk - Technika pouzivania

Odoberatelné listy

70

Aby bolo mozné nasadit moduly s vysokymi predmetmi na umyvanie
v prostrednej alebo spodnej Urovni, je mozné odobrat listy (D a @
vozika.K tomu:

=
—
=
=
=3
—
=
—

m Odskrutkujte ryhovanu maticu na pravej strane listy.

m Zdvihnite listu zo skrutky, posunte ju dolava a na lavej strane ju vy-
tiahnite z voditka.

m LiStu opéat nasadte v opacnom poradi, ked budu vybraté moduly.

Aby bolo mozné nasadit moduly v prostrednej urovni, musi byt vo
voziku nasadena lita (2). Preto sa musia nasadit najprv moduly v
spodnej Urovni a lista (2.

/N Pogkodenia ohnutim.

Bez prednych list sa vozik m&ze pri preprave zdeformovat.
Vozik pouzivajte len s nasadenymi listami.

Vozik noste len s nasadenymi listami.




sk - Technika pouzivania

Dosadacie plochy

V prostrednej a hornej urovni vozika su nasadené dosadacie plochy.
Dosadacie plochy brania nakloneniu modulov dole, ked su vytahova-
né z vodnej pripojky.

Ak sa v spodnej alebo prostrednej Urovni maju pripravovat vyssie
predmety na umyvanie, musia sa prislusné dosadacie plochy vybrat.
K tomu:

m Vytiahnite dosadaciu plochu smerom hore (¥.

m Vytiahnite dosadacie plochy z prie¢ky pod rozvodom vody (2.

Dosadacie plochy by mali byt vzdy nasadené, ak to umoznuju pred-
mety na umyvanie v spodnych urovniach.
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sk - Technika pouzivania

Nasadenie modu-
lov

m Nasadte modul zadnym koncom na dosadaciu plochu a posunte ho
smerom k vodnej pripojke vozika.

m Nasunte pripojovacie hrdlo modulu v plochom uhle do vodnej
pripojky vozika.

m Potom lahko zatla¢te sponku modulu v smere privodu vody () a
modul spustite dolu (2, aby zaklapol za vystuhami vozika.

Odobratiemodulo = Lahko zatlac¢te sponku modulu v smere privodu vody (1O a modul
v vytiahnite spoza vystuh vozika (2.

m Vytiahnite modul z vodnej pripojky vozika a vyberte ho.
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sk - Technika pouzivania

Moduly s
mriezkovym drziako

/N Vecna $koda.
Drziaky mriezkového drziaka sa mézu odlomit, ak narazia na vy-
stuhy na liste vozika.

Nasadzovanie modulov:
Modul spustite dolu az ked' sa drziaky nachadzaju za vystuhami
vozika.

Vybratie modulov:
Modul nadvihnite tak, aby sa drziaky nachadzali nad vystuhami
vozika.

V spodnej a v prostrednej Urovni vozika nasadte moduly najprv na
obe vonkajSie pozicie, aby ich bolo mozné posunut za bo¢né priec-
ky vozika. Potom nasadte modul na prostrednu poziciu.
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sk - Technika pouzivania

Nasadenie 2/3
urovne A 606

2/3 uroven A 606 je mozné nasadit v prostrednej a v hornej Urovni
vozika APLW 511 .

Pripojovacie hrdlo 2/3 urovne je mozné spoijit s prostrednou alebo
pravou vodnou pripojkou vozika.

Aby nebolo blokované ostrekovacie rameno 2/3 Urovne, musia byt vy-
braté dosadacie plochy na prislusnych poziciach.

m Vyberte prislusné dosadacie plochy z prostrednej alebo hornej
urovne vozika.

m Nasurite pripojovacie hrdlo 2/3 urovne v plochom uhle do vodne;j
pripojky vozika.

m Potom lahko zatlaCte sponku 2/3 urovne v smere privodu vody a
2/3 uroven spustite dolu, aby modul zaklapol za vystuhami vozika.

Vedla 2/3 urovne je mozné nasadit dalsi modul s injektorovymi trys-
kami, napr. A 620. Alternativne je mozné nasadit v spodnej Urovni
modul pre vy$Sie predmety na umyvanie, napr. A 613 pre pipety.

Vybratie 2/3 urov- = Lahko zatlaCte uroverr modulu v smere privodu vody a modul vy-
ne A 606 tiahnite spoza vystuh vozika.

m Vytiahnite Uroven z vodnej pripojky vozika a vyberte ju.
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tr - Kilavuza iligkin bilgiler

Uyarilar

/N Uyarilar giivenlik ile ilgili bilgiler icerirler. Olasi bedensel yaralan-
malara ve mal zararlarina dikkat ¢ekerler.

Uyarilan dikkatle okuyunuz ve icerdikleri islem talimatlari ve davra-
nig kurallarini dikkate aliniz.

Onemli notlar

Onemli notlar bilhassa dikkate alinmasi gereken bilgiler icerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

ilave bilgiler ve aciklamalar basit bir cerceve icinde gosterilir.

islem adimlan

Her bir islem adiminin éntinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ornek:

m Ok tuglariyla bir segenek belirleyiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda g&sterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistiriimis olan 6zel
bir yazi fontu ile gosterilir.

Ornek:

Ayarlar ™ Menisu.
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tr - Amacina uygun kullanim

Bu sepetin yardimi ile makinede yikanabilen cam laboratuvar malze-
meleri ve gerecleri bir Miele yilkama ve dezenfeksiyon makinesinde bir
sonraki kullanim i¢in hazirlanabilir. Bunun icin yikama ve dezenfeksi-
yon makinesinin kullanim kilavuzu ve cam laboratuvar malzemelerinin
ve gereclerinin Ureticisinin de dnerileri dikkate almak gerekir.

APLW 511 mobil raf Gnitesi, hem uygulamaya 6zel modduller ve ek bdl-
melerle hem de bunlar olmaksizin kullanilabilir.

Mobil raf Unitesinin kullanilabilecegi yikama ve dezenfeksiyon makine-
leri:

- PLW 8615
- PLW 8616
- PLW 8617

Kullanim kilavuzunun bundan sonraki bélimlerinde Yikama ve Dezen-
feksiyon Makinesi, Yikama Makinesi olarak anilacaktir. Yeniden kulla-
nim i¢in igslemden gegirilebilir laboratuvar cam malzemeleri ve labora-
tuvar aletleri bu kullanim kilavuzunda, daha ayrintili bir tanim yapilma-
dikca, genel olarak yikanacak malzeme olarak tanimlanacaktir.

Sorular ve Teknik Problemler

Sorulariniz veya teknik problemler igin Iiitfen Miele'ye basvurunuz. ile-
tisim bilgilerini otomatik yilkama makinenize ait kullanim kilavuzunun
arka sayfasinda veya www.miele.com.tr adresinde bulabilirsiniz.
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tr - Teslimat kapsami

Yiik tasiyici

Mobil raf Unitesi APLW 511, yukseklik 534 mm, geniglik 650 mm, de-
rinlik 790 mm

Orta ve Ust raf seviyesine modul veya tasiyici destekler takiimadigin-
da, doldurma &l¢lisu yukseklik 670 mm, genislik 565 mm, derinlik
770 mm seklindedir.

Ambalajin Elden  Ambalaj nakliye sirasinda meydana gelebilecek hasarlardan korur.
Cikarilmasi Ambalaj malzemesi tasfiyeye ydnelik olarak ¢evre dostu malzemeler-
den secilmistir ve geri donusturulebilirdir.

Ambalajin malzeme déngusune geri kazandirlmasi hammadde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltrr.
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tr - Teslimat kapsami

Sonradan Alinabi- Asagidaki ve daha baska aksesuarlar Miele'den siparis edilebilir:

len Aksesuarlar ¢, onlar, kiiciik test tipleri veya santrifiij tipleri icin modal A 605,

yukseklik 140 mm, genislik 255 mm, derinlik 611 mm

A 606 modull, puskurtme kollu takilabilir 2/3 raf seviyesi,
yukseklik 97 mm, genislik 505 mm, derinlik 606 mm

En fazla 450 mm uzunlugunda pipetler icin A 613 moduld,
yukseklik 195 mm, genislik 255 mm, derinlik 614 mm

En fazla 10 adet laboratuvar cam malzemesi icin A 620 moduld,
yukseklik 113 mm, genislik 142 mm, derinlik 614 mm

En fazla 20 adet laboratuvar cam malzemesi icin A 621 moduld,
yukseklik 113 mm, genislik 184 mm, derinlik 614 mm

En fazla 36 adet laboratuvar cam malzemesi icin A 622 moduld,
yukseklik 113 mm, genislik 208 mm, derinlik 614 mm
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tr - Guvenlik Talimatlan ve Uyarilar

80

Bu Uniteyi kullanmadan dnce kullanim kilavuzunu dikkatle okuyu-
nuz. Boylece kendinizi korumus ve Unitenin zarar gérmesini 6nlemis
olursunuz.

Kullanim kilavuzunu 8zenle saklayiniz.

/N Otomatik yikama makinesinin kullanim kilavuzunu ve 6zellikle
Guvenlik Talimatlari ve Uyarilar bolimUni mutlaka dikkate aliniz.

» Mobil Unite sadece bu kullanim kilavuzunun “Uygulama teknigi”
bolimuinde belirtilen uygulamalara yoneliktir. Bunun disindaki uygula-
malar ve mobil Unitenin Miele tGrln programindan baska bilesenler ile
kullanimi, bilesenlerin kullanim kilavuzlarinda aciklanmistir veya Miele
ile kararlastinlmalidir.

» ilk kullanimdan &nce yeni mobil (initeler ve sepetler malzemesiz
olarak otomatik ylkama makinesinde yikanmaldir.

» Mobil raf Unitelerini, modiilleri ve ek bélmeleri her giin yikama ma-
kinenizin kullanim kilavuzunun “Bakim tedbirleri” bélimuandeki bilgile-
re gore kontrol ediniz.

» Doldurma ve bosaltma sirasinda cam kirllmasi, tehlikeli yaralanma-
lara yol agabilir. Hasarli cam malzemeler yilkama makinelerinde isleme
tabi tutulmamalidr.

» Yikama sonucu sadece gorsel kontrole degil, gerekmesi halinde
Ozel bir kontrole de tabi tutulmalidir.

Miele, guvenlik talimatlari ve uyarilarin dikkate alinmamasi sonu-
cunda ortaya c¢ikan zararlardan sorumlu tutulamaz.



tr - Uygulama teknigi

Yukleme sirasinda ve program baslatiimadan 6nce sun-
lar1 kontrol ediniz:

- Igeri sokulmus olan mobil Uinite, ylkama makinesinin su beslemesi-
ne dogru bir sekilde bagh mi?

- Takilan moddiller mobil raf Gnitesinin su girisine dogru baglanmis
mi?

/N Asir isinma sonucu yangin tehlikesi

Modyil takil degilken APLW 511 mobil raf Gnitesinde tim su bag-
lantilar kapalidir. Bunun sonucunda, kurutma sirasinda sicak hava
birikmesi olur. Kurutma Uniteleri agiri 1sinip tutusabilir.

Modul takili olmayan APLW 511 mobil raf Unitesi icin sadece kurut-
ma program blogunu icermeyen programlar kullaniniz.

Yeniden isleme programlari

APLW 511 mobil raf Gnitesi icin, mobil raf Gnitesinin doldurma kapa-
sitesine ve diuzenine uyumlu hale getirilmis dokuz yeniden igleme
programi mevcuttur.

Yeni yeniden isleme programlarini, yikama makinesi Ureticisinden
edinebilirsiniz.

PLW 8615, PLW 8616 ve PLW 8617 yikama makinelerinin standart
programlari, A 503 mobil raf Gnitesinin standart donanimi olarak mev-
cuttur. APLW 511 mobil raf Unitesi icin standart programlar kopyalan-
mali ve uyumlu hale getirilmelidir.

Modiiller

APLW 511 mobil raf Unitesine, 3 raf seviyesi kullanilarak en fazla

9 adet modul takilabilir. MUmkin olan modul sayisi, ayrica mobil raf
Unitesinin en alt ve orta raf seviyesindeki yikanacak malzemelerin yUk-
sekligine baghdir.

Ornekler:

Uzun pipetlerin yeniden islenmesi icin alt raf seviyesine 3 adet modil
takilabilir.

KlguUk laboratuvar cam malzemelerinin yeniden islenmesi icin her bir
raf seviyesine 3'er adet modul takilabilir.

Flakonlarin yeniden iglenmesi icin her bir raf seviyesine bir A 605 mo-
duld takilabilir. 3 adet A 605 modull, Ust Uste gelecek sekilde yerlesti-
rilemez, birbirlerine gbre diyagonal bir sekilde konumlandirilarak yer-
lestiriimelidir. Raf seviyelerindeki bos yerlere ayrica A 620, A 621 veya
A 622 moddlleri takilabilir.
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tr - Uygulama teknigi

Cikanlabilir ¢citalar

82

Yikanacak ylUksek malzemeler iceren moddlleri orta veya alt raf sevi-

yesine yerlestirebilmek icin, mobil raf Unitesinin citalar (O ve (2 ¢ikari-
labilir.

Bunun igin:

—
—
=
==
—
—
—
—

m Citanin sagindaki tirtilh somunu sékiniz.

m Citayl kaldirarak vidadan kurtariniz, sol tarafa dogru kaydiriniz ve sol
taraftan ¢ekerek kilavuzdan gikariniz.

m Citayl, modul ¢ikarildiktan sonra iglemleri ters siralamayla uygulaya-
rak takiniz.

Orta raf seviyesine modil takabilmek icin ¢ita mobil raf Unitesinde @
takili olmalidir. Bundan dolayi dnce alt raf seviyesindeki moddiller ve
cita @ takilmalidir.

/N Biikiilme sonucu hasar.

On crtalar olmadiginda mobil raf Uinitesi tasinmasi sirasinda biikdile-
bilir.

Mobil raf Unitesini sadece ¢italar takili olarak kullaniniz.

Mobil raf Unitesini sadece ¢italar takili olarak tagiyiniz.




tr - Uygulama teknigi

Tasiyici destekler

Mobil raf Unitesinin orta ve Ust raf seviyelerine tagiyici destekler takil-
mistir. Taslyici destekler, modiillerin su baglantisindan cikarilirken asa-
g1 dogru devrilmelerini engeller.

Alt veya orta raf seviyesinde ylUksek bir yikanacak malzemenin yeni-
den islenmesi gerektiginde, ilgili tasiyici destekler cikariimalidir.

Bunun icin:

m Taslyici destegi ¢itadaki bosluktan yukari dogru gekiniz (0.
m Tasiyici desteqi, su kanalinin altindaki mesnetten ¢ekerek cikariniz

@.

Tasliyici destekler, alt raf seviyesindeki ylkanacak malzeme buna izin
verdigi muddetce daima takili olmalidir.
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tr - Uygulama teknigi

Modiillerin takil-
masi

m Modiili, arka kenari ile taslyici destege yerlestiriniz ve mobil raf Gni-
tesinin su baglantisi yéninde kaydiriniz.

m Modulin baglanti ucunu mobil raf Unitesinin su baglantisina diz bir
aclyla sokunuz.

m Ardindan moddulin askisini su girisi yoniinde hafifge bastirniz @ ve
moduill asagiya dogru indirerek (2, mobil raf tnitesinin desteklerinin
arkasina kenetleyiniz.

Modiillerin m Moddlin askisini su girisi ydniinde hafifce bastiriniz O ve mobil raf
cikarilmasi Unitesinin destekleri arkasindan 6ne dogru cekiniz (2.

m Modult mobil raf Gnitesinin su baglantisindan ¢ekip ¢ikariniz.
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tr - Uygulama teknigi

Tutucu kafesli
modiiller

/N\ Maddi hasar.

Tutucu kafesin tutuculari, mobil raf Gnitesinin ¢itasindaki desteklere
carptiklarinda kinlabilir.

Modiillerin takiimasi:

Modiilt, ancak tutucular mobil raf Unitesinin desteklerinin arkasina
geldiklerinde asagi indiriniz.

Moddillerin ¢ikariimasi:

Moduld, tutucular mobil raf Unitesinin desteklerinin Gzerine gikacak
sekilde yukari kaldiriniz.

Mobil raf Unitesinin alt ve orta raf seviyesinde modull énce, mobil raf
Unitesinin yan mesnetlerinin arkasina itilebilmesi igin digtaki iki konu-
ma takiniz. Ardindan moduli orta konuma takiniz.
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tr - Uygulama teknigi

A 606 2/3 raf sevi-
yesinin takilmasi

A 606 2/3 seviye-
nin cikariimasi

86

A 606 2/3 raf seviyesi, APLW 511 mobil raf Gnitesinin orta ve st raf
seviyesine takilabilir.

2/3 raf seviyesinin baglanti ucu, mobil raf Gnitesindeki orta ve sag su
baglantisina baglanabilir.

2/3 raf seviyesinin puskirtme kolunun engellenmemesi igin, ilgili ko-
numlardaki tasiyici destekler cikariimalidr.

m Ilgili tasiyici destekleri mobil raf (initesinin orta veya Ust raf seviye-
sinden c¢ikariniz.

m 2/3 raf seviyesinin baglanti ucunu mobil raf Unitesinin su baglantisi-
na duz bir aciyla sokunuz.

m Ardindan 2/3 raf seviyesinin askisini su girisi ydnlinde hafif¢ce bastiri-
niz ve 2/3 raf seviyesini asagiya dogru indirerek, mobil raf Gnitesinin
desteklerinin arkasina kenetleyiniz.

2/3 raf seviyesinin yanina, ayrica enjektér memeli bir modul (6rnegin
A 620) takilabilir. Alternatif olarak alt raf seviyesine,yilkanacak yiksek
malzemeler icin, 6érnegin pipetler icin A 613 gibi bir moddl takilabilir.

m Raf seviyesinin askisini su girisi ydninde hafifce bastiriniz ve mobil
raf Unitesinin desteklerinin arkasindan éne dogru cekiniz.

m Raf seviyesini mobil raf Unitesinin su baglantisindan ¢ekip ¢ikariniz.
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uk - BkasiBku go iHCTpyKLUil
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3acTtepexXeHHs

/N MosHaueHi 3Ha4KOM BKa3iBKN MICTATb BAXKMBY A5 TEXHIKM
6e3neKkn iHpopmaLito, Wo nonepemxae npo Hebesneky OTPUMaHHS
TpaBM NepcoHasnoM i MOX/IMBOCTI MaTepiasnibHOro 36uTKy.

YBaXKHO npountanTe 3axoan 6e3nekn Ta 4OTPUMYNTECH BUMOTI eKC-
nnyaradii Ta npasn NOBEQIHKN.

Bka3iBku

BkagiBkn MiCcTATb iH(popMaLiito, Ha Ky BapTO 3BepTaTi 0cobnusy
yBary.

AopnaTtkoBa iH(hbopmauis Ta KOMeHTapi

[opatkoBa iHhopMaLis Ta KOMeHTapi NpeacTaBneHi y By3bKiil pam-
L.

ETanu ynpasniHHS

Mepen onMcoM KOXXHOT fji CTOITb 3HAYOK Y BUMMSAI HOPHOro KBagpa-
Ta.

Mpuknap:
m O6epiTb onujio 3a 4ONOMOIro0 CTPINOK i 36epexiTb 3a 4OMOMOrok
OK.

Ancnnen

IHpopmauis, Wwo 3'aBnsieTbcsa Ha gncnnel, BigobpaxxaeTbCcsi 0Cobnu-
BUM LLUPU(PTOM, SKWUIA MaE QUCTNNENHNIA BUrNAL,

Mpuknap:
MeHto YoTaHosKM ™.



uk - BukopuctaHHs1 3a NpU3HaA4YeHHSAM

3a gonomMoroto LbOro Bi3ka MOXKHa MexaHiYHUM cnocobom obpobnsi-
T NabopaTopHi CKeNbLUs 1 IHCTPYMEHTU 6aratopa3oBoro BUKOPU-
CTaHHs B aBTOMaTi Ans MuTtTa 1 gesiHdekuii Big Miele. [ns uboro
cnif 03HanoOMUTUCA 3 IHCTPYKLIED 3 eKcnyaTauii agTomaTa gnsa MuT-
TS Ta AesiHdekLil, a TakoXX AoTpMMYyBaTUCh iHopMaLlii BUPOOHUKIB
nabopaTopHUX CKenelpb Ta iHCTPYMEHTIB.

Mogyns APLW 511 Mmoxke BUKOPUCTOBYBATUCS 5K i3 MOAyNAMU, Npu-
3Ha4YeHNMU 0N KOHKPETHOMO 3aCTOCYBaHHS, Ta iHLWMMKN BCTaBKaMu,
TakK i 6e3 HuX.

Bi3ok MOXXHa BUKOPUCTOBYBATK B TaKNX aBToMartax gfst MUTTS Ta
nesiHdeKu,ii:

- PLW 8615
- PLW 8616
- PLW 8617

Y noganbLomy npunag B Uik iIHCTPYKLI Ae3iH(peKTOp HasnBaeTbLCA
aBToMaToM ans MuTT4. JlabopaTopHe CKNo Ta yCTaTKyBaHHS, NMpU3Ha-
YeHe ONs NOBTOPHOIO BUKOPUCTaHHSA, B LMX IHCTPYKLIiSIX 3 ekcryaTa-
Lil NO3HA4Ya€eTbCs 3arafbHUM MOHATTAM «MaTtepian» B TUX BUNagKax,
KONK iX Ha3Ba He JaeTbCS TOYHILLE.

MuTaHHSA 1 TexXHiIYHI npo6nemu

Y pasi BUHMKHEHHSA NUTaHb abo TEXHIYHUX NPOobnem 3BepTanTechb 4o
komnaHii Miele. KoHTakTHi gaHi HaBegeHo Ha 3BOPOTI iIHCTPYKLUIT 3 eK-
crnnyarauii aBTomarta s Mutts abo 3a Beb-agpecoro
www.miele-professional.com.
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uk - KomnnekT nocrtayaHHS

YTunisauisa TpaHc-
nopTyBaJibHOI
YyNaKoBKM

90

MippoH

Bizok APLW 511, Bucototo 534 mm, WwnpmnHoto 650 MM, 0OBXU-
Hoto 790 Mm

Bes BcTaBneHnx moaynis i onop y cepefHboOMy 11 BEPXHLOMY PiBHI 3a-
BaHTa)XyBaslbHi PO3Mipu CTaHOBAATL: BUcoTa 670 MM, Wwnpu-
Ha 565 MM, rmnbuHa 770 mm.

YnakoBKa 3axuLiae Bif NOWKOLKEeHb Nif Yac TpaHcnopTyBaHHA. Ma-
Tepianu, 3 KX BUroTOBSIEHA YNakoBKa, 6e3neYHi ons HaBKOMULIHBO-
ro cepenoBuLLa i Nerko yTunisyrTbCd, TOMY NignsaraloTb nepepobu;.

[MoBepHEHHs ynakoBKn ons ii BTOPUHHOI NepepodKn O3BONSE EKOHO-
MHO BUTpaYaT CUPOBMHY Ta 3MEHLLYBATU KifIbKiCTb Bigxopais. Baww
npofaseLb 3abepe ynakoBKY.



uk - KomnnektT nocrtayaHHs

YcTraTtkyBaHHS, IHWIi akcecyapu MoxkHa Npuabdaty B komnaHii Miele gpopaTtkoBso, Ha-
AK€ MOXXHa nNpu-  rpuKniaag:

AbaTh AOAATKOBO Mogynb A 605, Hanpuknag, ana NpobipoK, HEBEIMKNX peareHTHUX

cKeneupb abo TpyoboK ana ueHTpuadyr, sucota 140 Mm, wmpn-
Ha 255 MM, mmbnHa 611 Mm

- Mopaynb A 606, BUCYBHUI piBEHb HA 2/3 i3 KOPOMUCIIOM,
Bucota 97 mm, wmpuHa 505 mm, rmméuHa 606 mm

- Mopynb A 613 gnsa nineTok JOBXMHOK 0 450 MM,
Bucota 195 mm, wunpuHa 255 mm, muéuHa 614 mwm

- Mogynb A 620 woHanbinse gnsa 10 nabopaTopHUX cKeneup,
Bucota 113 Mmm, wnpuHa 142 MM, mmbnHa 614 mm

- Mogynb A 621 woHanbinblie ansa 20 nabopaTopHUX CKeneupb,
Bucota 113 mm, winpuHa 184 mm, rmnbuHa 614 mm

- Mopgynb A 622 woHanbinslue gnsa 36 nabopaTtopHUX CKeneup,
Bucota 113 mm, winpuHa 208 MM, mmbnHa 614 Mmm
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uk - 3axoamn 6e3nekn Ta 3acTepeXXeHHA
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Mepepn ekcnnyaTauieto Bi3ka yBa)KHO MpoYnTanTe Lo iHCTPYKLiO 3
ekcnnyarauil. Tak Mo)XHa 3ano6irt TpaBMyBaHHIO Ta MOLLUKOLAXKEH-
HIO Bi3Ka.

36epiranTe iIHCTPYKLitO 3 eKcnnyaTauii B HagitHOMy MicLj.

/N O60B’A3K0BO AOTPUMYITECH IHCTPYKLI 3 ekcrnnyaTaujii aBToma-
Ta Ans MUTTSA, 0COBNMBO HaBeOEHWX Y Hiil 3axopniB 6e3nekn Ta 3ac-
TepeXeHb.

P Bi3oK [103BONEHO BUKOPUCTOBYBATMN BUKIOYHO B TUX LNSAX, SAKi
BU3Ha4YeHi B po3AiNi « [exHoorisa 3aCToCyBaHHSA» B IHCTPYKL,i 3 eKcn-
nyaTtau,ii. BinblW WKMpPOKe 3aCTOCYyBaHHSA Bi3Ka 3 iHLUMMW KOMMOHEHTa-
MU i3 Nporpammn acopTUMeHTY npoaykLuii Miele onncaHo B iHCTPYKLIsSX
3 eKcnnyaTawii KOMMOHEHTIB, abo NOro HeobXigHO NorogKyBaTu 3
komnaHietoMiele.

P Mepen nepLUM BUKOPUCTAHHAM HOBI Bi3KV Ta KOP3WHW NOTPIGHO
NPOMUTU B aBTOMATI N1 MUTTS, HE 3aBaHTaXXY4UN iX IHCTPYMEH-
Tapiem ans o6pobKu.

P LLlogHa nepesipsiiTe BCi Bi3KW, KOP3UHWX, MOAYNI Ta BCTABKM, K
onncaHo B po3aini «3axoam 3 06CnyroByBaHHS Ta PEMOHTY obnap-
HaHHS» B IHCTPYKLUIii 3 ekcnnyaTauil Baworo asTomara ans MUTTS.

P BUTTS cKiia MoXKe NPU3BecTu [0 Hebeane4HrX TPaBM Mif Yac 3a-
BaHTa)KEHHS Ta PO3BaHTaXKEHHS. [1OLWKOoKEHWI IHCTPYMEHTapIN 3i
CKna He cnig M1t B aBTOMaTi Ang MUTTS.

P Y neBHMX BUMNagKax pesynstat 06po6Ku NiaaacTbCs crneLianbHii, a
He TiNbKW Bi3yasnbHiil nepesipu;.

KomnaHia Miele He MmoXke HecTu BignoBiaanbHOCTI 3a NOLLKOO KEH-
HSA, NPUYMHOIO AKMX CTaslo irHOPYBaHHSA BULLIEHABEOEHMX 3aX0[iB
6e3neKkn Ta 3acTepPEXEHb.



uk - Oco6nMBOCTiI ycTaTKyBaHHA

Mig 4ac KOXXHOro 3aBaHTa)XXeHHS1 Ta nepep, 3arnyckom
nporpamMmu nepesipsinTe:

- Yy npaBunbHO Nig’egHaHO BCTaBNEHWI Bi3OK 4O CUCTEMN BOOOMOC-
Ta4yaHHs aBToMaTa anst MUTTA?

- Yun npaBunbHO Nig’egHaHO BUKOPUCTOBYBaHI Mogyni O cuctemMum
BOLOMNOCTaYaHHs Bi3ka?

/N Hebesneka 3aliMaHHs1 BHACNOOK NeperpiBaHHs

bes BcTaBneHnx Moaynis yci CTUKyBasbHI By3nv ons nogadi Bogn y
Bisky APLW 511 3akpurTi. l'ig 4ac cywiHHA ue npu3BoguTb OO 3a-
CTO rapsidoro nosiTpA. CywunbHi arperati MOXYTb NeperpiTucs
Ta cnanaxHyTu.

BukopucTtosyinte gns siska APLW 511 6e3 BcTaBneHnx mogynis
BUKJTIOYHO Nporpamu o6pobku 6e3 nporpamMmHoro 6soky «CyLuiH-
HS».

Mporpamun o6po6Kn

Ona APLW 511 pocTtynHi HOBI nporpamu o6pobku, ki agantoBaHoO
[0 CXeMu 3aBaHTa)KEHHS Bi3Ka.

Hosi nporpamn o6po6kn MoXXHa oTpuMaT y BUpobHMKa aBToMara
Anst MUTTS.

CtaHpgapTHi nporpamu gnsa asTomaris ans mutta PLW 8615,

PLW 8616 i PLW 8617 nig yac nocTa4aHHA HanawToBYOTbCS AN14 Bi3-
ka A 503. CtaHgapTHi nporpammn HeO6XiAHO CKOoNitoBaTK N HaNaLlTy-
BaTu Asist HoBoro Bi3ka APLW 511.

Moaynb

Y Bi3ok APLW 511 Mmo>kHa BCTaBuUTK LoHanbinbLue 9 mogynis Ha
TPbOX pPiBHAX. MoXXnunBa KiflbKiCTb MOAYNIB 3aNeXUTb Big BUCOTU iH-
CTPYMEHTIB, PO3MILLEHNX HA HWKHBOMY N BEPXHBOMY PIBHSIX Bi3Ka.

Mpuknagu:
[ns 06p0o6KM AOBrMX MiNETOK Ha HUXXHI pPiBEHb BCTABNSAETLCA 3 MO-
ayni.

[ns 06po6kn Manmx nabopaTopHNX CKeneLb Ha KOXXEH piBEHb BCTaB-
naeTbca 3 moayni.

[ns 06po6KM NPOBIPOK HA KOXXEH piBEHb BCTABNSETLCA MOAYSb

A 605 . Tpn mogyni A 605 cnig po3TalloByBaT He OOVH HaA iHWNM, a
3i 3mieHHam no giaroHani. Mogyni A 620, A 621 a6o A 622 MoXXHa
TaKoXX PO3MILLyBaTW Y BifIbHUX MO3ULISX HA PIBHAX.
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uk - Oco6nnBoOCTiI ycTaTKyBaHHS

SHiMHI nnaHKu

94

LLlo6 Ha HMXXHBOMY 1 cepeaHbOMY PiBHI MOXXHa 6yno CTaBuUTK 0CO6-
NNBO BUCOKWI IHCTPYMeHTapii, MOXHa 3HATY nnaHku (D i (2) Biska.
[na yporo:

=
—
=
=
=3
—
=
—

m BigkpyTiTb ranky 3 HakaTkoto i3 NpaBoi CTOPOHW NaHKMW.

m 3HiMIiTb NNaHKYy i3 rBMHTA 1 BUTAMHITL 1i 3 HANPAMHOI 3 NiBOI CTOPO-
HW.

m [licna BuganeHHs moaynsi 3HOBY BCTaBTe MaHKy, BUKOHaBLUW gji Y
3BOPOTHOMY MOPSAKY.

LLIo6 BMKOPUCTOBYBATU MOAYSi Ha CepefHbOMY PiBHI, NnaHky (2 mae
OyTV BCTAHOBMEHO Y Bi30OK. TOMy cno4yaTky NoTpiGHO BCTAHOBUTU

MOAYNi Ha HUXKHBbOMY PIiBHi 1 PO3MICTUTU NNaHky (2.

/N ToLWKOKEHHS BHACNIAOK NepermHaHHs.

[Mig yac TpaHcnopTyBaHHSA 6e3 nepegHixX NIaHoK Bi3OK MOXXe ae-
hopmyBaTUCh.

BuKopuncToByinTe Bi3OK TiflbKU 3i BCTaBNEHUMU MN1aHKaMU.
[MepeHockTe Bi3OK NuLLE 3i BCTaBNEHMMU NAAHKaMM.




uk - Oco6nMBOCTiI ycTaTKyBaHHA

Onopn

>

Onopwn BCTaHOBMIOKOTLCA B CEPEeHbOMY 11 BEPXHbOMY PiBHI Bi3Ka.
Onopw 3ano6iraoTb NepeknaaHHIo MoayniB, KoM ix NOTPiGHO BUTAr-
HYTW 3i CTUKYBaSIbHUX BY3MiB 414 nogadi Boaw.

AKLLO Ha HMKHBOMY a0 cepeiHbOMY PiBHI HEOBXIAHO 06pPOBUTK BU-
COKi IHCTPYMEHTN, BiANOBIgHI Ornopw cnif, 3HATW.

[ns yboro:

m [oTArHITL onopy i3 3arnunéneHHs goropu (M.

m BuiimiTb onopy 3 onopHoi cTiliku 3-nig Bogonposoay (2.

Onopw cnig 3aBXXan BCTAHOBMAOBATU 3aBXAM, AKLLO IHCTPYyMeHTapin
Ha HWKHIX PIBHAX Oa€e 3Mory ue pobutu.
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uk - Oco6nnBoOCTiI ycTaTKyBaHHS

YcTtaHoBKa
mopaynis

-

m [TomicTiTb MOAYNb 3a4HBOKO YACTUHOK Ha OMNOPY W NIALWTOBXHITb
Noro Oo By3na Ans nogadi Boau.

m BcTaBTe 3’egHyBanbHi naTpyokn Moayns nifg nioCKUM KyTOM Y BY-
301 ong nogadi Boau y Bi3KY.

m [1oTiM 31€erka NpUTUCHITL NiTPUMYIOHY CKOOY MOLYNs B HANPSIMKY
nopadi Bogy (M i onycTiTe Moaynb (2), Wo6 BiH 3adikcyBaBcs 3a 60-
KOBUMIW po3nipKamu Bi3Ka.

BunmaHHsa m 351erka NnpuUTUCHITb NIGTPUMYOYY CKOOY MOAYNS B HAanNpsMKy nogadi
mopynis Boay O i BUMMITb MOAYNb 3a GOKOBMMW PO3MipKamu Biska (2).

m Bunmite Mmoaynb 3i CTMKyBanbHOroO By3na Ansi nogadi Boan y Bi3Ky
Ta 3HIMIiTb NOrO.
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uk - Oco6nBOCTI ycTaTKyBaHHS

Mogpyni i3 npu-
TUCKHOIO peLliT-
KOO

/N MartepianbHi 36UTKu.

Y pasi ygapy 06 CTillkin onopu Bi3Ka KPOHLUTENHN YTPUMYHOUNX
PELUITOK MOXYTb 3namaTucs.

BcTaHoBneHHsa mogynis:

He onycKanTe MOAysb, AOKM KPOHLUTENHN He Byae po3TalloBaHo 3a
oropamu Bi3Ka.

3HATTA MofyniB:

NigHIMITE MOAYNb Tak, WO6 KPOHLUTENHN PO3TaLlOBYyBaINCA Hag
oriopamu Bi3Ka.

Ha HWXHbOMY 1 cepeqHbOMY PiBHSAX Bi3Ka cnovaTky BCTaBTe Moayni
B o6uaBa 30BHILLUHI NONOXEHHS, LWO6 X MOXXHa 6y/10 MPOLUTOBXHYTU
3a 60KoBi po3nipku. [10TiM BCTaBTe MOAYSb Y CepenHE MONMOXEHHS.
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BcTtaHoBneHHSA
piBHs1 2/3 A 606

PiBeHb 2/3 A 606 MO)XHa BCTAHOBUTU Ha CeEPEAHBbOMY 1 BEPXHBOMY
piBHSAX Bi3zka APLW 511.

3’egHyBanbHWIA NATPyOOK pPiBHSA 2/3 MOXXHa 3’eaHaTu i3 cepeaHiMm abo
npasnM CTUKYBaNbHUM BY3/10M AN Nofadi BOAW Y Bi3KY.

LLlo6 He 6noKyBaTy KOPOMUCHO PiBHA 2/3, HEOOXIOHO 3HATU Onopu 3
BiQMOBIAHNX MONOXXEHb.

m 3HiMITb BiANOBIgHI ONopu 3 cepeaHbOro abo BEPXHLOIro PiBHIB Bi3-
Ka.

m BcTaBTe 3’egHyBanbHi natpyobku piBHs 2/3 Nig, NNOCKMM KYTOM Yy BY-
301 onga nogadi BoAu Yy Bi3KY.

m [1oTiM 3nerka NpuUTUCHITL NIGTPUMYOYY CKOBY piBHSA 2/3 B Hanpsim-
Ky nofadi Boau 1 onycTiTb piBeHb 2/3, Wo6 BiH 3adikcyBaBcs 3a
60KOBMMK PO3nipKamm Bi3Ka.

Kpim piBHSA 2/3 MOXHa BCTAHOBUTY iHLUMIA MOZYIb i3 hOpPCyHKamMu,
Hanpuknag, A 620. Sk anstepHaTyBY, HA HUXKHLOMY PiBHI MOXXHA BU-
KopucToBYyBaTN MOAY/b AN Giflbll BUCOKOrO IHCTPYMEHTapito, Ha-
npuknag, A 613 ons nineTok.

BuimaHHsa piBHA  m 3nerka npuTUCHITb NiATPUMYOHY CKOOY PiBHSA B HANPSMKY nogadi
2/3 A 606 BOAW Ta BUMITb MOy b 3a 60KOBMMM PO3nipKamMu Bi3Ka.

m BuimiTb piBeHb 3i CTUKYBanbHOro By3na Ans nogadi Boau y BisKy Ta
3HIMITb 1Oro.
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Manufacturer:

Miele & Cie. KG
Carl-Miele-StraBe 29
33332 Gutersloh
Germany

Manufacturing site:

Miele & Cie. KG
MielestraBe 2
33611 Bielefeld
Germany

Internet: www.miele.com/professional
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