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cs - Upozornéni k navodu

Varovna upozornéni

/N Varovna upozornéni obsahuji informace dtilezité pro bezpeénost.
Varuji pred moznym poranénim osob a vécnymi Skodami.
Varovna upozornéni si pozorné prectéte a respektujte pozadavky na
jednani a pravidla chovani, které jsou v nich uvedeny.

Upozornéni

Upozornéni obsahuji informace, které musite obzvlast respektovat.

Dopliujici informace a poznamky

Doplfujici informace a pozndmky jsou vyznaceny jednoduchym ra-
meckem.

Kroky jednani

Pfed kazdym krokem jednani je umistény Cerny Ctverecek.

Priklad:

m Pomoci tladitek se Sipkou vyberte nékterou volbu a nastaveni uloZte
pomoci OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji se vyznacuji zvlastnim typem pisma na-
podobujicim pismo na zobrazovacich.

Priklad:

Menu Nastaveni ™.

Dotazy a technické problémy

Pri dotazech nebo technickych problémech se prosim obracejte na
Miele. Kontaktni Udaje naleznete na zadni strané navodu k obsluze
svého myciho a dezinfekéniho automatu nebo na
www.miele.com/professional.

Definice pojmu

V tomto navodu k obsluze se tento myci a dezinfekéni pfistroj nadale
oznacCuje jako myci a dezinfekéni automat. Zdravotnické prostredky
vhodné pro pripravu se v tomto navodu k obsluze obecné oznacuiji jako
,myté predméty“, pokud nejsou blize definovany.



cs - Stanoveny ucel

Pomoci tohoto modulu Ize strojové pripravovat zdravotnické
prostfedky vhodné pro pfipravu ve specialnich mycich a dezinfekénich
pristrojich Miele. Je pfitom nutné respektovat ndvod k obsluze myciho
a dezinfekéniho pfistroje a informace vyrobci zdravotnickych
prostredka.

Injektorovy modul A 315/1 je koncipovan pro strojovou pfipravu instru-
mentU v oblastech pouziti dentalni Iékafstvi a ORL.

Modul disponuje dvéma injektorovymi listami s celkem 22 drzaky na
trysky a jind myci zafizeni pro pfipravu dutych instrumentd.

Modul Ize nasadit do téchto kosu:
- spodni kos A 151

Pro strojovou pfipravu instrumentt z uvedenych oblasti pouZiti jsou
nutné specialni programy pripravy. Ty jsou u nasledujicich mycich a
dezinfekénich pfistroji nainstalované z vyroby nebo je v pfipadé potre-
by mlze nahrat, vytvorit nebo uvolnit servisni sluzba:

- PG 8581

- PG 8582

- PG 8582 CD

- PG 8591

- PG 8592

- RID-100 teon

- RID-200 teon +

Modul A 315/1 Ize pouZivat s dal§im hornim ko$em nebo bez ného, na-
piklad jako doplnék k hornimu kosi A 105/1.

Pokud se modul pouzije spolu s hornim koSem s injektorovymi trys-
kami, musi byt zvolen specialni program se zvySenym mycim tlakem.

- Pokud se pouzije horni koS s injektorovymi liStami v kombinaci
s A102, mize se nadale pouzivat Vario TD Dental.

- Pro pfipravu dentélnich instrumentd je nutny program
Yario TD Dental +.

- Priprava instrumentd ORL vyZaduje program Yario TD ORL +.

Pro pfipravu pohonovych instrument( z dentalni oblasti se musi pouzi-
vat specidlni myci zafizeni jako napf. A 803 nebo AUF 1.

Pfiprava materidlu k jednorazovému pouZziti neni pfipustna.



cs - Soucasti dodavky

Soudasti dodavky A 315/1

- injektorovy modul A 315/1 se 2 mycimi litami a celkem 22 pfipoj-
kami pro myta zarizeni
- vySka 145 mm, Sitka 492 mm, hloubka 542 mm
- osazovaci vySka injektorové listy pfi pouziti horniho koSe
A 105/1135 mm (+ 30 mm)

- A 838, sada naradi, kterou tvofi 1 plochy kli¢ SW9 a 1 zahnuty Srou-
bovak T20

Likvidace obalového materialu

Obal chrani pred poskozenim béhem prepravy. Obalové materialy byly
zvoleny s prihlédnutim k aspektdm ochrany Zivotniho prostredi a

k moZnostem jejich likvidace, a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni oballd do materidlového cyklu Setfi suroviny a snizuje mnozstvi
odpadu. Vas specializovany prodejce odebere obal zpét.



cs - Soucasti dodavky

Komponenty k dokoupeni

- A 800, opakovatelné pouzitelna filtracni trubice s odlu¢ovanim
> 0,07 mm, délka 405 mm, & 22,5 mm

- A 801, zavitovy adaptér

- A 803, drzak pro pohonové instrumenty z dentalni oblasti, vyska
76,5 mm, Sirka 40 mm, hloubka 32 mm

- A 813, dvojdilny adaptér se 4 zavity pro Srouby pro rizna myci za-
fizeni, vySka asi 48 mm, @ 45 mm, 4 trysky se silikonovymi hadicemi
a 3 zaslepovaci Srouby.

- A 814, drzak s otocnym uzavérem pro pfipravu koncovek pro Air
Scaler a Piezo Scaler, vyska asi 41 mm, @ 16 mm.

- A 817, myci pouzdro, délka 65 mm, @ 11 mm, vicko s otvorem
@ 6 mm

- A 818, 12 vi¢ek pro myci pouzdra, otvor @ 2 mm

- A 836, sada trysek napf. pro dentalni pouziti, kterou tvofi 22 A 833,
injektorova tryska s bo¢nim dérovanim, délka 110 mm, @ 4 mm

- A 837, sada mycich pouzder napf. pro ORL pouziti, kterou tvori
22 A 817, myci pouzdro pro instrumenty s @ 4—8 mm, délka 67 mm,
@ 11 mm, zatka s otvorem @ 6 mm

- AUF 1, dvoudilny adaptér pro pfipravu pohonovych instrument( jako
napf. ru¢nich a motorovych nasadcu, vyska asi 48 mm, @ 45 mm;
pro pfipravu je nutny silikonovy adaptér (ADS)

- E 336, myci pouzdro, délka 121 mm, @ 11 mm

- E 442, myci pouzdro pro nastroje s @ 4—8 mm, délkou 121 mm,
@ 11 mm, zatka s otvorem @ 6 mm

- E 443, myci pouzdro pro nastroje s @ 8—8,5 mm, délkou 121 mm,
@ 11 mm, zatka s otvorem @ 10 mm

- E 445,12 zatek pro myci pouzdra, otvor @ 6 mm
- E 446, 12 zatek pro myci pouzdra, otvor @ 10 mm
- E 447, adaptér Luer-Lock @ pro Luer-Lock &'

- E 499, myci zafizeni pro pfipravu odsavacich a mycich kanyl s rizny-
mi tvary pfipojek a Veressovych kanyl

- FP 20, 20 filtra¢nich desti¢ek, @ 30 mm
Dalsi komponenty jsou k dostani na prani u Miele.



cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

NeZ budete tento modul pouzivat, proc¢téte si pozorné navod k ob-
sluze. Tim ochranite sebe a zabranite poskozeni modulu.
Navod k obsluze peclivé uschovejte.

/N Bezpodmineé&né dbejte navodu k obsluze myciho automatu,
zvlasté v ném obsazenych bezpecnostnich pokynt a varovnych upo-
zornéni.

P Modul je schvéleny vyhradné pro oblasti pouZziti uvedené v tomto
navodu k obsluze v kapitole , Technika pouzivani“. Komponenty, jako
jsou napt. trysky, smi byt nahrazeny jen komponenty Miele nebo origi-
nalnimi nahradnimi dily vyrobce.

P Pred prvnim pouzitim musi byt nové myci koSe omyty v mycim au-
tomatu bez predmétd k myti.

P Do kos$l nasazujte vzdy jen prazdné moduly bez predmétd k myti.
Pred kazdym plnénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly se musi pred vyjmutim uplné vyprazdnit.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modull se mohou poskodit
myté predmety.

P Denné kontrolujte vSechny voziky, kose, moduly a nastavce podle
Udajd v kapitole ,,Opatfeni pro udrzbu® v ndvodu k obsluze svého myci-
ho automatu.

P> Pro svoji vlastni bezpecénost pfi ukladani a pfi vyjimani mytych
predmétd noste rukavice pripadné také ustenku a ochranné bryle. P
vyjimani umytych predmétd noste Cisté rukavice, abyste zabranili re-
kontaminaci.

P> PInéni se musi provadét vzdy zezadu dopfedu a vyjimani odpovidaji-
cim zplsobem obracené.

P Aby se duté instrumenty bezpecné vycistily a vydezinfikovaly ze-
vnitf, musi byt pripojeny pfislusSnymi drzaky pfip. tryskami k injekto-
rovym listam. Pfipoje se v pribéhu programu nesmi uvolnit!

Po kazdém provedeni programu se presvedcte, Ze se neuvolnily pfipo-
je.

P Myté predméty, které se béhem pfipravy uvolnily z trysek pfip.
drzéakd, musite pripravit jesté jednou.

P> Pfinejmensim posledni oplachovani se musi provadét plné demine-
ralizovanou vodou.
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PriSroubovani
injektorovych try-
sek

ZaSroubovani trysek

m Zasroubujte injektorové trysky na poZzadovanych pozicich.
m Utdhnéte injektorové trysky plochym klicem SW 9.

Pristup pro méreni myciho tlaku

Drzak uplné vpredu na pravé injektorové listé slouzi jako pfistup pro
méfeni myciho tlaku. V ramci vykonovych zkousek a validaci podle
EN ISO 15883 Ize na tomto pristupu mérit myci tlak.

m Pro méreni myciho tlaku zaménte stavajici myci zafizeni za adaptér
Luer-Lock, napft. E 447.

Volba programu

Modul A 315/1 Ize pouZivat s dal$im hornim ko$em nebo bez ného, na-
ptiklad jako doplnék k hornimu kosi A 105/1.

Pokud se modul pouzije spolu s hornim koSem s injektorovymi trys-
kami, musi byt zvolen specialni program se zvySenym mycim tlakem.

- Pro pfipravu dentélnich instrumentd je nutny program
Yario TD Dental +.

- Priprava instrumentd ORL vyZaduje program Yario TD ORL +.
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Nasazeni injekto-

rového modulu

Odejmuti injekto-
rového modulu

10

Injektorové moduly

/N Do kosll nasazujte vzdy jen prazdné moduly bez predmétd

k myti. Pfed kazdym plnénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly se musi pred vyjmutim Uplné vyprazdnit.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modull se mohou poskodit
myté predmeéty.

Injektorovy modul nasadte do spodniho koSe A 151.

m Trojuhelnikovy oblouk zajistuje modul proti boCnimu posunuti. Pri
nasazovani dbejte na to, aby oblouk nevycnival nad okraj spodniho
koSe (.

m Zahaknéte modul do pfFi¢ek spodniho kose (2.

m Potom zaklapnéte predni oblouk modulu zatlacenim predni pricky
koSe dold (3.

m Nakonec ko$ opatrné zasunte do myciho a dezinfekéniho automatu,
abyste zkontrolovali spravné usazeni vodni pfipojky.

/N Ko$ nevytahujte z myciho a dezinfekéniho automatu za injekto-
rovy modul.

Modul by se mohl uvolnit nebo by mohl poskodit vodni pfipojka my-
ciho a dezinfekéniho automatu.

m Uvolnéte modul ze zapadky a vyzvednéte ho z koSe.
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UloZeni pfedméti k myti

Dodrzujte stale vzorové plnéni stanovené v ramci validace!

/N Nebezpedi poranéni mytymi predméty.

Pfi pInéni a vyjimani mytych predmétl hrozi nebezpedi poranéni na
pfipadnych ostrych hranach, ostfich nebo Spi¢atych koncich.

Pro zachovani co nejmensiho rizika poranéni by se mélo plnéni
provadét zezadu dopredu a vyjimani odpovidajicim zplsobem opac-
né.

/N Nebezpedi infekce v disledku nedostateéné dezinfekce.

Myté predméty, které se béhem pfipravy uvolnily z myciho zafizeni,
nejsou zevniti dostate¢né dezinfikované.

Pokud se myté predméty béhem pripravy uvolnily z myciho zafizeni,
musite je pripravit jesté jednou.

P¥i pInéni a pred - Jsou pevné zaSroubovana myci zafizeni jako napf. myci pouzdra a
kazdym spusténim  trysky?
programu zkont-

rolujte /N Aby byl pro véechna myci zafizeni k dispozici dostate&né stan-

dardizovany myci tlak, musi byt vSechny Sroubovaci nastavce
opatreny tryskami, adaptéry, mycimi pouzdry nebo zaslepovacimi
Srouby.

Nesmi se pouzivat poSkozena myci zafizeni jako trysky, adaptéry ne-
bo myci pouzdra.

Myci zafizeni neobsazena predméty k myti nemusi byt nahrazena
zaslepovacimi Srouby.

- Je nasazeny modul spravné pfipojeny k vodnimu napajeni koSe?
Pf¥iprava dutych nastroju

Pred nasazenim dutych nastrojd musi byt zajisténa prlichodnost du-
tin nebo kanall pro myci lazen.

m Nasadte duté instrumenty na trysky.

m Po skonceni programu musi byt instrumenty zevnitr vysusSeny
zdravotnickym stlacenym vzduchem, oSetfeny podle Udajd vyrobce a
pfipadné sterilizovany. Je nutné dodrzovat specifické narodni predpi-
sy.

V pripadé potreby Ize prilozené trysky nahradit dalSimi komponenty,

napriklad drzaky pro nasadce z dentalni oblasti, mycimi pouzdry atd.

Priklady k tomu najdete na nasledujicich stranach.

Chirurgické odsavacky z dentalni oblasti neni mozné z dlivodu jejich
délky pfipravovat pomoci modulu A 315/1, kdyZ se v mycim a dez-
infek&nim automatu soucasné pouziva horni koS. Chirurgické od-
savacky proto pfipravujte v hornim kosSi s injektorovou liStou jako na-
pfiklad v A 105/1.

/N Priprava tzkohrdlych instrumentd vyzaduje filtrovani myci lazné.
K tomuto ucelu lze injektorové listy vybavit po jedné filtracni trubici
A 800. K filtraéni trubici je pfilozen vlastni navod k pouziti.

L
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Montaz

12

Citéni filtraéni trubice A 800
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Filtracni trubice musi byt nejméné 1krat tydné vycisténa.

Doporucuje se vycistit filtraéni trubici vzdy po provedeni 10
programd.

m Respektujte pfitom pokyny k Cisténi v ndvodu k pouziti filtracni trubi-
ce.

Drzak A 803 pro pohonové instrumenty

Pro pfipravu pohonovych instrument( z dentéini oblasti je nutné doda-
te¢né vybaveni drzaky A 803. Drzaky jsou vhodné pro témér vSechny
béZné pohonové instrumenty.

m Odstrante jednu trysku z injektorové liSty a nahradte ji drzakem
A 803.

Pri pouzivani drzakd A 803 musi byt filtrovana myci lazen. Vybavte
k tomu injektorovou listu filtracni trubici A 800.

K filtraéni trubici je pfilozen vlastni ndvod k pouziti.

Dbejte zvlasté pokynl k pravidelnému Cisténi filtraéni trubice.
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Priprava poho- m Zajistéte, aby bylo mozné pohonové instrumenty proplachnout.
novych
instrumentd

m Zastréte pohonovy instrument do drzéku. Instrument je pridrZzovan
ve své poloze zaklapnutim pfichytky s pruzinou.

m Po pfipravé vytahnéte pohonovy instrument z drzdku. Pruzna pfi-
chytka se automaticky vrati do vychozi polohy.

m Po pfipravé musi byt pohonové instrumenty zevnitf vysuseny
zdravotnickym stlacenym vzduchem, bezpodmineéné osSetfeny pod-
le udajli vyrobce a pfipadné sterilizovany. Je nutné dodrzovat spe-
cifické narodni predpisy.

NeZ se budou pohonové instrumenty po pfipravé opét pouzivat, mu-
si byt provedena kontrola funkce, napfiklad stfikanim do plivatka.

Drzak AUF 1 pro pohonové instrumenty

Drzaky AUF 1 jsou uréeny pro pfipravu pohonovych instrument(
z dentalni oblasti.

Komponenty - A 801, zavitovy adaptér

k dokoupeni - ADS 1, silikonovy adaptér, bily, pro zachyceni pohonovych instru-

mentd s & asi 20 mm

- ADS 2, silikonovy adaptér, zeleny, pro zachyceni pohonovych instru-
mentl s & asi 16 mm

- ADS 3, silikonovy adaptér, Cerveny, pro zachyceni pohonovych in-
strumentl s & asi 22 mm

- FP 20, 20 filtra¢nich desti¢ek, poréznost 2, & 30 mm

13
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Montaz

Priprava poho-
novych
instrumentui

14

Pro montaz je potreba adaptér A 801.

m OdSroubujte horni dil @ drzédku AUF 1.
m Nasadte silikonovy adaptér (ADS) (O odpovidajici priméru poho-
nového instrumentu, ktery se ma pfipravovat.

/N Kdy? se pohonové instrumenty nasazuji do nevhodnych, pfilis
velkych silikonovych adaptérd, mize se poskodit filtracni desticka.

m Odstrante jednu trysku z injektorové liSty a nahradte ji adaptérem
A 801 (.

m ZaSroubujte spodni dil drzaku @ do adaptéru.

m VloZte filtraéni desti¢ku (3 do spodniho dilu.

/N Filtragni desti¢ku do drzaku nevkladeijte, kdy? je injektorova lista
vybavena filtracni trubici A 800.

m SeSroubujte horni dil se spodnim dilem.

Pred plnénim zkontrolujte, zda jsou k dispozici silikonové adaptéry a
zda jsou neporusené.

m VIhkou utérkou odstrarite v oblasti silikonovych adaptéri usazeniny,
které se mohou vyskytovat v zavislosti na jakosti mistni vody.

m Zajistéte, aby bylo mozné pohonové instrumenty proplachnout.

m Zasunte instrumenty do drzakd s pfislusnymi silikonovymi adaptéry.

m Po pripravé musi byt pohonové instrumenty zevnitf vysuseny
zdravotnickym stlacenym vzduchem, bezpodminecné oSetfeny pod-
le Gdajd vyrobce a pfipadné sterilizovany. Je nutné dodrzovat spe-
cifické narodni predpisy.

NeZ se budou pohonové instrumenty po pripravé opét pouzivat, mu-
si byt provedena kontrola funkce, napfiklad stfikdnim do plivatka.
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V\iména filtracnich | /N Filtragdni desti¢ky musi byt vymé&nény asi po 2 tydnech pfip.
desticek 20 pracovnich cyklech.

m VySroubujte kompletni drzak.
—®
)

®

m Drzak roz8roubujte a vyfadte filtraéni desti¢ku 3.

m DUkladné vyplachnéte spodni dil ®.
m VloZte novou filtraéni desticku.

/N V z4dném pfipadé nesmite pouzivat poskozené nebo jiz pouzi-
vané filtracni desticky.

m Horni a spodni dil opét seSroubujte a namontujte drzak znovu na in-
jektorovou listu.

Drzak A 814 pro koncovky pro Air Scaler a Piezo Scaler

Drzak A 814 Drzak A 814 s adaptérem A 813

Pomoci drzaku A 814 Ize pripravovat koncovky pro Air Scaler a Piezo
Scaler. Pro zvySeni kapacity Ize drzak kombinovat s adaptérem A 813.
K drzaku a adaptéru jsou pfiloZzeny vlastni navody k pouZziti.
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E 499 myci zafizeni pro odsavaci a myci kanyly

Myci zafizeni E 499 je urCeno pro pripravu odsavacich a mycich kanyl
véetné prerusovacua sani. K mycimu zafizeni je pfilozen vlastni navod
k obsluze.
Myci pouzdra
Myci pouzdra jsou vhodna pro pfipravu nastroji s dutinami a nasledu-
jicimi vnéjsimi priméry:
- A 817, myci pouzdro, délka 65 mm, @ 11 mm, vicko s otvorem

@ 6 mm
- E 336, myci pouzdro, délka 121 mm, @ 11 mm

- E 442, myci pouzdro pro nastroje s @ 4—8 mm, délkou 121 mm,
@ 11 mm, zatka s otvorem @ 6 mm

- E 443, myci pouzdro pro nastroje s @ 8—8,5 mm, délkou 121 mm,
@ 11 mm, zatka s otvorem @ 10 mm

Vystupni otvory Ize ménit pomoci dokoupitelnych nahradnich zatek:
- A 818, 12 vicek pro myci pouzdra, otvor @ 2 mm

- E 445,12 zatek pro myci pouzdra, otvor @ 6 mm

- E 446, 12 zatek pro myci pouzdra, otvor @ 10 mm

Priméry nastrojd a otvorl v mycich pouzdrech pfip. zatek by mély
byt zvoleny tak, aby se k sobé navzajem hodily, jako napf. zatky pro
myci pouzdra s otvorem @ 6 mm pro chirurgické odsavaci kanyly
v dentalni oblasti.
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Mpoelwbomnoujoelq

/N OLmpoeldomotioelc Tepléxouv TAnpodopieg ou adopouv TV
aoddlela. MNMpoeldomolovyv yia baveég BAdBeg o avBpwTtoug Kal
avtikeipeva.

AlaBadlete mpooekTika TIg poetdototroelg kat Adfete umtdn oag
TLq UTtodEIEELG XELPLOPOU KaL TOUG KAVOVEG cuUTIEPLDOPAG TTOU ava-
$Epovtal og auteg.

Yrodeielg
Ol umtodeielg tepLéxouv Anpodopieg ou Ba Ttpémel va poocee-
1€ 0laitepa.

MpooBeteqg nAnpodopicqg kaL mapatnenoelg

ErunpooBeteg mAnpodopieg kal mtapatnpnoslg dlakpivovtal amod €va
arAo mAaioto.

BrAuata xeplopou

Mpwv atto kdBe Bripa xelplopou xel TortobetnBel €va pavpo TeTpayw-
vo.

Mapadewypa:

m ErtiAéyete pe tn BonBela twv MANKTpwY pe BEAN KAl atoOnkeveTe tn
puBuLoN pe OK.

00o6vn

Ol 6pol tou gpdavidovral otnv 006vn dlakpivovtat amod eldIkr ypaupa-
TOoOoELPd N oTtoia Ttpooopolalet tn ypadn tng obovng.

MNapadewypa:

Mevou puBuiceic ™.

Epwtioelg Kat TeXviKa tpoARuata

> € TEPIMTWON EPWTACEWV N TEXVIKWYV TtPpoAnudtwy va amteuvBuveote
otn Miele. ©a Bpeite ta otoxeia emikowvwviag otnv icw oeAida twv
odnyLwv xpnong tng dIkAGg oag cuokeung kabaplopou i otn dlevBuvon
www.miele.com/professional.

Oplopoi

3TN CUVEXELA AUTWYV TWV 0dNyLWV Xpriong n cuokeurn kabaplopou Kat
amoAupavong ovopdadetal autdépatn cuokeur kabBaplopou. latpikd
TipoiovTa, ta omoia €éxouv duvatdtnta enefepyaoiag kabaplopou-amo-
AUpavong, otig tapoloeg 0dnyieg xpong meplypadovtal YeVIKE wg
latpotexvoAloylkd epyaleia, edv autd dev tpoodlopilovtal lOikoTEPQ.




el - Zkomnog

Me tn BonBela autng tng povadag pmopei va dlekmepalwbei eme€ep-
yaoia kaBaplopoU-amoAUpavong ota LatpoteXvVoAoyLkd Ttpoiovta, Ta
ottoia €xouv duvatotnta pPnNxavikng emegepyaociag kabaplopou-amoAu-
pyavong, o€ €0kég Miele ocuokeuég kaBaplopou kat armoAvpavong. 2To
TtAaiolo autod Ba mpémel va AapBdavovtat uttdn ot 0dnyieg xpriong tng
ouokeung kabaplopou kal artoAVpavong kabwg kat ot TTAnpodopieq
TOU KOTAOKEUAOTH TWV LATPOTEXVOAOYIKWYV TIPOIOVTWV.

H povada ektofeutrpa A 315/1 éxel oxeBLA0TEL yia T PNXAVIKH £TE-
Eepyaoia kaBaplopovu-amoAluavong LOTPLKWY EPYAAEIWY OTOUG TOUEIG
ebappoyng tng odovtlatplkAg Kal Tng wtoplvolapuyyoloyiag.

H povada dlabétel 2 pdBdoug ektoEeutnpwy pPe cuvoAika 22 umtodo-
X€G yla akpoduola kalt aAeg dlatd€elg tAvoNng yla tnv eneepyaocia
kaBaplopoU-amoAUpavong KoiAwv epyaAeiwv.

H povada umopei va xpnotpotoinbei ota akoAouBa kdviotpa:
- Katw kaviotpo A 151

[a Tov pnxavikd kaBaplopod epyaleiwv amo toug topeiq epappoyng
Ttou avadEpovtatl anattovvral 10IkA Tpoypduuata kabaplopou. Autd
eykabiotavtal epyootaclakd otig akohouBeg cuokevEg kabaplopou
Kal attoAUpavong f gmopouv va eykataoctabouy, va dnuioupynBoulv i
va gvepyortolnBouv amo to Service, av xpeldletat:

- PG 8581

- PG 8582

- PG 8582 CD

- PG 8591

- PG 8592

- RID-100 teon

- RID-200 teon +

H povada A 315/1 pumopei va xpnouomotnBei pe i xwpig emunpoodeto
TAVW KAVLOTPO, T.X. WG TIPooBnKn oto Ttavw Kaviotpo A 105/1.

Av xpnotlgottolnBei n povada padi pe mavw kaviotpo pe akpoduola
ektofeutpwy, TIPETEL va eTUAEYEL Eva €1OLKO TTpOypaApPa HE auEnuEvn
Ttieon TAUONG.

- Edv 1o mavw kaviotpo pe pafdoug ektoeutApwy XpnoLUoTIoLEiTAL OE

ouvduaopo pe to A 102, utrtopei va xpnotpotolnbei to
Yario TD Dental.

- Na tnv eme€epyacia kaBaplopoU-amoAUpavong Twv 0dOVTIATPLKWY
epyaleiwv eivat amapaitnto to tpdypappa Yario TD odoviatp. +.

- H emte€epyaoia kaBapiopou-amoAvpavong twv epyaleiwv tng wrtopt-
volapuyyoAoyiag amattei to tpodypappa Yario TO CIPA +.

la tov kaBaplopod xelpoAafwyv odovtiatpikol eEOTTALOPOU TIPETIEL Va
xpnolgottoinBouv e1dikeg dlatdelg kaBaplopou omwg 1. x. A 803
AUF 1.

O kaBaplopodg atpotexvoloyilkwy epyaleiwv piag xpriong dev erui-
TPETETAL
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Meplexopeva cuokevaoiac A 315/1

- Movabda ektofeutnpa A 315/1 pe 2 paBdoug TAUGNC Kat CUVOALKA
22 ouvdéoelg yia dlatagelg mALong

- 'Ypog 145 mm, tAdtog 492 mm, BaBog 542 mm

- 'Yyog tomobétnong pdRdou ektofeuTtrpwy KATA TN XPron Tou
mdvw kaviotpou A 105/1135 mm (+ 30 mm)

- A 838, oet gpyaleiwy, amotehovpevo amnod 1 x avoixto kAedi SW9 kat
1 x ywviakd katoaBidlt T20

A€lomoinon tng cuokevaaoiag

H ocuokeuaoia mpootatevel amod Tuxov {nULEG KATA tn yeTadopd tng.
Ta UALkG cuokeuaaoiag éxouv eTiAeyel Pe €LOIKA KPLTNPLA, TTOU UTTOOTN-
pidouv tov olkoAoyLKO TtapdyovTta Kal TNV Texvoloyia avakukAwong
aTtopPPLUUATWV.

AUTA Ta UALKG PNV Ta TIETATE 0Ta okouTtidla, aAAd oTov Tio KOVTLVO 0ag
XWPEO CUYKEVTPWONG ATIOPPLUPATWY TIPOG avaKUKAwWON.
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E€aptriipata mou ayopdlovtal €K TWV UCTEPWYV

- A 800, d1nBNTIKOG cwARVAg TTOAWY XPACEWV e dlaxwpPLoPo
> 0,07 mm, pynkog 405 mm, & 22,5 mm

- A 801, avtamtopag pe omneipwya

- A 803, urtoboxn yla xelpohafEg odovtiatpikou e€omAlopou, Uog
76,5 mm, tAdtog 40 mm, BdBog 32 mm

- A 813, avtdantopag dUo tunuatwy pe 4 omnelpwpata yia dtddopa
e€aptnuata £ePByaipatog, vpog tep. 48 mm, @ 45 mm, 4 akpodu-
ola pe owAnveg ol\lkovng kat 3 tudAEg Bideqg

- A 814, urtodoxn pe eplotpedOPEVO KAEIOTPO yla Tov KaBapLopd pu-
TwvV Air Scaler kal Piezo Scaler, 0yog tep. 41 mm, @ 16 mm

- A 817, KOAvdpog TTAUONG, pNkog 65 mm, @ 11 mm, kamdkL ye avoly-
pa @ 6 mm

- A 818, 12 kamdakia yla akpoduola tAvong, dvolypa @ 2 mm

- A 836, oet akpoduciwyv yLa Tt. Xx. 00oVTLATPIKEG ePapPPOYEG, aTtOTE-
AoUpevo armd 22 x A 833, akpodpUoLo ektoEeutApa e TTAEUPLKNA
dlatpnon, unkog 110 mm, @ 4 mm

- A 837, oet Bikng MAUoNG yla Tt X. edpapuoyeg QPA, artoteAovpevo
artod 22 x A 817, Brkn TAUoNG yla epyaleia pye @ 4-8 mm, punkog
67 mm, @ 11 mm, kartdkL pe dvolypa @ 6 mm

- AUF 1, avtdmntopag 600 tunudtwy yia tov kabaplopo epyaleiwy pe-
1adoong, OTwg Tt. X. eVbeieq Kal ywVviakEg xelpolaBeg, uog Tep.
48 mm, @ 45 mm- antatteital avrantopag ohikovne (ADS) yia kaba-
PLOPO

- E 336, kUAwvdpog mAvong, unkog 121 mm, @ 11 mm

- E 442, kOAvdpog TAUoNG yia epyaleia ye @ 4 - 8 mm, unKog
121 mm, @ 11 mm, kartdki pe dvolypa @ 6 mm

- E 443, kOAvdpog TAUoNG yia epyaleia ye @ 8 - 8,5 mm, pnkog
121 mm, @ 11 mm, kartdki pe dvolypa @ 10 mm

- E 445,12 kamdkia yia kKuAivbpoug Auong, avolypa @ 6 mm
- E 446,12 kamdkia yla kuAivbpoug Auong, avotypa @ 10 mm
- E 447, avtantopag Luer Lock @ yia Luer Lock &'

- E 499, diata€n mAvong yia tov kabaplopod cwAlviokwv avappddnong
Kal TtAUoNG pe dladopetikd oxnuata oclvdeong kabBwg kal BeAoveg
veress

- FP 20, 20 mAdkeg 6unbnong, @ 30 mm
AN\a e€aptripata sival Staboipa tpoalpetikd amo Miele.
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AlaBalete MPOOEKTIKA TIG 00NYiEQ XPrONG TIPLV XPNOLUOTIOLOETE
auth tn govada. Katd autov Tov TpoTto TpooTaTeUECTE KAl ATtodpev-
yete {nuULEQ OoTN povada.

Duldrte tIg 0dnyieg xprong o aodalég pEpPoG.

/N NaBete onwodnmote uTtoYN TIC 08NYieq XPAONG TG CUCKEUNC,
eldIkOTEPQ TIG UTTOdEIEELq aodaleiag Kal TIg TtPOoELOOTIOLNOELG TTOU
oupttepAapyBdavovtal og auteg.

P H povada emutpemetal va xpnolyorolnBei amokAELoTIKA yLd TIG
edappoyEg Tou Tteplypddovtal otig tapovoeg odnyieg xpriong oto
keddalato Texvikr epappoyng. EEaptiuata, 6mwg . X. akpoduola,
ETUTPETETAL VA avTlkataotaBouv povo pe Miele e€aptripata i aubevti-
KA avTaAAQKTIKA TOU KOTAOKELAOTH).

P> MMpLv TNV tpWTN XpPrion oL kawvoupylot popeiq poptiou TpemeL va Ee-
TTAUBOUV OTN CUOKEUN XWPIC LATPOTEXVOAOYLIKA €pyaleia.

P TortoBeteite dvta ota kAviotpa povo adeleq povadeg xwpig epya-
Aeia. EAéy€te Tn ocwot aoddAion TipLv amo kabe doptwon.

Ol povadeg mpémel va eival teAeiwg adeleg mplv amd tnv adaipeon.
Katd tnv tomoBetnon ) tnv adaipeon twv GpopTwpEVWY Jovadwy pto-
pei va tpokAnBouv {nulég ota epyaleia.

P EAéyxete kaBnueplva 0Aa ta Bayoveéra, ta KAVIoTPa, TIG Jovadeg Kat
T1q Onkeg oLpdwva Pe ta otoxxeia oto kedpaialo «MEtpa ouvtnpn-
ong» oOTLg 00Nyieg Xxprong tTng CUCKEUNG 0AG.

P> [a tn dikn) cag aoddlela, katd tnv TomtoBETNON KAl KAtd tnv adai-
peon Twv gpyaleiwv va popdte yavtia kal epdoov amatteital, mpoota-
TEUTIKO OTOPATOQ KAL T(POOTATEUTIKA YUaALd. Katd tnv adaipeon twv
epyaleiwv popdte kaBapd yavtia yla tnv armtoduyn empdAuvong.

P H poptwon mpeEmeL va ipaypatoroleitatl amod Tiow TTPog Ta EUTPOG
Kal n adaipeon avtiotowxa avamoda.

P> la va dlaodaAiotei o kaBaplopodg KAl n ATtOOTEIPWON OTO E0WTEPL-
KO TwV KoiAhwv epyaleiwv mpémel autd va ouvdeBolv pe TiIg avtioTol-
Xeq UTtodoXEQ | akpodUOLd oTIg dokoug Twv ekto€eutrpwy. OL ouv-
béoelg dev mpémnet va EePdwOoUV katd tn dldpkeLla Tou Ttpoypayua-
toc!

EAéyxete petd amd kdBe die€aywyn poypdppatog OTL oL CUVOEDELG
dev éxouv EePLOwWOEL.

> Iotporsxvo?\oyLKo epyaleia ta omoia katd tn 6lopK8Lo ToU KaBapL-
opou Escbuyov amtoé ta akpoduaola ) tig urtodoxeg Oa Tpemel va kaba-
PLOTOUV €K VEOU.

P Touhaxiotov to teAeutaio E€Byalpa TIPETEL va yiveTal Ye aTtiovi-
OMEVO VEPO.
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Bldbwote otabepa
ta akpoduola
ektofeutiipa

Bidwpa akpodpuciwv

-

#Hjij

m Bldwote ta akpoduola ektoEeutrpwy oTig emilBupnteg B€oelg.
m 2¢ifte 1a akpoduola ektofeutipa pe to avolktod kKAeldi SW 9.

MpooBaon petpntn yia pétpnon nicong EeByaAlpartog

H umpootivry uttodoxn tng 6e€lag padou ektoeutripwy e€umnpetel

wg pooBaocn yla ) pEtpnon tng tieong MAULONG. 2To TIAQICLO TWV

eAEyxwv amdédoong Kat TILOTOTO|OEWV OUUdWVA PE TO

EN ISO 15883, n mticon EeBydAuatog pmopei va petpnBei oe autA tnv

npocBaon.

m AVTIKOTAOTHOTE yLd TN JETPNON TNG Ttieong TTAVONG TNV UPLOTAPEVN
dlatagn mAvong pe évav avtamrtopa Luer Lock, 1. x. E 447.

EmtAoyn mpoypdppatog

H povada A 315/1 pumopei va xpnotpomotnBei pe i xwpig emunpoodeto

VW KAVLOTPO, TT.X. WG TPooBnkn oto Ttavw kaviotpo A 105/1.

Av xpnotgottotnBei n povada padi ye mavw KAVIOTPO Pe akpoduala

ektofeutpwy, TPETEL va eTUAeYEl €va €1OLKO TTpOYypaApPPa HE auEnuEvn

Ttieon MAUONG.

- Na tnv eme€epyaocia kaBaplopou-amoAUPaAvVonG TWV 00OVTIATPIKWY
epyaleiwv eivat amapaitnto to tpdypaupa Yario TC odovTiatp. +.

- H ene€epyaocia kaBaplopou-amoAlpavong Twv epyaleiwv g wtopL-
volapuyyoAoyiag amattei to tpodypappa Yario TO CPA +.
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TomoO£tnon po-
vadag skto€eutn-
pa

Adaipeon po-
vadag skto€eutn-
pa

24

Movabdeqg ektofeutnpwv

/N TomoBeteite dvta ota KAVIOTPA POVO Gdeleq HovAdER Xwpig £p-
yaAeia. EAéyEte TN cwotr aodaiion Tiplv amnd kabe poptwon.

Ol povdadeg mpémel va eival tedeiwg adeleg mpLv amnd tnv adaipeon.
Katd tnv tommob€tnon ) tnv adaipeon twv optwueEVwY povadwyv
umtopei va tpokAnBouv {nulég ota epyaleia.

TomtoBetrote tn povdada ektofeutrpa Povo oto KAtw Kaviotpo A 151.

m To TpLywVvikd dykiotpo aodalidel tn povada €vavil TTAEUPLIKAG PETA-
tomong. Adafete umtddn otL katd tnv tomobETnon to AykloTpo dev
TpEmneL va tpoe€éxet ato tnv dkpn Tou KAtw kaviotpou .

m AyKIOTPWOTE TN povada ota otnpiypata Tou KAtw Kaviotpou (2.

m KOUUTIWOTE OTN OUVEXELD TA PTIPOOTIVA AYKLOTPA TNG Yovadag ma-
TWVTAG TA TIPOG TA KATW OTNV PTIPOOTLVH eykdpola pdfdo tou kavi-
otpou (3.

m 2UPETE OTN CUVEXELA TO KAVLOTPO TIPOCEKTIKA OTNV QUTOUATH OU-

okeun kaBaplopou, £€ToL wote va eAéyEete Tn owotn €dpaon tng
ouvbeong vepou.

/N Mnv tpaBdte 1o kAVIGTPO aTtd TN POVAdA EKTOEEUTHPWY TNG OU-
OKeUNG kaBaplopou.

Mrmopei va dlahuBei n povdada ) va utootei {nuLd n olvdeon vepou
NG AUTOPATNG CUOKEUNCG KaBaplopou.

m Artaodaliote tn povada amd ta kKAt acpaiiong Kat avuPwote v
aTto TO KAVLOTPO.
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TomtoB£tnon Latpotexvoloyikwv epyaleiwv

Alatnpeite ouvexwg to doptio ou kabopiletal ota Aaicla tou
eAEyXoU €yKUPOTNTAG.

/N Kivéuvog tpavpatiopot amd epyaleia.

Katd tnv tormtoBetnon kat tnv adaipeon twv epyaleiwy, uTtApxXeL gv-
dexoUEVWGE KivOuVOog TPAUPATIOPOU ATtO UTIAPXOUCECG AXPNPEG
AGKPEQG, KOPMEVA 1N HUTEPA AKPU.

la va dlatnpnBei o kivbuvog tpavpatiopol Katd to duvatod pikpoTE-
P0G, N tortoBETnoN otLg Brjkeg Ttpaypatoroleital amod Tiow TpPog ta
EUTIPOC Kal N adaipeon Toug avtiotowxa avtiotpoda.

/N Kivduvoc hotpwEewv Aoyw avemapkoUs amoAUpaveng.
Epyaleia, ta omoia katd tn didpkela tou kaBaplopou E€puyav amod
™ dLata€n mAvong, dev €xouv amoAupavOel emapkwg amo yeoa.
Edv ta epyaleia katd tn didpkela tou kaBaplopou Egduyav armod tn
dlata&n mAlong, pEmeL va kabaplotouv €k VEOU.

‘EAgyxoq Katd tn - Eivat ot datagelg mAvong, 6mwg 1.x. oL KUALVOpOL TTAUCNG Kal Ta
Slapkela tng ¢op- akpoduola, otaBepd Bdwpeva;

TWOoNG Kat pwv
anoé kabe evapén
TOU MpoypApHaToqg

/N Ta va uttdpxet pla emapkwe TuTtoTonpévn Ttieon EeByaApaTod
yla 6Aa ta e€aptrpata EeBydApatog mpémel OAeg ot Blowteég Bdoelg
va dlaBEtouv akpoduola, avtdmnrtopeg 1 TuPAEg Bideq.

Aev TpETEL Va XpnotpoTttolovvtal e€apthpata EgByaApatog Omwg
akpoduola, avtamropeg r Bnkeg EeBydApatog mou €xouv UTTOOTEL
¢npa.

E€aptnuata EeByaApatog ota omoia dev €xouv tomtoBetnOei Llatpo-
TEXVOAOYIKA epyaleia dev TpEmel va avtikataotaBouv amod TudAEQ
Bideg.

- 'Exel ouvdebei cwaotd n tortobetnuévn povada pe TNV Ttapoxr) vepou
TOU KaVIioTpou;
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KaBapiopdg koidwv epyaleiwv

Mpwv tnVv tomtob£tnon koidwv epyaleiwv Ba tpemnel va dlaodaliotel
n 6lEAeuon TWV AKTiVWY VEPOU O€ KOLAOTNTEG KAl KaVAALa.

m TomtoBetnote ta koiha epyaleia ota akpoduata.

m Metd 1o TENOG TOU TIPOYPAUMPATOG, TIPETIEL VO OTEYVWOETE TA EPYA-
Aela eCWTEPIKA PE LATPLKO TIETILECPEVO AEPQA, VA TA GPOVTIoETE CUU-
dwva Pe TIg 0dnyieq TOU KATACKEUAOTH KAL VA TA ATIOCTEIPWOETE

edooov amnatteital. [Mpémel va tnpouvtal ol 0dnyieg tng ekdotote
Xwpeag.

Avdloya pe TG avaykeg, Ta eCWKAELOPEVA aKkpodUCLa PTtopouv va
avtikataotaBouv amo mepaltépw eEaptripata, 0w T.X. UTTOOOXEG yia

xelpohaBEg odovrtiatplkwy epyaleiwyv, KuAivdpoug TTAUoNG, K.ATL. MNa-
padeiyuata yia autd Ba Bpeite otig akdAouBeg oelideg.

O xelpoupylkdg avappodntnpag amod tov topea epapuoyng tng odo-
VTLOTPLKAG dev Pmopei va uttootei emeEepyacia kaBaplopoU-amoAU-
pavong pe t povada A 315/1 Aoyw Tou PAKOUC TOU, av TAUTOXPOova
€va Ttavw KAVLOTPO OTNV AuTOUATN CUCKEUN KaBapLoPoU XpnoLUoTIoL-
eital. KaBapiote kal amtoAUPAVETE TOV XELPOUPYLKO avappodntrpad o€
éva tdvw Kaviotpo pe paBdo ekto€euthpa, omwe t.x. A 105/1.

/N H mpoetolpacia evbookomikwv epyaleiwv amattel GpAtpdpLopa
TOU vepoU TTAUONG. a Tov okoTto auto, ol pafdol ektoeutipwy
uTtopoUV va e€ottAlotolv o kaBévag pe dinBntikod ¢pidtpo A 800. O
0nOBntikdg cwAnvag cuvodevetal amo dikEG Ttou odnyieg xprong.

KaBapiopog A 800 dinOntikoL ¢iltpou

R|8

X

:

A

To dinBntikod diktpo mpémel va kaBapiletatl tovuAdaxiotov 1 popd tnv
eBdopuada.

Juviotatal o dinBntikdg cwAnvag va kabapidetat petd amno tnv
ektéAeon 10 TtpoypapudTwWy.

m A\dBete urtoyn oag tig uttodeifelg kaBaplopoL TTou TtEPLEXOVTAL OTLQ
odnyieg xprnong tou dinBntikou PpiAtpou.
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Yriodoxn A 803 yia epyaleia petadoong

la tov kKaBaplopod Twv xelporaBwv odovilatplkou eEoTALlOPOU amattei-
TaL N yetayeveotepn pooBnkn utodoxwv A 803. OL urtodoxeg eivatl
KatAdAAnAeg yla oxedov 0Aeq tiq cuvnBilopéveg xelpohafBeg.

TomoB£tnon m Adalpeite €va akpodpuolo ato tn Ookd eKTOEEUTHPWYV KAL TO AVILKA-
Blotate pe tnv utodoxn A 803.

Katd tn xprion twv uttodoxwv A 803 mtpémel va GpIATpaploTei n
d€opn vepou. E€orAiote yia auto tov ektofeutripa pe €va dinbntikod
¢diktpo A 800.

To dinBntiko diktpo €xel Tig dikEQ Tou 0dnyieg xprong.

NaBete umton €8IKOTEPA TG UTTOOEIEELG YLa TOV TAKTIKO KABapLoPo
ToU OINBNTIKOL CWARva.

Enefepyacia ep- m BeBawwbeite 611 ta epyaleia petddoong mAEvovTal Kal OTO ECWTEPL-
yaAgiwv petado- KO TOouG.
ong

m TomtoBeteite 10 epyaleio petadoong kivnong otnv urtodoxn. To epya-
Aelo ouykpateital otn B€on tou pe v aoddAion Tou eAaTnPLWTOU
otnplypatog.

m Metd tov kaBaplopuod tou epyaleiov pyetddoong kivnong tpafdte tn
xelpoAafn amod tnv urtodoxr|. To eAatnpLwtd otApLlypa avamndd auv-
TOPATA TIoW OTNV apPXLKA Tou B€on.

m Metd tov KaBaplopo, TIPETEL VO OTEYVWOETE TIG XELPOAABEG ecwTe-
PLKA JE LATPLKO TIETILECPEVO AEPQ, Va TIG PppovTioete omwaodnmote
oUUdwWVa PE TIg 0dNYieEq TOU KATACOKEVAOTH KAL VA TIG ATIOCTELPWOE-
1e edpdoov amatteital. Mpémel va tnpouvtal ol 0dnyieq tng ekdotote
Xwpeag.

Metd tov kKaBaplopd Kat TtpLv va xpnotpottolnBouv Kat TtaAL oL XELpo-
AaBeg Ba mpémel va ekteleotel €vag €Aeyxog Aettoupyiag, . x. Pe-
kalovtag oto odovtiatplko ttuehodoxeio.

AUF 1 Yrtodoxn yiwa xeipoAaBéq
Ot umtodoxeg AUF 1 éxouv oxedlaotel yla tov kaBaplopd twv odovtia-
TPLKWV XeLpoAaBwv.

E€aptApata nou - A 801, avtamtopag P& omeipwya
ayopdadovtal €K
TWV UCTEPWV
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TomoB<tnon

Ene€epyacia ep-
yaAgiwv petado-
ong

28

- ADS 1, avtdamtopag amo olAlkovn, Aeukog, yla tnv tortob£tnon xelpo-
AaBwv pe D ep. 20 mm

- ADS 2, avtamntopag armod olAkovn, Ttpdolvog, yla tnv tortobEtnon xel-
poAafwv pe J mep. 16 mm

- ADS 3, avtamntopag armod olAkovn, KOKKLVOG, YLa TNV TOTtoBETnon XeL-
pohaBwv pe D mep. 22 mm

- FP 20, 20 dwinBntikoi diokol, mopwdeg 2, & 30 mm

o tn ouvappoAdynon amnatteital €vag avramntopag A 801.

m “eBdwote to mavw pépog @ tng urtodoxnc AUF 1.

m TortoBetriote évav avtamntopa and ohikdvn (ADS) ), o ormtoiog avti-
otolxei otn dlapeTpo tou epyaleiou petddoong rou Ba urtoAnbei
oe enefepyaoia.

/N Av ta epyaleia petddoong tomoBetnOolv o akatdAAnAoug, Tro-
AU peydloug avtdmntopeg OAKOVNG UTtopEL va TtpokAnBouv {nNuLEG
otov dtnBntko dioko.

m Adalpéote €va akpodUoLo atio tn dokd eKTOEEUTPWYV KAL AVTIKATA-
OTrOTE To Pe Tov avrdrtopa A 801 (5.

m Bidwote 1o KAtw pgpoc tng urtodoxrc 4 otov avtamntopa.

m TortoBeteite pia dinBNTikr) TAGka 3) oTO KATW PEPOC.

/N Mnv tomoBeteite mAaka SriBnong otnv uttodoxr av n Sokog
ektoeutApwy dLabgtel dinONTIkO didtpo A 800.

m Bldwvete 10 mavw PEPOG PE TO KATW PEPOG.

Mptv amd tnv tormob£tnon e€aptnudtwy eAEYXETE AV OL AVIATITOPEG
ol\lkovNC uTtapxouv Kat Bpiokovtat og doyn katdotaon.

m ATTOUOKPUVETE Pe €va uypo Ttavi Tuxdv evamoBETELg TTou PTTopEL va
€X0OUV OUYKEVTPWOEL oTNV TIEPLOXI) TOU AVTATITOPA CLALKOVNG avAaAloya
M€ TNV TIoLOTNTA TOU VEPOU TN TIEPLOXNG.

m BePawwbeite otL ta epyaleia petddoong mAEvovtal Kal 0To ECWTEPL-
KO TOUG.

m TomtoBetrote Ta epyaleia o€ UTTOOOXEG PE TOUG AVIIOTOLXOUG
AVTATITOPEG OLALKOVNG.
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m Metd tov KaBaplopod, TIPETEL VA OTEYVWOETE TIG XELPOAABEG ecwTe-
PLKA UE LATPLKO TIETILECPEVO AE€PQ, Va TIG PppovTioete omtwaodnmote
oUudwva pe T odnyieq TOU KATAOKEUAOTH KAL VA TIC ATIOOTELPWOE-
1€ epooov amatteitat. Mpemel va tnpouvtal oL 0dnyieq TN EKACTOTE

Xwpeag.

Metd tov kKaBaplopd KaL TtpLY va XpnoLgoTtotnBouv Kal TtAAL oL XELpo-
AaBeg Ba mpemel va ekteAeotel €vag €leyxog Aettoupyiag, Tt x. Ye-
kalovtag oto odovtiatplkd rtuehodoxeio.

AthK(Jt'dO‘tGO‘r] ,51' /N OL 6NBNTIKEG TAAKES TIPETEL VA avTikataotafolv HETA amd Tep.
NONTIKWV TTAGKWV | 2 e¢BEopadeG fi 20 KUKAOUG KaBapLGHOU.
m —ePdwvete 0AOKANPN TNV UTTOOOXN.
4
w\\\@
| 7/‘//

-

@
&

m Artocuvappoloyeite Tnv utTtodoxr| KAl aroppIrtete TNV TAAKa don-
ong ®

m =efydlete 1o KATW TPAPA @.

m TomtoBetrote €vav véo dINBNTIkO dioko.

N e kapia mepintwon Sev pémel va TomtoBeTnBoUV SINONTIKER
TIAGKEG TTOU €XOUV UTTOOTEL {NWLA ) €xouv RON XpnotpoTtolnBeL.

m Bldwvete 10 avw Kal To KATw PEPOQ Kal TtaAL padi kal tomtobeteite
TtAAL TNV uttodoxry otn DoKO ekTOEEUTHPWV.

Yriodoxn A 814 yia puteg Air Scaler kat Piezo Scaler

Yrodoxn A 814 Yrodoxn A 814 ue avtarntopa A 813
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Me tnv urtodoxn A 814, oL puteq yia Air Scaler kal Piezo Scaler pymo-
pouv va kaBaplotouv. H urtodoxn ymopei va cuvduaotei pe tov
avtamntopa A 813 yia tnv avgnon tng XwpenNTKOTNTAG. XTIG UTTOOOXEQ
KaL Toug avtanrtopeq ecwkAeiovtal Eexwplotég 0dnyieg xprRong.

30



el - Texviki xpriong

E 499 Awdta§n mAdong yia cwAnviokoug avappodpnong
Kat tAuong

H didta€n mAbong E 499 éxel oxeblaotel yia tov kaBaplopd cwAnvi-
oKWV TTAUONG KAl avappodnong, cupmneptAapBavopevwy dlakomtwy. H
dlata&n mAvong dlaBetel Tig dikeg TNG 0dnyieg xprong.

KOAwvdpolL mAbong

Ot kKOAWvOpoL TTAUONG gival kataAAnAot yia tov kaBaplopo epyaleiwy pe
KOIAO pEPN KAl TIQ TtapakATtw eEWTEPLKEG dlapgTpoud:

- A 817, kOAvdpog TTAUONG, pNkog 65 mm, @ 11 mm, kamdki ye avoly-
pa @ 6 mm

- E 336, kUAwvdpog mAvong, unkog 121 mm, & 11 mm

- E 442, kOAvdpog TAUoNG yia epyaleia ye @ 4 - 8 mm, unKog
121 mm, @ 11 mm, kartdki pe dvolypa @ 6 mm

- E 443, kOAvdpog TAUoNG yia epyaleia ye @ 8 - 8,5 mm, pnkog
121 mm, @ 11 mm, kartdki pe dvolypa @ 10 mm

Ta avoiypata e€66ou pmopouv va dladoporolnBouv pe ta Kamdakia
QVTLKATAOTAONG TIOU YTTOPOUV VA ayOPaOTOUV PJETAYEVEDTEPA.

- A 818, 12 kamdkia yia akpoduola Auong, dvolypya & 2 mm
- E 445,12 kamdkia yia KuAivbpoug tAuong, avolypa @ 6 mm
- E 446, 12 kamdkia yla kuAivdpoug mAuong, avolypa @ 10 mm

H dlapetpog twv epyaleiwy Kal Twv avolyddtwy otoug KUAivopoug
TTAUONG 1 TWV KATtaklwyv Ba Ttpémel va talpltalouy YETAEL Toug OTTWG
TL.X. KATTAKLA yla KUAivdpoug Along pe avolypa @ 6 mm yia cwAnvi-
OKOUG avappodnong yLa 0dOVILATPLKH, XELPOUPYLKA Xpron.
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en - Notes about these instructions

Important warnings

/N Information which is important for safety is highlighted in a thick
framed box with a warning symbol. This alerts you to the potential
danger of injury to people or damage to property.

Read these warning notes carefully and observe the procedural
instructions and codes of practice they describe.

Notes

Information of particular importance that must be observed is
highlighted in a thick framed box.

Additional information and comments

Additional information and comments are contained in a simple
frame.

Operating steps
Operating steps are indicated by a black square bullet point.

Example:

m Select an option using the arrow buttons and save your choice with
OK.

Display

Certain functions are shown in display messages using the same font
as that used for the function itself in the display.

Example:
Settings ™ menu.

Queries and technical problems

In the event of queries or technical problems, please contact Miele.
Contact details can be found at the end of the operating instructions
for your cleaning machine or at www.miele.com/professional.

Definition of terms

The washer-disinfector is generally referred to as “the machine” in
these operating instructions. Reprocessable medical devices are re-
ferred to as “load items” if they are not more closely defined.
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This module can be used to reprocess machine-reprocessable med-
ical devices in special Miele washer-disinfectors. Follow the operating
instructions for your washer-disinfector as well as the instructions
provided by the medical device manufacturer on how to reprocess
their items by machine.

The A 315/1 injector module is suitable for reprocessing dental and
ENT instruments by machine.

The module has 2 injector rails with a total of 22 holders for nozzles
and other irrigation connectors for reprocessing lumened instruments.

This module is suitable for use in the following:
- A151 lower basket

Special reprocessing programmes are required for reprocessing instru-
ments from the above areas of application by machine. These pro-
grammes are installed ex-works or can be installed, created or activ-
ated by the Miele Customer Service Department on the following ma-
chines:

- PG 8581

- PG 8582

- PG 8582 CD

- PG 8591

- PG 8592

- RID-100 teon

- RID-200 teon +

The A 315/1 module can be used with or without an additional upper
basket; for example, as an addition to the A 105/1 upper basket.

If the module is being used with an upper basket with injector nozzles,
a special programme with higher wash pressure must be selected.

- If the upper basket with injector manifolds is being used in combina-
tion with the A 102, the YYario TD Dental can continue to be used.

- The Vario TD Dental + programme is required for reprocessing dental
instruments.

- The Vario TD ENT + is required for reprocessing ENT instruments.

Special fittings such as A 803 or AUF 1 are needed for reprocessing
transmission instruments used in dental applications.

Disposable items must not be reprocessed.

IMPORTANT for the U.S.

Not all sections in this operating manual reflect the Intended Use for
the USA. Please refer to the operating manual of the Miele Dental
Washer-Disinfector or contact Miele Service Professional at

+1 800-991-9380 with application questions.
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Scope of delivery A 315/1

- A 315/1 injector module with 2 nozzle manifolds and a total of 22
connections for irrigation connectors

- Height 145 mm, width 492 mm, depth 542 mm
- Injector rail vertical clearance when using upper basket A 105/1
135 mm (+ 30 mm)

- A 838, tool set, consisting of 1 x WAF 9 spanner and 1 x T20 offset
screwdriver

Disposal of the packing material

The packaging is designed to protect against transportation damage.
The packaging materials used are selected from materials which are
environmentally friendly for disposal and should be recycled.
Recycling the packaging reduces the use of raw materials in the
manufacturing process and also reduces the amount of waste in land-
fill sites.
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Optional components

- A 800, reusable tubular filter with a filtration grade of > 0.07 mm,
405 mm long, & 22.5 mm

- A 801, threaded adapter

- A 803, holder for dental transmission instruments, height 76.5 mm,
width 40 mm, depth 32 mm

- A 813, two-piece adapter with 4 screw threads for various irrigation
connectors, height approx. 48 mm, @ 45 mm, 4 nozzles with silic-
one hoses and 3 blind stoppers

- A 814, holder with screw cap for reprocessing the tips of air scalers
and piezo scalers, height approx. 41 mm, @ 16 mm

- A 817, irrigation sleeve, length 65 mm, @ 11 mm, cap with opening
@ 6 mm

- A 818, 12 caps for irrigation sleeves, opening @ 2 mm

- A 836, nozzle set for e.g. dental applications, consisting of
22 x A 833, injector nozzle with aperture on the side,
length 110 mm, @ 4 mm

- A 837, irrigation sleeve set for e.g. ENT applications, consisting of
22 x A 817, irrigation sleeve for instruments @ 4—8 mm, length
67 mm, @ 11 mm, cap with aperture @ 6 mm

- AUF 1, two-piece adapter for transmission instruments (dental hand-
pieces, for example), height approx. 48 mm, @ 45 mm; silicone ad-
apter (ADS) required for reprocessing

- E 336, irrigation sleeve, length 121 mm, @ 11 mm

- E 442, irrigation sleeves for instruments @ 4 - 8 mm, 121 mm long,
@ 11 mm, cap with aperture @ 6 mm

- E 443, irrigation sleeves for instruments @ 8 - 8.5 mm, 121 mm long,
@ 11 mm, cap with aperture @10 mm

- E 445,12 caps for irrigation sleeves, aperture @ 6 mm
- E 446, 12 caps for irrigation sleeves, aperture @ 10 mm
- E 447, Luer Lock Adapter Q for Luer Lock &

- E 499 for reprocessing suction and rinsing cannulae with a variety of
connector types as well as Veress cannulae.

- FP 20, 20 filter plates, @ 30 mm
Further components are available from Miele as optional extras.
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en - Warnings and safety notes

To avoid the risk of accidents and damage to this module please
read these instructions carefully before using it for the first time.
Keep these instructions in a safe place where they are accessible to
users at all times.

/N Please also read the operating instructions for your dishwasher
or the washer-disinfector and pay particular attention to the Warn-
ing and Safety instructions.

P> The module is approved solely for the applications specified in the
“Areas of application” chapter of these operating instructions. Com-
ponents such as nozzles may only be replaced with Miele compon-
ents or genuine original spare parts.

P New load carriers must be cleaned in the washer-disinfector
without a load prior to first use.

P Only ever place empty, unloaded modules in the baskets. Check
that they are correctly engaged before loading them.

Modules must be completely emptied before they are removed.
Placing loaded modules in baskets or removing them can cause dam-
age to the load items.

P Inspect all mobile units, baskets, modules and inserts daily as de-
scribed in the “Maintenance” section in the Operating instructions for
the washer-disinfector.

P For your own safety, wear gloves and, if necessary, a surgical mask
and protective goggles when sorting the instruments and unloading
the machine. To avoid recontamination, wear clean gloves when un-
loading the machine.

P Load from back to front and unload from front to back.

P> To clean and disinfect lumened instruments thoroughly from the in-
side, they must be attached to the relevant holders or nozzles on the
injector manifolds. The connectors must not come loose during a pro-
gramme sequence.

At the end of every programme sequence, check that the connectors
have not come loose.

P Any hollow items that have become disconnected from their
injector nozzles, adapters or holders during processing must be
re-processed.

P> The last rinse, as a minimum, must be carried out with DI water.
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Securing injector
nozzles
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Screwing in nozzles

m Screw the injector nozzles into the required positions.
m Use the 9 mm spanner (WAF 9) to tighten the injector nozzles.

Test point for measuring wash pressure

The holder at the top of the right-hand injector manifold is used as the
test point for measuring wash pressure. This test point can be used for
measuring wash pressure within the framework of performance and
validation testing in accordance with EN ISO 15883.

m To measure the water pressure, replace the existing fixture with a
Luer Lock adapter, e.g. E 447.
Programme selection

The A 315/1 module can be used with or without an additional upper
basket; for example, as an addition to the A 105/1 upper basket.

If the module is being used with an upper basket with injector nozzles,
a special programme with higher wash pressure must be selected.

- The Vario TD Dental + programme is required for reprocessing dental
instruments.

- The Vario TD ENT + is required for reprocessing ENT instruments.
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Inserting an in-
jector module

Removing an in-
jector module

Injector modules

/N Only ever place empty, unloaded modules in the baskets. Check
that they are correctly engaged before loading them.

Modules must be completely emptied before they are removed.
Placing loaded modules in baskets or removing them can cause
damage to the load items.

Insert the injector module into the A 151 lower basket.

m The triangular bracket secures the module to prevent it from moving
to the side. When inserting the module, make sure that the bracket
does not protrude beyond the edge of the lower basket (.

m Hook the module into the struts of the lower basket (2.

m Then engage the front bracket of the module by pushing it into the
front cross strut of the basket ®.

m Carefully push the basket into the cleaning machine to check that
the water connection is in the correct position.

/N Do not hold the basket by the injector module when removing it
from the cleaning machine.
The module could come loose or the cleaning machine’s water con-
nection could be damaged.

m Release the module from the locking mechanism and lift it out of the
basket.
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To check before
loading the ma-
chine and before
starting a pro-
gramme
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Preparing the load

For validation purposes please make sure that you follow the
loading instructions given on the template.

/N Risk of injury caused by load.

There is a risk of injury when loading and unloading due to possible
sharp edges, rims or pointed ends.

To minimise the risk of injury, loading should take place from the
back forwards and unloading should take place in the reverse order.

/N Risk of infection due to insufficient disinfection.

Load items that become detached from the irrigation connector
during reprocessing will not be sufficiently disinfected on the inside.
Any items that become detached from the irrigation connector dur-
ing reprocessing must be reprocessed again.

- Check that fittings such as irrigation sleeves and injector nozzles are
securely screwed into position.

/\ Make sure that all screw connectors are fitted with injector
nozzles, adapters, irrigation sleeves or blind stoppers to ensure that
all fittings in use are supplied with sufficient standardised pressure.
Damaged fittings such as injector nozzles, adapters and irrigation
sleeves must not be used.

Fittings not equipped with wash items do not have to be replaced
blind stoppers.

- Is the module correctly docked to the water supply in the basket?

Reprocessing hollow instruments

Before inserting lumened instruments, please make sure that all
hollow sections are free of blockages. Otherwise the suds solution
will not be able to access all areas properly.

m Attach the lumened instruments to the nozzles.

m At the end of the programme, the insides of the instruments must
be dried with sterile compressed air before being cleaned and steril-
ised as appropriate in accordance with the manufacturer’s instruc-
tions. Please observe national regulations.

Where necessary, the nozzles supplied can be replaced with addi-
tional components, such as holders for dental transmission instru-
ments, irrigation sleeves, etc. Further examples are given on the fol-
lowing pages.

Due to their length, surgical suction devices used in dental applica-
tions cannot be reprocessed using the A 315/1 module if an upper
basket is being used in the cleaning machine at the same time. For
this reason, surgical suction devices must be reprocessed in an up-
per basket with an injector manifold, such as the A 105/1.




en - Areas of application

Installation

/N The wash water used for reprocessing narrow-lumened instru-
ments needs to be filtered. The injector manifolds can each be fit-
ted with an A 800 tubular filter for this purpose. The tubular filter is
supplied with its own operating instructions.

Cleaning the A 800 tubular filter
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The tubular filter must be cleaned at least once a week.

We recommend cleaning the tubular filter after every 10 programme
sequences.

m Follow the cleaning instructions in the operating instructions for the
tubular filter.

A 803 holder for transmission instruments

A 803 holders must be retro-fitted for reprocessing dental transmis-
sion instruments. The holders are suitable for almost all standard
transmission instruments.

m Remove a nozzle from the injector manifold and replace it with an
A 803 holder.

When the A 803 holders are used, the wash water must be filtered.
The injector manifold must be fitted with an A 800 tubular filter.
The tubular filter is supplied with its own operating instructions.
Follow in particular the instructions on how to perform regular
cleaning on the tubular filter.
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Reprocessing
transmission
instruments

Optional compon-
ents
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m Check that internal sections of transmission instruments are free of
blockages.

m Insert the transmission instrument into the holder. The instrument is
then held in position by the spring clamp.

m After reprocessing pull the transmission instrument out of its holder.
The spring clamp will automatically spring back to its starting
position.

m After reprocessing, the insides of the transmission instruments must
be dried with sterile compressed air before being cleaned and steril-
ised as appropriate in accordance with the manufacturer’s instruc-
tions. Please observe national regulations.

Before using transmission instruments again following repro-
cessing, a function check must be carried out, e.g. by spraying into a
basin, to ensure they are clear.

AUF 1 holder for transmission instruments

AUF 1 holders are designed for reprocessing dental transmission in-
struments.

- A 801, threaded adapter

- ADS 1, silicone adapter, white, for holding transmission instruments
with a & of approx. 20 mm

- ADS 2, silicone adapter, green, for holding transmission instruments
with a & of approx. 16 mm

- ADS 3, silicone adapter, red, for holding transmission instruments
with a & of approx. 22 mm

- FP 20, 20 filter plates, porosity 2, & 30 mm
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Installation An A 801 adapter is required.

m Unscrew the upper part @ from the AUF 1 holder.

m Fit a silicone adapter (ADS) (@ in its place which has the same dia-
meter as the transmission instrument being reprocessed.

/N Fitting a transmission instrument into a silicone adapter that is
too big can cause damage to the filter plate.

m Remove an injector nozzle from the injector manifold and replace it
with the A 801 adapter ®.

m Screw the lower part of the holder ® into the adapter.
m Insert a filter plate 3 into the lower part.

/N Do not insert a filter plate into the holder if the injector manifold
has been fitted with an A 800 tubular filter.

m Screw the upper part into the lower part.

Reprocgsging Before loading check that the silicone adapters are present and cor-
transmission rectly fitted.
instruments

m Wipe away any deposits from the area around the silicone adapters
that may be present depending on local water conditions using a
damp cloth.

m Check that internal sections of transmission instruments are free of
blockages.

m Fit the instruments into their holders using the respective silicone
adapters.

m After reprocessing, the insides of the transmission instruments must
be dried with sterile compressed air before being cleaned and steril-
ised as appropriate in accordance with the manufacturer’s instruc-
tions. Please observe national regulations.

Before using transmission instruments again following repro-
cessing, a function check must be carried out, e.g. by spraying into a
basin, to ensure they are clear.
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Replacing
filter plates
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/N Filter plates must be replaced approx. every 2 weeks or after
20 reprocessing cycles have been completed.

m Unscrew the holder completely.
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m Dismantle the holder and dispose of the filter plate (3.

m Rinse out the lower part @ thoroughly.

m Insert a new filter plate.

/N Damaged or used filter plates must not be inserted under any
circumstances.

m Screw the upper and lower parts of the holder back together and fit
the holder back onto the injector manifold.

A 814 holder for the tips of air scalers and piezo scalers

A 814 holder A 814 holder with A 813 adapter

The A 814 holder enables the tips of air scalers and piezo scalers to be
reprocessed. To increase capacity, the holder can be combined with
the A 813 adapter. The holder and the adapter each come with their
own operating instructions.
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Fitting E 499 for suction and rinsing cannulae

The E 499 is for reprocessing rinsing and suction cannulae, including
suction breakers. It comes with its own instructions.

Irrigation sleeves

Irrigation sleeves are suitable for reprocessing hollow instruments and
instruments with the following external diameters:

- A 817, irrigation sleeve, length 65 mm, @ 11 mm, cap with opening
@ 6 mm

- E 336, irrigation sleeve, length 121 mm, @ 11 mm

- E 442, irrigation sleeves for instruments @ 4 - 8 mm, 121 mm long,
@ 11 mm, cap with aperture @ 6 mm

- E 443, irrigation sleeves for instruments @ 8 - 8.5 mm, 121 mm long,
@ 11 mm, cap with aperture @ 10 mm

The aperture can be varied using optional replacement caps:
- A 818, 12 caps for irrigation sleeves, opening @ 2 mm

- E 445,12 caps for irrigation sleeves, aperture @ 6 mm

- E 446, 12 caps for irrigation sleeves, aperture @ 10 mm

The diameter of the instruments and the irrigation sleeve apertures
or caps must be compatible with each other, e.g. caps for irrigation

sleeves with an aperture diameter of @ 6 mm for dental surgical suc-
tion cannulae.

45



hu - Tartalom

UtMULatASOK @ I@ITASNOZ. ...........o..oveoeieeeeeeeee e a7
Kérdések és technikai ProblEmMaK........cveeiiiriiiiiiiieeieeieeeteete et sbaesba e ens 47
A Kifejez€Sek MEGNatArOZASa . ....ccouiviiriieiieiieieeece ettt ettt aa s s 47
CAIMEBNALAIOZAS .......coooiiiiiiiiie ettt ettt ettt saaebaen 48
SZAIAST CSOMAE.......ooiiieiieiieiieeeeet ettt ettt et e e b e s e esbassbesseesaansaessasssasssanssensens 49
SZAIIItASI CSOMAZ A 315/ Tttt sttt s sttt s et eaees 49
A csomagoloanyag MEgSEMMISIEESE ..c.ecvviviiriirieiiiieeieeteet ettt ettt eseesbeeseeaseennas 49
Utdlag megvasarolhatd alkatréSzek ...t 50
Biztonsagi utasitasok és figyelmeztetések ............cccoovviioiiiiiiiii 51
AlKAIMAZASTECHNIKA........c..ooiiiiiiiiiee ettt sttt ettt 52
FUVOKAK DECSAVAIOZASA ...cvveiieiiiiieieeieeteeeete ettt ettt sttt ettt e e s saesaaeae 52
INJEKEOrfUVOKAK FOZZITESE .. oouiieiiiiieiieieeeeee ettt 52
Az Oblitési NYOMAS MEIEST PONTIA .eouvviriiiiiiiiiieiteeiteett ettt ettt s e e it e ssbaeesbeeas 52
ProgramualaszZtas .....cooveeiiieiiiieeteeiteee ettt ettt ettt ettt ettt e e st e e e enbbeenbaeas 52
INJEKEOIMOAUIOK ...ttt et ettt esnens 53
Az iNjektormModul DENEIYEZESE ......oouviiiiiiiiieiieeeeceeeeee ettt 53
Az iNjektormodul KIEMEIESE .....couiiiiiiieiieet ettt ettt 53
A MO0S0ZatNIValO EIrENAEZESE .......ooeiiiiiiiiieieeeteteeeet ettt ettt e b e esbae s 54
Ellen&rizze megtoltéskor és minden programinditas elStt .......ccooveeiinininiiiininnnnnnen, 54
Ureges eSzKOZOK EIEKESZILESE ......o.ovveeveiieeeeeeeee et 54
A 803-as tartd KezelGfeJeKNEz.......co.vooviiiiiiiii ettt 55
SZEIEIES ..ttt ettt ettt b e aeean 55
Kezelbfejek ElOKESZITESE ....cuviiiiiiiiiiiccc ettt 56
AUF 11art0 KezelOT@JEKNEZ.....ccuveiieiieiieiececeeeteeee ettt ettt saesaaensaes 56
Utdlag megvasarolhatd alkatréSzek ...ttt 56
SZEIEIES .ttt ettt et ba e eaeean 57
KEZEIOTEJEK EIOKESZITESE ..uvvviiiiiiieieeieeeeteet ettt ettt a e aenseesaess 57
A SZUrGIEMEZEK CSEIEJE ..ottt ettt et s e et e e e esbeesaneenes 57
A 814-es tartd Air Scaler és Piezo Scaler hegyekhez ...t 58
E 499 6blitokésziilék szivo- és Oblitd KanllNOz..........ccvveveviiviiriiiiiiieieciecieteeeeeeeee 59
OBIIE NUVEIYEK ..ot et 59

46



hu - Utmutatasok a leirashoz

Figyelmeztetések

/N Az ilyen médon megjeldlt Gtmutatasok a biztonsagot érinté in-
formaciokat tartalmaznak. Ezek a lehetséges személyi- és anyagi ka-
rokra figyelmeztetnek.

Gondosan olvassa at a figyelmeztetéseket és vegye figyelembe az
ott megadott kezelési kovetelményeket és viselkedési szabalyokat.

Utmutatasok

Az utmutatasok olyan informacidkat tartalmaznak, amelyekre kil6-
nosen tgyelni kell.

Kiegészito informacidk és megjegyzések

A kiegészit6 informacidkat és megjegyzéseket egyszerl keret jeloli.

Kezelési lépések
Minden kezelési lépés el6tt egy fekete négyzet taldlhato.
Példa:

m Valasszon ki egy opciot a nyilak segitségével, és mentse el a bealli-
tast az OK gombbal.

Kijelzé
A kijelz6n megjelend kifejezéseket egy kllonleges irasmaod jeldli, amely
a kijelzé feliratanak megfelel6en néz ki.

Példa:
Meni Bedllitasok ™.

Kérdések és technikai problémak

Kérdések vagy technikai problémak esetén kérjlk, forduljon a Miele
munkatarsaihoz. Az elérhet6ségi adatokat a tisztitbautomata hasznala-
ti utasitdsnak hatoldalan vagy a www.miele.com/professional feliileten
talalja.

A kifejezések meghatarozasa

A hasznalati utmutaté tovabbi részében a tisztito- és fertétlenitéauto-
matat tisztitdbautomatanak nevezzik. Az el6készithetd orvostechnikai
eszkozok ebben a hasznélati utmutatdban altaldnosan tisztitando esz-
kozként vannak megjeldlve, ha az el6készitendd orvostechnikai eszko-
zO0ket nem hataroztuk meg pontosabban.
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Az adott modul segitségével a géppel el6készithetd orvostechnikai
eszkozok egy specidlis Miele tisztito- és fertétlenitokészilékben ké-
szithetdk eld. Ehhez figyelembe kell venni a tisztito- és fertStlenitéké-
szlilék hasznalati utmutatdjat, valamint az orvostechnikai eszk6zok
gyartdinak tajékoztatait.

Az A 315/1 injektormodult a fogéaszati és fiil-orr-gégészeti beavatkoza-
sok soran hasznalt miiszerek gépi el6készitésére tervezték.

A modul 2 injektorléccel, igy 6sszesen 22 tartéval rendelkezik a fuvé-
kak és mas oblitokészilékek szamara az lireges eszkdzok elGkészitésé-
hez.

A modul az aldbbi kosarakban alkalmazhaté:
- A 151 alsé kosar

A megnevezett alkalmazasi tertileteken hasznalt miszerek gépi el6ké-
szitéséhez specialis el6készité programokra van sziikség. Ezek a ko-
vetkezd tisztitd- és fertdtlenitd késziilékek esetén gyarilag telepitve
vannak, vagy igény esetén a vev8szolgalat altal telepithetbek, létrehoz-
hatdak vagy aktivalhatdak:

- PG 8581

- PG 8582

- PG 8582 CD

- PG 8591

- PG 8592

- RID-100 teon

- RID-200 teon +

Az A 315/1 modul felsé kosérral vagy anélkiil is hasznalhato, pl. az
A 105/1 fels6 kosar kiegészitéseként.

Ha a modult injektorfuvékakkal ellatott fels6é kosarral hasznaljak, speci-
alis, megnovelt 6blitési nyomasu programot kell kivalasztani.

- Ha az injektorlécekkel ellatott fels6é kosarat azA 102-vel kombindlva
hasznaljak, tovabbra is hasznalhaté a Yario TD Dental.

- A fogorvosi miszerek el6készitéséhez a ‘Yario TD Dental + program
szlkséges.

- A fll-orr-gégészeti mliszerek el6készitése a Wario TD HNO + program
hasznalatat kivanja meg.

A fogorvoslas terliletén hasznalat kezel6fejek el6készitéséhez arra ki-
fejlesztett oblité berendezéseket kell hasznalni, példaul A 803 vagy
AUF 1.

Az egyszer hasznalatos eszkozok el6készitése nem megengedett.
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Szallitasi csomag A 315/1

- A 315/1 injektormodul 2 6blit6léccel és 6sszesen 22, az 6blitoké-
szlilékekhez tartozo csatlakozassal
- 145 mm magas, 492 mm széles, 542 mm mély

- Az injektorléc berakodasi magassaga az A 105/1 felsé kosar
hasznéalata esetén 135 mm (£ 30 mm)

- A 838, szerszamkészlet, mely 1 x SW9 csavarkulcsbodl és 1x T20
csavarhuzobal all

A csomagoldanyag megsemmisitése

A csomagolas megdvja a készlléket a szallitasi sérilésektdl. A csoma-
goldanyagokat kornyezetvédelmi és hulladékkezelés-technikai szem-
pontok alapjan valasztottak ki, igy azok Ujrahasznosithatok.

A csomagolasnak az anyagkorforgasba vald visszavezetése nyersanya-
got takarit meg és csokkenti a keletkez6 hulladék mennyiségét. Szak-
kereskeddje visszaveszi a csomagolast.
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Utdlag megvasarolhato alkatrészek

- A 800, ujrafelhasznalhaté sz(ir6cs6 = 0,07 mm-es levalasztassal,
hossz 405 mm, & 22,5 mm

- A 801, menetes adapter

- A 803, tarté a fogorvosi beavatkozasok soran hasznalt kezel6fejek-
hez, 76,5 mm magas, 40 mm széles, 32 mm mély

- A 813, kétrészes adapter 4 csavaros menettel, amelyen kilonb6z6
oblitéeszkozok helyezhetdk el. Magassag: kb. 48 mm, @ 45 mm, 4
szilikontoml&s fuvdka és 3 vakcsavar

- A 814, forgé zarral rendelkezd tarté az Air Scaler és Piezo Scaler he-
gyeinek el6készitéséhez. Magassag: kb. 41 mm, @ 16 mm

- A 817, oblitéhively, hossz: 65 mm, @11 mm, sapka 6 mm atmérgji
nyilassal

- A 818, 12 db oblit6hively-sapka 2 mm atmérdjd nyilassal

- A 836, fuvdka készlet pl. fogaszati alkalmazashoz, 22 x A 833, injek-
torfuvoka oldaliranyu perforaciéval. Hossza: 110 mm, @ 4 mm

- A 837, oblitéhlvely készlet pl. ful-orr-gégészeti alkalmazashoz,
22 x A 817, oblit6 hively @ 4—8 mm-es eszk6zokhoz. Hossza:
67 mm, @ 11 mm, sapka @ 6 mm nyilassal

- AUF 1, kétrészes adapter a kezel6fejek el6készitéséhez, mint pl. kézi-
és konyokidomok. Magassag: kb. 48 mm, @ 45 mm, az el6készités-
hez szilikonadapter (ADS) szlikséges

- E 336, oblitéhively, 121 mm hosszu, @ 11 mm

- E 442, 6blitd hively @ 4—8 mm-es miszerekhez. Hosszusag
121 mm, @ 11 mm, sapka @ 6 mm nyilassal

- E 443, oblito hively @ 8—8,5 mm-es mliszerekhez. Hosszusag
121 mm, @ 11 mm, sapka @ 10 mm nyilassal

- E 445,12 db oblitéhively sapka @ 6 mm nyilassal
- E 446,12 db 6blitéhively sapka @ 10 mm nyilassal
- E 447, Luer-Lock-adapter @ a Luer-Lock &' szdmara

- E 499, oblit6készulék kilonb6zd csatlakozéformakkal ellatott szivo-
és oblitd kanlilok, valamint Veres-kanulok el6készitéséhez

- FP 20, 20 sz(ir6lemez, @ 30 mm
Opcionalisan tovabbi alkatrészek igényelhetok a Miele vallalattol.
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Olvassa el figyelmesen a haszndlati utmutatét a modul hasznalata
el6tt. Ezaltal védi 6nmagat, és elkerili a modul karosodasat .
Gondosan 6rizze meg a hasznalati utmutatét.

/N Feltétleniil vegye figyelembe a tisztitdautomata hasznalati utmu-
tatéjat, kiilonodsen az abban taldlhato biztonsagi utmutatasokat és fi-
gyelmeztetéseket.

» A modul kizarélag a hasznalati Utmutaté ,,Alkalmazasi technika”
cimi fejezetében megadott felhasznalasi tertleteken hasznalhaté. Az
alkatrészeket, igy példaul a fuvokakat csak Miele alkatrészekkel vagy a
gyarté eredeti alkatrészeivel szabad helyettesiteni.

P Az els6 hasznalat el6tt az Uj miiszertartd kocsit a tisztité automata-
ban mosogatnivalé nélkul at kell mosni.

P Mindig csak lres modulokat helyezzen be a kosarakba, tisztitandé
eszkoz nélkdl. Terhelés el6tt mindig ellenérizze, hogy megfelel6-e a
rogzités.

A modulokat kiszedés el6tt teljesen ki kell Griteni.

A megtoltott modulok behelyezése vagy kiszedése soran a tisztitando
eszkoz megsérulhet.

P Naponta ellenérizze az 6sszes kocsit, kosarat, modult és betétet a
tisztitd automata hasznalati utmutatéjanak , Karbantartasi intézkedé-
sek" fejezetében megadottak szerint.

P A sajat biztonsaga érdekében a szétvalogatas kozben, valamint az
elmosogatott eszkozok kivételénél viseljen védbkesztylt, adott eset-
ben pedig gondoskodjon a szaj védelmérdl és véddszemiivegrdl is. Az
elmosogatott eszkdzok kivételénél viseljen tiszta kesztyl(it az Ujrafertd-
z0dés elkertlése érdekében.

P> A berakodast hatulrél elére, mig a kivételt ennek megfelel6en fordi-
tott sorrendben kell végezni.

P Az Ureges eszkozok biztonsagos belsd tisztitdsahoz és fertStlenité-
séhez azokat megfelel6 befogdkkal, vagy fuvdkakkal kell az injektorlé-
cekre csatlakoztatni. A csatlakozasok nem mozdulhatnak el a program-
lefutas alatt!

Ellendrizze minden programlefutast kovetéen, hogy a csatlakozasok
nem mozdultak-e el.

P Azokat az eszkozoket, amelyek a felkészités alatt a fuvokakrol ill. tar-
tokrol elmozdultak, még egyszer fel kell késziteni.

P Az utolso oblitésnek lehet6ség szerint teljesen sémentesitett vizzel
kell torténnie.
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Injektorfuvékak
rogzitése

52

Fuavokak becsavarozasa

m Csavarozza be az injektorfuvékakat a kivant pozicidba.
m HuUzza meg az injektorfuvokakat az SW 9 csavarkulccsal.

Az 6blitési nyomas mérési pontja

A jobb oldali injektorlécben a legeldl 1évé tartd az oblitési nyomas mé-
rési pontjaul szolgdl. Az EN ISO 15883 szerinti teljesitmény-ellen&rzé-
sek és validalasok keretében az oblitési nyomast ezen a mérési ponton
lehet megmeérni.

m Az Oblitési nyomas mérése szamara cserélje ki a meglévé oblitd ké-
szuléket egy Luer-Lock adapterre, mint pl. a E 447.
Programvalasztas

Az A 315/1 modul felsé kosérral vagy anélkiil is hasznalhato, pl. az
A 105/1 fels6 kosar kiegészitéseként.

Ha a modult injektorfuvékakkal ellatott felsé kosarral hasznaljak, speci-
alis, megnovelt 6blitési nyomasu programot kell kivalasztani.

- A fogorvosi miszerek el6készitéséhez a ‘Yario TD Dental + program
szlkséges.

- A fll-orr-gégészeti mliszerek el6készitése a Yario TD HNO + program
hasznalatat kivanja meg.



hu - Alkalmazastechnika

Az injektormodul
behelyezése

Az injektormodul
kiemelése

Injektormodulok

/N Mindig csak lires modulokat helyezzen be a kosarakba, tisztitan-
doé eszkoz nélkdl. Terhelés el6tt mindig ellendrizze, hogy megfelel6-e
a rogzités.

A modulokat kiszedés el6tt teljesen ki kell Uriteni.

A megtoltott modulok behelyezése vagy kiszedése soran a tisztitan-
dé eszkoz megsérilhet.

Helyezze be az injektormodult az A 151 alsé kosarba.

m A haromszog alaku kengyel biztositja, hogy a modul ne tudjon oldalra
csuszni. A behelyezésnél ligyeljen arra, hogy a kengyel ne nyuljon tul
az also kosar peremén (0.

m Akassza be a modult az alsé kosar ridjaiba .

m Ezutan pattintsa be a modul eliils6 kengyelét a helyére ugy, hogy le-
nyomja a kosar ellilsé keresztridjaba (3.

m Ezt kovetSen dvatosan tolja be a kosarat a tisztitdautomataba a viz-
csatlakozas megfeleld rogzitettségének ellenérzéséhez.

/N A kosarat ne az injektormodulnal fogva htizza ki a tisztitéautoma-
tabol.

Ebben az esetben a modul meglazulhat vagy kart tehet a tisztitéau-
tomata vizcsatlakozasaban.

m Lazitsa ki a modult a reteszelésbdl, és emelje ki a kosarbal.

53



hu - Alkalmazastechnika

Ellendrizze meg-
toltéskor és min-
den programindi-
tas elott
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A mosogatnivalo elrendezése

Mindig tartsa be a validalas keretében megallapitott behelyezési
mintat.

/N A tisztitandd eszkdzok sériilést okozhatnak.

A tisztitand6 eszkozok betoltésekor és kivételekor fennall a sériilés-
veszély az éles szélek, vagodélek vagy hegyes végek miatt.

A sérilési kockazat lehet6ség szerinti alacsony szinten tartdsdhoz a
berakodast hatulrdl elére, mig a kivételt ennek megfelelen forditott
sorrendben kell végezni.

/N Fertdzésveszély a nem megfeleld fertStlenités kovetkeztében.
Azok az eszkozok, amelyeket az el6készités soran az oblitékészulék-
rél elmozdultak, nincsenek megfelel6en fert6tlenitve.

Ha egy eszkoz az el6készités soran az 6blit6készilékrdl elmozdult,
azt még egyszer eld kell késziteni.

- Az 6blit6 berendezések, mint pl. az 6blité hiivelyek és a fuvokak szo-
rosan be vannak csavarozva.

/N Annak érdekében, hogy minden 6blitéberendezéshez adott le-
gyen a kielégitéen standardizalt viznyomas, minden csavaros részt
fuvokakal, adapterekkel, oblit6hivelyekkel vagy vakcsavarokkal kell
ellatni.

Sérllt oblitoé berendezést, mint a fuvokak, adapterek vagy oblitéhi-
velyek, nem szabad hasznalni.

Azokat az 6blité berendezéseket, amelyeken nincs mosogatnivalé
eszkoz, nem kell vakcsavarokra kicserélni.

- A behelyezett modul megfelel6en van csatlakoztatva a kosar vizella-
tasahoz?

Ureges eszkozok el6készitése

Az Ureges eszkozok behelyezése el6tt a csovek vagy csatornak mo-
sogatoviz altali atjarhatosagat biztositani kell.

m Helyezze az Greges eszkozoket a fuvokakra.

m A program végeztével a miszereket orvosi siritett levegbvel belllrdl
ki kell szaritani, tovabba a gyartdi utasitdsoknak megfelel6en apolni
és adott esetben sterilizalni kell. Be kell tartani az orszagspecifikus
el6irasokat.

Szikség esetén a mellékelt fuvdkak mas alkatrészekkel, pl. a fogaszati
beavatkozas soran hasznalt atadd eszkozok tartdival, oblitéhivelyekkel
stb. is helyettesithet6k. Ehhez a kdvetkez6 oldalakon talal példakat.

A fogdszati terlileten hasznalt sebészeti elszivok hosszuk miatt nem
készithetdk el6 az A 315/1 modullal, ha ezzel egyidejlileg a tisztitdau-
tomataban fels6 kosarat hasznalnak. A sebészeti elszivékat emiatt in-
jektorléccel rendelkezd felsd kosarban készitse el6, pl. A 105/1.
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Szerelés

N A sziik szaju miszerek el6készitése megkdveteli az moséviz szi-
rését. Ebbdl a célbdl az injektorléceket A 800 kulon-kulon szlrdcso-
vel lehet felszerelni. A szlir6cs6hoz sajat haszndlati utmutatot mellé-
kelttnk.

A A 800 szlir6cso tisztitasa

A sz(ir6csovet hetente legalabb 1-szer ki kell takaritani.

A szlrécsovet 10 programciklus utan ajanlatos tisztitani.

m Vegye figyelembe hozza a szlir6csé hasznalati utasitasaban a tiszti-
tasi utmutatasokat.

A 803-as tarté kezeldfejekhez

A fogaszati beavatkozasok soran hasznalt kezel6fejek el6készitéséhez
a A 803 tartdk utdlagos felkészitése sziikséges. A tartok majdnem
minden kezel6fejhez alkalmasak.

m Vegye le a fuvdkat az injektorlécrdl, és helyettesitse ket a A 803
tartokkal.

A A 803 tarto hasznalata esetén a mosogatovizet meg kell sz(rni.
Szerelje fel ehhez az injektorlécet egy A 800 sz(ir6csével.

A sz(ir6cs6hoz sajat hasznalati utasitas van mellékelve.

Kovesse a szlir6csO rendszeres tisztitasara vonatkozo utasitasokat.
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Kezeldfejek
elokészitése

Utélag megvasa-
rolhat6 alkatré-
szek
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m Gondoskodjon réla, hogy a kezel6fejeket at lehessen obliteni.

m Helyezze be a kezel6fejet az egyik tartéba. A miszer a rugds rogzitd
bepattanasanak koszonhetben a helyén marad.

m Az el6készités végeztével huzza ki a kezel6fejet a tartébdl. A rugds
rogzité automatikusan visszaugrik a kiinduldsi helyzetbe.

m Az el6készitést kovetben a kezel6fejeket orvosi slritett levegdvel be-
[Glrél ki kell szaritani, feltétlendl a gyartdi adatok szerint dpolni és
adott esetben sterilizalni kell. Be kell tartani az orszagspecifikus el6-
irasokat.

Miel6tt a kezel6fejeket az el6készitést kovetben Ujra hasznalja,
ellendrizni kell a mikodéstket, pl. azaltal, hogy a kopdcsészébe
spriccel vele.

AUF 1 tarto kezelofejekhez

A AUF 1 tartdkat fogdszati beavatkozadsok soran hasznalt kezel6fejek
el6készitéséhez tervezték.

- A 801, menetes adapter

- ADS 1, szilikon adapter, fehér, kb. 20 mm-es J-val ellatott kezel6fe-
jek tarolasara

- ADS 2, szilikon adapter, z6ld, kb. 16 mm-es J-val ellatott kezel6fejek
tarolasara

- ADS 3, szilikon adapter, piros, kb. 22 mm-es J-val ellatott kezel6fe-
jek tarolasara

- FP 20, 20 szir6lemez, 2-es porozitas, & 30 mm
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Szerelés

Kezelofejek
elokészitése

A szilir6lemezek
cseréje

A beszereléshez egy A 801 adapterre van sziikség.

m Csavarja le a AUF 1 tart6 felsé részét (2.
m Helyezzen be egy szilikon adaptert (ADS) (O, amely megfelel az el6-
készitend6 kezel6fej atmérdjének.

/N Ha a kezelSfejeket nem megfeleld, tul nagy szilikon adapterbe
helyezik, a sz(ir6lemez megsértilhet.

m Vegye le a fuvokat az injektorlécrdl, és helyettesitse 6ket a A 801
adapterrel (.

m Csavarja be a tarté alsé részét (@ az adapterbe.

m Helyezzen egy szlirélemezt (3 az alsé részbe.

/N Ne tegyen szlir6lemezt a tartdba, ha az injektorléc A 800 sz(irs-
csOvel van felszerelve.

m Csavarozza 6ssze a fels6 részt az alséval.

A betoltés el6tt ellendrizze, hogy a szilikon adapterek megvannak és
érintetlenek.

m Egy nedves kendGvel tavolitsa el a szilikon adapteren |évé lerakoda-
sokat, amelyek a helyi vizmindség fliggvényében keletkezhetnek.
m Gondoskodjon réla, hogy a kezel6fejeket at lehessen obliteni.

m Helyezze a miszereket a megfelel§ szilikon adapterekkel ellatott ta-
roldkba.

m Az el6készitést kovetGen a kezelbfejeket orvosi sliritett levegdvel be-
[Ulrél ki kell szaritani, feltétlendl a gyartoi adatok szerint dpolni és
adott esetben sterilizalni kell. Be kell tartani az orszagspecifikus el6-
irasokat.

Miel6tt a kezelGfejeket az el6készitést kovetben Ujra hasznalja,
ellendrizni kell a miikodésliket, pl. azaltal, hogy a kopbcsészébe
spriccel vele.

/N A sziir6lemezeket kb. 2 hét, ill. 20 munkaciklus utan ki kell cse-
rélni.

m Csavarja ki a teljes tartot.

57



hu - Alkalmazastechnika

m Csavarja szét a tartét és dobja ki a szlir6lemezt 3.

m Oblitse ki alaposan az alsé részt (@.

m Helyezzen be egy Uj szlirGlemezt.

/N Semmiképpen se hasznaljon sériilt vagy mar hasznalt sz(iréle-
mezeket.

m Csavarozza ismét Ossze a fels6 és also részt, majd szerelje a tartét
az injektorlécre.

A 814-es tarté Air Scaler és Piezo Scaler hegyekhez

Befogd A 814 Befogd A 814 adapterrel A 813

A A 814 tartéval Air Scaler és Piezo Scaler hegyeket készithet el6. A
tartd kombinalhaté A 813 adapterrel a kapacitas névelése érdekében.
A tartéhoz és az adapterhez minden esetben kilon haszndlati utasitas
van mellékelve.

58



hu - Alkalmazastechnika

E 499 oblitékészulék szivo- és oblité kanulh6z

A E 499 oblitékésziléket szivo- és oblité kanilok el6készitéséhez, be-
leértve a szivasmegszakitot, tervezték. Az oblitékészilékhez sajat
hasznalati utasitds van mellékelve.

Oblitd hiivelyek

Az oblitéhivelyek a kovetkezd atmérével rendelkezd Ureges eszkdzok
el6készitésére alkalmasak:

- A 817, oblitéhively, hossz: 65 mm, @11 mm, sapka 6 mm atmérgji
nyilassal

- E 336, oblitéhively, 121 mm hosszu, @ 11 mm

- E 442, 6blitd hively @ 4—8 mm-es mliszerekhez. Hosszusag
121 mm, @ 11 mm, sapka @ 6 mm nyilassal

- E 443, 6blitd hively @ 8—8,5 mm-es mliszerekhez. Hosszusag
121 mm, @ 11 mm, sapka @ 10 mm nyilassal

A kivezet6 nyilasok az utélag megvasarolhaté cserélhetd sapkakkal val-
toztathatok:

- A 818, 12 db oblitéhively-sapka 2 mm atmérgji nyilassal
- E 445,12 db oblitéhively sapka @ 6 mm nyilassal
- E 446,12 db oblitéhtvely sapka @ 10 mm nyilassal

A miszerek atmérgjét és az oblitéhiivelyekben vagy a kupakokban |é-
v6 nyilasokat ugy kell megvalasztani, hogy azok egymashoz illeszked-
jenek. Pl. 6blitéhively sapkak, @ 6 mm-es nyilassal a fogaszati terlle-
ten végzett sebészeti szivo kanllokhoz.
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pl - Wskazéwki dotyczace instrukciji

Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawieraja informacje dotyczace bezpieczenstwa.
Ostrzegajg one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzega¢ podanych
w nich wymagan i zasad dotyczgcych postepowania.

Wskazowki

Wskazowki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegdlng
uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania
Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.

Przyktad:
m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamigtaé ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sg oznaczone szczegdlnym
krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.
Przyktad:

Menu Ustawienia ™.

Pytania i problemy techniczne

W razie pytan lub problemoéw technicznych prosze sie zwréci¢ do
Miele. Dane kontaktowe znajdujg sie na oktadce instrukcji uzytkowania
myjni lub pod adresem www.miele.pl/professional.

Definicje poje¢

W dalszej czesci tej instrukeji uzytkowania urzgdzenie myjace i dezyn-
fekujgce jest okreslane jako automat myjgcy lub myjnia. Przygotowy-
wane produkty medyczne bedg okreslane w tej instrukcji ogdlnie jako

tadunek, gdy wyroby medyczne przeznaczone do przygotowania nie sg
blizej zdefiniowane.
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90

Za pomocg tego modutu mozna przygotowywacé przeznaczone do
przygotowywania maszynowego produkty medyczne w specjalnych
urzgdzeniach myjacych i dezynfekujgcych Miele. Nalezy tutaj réwniez
przestrzegac instrukcji uzytkowania urzgdzenia myjgcego i dezynfeku-
jacego oraz informacji producenta produktéw medycznych.

Modut iniekcyjny A 315/1 jest opracowany do maszynowego przygoto-
wywania narzedzi z obszaréw zastosowan medycyny stomatologicznej
i laryngologiczne;.

Modut dysponuje 2 listwami iniekcyjnymi, obejmujgcymi tgcznie
22 gniazda dla dysz i innych urzgdzen myjgcych do przygotowywania
narzedzi z pustymi przestrzeniami wewnetrznymi.

Modut mozna stosowacé w nastepujgcych koszach:
- kosz dolny A 151

Do przygotowywania narzedzi z okreslonych obszaréw zastosowan sg
wymagane specjalne programy. W nastepujgcych urzgdzeniach myjg-
cych i dezynfekujgcych sg one zainstalowane fabrycznie lub w razie
potrzeby mogg zosta¢ wgrane, utworzone lub udostepnione przez ser-
wis Miele:

- PG 8581

- PG 8582

- PG 8582 CD

- PG 8591

- PG 8592

- RID-100 teon

- RID-200 teon +

Modut A 315/1 moze zostaé zastosowany z lub bez dodatkowego ko-

sza gérnego, np. jako uzupetnienie kosza gornego A 105/1.

Jesli modut zostanie zastosowany wraz z koszem gérnym z dyszami in-

iekcyjnymi, musi zosta¢ wybrany specjalny program ze zwiekszonym

cisSnieniem mycia.

- Jesli stosowany jest kosz gérny z listwami iniekcyjnymi w kombinacji
z A102, nadal mozna korzystaé z programu Yario TD Dental.

- Do przygotowywania narzedzi dentystycznych wymagany jest pro-
gram Yario TD Dental +.

- Przygotowywanie narzedzi laryngologicznych wymaga programu
Yario TD LAR +.

Do przygotowywania narzedzi transmisyjnych z obszaréw stomatolo-
gicznych muszg by¢ stosowane specjalne urzgdzenia myjace, jak np.
A 803 lub AUF 1.

Przygotowywanie materiatow jednorazowych nie jest dozwolone.



pl - Zawartos$¢ zestawu

Zakres dostawy A 315/1

- Modut iniekcyjny A 315/1 z 2 listwami myjgcymi i tgcznie 22 przytg-
czami dla urzgdzen myjgcych

- wysokos¢ 145 mm, szerokosé 492 mm, gtebokos$¢ 542 mm

- wysokos¢ zatadunku listwy iniekcyjnej przy zastosowaniu kosza
gbérnego A 105/1135 mm (x 30 mm)

- A 838, zestaw narzedzi, w sktad ktérego wchodzi 1 x klucz ptaski
SW9 i1 x srubokret katowy T20

Utylizacja opakowania transportowego

Opakowanie chroni urzgdzenie przed uszkodzeniami podczas trans-
portu. Materiaty, z ktérych wykonano opakowanie zostaty specjalnie
dobrane pod katem ochrony srodowiska i techniki utylizacji i dlatego
nadajg sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedzenie
surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpadodw.
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Komponenty mozliwe do dokupienia

- A 800, rurka filtracyjna wielokrotnego uzytku z redukcjg = 0,07 mm,
dtugos¢ 405 mm, & 22,5 mm

- A 801, adapter gwintowy

- A 803, uchwyt na narzedzia transmisyjne z obszaréw stomatologicz-
nych, wysokos$¢ 76,5 mm, szerokos¢ 40 mm, gtebokos$é 32 mm

- A 813, dwuczesciowy adapter z 4 gniazdami gwintowymi dla réznych
urzgdzen myjacych, wysokosc¢ ok. 48 mm, @ 45 mm, 4 dysze z we-
zami silikonowymi i 3 $ruby zaslepiajgce

- A 814, gniazdo z zakrecanym zamknieciem do przygotowywania kon-
cowek do Air Scaler i Piezo Scaler, wysoko$¢ ok. 41 mm, @ 16 mm

- A 817, tuleja myjagca, dtugos¢ 65 mm, @ 11 mm, kapturek z otworem
@ 6 mm

- A 818, 12 kapturkéw dla tulei myjgcych, otwér @ 2 mm

- A 836, zestaw dysz np. do zastosowan stomatologicznych, w sktad
ktérego wchodzi 22 x A 833, dysza iniekcyjna z bocznymi otworami,
dtugos¢ 110 mm, @ 4 mm

- A 837, zestaw tulei np. do zastosowan laryngologicznych, w sktad
ktorego wchodzi 22 x A 817, tuleja dla narzedzi o @ 4 - 8 mm, dtu-
gos¢ 67 mm, @ 11 mm, pokrywka z otworem @ 6 mm

- AUF 1, dwuczesciowy adapter do przygotowywania narzedzi trans-
misyjnych, jak np. prostnice i katnice, wysokos$¢ ok. 48 mm,
@ 45 mm; do przygotowywania wymagany adapter silikonowy (ADS)

- E 336, tuleja myjaca, dtugos¢ 121 mm, @ 11 mm

- E 442, tuleja dla narzedzi @ 4 - 8 mm, dtugos¢ 121 mm, @ 11 mm,
pokrywka z otworem @ 6 mm

- E 443, tuleja dla narzedzi @ 8 - 8,5 mm, dtugos¢ 121 mm, @ 11 mm,
pokrywka z otworem @ 10 mm

- E 445,12 pokrywek dla tulei myjgcych, otwér @ 6 mm
- E 446, 12 pokrywek dla tulei myjgcych, otwér @ 10 mm
- E 447, adapter Luer Lock @ dla Luer Lock &'

- E 499, oprzyrzagdowanie do przygotowywania kaniuli ssgcych i ptu-
czacych z réoznymi formami podtgczenia jak réwniez kaniuli Veress

- FP 20, 20 ptytek filtracyjnych, @ 30 mm
Dalsze komponenty sg opcjonalnie dostepne w Miele.
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Przed zastosowaniem tego modutu prosze uwaznie przeczytac in-
strukcje uzytkowania. Dzieki temu mozna unikng¢ zagrozen i uszko-
dzen modutu.

Prosze zachowac instrukcje uzytkowania do dalszego wykorzysta-
nia.

/N Prosze koniecznie przeczytaé instrukcje uzytkowania automatu
myjacego, w szczegolnosci zawarte w niej wskazéwki bezpieczen-
stwa i ostrzezenia.

P Modut jest dopuszczony wytgcznie do zastosowan okreslonych w
tej instrukcji uzytkowania w rozdziale Technika zastosowan. Kompo-
nenty, takie jak np. dysze, mogg zosta¢ zastgpione wytgcznie przez
komponenty Miele lub oryginalne czesci zamienne producenta.

P Przed pierwszym uzyciem nowy nosnik tadunku musi zosta¢ umyty
w myjni bez tadunku.

P Zawsze wktadaé do koszy tylko puste moduty bez tadunku. Przed
kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ prawidtowos$¢ zamocowania.

Moduty przed wyjeciem muszg zostac catkowicie opréznione.

Przy wktadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutéw tadunek mo-
ze zostac uszkodzony.

P> Skontrolowac codziennie wszystkie woézki, kosze, moduty i wktady
zgodnie ze wskazdwkami w rozdziale ,,Czynnos$ci serwisowe® w in-
strukcji uzytkowania myjni.

P Dla wtasnego bezpieczenstwa przy rozmieszczaniu i wyjmowaniu
tadunku nalezy nosi¢ rekawiczki ochronne, ew. rowniez maske i okula-
ry ochronne. Przy wyjmowaniu fadunku zaktada¢ czyste rekawiczki, ze-
by unikng¢ rekontaminaciji.

P Zatadunek musi sie zawsze odbywac od tytu do przodu, a roztadu-
nek w odwrotnej kolejnosci.

P Aby zapewnié¢ czyszczenie i dezynfekcje narzedzi z pustky od $rod-
ka, nalezy je podfgczac do listew iniekcyjnych za pomocg odpowied-
nich uchwytéw ew. dysz. Przytgcza nie mogg sie odtgczyé podczas
przebiegu programu!

Skontrolowaé po kazdym przebiegu programu, czy przytgcza sie nie
odtgczyty.

P tadunek, ktéry podczas przygotowywania uwolnit sie z dysz ew. a-
dapterow, musi zostac przygotowany ponownie.

P Przynajmniej ostatnie ptukanie musi zostaé przeprowadzone wodg
dejonizowana.
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Przykrecanie dysz
iniekcyjnych

94

Wkrecanie dysz

m Wkreci¢ dysze iniekcyjne w wybranych miejscach.
m Dokreci¢ dysze iniekcyjne kluczem ptaskim SW 9.

Dostep pomiarowy dla pomiaru ci$nienia mycia

Pierwsze gniazdo prawej listwy iniekcyjnej stuzy jako dostep do po-
miaru cisnienia mycia. W ramach kontroli wydajnosciowych i walidacji
zgodnie z EN ISO 15883 na tym przytgczu mozna zmierzy¢ cisnienie
mycia.

m Do pomiaru cisnienia mycia wymienic¢ istniejgce urzgdzenie myjace
na adapter Luer Lock, np. E 447.

Wybér programu

Modut A 315/1 moze zostaé zastosowany z lub bez dodatkowego ko-

sza gornego, np. jako uzupetnienie kosza gérnego A 105/1.

Jesli modut zostanie zastosowany wraz z koszem gérnym z dyszami in-

iekcyjnymi, musi zosta¢ wybrany specjalny program ze zwiekszonym

cisnieniem mycia.

- Do przygotowywania narzedzi dentystycznych wymagany jest pro-
gram Yario TD Dental +.

- Przygotowywanie narzedzi laryngologicznych wymaga programu
Yario TD LAR +.
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Zaktadanie modu-

tu iniekcyjnego

Wyjmowanie mo-
dutu iniekcyjnego

Modut iniekcyjny

/N Zawsze wktadaé do koszy tylko puste moduty bez tadunku.
Przed kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ prawidtowos¢ zamocowania.
Moduty przed wyjeciem muszg zostac catkowicie oprdznione.

Przy wktadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutéw tadunek
moze zostac¢ uszkodzony.

Zatozy¢ modut iniekcyjny do kosza dolnego A 151.

m Tréjkatny patgk zabezpiecza modut przez przesuwaniem na boki.
Przy zaktadaniu nalezy uwazac na to, zeby patgk nie wystawat poza
krawedz kosza dolnego (.

m Zaczepi¢ modut na pretach kosza dolnego (2.

m Nastepnie zatrzasngc¢ przedni patgk modutu przez nacisniecie do do-
tu na przedniej poprzeczce kosza (3.

m Wsungc¢ ostroznie kosz do automatu myjgcego, zeby sprawdzi¢ pra-
widtowe osadzenie sprzegta wodnego.

/N Nie wyjmowadé kosza z automatu myjacego za modut iniekcyjny.
Modut mégtby sie oddzieli¢ lub uszkodzi¢ sprzegto wodne automatu
myjgcego.

m Wyczepié¢ modut z zatrzaskéw i wyjgé go z kosza.
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Skontrolowac przy
zatadunku i przed
kazdym urucho-
mieniem progra-
mu

96

Uktadanie tadunku

Nalezy bezwzglednie zachowa¢ wzory zatadunkowe ustalone w ra-
mach walidacji.

/N Niebezpieczenstwo zranien przez tadunek.

Przy zatadunku i roztadunku istnieje niebezpieczenstwo zranienia sig
o ewentualnie wystepujgce ostre krawedzie, ostrza lub ostre kon-
cowki.

Aby zachowa¢ mozliwie niskie ryzyko zranien, zatadunek powinien
sie odbywac od tytu do przodu, a roztadunek odpowiednio w od-
wrotnej kolejnosci.

/N Zagrozenie infekcyjne przez niewystarczajgca dezynfekeje.
tadunek, ktéry podczas przygotowywania uwolni sie z urzgdzen my-
jacych, nie jest wystarczajgco zdezynfekowany od srodka.

Jesli tadunek podczas przygotowywania uwolni sie z urzgdzen myjg-
cych, musi zosta¢ poddany ponownemu przygotowywaniu.

- Czy urzgdzenia myjace, jak np. tuleje i dysze, sg dobrze wkrecone?

/N Aby na wszystkich przytagczach myjacych byto wystarczajgco
standaryzowane cisnienie mycia, wszystkie gniazda gwintowe mu-
szg byc¢ zaopatrzone w dysze, adaptery, tuleje lub Sruby zaslepiajg-
ce.

Nie wolno stosowac zadnych uszkodzonych akcesoriéw myjgcych
jak dysze, adaptery lub tuleje.

Przytgcza myjgce bez tadunku nie muszg by¢ zastepowane srubami
zaslepiajgcymi.

- Czy zastosowany modut jest prawidtowo podtgczony do przytgcza
wodnego kosza?

Przygotowywanie narzedzi z pustymi przestrzeniami

Przed wtozeniem narzedzi z pustymi przestrzeniami nalezy zapew-
ni¢ droznos¢ przeswitéw lub kanatow dla kgpieli myjace;j.

m Zatozy¢ narzedzia z pustkg na dysze.

m Po zakonczeniu programu narzedzia muszg zosta¢ wysuszone od
srodka medycznym sprezonym powietrzem, zakonserwowane we-
dtug wskazan producenta i ewentualnie wysterylizowane. Przestrze-
gac lokalnych zalecen.

W razie potrzeby dotgczone dysze mogg zostac zastgpione przez inne
komponenty, jak np. uchwyty na narzedzia transmisyjne z obszaréw
stomatologicznych, tuleje myjgce itd. Odpowiednie przyktady sg za-
mieszczone na nastepnych stronach.

Ssaki chirurgiczne z obszaréw stomatologicznych ze wzgledu na
swojg dtugosé nie mogg byé przygotowywane w module A 315/1, gdy
rédwnoczesnie w automacie myjgcym jest zastosowany kosz gorny.
Dlatego ssaki chirurgiczne nalezy przygotowywac w koszu gérnym

z listwg iniekcyjng, jak np. A 105/1.
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/N Przygotowywanie narzedzi z waskimi prze$witami wymaga filtro-
wania kagpieli myjgcej. W tym celu kazda z listew iniekcyjnych moze
zostac¢ wyposazona w rurke filtracyjng A 800. Do rurki filtracyjnej
jest dotgczona oddzielna instrukcja uzytkowania.

Czyszczenie rurki filtracyjnej A 800
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Rurka filtracyjna musi zostaé wyczyszczona przynajmniej 1 raz w ty-
godniu.

Zaleca sie, zeby wyczysci¢ rurke filtracyjng po kazdych 10 przebie-
gach programu.

m Przestrzegad przy tym wskazowek dotyczgcych czyszczenia w in-
strukcji uzytkowania rurki filtracyjne;j.

A 803 Uchwyt na narzedzia transmisyjne

Do przygotowywania narzedzi transmisyjnych z obszaréw stomatolo-
gicznych wymagane jest doposazenie w uchwyty A 803. Uchwyty sg
przeznaczone dla prawie wszystkich popularnych narzedzi transmisyj-
nych.

Montaz m Usunac jedng dysze z listwy iniekcyjnej i zastgpic jg przez uchwyt
A 803.

Przy stosowaniu uchwytu A 803 kagpiel myjgca musi by¢ filtrowana.
W tym celu listwe iniekcyjng nalezy wyposazy¢ w rurke filtracyjng

A 800.

Do rurki filtracyjnej jest dotgczona oddzielna instrukcja uzytkowania.
Przestrzegac¢ szczegdlnie wskazoéwek dotyczacych regularnego
czyszczenia rurki filtracyjnej.
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Przygotowywanie
narzedzi transmi-
syjnych

Komponenty moz-
liwe do dokupienia
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m Upewnic sie, ze narzedzia transmisyjne sg drozne.

m Wtozy¢ narzedzie transmisyjne w uchwyt. Narzedzie zostaje zamo-
cowane na miejscu przez zatrzasniecie uchwytu sprezynowego.

m Po zakonczeniu przygotowywania wyjg¢ narzedzie transmisyjne z
uchwytu. Uchwyt sprezynowy odskakuje automatycznie z powrotem
W pozycje wyjsciowq.

m Po przygotowywaniu narzedzia transmisyjne muszg zosta¢ wysuszo-
ne w srodku medycznym sprezonym powietrzem, bezwzglednie za-
konserwowane zgodnie z zaleceniami producenta i ewentualnie wy-
sterylizowane. Nalezy przestrzegaé specyficznych regulacji lokal-
nych.

Zanim narzedzia transmisyjne zostang ponownie uzyte po przygoto-
waniu, musi zostac¢ przeprowadzona kontrola dziatania, np. przez
przeptukanie do spluwaczki.

AUF 1 Uchwyt na narzedzia transmisyjne

Uchwyty AUF 1 sg przeznaczone do przygotowywania narzedzi trans-
misyjnych z obszaréw stomatologicznych.

- A 801, adapter gwintowy
- ADS 1, adapter z silikonu, biaty, do narzedzi transmisyjnych o & ok.
20 mm

- ADS 2, adapter z silikonu, zielony, do narzedzi transmisyjnych o &
ok. 16 mm

- ADS 3, adapter z silikonu, czerwony, do narzedzi transmisyjnych o &
ok. 22 mm

- FP 20, 20 ptytek filtracyjnych, porowatosé¢ 2, & 30 mm
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Montaz

Przygotowywanie
narzedzi transmi-
syjnych

Do montazu wymagany jest adapter A 801.

m Odkrecic¢ gorng cze$é uchwytu @.
m Zatozy¢ adapter z silikonu (ADS) ), odpowiadajgcy $rednicy przygo-
towywanego narzedzia transmisyjnego.

/N Jesli narzedzia transmisyjne zostang zatozone w niepasujace,
zbyt duze adaptery silikonowe, ptytka filtracyjna moze zostaé uszko-
dzona.

m Usung¢ jedng dysze z listwy iniekcyjnej i zastgpié jg przez adapter
A 801(.

m Wkrecié¢ dolng cze$é uchwytu ® w adapter.

m Witozy¢ plytke filtracyjng ® w dolng cze$é.

/N Nie wktadaé zadnej ptytki filtracyjnej w gniazdo, gdy listwa iniek-
cyjna jest wyposazona w rurke filtracyjng A 800.

m Skreci¢ gérng czes¢ z dolng czescia.

Skontrolowa¢ przed zatadunkiem, czy adaptery silikonowe sg zato-
zone i nieuszkodzone.

m Usung¢ osady w obszarze adapterow silikonowych, ktére mogg wy-
stgpi¢ w zaleznosci od lokalnej jakosci wody, za pomocg wilgotnej
Sciereczki.

m Upewnic sie, ze narzedzia transmisyjne sg drozne.

m Wtozy¢ narzedzia w uchwyty z odpowiednimi adapterami silikono-
wymi.

m Po przygotowywaniu narzedzia transmisyjne muszg zosta¢ wysuszo-
ne w srodku medycznym sprezonym powietrzem, bezwzglednie za-
konserwowane zgodnie z zaleceniami producenta i ewentualnie wy-
sterylizowane. Nalezy przestrzegad specyficznych regulacji lokal-
nych.

Zanim narzedzia transmisyjne zostang ponownie uzyte po przygoto-
waniu, musi zosta¢ przeprowadzona kontrola dziatania, np. przez
przeptukanie do spluwaczki.
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Wymiana ptytek
filtracyjnych
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/N Piytki filtracyjne muszg byé wymieniane co ok. 2 tygodnie ew.
20 cykli roboczych.

m Wykreci¢ kompletny uchwyt.
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m Rozkreci¢ uchwyt i wyjgé ptytke filtracyjng ®.

m Wyptukaé doktadnie dolng cze$é @.
m Zatozy¢ nowg ptytke filtracyjna.

/N W zadnym wypadku nie wolno zaktadaé uszkodzonych lub uzy-
wanych wczesniej ptytek filtracyjnych.

m Skreci¢ z powrotem gorng i dolng czes¢ i zamontowac uchwyt z po-
wrotem w listwie iniekcyjnej.

A 814 Uchwyt dla koricowek do Air Scaler i Piezo Scaler

Uchwyt A 814 Uchwyt A 814 z adapterem A 813

Za pomocg uchwytu A 814 mozna przygotowywac koncowki do Air
Scaler i Piezo Scaler. Uchwyt moze by¢ kombinowany z adapterem

A 813, zeby zwiekszy¢ pojemnosc¢. Do uchwytu i adaptera sg dotgczo-
ne oddzielne instrukcje uzytkowania.
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E 499 Urzadzenie myjace dla kaniuli ssgcych i ptuczacych

Urzadzenie myjgce E 499 jest przeznaczone do przygotowywania ka-
niuli ssgcych i ptuczgcych, wigcznie z przerywaczami. Do urzgdzenia
myjacego jest dotgczona oddzielna instrukcja uzytkowania.

Tuleje myjace

Tuleje myjgce sg przeznaczone do przygotowywania narzedzi z pusty-
mi przestrzeniami o nastepujgcych wymiarach zewnetrznych:

- A 817, tuleja myjagca, dtugos¢ 65 mm, @ 11 mm, kapturek z otworem
@ 6 mm

- E 336, tuleja myjaca, dtugosé 121 mm, @ 11 mm

- E 442, tuleja dla narzedzi @ 4 - 8 mm, dtugos¢ 121 mm, & 11 mm,
pokrywka z otworem @ 6 mm

- E 443, tuleja dla narzedzi @ 8 - 8,5 mm, dtugos¢ 121 mm, & 11 mm,
pokrywka z otworem @ 10 mm

Otwory wylotowe mogg by¢ modyfikowane przez dodatkowe zamien-
ne pokryweki:

- A 818, 12 kapturkéw dla tulei myjgcych, otwér @ 2 mm
- E 445,12 pokrywek dla tulei myjgcych, otwor @ 6 mm
- E 446, 12 pokrywek dla tulei myjgcych, otwér @ 10 mm

Srednice narzedzi i otworéw w tulejach ew. pokrywkach powinny pa-
sowac do siebie, jak np. pokrywki do tulei z otworem @ 6 mm dla chi-
rurgicznych kaniuli odsysajgcych w stomatologii.
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Avertizari

/N Avertizrile contin informatii relevante pentru siguranta. Acestea
avertizeaza asupra posibilelor vatamari personale sau daune materi-
ale.

Cititi cu atentie toate avertizarile si respectati actiunile si regulile de
comportament recomandate.

Indicatii
Indicatiile contin informatii care trebuie respectate in mod deosebit.

Informatii suplimentare si note

Informatiile suplimentare si notele sunt marcate printr-un cadru sim-
plu.

Pasi
Fiecare pas este precedat de un patrat negru.

Exemplu:

m Selectati o optiune cu ajutorul butoanelor sageti si salvati setarea cu
OK.

Afisaj

Mesajele de pe ecran sunt marcate printr-un scris special, similar scri-
sului de pe afisaj.

Exemplu:

Meniu Setar ™.

Intrebéri si probleme tehnice

Daca aveti intrebari sau probleme tehnice, va rugam sa va adresati la
Miele. Datele de contact se gasesc pe verso-ul acestor instructiuni de
utilizare ale automatului dumneavoastra de curatare sau la
www.miele.com/professional.

Definitii termeni

Pe parcursul acestor instructiuni de utilizare, aparatul de curatare si
dezinfectare va fi denumit pe scurt automat de curdtare. In aceste in-
structiuni de utilizare pentru dispozitivele medicale reutilizabile se va
folosi denumirea generala de ,vase“ sau ,jinstrumente®, daca nu exista
alte definitii mai exacte ale dispozitivelor medicale respective.
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Cu ajutorul acestor module pot fi curatate automat dispozitive medi-
cale reutilizabile Tn aparate de curatare si dezinfectare Miele speciale.
Respectati in acest scop instructiunile de utilizare ale aparatului de
curatare si dezinfectare, precum si informatiile producatorilor de dis-
pozitive medicale.

Modulul de injectie A 315/1 este conceput pentru curatarea automata
a instrumentelor utilizate in medicina dentara si ORL.

Modulul dispune de 2 bare de injectare cu un numar total de 22 de
suporturi pentru duze si alte dispozitive de clatire pentru curatarea in-
strumentelor tubulare.

Modulul poate fi folosit in urmatoarele cosuri:
- Cos inferior A 151

Pentru curatarea automata a instrumentelor din domeniile de utilizare
mentionate sunt necesare programe de curatare speciale. Acestea
sunt instalate din fabrica la urmatoarele aparate de curatare si dezin-
fectare sau pot fi furnizate, create sau aprobate de catre serviciul cli-
enti daca este necesar:

- PG 8581

- PG 8582

- PG 8582 CD

- PG 8591

- PG 8592

- RID-100 teon

- RID-200 teon +

Modulul A 315/1 poate fi utilizat cu sau fard cosul superior suplimen-
tar, de ex. ca supliment pentru cosul superior A 105/1.

Daca modulul este utilizat impreuna cu un cos superior cu duze injec-
toare, trebuie selectat un program special cu presiune mai mare la cla-
tire.

- Daca cosul superior cu bare de injectare este utilizat in combinatie
cu A 102,Vario TD Dental poate fi utilizat in continuare.

- Pentru curatarea instrumentelor dentare este necesar programul
Yario TD Dentar +.

- Curatarea instrumentarului ORL necesita programul Yario TD ORL +.

Pentru curatarea pieselor de mana din domeniul medicinei dentare
trebuie utilizate dispozitive de clatire speciale, precum. A 803 sau
AUF 1.

Se interzice curatarea materialului de unica folosinta.
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Continutul ambalajului A 315/1

- Modul de injectie A 315/1 cu 2 bare de clatire si un total de 22 ra-
corduri pentru dispozitivele de clatire
- Tnaltime 145 mm, Itime 492 mm, adancime 542 mm

- Spatiu liber pe inaltime bara de injectare la utilizarea cosului su-
perior A 105/1135 mm (+ 30 mm)

- A 838, set de scule format din 1 x cheie fixa SW9 si 1 x surubelnita
unghiulara T20

Aruncarea ambalajului de transport

Ambalajul protejeaza aparatul de posibilele avarii din timpul transpor-
tului. Materialele din care este fabricat ambalajul sunt reciclabile si nu
dauneaza mediului inconjurator la aruncare.

Prin readucerea ambalajelor in circuitul materialelor se economisesc

materii prime si se reduc deseurile. Contactati reprezentanta pentru a
returna ambalajul.
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Componente suplimentare

- A 800, filtru tubular reutilizabil cu un grad de filtrare de = 0,07 mm,
lungime 405 mm, & 22,5 mm

- A 801, adaptor filetat

- A 803, suport pentru piese de mana din domeniul medicinei denta-
re, inadltime 76,5 mm, latime 40 mm, adancime 32 mm

- A 813, adaptor din doua piese, cu 4 fileturi pentru diverse dispozitive
de curatare, inaltime aprox. 48 mm, @ 45 mm, 4 duze cu furtunuri
din silicon si 3 suruburi oarbe

- A 814, suport cu capac cu filet pentru curatarea varfurilor Air Scaler
si Piezo Scaler, inaltime cca 41 mm, @ 16 mm

- A 817, manson de clatire, lungime 65 mm, @ 11 mm, capac cu des-
chidere @ 6 mm

- A 818, 12 capace pentru mansoane de clatire, deschidere @ 2 mm

- A 836, set de duze de ex. pentru aplicatii dentare, format din
22 x A 833, duza de injectare cu perforatie laterala, lungime 110 mm,
d 4 mm

- A 837, set de mansoane de clatire de ex. pentru aplicatii ORL, for-
mat din 22 x A 817, mansoane de clatire pentru instrumente cu @ 4—
8 mm, lungime 67 mm, @ 11 mm, capac cu deschidere @ 6 mm

- AUF 1, adaptor din doua piese pentru curatarea pieselor de mana,
cum ar fi piesele manuale si coturile, indl{ime cca 48 mm, @ 45 mm;
adaptor din silicon (ADS) necesar pentru curatare

- E 336, manson de clatire, lungime 121 mm, @ 11 mm

- E 442, manson de clatire pentru instrumente cu @ 4 - 8 mm, lungi-
me 121 mm, @ 11 mm, capac cu deschidere @ 6 mm

- E 443, manson pentru instrumente cu @ 8 - 8,5 mm, lungime
121 mm, @ 11 mm, capac cu deschidere @ 10 mm

- E 445,12 capace pentru mansoane de clatire, deschidere @ 6 mm
- E 446,12 capace pentru mansoane de clatire, deschidere @ 10 mm
- E 447, adaptor Luer Lock @ pentru Luer Lock &'

- E 499, dispozitiv de clatire pentru curatarea canulelor de aspirare si
clatire cu diferite forme de conectare, precum si a canulelor Veres

- FP 20, 20 placi de filtru, @ 30 mm
La Miele sunt disponibile si alte componente optionale.
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ro - Indicatii de siguranta si avertizari

Cititi cu atentie instructiunile de utilizare inainte de a utiliza acest
modul. Astfel va protejati si evitati pagubele la modul.
Pastrati cu grija instructiunile de utilizare.

/N Respectati obligatoriu instructiunile de utilizare ale automatului
de curatare, in special indicatiile de siguranta si avertismentele.

P Modulul este autorizat exclusiv pentru domeniile de utilizare menti-
onate in aceste instructiuni de utilizare in sectiunea Tehnica de utiliza-
re. Componentele precum duzele pot fi inlocuite doar cu Miele com-
ponente sau piese originale.

P> Inainte de prima utilizare, dispozitivele de incarcare noi trebuie cla-
tite in automatul de curatare, fara instrumente.

» Introduceti exclusiv module goale f4r4 vase in cosuri. Inainte de in-
carcare, verificati blocarea corecta.

Inainte de a fi scoase, modulele trebuie golite complet.

Daca sunt introduse sau scoase module pline cu vase, vasele pot fi
deteriorate.

P Controlati in fiecare zi toate carucioarele, cosurile, modulele si in-
sertiile conform indicatiilor din capitolul ,,Masuri de intretinere“ din in-
structiunile de utilizare ale automatului dvs. de curatare.

P Pentru siguranta dvs., la sortare si la indepartarea instrumentelor
purtati manusi si, eventual, masca pentru gura si ochelari de protectie.
Atunci cand scoateti instrumentele si vasele din automat, purtati ma-
nusi curate pentru a preveni recontaminarea.

P> Incarcarea trebuie sa se faca din spate catre fata, iar descarcarea
invers.

P Pentru a curata corect pe interior instrumentele tubulare, acestea
trebuie conectate la barele de injectare cu suporturile, respectiv duze-
le corespunzatoare. Conexiunile nu trebuie sa se desfaca in timpul
programului de curatare!

Dupa fiecare derulare de program controlati daca nu s-au desfacut co-
nexiunile.

P Instrumentele care, in timpul curatarii, s-au desfacut din duze sau
suporturi trebuie curatate inca o data.

P Cel putin ultima clatire trebuie efectuata cu apa complet desaliniza-
ta.
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Tnsurubarea duze-
lor de injectare

108

Insurubarea duzelor

m Insurubati strans duzele de injectare in pozitiile dorite.
m Strangeti duzele de injectare cu cheia fixa SW 9.

Punct de testare pentru masurarea presiunii de spalare

Suportul aflat Tn pozitia cea mai din fata in bara de injectare din dreap-
ta are si rolul de punct de mésurare a presiunii de spélare. In cadrul ve-
rificarilor de performanta si validarilor conform EN ISO 15883, presiu-
nea de spalare poate fi masurata in acest punct.

m Pentru masurarea presiunii de spalare, inlocuiti dispozitivul de clatire
existent cu un adaptor Luer Lock, de ex. E 447.

Selectarea programului

Modulul A 315/1 poate fi utilizat cu sau fara cosul superior suplimen-
tar, de ex. ca supliment pentru cosul superior A 105/1.

Daca modulul este utilizat impreuna cu un cos superior cu duze injec-
toare, trebuie selectat un program special cu presiune mai mare la cla-
tire.

- Pentru curatarea instrumentelor dentare este necesar programul
Yario TD Dentar +.

- Curatarea instrumentarului ORL necesita programul Yario TC ORL +.
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Module de injectie

/N Introduceti exclusiv module goale far3 vase in cosuri. nainte de
incarcare, verificati blocarea corecta.

Tnainte de a fi scoase, modulele trebuie golite complet.

Daca sunt introduse sau scoase module pline cu vase, vasele pot fi
deteriorate.

Introducerea mo-  Introduceti modulul de injectie in cosul inferior A 151.
dulului de injectie

m Colierul triunghiular securizeaza modulul impotriva deplasarii in late-
ral. Cand introduceti colierul, asigurati-va ca acesta nu iese in afara
marginilor cosului inferior (.

m Prindeti modulul in barele cosului inferior (2.

m Apoi introduceti colierul frontal al modulului in barele transversale
din fata ale cosului impingand in jos ®.

m Apoi Impingeti usor cosul in automatul de curatare pentru a verifica
daca racordul de apa este asezat corect.

Sco?tergq quu- /N Nu scoateti cosul din automatul de curitare tragand de modulul
lului de injectie de injectie.

Modulul se poate desprinde sau poate deteriora racordul de apa al
automatului de curatare.

m Desfaceti modulul din sistemul de fixare si scoateti-l din cos.
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Ordonarea vaselor

Respectati intotdeauna modelul de incarcare stabilit in cadrul vali-
darii.

/N Pericol de ranire din cauza vaselor si a instrumentelor.

La incarcarea si scoaterea vaselor si a instrumentelor care urmeaza
sa fie spalate, exista riscul de ranire in canturile ascutite, marginile
taiate sau capetele ascutite existente.

Pentru a reduce la minimum riscul de ranire, incarcarea se face din
spate 1n fata, iar scoaterea instrumentelor se face in ordine inversa
fata de incarcare.

/N Pericol de infectare din cauza dezinfectiei insuficiente.

Vasele si instrumentele care trebuie spalate, care s-au desprins de
dispozitivul de clatire in timpul curatarii, nu sunt dezinfectate sufici-
ent din interior.

Daca vasele si instrumentele care trebuie spalate s-au desprins de
dispozitivul de clatire in timpul curatarii, trebuie sa le curatati inca o
data.

La incarcare siina- - Toate dispozitivele de clatire precum mansoanele de clatire si duzele
inte de fiecare sunt Tnsurubate bine?
pornire a progra-

mului controlati /N Pentru ca la toate dispozitivele de cltire s3 existe o presiune de

spalare standardizata suficienta, toate stuturile filetate trebuie pre-
vazute cu duze, adaptoare, mansoane de clatire sau suruburi oarbe.
Nu utilizati dispozitive de clatire deteriorate, precum duzele, adap-

toarele sau mansoanele de clatire.

Dispozitivele de clatire pe care nu sunt fixate instrumente nu trebuie
inlocuite cu suruburi oarbe.

- Modulul introdus este conectat corect la sursa de alimentare cu apa
a cosului?

Curatarea instrumentelor tubulare

Inainte de introducerea instrumentelor tubulare, asigurati-va ca lu-
menele sau canalele nu prezinta blocaje, iar solutia de apa cu deter-
gent poate patrunde peste tot.

m Pozitionati instrumentele tubulare pe duze.

m La sfarsitul programului, instrumentele trebuie uscate in interior cu
aer comprimat medicinal, intretinute conform datelor producatorului
si eventual sterilizate. Trebuie respectate prevederile nationale spe-
cifice.

Daca este necesar, duzele livrate pot fi inlocuite cu alte componente,

precum suporturile pentru piese de mana din domeniul medicinei den-

tare, mansoane de clatire etc. Exemple in acest sens sunt prezentate
pe urmatoarele pagini.
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Montare

Datorita lungimii acestora, dispozitivele de aspiratie din chirurgia
dentard nu pot fi procesate cu modulul A 315/1 daca se utilizeaza in
acelasi timp un cos superior in automatul de curatare. Pentru acest
motiv, amplasati dispozitivele chirurgicale de aspiratie intr-un cos su-
perior cu bara de injectie, cum ar fi A 105/1.

/N Pentru curitarea instrumentelor cu lumen ingust este necesara
o filtrare a solutiei de apa cu detergent. In acest scop, barele de in-
jectare pot fi prevazute cu cate un filtru tubular A 800. Filtrul tubular
are instructiuni de utilizare separate.

Curatarea filtrului tubular A 800
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Filtrul tubular trebuie curatat cel putin 1 data pe saptamana.

Se recomanda curatarea filtrului tubular dupa 10 derulari de program.

m Respectati instructiunile de curatare din instructiunile de utilizare ale
filtrului tubular.

A 803 Suport pentru piese de mana

Pentru curatarea pieselor de mana din domeniul medicinei dentare es-
te necesara echiparea ulterioara cu suporturi A 803. Suporturile sunt
adecvate pentru aproape toate piesele de mana standard.

m Inl3turati o duzd din bara de injectare si inlocuiti-o cu suportul A
803.

La utilizarea suporturilor A 803 solutia de apa cu detergent trebuie
filtratd. Pentru aceasta, echipati bara de injectare cu un filtru tubular
A 800.

Filtrul tubular are instructiuni de utilizare separate.

Respectati in special indicatiile privind curatarea regulata a filtrului
tubular.

m
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Curatarea
pieselor de mana

Componente su-
plimentare

12

m Verificati ca piesele de mana sa nu prezinte blocaje, pentru ca solu-
tia sa poata patrunde peste tot.

m Introduceti piesa de mana in suport. Instrumentul este mentinut in
pozitie prin fixarea cu un clic a suportului cu arc.

m Dupa curatare, trageti piesa de mana afara din suport. Suportul cu
arc revine automat in pozitia initiala.

m Dupa curatare, piesele de mana trebuie uscate in interior cu aer
comprimat medicinal, intretinute conform datelor producatorului si
eventual sterilizate. Trebuie respectate prevederile nationale specifi-
ce.

Inainte ca piesele de mana sa poata fi folosite din nou dupa curata-
re, trebuie efectuata o verificare functionala, de ex. in scuipatoare.

AUF 1 suport pentru piese de mana

Suporturile AUF 1 sunt prevazute pentru curatarea pieselor de mana
din domeniul medicinei dentare.

- A 801, adaptor filetat

- ADS 1, adaptor din silicon, alb, pentru fixarea pieselor de mana cu un
& de cca 20 mm

- ADS 2, adaptor din silicon, verde, pentru fixarea pieselor de mana cu
un &g de cca 16 mm

- ADS 3, adaptor din silicon, rosu, pentru fixarea pieselor de mana cu
un & de cca 22 mm

- FP 20, 20 de placi de filtru, porozitate 2, & 30 mm



ro - Tehnica de utilizare

Montare

Curatarea
pieselor de mana

Inlocuirea placilor
de filtru

Pentru montare este necesar un adaptor A 801.

m Desurubati piesa superioard 2 a suportului AUF 1.
m Introduceti un adaptor din silicon (ADS) (O, care sa corespunda dia-
metrului piesei de mana ce urmeaza a fi curatata.

/N Dac3 piesele de mana sunt introduse intr-un adaptor din silicon
prea mare, asadar nepotrivit, placa de filtru se poate deteriora.

m Inl3turati o duza din bara de injectare si inlocuiti-o cu adaptorul A
801 ®.

m Insurubati piesa inferioard a suportului @ in adaptor.

m Asezati o placa de filtru (® in piesa inferioara.

/N Nu asezati nicio placa de filtru in suport dacé bara de injectare
este echipata cu un filtru tubular A 800.

m Insurubati piesa superioara cu cea inferioara.

Inainte de incarcare, verificati daca adaptoarele din silicon sunt pre-
zente si nedeteriorate.

m Inlaturati depunerile din zona adaptorului din silicon care pot aparea
in functie de calitatea apei furnizate, folosind o laveta umeda.

m Verificati ca piesele de mana sa nu prezinte blocaje, pentru ca solu-
tia sa poata patrunde peste tot.

m Introduceti piesele in suporturi, cu adaptoarele din silicon corespun-
zatoare.

m Dupa curatare, piesele de mana trebuie uscate in interior cu aer
comprimat medicinal, intretinute conform datelor producatorului si
eventual sterilizate. Trebuie respectate prevederile nationale specifi-
ce.

Inainte ca piesele de mana sa poata fi folosite din nou dupa curata-
re, trebuie efectuata o verificare functionala, de ex. in scuipatoare.

/N Plicile de filtru trebuie inlocuite dupa cca 2 saptamani, resp.
20 de cicluri de curatare.

m Desurubati suportul complet.
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m Demontati suportul si aruncati placa de filtru (3.

m Clatiti temeinic piesa inferioard (@.
m Asezati o noua placa de filtru.

/N Este interzis3 folosirea unor placi de filtru deteriorate sau folosi-
te.

m Insurubati la loc piesa superioara cu cea inferioara si montati din nou
suportul pe bara de injectare.

A 814 Suport pentru varfuri Air Scaler si Piezo Scaler

Suport A 814 Suport A 814 cu adaptor A 813

Cu ajutorul suportului A 814 pot fi curatate varfuri pentru Air Scaler si
Piezo Scaler. Suportul poate fi combinat cu adaptorul A 813, pentru a
creste capacitatea. Suportul si adaptorul au instructiuni de utilizare
separate.
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E 499 Dispozitiv de clatire pentru canule de aspirare si
clatire

Dispozitivul de clatire E 499 este prevazut pentru curatarea canulelor
de clatire si aspirare, inclusiv a intrerupatoarelor de aspirare. Dispoziti-
vul de clatire are instructiuni de utilizare separate.

Mansoane de clatire

Mansoanele de clatire sunt adecvate pentru curatarea instrumentelor
cu lumen si cu urmatoarele diametre exterioare:

- A 817, manson de clatire, lungime 65 mm, @ 11 mm, capac cu des-
chidere @ 6 mm

- E 336, manson de clatire, lungime 121 mm, @ 11 mm

- E 442, manson de clatire pentru instrumente cu @ 4 - 8 mm, lungi-
me 121 mm, @ 11 mm, capac cu deschidere @ 6 mm

- E 443, manson pentru instrumente cu @ 8 - 8,5 mm, lungime
121 mm, @ 11 mm, capac cu deschidere @ 10 mm

Aperturile pot fi diversificate cu ajutorul unor capace de schimb dispo-
nibile optional:

- A 818, 12 capace pentru mansoane de clatire, deschidere @ 2 mm
- E 445,12 capace pentru mansoane de clatire, deschidere @ 6 mm
- E 446, 12 capace pentru mansoane de clatire, deschidere @ 10 mm

Diametrele instrumentelor si deschiderilor in mansoanele de clatire
sau capace trebuie selectate astfel incat sa se potriveasca unele cu
altele, de ex. capace pentru mansoane de clatire cu o deschidere de
@ 6 mm pentru canule chirurgicale de aspiratie in domeniul medici-
nei dentare.
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MpepynpexpeHus

/N OTMeueHHble TaKMM 3HAYKOM yKasaHUs CoO.epsKaT BaXKHYIO 415
TexXHUKM besonacHocTM nHpopMaumio, NpeaynpexnaLLyto ob
OMacHOCTU MOSTy4YeHMs TPaBM NepCcoHanioM 1 BO3MOXHOCTM MaTe-
puanbHoro yuepba.

BHuUMaTenbHO npoynTanTe npenynpexaeHuns n cobnogante npmso-
OnMble B HUX TpeboBaHMsa No aKchyaTauum 1 npaBuia NnoBeaeHus.

YkazaHus

YkasaHusa conepykaT MHpopMaumio, Ha KOTopyto cnepyeTt obpaltaTb
ocoboe BHMMaHMe.

OononHutenbHasa uHopMaLmsa U NpUMedaHus

HononHutenbHaa nHdopmMauma n NpMMeYaHus MOMeYaroTcs ¢ no-
MOLLLbIO MPOCTOWN PaMKMU.

Oencrteusa

I'Iepe,u, ornnmcaHmneMm Ka>xgoro ,D,el‘;ICTBMFI CTOUT 3HA4YOK B BNOE HEPHOro
KBagpaTtuka.

Mpumep:
B BbibepunTe onumio ¢ MOMOLLbIO KHOMOK CO CTPESKOM U COXpaHuUTe yC-
TaHOBKY ¢ nomolLupto OK.

Owucnnen

MosBnsowascs Ha gucnnee nHbopMaums oTobparkaeTcss 0cobbiM
LWpnTOM, KOTOPbIN UMeeT AUCMNEeHbIA BUa.

Mpumep:
MeHio YcTaHoskM ™.

Bonpocbl U TexHu4eckue npobnemnol

[Mpn BO3HMKHOBEHWNM BOMNPOCOB 1 TEXHMYeCKMx npobnem obpalaii-
Tecb B koMnaHwuio Miele. KoHTakTHble OaHHble MOXXHO HaWUTU Ha Mo-
cnepHen cTpaHuue ob6NOXKM PYKOBOOCTBA MO 3KCMNyaTaLMn K Ba-
LeMy aBToMaTy /19 MOMKM unm Ha cainte www.miele.kz/professional.

OnpepeneHve TepMNHOB

B manbHenLweM B HaCTOSILLLEN MHCTPYKLMKM aBTOMAT O MOVKU U Oe-
3nHpekummn bypet obo3HavaTbCs NMPOCTO Kak aBToMat asisg Moiku. O6-
pabaTbiBaeMas MeguumMHcKas npoaykumns obosHavyaeTcs B JaHHOM UH-
CTPYKLMM MO 3KcMyaTauum kak obpabaTbiBaeMblni MaTepuarn, ecnm
OHa He KOHKPEeTM3npyeTcs.
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C nomolLLbto 3TOro Moayns MOXHO MPOBOOUTL MexaHU4eckyto obpa-
OOTKy MeOULMHCKMX U3LEeNNN, NPUrOAHbIX A1 MHOTOKPaTHOro 1C-
nonb3oBaHusl, B Miele aBTomMaTax ons Mok n gesnHoekumn. Mpu
3TOM HEOOXOAUMO YUNTbIBATb YKa3aHUSt MHCTPYKLMM MO IKCMyaTaLmm
aBTOMaTa 419 MOMKU 1 ge3nHpekunmn n nidopmaumio npomsBoguTe-
nen MeguUMNHCKUX N3Oennin.

NHxxekTopHbI Moaynb A 315/1 npenHasHayeH a1 MallMHHOM OYMCT-
KM MHCTPYMEHTOB, MPUMEHSAEMbIX B CTOMATOIOMMM 1 OTOPUHOMAPUHIO-
noruu.

B MoAayJie YyCTaHOBJ1EHDI 2 MHXXEKTOPHbIE MNJ1aHKWM, Ha KOTOPbLIX pacno-
NOXKeHbl 22 rHesfa Oongd cones n gpyrnmx npoMbiBOYHbIX yCTpOI7ICTB onga
OYUNCTKW MOJIbIX UHCTPYMEHTOB.

Mopaynb MOXeT yCTaHaBMMBATLCSA B ClieayoLLe KOP3UHbI:
- HwxHsas kopsunHa A 151

[na MalIMHHOM OYNCTKN MHCTPYMEHTOB, MCMOJIb3YEMbIX B YKa3aHHbIX

obnacTsx, TpebyoTca cneunanbHble NporpaMmbl o4ncTky. Ha cnepyto-
LLMX aBTOMaTax 4,19 MOMKM 1 Ae3MHPEKLNM OHWN YCTaHABMMBAKOTCS Ha

3aBO[Ee-N3roToBUTENE UM NPU HEOOXOOMMOCTN MOTYT 3aMnCbhIBaTbCS,
co34aBaTbCs UM aKTUBUPOBATLCS CEPBUCHOM CNy>KOon:

- PG 8581

- PG 8582

- PG 8582 CD

- PG 8591

- PG 8592

- RID-100 teon

- RID-200 teon +

Mogaynb A 315/1 MOXeT 1Cronb3oBaTbCa C AOMONHUTENbHOW BEPXHEN
KOP3WHOM nnn 6e3 He€, HanpuMep, B Ka4eCTBE AOMOSTHEHUS K BEPX-
Hel kopanHe A 105/1.

Ecnn Mogynb ncnonb3yeTtcs BMecTe ¢ BEPXHMM KOPOOOM C MHXKEKTOP-
HbIMUM conflaMn, HeobxoamMMo BbIbpaTb cneumanbHyo NporpaMmy
C MOBbILIEHHbIM AaBMIEHNEM MOMKM.

- Ecnu BepxHMi1 KOPOO C MHXXEKTOPHbBIMU MiIaHKaMW UCMOMb3yeTcsl
B coyeTtaHuu ¢ A 102, Vario TD ond cTOMATONOMNAM BCE PaBHO MOXHO
NCNONb30BaThb.

- Mporpamma Yario TD ctomaTon. + Heobxoguma g obpaboTkm cTo-
MaToTIOrMYECKNX MHCTPYMEHTOB.

- [ns 06paboTkM OTOPMHONAPUHIONOTNYECKUX MHCTPYMEHTOB HEOOXO-
OVMO ncnonb3oBaTb nporpammy Yario TO MTOP +.

[ns 06paboTky cToMaToNOrMYeckMx HaKOHeYHMKOB HeEOOX0QMMO nC-
NoNb30BaTb CcrneLyranbHble MPOMbIBOYHbIE YCTPOMCTBA, TakMe Kak
A 803 nnn AUF 1.

Ob6paboTka ogHOpPa30BOro MaTepurana He 4onyckaeTcs.
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KomnnekT noctasku A 315/1

- VIHxekTopHbIN Moaynb A 315/1 ¢ 2 NPpOMbIBOYHbLIMU MaHKaMu 1 B
obLeln cnoXXHocTn 22 coegMHEeHNIMN O MPOMbIBOYHbIX
YCTPOMCTB

- BbicoTta: 145 MM, winpuHa: 492 MM, rnybuHa: 542 mm
- BbicoTa 3arpysku ons MHXeEKTOPHOW NnaHKM Npyv MCnosib30Ba-
HUM BepxHel kopanHbl A 105/1135 mm (+ 30 Mm)

- A 838, KOMMNNEKT MHCTPYMEHTOB, COCTOSALLMNA U3 OOHOMO rae4Horo
kntovya SW9 n ogHoro yrnosoin otBepTkn 120

YTnnusaumsa TpaHCNOPTHOM YaKOBKU

YnakoBKa 3alumLLaeT OT MOBPEXOEHUN Npu TpaHcnopTuposke. Marte-
puanbl ynakoBky 6e30nacHbl 415 OKpyXKatoLLen cpenbl 1 Nerko yTunmn-
3UPYIOTCS, MO3TOMY OHM Nogsexar nepepaboTke.

BosBpalleHne ynakoBKun 015 ee BTOPUYHOM NepepaboTkm NpuBoaumT K
3KOHOMMM CbIPbS N YMEHbLLEHUIO KONMYecTBa oTxodo0B. lNMpocum Bac
Mo BO3MOXHOCTM CAaTb YMakoBKY B MYyHKT NprYeMa BTOPCbIPbS.
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JokKkynaeMble KOMMOHEHTbI

- A 800, MHOropasoBbIii TpybuaTbii GUILTP C cenapaumen YacTul,
pasmepom = 0,07 mm, anmHa 405 MM, & 225 MM

- A 801, pesbboBon agantep

- A 803, rHe30 o159 CTOMATONIOrMYeCcKMX HaKOHEYHUKOB M Hacagok,
BblcoTa 76,5 MM, WinpuHa 40 MM, rnybumHa 32 Mm

- A 813, apantep 13 apyx 4acTten ¢ 4 pe3bboBbIMY COEANHEHUAMN ONS
Pa3INYHbIX MPOMBbIBOYHbIX YCTPOMCTB, BbiCOTa OK. 48 MM, @ 45 MM,
4 connamm ¢ CUNIMKOHOBbLIMU LUNaHraMm 1 3 3arnyLukamm

- A 814, rHe300 C BpallaloLmMMcsa 3aTBOPOM A1 06paboTKM HaKOHeuY-
HukoB Air Scaler n Piezo Scaler, BbicoTta npn6n. 41 mm, @ 16 mm

- A 817, conno-mydTa, gnivHa 65 MM, @ 11 MM, KpbILLKa C OTBEPCTUEM
6 MM

- A 818, 12 kpblwek gna conen-myoTt, oTBepctre & 2 Mm

- A 836, koMnekT conen ons OYMCTKM, HanpuMep, cToMaTonornye-
CKUX MHCTPYMEHTOB, cocToaLLmmr n3 22 x A 833, NHXEKTOPHOTo Cor-
na c nepdopaumen Ha bokoBon cTeHke, anmHa 110 MM, @ 4 mm

- A 837, koMmnnekT conen-my$T Ons NpMMeEHeHUs, HanpuMep, B OTO-
pUHOMNapuHronorum, coctoawmn ns 22 x A 817, conen-mydr ons vnH-
cTpymeHToB ¢ @ 4—8 MM, onvHa 67 MM, @ 11 MM, KpblLlKa ¢ oTBep-
ctmem @ 6 Mm

- AUF 1, apanTtep 13 aByx 4YacTen ons obpaboTkm MHCTPYMEHTOB, Ta-
KMX KaK NpsIMble U YrNOBble HAKOHEYHUKW, BbicOoTa Npubn. 48 MM,
@ 45 mMm; pna obpaboTkm Tpebyetca cununkoHosbil agantep (ADS)

- E 336, conno-mydTa, gnvHa 121 mm, @ 11 mm

- E 442, conna pna MmeomMumMHCKoro HCTpyMeHTa ¢ @ 4 - 8 MM, onvHa
121 MM, @ 11 MM, Konna4vok ¢ oTBepcTeM @ 6 MM

- E 443, conna pna MmegmnumMHckoro MHcTpymeHnTa ¢ @ 8 - 8,5 mm, anu-
Ha 121 MM, @ 11 MM, konna4vok ¢ oTBepcTeM @ 10 MM

- E 445,12 konnaykoB ons conen, otBepctve @ 6 Mmm
- E 446, 12 konna4ykoB gns conen, otBepctme & 10 Mm
- E 447, nepexogHuk c apantepom Jlyep-Jlok @ ona Jlyep-Jlok d'

- E 499, moeuHoe ycTponcTBo Ons 06paboTkm KaHob O 0Tcoca U
NPOMbIBaHMS, BKITtOYast KaHonu Bepeca

- FP 20, 20 ¢unbrpoBanbHbix nnactuH, @ 30 mm
[Mpoure KOMMNOHEHTbI OMUNOHaNbHO NpepaiaratoTca Miele.
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Mepepn akcnnyaTaumen Mogynst BHUMATENbHO NPOYTUTE HACTOSLLYIO
MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTaumn. 370 gact BaM BO3MOXHOCTb 3aLum-
TUTb cebs 1 n3bexxatb NOBPEXOEHMN MoayNsl.

BepeXXHO XxpaHUTe MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTauunm.

/N O6sizaTenbHoO y4nTbiBaTE CBEOEHUS, cCoaepXKaLlmecs B UH-
CTPYKLMM MO 3KCMyaTauym Ha aBTOMaT N5 MOUKK U Oe3nHbekumn,
0cobeHHO KacatoLmecs ykasaHmin no 6e30nacHOCTU 1 Npenynpex-
OEeHUn.

» Mopynb paspeLleHo UCnonb30BaTb UCKTUYNTENBHO B cdhepax npu-
MEHEHWS, ONMCaHHbIX B rnaBe «OcobeHHOCTM NCMOSIb3YEMON TEXHU-
K1» B OAHHOW MHCTPYKLUMWN NO aKcnayaTaumn. KOMNoHeHTbl, Hanpu-
Mep, comnsia, pa3peLlaeTcs 3aMeHsATb TONbKO KOMNoHeHTaMu Miele nnn
OpUrMHanbHbIMM 3aN4acTIMU NPON3BOOUTENS.

P Mepepn nepBbIM NCNOMb30BAHNEM HOBbIE 3arpy304Hble YCTPOMCTBA
O,0/KHbI ObITb MPOMBITbI B aBTOMaTe AJ19 MOVKN 1 ge3nHdekunm bes
3arpysku nx Matepmarnom.

P> CtaBbTe B KOP3MHbI TONTbKO NycTble Moaynun 6e3 maTtepuana. MNepep,
KaXkO,0M 3arpy3Kor NpoBepsinTe KOPPEKTHOCTb GUKCaALUN.

Mepep, BbIrpy3Ko Moayn HeobXoaMMo NOIHOCTbIO 0CBOOOOUTL OT
obpabaTbiBaeMoro matepuana.

Mpwn ycTaHOBKE N N3BIeYEHMM YKOMMIIEeKTOBaHHbIX Moaynel obpaba-
TbIBAaE€MbIi MaTepuran MOXHO MOBPEONTD.

P ExxeqHEBHO NpoBepsIiTe BCe TeNeXKW, KOP3nHbI, MOAYNN U BCTaBKN
COrMlacHO yKasaHuaM B rnaBe «Mepbl No cogep>xaHuto obopynoBaHuUs
B MCMPaBHOCTM» B MHCTPYKLMK MO SKCMyaTaumm Ha Baw aBTomat gns
MOWKMN.

P> B uensix Bawen 6€30MNacHOCTU NpU pa3MeLLLEHNN UHCTPYMEHTOB U
npu Bbirpy3ke obpaboTaHHOro MaTepuana HageBanTe nepyaTku, nNpu
HEeobX0OMMOCTM TaKKe MeOULIMHCKYIO MacKy 1 3aLluTHble o4ku. Bo
n3bexkaHne NOBTOPHOro MHPULMPOBaHUS MaTepmana nNpu ero Bbirpys-
Ke HafeBalTe YNCTble 3alLUMTHbIE MepyaTKu.

P> 3arpysky Heobxo4MMO OCyLLLECTBNASATb BCEraa OT AarbHeln CTeHKM
Bnepén, a Bbirpy3ky B obpaTHOM nopsake.

P HToObI 0bEeCneUnTb HAOEXHYIO OYNCTKY N Oe3UHPEKLMIO MOMbIX UH-
CTPYMEHTOB U3HYTPU, UX HEOOXOANMO NOLACOEANHSITb K MHXXEKTOPHOW
nsaHKe Npy NOMOLLM COOTBETCTBYIOLLMX THE3 O, M conen. Pasbémbl
He O0MXHbl OTCOeANHATLCA BO BPEMS BbIMOJIHEHMS NPOrpaMmbi!
[Mocne kaxxgoro 3aBepLUEHUS NPOrpaMMbl MPOBEPANTE HAOEXHOCTb
KpenneHns pasbeMOB.

P NHCTpyMeHTbl, KOTopble BO BpeMs 06paboTkn oTCOeanHuImch ot
cBOMX GOPCYHOK MW THe3a, OOMKHbI NPOUTK 06paboTky eLe pas.

> Kak MNHNMYM I'IOCJ'Ie,EI,HI/Ir/'I aTan O6pa6OTKVI OOJI>KEH BbIMOJTHATbCA C
NCMNoIb30BaHMEM MOJTHOCTbIO 06eCcCconeHHowM BOObl.
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BBepHuTe conna

3aBuH4YMBaHuUe
MH)XEKTOPHbIX
conen

m BKpyTuTE MHXXEKTOPHbIE COMa B HY>XHbIX MOTOXEHMUSAX.
m 3aTAHUTE MHXXEKTOPHbIE comna raeyHbiM kntovom SW 9.

OneMeHT gocTyna gJsis USMepeHns gaBeHnss MOMNKn

Bnwxanwnm kK nepegHeMy Kpato gepkatenb NpaBon NHXEKTOPHOM
NSIaHKN NCMOMb3yeTCcs B KaYeCcTBe aNIeMeHTa J0CTyna A9 U3MepeHus
OaBneHus Moliku. B pamkax npoBepok apPeKTMBHOCTM 1 Banngaunm
B cooTBeTCcTBMM co cTaHgapToM EN ISO 15883 Ha aToM nogcoeguvHe-
HUM MOXXHO N3MEPUTb JaBNEHNE MOWNKMW.

m [1ns namepeHunsa gaBrneHns MPOMbIBKM 3aMEHUTE YCTaHOB/IEHHOE
NPOMBbIBOYHOE YCTPONCTBO Ha NePEXOAHMK C HaKOHeYHNKOM JToapa,
Hanpumep, E 447.
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Bbi6op nporpaMmmbl

Mopaynb A 315/1 MOXeT NCrnonb3oBaTbCa C AOMNONMHUTENbHOW BEPXHEN
KOP3WHOM nnun 6e3 He€, HanpuMep, B Ka4eCcTBe AOMOSTHEHUS K BEPX-
Hel kop3uHe A 105/1.

Ecnu Mmomynb ncnonb3yeTca BMecTe C BEPXHUM KOPODOHOM C MHXKEKTOP-
HbIMM coniiaMn, HeobxoamMMo BbIbpaTb cneumanbHyo NporpaMmmy
C MOBbILIEHHbIM OaBIEHNEM MOMKM.

- Mporpamma Yario TD cTomaTon. + Heobxoguma ansg obpaboTkm cTo-
MaTOSTIOrMYECKUX MHCTPYMEHTOB.

- [1ns 06paboTkm OTOPUHONAPUHIONOFMYECKUX MHCTPYMEHTOB HEOOXO-
OVMO ncnonb3oBaTb Nporpammy Yario TO [1OP +.
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MH)xeKkTOpHBbIN MOoayIb

/N CTtaBbTe B KOP3UHbI TOSILKO NyCTble Moaynu 6e3 MaTepuana.
Mepen kaXkoown 3arpy3Ko NpoBepanTe KOPPEKTHOCTb PpUKcaLmu.
Mepepn, BbIrpy3Kom Moaynv HeobXxoanMMo NOSTHOCTbIO 0CBOOOANTL OT
obpabaTbiBaemMoro matepuana.

Mpw ycTaHOBKE N U3BNEYEHMM YKOMIMNEeKTOBaHHbIX Moaynen obpa-
OaTbiBaeMbIli MaTepuran MOXHO NOBPeanTb.

YcTaHOBKa MHXXEK- YCTaHOBUTE MHXEKTOPHbI MOy b B HXKHUI Kopob A 151.
TOpHOro Moayns

m TpeyronbHas ckoba 3alumiLaeT Moayb OT 60KoBOro cMeLleHus. Mpwu
yCTaHOBKe cleanTe 3a TeM, 4ToObl ckoba He BbiCTyrnasa 3a Kpaw
HUXHero kopoba (V.

m 3auenuTe Moay/b 3a OMNOpPbl HUXKHEro kopoba (2.
m 3aTeM 3aduKcHpynTe nepenHioo ckoby Moayns, HaxkaB €€ BHU3
B NepenHIo pacrnopky kopoba (3.

m 3aTeM OCTOPOXXHO 3aBMHbTE KOPOO B aBTOMAT A1 MOMKM, Y4TOObI
ybeanTbcs, 4TO NoOKt0YEeHE BOObl YCTAHOBEHO NMPaBUIIbHO.

WN3BneuyeHue /N He nsBnekaiite KOpP3WHY 13 aBTOMaTa O/19 MOWKK, Oep>Kach 3a
MH)XEeKTOpHOoro NHXXEKTOPHbIA MOoaySb.
Moaynsa

Tak MOXHO HapyLUMTb GpUKcauMo MOAYNS UM NOBPEeaUTb NOOKIO-
YeHune BOObl aBTOMAaTa A1 MOMKM.

m OcBobopute Moaynb N3 GUKCATOPOB N N3BNEKUTE Er0 U3 KOP3MHbI.
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Kaxgbiin pa3
nepepn 3arpy3Komn
M 3anyCKOM npo-
rpamMmbl Bbinon-
HAWTe cnepyowme
npoBepKu

PasmeLieHne obpabarbiBaemoro matepmana

Bcerpa CO6J'IPO,EI,al7ITe BE€JINYUHDbI 3arpy3ku, yCtaHOBJ1IEHHbIE B paMKaXx

BangaLunm.

& OnacHocTb TPaBMNPOBaHUA 06pa6aTbIBaeMbIM MaTepunasioM.

Mpw 3arpyske un Bbirpyske obpabaTbiBaeMoro Matepmana CyLLecTBy-

€T OMaCHOCTb MOPaHUTbLCA 00 OCTPble KPOMKU, HAKOHEYHUKM UK
Ne3BUst UHCTPYMEHTOB.

YT106bI CBECTU K MUHUMYMY PUCK MNOSTyYEHUSI TPABM, 3arpysKy cre-

AyeT OCYLLLECTBNATb BCEraa oT AaflbHEN CTEHKM BNEpPER, a BbIrpy3ky

B 0OpaTHOM nopsake.

/N OnacHocTb nepeHoca MHPEKLMN B CriyYae HELOCTaTOUHO de-
3nHpEeKUMN.

ObpabaTbiBaeMbll MaTepmarn, KOTOPbIA BO BPeEMS OMUCTKM OTCcoeaum-

HUNCS OT MPOMbIBOYHOIO YCTPONCTBA, U3HYTPU Npoae3nHPuuUmpo-
BaH HEOOCTAaTOYHO.

Ecnu obpabaTbiBaeMblii MaTepuan BO BpeMs OYMCTKM OTCOEONHWII-
CSl OT NMPOMbIBOYHOIO YCTPOWMCTBA, ero Heobxoammo obpaboTtaTb no-

BTOPHO.

- [1NOTHO N NPUBEPHYTbHI MOEYHbIEe YCTPONCTBA, HaNnpuMep, NPOMbI
BOYHblE BTYNKM M conna”?

/N Ons Toro, 4To6bl BCe MPOMbIBOYHbIE YCTPOWCTBA 0becneunBanu
O0CTaTOYHOEe CTaHOApPTHOE AaBreHne MoK, A8 Bcex pe3bboBbIX
HacagoK A0NXKHbI ObITb NpeaycMoTpeHbl GOPCYHKK, aganTepbl, BTYII-

KW Uy pe3bboBble 3ariyLLUKu.
3anpelLaeTcs MCMob30BaTb NOBPEXAEHHBIE MPOMbIBOYHbIE
YCTPOWCTBAa, Takme Kak GOpPCyHKM, aganTepbl Uv BTYSIKU.

MpoMBbIBOYHbIE yCTPOMCTBa 6e3 BCTaBNEHHOro B HUX 0bpabaTbiBae-

MOro Matepmala HeJib34 3aMeHATb BUHTOBbIMW 3arnyLluKaMu.

- MpaBunbHO N1 NOACOEOMHEH BCTaBNEHHbI Moaysb K BOOOCHabXe-

HUIO KOP3MHbBI?
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O6paboTka NonbIX MHCTPYMEHTOB

Mepen yCTaHOBKOW MOSIbIX MHCTPYMEHTOB HeOOXxoAMMo obecneunTb
NPOXOONMOCTb NOMOCTEN N KaHAMOB, YTOObI B HUX rapaHTUPOBAHHO
nonagan MoOKLLUIK pacTBOp.

m YCTaHOBUTE Mosble MHCTPYMEHTDbI Ha conna.

m [locne 3aBepLUeHNs NPOrpamMMbl MHCTPYMEHTbI HEOOXOANMO BbICy-
LWNTb U3HYTPU MEOULMHCKNM CXKaTbiM BO34YXOM, BbIMOSIHUTb YXOL,
3@ MHCTPYMEHTaMW B COOTBETCTBUM C YKa3aHMSMU Npomn3BoguTenen
N Npmn HeobxoaMMocCTn nx ctepunmaunto. Heobxognmo cobntopgatb
HaUMOHaNbHbIe HOPMbI 1 NpPaBUa.

Mpwn HeobxoaMMoOCTM BXxogsLLME B KOMIMEKT MOCTABKN comnia MoryT
3aMeHATbCA OPYrMMN KOMMNOHEHTaMW, TaKMMW Kak gepxatenun ons
nepenarLLnX NHCTPYMEHTOB B CTOMATOIOMMMW, MPOMBbIBOYHbIE BTY/TKN
n 7. 0. CooTBeTCTBYIOLLME NPUMEPDBI MPUBELEHbI Ha NOCNEeayLLMX
CTpaHuLax.

13-3a cBOEM O/INHbBI XMpPYpruyeckme acnmpatopbl B CTOMaTONOrMu He
MoryT obpabatbiBatbecst Moaynem A 315/1, ecnv B aBToMate 415 MOWi-
KN OOHOBPEMEHHO MCMOSb3yeTcs BepPXHUI Kopob. Moatomy obpaba-

TbiBalTe XMpypruyeckme acnmpartopbl B BEpXHEM KOpobe € MOMOLLbIO
VHXXEKTOPHOM nnaHku, Hanpumep, A 105/1.

/N O6paboTka UHCTPYMEHTOB C Y3KUM MPOCBETOM TpebyeT GpusbT-
pauumn MotoLLero pacteopa. [1ns aton uenm Ha KaXkayto MHXEKTop-
HYIO MSIaHKY MOXHO YCTaHOBUTb MO O4HOMY TpybuaToMy dunbtpy A
800. K TpybyaTomMy PpunbTpy npunaraeTcs otToesbHas NHCTPYKLUS
no aKcnnayaTauunm.

Ouuctka Tpybyuatoro punbrpa A 800

Tpybuatbii dunbTp HEOOXOOMMO OYNLLLATL HE peXXe OQHOro pasa B
Hepenio.

PekomeHayeTcs BbIMOMHATL OYUCTKY TpybyaToro dunbTpa nocrne Kax-
Obix 10 nporpaMMHbIX LUKIOB.

m [1py 3TOM NpMMnUTE BO BHMMaHME yKasaHWUsl Mo YNCTKe, NPUBEOEH-
Hble B MHCTPYKLMM MO 3KCnyaTaumm TpybyaToro pumnsrpa.
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MoHTax

O6paboTka cToma-
TONOrnYecKunx
HaKOHEeYHNKOB

[Jokynaembie KOM-
NOHEHTbI

A 803 rHe340 o1 CTOMATONIOrMYEeCKNX HaKOHEeYHUKOB

[1lna o6paboTkn cToMaToNnorMyeckmx HakoHe4YHKOB TpebyeTcs gonosn-
HUTeNbHOe ocHaweHne rHésnamm A 803. NHE3ga noaoxooaT npakTu-
YecKu A9 BCex CTaHOAPTHbIX CTOMATONIOMMYeCKMX HAaKOHEYHMKOB.

m CHMMWUTE COMIO C MHXEKTOPHOW NMaHKM 1 3aMEeHUTe ero Ha rHesfo
A 803.

Mpwu ncnonbzoBaHuu rHésn A 803 MotoLLMIA pacTBOp HEOOXOOVMO
dunbTpoBaTh. [0S 9TOro yCTaHOBUTE Ha UHXXEKTOPHYIO MiaHKy Tpy6-
yatbin dunbtp A 800.

K TpybuaTtoMy dunbTpy npunaraeTcs MHCTPYKLUMUS MO SKCNyaTaumnm.
Ocoboe BHMMaHMe obpaTuTe Ha yKa3aHWsl, KacatoLmecs perynap-
HOM OYMUCTKM TpybyaToro punbTpa.

| Y6e,EI,I/ITer, YTO CTOMaATOJ1IOTNM4eCKMe HakKOHEeYHUKN 6y,EI,\/T Xopouwo
NMPpOMbIBaTbCA.

m BcTaBbTe cTomMaTonornyeckmii HAaKOHEYHMK B rHe300. VIHCTpyMeHT
burKenpyeTcsa NyTEM 3aLLLENKMBAHMUS MPYXXNUHHOTO OepXKaTens.

m [locne O6pa6OTKI/I N3BNEKNUTE CTOMATONOIMMYEeCKMM HAKOHEYHWK N3
rHe3ga. |_|py)KI/IHHbI|z agep>xatesib aBTOMaTn4eCKu BepHéTCﬂ B ncxon-
HO€e MnoJsioXXeHune.

m [locne obpaboTkm NnepepatoLLne NHCTPYMEHTbI HEOOXOAMMO BbICy-
WNTb UBHYTPU MEOULMHCKMM CXaTbiM BO3AyXoM. 3aTeM oba3aTenb-
HO BbIMOJSTHUTE YXOM, B COOTBETCTBMU C YKa3aHUSIMU MPON3BOOUTENS
N Npun HeobxooMMocCTn nx ctepunmsaumio. Heobxognumo cobntopgatb
HaLUMOHabHble HOPMAaTKBbI 1 NpaBua.

Mpexne YeM HavyaTb CHOBa NOMb30BaTbCsl NepenaloLLMMM MHCTPY-
MeHTaMum nocne obpaboTkn, HeobxooMMO NPoOBEPUTL NX PabOTO-
CMoCcOBHOCTb, HANPUMeEP, BbIMOSTHMB PaCHbliieHe B PAKOBUHY.

AUF 1 lHe3p0 ons HaKOHEYHUKOB U HacapaoK

'Hesna AUF 1 paspaboTaHbl a9 06paboTky CTOMaToNormyYeckmx Hako-
HEYHWMKOB M HacadokK.

- A 801, pe3sbboBoi aganTep

- ADS 1, cununkoHoBbIN aganTtep, benbii, ONs KpenneHns cToMaTono-
rMYeCcKMX HaKkoOHe4YHnKoB & npmbn. 20 Mm
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MoHTax

O6paboTtka ctoma-
TONOrNYeCcKunx
HaKOHEYHMKOB
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- ADS 2, cunmkoHoBbIN agantep, 3eNéHbln, ONs KpenneHns ctoMmaTto-
NOrNYEeCKMX HaKOHEYHUKOB & Nprbn. 16 Mm

- ADS 3, cunmkoHoBbIN aganTep, KpacHbI, ONa KpenieHns cTomMaTo-
NOrMYECKUX HaKOHEYHMKOB & Nprbn. 22 Mm

- FP 20, 20 ¢unbtpoBanbHbIx NAacTuH, nopuctocTs 2, & 30 MM

[ns moHTaxa TpebyeTtcs agantep A 801.

m OTBMHTUTE BEPXHIOI YacTb (@ rHespa AUF 1.
m YcTaHoBUTE cununkoHosbi apantep (ADS) (1), cooTBeTcTBYIOLLMIA
AnameTtpy obpabaTbiBaeMOro CToMaToIorMyeckoro HaKOHeYHmKa.

/N Mpwu ycTaHOBKE CTOMATONOMMYECKUX HAKOHEYHUKOB B HEMOOXO-
pawme (cnuwkom 6onbLune) CUNMKOHOBbIE aganTepbl GUILTPO-
BasibHas NIacTMHA MOXET MNONYyYMUTb NOBPEXOAEHNS.

m CHMMUTE COMNO C MHXEKTOPHOW MMaHKM U 3aMeHNTE ero Ha aganTtep
A 801(.

m BBuHTUTE HMXHIOK YacTb rHesaa (4) B aganTep.
m BcTaBbTe B HUXKHIOW YacTb GUNBTPOBAsbHYIO MacTuHy (3.

/N He yctaHaBnuBaiiTe GUnNLTPOBasbHYIO MAACTUHY B THE3A0, €CV
NHXXEKTOPHAas niaHkKa ocHalleHa TpybyateiMm dunstpom A 800.

m [1pMBMHTUTE BEPXHIOK YaCTb K HMXKHEN.

[Mepepn 3arpy3kon NpoBepbTE, Ha MECTE NI CUITMKOHOBbLIV aganTep m
He NOBPEXOEH NN OH.

m BnaxxHon candeTkon yganute oTNoXeHUs, KoTopble MOryT obpaso-
BaTbCSl BOKPYI CUSTIMKOHOBbIX aJanTepoB B 3aBUCUMOCTM OT KayecTBa
MeCTHOW BOdbl.

m YbenmTechb, 4TO CTOMaTONOrMYeckne HakoHeYHMKN byoyT XopoLuo
NpOMbIBaTbCS.

m YCTaHOBMTE CTOMATO/IOrM4Yeckne HaKOHEYHNKN B FHé3,EI,a C cooTBeT-
CTBYROLWLMMN CUTTMKOHOBbIMW afganTepaMu.
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3ameHa punbrpo-
BaJIbHbIX NMAaCTUH

m [locne obpaboTkm NnepepatoLLe NHCTPYMEHTbI HEOOXOANMO BbICY-
LWNTb USHYTPU MEANLMHCKMM CXaTblM BO3OyXOM. 3aTeM obsa3aTenb-
HO BbIMOJTHUTE YXO[4, B COOTBETCTBMM C YKa3aHUSIMWN NPON3BOLANTENS
n Npu HeobxogMMocTn nx ctepunmsauymo. Heobxogmmo cobnopatb
HaLMOHasbHble HOPMaTKBbI U NpaBuna.

Mpexae 4eM HavyaTb CHOBA MOJ/1b30BaThCA NepeaatoLLMM MHCTPY-
MeHTaMum nocne obpaboTku, HeobxooMMo NPoBePUTb X PabOTO-
CNocobHOCTb, HaNpPMMep, BbIMOSIHMB PacrbliieHNne B PaKOBUHY.

VAN @unbTpoBasbHble NNAaCTUHbI HEOOXOANMO 3aMEHSATb NPUMEPHO
yepes 2 Hegenu unu nocne 20 uMkKNoB 06paboTkn.

m BbIBMHTUTE rHE300 LUEeNMKoM.

@

— 2

2

)
7/7/4\3/‘

m Pa3BMHTUTE rHE3A0 Ha YaCTU U YTUANSUPYITE GUILTPOBANbHYIO
nnactuny (3.

| TLLI,aTeJ'IbHO HpOMOI‘;ITe HV>KHKOKO 4aCTb @

m BcTaBbTe B HMXKHIOKO YacTb d)I/IJ'IprOBaJ'IbHyIO naacTuHy.

/N Hu B KoeM criyyae HeNb3si TOBTOPHO MCMOMb30BaTh MOBPEXAEH-
Hble UM UCMONb30BaHHble GUNBLTPOBaNbHbIE NNACTUHDI.

m CHOBa CBUHTUTE BEPXHIOK N HMKHKOKO YaCTu BMeCTe U YCTaHOBUTE
rHe300 Ha MHXXEKTOPHYHIO MJ1aHKYy.

129



ru - Oco6eHHOCTN UCNOoJIb3yeMOoin TEXHUKN

A 814 rHe3pn0 o HAKOHEYHUKOB Bo3payLiHbIN ckanep u
NMbeso ckanep

He3po A 814 He3pno A 814 c agantepom A 813

Mpwn nomoLum rHe3ga A 814 MoxXHO 06paboTaTb HAKOHEYHUKM ANs-
BospgywiHoro ckanepa un gns Neeso ckanepa. YtoObl yBENMYUTD MOLLL-
HOCTb, THe3[,0 MOXXHO KOMOMHMpoBaTb ¢ agantepoM A 813. K rHesay 1
K aganTepy npwuiaratoTcs MHCTPYKLMKW MO 3KChayaTaLnn.
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E 499 lNpombiBOYHas BTysIKa A1 APEeHa)XHbIX U NPOMbI-
BOYHbIX KaHI0sb

MpombiBoYHas BTyNKa E 499 npegHasHaveHa g o06paboTkm NpoMmbl-
BOYHbIX M OPEHaXKHbIX KaHI0b, BKIOYasa npepbiBaTenb gpeHaxa. K
NPOMbIBOYHOM BTYJNIKE NpunaraeTcs cobCcTBEHHAs MHCTPYKLNS MO
akcnnyaTtaumu.

Conna-myohbl

Conna nogxonsaT onsi 06paboTKM MHCTPYMEHTOB C BHYTPEHHUM KaHa-
/TOM 1 CrefyoLLMM BHELLHUM OMaMeTpoM:

- A 817, conno-mydTta, gnvHa 65 MM, @ 11 MM, KpbiLLKa C OTBEPCTUEM
J 6 MM

- E 336, conno-mydTa, gnnHa 121 mm, @ 11 mm

- E 442, conna pna MmeomMumMHCKoro MHCTpyMeHTa ¢ @ 4 - 8 MM, onvHa
121 MM, @ 11 MM, Konna4vok ¢ oTBepcTeM @ 6 MM

- E 443, conna pna meomnumHckoro MHcTpymeHTa ¢ @ 8 - 8,5 mm, anu-
Ha 121 MM, @ 11 MM, konnayvok ¢ oTBepcTeM @ 10 MM

BbinyckHble OTBEPCTMS MOTYT BapbMPOBAaTbCSl C MOMOLLLbIO CMEHHbIX
KOJINaykoB, NpruobpeTaeMblix LOMNONHUTENBHO:

- A 818, 12 kpbiwek gna conen-mydTt, otBepctre & 2 Mm
- E 445,12 konnaykoB goig conen, oteepctve @ 6 Mm
- E 446, 12 konna4ykoB gns conen, oteepctme @ 10 Mm

[dnaMeTp MHCTPYMEHTOB 1 OTBEPCTUSA B COMax U Kosnaykax gosK-
Hbl COOTBETCTBOBATb APYr K APYry, HanpuMep, Konnayku ons conesn c
oTBepcTMeM @ 6 MM AN XMPYPrnvyecknx OpeHa>kHbIX KaHioMb B CTO-
MaTosiormyeckom obnacTu.
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Varovné upozornenia

/N Varovné upozornenia obsahuju informacie ddleZité pre bezped-
nost. Varuju pred moznym poranenim os6b a vecnymi Skodami.
Varovné upozornenia si pozorne precitajte a reSpektujte poziadavky
na konanie a pravidla chovania, ktoré su v nich uvedené.

Upozornenia

Upozornenia obsahuju informacie, ktoré musite obzvlast reSpekto-
vat.

Dopliujlce informacie a poznamky

Doplhujuce informacie a poznamky su vyznacené jednoduchym ram-
C¢ekom.

Kroky konania
Pred kazdym krokom konania je umiestneny Cierny Stvorcek.

Priklad:

m Pomocou tlacidiel so Sipkou vyberte niektoru volbu a nastavenie
ulozte pomocou OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji sa vyznacuju Specialnym typom pisma
napodobnujlicim pismo na zobrazovacoch.

Priklad:

Menu Nastavenia ™.

Otazky a technické problémy

Pri otazkach a technickych problémoch sa obratte prosim na Miele.
Kontaktné udaje najdete na zadnej strane navodu na pouzitie Vasej
umyvacieho automatu alebo v www.miele.com/professional.

Definicia pojmov

V tomto navode na pouzitie sa tento umyvaci a dezinfekény pristroj
nadalej oznacuje ako umyvaci automat. Zdravotnicke prostriedky
vhodné na pripravu sa v tomto navode na obsluhu vS§eobecne oznacu-
ju ako predmety na umyvanie, pokial nie su blizSie definované.
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Pomocou tohto modulu moZzno strojovo pripravovat zdravotnicke pros-
triedky v Specialnom Miele umyvacom a dezinfekénom automate. K
tomu je nutné tiez dodrziavat navod na obsluhu umyvacieho a dezin-
fek&ného pristroja a informacie vyrobcu zdravotnickych prostriedkov
prip. laboratérneho skla a laboratérnych pomaocok.

Injektorovy modul A 315/1 je koncipovany na strojovu pripravu lekar-
skych in§trumentov pre oblasti pouzitia v dentdlnej a ORL medicine.

Modul ma 2 injektorové listy s 22 drziakmi pre trysky a iné oplachova-
cie pripravky na pripravu dutych nastrojov.

Modul mozno nasadit do tychto koSov:
- Spodny koS A 151

Pre strojnu pripravu inStrumentov z uvedenych oblasti su potrebné
Specialne programy na pripravu. Tieto du pri nasledovnych Cistiacich a
dezinfekénych pristrojoch inStalovené uz od vyrobcu, alebo je mozné
ich v pripade potreby nahrat, zostaivt alebo spustit servisnou sluzbou:

- PG 8581

- PG 8582

- PG 8582 CD

- PG 8591

- PG 8592

- RID-100 teon

- RID-200 teon +

Modul A 315/1 je mozné pouzivat s dal$im hornym ko$om alebo bez
neho, napr. ako doplnok k hornému ko$u A 105/1.

Ak sa modul pouzije spolu s hornym koSom s injektorovymi tryskami,
musi sa zvolit Specialny program so zvySenym umyvacim tlakom.

- Ak sa horny kés so injektorovymi listami pouziva v kombinacii s
A 102, mozno nadalej pouzivat Yario TD Dental.

- Pre pripravu dentalnych inStrumentov je nevyhnutny program
Yario TD Dental +.

- Pripava ORL inStrumentov si vyzaduje program ‘ario TD ORL +.

Pre pripravu pohonovch in§trumentov z dentdlnej oblasti je potrebné
pouzit Specidlne oplachovacie pripravky, ako napr. A 803 alebo AUF 1.

Uprava materialu na jednorazové poufzitie nie je povolena.
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Suéasti dodavky A 315/1

- injektorovy modul A 315/1 s 2 umyvacimi listami a celkom 22
pripojkami pre mycie zariadenia
- vy$ka 145 mm, $irka 492 mm, hibka 542 mm
- osadzovacia vyska injektorovej liSty pri pouziti horného kosa
A105/1135 mm (£ 30 mm)

- A 838, set naradia, pozostavajuci z 1 x vidlicového klt¢a SW9 a
1 x zahnutého skrutkovaca T20

Likvidacia obalového materialu

Obal chrani pred poskodenim pocas prepravy. Obalové materialy boli
zvolené s prihliadnutim k aspektom ochrany zivotného prostredia a

k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materiadlového cyklu Setri suroviny a zniZuje mnoz-
stvo odpadov. Vas Specializovany predajca odoberie obal spat.
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Komponenty na doktipenie

- A 800, opakovane pouzitelna filtratna trubica s odlu¢ovanim
> 0,07 mm, dlzka 405 mm, & 22,5 mm

- A 801, zavitovy adaptér

- A 803, drZiak na pohonové inStrumenty z dentalnej oblasti, vyska
76,5 mm, Sirka 40 mm, hlbka 32 mm

- A 813, dvojdielny adaptér so 4 zavitmi pre skrutky na r6zne umyvacie
zariadenia, vyska asi 48 mm, @ 45 mm, 4 trysky so silikdnovymi ha-
dicami a 3 zaslepovacie skrutky

- A 814, drziak so skrutkovym uzadverom Air Scaler a Piezo Scaler hrot-
mi, vySka cca 41 mm, @ 16 mm.

- A 817, oplachovacie puzdro, dizka 65 mm, @ 11 mm, so zatkou s ot-
vorom @ 6 mm

- A 818, 12 zatok pre umyvacie puzdra, otvor @ 2 mm

- A 836, set trysiek pre napr. dentélne pouzitie, pozostavajuci z
22 x A 833, injektorova tryska s bo¢nym dierovanim, dlzka 110 mm,
@ 4 mm

- A 837, set opalchovacich puzdier pre napr. ORL pouzitie, pozostava-
juciz 22 x A 817, oplachovacie puzdro pre inStrumenty s @ 4 - 8 mm,
dizka 67 mm, @ 11 mm, poklop s otvorom @ 6 mm

- AUF 1, dvojdielny adaptér na pripravu pohonovych in§trumentov, ako
napr. ru¢nych a uhlovych kusov, vyska asi 48 mm, @ 45 mm,; siliko-
novy adaptér (ADS) je na pripravu nevyhnutny

- E 336, umyvacie puzdro, dizka 121 mm, @ 11 mm

- E 442, umyvacie puzdro pre nastroje s @ 4 - 8 mm, dizkou 121 mm,
@ 11 mm, viecko s otvorom @ 6 mm

- E 443 x , umyvacie puzdro pre nastroje @ 8 - 8,5 mm, dizka 121 mm,
@ 11 mm, viecko s otvorom @ 10 mm

- E 445,12 zatok pre umyvacie puzdra, otvor @ 6 mm
- E 446, 12 zatok pre umyvacie puzdra, otvor @ 10 mm
- E 447, Luer-Lock-adaptér @ pre Luer-Lock &

- E 499, umyvacie zariadenie na pripravu odsavacich a umyvacich
kanyl s réznymi tvarmi pripojok a Veressovych kanyl

- FP 20, 20 filtra¢nych dosticiek, @ 30 mm
Dal$ie komponenty je mozné podla zelania obdrzat v Miele.
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Nez budete tento modul pouzivat, precitajte si pozorne navod na
pouzitie. Tym ochranite seba a zabranite poSkodeniu modulu.
Navod na pouzitie starostlivo uschovaijte.

/N Bezpodmieneéne dodrziavajte ndvod na pouzitie umyvacieho
automatu, zvlast v nom obsiahnuté bezpecnostné pokyny a varovné
upozornenia.

P Modul je schvéleny vylu¢ne pre pouZitia uvedené v tomto navode
na obsluhu v kapitole Technika pouzivania. Komponenty ako napr. trys-
ky mézu byt nahradené len Miele komponentami alebo originalnymi
nahradnymi dielmi vyrobcu.

P> Pred prvym pouzitim musia byt nové umyvacie koSe umyté v umy-
vacom automate bez predmetov na umyvanie.

P Do koSov vkladajte len prazdne moduly bez predmetov na umyva-
nie. Pred kazdym plnenim skontrolujte spravnu aretaciu.

Moduly sa musia pred vybranim dplne vyprazdnit.

Pri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa m6zu poskodit
umyvané predmety.

P Denne kontrolujte vSetky voziky, koSe, moduly a nadstavce podla
udajov v kapitole ,,Opatrenia na Udrzbu“ v ndvode na pouzitie Vagho
umyvacieho automatu.

P> Pre vlastnu bezpecnost pri ukladani a odoberani in§trumentov nos-
te rukavice pripadne rdsko a ochranné okuliare. Pri vyberani umyva-
nych predmetov noste Cisté rukavice, aby ste zabranili opakovanej
kontaminacii.

P> Plnenie musi za¢inat vzdy zozadu smerom dopredu a vyberanie na-
opak.

P Aby sa duté inStrumenty zvnutra bezpecéne vycistili a dezinfikovali,
musia byt na injektorové listy pripojené prisluSnymi drziakmi pripadne
tryskami. Pripojenia sa nesmu pocas priebehu programu uvolnit!
Skontrolujte po kazdom priebehu programu, ¢i sa pripojenia neuvolnili.
P Umyvané predmety, ktoré sa pocas pripravy uvolnili z trysiek, prip.
drZiakov, musite pripravit este raz.

P Minimalne posledny krok umyvania by sa mal pokial mozno vy-
konavat s plne demineralizovanou vodou.
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Priskrutkovanie
injektorovych
skrutiek

138

Zaskrutkovanie trysiek

m Zaskrutkujte injektorové trysky na pozadovanych poziciach.
m Dotiahnite injektorové trysky plochym kli¢om SW 9.

Pristup na meranie umyvacieho tlaku

Drziak uplne vpredu na pravej injektorovej liste sluzi ako pristup na
meranie umyvacieho tlaku. V ramci testov vykonu a validacie podla EN
ISO 15883 je mozné na tomto pristupe merat umyvaci tlak.

m Pre meranie umyvacieho tlaku zamerite existujuce umyvacie za-
riadenie za adaptér Luer-Lock, napr. E 447.
Volba programu

Modul A 315/1 je mozné pouzivat s daldim hornym kodom alebo bez
neho, napr. ako doplnok k hornému kosu A 105/1.

Ak sa modul pouzije spolu s hornym koSom s injektorovymi tryskami,
musi sa zvolit Specialny program so zvySenym umyvacim tlakom.

- Pre pripravu dentalnych inStrumentov je nevyhnutny program
Yario TD Dental +.

- Pripava ORL inStrumentov si vyzaduje program Yario TD ORL +.
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Injektorové moduly

/N Do ko$ov vkladajte len prazdne moduly bez predmetov na umy-
vanie. Pred kazdym plnenim skontrolujte spravnu aretaciu.

Moduly sa musia pred vybranim uplne vyprazdnit.

Pri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa m6zu po-
Skodit umyvané predmety.

Nasadenie injekto- Injektorovy modul nasadzujte len do spodného ko$a A 151.

rového modulu

ZlozZenie injektoro-
vého modulu

m Trojuholnikovy obluk zaistuje modul proti bo€nému posunutiu. Pri

nasadzovani dbajte na to, aby obluk nevyCnieval nad okraj spodného
koSa (V.

m Zahaknite modul do prie¢ok spodného kosa (2.

m Potom zaklapnite predny obluk modulu zatlacenim do prednej priec-
ky koga smerom dolu (3.

m Nakoniec ké$ opatrne zasurte do umyvacieho a dezinfekéného auto-
matu, aby ste skontrolovali spravne usadenie vodnej pripojky.

/N K68 nevytahujte z umyvacieho automatu za injektorovy modul.

Modul by sa mohol uvolnit, alebo by mohol poskodit vodnu pripojku
umyvacieho a dezinfekéného automatu.

m Modul uvolnite zo zdpadky a nadvihnite ho z kosa.
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Ulozenie predmetov na umyvanie

Dodrzujte stale vzorové plnenie stanovené v ramci validacie.

/N Nebezpetenstvo Grazu umyvanymi predmetmi.

Pri plneni a vyberani umyvanych predmetov hrozi nebezpecenstvo
poranenia na pripadnych ostrych hranach, ostri alebo Spicatych kon-
coch.

Pre zachovanie ¢o najmensieho rizika poranenia by sa malo plnenie
vykonavat zozadu dopredu a vyberanie zodpovedajicim spésobom
opacne.

/N Nebezpeclenstvo infekcie nedostatocnou dezinfekciou.
Umyvané predmety, ktoré sa pocas pripravy uvolnili z umyvacieho
zariadenia musite pripravit esSte raz.

Ak sa umyvané predmety pocas pripravy uvolnili z umyvacieho za-
riadenia, musite ich pripravit esSte raz.

Skontrolujte pri - SU umyvacie zariadenia ako napr. umyvacie puzdra a trysky pevne
nakladke a pred zaskrutkované?
kazdym spustenim

/N Aby bol pre v§etky umyvacie zariadenia k dispozicii dostatoéne
Standardizovany umyvaci tlak, musia byt vSetky skrutkovacie nad-
stavce vybavené tryskami, adaptérmi, umyvacimi puzdrami alebo
zaslepovacimi skrutkami.

Nesmu sa pouzivat poSkodené umyvacie zariadenia ako trysky,
adaptéry alebo umyvacie puzdra.

programu

Umyvacie zariadenia neobsadené predmetmi na umyvanie nemusia
byt nahradené zaslepovacimi skrutkami.

- Je nasadeny modul napojeny spravne k vodnému napdjaniu kosa?

Priprava dutych nastrojov

Pred nasadenim dutych ndstrojov musi byt zaistend priechodnost
dutin alebo kanalov pre umyvaci roztok.

m Nasunte duté inStrumenty na trysky.

m Po skonceni programu musia byt inStrumenty zvnutra vysusené
lekarskym stlacenym vzduchom, oSetrené podla udajov vyrobcu a
pripadne sterilizované. Je potrebné dodrziavat nariadenia Specifické
pre danu krajinu.

V pripade potreby mozno prilozené trysky nahradit dalSimi komponen-
tami, ako napr. drziaky na pohonové instrumenty z dentalnej oblasti,
umyvacimi puzdrami atd’ Priklady k tomu ndjdete na nasledujucich
stranach.

Chirurgické odsavacky z dentalnej oblasti nie je mozné z dévodu ich
dlzky pripravovat pomocou modulu A 315/1, ked sa v umyvacom a
dezinfekénom automate sucasne pouziva horny kos. Chirurgické od-
savacky preto pripravujte v hornom kosi s injektorovou listou ako na-
pr. A105/1.

140



sk - Technika pouzivania

Montaz

/N Priprava tzkohrdlych ingtrumentov si vyzaduje filtraciu mycieho
kupela. Na tento ucel je mozné vybavit kazdu injektorovu listu fil-
tracnou trubicou A 800. K filtracnej trubici je prilozeny vlastny
navod na pouzitie.

Cistenie filtraénej trubice A 800

A
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Filtra¢na trubica sa musi minimalne 1 krat tyzdenne vydistit.

Odporuca sa filtra¢nu trubicu Cistit vzdy po 10 ubehnutych prog-
ramoch.

m Dodrzujte pritom pokyny pre Cistenie v ndvode na pouzitie filtraénej
trubice.

Drziak A 803 na pohonové in§trumenty

Pre pripravu pohonovych inStrumentov z dentdlnej oblasti je potrebné
dodato¢né vybavenie A 803 drziakmi. Drziaky su vhodné takmer pre
vSetky beZzné pohonové insStrumenty.

m Odstrante jednu trysku z injektorovej listy a nahradte ju drziakom
A 803.

Pri pouzivani drziakov A 803 sa musi umyvaci kupel filtrovat. Injek-
torovu listu vybavte jednou filtracnou trubicou A 800.

K filtracnej trubici je prilozeny vlastny navod na obsluhu.

Dbajte obzvlast na pokyny k pravidelnému Cisteniu filtraCnej trubice.
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Priprava poho- m Zaistite, aby bolo mozné preplachnut pohonové inStrumenty.
novych in§trumen-
tov

m Zasunte pohonovy inStrument do drziaka. InStrument sa zaklapnutim
pruzinového drziaka udrzi v danej polohe.

m Po priprave vytiahnite z drziaka pohonovy instrument. Pruzinovy dr-
Ziak skoc¢i automaticky spat do pociatocnej polohy.

m Po skonceni pripravy musia byt inStrumenty zvnutra vysusené lekar-
skym stla¢enym vzduchom, oSetrené bezpodmienene podla udajov

vyrobcu a pripadne sterilizované. Je potrebné dodrzat Specifikacie
dané pre krajinu.

Skor ako sa budu nastroje s pohonom po priprave opat pouzivat,
musi byt vykonana kontrola funkcie, napr. striekanim do pluvadla.

AUF 1 Drziak na pohonové inStrumenty

Drziaky AUF 1 su urCené na pripravu pohonovych in§trumentov z den-
talnej oblasti.

Komponenty na - A 801, zavitovy adaptér

dokupenie - ADS 1, silikénovy adaptér, biely, na zachytenie pohonovych in-
Strumentov s & od asi 20 mm

- ADS 2, silikdbnovy adaptér, zeleny, na zachytenie pohonovych in-
Strumentov s & od asi 16 mm

- ADS 3, silikdnovy adaptér, Cerveny, na zachytenie pohonovych in-
Strumentov s & od asi 22 mm

- FP 20, 20 filtracnych dosticiek, porovitost 2, & 30 mm
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Montaz Na montaz je potrebny adaptér A 801.

m Odskrutkujte horny diel @ drziaka AUF 1.

m Nasadte silikénovy adaptér (ADS) (1) zodpovedajici priemeru poho-
nového inStrumentu, ktory sa ma pripravovat.

/N Ked sa pohonové inétrumenty nasadzuji do nevhodnych, prilis
velkych silikbnovych adaptérov, méze sa poskodit filtracna dosticka.

m Odstrante jednu trysku z injektorovej liSty a nahradte ju adaptérom

®.
m Zaskrutkujte spodny diel drziaka ® do adaptéra.

m VloZte filtraénu dosticku 3 do spodného dielu.

/N Filtradnu dosti¢ku nevkladajte do drziaka, ked je injektorova lista
vybavena filtra¢nou trubicou A 800.

m Zoskrutkujte horny diel so spodnym dielom.

P"Pfa"‘{ Pv°h°' Pred plnenim skontrolujte ¢i su k dispozicii silikonové adaptéry a ¢i
novych inStrumen- 5 neporugené.
tov

m VIhkou utierkou odstrarnte usadeniny v oblasti silikénovych adapté-
rov, ktoré sa mo6zu vyskytovat v zavislosti od akosti miestnej vody.

m Zaistite, aby bolo mozné preplachnut pohonové inStrumenty.

m Zasunte inStrumenty do drziakov s prisluS§nymi silikénovymi adaptér-
mi.

m Po skonceni pripravy musia byt inStrumenty zvnutra vysusené lekar-
skym stla¢enym vzduchom, oSetrené bezpodmienecne podla udajov
vyrobcu a pripadne sterilizované. Je potrebné dodrzat Specifikacie
dané pre krajinu.

Skor ako sa budu nastroje s pohonom po priprave opat pouzivat,
musi byt vykonana kontrola funkcie, napr. striekanim do pluvadla.

Vymena filtrac- /N Filtraéné dosti¢ky musia byt vymenené asi po 2 tyzdiioch, prip.
nych dosticiek 20 pracovnych cykloch.

m Vyskrutkujte kompletny drziak.
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m Drziak rozskrutkujte a filtraénu dosti¢ku zlikvidujte ®.

m Vyplachnite dékladne spodny diel (@.

m VloZte novd filtraénd dosticku.
/N V Ziadnom pripade nesmiete pouzivat poskodené alebo pouzité
filtracné dosticky.

m Horny a spodny diel opat zoskrutkujte a namontujte drziak znovu na
injektorovu listu.

A 814 Drziak pre hroty Air Scaler a Piezo Scaler

Drziak A 814 Drziak A 814 s adaptérom A 813

Pomocou drziaka A 814 je mozna priprava hrotov pre Air Scaler a
Piezo Scaler. Drziak sa m6ze kombinovat s adaptérom A 813, aby sa
zvySila kapacita. Pre drziak a adaptér su priloZzené vlastné navody na

pouZitie.
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E 499 umyvacie zariadenie na odsavacie a umyvacie
kanyly

Umyvacie zariadenie E 499 je urCené na pripravu odsavacich a umyva-

cich kanyl vratane preruSovacov satia. K umyvaciemu zariadeniu je

priloZzeny vlastny ndvod na pouZzitie.

Umyvacie puzdra

Umyvacie puzdra su vhodné na pripravu nastrojov s dutinami a na-

sledujucimi vonkajSimi priemermi:

- A 817, oplachovacie puzdro, dizka 65 mm, @ 11 mm, so zatkou s ot-
vorom @ 6 mm

- E 336, umyvacie puzdro, dizka 121 mm, @ 11 mm

- E 442, umyvacie puzdro pre nastroje s @ 4 - 8 mm, dizkou 121 mm,
@ 11 mm, viecko s otvorom @ 6 mm

- E 443 x , umyvacie puzdro pre nastroje @ 8 - 8,5 mm, dizka 121 mm,
@ 11 mm, viecko s otvorom @ 10 mm

Vystupné otvory mozno menit pomocou dokupitelnych nahradnych
zatok:

- A 818, 12 zatok pre umyvacie puzdra, otvor @ 2 mm
- E 445,12 zatok pre umyvacie puzdra, otvor @ 6 mm
- E 446, 12 zatok pre umyvacie puzdra, otvor @ 10 mm

Priemery nastrojov a otvorov v umyvacich puzdrach, prip. zatok by
mali byt zvolené tak, aby sa k sebe navzajom hodili, ako napr. zatky na
umyvacie puzdra s otvorom @ 6 mm pre chirurgické odsavacie kanyly
v dentalnej oblasti.

145



tr - icindekiler

Kilavuza ilisKin DIlGIIEr .............oovooiiiieeeee ettt e ne 147
Sorular ve teKNiK SOrUNIAT ......c..coiiiiiiiit ettt ettt ae 147
TErMINOIOJi TANIMI 1ttt ettt ettt e e st e e ebeesbaeesbaesssaenssasnsaesssaessaenseens 147
Kullanim @lanlar ...ttt ettt et 148
TESHMAt KAPSAMI......ccoiiiiiiiiiiiecceecee ettt ettt e e beeebeeesseesaeessaesssaessaesssesssaessseesseens 149
A 315/1teSHMaAt KAPSAM ...ovvvvivieiieieietet ettt es st s st seas s sns 149
AmDbalajin EIden CIKarITMasT......eeverieriierieeieeieniesiteteeteeteetesieesieeseessesssessaessaesseessesssessaenseesens 149
Sonradan satin alinabilir DIIESENIET .....c..eoiiiiiiiiiet et 150
Glivenlik talimatlari Ve UYarilar... ...t eare s 151
UYBUIAMA tEKNIGI.......oviiiiiiiiiiii ettt ettt et nnes 152
Enjektor uglarinin takilmas ... 152
Enjektor uglarinin vidalanmast ......coeeeiiiiiiiiiiceteetee ettt 152
Yikama basinct 61¢UmuU iGin OIGUM GiFiSi..ccveeriiiriiriiieiieieeteeiteeie ettt eaees 152
PrOZIram SEGIMI ..ceeuiiiiiiiiiiiieiit ettt ettt ettt e bt e e sabaeesabaeessbbeeesbsaeesasaeesasseesnsseeensraeens 152
ENJEKEOr MOAUITET 1.ttt ettt ettt sttt et e esseennessneneee 153
Enjektor modUIUnin takiImasT........ooieeiieriiiiieieciteieetect ettt e b ebaesabeeas 153
Enjektor modUlUunin GIKArMasT ... .o veeiiiieiiieeiteeiteteeteet ettt ettt ebaesabeeas 153
Yikanacak malzemelerin yerleStirilmesi ...ttt 154
Doldurma sirasinda ve her program baslatma 6ncesinde kontrol etmeniz gerekenler... 154
ICi CUKUF ALELIEITN YIKANMAS oot s e aes s saenas 154
Dinamik el aletleri igin A 8O3 YUVASI.c...coiiiiiiiiieierieiteieeieeteet ettt ettt st esieesaesseeanes 155
IMLONTA] 1ottt ettt ettt et e st e e et e e e sbaeessbaeessbbeeenstaeessbaeeesbaeeesbaeensbaeenaen 155
Dinamik el aletlerinin yeniden iSI€NMESI .....cc.eovevieriiriiiieiecieceteeeeeeete st 156
AUF 1 Dinamik El Aletleri DEStEEi..cuueeuiiriiiiiiiiteeiteeiteieeiteeteeteete ettt 156
Sonradan satin alinabilir DileSENIer .......cocoviiiiii e 156
IMIONTA] ittt ettt ettt et e e st e e et e e e tba e e sbaeessbaaeasbbaeenssaeenssbaessssaeenssaesnssaeenns 157
Dinamik el aletlerinin yeniden iSI€NMESi .....c..cooviiiiriiiniiiiieieeteceeeteee et 157
Disk filtrelerin degistirilmesi. ... ..ottt 158
Air Scaler ve Piezo Scaler uclari icin A 814 YUVASI......ccocuiieeiiieeiiieeireeeiieeeiieeeeieeeeineeesnaeenns 158
E 499 Emme ve Yikama Kandlleri igin Yikama Sistemi .....ccocevieviierienieniinienieeeieeiesveen 159
YIKAMIA YUVAIAIT weeiiiiiiitiiieiteieeteet ettt ettt ettt ettt et et e e s st e sba e baesbeenbesssensne 159

146



tr - Kilavuza iliskin bilgiler

Uyarilar

/N Uyarilar giivenlik ile ilgili bilgiler icerirler. Olasi bedensel yaralan-
malara ve mal zararlarina dikkat cekerler.
Uyarilan dikkatle okuyunuz ve icerdikleri islem talimatlari ve davranis
kurallarini dikkate aliniz.

Onemli notlar

Onemli notlar bilhassa dikkate alinmasi gereken bilgiler igerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

ilave bilgiler ve agiklamalar basit bir cerceve icinde gosterilir.

islem adimlan
Her bir islem adiminin 6nlinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ornek:
m Ok tuslariyla bir secenek belirleyiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda gosterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistirilmis olan 6zel bir
yazi fontu ile gosterilir.
Ornek:

Ayarlar ™ Menust.

Sorular ve teknik sorunlar

Sorulariniz oldugunda veya teknik sorunlar yasadiginizda, litfen Miele
firmasina basvurunuz. iletisim bilgileri, yikama makineninizin kullanim
kilavuzunun arka sayfasinda yazilidir veya
www.miele.com.tr/professional adresinde sunulmaktadir.

Terminoloji tanimi

Kullanim kilavuzunun bundan sonraki boltimlerinde yikama ve dezen-
feksiyon makinesi, yikama makinesi olarak anilacaktir. Yeniden islene-
bilir tibbi trlnler, daha ayrintili tanimlanmadilarsa, bu kullanim kilavu-
zunda genel olarak yikanacak malzeme olarak tanimlanacaktir.
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Modlil yardimyla, makine araciligiyla yeniden islenebilir tibbi Grtinler
ozel Miele yikama ve dezenfeksiyon makinelerinde yeniden islenebilir.
Buna iliskin olarak yikama ve dezenfeksiyon makinesinin kullanim kila-
vuzunun yani sira tibbi Grtn Ureticileri tarafindan verilen bilgiler dikkate
alinmalidir.

Enjektér modili A 315/1, dental ve KBB tibbi uygulama alanlarindaki
aletlerin makine araciligiyla yeniden islenmesi igin tasarlanmistir.

Modalil, [imenli model aletlerin yeniden islenmesi amaciyla plskirtme
uclar ve diger yikama donanimlari igin toplam 22 adet yuvaya sahip
2 adet enjektor moduili icermektedir.

Modul asagidaki sepetlere takilabilir:
- Alt sepet A 151

Belirtilen uygulama alanlarinda kullanilan aletlerin makine araciligiyla
yeniden islenmesi i¢in 6zel yeniden isleme programlari gereklidir. Bu
programlar, asagida belirtilen yikama ve dezenfeksiyon makinelerinde
standart donanim olarak kuruludur veya gerektiginde musteri hizmetle-
ri tarafindan yuklenebilir, olusturulabilir veya aktive edilebilir:

- PG 8581

- PG 8582

- PG 8582 CD

- PG 8591

- PG 8592

- RID-100 teon

- RID-200 teon +

A 315/1 modiili, ilave Ust sepet ile veya Uist sepet olmadan kullanilabi-
lir; 6rnegin Ust sepet A 105/1 icin eklenti olarak.

Modaiil enjektor uglu Ust sepet ile birlikte kullanildiginda yiksek yikama
basingl 6zel program secilmelidir.

- Enjektor modullu Gst sepet A 102 ile birlikte kullanildiginda,
Yario TD Dental kullanilmaya devam edilebilir.

- Dental aletlerin yeniden islenmesi icin Yario TD Dental + programi ge-
reklidir.

- KBB aletlerinin yeniden islenmesi i¢in Yario TD HNO + programi ge-
reklidir.

Dental uygulama alanindaki dinamik el aletlerinin yeniden islenmesi
icin, ornegin A 803 veya AUF 1 gibi 6zel yikama donanimlari kullanil-
mahdir.

Tek kullanimhk malzemelerin yeniden islenmesine izin verilmez.



tr - Teslimat kapsami

A 315/1 teslimat kapsami

- 2 adet yikama ¢ubugu ve yikama donanimlari igin toplam 22 adet
baglanti yerine sahip enjektér modili A 315/1
- Yukseklik 145 mm, Genislik 492 mm, Derinlik 542 mm

- Ust sepet A 105/1 kullaniminda enjektér modiilii doldurma yiik-
sekligi 135 mm (+ 30 mm)

- A 838, takim seti; icerigi: 1 adet 9 mm somun anahtari ve 1 adet T20
alyan anahtari

Ambalajin Elden Cikarilmasi

Ambalaj nakliye sirasinda meydana gelebilecek hasarlardan korur. Am-
balaj malzemesi tasfiyeye yonelik olarak ¢cevre dostu malzemelerden
secilmistir ve geri dontsturilebilirdir.

Ambalajin malzeme dongustine geri kazandirilmasi hammadde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltir.
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Sonradan satin alinabilir bilesenler

- A 800, tekrar kullanilabilen boru filtre = 0,07 mm filtrasyon, uzunluk
405 mm, J 22,5 mm

- A 801, disli adaptor

- A 803, Dental dinamik el aletleri igin destek, yikseklik 76,5 mm, ge-
nislik 40 mm, derinlik 32 mm

- A 813, farkli yikama donanimlarina yonelik, 4 vidal, iki pargali adap-
tor, ylkseklik yakl. 48 mm, @ 45 mm, silikon hortumlu 4 ptskirtme
ucu ve 3 koérleme vidasi

- A 814, Air Scaler ve Piezo Scaler uglarinin yeniden islenmesi igin do-
ner kilit mekanizmali yuva, yikseklik yaklasik 41 mm, @ 16 mm

- A 817, yikama kovani, uzunluk 65 mm, @ 11 mm, @ 6 mm delikli bas-
lik

- A 818, yikama kovani i¢in 12 adet baslk, delik @ 2 mm

- A 836, ornegin dental uygulamalar icin meme seti; icerigi:
22 adet A 833, yan delikli enjektor ucu, uzunluk 110 mm, @ 4 mm

- A 837, 6rnegin KBB uygulamalari igin 22 adet A 817, yikama kovani
seti; icerigi: @ 4—8 mm aletler, uzunluk 67 mm, @ 11 mm, @ 6 mm
delikli kapak

- AUF 1, 6rnegin anguldruvalar ve dental piyasemenler gibi dinamik el
aletlerinin yeniden islenmesi icin iki parcali adaptor, yikseklik yakla-
stk 48 mm, @ 45 mm; yeniden isleme icin silikon adaptér (ADS) ge-
reklidir

- E 336, yikama kovani, uzunluk 121 mm, @ 11 mm

-E 442, 0 4 - 8 mm aletler igin ylkama mansonu, uzunluk 121 mm,
@ 11 mm, @ 6 mm delikli kapak

- E 443, @ 8 - 8,5 mm aletler i¢cin yikama mansonu, uzunluk 121 mm,
@ 11 mm, @ 10 mm delikli kapak

- E 445, Yikama mansonu igin 12 kapak, delik @ 6 mm
- E 446, Yikama mansonu igin 12 kapak, delik @ 10 mm
- E 447, Luer kilidi &" igin Luer kilidi adaptori @

- E 499, Farkh baglanti sekillerine sahip emme ve yikama kandllerinin
ve de Veres kandullerinin temizlenmesine yonelik yikama donanimi

- FP 20, 20 adet disk filtre, @ 30 mm
Diger bilesenler istege bagl olarak Miele'den edinilebilir.
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Bu modulu kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatle okuyu-
nuz. Boylece kendiniz korumus ve moduliin zarar gormesini 6nlemis
olursunuz.

Kullanim kilavuzunu 6zenle saklayiniz.

/\ Otomatik yitkama makinesinin kullanim kilavuzunu ve 6zellikle
Guvenlik Talimatlar ve Uyarilar bolumunid mutlaka dikkate aliniz.

P Bu modiil, sadece bu kullanim kilavuzunun Uygulama Teknigi boli-
miinde belirtilen uygulama alanlarina yoneliktir. Ornegin puskirtme
uclar gibi bilesenler sadece Miele bilesenleri veya Ureticinin orijinal
yedek pargalari ile degistirilebilir.

P> Yeni yuk tasiyicilar ilk kullanimdan 6nce malzemesiz olarak otomatik
yikama makinesinde yikanmalidir.

P> Sepetlere her zaman sadece icinde malzeme bulunmayan bos mo-
duller takiniz. Doldurmadan 6nce modiillerin dogru kenetlenip kenet-
lenmedigini kontrol ediniz.

Modiillerin ¢ikarilmadan 6nce tamamen bosaltiimis olmasi gerekir.
Dolu modiillerin takilmasi veya cikarilmasi sirasinda yikanacak malze-
meler zarar gorebilir.

P Mobil raf Unitelerini, moddilleri ve ek bolmeleri her giin yikama maki-
nenizin kullanim kilavuzunun “Bakim tedbirleri” bolimundeki bilgilere
gore kontrol ediniz.

P Kendi glivenliginiz icin, yikanacak malzemeleri yerlestirirken ve yika-
nan malzemeyi ¢ikarirken koruyucu eldiven, gerekirse agiz maskesi ve
koruyucu gozlik takiniz. Yikanan malzemeleri gikarirken yeniden konta-
minasyonu onlemek i¢in temiz eldivenler takiniz.

P Doldurma islemi arkadan one dogru ve bosaltma islemi ters yonde
uygulanmalidir.

P Limenli aletlerin i¢ kisimlarinin diizgiin bir sekilde yikanmasi ve de-
zenfekte edilebilmesi icin, bunlar uygun yuvalar veya piskirtme uglari
ile enjektor modullerine baglanmalidir. Programin ¢alismasi sirasinda
baglantilar ¢ozilmemelidir!

Tamamlanan her programdan sonra baglantilarin ¢6ztlmus olup olma-
digini kontrol ediniz.

P> Yikama ve tekrar kullanima hazirlama islemi sirasinda yuvalardan ve-
ya askilardan ¢ikan her malzeme yeniden yikanmalidir.

P En azindan son yikama islemi tam demineralize su ile gerceklestiril-
melidir.
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Enjektor uglarinin
vidalanmasi

152

Enjektor uglaninin takilmasi

m Enjektor uglarini istenen konumlara vidalayiniz.
m Enjektor uglarint 9 mm somun anahtari ile sikistiriniz.

.

Yikama basinci ol¢iimii igin 6l¢iim girisi

Sag enjektor moduliiniin en dndeki yuvasi, yikama suyu basinci 6l¢u-
mu i¢in giris yeri olarak kullanilir. EN ISO 15883 uyarinca gergeklestiri-
len performans kontrolleri ve validasyonlar ¢ercevesinde bu giriste yi-
kama suyu basinci olgulur.

m Yikama suyu basinci 6l¢limu igin mevcut yikama tertibatini bir Luer
kilidi adaptord, ornegin E 447 ile degistiriniz.
Program secimi

A 315/1 modiilij, ilave Ust sepet ile veya Uist sepet olmadan kullanilabi-
lir; 6rnegin Ust sepet A 105/1 icin eklenti olarak.

Modyl enjektor uclu Ust sepet ile birlikte kullanildiginda yiksek yikama
basingl 6zel program secilmelidir.

- Dental aletlerin yeniden islenmesi icin Yario TD Dental + programi ge-
reklidir.

- KBB aletlerinin yeniden islenmesi i¢in Yario TD HNO + programi ge-
reklidir.
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Enjektor Modiilleri

/N Sepetlere her zaman sadece icinde malzeme bulunmayan bos
moduller takiniz. Doldurmadan 6nce modullerin dogru kenetlenip
kenetlenmedigini kontrol ediniz.

Moduillerin ¢ikarilmadan 6nce tamamen bosaltiimis olmasi gerekir.
Dolu modiillerin takilmasi veya ¢ikarilmasi sirasinda yikanacak mal-
zemeler zarar gorebilir.

Enjektor modiilii-  Enjektor modilind A 151 alt sepete takiniz.
niin takilmasi

m Ucgen destek, yanlamasina kaymamasi icin modiilii sabitler. Modii-
[Un takilmasi sirasinda, destegin alt sepetin kenarindan ¢ikinti yap-
mamasina dikkat ediniz (.

m Modiili alt sepetin tellerine asiniz (2.

m Ardindan modulin 6n braketini, asagl dogru bastirarak sepetin 6n
enlemesine dikmesine sabitleyiniz 3.

m Ardindan sepeti, su baglantisinin dogru oturup oturmadigini kontrol
etmek icin dikkatle kaydirarak yikama makinesine yerlestiriniz.

Egjektér modiilu- /N Sepeti yikama makinesinden disariya enjektér modiiliinden tuta-
niin ¢ikariimasi rak cekmeyiniz.

Aksi takdirde modiil ¢ozilebilir ve yikama makinesinin su baglantisi
zarar gorebilir.

m Modulu kenetleme mekanizmasindan sokiiniz ve yukar dogru kaldi-
rarak sepetten cikartiniz.
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Yikanacak malzemelerin yerlestiriimesi

Validasyon kapsaminda belirlenen doldurma 6rneklerine mutlaka
uyulmahdir!

/N Yikanacak malzeme nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Malzemenin doldurulmasi ve bosaltilmasi sirasinda, olasi keskin ke-
narlar, koseler veya sivri uglar nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.
Yaralanma riskini azaltmak i¢in, doldurma islemi arkadan 6ne dogru
ve bosaltma islemi ters yonde gergeklestiriimelidir.

/N Yetersiz dezenfeksiyon nedeniyle enfeksiyon tehlikesi vardir.
Yeniden isleme sirasinda yilkama donanimindan ¢6zilmus malzeme-
nin i¢c kismi yeterince dezenfekte edilmemis olur.

Yeniden isleme sirasinda yikama donanimindan ¢6zilmis malzeme
yeniden islenmelidir.

Doldurma sirasin- - Sulama mansonlari ve pusktrtme uglari gibi yikama donanimlari siki-
da ve her program ca vidalanmis mi?

baslatma 6ncesin-
de kontrol etmeniz
gerekenler

/N Yikama donanimlarinin hepsine yeterli standartta yikama basinci
saglamak icin vidali baglantilar ptuskirtme uglari, adaptorler, sulama
mansonlari veya kor tapalar ile donatilmis olmalidir.

Puskirtme uglari, adaptorler veya sulama mansonlari gibi hasarl yi-
kama donanimlari kullanilmamalidir.

Yikanacak malzeme konulmamis yikama donanimlarinin kor tapalar
ile degistirilmesine gerek yoktur.

- Takilan modiil sepetin su girisine dogru baglanmis mi?

ici Cukur Aletlerin Yikanmasi

Limenli model aletler yerlestirilmeden dnce yikama suyu icin lime-
nin veya kanallarin agik oldugundan emin olunmalidir.

m LUmenli aletleri enjektor uglarina takiniz.

m Program bittikten sonra aletlerin i¢ kismi tibbi basingli hava ile kuru-
tulmali, Gretici talimatlarina uygun olarak bakimdan gegirilmeli ve ge-
rektiginde sterilize edilmelidir. Ulkeye 6zel sartlara uyulmalidir.

Gerektiginde birlikte verilen enjektor uglar yerine (6rnegin dental uy-
gulama alanindaki dinamik el aletleri icin) yuva, yikama kovanlari gibi
bilesenler kullanilabilir. Bu konuya iliskin 6rnekler takip eden sayfalarda
verilmistir.

Dental alandan cerrahi aspiratorler, cihazda ayni anda bir tst sepet
kullanildigi takdirde, uzunluklar sebebiyleA 315/1 modiili ile beraber
temizlenemez. Bu nedenle cerrahi aspiratorleri, drnegin A 105/1 gibi
enjektor modullt bir Gst sepette temizleyiniz.

/N Dar, icinde bosluk bulunan aletlerin temizligi icin yikama suyunun
filtrelenmesini gerekmektedir. Bu amagla enjektor moddillerinin her
biri bir boru filtre A 800 ile donatilabilir. Boru filtreyle birlikte, filtre-
nin kullanim kilavuzu da verilir.
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Montaj

A 800 boru filtrenin temizlenmesi
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Boru filtre hafta en az 1 kez temizlenmelidir.

Boru filtrenin her 10 program g¢alismasindan sonra temizlenmesi 6ne-
rilir.

m Buna iliskin olarak fitre boru filtrenin kullanim kilavuzundaki temizlik
talimatlarini dikkate aliniz.

Dinamik el aletleri igin A 803 yuvasi

Dental uygulama alanindaki dinamik el aletlerinin yeniden islenmesi
icin sonradan A 803 yuvalarinin eklenmesi gereklidir. Yuvalar, hemen
hemen tim standart dinamik el aletleri i¢cin uygundur.

m Enjektor moduliinden bir enjektor ucu gikariniz ve yerine A 803 yuva-
sini takiniz.

A 803 yuvalari kullanildiginda yikama suyu filtrelenmelidir. Bunun
icin enjektor modullni bir A 800 boru filtre ile donatiniz.

Boru filtreyle birlikte filtrenin kullanim kilavuzu sunulur.

Ozellikle boru filtrenin diizenli temizligine iliskin bilgileri dikkate ali-
niz.
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Dinamik el aletleri- m Dinamik aletlerinin icinden suyun engelsiz akabilmesini saglayiniz.

nin
yeniden islenmesi

Sonradan satin ali-
nabilir bilesenler

156

m Dinamik el aletini yuvaya takiniz. Aletin pozisyonu, yayli tutucunun
yerine oturmasi ile sabitlenir.

m Yeniden isleme bittikten sonra dinamik el aletini ¢gekerek yuvadan ¢i-
kariniz. Yayli tutucu otomatik olarak baslangi¢c pozisyonuna geri d6-
ner.

m Yeniden isleyerek kullanima hazirlama islemi bittikten sonra dinamik
el aletlerinin i¢ kismi tibbi basingli hava ile kurutulmali, mutlak sekil-
de uretici verilerinde ongoruldugu gibi bakimdan gegirilmeli ve gerek-
tiginde sterilize edilmelidir. Ulkeye 6zgii sartlara uyulmalidir.

Dinamik aletleri yeniden islenerek kullanima hazirlandiktan sonra
tekrar kullanilmadan once, 6rnegin bir piskirtme yapilarak fonksi-
yon testi yapilmaldir.

AUF 1 Dinamik El Aletleri Destegi

Bu destekler AUF 1 dental alanda dinamik el aletlerinin yikanmasi igin
tasarlanmistir.

- A 801, disli adaptor
- ADS 1, silikon adaptor, beyaz, yaklasik @ 20 mm'lik dinamik el aletle-
rinin takilmasi i¢in kullanihr

- ADS 2, silikon adaptor, yesil, yaklasik & 16 mm'lik dinamik el aletleri-
nin takilmasi igin kullanilir

- ADS 3, silikon adaptor, kirmizi, yaklasik @ 22 mm'lik dinamik el alet-
lerinin takilmast icin kullanilir

- FP 20, 20 adet disk filtre, gozenek 2, @ 30 mm



tr - Uygulama teknigi

Montaj Montaj i¢in bir adaptor A 801 gereklidir.

m Ust pargayi @ AUF 1 yuvadan sokiiniiz.
m Yuvaya, yeniden islenecek dinamik el aletinin gapina uygun silikon
adaptor (ADS) @ takiniz.

/N Dinamik el aletleri aletleri uygun olmayan cok biiyiik silikon adap-
torlere takildiginda, disk filtre zarar gorebilir.

m Enjektor ucunu enjektor modiliinden gikariniz ve yerine A 801 adap-
tort ® takiniz.

m Yuva alt parcasini (4 adaptére vidalayiniz.

m Alt parcanin icine bir disk filtre 3 yerlestiriniz.

/N Enjektér modiilii bir A 800 boru filtre ile donatiimissa, yuvanin
icine disk filtre koymayiniz.

m Ust parca ile alt parcayi birbirine vidalayiniz.

anamlk el aletleri- | vijkileme 6ncesi silikon adaptériin meveut ve hasarsiz oldugunu

nin. ) . kontrol ediniz.
yeniden islenmesi

m Yerel su kalitesine bagh meydana gelebilecek silikon adaptori kis-
mindaki tortular nemli bezle temizleyiniz.

m Dinamik el aletlerinin igcinden suyun engelsiz akabilmesini saglayiniz.
m Aletleri, uygun silikon adaptorli yuvalara takiniz.

m Yeniden isleyerek kullanima hazirlama islemi bittikten sonra dinamik
el aletlerinin i¢ kismi tibbi basingli hava ile kurutulmali, mutlak sekil-
de Uretici verilerinde 6ngorildigi gibi bakimdan gecirilmeli ve gerek-
tiginde sterilize edilmelidir. Ulkeye 6zgii sartlara uyulmalidir.

Dinamik aletleri yeniden islenerek kullanima hazirlandiktan sonra
tekrar kullanilmadan 6nce, 6rnegin bir plskirtme yapilarak fonksi-
yon testi yapiimalidir.
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tr - Uygulama teknigi

Disk filtrelerin /N Disk filtreler yakl. 2 hafta veya 20 yeniden isleme dongiisiin-
degistirilmesi den sonra degistiriimelidir.

m Komple yuvayi gevirerek ¢ikariniz.

=
o

m Yuvayi parcalarina ayiriniz ve (3 disk filtreyi imha ediniz.

m @ alt pargasini iyice calkalayiniz.
m Yeni bir disk filtre yerlestiriniz.

/N Hicbir suretle hasarli veya kullanilmis disk filtre takilmamalidir.

m Ust ve alt parcayi birbirine vidalayarak birlestiriniz ve yuvayi tekrar
enjektér moduliine monte ediniz.

Air Scaler ve Piezo Scaler uclar icin A 814 yuvasi

A 814 yuvasi A 813 adaptorlt A 814 yuvasi

A 814 yuvasi ile Air Scaler ve Piezo Scaler uclari yeniden islenebilir. Bu
yuva, kapasitenin yukseltilmesiicin A 813 adaptori ile kombine edile-
bilir. Yuva ve adaptoru igin ayr kullanim kilavuzlari verilmistir.
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tr - Uygulama teknigi

E 499 Emme ve Yikama Kanlilleri i¢cin Yikama Sistemi

Yikama E 499 sistemi yikama ve vakum kandilleri i¢cin ve ayni zamanda
vakum durdurucu i¢cin 6ngorulmustur. Yikama sistemi icin kullanim kila-
vuzu verilir.

Yikama Yuvalari

Yikama mansonlari limenli aletlerin ve su dis ¢aplara sahip aletlerin yi-
kanmasi igindir:

- A 817, yikama kovani, uzunluk 65 mm, @ 11 mm, @ 6 mm delikli bas-
hk

- E 336, yikama kovani, uzunluk 121 mm, @ 11 mm

-E 442, @ 4 - 8 mm aletler icin yilkama mansonu, uzunluk 121 mm,
@ 11 mm, @ 6 mm delikli kapak

- E 443, @ 8 - 8,5 mm aletler i¢gin ylkama mansonu, uzunluk 121 mm,
@ 11 mm, @ 10 mm delikli kapak

Cikis delikleri sonradan alinabilen yedek kapaklarla degistirilebilir:
- A 818, yikama kovani i¢in 12 adet baslk, delik @ 2 mm

- E 445, Yikama mansonu i¢in 12 kapak, delik @ 6 mm

- E 446, Yikama mansonu igin 12 kapak, delik @ 10 mm

Aletlerin ve yikama desteklerinin deliklerinin ¢api ve kapaklari birbirle-
rine uygun olmalidir, dental alandaki ameliyatlarda kullanilan @ 6 mm
genislikte ¢ekis kandllerini buna ornek gosterebiliriz.
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