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de - Hinweise zur Anleitung

Warnungen

/N Warnungen enthalten sicherheitsrelevante Informationen. Sie
warnen vor moglichen Personen- und Sachschaden.

Lesen Sie die Warnungen sorgféltig durch und beachten Sie die
darin angegebenen Handlungsaufforderungen und Verhaltensre-
geln.

Hinweise

Hinweise enthalten Informationen, die besonders beachtet werden
mussen.

Zusatzinformationen und Anmerkungen

Zusatzliche Informationen und Anmerkungen sind durch einen einfa-
chen Rahmen gekennzeichnet.

Handlungsschritte
Jedem Handlungsschritt ist ein schwarzes Quadrat vorangestellt.

Beispiel:

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten aus und speichern
Sie die Einstellung mit OK.

Display

Im Display angezeigte Ausdrlcke sind durch eine besondere Schrift-
art, die der Displayschrift nachempfunden ist, gekennzeichnet.

Beispiel:
Meni Einstellungen ™.



de - Zweckbestimmung

Das Modul A 602 ist einsetzbar in den Wagen A 502, dem Wagen
liegt eine separate Gebrauchsanweisung bei.

In dem Modul A 602 kénnen 8-mm-Schaftinstrumente fir Roboter

des Systems da Vinci® Xi aufbereitet werden.

Fur Stapler da Vinci® Xi wird zusatzlich eine spezielle Aufnahme

A 808 bendtigt.

Miele hat die Aufbereitung mit dem Programm ROBOTVARIO X-tra

und dem Reiniger thermosept® X-tra (von Schilke & Mayr) gepruft.
Die Anwendung dieses Verfahrens wird empfohlen.

Das Programm wird in den Reinigungsautomaten PG 8527 und
PG 8528 nicht werkseitig ausgeliefert und muss nachtraglich durch
Miele in die Profitronic eingegeben werden.

Im weiteren Verlauf dieser Gebrauchsanweisung wird das Reinigungs-
und Desinfektionsgerat als Reinigungsautomat bezeichnet. Aufbereit-
bare Medizinprodukte werden in dieser Gebrauchsanweisung allge-
mein als Spulgut bezeichnet, wenn die aufzubereitenden Medizinpro-
dukte nicht n&her definiert sind.

Fragen und technische Probleme

Bei Ruckfragen oder technischen Problemen wenden Sie sich bitte an
Miele. Die Kontaktdaten finden Sie auf der Rickseite der Gebrauchs-
anweisung lhres Reinigungsautomaten oder unter
www.miele-professional.com.



http://www.miele-professional.com

de - Lieferumfang

Nachkaufbares
Zubehor

Entsorgung der
Transportverpa-
ckung

Beladungstrager
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Modul A 602 mit 8 Aufnahmen fir Schaftinstrumente der roboterun-
terstltzten Chirurgie, H 265, B 573, T 318 mm

Weiteres Zubehor ist optional bei Miele erhaltlich, z. B.:
- A 808, Aufnahme flr Stapler da Vinci® Xi

Die Verpackung schutzt vor Transportschaden. Die Verpackungsma-
terialien sind nach umweltvertraglichen und entsorgungstechnischen
Gesichtspunkten ausgewahlt und deshalb recycelbar.

Das Ruckfuhren der Verpackung in den Materialkreislauf spart Roh-
stoffe und verringert das Abfallaufkommen. |hr Fachhandler nimmt die
Verpackung zurick.



de - Sicherheitshinweise und Warnungen

Lesen Sie die Gebrauchsanweisung aufmerksam durch, bevor Sie
dieses Modul benutzen. Dadurch schitzen Sie sich und vermeiden
Schaden am Modul.

Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig auf.

/N Beachten Sie unbedingt die Gebrauchsanweisung des Reini-
gungsautomaten, insbesondere die darin enthaltenen Sicherheits-
hinweise und Warnungen.

» Das Modul ist ausschlieBlich fiir das in der Gebrauchsanweisung
genannte Anwendungsgebiet zugelassen. Komponenten, wie z. B.
Dusen, dirfen nur durch Miele Zubehor oder Original Ersatzteile er-
setzt werden. Jegliche andere Verwendung, Umbauten und Verande-
rungen sind unzuldssig und moglicherweise gefahrlich.

» Die Einstellung des Beladungstragers erfolgt bei der Inbetriebnah-
me durch Miele.

P Vor dem ersten Gebrauch miissen neue Beladungstrager ohne
Spulgut im Reinigungsautomaten abgesplult werden.

P Kontrollieren Sie alle Beladungstrager gemaB den Angaben im Ka-
pitel ,InstandhaltungsmaBnahmen* in der Gebrauchsanweisung ihres
Reinigungsautomaten.

P Splilgut, das sich wahrend der Aufbereitung von den Diisen bzw.
Aufnahmen geldst hat, muss noch einmal aufbereitet werden.

Miele haftet nicht fir Schéden, die infolge von Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise und Warnungen verursacht werden.



de - Anwendungstechnik

Routinekontrolle der Reinigung

Vor der ersten Anwendung ist die Aufbereitung zu validieren.

Zur Routinekontrolle der Reinigung sollen die Instrumente stichpro-
benartig nach ihrer letzten operativen Anwendung und maschinel-
len Reinigung zerlegt werden.

Dazu die Bowdenzilige an den Steuerradern kappen und das distale
Funktionsteil abziehen und abtrennen.

Der innere distale Zylinder, in dem die Bowdenzige zum Funktions-
ende durchgeflihrt sind, ist optisch mit Sehhilfe und proteinanaly-
tisch zu prufen.

Kontrollieren Sie bei der Beladung und vor jedem Pro-
grammstart

- Ist die Filterplatte im Wasserzuflussrohr vorhanden und gereinigt?

- Ist die eingesetzte Aufnahme richtig mit dem Modul verbunden?
(falls vorhanden)

Halten Sie stets das im Rahmen der Validierung festgelegte Bela-
dungsmuster ein.

/N Damit fiir alle Spiilvorrichtungen ein ausreichend standardisier-
ter Spuldruck gegeben ist, missen alle Schraubanséatze mit Adap-
tern oder Blindschrauben versehen sein.

Es dirfen keine beschadigten Spulvorrichtungen verwendet wer-
den.

Beschéadigte Silikonschlduche missen durch neue ersetzt werden.
Erst dann darf das Modul wieder verwendet werden.

Nicht mit Spullgut belegte Spulvorrichtungen missen nicht durch
Blindschrauben ersetzt werden.

Manuelle Vorreinigung

/N Die Vorbehandlung am Gebrauchsort sowie die Vorbereitung
zur maschinellen Aufbereitung sind entsprechend der Angaben des
Instrumentenherstellers durchzufihren.

Die Instrumente, insbesondere die distalen Funktionsenden, mus-
sen bei der optischen Uberprifung sauber aussehen, bevor sie in
das Modul A 602 eingeordnet werden.



de - Anwendungstechnik

Einordnen und
AnschlieBen der
Schaftinstrumen-
te

Beladung

m Das Instrument von oben in die Halterung stecken.
;{,‘; ‘// / /’ /
4 '
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m Die Gelenke der Instrumente an den Funktionsenden in Langsrich-
tung des Schaftes gerade ausrichten.

Die Gelenke vor den Funktionsenden dirfen nicht abgeknickt sein.
Die Spulflotte erreicht nur bei gerade ausgerichteten Funktionsenden
alle Flachen.

m Die Funktionsenden der Instrumente 6ffnen.

m Den Doppelrohranschluss in die Spilansatze des Instrumentes ste-
cken.



de - Anwendungstechnik

10

m Nachdem alle Instrumente eingeordnet sind, den Bligel zur Siche-
rung der Anschlisse umlegen und einrasten.

Die Haltebleche der Wasserzuleitungen werden von dem Bugel in ih-

rer Stellung fixiert.

Nicht verwendete Wasserzuleitungen mussen in die Halterung hinter

dem Wasserzuflussrohr gesteckt werden, damit sie wahrend des Auf-

bereitungsprozesses nicht durch den Spuldruck herumgeschleudert
werden.

Instrumente, die durch die Haltebleche und den Blgel nicht fixiert
werden, sind in dem Wagen nicht aufbereitbar.



de - Anwendungstechnik

Aufnahme A 808
fur Stapler Xi

m Den Stapler unterhalb der Querstrebe des Moduls in die Aufnahme
stecken.

Die Rohranschlisse der Aufnahme muissen in den Spulansatzen des
Staplers stecken.

m Den Schaft des Staplers in die Halterung an der Auflagestrebe des
Grundwagens A 502 platzieren.

m Das Gelenk an dem Funktionsende des Staplers in Richtung des
Spulrohres ausrichten.

m Das Funktionsende des Staplers &ffnen.

11



de - Anwendungstechnik

Filterplatte im Wasserzulauf reinigen

In dem Wasserzuflussrohr vor den Doppelrohranschllssen flr die
Schaftinstrumente befindet sich eine Filterplatte.

Dadurch wird verhindert, dass sich Verunreinigungen aus anderen
Disziplinen in den Lumen der Instrumente ablagern.

/N Die Filterplatte muss vor jedem Programmablauf gereinigt wer-
den.

15%

m Die Mutter an der Schelle um die Aufnahme flr die Filterplatte auf-
schrauben und die Schelle 6ffnen.

m Die rechte Seite des Wasserzuflussrohres seitlich herausziehen.
m Die Filterplatte herausnehmen.

m Ablagerungen und Verschmutzungen mit flieBendem Wasser von
der Filterplatte abspulen, wenn erforderlich eine Birste zu Hilfe neh-
men.

m Die Filterplatte von der Rlckseite aus gegen die FlieBrichtung mit
Pressluft durchblasen.

12



de - Anwendungstechnik

m Die Filterplatte in die linke Seite der Aufnahme legen und am oberen
Rand festhalten.

m Die rechte Seite des Wasserzuflussrohres nach links schieben, bis
die Aufnahme geschlossen ist.

m Die Schelle um den Rand der Aufnahme legen und mit der Mutter
zuschrauben.

13



de - Anwendungstechnik

14

Messzugang fiir Splildruckmessung

Der Zugang fir die Spuldruckmessung befindet sich unten am Was-
serzuflussrohr.
Im Rahmen von LeistungsUberprifungen und Validerungen geman

DIN EN ISO 15883 kann an diesem Zugang der Spuldruck gemessen-
werden.

m Flr Spuldruckmessungen die Verschlussschraube gegen einen Lu-
er-Lock-Adapter, z. B. E 447 austauschen.

An den Messzugang durfen unter keinen Umsténden Instrumente,
Spuilleisten etc. angeschlossen werden!

Nach der Messung muss der Zugang wieder mit der Blindschraube
verschlossen werden.



de - Montage

Benoétigte Werk-
zeuge

Aufnahme am Modul befestigen

- Maulschlissel, Schlisselweite 9 mm (SW 9)
- Schraubendreher, TORX T20

An der Querstrebe des Moduls befinden sich Lochbohrungen, an de-
nen die Aufnahmen festgeschraubt werden.

m Die Aufnahme auf die Querstrebe des Moduls legen.

m Die Schrauben zusammen mit den Unterlegscheiben einschrauben.

Die zwei Schlauche fir die Spilansatze am Geh&use des Staplers Xi
mussen mit dem Wasserzuflussrohr des Moduls verbunden werden.

o O

m Zwei Blindschrauben an der vorderen Seite des Wasserzuflussroh-
res entfernen.

m Die Schlauche von der Aufnahme an das Wasserzuflussrohr schrau-
ben.

15
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cs - Upozornéni k navodu

Varovna upozornéni

/N Varovna upozornéni obsahuiji informace ddlezité pro bezpeé-

nost. Varuji pfed moznym poranénim osob a vécnymi Skodami.

Varovna upozornéni si pozorné prectéte a respektujte pozadavky

na jednani a pravidla chovani, které jsou v nich uvedeny.
Upozornéni

Upozornéni obsahuiji informace, které musite obzvlast respektovat.

Doplnujici informace a poznamky

Doplnujici informace a poznamky jsou vyznaceny jednoduchym ra-
meckem.

Kroky jednani

Pred kazdym krokem jednani je umistény Cerny Ctverecek.

Priklad:

m Pomoci tlacitek se Sipkou vyberte nékterou volbu a nastaveni ulozte
pomoci OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji se vyznacuji zvlastnim typem pisma na-
podobujicim pismo na zobrazovacich.

Priklad:

Menu MNastaveni ™.

17



cs - Stanoveny ucel

18

Modul A 602 Ize nasadit do voziku A 502, k voziku je pfilozen samo-
stany navod k obsluze.

V modulu A 602 se mohou pfipravovat 8mm hridelové nastroje pro ro-
boty systému da Vinci® Xi.

Pro stapler da Vinci® Xi je navic potfeba specialni drzak A 808.
Spolecnost Miele vyzkousela pripravu s programem ROBOTVA-

RIO X-tra a Cisticim prostfedkem thermosept® X-tra (od Schiilke &
Mayr). Pouziti tohoto postupu se doporucuje.

Program neni v mycich a dezinfek&nich automatech PG 8527 a PG
8528 standardné dodavan a Miele ho musi do fidici jednotky Profit-
ronic zadat dodatecné.

V tomto navodu k obsluze se tento myci a dezinfekéni pfistroj nadale
oznacuje jako myci a dezinfek¢éni automat. Zdravotnické prostredky
vhodné pro pfipravu se v tomto navodu k obsluze obecné oznacuiji ja-
ko ,myté predméty”, pokud nejsou blize definovany.

Dotazy a technické problémy

Pri zpétnych dotazech nebo technickych problémech se prosim obra-
cejte na Miele. Kontaktni udaje naleznete na zadni strané navodu

k obsluze svého myciho automatu nebo na adrese
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

cs - Soucasti dodavky

Prislusenstvi

k dokoupeni

Likvidace

Myci kose

X WA 'ﬂn \Vll. \Y:.
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Modul A 602 s 8 drzaky pro hridelové nastroje robotické chirurgie, v
265,85 573, h 318 mm

Dalsi prislusenstvi je volitelné k dostani u Miele, napr.:
- A 808, drzak pro stapler da Vinci® Xi

Obal chrani pfed poskozenim béhem prepravy. Obalové materidly

obalového materi- byly zvoleny s pfihlédnutim k aspektdm ochrany Zivotniho prostredi a

alu

k moznostem jejich likvidace, a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni oballl do materidlového cyklu Setfi suroviny a snizuje mnoz-
stvi odpadu. Vas specializovany prodejce odebere obal zpét.

19



cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

Nez budete tento modul pouzivat, proctéte si pozorné navod k ob-
sluze. Tim ochranite sebe a zabranite poskozeni modulu.
Navod k obsluze peclivé uschovejte.

/N Bezpodmine&né dbejte navodu k obsluze myciho automatu,
zvlasté v ném obsazenych bezpecnostnich pokynt a varovnych
upozornéni.

» Modul je schvéleny vyhradné pro oblast pouziti uvedenou v navo-
du k obsluze. Komponenty, jako jsou napf. trysky, smi byt nahrazeny
jen pfislusenstvim Miele nebo originalnimi nahradnimi dily. Jakékoli ji-
né pouziti, prestavby a zmeény jsou nepfipustné a mohou byt ne-
bezpecné.

P Nastaveni myciho ko$e provadi Miele pfi zprovoziovani.

P Pfed prvnim pouzitim musi byt nové myci kose omyty v mycim au-
tomatu bez predmétd k myti.

P Kontrolujte véechny myci koSe podle Gidajd v kapitole ,,Opatfeni pro
udrzbu® v navodu k obsluze svého myciho a dezinfekéniho automatu.

P Myté pfedméty, které se b&hem pfipravy uvolnily z trysek pfip.
drzakdl, musite pripravit jesté jednou.

Miele neodpovida za Skody, které vzniknou v dlsledku nedbani
bezpecnostnich pokynl a varovnych upozornéni.

20



cs - Technika pouzivani

Bézna kontrola ¢isténi
Pfed prvnim pouzitim je nutné validovat pfipravu.
Pro béZznou kontrolu by se mély nahodné vybrané nastroje po svém
poslednim operacnim pouziti a strojovém cisténi rozebrat.
Za tim ucCelem uriznéte bovdeny a stdhnéte a odpojte distalni
funkéni dil.
Vnitfni distalni valec, ve kterém jsou bovdeny protazeny k funkéni-
mu konci, je tfeba zkontrolovat vizualné a pomoci analyzy na pro-
teiny.

Pfi plnéni a pred kazdym spusténim programu zkont-
rolujte
- Je nasazena a vycisténa filtratni destiCka v pfivodni trubce vody?
- Je nasazeny drzak spravné spojeny s modulem? (pokud je k dispo-
zici)
Dodrzujte stale vzorové plnéni stanovené v ramci validace!

/N Aby byl pro véechna myci zafizeni k dispozici dostate&né stan-
dardizovany myci tlak, musi byt v§echny Sroubovaci nastavce
opatreny adaptéry nebo zaslepovacimi Srouby.

Nesmi se pouzivat poskozena myci zarizeni.

Poskozené silikonové hadice musi byt nahrazeny novymi. Teprve
pak se smi modul opét pouzivat.

Myci zafizeni neobsazena predméty k myti nemusi byt nahrazena
zaslepovacimi Srouby.

Manualni predcisténi
/N PFedupravu na misté pouziti jakoZ i pfichystani pro strojni pfi-
pravu je tfeba provést podle Udajd vyrobce nastrojl.

Nastroje, zvlasté distalni funkéni konce, musi byt pred uloZzenim do
modulu A 602 shledany Cistymi pfi vizualni kontrole.

21



cs - Technika pouzivani

Ulozeni a pripo-
jeni hridelovych
nastroju

22

Plnéni

m Vyrovneijte klouby nastroji na funkénich koncich do pfimky v po-
délném sméru hridele.

Klouby pfed funkénimi konci nesmi byt zalomené. Myci lazen se
dostane ke vSem plocham jen tehdy, kdyz jsou funkéni konce vy-
rovnaneé do primky.

m Otevrete funkéni konce nastrojl.

m Zasurite dvojity trubkovy pfipoj do mycich nastavcl nastroje.



cs - Technika pouzivani

m Po uloZeni vSech nastrojli preklopte a zaklapnéte tfrmen pro zajisténi
pripojU.

Plechové drzéky privodi vody jsou tfrmenem zafixovany ve své polo-

ze.

Nepouzité pfivody vody musi byt zasunuty do drzaku za pfivodni

trubkou vody, aby béhem procesu pripravy nebyly vymrstény mycim

tlakem.

Nastroje, které nejsou zafixované plechovymi drzaky a tfrmenem,
nelze ve voziku pfipravovat.

23



cs - Technika pouzivani

Drzak A 808 pro
stapler Xi

24

m Zasunte stapler pod prickou modulu do drzaku.

Trubkové pfipoje drzaku musi byt zasunuté v mycich nastavcich
stapler.

m Umistéte hfidel stapleru do drzaku na podpére zakladniho voziku A
502.

m Kloub na funkénim konci stapleru vyrovnejte ve sméru vyplachovaci
trysky.

m Otevrete funkCni konec stapleru.



cs - Technika pouzivani

Cisténi filtraéni desticky na pfivodu vody

V privodni trubce vody pred dvojitymi trubkovymi pfipoji pro hride-
lové nastroje je umisténa filtracni desticka.

Tim se zabrani usazovani necistot z jinych disciplin v dutinach na-
stroju.

/N Filtraéni desti¢ka se musi vygistit pfed kazdym provadé&nim
programu.

15’7-1

m VySroubujte matici na objimce kolem drzaku filtracni desticky a
otevrete objimku.

m Vytahnéte do boku pravou stranu privodni trubky vody.
m Vyjméte filtraCni destiCku.

m Tekouci vodou vyplachnéte usazeniny a necCistoty z filtraCni destic-
ky, v pfipadé potreby si pomozte kartacem.

m Filtrac¢ni desticku profouknéte ze zadni strany proti sméru pritoku
stlatenym vzduchem.

25



cs - Technika pouzivani

m Vlozte filtraCni destiCku do levé strany drzaku a na hornim okraji
podrzte.

m Posouvejte pravou stranu privodni trubky vody doleva, dokud se
drzak neuzavre.

m Ulozte objimku kolem okraje drzaku a zaSroubujte matici.
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cs - Technika pouzivani

Vstup pro méreni myciho tlaku

Vstup pro méreni myciho tlaku se nachazi dole na pfivodni trubce vo-
dy.

V ramci kontrol vykonu a validaci podle DIN EN ISO 15883 je mozné
na tomto vstupu méfit myci tlak.

m Pro méfeni myciho tlaku nahradte Sroubovy uzavér adaptérem Luer-
Lock, napt. E 447.

K méficimu vstupu se za zadnych okolnosti nesmi pfipojovat na-
stroje, myci listy atd.!
Po méreni musite vstup opét uzavrit zaslepovacim Sroubem.
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cs - Montaz

Upevnéni drzaku na modulu

Potrebné naradi: - plochy Kkli¢, velikost klice 9 mm (SW 9)
- Sroubovak, TORX T20
Na pricce modulu jsou otvory, na které se priSroubuiji drzaky.

m Polozte drzak na pricku modulu.
m ZaSroubujte Srouby spolu s podlozkami.

Dvé hadice pro myci nastavce na plasti stapleru Xi musi byt spojené
s privodni trubkou vody modulu.

m Odmontujte dva zaslepovaci Srouby na predni strané pfivodni
trubky vody.

m PriSroubujte hadice od drzaku k pfivodni trubce vody.
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el - Ymodei&eig odnyiwv
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Mpocidomtonoelg

/N Ot TipoeldoToIoelg TIEPIEXOLY TIANPOdOPIES TTIOL adoPOlV TV
aoddalela. MNpoeidottolovy yia Tbaveg PAABeG oe avBpwTtoug Kal
QVTIKEipEVQ.

AlaBalete TIPOOEKTIKA TIG TIPOEIOOTIONOELG KAl AABETE LTIOYN 0AG
TIG LTTOSEIEEIG XEIPIOPOU Kal TOUG KAVOVEG oLUTIEPIDOPAC TTOL ava-
dEpovTtal o auTEG.

Y1mtodei€elg

O1 vttodeitelg TteplExouv TTANPOdOPIES TTOU Ba TIPETIEL VA TIPOCEEETE
blaitepa.

MpbdaoBeteg MANpPOoPoOpPieC KAl TTAPATNPNOELG

Erurnipdobeteq mAnpodopieg kal Ttapatnpnoelg dlakpivovtal armo eva
artAd TTAaiolo.

Brijpata xeiptopon

Mpwv artd kabe Pripa xelplopoL €xel ToTtoBeTNOEL Eva pavpo
TETPAYWVO.

Mapadeypa:

m ErtAéyete pe tn BonBela Twv TIANKTPWYV pe BEAN Kal artoBnKeLETE TN
pLOLoN pe OK.

006vn

O1 6pol Trou gpdaviCovtal otnv 006vn dlakpivovtal artod €18IKn
ypaupatooelpd n otoia tpocopoldlel tn ypadr tng obovng.

Mapadeypa:
Mevoo puBpicec ™.



el - Zkomog

H povada A 602 pttopei va xpnolgottolnBei péoa oto Bayoveto
PopTwong A 502, oto PAyoVvETO UTIAPXOLV XWPLOTEG 0ONYIEG XPNOELG.

21n povada A 602 pttopouLv va KaBaplotoLv XELPOLPYIKA EpYaAeia

8 XI\OT. yl1a TA POUTIOTIKA PEPN TOL cuatrpatog da Vinci® Xi.

Na ocvoowpeuteg da Vinci® Xi xpelaletal eturtAéov pia e18Lkr) uTtodoxn
A 808.

H Miele €xelL eAéy€el Tov KABapLOPO pe To TIPOYypPaAUUa
ROBOTVARIO&nbsp;X-tra kal To aroppuTtavtiko
thermosept®&nbsp;X-tra (twv Schiilke &amp; Mayr). Zuviotdtal n
edpappoyn auvtng tng dadikaaoiag.

To ipdypappa dev Ttapadidetal ard 1o EPYOTTACIO PE TIG CUOKEVEG
kaBapiopovL PG 8527 kal PG 8528. To mipoypappa Ba TipeTel va
Katayxwplotei petayeveotepa oto Profitronic améd tn Miele.

2Tn CLVEXELQ AUTWV TWV 0ONYLWV XPronG N CUCKELN KaBaplopou Kat
artoAVpavong ovopaleTal autopaTn cuokeur Kabaplopov. latpika
TIPOIOVTQ, Ta OTToia €xouv duvatoTnTa ereepyaciag Kabaplopov-
artoALpavong, oTIG TTapPoVoEG 0dNYieg xpriong TeplypddovTal yevika
WG 1laTPOTEXVOAOYIKA epyaleia, edv autd dev Tipoadlopifovtal
e0IKOTEPQ.

EpwTtnocig Kat TeXVIKa popAnuata

2. € TIEPITITWON EPWTNOEWV N TEXVIKWV TIPOBANPATWY va arteubuveote
otn Miele. ©a Bpeite Ta oTOIKEIQ ETTIKOWVWVIAG OTNV TTiIOW TIAELPA TWV
odnywwv xprong tng dIKAG oag cuokevng Kabaplopou 1) atn Sievbuvon
www.miele-professional.com.
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el - Meplexopeva ouokevaoiacg

MpbéacBeta e€aptn-
parta

Aglomoinon t™ng
guokevaoiag

32

®opéag poptiov
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IJ‘

Movada A 602 pe 8 uTtodoxEG yia AaBideC TNG POUTIOTIKNAG
XElpoupylkng, H 265, B 573, T 318 mm

AwatiBevtal TipocbeTa e€apTripaTa Ta oTrtoia ival TiPoAalPETIKA aTtto TN
Miele, 1. ¥.:

- A 808, uttodoxn yia cucowpeuTteG da Vinci® Xi

H cuokevaoia Ttpootatevel Ao Tuxov CNUIEG KATA TN peTtadopd tng.
Ta VAIKA oLOKELACIAG EXOULV ETTIAEYEL PE EIOIKA KPLTNPLA, TIOL LTIOOTN-
piCouv TOV OIKOAOYIKO TTapAyovTa Kal TNV TEXVOAOYIA aVAKUKAWGCNG
ATIOPPIHUUATWV.

AUTA TA LAIKA PNV TA TIETATE OTA OKOULTTIOWA, AAAQ OTOV TTLO KOVTIVO
0aG XWPO CLYKEVTPWONG ATTIOPPIUPATWY TIPOG AVAKUKAWON.



el - Ymodeieic aodpaleiag

AlaBalete TIPOOEKTIKA TIG 0ONYieg XpPriong TPV XPNOLUOTIOINOETE
auTh TN povada. Katd auTtov Tov TPOTIO TIPOCTATEVEDTE KAl ATTIO-
devyete (NUIEG OTN povada.

QuAdTe TIC 08nyieg Xprong o€ aoPaAEC PEPOG.

/N NaPeTe oTIWOBATIOTE LTIOYPN TIC OBNYIES XPHONG TNG CUOKEUNC,
eI0IKOTEPA TIG LTTOOEIEEIG aodaleiag Kal TIG TIPOEIOOTIOINTELG TIOV
ouuTtepAapBAavovTal o€ AUTEG.

P H povada autr] ETITPETIETAL VA XPNOIUOTIOINBEL HOVO yIa TO OKOTIO
yla TOV OTIOI0 €Xel KaTaokevaoBei. E€apTtripara omwg 11.X. akpoduvaola
MTIOPOUV va avTikataotabouv povo armod eEaptriparta r yvriola avtai-
AakTIKA Miele. Ottoladrote AAAN Xprion, UETATPOTIEG 1) AANQYEG OE
autrv gV eTUTPETIOVTAL KAl €ival TIIBAvOV ETTIKIVOUVEG.

O kataokevaotng dev evBuveTal yla BAABEG TIOL PTIOPEL va TIPOKAN-
BoLv aro xprion Tou dev gival cOPGWVN PE TOUG LOXVOVTEG KAVOVI-
opoULG aocdaAeiag i artd AavBacopévn Xprion Twv OpyAvwy XELPLOKOU
TNG OUOKEULNG.

P H p0BpLon Touv popea popTiov TIpaypaToTIolETaL UE TN BE0N OE Asl-
Toupyia arto tn Miele.

P Mpv TV TIPWTN XPROoN Ol KAvoUPYLoL POPEIC PopTiov TIPETIEL va
EETTALOOUVYV OTN CLOKELI XWPIG LATPOTEXVOAOYIKA EPYAAEiQ.

P EASYXETE KABNUEPIVA OAA TA BAyOVETQ, TIG HOVASEG Kal TIG BrKEC
oLudwva Pe Ta atoweia oto kKepahalo «MeTpa ouvtrpnong» oTig odn-
YieG xpriong NG CLOKELNG Oag.

P latpotexvoloylkd epyaleia ta ortoia Katd Tt SIAPKELA Tou Kabapl-

opoU EEduyav atto ta akpodLaola ) TIC LTTIOOOXES Ba TIPETIEL va Kaba-
PLOTOUV €K VEOU.

O kataokevaotng 6ev uttopei va BewpnBei uttevBuvog yia PAGBeC
TIOU TIPOKUTITOULV attd AavBacopévn xprion rn apeAela Twy vrtodeife-
wv aodaleiag.
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el - Texvikn epappoyng

34

‘EAeyX0¢ pouTtivag Tou Kadapiopou

Mpwv TNV TIPpWTN €dpappoyn TPETIEL va eYKPIBel 0 KABapPIopoG.

Na Tov €Aeyx0 pouTivag Tou KaBaplopoL Ta epyaleia TIPETIEL va
AUvovTal SELYPHATOANTITIKA CUPGWVA PE TNV TEAELTAIA AEITOUPYIKN
TOULG XPHoN Kal TOV PNXaviko Kabaplopo.

Na auTto KOBETE TA ELKAUTITA CLPPATOOXOLVA EAEYXOL OTOUG
TPOXOUG EAEYXOL Kal TPABATE Kal adalpeiTe TO TIEPIPEPIKO
AEITOLPYIKO PEPOG.

O eowTePIKOC TIEPIPEPIKOG KUAIVOPOG PECA ATIO TOV OTIOIO TIEPVOLV
TA €VKAUTITA CLPHATOCXOIVA EWG TO AKPO AElTOLPYIag, Ba TIpETEL
va EAEYXETAL OTTTIKA PE OTTTIKA BonBripata Katl Pe TIPWTEIVIKA avAaAu-

on.

‘EAeyxog Kata tn didpkela tng ¢opTwonG Kat pLv ano

KQBe Evapén Tou TIPOYPAHHATOG

- ‘Exel TortoBetnOei kat kabaplotei o diokog dBnong oTo cwArva Ta-
POXNG VEQPOU;

- H totmtoBetnpévn vttodoxn €xel ouvoebei cwaota pe TN povada; (av
UTTAPXEL)

Alatnpeite ouvexwg 1o GopTio TTov KabopileTtal oTta TTAaiola Tou
EAEYXOL €YKLPOTNTAG.

/N Ta va eEaopaloTei pia ETTAPKIG TUTTOTIOINUEVN TTESH TIAVONG
yla 6Aa ta e€aptripara EEPyaruaTog, TIPETEL OAA Ta onueia
Bidwpatog va eival eEoTIAIopEVA e aVTATITOPEG 1N TUDAEG PBideg.
Aev TIpETIEL VA XpnoldoTtolovvTal e€aptriuata EERYAAUATOC TIOU
€Xouv uTtooTEL {NUIA.

2 WANVEG OLAIKOVNG TTIOL €XOULV LTTIOOTEL {NULA TIPETIEL VA AVTIKATA-
otaBouv atto véa. Movo TOTE ETUTPETIETAL VA XPNOLUOTIOINOEL Kal
TIAAL N povada.

E€aptripata EePyAApaTog Ttou €V €X0UV LIATPOTEXVOAOYIKA EPYAAEIQ
Oev TIPETIEL va avTikaTaotabouv arto TUPAEG PBideg.

XePOoKIivNTOG TIPOKATAPKTIKOG KABAPIGHOG

/N H TIpoKaTapKTIKN €Tte€epyacia oTov TOTIO XPriong KABWE Kat n
TIPOETOLPACIA YIA TO PNXAVIKO KaBaplopd Ba TIPETIEL va EKTEAECTOUV
oLPdWVA PE TA OTOIKEIA TOU KATAOKELAOTN TWV EPYAAEIWV.

Ta epyaleiq, eldIKOTEPA TA TIEPIPEPIKA AKPA AelTOLPYIAG, TIPETIEL
KATA TOV OTITIKO €AeyX0 va daivovtal kabapd Tiplv TAKTOTIoIN000V
otn povada A 602.



el - Texvikn epappoyng

®oprTio

Ta&wvopnon kat
ouvdeon Twv
AaBidwv

m EvBuypappiCete TIC apBpwaoelg Twv epyaleiwv ota Akpa AelToupyiag
TOULG KATA PAKOG TOL OTEAEXOLG CLYKPATNONG.

O apBpwoelg TIplv Ta AKkpa Asttovpyiag dev TIPETIEL va gival
Avylopeveg. Ol akTiveg vepoL PTAVOLV OAEG TIG ETIIHGAVELEG POVO
oTav Ta aKkpa Asttoupyiag eival evbuypapulopeva.

m Avoiyete Ta AKpa Aeltoupyiag Twv epyaieiwv.

m TomtoBeTeite TN oLvOeon SITTAOL CwANvVa oTa avoiypata TTALONG TOU
epyaAeiou.

35



el - Texvikn epappoyng

36

m Adov TottoBeTnBoLV OAa Ta epyaleia pixvete tn pApdo yia tnv
aoddAela Twv ocuvdéEcewv Kal acoPpalileTe.

Ta eAaopata cLyKPATNONG TWV CWANVWVY TIAPOXIG VEPOUL
otabgporttolovvtal otn 6€on Toug pe T Papodo.

2WANAVEG vEPOUL TIOL &€ XPNOIYOTIOIOLVTAL TIPETIEL VA TOTIO0eTNOOLV
OTO OTNPLYMA TTiow attd TO CWANVA TIaPOXNG VEPOUL, WOTE va PNV
KouviouvTal TiEpa dwbe katd tn dladikacia Kabaplopov AOyw TNG
Ttieong TTALoNG.

EpyaAeia ta omoia &€ prtopoLv va otabepottoinbouv e ta otnpiy-
pata kat tn papdo, b€ PYTtopoLyv va Kabaplotouv oTo BAyOVETO.



el - Texvikn epappoyng

Ymodoxn A 808
YlO GUGCWPEVTEG
Xi

m TOTT00ETEITE TOV CLOOWPELTH KATW ATIO TO EYKAPOLIO OTrPELYHA TNG
povadag otnv uttodoxn.

O1 ouvbEaoelg owArva TnG LTIOOOXNAG TIPETIEL VA €ival TOTIOBETNUEVEG
OTIG OLVOETELG TTAUCNG TOL CLUCCWPEUTH.

m TOTTOOETEITE TO OTEAEXOG OLUYKPATNONG TOU CLUOOWPEUTH OTO OTHPLY-
pa otn Bdaon otnpiEng Tou Pacikov Payovetou A 502.

m EuBuypappiCete Tov appod otn AEITOLPYIK AKPN TOU CUCCWPEUTH
otnv Katevbuvon Tou cwArva TALonG.

m AVOIYETE TO AEITOLPYIKO AKPO TOL CUCCWPEUTH).
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el - Texvikn epappoyng
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Ka@apiopog mAakag dindnong otnv mapoxn vepou

2TO CWANVaA TIapPOoxNG veEPOUL TIPLV ATIO TIG OLVOETEIG SITTAOL CWARva
yla Tig AaBideg vmtapxel pia tAdka dirénong.

‘Etol attodevyeTal n arnobrikevon akabapolwy attd AAAOUG TOUEIG
OTIG KOIAOTNTEG TWV EPYAAEIWV.

/N H mAdka 818nong Tpérel va kabapiletat Tipv ard Kabe
dle€aywyn TIPoypPAPHATOG.

15%

m Bidwvete 1o maipadl oto KoAGpo yupw artd tnv vrtodoxn yia tnv
TIAGKa 81BNoNG Kal AvoiyeTe TO KOAAPO.

m Tpafdate mpog ta £€w TN 6€€1A TTAELPA TOL CWAr VA TIAPOXNG VEPOL
artd 1o TIAAL.

m Adalpeite Tnv TTAAGKa dIHnBNongG.

m —efyalete TNV TTAAKA SINONONG attd KATAAOLTIA KAl aKaBapaoieg pe
VEPO TTIOL TPEXEL KAL €AV ATTAITEITAL XPNOIMOTIOLEITE Kal pia BoupToa.

m Quodrte TNV TTAAKa dINBNONG e TIETIIECPEVO agpa aTtd TNV TTiow
TIAeLpA avtiBeta otnv katevBuvon POoNG.



el - Texvikn epappoynsg

m TomtoBeTeite TNV TTAGKA O1INBnong otnv aplotepn TAeLPA TNG LTTIOSO-
XNG KAl KpaTtate odixtd oto Avw AKPO.

»

o

m 2TIPWYVETE TNV 6€€1A TIAELPA TOU CWARVA TIAPOXNG VEPOUL TIPOG TA
aplotepd PEXPL va KAeioel n uTtoSoXH.

m TomtoBeTeiTe TO KOAQPO YUPW ATIO TO AKPO TNG LTTOSOXNG Kal PBI-
dwvete pe To TTaguadt.
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- Texvikn epappoyng
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I'Ipoopaon usrpntn yla HETPNOELG TTiEoNG TTADONG.

H mtpoéoBaon yia tn p€tpnon tng Tieons mAbong Bpioketal KATw OTO
OwAnva Tapoxng vepoo.

2TO TTIAQIOLO EAEYXWV aTtod0o0NnG Kal ETIIKLPWONG KATA

DIN EN ISO 15883 utopei oe autrj tTnv Tipdofaon va petpnOein
Ttieon TtALONG.

m [0 peTprioelg Ttieong TTALONG avTikataothote TN Bida kKAeiotpou pe
gvav avtarttopa Luer Lock, ti.x. E 447.

21NV ipdoPaocn petpntr dev eTUTPETIETAL va cuvdeBOLV o Kauia
TiepiTTTwon epyaieia, papdol ye otopla TTADONG KATT.!

MeTtd tn pETPNON TIPETIEL N TIPOCBacN va KAEIoEL Kal TIAAL PE TNV
TudAn Bida.



el - TomoB€tTnon

Ztepéwon vtodoxng otn povada
Amtapaitnta epya- - ATAG KAeldi, didotaon KAeldIoL 9 xIAoT. (SW 9)
Aeia: - KatoaBist, TORX T20

270 €yKAPOIO OTAPLYUA TNG HOVAdAC LTIAPXOLV AvVOoiyuaTa, aTa OoToia
Bidwvovtal odixTta ol LTTOSOXEG.

m TortoBeTteite TNV LTTOSOXN OTO EYKAPOIO OTHPLyHA TNG povadag.
m Bidwvete T1¢ Bideg padi pe TIc podEAEG.

O1 V0 cwAnveS yla Ta avoiypata TTALoNG OTo TIEPIBANUa Tov
oLOOWPELTN Xi TIPETIEL VA oLVOEBOVV PE TOV CWARVA TIAPOXNG VEPOL
NG povadag.

m Adalpeite 00 TUPAEG Bideg oTnV PTIPOCTIVH TIAELPA TOL CWAN VA
TIapoxng vepoo.

m Bidwvete Toug ocwAriveg aro tnv uttodoxr OTOV CWANVA TIAPOXNG
veEPOU.
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hr - Napomene uz upute

Upozorenja

/N Upozorenja sadrze informacije vezane za sigurnost. Upozorava-
ju na moguce ozljede ili Stetu.
Pazljivo procCitajte upozorenja i postujte navedene nacine ponasanja
i postupanja.

Napomene

Napomene sadrze informacije, koje svakako trebate postivati.

Dodatne informacije i napomene

Dodatne informacije i napomene oznacene su jednostavnim ok-
virom.

Radni koraci

Svakom radnom koraku prethodi crna oznaka u obliku kvadrata.
Primjer:

m Pomocu tipke sa strelicom odaberite opciju i potvrdite s OK.

Zaslon

Na zaslonu prikazani izrazi istaknuti su posebnom vrstom odnosno
oblikom slova.

Primjer:
Izbornik Fostavke P
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hr - Opis namjene

44

Modul A 602 se moze postaviti u kolica A 502, a uz kolica su priloze-
ne posebne upute za uporabu.

U modulu A 602 se mogu obradivati instrumenti sa drSkom od 8-mm
za robote sustava da Vinci® Xi.

Stapler da Vinci® Xi treba dodatni prihvat

A 808.

Miele je testirao obradu s programom ROBOTVARIO X-tra i sredstvom
za pranje thermosept® X-tra (od Schilke & Mayr). Preporucuje se
primjena ovog postupka.

Program se ne isporucuje tvorniCki za uredaje za pranje PG 8527 i
PG 8528 te ga Miele mora naknadno unijeti u Profitronic.

U nastavku ovih uputa uredaj za pranje i dezinfekciju nazivati ¢e se
uredaj za pranje. Medicinski proizvodi za visekratnu uporabu u ovim
su uputama za uporabu nacelno opisani kao materijal za obradu, uko-
liko medicinski proizvodi za obradu nisu pobliZze definirani.

Pitanja i tehnicki problemi

U slucaju pitanja ili tehnickih problema molimo javite se u Miele.
Podatke za kontakt mozete pronaci na straznjoj stranici uputa za upo-
rabu VasSeg uredaja za pranje i dezinfekciju ili na
www.miele-professional.com.
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Dodatni pribor

Zbrinjavanje
transportne am-
balaze

Nosaci

NI

LT 1 1V

T O
T

\

Modul A 602 sa 8 prihvata za instrumente sa drSkom kirurgije potpo-
mognute robotom, H 265, B 573, T 318 mm

Ostali dodatni pribor mozete nabaviti u Miele-u, primjerice:
- A 808, prihvat za Stapler da Vinci® Xi

Ambalaza stiti od oStecenja tijekom transporta. Ambalazni materijal
odabran je imajuci u vidu utjecaj na okolis§ i moguénost zbrinjavanja te
se zato moze reciklirati.

Recikliranjem ambalaznog materijala Stede se sirovine i smanjuje na-
kupljanje otpada.
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Pazljivo procitajte upute za uporabu prije koriStenja ovog modula.
Na taj nacin Stitite sebe i izbjegavate Stetu na modulu.
Pazljivo Cuvajte ove upute za uporabu.

/N Pridrzavajte se obvezno uputa za uporabu uredaja za pranje i
dezinfekciju, posebno sigurnosnih napomena i upozorenja koji se
nalaze u njima.

» Uporaba modula dozvoljena je iskljuéivo u svrhu koja je navedena
u ovim uputama. Komponente, kao $to su primjerice sapnice, zam-
jenjuju se samo Miele priborom ili originalnim zamjenskim dijelovima.
Svaki drugi nacin uporabe, pregradnja i promjene nisu dozvoljeni te
mogu biti opasni.

Miele ne preuzima odgovornost za oStecenja nastala nepropisnom
uporabom ili pogreSnim rukovanjem.

» Podesavanje nosaca prilikom pustanja u pogon vrsi Miele.

P Prije prve uporabe novi nosa¢i moraju se prazni isprati u uredaju za
pranje.

P Svakodnevno kontrolirajte sva kolica, module i umetke prema na-
putcima danim u poglavlju ,,Odrzavanje” u Uputama za uporabu
Vaseg uredaja za pranje.

P Materijali koji se tijekom obrade odvoje od sapnica odnosno prih-
vata, moraju se jo$ jednom obraditi.

Miele ne preuzima odgovornost za Stete uzrokovane nepostivanjem
sigurnosnih napomena i upozorenja.
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Rutinska kontrola pranja

Prije prve uporabe morate validirati obradu.

Za rutinsku kontrolu pranja instrumente nakon zadnje operativne
primjene i strojnog CiS¢enja trebate odabrati na nacin slu¢ajnog uzi-
manja uzoraka i rastaviti ih.

Pri tome skratite Bowdenove povlake na upravljacima, te izvucite i
odvojite distalni funkcionalni dio.

Unutarnji distalni cilindar, u kojem su provedene Bowdenove pov-
lake do funkcionalnog kraja, provjerite vizualno pomocu optic¢kog
pomagala i analitCki proteinskom provjerom.

Prilikom punjenja i prije svakog pocetka programa

provjerite

- Da li postoiji filtarska plocica u cijevi za dovod vode i da li je oCis¢e-
na?

- Je li postavljeni prihvat pravilno povezan s modulom? (ako postoji)

Pridrzavajte se uvijek u okvirima validacije utvrdenog uzorka pun-
jenja.

/N Kako bi sve pripremne naprave predavale zadovoljavajuéi stan-
dardizirani tlak pranja, moraju svi vij¢ani nastavci biti opremljeni
adapterima ili slijepim vijcima.

Ostecene pripremne naprave ne smiju se koristiti.

Ostecena silikonska crijeva moraju se zamijeniti novima. Tek tada
se modul smije ponovno koristiti.

Pripremne naprave koje nisu zaposjednute materijalom ne smiju se
nadomijestiti slijepim vijcima.

Ruc¢no predciséenje
/N Predobrada na mjestu koritenja kao i priprema za strojnu obra-
du se provode u skladu s podatcima proizvodaca instrumenata.

Instrumenti, posebno distalni funkcionalni krajevi, moraju kod vizu-

alne provjere izgledati Cisto, prije nego $to ih razvrstate u modul A
602 .
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Punjenje

Rasporedivanje i
prikljucivanje
instrumenata sa
drSkom

m Zglobove instrumenata na funkcionalnim krajevima izravnajte prema
uzduznom smijeru drska.

Zglobovi prije funkcionalnih krajeva ne smiju biti zatvoreni. Otopina
za pranje doseze sve povrSine samo kod izravnatih funkcionalnih
krajeva.

m Otvorite funkcionalne krajeve instrumenta.

m Priklju¢ak dvostruke cijevi utaknite u nastavak instrumenta za ispi-
ranje.
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m Nakon $to su svi instrumenti razvrstani, stavite stremen za osiguran-
je prikljucka tako da uskoci u leziste.

Retencijski limovi vodova za dovod vode fiksiraju se na svoje polozaje
pomocu stremena.

Nekoristeni vodovi za dovod vode moraju se utaknuti u drza¢ iza do-
vodne cijevi za vodu, kako se tijekom procesa obrade ne bi prevrnuli
uslijed tlaka pranja.

Instrumenti, koji nisu fiksirani retencijskim limovima i stremenom,
nisu spremni za obradu u kolicima.
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Prihvat A 808 za
Stapler Xi

50

m Stapler umetnite u prihvat ispod popre€¢nog nosac¢a modula.

PrikljuCci za cijevi na prihvatu moraju biti spojeni na nastavke za ispi-
ranje na Stapleru.

m DrSku Staplera stavite u drza¢ na precki glavnih kolica A 502.

m Zglob na funkcijskom kraju Staplera okrenite u smjeru cijevi za ispi-
ranje.

m Otvorite funkcijski zavrsetak Staplera.
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Ciséenje filtarske ploéice u dovodu vode

U cijevi za dovod vode prije prikljuCaka dvostruke cijevi za instru-
mente sa drSkom nalazi se filtarska plocCica.

Kroz to se sprjeCava, da se oneciscenja iz drugih disciplina nakuplja-
ju u lumenu instrumenta.

/N Filtarska plo&ica se mora odistiti prije svakog programskog cik-
lusa.

n -

m Odvrnite maticu na obujmici oko prihvata za filtarsku plo€icu i otvo-
rite obujmicu.

m Desnu stranu cijevi za dovod vode izvucite bo¢no.
m |zvadite filtarsku ploCicu.

m Nakupine i prljavstinu isperite sa filtarske plocice teku¢om vodom, a
po potrebi mozete koristiti i Cetku.

m Filtarsku ploCicu propusite komprimiranim zrakom sa straznje strane
prema smijeru strujanja.
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m Filtarsku plocCicu polozite u lijevu stranu prihvata i fiksirajte na gorn-
jem rubu.

m Desnu stranu cijevi za dovod vode gurnite u lijevo, dok se prihvat ne
zatvori.

m Obujmicu polozite oko brida prihvata i pritegnite maticom.
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Mjerni pristup za mjerenje tlaka pranja

Sa donje strane na cijevi za dotok vode nalazi se pristup za mjerenje
tlaka pranja.

U okvirima ispitivanja ucinka i validacije prema DIN EN ISO 15883
moze se na ovom pristupu izmjeriti tlak pranja.

m Za mjerenja tlaka pranja zaporni vijak zamijenite Luer-Lock-adapte-
rom, pr. E 447 .

Na mjerni pristup se ne smiju ni pod kojim okolnostima prikljuciti
instrumenti, letvice za pranje itd.!

Nakon provedenog mjerenja potrebno je pristup ponovno zatvoriti
sa slijepim vijkom.
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Priévrscéivanje prihvata na modul

Potreban alat: - Klju¢ Sirine 9 mm (SW 9)
- Odvija¢, TORX T20

Na poprecnoj precki modula nalaze se provrti, na koje se pri¢vrscuje
prihvat.

m Prihvat postavite na poprec¢nu precku modula.
m Vijke priCvrstite zajedno s podloznim plo¢icama.

Dva crijeva za nastavke za ispiranje na kucistu Staplera Xi moraju biti
povezana s cijevi za dovod vode u modul.

o O

m Uklonite dva slijepa vijka na prednjoj strani cijevi za dovod vode.

m Crijeva prihvata pri¢vrstite na cijev za dovod vode.
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Figyelmeztetések

/N Az ilyen médon megijeldlt utmutatasok a biztonsagot érintd in-
formaciokat tartalmaznak. Ezek a lehetséges személyi- és anyagi
karokra figyelmeztetnek.

Gondosan olvassa at a figyelmeztetéseket és vegye figyelembe az
ott megadott kezelési kdvetelményeket és viselkedési szabalyokat.

Utmutatasok

Az utmutatasok olyan informaciokat tartalmaznak, amelyekre kilo-
ndsen ugyelni kell.

Kiegészité informacidk és megjegyzések

A kiegészit6é informacidkat és megjegyzéseket egyszer( keret jeldli.

Kezelési lépések
Minden kezelési Iépés elbtt egy fekete négyzet talalhato.
Példa:

m Valasszon ki egy opciot a nyilak segitségével, és mentse el a bealli-
tast az OK gombbal.

Kijelzé
A kijelzén megjelend kifejezéseket egy kilénleges irasmadd jeldli,
amely a kijelzd feliratanak megfeleléen néz ki.

Példa:
Menii Beéllitédsok ™.
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A A 602 modul az A 502 kocsiban alkalmazhato, a kocsihoz kulon
hasznalati utasitast mellékeltliink.

Az A 602 modulban a da Vinci® Xi rendszer 8 mm-es szaras robotse-
bészeti eszkbzei készithetdk elé.

A da Vinci® Xi sebészeti tliz6géphez emellett egy specialis

A 808 tartéra is szlikség van.

A Miele az el6készités ellendrzését a ROBOTVARIO X-tra programmal
és a thermosept® X-tra tisztitdszerrel (Schilke & Mayr) végezte. Ezen
eljaras alkalmazasa ajanlott.

A programot gyarilag a PG 8527 és PG 8528 tisztité automatak nem
tartalmazzak, igy azt utélag kell a Mielének a Profitronicba feltdlteni.

A hasznalati utmutato tovabbi részében a tisztito- és fertétlenitéauto-
matat tisztitbautomatanak nevezzik. Az el6készithetd orvostechnikai
eszkdzOk ebben a hasznalati Utmutatéban altalanosan tisztitando
eszkdzként vannak megjeldlve, ha az elékészitendd orvostechnikai
eszkdzbket nem hataroztuk meg pontosabban.

Kérdések és miiszaki problémak

Kérdések vagy miszaki problémak esetén forduljon a Mieléhez. A
kapcsolati adatokat megtaldlja a tisztité6 automataja hasznalati dtmu-
tatéjanak hatoldalan, vagy a www.miele-professional.com webolda-
lon.
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Utdlag vasarolha-
t6 tartozékok

A csomagolo6-

anyag megsem-
misitése

58

Eszkoztarto kocsi

\__
X XA A N mm. \\%\\ m\\

“"‘”"d"\'iiil'iiiii\'i'ii\unx\u\ wim

l“

A 602 modul 8 tartoval a nyeles robotsebészeti eszk6zdkhdz, Ma 265,
Szé 573, Mé 318 mm

Tovabbi tartozékok opcionalisan kaphatok a Mielénél, pl.:
- A 808 tart6 a da Vinci® Xi sebészeti tliz6géphez

A csomagolas megovja a készlléket a szallitasi sérilésektdl. A cso-
magoldanyagokat kérnyezetvédelmi és hulladékkezelés-technikai
szempontok alapjan valasztottak ki, igy azok ujrahasznosithatok.

A csomagolasnak az anyagkorforgasba valo visszavezetése nyers-
anyagot takarit meg és csdkkenti a keletkezé hulladék mennyiségét.
Szakkereskeddje visszaveszi a csomagolast.
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Olvassa el figyelmesen a hasznalati utmutatét a modul hasznalata
el6tt. Ezaltal védi 6nmagat, és elkertli a modul kdrosodasat .
Gondosan 6rizze meg a hasznalati utmutatot.

/N Feltétleniil vegye figyelembe a tisztitbautomata hasznalati utmu-
tatéjat, kiléndsen az abban talalhatd biztonsagi utmutatasokat és
figyelmeztetéseket.

» A modul kizardlag a hasznalati Gtmutatoban megnevezett alkalma-
zasi terlletekre van engedélyezve. Az alkotéelemeket, mint pl. a fuvo-
kakat, csak Miele tartozékokra, vagy eredeti alkatrészekre szabad ki-
cserélni. Semmilyen mas hasznalat, atépités vagy valtoztatas nem en-
gedélyezett, és esetleg veszélyes lehet.

A Miele nem felel azokért a karokért, amelyeket a nem rendelte-
tésszerl hasznalat vagy a hibas kezelés okozott.

P A miszertartd kocsi bedllitasat a Miele végzi az lizembevétel soran.

P Az els6 hasznalat el6tt az Uj miiszertartd kocsit a tisztité automata-
ban mosogatnivalé nélkil at kell mosni.

P Naponta ellendrizze az 8sszes kocsit, kosarat, modult és betétet a
tisztitdé automata hasznalati utmutatojanak ,Karbantartasi intézkedé-
sek” fejezetében megadottak szerint.

P Azokat az eszkdzdket, amelyek a felkészités alatt a flvokakrol ill.
tartdkrdl elmozdultak, még egyszer fel kell késziteni.

A Miele nem vallal felel6sséget olyan karokért, amelyek a biztonsa-
gi el6irasok és figyelmeztetések figyelmen kivil hagyasa miatt ke-
letkeztek.
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A tisztitas rutinellenorzése

Az els6 hasznalat el6tt validalni kell a felkészitési folyamatot.

A tisztitas rutinellenérzése céljabdol a mlszereket az utolsé operativ
hasznalatuk és a gépi tisztitas utan véletlenszerlien szét kell szedni.
Ehhez a Bowden-kabelt a kormanykerekeknél vagja el, és a diszta-
lis funkcionalis részt huzza le és kildnitse el.

A belsé disztalis hengert, amiben a Bowden-kabel a funkcionalis
véghez fut, szemrevételezéssel és proteinanalizissel ellendrizni kell.

Ellenérizze megtoltéskor és minden programinditas
elott

- A szlir6lemez a vizbevezetd cs6ben megtalalhato és tiszta?

- A hasznalt tarté megfeleléen 6ssze van kapcsolva a modullal?
(@amennyiben van ilyen)

Mindig tartsa be a validalas keretében megallapitott behelyezési
mintat.

/N Annak érdekében, hogy minden &blitéberendezéshez adott le-
gyen a kielégitéen standardizalt viznyomas, minden csavaros részt
adapterekkel vagy vakcsavarokkal kell ellatni.

Sérilt 6blité berendezést nem szabad hasznalni.

A sérilt szilikon csdveket Ujakra kell cserélni. Csak ezutan szabad a
modult Ujra hasznalni.

Azokat az 6blité berendezéseket, amelyeken nincs mosogatnivalo
eszkdz, nem kell vakcsavarokra kicserélni.

Kézi elbtisztitas
/N Az el6kezelést a hasznalat helyén, valamit a gépi felkészitéshez

szlkségest el6készitést a mlszer gyartdjanak utasitasai szerint kell
elvégezni.

Azoknak a muszereknek, kiléndsen a disztélis funkcionalis végek-
nek, szemmel lathatdan tisztanak kell lenni, miel6tt az A 602 mo-
dulba behelyezi 6ket.
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A szaras eszko-
z6k behelyezése
és csatlakoztata-
sa

Toltet

m Az eszkdzt felllrél dugja be a tartdba.

m Az eszkdzOk csukloit a miszer funkcionalis végénél a nyél hosszan-
ti iranyaba pontosan allitsa be.

A funkcionalis végek csukloi nem hajolhatnak be. A mosogatoviz
csak a pontosan beallitott funkcionalis végeknél éri el az &sszes fell-
letet.

m Az eszkdzOk funkcionalis végeit nyissa Kki.

m A duplacséves csatlakozot dugja be a mUiszer 6blitésre szolgalo tol-
dataiba.
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m Amikor elhelyezte az 6sszes mliszert, a csatlakozok biztositasahoz
hajtsa le és régzitse a pantot.

A vizvezetékek tartdlemezeit a pant rogziti a helyikon.

A hasznalaton kivli vizvezetékeket be kell dugni a tartéba a vizbeve-
zet6 cs6 mdgott, hogy az elbkeészitési folyamat alatt a viznyomas ne
csavarja ki 6ket.

Azok a mlszerek, amelyek a tartélemezekkel és a panttal nem rég-
zithet6k, a kocsiban nem készithetdk eld.
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A 808 tart6 az Xi
sebészeti
tiizogéphez

m A tz6gépet a modul keresztmerevitdje alatt dugja be a tartdba.

A tart6 csécsatlakozoéinak illeszkednie kell a tlizégép dblitésre szol-
gald toldataiba.

m A tlz8gép szarat helyezze az A 502 alapkocsi beilleszthetdé merevi-
t6jének tartdjaba.

m A tz6gép funkcionalis végénél [évé csukldnak a mosocsé felé kell
néznie.

m Nyissa ki az eszkdz fukciondlis végét.

63



64

hu - Alkalmazastechnika

A vizbevezetés sziirolemezének tisztitasa

A vizbevezetd csbben, a szaras eszk6zdkhoz vald duplacsé csatla-
kozasok el6tt, taldlhatd egy szirdlemez.

Ez megakadalyozza, hogy az egyéb dolgokbdl szarmazé szennyez6é-
dések a muszerek belsejébe jussanak.

/N A sz(ir6lemezt minden programlefutas elétt meg kell tisztitani.

u§-

m A bilincsnél 1évé anyat a szlir6lemez felhelyezéséhez csavarja ki, és
a bilincset nyissa ki.

m A vizbevezetd csé jobb oldalat oldalt huzza ki.
m A szlir6lemezt vegye Kki.

m Oblitse le a sz(ir6lemezrél a lerakédasokat és a szennyezédéseket
folyd vizzel, amennyiben sziikséges, hasznaljon kefét.

m A szlir6lemezt fujja at sdritett levegdbvel a hatoldalan a folyasi irany-
nyal szemben.
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m A szlir6lemezt tegye a tarté bal oldalaba és a fels6 szélénél rogzit-
se.

m A vizbevezetd csé jobb oldalat tolja balra, amig a tarté bezarddik.
m A bilincseket tegye a tart6 szélére és az anyaval csavarja be.
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Mérési pont a viznyomas méréséhez

A mérési pont a viznyomas méréséhez a vizbevezetd csé alatt talalha-
to.

A teljesitmény ellenérzések és a validalasok soran a

DIN EN ISO 15883 szerint ezen a ponton mérhet6 a viznyomas a mo-
sogatasnal.

m A viznyomas méréseihez a zaré csavart cserélje ki egy Luer-Lock
csatlakozora, pl. E 447.

A mérési ponthoz semmilyen kértilmények kézdtt nem szabad esz-
kozoket, fuvokakat stb. csatlakoztatni!
A mérés utan a mérési pontot egy vakcsavarral ujra le kell zarni.
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A tarté régzitése a modulon

Sziikséges eszk6- - 9 mm-es villaskulcs (SW 9)
- TORX T 20 csavarhuzé

A modul keresztmerevitéin furatok talalhatdok, amelyeken csavarral
rogzithetdk a tartok.

zok:

m Helyezze a tartot a modul keresztmerevitéjére.

m Az alatétekkel egyitt csavarozza be a csavarokat.

Az Xi tliz6gép hazan kialakitott, dblitésre szolgalo toldatba illeszkedd
két tomlét ossze kell kdtni a modul vizbevezetd csodvével.

o O

m Vegye ki a vizbevezetd csé ellilsé oldalan 1évé két vakcsavart.

m Csavarja ra a tartébdl kiinduld tomldket a vizbevezetd csére.
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pl - Wskazéwki dotyczace instrukcji

Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawierajg informacje dotyczace bezpieczenstwa.
Ostrzegajg one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzega¢ podanych
w nich wymagan i zasad dotyczacych postepowania.

Wskazowki

Wskazdwki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegol-
na uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania

Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.

Przyktad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamieta¢ ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sg oznaczone szczegdl-
nym krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.

Przyktad:
Menu Ustawienia ™.
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Modut A 602 mozna stosowa¢ w wézkach A 502, do wozka jest dota-
czona oddzielna instrukcja uzytkowania.

W module A 602 mozna przygotowywac narzedzia z trzonkiem 8 mm
dla robotéw systemu da Vinci® Xi.

Dla chwytakow (stapler) da Vinci® Xi jest dodatkowo wymagane spe-
cjalne gniazdo A 808.

Miele przetestowato przygotowywanie za pomocg programu ROBO-
TVARIO X-tra i detergentu thermosept® X-tra (Schilke & Mayr). Sto-
sowanie tego procesu jest zalecane.

Program nie jest fabrycznie dostarczany w automatach myjacych PG
8527 i PG 8528 i musi zosta¢ wprowadzony przez serwis Miele do
sterownika Profitronic w pdzniejszym terminie.

W dalszej czesci tej instrukcji uzytkowania urzgdzenie myjace i dezyn-
fekujace jest okreslane jako automat myjgcy lub myjnia. Przygotowy-
wane produkty medyczne beda okreslane w tej instrukcji ogdlnie jako
tadunek, gdy wyroby medyczne przeznaczone do przygotowania nie
sg blizej zdefiniowane.

Pytania i problemy techniczne

W razie pytan lub problemow technicznych prosze sie zwrdci¢ do
Miele. Dane kontaktowe znajdujg sie na oktadce instrukcji uzytkowa-
nia myjni lub na stronie www.miele-professional.pl.
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pl - Zawartosé zestawu

Wyposazenie do-
datkowe

Utylizacja opako-
wania transporto-
wego

Nosnik tadunku

X XA x‘u \vm m. \\ m\\m‘

Sl m\ul\\un\ il
‘Ill‘l \ \ VA

Modut A 602 z 8 miejscami na narzedzia trzpieniowe chirurgii robo-
tycznej wys. 265, szer. 573, gteb. 318 mm

Dalsze wyposazenie jest opcjonalnie do nabycia w Miele, np.:

- A 808, gniazdo dla chwytaka (stapler) da Vinci® Xi

Opakowanie chroni urzadzenie przed uszkodzeniami podczas trans-
portu. Materiaty, z ktérych wykonano opakowanie zostaty specjalnie

dobrane pod katem ochrony srodowiska i techniki utylizacji i dlatego
nadajg sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedze-
nie surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpadow.
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Przed zastosowaniem tego modutu prosze uwaznie przeczytac in-
strukcje uzytkowania. Dzigki temu mozna unikna¢ zagrozen i
uszkodzen modutu.

Prosze zachowac instrukcje uzytkowania do dalszego wykorzysta-
nia.

/N Prosze koniecznie przeczytaé instrukcje uzytkowania automatu
myjacego, w szczegdlnosci zawarte w niej wskazéwki bezpieczen-
stwa i ostrzezenia.

» Modut jest dopuszczony wytgcznie do obszarow zastosowarn okre-
slonych w instrukcji uzytkowania. Komponenty, takie jak np. dysze,
moga zostac zastgpione wytgcznie przez wyposazenie Miele lub ory-
ginalne czesci zamienne. Wszelkie inne zastosowania, przebudowy i
zmiany konstrukcyjne sa niedozwolone i mogg stanowi¢ potencjalne
zagrozenie.

P Ustawienie nos$nika fadunku nastepuje przy pierwszym uruchomie-
niu przez Miele.

P Przed pierwszym uzyciem nowy no$nik tadunku musi zostaé umyty
w myjni bez fadunku.

P Skontrolowa¢ codziennie wszystkie nosniki tadunku zgodnie z in-
strukcjami w rozdziale ,,Czynnosci serwisowe” w instrukcji uzytkowa-
nia automatu myjgcego.

» kadunek, ktéry podczas przygotowywania uwolnit sie z dysz ew. a-
dapterow, musi zosta¢ przygotowany ponownie.

Miele nie odpowiada za szkody powstate wskutek nieprzestrzega-
nia wskazowek bezpieczenstwa i ostrzezen.



pl - Technika zastosowan

Rutynowa kontrola efektow mycia

Przed pierwszym zastosowaniem nalezy poddac walidacji proces
przygotowywania.

Dla kontroli rutynowej efektéw mycia narzedzia po swoim ostatnim
operacyjnym zastosowaniu i myciu maszynowym powinny zostac
wyrywkowo rozebrane.

W tym celu nalezy zaczepi€ linki o kétka sterujgce i wyciggnac i od-
dzieli¢ staty element funkcyjny.

Wewnetrzny cylinder staty, w ktérym linki sg prowadzone do kon-
cowki funkcyjnej, nalezy sprawdzi¢ wzrokowo za pomocg odpo-
wiedniego przyrzgdu optycznego oraz przy wykorzystaniu analityki
proteinowe;.

Skontrolowaé przy zatadunku i przed kazdym urucho-
mieniem programu

- Czy ptytka filtrujgca w rurce doprowadzajgcej wode jest obecna i
wyczyszczona?

- Czy zastosowane gniazdo jest prawidtowo potgczone z modutem?
(jesli wystepuije)

Nalezy bezwzglednie zachowac wzory zatadunkowe ustalone w ra-
mach walidacji.

/N Aby wszystkie przytacza myjace miaty wystarczajace standary-
zowane cisnienie mycia, wszystkie przykrecane nasadki musza byc¢
zaopatrzone w adaptery lub Sruby zaslepiajgce.

Nie wolno korzystac z przytaczy myjacych, w ktérych wystepuja ja-
kiekolwiek uszkodzenia.

Uszkodzone weze silikonowe muszg zostac zastgpione przez no-
we. Dopiero wtedy mozna znowu zastosowac¢ modut.

Przytacza myjgce bez tadunku nie musza by¢ zastepowane przez
Sruby zaslepiajgce.

Reczne czyszczenie wstepne

/N Postepowanie wstepne w miejscu uzytkowania, jak réwniez
przygotowanie do przygotowywania maszynowego powinno zostac
przeprowadzone zgodnie ze wskazéwkami producenta narzedzi.

Narzedzia, w szczegolnosci dystalne koncowki funkcyjne, przed

umieszczeniem w module A 602 muszg wygladac na czyste przy
kontroli optyczne;.
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Zatadunek

Uktadanie i podta-
czanie narzedzi
trzonkowych

m Utozy¢ rowno przeguby narzedzi przy zakonczeniach funkcyjnych w
osi podtuznej trzonka.

Przeguby przed koncéwkami funkcyjnymi nie moga by¢ zagiete. Ka-
piel myjaca osiggnie wszystkie powierzchnie tylko przy prosto usta-
wionych koncéwkach funkcyjnych.

m Otworzy¢ koncowki funkcyjne narzedzi.

m Podtgczyc¢ przytacza dwurukowe do gtowic myjgcych narzedzi.
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m Po rozmieszczeniu wszystkich narzedzi przetozy¢ i zatrzasng¢ patg-
ki zabezpieczajace przytaczy.

Blaszki mocujgce przewoddéw doprowadzajgcych wode zostang za-
blokowane przez patgk na swoim miejscu.

Nieuzywane doprowadzenia wody muszg zosta¢ umieszczone w
uchwycie za rurka doprowadzajaca wode, zeby podczas procesu
przygotowywania nie byly rzucane dookota przez znajdujaca sie pod
cisnieniem kapiel myjaca.

Narzedzia, ktdre nie zostang zamocowane przez blache mocujaca i
patak, nie nadajg sie do przygotowywania w wozku.
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Gniazdo A 808 dla
chwytaka (stapler)
Xi

76

m Wiozy¢ chwytak w gniazdo pod poprzeczkga modutu.

Rurki przytaczeniowe gniazda musza by¢ wiozone w gtowice myjaca
chwytaka.

m Trzonek chwytaka umiesci¢ w uchwycie na pretach wdzka podsta-
wowego A 502.

m Przegub przy koncéwce funkcyjnej chwytaka ustawi¢ w kierunku
rurki myjace;j.

m Otworzy¢ koncowke funkcyjng chwytaka.
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Czyszczenie plytki filtrujacej w doptywie wody

W rurce doprowadzajgcej wode, przed przytgczami dwururkowymi
dla narzedzi trzpieniowych, znajduje sie ptytka filtrujgca.

Dzieki temu zapobiega sie odktadaniu innych zanieczyszczen w
przeswitach instrumentow.

/N Plytka filtrujaca musi zostaé wyczyszczona przed kazdym prze-
biegiem programu.

15’7-1

m Odkreci¢ nakretke przy kotnierzu wokét gniazda ptytki filtrujacej i o-
tworzy¢ kotnierz.

m Wyciggnac na bok prawa strone rurki doprowadzajgcej wode.
m Wyjac ptytke filtrujgca.

m Osady i zabrudzenia sptukac z ptytki filtrujgcej biezaca wodg, w ra-
zie potrzeby wykorzystujgc do pomocy szczotke.

m Przedmuchac ptytke filtrujacg od tytu sprezonym powietrzem, w
kierunku przeciwnym do kierunku przeptywu.
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m Wtozy¢C ptytke filtrujgca w lewg strone gniazda i przytrzymac przy
gornej krawedzi.

m Przesuna¢ w lewo prawa strone rurki doprowadzajgcej wode, az
gniazdo zostanie zamknigte.

m ZatozyC kotnierz na krawedz gniazda i skreci¢ za pomoca nakretki.
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Dostep pomiarowy do mierzenia ciSnienia mycia

Dostep dla pomiaréw cisnienia znajduje sie od dotu na rurce dopro-

wadzajgcej wode.

W ramach kontroli skutecznosci czyszczenia i walidacji zgodnie z

DIN EN ISO 15883 na tym przytaczu mozna zmierzy¢ cisnienie mycia.

m Do pomiardw cisnienia nalezy wymienic¢ Srube zamykajgca na adap-
ter ,luer lock®, np. E 447.

Do przytgcza pomiarowego w zadnym wypadku nie wolno podta-
czac instrumentow, listew myjacych itp.!

Po pomiarze przytacze nalezy z powrotem zamknac slepa sruba.
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Mocowanie gniazda do modutu

Potrzebne - klucz ptaski 9 mm (SW 9)

narzedzia - $rubokret TORX T20
Na poprzeczce modutu znajduja sie otwory, do ktorych przykreca sie
gniazda.

m UtozyC gniazdo na poprzeczce modutu.
m Wkrecic¢ sruby wraz z podktadkami.

Dwa weze dla gtowic myjgcych na gornym koncu obudowy chwyta-
ka Xi muszag by¢ potaczone z rurkg doprowadzajaca wode modutu.

m Usuna¢ dwie sruby zaslepiajgce w przedniej czesci rurki
doprowadzajgcej wode.

m Przykrecic¢ do rurki doprowadzajgcej wode weze od gniazda.
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MpepynpexaeHus

/N OTMeYeHHbIe TakM 3HAYKOM YKasaHUs CogepkaT BaXkHyto Ans
TEXHUKK 6e30nacHOCTU NHopMaunio, NpegynpexaarLLyto 06
OMacHOCTY NOAlyYEHNS TpaBM NEPCOHANIOM 1 BO3MOXHOCTU MaTe-
pvanbHoro yuiepba.

BHyMaTenbHO npoynTanTe NnpeaynpexaeHuns n cobniogante npu-
BOAVMbIE B HUX TPeboBaHUs Mo aKcnyaTaumm 1 npasuna nosege-
HUS.

Yka3zaHus

YkasaHuna cogepxkat nHdopmMaumio, Ha KOTOpyto cnegyeT 06-
pawaTtb ocobo€e BHMMaHMeE.

OononHutenbHas nHdopmauus n NnpuMmeYaHus

[ononHuTenbHas nHpopMaums u NpMMeYaHns NoMeYarTcs C Nno-
MOLLbIO MPOCTON pamMKMu.

Aencreus

Mepepn onvcaHnemM KaXkaoro AencTBMsS CTOUT 3HA4YOK B BUE YEPHOIo
KBagpartuka.

Mpumep:
m Bbi6epuTe onumio ¢ NOMOLLBIO KHOMOK CO CTPENKOW U COXpaHUTe
yCTaHOBKY € nomouubio OK.

Auncnnen

MosiBNsAtoLascs Ha gucnnee nHpopmaumsa otobparkaetcst 0cobbiM
LIPUNTOM, KOTOPbIN UMEET ANCMNENHbIN BUL,

Mpumep:
MeHto YoTaHosku ™.



ru - HasHa4vyeHue npubopa

Mogynb A 602 npumeHsieTcs B Tenexxkax A 502, K Tenexxke npunara-
eTCA OTAeNbHas MHCTPYKLUUA MO SKCryaTaumu.

B mogyne A 602 moxeT obpabaTbiBaTbCs 8-MUNIMMETPOBBIN XBOCTO-
BOW MHCTPYMEHT po60Tn3NpOBaHHoON cnctemsl da Vinci® Xi.

Onsa nHctpymenTa Stapler da Vinci® Xi gononHuTtenbHO TpebyeTcs
cneunanbHoe rHe3no A 808.

KomnaHusa Miele nposena nposepKy TexHonorum o6paboTku ¢ Uc-
nonb3oBaHnemM nporpammbl ROBOTVARIO X-tra n motowiero cpeg-
cTtBa thermosept® X-tra (npomssogcTea komnaHum Schilke & Mayr).
PekomeHfyeTcs ncnonb3oBaHne aToro Metoga o6paboTKu.

[aHHas nporpamMmma He ABnsieTCs CTaH4APTHOW NPOrpamMmMoi, KOTo-
pbIM/ OCHaLLaoTcs aBToMatbl ans monkun PG 8527 n PG 8528,
komMmnaHusa Miele [ononHUTENBLHO BBOAUT €€ B NporpaMmmHoe obec-
ne4vexue Profitronic.

B panbHenwem B HacToOsILLEN UHCTPYKLUM aBToMaT A1 MOWKN N fe-
3UHpeKUMn bygeT 0603Ha4YaTbCA NPOCTO Kak aBToMaT Asi MONKN.
O6pabaTbiBaemasa MeguumMHCKasa NpoayKunsa o6o3HavaeTcsa B JaHHON
WHCTPYKUMN NO 3KCMyaTauum Kak obpabaTtbiBaembii MmaTepuarn, ecnm
OHa He KOHKPETN3MpPYETCS.

Bonpocbl n TexHn4eckme npoo6siembl

[Mpn BOSHNKHOBEHWM BONPOCOB USIN TEXHNYECKIMX Npobnem obpa-
Lwantecb, noxxanymncrta, B komnaHuio OO0 Mune CHI. KoHTakTHas
NHpopMaLma NPUBOAUTCS Ha NOcnegHen CTpaHnLe MHCTPYKLUMX No
akcnnyaTtaumy Bawero asTomaTta ans MOMKU 1 gesnHpekun nnm B
WHTepHETe Ha canTe www.miele-professional.ru.
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AononHutenbHoO
npuo6petaembie
npPUHaANEeXHOCTU

YTunusauyus

TPaHCMOPTHOMN
ynakoBKU
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3arpy3o4Hbii MoayJib

Mogaynb A 602 ¢ 8 rHesgamu Ansi XBOCTOBOro MEQULIMHCKOIO UHCTPY-
MeHTa po60TU3NPOBaHHOIO XNpyprudeckoro obopynosaHns, H 265,
B 573, T 318 mm

OcTanbHble NpUHAZNEXHOCTY 3aKasblBaAKOTCA ONUMOHASIbHO Y KoMNa-
HumM OO0 Mune CHI, Hanpumep,

- A 808, rHe3po aons xBocToBOro MHCTpymeHTa Stapler da Vinci® Xi

YnakoBKa 3allyLLaeT OT NOBPeXAeHUA Npu TpaHcnopTupoBke. MaTte-
puanbl ynakoBKy 6e30MnacHbl 151 OKpY>KatoLLe Cpeabl 1 NErko yTu-
NN3NPYIOTCS, MOSTOMY OHW NMoasiexxaT nepepaboTke.

BosBpalleHune ynakoBky Ansi ee BTOPUYHON nepepaboTky NpuBoguT
K 9KOHOMUM CbIPbsi 1 YMEHBLLEHMNIO KOIMYECTBa 0TX0[0B. [pocum
Bac no BO3MOXXHOCTU caaTb YNakoBKY B MYHKT NpuemMa BTOPCbIPbS.



ru - YKasaHus no 6e3onacHoCTu u npeaynpexpeHus

Mepepn akcnnyataumen Mogyns BHUMaTEIbHO NPOYTUTE HAacTo-
ALLYIO MHCTPYKLMIO MO aKcnnyaTauun. 9To Aact Bam BO3MOXXHOCTb
3aWmTNTL cebs 1 N36exxaTb NOBPEXOEHUN MOOYNS.

BepeXxHo XxpaHuTe NHCTPYKLMIO NO aKCnyaTaunn.

/N O6si3aTENbHO YUUThIBATE CBEOEHNS, COOEPKALLMECS B UH-
CTPYKLMM NO aKcnayaTaumm Ha asTomMaT L4151 MONKN N fe3nHgek-
LK1, OCOBEHHO KacaroLlmecs ykasaHuin no 6e3onacHoOCTM 1 npeay-
npPeXaeHnin.

» Mopynb AonyLieH K UCMONb30BaHMI0 NCKITYUTENBHO A4S 06nacTu
NPUMEHEHNSA, YNIOMAHYTON B UHCTPYKLMM NO aKcnyatauumn. Komno-
HEHTbI, HaNpuUMep POPCYHKN, JOMKHbI 3aMEHATBLCA TONbKO NPUHaA-
nexxHoctamm Miele unu opurnHansHbIMK 3anyacTamMin. Vicnonb3osa-
HMe aBToMaTa B NOObIX APYrnX LENsax, a Takxxe BHECEHNE NU3MEHEHM
B €ro KOHCTPYKLMIO HEQOMYCTUMO Y MOXET OKa3aTbCs ONaCHbIM.

P HacTpoiika 3arpy304HOro yCTpoicTea NPOM3BOAUTCA BO BPEMS
MyCKO-HanagKu.

P Mepep NepBbIM UCMOMb30BaHNEM HOBbIE 3arpy304Hble YCTPONCTBa
OO0MKHbI ObITb MPOMBbITbI B aBTOMaTe A/isi MOMKK 1 ge3nHdekunn 6e3
3arpys3Kku nx marepuasnom.

P MpoBepsinTe BCe 3arpy304Hbie YCTPONCTBA COMMAacHO YKa3aHVsM B
rmaBe «Mepbl N0 coaep>xaHnio 060PYAOBaHNS B UCMPaBHOCTU» B UH-
CTPYKUMM NO 3KChyaTaumm asTomMmaTta gnst MOMKM.

P VIHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE BO BpeMsi 06paboTKN OTCOEAVHUNCH OT
CBOUX (POPCYHOK NN rHe3[, OOMKHbI NPONTM 06paboTKy eLle pas.

NpounssoguTenb Nnpnbopa He HECET OTBETCTBEHHOCTbL 3a Mnospe-
XKOEHNSA, NPUYNHON KOTOPbIX ObINIO UTHOPUPOBaHWE NPUBELAEHHbIX
yKasaHuin No 6e30nacHOCTN U NPeayNpPeXXaeHnia.
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CTtaHpapTHasi NpoBepKa CUCTeMbl MOMKMU

[Mepen nepBbIM NPUMEHEHMEM CNEQYET NPOBECTU BaNMgauuio Tex-
HoMormm obpaboTKu.

[na ctaHgapTHOWM NPOBEPKW NMOCNe NocnegHero NpUMeEHeHns Bo
BpeMs onepauum 1 MallMHHON 06paboTKN MHCTPYMEHT HeOOXoau-
MO BbIOGOPOYHO pazobpaTtb

[ns aToro Heo6xoANMMO Nogpesartb TPocukn boyaeHa Ha wecTep-
HAX U BbITAHYTb U OTAENUTb ANCTaNbHYO (PYHKLMOHANBHYIO YacTb.
Heobxoommo npoBepuTb BHYTPEHHUI OUCTalNbHbIN LMAUHAP, B KO-
TOPOM NPOBeAEHbI K (PYHKLMOHANBHOMY HAaKOHEYHUKY TPOCUKN Bo-
yAeHa, Bn3yasnbHO C MOMOLLbIO ONTUYECKOro yCTPOMNCTBA 1 NpoTen-
HOBOIO aHann3a.

Kaxpabin pa3 nepep 3arpy3koun 1 3arnycKom nporpamMmmbl
BbIMOJIHANTE cneayloume NpoBepPKN

- [poBepuUTb, YCTAHOBIEH NN N o4ULLEH DUNBTP B TPybe BOAOCHAb-
XXeHna?

- [paBnnbHO NN coeanHeHO BCTaBeHHOE rHe3[0 ¢ Moaynem? (npu
HanM4mun)

Bcerpa cobniofaiite BeNMYMHbI 3arpy3ku, yCTaHOBMIEHHbIE B PaM-
Kax Banugaumn.

/N Ans Toro, 4To6bl BCE MPOMbIBOYHbIE YCTPONCTBA 06ecneynsan
[OCTaTO4YHOE CTaHOAPTHOE AaBeHne MOMKK, AN BCEX Pe3bO0BbIX
HacafoK OOMKHbI 6bITb NPegyCMOTPEHbI afanTepbl U pe3bboBble
3arnyLwKun.

3anpeLlaeTcs MCNob30BaTh NOBPEXAEHHbIE MPOMbIBOYHbIE
yCTpoKCTBa.

[MoBpeXxaeHHble CUTMKOHOBBIE LWAHM criegyeT 3aMeHNTb HOBbIMU
LwnaHramu. TonbkKo nocne aToro MOXHO CHOBAa NCMONb30BaTh MO-

aynb.

npOMbIBO‘-IHbIe yCTpOIzCTBa 6e3 YCTAHOBJIEHHOIO B HUX NHCTPY-
MeHTa HeNb3A 3aMEHATb BUHTOBbIMW 3arjyLuKamMu.

MpeaBapuTenbHas py4yHasi OuMCTKa

/N B cOOTBETCTBUM C yKA3aHNAMUN U3rOTOBUTENS UHCTPYMEHTa
Heobxo4AnMMO NPOU3BECTUN NMpeasapuTenbHyr0 06paboTKy Ha MecTe
NCNONb30BaHNSA, a Tak>Ke NOArOTOBKY K MalUMHHON 06paboTke.

Mepen pasmelLeHnem B moayne A 602 NHCTPYMEHTbI, B OCOOEH-
HOCTW gncCTanbHble (PYHKLNOHANbHbIE HAKOHEYHWKN, BO BPEMS BU-
3yaslbHOro KOHTPOJSA JOMKHbI 6bITb YACTLIMMU.
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3arpys3ka

Pa3melyeHuve n
noaksoyeHue
XBOCTOBOIO
MHCTPYMEHTa

m /IHCTPYMEHT yCTaHOBUTL CBEPXY B Aep>KaTenb.

m LLlapH1pHOoe coeamHeHne Ha yHKUMOHASIbHBIX HAKOHEYHMKAX WUH-
CTPYMEHTOB pacrpaBbTe B MPOAOSIbHOM HanpasfieHUn BAOMb
XBOCTOBVIKA.

LLIapHleHoe coegnHeHne beHKLI,I/IOHaJ'IbeIX HaKOHEeYHNKOB He
OOSMKHO 6bITb N3O0rHyTO. MotoLmin pacTBOp OMbIBaA€ET BCe NoBepx-

HOCTW TOJIbKO Mpu pacripaBJ/ieHHbIX beHKLI,VIOHaJ'IbeIX HaKOHE4YHN-
Kax.

m OTKPbITb QYHKUMOHASIbHBIE HAKOHEYHVKM UHCTPYMEHTA.
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MeHTa.

m [locrne pasmeLleHnst BceX MHCTPYMEHTOB NepecTaBunTb CKOBY Ans
NpenoxXpaHeHnsi CoeanHeHN 1 3aLenkHyTb ee.

KpenexHble nnacTnHel Tpybonposoda nogayv Boabl (pUKCUpyoTca
CKOOOW B CBOEM MOSIOXKEHUN.

Hewncnonb3yemble Tpy6onpoBoabl NO4aYN BOObl HY)KHO BCTaBUTb B
aep>karesb, pacnofioXXeHHbIN 3a TPyOon BOAOCHAOXKEHMS, YTOObI B
npouecce 06paboTKM UX He «6oNTano» 13-3a AaBfeHns MOKLLEro
pacTsopa.

NHCTpYyMEHTbI, KOTOpble HE (DMKCUPYIOTCS NOCPEACTBOM KpenexX-
HbIX MIACTUH 1 CKOOOWN, He nognexaTt 06paboTKe B TENEXKE.
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Mespo A 808 onsa
Stapler Xi

m BcTaButb Stapler B rHe300 nof nonepeyvHon nepeknagnHon moay-
ns.

pr6anb|e noaknyvYeHna rHesaa AoJKHbl BCTaBIATLCA B XBOCTO-
BUK MHCTPYMEHTA.

m XBOCTOBMK NHCTPYMEHTA pa3MecTUTe B Aep>KaTene Ha ONnopHOM
CTOVKEe OCHOBHOI Tenexkkn A 502.

m LLlapHmupHoe coeguHeHne Ha YyHKLNOHANBHOM HaKOHEYHKE
XBOCTOBOIO MHCTPYMEHTa pacnpaBbTe B HAMpPaBieHUN NPOMbIBOY-
HOW TPYOKMN.

m OTKpounTe PYHKUNOHANbHbIN HAKOHEYHMK XBOCTOBOIO NHCTPYMEH-
Ta.
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Ouuncrtka chunbtpa B Tpy6€E€ BOogoCcHabXeHus

B Tpy6e BogocHabxxeHns nepeq 4BOVMHbIMU COEANHUTENBbHBIMM
TpybKamu ons XBOCTOBOIO MHCTPYMEHTA PacrofioXXeH (punstp.
ITOT PUNBLTP NPENATCTBYET OCAXKOEHNIO MOCTOPOHHNX 3arpPA3HEHUN
BO BHYTPEHHUX KaHanax MHCTPYMEHTOB.

/N ®UNLTP HEOBXOAMMO YUCTUTL Nepen KaKAbIM BbIMOMHEHNEM
nporpamMmmei.

15%

m OTBUHTUTb ranky Ha COeQUHUTENBHON My(PTE BOKPYI 3aXKuma
duneTpa N OTKPbITE MydTY.

m OTCOEaNHNTL OBMXKEHMEM BrpaBo TPyOy BOAOCHAGXKEHUS.
m BbiHYyTb Hapy>XXy ouneTp.

m Yoanutb C CbVIJ'Ipra noa CpreI7I BOObl BCE OTJIOXKEHNA N 3arpAa3He-
HNA, Npn HEeOB6XOANMOCTU C MOMOLLLIO LLIETKN.

m [MpoayTb UnLTP C 3afHEN CTOPOHBI, T.€. MPOTMB HanpaBieHns No-
TOKa BOAbl, C MOMOLLbIO C)KaToro Bo3ayxa.
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m OUNBLTP BNOXKUTL B NIEBYHO YaCTb 3a>KMMa U NpUAEp>XaTb 3a BEPX-
HUA Kpa.

»

o

m COBUHYTb BIEBO MpaByto YacTb TPyGbl BOAOCHAGXKEHNS, NoKa 3a-
XKUM He 3aKpOoeTcsi.

m Hanoxuntb MydTy BOKPYr Kpasi 3a>K1Mma 1 CKpennTb C NMOMOLLIbIO
ravku.
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Bxop ans uamepeHnn paBneHUss MOMKU

lll :‘ |
]

Bxopg ons usmepeHmnsi gaBneHns MOMKM HaxoguTca nog, Tpybon Bogo-
CHabXXeHUS.

Mpu NnpoBeaeHNN NPOBEPOK YCTONYNBOCTU paboTbl CUCTEMbI MONKIN 1
BanMpaunoHHbix padotax cornacHo DIN EN ISO 15883 Ha aTom BXxO-

0 MOXXHO U3MEPSTb AaBNeHne MOVKMW.

m [1ns namepeHnin gaesneHns MOMKN pe3bboBas 3arfyLlka 3aMeHseT-
csa nepexogHukom Jlyep-J1ok, Hanpumep, E 447.

K n3ameputenbHOMY BXOAY HU B KOEM Cly4ae Henb3s NogKoyaTb
WNHCTPYMEHTbI, MOEYHbIE MNaHKK 1 T.n!

MNocne npoBefeHVa N3MEPEHNS BXOL, HY>XKHO CHOBA 3aKPbITb Pe3b-
60BOW 3arnyLLKONn.
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MoHTaXx rHe3ga B moayne

Heo6xognmbie - [aeyHbIn KoY, pasmep 9 mm (SW 9)
WHCTPYMEHTDI - OteepTka, TORX T20

Ha FIOI'IGpG‘-IHOVI nepexknagnHe Moayna HaxogAaTcAa OTBEepPCTUA, K KOTO-
PbIM MJIOTHO NMpMBOpPA4YNBAOTCA rHe3aa.

m [He340 NonoXnTe Ha NonepeYHyto NepeknaguHy Moayssi.

m [1puBEpHUTE rHE30 BMHTaMy BMeCTe C NoaknagHbiMu Luanbamu.

[Ba wnaHra gns XxBoCTOBMKA Ha KOpryce XBOCTOBOIO MHCTPYMeHTa
Xi [OMKHbI COEQMHATLCA C TPYOOIN BOOOCHaOXKEHNS MOLYS.

o O

m Yaanute gBe BMHTOBLIX 3arnyLLKN Ha NepegHern CTOpoHe Tpybbl BO-
AOCHabXXeHus.

m [1pBepHUTE WNaHrn oT rHesga K Tpybe BoAoCHabXXeHUs.
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Varovné upozornenia

/N Varovné upozornenia obsahuju informacie délezité pre bezped-
nost. Varuju pred moznym poranenim oséb a vecnymi Skodami.
Varovné upozornenia si pozorne precitajte a reSpektujte poziadavky
na konanie a pravidla chovania, ktoré su v nich uvedené.

Upozornenia

Upozornenia obsahuju informacie, ktoré musite obzvlast reSpekto-
vat.

Doplnujuce informacie a poznamky

Doplnujuce informacie a poznamky su vyznacené jednoduchym
ramcekom.

Kroky konania

Pred kazdym krokom konania je umiestneny Cierny Stvorcek.
Priklad:

m Pomocou tlacidiel so Sipkou vyberte niektoru volbu a nastavenie
ulozte pomocou OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji sa vyznacuju Specialnym typom pisma
napodobnujucim pismo na zobrazovacoch.

Priklad:
Menu MNastavenia ™.
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96

Modul A 602 mozno nasadit do vozika A 502, k voziku je priloZzeny sa-
mostatny navod na pouzitie.

V module A 602 sa mdzu pripravovat 8mm hriadelové nastroje pre
roboty systému da Vinci® Xi.

Pre stapler da Vinci® Xi je potrebny Specialny nadstavec

A 808.

Spoloc¢nost Miele vyskusala pripravu s programom ROBOTVARIO X-
tra a Cistiacim prostriedkom thermosept® X-tra (od Schiilke & Mayr).
Pouzitie tohto postupu sa odporuca.

Program nie je v umyvacich automatoch PG 8527 a PG 8528 Stan-
dardne dodavany a Miele ho musi zadat dodatoCne do riadiacej
jednotky Profitronic.

V tomto navode na pouzitie sa tento umyvaci a dezinfekény pristroj
nadalej oznacuje ako umyvaci automat. Zdravotnicke prostriedky
vhodné na pripravu sa v tomto navode na obsluhu véeobecne
oznacuju ako predmety na umyvanie, pokial nie su blizSie definované.

Otazky a technické problémy

Pri spatnych otazkach alebo technickych problémoch sa prosim ob-
racajte na Miele. Kontaktné udaje najdete na zadnej strane navodu na
pouzitie Vasho umyvacieho automatu alebo na

adrese www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

sk - Sucasti dodavky

Prislusenstvo na
dokupenie

Likvidacia obalo-
vého materialu

Umyvacie kose

X X | N "«'lr. \'lla \Vl, \\'lm\

"””ﬂul\lll\lln\mwx\uu\u mn

Modul A 602 s 8 drziakmi pre hriadelové nastroje robotickej chirurgie,
v 265, § 573, h 318 mm

Dalsie prislugenstvo je volitelne mozné dostat u Miele, napr.:
- A 808, drziak pre stapler da Vinci® Xi

Obal chrani pred poskodenim pocas prepravy. Obalové materialy boli
zvolené s prihliadnutim k aspektom ochrany Zivotného prostredia a
k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materialového cyklu Setri suroviny a znizuje mnoz-
stvo odpadov. Vas Specializovany predajca odoberie obal spat.
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Nez budete tento modul pouzivat, precitajte si pozorne navod na
pouzitie. Tym ochranite seba a zabranite poskodeniu modulu.
Navod na pouzitie starostlivo uschovajte.

/N Bezpodmiene&ne dodrziavajte navod na pouzitie umyvacieho
automatu, zvlast v nom obsiahnuté bezpecnostné pokyny a varov-
né upozornenia.

» Modul je vyluéne povoleny pre oblast pouZitia uvedenu v navode
na pouzitie. Komponenty ako napr. trysky mézu byt nahradené len
Miele prisluSsenstvom alebo originalnymi nahradnymi dielmi. Akékol-
vek iné pouzitie, prestavby a zmeny nie su povolené a mézu byt
nebezpecné.

P Nastavenie umyvacieho ko$a vykonava Miele pri sprevadzkovani.

P Pred prvym pouzitim musia byt nové umyvacie kose umyté v umy-
vacom automate bez predmetov na umyvanie.
» Denne kontrolujte v8etky umyvacie ko$e podla Gdajov v kapitole

»,Opatrenia na udrzbu“ v navode na pouzitie Vasho umyvacieho a
dezinfek¢ného automatu.

» Umyvané predmety, ktoré sa pocas pripravy uvolnili z trysiek, prip.
drziakov, musite pripravit eSte raz.

Miele nezodpoveda za Skody, ktoré vzniknu v désledku nedodrza-
nia bezpecnostnych pokynov a varovnych upozorneni.



sk - Technika pouzivania

Bezna kontrola Cistenia

Pred prvym pouzitim je nutné validovat pripravu.

Pre bezZnu kontrolu by sa mali ndhodne vybrané nastroje po svojom
poslednom operacnom pouziti a Cisteni v umyvacom automate
rozobrat.

K tomuto ucelu odrezte bovdeny a stiahnite a odpojte distalny
funkCny diel.

Vnutorny distalny valec, v ktorom su bovdeny vedené k funkénému
koncu, je treba vizualne skontrolovat a vykonat analyzu na proteiny.

Skontrolujte pri nakladke a pred kazdym spustenim
programu

- Je nasadena a vycCistena filtracna dosticka v privodnej rurke vody?
- Je nasadeny drziak spravne spojeny s modulom? (pokial je k dis-
pozicii)
Dodrzujte stale vzorové plnenie stanovené v ramci validacie.

/N Aby bol pre véetky umyvacie zariadenia k dispozicii dostatoéne
Standardizovany umyvaci tlak, musia byt vSetky skrutkovacie nad-
stavce vybavené adaptérmi alebo zaslepovacimi skrutkami.
Nesmu sa pouzivat poSkodené umyvacie zariadenia.

Poskodené silikbnové hadice musia byt nahradené novymi. Az po-
tom sa moze modul opét pouzivat.

Umyvacie zariadenia neobsadené predmetmi na umyvanie nemusia
byt nahradené zaslepovacimi skrutkami.

Manualne preddcistenie

/N PredUpravu na mieste pouzitia, ako aj prichystanie na strojovu
pripravu je potrebné vykonat podla udajov vyrobcu nastrojov.

Nastroje, zvlast distalne funkéné konce, musia byt pred ulozenim
do modulu A 602 zhodnotené ako Cisté pri vizualnej kontrole.
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Plnenie

Ulozenie a pripo-
jenie hriadelovych
nastrojov

m Vyrovnajte kiby nastrojov na funkCnych koncoch do priamky v po-
zdlznom smere hriadela.

Kiby pred funkénymi koncami nesmu byt zalomené. Umyvaci roztok
sa dostane ku vSetkym plocham len vtedy, ked su funkéné konce
vyrovnané do priamky.

m Otvorte funkéné konce nastrojov.

m Zasunte dvojity rarkovy pripoj do umyvacich nadstavcov nastroja.
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m Na uloZenie vSetkych nastrojov preklopte a zaklapnite strmer na
zaistenie pripojov.

Plechové drziaky privodov vody su strmenom zafixované vo svojej
polohe.

Nepouzité privody vody musia byt zasunuté do drziaka za privodnou

rdrkou vody, aby poc€as procesu pripravy neboli vymrstené umyva-
cich tlakom.

Nastroje, ktoré nie su zafixované plechovymi drziakmi a strmenom,
nie je mozné pripravovat vo voziku.
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Drziak A 808 pre
stapler Xi

102

m Nasadte stapler pod profil modulu do drziaka.

Trubicoveé pripojky drziaka musia byt zasunuté v umyvacich nadstav-
coch staplera.

m Umiestnite hriadel staplera do drziaka na podpere zakladného vozi-
ka A 502.

m Kib na funk&nom konci staplera vyrovnajte v smere vyplachovace;
trysky.

m Otvorte funkény koniec staplera.
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Cistenie filtraénej dosti¢ky v privode vody

V privodnej rurke vody pred dvojitymi rarkovymi pripojmi na
hriadelové nastroje je umiestnena filtracna dostiCka.

Tym sa zabrani usadzovaniu necistét z inych disciplin v dutinach na-
strojov.

/N Filtra&na dosti¢ka sa musi vygistit pred kazdym vykonavanim
programu.

15’7-1

m Vyskrutkujte maticu na objimke okolo drziaka filtracnej dostiCky a
otvorte objimku.

m Vytiahnite do boku pravu stranu privodnej rarky vody.
m Vyberte filtraCnu dosticku.

m TeCucou vodou vyplachnite usadeniny a necistoty z filtracnej dostic-
ky, v pripade potreby si pomézte kefkou.

m FiltraCnu dostiCku prefuknite zo zadnej strany proti smeru prietoku
stlaCenym vzduchom.
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m Vlozte filtracnu dosticku do lavej strany drziaka a na hornom okraji
podrzte.

m Posuvajte pravu stranu privodnej rirky vody dolava, dokial sa drziak
neuzavrie.

m Ulozte objimku okolo okraja drziaka a zaskrutkujte maticu.
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Vstup na meranie umyvacieho tlaku

Vstup na meranie umyvacieho tlaku sa nachadza dole na privodnej
rarke vody.

V ramci kontrol vykonu a validacii podlia DIN EN ISO 15883 mozno na
tomto vstupe merat umyvaci tlak.

m Na meranie umyvacieho tlaku nahradte skrutkovy uzaver adaptérom
Luer-Lock, napr. E 447.

318K meraciemu vstupu sa za zZiadnych okolnosti nesmu pripajat
nastroje, umyvacie listy atd.!
Po merani musite vstup uzavriet opat zaslepovacou skrutkou.
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Upevnenie drziaka na module

Potrebné naradie: - plochy klU¢, velkost klu¢a 9 mm
- Skrutkovac, TORX T20

Na profile modula sa nachadzaju otvory, na ktoré sa priskrutkuju dr-
ziaky.

m Polozte drziak na profil modulu.
m Zaskrutkujte skrutky spolu s podlozkami.

Dve hadice pre umyvacie nadstavce na plasti staplera Xi musia byt
spojené s trubicou modulu na privod vody.

m Odstrante dve zaslepovacie skrutky na prednej strane trubice na
privod vody.

m Priskrutkujte hadice drziakov k trubici na privod vody.
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tr - Kilavuza iligkin bilgiler

Uyarilar

/N Uyarilar giivenlik ile ilgili bilgiler icerirler. Olasi bedensel yaralan-
malara ve mal zararlarina dikkat ¢ekerler.

Uyarilan dikkatle okuyunuz ve icerdikleri islem talimatlari ve davra-
nig kurallarini dikkate aliniz.

Onemli notlar

Onemli notlar bilhassa dikkate alinmasi gereken bilgiler icerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

ilave bilgiler ve aciklamalar basit bir cerceve icinde gosterilir.

islem adimlan

Her bir islem adiminin éntinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ornek:

m Ok tuglariyla bir segenek belirleyiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda g&sterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistiriimis olan 6zel
bir yazi fontu ile gosterilir.

Ornek:

Ayarlar ™ Menisu.
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tr - Kullanim alanlari

Modul A 602 sepete A 502 takilabilir, sepet icin ayr bir kullanim kila-
vuzu verilir.

Modllin A 602 icinde Vinci® Xi sisteminin robotu igin 8-mm'lik saft
aletleri yikanabilir ve hazirlanabilir.

da Vinci® Xi Stapleri icin ilave olarak 6zel bir askiya

A 808 gerek vardrr.

Miele ROBOTVARIO X-tra programi ve thermosept® X-tra deterjani ile
yikanmasini (Schilke & Mayr) test etti. Bu islemin kullanimi énerilir.

Program PG 8527 ve PG 8528 otomatik yikama makinelerinin fabrika
cikisinda yoktur ve daha sonra Miele tarafindan Profitronic icine kay-
dedilir.

Kullanim kilavuzunun bundan sonraki bolimlerinde yilkama ve dezen-
feksiyon makinesi, yilkama makinesi olarak anilacaktir. Yeniden islene-
bilir tibbi trunler, daha ayrintili tanimlanmadilarsa, bu kullanim kilavu-
zunda genel olarak ylkanacak malzeme olarak tanimlanacaktir.

Sorular ve Teknik Problemler

Sorulariniz veya teknik problemler icin liitfen Miele'ye basvurunuz. ile-
tisim bilgilerini otomatik yilkama makinenize ait kullanim kilavuzunun
arka sayfasinda veya www.miele.com.tr adresinde bulabilirsiniz.
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tr - Teslimat kapsami

Yiik tasiyici

vm‘\

\1-1_ '

Robot destekli cerrahinin aktarici Gniteleri icin 8 girigli modul A 602, H
265, B 573, T 318 mm

Sonradan Alinabi- Asagidaki ve daha baska aksesuarlar Miele'den siparis edilebilir:
len Aksesuarlar 5 ggg Stapler da Vinci® Xi iin Ask

Ambalajin Elden  Ambalaj nakliye sirasinda meydana gelebilecek hasarlardan korur.
Cikarilmasi Ambalaj malzemesi tasfiyeye yonelik olarak ¢evre dostu malzemeler-
den secilmistir ve geri donustirulebilirdir.

Ambalajin malzeme dénguslne geri kazandirlmasi hammadde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltr.
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tr - Guvenlik Talimatlan ve Uyarilar

Bu modulu kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatle okuyu-
nuz. Boylece kendiniz korumus ve modulin zarar gérmesini 6nle-
mis olursunuz.

Kullanim kilavuzunu 8zenle saklayiniz.

/N Otomatik yikama makinesinin kullanim kilavuzunu ve 6zellikle
Guvenlik Talimatlari ve Uyarilar bolimUni mutlaka dikkate aliniz.

» Moduliin sadece kullanim kilavuzunda belirtilen uygulama alaninda
kullaniimasina izin verilir. PUskilrtme ugclar gibi bilesenler sadece Mie-
le aksesuarlari veya orijinal yedek parcalari ile degistiriimelidir. Tum di-
ger kullanimlar, modifikasyonlar ve degisiklikler yasaktir ve tehlikeli ol-
malari mimkuindar.

» Yikleme Unitesinin ayar Miele tarafindan calistirma sirasinda yapi-
lr.

P Yeni yiik tastyicilar ilk kullanimdan énce malzemesiz olarak otoma-
tik ylkama makinesinde yikanmalidir.

P Tum yik tasiyicilar, otomatik yikama makinenizin kullanim kilavu-
zunda “Bakim iglemleri” bélimuinde agiklandigi sekilde kontrol ediniz.

P Yikama ve tekrar kullanima hazirlama islemi sirasinda yuvalardan
veya askilardan ¢ikan her malzeme yeniden yikanmalidir.

Miele, guvenlik talimatlari ve uyarlarin dikkate alinmamasi sonu-
cunda ortaya c¢ikan zararlardan sorumlu tutulamaz.
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tr - Uygulama teknigi

112

Temizlik Rutin Kontrolu

ilk kullanimdan énce aletlerin yikanip hazirlanmasi onaylanmalidir.
Aletler son cerrahi kullanimdan ve makinede yikandiktan sonra rast-
gele alinip parcalara bolunup rutin kontrolden gecirilmelidir.

Bunun icin kumanda carkindaki Bowden kablolarini kesip bolintz
ve islevsel parcayi ¢cekiniz ve ayiriniz.

icerdeki silindirin icinde islevsel uca dogru gecen Bowden kabloyu
gozle ve proteinanalitik olarak kontrol ediniz.

Yukleme sirasinda ve her program baslatma 6ncesinde
kontrol etmeniz gerekenler

- Su giris borusunda filtre plakasi var mi ve temiz mi?

- Takilan aski modul ile dogru baglanmis midir? (eger varsa)

Validasyon kapsaminda belirlenen doldurma drneklerine mutlaka
uyulmahdir!

/N Biitiin yikama sistemine yeterli standartta yikama basinci sagla-
mak i¢in batln vida takimlar kapaklar, yikama kozalari veya kor ta-
palar ile donatiimig olmaldir.

Hasarll kapak, adaptér veya yikama kozalar gibi yikama sistemleri

kullanilmamalidr.

Hasarli silikon hortumlar yenileri ile degistiriimelidir. Modul ancak o

zaman tekrar kullanilabilir.

Malzeme yerlestiriimemis yikama sistemlerinin kor tapa ile donatil-
masina gerek yoktur.
Manuel On Temizlik

/N Kullanim yerindeki én hazirlik veya makinede yikama hazirligi
alet Ureticilerinin 6nerilerine gbére uygulanmalidir.

Module A 602 yerlestiriimeden once aletler 6zellikle disital islevsel
uclar gézle yapilan kontrollerde mutlaka temiz olmalidir.



tr - Uygulama teknigi

Aktarici Unitelerin
yerlestiriimesi ve
baglanmasi

Yukleme

m Aleti yukaridan askiya takiniz.
&“\‘/ 9 /

m islevsel uglardaki aletlerin eklemlerini aktarici tiniteye uzunlamasina

yerlestiriniz.

bilir.

islevsel uclarin dniindeki eklemler biikiilmemelidir. Yikama suyu an-
cak duz yerlestirilmis iglevsel uglarin biuttn ylzeylerine bdyle ulasa-

m Aletlerin iglevsel uclarini aginiz.

m Cift boru baglantisini enstrimanin yikama desteklerine takiniz.
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tr - Uygulama teknigi

114

m TUm Uniteler yerlestirildikten sonra, baglantilar emniyete almak icin
askiyi katlayiniz ve sikistiriniz.

Su giris kanallarinin tutucu saci askilarla kendi yerlerine sabitlenir.
Kullaniilmayan su kanallarn da yilkama sirasinda yilkama basinci nede-

niyle saga sola savrulmamalari i¢in su giris borusunun arkasindaki as-
kilara takilmalidir.

Tutucu sac ve aski ile sabitlenmeyen aletler sepet icinde yikana-
maz.



tr - Uygulama teknigi

Stapler Xi icin A
808 Askisi

m Modulin ¢apraz gergileri altindaki Stapleri askiya takiniz.

Askinin boru baglantilarini Staplerin yikama destegine takiniz.

m Staplerin saftini ana tasiyicinin A 502 askilarina yerlestiriniz.
m Staplerin ¢alisir ucundaki eklemi ylkama borusuna dogru ceviriniz.

m Staplerin calisir ucunu aciniz.
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tr - Uygulama teknigi

116

Su girisindeki filtre plakasinin temizligi

Aktarici Unitelerin ¢ift borulu baglantisinin énindeki su giris borusun-
da bir filtre plakasi bulunur.
Bu sayede Unitelerin limenlerinde farkl uygulamalar nedeniyle kirle-
rin birikmesi énlenmis olur.

/N Filtre plakasi her program akisindan énce temizlenmelidir.

N

o

m Filtre plakasinin gevresindeki kelepgenin somununu sokunuz ve ke-
lepcgeyi aciniz.

m Su girig borusunun sag tarafini yandan disari dogru ¢ekiniz.
m Filtre plakasini disari aliniz.

m Filtre plakasindaki kirleri ve tortulari akan suyun altinda temizleyiniz,
gerekirse bir firca kullaniniz.

m Filtre plakasin arkadan akis yontine dogru hizla Ufleyiniz.



tr - Uygulama teknigi

m Filtre plakasini girisin sol tarafina koyunuz ve Ust kenarini siki tutu-
nuz.

m Giris kapanincaya kadar su giris borusunun sag tarafi sola kaydiri-
niz.

m Giris kenarina kelepce takiniz ve bir somunla vidalayiniz.
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tr - Uygulama teknigi

Yikama Basing Olciimleri icin Olciim Baglantisi

Yikama basing Olgeri icin giris su giris borusunun altindadir.
Guc kontrolleri ve uygunluk cercevesinde DIN EN ISO 15883 sayil
normlara gore bu giriste yikama basinci élgulebilir.

m Yikama basinci élgimleri icin kapak vidasini bir Luer-Lock-Adaptd-
rd, 6rn. E 447 ile degistiriniz.

Olclim girisine hicbir sekilde aletler, yikama citalari v.s. baglanma-
malidir!

Olclimden sonra giris tekrar kor tapa ile kapatiimalidir.
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tr - Montaj

Modil Askisinin Takilmasi

Gerekli Aletler - Somun anahtari, Anahtar agzi genisligi 9 mm (SW 9)
- TORX T20 Tornavida

Modulin ¢apraz gergilerinde delikler bulunur, askilara bunlara vidala-
nabilir.

m Askiyl moduluin ¢apraz gergilerine koyunuz.
m Vidalari pullari ile birlikte vidalayiniz.

Xi Stapleri kasasindaki ylkama destegi igin iki hortumun modultn su
giris borusu ile baglanmasi gerekir.

m Su giris borusunun éniindeki iki kor vidayi sékiniz.

m Hortumlari su giris borusuna vidalayiniz.
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