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Kilavuza iliskin bilgiler

Makine Uzerindeki semboller

Sembol Aciklama

Uyari isareti, bkz.
“Guvenlik talimatlari ve uyarilar”

Zorunluluk isareti, bkz.
“Guvenlik uyarilari ve genel uyarilar”

Kullanim kilavuzunu dikkate aliniz

VDE isareti

) B >

VDE'nin EMU isareti
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Elektrikli ve elektronik cihazlari evsel atiklar ile
elden ¢ikarmayiniz, bunlari ayri olarak bertaraf
ediniz,

_ bkz. “Eski cihazin elden ¢ikariimasi

Onayh kurulus bilgisini iceren Avrupa Birligi CE
c E 0297 isareti.

llgili uygunluk beyani makine ile birlikte verilmis-
tir ve gerektiginde Ureticiden temin edilebilir.

Uretici




Kilavuza iligkin bilgiler

Uvyanlar

Bilgiler

Ek bilgiler ve agik-
lamalar
Islem adimlan

Ekran

Yikama makinesi
Yikanan malzeme

Yiik tasiyici

islem kimyasallari

Yikama suyu

Dongi

Metindeki vurgulamalar

/N Uyarilar giivenlik ile ilgili bilgiler icerirler. Olasi yaralanmalar ve
maddi hasarlar ile ilgili uyarirlar.

Uyarilar dikkatle okuyunuz ve i¢erdikleri islem talimatlarini ve davra-
nis kurallarini dikkate aliniz.

Bilgiler, 6zellikle dikkate alinmasi gereken bilgiler icerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar, ince bir ¢cergeve iginde vurgulanmaktadir.

Her bir islem adiminin 6nlinde siyah bir kare isareti bulunur.
Ornek:

m Bir segenek seginiz.

Ekranda gosterilen ifadeler, 6zel bir yazi tipi ile vurgulanir.

Ornek:
Kaydet.

Terminoloji tanimi

Bu kullanim kilavuzunda, yikama ve dezenfeksiyon makinesi 'Yikama
makinesi' olarak adlandirilmaktadir.

'Yikanan malzeme' terimi, yeniden islenecek malzemeler ayrintili olarak
tanimlanmadiginda, genel adlandirma olarak kullanilmaktadir.

Aksi belirtiimedigi siirece, yikanacak malzemelerin yerlestirildigi, orne-
gin mobil raf Uniteleri, sepetler, modiiller, eklentiler, enjektor uglarn gibi
tim bilesenler ve tertibatlar yik tasiyici olarak adlandirilacaktir.

Bir programin ¢alismasi sirasinda dozlanan tim maddeler (6rnegin de-
terjan), genel olarak islem kimyasallari olarak adlandiriimaktadir.

'Yikama suyu', su veya su ve islem kimyasallari karisimidir.

Makine araciligiyla uygulanan temizleme ve yeniden isleyerek kullani-
ma hazirlama iglemleri birlikte “Déngi” terimi ile ifade edilmistir.



Makine tanitimi

Makineye genel bakis
Celik kapakli yikama makinesi
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@ Yan kabin
@ islem kimyasallari icin bidon
® Kurutma Unitesi

@ Sepetler ve mobil raf tniteleri i¢in kilavuz
raylar

® Kapak kilidi

® Validasyon igin 6lglim sensori girisi
(Ust tarafta, sag onde, belirli durumlarda
ust panel sékildugiunde goralir)

@ XKM iletisim modull icin modil slotu

Ust makine piiskiirtme kolu

® Sepetler ve mobil raf tniteleri igin su bag-
lantilan

Alt makine puskurtme kolu
@ Arka ylz:
— Elektrik ve su baglantilan

— Harici kaplar, bidonlar icin emis borusu/
borulari

@ Slizgec kombinasyonu
@ Tip etiketi
Tuz haznesi



Makine tanitimi

Makineye genel bakis
Cam kapakli yikama makinesi
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@ Kapak kilidi
@ XKM iletisim modull icin modul slotu

® Validasyon i¢in ol¢lim sensori girisi

(Ust tarafta, sag 6nde, belirli durumlarda

Ust panel sokildigiinde goriliir)

@ Sepetler ve mobil raf tniteleri igin su bag-

lantilar

® Alt makine puskirtme kolu

® Slizge¢ kombinasyonu

@ Arka yuz:

— Elektrik ve su baglantilari

— Harici kaplar, bidonlar icin emis borusu/

borular
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Tip etiketi
® Tuz haznesi
Islem kimyasallari icin bidon

@) Sepetler ve mobil raf tiniteleri igin kilavuz
raylar

@ Yan kabin
@ Kurutma Unitesi
Ust makine piiskiirtme kolu




Makine tanitimi

Kumanda paneli

Start/Stop

® Agma/Kapama (D tusu ® Start/Stop tusu
Yikama makinesinin glicliintin agilmasi ve Programin baslatilmasi veya iptal edilmesi
kapatilmasi ® o= tusu (kapak kilidi)

@ Yetkili servis araytizi Kapak acilir (kilidini agma) veya kapatilir

Miele misteri hizmetleri icin kontrol ve ak-  (kilitleme)

tarim noktasi @ <D tusu (iptal veya geri)

® B tusu (lisan secimi) Kullanici araylziindeki islemi iptal etme;
Ekran lisani segilir programi iptal etmez!

@ Dokunmatik ekran
Kumanda elemanlari gosterimi ve segimi

L



Makine tanitimi

Kumanda panelindeki tuslar

Kumanda panelindeki tuslarin bir cogu LED lamba (Light Emitting Diode) ile donatilmistir.
Calisma sirasinda LED lambalar asagida belirtilen anlamlara sahiptir.

Tus LED Durum
SSES YANIYOR Ekran dili degistirilebilir.
o) YANIYOR Bir islem ekranda iptal edilebilir.
YANMIYOR Ekrandaki gostergede en list menu dlizeyi gosteriliyor.
Bir program calisiyor.
Bir veya daha fazla sistem bildirimi onaylanmalidir.
Start/Stop YANIYOR Bir program calisiyor.
Artip azaliyor Ekran ACIK:
- Bir program secilmis, ancak heniz baslatiimamistir.
Ekran KAPALI:
- Yikama makinesi bekleme modundadir
KIRMIZI RENKTE | Bir hata olustu (bkz. [1i] “Aniza giderme”).
YANIP SONUYOR
YANMIYOR Bir program sona erdi.
o= YANIYOR Kapak, kapak kilidinde kenetlenmistir ve tusa basilarak agi-
labilir (kilidi agma) veya kapatilabilir (kilitleme).
YANMIYOR Kapak, kapak kilidinde kenetlenmemistir.

Bir program calismaktadir.
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Kullanim alanlari

Genel tanitim

Bu Miele yikama ve dezenfeksiyon makinesi, 2017/745 sayili Tibbi Ci-
haz Tuzigi MDR (AB) uyarinca bir tibbi Griindir.

Yikama ve dezenfeksiyon makinesi, yeniden islenerek kullanima hazir-
lanabilen tibbi Grinlerin temizlenmesi ve termal dezenfeksiyonu icin
kullanilir.

Calisma sekli

Tibbi Grlnler, su kalitesi, sicaklik, kullanilan islem kimyasallari ve sistem
bilesenleri agisindan temizlenecek tibbi trlnlerin kontaminasyonuna
ve tlriine gore ayarlanmis, kullanici tarafindan onaylanmis islemlerle
temizlenir ve dezenfekte edilir.

Termal dezenfeksiyon islemi, normal sartlarda son durulama islemi si-
rasinda gerceklesir.

Kemotermal dezenfeksiyon gerektiren ameliyathane terlikleri buna bir
istisna teskil eder.

EN ISO 15883-1 standardinin Ay konsepti uyarinca termal dezenfeksi-
yon, gerekli dezenfeksiyon etkisine bagl olarak 80 °C (+ 5 °C, - 0 °C)

sicaklik ve 10 dakika etki suresi (Ay 600) veya 90 °C (+5 °C, - 0 °C)

sicaklik ve 5 dakika etki stresi (Ag 3.000) parametreleri ile gergekles-
tirilir.

Tibbi drtnlerin yeterli temizligi icin dnemli olan husus, buna uygun tasi-
yicilarin (sepetler, modiiller vb.) kullanilmasidir.

Tibbi amach kullanim

Ornegin Vario TD ydntemi ile elde edilen temizlik sonucu, dezenfeksi-
yon ve sterilizasyonun glivenilirligi ve bunun sonucunda yeniden isle-
nerek kullanima hazirlanan tibbi trlnlerin guvenli tekrar kullanimi igin
belirleyicidir.

Tibbi Grlnlerin yeniden islenerek kullanima hazirlanmasi, standartlas-
tirma amaciyla tercihen makineyle gerceklestirilmelidir.

Kullanim amaci

Bu Miele yikama ve dezenfeksiyon makinesinde doktor muayenehane-
leri, hastaneler veya ayakta cerrahi merkezleri veya veterinerler gibi
saghk kuruluslarindaki yeniden islenerek kullanima hazirlanabilir tibbi
drtinler yikanabilir, durulanabilir, dezenfekte edilebilir ve makine tipine
bagli olarak kurutulabilir. Buna iliskin olarak tibbi Griin Greticisi (EN ISO
17664) ve islem kimyasallar Ureticisi tarafindan verilen bilgilerin de
dikkate alinmasi gerekir.

Modele bagl olarak bu yikama ve dezenfeksiyon makinesi, 6zel olarak
onayli muayenehaneler ve hastaneler i¢in ya da dis hekimligi alani igin
uygun bir sekilde donatilmistir ve bu alanlar i¢in gerekli yeniden isleye-
rek kullanima hazirlama programlarina sahiptir.

Bu yikama ve dezenfeksiyon makinesinde aktif kurutma 6zelligi mev-
cuttur.

Farkli kullanim alanlari veya ilave programlar icin Miele musteri hizmet-
leri ile iletisime gecilmelidir.
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Ongériilen kullanicilar

Yikama ve dezenfeksiyon makinesi, sadece tibbi Urlinlerin yeniden isle-
nerek kullanima hazirlanmasi konusunda gerekli uzmanlik bilgisine sa-

hip, egitimli (dis hekimligi) tip personeli (6rnegin uzman (dis hekimligi)

tip asistani) tarafindan kullanilabilir.

Kullanim kosullari

Makine, asagidaki ortam kosullarini karsilayan odalara kurulmalidir:

- Cereyansiz ve kuru

- Uygun oda havalandirmasi ile donatiimis

- Saglam ve diiz ylizey, zeminin yik tasima kapasitesi dikkate alinmali-
dir

- Dogrudan gtines 1s1g1 bulunmamalidir
- Ortam sicakhgi: 5 °C ile 40 °C arasi
- Bagil nem orant:
— En fazla 31 °C sicaklik icin maksimum %80

— Enfazla 40 °C sicakliklar i¢cin %50 oranina kadar dogrusal azal-
ma

— Enaz: %10
- Deniz seviyesinden ylkseklik: En fazla 2.000 m

Yikama ve dezenfeksiyon makinesi, sadece bir kacak akim rélesi ile bir-
likte baglanmalidir.

Kullanim sinirlamasi

Bu makine, esnek endoskoplar veya yeniden islenerek kullanima hazir-
lama tavsiyeleri dogrultusunda yikama ve dezenfeksiyon makinelerinde
yeniden islenerek kullanima hazirlanmalarina misaade edilmeyen
drdnler igin kullanilamaz.

(AB) 2017/745 sayili yonetmelik uyarinca yeniden islenebilen tek kulla-
nimlik malzemelerin temizlenmesi 6ngorilmemektedir.

Asagida belirtilen ortam kosullarina sahip olmayan yerlerde isletime
muisaade edilmez.

isletim (IEC/EN 61010-1 uyarinca):

Ortam sicakhg 5°Cile 40 °C arasi
Maksimum bagil nem orani 31 °C sicakhga kadar %80

Dogrusal olarak azalan 40 °C sicakliga kadar %50
Minimum bagil nem orani %10

Deniz seviyesinden yiikseklik (IEC/ En fazla2.000 m
EN 61010-1 uyarinca)



Kullanim alanlari

Ongéoriilebilir hatali kullanim

Esnek endoskoplarin ve yikama ve dezenfeksiyon makinelerinde yeni-
den islenerek kullanima hazirlanmalari 6ngértlmeyen tek kullanimlik
malzemelerin, bu makinede yeniden islenerek kullanima hazirlanmala-
rina misaade edilmez.

Isletmeci tarafindan diizenli bakim zaman araliklarina veya periyodik
kontrollere uyulmamasi.

Belirtilen kurulum kosullarina uyulmamasi.
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Gilinliik rutin calismalardan sorumlu kisi

Gunluk rutin calismalar icin kullanicilarin, yikama makinesinin basit
fonksiyonlari ve doldurulmasi hakkinda bilgilendirilmesi ve diizenli ola-
rak egitime tabi tutulmasi gerekir.

Bu kisilerin, tibbi cihazlarin makine araciligiyla yeniden kullanima hazir-
lanmasi konusunda bilgi sahibi olmasi gerekir.

Gunliik rutin galismalar isletmeci seviyesinde ve ayrica(&] Makine
fonksiyonlan ve & Ayarlar menilerinde yapilir. Meniilere tim kullanicilar
erisebilir.

Yonetim

Program iptali veya programa ara verme gibi gelismis islemler, tibbi ci-
hazlarin makine araciligiyla yeniden kullanima hazirlanmasina iligkin ile-
ri seviye bilgi gerektirmektedir.

Yeniden kullanim icin isleme prosesindeki degisiklikler, makinede, bile-
senlerde ve kullanilan aksesuarlarda ya da kullanim yerinin 6zelliklerin-
deki uyarlamalar icin ek 6zel makine bilgileri gerekir.

Validasyonlar tibbi cihazlarinyeniden kullanim i¢cin makine araciligiyla
islenmesine, islemlere ve basvurulacak standartlara ve yasalara iliskin
ozel bilgi gerektirir.

Yonetici islemleri ve ayarlar & Gelismis ayarlar meniisiinde bulunur. Bu
menu bir PIN kodu ile korunmaktadir.



Glvenlik talimatlari ve uyanlar

Bu yikama makinesi ongortlen glivenlik sartlarina uygundur. Bununla
birlikte uygunsuz bir kullanim bedensel hasarlara ve maddi zararlara
sebep olabilir.

Yikama makinesini kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatli bir
sekilde okuyunuz. Ozellikle kullanim kilavuzunun [Ji] “Giivenlik tali-
matlari ve uyarilar” bélimininde sunulan artik riskleri dikkate aliniz.
Bu sekilde kendinizi korur ve yikama makinesinde meydana gelebile-
cek hasarlarin 6nline gegersiniz.

Bu kullanim kilavuzunu 6zenle saklayiniz!

Amacina uygun kullanim

P> Yikama makinesi, sadece kullanim kilavuzunda belirtilen uygulama
alanlarinda kullanima yoneliktir. Tum diger kullanimlar, modifikasyonlar
ve degisiklikler yasaktir ve tehlikeli olmalari mimkuinddr.

Yikama ve dezenfeksiyon yontemi sadece Ureticisi tarafindan yeniden
islenebilecegi beyan edilen tibbi Grlnler igin tasarlanmistir. Yikanan
malzeme ve aletlerin Ureticileri tarafindan verilen talimatlari dikkate ali-
niz.

P> Yikanacak malzeme ureticilerinin guvenlik talimatlari ve uyarilarini ve
de yikanacak malzemelerin dogru kullanimina iliskin talimatlarini dikka-
te aliniz.

P Bu yikama makinesi sadece ic mekanlarda hareketsiz ortamlarda
kullanim igin ongorulmustir.

Yaralanma tehlikeleri

Yaralanma tehlikelerinin oniine ge¢cmek lizere asagidaki uyarilan
dikkate aliniz!

P Yikama makinesi, sadece Miele yetkili servisi ya da yikama makine-
sinin Ureticisi tarafindan yetkilendirilmis ve vasifli bir uzman teknisyen
tarafindan isletmeye alinmali, onarilmali ve bakima tabi tutulmalidir.
Standartlarin ve yasal yonetmeliklerin en iyi sekilde yerine getiriimesi
icin Miele ile bir Bakim ve Onarim sozlesmesi yapilmasi tavsiye edilir.
Hatali onarimlar sonucunda kullanici igin ciddi tehlikeler ortaya ¢ikabi-
lir.

P> Yikama makinesi patlama veya don riski bulunan alanlara kurulma-
malidir.

P> Olasi yogusma suyu hasarlari riskini dnlemek lizere, yikama makine-
sinin bulundugu ortamda sadece uygulamaya 6zel kullanima yonelik
tesis mobilyalari bulunmahdir.

P Bazi metal parcalarda yaralanma/kesik tehlikesi séz konusudur. Yi-
kama makinesini tasirken ve yerlestirirken kesilmeye karsi dayanikl ko-
ruyucu eldiven takiniz.

P> Yikama makinesi, bulundugu alanin kapilarinin agilma alanina veya
yakinlarina yerlestiriimemelidir. A¢ik durumdaki cihaz kapagi bulundu-
gu alandaki kapinin agilip kapanmasini ve buna bagl olarak alana giris
ctkislar engelleyebilir. Ayni zamanda agik bir cihaz kapagi kullanicilar
icin takilma tehlikesi olusturabilir ve acil ¢ikis yollarini engelleyebilir.

P Tezgah altina montaj durumunda yikama makinesinin, gerekli sag-
lamlikta durmasi igin makinenin yanlardaki dolaplara siki bir sekilde vi-
dalanmis kesintisiz bir tezgahin altina yerlestirilmesi gerekir.
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P> Yikama makinesinin elektrik glivenligi sadece usulline uygun olarak
tesis edilmis bir koruyucu iletken sistemine baglanmasi halinde sagla-
nir. Bu temel sartin kontrol edilmesi ve siphe durumunda elektrik tesi-
satinin bir uzman teknisyen tarafindan kontrol edilmesi cok 6nemlidir.

P Hasarli veya sizdiran bir yilkama makinesi glivenliginizi tehlikeye so-
kabilir. Boyle bir durumda yikama makinesini derhal isletimden ¢ikari-
niz ve Miele musteri hizmetlerini bilgilendiriniz.

P isletim disi biraktiginiz yikama makinesini isaretleyiniz ve yetkisiz ki-
siler tarafindan yeniden ¢alistirilmasini 6nleyici tedbirler aliniz. Yikama
makinesi, sadece Miele yetkili servisi ve gerekli niteliklere sahip uz-
manlar tarafindan usulline uygun sekilde onarildiktan sonra tekrar islet-
meye alinabilir.

P isletim personelinin egitimli olmasi ve diizenli olarak egitime tabi tu-
tulmasi gerekir. Egitimsiz veya egitime tabi tutulmamis kisilerin yikama
makinesini kullanmasi yasaktir.

P> Sadece Ureticisi tarafindan ilgili uygulama alani igin onaylanmis is-
lem kimyasallari kullanilmahdir. Islem kimyasallar treticisi, yikanan
malzemenin materyali ve yikama makinesi Gizerindeki olumsuz etkiler-
den sorumludur.

» islem kimyasallarinin kullanimi sirasinda dikkatli olunuz! Burada séz
konusu olan kismen asindirici, tahris edici ve toksik maddelerdir.
Gegerli glivenlik yonetmeliklerini ve islem kimyasallari treticisinin gi-
venlik veri sayfalarini dikkate aliniz!

Koruyucu gozlik ve eldiven kullaniniz!

P> Yikama makinesi sadece su ve yikama makinesinde kullanim igin 6n-
gortlmus islem kimyasallari ile isletim i¢in tasarlanmistir. Organik ¢o-
zlculer veya tutusabilir sivilar ile isletime izin verilmez!

Kaucuk ve plastik parcalarin tahrip olmasi ve bunun sonucunda sivi
sizmasi neticesinde mal zarari ve patlama tehlikesi olusur.

P> Yikama kabinindeki su igme suyu degildir!

P Yikama makinesini kumanda paneli veya acik servis kapag gibi par-
¢alarindan tutarak kaldirmayiniz. Bu pargalar zarar gorebilir veya kopa-
bilir.

P Acik kapak Gzerine ¢gikmayiniz ve oturmayiniz. Yikama makinesi dev-
rilebilir ve zarar gorebilir.

P> Keskin ve sivri uclu malzemeleri dik olarak yerlestirirken, olasi yara-
lanma tehlikelerini dikkate aliniz ve bu tiir malzemeleri yaralanma tehli-
kesi olusturmayacak sekilde yerlestiriniz.

P Doldurma ve bosaltma sirasinda cam kirilmasi, tehlikeli yaralanma-
lara yol agabilir. Kirlk cam malzemeler yikama makinelerinde isleme ta-
bi tutulmamalhdir.

P> Yikama makinesinin isletimi sirasinda olasi azami sicakhg dikkate
aliniz. Kapagin kilitleme sisteminin atlanarak agcilmasi durumunda, yan-
ma, haslanma veya tahris tehlikesi ya da dezenfeksiyon maddesi kulla-
niliyorsa zehirli buhar soluma tehlikesi olusur!

P> Yikama suyunun hazirhgi sirasinda toksik, kimyasal maddeler mey-
dana geldiginde (6rnegin: dezenfeksiyon maddesindeki Aldehid gibi),
cihaz kapaginin sizdirmazligi ve gerektiginde buhar kondenserinin fonk-
siyonu kontrol edilmelidir.

Programin durdurulmasi sirasinda yikama makinesinin kapaginin agil-
masi bu durumda buyuk risk tasir.

P> Zehirli buharlarla veya islem kimyasallari ile temas hali gibi acil du-
rumlarda kimyasal ureticisinin glivenlik veri sayfalarina basvurunuz!
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P> Bir program durdurulur veya iptal edilirse yikama kabininin i¢ kismi,
ornegin patojen mikroplar, toksit veya kanserojen maddeler vs. ile farkl
yollardan kontamine olabilir. Yikama kabini kapaginin agilmasi sirasin-
da, ornegin eldiven kullanimi gibi gerekli koruyucu tebdirler alinmalidir.

P> Yik tasiyicilar ve yikanan malzemeler ¢ikarilmadan 6nce sogumali-
dir. Ardindan, gukur pargalarin icinde kalan su, yikama kabinine veya
kurulum yerindeki bir bosaltma teknesine bosaltilmalidir.

P> Yikama makinesi ve yakin ¢evresine temizlik icin, drnegin bir su hor-
tumu veya ylksek basingh temizlik aleti ile su puskurtilmemelidir.

P Bakim yapilacaginda yikama makinesinin elektrik baglantisini kesi-
niz.

P Zemindeki sivilar zeminin ve ayakkabilarin 6zelligine bagl olarak kay-
ma tehlikesi olusturur. Zemini mimkin oldugu siirece kuru tutunuz ve
sivilart hemen uygun gereclerle temizleyiniz. Tehlikeli maddelerin ve si-

cak sivilarin uzaklastirilmasi sirasinda uygun koruyucu tedbirler alinma-
hdir.

Kalite Glivence

Tibbi iirlinlerin yeniden kullanim igin igslenmesi sirasinda kalite gii-
vencesini saglamak ve hastanin tehlikeye girmesini ve mal zararlari-
ni 6nlemek lizere takip eden talimatlar dikkate aliniz!

P Program sadece istisnai durumlarda ve sadece yetkili kisiler tarafin-
dan durdurulabilir.

P> Yeniden kullanima hazirlama prosesinin sonuglari, isletmeci tarafin-
dan valide edilmeli ve belgelendiriimelidir. Buna, temizleme sonuglari-
nin partiye iliskin son kontrol ve kullanilan ve ulasilan islem parametre-
lerinin degerlendirilmesi dahildir.

P Termal dezenfeksiyon icin, standartlar ve yonetmeliklerin yani sira
mikrobiyoloji ve hijyen bilgilerine uygun gerekli enfeksiyon profilaksisini
saglayan sicaklik ve etki etme sureleri uygulanmalidir.

P Sadece kusursuz durumdaki malzemeleri yikayiniz. Plastik pargalar-
da istya dayaniklilig dikkate aliniz. Nikel kapli ve aliminyum malzeme-
lerin makinede yeniden islenmeye uygunlugu sinirlidir, bu tiir malzeme-
ler son derece 6zel islem kosullari gerektirir.

Paslanan demir iceren malzemeler, ne yikanmak Uzere ne de kir olarak
yikama kabinine girmelidir.

P> Tibbi cihazlarin yeniden kullanim i¢in hazirlanmasi termal dezenfek-
siyon yoluyla gerceklesir.

Istya dayanikli olmayan malzemelerin (6rnegin ameliyathane terlikleri)
dezenfeksiyonu kimyasal bir dezenfektan eklenerek yapilabilir. Bunun
icin Miele yetkili servisi tarafindan 6zel bir yeniden kullanima hazirlama
programi hazirlanmalidir. Dezenfeksiyon parametreleri, dezenfektan
ureticisinin degerlendirmesini esas alir. Ureticinin 6zellikle islem sekil-
lerine, kullanim kosullarina ve etkinlige iliskin veriler dikkate alinmalidir.
Bu tirden kemotermal yontemlerin uygulanmasi tibbi cihazlarin yeni-
den kullanima hazirlanmasina uygun degildir.

» islem kimyasallari belli kosullar altinda yikama makinesine zarar ve-
rebilir. Islem kimyasallari Ureticisinin tavsiyeleri dikkate alinmalidir.
Hasar ve malzeme uygunsuzlugu siphesi durumunda yikama makinesi
ureticisine basvurunuz.

p Parafin yagi (beyaz yag) bazli alet bakim triinleri yikama makinesinin
elastomer ve plastik parcalarina zarar verebilir. Ureticisi tarafindan ma-
kinede kullanim i¢in dnerilmis olsalar dahi, bu tiirden bakim urtnleri bu
yikama makinesinde islem kimyasali olarak kullanilmamalidir.
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P> Asindirici 6zelliklere sahip maddeler, su iletim sistemindeki mekanik
parcalara zarar verebileceklerinden, yikama makinesine girmemelidir.
Yikanacak malzeme Uzerindeki asindirici madde kalintilari yikama maki-
nesinde isleme tabi tutulmadan 6nce tamamen temizlenmelidir.

P Deterjanlarla veya dezenfektanlarla 6n islemlerin yani sira, belli kirler
ve islem kimyasallari, ve bunlarin kimyasal etkilesimi de kopuk olusu-
muna sebep olabilir. Olusan kopuk, yikama ve dezenfeksiyon sonucunu
olumsuz etkileyebilir.

P Yikama islemi yikama kabininden hic¢ koptk ¢cikmayacak sekilde
ayarlanmalidir. Cikan kopuk yikama makinesinin glivenli isletimini tehli-
keye sokar.

P Koplk olusumunu tespit etmek lizere yikama islemi operator tara-
findan dizenli olarak kontrol edilmelidir.

p islem kimyasallarinin, makineye giren kirlerin ve bunlarin karsilikli et-
kilesiminin sonucunda yikama makinesinde ve kullanilan aksesuarlarda
hasar meydana gelmesini dnlemek icin “Kimyasal islem teknigi” boli-
muindeki bilgileri dikkate aliniz.

p islem kimyasallari iireticilerinin rnegin temizlik maddelerinin kulla-
nimina yonelik tavsiyeleri, islem kimyasallarinin yikanan malzemelerin
materyalleri Gzerindeki etkilerinden yikama makinesinin Ureticisinin so-
rumlu oldugu anlamina gelmez.

Islem kimyasallarinin Ureticisi tarafindan belirtilmemis formilasyon de-
gisikliklerinin, saklama kosullarinin vs. temizlik sonucu kalitesini olum-
suz etkileyebilecegini dikkate aliniz.

p islem kimyasallarinin kullanimi sirasinda ilgili Greticinin talimatlarini
mutlaka dikkate aliniz. Malzeme hasarlarinin ve gugli kimyasal reaksi-
yonlarin (6rnegin patlayici gaz reaksiyonlari) 6niine ge¢mek Uzere, is-
lem kimyasallarini sadece Ureticisi tarafindan 6ngérilen uygulama ala-
ninda kullaniniz.

p islem kimyasallarinin ve kaplarinin depolanmasi ve bertaraf edilme-
sine yonelik olarak Ureticinin talimatlarini dikkate aliniz.

p > 0,8 mm boyutundaki partikiller yikama kabinindeki stizgecler ta-
rafindan tutulur. Daha kicuk partikuller sirkiilasyon sistemine ulasabi-
lir. Bu sebeple dar agizli malzemelerin islenmesinde yikama suyu ayri-
ca filtrelenmelidir.

P> Yikama ve durulama sonucuna yonelik 6zel gereklilikler mevcutsa
(6rnegin kimyasal analiz), isletmeci tarafindan yeniden isleme stan-
dartlarinin saglanmasina yonelik dizenli kalite kontrolleri gergeklestiril-
melidir.

P> Yikanacak malzemelerin konuldugu yik tasiyicilarin amacina uygun
bir sekilde kullanilmasi gerekir.

Icinde bosluk bulunan malzemelerin igi yikama suyu ile tamamen yi-
kanmalhdir.

P> Plskirtme kollarini engellememeleri igin hafif malzemeleri ve kigtk
parcalari bir file ortl ile emniyet altina aliniz veya kiiglik parga tepsisine
koyunuz.

» icinde hala artik sivilar bulunan kaplar makineye yerlestiriimeden
once mutlaka bosaltilmalidir.

P> Yikama kabinine konulurken yikanacak malzemelerin lizerinde sade-
ce ¢ozlcu kahntilan bulunabilir.

Tutusma noktasi 21 °C'nin altinda olan ¢oziicller sadece eser miktar-
da bulunabilir.

P> Klorlu ¢ozeltiler, 6zellikle de tuz asitleri yikama makinesinin igine gir-
memelidir.
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Korozyon zararlarinin 6nline ge¢mek tzere, yikama makinesinin pas-
lanmaz ¢elik dis kaplamasinin klor ve tuz asidi iceren ¢ozeltiler ve bu-
harlar ile temas etmemesine dikkat ediniz.

Su sebekesindeki calismalarin ardindan yikama makinesine gelen su
besleme borusunun havasinin alinmasi gerekir. Aksi takdirde yikama
makinesinin bilesenleri zarar gorebilir.

Sirklilasyon pompasinin havalandiriimasinin saglanmasi igin, dolap
icine monte edilen yilkama makinesinde yan dolaplar ile makine arasin-
daki bosluklar silikon gibi malzemeler ile kapatiimamalidir.

Kullanim kilavuzundaki ve kurulum planindaki kurulum talimatlarini
dikkate aliniz.

Bilesenlerin ve aksesuarlarin kullanimi

Sadece ilgili kullanim amacina uygun, Ureticinin orijinal ek donanim-
lari takilabilir. Cihazlarin tip tanimlari size Miele tarafindan belirtilecek-
tir.

Sadece yikama makinesi Ureticisinin orijinal yik tasiyicilari kullanil-
malidir. Orijinal aksesuarlarin degistirilmesi veya baska Ureticilere ait
yuk tastyicilarin kullanilmasi halinde, yeterli temizlik ve dezenfeksiyon
sonucunun elde edilecegi garanti edilemez.

Yikama makinesi lizerindeki semboller

Dikkat:
@ Kullanma kilavuzunu dikkate aliniz!

Dikkat:
Elektrik carpma tehlikesi!

Sicak yuzeylere dikkat:
Kapak agildiginda yikama kabininin i¢i cok sicak
olabilir!

Kesilme tehlikesi:
Yikama makinesini tasirken ve yerlestirirken ke-
silmeye karsi dayanikh koruyucu eldiven takiniz.
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Glvenlik talimatlari ve uyanlar

Eski Cihazin Elden Cikarilmasi

P> Litfen, eski cihazin kan ve diger vicut sivilari, patojen bakteriler, fa-
kiltatif bagli patojen bakteriler, genetigi degistiriimis malzemeler, tok-
sik ve kanserojen maddeler, agit metaller vb. ile kontamine olmus ola-
bilecegini ve bu sebeple elden ¢ikariimadan dnce bunlardan arindiril-
masi gerektigini dikkate aliniz.

Guvenlik ve gevrenin korunmasi amaciyla tim islem kimyasallari kalin-
tilarini, givenlik yonetmeliklerini dikkate alarak (koruyucu gozliik ve el-
diven kullanimi!) iyice temizleyiniz.

Gocuklarin kendilerini makinenin igine kilitleyememeleri igin kapak kili-
dini de ¢ikariniz veya tahrip ediniz. Ardindan cihazi usuliine uygun ola-
rak elden ¢ikariniz.

22



Kullanim

Kumanda paneli lizerinden kullanim

Start/Stop

Kullanim, esas olarak bir dokunmatik ekranin ve cesitli tuslarin (sensor-
G tuslar) entegre edildigi kumanda paneli lizerinden gerceklesir.

Tuslar LED arka plan aydinlatmalidir ve sadece baglama bagl olarak,
ornegin tus, ekrandaki gostergeye bagl olarak kullanilabildigi surece,
gosterilir. Aksi takdirde tuslar gorilmez ve kullanim disidir.

Dokunmatik ekran ve sensorli tuslar parmak temasina tepki verir.

Sensorli tuslar ve dokunmatik ekran donaniml kumanda paneli, or-
negin kalem gibi sivri uglu veya keskin nesnelerden dolayi ¢izilebilir.
Kumanda paneline sadece parmaklariniz veya dokunmatik ekranlara
ozel kaucuk uclu dokunmatik kalemler ile dokununuz.

Sensorli tuslara her dokunus bir tus sesi ile onaylanir. Tus sesinin sevi-
yesini ekrandan degistirebilir veya devre disi birakabilirsiniz, bkz. »

Ekran resimleri

Bu kilavuzda gosterilen tim ekran resimleri, gergek ekran gosterimle-
rinden farkli olmasi mimkdtn temsili resimlerdir.
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Kullanim
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Gliciin agilmasi

IYlkama makinesinin elektrik baglantisi yapilmis olmalidir. I

m Ekranda Miele logosu gosterilene kadar Agma/Kapama () tusuna
basiniz.

o]

J (& &

Makine

Programlar fonksiyonlari

Avyarlar

Yardim

Yikama makinesi kullanima hazir oldugu anda, ekran gostergesi degisir
ve menu se¢imi gosterilir.

Q \ Programlar

/ AutoOpen Kurutma
Acik 30 dk.
Vario TD MIC

*. %% sa.

@ Zamanlayici

(*:** Program stiresi, yapilandirmaya bagl olarak farklilik gésterir)

Hafiza fonksiyonu etkinlestirildiyse, son olarak baslatiimis olan program
gosterilir.

Faydali bilgi: Hafiza fonksiyonu, » {%g Gelismis ayarlar » Program sege-
nekleri » Hafiza altinda etkinlestirilir veya devre disi birakilir.

Yikama makinesi ilk kez isletime alindiginda veya fabrika ayarlari geri
yuklendiginde, oncelikle dil, tarih, saat v.b. gibi temel parametreler
ayarlanmalidir.




Kullanim

Bekleme modu

Off

Ana Ekran diigme-

si)

Kaydirma ¢ubugu

Giliciin kapatilmasi

m Acma/Kapama (V) tusunu birkac saniye basili tutunuz.

Bunun ardindan yikama makinesi, glici tamamen kapatilmadan once
yaklasik 1 dakika bekleme moduna geger.

Bekleme modu/Off

Yikama makinesi yaklasik 10 dakika boyunca kullanilmazsa, kullanima
hazir moda (bekleme modu) gecebilir veya otomatik olarak kapanabilir
(Off).

Bekleme modunda yikama makinesinin glicli acik kalir ve Start/Stop
tusu yavasca yanip séner. Yikama makinesi, Start/Stop tusuna basila-
rak, ekrana dokunarak veya kapagi acilarak tekrar etkinlestirilebilir.

Otomatik kapanma isleminden (Off) sonra yikama makinesinin glici
kapatilmis olur ve Acma/Kapama (V) tusuna basilarak tekrar acilabilir.

Dokunmatik ekran

Bir menl veya program secimi ekranini agtiktan sonra ekranin sol Gst
késesinde Ana Ekran diigmesi () etkinlesir. Bu digme ile istediginiz
anda menu se¢imine geri donebilirsiniz.

Ekranin alt bolimundeki renkli kaydirma ¢ubugu, gosterilenden daha
fazla se¢im se¢cenegi mevcut oldugunda gosterilir.

N 08:15

J (& &

Makine

Programlar fonksiyonlari

Ayarlar

Yardim

Parmaginizi ekran Uizerinde kaydirarak bir dnceki veya bir sonraki sayfa-
ya gegcis yapabilirsiniz. Bunun i¢in bir parmaginizi dokunmatik ekran
Uzerine yerlestiriniz ve istediginiz yonde hareket ettiriniz.
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Kullanim

Ekrandaki girisler

Ekran gostergesi ve
secenekler

26

Bu kullanim kilavuzunda, meni kullanimina iliskin agiklamalar asagida
belirtilen sekilde gosterilmektedir.

Giris yolu, ilgili menu duzeyine erismek igin giris siralamasini agiklar.
Bunun igin gosterilen menu 6geleri, dokunmatik ekranda tek tek secil-
melidir.

Bu sirada daima giris yoluna eksiksiz uyulmalidir. Ornegin giris yolunun
bir sonraki diizeyinden birini agmissaniz, giris yolunu bu diizeyden iti-
baren takip etmeye devam edebilirsiniz.

Ornek:
Makine fonksiyonlan

| Fitre zarnan arald

| Slzgec kombinasyonu

Ornek 2:

» Makine fonksiyonlar » Filtre zaman aralid » Stzgeg kombinasyonu
Mendulerdeki tum ayar olanaklari (secenekler) kiiglk bir agiklamayla
birlikte bir liste halinde verilir. Onceden secilmis segenekler renkli gos-

terilir.
Bu secgeneklerin hemen sonrasinda takip eden islem sekilleri agiklanir.

Ornek:
m Bir filtre seciniz.

Q \ Siizge¢ kombinasyonu

Kalan siire,
filtre

Zaman
arahigini sifirla

- Filtre kalan dongl sayisi veya Kalan sure, filtre
(secilen filtrenin tirtne bagh)

Bir sonraki bakim zamanina (temizlik veya degisim) kadar kalan prog-
ram akigi (dongl) veya ¢alisma saati gostergesi

- Zaman araldin sifirla
Filtre dongdleri icin sayag sifirlanir

/N Zaman araliklari, filtre temizlendiginde veya degistirildiginde sifir-
lanmalidir.

m Secgeneklerden birini seginiz.



Kullanim

Sayisal degerlerin
ayarlanmasi

Sayisal degerler 2 farkli yontemle girilebilir.

Q \ Giincel saat

Birinci yontem olarak, parmaginizi renkli olarak vurgulanmis sayilarin
Uzerine yerlestirebilir ve yukari veya asagl dogru kaydirarak sayilari de-
gistirebilirsiniz.

Q | Giincel saat

ikinci yontem olarak renkli olarak vurgulanmis sayilarin {izerine kisaca
dokunarak bir sayisal tus takimi agabilir ve bu tus takimi tGizerinden sa-
yilari dogrudan girebilirsiniz.

Baglama gore, dogrudan girilen sayilar yukari veya asagl yuvarlanir.
Ornegin sadece 10, 20, 30 vs. gibi 10'lu adimlar halinde giris miim-
kiinse, 12 sayisi girildiginde deger 10'a yuvarlanir, 15 sayisi girildiginde
ise deger 20'ye yuvarlanir.

Dil segimi

Ekran dilini istediginiz anda degistirebilirsiniz.

m Ekranin yanindaki “Dil secimi” B8 tusuna basiniz.
Q| pil 08:15
Favoriler Tum diller

deutsch frangais dansk

english
(GB)

espafiol deutsch

m Kaydirarak istediginiz dilin Gzerine gidiniz ve tiklayarak seciniz.

Ekrandaki dillerin sirasi degiskendir. Bir program segcilen dilde ne kadar
sik baslatilirsa secilen dil siralamada 6ne gelir. En sik segilen 4 dil, ek-
randa Favoriler olarak gosterilir.
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Kullanim
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Sistem bildirimleri i

l Kabi degistirin.
Bos durum algilandi.

Dozaj yollar dolumu
baslatilsin mi?

Sistem bildirimleri bilgi sembolii 1 ile isaretlenmistir. Sistem bildirimle-
ri, glincel olarak devam eden islem ve makinenin durumu hakkinda bil-
gi verir. Birden fazla sistem bildirimi mevcutsa bu bildirimler sirayla
gosterilir ve bildirime bagli olarak tek tek ele alinmali veya onaylanmali-
dir.

Hata bildirimleri /N\

Bir hata durumunda ekranda uyari isareti /\ gésterilir ve Start/Stop
tusu kirmizi renkte hizla yanip séner. Sinyal sesleri etkinse, ayrica bir
uyari sesi de verilir. Uyari bildirimleri, uyari sembolline tiklanarak onay-
lanmalidir. Hatalarin giderilmesi ile ilgili yardimci metinleri, []i] “Ariza
giderme” bolimunde bulabilirsiniz.

“Yardim” diigmesi

Tuz doldurun. Ardindan
S “Soguk suyla durulama” programini
baslatin.

Yardim

Ekranin alt boliminde Yardim digmesi sunuluyorsa kullanim veya ha-
talarin giderilmesi ile ilgili yardimci olacak metinleri gériintuleyebilirsi-
niz. Gerektiginde Yardm digmesine dokununuz ve yonlendirmeleri
adim adim uygulayiniz.



Kullanim

Ag baglantisi (7 veya L)

N | % 0815

O & &

Makine

Programlar fonksiyonlari

Ayarlar

Yardim

Ag baglantili yikama makinelerinde, ekranin tst béliminde mevcut
arayuz icin bir sembol gosterilir. Wi-Fi baglantisiicin %, kablolu LAN
baglantisi igin L gosterilir. Yikama makinesi yonlendiriciye Wi-Fi baglan-
tisi kuramadiginda, semboliin tzeri gizilidir .

Faydali bilgi: Arayiiz kurulumu » {tg Gelisrnis ayarlar » A3 iletisimi altinda
gerceklesir.
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Kapagin acilmasi ve kapatilmasi

Kapagin acilmasi

Kapagin kapatil-
masi

30

Konforlu kapak kilidi

Yikama kabini kapagi, kullanimi rahat bir kapak kilidi mekanizmasi ile
donatilmistir. Bu mekanizma kapak kapatildiginda, kapagi otomatik ola-
rak nihai konuma cekerek gerekli sizdirmazlig) saglar. Bu sekilde kapak
otomatik olarak kilitlenir.

Elektronik olarak kilitlenen bir kapak, asagida belirtilen kosullar altinda
acilabilir:

- Makine elektrik sebekesine baglanmistir ve Agma/Kapama O tusu
yanmaktadir

- Kapak tusu o= semboll yanmaktadir
m Kapagi agmak icin kapak tusuna o= basiniz.
Kapak kilidi, kapagi bir miktar acar.

Start/Stop

m Kapagi aciniz. Kumanda paneli ayni zamanda kapak kulpu gorevi go-
rir. Kumanda panelinin altindaki kulpu kavrayiniz ve kapagi asagiya
dogru aginiz.

Bir program donglisu tamamlandiktan sonra yikama kabinindeki sicak-

lik yikselmis olabilir. 60 °C Uzeri sicakliklarda, kapak tusuna o= basil-

diktan sonra ekranda bir uyari verilir: Sicak yikama kabini: Yaralanma tehli-
kesi. Kapadi agarken dikkat edin.

m Bildirimi OK ile onaylayiniz.
m Kapagin kapanma alaninda herhangi bir nesne veya yikanan malzeme
bulunmamasina dikkat ediniz.

/N Ezilmeler nedeniyle yaralanma tehlikesi.
Kapagin kapanma alanina elinizi sokmayiniz. Ezilme tehlikesi s6z ko-
nusudur.

m Kapagi yukari kaldiriniz ve bastirabildiginiz kadar bastiriniz.
AutoClose fonksiyonu etkinlestirildiyse kapak son konuma kadar ¢eki-
lir.

Faydal bilgi: AutoClose fonksiyonu ile ilgili ayrintili bilgiler igin bkz.

» Makine fonksiyonlan » AutoClose.



Kapagin acilmasi ve kapatiimasi

Kapagin acil kilit
acma mekanizma-
si vasitasiyla a¢il-
masi

/N Haslanma, yanma veya kimyasal yanigi tehlikesi!

Bir program ¢alisirken acil kilit agma mekanizmasi kullanilirsa, disari-
ya sicak su ve islem kimyasallari ¢ikabilir. Dezenfektan kullaniminda
ayrica zehirli gazlarin solunmasi tehlikesi de mevcuttur.

Kapag acil kilit agma mekanizmasi vasitasiyla sadece mutlaka ge-
rekliyse acginiz.

Acil kilit agma mekanizmasi kapak kilidinin saginda, kapak ve tezgah
arasindaki boslukta bulunur.
Aletin sag kenari ile ekranin sag kenari arasinda 1 cm mesafe olmalidir.

m Acil kilit agma mekanizmasini serbest birakmak icin kapaga bastiri-
niz.

m Cihazla birlikte verilen aleti yatay olarak kapak ile Ust panel veya tez-
gah arasindaki bosluga sokunuz.

m Aletle kilit agma mekanizmasina kapagin kilidi duyulur bir sekilde agi-
lincaya dek bastiriniz. Aletle kilit agma mekanizmasina bastirmaya
devam ederek kapagi tamamen aginiz.

Makinenin glicu aciksa, acil kilit agma mekanizmasi devreye girdiginde
ekranda su bildirim goruntulenir:

@ Acildurum
kilit agma:
Devam etmek i¢in

kapagi agin.

m Bildirimi onaylamak i¢in kapagi bir miktar aginiz.
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Su sertlik derecesi

Su sertlik derece-
sinin belirlenmesi

32

Suyun yumusatilmasi

Memnun edici temizlik sonuglari elde etmek i¢cin yumusak ve kiregsiz
suya ihtiyag vardir. Sert sebeke suyu durumunda yikanan malzemeler-
de ve yikama kabini duvarlarinda beyaz bir katman olusur.

0,7 mmol/I (4 °dH) ve Usti bir su sertlik derecesine sahip sebeke su-
yunun yumusatilmasi gerekir. Bu yumusatma islemi, programin ¢alis-
masl sirasinda entegre su yumusatma sisteminde otomatik olarak ger-
ceklesir.

Bunun i¢in su yumusatma sisteminin tam olarak suyun sertlik derece-
sine ayarlanmis olmasi gerekir.

9,0 mmol/I (50 °dH) Uzeri bir su sertlik derecesinde su, makineye
girmeden 6nce yumusaltilmaldir.

Bunun i¢in kurulum yerindeki su baglantilari, su baglantilari igin ge-
rekli asgari akis basinglarini saglayacak uygun su yumuslatma sis-
temleri ile donatilmis olmalidir, bkz. [Ti] “Teknik veriler”.

Daha 6nce yumusatilmis suyun su sertlik derecesini belirleyiniz ve
bu degeri ekranda ayarlayiniz.

Su sertlik derecesi ayari

Sebeke suyunun su sertlik derecesini yerel su idaresinden 6grenebilir-
siniz.
Alternatif olarak yaklasik su sertlik derecesini, teslimat kapsaminda ve-

rilen su sertlik derecesini tayin etmeye yonelik test seritlerini kullana-
rak da belirleyebilirsiniz.

m En yakin su baglantisindan bir su 6rnegi aliniz.

- N W b

m Test seridini yaklasik 1 saniye bu suya daldiriniz. Test seridindeki
alanlarin tamami suya daldirilmis olmalidir.

m Test seridini sudan cikariniz ve silkeleyerek fazla sudan arindiriniz.

Yaklasik 1 dakika sonra test seridinde su sertlik derecesini okuyabilirsi-
niz.

Test seridi Su sertlik derecesi Ekrandaki ayar

4 alan yesil < 3 °dH 3 °dH veya daha dusuk
1 alan kirmizi > 4 °dH-7 °dH 7 °dH

2 alan kirmizi > 7 °dH—14 °dH 14 °dH

3 alan kirmizi >14 °dH-21°dH 21°dH

4 alan kirmizi > 21°dH *)

*) Yerel su idaresine basvurunuz, su sertlik derecesini 6greniniz ve bu degeri ekrandan giriniz.




Su sertlik derecesi

Su sertlik derece-
sinin ayarlanmasi

Degisken su sertlik derecesi durumunda daima en yuksek degeri ayar-
layiniz. Ornegin, su sertlik derecesi 1,4 ile 3,1 mmol/I (8 ile 17 °dH) ara-
sinda degisiyorsa, 3,1 mmol/I (17 °dH) olarak ayarlanmalidir.

Su sertlik derecesi ayarina iliskin degerler icin bkz. [[i] “Ayar tablosu”.
Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

{Sa Gelismis ayarlar

| Su sertlik derecesi

m SuU sertlik derecesi mend 6gesini seginiz.

Q \ Su sertlik derecesi

m Su sertlik derecesini ayarlayiniz.
m Ayari OK ile kaydediniz.
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Su sertlik derecesi

Ayar tablosu

34

Su sertlik derecesi 0 ile 9,0 mmol/I (0—50 °dH) arasi bir degere ayar-

lanabilir.

Varsayilan ayar olarak su sertlik derecesi 2,5 mmol/I (14 °dH) olarak

ayarlanmistir.

*) Fabrika ayar

°dH °f mmol/l | Display °dH °f mmol/l | Display
0 0 0 0 26 47 47 26
1 2 0,2 27 49 4,9 27
2 4 0,4 2 28 50 5,0 28
3 5 0,5 3 29 52 5,2 29
4 7 0,7 4 30 54 5,4 30
5 9 0,9 5 31 56 5,6 31
6 1 11 6 32 58 5,8 32
7 13 1,3 7 33 59 5,9 33
8 14 1,4 8 34 61 6,1 34
9 16 1,6 9 35 63 6,3 35
10 18 1,8 10 36 65 6,5 36
" 20 2,0 1 37 67 6,7 37
12 22 2,2 12 38 68 6,8 38
13 23 2,3 13 39 70 7,0 39
14 25 2,5 14*) 40 72 72 40
15 27 2,7 15 41 74 74 41
16 29 2,9 16 42 76 76 42
17 31 3,1 17 43 7 7 43
18 32 3,2 18 a4 79 79 a4
19 34 3,4 19 45 81 8,1 45
20 36 3,6 20 46 83 8,3 46
21 38 3,8 21 a7 85 8,5 a7
22 40 4,0 22 48 86 8,6 48
23 41 41 23 49 88 8,8 49
24 43 4,3 24 50 90 9,0 50
25 45 45 25




Su sertlik derecesi

Tuz doldurma

Celik kapakl yika-
ma makinesi

Tuz

Su yumusatma sistemi, suyu dizenli araliklarla yumusatmalidir. Bunun
icin 6zel bir tuza ihtiya¢ duyar. Su yumusatma islemi bir program calis-
tirilirken otomatik olarak gerceklesir.

Su sertlik derecesi siirekli olarak 0,7 mmol/I (4 °dH) seviyesinin al-
tinda ise tuz doldurulmasina gerek yoktur. Bununla birlikte su sertlik
derecesinin ayarlanmasi gereklidir. Bkz. []i] “Su sertlik derecesinin
ayarlanmasi”.

Sadece 6zel, mimkin oldugunca buyik taneli tuzlar veya yaklasik 1—
4 mm'lik taneli rafine tuz kullaniniz.

Asla sofra tuzu, sigir tuzu veya buz ¢ézme tuzu gibi farkli tuzlar kullan-
mayiniz. Bu tur tuzlar, su yumusatma sisteminde islev bozukluklarina
sebep olan ve suda ¢6zliilmeyen bilesenler igerebilir!

/N Tuz haznesine yanlislikla temizlik maddesi doldurulmasi, su yu-
musatma sisteminde tahribata sebep olur!

Tuz haznesine tuz doldururken litfen elinizdekinin tuz ambalaji oldu-
gundan emin olunuz.

m Kapagi yaklasik 45° derece aciniz. Bu sekilde tuz hazneye ideal bir
sekilde girer.

m Tuz haznesindeki sari kilit diigmesine basiniz . Haznenin kapagi yu-
kari dogru agcilir.

m Doldurma hunisini aginiz.
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Su sertlik derecesi
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Hazne, tuzun cinsine bagli olarak yaklasik 1,4 ile 2 kg arasi tuz alir.

/N Tuz haznesine asla su doldurmayiniz!
Hazne tuz doldurulurken tasabilir.

m Hazneye en fazla huni tekrar kolayca kapanabilecek kadar tuz doldu-
runuz. Hazneye 2 kilodan fazla tuz doldurmayiniz.

Tuz doldurulurken hazneden disari su (tuzlu su) tasabilir.

m Doldurma bdlgesini ve ozellikle haznenin contasini tuz kalintilarindan
temizleyiniz. Fakat tuz kalintilarini akan su ile temizlemeyiniz, zira bu,
tuz haznesinin tasmasina sebep olabilir.

m Hazneyi kapatiniz. Yikama suyunun hazneye girmemesi icin haznenin
kapaginin sikica kapatilmis oldugundan emin olunuz.

/N Asiri doldurma durumunda hazneyi gii¢ kullanarak kapatmaya ca-
ismayiniz.

Asiri doldurulmus tuz haznesinin gug kullanilarak kapatilmasi hazne-
de hasarlara yol acgabilir.

Hazneyi kapatmadan once fazla tuzu aliniz.

m Tuz doldurduktan sonra Soguk suyla durularma programini baslatiniz.

Boylece olasi tuz kalintilari ve tasan tuzlu su ¢ozillr, seyreltilir ve suyla
atilir.

Tuz kalintilari ve tasan tuzlu su, temizlenmedigi takdirde korozyon
kaynakli hasarlara sebep olur.



Su sertlik derecesi

Cam kapakli yikama Tuz haznesinin kapagl, yikama kabininin alt tarafinda plskurtme kolu-

makinesi

nun yaninda bulunur.

m Kapagi aginiz.
m YUk tastyiciyi ¢ikariniz.

m Tuz haznesinin kapagini ok isareti D yoniinde sonuna kadar geviriniz
ve kapagi yukari dogru gekerek gikariniz @.

Ik tuz doldurma isleminden &nce tuzun céziilebilmesi icin tuz haz-
nesine yaklasik 2,0 litre su doldurunuz. Makine isletime alindiktan
sonra haznede daima yeterli miktarda su bulunacaktir.

m Tuz doldurma hunisini doldurma agzina yerlestiriniz.

Hazne, tuzun cinsine bagli olarak yaklasik 1,4 ile 2 kg arasi tuz alir.

m Tuzu doldurunuz. Hazneye 2 kilodan fazla tuz doldurmayiniz.
Tuz doldurulurken hazneden disari su (tuzlu su) tasabilir.
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Su sertlik derecesi

Yetersiz tuz gos-
tergesi
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m Doldurma bélgesini ve 6zellikle haznenin contasini tuz kalintilarindan
temizleyiniz. Fakat tuz kalintilarini akan su ile temizlemeyiniz, zira bu,
tuz haznesinin tasmasina sebep olabilir.

m Hazneyi kapatiniz. Yikama suyunun hazneye girmemesi icin haznenin
kapaginin sikica kapatiimis oldugundan emin olunuz.

/N Asiri doldurma durumunda hazneyi giic kullanarak kapatmaya ca-
lismayiniz.

Asiri doldurulmus tuz haznesinin gug kullanilarak kapatilmasi hazne-
de hasarlara yol agabilir.

Hazneyi kapatmadan once fazla tuzu aliniz.

m Tuz doldurduktan sonra Soguk suyla durularma programini baslatiniz.

Boylece olasi tuz kalintilari ve tasan tuzlu su ¢ozulir, seyreltilir ve suyla
atilir.

Tuz kalintilari ve tasan tuzlu su, temizlenmedigi takdirde korozyon
kaynakl hasarlara sebep olur.

Tuz haznesindeki doluluk seviyesi duslikse ve bir rejenerasyon gercek-
lestiyse ekranda su uyari gorunttlenir:

Tuz doldurun -
cihaz ¢ok yakinda
kilitlenecek.

m Bildirimi CK ile onaylayiniz.
m Hazneye tuz ekleyiniz, bkz. []i] “Tuz doldurma”.

Bildirim ilk defa goriintileniyorsa ayarlanmis olan su sertlik derecesine
bagli olarak baska program galistirmaya devam edilebilir. Tuz eklen-
mezse bu bildirim her program sonunda tekrar gortnttlenir.



Su sertlik derecesi

Rejenerasyon uyari-
sl

Yetersiz tuz dolayi-
siyla makine en-
gellemesinin kaldi-
rilmasi

Q \ Yenileme notu

Uygulanacak rejenerasyon isleminin, ka¢ yikama dongtisi 6ncesinde
hatirlatilmasini istediginizi ayarlayabilirsiniz, bkz. » {3 Gelisrmis ayarlar
» Bakim ve servis » Yenileme notu.

Su yumusatma sistemindeki tuzlu su bittiyse, ekranda bir hata gosteri-
lir ve makinenin bundan bdyle kullanimi engellenir.

m Uyari isaretine tiklayarak hatayi onaylayiniz.

F561 cihaz kilidi, yetersiz tuz:
Bulasik makinesi tuzu doldurun.
Makinenin kilidi birkag saniye
sonra kalkar. Ardindan

“Soguk suyla durulama” programini
baslatin.

m Ekranda gosterilen talimatlari uygulayiniz ve tuz ekleyiniz, bkz.
[Ti] “Tuz doldurma”.

Tuz doldurulduktan kisa bir stire sonra makine tekrar otomatik olarak
kullanima agcilir.
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Yik tasiyici

Su beslemesi

Eski model maki-
nelerin mobil raf
liniteleri ve sepet-
ler

40

Mobil liniteler, sepetler, modiiller ve ek béimeler

Yikama makinesi bir Gist ve bir de alt sepet veya bir mobil raf Gnitesi ile
donatilabilir; bunlar tirlerine ve sekillerine gore farkli ek bolmeler ve
modaullerle donatilabilir ve 6zel aksesuarlarla degistirilebilir.

Yuk tasiyicilar ve diger aksesuarlar gergeklestirilecek isleme uygun
secilmelidir.

Cesitli uygulama alanlarina iliskin bilgileri, takip eden sayfalarda ve yuk
tasiyicilarin (varsa) kullanim kilavuzlarinda bulabilirsiniz.

Miele, [Ti] “Amacina uygun kullanim” béliimiinde belirtilen tiim uygula-
ma alanlari igin uygun ylk tasiyicilar ve 6zel yikama donanimlari sun-
maktadir. Buna iliskin bilgileri Miele firmasindan edinebilirsiniz.

Plskirtme kollu yik tasiyicilar ve diger yikama donanimlari, arka ytzle-
rinde su beslemesine yonelik bir veya birden fazla baglanti ucu ile do-
natilmistir. Yikama makinesinin i¢ine sokulduklarinda bu uglar yikama
kabininin arka panelindeki su beslemesine baglanirlar. Kapali yikama
kabini kapagi yuk tasiyicilari bulunduklar konumlarinda sabit tutar.
Yikama kabini arka panelindeki bos baglantilar mekanik olarak kapaldir.

Eski model serisinden makinelerin mobil raf tniteleri ve sepetlerinin bu
ytkama makinesinde kullanimi sadece Miele'ye danisarak mimkindr.
Ozellikle de piiskiirtme kollari ve enjektdr modiillerine yonelik su giris
borusuna sahip mobil raf tnitelerinin ve sepetlerin degisen su baglanti-
larina gore modifiye edilmesi gerekir.

Modifikasyon Miele miusteri hizmetleri tarafindan gerceklestirilir ve sa-
dece secili modellerde mumkdinddir.

/N Mobil raf (initelerinin ve sepetlerin su beslemesi baglanti uglari-
nin montaji Miele musteri hizmetleri tarafindan yapiimalidir.
Montaj hatalari sepet ve mobil raf Ginitelerinin kullanimi sirasinda
makinede hasara sebep olabilir.

Modifikasyonun ardindan mobil raf tGniteleri ve sepetler artik eski mo-
del yikama makinelerinde kullanilamaz.



Yik tasiyici

Ust konumun
ayarlanmasi

Orta konumun
ayarlanmasi

Yiiksekligi ayarlanabilir list sepetler

Yiksekligi ayarlanabilen Ust sepetlerin yiksekligi, farkli yiksekliklere
sahip malzemelerin yeniden kullanima hazirlanmasi i¢in 3 cm'lik adim-
lar ile 3 konumda ayarlanabilir.

Yukseklik ayari icin st sepetin yanlarindaki makarali tasiyicilar ve se-
pet arka yuziindeki su baglantisinin yeri degistirilmelidir. Makarali tasi-
yicilar 2'ser vida ile Ust sepete takilidir. Su baglantisi, su bilesenlerden
olusur:

- 2 adet delikli paslanmaz ¢elik levha,

- plastik bir baglanti ucu ve

- 6 adet vida.

Ust sepetlerin yerini sadece yatay olarak degistirin. Sepetler egimli
(bir tarafi yukarida, bir tarafi asagida) takilmak lizere tasarlanmamis-
tir.

Yukseklik ayariyla Gst ve alt sepetin doldurma yuksekligi degisir.

m Ust sepeti, cekebildiginiz kadar 6ne cekip kaldirarak raylardan cikari-
niz.

m Makarali tasiyicilari ve su baglantisini sokiinuz.

v

(UA

m iki yandaki makarali tasiyicilari en alt konuma vidalayiniz.

m Paslanmaz gelik levhayi su giris borusundaki deliklerin lizerine, en
ustteki delik kapanacak sekilde yerlestiriniz. Paslanmaz ¢elik levhayi
Ustten 2 vida ile tespit ediniz. Baglanti ucunu paslanmaz ¢elik levha-
nin alt deligine, orta delik kapanacak sekilde yerlestiriniz. Baglanti
ucunu 4 vida ile tespit ediniz.

m Ust sepeti, cekebildiginiz kadar éne ¢ekip kaldirarak raylardan cikari-
niz.

m Makarali tasiyicilari ve su baglantisini sokiinuz.
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v

(UA

m iki yandaki makarali tasiyicilari ortadaki konuma sikica vidalayiniz.

m Paslanmaz ¢elik levhayi su giris borusundaki deliklerin Gizerine, en
distaki delikler kapanacak sekilde yerlestiriniz. Paslanmaz celik lev-
hayi Ustten veya alttan 2 vida ile tespit ediniz. Baglanti ucunu pas-
lanmaz gelik levhanin orta deligine en distaki delik kapanacak sekilde
yerlestiriniz. Baglanti ucunu 4 vida ile tespit ediniz.

Alt konumun ayar- = Ust sepeti, cekebildiginiz kadar 6ne ¢ekip kaldirarak raylardan ¢ikari-
lanmasi niz.

m Makarali tasiyicilari ve su baglantisini sokiinuz.

m iki yandaki makarali tasiyicilari en iist konuma sikica vidalayiniz.

m Paslanmaz gelik levhayi su giris borusundaki deliklerin lizerine, en
alttaki delik kapanacak sekilde yerlestiriniz. Paslanmaz ¢elik levhayi
alttan 2 vida ile tespit ediniz. Baglanti ucunu paslanmaz ¢elik levha-
nin en Ust deligine ortadaki delik kapanacak sekilde yerlestiriniz.
Baglanti ucunu 4 vida ile tespit ediniz.

Son olarak kontrol = Ust sepeti tekrar raylar lizerine yerlestiriniz ve su baglantisinin mon-
edilmesi gereken- tajinin dogrulugunu kontrol etmek tzere dikkatli bir sekilde iceriye
ler: dogru itiniz.
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Yik tasiyici

Yikama suyu basinci 6l¢giimi

Yikama basinci; puskirtme kollari, enjektor modiuilleri veya farkli yikama
baglantilari olan tim yik tasiyicilarda, EN ISO 15883 uyarinca perfor-
mans testleri ve validasyon c¢ercevesinde dl¢ulebilir.

Yikama suyu ba- Pliskirtme kollu ve ek enjektor moduilli veya baska yikama suyu bag-

sinci 6lgiimiine yo- lantili yik tasiyicilarda, yikama suyu basinci 6l¢cim i¢in enjektér mo-

nelik 6l¢lim girisi  dilUnln veya diger yikama suyu baglantilarinin tGzerinde bir baglanti
ongorilmustir. Kesin konum yik tasiyicilarin kullanim kilavuzlarinda
actklanmustir.

PlUsklrtme kollari olan ve baska yikama baglantilari olmayan yuk tasiyi-
cilarda, puskirtme kollarinin su giris borusunun yaninda yikama suyu
basinci dlciimii icin bir giris bulunur. Giris bir uyari sembolii /N ile isa-
retlenmis ve bir kor tapa ile kapatiimistir.

Olgimiin gergek- /N Yetersiz temizlik ve dezenfeksiyon nedeniyle enfeksiyon tehlikesi
lestirilmesi vardir.
Uyari sembolii A ile isaretlenmis 6lciim giris noktalarinda yeterli te-
mizlik ve dezenfeksiyon performansi yoktur.
Olciim girislerine hicbir kosulda yikanacak malzeme veya yikama do-
nanimi baglamayiniz.

m Yikama suyu basinci 6l¢imi igin kor tapayi bir Luer kilidi adaptort ile
degistiriniz.

E 447 gibi uygun Luer kilidi adaptorleri Miele firmasindan temin edile-
bilir.

m Olciimii gerceklestiriniz.
m Olciimden sonra dlciim girisini kor tapa ile tekrar kapatiniz.
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Uygulama teknigi

Yikanacak malzemelerin yerlestiriimesi

/N Kontamine malzeme nedeniyle saglik riski.

Kontamine malzeme, kontaminasyon tiirline bagli olarak enfeksiyon-
lar, zehirlenmeler veya yaralanmalar gibi ¢esitli saglik risklerine yol
acabilir.

Kontamine malzemeler ile yapilan islemlerde, kisilerin korunmasina
iliskin gerekli tim koruyucu tedbirlere uyuldugundan emin olunuz.

Ornegin koruyucu eldivenler takiniz ve uygun yardimci araclar kulla-
niniz.

/N Sadece lireticileri tarafindan makinede yeniden kullanima hazir-

lanmasinin mimkiin oldugu beyan edilmis olan malzemeleri bu ma-
kinede isleme tabi tutunuz ve Ureticinin 6zel isleme talimatlarini dik-
kate aliniz.

Tek kullanimhk malzemelerin makinede yeniden kullanima hazirlan-

masina izin verilmez.

/N Yikanacak malzeme nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Malzemenin doldurulmasi ve bosaltilmasi sirasinda, olasi keskin ke-
narlar, kdseler veya sivri uglar nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.
Yaralanma riskini azaltmak i¢in, doldurma islemi arkadan 6ne dogru
ve bosaltma islemi ters yonde gergeklestiriimelidir.

- iclerinin uygun bir sekilde temizlenmesi icin yikanan malzemeye bagli
olarak 6zel yuk tasiyicilar veya uglar, sulama mansonlari veya adap-
torler gibi 6zel yikama donanimlari gereklidir.

- Malzemelerin, tim ylzeyleri yikama suyu ile yikanacak sekilde yer-
lestirilmesi gerekir. Ancak bu sekilde duzgin temizlenebilirler.

- Temizligi onledigi icin yikanan malzemeler i¢ ice yerlestiriimemeli ve
birbirinin Gzerini kapatmamalidir.

- Yikanan malzemeler temizlenmeleri dnlenecek kadar yakin veya yan
yana durmamalidir.

- icinde bosluk bulunan malzemelerin ici yikama suyu ile tamamen yi-
kanmalidir. Bunun igin yikanan malzemeye uygun ve 6zel yik tasiyici-
lar ve yikama donanimlari gereklidir.

- Dar, uzun, igcinde bosluk bulunan malzemelerin, bir yikama donanimi-
na yerlestirilmeden veya baglanmadan once, i¢lerinin iyice yikanabil-
diginden emin olunmasi gerekir.

- Oyuk kaplar, yikama suyunun engellenmeden girip ¢cikabilmesi icin il-
gili yUk tasiyiciya agizlari asagiya bakacak sekilde yerlestirilmelidir.

- Derin malzemeler, yikama suyunun disari akabilmesi icin mimkun ol-
dugunca egik bir sekilde yerlestirilmelidir.

- Uzun, ince ve icinde bosluk bulunan kaplari sepetlerin veya mobil raf-
larin mimkin oldugunca ortasina yerlestiriniz. Burada, puskurtilen
su kaplara daha iyi ulasir.

- Parcalara ayrilabilen malzemeleri mimkiinse ureticileri tarafindan ve-
rilen bilgiler dogrultusunda pargalarina ayiriniz ve her bir parcayi ayri
olarak yikayiniz.
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- Hafif malzemeleri, yikama kabininde savrulmamalari ve plskirtme
kollarini engellememeleri icin ag ortiler ile sabitleyiniz.

- Kiguk ve en kiguk parcalar sadece 6zel ek bolmelerde, tstl kapana-
bilir tel tepsilerde veya tel bolmeler icinde yikanmalidir.

- Puskirtme kollari, ¢cok yuksek veya alttan ¢ikinti yapan malzemeler
tarafindan engellenmemelidir.

- Doldurma ve bosaltma sirasinda kirilan camlar ve seramikler tehlikeli
yaralanmalara yol agabilir. Hasarli cam veya seramik malzemeler yi-
kama makinesinde isleme tabi tutulmamalidir.

- Nikel veya krom kapli malzemeler ile aliminyum malzemeler yeniden
kullanim i¢cin makinede islemeye sinirli olarak uygundur. Bu yikanan
malzeme igin ¢ok 6zel proses kosullari gereklidir.

- Olasi korozyonun 6nlenmesi igin, sadece ylkanmaya uygun kusursuz
paslanmaz celik aletlerin ve gereclerin kullanilmasini tavsiye ederiz.

- Tamamen veya kismen plastik olan malzemeler isiya dayanikli olmali-
dir.

- Isiya dayanikli olmayan malzemeler (6rnegin ameliyathane terlikleri),
yeniden kullanima igin sadece kemotermal bir yontemle hazirlanabilir.

Uygun yuk tastyicilar, yikama ekipmanlari ve diger aksesuarlar Miele
firmasindan temin edilebilir.

Yikanan malzemenin hazirlanmasi

/N Tutusabilir gazlar nedeniyle patlama tehlikesi.

Tutusma noktasi 21 °C'nin altinda olan yanici ¢oziicllerden gaz sali-
nir ve tutusabilir gaz karisimlarn olusabilir.

Yikama kabinine lGizerinde sadece eser miktarda ¢ozucu bulunan
malzemeler doldurunuz.

Doldurduktan hemen sonra bir yeniden kullanima hazirlama progra-
mi baslatiniz.

/N Coziculer nedeniyle maddi hasar.
Gozucller makinenin elastomerlerine ve plastiklerine zarar verebilir
ve sizintilara yol agabilir.

Yikama kabinine lzerinde sadece eser miktarda ¢6ztct bulunan
malzemeler doldurunuz.

Doldurduktan hemen sonra bir yeniden kullanima hazirlama progra-
mi baslatiniz.

/N Korozyon nedeniyle maddi hasar.

Klorur igeren ¢ozeltiler, 6zellikle hidroklorik asit ve asindirici demir
iceren malzemeler, makinenin paslanmaz celiginde ve ytk tasiyici-
sinda korozyona neden olur.

Yikama kabinine klorir iceren ¢ozeltiler girmesine izin vermeyiniz.
Yikama kabinine paslanabilir demir icerikli maddeler koymayiniz.
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Kuru doldurma

Islak doldurma

46

/N Kontamine malzeme nedeniyle saglik riski.

Kontamine malzemeler, kontaminasyonun tirtine bagli olarak enfek-
siyon, zehirlenme veya yaralanma gibi ¢esitli saglk risklerine yol aga-
bilir.

Kontamine malzemeler ile yapilan islemlerde, 6rnegin koruyucu eldi-
ven takilmasi gibi gerekli tim koruyucu tedbirlerin alinmasini saglayi-
niz.

m On temizlik ve 6n islem icin yikanacak malzemelerin (reticisinin tali-
matlarini dikkate aliniz.

m Yikanacak malzemelerin i¢ci makineye yerlestiriimeden 6nce bosaltil-
mali ve buna iliskin kurallar dikkate alinmaldir.

m Yikanacak malzemeleri, malzeme Ureticisinin talimatlarina gore par-
¢alarina ayiriniz.

m Kuc¢Uk pargalari, emniyet altina almak i¢in uygun kiiguk parca sepet-
lerine koyunuz.

m Mevcut musluklari ve vanalari aginiz veya Ureticinin talimatlarina go-
re soklinuz ve pargalari uygun kiguk parga sepetlerine yerlestiriniz.

m Kimyasal 6n islemden gegirilmis malzemeleri iyice durulayiniz, bkz.
[1i] “Islak doldurma” bélimi.

Kontamine tibbi cihazlar, kullanim sonrasi herhangi bir 6n isleme tabi
tutulmaksizin dogrudan yik tasiyicisina yerlestirilmelidir.

Kontamine tibbi cihazlar i¢in kuru doldurma tercih edilmelidir.

Kimyasal on islemden gegirilen malzemelerin, makineye yerlestirilme-
den once fazla koptk olusumunu onlemek igin elde veya uygun bir yi-
kama programiyla iyice durulanmasi gerekir.

/N Protein kalintilari nedeniyle enfeksiyon tehlikesi vardir.

Kimyasal 6n isleme uygun olmayan maddeler, protein kalintilarinin
denatlirasyonuna yol acabilir ve bunlarin bazi durumlarda makinede
temizlenerek ¢ikarilmasi ¢ok zordur.

On islem i¢in sadece uygun maddeler kullaniniz. Gerektiginde ma-
nuel 6n temizlik uygulayiniz. Mimkin oldugunda kimyasal 6n islem-
den kagininiz.

m Makine araciligiyla durulama i¢in Soguk suyla durulama programini kul-
laniniz.
Program baslatilmadan onceki kontroller

Bir program baslatiilmadan once asagida belirtilen hususlan mutla-
ka kontrol ediniz (gorsel kontrol):

- Yikanan malzeme duizglin yerlestirilmis/baglanmis mi?
- Ongoriilen doldurma sablonuna uyulmus mu?

- Yikama suyu, i¢cinde bosluk bulunan malzemelerin limenlerine/kanal-
larina ulasabiliyor mu?

- Puskirtme kollari temiz mi ve serbestce donebiliyor mu?



Uygulama teknigi

Kontroller

Rekontaminasyon

Protein taramasi

- Slizge¢ kombinasyonu kirlerden arindiriimis ve sikica kilitlenmis mi?
Varsa, buyuk kirleri aliniz, gerekirse slizge¢ kombinasyonunu temizle-
yiniz.

- Cikarilabilir moduiller, piskirtme uglari, sulama mansonlari ve diger
yikama donanimlari yeterince siki takili mi1?

- Puskirtme kollu veya puskirtme uglu, sulama mansonlu ve baska yi-
kama donaniml yik tasiyicilar su beslemesine dogru baglandi mi?

- Hazneler islem kimyasallari ile yeterince dolu mu?

Malzemelerin yeniden kullanim i¢in islenmesinden sonra

Her program sona erdikten sonra asagida belirtilen hususlan kont-
rol ediniz:

- Yikanan malzemelerin temizlik sonuglarini gozle kontrol ediniz.

- icinde bosluk bulunan tiim malzemeler halen daha ilgili piiskiirtme
ucu Uzerinde mi duruyor?

/N Yetersiz temizlik ve dezenfeksiyon nedeniyle enfeksiyon tehlikesi
vardir.

Program esnasinda yitkama donanimindan ¢6zulmus malzemenin i¢
kismi yeterince temizlenmemis ve dezenfekte edilmemis olur.
Program sirasinda yikama donanimindan ¢o6zulmus malzemeler ma-
kinede yeniden isleme tabi tutulmalidir.

- icinde bosluk bulunan malzemelerin liimenleri acik mi?

- Plskurtme uglar ve baglantilar ytk tasiyiciya saglam bir sekilde bagli
mi?

- Yikama makinesi bir kurutma Unitesi ile donatiimissa, yikanan malze-
menin kurutma sonucunu gorsel olarak kontrol ediniz.

Bakim, temizlik ve calisma kontrollerini yapiniz.

Yeniden kullanima hazirlandiktan sonra, malzemenin ureticisi tarafin-
dan 6ngorilen tum bakimlari, temizlik faaliyetlerini ve ¢alisma kont-
rollerini uygulayiniz.

Islemden ge¢mis malzemelerin yeniden kontamine olmasini 6nlemek
Uzere uygun tedbirler aliniz, or.:

m Malzemeleri makineden ¢ikarirken temiz eldivenler takiniz.

m Yeniden doldurmadan 6nce yuk tasiyicilardaki yikanmis tim malze-
meleri ¢ikariniz.

Yikama sonuglari, 6rnegin haftada bir rastgele numune almak yoluyla
protein analizi kontrolleri ile test edilmelidir.
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Mafsalli aletler

Optik aletler

48

Ameliyathane aletleri

Ameliyathane aletlerinin kullanimi ve yeniden kullanim i¢in hazirlanma-
si arasinda gegen slire mimkun oldugunca kisa tutulmali ve 6 saati
gecmemelidir.

Minimal invaziv cerrahi dahil olmak Gizere cerrahi aletlerin dezenfeksi-
yonu termal olarak gerceklestirilir. Lekesiz bir sonu¢ elde etmek ve ko-
rozyonu onlemek i¢in, son durulamada mimkin oldugunca tam deiyo-
nize su kullaniimalidir. 100 mg/litre Gzeri klor iceren kullanim suyu du-
rumunda korozyon tehlikesi olusur.

/N Yaralanma tehlikesi sebebiyle, aletlerin problari yukari bakacak
sekilde dik olarak yerlestiriimesi durumunda, makine arkadan 6ne
dogru doldurulmali ve tam tersi yonde de bosaltilmaldir.

Limenli/kanalli aletlerin yikama suyu ile tamamen yikanmasi icin, bun-
lar Ureticileri tarafindan verilen bilgilere gore pargalarina ayrilmali, olasi
kapaklar ve contalar ¢ikarilmali ve mevcut musluklar agilmalidir.

Dar boyunlu aletler, gerektiginde manuel olarak 6nceden temizlen-
melidir. Alet Ureticisinin talimatlarini dikkate aliniz!

Mafsalli aletleri birbirlerinin Gzerini kapatmayacak sekilde tel 6rgi tep-
silere yerlestiriniz.

/N Mekanik etkiler nedeniyle hasarlar.

Optik aletler, yikama mekanizmasi aletleri hareket ettirirken ¢izilebi-
lir.

Optik aletleri, yeniden kullanim icin sadece optik alet Greticilerinin
bolmelerinde veya 6zel ek bolme E 460 iginde yeniden isleyin.
Sadece Ureticileri tarafindan tekrar kullanim igin makinede yeniden

islenebilecegi beyan edilen optik aletleri yeniden isleme tabii tutu-
nuz.



Uygulama teknigi

Ameliyathane terlikleri

/N Ameliyathane terlikleri sadece bu uygulama igin tesis edilmis bir
ytkama makinesinde temizlenmeli ve dezenfekte edilmelidir. Bu se-
kilde 6rnegin olusabilecek havlarin dar limenli iginde bosluk olan
aletlerin igine girmesi dnlenmis olur.

Ameliyathane terlikleri yeniden kullanim igin ayni yikama makinesin-
de baska uygulamalar ile birlikte isleme tabi tutulursa, kullanici igin
bir risk degerlendirmesi gereklidir.

Isiya dayanikli malzemeden Uretilen ameliyathane terlikleri ve i¢ taban-
lar, 60 °C sicaklikta kemotermal olarak temizlenip dezenfekte edilebilir.
Bu amacla Miele musteri hizmetleri tarafindan 6zel bir programin yuk-
lenmesi ve makinenin kimyasal dezenfektanlarin dozaji icin ek bir dozaj
sistemi ile donatilmasi gerekir.

Kemotermal islemlerin dezenfeksiyon performansina iliskin olarak kim-
yasal dezenfektan Ureticisine danisiniz.

Ameliyathane terlikleri Greticisi 80 °C sicakliga kadar dayanikliligi teyit
ediyorsa termal dezenfeksiyon islemi uygulanabilir.

m Ameliyathane terliklerini yeniden islemeden 6nce terliklerin i¢ taban-
larini ¢ikariniz.

Ameliyathane terliklerini temizlemek icin Ust ve alt sepet tasiyicilarini
asagida belirtilen ek bolmeler ile kombine ediniz:

- 41 numaraya kadar ameliyathane terlikleri icin A 310 ek bolmesi ile A
101 veya A102.
- 45 numaraya kadar i¢ tabanlar icin A 308 ek bolmesi ile A 103.

- 48 numaraya kadar ameliyathane terlikleri icin A 151 ek bolmesi ile A
307.

Ameliyathane terliklerinin temizlenmesi sirasinda yuksek miktarda
hav olusabilir. Bu nedenle, yikama kabinindeki stizgecleri sik sik
kontrol ediniz ve gerektiginde temizleyiniz, bkz. []i]“ Yikama kabinin-
deki stizgeclerin temizlenmesi”.
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Uygulama teknigi

Su kalitesi

Program seg¢imi

50

Oftalmoloji

Malzemeyi, sadece 6zel olarak tasarlanmis yuk tasiyicilarda ve uygula-
mavya 0zel programlarda yikayiniz.

/N Limen tikanikliklari nedeniyle hasar.

Ameliyathane terliklerinin yeniden kullanima hazirlanmasi sirasinda
ylksek miktarda hav olusur ve bu havlar aletlerin limenlerini tikaya-
bilir.

Oftalmoloji malzemelerini yeniden kullanima, ayni zamanda ameli-
yathane terliklerinin de bulundugu bir yikama makinesinde hazirla-
mayiniz.

/N islem kimyasallarinin icerigi maddeler nedeniyle doku tahrisleri.
islem kimyasallarinin, drnegin enzimler ve tensitler gibi icerik mad-
deleri gozlerde tahrislere yol acgabilir, 6rnegin TASS.

Sadece oftalmoloji aletlerine uygun islem kimyasallari kullaniniz.
Oftalmoloji aletlerinin yeniden islenmesi sirasinda yuzey aktif madde
kullanimindan kagininiz.

Oftalmoloji aletleri i¢in tam demineralize su, endotoksin/pirojenler aci-
sindan fakir olmalidir.

/N Durulama suyunda pirojen nedeniyle dokularda tahris.
Durulama suyundaki pirojenler nedeniyle gozlerde tahris olusabilir,
ornegin TASS.

Durulama suyu olarak pirojen bakimindan fakir tam demineralize su
kullaniniz. Tam demineralize su bir iyon degistirici ile olusturuldugu
takdirde, diizenli olarak kisa zaman araliklarinda pirojenler bakimin-
dan su kalitesini kontrol ediniz.

Oftalmoloji aletlerin yeniden kullanima hazirlanmasi igin ilgili yik tasiyi-
ca yonelik 6zel programlar mevcuttur. Dezenfeksiyon termal olarak
gerceklestirilir.



Uygulama teknigi

Mobil enjektor
Unitesi A 204

Mobil enjektor
unitesi A 207

A 204 mobil enjektor Unitesi iki seviyeye ayrilmistir, bir ptuskirtme ko-
luna sahiptir ve sadece Oftalmoloji programiyla kullanilmalidir.

Ust seviyede, bosluk bulunan aletlerin 6rnegin yikama ve aspirator
aletleri ve kanuller i¢in ¢esitli baglantilar bulunur.

Mobil enjektor Unitesinin alt seviyesine, bosluk bulunan aletler icin tel
orgu tepsiler ve ek bolmeler takilir.

A 207 mobil enjektor Gnitesi, 2 puskirtme kolu olan 3 seviyeden olu-
sur ve sadece UphthaTrays A207 programiyla kullanilmahdir.

<

Ust seviyede Luer kilidi baglantili silikon hortumlu enjektér modiilii bu-
lunur. Bu baglantilara entegre enjektor uglu oftalmoloji ameliyat setleri-
ne yonelik tepsiler ve tel 6rgl tepsiler baglanabilir.

Alttaki iki seviyeye, icinde bosluk bulunan aletler i¢in ek bolmeler ve tel

orgu tepsiler takilir.
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Uygulama teknigi

Aletler

Dinamik el aletleri

52

Dental

Kuruyabilecek veya torplleme partikilleri iceren yapismis kirler, hasta
tedavi edildikten hemen sonra, 6rnegin bir tamponla siyrilarak manuel
olarak aletlerden temizlenmelidir. Yapismis kirler arasinda dis simani,
kompozit, polisaj macunu veya benzer maddeler sayilabilir.

Ozellikle karmasik islevsel bir uca sahip olan aletlerde veya 6zellikle
inatci yapismalarda on bir ultrason islemi gerekli olabilir.

/N Yikanacak malzeme nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Malzemenin doldurulmasi ve bosaltilmasi sirasinda, olasi keskin ke-
narlar, koseler veya sivri uglar nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.
Yaralanma riskini azaltmak icin, doldurma islemi arkadan 6ne dogru
ve bosaltma islemi ters yonde gergeklestirilmelidir.

Dinamik el aletleri, drnegin turbinler, piyasamenler ve anguldruvalardir.

Isik iletme gubuklu dinamik el aletleri dayanikli kabul edilirken fibe-
roptik demetleri daha hizli yipranabilir.

Temizlik icin no6tr ila hafif alkalin sivi temizlik Grinleri kullaniniz. Tortu
olusumu durumunda sitrik asit esasli bir notrlestirici kullaniimalidir.

Dinamik el aletlerinin i¢cindeki ince kanallarin yikama suyundaki islem
kalintilari tarafindan tikanmamasi i¢in yikama suyunun i¢ temizlik 6nce-
si filtrelenmesi gerekir. Bu nedenle, dinamik el aletlerinin temizliginde
Ust enjektor sepeti A 105/1, tekrar kullanilabilir boru filtre A 800 ile bir-
likte

A 803 dinamik el aletleri tutucusu veya AUF 1tutucu kullaniimalidir.
Ust enjektor sepeti, boru filtre ve AUF 1 tutucu ile birlikte birer kulla-
nim kilavuzu verilir.

m Yeniden isleyerek kullanima hazirlama islemi bittikten sonra dinamik
el aletlerinin i¢ kismi tibbi basingli hava ile kurutulmali, mutlak sekil-
de Uretici verilerinde 6ngorildigu gibi bakimdan gecirilmeli ve gerek-
tiginde sterilize edilmelidir. Ulkeye 6zgii sartlara uyulmalidir.

Dinamik aletleri yeniden islenerek kullanima hazirlandiktan sonra
tekrar kullanilmadan 6nce, 6rnegin bir plskirtme yapilarak fonksi-
yon testi yapilmalidir.



Uygulama teknigi

Agiz aynasi /N Makinede temizleme kaynakli hasarlar.
Arkasi cam agiz aynalarin hepsi makinede temizlenemez.
ilgili Greticinin verdigi bilgileri mutlaka dikkate aliniz.

Rodyum kaplamali agiz aynalarinin ylzeyleri hassas oldugundan dolayi,
bunlar yeniden isleme sirasinda aynali ylizeyler, 6rnegin baska aletlere
¢arpma sonucu mekanik hasar géremeyecek sekilde yerlestirilmelidir.

Agiz ¢calkalama Agiz calkalama bardaklarini tercihen sadece Ust sepete yerlestirin. Bu-
bardaklan yuk sicaklik degisimleri ve mekanik gerilimler nedeniyle alt sepette ge-
rilim ¢atlamasi ve korozyon riski daha ylksek olabilir.

Opal cam, makinede temizlik i¢in 6zellikle uygundur.

Anestezi aletleri (AN)

/N Isi kaynakli hasarlar.

Bazi solunum torbalari ve solunum maskelerinin elastomer kalitesin-
de, yeniden isleme sirasinda miisaade edilen sicaklk 85 °C'den di-
suktar.

Zamanindan 6nce malzeme yipranmasini ve eskimesini dnlemek
amacilyla, yeniden isleme sirasinda Ureticiler tarafindan miisaade
edilen sicaklik degerlerini dikkate aliniz.

Malzemeyi, sadece 6zel olarak tasarlanmis yuk tasiyicilarda ve uygula-
mavya 0zel programlarda yikayiniz.

Yuk tasiyicilari ile birlikte ayri bir kullanim kilavuzlari verilir.

/N Yetersiz kurutma nedeniyle mikrop.

Suda bakteri Gremesini 6nlemek amaciyla, malzemeler kaldirilmadan
once eksiksiz kurutulmaldir.

Her bir yilkama programinin sonunda kurutma sonucu mutlaka kont-
rol edilmelidir. Ozellikle i¢ kisimlar tamamen kurumus olmalidir.

Bunun igin gerekirse yikama programinin kurutma siiresi ayarlanma-
hdir.
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Uygulama teknig

Kulak-Burun-Bogaz (KBB) aletleri

Malzemeyi, sadece 6zel olarak tasarlanmis yuk tasiyicilarda ve uygula-
mavya 0zel programlarda yikayiniz.

Yuk tasiyicilarni ile birlikte ayn bir kullanim kilavuzlari verilir.

Otoskop, kulak ve burun spekulumlariigin E 417/1 gibi 6zel bolmeler
kullaniniz.

m TUm ylzeylerinin yikanabilmesi i¢cin spekulumu ek bélmeye acik ola-
rak yerlestiriniz

Otoskop gibi hafif kulak-burun-bogaz aletleri kapall E 374 ek bélmesi
icinde isleme tabi tutulmaldir.

Otoskoplarin tizerindeki ince krom kaplama, nétralizasyon maddesi-
ne karsi hassas olabilir.

Optik KBB Aletleri ~ /\ Optik KBB aletleri, mekanik hasara ugramamalari icin sadece op-
tik alet Ureticisinin bolmeleri veya E 460 gibi 6zel bolmeler iginde
yeniden islenmelidir.

m Makinede yeniden islenmeden dnce aletleri 6n temizlikten gegiriniz,
ornegin sabitleyici olmayan bir dezenfektan veya etanol emdirilmis
pamuk kullanabilirsiniz.
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Uygulama teknigi

Tek parcali
spekulum:
iki pargali

spekulum:

Jinekoloji (GYN)

Malzemeyi, sadece 6zel olarak tasarlanmis yuk tasiyicilarda ve uygula-
mavya 0zel programlarda yikayiniz.

Jinekolojik spekulumlarin temizligi icin or. E 416 gibi 6zel bolmeler kul-
laniniz.

Bolmeyi resme uygun olarak doldurunuz.

m Acik olarak bolmenin dikmeleri arasina yerlestirilir.

m Alt pargalari resmin solunda gorulen dar bolmelere koyunuz.
m Ust parcalari resmin saginda gériilen genis bélmelere koyunuz.

Spekulumlari, birbirlerine temas etmemeleri veya birbirlerinin Gzerini
ortmemeleri i¢cin daima iki dikme arasina koyunuz,

Biberonlar

Malzemeyi, sadece 6zel olarak tasarlanmis yuk tasiyicilarda ve uygula-
mavya 0zel programlarda yikayiniz.

Biberonlar E 135 gibi kaplar icinde, genis agizli emzikler E 364 ve dar
agizl emzikler de E 458 gibi 6zel bolmeler icinde yikanip dezenfekte
edilebilir.

- Yiksek oranda alkalin deterjanlar, biberonun 6lgek cizgilerine zarar
verip yok olmasina sebep olabilir. Bu sebeple sadece bulasik makine-
sine dayanikli 6lcu isaretleri olan biberonlar kullaniniz.

- Yikanincaya kadar en fazla 4 saat bekletilecek biberonlara, gida kalin-
tilarinin kurumasini engellemek tGzere su doldurunuz.

Yuk tasiyicilan ile birlikte ayn bir kullanim kilavuzlari verilir.

/N Yetersiz kurutma nedeniyle mikrop.

Suda bakteri Gremesini 6nlemek amaciyla, malzemeler kaldirilmadan
once eksiksiz kurutulmaldir.

Her bir yilkama programinin sonunda kurutma sonucu mutlaka kont-
rol edilmelidir. Ozellikle i¢ kisimlar tamamen kurumus olmalidir.

Bunun igin gerekirse yikama programinin kurutma siresi ayarlanma-
hdir.
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Kimyasal islem teknigi

Bu bolimde kirler, islem kimyasallari ve yikama makinesinin bilesenleri arasindaki olasi kim-
yasal etkilesimlerin sebepleri ve duruma gore hangi tedbirlerin alinmasi gerektigi aciklana-

caktir.

Bu bolim yardim amachdir. Yeniden isleme sirasinda ongortilemeyen etkilesimler ortaya ¢i-
karsa veya bu konuya iliskin sorulariniz olmasi halinde litfen Miele firmasina basvurunuz.

Genel bilgiler

Etki

Tedbirler

Yikama makinesinin elastomer (contalar ve hor-
tumlar) ve plastik parcalari, 6rnegin malzemele-
rin sismesi, sertlesmesi, catlamasi veya yirtilma-
sl sonucu zarar gorirse, bu pargalar islevlerini
yerine getiremezler ve bunun sonucunda genel-
likle sizdirma baslar.

- Hasarin sebepleri belirlenmeli ve giderilmelidir.

Ayni zamanda “Baglanan islem kimyasallar”,
“Makine igine giren kirler” ve “islem kimyasallari
ile kirler arasindaki reaksiyonlar” bélimlerine de
bakiniz.

Program akisi sirasinda ¢ok fazla kopik olusumu
yikanan malzemelerin yikanmasi ve durulanma-
sini olumsuz etkiler. Yikama kabininden disari ¢i-
kan koplk yikama makinesinde maddi zarara se-
bep olabilir.

Kopuk olusmasi durumunda yikama prosesi
standartlastirilamaz ve valide edilemez.

- Kopik olusumunun sebepleri belirlenmeli ve
durdurulmalidir.

- Kopik olusumunu tespit etmek amaciyla yeni-
den isleme prosesi diizenli olarak kontrol edil-
melidir.

Ayni zamanda “Baglanan islem kimyasallar”,
“Makine igine giren kirler” ve “islem kimyasallari
ile kirler arasindaki reaksiyonlar” bélimlerine de
bakiniz.

Yikama kabininin ve aksesuarlarin paslanmaz ce-
lik ylizeylerinde korozyon kendini farkli sekillerde
gosterebilir:

- Pas olusumu (kirmizi lekeler/renklenmeler)

- Siyah lekeler/renklenmeler

- Beyaz lekeler/renklenmeler (purizsiz ylizeyde
asinma)

Cukurcuklanma korozyonu yikama makinesinde
sizintilara sebep olabilir. Uygulamaya bagl olarak
korozyon yikama ve durulama sonucunu olum-
suz etkileyebilir veya yikanan malzemelerde
(paslanmaz gelik) korozyonu tetikleyebilir.

- Korozyon sebebi bulunmali ve giderilmelidir.

Ayni zamanda “Baglanan islem kimyasallar”,
“Makine icine giren kirler”, ve “islem kimyasallari
ile kirler arasindaki reaksiyonlar” béliimlerine de
bakiniz.
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Kimyasal islem teknigi

Baglanan islem kimyasallar

Etki

Tedbirler

islem kimyasallarinin igerdigi maddeler dozaj
sistemlerinin dayanikllik ve islevselligi (¢ikis ka-
pasitesi) Uzerinde dnemli bir etkiye sahiptir.

islem kimyasallari ireticisinin talimat ve tavsi-
yelerini dikkate aliniz.

Dozaj sistemini (emis borusu, hortumlar, bi-
don, vs.) hasarlara yonelik dizenli olarak gozle
kontrol ediniz.

Dozaj sisteminin ¢ikis kapasitesini diizenli ola-
rak kontrol ediniz.

Periyodik bakim zamanlarina uyunuz.

Miele firmasina danisiniz.

islem kimyasallari yikama makinesinin ve akse-
suarlarin elastomer ve plastik parcalarina zarar
verebilir.

islem kimyasallari Gireticisinin talimat ve éneri-
lerini dikkate aliniz.

Kolayca erisilebilen tim elastomer ve plastik-
lerin zarar goriip gormedigini diizenli olarak
kontrol ediniz.

Asagidaki islem kimyasallari fazla miktarda ko-
plk olusumuna sebep olabilir:

- Tensid iceren deterjanlar ve parlaticilar
Koptk, asagida belirtilen yerlerde olusabilir:

- islem kimyasallarinin dozajlandig program
blogu

- Tasinma sonucu, bu blogu takip eden program
blogu

- Tasinma sonucu, takip eden programda parla-
tici

Yikama programinin dozaj sicakhgi, dozaj kon-
santrasyonu vb. gibi islem parametreleri tim
islem kopukstiz/az kopukli gerceklesecek se-
kilde ayarlanmalidir.

islem kimyasallari ireticisinin talimatlarini dik-
kate aliniz.
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Kimyasal islem teknigi

Makinenin igine giren kirler

Etki

Tedbirler

Asagidaki maddeler yikama ve durulama sirasin-
da cok fazla képuk olusumuna sebep olabilir:

- Ornegin dezenfektan, bulasik deterjani vs. gibi
islem maddeleri

- Yuzey aktif maddeler gibi genel olarak kdpuren
maddeler

- Yikanacak malzeme 6nceden yeterli miktarda
suyla ¢alkalanmali veya durulanmalidir.

- Yikama programi icin, bir veya birden fazla, si-
cak veya soguk suyla 6n yikama seginiz.

Asagidaki maddeler, yikama kabini ve aksesuar-
larin paslanmaz c¢eliginde korozyona sebep ola-
bilir:

- Tuz asitleri

- Klor iceren diger maddeler, 6rnegin sodyum
klorir vb.

- Konsantre sulfirik asit
- Kromik asit
- Demir partikulleri ve talaslan

- Yikanacak malzemeleri 6nceden yeterli miktar-
da suyla calkalayiniz veya durulayiniz.

- Yikanacak malzemeleri ancak sulari stizlldik-
ten sonra yik taslyiciya yerlestiriniz ve mim-
kiinse yikama kabinine konulduktan hemen
sonra bir yeniden isleme programi baslatiniz.

Islem kimyasallari ile kirler arasindaki reaksiyonlar

Etki

Tedbirler

Kan gibi cok miktarda protein iceren kirler, alkalik
islem kimyasali ile birlikte asir bir koptk olusu-
muna yol acabilir.

- Yikama programi icin bir veya birden fazla, so-
guk suyla 6n yikama segciniz.

Aliminyum, magnezyum, ¢inko gibi adi metaller
cok asitli veya alkalik islem kimyasallari ile hidro-
jen salabilir (patlama gazi reaksiyonu).

- islem kimyasallari Ureticisinin talimatlarini dik-
kate aliniz.
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Islem kimyasallarinin doldurulmasi ve dozaij

Temizlik maddesi

islem kimyasallar

/N Uygun olmayan islem kimyasali sonucu saglik riski.

Uygun olmayan islem kimyasallarinin kullanimi, genel olarak isten-
meyen yeniden isleme sonuclarina yol acar ve bedensel yaralanma-
lara ve maddi hasarlara neden olabilir.

Sadece yikama makinesine 6zel islem kimyasallari kullaniniz ve ilgili
dreticinin kullanim talimatlarini dikkate aliniz.

Ureticinin toksik olarak zararsiz kalinti miktarlara iliskin verdigi bilgi-
leri mutlaka dikkate aliniz.

/N islem kimyasali sonucu saglik riski.

islem kimyasallari, kismen asindirici ve tahris edici maddelerdir.
islem kimyasallari kullaniminda, gecerli giivenlik yonetmeliklerini ve
islem kimyasallari treticisinin glivenlik bilgi formlarini dikkate aliniz.
Islem kimyasallari Ureticileri tarafindan talep edilen tiim koruyucu
tedbirleri aliniz; 6rnegin koruyucu gozltikler veya koruyucu eldivenler
kullaniniz.

Yuksek viskoziteli islem kimyasallari dozaj takibini olumsuz etkileye-
rek kesin olmayan 6lgiimlere sebep olabilir. Bu durumda Miele mus-
teri hizmetlerine basvurunuz ve gerekli tedbirleri 6greniniz.

Uygun islem kimyasallarina iliskin bilgileri Miele firmasindan edinebi-
lirsiniz.

Islem kimyasallarinin giivenlik bilgi formlari, yikama makinesinin isle-
timi sirasinda kolayca erisilebilir olmalidir.

Yikama makinesi sadece sivi temizlik maddeleri ile kullanim icin tasar-
lanmistir. Sivi temizlik maddesi, harici bir bidondan bir emis borusu
Uzerinden dozajlanir.

Temizlik maddesi se¢giminde ekolojik sebeplerle daima asagidaki se¢im

kriterleri dikkate alinmalidir:

- Yikama i¢in hangi alkali derecesine gerek vardir?

- Proteinlerin giderilmesi i¢in enzimlere gerek var midir ve program aki-
sI buna yonelik olarak optimize edilmis midir?

- Dagihm ve emdilsifikasyon igin tensitlere gerek var midir?

- Termal dezenfeksiyon programlari igin, aktif klor igermeyen hafif alka-
lik bir deterjan kullaniimalidir.

Ozel kirler bazi kosullarda baska temizlik ve katki maddesi kombinas-
yonlarini gerekli kilabilir. Bu durumlarda Miele musteri hizmetleri size
bilgi sunacaktir.
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Islem kimyasallarinin doldurulmasi ve dozaij

Notrlestirici

Parlatici

Kimyasal dezen-
fektan

Alet bakim Uriint

60

Notrlestirici, dahili bir dozaj sistemi tGzerinde dozajlanir.

Aletlerin, ozellikle de mafsal yerlerinde renklenme ve korozyon lekeleri-
nin olusmamasi i¢in bazi programlarda ara durulamala sirasinda notr-
lestirici dozajlanir.

Notrlestirici (pH ayari: asidik) alkali deterjanlarin yikanan malzemenin
yuzeyinde notralize olmasini saglar.

Parlatici, suyun bir film tabakasi gibi yikanan malzemelerden siiziilme-
sini ve yikama isleminden sonra daha hizli kurumalarini saglar.

/N Parlaticinin icerdigi maddeler kurutma isleminden sonra malze-
melerin tzerinde kalir.

Bu sebeple, parlatici kullaniminin yikanan malzemenin kullanim
amacina istinaden zararsiz olup olmadigini kontrol ediniz.

/N Oftalmolojik malzemeler yikanirken makineye parlatici dozajlan-
mamalidir.

Istya dayanikli olmayan malzemelerin (6r. ameliyathane terlikleri) de-
zenfeksiyonu kimyasal bir dezenfektan eklenerek yapilabilir. Dezenfek-
tan makinede kullanima yonelik ve koptiksiiz olmahdir.

Dezenfeksiyon parametreleri dezenfektan Ureticisinin degerlendirmesi-
ni esas alir. Ozellikle islem sekillerine, kullanim kosullarina ve etkinlige
iliskin veriler dikkate alinmahdir.

/N Bu tiirden kemotermal islemlerin kullanimi tibbi cihazlarin yeni-
den kullanim i¢in hazirlanmasina uygun degildir.

Bu uygulama icin yikama makinesi Miele musteri hizmetleri tarafindan
ozel bir yikama programi ve ilave bir dahili dozaj sistemi ile donatilmali-
dir.

/N Parafin yagi (beyaz yag) bazli alet bakim tiriinleri nedeniyle hasar.
Parafin yaglari (beyaz yag), yikama makinesinin elastomer ve plastik
malzemelerine zarar verebilir.

Ureticisi tarafindan makinede kullanim igin tavsiye edilmis olsalar
dahi, bu tirden bakim Urlnleri bu yikama makinesinde islem kimya-
sali olarak kullanilmamalidir.

Gerekmesi halinde parafin yagi bazli alet bakim Grintnd, yikama maki-
nesindeki islemin ardindan alet bakimi ¢gergevesinde kullanabilirsiniz.
Bunu yaparken alet ve bakim Griind Ureticileri tarafindan verilen bilgileri
dikkate aliniz.

Bu tirden bakim Urlnleri ile isleme tabi tutulmus aletlerin, bu yikama
makinesinde yeniden kullanima hazirlanmasi zararsizdir.



Islem kimyasallarinin doldurulmasi ve dozaij

Dozaj sistemleri

Yikama makinesi, asagida belirtilen islem kimaysallarin dozajlanmasi
icin tasarlanmistir:

- Temizlik maddesi

Sivi temizlik maddeleri, dahili bir dozaj sistemi Gizerinden dozajlanir.
- Notrlestirici

Dozaj, bir emis borusu araciligiyla bir bidondan alinarak gerceklesir.

- Parlatici
Parlatici, dahili bir dozaj sistemi lizerinden dozajlanir.

Kapakta bulunan dozaj sistemleri dozaj takibi disindadir.

Emis borularinin renk kodlan

Sivi islem kimyasallari, harici bidonlarda emis borulari Gzerinden maki-
neye beslenir. Renk kodlamasi borularin tahsisini kolaylastirir.

Miele tarafindan kullanilan ve tavsiye edilen renk kodlari:

- Mavi: Temizlik maddesi icin

- Kirmizr: Notlestiriciicin

- Yesil: Kimyasal dezenfektan veya
ikinci bir temizlik maddesi igin

- Beyaz: Asit iceren islem kimyasali igin

- Sarr: Serbest isaretleme igin
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Harici kabin degistirilmesi

/N Uygun olmayan temizlik maddesi kullanimindan kaynakli enfeksi-
yon tehlikesi.

Ornegin evsel bulasik makineleri icin deterjanlar gibi uygun olmayan
temizlik maddeleri kullanilmasi, yetersiz yeniden isleme sonuglarina
yol acar.

Sadece yikama makineleri icin ongorulen deterjanlari kullaniniz.

Bos bidonlari, sadece gerekli islem kimyasallarini igeren bidonlarla
degistiriniz.

Yeniden islenerek kullanima hazirlama isleminin sonucu, program
bloklarinda yanlis islem kimyasali dozajindan 6nemli dlgtide olumsuz
etkilenebilir. Ayrica dozaj sisteminde farkli islem kimyasallarinin bir-
birleriyle karismasi, beklenmedik kimyasal tepkimelere yol acabilir.
Emis borularinin renk kodlarini dikkate aliniz.

Bidondaki doluluk seviyesi diistliglinde, sizden bidonu degistirmeniz
istenir. Burada temizlik maddesi i¢in 6rnek verilmistir:

l Kabi degistirin.
Bos durum algiland.

m Bildirimi OK ile onaylayiniz.

Bidonda hig islem kimyasali kalmadiginda, yitkama makinesinin daha
fazla kullanilmasi engellenir.
Bu engelleme, bidon degistirildikten bir siire sonra tekrar kaldirilir.

m Yan kabini aginiz.

m Bidonu c¢ikariniz ve 6rnegin yikama kabini kapagi gibi hassas olmayan
ve kolay temizlenebilen bir ylizeyin tzerine koyunuz.

m Bidonun kapagini ¢ikariniz ve emis borusunu gikariniz.

m Emis borusunu yikama kabini kapagi gibi hassas olmayan ve kolay te-
mizlenebilen bir ylzeyin lzerine koyunuz.
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m Bos bidonu dolu bidon ile degistiriniz.

m Emis borusunu bidonun agikhgindan igceri sokunuz ve kapagi yerine
oturana kadar asagi dogru bastiriniz.

m Emis borusunu kaydirarak, bidon tabanina degecek sekilde, bidon
blyukligine gore ayarlayiniz.

m Dokilmus olabilecek islem kimyasalini iyice siliniz.
m Bidonu tekrar yan kabine yerlestiriniz.

m Yan kabini kapatiniz. Dozaj hortumlarinin ve kablonun bikilmemesi-
ne ve sikismamasina dikkat ediniz.

Bidonun degistiriimesi sirasinda dozaj sistemine hava girebilir ve diiz-
glin olmayan dozajlamaya yol agabilir. Bu nedenle, bidon degistirildik-
ten sonra dozaj sisteminin yeniden doldurulmasi tavsiye edilir.

kap degisimi algilandi. Tavsiye:
Dozaj kanallarini doldurun

(bkz. Makine fonksiyonlari)

m Bildirimi CK ile onaylayiniz.

m Dozaj sistemini doldurmak i¢in » Makine fonksiyonlan » Dozaj yollan
» Dozaj yollan dolumu altinda gerekli dozaj sistemini seginiz ve islemi
baslatiniz. Doldurma otomatik olarak gergeklesir.
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Bidon kapasitesi-
nin segilmesi

Parlatici

Notrlestirici
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Doluluk seviyesi 6l¢gme fonksiyonlu yikama makinelerinde mevcut-
tur.

Kimyasal madde bidonlarindaki doluluk seviyesini 6lgen yikama maki-
nelerinde (standart donanim), 10 | kapasiteli kaplara yonelik bir emis
borusu daha kii¢ik kaba takildiginda veya biyik bir kap sadece yarisi-
na kadar doluysa, ekranda su talimat belirir:

:Litfen
giincel kap hacmini segin

m Bidon boyutunu seginiz.

Parlatici

Parlatici bir bidon tizerinden dozajlaniyorsa, bu bidonu degistirebilir ve-
ya doldurabilirsiniz. Buna iliskin islem esas olarak []i] “Bidonun degis-
tirilmesi” béliminde aciklanan islemle aynidir.

Dozaj konsantrasyonunun ayarlanmaS|

Dozaj konsantrasyonu ayari» % Gelismis ayarlar » Bakim ve servis » Do-
zaj sistemleri menutsinde yapilir.

Yikama isleminden sonra malzemelerin lGzerinde su lekeleri kaliyorsa:
m Daha ylksek bir dozaj seginiz.

Yikama isleminden sonra malzemelerin tzerinde puslanma ve renklen-
meler gorullyorsa:

m Daha dusuk bir dozaj miktari seginiz.

Yikama isleminden sonra malzemelerin lzerinde su lekeleri kaliyorsa:
m Daha dustk bir dozaj miktari seginiz.

Yikama isleminden sonra malzemelerin lGzerinde puslanma ve renklen-
meler gorullyorsa:

m Daha ylksek bir dozaj se¢iniz.
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Program secimi

Program sec¢imini daima yikanan malzemelerin turd, kirlilik derecesi ve
kirlenme tirt ve enfeksiyonun énlenmesine iliskin unsurlara bagli ola-
rak yapiniz.

- Uygulama acgiklamalariyla birlikte tim programlari igeren bir liste igin
bkz. [1i] “Program tablosu”.

- Kullanim igin onaylanmis tim programlar segenek olarak sunulur.
- Programlarin sirasi istenildigi gibi degistirilebilir.

Faydal bilgi: Programlari kullanima agmak veya engellemek igin bkz.
» {O%a Gelismis ayarlar » Program secenekleri » Program onayi.

Faydal bilgi: Programlarin sirasini degistirmek icin bkz. » {3 Gelismis
ayarlar » Program secenekleri » Favorileri belirle.

o]

O (& &

Makine

Programlar fonksiyonlari

Ayarlar

Yardim

n Programlar Gzerine dokununuz ve listeden bir program seginiz,
bkz. [Ti] “Program tablosu”.

Bir program secildikten sonra Start/Stop tusu yanip sénmeye baslar.

<O “Iptal” tusu ile program baslamadan 6nce, 6rnegin baska bir prog-
ram se¢mek i¢in program sec¢imine geri donebilirsiniz. Program basla-
diktan sonra bunu yapmaniz mimkin degildir.

Program bilgileri
Q \ Programlar
/ AutoOpen Kurutma
Acik 30 dk.
Vario TD MIC

*:** sa.

@ Zamanlayici

(*:** Program stiresi, yapilandirmaya bagl olarak farklilik gésterir)

Program gostergesindeki bilgi sembolii i araciligiyla programa iliskin
bilgiler veya programin ¢alismasi sirasinda glincel yikama blokuna ilis-
kin bilgiler goriintlleyebilirsiniz.
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Ek fonksiyonlarin
secilmesi ve segci-
minin kaldiriimasi

AutoOpen

Kurutma

Programin hemen
baslatilmasi
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Programin baslatiimasi

Program baslatiimadan 6nce program adlarinin yaninda gosterilen ek
fonksiyonlari, Gzerine tiklayarak etkinlestirebilir veya devre disi biraka-
bilirsiniz.

Q \ Programlar

% AutoOpen Kurutma
Acik 30 dk.

Vario TD MIC

*.k* ga.

@ Zamanlayici

(*:%* Program stiresi, yapilandirmaya bagl olarak farklilik gésterir)

Etkinlestirilmis fonksiyonlar renkli olarak vurgulanir. Ek fonksiyon turt
ve sayisl, programa ve makine ozelliklerine gore farklilik gosterir.

AutoOpen, kurutmayi destekleyen bir ek fonksiyondur. Program sonun-
da kapak, yikama kabininde kalmis nemin daha hizl disari ¢ikmasi igin
bir miktar acilir.

Yikama kabinindeki sicaklik sinir degerin altina distuglinde kapak acilr.
Kapak agilmadan 6nce ekranda bununla ilgili bir bildirim goruntulenir
ve sinyal sesleri etkinse bir sinyal sesi duyulur.

Kurutma fonksiyonu etkinlestirildiginde kurutma Unitesi, kapak kapaliy-
ken, 1sitilmis ve HEPA filtreden gecirilmis kurutma havasini yikama ka-

binine yonlendirerek yikanan malzemelerin aktif bir sekilde kurumasini

saglar. Isitilan kurutma havasi buhar kondenseri tizerinden tahliye edilir
ve gerekirse sogutulabilir, bkz. » {ta Gelismis ayarlar » Program secenek-

leri » Hava sogutrna.

Program ayarlarinda kurutma stiresi (> Kurutma stresi 2) 'degistirilebilir'
olarak ayarlanmissa (» Stre degistirilebilir?: Evet), kurutma siresi yeniden
ayarlanabilir. Kurutma stiiresi 'degistirilemez' olarak ayarlanmigsa (» Su-
re dedistirilebilir?: Hayir), 6n ayarh siire gegerli olur, bkz. » {3 Gelismis
ayarlar » Program secenekleri » Programlan yapilandir » Kurutma » Kurutma,
sUresi 2 » SUre degistirilebilir?.

Kurutma etkinken program stiresi uzar.

m Start/Stop tusuna basiniz (Start/Stop tusu yanar).

Program basladiktan sonra programi degistirmek muamkdin degildir.
Devam eden programlari iptal ederek sonlandirabilirsiniz, bkz.
[Ti] “Programin iptal edilmesi”.
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Programin zaman-
layici araciligiyla
baslatiimasi

Zamanlayici ayari

Bir programin baslatilmasini, 6rnegin gece tarifesinden yararlanmak
Uzere, geciktirme olanagi mevcuttur. Programin baslatilacagi bir bas-
langic zamani (Bas. sa.:) veya programin sonlandirilmasi gereken en
gec bitis zamani (Bitis saati) ayarlanir. Bu zamanlar i¢in ayarlanmis olan
glncel saat esas alinir.

Faydal bilgi: Giincel saatin ayarlanmasi, bkz. » {3 Gelismis ayarlar
» Tarih/saat » Glncel saat

m Bir program seginiz.

Q \ Programlar

% AutoOpen Kurutma
Acik 30 dk.

Vario TD MIC

*.k* g,

@ Zamanlayici

(*:** Program stiresi, yapilandirmaya bagl olarak farklilik gésterir)

m @ Zamanlayic Gizerine dokununuz.
Q \ Zamanlayici
Bitis saati 12:30

Bas. sa.:

m Bir baslangic zamani (Bas. sa.:) veya bitis zamani (Bitis saati) seciniz.

m Saati ayarlayiniz.
Sil segenegini secgerek girisleri silebilirsiniz.
m Girislerinizi OK ile onaylayiniz.

Q \ Durum

x/ Bas. sa.: 12:30

Vario TD MIC

*:** sa.

@ Zamanlayici Ekstralar

(*:** Program stiresi, yapilandirmaya bagl olarak farklilik gésterir)

Boylece zamanlayici etkinlestirilmistir. Programa bagl olarak Ekstralar
araciligiyla, bir sonraki program dongustu icin ek fonksiyonlar etkinlesti-
rebilir veya devre disi birakabilirsiniz, bkz. [i] “Ek fonksiyonlarin segil-
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Zamanlayicinin de-
gistirilmesi

Zamanlayicinin si-
linmesi

68

mesi ve seciminin kaldiriimasi”. Son giris yapildiktan belirli bir siire
sonra yikama makinesi, program baslatilana kadar bekleme moduna

geger.
m @ Zamanlayici zerine dokununuz.
m Baslangi¢ veya bitis zamanini yeniden giriniz.

m Start/Stop tusuna basiniz.

Programi baslatmak mi yoksa
zamanlayiciyi silmek mi istiyorsunuz?

Bu tusa bastiktan sonra programi hemen baslatmak (Baslat) veya sa-
dece zamanlayici ayarlarini silmek (Si) segeneklerinden birini segmeniz
istenir.

m Secgeneklerden birini seginiz.

Faydali bilgi: Alternatif olarak yikama makinesinin giiciinii Acma/Ka-
pama O tusu ile kapatabilirsiniz; bu sekilde zamanlayici otomatik ola-
rak devre disi birakilir.

Program akis gostergesi

Bir program basladiktan sonra ekranda program adi, glincel olarak de-
vam eden yikama blokunun adi ve kalan stre gorintulenir.

Q \ Durum

/ Kalan siire 0:35 sa.

Vario TD MIC Yikama 1

*** ga,

(*:** Program stiresi, yapilandirmaya bagl olarak farklilik gésterir)

Program akisi sirasinda bilgi semboliine i dokunularak program bilgile-

ri gorintulenebilir.

Sadece glincel olarak devam eden yikama bloku i¢in ayarlanmis para-

metreler gosterilir, 6rnegin:

- Yikama bloku igin 6nceden bir sicaklik belirlenmisse, gercek deger ve
hedeflenen deger olarak sicaklk

- Bir etkime stiresi ayarlanmissa, gercek deger ve hedeflenen deger
olarak etkime suresi
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Program sonunun
onaylanmasi

Program bilgileri-
nin goriintiilenme-
si

- Termal dezenfeksiyon iceren ve etkinlestirilmis Ay degeri ayarlanmig
yikama bloklarinda gergek deger ve hedeflenen deger olarak A de-
geri

- Dongu numarasi

- Yikama blokunda iletkenlik denetleniyorsa sinir deger olarak iletkenlik
ve ek olarak iletkenlik 6lciiliiyorsa gercek deger olarak iletkenlik (do-
nanim versiyonu)

- Hedeflenen deger ve gercek deger olarak kurutma (donanim versiyo-
nu)
Program sonu

Normal bir sekilde sona eren bir programin ardindan Start/Stop tusu-
nun LED'i sOner ve ekranda asagidaki gosterge belirir.

Program basariyla sonland

Kapak tusu o=, kapagin acilabilecegini belirtmek amaciyla yanmaya
baslar.

Ayrica yaklasik 3 saniye boyunca bir sinyal sesi duyulur ve bu sinyal se-
si her 30 saniyede bir 3 kez tekrarlanir.

Faydali bilgi: Sinyal sesleri ayari » {& Ayarlar » Ses seviyesi » Sinyal ses-
leri menUsinde yapilir.

m Program sonunu onaylamak i¢in ekran gostergesine dokununuz.
Guncel olarak sistem bildirimleri varsa, bunlar program sona erdikten
sonra gorlntilenir; 6rnegin tuz veya islem kimyasal yetersizligi tespit
edildiyse veya bir sonraki bakim zamanina iliskin bildirim gibi. Her bir
bildirim tek tek OK ile onaylanmalidir.

Q \ Durum
Program bilgileri

i
Parametre sagland
% Son sland

Parti numarasi
0123456789

Vario TD MIC AutoOpen

Bir program sona erdikten sonra bilgi semboliine i dokunularak prog-
ram bilgileri gorlintulenebilir, 6rnegin:

- Parametre sagland

- Gergek deger olarak Ay degeri, sadece A degeri kontorlii etkinken
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Dongi kontrolii

Parti kontroliniin
gerceklestiriimesi

70

- Dongu numarasi
- iletkenlik takip ediliyorsa iletkenlik (donanim versiyonu)

- Puskurtme kolu takibi etkinlestirildiyse Uygun (sorun yok) veya Uygun
dedil (sorun var) olarak plskirtme kolu devir sayisi

- Yikama basinci takibi etkinlestirildiyse Uygun (sorun yok) veya Uygun
dedil (sorun var) olarak yikama basinci

» Parti kontroll etkinlestirildiyse, program bilgileri goriintilenebilmesi
icin once dongu ekranda belgelendirilmelidir.

Parti kontrolleri gergeklestiriyorsaniz, kontrol sonuglarini yikama maki-
nesinin dongl raporlarinda belgelendirebilirsiniz. Bu amacg icin fonksi-
yon etkinlestiriimeli ve yetkili her kullanici icin bir kullanici ID'si olustu-
rulmalidir, bkz. » &g Gelismis ayarlar » Program secenekleri » Parti kontrol(.

Yikama makinesinde parti kontroli fonksiyonu etkinse, bir sonraki
program baslatilmadan dnce tamamlanmis olan programin temizlik

sonucu belgelendirilmelidir.

m Program sonunu onaylayiniz.

m Makinenin kapagini aginiz, yikanan malzemeleri ¢ikariniz ve 6érnegin
gorsel kontroller yoluyla temizlik sonucunun kontroli i¢in gerekli tim
kontrolleri yapiniz.

m Kapagl kapatiniz ve sonucu ekranda belgelendiriniz.

®  partj kontrolil gerekli: Gorsel kontrol
l gerceklestirin ve partiyi onaylayin
veya iptal edin

iptal et

- Onayla
Temizlik sonucu beklentileri karsilamaktadir.
- Iptal et
Temizlik sonucu yetersizdir.
iptal edilen déngiideki yikanan malzemeleri kullanmaya devam et-
meyiniz.
Yikanan malzeme, yeniden islenerek kullanima hazir hale getiriimeli-
dir veya bertaraf edilmelidir.

m Segeneklerden birini seciniz.
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Q \ Kullanicilar yonet

ID 01

m Kullanici ID'sini seciniz.

() | PIN kodu

m Kisisel PIN kodunuzu giriniz, bkz. []i] “PIN kodu”.

PIN kodu tekrar hatali girilirse islem iptal edilir ve sonug belgelendiril-
mez. Buna karsin basarisiz sonug dokiimantasyonu déngi raporuna
kaydedilir.

[ ]
l Parti onaylandi

(]
l Parti iptal edildi

m Dongtl kontrolli sonucunu CK ile onaylayiniz.

Boylece temizlik sonucu kullanici ID'si ile birlikte dongu raporunda bel-
gelendirilmis olur.

Kisisel PIN kodunun baskalarina verilmesine izin verilmez.

Kullanici, PIN kodu araciligiyla yikama makinesinde kullanici ID'sini
dogrular. Kisisel PIN kodu birden fazla kisi tarafindan bilinirse, doku-
mantasyon i¢in kullanici ID'sinin hangi kullanici tarafindan kullandigi
tespit edilemez.
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Arniza sonucu iptal

Manuel iptal
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Program iptali

Bir programin iptal edilmesi durumunda malzemeler kullanim igin
yeniden makinede isleme tabi tutulmalidir.

/N Sicak malzeme, yikama suyu veya sizan buharlar nedeniyle has-
lanma, yanma veya kimyasal yanik tehlikesi.

Yikanan malzemeler ve yikama kabini ¢ok sicak olabilir. Ayrica sicak
ytkama suyu veya buhar sizabilir.

Kapagi agarken dikkat ediniz! Kapagi yavasca aginiz ve yukselen bu-
harlarin icinde durmayiniz.

Program zamanindan 6nce iptal edilir ve ekranda bir hata bildirimi go-
rintdlenir.

m Hata bildirimini PIN kodu ile onaylayiniz.

m Bu durumun sebebine bagli olarak, uygun ariza giderme tedbirlerinin
alinmasi gerekir, bkz. [1i] “Ariza giderme”.

Calismakta olan bir program sadece acil durumlarda, ornegin yikanan
malzemelerin asir hareket etmesi halinde iptal edilmelidir.

m Start/Stop tusuna basiniz.
Ekranda su soru gorintilenir:

Programi iptal etmek
istiyor musunuz?

m Programi iptal etmek i¢in Evet segimi yapiniz.

Faydal bilgi: Duruma gore bir PIN kodu da girilmelidir. PIN kodunu
girmek icin bkz. [Ti] “PIN kodunun girilmesi”. PIN kodu kilidinin diizen-
lenmesi icin bkz. » {%a Gelismis ayarlar » Program secenekleri » Kapak kilidi
kodu.

Program, ancak Evet ile onaylandiginda iptal olur. Birkag saniye i¢inde
giris yapilmazsa veya islem <D tusu ile iptal edilirse, ekran program
akisi gostergesine geri doner.

Ekranda su bildirim gortntulenir:
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Q \ Durum

% islem iptal edildi

Vario TD MIC

*** sa.

| Bildirimin onaylanmasi i¢in kapak acilmalidir. Kapagi bir miktar agi-
niz.

Programin yeniden m Programi yeniden baslatiniz veya yeni bir program seginiz.

baslatiimasi
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Menii yapisi

Makine fonksiyonlari meniisi, giinliik rutin calismalarin desteklen-
mesine yonelik tim ilgili fonksiyonlar kapsar.

Fabrika ayarlari v/ onay isareti ile belirtilir. Ayarlari nasil gergeklestirebi-
leceginiz genel goriinimden sonra agiklanmistir.

Makine fonksiyonlan

| Fitre zarnan arald)

Boru fitre  *)

Slzgeg kombinasyonu %)

Kaba fitre

HEPA Fitire

| Diozaj yollan

Diozaj yollan dolurmu

Diozaj yollan ykama

| AutoClose

Kapal

Acv

Doklmantar

S0n rapar

secilen raporiar

*) Zaman aralig) etkinlestirildiyse gorilir, bkz. » g Gelismis
ayarlar » Bakim ve servis » Filtre bakimi.
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Filtre zaman araligi

Yikama makinesi, diizenli zaman araliklarinda bakim yapilmasi gereken,
bundan boyle birlikte "filtre" olarak adlandirilacak olan birden fazla filt-
re ve bir slizge¢ sistemi ile donatiimistir. Cok kullanimlik filtreler temiz-
lenmelidir ve tek kullanimlik filtreler degistirilmelidir.

Filtreleri nasil temizleyeceginiz veya degistireceginiz ve bu islemler si-
rasinda nelere dikkat etmeniz gerektigini [[i] “Bakim tedbirleri” béli-
miinden 6grenebilirsiniz. Yik tasiyicilarda kullanilan ¢ok kullanimlik filt-
relerin kendi kullanim ve temzlik talimatlari mevcuttur.

Asagida gosterilen menuden filtreler icin kalan sureleri veya dongtileri
gorintuleyebilirsiniz. Ayrica filtre degisimi veya temizligi sonrasi sayaci
sifirlayabilirsiniz.

Menl, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.
Makine fonksiyonlarn

| Fitre zarnan arald

Bonu fitre

SUzges kombinasyonu

Kaba fitre

HEPA Fittre

m Bir filtre seginiz.

Q \ Siizge¢ kombinasyonu

Kalan siire,
filtre

Zaman
araligini sifirla

- Filtre kalan dongU sayisi veya Kalan stre, fitre
(secilen filtrenin tiiriine bagh)

Bir sonraki bakim zamanina (temizlik veya degisim) kadar kalan prog-
ram akigi (dongl) veya ¢alisma saati gostergesi

- Zarnan aralidini sifirla
Filtre dongdtileri i¢in sayag¢ sifirlanir

/N Zaman araliklari, filtre temizlendiginde veya degistirildiginde sifir-
lanmalidir.

m Segeneklerden birini seginiz.
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Makine fonksiyonlari

Dozaj yollarinin
doldurulmasi

76

Dozaj yollari

Sivi maddelere yonelik dozaj sistemleri, ancak sistemde hi¢ hava veya
tortu birikintisi bulunmuyorsa guvenilir bir dozajlama gerceklestirebilir.

Dozaj sistemlerinin doldurulmasi, su durumlarda zorunludur:

- Dozaj sistemi ilk kez kullanilacaksa.
- Hava c¢ekildiyse veya sistem tamamen bosaldiysa.
- Sivi madde bidonu degistirildiyse veya doldurulduysa.

Dozaj yollarini doldurmadan once, bidonlarin yeterli miktarda dolu
olduklarindan ve emis borularinin bidonlara sikica baglanmis olduk-
larindan ve hava gekmelerinin mimkin olmadigindan emin olunuz.

Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.
Makine fonksiyonlan

| Dozaj yollan

| Diozaj yollan dolurmu

m Dozaj yollan dolumu menu 6gesini seginiz.
m Doldurmak istediginiz dozaj sistemini seginiz.
Ardindan doldurma islemini baslatmak isteyip istemediginiz sorulur:

Dozaj yollari dolumu
baslatilsin mi?

- Evet

islem baslatilir. Dozaj sistemi otomatik olarak doldurulur. islem so-

runsuz bir sekilde tamamlandiktan sonra Dozaj yollan dolumu tamam-
land bildirimi gortntilenir. Doldurma islemi sonlanmadan 6nce iptal
edilirse, islem tekrarlanmalidir.

- Hayr
islem, dozaj sistemi doldurulmadan iptal edilir.
m Secgeneklerden birini seginiz.



Makine fonksiyonlari

Dozaj yollarinin
yikanmasi

Bir dozaj sistemi, su durumlarda yikanmalidir:

- Dozaj sistemine istemeden yanhs bir madde doldurulursa.

- Dozaj yollarinda veya bidonlarda, sistemleri tamamen veya kismen ti-
kayabilecek tortu birikintileri olustuysa. Tortu birikintileri, 6rnegin
uzun ¢alismama stirelerinden sonra veya normalde degistiriimesi ge-
reken bidona sivi madde dolduruldugunda olusabilir.

m Ornegin bir kova gibi temiz bir kaba duru temiz su doldurunuz.

/N Dozaj sistemindeki hasarlar.

Suyun i¢inde bulunan, érnegin kum, hav veya benzeri kii¢lik yabanci
maddeler, dozaj sistemi tarafindan ¢ekilebilir ve dozaj sistemini tika-
yabilir ya da bozabilir.

Suda yabanci maddelerin bulunmadigindan emin olunuz.

Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.
Makine fonksiyonlar

| Dozaj yollan

| Diozaj yollan ykama

m Dozaj yollan ylkama menu 6gesini seginiz.
m Yikamak istediginiz dozaj sistemini seginiz.
Ardindan Emis borusunu su dolu bir kovaya sokun. bildirimi verilir.

m Emis borusunu su dolu kaba daldiriniz. Borunun emis agikliginin bu-
lundugu alt ucu tamamen suyla kaplanmalidir.

m Devrilmemesi veya kaptan disari cikmamasi icin boruyu sabitleyiniz.
m Bildirimi OK ile onaylayiniz.
Ardindan islemi baslatmak isteyip istemediginiz sorulur:

Dozaj yollari yikama
baslatilsin mi?

- Evet

islem baslatilir. Dozaj sistemi otomatik olarak yikanir. islem sorunsuz
bir sekilde tamamlandiktan sonra Dozaj yollan yikama tamamland bildi-
rimi gortntilenir. Yikama islemi tamamlanmadan iptal edilirse islem
tekrarlanmalidir.

- Hayr
islem, dozaj sistemi yikanmadan iptal edilir.
m Secgeneklerden birini seginiz.
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Makine fonksiyonlari

78

AutoClose

Bu ayar araciligiyla, kapagin kapatildiktan sonra hemen otomatik kapak
kilidi ile son konuma mi ¢ekilmesi yoksa bir miktar agik kalmasi mi ge-
rektigi belirlenebilir.

Son konumda bulunan kapak mekanik olarak kilitlenmis olur ve kapagin
kilidi kapak tusu o= vasitasiyla kaldirilip kapak agilabilir.

Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.
Makine fonksiyonlar

| AutoClose

m AutoClose menU 6gesini seginiz.

Q \ AutoClose

Kapali

Ag

- Ac
AutoClose, tim programlar icin etkindir. Kapak, kapatildiktan hemen
sonra son konuma ¢ekilir ve kilitlenir.

- Kapall
AutoClose, tim programlar icin devre disidir. Kapak kenetleme pimini
kavrar ve 0= tusuna basilmadan tekrar agilabilir.

m Secgeneklerden birini seginiz.



Makine fonksiyonlari

Dokiimantasyon

Yikama makinesi, dahili olarak kaydedilmis raporlari yazdirma olanagi
sunar. Bunun i¢in yikama makinesi bir aga veya bir yaziciya baglanmis
olmalidir, bkz. » WiFi/LAN

Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.
Makine fonksiyonlar

Doklmantar

m Dokumanlar mend 6gesini seginiz.

Q \ Dokiimanlar

Son rapor

Secilen raporlar

- Son rapor
Son dongu raporu tekrar gorlntulenir.

- Secilen raporlar
Son raporlar arasindan istediginiz raporlari secgebilir ve gorintileye-
bilirsiniz.

m Segeneklerden birini seginiz.
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{ Ayarlar

Menii yapisi

{3 Ayarlar menisiinde makine kumandasinin temel parametreleri ka-
yithdir.

Fabrika ayarlari v/ onay isareti ile belirtilir. Ayarlari nasil gergeklestirebi-
leceginiz genel goriinimden sonra agiklanmistir.

¢ Ayarlar

Ekran pariakid

Ses seviyesi

Sinyal sesleri

Tus sesi

Karslama melodisi

Kapal

AoV

Aydinlatma  *)

Kapal

AC

Otomatik v/

*) Cam kapakli yikama makinelerinde mevcuttur
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{% Ayarlar

Ekran parlakhgi
Burada ekranin parlakhgi ayarlanir.
Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

b Ayarlar

| Ekran parlakid

m Ekran parlaklgi meni 6gesini seginiz.

Q | Ekran parlaklig

| | | |
Daha koyu Daha parlak

m Ekranin parlakhigini ayarlayiniz ve ayari OK ile kaydediniz.

Ses seviyesi

Kumanda paneline bir sesli sinyal iletici entegre edilmistir. Bu sinyal
iletici, asagida su durumlarda bir sesli geri bildirim verebilir:

- Tus sesi; kumanda tuslarina basildiginda
- Sinyal sesleri; program sonunda ve sistem bildirimlerinde (uyarilar)

Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.
b Ayarlar

| Ses seviyesi

Tus sesi

Sinyal sesleri

m Ses seviyesi menl 0gesini seginiz.

m Tus sesi veya Sinyal sesleri segeneklerinden birini secginiz. Her ikisi igin
de ses seviyesi ayni sekilde ayarlanir.

Q \ Sinyal sesleri

I I N
Daha al¢ak Daha yiiksek

Kapali

m Ses seviyesini ayarlayiniz.
Kapal secenegi secilerek ses dogrudan kapatilabilir ve gerektiginde
Ac segenegi (Kapal yerine gosterilir) secilerek tekrar acilabilir.
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{ Ayarlar

m Ayari OK ile kaydediniz

Karsilama melodisi

Yikama makinesinin gliclini agtiginizda ya da kapattiginizda kisa bir
melodi duyulur. Bu se¢genek yardimiyla melodinin verilmesini devre disi
birakabilir ve tekrar etkinlestirebilirsiniz.

Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.
¢ Avarlar

| Karsilarma melodisi

m Karslama melodisi menl 6gesini seginiz.

Q \ Karsilama melodisi

Kapali

Ag

- Kapall

Melodi kapahdir.
- Ac

Makinenin glicu agildiginda bir karsilama melodisi ¢alar.
m Secgeneklerden birini seginiz.
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{ Ayarlar

Aydinlatma
Cam kapakli yikama makinelerinde mevcuttur.

Cam kapakli yikama makineleri, yeniden isleme prosesinin takip edil-
mesini saglayan bir yilkama kabini aydinlatmasina sahiptir. Aydinlatma,
istege bagli olarak acilabilir ve kapatilabilir.

Mend, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.
b Ayarlar

| Aydnlatma,

m Aydinlatma menu 6gesini seginiz.

() | Aydinlatma

Kapali Otomatik

Ag

- Kapall
Yikama kabini aydinlatmasi surekli olarak kapalidir.

- A@
Bir programin ¢alismasi sirasinda yikama kabini aydinlatmasi strekli
olarak acgik kalir.

- Otormatik
Kapak agildiginda yikama kabini aydinlatmasi agilir ve kapak kapatil-
diktan sonra da belirli bir sire yanmaya devam eder. Bir program ca-

hsirken aydinlatma kapatilir ve ancak program sonunda veya bir ariza
durumunda tekrar agilr.

m Segeneklerden birini seginiz.
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Proses dokiimantasyonu

Kaydetme

Do6ngl numarasi-
nin eklenmesi

84

Proses verilerinin kaydi

Yeniden kullanim i¢in isleme prosesleri dongu bazinda belgelendirilir.
Hedef ve glincel degerlerin bir karsilastirmasi kaydedilir.

Program dongtileri sirasinda ayrica su veriler de kaydedilir:

- Makine modeli ve seri numarasi

- Tarih

- Program

- Baslangi¢ zamani

- Dongu numarasi

- Yikama bloklar

- Dozaj sicakligl ve duruma gore gerekli dozaj miktariyla birlikte dozaj
sistemi

- Sicaklik ve etkime sireleri i¢cin hedef degerler

- Etkime suresi boyunca en disik ve en yuksek sicaklik

- Yikama suyu basinci 6l¢imui sonucu

- Hata bildirimleri

- Programin sona erme zamani

- Ornegin yetersiz tuz gibi sistem bildirimleri

En fazla 20 adet dongt raporu, makinenin dahili belleginde tutulur ve
bir elektrik kesintisinde kaybolmaz. Ornegin ag baglantisi veya yazici

sorunlar durumunda bunlar daha sonra gorintulenebilir. Bellek alani

doluysa en eski raporun lzerine kaydedilir.

Ayrica son uygulanan program donglsinin ham verileri proses verile-
rinin grafiksel gosterimi icin kaydedilir. Bu veriler, harici uygulamalar
veya baska dokiimantasyon yazilimi sistemleri tarafindan grafiksel gos-
terime donustirdlebilir. Ekranda grafiksel gosterim veya dogrudan bag-
I bir yaziciya gondermek mimkiin degildir. Grafiksel bilgiler bir elektrik
kesintisinde kaybedilir.

Miele musteri hizmetleri, rnegin yazilim glincellemeleri veya makine
kumanda biriminin degistirilmesi durumunda, sirali dongl numaralari
ekleme olanagina sahiptir.



Proses dokiimantasyonu

lletisim modiilleri

Yikama makinesi entegre bir Wi-Fi moduli ile donatiimistir. Ayrica, yi-
kama makinesi arka ylziinde kablolu arayulzlerin kurulumu igin bir Mie-
le XKM iletisim modulintn yerlestirilebilecegi bir modul slotuna sahip-
tir.

Bu arayliz, bir dokiimantasyon yazilimi, uygulamalar veya bir rapor yazi-
cisi yardimiyla dongi raporlarinin kesintisiz olarak arsivienmesi igin kul-
lanilabilir. Ayrica Miele Bulut baglantisi ile baska dijital hizmetler de su-
nulur.

Yazilim ¢ozimleri, Miele Bulut sistemi ve uygun yazicilar ile ilgili ayrin-
til bilgileri Miele firmasindan edinebilirsiniz.

Sadece IEC/EN 62368 standardina uygun olarak test edilip onay-
lanmis ucbirim aygitlari (bilgisayar, yazici vb.) kullaniniz.

Modele bagli olarak yikama makinesi, standart olarak bir iletisim mo-
dild ile donatilmistir veya istenildigi anda sonradan bir modul eklene-
bilir. iletisim modiilleri Miele'den aksesuar olarak satin alinabilir. Mo-
dullerin kendi kilavuzlari mevcuttur.

Araylz, sadece uzman teknisyenler tarafindan yapilandiriimahdir, bkz.
» {Ota Gelisrmis ayarlar » Ag iletisimi » WiFi/LAN.
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Bakim tedbirleri
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Bakim

Periyodik bakimlar 1000 ¢alisma saatinin ardindan veya 12 ayda en
az bir kez Miele yetkili servisi veya gerekli niteliklere sahip uzman tek-
nisyen tarafindan gerceklestirilmelidir.

Yikama makinesi sadece dental, podoloji, veteriner malzemelerinin ve-
ya hastane arag-gereclerinin temizligi amaciyla kullaniliyorsa, bakim
zaman araligl 24 aya (veya 1000 calisma saatine) kadar uzatilabilir. Ba-
kim zaman arahgi, Miele musteri hizmetleri veya gerekli niteliklere sa-
hip uzman teknisyen tarafindan ayarlanir ve gerektiginde degistirilir.

Bakim, asagida belirtilen faaliyetleri ve ¢alisma kontrollerini kapsamak-
tadir:

- Asinma parcgalarinin degistirilmesi

- Ulusal direktifler uyarinca elektriksel glivenlik kontroli
(6rnegin VDE 0701, VDE 0702)

- Kapak mekanizmasi ve kapak lastigi

- Yikama kabinindeki rakor baglantilar ve diger baglantilar
- Su giris ve c¢ikisl

- Dahili dozaj sistemleri

- Plskurtme kollari

- Stizge¢ kombinasyonu

- Tahliye pompasi ve tek yonli valfli toplama teknesi

- Tum yuk tasiyicilar

- Buhar kondenseri

- Yikama mekanizmasi/yikama basinci

- Kurutma unitesi

- Bilesenlerin gorsel ve ¢alisma kontrolu

- termoelektrik 6lglim

- Sizdirmazlik kontroli

- Guvenlik agisindan 6nemli tim olgiim sistemleri

- Guvenlik tertibatlari

Opsiyonel olarak mevcut (standart donanim versiyonu):
- [letkenlik 6lctim modiilii

Harici dokimantasyon yazilimi ve bilgisayar ag baglantilari Miele
yetkili servisi tarafindan kontrol edilmez.



Bakim tedbirleri

Siizgeclerin g¢ika-
rilmasi ve temiz-
lenmesi

Rutin Kontrol

Her glin, calismaya baslamadan once isletmeci tarafindan rutin kont-
roller gergeklestirilmelidir.

Kontrol edilmesi gerekenler:

- Yikama kabinindeki suzgecler

- Makine pusktrtme kollari ve yiik tasiyicidaki pisktrtme kollar

- Yikama kabini ve kapak contasi

- Dozaj sistemleri

- Yikama kabini arka panelindeki su baglanti yerlerinin disli kapaklari

- Ornegin sepetler, modiiller ve eklentiler gibi yiik tasiyicilar ve eger
varsa ylkama donanimlari

- Yik tasiyicilardaki filtreler

Yikama kabinindeki siizgeclerin temizlenmesi

/N Tikanmis su yollari nedeniyle hasarlar.

Suzgecler kullanilmadiginda, yikama makinesinin su devresine kir
partikilleri ulasir. Bu kir partikilleri ptskirtme uglarini ve valfleri ti-
kayabilir.

Bir programi, ancak stizgecler takiliysa baslatiniz.

Temizlik isleminin ardindan slizgecleri geri taktiktan sonra stizgecle-
rin dogru oturup oturmadigini kontrol ediniz.

Yikama kabini tabanindaki stizgecler sirkilasyon sistemine buyuk kir
parcalarinin girmesini onler. Kir pargalar stizgecleri tikayabilir. Bu ne-
denle slizgeclerin her gtin kontrol edilmesi ve gerekiyorsa temizlenme-
si gereklidir.

Yikama kabinindeki stizge¢ler icin kumanda biriminde bir temizlik za-
man araligi ayarlanabilir, bkz. &g Gelismis ayarlar » Filtre bakimi.

Temizlik zaman araligl, yikama kabinindeki stizgeclerin glinlik temizligi-
nin yerine gegmez!

/N Keskin kenarlar ve sivri cisimler nedeniyle yaralanma tehlikesi.
Cam pargalari, igneler vb. gibi stizgegler tarafindan tutulan keskin ve
sivri nesneler nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir. Ozellikle kiigiik
cam pargalari stizgeg icinde her zaman hemen fark edilemeyebilir.
Suzgegleri dikkatli bir sekilde gikariniz ve temizleyiniz.
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m Mikro-ince filtreyi ok yoniinde gevirerek sékiniz ve kaba slizgeg ile
birlikte ¢ikariniz.

m Tutma mandallarini birbirine dogru bastiriniz ve kaba suizgeci yukari
dogru cekerek ¢ikartiniz.

m Kaba silzgec ile mikro-ince filtre arasinda bulunan ince slizgeci ¢ikar-
tiniz.

m Son olarak diiz stizgeci ¢ikariniz.

m Suzgegleri temizleyiniz.

m Suzgeg¢ kombinasyonunu islemleri tersten uygulayarak geri takiniz.
- DUz slizge¢ yikama kabini tabaniyla sifir olmalidir.

- Kaba stizge¢ mikro ince filtre icine sikica oturmahdir.

- Mikro ince filtre gevrilebildigi kadar ¢evrilerek sikilmalidir.



Bakim tedbirleri

Puisklirtme kollari-
nin temizlenmesi

Puskirtme kollarinin takibi ve temizligi

Bilhassa suizgecler yerlerine tam oturmadiysa ve bu sebeple yikama
suyu sirkiilasyon devresine buyuk kir partikillerinin girmesi mimkin
ise, pUskirtme kollarinin puskirtme uclar tikanabilir.

Bu sebeple puskirtme kollari her glin gorsel olarak olasi kirlenmelere
yonelik kontrol edilmelidir.

m Bunun icin sepetleri ve mobil raf tnitelerini ¢ikariniz.

m Puskurtme kollarini kirlenmelere ve tikali paskirtme uglarina yonelik
gorsel olarak kontrol ediniz.

m Ayrica puskirtme kollarinin rahat donlip donmedigini de kontrol edi-
niz.

/N Zor dénen veya bloke olmus puskiirtme kollari daha fazla kulla-
nilmamalidir.
Bu gibi durumlarda Miele yetkili servisine basvurunuz.

Temizlik icin makinenin puskirtme kollarinin yani sira mobil raf tnitele-
rinin ve sepetlerin piskirtme kollari, asagidaki sekilde sokilmelidir:

m Mobil raf lnitesini veya sepetleri makineden ¢ikariniz.
Ust piiskiirtme kolu takmali bir baglanti ile tespit edilmistir.
m Ust piiskiirtme kolunu asagiya dogru cekerek ¢ikartiniz.

Makinenin alt puskirtme kolu ve yuik tastyicilarin puskirtme kollari ba-
yonet baglanti parcgalari ile tespit edilmistir.

m Tirtikl bayonet baglanti pargasini ok yoniinde c¢evirebildiginiz kadar
gevirerek gevsetiniz.

m Bunun ardindan puskurtme kollarini yukariya veya asagiya dogru ge-
kerek ¢ikartabilirsiniz.

89



Bakim tedbirleri
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m Kirleri sivri bir nesneyle puskirtme kolunun igine bastiriniz.
m Ardindan pusktrtme kollarini akan suyun altinda iyice yikayiniz.

/N Puskiirtme kollarinin miknatish uglarina metal nesneler veya yika-
nan malzemelerin metal pargalari yapismamalidir.

Yapisan metal nesneler sonucu puskirtme kolunun donts hizi yanlis
Olgulebilir.

Tdm metal nesneleri miknatislardan uzaklastiriniz.

m PUskirtme kollarinin yataklarini gériintir asinma agisindan kontrol
ediniz.

Yataklarda aginma belirtileri gorillyorsa, bu uzun vadede puskirtme
kollarinin isleyisini olumsuz etkileyebilir.

Bu gibi durumlarda Miele yetkili servisine basvurunuz.

m Piskurtme kollarini temizligin ardindan tekrar yerine takiniz.

m Taktiktan sonra puskirtme kollarinin serbestge dontip donmedigini
kontrol ediniz.

Yuk tasiyicilarin piskirtme kollari, bayonet baglanti pargasinin bu-
lundugu yerde su giris borularina da kabartma baskiyla islenmis birer
numara ile isaretlenmislerdir, 6r. 03. Montaj sirasinda puskutrtme
kollari Gizerindeki numaralarin su giris borulari Gzerindeki numaralar
ile ayni olmasina dikkat ediniz.



Bakim tedbirleri

Kumanda paneli-
nin temizlenmesi

Kapak lastiginin ve
kapagin temizlen-
mesi

Yikama kabininin
temizlenmesi

Cihazin 6n paneli-
nin temizlenmesi

Yeniden kirlenme-
nin onlenmesi

Yikama makinesinin temizlenmesi

/N Yikama makinesi ve yakin cevresine temizlik icin, drnegin bir su
hortumu veya yuksek basincli temizlik aleti ile su puskurtilmemeli-
dir.

/N Paslanmaz yiizeylerin temizligi icin amonyum kloriir iceren te-
mizlik Urlnleri veya nitro ve sentetik regine seyreltileri kullanmayiniz.

Bu maddeler ylizeye zarar verebilir.

Silerek dezenfeksiyon icin Uretici tarafindan tavsiye edilen ve listede
yer alan, érnegin en fazla %70 oraninda alkol iceren alkol bazl bir
madde kullaniniz.

/N Kumanda panelinin temizligi icin asindirici maddeler ve ¢ok
amagli temizlik Grtnleri kullanmayiniz.

Bunlar kimyasal bilesimleri dolayisiyla cam ve plastik ylzeylerin yani
sira baskill kumanda tuslarinda 6nemli hasara sebep olabilir.

m Kumanda panelini nemli bir bez ve elde bulasik deterjani ya da asin-
dirici olmayan bir paslanmaz gelik temizlik Griinu ile temizleyiniz.

m Ekran ve plastik ylizeyler icin piyasada satilan bir cam veya plastik te-
mizleme maddesini kullanabilirsiniz.

m Kapak lastigini, kirleri almak Uzere dizenli olarak islak bir bezle siliniz.
Hasar gormus veya sizdiran kapak lastikleri Miele servisi tarafindan
degistirilmelidir.

m Kapagin yan yuzlerindeki ve menteselerindeki olasi kirleri temizleyi-
niz.

m Kapagin altindaki baza panelinin acgikhgini diizenli olarak islak bir bez-
le temizleyiniz.

Yikama kabini buyuk oranda kendi kendini temizler. Buna ragmen biri-
kintiler olusuyorsa, Miele yetkili servisine basvurunuz.

m Paslanmaz c¢elik ylizeyi nemli bir bez ve elde bulasik deterjani ya da
asindirma ozelligi olmayan bir paslanmaz c¢elik temizlik Grin ile te-
mizleyiniz.

m Ylzeyin, 6rnegin parmak izlerinden vb. dolayi tekrar hizla kirlenmesini
onlemek i¢in temizligin ardindan bir paslanmaz c¢elik bakim Grin(
kullanilabilir.
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Yiik tasiyicinin kontrol edilmesi

Yuk tasiyicilarin iglevlerini sorunsuz yerine getirdiklerinden emin olmak

icin bunlarin her gin kontrol edilmesi gerekir.

Asagidaki hususlarin kontrol edilmesi gerekir:

- Tekerlekli yuk tasiyicilarda tekerlekler kusursuz bir durumda ve yik
tasiyiciya sikica bagh mi?

- Su baglanti uglart mevcut ve iyi durumda mi?

- Yuksekligi ayarlanabilen su baglanti uglari dogru yukseklige ayarlan-
mis ve sikica monte edilmis mi?

- Tum puskirtme uglari, sulama mansonlari ve hortum adaptorleri yik
tasiyiciya sikica baglh mi?

- Plskurtme uglari, sulama mansonlari ve hortum adaptorleri, yikama
suyu engellenmeden akacak sekilde agik mi?

- Sulama mansonlari Gizerindeki kapaklar sikica takilmis mi?

- Tium modililler ve enjektor modiillerinde ug pargalari mevcut ve sikica
takilmis mi?

- Modililer sistemin yik tasiyicilarinda su baglantilarindaki kapaklar is-
levlerini yerine getiriyor mu?

Mevcut olmasi halinde:

- Plskirtme kollar rahat¢ca dénddrdlebiliyor mu?

- Plskirtme kollarinin puskirtme uglarindaki tikanikliklar agiimis mi
(bkz. [1i] “Puskiirtme kollarinin temizlenmesi”)?

- Puskirtme kollarina entegre miknatislar yapisan metal nesnelerden
arindiriimis mi?



Bakim tedbirleri

Kaba filtrenin de-
gistirilmesi

* *

Filtre degisimi

Makinenin icindeki kurutma Gnitesinin hava filtreleri sinirl bir kullanim
slresine sahiptir. Bu sebeple filtrenin diizenli olarak degistiriimesi ge-

rekir.

Kaba filtreyi degistirin. Ardindan
o filtre zaman araligini sifirlayin

| |

®  HEPA filtreyi degistirin.
l Ardindan fitre zaman araligini
sifirfayin (bkz. Makine fonksiyonlan)

(bkz. Makine
fonksiyonlari)

m Bildirimi OK ile onaylayiniz.

m Yan kabinin gekmecesini aginiz.

m Filtre kafesinin kilidini aginiz ve asagi dogru indiriniz. Alternatif olarak
kafesi disari alabilirsiniz.

doodoooooooo
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m Kaba filtreyi degistiriniz. Filtrenin yumusak tarafi dne bakmalidir.

m Filtre kafesini tekrar yerine takiniz ve yan kabin cekmecesini kapati-

niz.

93



Bakim tedbirleri

HEPA filtrenin de- HEPA filtre, gerektiginde Miele musteri hizmetleri tarafindan yapilan
gistirilmesi bakim ¢ercevesinde degistirilir. Filtreyi kendiniz degistirmeniz gerekti-
ginde, asagida belirtilen islem adimlarini uygulayiniz.
m Yan kabin gekmecesini aginiz ve filtre kafesini ve kaba filtreyi ¢ikari-
niz, bkz. [Ji] “Kaba filtrenin degistiriimesi”.

gn
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m Kaba filtre govdesini Uist sabitleme vidalarini sokiip yukari dogru kal-
dirarak ¢ikartiniz.

m Kaba filtre gbvdesini ¢ikartiniz.

m HEPA filtreyi tutucudan cekerek ¢ikartiniz ve yeni bir filtre takiniz.
m Kaba filtre gbvdesini tekrar takiniz ve sabitleme vidalarini sikiniz.

m Kaba filtreyi ve filtre kafesini tekrar takiniz ve yan kabin ¢ekmecesini
kapatiniz.

Her filtre degisiminden sonra HEPA filtre ¢alisma saati sayaci sifir-
lanmalidir, bunun igin » Makine fonksiyonlan » Fittre zaman arald al-
tinda filtreyi seciniz ve sayaci Zaman araldini sifila secenegi ile sifirla-
yiniz.
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Olgiim sensori gi-
risi

Proses validasyonu
Yikama ve dezenfeksiyon yonteminin performansinin uygunlugu islet-
meci tarafindan rutin olarak kontrol edilmelidir.

Uluslararasi seviyede, EN ISO 15883 standardi ile bu kontrollerden
kullanicilar sorumlu kilinmistir. Bazi tilkelerde bu ayni zamanda tlke ya-
salari, yonetmelikler ve tavsiyeler tarafindan zorunlu kilinmistir.

Tibbi cihazlarin bir sonraki kullanim igin isleme tabi tutulmalarina yone-

lik olarak 6rnegin Almanya'da asagidakiler gecerlidir:

- Tibbi Cihaz Yasasi (MPG)

- Tibbi Cihaz isletmeci Yonetmeligi (MPBetreibV)

- Hastane Hijyeni ve Enfeksiyonun Onlenmesi Komisyonu (KRINKO)
ve Federal Farmasotik ve Tibbi Urlinler Enstitlisu onerileri

- Alman Hastane Hijyeni Dernegi (DGKH), Alman Steril Malzeme Te-
dariki Dernegi (DGSV) ve Tibbi Aletleri Yeniden Kullanim Igin Isleme
Calisma Grubunun (AKI) ortak validasyon rehberi

Makinenin Ust bolimiinde, sag on tarafta, tst panelin veya tezgahin al-
tinda, validasyona yonelik 6l¢im sensori girisi bulunur. Bu girise erisi-
lebilmesi igin, yikama makinesinin tst panelinin ¢ikarilmasi veya tezga-
hin altinda bulunan yikama makinesinin 6ne dogru ¢ekilmesi gerekir.

m Kapagi aginiz.

m Koruyucu kapagi ¢ikariniz ve tespit vidalarini ¢ozlintz.

m Ayrica yikama makinesinin arkasindaki emniyet vidalarini tist panel-
den sokiniz ve ust paneli yukari dogru kaldirarak ¢ikariniz.

Veya

m Yikama makinesini yaklasik 15 cm kadar 6ne dogru ¢cekerek tezgahin
altindan c¢ikariniz ve Ust taraftaki olgiim senso6ri girisini erisilebilir
duruma getiriniz.
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Test programlan

96

Rutin kontrol ¢cergevesinde yikama performansinin kontrolline yonelik
farkli test programlari mevcuttur. Test programlari, bagimsiz yeniden
isleme programlari degildir. Bunlar daha ziyade, herhangi bir yeniden
isleme programi baslamadan once etkinlestirilebilen ek fonksiyonlardir.

Test programlari belirlenen noktalarda program déngtisiini otomatik
olarak durdurur. Programin durduruldugu sinyal sesi ve ekran bildirimi
ile belirtilir. Miele musteri hizmetleri, durdurma stresini 10 saniye ile
yaklasik 42 dakika arasinda bir degere ayarlayabilir. Bu zaman dilimi
icerisinde Olgtimler gerceklestirilebilir veya kapak numune alimi igin
acilabilir.

Yikama kabinin sogumasini 6nlemek amaciyla kapagi ¢ok uzun sire
acik birakmayiniz.

Program dongusu, ilgili siire sona erince otomatik olarak devam eder.
Kapak agildiysa, program ancak kapak tekrar kapatildiktan sonra tekrar
calisabilir.

Bir 6lcimden veya numune alimindan feragat etmek isterseniz, progra-
mi Start/Stop tusuna basarak devam ettirebilirsiniz.

Ayrica, yikanan malzemelerin kuruma derecesini kontrol etmek lizere
makinenin kapagl kurutma evresi sirasinda herhangi bir anda istenen
mesafede acilabilir. Bu sekilde ideal kurutma stiresi belirlenebilir.

Asagidaki test programlarindan biri secilebilir:
- Laboratuvar

Program donguisu, her yikama blokunda su tahliye edilmeden hemen
once durdurulur.

- Validasyon
Program dongusu, su noktalarda durdurulur:
— son yikama blokunda yikama suyunun tahliyesinden once,
— ara durulamanin ardindan yikama suyu tahliyesinden dnce ve

— su girisinden sonra ve son durulama blokunda su tahliyesinden
once.



Bakim tedbirleri

Test programinin
etkinlestirilmesi

Test programlari, sadece tek bir program dongusu igin gecerli olur. Di-
ger testler icin her seferinde yeniden bir test programi secilmelidir.

Menl, asagida belirtilen giris yolunda kayithdir.

{Sta Gelismis ayarlar

| Program secenekleri

| Test programi

Q \ Test programi

Kapali Validasyon

Laboratuvar

- Kapall
MenUl program sec¢imi yapilmadan sonlandirilir.
- Laboratuvar
Laboratuvar test programini etkinlestirir.
- Validasyon
Yalidasyon test programini etkinlestirir.
m Secgeneklerden birini seginiz.
Simdi performans kontroliine baslayabilirsiniz.
m Program listesinden bir program seg¢iniz ve bu programi baslatiniz.
Program akisi sirasinda ekranda Test programi bilgisi gosterilir.

Test programini performans kontroliinden once tekrar etkinlestirmek
isterseniz, menlyl yeniden agmaniz ve Kapall se¢genegini segmeniz ge-
rekir.

Bir performans kontroll sirasinda otomatik bir 6lcme noktasina ulasil-
madan 6nce g¢alismakta olan programi durdurur veya iptal ederseniz,
test programi hemen devre disi birakilir.

97



Anza giderme

Asagidaki tablo, arizalarin nedenlerini bulmakta ve gidermekte size yardimci olacaktir. Bu-
nunla birlikte su hususlar mutlaka dikkate aliniz:

/N Usuliine uygun yapilmayan onarimlar nedeniyle tehlike.
Usultine uygun olmayan onarimlar sonucunda kullanici i¢in ciddi tehlikeler ortaya ¢ikabilir.
Onarim isleri, sadece Miele musteri hizmetleri veya kalifiye bir uzman teknisyen tarafin-

dan yapilmalidir.

Musteri hizmetlerini gereksiz yere ¢agirmamak igin hata bildirimi ilk kez ortaya ¢iktiginda, bu
hatanin olasi bir hatali kullanimdan kaynaklanip kaynaklanmadigi kontrol edilmelidir.

Teknik anzalar ve beklenmedik ¢alisma sekli

Problem

Sebep ve Cozliim

Ekran karanlik ve arka plan
aydinlatmali tiim tuslar ka-
pal.

Yikama makinesinin glici agilmamistir.
m Yikama makinesinin giiciinii Agma/Kapama O tusu ile aci-
niz.

Sigortalar atmistir.

m Tip etiketindeki en dlsik sigorta degerini dikkate aliniz.

m BUtln sigortalar tekrar etkinlestiriniz.

m Sigortalarin tekrar atmasi durumunda Miele musteri hiz-
metlerine haber veriniz.

Elektrik fisi prize takilmamistir.
m Elektrik fisini prize takiniz.

Ekran karanlik ve Start/
Stop tusu yanip sonliyor.

Bu bir ariza degildir!

Yikama makinesi kullanima hazir moddadir.

m Yikama makinesini tekrar etkinlestirmek icin Start/Stop tu-
suna basiniz.

Yikama makinesinin giicii
kendiliginden kapandi.

Bu bir ariza degildir!

Bekleme modu/Off fonksiyonu, enerjiden tasarruf etmek

amaciyla yilkama makinesinin gliciini 6énceden belirlenmis

bir bekleme stiresinin ardindan kapatir.

m Yikama makinesinin giictinii Acma/Kapama O tusu ile aci-
niz.

Calisma sirasinda elektrik
kesintisi

Bir program calisirken gegici bir elektrik kesintisi meydana
gelirse, program durdurulur.

/N Kirlenmis malzemede enfeksiyon tehlikesi vardir.
Daha onceki program asamasinda meydana gelmis bir
elektrik kesintisinde, yikanan malzemeye kontamine kirler
tutunmus olabilir.

Her elektrik kesintisinden sonra malzemeleri temizleyip
dezenfekte ediniz. Elektrik kesintisinden sonra kapagi
acarken, ornegin koruyucu eldivenlerin takilmasi gibi per-
sonel korumasina iliskin gerekli tim tedbirleri aliniz.

Bir program sonlandirildi,
fakat yikama makinesi yika-
ma gercgeklestirmedi.

Bu bir ariza degildir!

Ekranda, proseslerin ve program akislarinin simile edilmesi-
ne yonelik Demo modu etkinlestirilmistir.

m Demo modunu devre disi birakiniz, bkz. » Fuar modu.
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Bakimlar ve kontroller

Problem

Sebep ve Cozliim

Bir sonraki elektrik glvenligi
kontroll, veya calisma saati
icinde

Bu bir ariza degildir!

Miele musteri hizmetleri, bir sonraki elektrik ve elektronik

guvenligi kontrolu icin bir tarih tavsiyesi kaydetmistir.

m Miele musteri hizmetleri ile bir randevu tarihi kararlastiriniz
veya elektrik ve elektronik glivenligi kontrolunu gerekli nite-
liklere sahip bir uzman teknsiyene yaptiriniz.

Bir sonraki validasyon: veya ca-
Isma saati icinde

Bu bir ariza degildir!

Miele musteri hizmetleri, bir sonraki dogrulama tarihi igin bir

tavsiye kaydetmistir.

m Miele musteri hizmetleri ile bir randevu tarihi kararlastiriniz
veya validasyonu gerekli niteliklere sahip bir uzman teknis-
yene yaptiriniz.

Eir sonraki bakim: veya calisma
saati icinde

Bu bir ariza degildir!

Miele musteri hizmetleri, bir sonraki bakim tarihi icin bir tav-

siye kaydetmistir.

m Miele musteri hizmetleri ile bir randevu tarihi kararlastiriniz
veya bakim faaliyetlerini gerekli niteliklere sahip bir uzman
teknsiyene yaptiriniz.
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Dozaj/Dozaj sistemleri

/N islem kimyasallarinin kullanimi sirasinda dikkatli olunuz!
Tum islem kimyasallari igin Ureticisinin glivenlik talimatlar ve glvenlik veri sayfalari dikka-

te alinmalidir.

Problem

Sebep ve Coziim

Kap dedisimi

Bir program akisi sirasinda sivi islem kimyasali bidonunda
dusuk bir doluluk seviyesi olgulmustur.
m Bos bidonu dolu bir bidon ile degistiriniz.

Dozaj yollan dolumu

Bu bir ariza degildir!
Bir dozaj sistemi otomatik olarak doldurulmaktadir.

islemin tamamlanmasini bekleyiniz.

Dozaj yollan dolumu iptal edildi,

Dozaj sistemini doldurma islemi, ¢ok dustik bir akis olgul-
diglinden iptal edilmistir. Dozaj hortumu bukilmis veya
emis borusu tikanmis olabilir.

m Dozaj hortumunu bukilmeler ve sizdirmalar agisindan
kontrol ediniz. Dozaj hortumunu bukidlmeyecek sekilde
yerlestiriniz.

m Emis borusunun agzini olasi tikanikhklar agisindan kontrol
ediniz, tikaniklik varsa temizleyiniz.

m islemi yeniden baslatiniz.

Dozaj hortumunda sizinti veya emis borusunda bir kusur
tespit ederseniz, Miele musteri hizmetlerini bilgilendiriniz.

Yiksek viskoziteli islem kimyasallari dozaj takibini olumsuz etkileyerek kesin olmayan o6l-
¢lmlere sebep olabilir. Bu durumda Miele musteri hizmetlerine basvurunuz ve gerekli ted-

birleri 6greniniz.

Yetersiz tuz/Su yumusatma sistemi

Problem

Sebep ve Cozliim

Tuz doldurun - cihaz ¢ok yakin-
da kilitlenecek.

Su yumusatma sistemindeki tuz tikenmistir. Suyun yumusa-
tilmasi daha fazla mimkun degildir. Yikama makinesi bir son-
raki rejenerasyon ile bundan sonraki diger kullanimlar igin
engellenecektir.

m Tuz doldurunuz.

F561 cihaz kilidi, yetersiz tuz:
Bulasik makinesi tuzu doldurun,
Makinenin kilidi birkag saniye
sonra kalkar, Ardindan “Soguk
suyla durulama” programini
baslatin,

Su yumusatma sistemi tuz yetersizligi dolayisiyla suyu yu-
musatamamaktadir. Yikama makinesinin daha fazla kullanil-
masi engellenir.

m Tuz doldurunuz.

Tuz haznesi doldurulduktan belirli bir stire sonra makine tek-
rar kullanima agilir. Rejenerasyon islemi, bir sonraki program
akisi sirasinda otomatik olarak uygulanir.
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Problem

Sebep ve C6ziim

Tuz haznesi kapagini kapatin

Tuz haznesi dizgtin kapanmamistir.

Tuz kahntilari kapagin kapanmasini engelliyordur.

m Tuz doldurma agzinin kenarlarindaki, kapaktaki ve contada-
ki tuz kalintilarini temizleyiniz. Fakat tuz kalintilarini akan su
ile temizlemeyiniz, zira bu, tuz haznesinin tagmasina se-
bep olabilir.

m Hazneyi kapatiniz.

Celik kapakh yikama makineleri:
Tuz haznesinin kapagi bir program ¢alisirken agiimistir.

/N Makine kapagi acilirken disariya sicak buhar ve islem
kimyasali ¢ikabilir!

m Makine kapagini aginiz ve haznenin kapagini kapatiniz.

Suzgecler ve filtreler

Problem

Sebep ve Cozliim

SUzgeg kombinasyonunu te-
mizleyin. Ardindan fitre zaman
araldini sifirlayin (bkz. Makine
fonksiyonlarn)

Slizge¢ kombinasyonu temizlenmelidir.

m Siizgec kombinasyonunu c¢ikariniz ve temizleyiniz, bkz. []i]
“Yikama kabinindeki slizgeclerin temizlenmesi”.

m Temizledikten sonra slizge¢ kombinasyonu bakimi zaman
araligini sifirlayiniz, bkz. » hMakine fonksiyonlan » Filtre za-
man arald » Slzgec kombinasyonu » Zaman aralidin sifirla.

Boru filtreyi temizleyin. Kalan
dongl sayish:

YUk tastyicilardaki boru filtreler temizlenmelidir.

m TUm boru filtrelerini ¢ikariniz ve temizleyiniz. Bunun igin
boru filtrelerin kullanim kilavuzlarindaki talimatlara uyunuz.

m Temizledikten sonra boru filtre bakimi zaman araligini sifir-
layiniz, bkz. » Makine fonksiyonlan » Fittre zaman arald
» Boru filtre » Zarman aralgini sifirla.

Kaba filtreyi degistirin. Ardindan
fittre zarman araldin sifirlayin
(bkz. Makine fonksiyonlar)

Kaba filtre icin izin verilen azami ¢alisma saatine ulasilmistir.
m Kaba filtreyi yenisi ile degistiriniz.
m Ardindan kaba filtre calisma saati sayacini sifirlayiniz, bkz.
> Makine fonksiyonlar » Fittre zarman aralidi » Kaba filtre
» Zaran araligini sifirla.

HEP A filtreyi dedistirin, Ardindan
fitre zarman araligini sifirlayin
(bkz. Makine fonksiyonlar)

HEPA filtre icin izin verilen azami ¢alisma saatine ulasiimis-
tir.
m HEPA filtreyi yenisi ile degistiriniz.
m Ardindan HEPA filtre ¢calisma saati sayacini sifirlayiniz, bkz.
> Makine fonksiyonlan » Fittre zaman aralid » HEPA Filtre
» Zarnan araligini sifirla.
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Hata numarasi ile iptal

Ornegin Fxxx gibi bir hata numarasi ile iptal durumunda (bu durumda xxx herhangi bir numa-
rayi ifade eder), ¢cok ciddi bir teknik ariza meydana gelmis olabilir.

Hata numarasi ile iptal durumunda:
m Ekrandaki talimatlar uygulayiniz.
m Yikama makinesinin giiciinii Acma/Kapama O tusu ile kapatiniz.

m Yikama makinesinin giiciinii Acma/kapama O tusu ile tekrar agmadan énce yaklasik 10 sa-
niye kadar bekleyiniz.

m Son secilmis olan programi tekrar baslatiniz.

Hata bildirimi yine gosteriliyorsa:

m Hata bildirimini not ediniz.

m Yikama makinesinin giiciinii Acma/Kapama O tusu ile kapatiniz.
m Miele musteri hizmetlerine haber veriniz.

Ayrica, takip eden hata numaralarina iliskin bilgileri de dikkate aliniz.

Problem Sebep ve Coziim

F427, F428, F527, F528, Olciilen iletkenlik, gereklilikleri karsilamiyor. Olasi nedenler:
FB635, Ff§35 — Yeniden isleyerek kullanima hazirlama prosesi sirasinda
lletkenlik iletken maddeler tasinmistir

m Yeniden isleme prosesini kontrol ediniz.

— Yipranmis veya arizall su yumusatma veya demineralizas-

yon sistemleri

m Harici su yumusatma veya demineralizasyon sistemlerini
kontrol ediniz.

m Gerekiyorsa sistemleri yenileyiniz.

— Bina su tesisatinda calismalar
m Bir tesisatciya basvurunuz.

— Su baglantilarinin kendine aralarinda karistirilmasi
m Su baglantilarindaki isaretleri dikkate aliniz (bkz. []i] “Su gi-
risinin baglanmasi”).

F433, F436 Kapagin kapanma bolgesinde veya makine disinda kapagin
Kapak engelleniyor onlinde yer alan nesneler, kapagin otomatik olarak agilmasini
veya kapatilmasini engelliyor.

m Yikama makinesinin kapaginin 6niinde bulunan, drnegin
mobil raf Gniteleri veya sandiklar gibi nesneleri uzaklastiri-
niz.

m Kapagi aginiz ve kapagin kapanma bolgesindeki tim nes-
neleri ¢cikariniz. Ornegin yikanacak malzemeleri, kapak bol-
gesine tasmayacak sekilde yerlestiriniz ve makinenin disin-
dan kapak boélgesine giren, 6rnegin asagl sarkan havlular gi-
bi nesneleri ¢ikariniz.

m Yikama makinesinin glicunu kapatiniz ve tekrar aginiz.

F434, F444, F446 Kapagin sert bir sekilde kapatilmasi kolay kapak kilidi meka-
Kapak kilidi nizmasinda sorunlara yol agabilir.
m Kapagi acip kapatiniz.
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Problem

Sebep ve C6ziim

FA60, F461, F462
Piiskiirtme kolu engelleme-
si

Ayarlanmis devir sayisina ulasilmamistir.
— Yikanan malzemeler pusktrtme kolunu engelliyor

m Yikanan malzemeleri plskirtme kollari kolayca donecek
sekilde yerlestiriniz ve programi yeniden baslatiniz.

— Puskurtme kolu tikalidir

m Plskirtme kolunu temizleyiniz.

m Yikama kabinindeki stizgeclerin temiz ve dogru takilmis ol-
duklarini kontrol ediniz.

m Programi yeniden baslatiniz.

— Yikama suyu basinci, asiri kopuk olusumu dolayisiyla ¢ok

distktir

m Kopuk olusumuna iliskin bilgileri dikkate aliniz, bkz.
[1i] “Kimyasal islem teknigi”.

m Yikama kabinini temizlemek igin Soduk suyla durulama prog-
ramini baslatiniz.

m Ardindan malzemeleri yeniden kullanim igin tekrar isleme
tabi tutunuz.

F511, F512, F513
Dozaj pompasi

Dozaj pompalarindan birinde teknik ariza vardir.
m Miele musteri hizmetlerine haber veriniz.

F518, F519, F520
Dozaj sistemi

Dozaj sisteminde hata tespit edildi.

/N islem kimyasallarinin kullanimi sirasinda dikkatli olu-
nuz!

Tdm islem kimyasallari igin Greticisinin glivenlik talimat-
lari ve guivenlik bilgi formlar dikkate alinmalidir.

m Bidonlarin doluluk seviyelerini kontrol ediniz ve bos bi-
donlari dolulariyla degistiriniz.

m Bu sirada emis borularinin emme uglarini kontrol ediniz ve
olasi birikintileri temizleyiniz.

m Dozaj hortumlari ile emis borulari, yikama makinesi vb.
arasindaki baglantilari kontrol ediniz.

m Dozaj hortumlarindaki tum buikilmeleri dizeltiniz ve hor-
tumlarin sizdirmazligini kontrol ediniz. Dozaj hortumlarini
bikulemeyecek sekilde yerlestiriniz.

m Dozaj sistemlerinin havasini aliniz.

Dozaj hortumlarinda sizinti veya emis borularinda hasar tes-
pit ederseniz, Miele musteri hizmetlerine haber veriniz.

Kapak

Problem

Sebep ve Cozliim

Sicak yikama kabini; Yaralanma
tehlikesi. Kapag agarken dikkat
edin.

Kapak tusuna o= basildigi sirada yikama kabinindeki sicaklik
60 °C'nin lzerindedir.

/N Makine kapagi acilirken disariya sicak buhar ve islem
kimyasali ¢ikabilir!

m Kapagl sadece mutlaka agmaniz gerekiyorsa aginiz.
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Problem

Sebep ve C6ziim

sikisma korumasi: Devam et-
mek icin kapagd, kapatma me-
kanizmasindan ¢ekip cilkarnn.

Kapak, kapak kilit pimi tamamen iceri girmeden kapatilmistir.

m Kapagi aginiz.

m Kapagl kapatabilmeniz i¢in kapak kilidi pimi tamamen igeri
girmis olmalidir.

Acil durum kilit agma: Devam
etmek icin kapad acin,

Kapak acil kilit agma mekanizmasi vasitasiyla agilmistir.

m Acil kilit agma mekanizmasi ile ilgili uyarilar dikkate aliniz,
bkz. [1i] “Kapagin acil kilit agma mekanizmasi vasitasiyla
acilmasi”.

Yetersiz temizlik ve korozyon

Problem

Sebep ve Coziim

Yikanan malzeme lizerinde
beyaz birikintiler kaliyorsa?

Su yumusatma sistemi ayari ¢cok dustktur.
m Su yumusatma sistemini uygun su sertlik derecesine ayar-
layiniz.

Haznedeki tuz bitmistir.
m Su yumusatma tuzunu doldurunuz.

Suyun kalitesi son durulama igin yeterli degildir.

m DUsuk iletkenlik degerine sahip su kullaniniz.

m Yikama makinesi bir tam deiyonize su kartusuna baglandiy-
sa, bu kartusun durumunu kontrol ediniz ve gerekiyorsa
degistiriniz.

Demineralize su baglantisi Gzerinden gelen su yeterince de-

mineralize degildir.

m Baglantidan dnceki demineralizasyon sistemlerini kontrol
ediniz. Gerekirse su ariticilarin demineralizasyon kartuslari-
ni degistiriniz.

Yikanan malzeme lekelidir.

Parlatici haznesi bostur.
m Hazneyi doldurunuz.

Parlatici konsantrasyonu cok dusitk ayarlanmistir.
m Miele musteri hizmetlerine haber veriniz ve dozaj konsant-
rasyonunun ayarlanmasini saglayiniz.

Temizlik sonucu tatmin edi-
ci degildir.

Yuk tasiyicilar yikanan malzemeye uygun degildir.
m iIgili uygulamaya uygun yiik tasiyicilar seciniz.

YUk tastyicilar yanlis veya cok fazla doldurulmustur.

m Malzemeleri diizglin bir sekilde yerlestiriniz. Bunu yapar-
ken kullanim kilavuzundaki bilgileri dikkate aliniz.

m YUk tasiyicinin asir doldurulmamasina dikkat ediniz.

Yikama programi malzemelerdeki kire uygun degildir.

m Uygun bir program seginiz.

Veya

m Program parametrelerini, gerceklestirilecek uygulamaya
uygun olacak sekilde degistiriniz.

Yikanacak malzeme Uzerindeki kirler cok uzun bir sire bekle-
tilmis ve kurumustur.
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Problem

Sebep ve C6ziim

m Malzemelerin kirlenmesi ile makinede yikanmasi arasinda
6 saatten daha uzun bir sure gegmemelidir.

Puskirtme kollarindan biri bloke olmustur.

m Yikanacak malzemeleri sepete yerlestirirken bunlarin pus-
kiirtme kollarinin donuislerini engellememesine dikkat edi-
niz.

Puskurtme kollarindaki uglar tikanmistir.
m PUskilrtme uglarini kontrol ediniz ve gerekirse temizleyiniz.

Yikama kabinindeki stizgecler kirlenmistir veya yanlis takil-
mistir.
m Stizgecleri kontrol ediniz ve gerekiyorsa temizleyiniz.

Yuk tasiyicilar su baglantisina diizgin takilmamistir.
m Baglantiyi kontrol ediniz.

Cam malzemelerde koroz-
yon izleri goriiliiyorsa?

Malzemeler bir sonraki kullanim icin makinede islenmeye

uygun degildir.

m Makinede sadece Ureticileri tarafindan tekrar kullanim icin
makinede isleme tabi tutulabilecegi beyan edilen malze-
meleri kullaniniz.

Program akisi sirasinda notralizasyon gergeklestiriimemistir.
m Notralizasyon maddesi kabinin doluluk durumunu kontrol
ediniz ve gerekirse dozaj sisteminin havasini aliniz.

Yikama suyunun sicakligl ¢cok yuksektir.
m Baska bir program seginiz.

ya da

m Yikama suyu sicakhgini dusiriniz.

Guglu alkalik deterjan kullanimi.
m Daha yumusak bir deterjan kullaniniz.

ya da
m Deterjan konsantrasyonunu disuriniz.
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Problem

Sebep ve C6ziim

Yikanan paslanmaz gelik
malzemelerin lizerinde ko-
rozyon belirtileri varsa?

Paslanmaz geligin kalitesi makinede isleme tabi tutulmaya

uygun degildir.

m Makinede sadece ylksek kaliteli paslanmaz celik malze-
meleri yikayiniz ve bu malzemelerin bir sonraki kullanim
icin yikanmalarina yonelik olarak verilen bilgileri dikkate ali-
niz.

Suyun klor igerigi cok yuksektir.

m Bir su analizi yaptiriniz. Duruma gore harici bir su isleme
sistemine baglanti ve tam deiyonize su kullanimi gerekli
olabilir.

Program akisi sirasinda noétralizasyon gergeklestirilmemistir.
m Notralizasyon maddesi kabinin doluluk durumunu kontrol
ediniz ve gerekirse dozaj sisteminin havasini aliniz.

Yikama kabinine, 6rnegin sudaki yliksek demir igerigi veya
paslanmis malzemelerin yikanmasi sonucunda pas girmistir.
m Tesisati kontrol ediniz.

m Pasli malzemeleri ¢ikariniz.

Piiskiirtme kolu takibi/iletkenlik/Yikama suyu basinci

Problem

Sebep ve Coziim

Ust pliskirtme kolu: Blokaj algi-
landi

veya

Orta pUskrtme kolu: Blokaj al-

giland

veya

Alt pUskirtme kolu: Blokaj algi-

land

Ayarlanmis devir sayisina ulasilmamistir.
— Yikanan malzeme puskirtme kolunu engelliyordur

m Yikanan malzemeyi plskirtme kollari kolayca donecek se-
kilde yerlestiriniz ve programi yeniden baslatiniz.

— Puskurtme kolu tikalidir

m Puskirtme kolunu temizleyiniz.

m Yikama kabinindeki stizgeglerin temiz ve dogru takilmis ol-
dugundan emin olunuz.

m Programi yeniden baslatiniz.

— Yikama suyu basinci, asirt kopuk olusumu dolayisiyla gok

dusuktur

m KopUk olusumuna iliskin bilgileri dikkate aliniz, bkz.
[1i] “Kimyasal islem teknigi”.

m Yikama kabinini temizlemek icin Soguk suyla durulama prog-
ramini baslatiniz.

m Ardindan yikanan malzemeleri yeniden kullanim icin tekrar
isleme tabi tutunuz.
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Problem

Sebep ve C6ziim

lletkenlik blok tekrarn:

Bu bir ariza degildir!

Devam eden yikama blokunda 6lc¢ilen iletkenlik cok yiksek-
ti. Yikama bloku tekrarlanir. Olasi nedenler:

— Yeniden isleme prosesi sirasinda iletken maddeler tasin-
mistir

m Yeniden isleme prosesini kontrol ediniz.

— Yipranmis veya arizali su yumusatma veya demineralizas-

yon sistemleri

m Harici su yumusatma veya demineralizasyon sistemlerini
kontrol ediniz.

m Gerektiginde sistemleri yenileyiniz.

— Bina su tesisatinda ¢alismalar
m Bir tesisatgiya basvurunuz.

— Su baglantilarinin kendine aralarinda karistiriimasi
m Su baglantilarindaki isaretleri dikkate aliniz (bkz. [i] “Su gi-
risinin baglanmasi”).

Sesler

Problem

Sebep ve Cozliim

Yikama kabininde ¢arpma
sesleri

Bir veya birden fazla puskirtme kolu yikanan malzemeye

carpmaktadir.

m Programi iptal ediniz. Bunun igin “Program iptali” boli-
mundeki bilgileri dikkate aliniz.

m Yikanacak malzemeleri piskirtme koluna ¢carpmayacak se-
kilde yerlestiriniz.

m PUskirtme kollarinin serbestce dontip donmediklerini
kontrol ediniz.

m Programi yeniden baslatiniz.

Yikama kabininden tikirt
sesleri geliyorsa?

Yikama kabinindeki malzemeler hareket etmektedir.

m Programi iptal ediniz. Bunun icin “Program iptali” boli-
mundeki bilgileri dikkate aliniz.

m Yikanacak malzemeyi hareket etmeyecek sekilde yerlestiri-
niz.

m Programi yeniden baslatiniz.

Su borusundan ¢arpma
sesleri geliyor

Binadaki su tesisatindan veya su borularinin cok diisik kesit-
li olmasindan kaynaklaniyordur. Yikama makinesinin islevi
bundan olumsuz etkilenmez.

m Bir tesisatciya basvurunuz.
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Su tahliye pompasi ve tek yonlii valfin temizlenmesi

Program sonunda su tamamen disari bosaltilmamissa, su tahliye pom-
pasi veya tek yonlu valf bloke olmus olabilir.

m Siizge¢ kombinasyonunu yikama kabininden cikariniz, bkz. []i] “Yika-
ma kabinindeki slizgeglerin temizlenmesi”.

m Klipsi aginiz.

m Tek yonlu valfi yukar dogru kaldirarak ¢ikariniz ve akan suyun altinda
dikkatle yikayiniz.

m Tek yonli valfin disindaki hava alma deligi tikanmamalidir (sadece
sokull durumda gorilir). Olasi kirleri sivri bir nesneyle temizleyiniz.

Tek yonli valfin altinda su tahliye pompasinin pervanesi bulunur.

m Tek yonli valfi takmadan 6nce, pervanenin yabanci maddeler tarafin-
dan engellenip engellenmedigini kontrol ediniz.

m Tek yonlu valfi dikkatli bir sekilde tekrar takiniz ve klips ile emniyet al-
tina aliniz.



Anza giderme

Siizgec temizligi
icin

Genis ylizeyli sliz-
gecin eklenmesi

Su girisindeki slizgecin temizlenmesi

Su giris vanasinin korunmasi icin hortumun vidali baglantisinda siizge¢
takilidir. Bu slizgecler kirlendiyse temizlenmelidir, aksi takdirde yikama
kabinine ¢ok az su girer.

/N Su baglantisinin plastik muhafazasinda elektrikli bir bilesen bulu-
nur. Bu bilesen sivilara daldiriilmamalidir.

m Yikama makinesini elektrik sebekesinden ayiriniz, bunun i¢in makine-
nin glcunu kapatiniz, fisini ¢ekiniz veya sigortasini yuvasindan ¢ikar-
tiniz veya kapatiniz.

m Kesme valfini kapatiniz.
m Su giris valfini sokiniz.

m Contayi rakor baglantisi icinden ¢ikariniz.
m Silzgeci pense veya kargaburun ile ¢gekerek ¢ikariniz.
m Suzgeci temizleyiniz veya gerekiyorsa degistiriniz.

m Slizgeci ve contayi tekrar yerine takiniz ve yerlerine tam oturmalarina
dikkat ediniz!

m Su giris valfini kesme valfine vidalayiniz. Vidalama sirasinda rakorun
egik olmamasina dikkat ediniz.

m Kesme valfini aciniz. Eger su sizarsa, rakor baglantisi iyi sikilmamis
veya egik yapilmis demektir. Su giris valfini dik bir sekilde yerlestirip
sikiniz.

Su, ¢ok sayida suda ¢oziinmeyen bilesen iceriyorsa, kapatma vanasi ile
su giris hortumu arasina bir genis yuzeyli sizge¢ monte edilebilir.
Genis yuzeyli stizge¢ Miele musteri hizmetlerinden temin edilebilir.
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Misteri hizmetlerinin bilgilendirilmesi

/N Onarim isleri, sadece Miele yetkili uzman teknisyenler tarafindan
yapilmalidir.

Usulline uygun olmayan onarimlar sonucunda kullanicilar igin ciddi
tehlikeler ortaya c¢ikabilir.

Musteri hizmetlerini gereksiz yere ¢cagirmamak i¢in hata bildirimi ilk kez
ortaya ciktiginda, bu hatanin [i] “Ariza giderme” bélimiindeki bilgiler
ve talimatlar ile giderilip giderilemeyecegi kontrol edilmelidir.

Arizalar kullanim kilavuzundaki talimatlara ragmen gideremiyorsaniz,
lGtfen musteri hizmetlerine basvurunuz.

iletisim bilgileri bu [1i] kullanim kilavuzunun arka sayfasinda veya 6r-
negin www.miele.com.tr/professional adresinde Miele Web sayfasin-
da sunulmustur.

iletisime gectiginizde miimkiinse asagida belirtilen bilgileri hazir bulun-
durunuz:

- Makinenin modeli ve numarasi
Her iki bilgi de tip etiketinde bulunabilir. Tip etiketinin konumu, maki-
neye genel bakista belirtilmistir ve ekranda » {3 Gelismis ayarlar » Tip
etiketi altindan gorlntilenebilir.

- Ekrandaki hata bildirimi ve hata kodu

- Makine bilesenlerinin yazilim striimleri

Bu bilgiler, ekranda » {3 Gelismis ayarlar » Yazilim sUrimd altinda su-
nulmaktadir.

Ciddi olaylar bildirimi

Yikama ve dezenfeksiyon makinesi ile ilgili, drnegin bir hastanin, kulla-
nicinin veya Uglincu sahislarin 6lmesi veya saglik durumunun ciddi bir
sekilde kotulesmesi ile sonuglanan veya sonuglanabilecek ciddi olaylar
meydana geldiginde, bu durum ureticiye ve ilgili Ulkedeki yetkili kuruma
bildirilmelidir. Bu husus, kamu sagligini ciddi tehdit edici durumlar igin
de gecerlidir.

Ureticinin iletisim bilgileri kullanim kilavuzunun arka sayfasinda yazili-
dir.




Yerlestirme

Yerlestirme ve hizalama

Daha fazla bilgiyi kurulum planinda bulabilirsiniz. Kurulum planina in-
ternetten ulasilabilir.

/N Yetkisiz erisim sonucunda tehlike.

Makine ekrani tGzerinden yetkisiz erisim yoluyla yikama makinesin-
deki, ornegin dezenfeksiyon parametreleri veya islem kimyasallari
dozaji gibi ayarlar degistirilebilir.

Yikama makinesini, erisimi kisith bir odaya yerlestiriniz. PIN kodunu
sadece glvenilir kisilere veriniz.

/N Metal parcalarda yaralanma tehlikesi vardir.

Bazi metal parcalarda yaralanma/kesik tehlikesi s6z konusudur.
Yikama makinesini tasirken ve yerlestirirken kesilmeye karsi dayanikli
koruyucu eldiven takiniz.

/N Yikama makinesinin kaldiriimasi sirasinda yaralanma tehlikesi
vardir.

Oldukga agir olduklarindan dolayi cihazlar tek bir kisi tarafindan kal-
dirllmamalidir.

Yikama makinesini daima 2 veya daha fazla kisi kaldirmalidir. is gii-
venligi talimatlarini dikkate aliniz ve 6rnegin kaldirma sirasinda ergo-
nomik vicut durusuna dikkat ediniz.

Uzun tasima yollari igin, 6rnegin transpalet veya el arabasi gibi uy-
gun yardimci araglar kullaniniz.

/N Transpalet, el arabasi veya baska tasima yardimcilari ile tasima
sirasinda maddi hasarlar.

Transpaletler, el arabalari veya baska tasima yardimcilari, yikama
makinesinin bazasindaki parcgalari ice dogru bastirabilir ve boylece
bu parcalara zarar verebilir.

Bir transpalet, el arabasi veya baska tasima yardimcilari ile tasima
islemi icin yikama makinesinin orijinal ambalajinda olmasi veya sag-
lam, kesintisiz bir altlik Gzerine yerlestiriimesi gerekir.

Bir el arabasi ile tasima sirasinda yikama makinesi, kumanda paneli
veya kapak zarar gorebileceginden dolayi 6n yuziinden kaldirilmama-
hdir.

/N Tasima veya yerlestirme sirasinda maddi hasarlar.

Yikama makinesini, 6rnegin kumanda paneli, agik kapak, agik gekme-
ce (eger varsa) gibi cikinti yapan parcalarindan veya makinenin arka
yuzundeki bilesenler, hortumlar veya kablo gibi parcalarindan tutarak
kaldirmayiniz, gekmeyiniz veya itmeyiniz. Bu pargalar zarar gorebilir
veya kopabilir.

Yikama makinesini kaldirmak, cekmek veya itmek i¢in mimkin oldu-
gu slrece govdeden tutunuz.
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Yerlestirme

Yerlestirme sece-
nekleri

Zemindeki esitsiz-
liklerin dengelen-
mesi

12

Yikama makinesi igin asagida belirtilen yerlestirme segenekleri uygun-
dur:

- Bagimsiz yerlestirme.
- Bir dolabin veya baska cihazlarin yanina veya igine yerlestirme:

Yikama makinesi baska cihazlar veya dolaplarin yanina ya da bir nis

icine yerlestirilir. Nis en az 900 mm genisliginde ve 598 mm derinli-
ginde olmalidir.

- Tezgah altina yerlestirme:
Yikama makinesi kesintisiz bir tezgah veya bir eviyenin damlaliginin

altina yerlestirilebilir. Yerlestirilecegi alanin en az 900 mm genisligin-
de ve 598 mm derinliginde ve 820 mm yuksekliginde olmasi gerekir.

Bagimsiz veya nis icine yerlestirilen yikama makineleri bir Gst panel-
le donatilmis olmahdir.

Ek yan duvar uzatma pargali 603 mm veya 700 mm derinliginde Ust
paneller Miele firmasindan satin alinabilir.

Yikama makinesi saglam ve duz durmalidir.

Zemindeki esitsizlikler ve cihazin yiksekligi ondeki 2 vidali ayak ile hi-
zalanip esitlenebilir. Ayaklar cevrilerek 8 mm'ye kadar uzatilabilir.

Avyaklar igceri sokulu durumdayken yikama makinesi, altina takil teker-
lekler Gizerinde ileri geri hareket ettirilebilir. Bunun i¢in yikama makine-
sinin 6nden bir miktar kaldiriimasi gerekir.

Hortum tutucusu

Teslimat kapsamindaki hortum tutuculari ile elektrik kablosu ve su giris
ve su bosaltma hortumlari fazla yer kaplamayacak sekilde désenebilir.
Hortum tutucular ile makinenin dar nislere monte edilmesi sirasinda
hortumlarin bikilmesi veya ezilmesi 6nlenir.

Elektrik kablosu ve hortumlar, baglanti konumuna bagli olarak sol veya
sag tarafa dosenebilir.
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Yerlestirme

Buhar kondenseri

Calisma tezgahina
vidalama

Ust panel

Ust panel yikama makinesine vidalanmalidir. Alt yiiziinde vida disleri
bulunan taraf 6nde ve emniyet vidalarina yonelik asagi dogru c¢ikinti ya-
pan tutucularin bulundugu taraf arkada olmalidir.

Sonradan satin alinabilen Gst paneller ile birlikte dikkate alinmasi ge-
reken montaj talimati da verilir.

m Ust paneli yikama makinesinin istiine yerlestiriniz. Ust panel maki-
nenin tUzerinde makineye sifir durmalidir.

m Makinenin arka yuzindeki iki emniyet vidasini sikiniz.

m Kapagi aginiz.

m Soldaki ve sagdaki kapaklari ¢ikariniz ve tespit vidalarini sikiniz. Ar-
dindan kapaklari tekrar takiniz.

Tezgah altina montaj

/N Yogusma suyu sonucu hasar.

Yikama makinesinin isletimi sirasinda, yakin gevredeki mobilyalarin
Uzerinde yogusabilecek buhar ¢ikar.

Olasi yogusma suyu hasarlari riskini dnlemek tzere, yikama makine-
sinin bulundugu ortamda sadece uygulamaya 6zel kullanima yonelik
tesis mobilyalari bulunmalidir.

Tezgahin su buhari nedeniyle zarar gormemesi i¢in cihazla verilen
koruyucu folyo (25 x 58 cm, kendinden yapiskanli) tezgahin altina
buhar kondenserinin bulundugu alana yapistirilabilir.

Daha saglam durmasi i¢in yikama makinesi hizalandiktan sonra calis-
ma tezgahina vidalanmaldir.

m Kapagl aginiz.
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Yerlestirme

Sirkiilasyon pom-
pasinin havalandi-
rilmasi

Calisma tezgahlari
icin buhar koruyu-
cu

114

m Sol ve sag taraftaki kapaklari ¢ikariniz. Yikama makinesini 6n gerge-
vesindeki deliklerden kesintisiz tezgaha vidalayiniz. Ardindan kapak-
lari tekrar takiniz.

Yanlardan bitisik duran dolaplara vidalamak icin Miele musteri hiz-
metlerine basvurunuz.

/N Sirkiilasyon pompasinin havalandiriimasini saglanmak icin dolap
icine monte edilen yikama makinesinde yan dolaplar ile makine ara-
sindaki bosluklar silikon gibi malzemeler ile kapatilmamalidir.

Teslimat kapsamindaki buhar koruyucu, kapagin agilmasi sirasinda di-
sari ¢ikabilecek su buharina karsi ¢alisma tezgahini korur. Bu dogrultu-
da, buhar koruyucu kapak bolgesinde tezgahin alt ylizeyine takilmalidir.

Elektromanyetik Uyumluluk (EMU)

Yikama makinesi EN 61236-1 Sinif B uyarinca elektromanyetik uyumlu
luk acisindan (EMU) test edilmistir ve hastaneler, doktor muayeneha-
neleri ve laboratuvarlar gibi ticari kuruluslar ve resmi elektrik sebekesi-
ne bagli alanlarda kullanima uygundur.

Yikama makinesinin yiiksek frekansli enerji (HF) emisyonlari cok dustik
oldugundan gevresindeki elektrikli cihazlar dogrudan etkileme olasihig
dUsuk olarak kabul edilmelidir.

Kurulum yerinin zemini ideal olarak beton, tahta veya seramik fayans-
tan olusmalidir. Yikama makinesinin sentetik malzemeden zeminler
Uzerinde isletilmesi durumunda, elektrostatik bosalma olasiligini en
aza indirmek i¢in havanin bagil nem orani en az %30 olmalidir.
Besleme geriliminin kalitesi tipik bir ticari ortam veya hastane ortami-

na uygun olmalidir. Besleme gerilimi nominal gerilimden azami +/-
%710 sapalbilir.



Elektrik baglantisi

/N Elektrik baglantist ile ilgili tim isler yetkili ve uzman bir elektrik
teknisyeni tarafindan yapilmalidir.

- [EC 60364-4-41 talimatlarina veya elektrik tesisatina iliskin yerel yo-
netmeliklere uyulmalidir.

- Bir priz Gzerinden baglanti, ulusal direktiflerde ongorildiugi gibi yapil-
malidir. Elektrik prizi, makine monte edildikten sonra erisilebilir olma-
hdir. Bu sekilde, ornegin bakim ve onarim ¢alismalari sirasinda elekt-
rik guvenligine yonelik kontroller sorunsuz bir sekilde gergeklestirile-
bilir.

- Sabit baglanti veya priz Gizerinden baglanti durumunda, elektrik sebe-
kesi baglantisini tim kutuplardan kesme 6zelligine sahip bir ana sal-
ter tesis edilmis olmalidir. Ana salter, makinenin anma akimina uygun
tasarlanmis olmali, en az 3 mm'lik bir kontak agikligina sahip olmali
ve ayni zamanda sifir konumunda kapatilabilir olmalidir. Ana salter,
makine kurulduktan sonra erisilebilir olmalidir.

- Gerektiginde es potansiyel topraklama yapilmalidir.

- Baglanti degerleri, tip etiketinde ve birlikte verilen devre semasinda
belirtilmistir.

- Guvenligi artirmak i¢in, her bir yikkama makinesinden énce 30 mA
(DIN VDE 0664) acma akimina sahip A tipi bir kagcak akim rolesi
(devre kesici) baglanmalidir. Kagak akim rélesi, kurulum yerinde islet-
meci tarafindan tesis edilmelidir.

- Gug kablosu degistirileceginde, Ureticinin orijinal yedek parc¢asi kulla-
nilmalidir.

Elektrik baglantisi ile ilgili daha fazla bilgiyi kurulum planinda bulabi-
lirsiniz. Kurulum planina Internet'ten ulasilabilir.

Yikama makinesi, sadece tip etiketinde belirtilen gerilim, frekans ve si-
gorta degerleri ile calistirilabilir.

Herhangi bir doniistiirme islemi, donistirme semasi ve devre sema-
sina uygun olarak gerceklestirilmelidir.

Tip etiketleri yikama makinesi lizerinde bulunur. Konumlari makineye
genel bakis bolimiinde agiklanmistir.

Devre semasina internet'ten ulasilabilir.

Espotansiyel kusaklama baglantisi

Espotansiyel kusaklama baglantisi i¢in cihazin arkasinda bir baglanti vi-
dasi (&) bulunur.
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Su baglantisi

Su girisinin baglanmasi
/N Yikama makinesinin icindeki su icme suyu degildir!

- Yikama makinesi yerel yonetmeliklere uygun olarak su sebekesine
baglanmalidir.

- Kullanilan su asgari olarak, Avrupa icme Suyu Yonetmeligi tarafindan
ongorulen icme suyu kalitesini saglamalidir. Yiksek demir icerigi yika-
nan paslanmaz ¢elik malzemelerde ve yikama makinesinde pasa se-
bep olur. Kullanim suyunun klor icerigi 100 mg/I'den fazlaysa, yika-
nan paslanmaz ¢elik malzemeler i¢in korozyon riski ¢ok artar.

- Oftalmolojik uygulamalarda deiyonize su endotoksin/pirojenler agi-
sindan fakir olmalidir.

- Belirli bolgelerde (6rnegin daglik bolgelerde) 6zel su bilesimi nede-
niyle, buhar kondenserinin sadece yumusatiimis suyla ¢alistiriimasini
gerektirecek ¢okeltiler olusabilir.

- Yikama makinesi, igme suyunun korunmasina iliskin gecerli Avrupa
standartlarini karsilamaktadir.

- Yikama makinesi standart olarak soguk (mavi isaret) ve maks.65 °C
sicak (kirmizi isaret) suyun baglanmasi i¢in tasarlanmistir. Su giris
hortumlarini soguk ve sicak suya yonelik kapatma vanalarina baglayi-
niz.

- Sicak su hatti mevcut degilse, sicak su baglantisi i¢in olan kirmizi
isaretli su giris hortumu da soguk su baglantisina baglanmalidir.

- Buhar kondenseri soguk su baglantisi Gizerinden su ile beslenir.
- Asgari akis basinci, soguk su baglantisinda 100 kPa, sicak su bag-
lansinda 40 kPa ve demineralize su baglantisinda 30 kPa'dir.

- Tavsiye edilen akis basinci, asiri uzun su girisi siirelerinin 6niine
gecmek Uzere, soguk ve sicak su baglantisii¢cin 2 200 kPa ve demi-
neralize su baglantisiicin de = 200 kPa'dir.

- izin verilen azami statik su basinci 1.000 kPa'dlr.

- Su basinci belirtilen aralik dahilinde degilse, litfen Miele musteri hiz-
metlerinden gerekli tedbirleri 6greniniz.

- Kurulum yerinde baglanti icin 34 in¢ rakorlu kesme valfi gerekmekte-
dir. isletime uzun siireli olarak ara verilecegi zaman su beslemesinin
kapali tutulmasi gerektiginden dolayi valflere kolayca erisim mimkiin
olmaldir.

- Giris hortumlarn yaklasik 1,7 m uzunlugunda %4 in¢ rakorlu DN 10 ba-
sing hortumlaridir. Rakorlardaki kir stizgegleri ¢ikarilmamalidir.
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Su baglantisi

Genis ylizeyli sliz-
gecin eklenmesi

30-1.000 kPa ba-
sing i¢in demine-
ralize su baglantisi

— basinca dayanik-
h

Tam demineralize
su sirkiilasyon
devresi

/N Sebeke gerilimi sonucu elektrik carpmasi tehlikesi.
Su giris hortumlarinda gerilim tasiyan pargalar mevcuttur.
Su giris hortumlari kisaltiimamali veya hasar gormemelidir.

Daha fazla bilgiyi kurulum planinda bulabilirsiniz. Kurulum planina in-
ternetten ulasilabilir.

icme suyunun korunmasi ile ilgili ulusal direktifler uyarinca, mevcut
olan tim su giris hortumlarinda su baglanti yeri ile su giris hortumu
arasina geri akis onleyiciler monte edilmelidir. Bu husus, tam demi-
neralize su baglantisi icin gecerli degildir.

Su, ¢ok sayida suda ¢ozliinmeyen bilesen iceriyorsa, kapatma vanasi ile
su giris hortumu arasina bir genis yuzeyli sizge¢ monte edilebilir.
Genis yuzeyli siizge¢ Miele musteri hizmetlerinden temin edilebilir.

Yikama makinesi standart olarak 30-1.000 kPa basinca dayanikh bir
sisteme baglanti i¢in tasarlanmistir. 200 kPa'dan distik bir su basinci
(akis basinci) durumunda su giris stiresi otomatik olarak uzar.

m Basing kontroll yapilmis, yesil isaretli 34 ing rakorlu demineralize su
giris hortumu demineralize suya yonelik kesme valfine baglanir.

/N Yikama makinesi tam demineralize suya baglanmayacaksa, tam
demineralize su baglantisi Miele musteri hizmetleri tarafindan devre
disi birakilmalidir. Giris hortumu makinenin arka tarafinda kalir.

Yikama makinesi bir tam demineralize su sirkilasyon devresine baglan-
tiicin tasarlanmistir. Bunun igin yikama makinesinin Miele yetkili servi-
si tarafindan teknik olarak donatilmasi ve kumanda biriminin uygun se-
kilde ayarlanmasi gerekir.

Daha fazla bilgi icin Miele yetkili servisine basvurunuz.
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Su baglantisi

118

Su cikisinin baglanmasi

- Yikama makinesinin su ¢ikisinda, kirli suyun su ¢ikis hortumundan yi-
kama makinesine geri akmamasi igin bir tek yonlu valf takilidir.

- Yikama makinesi tercihen ayri bir bina gider sistemine baglanmalidir.
Ayri bir baglanti mevcut degilse, cift hazneli bir sifona baglanti yapil-
masini tavsiye ederiz.

- Kurulum yerindeki baglanti yeri, yikama makinesinin alt kenarindan
olgildiigiinde, 0,3 m ile 1,0 m arasi bir ylkseklikte olmalidir. Baglanti
yeri 0,3 metreden daha algaktaysa, su bosaltma hortumu dirsek yar-
dimiyla en az 0,3 m yukseklige getirilmelidir.

- Tahliye sistemi, 16 litre/dakika asgari tahliye miktarini karsilayabilme-
lidir.

- Su bosaltma hortumu yakl. 1,4 m uzunlugunda ve esnektir, 22 mm i¢
¢apa sahiptir. Baglanti i¢in gerekli hortum kelepcgeleri hortumla birlik-
te verilir.

- Su bosaltma hortumu kisaltilmamalidir.

- Su bosaltma hortumu bir baglanti pargasi ve ek bir hortum ile
4 0 metreye kadar uzatilabilir. Tahliye borusu en fazla 4,0 m uzunlu-
gunda olabilir.

- Su bosaltma sesleri, yikama makinesinin su bosaltma hortumu en az
0,6 metre ile en fazla 1,0 metre arasi bir ylkseklige yerlestirilerek
azaltilabilir.

Daha fazla bilgiyi kurulum planinda bulabilirsiniz. Kurulum planina in-
ternetten ulasilabilir.



Kalite ve glivenlik kontrolleri

Termoelektrik si-
caklik ol¢iimii

Dozaj sistemleri-
nin kalibrasyonu

Elektrik giivenligi

Yikama basinci
kontrolu

Uretici tarafindan yapilan kontroller ve testler

Her bir Miele yikama makinesi, imalat siireci boyunca kapsamli kalite
ve glvenlik kontrollerine tabii tutulmaktadir. Bu baglamda asagida be-
lirtilen glivenlik agisindan 6nemli kontroller ve testler yapilmaktadir.

Uretim tesisinde EN 1SO 15883 uyarinca dezenfeksiyon parametreleri
dahil bir termoelektrik sicaklk olgimu yapilmaktadir. Yeni yikama maki-
neleri ilk kez ¢alistinldiginda, yeniden termoelektrik sicaklik 6l¢iminin
yapilmasina gerek yoktur.

Ik kez calistirma cercevesinde, 6rnegin sicaklik, bekletme siiresi,

AO degeri gibi dezenfeksiyon parametreleri degistirildiginde, termoe-
lektrik sicaklik 6lgimi mutlak sekilde yapilmalidir.

EN ISO 15883 uyarinca bir performans siniflandiriimasi cergevesinde,
calisma siniflandiriimasi (OQ) sirasinda bir termoelektrik sicaklik 6l¢u-
mu gergeklestiriimelidir.

Ornegin isletimden gikarma veya tasinma sonrasi makine tekrar isleti-
me alinirken, esas olarak bir termoelektrik sicaklk olgimu gerceklesti-
rilmelidir.

Bolgesel ve ulusal yonetmelikler dikkate alinmalidir.

EN ISO 15883 uyarinca dozaj sistemleri tGretim fabrikasinda kalibre
edilmektedir. Yeni yikama makinelerinin ilk kez ¢alistiriimasi sirasinda
dozaj sistemi kalibrasyonunun yapilmasina gerek yoktur.

EN ISO 15883 uyarinca bir performans siniflandiriimasi cercevesinde,
calisma siniflandinimasi (OQ) sirasinda dozaj sistemleri kalibrasyonu
yapilmalidir.

Ornegin isletimden gikarma veya tasinma sonrasi makine tekrar isleti-
me alinirken, esas olarak dozaj sistemleri kalibrasyonu gerceklestiril-
melidir.

Bolgesel ve ulusal yonetmelikler dikkate alinmalidir.

Uretici tarafindan IEC 61010-2-040 uyarinca bir topraklama ve yiiksek
gerilim kontroll yapilmaktadir.

Isletmeye alma sirasinda elektrik tesisati veya onarim ile ilgili tedbirle-
rin alinmasi gerektiginde, ulusal yonetmeliklerde ongortlen elektriksel
glvenlik kontroll yapilmalidir.

Uretim tesisinde, piiskiirtme kolu hizlari da dahil olmak {izere yikama
basinci EN ISO 15883 uyarinca test edilir. Yeni yikama makineleri ilk
kez isletime alinirken, yikama makinesinde veya yuk tasiyicilarda
onemli bir degisiklik yapilmamis olmasi kosuluyla, yeniden yikama ba-
sinci testi yapilmayabilir. EN ISO 15883 uyarinca performans kalifikas-
yonu islevsel kalifikasyon (OQ) sirasinda bir yikama basinci testi ger-
ceklestirilmelidir. Ornegin kullanimdan kaldirma veya yer degistirme is-
leminden sonra yeniden isletime alma sirasinda, EN ISO 15883 uya-
rinca daima yikama basinci testi yapilmalidir. Bélgesel ve ulusal yonet-
melikler dikkate alinmalidir.
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Program tablosu

Program parametrelerinin uyumlu ayarlanmasi i¢in bkz. » {%g Gelisrmis ayarlar » Program se-
cenekleri » Programlan yapilandir.

Programlar — Genel

Program

Uygulama alani

g™ Vario TD Instr 4 tepsi

4 adet DIN tel 6rgi tepsiicin A 202 mobil raf tnitesinde aletlerin
islenerek yeniden kullanima hazirlanmasina yonelik,

EN ISO 15883 standardina uygun yikama ve dezenfeksiyon prog-
rami.

&~ Vario TD Instr 6 tepsi

6 adet A 202 ve A 103 tel 6rgi tepsi igin mobil raf Gnitesi-sepet
kombinasyonunda aletlerin islenerek yeniden kullanima hazirlanma-
sina yonelik, EN ISO 15883 standardina uygun yikama ve dezen-
feksiyon programi.

&~ Vario TD Instr 8 tepsi

8 adet A 208 tel 6rgu tepsi mobil raf tnitesinde aletlerin islenerek
yeniden kullanima hazirlanmasina yonelik, EN ISO 15883 standar-
dina uygun yikama ve dezenfeksiyon programi.

Anestezi aletleri (AN)

Program

Uygulama alani

© Vario TD AN

Anestezi aletlerinin islenerek yeniden kullanima hazirlanmasi igin

yuksek su seviyeli 6zel yikama ve dezenfeksiyon programi. Saglikli
cilt ile temas eden tibbi cihazlar icin EN ISO 15883 standardina
uygun 80 °C (+5 °C, -0 °C) sicakhiga ve 10 dakikalik etki stresine
sahip program.

Minimal invaziv cerrahi (MIC)

Program

Uygulama alani

s~ Vario TDMIC

Minimal invazif cerrahi (MIC) alaninda kullanilan aletler igin
EN ISO 15883 standardina uygun 6zel yikama ve dezenfeksiyon
programi.

Oftalmoloji

Program

Uygulama alani

49 OphthaTrays A207

Oftalmoloji malzemelerinin islenerek yeniden kullanima hazirlanma-
sina yonelik, EN ISO 15883 standardina uygun 6zel yikama ve de-
zenfeksiyon programi.

A 207 mobil enjektor tinitesine (3 seviye 2 pliskiirtme kolu) y6-
nelik, yiksek su miktari ve basincina sahip program.

/> Oftamoloji

Oftalmoloji malzemelerinin islenerek yeniden kullanima hazirlanma-
sina yonelik, EN ISO 15883 standardina uygun 6zel yikama ve de-
zenfeksiyon programi.

2 seviyeli 1 piiskiirtme kollu A 204 mobil enjektor linitesine yonelik
program.
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Program tablosu

Kulak-Burun-Bogaz (KB

B) aletleri

Program

Uygulama alani

M Vario TD KBB

Kulak-Burun-Bogaz (KBB) alaninda kullanilan aletlerin islenerek ye-
niden kullanima hazirlanmasina yonelik, EN ISO 15883 standardi-
na uygun ozel yikama ve dezenfeksiyon programi.

L' Vario TD KBB+

Vario TD KBB programi uyarinca yikama suyu basinci ve su miktari
yukseltilmis 6zel yikama ve dezenfeksiyon programi.

A 105/1 iist sepet ve A 315/1 modiilii kombinasyonu igin program.

&%  Vario TD KBB Optik

Sadece Kulak-Burun-Bogaz alanindaki (KBB optik aletler) optik
aletlerin EN ISO 15883 standardina uygun termal dezenfeksiyonu
icin program.

Aletlerin mutlaka 6nceden manuel olarak temizlenmesi gerekli-
dir.

Diger KBB aletleri veya tibbi Grtinler i¢in uygun degildir.

Jinekoloji (GYN)

Program

Uygulama alani

7 Vario TD GYN

Jinekoloji alaninda (GYN) kullanilan aletlerin yeniden islenerek kulla-
nima hazirlanmasina yonelik, EN ISO 15883 standardina uygun
ozel yikama ve dezenfeksiyon programi.

Laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar gerecleri

Program Uygulama alani
(M  Universal Yikanacak az ve orta derecede kirli malzemeler ve son durulama so-
nucuna iliskin orta derecede gereklilikler i¢cin program:
- Suda kolay ¢ozunir kirlerin ¢ikarilmasi igin
- Organik kirlerin ¢ikarilmasi icin
- Proteinler gibi denistirici kalintilarin ¢ikarilmasi igindir
- Metal tuzlan gibi anorganik, asitte ¢ozilen kalintilar igin kismen
uygundur
Dental
Program Uygulama alani

/  Vario TD Dental

Normal kirlilikte malzemelerin islenerek yeniden kullanima hazirlan-
masina yonelik, EN ISO 15883 standardina uygun yikama ve de-
zenfeksiyon programi.

/. Vario TD Dental+

Vario TD Dental programi uyarinca yikama suyu basini ve su miktari
yukseltilmis yikama ve dezenfeksiyon programi.

A 105/1 iist sepet ve A 315/1 modiilii kombinasyonu igin program.

ch§  Vario TD Yogun

Asiri kirli malzemelerin islenerek yeniden kullanima hazirlanmasina
yonelik, EN ISO 15883 standardina uygun yikama ve dezenfeksi-
yon programi.
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Program tablosu

Ozel yikanacak malzemeler igin programlar

Program

Uygulama alani

g0  Ameliyathane terlikleri

Isiya dayanikli (1s1 dayaniklilii: > 60 °C) ameliyathane terliklerinin
islenerek yeniden kullanima hazirlanmasina yonelik,

EN ISO 15883 standardina uygun 6zel yikama ve dezenfeksiyon
programi.

Isiya dayanikli olmayan (azami 60 °C) ameliyathane terliklerine uy-
gun degildir.

(¥a Biberonlar Biberon ve emziklerin islenerek yeniden kullanima hazirlanmasina
yonelik, EN ISO 15883 standardina uygun 6zel yikama ve dezen-
feksiyon programi.

(3] Vario TD Container Kapak dahil olmak tizere steril Girlin kaplari igin yikama ve dezenfek-
siyon programi.

& Kogus aletleri Ornegin bobrek kiivetler, kaplar vs. gibi hastane arag-gereglerinin is-

lenerek yeniden kullanima hazirlanmasina yénelik ,EN ISO 15883
standardina uygun yikama ve dezenfeksiyon programi.

llave programlar

Program

Uygulama alani

-----
.......
1
:::::

Soguk suyla durulama

Yikama kabininin yikanmasi, tuz doldurulduktan sonra tasmis tuzlu
suyun temizlenmesi veya ornegin kirlerin ve dezenfektan kalintilari-
nin 6nceden ¢ikarilmasi veya bir programin eksiksiz uygulanmasina
kadar kirlerin asiri kurumasinin veya kabuklasmasinin 6nlenmesi igin
asin kirli yikanacak malzemenin yikanmasina yonelik program. Yika-
ma islemi soguk suyla gergeklesir, sicaklik muhafaza siresi: 2 dk.

§99

Kuunutrma,

Aktif kurutma fonksiyonuna sahip yikama makinelerinde mevcuttur.
Yikanan malzemelerin kurutulmasi igin program.

t7d Subosaltma

Yikama suyunun, érnegin bir program iptalinin ardindan pompalana-
rak bosaltilmasi igin.

Miuisteri hizmetleri icin servis

programlari

& Temel temizlik

Malzemelerin yeniden kullanima hazirlanmasinda kullanilmama-
hidir!

Musteri hizmetleri veya gerekli niteliklere sahip uzman teknisyen
icin servis programi. Program icin 6zel islem kimyasal gereklidir.

o~ Refresh

Yikama programi uygulanmamalidir!

Kullanilan paslanmaz ¢elik malzemelerin degerini korumaya yonelik
program. Krom-Oksit pasif katmanlarin korunmasini, yenilenmesini
ve hafif paslanma gibi korozyonlara karsi korunmasini saglar. Prog-
ram icin 6zel islem kimyasallarindan olusan bir kombinasyon gerek-
lidir.
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Teknik veriler

Yikseklik
Makine st paneli dahil
Makine Ust paneli hari¢

835 mm (ayarlanabilir + 8 mm)
820 mm (ayarlanabilir + 8 mm)

Genislik

898 mm

Derinlik
Cam kapak + kumanda paneli dahil
Celik kapak + kumanda paneli dahil

603 mm + 41 mm
598 mm + 41 mm

Kapak agik durumdayken 1.200 mm
Yikama kabini kullanim él¢ileri:

Yikseklik 520 mm

Genislik 530 mm

Derinlik Ust Sepet/Alt Sepet

474 mm/520 mm

Yikama makinesinin agirligi (net):

Cam kapak dahil 104 kg
Celik kapak dahil 98 kg
Acik kapagin tasiyabilecegi azami ylk 37 kg
Maksimum doldurma agirlig
Ust sepet + alt sepet/mobil raf (initesi 8 kg + 16 kg
Mobil raf initesi/alt sepet (st sepet harig) 24 kg

Gerilim, baglanti degeri, sigorta

bkz. Tip etiketi

Glg kablosu

Yaklagik 1,8 m

Su baglantisi su sicakhgi:
Soguk su
Sicak su
Tam demineralize su

En fazla 20 °C
En fazla 65 °C
En fazla 65 °C

Statik su basinci

1.000 kPa yiiksek basing

Su baglantisi minimum akis basinci:
Soguk su
Sicak su
Tam demineralize su

100 kPa yiiksek basing
40 kPa yuksek basing
30 kPa yiiksek basing

Tavsiye edilen su baglantisi akis basinci:
Soguk su
Sicak su
Tam demineralize su

> 200 kPa yuksek basing
> 200 kPa yiiksek basing
> 200 kPa yiksek basing

Tam demineralize su baglantisi, basingsiz (opsiyonel)

8,5-60 kPa

Su giris hortumu

Yaklasik 1,7 m

Su bosaltma hortumu

Yaklasik 1,4 m

Pompalama yuksekligi

Enaz 0,3 m, enfazla1,0 m

Pompalama uzunlugu

Enfazla 4,0 m
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Teknik veriler

isletim (IEC/EN 61010-1 uyarinca):
Ortam sicakligi
Maksimum bagil nem orani
Dogrusal olarak azalan
Minimum bagil nem orani

5°C ile 40 °C arasi

31°C sicakliga kadar %80
40 °C sicakhiga kadar %50
%10

Depolama ve nakliye sartlar:
Ortam sicakhgi
Bagil nem orani
Hava basinci

-20 °Cile 60 °C arasi
% 10 ile % 85 arasi
500 hPaile 1060 hPa arasi

Deniz seviyesinden yiikseklik (IEC/EN 61010-1 uyarinca)

En fazla 2.000 m *)

Koruma tiiri (IEC 60529 uyarinca) P20
Kirlilik derecesi (IEC/EN 61010-1 uyarinca) 2
Asiri gerilim sinifi (IEC 60664 uyarinca) I
Gurilti emisyon degerleri dB (A), <70

Yikama ve kurutma sirasinda ses basinci seviyesi LpA

Wi-Fi standardi

802.11b/g/n

Wi-Fi frekans bandi

2.400-2.483,5 MHz

Wi-Fi maksimum iletim glici

<100 mW

VDE radyo dalga korumasi EMU cihaz sinifi (EN 61236-1 uyarinca) B

VDE elektrik glivenligi IEC/EN 61010-1, IEC 61010-2-040

C€ isareti Tibbi Cihaz Tuzugu (MDR, AB) 2017/745, Sinif I1b
Basis-UDI 4002515GG0O5MM
SRN DE-MF-000005768

Uretici adresi

Miele & Cie. KG, Carl-Miele-Stralie 29,

33332 Giitersloh, Almanya

*1.500 metrenin tizerindeki kurulum yerlerinde yikama suyunun kaynama sicakligi diiser. Bu nedenle duruma gore dezenfeksi-

yon sicakhgi ve etki etme stresi Miele musteri hizmetleri tarafindan uyarlanmalidir.
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Cevrenin korunmasina katkiniz

Nakliye Ambalajinin Elden Cikarilmasi

Nakliye ambalaji yilkama makinesini nakliye hasarlarindan korur. Amba-
laj malzemeleri tasfiyeye yonelik olarak cevre dostu malzemelerden
secilmistir ve bu sebeple geri donusturtlmesi mimkindur.

Ambalajin malzeme dongustine geri kazandirilmasi hammadde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltir. Bayiniz ambalaji geri alabilir.

Eski Cihazin Elden Cikarilmasi

Elektrikli ve elektronik cihazlar birgok degerli materyal icerir. Bu tir ci-
hazlar ayni zamanda isleyisleri ve glivenlikleri i¢in gerekli belli madde-
ler, karisimlar ve bilesenler de igerir. Bunlar evsel atiklar icinde ve uy-
gunsuz islem gormeleri halinde insan sagligina ve gevreye zarar verebi-
lirler. Eski cihazinizi bu sebeple hi¢bir suretle evsel atiklarla birlikte at-
mayiniz.

Bunun yerine varsa belediyeler, bayiler veya Miele'de bulunan elektrikli
ve elektronik cihazlarin teslimi ve degerlendiriimesine yonelik resmi
toplama ve geri alma merkezlerinden yararlaniniz. Elden c¢ikarilacak es-
ki cihaz tzerindeki olasi kisisel verilerin silinmesinden yasalar uyarinca
siz sorumlusunuz. Litfen eski cihazin evden cikarilincaya kadar cocuk-
larin erisemeyecegi glivenli bir yerde muhafaza edilmesini saglayiniz.
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Satis ve Pazarlama Sirketinin Adresi:

Miele Elektrikli Aletler Dis Ticaret ve Pazarlama Ltd. Sti
Fatih Sultan Mehmet Mah. Poligon Cad. Buyaka 2 Sitesi
C Kule 2. Blok, No.8/B Kat 1

34771 Tepeisti-Umraniye / istanbul

Turkiye

Mdusteri Hizmetleri: 444 11 22
E-Mail: info@miele.com.tr

Internet: www.miele.com.tr

EEE yonetmeligine uygundur

i I Miele & Cie. KG
Carl-Miele-StraBe 29, 33332 Gitersloh, Almanya

Degisiklik haklari saklidir / Yapim tarihi: 2025-04-07 M.-Nr. 12 853 790 / 00

ce 0297



	İçindekiler
	Kılavuza ilişkin bilgiler
	Makine üzerindeki semboller
	Metindeki vurgulamalar
	Uyarılar
	Bilgiler
	Ek bilgiler ve açıklamalar
	İşlem adımları
	Ekran

	Terminoloji tanımı
	Yıkama makinesi
	Yıkanan malzeme
	Yük taşıyıcı
	İşlem kimyasalları
	Yıkama suyu
	Döngü


	Makine tanıtımı
	Makineye genel bakış Çelik kapaklı yıkama makinesi
	Makineye genel bakış Cam kapaklı yıkama makinesi
	Kumanda paneli
	Kumanda panelindeki tuşlar

	Kullanım alanları
	Genel tanıtım
	Çalışma şekli
	Tıbbi amaçlı kullanım
	Kullanım amacı
	Öngörülen kullanıcılar
	Kullanım koşulları
	Kullanım sınırlaması
	Öngörülebilir hatalı kullanım

	Kullanıcı profilleri
	Günlük rutin çalışmalardan sorumlu kişi
	Yönetim

	Güvenlik talimatları ve uyarılar
	Amacına uygun kullanım
	Yaralanma tehlikeleri
	Kalite Güvence
	Bileşenlerin ve aksesuarların kullanımı
	Yıkama makinesi üzerindeki semboller
	Eski Cihazın Elden Çıkarılması

	Kullanım
	Kumanda paneli üzerinden kullanım
	Ekran resimleri
	Gücün açılması
	Gücün kapatılması
	Bekleme modu/Off
	Bekleme modu
	Off

	Dokunmatik ekran
	Ana Ekran düğmesi  
	Kaydırma çubuğu
	Ekrandaki girişler
	Ekran göstergesi ve seçenekler
	Sayısal değerlerin ayarlanması


	Dil seçimi
	Sistem bildirimleri  
	Hata bildirimleri  
	“Yardım” düğmesi
	Ağ bağlantısı (  veya L )

	Kapağın açılması ve kapatılması
	Konforlu kapak kilidi
	Kapağın açılması
	Kapağın kapatılması
	Kapağın acil kilit açma mekanizması vasıtasıyla açılması


	Su sertlik derecesi
	Suyun yumuşatılması
	Su sertlik derecesi ayarı
	Su sertlik derecesinin belirlenmesi
	Su sertlik derecesinin ayarlanması
	Ayar tablosu

	Tuz
	Tuz doldurma
	Çelik kapaklı yıkama makinesi
	Cam kapaklı yıkama makinesi

	Yetersiz tuz göstergesi
	Rejenerasyon uyarısı

	Yetersiz tuz dolayısıyla makine engellemesinin kaldırılması


	Yük taşıyıcı
	Mobil üniteler, sepetler, modüller ve ek bölmeler
	Su beslemesi
	Eski model makinelerin mobil raf üniteleri ve sepetler

	Yüksekliği ayarlanabilir üst sepetler
	Üst konumun ayarlanması
	Orta konumun ayarlanması
	Alt konumun ayarlanması
	Son olarak kontrol edilmesi gerekenler:

	Yıkama suyu basıncı ölçümü
	Yıkama suyu basıncı ölçümüne yönelik ölçüm girişi
	Ölçümün gerçekleştirilmesi


	Uygulama tekniği
	Yıkanacak malzemelerin yerleştirilmesi
	Yıkanan malzemenin hazırlanması
	Kuru doldurma
	Islak doldurma

	Program başlatılmadan önceki kontroller
	Malzemelerin yeniden kullanım için işlenmesinden sonra
	Kontroller
	Rekontaminasyon
	Protein taraması

	Ameliyathane aletleri
	Mafsallı aletler
	Optik aletler

	Ameliyathane terlikleri
	Oftalmoloji
	Su kalitesi
	Program seçimi
	Mobil enjektör ünitesi  A 204
	Mobil enjektör ünitesi  A 207


	Dental
	Aletler
	Dinamik el aletleri
	Ağız aynası
	Ağız çalkalama bardakları

	Anestezi aletleri (AN)
	Kulak-Burun-Boğaz (KBB) aletleri
	Optik KBB Aletleri

	Jinekoloji (GYN)
	Tek parçalı spekulum:
	İki parçalı spekulum:

	Biberonlar

	Kimyasal işlem tekniği
	İşlem kimyasallarının doldurulması ve dozajı
	İşlem kimyasalları
	Temizlik maddesi
	Nötrleştirici
	Parlatıcı
	Kimyasal dezenfektan
	Alet bakım ürünü

	Dozaj sistemleri
	Emiş borularının renk kodları
	Harici kabın değiştirilmesi
	Bidon kapasitesinin seçilmesi

	Parlatıcı
	Dozaj konsantrasyonunun ayarlanması
	Parlatıcı
	Nötrleştirici


	Çalıştırma
	Program seçimi
	Program bilgileri
	Programın başlatılması
	Ek fonksiyonların seçilmesi ve seçiminin kaldırılması
	AutoOpen
	Kurutma

	Programın hemen başlatılması
	Programın zamanlayıcı aracılığıyla başlatılması
	Zamanlayıcı ayarı
	Zamanlayıcının değiştirilmesi
	Zamanlayıcının silinmesi


	Program akış göstergesi
	Program sonu
	Program sonunun onaylanması
	Program bilgilerinin görüntülenmesi
	Döngü kontrolü
	Parti kontrolünün gerçekleştirilmesi


	Program iptali
	Arıza sonucu iptal
	Manuel iptal
	Programın yeniden başlatılması


	   Makine fonksiyonları
	Menü yapısı
	Filtre zaman aralığı
	Dozaj yolları
	Dozaj yollarının doldurulması
	Dozaj yollarının yıkanması

	AutoClose
	Dokümantasyon

	   Ayarlar
	Menü yapısı
	 

	Ekran parlaklığı
	Ses seviyesi
	Karşılama melodisi
	Aydınlatma

	Proses dokümantasyonu
	Proses verilerinin kaydı
	Kaydetme
	Döngü numarasının eklenmesi

	İletişim modülleri

	Bakım tedbirleri
	Bakım
	Rutin Kontrol
	Yıkama kabinindeki süzgeçlerin temizlenmesi
	Süzgeçlerin çıkarılması ve temizlenmesi

	Püskürtme kollarının takibi ve temizliği
	Püskürtme kollarının temizlenmesi

	Yıkama makinesinin temizlenmesi
	Kumanda panelinin temizlenmesi
	Kapak lastiğinin ve kapağın temizlenmesi
	Yıkama kabininin temizlenmesi
	Cihazın ön panelinin temizlenmesi
	Yeniden kirlenmenin önlenmesi

	Yük taşıyıcının kontrol edilmesi
	Filtre değişimi
	Kaba filtrenin değiştirilmesi
	HEPA filtrenin değiştirilmesi

	Proses validasyonu
	Ölçüm sensörü girişi
	Test programları
	Test programının etkinleştirilmesi



	Arıza giderme
	Teknik arızalar ve beklenmedik çalışma şekli
	Bakımlar ve kontroller
	Dozaj/Dozaj sistemleri
	 

	Yetersiz tuz/Su yumuşatma sistemi
	Süzgeçler ve filtreler
	Hata numarası ile iptal
	Kapak
	Yetersiz temizlik ve korozyon
	Püskürtme kolu takibi/İletkenlik/Yıkama suyu basıncı
	Sesler

	Arıza giderme
	Su tahliye pompası ve tek yönlü valfin temizlenmesi
	Su girişindeki süzgecin temizlenmesi
	Süzgeç temizliği için
	Geniş yüzeyli süzgecin eklenmesi


	Müşteri Hizmetleri
	Müşteri hizmetlerinin bilgilendirilmesi
	Ciddi olaylar bildirimi

	Yerleştirme
	Yerleştirme ve hizalama
	Yerleştirme seçenekleri
	Zemindeki eşitsizliklerin dengelenmesi

	Hortum tutucusu
	Üst panel
	Tezgah altına montaj
	Buhar kondenseri
	Çalışma tezgahına vidalama
	Sirkülasyon pompasının havalandırılması
	Çalışma tezgahları için buhar koruyucu

	Elektromanyetik Uyumluluk (EMU)

	Elektrik bağlantısı
	Eşpotansiyel kuşaklama bağlantısı

	Su bağlantısı
	Su girişinin bağlanması
	Geniş yüzeyli süzgecin eklenmesi
	30-1.000 kPa basınç için demineralize su bağlantısı – basınca dayanıklı
	Tam demineralize su sirkülasyon devresi

	Su çıkışının bağlanması

	Kalite ve güvenlik kontrolleri
	Üretici tarafından yapılan kontroller ve testler
	Termoelektrik sıcaklık ölçümü
	Dozaj sistemlerinin kalibrasyonu
	Elektrik güvenliği
	Yıkama basıncı kontrolü


	Program tablosu
	Programlar – Genel
	Anestezi aletleri (AN)
	Minimal invaziv cerrahi (MIC)
	Oftalmoloji
	Kulak-Burun-Boğaz (KBB) aletleri
	Jinekoloji (GYN)
	Laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar gereçleri
	Dental
	Özel yıkanacak malzemeler için programlar
	İlave programlar

	Teknik veriler
	Çevrenin korunmasına katkınız
	Nakliye Ambalajının Elden Çıkarılması
	Eski Cihazın Elden Çıkarılması



