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cs - Upozornéni k navodu

Varovna upozornéni

/N Varovna upozornéni obsahuji informace dtilezité pro bezpeénost.
Varuji pred moznym poranénim osob a vécnymi Skodami.

Varovna upozornéni si pozorné prectéte a respektujte pozadavky na
jednani a pravidla chovani, které jsou v nich uvedeny.

Upozornéni

Upozornéni obsahuji informace, které musite obzvlast respektovat.

Dopliujici informace a poznamky

Doplfujici informace a pozndmky jsou vyznaceny jednoduchym ra-
meckem.

Kroky jednani

Pfed kazdym krokem jednani je umistény Cerny Ctverecek.

Priklad:

m Pomoci tladitek se Sipkou vyberte nékterou volbu a nastaveni uloZte
pomoci OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji se vyznacuji zvlastnim typem pisma na-
podobujicim pismo na zobrazovacich.

Priklad:

Menu Nastaveni ™.

Dotazy a technické problémy

Pri dotazech nebo technickych problémech se prosim obracejte na
Miele. Kontaktni Udaje naleznete na zadni strané navodu k obsluze
svého myciho a dezinfekéniho automatu nebo na
www.miele.com/professional.



cs - Pouzivani ke stanovenému ucelu

Pomoci tohoto modulu Ize v mycim a dezinfekénim pfistroji Miele pro
laboratorni sklo a laboratorni pomdcky pfipravovat laboratorni sklo a
laboratorni pomucky vhodné pro opakovanou pfipravu. Je pfitom nutné
respektovat také ndvod k obsluze myciho a dezinfekéniho pfistroje a
informace vyrobcU laboratorniho skla a laboratornich pomdacek.

Modul A 306/1 je koncipovany pro pfipravu odmérnych valct o obje-
mu 1000 ml a 2000 ml. Modulu dokaze pojmout odmérné valce niz-
kého i vysokého provedeni az do max. délky 500 mm.

Z divodu jeho vysky Ize modul pouzivat jen ve spodnim kosi.
Soucasné pouziti horniho koSe neni mozné.

Modul Ize nasadit do téchto ko3u:
- spodni kos A 150
- Kos APLW 106

Pro strojovou pfipravu laboratorniho skla a laboratornich pomdcek
jsou nutné specialni programy pfipravy. Ty jsou u nasledujicich mycich
a dezinfekénich pfistroji nainstalované z vyroby nebo je v pfipadé po-
treby maze nahrat, vytvofit nebo uvolnit servisni sluzba:

- PLW 8604 - PG 8504

- PLW 8636 - PG 8583

- PLW 8683 - PG 8583 CD
- PLW 8683 CD - PG 8593

- PLW 8693

- LAB 5010

- LAB 5011

- LAB 5020

V tomto navodu k obsluze se tento myci a dezinfekéni pfistroj nadale
oznacuje jako myci a dezinfekéni automat. Laboratorni sklo a labora-
torni pomlcky, které Ize pripravovat, se vtomto navodu k obsluze
obecné oznaduji jako , myté predméty“, pokud nejsou blize definovany.



cs - Soucasti dodavky

Souédasti dodavky A 306/1

- injektorovy modul A 306/1
- vySka 418 mm, Sitka 235 mm, hloubka 471 mm

- max. osazovaci vy$ka (od podloZzek injektorovych trysek) 500 mm

Obsah dodavky
- 4 injektorové trysky s plastovymi opérami pro pfipravu odmérnych
valcd, délka 217 mm, @ 6 mm

- 4 pfidrzné rdmy s povlakovanim; pro odmérné valce max. do
@ 110 mm

Likvidace obalového materialu

Obal chrani pred poskozenim béhem prepravy. Obalové materialy byly
zvoleny s pfihlédnutim k aspektim ochrany Zivotniho prostredi a

k moznostem jejich likvidace, a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni oball do materidlového cyklu Setfi suroviny a snizuje mnozstvi
odpadu. Vas specializovany prodejce odebere obal zpét.



cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

Nez budete tento modul pouzivat, proc¢téte si pozorné navod k ob-
sluze. Tim ochranite sebe a zabranite poskozeni modulu.
Navod k obsluze peclivé uschovejte.

/N Bezpodmineéné dbejte navodu k obsluze myciho automatu,
zvlasté v ném obsazenych bezpecnostnich pokynt a varovnych upo-
zornéni.

P Modul je schvéleny vyhradné pro oblasti pouZziti uvedené v tomto
navodu k obsluze v kapitole , Technika pouzivani“. Komponenty, jako
jsou napt. trysky, smi byt nahrazeny jen komponenty Miele nebo origi-
nalnimi ndhradnimi dily vyrobce.

P Pred prvnim pouzitim musi byt nové myci koSe omyty v mycim au-
tomatu bez predmétd k myti.

P Denné kontrolujte vSechny voziky, koSe, moduly a nastavce podle
Udajd v kapitole ,,Opatfeni pro udrzbu® v navodu k obsluze svého myci-
ho a dezinfekéniho automatu.

P> Pripravujte vyhradné predmeéty, které prislusny vyrobce deklaruje ja-
ko vhodné pro opakovanou strojovou pfipravu, a respektujte specificka
upozornéni vyrobce ohledné pripravy.

P> Prasklé sklo mize vést pfi plnéni a vyprazdnovani k nebezpe¢nym
poranénim. Pfedmeéty s prasklym sklem se v mycim automatu nesmi
pripravovat.

P Do kosl davejte vzdy jen prazdné moduly bez predméti k myti.
Pfed kazdym naplnénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly musi byt pfed vyjmutim Uplné vyprazdnény.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modull se mohou poskodit
myté predméty a napf. v pfipadé rozbiti skla vést k poranéni.

P Vysledek pripravy je pfipadné nutné podrobit zvlastni, ne jen
vizualni kontrole.



cs - Montaz

Injektorové trysky

Potiebné naradi - plochy kli¢, velikost klic¢e 9 mm (SW 9)

ZasSroubovani injektorovych trysek

t

e

m Zvednéte dosed na injektorové trysce a zasroubujte trysku na poza-
dované pozici (.

m Utahnéte trysku plochym klicem @.

m Zasouvejte dosed doll, dokud nedosedne na rozvodu vody (3.

¥




cs - Montaz

Montaz pridrznych ramu

Pridrzné ramy se montuji nad tryskami na horni pficce modulu, po 2
na kazdé strané. Zkosené rohy pfidrznych rdamu vystreduji odmérné
vélce béhem pfipravy. Po montazi musi smérovat dold.

7 "

®

m Prilozte pfidrzny rdm na jednu z boénich opér modulu. Cepy ptidrz-
ného ramu pritom musi obejmout opéru modulu. R&m musi
sméfovat ven a zkosené rohy dold (.

m Otodte pFidrzny rdm nahoru na horni pfi¢ku modulu .

m Zahaknéte pfidrzny rdm do jedné ze zapadek (3.

m Ramy se musi montovat oboustranné. Postup opakujte na druhé
strané.



cs - Technika pouzivani

Nasazeni modulu

Odejmuti injekto-
rového modulu

10

Injektorové moduly

/N Do kosli davejte vzdy jen prazdné moduly bez predmétd k myti.
Pred kazdym naplnénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly musi byt pfed vyjmutim Uplné vyprazdnéeny.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modull se mohou poskodit
myté predmeéty a napf. v pripadé rozbiti skla vést k poranéni.

Pfi nasazovani modulu dbejte na spravnou orientaci. Napfiklad trysky
musi smérovat nahoru.

Priklad plochého uhlu pfi nasazovani

m Zasunte modul pripojovacim hrdlem v plochém uhlu do vodni pri-
pojky.

m Potom zaklapnéte modul zatlacenim do pric¢ek koSe.

/N Ko$ nevytahujte z myciho a dezinfekéniho automatu za injekto-
rovy modul.
Modul by se mohl uvolnit nebo by se mohla poskodit vodni pfipojka.

m Uvolnéte modul ze zapadek a vytahnéte ho v primém dhlu z vodni
pripojky. Uhel nezvolte pfili§ odchylny od pfimého, protoze pacenim
by se mohla poskodit pfipojka a pripojovaci hrdlo.



cs - Technika pouzivani

UloZeni pfedméti k myti

/N Pogkozeni odmérnych valcd.

Pokud se odmérné valce béhem pfipravy navzajem dotykaji nebo
dosedaiji na sténu myciho prostoru, mize dojit k poskozeni v misté
dotyku, napfiklad vzniknou Skrabance nebo praskne sklo.

Ukladejte odmeérné valce tak, aby se nedotykaly navzajem nebo ne-
dosedaly na sténu myciho prostoru.

Abyste zabranili poSkozeni, pripadné upravte polohu odmérnych val-
cu presazenim pridrznych rdmU( nebo plastovych opér u trysek nebo
zmeénte osazeni modulu.

Nohy z plastu lze pripadné odejmout a pripravovat zvlast.

Prilis dlouhé odmeérné valce nebo odmeérné valce se zvlasté Sirokymi
nohami se v mycim a dezinfekénim automatu nesmi pfipravovat.

A
/’ :

m Protahnéte odmérné valce pridrznymi ramy a nasadte je na injekto-
rové trysky.

Podle provedeni odmérnych valci pfitom musite dbat nasledujiciho.

L



cs - Technika pouzivani

Odmeérné valce
vysokého tvaru

Otvory odmérnych valct musi dosedat celou plochou na podlozky in-
jektorovych trysek. Valce se nesmi dotykat modulu nebo injektorovych
trysek, aby se zabranilo poskozeni jako napfiklad prasknuti skla béhem
pfipravy. Pfesadte pripadné pridrzné ramy, aby otvory dosedaly celou
plochou.

Odmeérné valce
nizkého tvaru

Odmeérné valce musi dosedat na plastové opéry injektorové trysky, pfri-
tom se ale nesmi dotykat samotnych trysek. Pokud odmérné valce
béhem pripravy dosedaji na trysky, mize tim dojit k poskozeni jako na-
priklad prasknuti skla. Presadte pfipadné pridrzné ramy nebo plastové
opéry na tryskach, abyste upravili polohy odmérnych valca.

12



cs - Technika pouzivani

Pri plnéni a pred kazdym spusténim programu zkontroluj-
te

- Jsou pevné zaSroubovana myci zafizeni jako napf. myci pouzdra a
trysky?

/N Aby byl pro véechna myci zatizeni k dispozici dostateéné stan-
dardizovany myci tlak, musi byt vSechny Sroubovaci nastavce
opatreny tryskami, adaptéry, mycimi pouzdry nebo zaslepovacimi
Srouby.

Nesmi se pouzivat poSkozena myci zafizeni jako trysky, adaptéry ne-
bo myci pouzdra.

Myci zafizeni neobsazena predméty k myti nemusi byt nahrazena
zaslepovacimi Srouby.

- Jsou nasazené moduly spravné napojené na rozvod vody ko$a?

- Zajistéte, aby se odmeérné valce nedotykaly navzajem a nedosedaly
na sténu myciho prostoru.

Priprava

m Zasunte spodni koS s osazenym modulem pomalu a opatrné do my-
ciho a dezinfekéniho automatu.
Dbejte na to, aby se pfi tom nohy odmérnych valci nevzpricily v ot-
voru dvifek nebo tésnéni dvifek nebo nekolidovaly se sténou myciho
prostoru.

m Opatrné zavrete dvirka myciho prostoru.
PreCnivajici odmérné valce, které ¢ni do prostoru dvirek, by se mohly
poskodit pfi zavirani dvifek nebo pfi priprave.

13
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Mpoewbomnoujoelq

/N Ot mpoeldomotioelc Teplexouy TAnpodopieg ou adopouv TV
aoddAela. Mpoeldotolovy yia Baveg BAaBeg o avBpwToug Kat
avtikeipeva.

AlaBadlete mpooekTika TIg poetdotolroelg kat Adfete umtdn oag
TLq UTtodEIEELG XELPLOPOU KaL TOUG KaVOVEG cuuTiEPLdOPAG TTOU ava-
dEpovtal o€ auTEC.

Yrodeielg

Ol umtodeielg epLéxouv Anpodopieq ou Ba Ttpémel va pooee-
1€ 0laitepa.

MpooBeteqg nAnpodopicqg kKaL mapatnenoelg

ErunpooBeteg mAnpodopieg kal mtapatnpnoslg dlakpivovtal amod €va
arAo mAaioto.

Brupata xepLlopou

Mpwv atto kdBe Bripa xelplopou xel TomtoBetnBel €va pavpo TeTpayw-
vo.

Mapadewypa:

m ErtiAéyete pe tn BonBela twv MANKTpwY pe BEAN KAl atoBnKeveTe tn
puBuLoN pe OK.

00ovn

Ol 6poL tou gpdavidovtal otnv 006vn dlakpivovtat amod eldIkr ypaupa-
TOoOoELlPd N oTtoia Ttpooopolalet tn ypadn tng obovng.

Mapadewypa:

Mevou puBuiceic ™.

Epwtioelg Kat TexviKa tpoARuata

> € TEPIMTWON EPWTACEWV N TEXVIKWYV TtpoAnudtwy va antevBuveote
otn Miele. ©a Bpeite ta otoxeia emikowvwviag otnv icw oeAida twv
odnyLwv xpnong tng d1kAGg oag cuokeung kabaplopou i otn dlevBuvon
www.miele.com/professional.

15



el - Xprion cvpdpwva pe Toug Kavoviopouqg

16

Me tn BonRBela autng tng povadag eival duvatn n eme€epyacia yudAl-
VWV OKEVWV KAl epyaleiwyv epyaotnpiou yla kaBaplopd-amoAvpavaon,
TIOU PTTOPOUV va ene€ePyacToUV PNXavikd yla kaBaplopo-amoAlpav-
on, Y& ocuokeun kabaplopou kat artoAvpavong Miele yla yudAwva okeun
Kal epyaleia epyaoctnpiou. 2to mAaiolo autod Ba mpemel va Aapdavovtat
uttodn ot 0dnyieg xpriong TNg CUOKEUNG KaBapLopPoU Katl arTtoAUPavong
KaBwg Kal ol TAnpodopieq TOU KATACKEVAOTH TWV YUAAVWY OKEUWV
KaL epyaAeiwv epyaotnpiou.

H povada A 306/1 eivat oxedlaopévn yla emte€epyaocia kabaplopov-
amoAUpavong Twv SoKLPAoTIKWY KUAiVOpwVv 6ykou 1000 ml kat

2000 ml. H povdada pmopei va evowpatwoel SOKIPHAOTIKOUG CWAAVEG
XxaunAotePNG Kal uPNAOTEPNG KATAOKEVAOTIKAG HOPdNG UE PHEYLOTO
pnkog €wg kat 500 mm.

H povdada pmopei va xpnolgorolnBei povo og katw kaviotpo e€attiag
Tou Uoug tou. H tautoxpovn xprion tou emdvw Kaviotpou dev eival
duvarn.

H povada pmopei va xpnoyormoinBei ota akdAouba kaviotpa:
- Kdtw kaviotpo A 150
- Kaviotpo APLW 106

la tnv emte€epyaoia kaBaplopoU-amoAUpavong YUAAVWY OKEVWV Kal
epyaleiwv epyaotnpiou amattovvral 101kA Tpoypdupata kabaplopou.
Autd eykaBiotavrtal epyootaciakd otig akdAouBeg cuokevEg kabapl-
OpOoU KAl aTtoAUpavong f uopouv va eykataoctaBouy, va dnuloupyn-
Bouv 1} va evepyottoinBouv amd to Service, av xpelaletat:

- PLW 8604 - PG 8504

- PLW 8636 - PG 8583

- PLW 8683 - PG 8583 CD
- PLW 8683 CD - PG 8593

- PLW 8693

- LAB 5010

- LAB 5011

- LAB 5020

3TN CUVEXELD AUTWYV TWV 00NYLWV XPriong N cUoKeur kaBaplopouL Kal
amoAupavong ovopdaletal cuokeun kabaplopou. Ta katdAAnAa tpog
emegepyaoia yuaAva €idn kat epyaleia epyaotnpiouv, otig mapoloeq
o0dnyieq xprong, teptypadovtal yevika wg epyaleia, edv autd dev
nipoodlopidovral edikoTEPAQ.



el - MNeplexéueva cuokegvaoiag

Meplexopeva cuokevaoiac A 306/1

- Movaba ektofeutripa A 306/1
- 'Ygog 418 mm, mAatog 235 mm, BaBog 471 mm

- Méyioto uog Afpwong (ard Bdoelg akpoduaciwv) 500 mm

21N CUCKEUAOia epLEXovTaAL

- 4 Akpoduola ektoEeuong Ye TAAOTIKA otnplypata, yia tn dtadikacia
kaBaplopoUu-amoAUpavong TwWV SOKIPHACTIKWY CWAAVWY, HE PNKOG
217 mm, @ 6 mm

- 4 MMAaiola cuykpdtnong Pe emioTpwon, yla SoKIHAoTIKOUG CWAAVEQ
pe peylotn dapetpo @ 110 mm

A€lomoinon tng cuokevaaoiag

H ocuokevaoia mpootatevel amo tuxov {NULES KATa TN petadopd Tng.
Ta uAikd cuokeuaoiag €xouv eTtileyel pe 1Ok KpLTAPLa, TTOU UTTOOTN-
pidouv ToV 0IKOAOYLKO TtaPAyoVvTa KAl TNV TeEXVoAoyia avakUKAwoNG
aTIOPPLUUATWV.

Autd ta UAIKA unv ta Ttetdte ota okouttidla, aAAd oTov Tto Kovtivo oag
XWPEO CUYKEVTPWONG ATIOPPLYPATWY TIPOG avakUKAwWON.
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AlaBalete MPOOEKTIKA TIG 00NYiEQ XPrONG TIPLV XPNOLUOTIOLOETE
auth tn govada. Katd autov Tov TpoTto TpooTaTeUECTE KAl ATtodpev-
yete {nuULEQ OoTN povada.

Duldrte tIg 0dnyieg xprong o aodalég pEpPoG.

/N NaBete omwodnmote uTtOYN TIC 08NYieq XPAONG TG CUCKEUNC,
eldIkOTEPQ TIG UTTOdEIEELq aodaleiag Kal TIg TtPOoELOOTIOLNOELG TTOU
oupttepAapyBdavovtal og auteg.

P H povada emutpemetal va xpnolyorolnBei amokAELoTIKA yLd TIG
edappoyEg Tou Tteplypddovtal otig tapovoeg odnyieg xpriong oto
keddalato Texvikr epappoyng. EEaptiuata, 6mwg . X. akpoduola,
ETUTPETETAL VA avTlkataotaBouv povo pe Miele e€aptripata i aubevti-
KA avTaAAQKTIKA TOU KOTAOKELAOTH).

P> MMpLv TNV tpWTN XpPrion oL kawvoupylot popeiq poptiou TpemeL va Ee-
TTAUBOUV OTN CUOKEUN XWPIC LATPOTEXVOAOYLIKA €pyaleia.

P EAEyxete kaBnuepLva 0Aa ta BayoveEra, Ta KAVIOTPJ, TIG HOVADEG Kal
Tq Bnkeg clpdwWva pPe ta otoxeia oto kepaialo «Metpa ouvtipn-
ong» oTLg 0dnyieg XpAong TNg CUCKEUNG OaG.

P KaBapilete amtokAelOTIKA Kal HOVO LATPOTEXVOAOYLKA epyaleia, Ta
ortoia dnAwvovtat amnod tov EKACTOTE KATAOKEVAOTH WG KATAAANAQ yLa
kaBaplopo o Auvtrplo kal Adfete umtohn oag tig edIKEG yL' autd
uttodei€elg kaBaplopou.

P H Bpalon yuaAwol pmopei va odnynoet og emikivbuvoug Tpavuatt-
OopoUG KATd TNV TotoB£TNon otn cuoKeun Twv e€aptnUdtwy Kal Katd
NV adaipeon toug amnod auvth. Ta latpotexvoloyikd epyaleia tou ep-
davilouv Bpavion dev emutpénetal va kabBaplotolv otn cuokeun kaba-
pLopou.

P Na tomoBeteite povo keveg povadeg xwpiq Latpotexvoloyikd epya-
Aeia ota kaviotpa. Na eAéyxete Tiplv amod kaBe dOPTwWON TN CWOoTH
otepewon kat acdaiion.

Ol yovadeg mpemel va adeldoouv TIARPWG TPpLY TNV adaipeon Toug.
Katd tnv tormtoBetnon n tnv adaipeon poptwueEvwy Hovadwy Propei
VA UTTOOTOUV {NULEG TA LATPOTEXVOAOYLKA EpyaAEia KaL TL.X. OE TIEPI-
Ttwon Bpavong yuaAlou va tpokAnBouv tpavpatiopol

P Edooov amatteital to anotéAeopa kabBaplopou Ba TPEMEL va UTTO-
BaAAetal OxtL pévo oe otttikd aAAG kal o€ €10IkO EAeyxo.



el - TomoB£tnon

Akpoduola ekto€eutnpa

Amnapaitnta - ArtA6 KAedi, Staotaon kAedLloL 9 xihot. (SW 9)

epyaleia
Bidwpa twv akpoduoiwv ekto€sutipa

t

e 4

m Avaonkwote tn Bdaon otplEng tou akpoduaoiou ektoeutripa kal Pi-
dwote 1o akpoduoto otnv erBupntr B€on M.

m >di€te to akpodUolo ektofeutripa Pe avolkto KAeLdi (2.

m QOnote mpog ta katw tn Bdon otApLlENG PEXPL TO ONEio TTou va
eddrretal ye tnv tapoxr vepou (3.

¥
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TomtoB£tnon mAaiwciou cuykpdatnong

Ta mAaiola cuykpdtnong tomtoBetovvtal tavw amod ta akpoduola otnv
TIavw gykdapotla pdpdo tng povadag, avd 2 oe kdBe tAsupd. Ot Kop-
HEVEQ YWVIEG TWV TTAALOIWY CUYKPATNONG KEVTPAPOUV Toug dOKIPAoTL-
KoUG OWANVEQG KATd tnv emefepyacia kabaplopou-anoAupavong. Meta
atto TNV tomtoBETnoN TPETEL va deixvouv TIpog ta KATwW.

7 b}

®

m TomtoBetnote Ta TTAioLa CUYKPATNONG O€ Pia armod TG TIAEUPLKER
pafdoug tng yovadag. e autod To onueio, Ta PrtouAdvia Tou TTAALoi-
0U ouyKpATNONG TIPETEL va otepewBouv otn pafdo tng pyovadag. To
TtAaiolo TtpETeL va deixvel Ttpog ta £E€w, EVW OL KOPPEVEG YWVIEQ
TPog ta Katw (M.

m 2TtpE€PTE TO TTACIOL0 CUYKPATNONG TIPOG TA TIAVW OTNV TIAVW €YKAPOLa
pdB6o tng povadacg @.

m AYKLOTPWOTE TO TIAAICLO OUYKPATNONG O€ Pia atod TIG EYKOTIEG AYKi-
otpwong @.

m Ta mAaiola tpemnel va toroBetnBouv apolBaia. EmavaldBete tn dla-
dkaoia otnv dA\n TtAgupa.



el - Texvikn epappoyneg

TomoO€tnon po-
vadag

Adaipeon po-
vadag skto€eutn-
pa

Movabdeq ekto€eutnpwv

/N TomtoBeteite Tdvta podvo ddeleq novadecg, Xxwpic LATPOTEXVONOYL-
KA epyaleia, ota kaviotpa. Mptv amo kabe pdptwon va eAEYXETE TN
owoTtr toroBetnon kat acdalion.

Ol povddeg mpémel va adetdlouv MARPwWG TipLY TNV adaipeon toug.
Katd tnv tommob€tnon ) tnv adaipeon poptwuévwy povadwv pto-
pel va urtootouv {NULEG TA LATPOTEXVOAOYLKA EpYAAEia KAl TL.X. O€ TtE-
pimtwon Bpavong yuaAioL va tpokAnBouv tpavpatioyol.

BeBawwOeite ot n povada sival cwotd mpooavatoAlopévn Katd tnv To-

toB€tnon tng. Na mapdadelyua, ta akpodLoLa TIPETEL VA gival OTPA-

MEVA TPOG Ta TTAVW.

Mapdadelypa emimedng ywviag tomobétnong

m TortoBetrote TN povada pe to cUVOETIKO OTOULO O€ YLa eTtimedn yw-
via otov ouvdeopo vepou.

m 21N ouveéxela, acdaliote tn povada ota otnpiypata tou kahablou
medovtag TNV POG Ta KATW.

/N Mnv tpaBdte To KAVIOTPO aTtd TN HovAda eKTOEEUTAPWY TNG OU-
OKeUNG kaBaplopou.
Mrmopei va dlaAuBei n povada ry va uttootei {nuLa n cuvdeon vepou.

m Artaodaliote tn povada amd ta kKAt acdpaiiong kat tpafn€te amo tn
ouvbeon vepou oxnuatidovtag ofeia ywvia. Mnv emtiAéyete yla 1o
OKOTTO aUTO TTOAU amdtoun ywvia, ylati yrmopei va uttootouyv {nutd n
ouvdeon Kal To otoplo ouvdeong Adyw tng poxAeuong.
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TomtoB£tnon Latpotexvoloyikwv epyaleiwv

/N Znuiég oe SoKPAoTIKOUG CWARVEC.

Av ol boklpaoTtikoi cwAnveg edanrtovral peta&l Toug KATd TNV €Me-
Eepyaoia kaBaplopoL-amoAupavong f Bpiokovtal 0To ToiXwua Tou
XwWpPOoU TTAUONG, YTtopel va tpokAnBouv {nuLEg ota onueia emadng,
TL.X. YPAT{OUVIEG I OTIACLUO TOU YUOALOU.

Taktomolote toug SOKLWAOTIKOUG CWANVEG ETOL WOTE VA PNV
eddamrovral peta€l toug katd tnv eneepyacia kabBaplopoL-aToAU-
gavong 1 va unv Bpiokovtal 0To ToiXwua Tou Xwpeou TTAUoNG.

la va artoduyete tig {NULEG, av XpelaoTel, talpla€te tn B€on twv
doklpaoTikwy cwAAvwy, pubuiote ta MAaiola cuykpdtnong r ta TAa-
OTIKA OTOWLa ota akpoduota rj alagte tnv tomob£tnon tng po-
vadag.

Ta mobdapdkia otplEng ymopouv va adalpebolv 1} va urtootolv
emefepyacia Eexwplotd, av XpPELAOTEL.

OL oAU pakpeiq dokipaotikoi cwANVeGg r oL SOKLPUAOTIKOL CWARVEG
pe papdla modapdkia otiplEng dev mpemel va tiBevtal os enefep-
yaoia kaBaplopoU-amoAlyavong YECA O€ AUTOPATEG CUCOKEUEG Ka-
Baplopou.

m Odnynote toug SOKIPACTIKOUG CWAAVEG HECW TWV TTAALGLWV OU-
ykpdtnong kat B€ote Toug KUAivdpoug Ttavw akpoduaoLa ekToEeutn-
pa.

Avdaloya pe TNV KATaoKEVAOTIKN Hopdr TwV dOKIPACTIKWY CWARVWY

TtpEmel va AdBete umtoyn oag ta tapakdtw.
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AoKIYAoTIKOL CW-

Afjveg pgtpnong
peydAou pRkoug

AOKIYACTIKOL OW-

Afjveg p€tpnong
MIKPOU PRlKOUG

Ol OTtEQ TWV DOKIPAOTIKWY CWARVWY TIPETEL va epappolouv TIARPWG
Tavw otn Bdon twv akpoduciwv ektofeutrpa. O kUAvOpolL dev
TiPETMEL va edATttovial e Tn yovada 1 ta akpoduola ektofeutnpa, €10l
wote va antodevyovtat ol {NPLEG OTIWG TT.X. TO OTIACLUO YUAAIKWY Katd
tnv ene€epyacia kabBaplopoL-amoAUpavong. Pubuiote ta mAaiola ou-
yKpATNOoNG, av XPELAOTEL, £TOL WOTE OL OTIEG VA €PATITOVV TIANPWC.

v X

Ol dokipaoTikol cwARveg TPETEL VA €PATITOUV TTAVW OTA TIAACTLKA
OTOMLA TWV aKpoduoiwv ektofeutrpa aAAd va unv eddarmnrtovial ta
akpoduaota PeTaL toug. Av ToTtoBeTrioeTe TOUG HOKIUAOTIKOUG CWAN-
veQ TTAvw ota akpoduaola katd tnv emeepyacia kaBaplopou-amoAv-
pavong, umopet va tpokAnBouv {nuULEG OTIWC TT.X. TO OTIACLPO TWV Yud-
Aikwv. PuBpiote ta mAaiola cuykpdtnong | ta TAAOTIKA oTOULa TTAVW
oTd akPOodUOLa, AV XPELAOTEL, £TOL WOTE oL BETELG TWV OOKIPUACTIKWY
oWAAVWY va Talplalouv.
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‘EAgyxog Katd tn dudpkeila tng poptwong Kat pLv ano
KGOe Eévap&n tou mpoypdppatog

- Eivat o1 dlatd€elg mAvong, 6Twg T.X. oL KUALVOpOL TTAUONG KAl Td
akpoduotla, otabepd Bldwuéva;

/N Tia va uttdpxet pla emapkwe Tumtomolnpévn Ttieon EeByaApatod
yla oAa ta e€aptrpata EeByaipatog pemel OAeg ol BLOwtég Baoelg
va dlaBEtouv akpoduola, avtdmntopeg 1 TuPAEg Bideq.

Aev TpémeL va xpnotlyorolovvtal e€aptipata EeBydApatog omwg
akpoduola, avtdamnropeg 1 Brnkeg EeByAAPaATog Tou €Xouv UTTOOTEL
{nuia.

E€aptiuata EeBydluatog ota omoia dev €xouv tomtoBetnOei Llatpo-
TeEXVONOYLIKA epyaleia dev mpémel va aviikataotabolv amo TuPAEg
Bidec.

- Eival ot tomtoBetnuéveg povadeg cwotd ouvdedepeveg otnv tpodo-
dooia vepou Twv Kaviotpwy;

- 2lyoupeuteite OtL ol dokipaotikoi cwAnveg dev epdmnrtovrat yetagu
ToUG Kal dev Bpiokovtal TTAvw OTO TOIXWPA TOU XWPOU TTAUONG.

Ene€epyaocia

m 2UpETE apyd TO KATW KAVIOTPO Pe tn poptwpeEvn yovada tomobe-
TWVTAG TO TIPOCEKTIKA Y€CA OTNV AUTOUATN CUCKEUN KaBaplopou.
AdBete umtdPn oag ta todapdkia otNPLENG TWV OOKLUACTIKWY CWAN-
VWV vVa PNV Bpiokouv oTig YwVieg oto avolypa tng rtoptac/otn pAGv-
1a TNG TOPTAG ) VA KOVTIUVOUV PE TO TOIXWHA XWEOoU TTAUoNG.

m KAeiote TPOOEKTIKA TNV TTOPTA TOU XWPOU TTAUONG.
O tpoe€Exovteq DOKIPAOTIKOL CWANVEG, OL OTTIoIOL TIPOEEEXOUV OTNV
TIEPLOXN TNG TIOPTAG, YTIOPOUV VA UTIOCTOUV {NULEG KATA TO KAElOLUO
NG téptag N katd tnv enefepyacia kabaplopou-amoAvpavong.
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Important warnings

/N Information which is important for safety is highlighted in a thick
framed box with a warning symbol. This alerts you to the potential
danger of injury to people or damage to property.

Read these warning notes carefully and observe the procedural
instructions and codes of practice they describe.

Notes

Information of particular importance that must be observed is
highlighted in a thick framed box.

Additional information and comments

Additional information and comments are contained in a simple
frame.

Operating steps
Operating steps are indicated by a black square bullet point.

Example:

m Select an option using the arrow buttons and save your choice with
OK.

Display
Certain functions are shown in display messages using the same font
as that used for the function itself in the display.
Example:
Settings ™ menu.

Queries and technical problems

In the event of queries or technical problems, please contact Miele.
Contact details can be found at the end of the operating instructions
for your cleaning machine or at www.miele.com/professional.



en - Appropriate use

This module can be used to reprocess machine-reprocessable labor-
atory glassware and utensils in a Miele washer-disinfector for laborat-
ory glassware and utensils. Follow the operating instructions for your
washer-disinfector as well as the instructions of the glassware and
utensil manufacturer on how to reprocess their items by machine.

The A 306/1 module is designed for reprocessing measuring cylinders
with a volume of 1000 ml and 2000 ml. The module can hold both
short and tall construction type measuring cylinders up to a max.
length of 500 mm.

Because of its height, this module can only be used in a lower basket.
It is not possible to use an upper basket at the same time.

This module is suitable for use in the following:
- Lower basket A 150
- APLW 106 basket

Special reprocessing programmes are required for reprocessing labor-
atory glassware and utensils by machine. These programmes are in-
stalled ex-works on the following washer-disinfectors or can be in-
stalled, created or activated by the Miele Customer Service Depart-
ment where necessary:

- PLW 8604 - PG 8504

- PLW 8636 - PG 8583

- PLW 8683 - PG 8583 CD
- PLW 8683 CD - PG 8593

- PLW 8693

- LAB 5010

- LAB 5011

- LAB 5020

The washer-disinfector is generally referred to as “the machine” in
these operating instructions. Reprocessable laboratory glassware and
utensils are referred to as “items” if they are not more closely defined.

27



en - ltems supplied

Scope of delivery A 306/1

- Injector module A 306/1
- Height 418 mm, width 235 mm, depth 471 mm

- Max. vertical clearance (from injector nozzle supports) 500 mm

Items supplied
- 4 injector nozzles with plastic supports for reprocessing measuring
cylinders, length 217 mm, @ 6 mm

- 4 holder frames with coating; for measuring cylinders up to max.
@ 110 mm

Disposal of the packing material

The packaging is designed to protect against transportation damage.
The packaging materials used are selected from materials which are
environmentally friendly for disposal and should be recycled.
Recycling the packaging reduces the use of raw materials in the
manufacturing process and also reduces the amount of waste in land-
fill sites.

28



en - Warnings and safety notes

To avoid the risk of accidents and damage to this module please
read these instructions carefully before using it for the first time.
Keep these instructions in a safe place where they are accessible to
users at all times.

/N Please also read the operating instructions for your dishwasher
or the machine and pay particular attention to the Warning and
Safety instructions.

P> The module is approved solely for the applications specified in the
“Areas of application” chapter of these operating instructions. Com-
ponents such as nozzles may only be replaced with Miele compon-
ents or genuine original spare parts.

P New load carriers must be cleaned in the washer-disinfector
without a load prior to first use.

P> Inspect all mobile units, baskets, modules and inserts as described
in the “Maintenance” section of the operating instructions for your
machine.

P Only items which have been declared by their manufacturer as suit-
able for machine reprocessing may be processed. The manufacturer's
specific reprocessing instructions must be observed.

P Broken glass can result in serious injury when loading or unloading.
Broken glass items must not be processed in the machine.

P Only place empty, unloaded modules in baskets. Check that they
are correctly engaged before loading them.

Modules must be completely emptied before taking them out.
Placing loaded modules in baskets or removing them can cause dam-
age to the wash load and cause injury should glassware be broken.

P> The reprocessing result must be checked as necessary using a suit-
able test method and not just by a visual check.

29



en - Installation

Injector nozzles

Tools required - 9 mm Spanner (WAF 9)

Screwing in injector nozzles

t

e

m Lift up the injector nozzle support and screw the nozzle into the re-
quired position (.

m Use the spanner to tighten the injector nozzle 2.

m Slide the support downwards until it rests on the water supply pipe

®.

¥
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en - Installation

Mounting the holder frames

The holder frames are mounted above the nozzles on the upper cross

strut of the module, with 2 frames mounted on each side. The slanted
corners of the holder frames centre the measuring cylinders during re-
processing. After mounting they must point downwards.

7 "

®

m Position the holder frame on one of the side struts of the module.
The pins of the holder frame must reach around the strut of the
module. The frame must be facing outwards and the slanted corners
must be facing downwards (0.

m Move the holder frame upwards onto the upper cross strut of the
module (2.

m Hook the holder frame into one of the notches (3.

m The frames must be mounted on each side in turn. Repeat the pro-
cess on the other side.
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en - Areas of application

Inserting the mod-

ule

Removing an in-
jector module

32

Injector modules

/N Only place empty, unloaded modules in baskets. Check that
they are correctly engaged before loading them.

Modules must be completely emptied before taking them out.
Placing loaded modules in baskets or removing them can cause
damage to the wash load and cause injury should glassware be
broken.

Ensure that the module is correctly orientated when inserting it. For

example, the nozzles must point upwards.

Example of a flat insertion angle

m Insert the module into the water connection with the connector at a
flat angle.

m Then engage the module by pushing it down onto the struts of the
basket.

/N Do not hold the basket by the injector module when removing it
from the cleaning machine.

The module could come loose or the water connection could be
damaged.

m Release the module from the locking mechanism and pull it out of
the water connection at a flat angle. If the module is removed at too
steep an angle, the lever action may damage the connection point
and the connector.



en - Areas of application

Preparing the load

/N Damage to the measuring cylinders.

If the measuring cylinders touch each other during reprocessing or
rest against the wash cabinet walls, damage can occur at the points
of contact. For example, the items may become scratched or the
glass may break.

Arrange the measuring cylinders so that they are not touching each
other or resting against the wash cabinet walls.

To prevent damage, adjust the position of the measuring cylinders
as required by moving the holder frames or the plastic supports on
the nozzles or change the load arrangement of the module.

Plastic supporting feet can be removed as required and repro-
cessed separately.

Long measuring cylinders or measuring cylinders with extra-wide
supporting feet must not be reprocessed in the cleaning machine.

.
£

m Guide the measuring cylinders through the holder frames and posi-
tion the cylinders on the injector nozzles.

Depending on the construction type of the measuring cylinder, the fol-
lowing points must be observed.

33



en - Areas of application

Measuring cylin-
der, tall

Measuring cylin-
der, short

34

The openings of the measuring cylinders must rest completely on the
injector nozzle supports. The cylinders must not touch the module or
the injector nozzles in order to prevent damage such as glass breakage
during reprocessing. Move the holder frames as required so that the
openings rest fully on the supports.

v X

The measuring cylinders must rest on the plastic supports of the in-
jector nozzles. However, they must not be allowed to touch the
nozzles themselves. If the measuring cylinders rest on the nozzles
during reprocessing, damage such as glass breakage may occur. Move
the holder frames or the plastic supports on the nozzles as required in
order to adjust the positions of the measuring cylinders.



en - Areas of application

To check before loading the machine and before starting
a programme

- Check that fittings such as irrigation sleeves and injector nozzles are
securely screwed into position.

/N Make sure that all screw connectors are fitted with injector
nozzles, adapters, irrigation sleeves or blind stoppers to ensure that
all fittings in use are supplied with sufficient standardised pressure.
Damaged fittings such as injector nozzles, adapters and irrigation
sleeves must not be used.

Fittings not equipped with wash items do not have to be replaced
blind stoppers.

- Check that the baskets and modules are correctly connected to the
water supply.

- Make sure that the measuring cylinders are not touching each other
or resting against the wash cabinet walls.

Reprocessing

m Slowly and carefully insert the lower basket with the loaded module
into the cleaning machine.
Make sure that the supporting feet of the measuring cylinders do
not stick out into the door opening or the door seal or collide with
the wash cabinet walls.

m Carefully close the cabinet door.
Protruding measuring cylinders which extend into the door area may
be damaged when the door is closed or during reprocessing.
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Figyelmeztetések

/N Az ilyen médon megjeldlt Gtmutatasok a biztonsagot érinté in-
formaciokat tartalmaznak. Ezek a lehetséges személyi- és anyagi ka-
rokra figyelmeztetnek.

Gondosan olvassa at a figyelmeztetéseket és vegye figyelembe az
ott megadott kezelési kovetelményeket és viselkedési szabalyokat.

Utmutatasok

Az utmutatasok olyan informacidkat tartalmaznak, amelyekre kil6-
nosen tgyelni kell.

Kiegészito informacidk és megjegyzések

A kiegészit6 informacidkat és megjegyzéseket egyszerl keret jeloli.

Kezelési lépések
Minden kezelési lépés el6tt egy fekete négyzet taldlhato.

Példa:

m Valasszon ki egy opciot a nyilak segitségével, és mentse el a bealli-
tast az OK gombbal.

Kijelzé
A kijelz6n megjelend kifejezéseket egy kllonleges irasmaod jeldli, amely
a kijelzé feliratanak megfelel6en néz ki.

Példa:
Meni Bedllitasok ™.

Kérdések és technikai problémak

Kérdések vagy technikai problémak esetén kérjlk, forduljon a Miele
munkatarsaihoz. Az elérhet6ségi adatokat a tisztitbautomata hasznala-
ti utasitdsnak hatoldalan vagy a www.miele.com/professional feliileten
talalja.
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E modul segitségével el6 lehet késziteni a géppel el6készitend6
labortivegeket és laboreszkozoket egy laborlivegekhez és laboreszko-
z0kho6z valé Miele tisztitd és fertStlenité berendezésben. Ehhez figye-
lembe kell venni a tisztitd és fertStlenité berendezés hasznalati utmu-
tatéjat, valamint a laborlivegek és laboreszk6zok gyartoinak tajékozta-
toit.

Az A 306/1 modul 1000 ml és 2000 ml térfogati méréhengerek els-
készitésére szolgal. A modul legfeljebb 500 mm maximalis hosszusa-
gu, alacsony és magas kiviteli méréhengerek felvételére alkalmas.

Magassdaga miatt a modul csak az alsé kosarban hasznalhaté. llyenkor
a fels6 kosar nem hasznalhato.

A modul az aldbbi kosarakban alkalmazhato:
- A 150 also kosar
- Kosar APLW 106

A laborlivegek és -eszkozok gépi el6készitéséhez specialis el6készitd
programokra van szikség. Ezek a kovetkez6 tisztitd- és fert6tlenits ké-
szllékek esetén gyarilag telepitve vannak, vagy igény esetén a ve-
vOszolgalat altal telepithetdk, |étrehozhatok vagy aktivalhatok:

- PLW 8604 - PG 8504

- PLW 8636 - PG 8583

- PLW 8683 - PG 8583 CD
- PLW 8683 CD - PG 8593

- PLW 8693

- LAB 5010

- LAB 5011

- LAB 5020

A haszndlati utmutaté tovabbi részében a tisztito és fertétlenité auto-
matat tisztitd automatanak nevezzik. A hasznalati utasitasban az el6-
készitend6 labortivegeket és laboreszkozoket 6sszefoglaléan mosogat-
nivaldnak nevezziik, ha azok nincsenek pontosabban definialva.
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Széllitasi csomag A 306/1

- A 306/1 injektormodul
- 418 mm magas, 235 mm széles, 471 mm mély

- Max. berakodasi magassag: (az injektorfuvéokak tartoitdl szamitva)
500 mm

A szallitasi csomag tartalmazza:

- 4 injektorfuvdoka miianyag tamaszokkal, mér6hengerek el6készitésé-
hez, hossz: 217 mm, atméré: 6 mm

- 4 tartokeret bevonattal; legfeljebb 110 mm atmérgji méréhengerek-
hez

A csomagoldéanyag megsemmisitése

A csomagolas megodvja a késziiléket a szallitasi sérulésektdl. A csoma-
goldanyagokat kornyezetvédelmi és hulladékkezelés-technikai szem-
pontok alapjan valasztottak ki, igy azok Ujrahasznosithatok.

A csomagolasnak az anyagkorforgasba vald visszavezetése nyersanya-
got takarit meg és csokkenti a keletkez6 hulladék mennyiségét. Szak-
kereskeddje visszaveszi a csomagolast.
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Olvassa el figyelmesen a haszndlati utmutatét a modul hasznalata
elott. Ezaltal védi 6nmagat, és elkerili a modul karosodasat .
Gondosan 6rizze meg a hasznalati utmutatét.

/N Feltétleniil vegye figyelembe a tisztitdéautomata hasznalati utmu-
tatéjat, kiilonodsen az abban taldlhato biztonsagi utmutatasokat és fi-
gyelmeztetéseket.

» A modul kizarélag a hasznalati Utmutaté ,,Alkalmazasi technika”
cim( fejezetében megadott felhasznalasi tertileteken hasznalhaté. Az
alkatrészeket, igy példaul a fuvokakat csak Miele alkatrészekkel vagy a
gyartd eredeti alkatrészeivel szabad helyettesiteni.

P Az els6 hasznalat el6tt az Uj miiszertarto kocsit a tisztité automata-
ban mosogatnivalé nélkul at kell mosni.

P> Ellendrizze az 6sszes kocsit, kosarat, modult és betétet a
mosogatdgép haszndlati utasitasanak , Karbantartési intézkedések fe-
jezetében leirtak szerint.

P> Kizardlag olyan eszkozoket készitsen fel, amelyeket a mindenkori
gyarto ujrafelkészithetének nyilvanitott, és vegye figyelmbe a specifi-
kus felkészitési utmutatasokat.

P A be- és kipakolas soran az livegtorés veszélyes sériilésekhez ve-
zethet. Torott mosogatni valét a tisztité automataban nem szabad el6-
késziteni.

P Mindig ures, mosogatnival6 eszkoz nélkili modulokat helyezzen a
kosarba. Minden betoltés elbtt ellendrizze a helyes rogzitést.

A modulok kiemelése el6tt teljesen ki kell pakolni azokat.

A bepakolt modulok behelyezése vagy kiemelése kozben a mosogatni-
vald eszkozok megsérilhetnek, és pl. livegtorés esetén sérlilést okoz-
hatnak.

P A felkészitési eredményt adott esetben kiilonleges, nem csak vizua-
lis ellendrzésnek kell alavetni.
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Sziikséges
szerszamok

Injektorfivékak

- 9 mme-es villdskulcs (SW 9)

Az injektorfuvokak becsavarozasa

t

¥

m Emelje meg az injektorfuvoka tartdjat, és csavarozza be a fuvékat a
kivant pozicidban (.

m Huzza meg az injektorfuvokat a villaskulccsal (2.

m Nyomja lefelé a tartét, amig az fel nem fekszik a vizvezetékre (@.
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A tartokeretek felszerelése

A tartdkereteket a modul felsé keresztradjan talalhato fuvokak folé kell
felszerelni, 2-2 db-ot mindegyik oldalon. Az el6készités soran a tarto-
keretek lekerekitett sarkai kozépre igazitjak a méréhengereket. A szere-
|és utan lefelé kell néznitk.

”

®

m Helyezze a tartokeretet a modul egyik oldalsé rudjara. A mivelet so-
ran a tartékeret csapszegeinek korul kell vennitik a modul radjat. A
keretnek kifelé, mig a lekerekitett sarkoknak lefelé kell néznitik (©.

m Forditsa el felfelé a tartokeretet a modul felsd keresztrudjara (2.
m Akassza be a tartékeretet az egyik reteszel6horonyba (3.

m A tartékat ellenoldali elrendezésben kell felszerelni. Ismételje meg a
folyamatot a masik oldalon.
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Modul behelyezé-

se

Az injektormodul
kiemelése

Injektormodulok

/\ Mindig lires, mosogatnivalé eszkoz nélkiili modulokat helyezzen
a kosarba. Minden betoltés el6tt ellendrizze a helyes rogzitést.

A modulok kiemelése el6tt teljesen ki kell pakolni azokat.

A bepakolt modulok behelyezése vagy kiemelése kozben a moso-
gatnivald eszkozok megsérilhetnek, és pl. Gvegtorés esetén sérulést
okozhatnak.

A modul behelyezésekor lgyeljen a helyes tajolasra. Példaul a fuvdkak-
nak felfelé kell mutatniuk.

Példa lapos beillesztési szogre

m A modult a csatlakozocsonkkal lapos szogben helyezze be vizcsatla-
kozasba.

m Ezutan pattintsa be a modult lenyomva a kosar merevitéseibe.

/N A kosarat ne az injektormodulnal fogva hizza ki a tisztitéautoma-
tabol.
Ebben az esetben a modul kioldédhat, vagy a vizcsatlakozds megsé-
rulhet.

m Oldja ki a modult a reteszelésbdl, és lapos szogben hizza ki a viz-
csatlakozasbol. Ugyeljen arra, hogy ne hizza tul meredek szégben,
mert az emelShatas miatt a csatlakozas és a csatlakozécsonk meg-
sérulhet.
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A mosogatnivalo elrendezése

/N A mérShengerek sériilései.

Ha az el6készités sordn a mér6hengerek egymashoz érnek vagy a
mosogatotér falara kerlilnek, akkor az érintkezési ponton megsértil-
hetnek, pl. megkarcolédhatnak vagy eltorhetnek.

Valogassa szét a mér6hengereket oly médon, hogy ne érhessenek
egymashoz, és ne kerlljenek a mosogatoétér falara.

A kdrosodasok elkertilése érdekében adott esetben igazitsa meg a
mérbhengereket Ugy, hogy a tartokereteket vagy a mlanyag tdma-
szokat a fuvokakra helyezi, illetve médositsa a modul megrakodasat.
A mlanyag tartélabak sziikség esetén levehetdk, és el6készitésik
elkulonitve torténhet.

A tul hosszu, illetve az extra szélességl tartolabakkal rendelkezd
mérdhengereket nem szabad el6késziteni a tisztitbautomataban.

N
£

m Vezesse at a mér6hengereket a tartdkereteken, és helyezze fel a
hengereket az injektorfuvékakra.

A mérSéhengerek kivitelétdl fliggben a kdvetkezbkre kell figyelni.
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Magas kivitelii
mérdhengerek

Alacsony kivitelti
mérdhengerek

A méréhengerek nyilasainak a teljes felileten fel kell feklidnitk az in-
jektorfuvokak tartdira. Az elékészités soran a sériilések (pl. tvegtorés)
elkertlése érdekében a hengerek nem érhetnek hozza a modulhoz, il-
letve az injektorfivokakhoz. Adott esetben helyezze at a tartdkerete-
ket, hogy a nyilasok a teljes fellleten fel tudjanak fektdni.

v X

A méréhengereknek fel kell feklidnilk az injektorfuvéka miianyag ta-
maszaira, azonban magukhoz a fuvékakhoz nem érhetnek hozza. Ha az
el6készités soran a méréhengerek felfekszenek a fuvéokakra, megséril-
hetnek (pl. eltdrhet az liveg). Adott esetben helyezze &t a tartokerete-
ket vagy a mianyag tdmaszokat a fuvokakra a méréhengerek poziciéja-
nak moédositasahoz.
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Ellendrizze megtoltéskor és minden programinditas el6tt

- Az 6blit6 berendezések, mint pl. az 6blit6é hiivelyek és a fuvokak szo-
rosan be vannak csavarozva.

/N Annak érdekében, hogy minden 6blit6berendezéshez adott le-
gyen a kielégitéen standardizalt viznyomas, minden csavaros részt
fuavokakal, adapterekkel, oblitéhivelyekkel vagy vakcsavarokkal kell
ellatni.

Sérult 6blité berendezést, mint a fuvokak, adapterek vagy oblit6hi-
velyek, nem szabad hasznalni.

Azokat az 6blité berendezéseket, amelyeken nincs mosogatnivalé
eszkoz, nem kell vakcsavarokra kicserélni.

- A behelyezett modulok helyesen csatlakoznak a kosar vizellatasa-
hoz?

- Ugyeljen arra, hogy a méréhengerek ne érjenek egymashoz, és ne ke-
riljenek a mosogatotér falara.

El6készités

m Lassan és dvatosan csusztassa be az alsé kosarat a megrakott mo-
dullal egydtt a tisztitautomataba.
Ugyeljen arra, hogy a mivelet kozben a mér6hengerek tartolabai ne

ferdiljenek el az ajtonyildsban vagy -tomitésben, és ne litkozzenek a
mosogatotér falanak.

m Ovatosan csukja be a mosogatétér ajtajat.
A kialld, az ajtotérbe benyulé méréhengerek az ajtd becsukasa koz-
ben vagy az el6készités soran megsérilhetnek.
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Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawieraja informacje dotyczace bezpieczenstwa.
Ostrzegajg one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzegac¢ podanych
w nich wymagan i zasad dotyczgcych postepowania.

Wskazowki

Wskazowki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegdlng
uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania

Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.

Przyktad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamigtaé ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sg oznaczone szczegdlnym
krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.

Przyktad:
Menu Ustawienia ™.

Pytania i problemy techniczne

W razie pytan lub problemoéw technicznych prosze sie zwréci¢ do
Miele. Dane kontaktowe znajdujg sie na oktadce instrukcji uzytkowania
myjni lub pod adresem www.miele.pl/professional.



pl - Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Za pomocgy tego modutu, w urzgdzeniu myjgco-dezynfekujgcym Miele
do szkta laboratoryjnego i utensyliow laboratoryjnych, mozna przygo-
towywac szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne, nadajgce sie do
reprocesowania maszynowego. Nalezy przy tym réwniez przestrzegac
instrukcji uzytkowania urzgdzenia myjgco-dezynfekujgcego oraz infor-
macji producenta szkta laboratoryjnego i utensyliow laboratoryjnych.

Modut A 306/1 jest przeznaczony do przygotowywania cylindréw mia-
rowych o pojemnosci 1000 mli 2000 ml. Modut moze zmiescié niz-
sze lub wyzsze cylindry miarowe o maksymalnej dtugosci do 500 mm.

Ze wzgledu na swojg wysoko$é modut moze zosta¢ zastosowany tylko
w koszu dolnym. Réwnoczesne korzystanie z kosza gérnego jest nie-
mozliwe.

Modut mozna stosowaé w nastepujgcych koszach:
- kosz dolny A 150
- Kosz APLW 106

Do przygotowywania maszynowego szkta laboratoryjnego i utensyliow
laboratoryjnych sg wymagane specjalne programy. W nastepujgcych
urzgdzeniach myjgcych i dezynfekujgcych sg one zainstalowane fa-
brycznie lub w razie potrzeby mogg zosta¢ wgrane, utworzone lub
udostepnione przez serwis Miele:

- PLW 8604 - PG 8504

- PLW 8636 - PG 8583

- PLW 8683 - PG 8583 CD
- PLW 8683 CD - PG 8593

- PLW 8693

- LAB 5010

- LAB 5011

- LAB 5020

W dalszej czesci tej instrukceji uzytkowania urzgdzenie myjgco-dezyn-
fekujgce jest okreslane jako automat myjgcy lub myjnia. Przygotowy-
wane szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne bedg okreslane w tej
instrukcji uzytkowania ogdlnie jako tadunek, gdy nie sg one blizej zdefi-
niowane.

7



pl - Zawartos$¢ zestawu
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Zakres dostawy A 306/1

- Modut iniekcyjny A 306/1
- wysokos¢ 418 mm, szerokos$¢ 235 mm, gtebokosé 471 mm

- maks. wysoko$¢ zatadunku (od naktadek dysz iniekcyjnych) 500 mm

Zakres dostawy
- 4 dysze iniekcyjne z kré¢écami plastikowymi do przygotowywania cy-
lindrow miarowych, dtugos$¢ 217 mm, @ 6 mm

- 4 ramki podtrzymujgce z powleczeniem, dla cylindréow miarowych do
maks. @ 110 mm

Utylizacja opakowania transportowego

Opakowanie chroni urzgdzenie przed uszkodzeniami podczas trans-
portu. Materiaty, z ktérych wykonano opakowanie zostaty specjalnie
dobrane pod katem ochrony srodowiska i techniki utylizacji i dlatego
nadajg sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedzenie
surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpaddw.



pl - Wskazéwki bezpieczenstwa i ostrzezenia

Przed zastosowaniem tego modutu prosze uwaznie przeczytac in-
strukcje uzytkowania. Dzieki temu mozna unikng¢ zagrozen i uszko-
dzen modutu.

Prosze zachowac instrukcje uzytkowania do dalszego wykorzysta-
nia.

/N Prosze koniecznie przeczytaé instrukcje uzytkowania automatu
myjacego, w szczegolnosci zawarte w niej wskazéwki bezpieczen-
stwa i ostrzezenia.

P Modut jest dopuszczony wytgcznie do zastosowan okreslonych w
tej instrukcji uzytkowania w rozdziale Technika zastosowan. Kompo-
nenty, takie jak np. dysze, mogg zosta¢ zastgpione wytgcznie przez
komponenty Miele lub oryginalne czesci zamienne producenta.

P Przed pierwszym uzyciem nowy nosnik tadunku musi zosta¢ umyty
w myjni bez tadunku.

P Skontrolowac¢ wszystkie wézki, kosze, moduty i wktady zgodnie z in-
strukcjami w rozdziale ,,Czynno$ci serwisowe® w instrukcji uzytkowa-
nia myjni.

P Przygotowywacé wytgcznie tadunek, ktéry zostat zadeklarowany
przez swojego producenta jako przeznaczony do wielorazowego przy-
gotowywania maszynowego i przestrzegac¢ specyficznych wskazéwek
producenta tadunku dotyczgcych jego przygotowania.

P Odtamki szkta mogg doprowadzi¢ do niebezpiecznych zranien przy
zatadunku i roztadunku. tadunek z odtamkami szkta nie moze by¢ przy-
gotowywany w myjni.

P Zawsze wktadaé do koszy tylko puste moduty bez tadunku. Przed
kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ poprawnos$é zamocowania.

Przed wyjeciem moduty muszg zostac catkowicie oproznione.

Przy wktadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutéw moze dojs¢
do uszkodzenia tadunku i np. w przypadku sttuczenia szkta do odnie-
sienia zranien.

P W razie potrzeby rezultaty przygotowywania nalezy podda¢ szcze-
golnej, nie tylko wzrokowej, kontroli.
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pl - Montaz

Dysze iniekcyjne

Potrzebne - klucz ptaski 9 mm (SW 9)

narzedzia
Wkrecanie dysz iniekcyjnych

t

e

m Podwazy¢ naktadke dyszy iniekcyjnej i wkrecic¢ dysze iniekcyjng w
wybranym miejscu (0.

m Dokreci¢ dysze iniekcyjng za pomocy klucza ptaskiego .

m Przesungc¢ naktadke na dyszy iniekcyjnej do dotu, az oprze sie ona na
doprowadzeniu wody (3.

¥
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pl - Montaz

Montaz ramek podtrzymujacych

Ramki podtrzymujgce montuje sie nad dyszami na gérnych poprzecz-
kach modutu, po 2 z kazdej strony. Sciete brzegi ramki podtrzymujacej
centrujg cylinder miarowy podczas przygotowywania. Po montazu mu-
szg by¢ one skierowane do dotu.

”

"

®

m Przytozy¢ ramke podtrzymujgcg do jednego z bocznych pretéw mo-
dutu. Trzpienie ramki podtrzymujgcej muszg przy tym obejmowacd
poprzeczke modutu. Ramka musi by¢ skierowana na zewnatrz, a jej
$ciete brzegi do dotu (0.

m Przechyli¢ ramke podtrzymujgcg do géry na gérng poprzeczke mo-

dutu @).

m Zaczepi¢ ramke podtrzymujgcg w jednym z wycie¢ na poprzecz-

ce

m Ramki muszg by¢ montowane na zmiane stronami. Powtérzy¢ po-
stepowanie po drugiej stronie.
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Zaktadanie modu-
tu

Wyjmowanie mo-
dutu iniekcyjnego

76

Modut iniekcyjny

/N Zawsze wktadaé do koszy tylko puste moduty bez tadunku.
Przed kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania.
Przed wyjeciem moduty muszg zosta¢ catkowicie opréznione.

Przy wktadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutéw tadunek
moze zostac¢ uszkodzony a np. w przypadku sttuczenia szkta mozna
sie zranic.

Upewnij sie, ze modut jest prawidtowo ustawiony podczas wktadania.
Na przyktad dysze muszg by¢ skierowane w gore.

Przyktad ptaskiego kata wstawienia

m Wtozy¢ modut kro¢cem przytgczeniowym pod ptaskim katem do ztg-
cza wodnego.

m Nastepnie zatrzasng¢ modut w rozpdérkach kosza, dociskajgc go do
dotu.

/N Nie wyjmowa¢é kosza z automatu myjacego za modut iniekcyjny.

Modut moze sige oddzieli¢ lub moze dojs¢ do uszkodzenia sprzegta
wodnego.

m Wyczepié¢ modut z zatrzaskow i wyjgé go ze sprzegta wodnego pod
ptaskim katem. Nie wybiera¢ przy tym zbyt stromego kata, poniewaz
utworzona dzwignia moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzegta i
kroc¢ca przytgczeniowego.
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Uktadanie tadunku

/N Uszkodzenia cylindréw miarowych.

Gdy cylindry miarowe dotykajg sie podczas przygotowywania lub
przylegajg do bocznych scianek komory mycia, w miejscach kontak-
tu moze dojs¢ do uszkodzen, np. zarysowan lub peknie¢ szkta.
Uktadac¢ cylindry miarowe w taki sposdéb, zeby sie nawzajem nie do-
tykaty ani nie przylegaty do scianek komory mycia.

Aby unikng¢ uszkodzen nalezy ew. dopasowacé pozycje cylindra mia-
rowego przez przesuniecie ramki podtrzymujgcej lub krééca plasti-
kowego na dyszy lub zmieni¢ utozenie tadunku w module.
Plastikowe n6zki mozna ew. zdjgé i przygotowac oddzielnie.

Zbyt dtugie cylindry miarowe lub cylindry miarowe z bardzo szeroki-
mi nézkami nie mogg byc¢ przygotowywane w automacie myjgcym.

A
/’ :

m Przetozy¢ cylinder miarowy przez ramke podtrzymujgcg i zatozy¢ cy-
linder na dysze iniekcyjna.

W zaleznosci od wykonania cylindra nalezy przy tym przestrzegaé po-
nizszych zasad.

1
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Woysokie cylindry
miarowe

Niskie cylindry
miarowe
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Otwory cylindrow miarowych muszg przylegac catg powierzchnig do
naktadek dysz iniekcyjnych. Cylindry nie mogg dotyka¢ modutu lub
dysz iniekcyjnych, aby unikng¢ uszkodzen takich jak np. sttuczenie
szkta podczas przygotowywania. Przesung¢ ew. ramki podtrzymujace,
zeby otwory przylegaty catg powierzchnia.

v X

Cylindry miarowe muszg sie opierac na kro¢cach plastikowych dysz i-
niekcyjnych, nie mogg przy tym jednak dotyka¢ samych dysz. Jesli cy-
lindry miarowe podczas przygotowywania bedg sie opiera¢ na dy-
szach, moze do doprowadzi¢ do uszkodzen takich jak np. sttuczenie
szkta. Przesung¢ ew. ramke podtrzymujgcg lub kréciec plastikowy na
dyszy, zeby dopasowac pozycje cylindra miarowego.
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Skontrolowac¢ przy zatadunku i przed kazdym uruchomie-
niem programu
- Czy urzgdzenia myjgce, jak np. tuleje i dysze, sg dobrze wkrecone?

/N Aby na wszystkich przytaczach myjacych byto wystarczajgco
standaryzowane ci$nienie mycia, wszystkie gniazda gwintowe mu-
szg by¢ zaopatrzone w dysze, adaptery, tuleje lub sruby zaslepiajg-
ce.

Nie wolno stosowac zadnych uszkodzonych akcesoriow myjgcych
jak dysze, adaptery lub tuleje.

Przytgcza myjgce bez tadunku nie muszg byé¢ zastepowane Srubami
zaslepiajgcymi.

- Czy zatozone moduty sg prawidtowo podtgczone do doprowadzenia
wody w koszu?

- Prosze sie upewnicé, ze cylindry miarowe nie dotykajg sie nawzajem
ani nie przylegajg do scianek komory mycia.

Przygotowywanie

m Wsung¢ kosz dolny z zatadowanym modutem powoli i ostroznie do
automatu myjgcego.
Uwazac przy tym na to, zeby ndzki cylindrow nie zaczepity sie w
otworze drzwiczek lub o uszczelke drzwiczek ani nie kolidowaty ze
Sciankg komory mycia.

m Zamkng¢ ostroznie drzwiczki komory mycia.
Wystajgce cylindry miarowe, ktére wchodzg w obszar drzwiczek,
mogg zostacé uszkodzone przy zamykaniu drzwiczek lub podczas
przygotowywania.
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Avertizari

/N Avertizrile contin informatii relevante pentru siguranta. Acestea
avertizeaza asupra posibilelor vatamari personale sau daune materi-
ale.

Cititi cu atentie toate avertizarile si respectati actiunile si regulile de
comportament recomandate.

Indicatii
Indicatiile contin informatii care trebuie respectate in mod deosebit.

Informatii suplimentare si note

Informatiile suplimentare si notele sunt marcate printr-un cadru sim-
plu.

Pasi
Fiecare pas este precedat de un patrat negru.

Exemplu:

m Selectati o optiune cu ajutorul butoanelor sageti si salvati setarea cu
OK.

Afisaj

Mesajele de pe ecran sunt marcate printr-un scris special, similar scri-
sului de pe afisaj.

Exemplu:

Meniu Setar ™.

Intrebéri si probleme tehnice

Daca aveti intrebari sau probleme tehnice, va rugam sa va adresati la
Miele. Datele de contact se gasesc pe verso-ul acestor instructiuni de
utilizare ale automatului dumneavoastra de curatare sau la
www.miele.com/professional.
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Cu ajutorul acestui carucior, sticlaria de laborator si ustensilele de la-
borator a caror spalare la masina este permisa pot fi curatate automat
intr-un automat de curatare si dezinfectare Miele pentru sticlarie si us-
tensile. Respectati instructiunile de utilizare a aparatului de curatare si
dezinfectare, precum si informatiile producatorilor de sticlarie de labo-
rator si ustensile de laborator.

Modulul A 306/1 este conceput pentru procesarea cilindrilor de ma-
surare cu volume de 1000 ml si 2000 ml. In modul pot fi introdusi ci-
lindri gradati mai mici sau mai mari cu lungimea maxima de 500 mm.

Datorita inaltimii sale, modulul poate fi utilizat doar in cosul inferior.
Nu este posibila utilizarea simultana a unui cos superior.

Modulul poate fi folosit in urmatoarele cosuri:
- Cos inferior A 150
- Cos APLW 106

Pentru curatarea automata a sticlariei de laborator si a ustensilelor de
laborator sunt necesare programe de curatare speciale. Acestea sunt
instalate din fabrica la urmatoarele aparate de curatare si dezinfectare
sau pot fi furnizate, create sau aprobate de catre serviciul clienti daca
este necesar:

- PLW 8604 - PG 8504

- PLW 8636 - PG 8583

- PLW 8683 - PG 8583 CD
- PLW 8683 CD - PG 8593

- PLW 8693

- LAB 5010

- LAB 5011

- LAB 5020

Pe parcursul acestor instructiuni de utilizare, aparatul de curatare si
dezinfectare va fi denumit pe scurt automat de curatare. In aceste in-
structiuni de utilizare, sticlaria si ustensilele de laborator vor fi denu-
mite vase, in cazul in care nu sunt definite mai exact pe parcursul in-
structiunilor.
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Continutul ambalajului A 306/1

- Modul de injectie A 306/1
- Tnaltime 418 mm, l3time 235 mm, adancime 471 mm

- Spatiu liber maxim pe inaltime (de la suporturile duzelor de injectare)
500 mm

Ambalajul de livrare contine:

- 4 Duze de injectare cu suporturi din plastic pentru curatarea cilindri-
lor gradati, lungime 217 mm, @ 6 mm

- 4 Rama suport cu invelis protector; pentru cilindri gradati de pana la
@ 110 mm maxim

Aruncarea ambalajului de transport

Ambalajul protejeaza aparatul de posibilele avarii din timpul transpor-
tului. Materialele din care este fabricat ambalajul sunt reciclabile si nu
dauneaza mediului inconjurator la aruncare.

Prin readucerea ambalajelor in circuitul materialelor se economisesc
materii prime si se reduc deseurile. Contactati reprezentanta pentru a
returna ambalajul.
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Cititi cu atentie instructiunile de utilizare inainte de a utiliza acest
modul. Astfel va protejati si evitati pagubele la modul.
Pastrati cu grija instructiunile de utilizare.

/N Respectati obligatoriu instructiunile de utilizare ale automatului
de curatare, in special indicatiile de siguranta si avertismentele.

P Modulul este autorizat exclusiv pentru domeniile de utilizare menti-
onate in aceste instructiuni de utilizare in sectiunea Tehnica de utiliza-
re. Componentele precum duzele pot fi inlocuite doar cu Miele com-
ponente sau piese originale.

P> Inainte de prima utilizare, dispozitivele de incarcare noi trebuie cla-
tite in automatul de curatare, fara instrumente.

P Controlati toate carucioarele, cosurile, modulele si insertiile con-
form indicatiilor din capitolul ,,Masuri de intretinere” din instructiunile
de utilizare ale automatului dvs. de curatare.

P Curatati doar vase despre care producatorul respectiv declara ca
sunt adecvate pentru curatarea la masina si respectati instructiunile
specifice de curatare ale acestuia.

P> Cioburile de sticla pot provoca rani periculoase la incarcarea sau
descarcarea vaselor. Nu este permisa curatarea vaselor ciobite in au-
tomatul de curatare.

» Introduceti exclusiv module goale f&ré vase in cosuri. Inainte de in-
carcare, verificati blocarea corecta.

Inainte de a fi scoase, modulele trebuie golite complet.

Daca sunt introduse sau scoase module pline cu vase, vasele pot fi
deteriorate si pot duce la raniri in cazul spargerii sticlei.

P Daca este cazul, rezultatul curatarii trebuie supus si unei verificari
speciale, nu doar celei vizuale.
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Unelte necesare

Duze cu injector

- Cheie fixa, deschiderea de 9 mm (SW 9)

Insurubarea duzelor cu injector

t

e

m Ridicati suportul duzei cu injector si insurubati duza in pozitia dorita
@.

m Strangeti duza cu injector cu cheia fixa 2.

m Glisati suportul in jos pana atinge ghidajul de apa (3.

¥
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Montarea ramei suport

Ramele suport sunt montate deasupra duzelor de pe tija transversala
superioara a modulului, cate 2 pe fiecare parte. Colturile tesite ale ra-
mei suport centreaza cilindrii gradati in timpul procesarii. Trebuie sa fie
indreptati in jos dupa montare.

”

"

®

m Puneti rama suport pe una dintre barele laterale ale modulului. Su-
ruburile ramei suport trebuie sa se prinda in jurul barelor modulului.
Rama trebuie sa fie orientata spre exterior, iar colturile tesite in
jos .

m Rotiti rama suport in sus pe tija transversala superioara a modulu-
lui @.

m Agatati rama suport intr-una dintre adancituri ®.

m Ramele trebuie montate alternativ. Procedeul se repeta si pe cealal-
ta parte.
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Remontare modul

Scoaterea modu-
lului de injectie

Module de injectie

/N Introduceti exclusiv module goale far3 vase in cosuri. nainte de
incarcare, verificati blocarea corecta.

Tnainte de a fi scoase, modulele trebuie golite complet.

Daca sunt introduse sau scoase module pline cu vase, vasele pot fi
deteriorate si pot duce la raniri in cazul spargerii sticlei.

Asigurati-va ca modulul este orientat corect atunci cand il remontati.

De exemplu, duzele trebuie sa fie indreptate Tn sus.

Exemplu de unghi plat de insertie

m Introduceti modulul cu stutul de racord la un unghi plan in racordul
de apa.

m Apoi fixati modulul in suporturile cosului prin apasarea acestuia in
jos.

/N Nu scoateti cosul din automatul de curitare tragand de modulul
de injectie.
Modulul se poate desprinde sau racordul de apa se poate deteriora.

m Desfaceti modulul din sistemul de fixare si scoateti-I in unghi plan
din racordul de apa. Nu selectati un unghi prea abrupt deoarece prin
efectul de parghie se pot deteriora racordul si stutul de racord.
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Ordonarea vaselor

/N Deteriorarea cilindrilor gradati.

Tn cazul in care cilindrii gradati se ating intre ei sau de peretele ca-
merei de spalare in timpul procesului, pot aparea deteriorari in
punctele de atingere, de ex. zgarieturi sau fisuri ale sticlei.

Grupati cilindrii gradati astfel incat sa nu se atinga unii de altii sau sa
nu atinga peretele camerei de spalare.

Pentru a evita deteriorarea, reglati pozitia cilindrilor gradati prin mis-
carea ramei suport sau a suporturilor din plastic de pe duze sau mo-
dificati configuratia modulului.

Daca este necesar, piciorul din plastic poate fi indepartat si proce-
sat separat.

Cilindrii gradati prea Tnalti sau cilindrii gradati cu suport foarte lat nu
trebuie procesati in masina automata de curatare.

-
/’ h

m Ghidati cilindrii gradati prin rama suport si asezati cilindrii pe duzele
de injectare.

In functie de forma cilindrului gradat, trebuie sa respectati urmatoare-
le.
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Cilindru gradat for-

ma nalta
Gura cilindrilor gradati trebuie sa se sprijine complet pe suporturile
duzelor de injectare. Cilindrii nu trebuie sa atinga modulul sau duzele
de injectare pentru a preveni deteriorarea, cum ar fi evitarea spargerii
sticlei in timpul procesarii. Daca este necesar, mutati rama de sustine-
re astfel incat deschiderile sa fie pe suprafata completa.

Cilindru gradat de

dimensiune scazu-
ta

v X

Cilindrii gradati trebuie sa stea pe suporturile din plastic ale duzelor de
injectare, dar nu trebuie s atinga duzele. Tn cazul in care cilindrii gra-
dati stau pe duze in timpul procesarii, pot provoca deteriorarea duzele,
precum si spargerea sticlei. Daca este necesar, mutati rama suport
sau suporturile din plastic de pe duze pentru a regla pozitia cilindrilor
gradati.
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La incarcare si inainte de fiecare pornire a programului
controlati

- Toate dispozitivele de clatire precum mansoanele de clatire si duzele
sunt insurubate bine?

/N Pentru ca la toate dispozitivele de clatire s existe o presiune de
spalare standardizata suficienta, toate stuturile filetate trebuie pre-
vazute cu duze, adaptoare, mansoane de clatire sau suruburi oarbe.
Nu utilizati dispozitive de clatire deteriorate, precum duzele, adap-
toarele sau mansoanele de clatire.

Dispozitivele de clatire pe care nu sunt fixate instrumente nu trebuie
inlocuite cu suruburi oarbe.

- Modulele utilizate sunt conectate corect la alimentarea cu apa a co-
surilor?

- Asigurati-va ca cilindrii gradati nu se ating unii de altii sau nu ating
peretele camerei de spalare.

Curatare

m Introduceti incet si cu grija cosul inferior cu modulul montat in auto-
matul de curatare.
Asigurati-va ca piciorul cilindrului gradat nu se sprijina de usa sau de
garnitura usii si nu se loveste de peretele camerei de spalare.

m Inchideti usor usa cuvei de spélare.
Protuberantele cilindrilor gradati care ies in afara catre zona usii ar
putea fi deteriorate la inchiderea usii sau la reprocesare.
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MpepynpexpeHus

/N OTMeuyeHHble TaKMM 3HAYKOM yKa3aHUs CoO.epsKaT BaXKHYIO 418
TeXHUKM besonacHocTM nHpopMaumio, NpeaynpexgaoLLyto ob
OMacHOCTM Mosy4YeHNst TPaBM NepcoHanoM U BO3MOXHOCTU MaTe-
puanbHoro yuepba.

BHuMaTenbHO NpounTarite NpeaoynpexneHusa n cobnonaite npnueo-
OnMble B HUX TpeboBaHMSa No aKchyaTauum 1 npaBuia NoBeaeHus.

YkazaHus

YkasaHusa conepykaT MHpopMaumio, Ha KOTopyto cnepyeTt obpaltaTb
0coboe BHMMaHWMe.

OononHutenbHasa uHopMaLMsa U NpUMedaHus

HononHutenbHaa nHdopmMauma n NpMMeYaHusi MoOMeYaroTcs C no-
MOLLLbIO MPOCTOWN PaMKMU.

Oencteusa

I'Iepe,u, ornnmcaHneMm Ka>xgoro ,EI,eIZCTBI/lﬂ CTOUT 3HA4YOK B BNOE HEPHOIo
KBagpaTtuka.

Mpumep:
B BbibepunTe onumio ¢ MOMOLLbIO KHOMOK CO CTPESKOM U COXpaHuUTe yC-
TaHOBKY ¢ nomolLupto OK.

Owucnnen

MosBnsowascs Ha gucnnee nHbopMaums oTobparkaeTcs 0cobbiM
LWPnTOM, KOTOPbIN MMeeT OUCMNeHbIA BUa.

Mpumep:
MeHio YcTaHoskM ™.

Bonpocbl U TexHu4eckue npobnemol

Mpwn BO3HUKHOBEHMM BOMPOCOB U TEXHUYECKMX Npobnem obpalani-
Tecb B koMnaHuto Miele. KoHTakTHble OaHHble MOXXHO HaWUTU Ha Mo-
cnepHen cTpaHuue ob6N0OXKM PYKOBOOCTBA MO 3KCMNyaTaLmMn K Ba-
LLUeMy aBTOMaTY O/ MOMKM UNn Ha cainte www.miele.kz/professional.



ru - Hapnexatluee ncnosnb3oBaHne

C noMoLLbto 3TOro Moayis MOXHO MoAroTaBAnMBaTh labopaTopHYtO
nocyny v nabopaTopHble NPUHAONEXHOCTUN, NpeaHa3HaYeHHble O
NMOBTOPHOIO MCMOJSIb30BaHUS, B Npnbope Ans MOMKM 1 ge3nHpekumnm
Miele pna nabopatopHoi nocyabl 1 NpuHagnexHocTen. [1na atoro
cnenyeT 03HAaKOMUTbCS C MHCTPYKLUMEN MO 3KCMyaTalmMn aBToMaTta
019 MOWKM 1 ge3nHpeKkunm, a Takke obpaTntb BHUMaHMe Ha MHop-
Maumio NnpomasoguTenen nabopaTopHon nocyabl U NabopaTopHbIX
NPUHAANEXHOCTEN.

Mogynb A 306/1 npegHasHaveH 08 MOVKM MEPHbIX LMANHOPOB
06bémMom 1000 mn 1 2000 mn. B Mogynb MOXHO BCTaBUTb HU3KME U
BbICOKME MepHble LMNNHAPLI AfiMHon He 6onee 500 MMm.

Mo NpuynHe cBoEW BbICOTbI MOAY1b MOXHO MCMOMb30BaTb TOMbKO B
HWXKHEN Kop3nHe. HEBO3MOXXHO OHOBPEMEHHO NCMOMb30BaTh BEPX-
HIOKO KOP3VHY.

Mopaynb MOXeT yCTaHaBIMBATLCS B ClIeAYIOLLNE KOP3UHDbI:
- HmxHas kopanHa A 150
- KopsuHa APLW 106

[lns MawWwmMHHOM MOVKN NabopaTopHOM CTEKIAHHOW NOCyObl U NpUHaa-
nexHocTel TpebyTca cneunanbHble NporpaMmsl Molkn. Ha cnepyto-
LLMX aBTOMaTax 4,19 MOMKM 1 Ae3MHPEKUNM OHWN YyCTaHABMMBAKOTCS Ha

3aBOfe-N3roToBUTENE UM NPU HEOOXOOMMOCTN MOTYT 3aNnCbIBaTbCS,
co34aBaTbCs UM aKTUBUPOBATLCS CEPBUCHOM CNy>KOon:

- PLW 8604 - PG 8504

- PLW 8636 - PG 8583

- PLW 8683 - PG 8583 CD
- PLW 8683 CD - PG 8593

- PLW 8693

- LAB 5010

- LAB 5011

- LAB 5020

B panbHelLweM B HaCcTOSLLEN MHCTPYKLUUM Npubop a9 Mokn v ae-
3nHpekumn byaet obo3HavaTbCs NPOCTO Kak aBToMaT O/ Molku. J1a-
bopaTopHas nocyaa v NpUHagIexXHOCTU, NpegHa3HayYeHHble As NoB-
TOPHOTO NCMOJIb30BaHWUS, B LLE/IOM B JA@HHOW MHCTPYKLMN 0O03HAYeHbl
Kak obpabaTbiBaeMbIli MaTepuran, ecnvm obpabaTbiBaeMble NpegMeThbl
He Ha3blBaloTCs bonee KOHKPETHO.
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ru - KoMnnekTt noctaBku
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KomnnekT noctaBku A 306/1

- NHxekTopHbIi Moaynb A 306/1
- BbicoTa: 418 MM, wnpuHa: 235 MM, rybuHa: 471 mm

- MakcuManbHas BbicoTa pa3MellaeMblx npeamMeTos: (0T onop nHxek-
TOpHbIX conen) 500 Mm

B KoMnneKT nocTaBKyM BXOOAT

- 4 VIHXEKTOPHbIX COMa C NJIAaCTUKOBBbIMM ONMOpPaMu 41 MONKN Mep-
HbIX LUINHOPOB, ONnHa 217 MM, @ 6 MM

- 4 KapKaCHbIX paMbl C MOKPbITUEM AN MepHOro unnuHapa @ He 60-
nee 110 mm

YTunusaumsa TpaHCNOPTHOM YNIaKOBKU

YnakoBKa 3alumLL,aeT OT MOBPEXOEHUN NpU TpaHcnopTupoBke. Marte-
puanbl ynakoBKW Ge3onacHbl 415 OKpY>KatoLLer cpeapl U Nerko yTuin-
3UPYIOTCS, MO3TOMY OHU Nogsexar nepepaboTke.

BosBpalleHne ynakoBkM 419 ee BTOPUYHOM NepepaboTkn NpMBOaUT K
3KOHOMMWM CbIPpbsl N YMEHbLLEHUIO KONMYecTBa oTxonoB. [Mpocum Bac

MO BO3MOXHOCTU COaTb YNAaKOBKY B MYHKT NpueMa BTOPCbIPbS.



ru - YKa3aHua no 6esonacHocTu 1 npepynpexapeHus

Mepepn akcnnyaTaumen Mogynst BHUMATENbHO NPOYTUTE HACTOSLLYIO
MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTaumn. 370 gact BaM BO3MOXHOCTb 3aLum-
TUTb cebs 1 n3bexxatb NOBPEXOEHMN MoayNsl.

BepeXXHO XxpaHUTe MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTauunm.

/\ O6sizaTenbHoO y4nTbiBaTE CBEOEHUS, cCoaepXKaLlmecs B UH-
CTPYKLMM MO 3KCMyaTauym Ha aBTOMaT N5 MOUKK U Oe3nHbekumn,
0cobeHHO KacatoLmecs ykasaHmin no 6e30nacHOCTU 1 Npenynpex-
OEeHUn.

» Mopynb paspeLleHo UCnonb30BaTb UCKTUYNTENBHO B cdhepax npu-
MEHEHWS, ONMCaHHbIX B rnaBe «OcobeHHOCTM NCMOSIb3YEMON TEXHU-
K1» B OAHHOW MHCTPYKLUMWN NO aKcnayaTaumn. KOMNoHeHTbl, Hanpu-
Mep, comnsia, pa3peLlaeTcs 3aMeHsATb TONbKO KOMNoHeHTaMu Miele nnn
OpUrMHanbHbIMM 3aN4acTIMU NPON3BOOUTENS.

P Mepepn nepBbIM NCNOMb30BAHNEM HOBbIE 3arpy304Hble YCTPOMCTBA
O,0/KHbI ObITb MPOMBITbI B aBTOMaTe AJ19 MOVKN 1 ge3nHdekunm bes
3arpysku nx Matepmarnom.

P> [NpoBepsiTe BCce TENEXKN, KOP3UHbBI, MOAYSIN 1N BCTAaBKM COMMACHO
yKa3aHusaM B rnaBe «Mepbl No cogepxaHunio obopynoBaHus B UCNpaB-
HOCTW» B MHCTPYKLMM MO SKCNyaTaumm aBTomMata ot Monku 1 ne-
3nHpeKumn.

P ObpabaTbiBaliTe TONbKO TOT MaTepuran, KOTOPbI COOTBETCTBY-
OLLMMU N3FOTOBUTENAMW O,EKNapupyeTcs B Ka4yecTBe NpPUrogHoro ans
NMOBTOPHOM MaLLUMHHOW 00paboTKK, 1 yunTbiBaliTe ocobble ykasaHus
no ero obpaboTke.

P CTeknsiHHbIM 6O MOXET NPMBECTM K OMAaCcHbIM TpaBMaM MNpu 3a-
rpyske u pasrpyske. ObpabaTbiBaeMbIi MaTepman ¢ OCKOSIKaMu CTekna
He crielyeT MblTb B aBTOMaTe 47151 MOMKMW.

P> B Kop3uHbl BCcerga BCTaBnsTe TONbKO NycTble Moaynu 6e3 obpaba-
TbiIBaeMoro matepuana. lNepep, kaxgon 3arpy3ko NpoBepbTe Kop-
PEKTHOCTb PpUKCALUN.

Mepen BbIHUMAHNEM MOLOY/M AOMKHbI ObITb MOMTHOCTbIO 0OCBObOOXAE-
Hbl OT obpabaTbiBaeMoro matepuana.

Mpw ycTaHOBKE M BbIHMMAHUN YKOMIMJIEKTOBAHHbIX Mofynel obpaba-
TbIBaeMblli MaTepumasn MOXKHO NoBpeauTb, a B Criyyae, Hanpumep, 60s
nocyabl MOXXHO NMOPAHUTBLCS.

P> B onpepneneHHbix cnyyasx pesynbraT 06paboTkn nogsepraeTcs cre-
LManbHOM, a He TONbKO BU3yanbHOW NPOBEPKE.
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ru - MoHTax

MH)xeKkTOpHbIE conna

Heob6xogumble - TaeuHbIN Koy, pasmep 9 MM (SW 9)

MHCTPYMEHTDI
BKkpyuMBaHMe MHXXEKTOPHbIX coner

t

¥

m MpunogHMMMTE NOANOXKKY MHXEKTOPHOrO CoMma 1 NPUKPYTUTE Con-
no B Hy>xHoe mecTo (1.

m [10THO 3aTAHWTE MHXXEKTOPHOE COMJIO raeyHbIM Kioyom (2.

m Capuralite NoanoXKy BHU3 [0 Tex Nop, Noka oHa He byaet npune-
raTb K MecTy nogauu soasl 3.
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ru - MoHTax

YcTtaHOBUTE KapKaCHYI0 pamMy

KapkacHble pamMbl ycTaHaBNMBalOTCS Bbillle COMeN Ha BepxHeln nonepe-
YnMHe Moayns, No ABe C KaXXaon cTopoHbl. CKOLLEHHbIe Yriibl Kapkac-
HbIX paM OTLLEHTPOBbIBAIOT MEpPHbIE LUINHOPbLI BO BpeMs Monku. 1o-
CNe MOHTaXka OHM O0/KHbI ObITb HanpaBfeHbl BHU3.

7 "

®

m [prNoXUTE KapKaCHYIO pamy K OJHOW 13 BOKOBbIX OMOP MOOYS.
Mpwn aToM 6OATHI KAPKACHOM paMbl A0/MKHbI 3aXBaTbiBaTb OMOPY MO-
aoynsa. PaMa gomkHa 6biTb HanpaBieHa Hapy>Ky, a CKOLLEHHbIE Y bl —
BHN3 (1.

m [ToBepHNTE KapKaCcHY0 paMy BBEPX Ha BEPXHIOIO MOMNepeUYnHy Moay-
na 2.
m 3auenuTe KapKacHyo paMy 3a OOMH U3 3aMbIKaIOLLMX KOHTakToB (3.

m PaMbl Hy)KHO ycTaHaBNMBaTb nNonepemMeHHo. NoBTopuTe npouecc ¢
OPYron CTOPOHDI.
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ru - Oco6eHHOCTN UCNOoJIb3yeMOoin TEXHUKN

MH)xeKkTOpHBbIN MOoayIb

/N B kop3vHbl Bcerga BCTaBMsSiTe TOMbKO MycTble Moaynn 6e3 06-
pabaTtbiBaeMoro matepuana. lNepen Kaxaon 3arpy3kon npoBepbTe
KOPPEKTHOCTb PpMKcaLnn.

Mepen BbIHUMAHNEM MOLYM AOMKHbI ObITb MONHOCTbIO 0cBObO-
XOeHbl oT obpabaTtbiBaeMoro matepuana.

Mpw ycTaHOBKE M BbIHUMAHUN YKOMMIEKTOBAHHbIX Mopaynel obpa-
HaTbiBaeMblli MaTepman MOXHO NoBpPeOuTb, a B Crlyyae, Harnpumep,
6051 nocyabl MOXXHO MOPAHUTLCS.

YctaHoBKa mopynsa [pu ycTtaHOBKe Moayns yoeanTech, YTO OH NpPaBUSIbHO COPUEHTUPO-

N3BneuyeHune
MH)XEKTOPHOro
mopaynsa
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BaH. Hanpumep, dopcyHKM 0oMKHbI ObiTb HanpaBfieHbl BBEPX.

I'Ipleep MJOCKOro yria yCtTaHOBKN

m BcTaBbTe MoAayJib C COeaUNHNTENIbHbBIM LLUTYLEPOM NoL NMNTOCKUM yr-
NTOM B CTbIKOBOYHbIV y3en Onasa BoObl.

m 3ateM 3aKpenuTte MoOyrb, Npu>XaB €ro K pacrnopkaM KOP3uHbI.

/N He nsBnekaTb KOP3MHy U3 aBTOMaTa AJ1s MOWKM, AepsKach 3a
NHXXEKTOPHbI MOay b.

Tak MOXHO HapyLUUTb GpuUKcaumMo Moayns UM NOBPEOUTb CTbIKOBOY-
HblI y3€en ONns NOAKM0YEHUs BOObI.

m OcBobopaute Moaynb N3 GUKCATOPOB U U3BMIEKNTE Er0 U3 CTbIKOBOY-
HOro y3na ans noakIoYeHns Boabl nod HebonblumMm yrnom. Mpu
3TOM Yros He O0/MKeH OblTb CIMLLKOM KPYTbIM, B MPOTMBHOM Cllyyae
n3-3a acdpdekTa pblyara MOXHO NOBPELAUTb CTbIKOBOYHbIN y3€es 1 Co-
e0MHUTENbHbIe LUTYLLepbI.



ru - Oco6eHHOCTN UCnosib3yeMoit TEXHUKN

PasmeLieHne obpabarbiBaemoro matepmana

/N TNoBpexpaeHUst MepHbIX LNNHOPOB.

Ecnn MepHble uMNMHOPbLI CONpUKacaloTcs Opyr ¢ 4PYroM BO BpeMsi
MOWKM UM NPUXKMMAIOTCS K CTEHKE MOEYHOWM KaMepbl, TO B MecTe
COMPUKOCHOBEHMSI MOTYT NMOSIBUTLCS MOBPEXAEHUS, HAaNpuMep, La-
panuHbl, NN CTEKITO MOXET pa3bunTbes.

Pacnonoxwmte MepHble LUNMHOPBI TakK, YTOObl OHWM He NpuKacanmcb
OPYr K OPYry U HEe NPKMMAanuCb K CTEHKE MOEYHOW KaMepbil.

YT106bI N36EXaTh MOBPEXOEHWNIN, OTPETYNMPYNTE MONOXKEHMNE MEP-
HbIX LLUIMHAPOB, MEPEMECTUB KapKaCHY pamy UIn NnacTUkoBble
Ornopbl Ha connax UM N3MeHuTe 3arpysky Moayns.

Onopbl N3 NnacTrka MOXKHO NPU HEOHBXOOMMOCTU CHATb Y OYNCTUTD
OTOENbHO.

CnunwkoM gNnHHbIE MepPHbIe LMANHAPLI UV MEepPHbIe LUMNHOPLI C
OYeHb LLMPOKMMM ONopaMun Henb3s MblTb B aBTOMaTe 47151 MOMKMW.

) -
L5t/

A

u ﬂpOBe,EI,VITe MepHbIe LNTMHOPbI Yepe3 KapKaCHble paMbl N HaOEeHbTe
X Ha NHXXEKTOpPHbIE cornJia.

B 3aBMCcUMOCTU OT GOPMbI MEPHbIX LIUTMHOPOB HY>KHO MPU 3TOM y4u-
TbiBaTb CreaytoLlee.
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ru - Oco6eHHOCTN UCNOoJIb3yeMOoin TEXHUKN

MepHble unnH-
opbl 60onbLUON BbI-
COTbl

MepHble ununH-
Apbl HebonbLuOW
BbICOTbI

100

OTBEPCTMS MEPHbIX LLUNVMHAOPOB OO/MKHbI MO BCEW nioLwLaan npuneratb
K OMopaM MHXXEKTOPHbIX conen. Bo nabexaHne noBpexxgeHuin, Hanpu-
Mep, 60si cTekna BO BpeMsi MOMKM, LLUIIMHAPbI He AOMKHbI NpUKacaTb-
CS K MOOY/O NN UHXXEKTOPHbIM connaM. CaBuHbTE Npu Heobxoau-
MOCTW KapKacHble paMbl, 4TOObl OTBEPCTUSI MpuUneranu No Bcen nno-
Wwaow.

MepHble LMNMHOPbI AOMXKHBI MpUeraTb K NacTMKOBbIM ONopaM
NHXXEKTOPHbIX COMes, HO He AOMMKHbI MPWU 3TOM ComnpukKacaTbCs C Comn-
namu. EcnumepHble ULMNMHOPbLI BO BPEMSI MOVKW NPUIEratoT K connam,
TO 3TO MOXET NMPUBECTU K MOBPEXOEHUAM, Hanpumep, K 6ot ctekna.
Mpn HeobXxO0AMMOCTM NepPeEMECTUTE KapKaCHbIe paMbl UK MIaCcTUKO-
Bble OMOPbI Ha comnax, YToObl OTPerynnMpoBaTb PacnosioXXeHNE MEPHbIX
UUINHOPOB.



ru - Oco6eHHOCTN UCnosib3yeMoit TEXHUKN

Ka)xgbiii pa3 nepepn 3arpy3Koil U 3anyCcKOM nporpamMmbi
BbINOJIHAWTE criegyloLive NpoBepKu

- MINoTHO N NPUBEPHYTbHI MOEYHbIE YCTPONCTBA, HanNnpmMMep, NPOMbI-
BOYHbIE BTYSIKM 1 conna”?

/N Ons Toro, 4Tobbl BCe NPOMbIBOYHbIE YCTPOWCTBa obecneuvBanu
[OoCTaToYHOe CTaHOApPTHOE AaBlieHNe MOVKN, ANs BCeX pe3bboBbixX
HacagokK OOMKHbI ObITh MpeaycMoTpeHbl GOPCYyHKM, aganTepsbl, BTyI-
K1 v pe3bboBble 3arnyLUKu.

3anpeLaeTcs NCNonb30BaTh NOBPEXOEHHbIE MPOMbIBOYHbIE
YCTPOICTBA, Takme Kak GOPCyHKKN, aganTepbl UK BTYSKMN.

[MpoMbIBOYHbIE YCTPONCTBA O3 BCTaBNEHHOro B HUX obpabatbiBae-
MOro MaTepuarna HeMNb3s 3aMeHATb BUHTOBbIMM 3arnyLlKaMu.

- MpaBWIbHO N NOAKIIOYEH MOAOY b K CUCTEME BOOOCHAOXEHUS KOop-
3UHbI?

- YbepuTech, 4YTO MepHble LIUNVNHAPLI HE NMpUKacakoTcs Apyr K gpyry v
He NPUXXMMaIOTCS K CTEHKE MOEYHOWN KaMepbl.

O6paboTka

m Me[1eHHO 1 OCTOPOXKHO 3aABUHBTE HUXXHIOKO KOP3UHY C 3arpy>eH-
HbIM MOAy/eM B aBTOMaAT 015 MOMKMW.
Cnepgute, 4TOObI NPY 3TOM OMOPbI MEPHbIX LLUMHOPOB He 3auenns-
NUCb 3a OTBEPCTME ABEPLbI UM OBEPHOE YNSIOTHEHME U HE CTaNku-
BaNIMCb CO CTEHKOM MOEYHOW KaMepbil.

m OCTOPOXHO 3aKpoiTe OBepLYy MOEYHOW Kamepbl.
BbicTynatoLime B 30Hy ABepLbl MepHbIe UMNNHOPbI MOTyT ObITb No-
BPEXOeHbl NP 3aKpblBaHUN OBEPLbI U NPU MOKeE.
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sk - Upozornenia k navodu

Varovné upozornenia

/N Varovné upozornenia obsahuju informacie ddleZité pre bezped-
nost. Varuju pred moznym poranenim os6b a vecnymi Skodami.
Varovné upozornenia si pozorne precitajte a reSpektujte poziadavky
na konanie a pravidla chovania, ktoré su v nich uvedené.

Upozornenia

Upozornenia obsahuju informacie, ktoré musite obzvlast reSpekto-
vat.

Dopliujlce informacie a poznamky

Doplhujuce informacie a poznamky su vyznacené jednoduchym ram-
C¢ekom.

Kroky konania
Pred kazdym krokom konania je umiestneny Cierny Stvorcek.

Priklad:

m Pomocou tlacidiel so Sipkou vyberte niektoru volbu a nastavenie
ulozte pomocou OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji sa vyznacuju Specialnym typom pisma
napodobnujlicim pismo na zobrazovacoch.

Priklad:
Menu Nastavenia ™.

Otazky a technické problémy

Pri otazkach a technickych problémoch sa obratte prosim na Miele.
Kontaktné udaje najdete na zadnej strane navodu na pouzitie Vasej
umyvacieho automatu alebo v www.miele.com/professional.
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sk - Pouzivanie na stanoveny ucel

104

Pomocou tohto modulu je mozné pripravovat strojne pripravené la-
boratérne sklo a laboratérne pomocky v Miele umyvacom a dezinfeké-
nom pristroji pre laboratérne sklo a pomécky. K tomu je nutné tiez do-
drziavat ndvod na obsluhu umyvacieho a dezinfekéného pristroja a in-
formdacie vyrobcu zdravotnickych prostriedkov prip. laboratérneho skla
a laboratérnych pomécok.

Modul A 306/1 je koncipovany pre pripravu odmernych valcov s ob-
jemom 1000 ml a 2000 ml. Do modulu je moZné vloZit odmerné valce
nizkeho a aj vysokého prevedenia do max. dlzky 500 mm.

Modul je mozné z dévodu jeho vysky pouzivat len v spodnom kosi.
Sucasné pouzitie horného kosSa nie je mozné.

Modul mozno nasadit do tychto koSov:

- Spodny kés A 150

- K6s APLW 106

Pre strojovu pripravu laboratorneho skla a laboratérnych pomécok su
nevyhnutné Specialne programy pripravy. Tieto su pri nasledovnych
Cistiacich a dezinfekénych pristrojoch nainstalované uz od vyroby,
alebo je mozné ich v pripade potreby nahrat, zostavit alebo spustit
servisnou sluzbou:

- PLW 8604 - PG 8504

- PLW 8636 - PG 8583

- PLW 8683 - PG 8583 CD
- PLW 8683 CD - PG 8593

- PLW 8693

- LAB 5010

- LAB 5011

- LAB 5020

V tomto navode na pouzitie sa tento umyvaci a dezinfekény pristroj
dalej oznacuje ako umyvaci automat. Pripravené laboratérne sklo a la-
boratérne pomdcky, ktoré je mozné pripravovat sa v tomto navode na
pouzitie vSeobecne oznacuju ako predmety na umyvanie, pokial nie su
blizSie definované.



sk - Sucasti dodavky

Suédasti dodavky A 306/1

- Injektorovy modul A 306/1
- vy$ka 418 mm, $irka 235 mm, hibka 471 mm

- max. osadzovcia vy$ka (od podlozZiek injektorovych trysiek) 500 mm

Obsah dodavky
- 4 injektorove trysky s plastovymi oporami pre pripravu odmernych
valcoy, dlzka 217 mm, @ 6 mm

- 4 rdam s drziakom s povrchovou Upravou; pre odmerné valce do max.
@ 110 mm

Likvidacia obalového materialu

Obal chrani pred poskodenim pocas prepravy. Obalové materialy boli
zvolené s prihliadnutim k aspektom ochrany zivotného prostredia a
k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materialového cyklu Setri suroviny a zniZzuje mnoz-
stvo odpadov. Vas Specializovany predajca odoberie obal spat.
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sk - Bezpecnostné pokyny a varovné upozornenia
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NeZ budete tento modul pouzivat, precitajte si pozorne navod na
pouzitie. Tym ochranite seba a zabranite poSkodeniu modulu.
Navod na pouzitie starostlivo uschovaijte.

/N Bezpodmieneéne dodrziavajte ndvod na pouzitie umyvacieho
automatu, zvlast v nom obsiahnuté bezpecnostné pokyny a varovné
upozornenia.

P Modul je schvéleny vylu¢ne pre pouzitia uvedené v tomto navode
na obsluhu v kapitole Technika pouzivania. Komponenty ako napr. trys-
ky mézu byt nahradené len Miele komponentami alebo originalnymi
nahradnymi dielmi vyrobcu.

P Pred prvym pouzitim musia byt nové umyvacie koSe umyté v umy-
vacom automate bez predmetov na umyvanie.

P Denne kontrolujte vSetky voziky, koSe, moduly a nasady podla uda-
jov v kapitole ,,Opatrenia na Gdrzbu“ v navode na pouzitie Vasho umy-
vacieho automatu.

P> Pripravujte vyhradne predmety, ktoré prislusny vyrobca deklaruje
ako vhodné na opakovanu strojovu pripravu, a reSpektujte Specifické
upozornenia vyrobcu ohladne pripravy.

P> Prasknuté sklo moze viest pri plneni a vyprazdnovani k nebezpec-
nym poraneniam. Predmety s prasknutym sklom sa nesmu pripravovat
v umyvacom automate.

P Do koSov davajte vzdy len prazdne moduly bez predmetov na umy-
vanie. Pred kazdym naplnenim skontrolujte spravnu aretaciu.

Moduly musia byt pred vybratim Uplne vyprazdnené.

BeimPri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa mdéZu po-
Skodit umyvané predmety a napr. v pripade rozbitia skla viest k pora-
neniu.

P Vysledok pripravy je pripadne nutné podrobit Specidlnej, nie len
vizualnej kontrole.



sk - Montaz

Injektorové trysky
Potrebné naradie - plochy klug, velkost klt¢a 9 mm

Zaskrutkovanie injektovorych trysiek

t

e

m Nadvihnite dosadaciu plochu na injektorovej tryske a zaskrutkujte
trysku na pozadovanu poziciu (.

m Injektorovu trysku utiahnite plochym kltiéom (2.

m Dosadaciu plochu posuvajte smerom dolu, pokym nedosadne na
rozvod vody (3.

¥
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sk - Montaz

Monaz ramu s drziakom

Ramy s drziakom sa montuju nad tryskami na hornej priecke modulu,
po 2 na kazdej strane. Skosené rohy ramov s drziakom vystreduju od-
merné valce pocas pripravy. Po montazi musia smerovat nadol.

”

»

®

m Prilozte rdm s drziakom na jednu z bo&nych opier modulu. Capy ra-
mu s drziakom musia pritom obopnut oporu modulu. Ram musi
smerovat von a skosené rohy dolu (.

m Otodte rdm s drziakom smerom hore na hornu prie¢ku modulu 2.
m Zahdknite rdm s drziakom do jednej so zapadiek. (3.

m Ramy sa musia montovat obojstranne. Postup opakujte na druhej
strane.
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sk - Technika pouzivania

Injektorové moduly

/N Do koSov davajte vzdy len prazdne moduly bez predmetov na
umyvanie. Pred kazdym naplnenim skontrolujte spravnu aretaciu.
Moduly musia byt pred vybratim uUplne vyprazdnené.

Pri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa m6zu po-
Skodit umyvané predmety a napr. v pripade rozbitia skla viest k
poraneniu.

Nasadenie modulu Pri nasadzovani modulu dbajte na spravnu orientaciu. Napriklad trysky
musia smerovat nahor.

Priklad plochého uhla nasadenia

m Nasunte modul spolu s pripojovacim hrdlom pod plochym uhlom do
vodnej pripojky.

m Potom zaklapnite modul zatlacenim nadol do vystuzi koSa.

Zlozenie injektoro- | /\ K63 nevytahujte z umyvacieho automatu za injektorovy modul.
vého modulu Modul by sa mohol uvolnit, alebo by sa mohla poskodit vodna
pripojka.

m Uvolnite modul zo zadpadiek a vytiahnite ho v priamom uhle z vodnej
pripojky. Nezvolte pritom prili§ ostry uhol, pretoze pacenim by sa
mohla poskodit pripojka a pripojovacie hrdlo.
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sk - Technika pouzivania

Ulozenie predmetov na umyvanie

/N Pogkodenie odmernych valcov.

Ak sa pocas pripravy odmerné valce navzajom dotykaju, alebo
opieraju o stenu umyvacieho priestoru, moze dodjst v mieste kontak-
tu k poskodeniu, napr. ku poskriabaniu alebo prasknutiu skla.
Ukladajte odmerné valce tak, aby sa nedotykali navzajom, alebo do-
sadali na stenu umyvacieho priestoru.

Aby ste zabranili poSkodeniu, upravte pripadne polohu odmernych
valcov presunutim ramov s drziakom alebo plastovych opierok pri
tryskach, alebo zmerite osadenie modulu.

Nohy z plastu je mozné pripadne zlozit a pripravovat osobitne.
Prilis dIhé odmerné valce alebo odmerné valce s obzvlast Sirokymi
nohami sa v umyvacom a dezinfekénom automate nesmu pripravo-
vat.

N
£

m Pretiahnite odmerné valce ramom s drziakom a nasadte ich na injek-
torové trysky.

Podla prevedenia odmernych valcov musite pritom dbat na nasledov-
né.
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sk - Technika pouzivania

Odmerné valce
vysokého tvaru

Odmerné valce
nizkeho tvaru

b Y

) ! \

’2\3/ NA
Vv X

Otvory odmernych valcov musia dosadat celou plochou na podlozky
injektorovych trysiek. Valce sa nesmu dotykat modulu alebo injektoro-
vych trysiek, aby sa zabranilo poSkodeniu ako napr. prasknutiu skla po-
Cas pripravy. Prelozte pripadne ramy s drziakom, aby otvory dosadali
celou plochou.

v X

Odmerné valce musia dosadnut na plastové opory injektorovej trysky,
pritom sa ale nesmu dotykat samotnych trysiek. Ak odmerné valce po-
Cas pripravy dosadaju na trysky, moze tym dojst k poskodeniu, ako na-
pr. k prasknutiu skla. Rd&my s drziakom alebo plastové opory na trys-
kach pripadne prelozte, aby ste upravili polohy odmernych valcov.

m



sk - Technika pouzivania

12

Skontrolujte pri nakladke a pred kazdym spustenim pro-
gramu

- SU umyvacie zariadenia ako napr. umyvacie puzdra a trysky pevne
zaskrutkované?

/N Aby bol pre v§etky umyvacie zariadenia k dispozicii dostatoéne
Standardizovany umyvaci tlak, musia byt vSetky skrutkovacie nad-
stavce vybavené tryskami, adaptérmi, umyvacimi puzdrami alebo
zaslepovacimi skrutkami.

Nesmu sa pouzivat poSkodené umyvacie zariadenia ako trysky,
adaptéry alebo umyvacie puzdra.

Umyvacie zariadenia neobsadené predmetmi na umyvanie nemusia
byt nahradené zaslepovacimi skrutkami.

- SU nasadené moduly spravne napojené na rozvod vody koSov?

- Presvedcte sa, Ze sa odmerné valce navzajom nedotykaju a nedosa-
daju na stenu umyvacieho priestoru.

Priprava

m Zasunte spodny ké$ s osadenym modulom pomaly a opatrne do
umyvacieho a dezinfekéného automatu.
Dbaijte na to, aby sa pri tom nohy odmernych valcov nevzpriecili v
otvore dvierok alebo tesneni dvierok, alebo nekolidovali so stenou
umyvacieho priestoru.

m Opatrne zatvorte dvierka umyvacieho priestoru.
PrecCnievajuce odmerné valce, ktoré presahuju do priestoru dvierok
by sa mohli pri zatvarani dvierok alebo pri priprave poskodit.
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tr - Kilavuza iliskin bilgiler

14

Uyarilar

/N Uyarilar, giivenlik ile ilgili bilgiler icerir. Olasi yaralanmalar ve
maddi hasarlar ile ilgili uyarirlar.

Uyarilan dikkatle okuyunuz ve icerdikleri islem talimatlarini ve davra-
nis kurallarini dikkate aliniz.

Bilgiler

Bilgiler, ozellikle dikkate alinmasi gereken bilgiler igerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

Ek bilgiler ve aciklamalar, ince bir ¢cergeve icinde vurgulanir.

islem adimlan

Her bir islem adiminin énlinde siyah bir kare isareti bulunur.
Ornek:

m Ok tuslariyla bir se¢cim yapiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda gosterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistirilmis olan 6zel bir
yazi fontu ile gosterilir.
Ornek:

Ayarlar ™ menusi.

Sorular ve teknik sorunlar

Sorulariniz olmasi veya teknik sorunlar yasamaniz halinde, litfen Miele
firmasina basvurunuz. iletisim bilgilerini, yikama makinenizin kullanim
kilavuzunun arka sayfasinda veya www.miele.com.tr/professional ad-
resinde bulabilirsiniz.



tr - Amacina uygun kullanim

Bu modul yardimiyla makine araciligiyla yeniden kullanim igin temizlen-
mesi mimkin laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar aletleri ye-

niden kullanim igin bir Miele Yikama ve Dezenfeksiyon makinesinde is-
leme tabi tutulabilir. Buna iliskin olarak yikama ve dezenfeksiyon maki-

nesinin kullanim kilavuzunun yani sira tibbi cihaz Ureticileri veya labora-
tuvar cam malzemeleri ve laboratuvar aletleri Ureticileri tarafindan veri-
len bilgiler de dikkate alinmalidir.

A 306/1 modiili, 1000 ml ve 2000 ml kapasiteli mezirlerin yeniden
kullanim igin temizlenmesine yoneliktir. Module, maks. 500 mm uzun-
lugunda mezurler yerlestirilebilir.

Modyiil, yiksekliginden dolayi sadece bir alt sepette kullanilabilir. Ayni
anda bir ust sepetin kullanilmasi mimkun degildir.

Modil asagidaki sepetlerde kullanilabilir:
- Alt sepet A 150
- Sepet APLW 106

Laboratuvar cam malzemelerin ve laboratuvar aletlerinin yeniden kulla-
nim i¢in makine araciligiyla temizlenmesi icin 6zel programlar gerekli-
dir. Bu programlar, asagida belirtilen yikama ve dezenfeksiyon makine-
lerinde standart donanim olarak kuruludur veya gerektiginde musteri
hizmetleri tarafindan ytklenebilir, olusturulabilir veya etkinlestirilebilir:

- PLW 8604 - PG 8504

- PLW 8636 - PG 8583

- PLW 8683 - PG 8583 CD
- PLW 8683 CD - PG 8593

- PLW 8693

- LAB 5010

- LAB 5011

- LAB 5020

Kullanim kilavuzunun bundan sonraki boltimlerinde yikama ve dezen-
feksiyon makinesi, yikama makinesi olarak anilacaktir. Yeniden kullanim
icin islemden gegirilebilir laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar
aletleri bu kullanim kilavuzunda, daha ayrintili bir tanim yapilmadikga,
genel olarak yikanacak malzeme olarak tanimlanacaktir.
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tr - Teslimat kapsami
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A 306/1 teslimat kapsami

- Enjektér modiili A 306/1
- Yikseklik 418 mm, Genislik 235 mm, Derinlik 471 mm

- Maks. doldurma yuksekligi (enjektor uclari desteklerinden itibaren)
500 mm

Teslimat kapsami igerigi

- 4 adet plastik destekli enjektor ucu, mezirler igin, uzunluk 217,
@ 6 mm

- 4 Kaplamali tutucu gerceve; en falza @ 110 mm mezdrler i¢in

Nakliye ambalajinin bertaraf edilmesi

Ambalaj olasi nakliye hasarlarina karsi korur. Ambalaj malzemeleri tas-
fiyeye yonelik olarak cevre dostu malzemelerden secilmistir ve bu se-
beple geri donUsturilmesi mimkindur.

Ambalajin malzeme dongustine geri kazandiriilmasi ham madde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltir. Bayiniz ambalaji sizden geri alabi-
lir.



tr - Glivenlik talimatlari ve uyanlar

Bu modulu kullanmadan once kullanim kilavuzunu dikkatlice okuyu-
nuz. Bu bilgiler sayesinde kendinizi korumus olur ve modiilde olusa-
bilecek zararlarin dnline gecersiniz.

Kullanim kilavuzunu 6zenle saklayiniz.

/N Yikama ve dezenfeksiyon makinesinin kullanim kilavuzunu, 6zel-
likle de guivenlik talimatlarini ve uyarilart mutlaka dikkate aliniz.

P Bu modiil, sadece bu kullanim kilavuzunun Uygulama Teknigi boli-
miinde belirtilen uygulama alanlarina yoneliktir. Ornegin enjektor uglari
gibi bilesenler sadece Miele bilesenleri veya Ureticinin orijinal yedek
parcalari ile degistirilebilir.

P> Yeni yik tasiyicilar ilk kullanimdan 6nce, icinde malzeme olmadan
yikama ve dezenfeksiyon makinesinde yikanmalidir.

P Tium mobil raf Gnitelerini, sepetleri ve moddilleri her glin, otomatik
yikama makinenizin kullanim kilavuzunda “Bakim tedbirleri” balimuin-
de aciklandigi sekilde kontrol ediniz.

P> Yalnizca Ureticileri tarafindan "makinede yikanabilir" oldugu beyan
edilmis Urlnleri yikayiniz ve bunlarin 6zel yeniden kullanima hazirlama
talimatlarini dikkate aliniz.

P Doldurma ve bosaltma sirasinda kirilan camlar tehlikeli yaralanmala-
ra yol agabilir. Kirlk cam malzemeler yikama makinelerinde isleme tabi
tutulmamalidir.

P> Sepetlere daima sadece icinde malzeme bulunmayan bos moddller
yerlestiriniz. Doldurmadan 6nce modillerin dogru kenetlenip kenetlen-
medigini kontrol ediniz.

Modiillerin ¢ikariilmadan 6nce tamamen bosaltiimis olmasi gerekir.

I¢i dolu moddllerin takilmasi veya ¢ikarilmasi sirasinda malzemeler za-
rar gorebilir ve 6rnegin cam kirilmasi durumunda yaralanmalar meyda-
na gelebilir.

P Temizlik sonucu sadece gorsel kontrole degil, gerekirse 6zel bir tes-
te de tabi tutulmahdir.
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tr - Montaj

Enjektor uglar

Gerekli aletler - Somun anahtari, Anahtar agzi genisligi 9 mm (SW 9)

Enjektor uglarinin takilmasi

t

e

m Enjektor ucunun destegini kaldiriniz ve enjektor ucunu istenen konu-
ma vidalayiniz (.
m Enjektdr ucunu bir somun anahtari ile sikiniz 2.

m Enjektér ucunun destegini asagiya dogru, su baglantisina dayanana
kadar bastiriniz 3.

¥

118



tr - Montaj

Tutucu cergevenin monte edilmesi

Tutucu cerceveler, enjektor uglarinin Ust tarafinda moduliin Gst enine
tutucu mesnedine monte edilir; her tarafa 2 ser adet. Tutucu cerceve-
lerin egimli koseleri, yeniden isleme sirasinda mezurleri ortalar. Bunlar,
montaj sonrasi asagl dogru bakmalidir.

7 "

®

m Tutucu cgergeveyi modulin yan tutucu mesnetlerinden birine yerlesti-
riniz. Bu sirada tutucu ¢ergevenin pimleri, modullin tutucu mesnedini
kavramalidir. Cergeve disa dogru ve egimli koseler de asagl dogru
bakmalidir .

m Tutucu gerceveyi yukari dogru dénduirerek moduliin Gst enine tutucu
mesnedine getiriniz (2.

m Tutucu cerceveyi sabitleme centiklerinden birine geciriniz (3.

m Cergeveler sirayla her iki tarafa monte edilmelidir. Ayni islem adimla-
rini diger tarafta da uygulayiniz.
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tr - Uygulama teknigi

Enjektor modiilleri

/N Sepetlere daima sadece icinde malzeme bulunmayan bos mo-
duller yerlestiriniz. Doldurmadan dnce modiillerin dogru kenetlenip
kenetlenmedigini kontrol ediniz.

Modiillerin ¢ikarilmadan 6nce tamamen bosaltiimis olmasi gerekir.
ici dolu modiillerin takilmasi veya cikariimasi sirasinda malzemeler
zarar gorebilir ve 6rnegin cam kirilmasi durumunda yaralanmalar
meydana gelebilir.

Modiiliin yerlesti- Modiilii yerlestirirken dogru yénde yerlestirmeye dikkat ediniz. Ornegin
rilmesi puskurtme uclari yukari bakmalidir.

Dz agida yerlestirme 6rnegi
m Modulin baglanti ucunu diz bir agiyla su baglantisina sokunuz.
m Ardindan moduili asagl dogru bastirarak sepetin desteklerine oturtu-

nuz.
E[\jektﬁr modiilu- /N Sepeti yikama makinesinden disariya enjektdér modiiliinden tuta-
niin ¢ikariimasi rak cekmeyiniz.

Aksi takdirde moduil yerinden ¢ikabilir veya su baglantisi zarar gore-

bilir.

m Modulu kenetleme mekanizmasindan sokiiniz ve diiz bir agiyla su
baglantisindan ¢ekerek ¢ikartiniz. Bunu yaparken aginin ¢ok dik ol-
mamasina dikkat ediniz, aksi takdirde baglanti ve baglanti uglari zarar
gorebilir.
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tr - Uygulama teknigi

Yikanacak malzemelerin yerlestiriimesi

/N Meziirlerin hasar gérmesi.

Yikama sirasinda mezitrler birbirlerine temas ederse veya yikama ka-
bini duvarina dayanirsa, temas yerlerinde ornegin cizikler gibi hasar-
lar meydana gelebilir veya cam kirilabilir.

Mezlrleri, birbirlerine temas etmeyecek veya yikama kabini duvarina
dayanmayacak sekilde diziniz.

Olasi hasarlari 6nlemek amaciyla, gerektiginde tutucu ¢ercevenin
veya enjektor uglarindaki plastik desteklerin konumunu degistirerek
mezdrlerin pozisyonunu duzeltiniz veya modulin doldurulma dizeni-
ni degistiriniz.

Plastik ayaklar, gerektiginde cikarilabilir ve ayri olarak yeniden islene-
bilir.

Asiri uzun mezurler veya ¢ok genis ayakli mezurler, yikama makinele-
rinde yikanmamalidir.

.
£

m Mezurleri tutucu gergeveden geciriniz ve enjektor uglari Gzerine yer-
lestiriniz.

Bunu yaparken, mezurun bigimine bagh olarak takip eden uyarilar dik-
kate almaniz gerekir.
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tr - Uygulama teknigi

Yiiksek meziirler

Alcak meziirler

122

Mezurlerin agizlar, tim yuzeyiyle enjektor uglarinin desteklerinin tize-
rinde durmalidir. Mezdrler, 6rnegin yikanmalari sirasinda cam kirilmasi-
nin 6nlenmesi amaciyla modtle veya enjektor uglarina temas etmeme-
lidir. MezUr agizlarinin tim yuzeyiyle oturmasi icin gerekirse tutucu
cercevelerin konumunu degistiriniz.

Mezlrler, enjektor ucunun plastik desteklerinin Gzerinde durmali, an-
cak dogrudan enjektor uglarina temas etmemelidir. Mezurler yikanir-
ken enjektor uglari Gzerinde durursa, 6rnegin cam kirilmasi gibi hasarlar
meydana gelebilir. Mezlrlerin pozisyonunu degistirmek icin gerekirse
tutucu cergevelerin veya enjektor uglarindaki plastik desteklerin konu-
munu degistiriniz.



tr - Uygulama teknigi

Doldurma sirasinda ve herhangi bir programi baslatmadan
once su hususlarn kontrol ediniz:

- Yikama mansonlari ve enjektor uglari gibi yikama donanimlari sikica
vidalanmis mi?

/N Tim yikama donanimlarinda yeterli bir standart yikama basinci
saglanabilmesi icin; tum vidali baglantilara enjektor uglari, adaptor-
ler, yikama mansonlari veya korleme vidalari takilmalidir.

Enjektor uglari, adaptorler veya yikama mansonlari gibi hasarli yika-
ma donanimlari kullanilmamalidir.

Malzeme yerlestiriimeyen yikama donanimlarinin kérleme vidalariyla
degistirilmesine gerek yoktur.

- Takilmis olan modiiller sepetlerin su beslemesine dogru baglanmis
mi?

- Mezlrlerin birbirlerine temas etmediginden ve yikama kabini duvari-
na dayanmadigindan emin olunuz.

Yeniden kullanima hazirlama

m icine dolu modiil yerlestirilmis alt sepeti yavasca iterek yikama maki-
nesine sokunuz.
Bu sirada mezdrlerin ayaklarinin kapak acgikligina veya kapi contasina
dogru ¢ikinti yapmamasina veya yikama kabini duvarina garpmama-
sina dikkat ediniz.

m Yikama kabini kapagini dikkatle kapatiniz.
Kapak alanina dogru ¢ikinti yapan mezurler, kapagin kapatilmasi veya
yikama sirasinda hasar gorebilir.
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