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de - Hinweise zur Anleitung

Warnungen

/N Warnungen enthalten sicherheitsrelevante Informationen. Sie
warnen vor moglichen Personen- und Sachschaden.

Lesen Sie die Warnungen sorgféltig durch und beachten Sie die
darin angegebenen Handlungsaufforderungen und Verhaltensre-
geln.

Hinweise

Hinweise enthalten Informationen, die besonders beachtet werden
mussen.

Zusatzinformationen und Anmerkungen

Zusatzliche Informationen und Anmerkungen sind durch einen einfa-
chen Rahmen gekennzeichnet.

Handlungsschritte
Jedem Handlungsschritt ist ein schwarzes Quadrat vorangestellt.
Beispiel:

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten aus und speichern
Sie die Einstellung mit OK.

Display

Im Display angezeigte Ausdricke sind durch eine besondere Schrift-
art, die der Displayschrift nachempfunden ist, gekennzeichnet.

Beispiel:
Meni Einstellungen ™.

Fragen und technische Probleme

Bei Ruckfragen oder technischen Problemen wenden Sie sich bitte an
Miele. Die Kontaktdaten finden Sie auf der Riickseite der Gebrauchs-
anweisung lhres Reinigungsautomaten oder unter
www.miele.com/professional.




de - Zweckbestimmung

Mit Hilfe dieses Oberkorbs kdnnen maschinell wiederaufbereitbare
Medizinprodukte in speziellen Miele Reinigungs- und Desinfektions-
geraten aufbereitet werden. Hierzu sind die Gebrauchsanweisung des
Reinigungs- und Desinfektionsgerates sowie die Informationen der
Hersteller der Medizinprodukte zu beachten.

Der Injektoroberkorb A 105/1 ist fur die maschinelle Aufbereitung von
Instrumenten in den Anwendungsgebieten der Dental- und HNO-
Medizin konzipiert.

Der Oberkorb verflgt Uber zwei Injektorleisten mit insgesamt 22 Auf-
nahmen flr Disen und andere Spulvorrichtungen zur Aufbereitung
von Hohlkdrperinstrumenten.

Der Ubrige Teil des Oberkorbs kann mit Einsatzen und Siebschalen
zur Aufbereitung von Instrumenten ohne Lumen bestlickt werden.

FUr die maschinelle Aufbereitung von Instrumenten aus den genann-
ten Anwendungsgebieten sind spezielle Aufbereitungsprogramme er-
forderlich. Diese sind bei den folgenden Reinigungs- und Desinfekti-
onsgeraten ab Werk installiert oder kénnen bei Bedarf durch den
Kundendienst aufgespielt, erstellt oder freigeschaltet werden:

- PG 8581
- PG 8582
- PG 8582 CD
- PG 8591
- PG 8592

Fiir die Aufbereitung von Ubertragungsinstrumenten aus dem Dental-
bereich missen spezielle Spllvorrichtungen verwendet werden, wie
z. B. A 803 oder AUF 1.

Die Aufbereitung von Einwegmaterial ist nicht zuléssig.

Im weiteren Verlauf dieser Gebrauchsanweisung wird das Reinigungs-
und Desinfektionsgerat als Reinigungsautomat bezeichnet. Wieder-
aufbereitbare Medizinprodukte werden in dieser Gebrauchsanwei-
sung allgemein als Spulgut bezeichnet, wenn die aufzubereitenden
Medizinprodukte nicht néher definiert sind.



de - Lieferumfang

Lieferumfang A 105/1

\J

— Injektoroberkorb A 105/1
— H6he 202 mm, Breite 528 mm, Tiefe 527 mm
— Bestlickungshéhe 215 mm (x 30 mm)

1/

— Bestiickungshohe Injektorleiste 185 mm (x 30 mm)
— SprUharm mit Magneten flr die Spriharmiberwachung

— A 838, Werkzeugset, bestehend aus 1 x Maulschlissel SW9 und
1 x Winkelschraubendreher T20

Entsorgung der Transportverpackung

Die Verpackung schitzt vor Transportschaden. Die Verpackungsma-
terialien sind nach umweltvertraglichen und entsorgungstechnischen
Gesichtspunkten ausgewahlt und deshalb recycelbar.

Das Ruckfuhren der Verpackung in den Materialkreislauf spart Roh-
stoffe und verringert das Abfallaufkommen. |hr Fachh&ndler nimmt die
Verpackung zurlck.
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Nachkaufbares Zubehor

— A 800, wiederverwendbares Filterrohr mit einer Abscheidung von
> 0,07 mm, Lange 405 mm, & 22,5 mm

— A 801, Gewindeadapter

- A 803, Aufnahme fiir Ubertragungsinstrumente aus dem Dentalbe-
reich, Héhe 76,5 mm, Breite 40 mm, Tiefe 32 mm

— A 813, zweiteiliger Adapter mit 4 Schraubgewinden flr div. Spulvor-
richtungen, Héhe ca. 48 mm, @ 45 mm, 4 Disen mit Silikonschlau-
chen und 3 Blindschrauben

— A 814, Aufnahme mit Drehverschluss zur Aufbereitung von Air Sca-
ler und Piezo Scaler Spitzen, Hohe ca. 41 mm, @ 16 mm

— A 836, Dusenset fur z. B. Dentalanwendungen, bestehend aus
22 x A 833, Injektordise mit seitlicher Lochung, Lange 110 mm,
@ 4 mm

— A 837, Spulhilsenset fur z. B. HNO-Anwendungen, bestehend aus
22 x A 817, Spulhllse fur Instrumente mit @ 4 - 8 mm, Lange
67 mm, @ 11 mm, Kappe mit Offnung @ 6 mm

— AUF 1, zweiteiliger Adapter zur Aufbereitung von Ubertragungsin-
strumenten, wie z. B. Hand- und Winkelstlicken, Héhe ca. 48 mm,
@ 45 mm; Silikonadapter (ADS) zur Aufbereitung erforderlich

— E 336, Spulhilse, Lange 121 mm, @ 11 mm

— E 442, Spulhdlse far Ir].strumente mit & 4 - 8 mm, Lange 121 mm,
@ 11 mm, Kappe mit Offnung @ 6 mm

— E 443, Spulhilse far Instrumente mit @ 8 - 8,5 mm, Lange 121 mm,
@ 11 mm, Kappe mit Offnung @ 10 mm

— E 445, 12 Kappen fir Spilhilsen, Offnung @ 6 mm
— E 446, 12 Kappen fir Spilhilsen, Offnung @ 10 mm
— E 447, Luer-Lock-Adapter @ fir Luer-Lock &'

— E 499, Spulvorrichtung zur Aufbereitung von Saug- und Sptlkanu-
len mit unterschiedlichen Anschlussformen sowie Veres-Kantlen

- FP 20, 20 Filterplatten, @ 30 mm

Weiteres Zubehor ist optional bei Miele erhaltlich.



de - Sicherheitshinweise und Warnungen

Lesen Sie die Gebrauchsanweisung aufmerksam durch, bevor Sie
diesen Oberkorb benutzen.
Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig auf.

/N Beachten Sie unbedingt die Gebrauchsanweisung des Reini-
gungsautomaten, insbesondere die darin enthaltenen Sicherheits-
hinweise und Warnungen.

P Der Oberkorb ist ausschlieBlich fiir die in dieser Gebrauchsanwei-
sung genannten Anwendungsgebiete zugelassen. Komponenten, wie
z. B. Dusen, dirfen nur durch Miele Zubehor oder Original Ersatzteile
des Herstellers ersetzt werden.

» Vor dem ersten Gebrauch miissen neue Wagen und Kérbe ohne
Spulgut im Reinigungsautomaten abgespult werden.

P Kontrollieren Sie alle Wagen, Kérbe, Module und Einsatze gemaB
den Angaben im Kapitel ,,InstandhaltungsmaBnahmen® in der Ge-
brauchsanweisung ihres Reinigungsautomaten.

P Tragen Sie zu lhrer eigenen Sicherheit beim Einsortieren und bei
der Entnahme des Spllguts Handschuhe, ggf. auch einen Mund-
schutz und eine Schutzbrille. Tragen Sie bei der Entnahme des Spil-
guts saubere Handschuhe, um eine Rekontamination zu vermeiden.

» Die Beladung muss von hinten nach vorne und die Entnahme ent-
sprechend umgekehrt erfolgen.

P Um Hohlkorperinstrumente von innen sicher zu reinigen und zu
desinfizieren, missen sie mit den entsprechenden Aufnahmen bzw.
Dusen an die Injektorleisten angeschlossen werden. Die Anschlisse
durfen sich wahrend des Programmablaufs nicht 16sen!
Kontrollieren Sie nach jedem Programmablauf, dass die Anschllsse
sich nicht geldst haben.

» Splilgut, das sich wahrend der Aufbereitung von den Diisen bzw.
Aufnahmen geldst hat, muss noch einmal aufbereitet werden.

» Mindestens der letzte Splilgang muss mit vollentsalztem Wasser
erfolgen.
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Zum Verstellen
des Oberkorbs

Oberste Ebene

Oberkorb hohenverstellen

Der Oberkorb A 105/1 ist in drei Ebenen um jeweils ca. 30 mm hé-
henverstellbar, um Spulgut mit unterschiedlichen Hohen aufzuberei-
ten.

Fur die H6henverstellung miussen die Halterungen mit den Laufrollen
an den Seiten des Oberkorbs und die Wasserankopplung auf der
Korbrlckseite versetzt werden. Die Laufrollenhalterungen werden mit
je zwei Schrauben am Oberkorb befestigt. Die Wasserankopplung
besteht aus den folgenden Bauteilen:

— 1 Anschlussstutzen aus Kunststoff
— 2 Blindverschlisse aus Kunststoff
— 3 Schrauben

Oberkoérbe nur waagerecht verstellen. Fir Schrageinstellungen (ei-
ne Seite hoch, eine Seite tief) sind die Kérbe nicht ausgelegt.

Mit der Hohenverstellung verdndert sich die Bestliickungshdhe von
Ober- und Unterkorb.

m Entnehmen Sie den Oberkorb in dem Sie diesen bis zum Anschlag
nach vorne ziehen und von den Laufschienen heben.

m Schrauben Sie die Rollenhalterungen und die Wasserankopplung
ab.

Den Oberkorb hohenverstellen

v

(UA

m Versetzen Sie die Rollenhalterungen beidseitig auf die unterste Po-
sition und schrauben Sie diese fest.

m Setzen Sie den Anschlussstutzen auf die untere Offnung und rasten
diesen ein, indem Sie den Anschlussstutzen bis zum Anschlag nach
links verschieben. Schrauben Sie den Anschlussstutzen fest. Set-
zen Sie die Blindverschliisse auf die oberen beiden Offnungen, ras-
ten Sie diese ein und schrauben Sie sie ebenfalls fest.
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Mittlere Ebene

(i

(UA

m Versetzen Sie die Rollenhalterungen beidseitig auf die mittlere Posi-
tion und schrauben Sie diese fest.

m Setzen Sie den Anschlussstutzen auf die mittlere Offnung und ras-
ten diesen ein, indem Sie den Anschlussstutzen bis zum Anschlag
nach links verschieben. Schrauben Sie den Anschlussstutzen fest.
Setzen sie die Blindverschliisse auf die obere und die untere Off-
nungen, rasten Sie diese ein und schrauben Sie sie ebenfalls fest.

Unterste Ebene

m Versetzen Sie die Rollenhalterungen beidseitig auf die oberste Posi-
tion und schrauben Sie diese fest.

m Setzen Sie den Anschlussstutzen auf die obere Offnung und rasten
diesen ein, indem Sie den Anschlussstutzen bis zum Anschlag nach
links verschieben. Schrauben Sie den Anschlussstutzen fest. Set-
zen sie die Blindverschliisse auf die unteren beiden Offnungen, ras-
ten Sie diese ein und schrauben Sie sie ebenfalls fest.

AbschlieBend m Setzen Sie den Oberkorb wieder auf die Laufschienen und schieben
prifen sie ihn vorsichtig ein, um die korrekte Montage der Wasserankopp-
lung zu prifen.

10
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Injektordiisen
festschrauben

Dusen einschrauben

4 AARE

m Die Injektordiisen an den gewlnschten Positionen einschrauben.

m Die Injektordiisen mit dem Maulschlissel SW 9 festziehen.

Messzugang flir Spuldruckmessung

Die vorderste Aufnahme der rechten Injektorleiste dient als Zugang flr
die Spuldruckmessung. Im Rahmen von Leistungsprifungen und Vali-
dierungen gemaB EN ISO 15883 kann an diesem Zugang der Spuil-
druck gemessen werden.

m Tauschen Sie fUr die Spuldruckmessung die vorhandene Spilvor-
richtung gegen einen Luer-Lock Adapter, z. B. den E 447, aus.

11



de - Anwendungstechnik

Kontrollieren Sie
bei der Beladung
und vor jedem
Programmstart

12

Spiilgut einordnen

Halten Sie stets das im Rahmen der Validierung festgelegte Bela-
dungsmuster ein.

/N Verletzungsgefahr durch Spiilgut.

Bei der Beladung und der Entnahme des Spllguts besteht die Ge-
fahr, sich an eventuell vorhandenen scharfen Kanten, Schneiden
oder spitzen Enden zu verletzen.

Um das Verletzungsrisiko moglichst gering zu halten, sollte die Be-
ladung von hinten nach vorne und die Enthahme entsprechend um-
gekehrt erfolgen.

/N Infektionsgefahr durch unzureichende Desinfektion.

Spulgut, das sich wahrend der Aufbereitung von der Spulvorrich-
tung geldst hat, ist von innen nicht ausreichend desinfiziert.

Wenn sich Spulgut wahrend der Aufbereitung von der Spulvorrich-
tung geldst hat, missen Sie es noch einmal aufbereiten.

Sind die Spulvorrichtungen, wie z. B. Spllhllsen und Disen, fest
eingeschraubt?

/N Damit fiir alle Spulvorrichtungen ein ausreichend standardisier-
ter Spuldruck gegeben ist, missen alle Schraubanséatze mit Disen,
Adaptern, Spulhilsen oder Blindschrauben versehen sein.

Es dirfen keine beschadigten Spulvorrichtungen wie Disen, Adap-
ter oder Spulhllsen verwendet werden.

Nicht mit Spilgut belegte Spulvorrichtungen missen nicht durch
Blindschrauben ersetzt werden.

— Kann der Spriharm frei rotieren?

— Sind die Spriharmdusen frei von Verstopfungen?

— Ist der eingeschobene Korb richtig an die Wasserversorgung des
Reinigungsautomaten angekoppelt?

Aufbereitung von Hohlkérperinstrumenten

Vor dem Einsetzen von Hohlkdrperinstrumenten muss die Durch-
gangigkeit der Lumen oder Kandle fur die Spllflotte sichergestellt
sein.

m Stecken Sie die Hohlkdrperinstrumente auf die Disen.

m Nach dem Programmende mussen die Instrumente mit medizini-
scher Druckluft von innen getrocknet, nach Herstellerangaben ge-
pflegt und gegebenenfalls sterilisiert werden. Landerspezifische
Vorgaben sind einzuhalten.
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Montage

Bei Bedarf kbnnen die beiliegenden Disen durch weiteres Zubehor,
wie z. B. Aufnahmen fiir Ubertragungsinstrumente aus dem Dentalbe-
reich, Spulhilsen usw. ersetzt werden. Beispiele dazu finden Sie auf
den nachfolgenden Seiten.

/N Die Aufbereitung englumiger Instrumente erfordert eine Filte-
rung der Splilflotte. Zu diesem Zweck kénnen die Injektorleisten mit
je einem Filterrohr A 800 ausgerUstet werden. Dem Filterrohr liegt
eine eigene Gebrauchsanweisung bei.

Filterrohr A 800 reinigen

Das Filterrohr muss mindestens 1 mal pro Woche gereinigt werden.

Es wird empfohlen, das Filterrohr nach jeweils 10 Programmablaufen
zu reinigen.

m Beachten Sie dazu die Reinigungshinweise in der Gebrauchsanwei-
sung zum Filterrohr.

A 803 Aufnahme fiir Ubertragungsinstrumente

Fir die Aufbereitung von Ubertragungsinstrumenten aus dem Dental-
bereich ist eine nachtragliche Ausristung mit A 803 Aufnahmen erfor-
derlich. Die Aufnahmen sind fiir nahezu alle géngigen Ubertragungs-
instrumente geeignet.

m Entfernen Sie eine Dise aus der Injektorleiste und ersetzen Sie die-
se durch die Aufnahme A 803.

Bei der Verwendung der Aufnahmen A 803 muss die Spllflotte ge-
filtert werden. Rusten Sie dazu die Injektorleiste mit einem Filterrohr
A 800 aus.

Dem Filterrohr liegt eine eigene Gebrauchsanweisung bei.
Beachten Sie im Besonderen die Hinweise zur regelmaBigen Reini-
gung des Filterrohrs.

13
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Ubertragungs-
instrumente
aufbereiten

Nachkaufbares
Zubehor

14

m Stellen Sie die Durchspiilbarkeit der Ubertragungsinstrumente si-
cher.

m Stecken Sie das Ubertragungsinstrument in die Aufnahme. Das In-
strument wird durch Einrasten der Federhalterung in Position gehal-
ten.

m Ziehen Sie nach der Aufbereitung das Ubertragungsinstrument aus
der Aufnahme heraus. Die Federhalterung springt automatisch zu-
rick in die Ausgangsposition.

m Nach der Aufbereitung miissen die Ubertragungsinstrumente mit
medizinischer Druckluft innen getrocknet, unbedingt nach Herstel-
lerangaben gepflegt und gegebenenfalls sterilisiert werden. Landes-
spezifische Vorgaben sind einzuhalten.

Bevor die Ubertragungsinstrumente nach der Aufbereitung wieder
verwendet werden, muss eine Funktionskontrolle durchgefihrt wer-
den, z. B. in dem in das Speibecken gespriht wird.

AUF 1 Aufnahme fiir Ubertragungsinstrumente

Die Aufnahmen AUF 1 sind fiir die Aufbereitung von Ubertragungsin-
strumenten aus dem Dentalbereich vorgesehen.

— A 801, Gewindeadapter

— ADS 1, Adapter aus Silikon, weiB, zur Aufnahme von Ubertragungs-
instrumenten mit einem & von ca. 20 mm

— ADS 2, Adapter aus Silikon, griin, zur Aufnahme von Ubertragungs-
instrumenten mit einem & von ca. 16 mm

— ADS 3, Adapter aus Silikon, rot, zur Aufnahme von Ubertragungsin—
strumenten mit einem & von ca. 22 mm

- FP 20, 20 Filterplatten, Porositat 2, @ 30 mm
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Montage

Ubertragungs-
instrumente
aufbereiten

Fur die Montage wird ein Adapter A 801 benétigt.

yo)
jo

m Schrauben Sie das Oberteil 2) der Aufnahme AUF 1 ab.

m Setzen Sie einen Adapter aus Silikon (ADS) @ ein, der dem Durch-
messer des aufzubereitenden Ubertagungsinstrumentes entspricht.

/N Werden Ubertragungsinstrumente in unpassende, zu groBe Sili-
konadapter eingesetzt, kann die Filterplatte beschadigt werden.

m Entfernen Sie eine Dise aus der Injektorleiste und ersetzen Sie die-
se durch den Adapter A 801 (.

m Schrauben Sie das Aufnahme-Unterteil 4 in den Adapter ein.

m Legen Sie eine Filterplatte (3 in das Unterteil ein.

/N Legen Sie keine Filterplatte in die Aufnahme ein, wenn die In-
jektorleiste mit einem Filterrohr A 800 ausgestattet ist.

m Verschrauben Sie das Oberteil mit dem Unterteil.

Kontrollieren Sie vor der Beladung, ob die Silikonadapter vorhan-
den und unversehrt sind.

m Entfernen Sie die Ablagerungen im Bereich der Silikonadapter, die
in Abhangigkeit von der drtlichen Wasserqualitat auftreten kénnen,
mit einem feuchten Tuch.

m Stellen Sie die Durchspiilbarkeit der Ubertragungsinstrumente si-
cher.

m Stecken Sie die Instrumente in Aufnahmen mit den entsprechenden
Silikonadaptern ein.

m Nach der Aufbereitung miissen die Ubertragungsinstrumente mit
medizinischer Druckluft innen getrocknet, unbedingt nach Herstel-
lerangaben gepflegt und gegebenenfalls sterilisiert werden. Landes-
spezifische Vorgaben sind einzuhalten.

Bevor die Ubertragungsinstrumente nach der Aufbereitung wieder
verwendet werden, muss eine Funktionskontrolle durchgefiihrt wer-
den, z. B. in dem in das Speibecken gespriht wird.

15
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Filterplatten
austauschen

16

/N Die Filterplatten miissen nach ca. 2 Wochen bzw. 20 Aufberei-
tungszyklen ausgetauscht werden.

m Schrauben Sie die komplette Aufnahme heraus.

I
w\\\\o
e

|

1
2 )
3)
-
-

N

m Schrauben Sie die Aufnahme auseinander und entsorgen Sie die
Filterplatte (®.

m Spllen Sie das Unterteil ® griindlich aus.

m Legen Sie eine neue Filterplatte ein.

/N Auf keinen Fall diirfen beschadigte oder bereits verwendete
Filterplatten eingesetzt werden.

m Schrauben Sie Ober- und Unterteil wieder zusammen und montie-
ren Sie die Aufnahme wieder auf der Injektorleiste.

A 814 Aufnahme fiir Air Scaler und Piezo Scaler Spitzen

Aufnahme A 814 Aufnahme A 814 mit Adapter A 813

Mit der Aufnahme A 814 kénnen Spitzen flr Air Scaler und Piezo Sca-
ler aufbereitet werden. Die Aufnahme kann mit dem Adapter A 813
kombiniert werden, um die Kapazitat zu erhéhen. Der Aufnahme und
dem Adapter liegen jeweils eigene Gebrauchsanweisungen bei.
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E 499 Spiilvorrichtung fiir Saug- und Spiilkaniilen

Die Spulvorrichtung E 499 ist fir die Aufbereitung von Spul- und
Saugkandlen, einschlieBlich Saugunterbrechern, vorgesehen. Der
Spulvorrichtung liegt eine eigene Gebrauchsanweisung bei.

Spilhilsen

Die Spulhilsen sind fur die Aufbereitung von Instrumenten mit Lumen
und folgenden AuBendurchmessern geeignet:

- E 336, Spulhilse, Lange 121 mm, @ 11 mm

— E 442, Spulhilse far Instrumente mit @ 4 - 8 mm, Lange 121 mm,
@ 11 mm, Kappe mit Offnung @ 6 mm

— E 443, Spulhdlse fur Ir].strumente mit & 8 - 8,5 mm, Lange 121 mm,
@ 11 mm, Kappe mit Offnung @ 10 mm

Die Austritts6ffnungen kdnnen durch nachkaufbare Ersatzkappen va-
riiert werden:

— E 445, 12 Kappen fir Spilhilsen, Offnung @ 6 mm
— E 446, 12 Kappen fir Spilhilsen, Offnung @ 10 mm

Die Durchmesser der Instrumente und der Offnungen in den Spiil-
hilsen bzw. Kappen sollten passend zueinander gewahlt werden,

wie z. B. Kappen fiir Spiilhiilsen mit einer Offnung von @ 6 mm fir
chirurgische Absaugkanulen im Dentalbereich.

17
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cs - Upozornéni k navodu

Varovna upozornéni

/N Varovna upozornéni obsahuiji informace ddlezité pro bezpeé-
nost. Varuji pfed moznym poranénim osob a vécnymi Skodami.
Varovna upozornéni si pozorné prectéte a respektujte pozadavky
na jednani a pravidla chovani, které jsou v nich uvedeny.

Upozornéni

Upozornéni obsahuiji informace, které musite obzvlast respektovat.

Doplnujici informace a poznamky

Doplnujici informace a poznamky jsou vyznaceny jednoduchym ra-
meckem.

Kroky jednani
Pred kazdym krokem jednani je umistény Cerny Ctverecek.
Priklad:

m Pomoci tlaCitek se Sipkou vyberte nékterou volbu a nastaveni ulozte
pomoci OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji se vyznacuji zvlastnim typem pisma na-
podobujicim pismo na zobrazovacich.

Priklad:
Menu MNastaveni ™.

Dotazy a technické problémy

Pri dotazech nebo technickych problémech se prosim obracejte na
Miele. Kontaktni udaje naleznete na zadni strané navodu k obsluze
svého myciho a dezinfek¢éniho automatu nebo na
www.miele.com/professional.
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Pomoci tohoto horniho koSe Ize strojové pfipravovat zdravotnické
prostfedky vhodné pro opakovanou pfipravu ve specialnich mycich a
dezinfekCnich pfistrojich Miele. Je pfitom nutné respektovat navod

k obsluze myciho a dezinfekéniho pfistroje a informace vyrobcl
zdravotnickych prostredkd.

Injektorovy horni kos A 105/1 je koncipovan pro strojovou pfipravu in-
strumentl v oblastech pouziti dentalni Iékarstvi a ORL.

Horni koS disponuje dvéma injektorovymi liStami s celkem 22 drzaky
na trysky a jind myci zafizeni pro pripravu dutych nastroja.

Zbyvajici ¢ast horniho koSe Ize osadit nastavci a sitovymi miskami pro
pfipravu nastroju bez dutin.

Pro strojovou pripravu instrumentd z uvedenych oblasti pouziti jsou
nutné specialni programy pripravy. Ty jsou u nasledujicich mycich a
dezinfek&nich pfistrojii nainstalované z vyroby nebo je v pfipadé po-
treby mdze nahrat, vytvorit nebo uvolnit servisni sluzba:

- PG 8581
- PG 8582
- PG 8582 CD
- PG 8591
- PG 8592

Pro pfipravu pohonovych instrumentd z dentalni oblasti se musi
pouzivat specialni myci zafizeni jako napr. A 803 nebo AUF 1.

Priprava materialu k jednorazovému pouziti neni pfipustna.

V tomto navodu k obsluze se tento myci a dezinfekéni pfistroj nadale
oznacuje jako myci automat. Zdravotnické prostfedky vhodné pro
opakovanou pfipravu se v tomto navodu k obsluze obecné oznaluiji
jako ,myté predméty”, pokud nejsou blize definovany.
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Soucasti dodavky A 105/1

— injektorovy horni kos A 105/1
— vySka 202 mm, Sitka 528 mm, hloubka 527 mm
— vysSka osazeni 215 mm (x 30 mm)
— vySka osazeni injektorové listy 185 mm (x 30 mm)

— ostfikovaci rameno s magnety pro kontrolu ostfikovaciho ra-
mene

— A 838, sada naradi, kterou tvofi 1 plochy kli¢ SW9 a 1 zahnuty Srou-
bovak T20

Likvidace obalového materialu

Obal chrani pfed poskozenim béhem prepravy. Obalové materialy
byly zvoleny s prihlédnutim k aspektdm ochrany Zivotniho prostredi a
k moznostem jejich likvidace, a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni oballl do materidlového cyklu Setfi suroviny a snizuje mnoz-
stvi odpadu. Vas specializovany prodejce odebere obal zpét.
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Prislusenstvi k dokoupeni

— A 800, opakovatelné pouzitelna filtracni trubice s odlu¢ovanim
> 0,07 mm, délka 405 mm, & 22,5 mm

— A 801, zavitovy adaptér

— A 803, drzak pro pohonoveé instrumenty z dentalni oblasti, vysSka
76,5 mm, Sirka 40 mm, hloubka 32 mm

- A 813, dvojdilny adaptér se 4 zavity pro Srouby pro rlizna myci za-
fizeni, vySka asi 48 mm, @ 45 mm, 4 trysky se silikonovymi hadice-
mi a 3 zaslepovaci Srouby.

— A 814, drzak s otoCnym uzavérem pro pfipravu koncovek pro Air
Scaler a Piezo Scaler, vyska asi 41 mm, @ 16 mm.

— A 836, sada trysek napf. pro dentalni pouziti, kterou tvori 22 A 833,
injektorova tryska s bo¢nim dérovanim, délka 110 mm, @ 4 mm

— A 837, sada mycich pouzder napf. pro ORL pouziti, kterou tvori
22 A 817, myci pouzdro pro instrumenty s @ 4-8 mm, délka 67 mm,
@ 11 mm, zatka s otvorem @ 6 mm

— AUF 1, dvoudilny adaptér pro pfipravu pohonovych instrumentd ja-
ko napt. ru¢nich a motorovych nasadcu, vyska asi 48 mm,
@ 45 mm; pro pfipravu je nutny silikonovy adaptér (ADS)

— E 336, myci pouzdro, délka 121 mm, & 11 mm

— E 442, myci pouzdro pro nastroje s @ 4-8 mm, délkou 121 mm,
@ 11 mm, zatka s otvorem @ 6 mm

— E 443, myci pouzdro pro nastroje s @ 8-8,5 mm, délkou 121 mm,
@ 11 mm, zatka s otvorem @ 10 mm

— E 445, 12 zatek pro myci pouzdra, otvor @ 6 mm
— E 446, 12 zatek pro myci pouzdra, otvor @ 10 mm
— E 447, adaptér Luer-Lock @ pro Luer-Lock &'

- E 499, myci zafizeni pro ptipravu odsavacich a mycich kanyl s riz-
nymi tvary pfipojek a Veressovych kanyl

— FP 20, 20 filtraénich desti¢ek, @ 30 mm

Dalsi pfislusenstvi je volitelné k dostani u Miele.
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cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

Nez tento horni koS budete pouzivat, pozorné si prectéte navod
k obsluze.
Navod k obsluze peclivé uschovejte.

/N Bezpodmine&né dbejte navodu k obsluze myciho automatu,
zvlasté v ném obsazenych bezpecnostnich pokynt a varovnych
upozorneéni.

P Horni ko$ je schvaleny vyhradné pro oblasti pouziti uvedené v tom-
to navodu k obsluze. Komponenty, jako jsou napft. trysky, smi byt na-
hrazeny jen pfislusenstvim Miele nebo originalnimi nahradnimi dily vy-
robce.

» Pfed prvnim pouzitim musi byt nové voziky a kose omyty v mycim
automatu bez predméti k myti.

» Denné kontrolujte v8echny voziky, koSe, moduly a nastavce podle
udajl v kapitole ,,Opatreni pro udrzbu“ v ndvodu k obsluze svého my-
ciho a dezinfek¢niho automatu.

P Pro svoiji vlastni bezpec¢nost pfi ukladani a pfi vyjimani mytych
predmétd noste rukavice pripadné také Ustenku a ochranné bryle. P¥i
vyjimani umytych predmétl noste Cisté rukavice, abyste zabranili re-
kontaminaci.

P PInéni se musi provadét vzdy zezadu dopfedu a vyjimani odpovi-
dajicim zplsobem obracené.

P Aby se duté instrumenty bezpecné vycistily a vydezinfikovaly ze-
vnitf, musi byt pfipojeny pfislusnymi drzaky pfip. tryskami k injekto-
rovym listam. Pripoje se v prlbéhu programu nesmi uvolnit!

Po kazdém provedeni programu se presveédcte, ze se neuvolnily pfi-
poje.

P Myté pfedméty, které se béhem pfipravy uvolnily z trysek pfip.
drzakd, musite pripravit jesté jednou.

P Pfinejmensim posledni oplachovani se musi provadét piné demine-
ralizovanou vodou.
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Vyskové prestaveni horniho kose

Horni ko$ A 105/1 je pro pripravu mytych predmétl rliznych vysek vy-
Skové prestavitelny do tfech urovni vzdy asi o 30 mm.

Pro vySkoveé prestaveni musi byt premistény drzaky s kolecky po
stranach horniho kose a vodni pfipojka na zadni strané koSe. Kazdy
drzak s koleCky je pripevnén dvéma Srouby na hornim kosi. Vodni pfi-
pojka se sklada z nasleduijicich dilG:

— 1 pfipojovaci hrdlo z umélé hmoty
— 2 zaslepky z umélé hmoty
— 3 Srouby

Horni kose prestavujte jen vodorovné. Pro Sikma nastaveni (jedna
strana nahore, jedna strana dole) nejsou koSe koncipovany.
VysSkovym prestavenim se zméni vyska osazeni horniho i spodniho
koSe.

Prestaveni horni- = Vyjméte horni ko$ jeho vytazenim az na doraz dopredu a zvednutim
ho kose Z pojezdovych kolejnic.

m OdSroubujte drzaky koleCek a vodni pfipojku.

Vyskové prestaveni horniho kose

roven

(7}
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-
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Nejvy

[

(UA

v v

pevneé je priSroubuijte.

m Nasadte pripojovaci hrdlo na spodni otvor a zaklapnéte je posunu-
tim az na doraz doleva. Pripojovaci hrdlo pevné priSroubujte. Na-
sadte zaslepky na oba horni otvory, zaklapnéte je a rovnéz je pevné
priSroubuijte.
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Prostiredni Groven

(i

(UA

m Premistéte drzaky koleCek na obou stranach do prostredni polohy a
pevne je priSroubuijte.

m Nasadte pripojovaci hrdlo na prostredni otvor a zaklapnéte je posu-
nutim az na doraz doleva. Pfipojovaci hrdlo pevné pfiSroubujte. Na-
sadte zaslepky na horni a spodni otvor, zaklapnéte je a rovnéz je
pevneé prisroubuijte.

N¢
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Nejni rove

m Premistéte drzaky kole¢ek na obou stranach do nejvyssi polohy a
pevneé je priSroubuijte.

m Nasadte pripojovaci hrdlo na horni otvor a zaklapnéte je posunutim
az na doraz doleva. Pripojovaci hrdlo pevné prisroubujte. Nasadte
zaslepky na oba spodni otvory, zaklapnéte je a rovnéz je pevné
priSroubuijte.

Nakonec provedte = Nasadte horni koS opét na pojezdové kolejnice a opatrné ho zasun-
kontrolu te, abyste zkontrolovali spravnost montaze vodni pfipojky.
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PriSroubovani
injektorovych try-
sek

26

Zasroubovani trysek

m ZaSroubuijte injektoroveé trysky na pozadovanych pozicich.
m Utdhnéte injektorové trysky plochym klicem SW 9.

Pristup pro méreni myciho tlaku

Drzak uplné vpredu na pravé injektorové listé slouzi jako pfistup pro
méreni myciho tlaku. V ramci vykonovych zkousek a validaci podle
EN ISO 15883 Ize na tomto pfistupu méfit myci tlak.

m Pro méfeni myciho tlaku zamérite stavajici myci zarizeni za adaptér
Luer-Lock, napt. E 447.



cs - Technika pouzivani

UloZeni predmétt k myti

Dodrzujte stale vzorové plnéni stanovené v ramci validace!

/N Nebezpeé&i poranéni mytymi predméty.

Pfi pInéni a vyjimani mytych predmétl hrozi nebezpeci poranéni na
pripadnych ostrych hranach, ostfich nebo Spi¢atych koncich.

Pro zachovani co nejmensiho rizika poranéni by se mélo plnéni
provadét zezadu dopredu a vyjimani odpovidajicim zplsobem
opacné.

/N Nebezpeéi infekce v dlisledku nedostateéné dezinfekce.

Myté predméty, které se béhem pripravy uvolnily z myciho zafizeni,
nejsou zevnitf dostatecné dezinfikované.

Pokud se myté pfredméty béhem pfipravy uvolnily z myciho za-
fizeni, musite je pfipravit jesté jednou.

Pri plnéni a pred - Jsou pevné zaSroubovana myci zafizeni jako napf. myci pouzdra a
kazdym spuste- trysky?
nim programu

zkontrolujte: /N Aby byl pro véechna myci zafizeni k dispozici dostateéné stan-

dardizovany myci tlak, musi byt vSechny Sroubovaci nastavce
opatreny tryskami, adaptéry, mycimi pouzdry nebo zaslepovacimi
Srouby.

Nesmi se pouzivat poSkozena myci zafizeni jako trysky, adaptéry
nebo myci pouzdra.

Myci zafizeni neobsazena predméty k myti nemusi byt nahrazena
zaslepovacimi Srouby.

— Mdze se volné otacet ostfikovaci rameno?

— Nejsou ucpané trysky ostrikovacich ramen?

— Je zasunuty koS spravné napojeny na rozvod vody myciho automa-
tu?

Priprava dutych nastroju

Pred nasazenim dutych nastrojd musi byt zajisténa priichodnost
dutin nebo kanall pro myci lazen.

m Nasadte duté nastroje na trysky.

m Po skonceni programu musi byt nastroje zevnitf vysuseny
zdravotnickym stlacenym vzduchem, oSetfeny podle Udajd vyrobce
a pfipadné sterilizovany. Je nutné dodrzovat specifické narodni
predpisy.

V pripadé potreby Ize pfilozené trysky nahradit dalSim pfislusenstvim,
napfiklad drzaky pro pohonové instrumenty z dentalni oblasti, mycimi
pouzdry atd. Priklady k tomu najdete na nasledujicich stranach.
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Montaz

28

/N Ptiprava Uzkohrdlych nastrojli vyzaduije filtrovani myci lazné.
K tomuto ucelu Ize injektorové listy vybavit po jedné filtracni trubici
A 800. K filtracni trubici je pfiloZzen vlastni navod k pouZziti.

Cisténi filtraéni trubice A 800

(ARARRCRR
»

FiltraCni trubice musi byt nejméné 1krat tydné vycisténa.

Doporucuje se vycistit filtrani trubici vzdy po provedeni 10
programd.

m Respektujte pritom pokyny k Cisténi v navodu k pouziti filtracni tru-
bice.

Drzak A 803 pro pohonové instrumenty

Pro pfipravu pohonovych instrumentd z dentalni oblasti je nutné do-
datec¢né vybaveni drzaky A 803. Drzaky jsou vhodné pro témér vSech-
ny bézné pohonové instrumenty.

m Odstrante jednu trysku z injektorové listy a nahradte ji drzakem
A 803.

Pfi pouzivani drzak( A 803 musi byt filtrovana myci lazen. Vybavte
k tomu injektorovou listu filtracni trubici A 800.

K filtrani trubici je pfilozen vlastni navod k pouziti.

Dbejte zvlasté pokynl k pravidelnému cisténi filtracni trubice.
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Priprava poho- m Zajistéte, aby bylo mozné pohonové instrumenty proplachnout.
novych
instrumentu

m ZastrCte pohonovy instrument do drzaku. Instrument je pfidrzovan
ve své poloze zaklapnutim pfichytky s pruzinou.

m Po pfipravé vytahnéte pohonovy instrument z drzaku. Pruzna pfi-
chytka se automaticky vrati do vychozi polohy.

m Po pfipravé musi byt pohonové instrumenty zevnitf vysuseny
zdravotnickym stlacenym vzduchem, bezpodminecné oSetreny
podle udajl vyrobce a pfipadné sterilizovany. Je nutné dodrzovat
specifické narodni predpisy.

Nez se budou pohonové instrumenty po pfipravé opét pouzivat,
musi byt provedena kontrola funkce, napriklad stfikanim do plivat-
ka.

Drzak AUF 1 pro pohonové instrumenty

Drzaky AUF 1 jsou urceny pro pfipravu pohonovych instrumentt
z dentalni oblasti.

Prislusenstvi — A 801, zavitovy adaptér

k dokoupeni — ADS 1, silikonovy adaptér, bily, pro zachyceni pohonovych instru-
mentd s & asi 20 mm

— ADS 2, silikonovy adaptér, zeleny, pro zachyceni pohonovych in-
strumentl s & asi 16 mm

— ADS 3, silikonovy adaptér, Cerveny, pro zachyceni pohonovych in-
strumentl s & asi 22 mm

— FP 20, 20 filtracnich desti¢ek, poréznost 2, @ 30 mm
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Montaz

Priprava poho-
novych
instrumentu

30

Pro montaz je potrfeba adaptér A 801.

m Odsroubujte horni dil @ drzaku AUF 1.
m Nasadte silikonovy adaptér (ADS) (O odpovidajici prdméru poho-
nového instrumentu, ktery se ma pfipravovat.

/N Kdyz se pohonové instrumenty nasazuiji do nevhodnych, pfili$
velkych silikonovych adaptér(i, mize se poskodit filtracni desticka.

m Odstrante jednu trysku z injektoroveé liSty a nahradte ji adaptérem
A 801 (5.

m Zasroubuijte spodni dil drzaku (@) do adaptéru.

m VloZte filtrani desti¢ku (3 do spodniho dilu.

/N Filtraéni desti¢ku do drzaku nevkladejte, kdyz je injektorova lista
vybavena filtracni trubici A 800.

m SeSroubujte horni dil se spodnim dilem.

Pred plnénim zkontrolujte, zda jsou k dispozici silikonové adaptéry
a zda jsou neporusené.

m Vihkou utérkou odstrarite v oblasti silikonovych adaptér( usazeniny,
které se mohou vyskytovat v zavislosti na jakosti mistni vody.

m Zajistéte, aby bylo mozné pohonové instrumenty proplachnout.
m Zasunte instrumenty do drzakd s pfislusnymi silikonovymi adaptéry.

m Po pfipravé musi byt pohonové instrumenty zevnitf vysuseny
zdravotnickym stlacenym vzduchem, bezpodminecné oSetfeny
podle Udajl vyrobce a pripadné sterilizovany. Je nutné dodrzovat
specifické narodni predpisy.

Nez se budou pohonové instrumenty po pfipravé opét pouzivat,
musi byt provedena kontrola funkce, napriklad stfikanim do plivat-
ka.
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V)’/ména f_ilvtraé- /N Filtraéni desti¢ky musi byt vyménény asi po 2 tydnech pfip.
nich desticek 20 pracovnich cyklech.

m VySroubujte kompletni drzak.

m Drzak rozSroubujte a vyradte filtraéni desticku (3.

m Ddkladné vyplachnéte spodni dil (@.

m Vlozte novou filtracni desticku.

/\ V zadném pFipadé& nesmite pouzivat poskozené nebo jiz pouzi-
vane filtraCni destiCky.

m Horni a spodni dil opét seSroubujte a namontujte drzak znovu na in-
jektorovou listu.

Drzak A 814 pro koncovky pro Air Scaler a Piezo Scaler

Drzak A 814 Drzak A 814 s adaptérem A 813

Pomoci drzaku A 814 |ze pfipravovat koncovky pro Air Scaler a Piezo
Scaler. Pro zvySeni kapacity Ize drzak kombinovat s adaptérem
A 813. K drzaku a adaptéru jsou prilozeny vlastni navody k pouziti.
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E 499 myci zarizeni pro odsavaci a myci kanyly

Myci zafizeni E 499 je urCeno pro pfipravu odsavacich a mycich kanyl
véetné prerusovacl sani. K mycimu zafizeni je priloZzen vlastni navod
k obsluze.

Myci pouzdra
Myci pouzdra jsou vhodna pro pripravu nastroji s dutinami a nasle-

v,

dujicimi vnéjSimi priiméry:
- E 336, myci pouzdro, délka 121 mm, & 11 mm

— E 442, myci pouzdro pro nastroje s @ 4-8 mm, délkou 121 mm,
@ 11 mm, zatka s otvorem @ 6 mm

— E 443, myci pouzdro pro nastroje s @ 8-8,5 mm, délkou 121 mm,
@ 11 mm, zatka s otvorem @ 10 mm

Vystupni otvory Ize ménit pomoci dokoupitelnych nahradnich zatek:
— E 445, 12 zatek pro myci pouzdra, otvor @ 6 mm
— E 446, 12 zatek pro myci pouzdra, otvor @ 10 mm

Priméry nastrojli a otvorli v mycich pouzdrech prip. zatek by mély
byt zvoleny tak, aby se k sobé navzajem hodily, jako napt. zatky pro
myci pouzdra s otvorem & 6 mm pro chirurgické odsavaci kanyly

v dentalni oblasti.
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Mpocidomtonoelg

/N Ot TIpoEIdOTIONTEIC TIEPLEXOLV TIANPODOPIES TIOL adOPOLV TNV
aoddalela. MNpoeidottolovy yia Tbaveg PAAPBeG oe avBpwTtoug Kal
QVTIKEipEVQ.

AlaBalete TIPOOEKTIKA TIG TIPOEIOOTIONOELG KAl AABETE LTIOYN O0AG
TIG LTTOSEIEEIG XEIPIOPOU Kal TOUG KAVOVEG CLUTIEPIDOPAC TTOL ava-
dEpovTtal o auTEG.

Y1mtodei€elg

O1 vttodeitelg TteplExouv TTANPODOPIES TIOL Ba TIPETIEL VA TIPOCEEETE
blaitepa.

MpdaoBeteg MANpOoPoOpPIieC KAl TTAPATNPNOELG

Erurtpdobeteg mAnpodopieg kal Ttapatnpnoelg diakpivovral armo eva
artAd TTAaiolo.

Brijpata xeiptopon

Mpwv attd kabe Pripa xelplopoL €xel ToTtoBeTnBEL Eva pavpo
TETPAYWVO.

Mapadeypa:

m ErtAéyete pe tn BonBela Twv TIANKTPWYV pe BEAN KAl artoBnKeVETE TN
pLBLonN pe OK.

006vn

O1 6pol Trou gpdaviCovtal otnv 086vn dlakpivovtal artod €18IKn
ypappatooelpd n otoia tpocopoldalel tn ypadr tng o6ovng.

Mapadeypa:
Mevoo puBpicelc ™.

EpwTtnocig Kat TeXViKa popAnuata

2. € TIEPITITWON EPWTNOEWV N TEXVIKWYV TIPOBANUATWY va arteubuveote
otn Miele. ©a Bpeite Ta oToleia emmkowvwviag oTnv Tiow oeAida Twv
odnylwv xprong tng SIKNG oag cLoKeLNG KaBaplopou 1) otn dlevbuvon
www.miele.com/professional.
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AUTO TO TTAVW KAVIOTPO OLEUKOAUVEL TOV PUNXAVIKO KaBaplopo
eTtavakaBapllOpevVwV 1ATPOTEXVOAOYIKWV TIPOIOVTWYV o€ e10IKEC Miele
OLOKELEG KABAPIOPOL Kal attoAUAvonG. 2TO TTAAIoIo auTo Ba TIPETIEL
va AapBavovtal uTtoPn ot 0dnyieg XProng TNG CLOKELNG KABAPLIOHUOUL
Kal arroAVpavong Kabwg Kat ot TTANPodopPIieC TOL KATACKELAOTH TWV
LATPOTEXVOAOYIKWV TIPOIOVTWV.

To Ttévw Kaviotpo pe ektofeutrpeg A 105/1 €xel oxedlaoTei yia Tov
MNXaVIKO KaBapLlopo 1aTPIKWY EPYAAEIWV OTOLG TOMEIG edapuoyng TNG
00OVTIATPIKNG KAl TNG WTOPLVOAAPLYYOAOYIaAG.

To Tavw KAvIoTpo S1aBETel CLUVOAIKA 22 LTIOBOOXEG yia aKPOodULaIa KAl
AAAeg dlatdelg TTALONG yla ToV KABapIopo KoIAwvV epyaAeiwv.

To UTTOAOLTTO TURHA TOL TIAVW KAVIOTPOU UTtopEi va ehodlacTei pe
Brikeg Kal SIKTLWTA cLPTAPLA YA TOV KABAPIoHO EPYAAEIWV XWPIG
KOIAOTNTEG.

Ma Tov pnxaviko Kabaplopo epyaleiwv arod TOUG TOUEIC ePpappoyng
TIoL avadeEpovTal artarrovvral e0IKA TIpoypdppata kabapiopov. Autd
eyKkaBioTtavtal EpyoaTaciakd oTIGC aKOAOUBEG CLUOKEVLEG KABAPIOPOU

Kal artoAvpavaong r uTtopouv va eykatactabouv, va dnuiovpynbouv N
va gvepyorttoinBouv arto to Service, av xpelaletat:

- PG 8581
- PG 8582
- PG 8582 CD
- PG 8591
- PG 8592

Ma Tov kKaBaplopod XelpoAaPwv 0SOVTIATPIKOU £EOTIAIOPOD TIPETIEL VA
XpnotottoinBouv e18IKEG dlaTA&elg kKaBaplopoL oTwg Tt. X. A 803 n)
AUF 1.

O KaBapIopPoG 1aTPOTEXVOAOYIKWY EPYAAEIWV piag xpriong oev eTtl-
TPETIETAL.

2N CUVEXELQ AUTWV TWV 0dNYLWV XPHONG N CUOKELH KaBaplopoL Kat
artoAvpavong ovopddletal cuokevr kaBaplopov. latpika Ttpoiovta, Ta
OTT0ia PTTIOPOLV va favaypnatpoTttolnBouy, oTIG TTapoVoes 0dnyieg Xpn-
ong TeplypAdovTal YEVIKA WG LATPOTEXVOAOYIKA epYaAEia, eAv auTtd
o¢ev mpoodlopifovtal eBIKOTEPQ.
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Mepiexépeva cvokevaoiag A 105/1

1/

\J

— Mdavw kaviotpo pe ektoEeutrnpeg A 105/1

YPpog 202 mm, TtAatog 528 mm, BaBog 527 mm

"Yyog tortoBetnong 215 mm (x 30 mm)

"Ypog tortoBeTnong papdou exktoéeutripwyv 185 mm (x 30 mm)

Bpaxiovag ekto&evong pe payvnTeg yla tnv erutripnon Bea-
XIOVWV ekTOEELONG

— A 838, oet gpyaleiwv, artotehovpevo aro 1 x avolxto KAeldi SW9
kat 1 X ywviako katoafiot T20

A€lomtoinon Tng cvokevaciag

H ouokevaoia ripootatevel armd Tuxov {nNULEG KaTd TN petadopd Tng.
Ta LAIKG cuoKevaaoiag €xouv TTIAEYEL Pe €10IKA KPLTHPLA, TIOL UTTOOTN-
piCouv ToV OIKOAOYIKO TIAPAyOoVTa KAl TV TEXVOAOYia avakUKAwWGCNG
ATIOPPIHUUATWV.

AUTA TA LAIKA PNV TA TIETATE OTA OKOULTIIOIA, AAAQ GTOV TIIO KOVTIVO
0QG XWPEO CLYKEVTPWONG ATIOPPIUPATWY TIPOG AVAKUKAWON.
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Mpdobeta e€aptripara

— A 800, 8InBNTIKOG CWArvVAg TIOAAWV XProewv e Slaxwplopo
> 0,07 mm, pynkog 405 mm, & 22,5 mm

— A 801, avtartropag pe oTeipwpa

— A 803, uttodoxn yla XelpoAaBEG 0SovVTIATPIKOL eEOTTAIOUOD, LYOG
76,5 mm, tAdtoc 40 mm, BaBog 32 mm

— A 813, avtartropag 600 Tunudtwy pe 4 otelpwpata ya diagpopa
eaptriuata EeBydApatog, vhog Tiep. 48 mm, & 45 mm,
4 akpoduola pe cwAnveg alAikovng Kat 3 TupAEg PBideg

— A 814, utodoxn e TePIoTPEPOUEVO KAEIOTPO yia TOV KABapIouo
puTwv Air Scaler kat Piezo Scaler, 0gog 1tep. 41 mm, @ 16 mm

— A 836, oeT akpoduLoiwV yia TT. X. 0OOVTIATPIKEG EPAPHOYEG,
artoteAovpevo aro 22 x A 833, akpodULOLIo EKTOEEVTHPA HE
TtAevpIkn didtpnon, unkog 110 mm, & 4 mm

— A 837, oet Bnkng TTALONG yia L. X. epappoyeg QPA, armoteAoUPEVO
aro 22 x A 817, Brikn TTALoNG yla epyaieia pe @ 4-8 mm, pPnkKog
67 mm, @ 11 mm, Kattakt pye avolypa & 6 mm

— AUF 1, avtdarttopag 600 TUNPATWY yia ToVv KaBaplopo epyaleiwv pe-
TAdooNng, OTIWG TT. X. EVOEIEC KAl YWVIAKEG XEIPOAABEG, LYOG TIEP.
48 mm, @ 45 mm- anatteital avramntopag olAikévng (ADS) yia
KaBaplopo

— E 336, kOAWvdpog TALoNG, prkog 121 mm, @ 11 mm

— E 442, kOAvEpo¢ TTALONG yia epyaAeia pe @ 4 - 8 mm, PnKog
121 mm, @ 11 mm, Kardaki ye avolypya & 6 mm

— E 443, kOAvdpog TIALONG yia epyaAeia pe @ 8 - 8,5 mm, prkog
121 mm, @ 11 mm, kartdkt pe avorypa & 10 mm

— E 445, 12 kamdkia yia kuAivépoug TtAbong, avolypa & 6 mm
— E 446, 12 katdkia yia KuAivépoug TtAvong, avolypa @ 10 mm
- E 447, avtamntopag Luer Lock ? yia Luer Lock &

- E 499, diata&n mtAvong yia tov Kabaplopd cwAlViockwyv avappodnong
Kal TTALONG pe SladopPETIKA oxrpata cuvdeons Kabwg Kat BeAdveg
veress

— FP 20, 20 tAdkeg 6inBnong, @ 30 mm

AlatiBevtal TipocbeTa e€apTrpaTa TA OTToIA €ival TIPOAIPETIKA ATIO TN
Miele.
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Al0BAaoTe TIPOCEKTIKA TIG 08NYIEG XPHoNG, TIPLV XPNOLUOTIOIOETE
QUTO TO ETIAVW KAVIOTPO.
QuAdtte TIG 0dnyieg xpriong o€ acPaAEG PEPOG.

/N NaBeTe oTIWOBATIOTE LTIOYPN TIG OBNYIES XPAONG TNG CUCKELNAG,
eI0IKOTEPA TIG LTTOOEIEEIG aodaleiag Kal TIG TIPOEIOOTIOINTELG TIOV
ouuttepAapBavovTal o€ AuTEG.

P To TIAvw KAVIOTPO EXEL EYKPIOEL ATTOKAEIOTIKA yla TOUG TOHEIG edap-
poyn ¢ Ttou avadEpovTal o€ auTeG TIG 0dnyieg xpnong. E€aptnuara,
OTIWG TT. X. AKPOPLOLQ, ETUTPETIETAL VA AVTIKATACTABOUV PHOVO pe
Miele e€aptripata r; auBevTiKA QVTAAAOGKTIKA TOL KATAOKELAOTH.

P Mpv TV TIPWTN XProN, TA VEA EISIKA CLPAPEVA KAVIOTPA KAl TA KA-
VIOTPA TIPETIEL VA EETTAUBOULV OTN CLOKELH XWPIG LATPOTEXVOAOYIKA £p-
YaAeia.

P EASYXeTE KABNUEPIVA OAA TA BAyOVETa, TA KAVIOTPA, TIG HOVASEG
Kal TIG Brkeg ocupdwva e Ta oTolkeia oto kedpalalo «MeEtpa ouvtripn-
ong» oTIg odnyieg xpriong TNG CUCKELNG OAgG.

P Ma tn 8iKr 0ag aopAAela, Katd TV TOTIoBETNON Kal KATA TNV
adaipeon Twv epyaieiwv va popdte yavtia Kal epOcov artatteital,
TIPOOTATEVUTIKO OTOPATOC KAl TIPOOTATEVTIKA yuaAld. Katd tnv
adaipeon Twv epyaieiwv dopdte kabapd yavtia yia tTnv arroduyn
eTIPHOALVONG.

P H pdpTwon TIPETIEL VA TIPAYPATOTIOLETAL ATTO TTHoW TIPOC TA &-
UTIPOCG Kal N adaipeon avtiotolxa avartoda.

P Ma va SilaodpalioTtei 0 KABAPIOPOG Kal N ATIOOTEIPWAOn OTO
E0WTEPIKO TWV KOIAWV gpyaAeiwv TIPETIEL ALTA VA cLVOEBOULV pE TIG
avtioToleg LTTOSOXEG 1 akpodLOLa OTIG SOKOUG Twv ekToSeuTripwy. Ol
ouvdeoelg dev TipeTtel va EeB1dwBoLV Katd tn SIAPKELA TOL TIPOYPAU-
parog!

EAEyxeTe petd amod kAbe dieaywyr TIPOYPAPHATOG OTL Ol CLUVOECEIG
Oev €xouv EePIOwWOEL.

P latpoTexvoloyika epyaleia Ta ortoia Katd Tn SidpKela Tou Kabapl-
opoL EEduyav atto ta akpodLaola ) TIG LTTOOOXEG Ba TIpETIEL va Kaba-
PLOTOUV €K VEOU.

P TouAAXIOTOV TO TEAELTAIO EEBYAApA TIPETIEL VA YiVETAL PE
ATTIOVIOPEVO VEPO.
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MNa tnv petaromi-
on ToL Mavw
KaviotTpov

Mavw etmtimedo

P0Ouion 0Youg mavw KavioTtpov
To mavw kaviotpo A 105/1 puBpiCetal kaB' Log oe Tpia ettirteda

katd 30 mm kaBe popd waote va kabapilovtal avTiKeipeva
Ol1adopeTIKOL LYPOULG.

Ma ™ pLBIoN KAB' VYOG TIPETIEL VA PETATOTIIOTOLV TA OTNPIyHATA PE
Ta podAKIa OTIC TIAELPEG Kal N oLVOEDN VEPOU OTIC TTIOW TIAEUPEG TOU
kaviotpou. Ta atnpiyyata pe ta poddakia atepewvovtal e dvo Pideg
kABe Ppopd oto TtAvw KavioTpo. O oLVOECUOG VEPOL ATIOTEAEITAL ATTIO
Ta apakdtw e€aptrpara:

— 1 TTAQOTIKO OCLVOETIKO OTOUILO

— 2 TTAQOTIKA TUDAA TTwpATA

— 3 Bideg
TomoBeTteite Ta TTAVW KAVIoTPA PoOvo opllovTia. Ta kaviotpa dev
eival oxedlaopeva yia Ao€r) tortobeTnon (N pia TtAevpd Tavw, N AAAn
KATW).

Me tn pvBuLon LYPoug aAAAGleL To LYPOG TOTIOBETNONG TOL TIAVW KAl
KATW KavioTtpou.

m Adalpeite TO TTAVW KAVIOTPO TPABWVTAG TO TIPOG TA EUTIPOG HEXPL
TO TEPPA KAl AVAONKWVOVTAG TO arto TIG PAYEG.
m —¢PBIOWVETE TA OTNPiypaTa pPe Ta podAKLIA Kal Tn oLVOEDH VEPOU.

P0Ouion vPoug Tavw Kaviotpou

v

(UA

m TottoBeTrioTe Ta oTNpiypata pe Ta podAakia Kal oTiG SUO TIAELPES
otnv Katwtepn B€on kal Bidwote Ta.

m TOTT00ETOTE TO CUVOETIKO OTOUIO OTO KATW AVOLYHA KAl KOUUTIWOTE
TO, OTIPWYXVOVTAG TO CLUVOETIKO OTOUIO TIPOG TA APLOTEPA PEXPL vVa
TeppaTtioel. Bidwote odpixtd T0 GLVOETIKO OTOUI0. ToTtoBETHOTE TA
TUPAAG TTwpATa Kat ota SVO ETTAVW AVOIYHATA, KOUUTIWAOTE TA Kal
ettiong PBdwote Ta odiyTa.
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Meaoaio emimtedo

Katw emimtedo

2Tn cuvEéxela
eAEyEte

40
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m TortoBeTriote Ta oTNPiyyata pe Ta poddKia Kal oTiG SUO TIAEVPEG
oTn peoaia B€on kat Bdwaote Ta.

m TOTI0B€ETNOTE TO CUVOETIKO OTOUIO OTO PECAIO AvOolyua Kal
KOUUTIWOTE TO, OTIPWXVOVTAG TO CUVOETIKO OTOMIO TIPOG TA aploTePd
HEXPL va TeppaTioel. Bidwote odpixtd TO GUVOETIKO OTOWIO0. ToTToOE-
TAOoTE TA TUPAA TIWHATA OTA ETTAVW KAl KATW avoiypata, KOLUUTIWOTE
Ta Kat ertiong Pdwote ta odixTa.

m TomtoBeTrioTe Ta oTNnpiypata pe Ta poddakia Kat oTiG SUO TIAELPES
otnv avwtepn B€on kat Bidwaote Ta.

m TOTT00ETOTE TO CLUVOETIKO OTOUIO OTO TIAVW AVOLYHA KAl KOUUTIWOTE
TO, OTIPWYVOVTAG TO CUVOETIKO OTOMIO TIPOG TA APLOTEPA PEXPL Va
TeppaTioel. Bidwote odixta 10 GLVOETIKO OTOULO. ToTToBETNOTE TA
TUPAAG Twpata Kat ota SVO KATW AVOiyHATA, KOUUTIWAOTE TA KAl ETTi-
ong Bdwote ta odixta.

m TortoBeTeite TO TTAVW KAVIOTPO Kal TIAAL TIAvw OTIG PAYEG Kal TO
OTIPWYXVETE TIPOOEKTIKA TIPOG TA PECA OTN CUOKELN Yl VA EAEVEETE
TN owaoTH TOoTtoBETNON TNG CLVOEDNG VEPOU.
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Bidwpa akpodpuciwv

Bidwote otabepa
Ta

akpogdiola
eKkTofevtnpa

L L‘ﬂii‘
4 l}id

m Bidwote ta akpoduola eKToEELTNPWVY OTIG ETTIBLUNTEG BETELC.

m 2 ifte Ta akpodLOla EKTOEELTHPA PE TO AVOLKTO KAELdi SW 9.

MpdéoBacn petpntn yia y€tpnon micong EEPyaiparog

H pmtpootivry uttodoxr TnG 6e€1ag SokoL eKTOEELTAPWY EELTINPETEL WG
TpooBaocn yla n YETPNOoN TNG TTieonG TIALONG. 2TO TIAQICLIO TWV EAEY-
Xwv artdédoong Kat TiioToTtolrjoewyv cupdwva pe To EN ISO 15883, n
Ttieon §ePyaApatoq pttopei va petpnBei oe auvtr tnv Tipocpaon.

m AVTIKATAOTAOTE ylA TN YETPNON TNG Ttieong TTALONG TNV LPLOTAUEVN
dlatagn mAvong pe €vav avtarttopa Luer Lock, 1. . E 447.
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TomoB£TNON LATPOTEXVOAOYIKWV EPYAAEIWV

Alatnpeite ouvexwg 1o dopTio TTov Kabopiletal ota TTAaiola Tou
EAEYXOL EYKLPOTNTAG.

/N Kivéuvog Tpavpatiopol amd epyaleia.

Katd tnv tottobeTtnon kat tTnv adaipeon Twv €pyaleiwv, LTTAPXEL
EVOEXOUEVWC KivOUVOCG TPALHATIOPOUL ATTO LTIAPXOULOEG ALXUNPES
AKPEG, KOPPEVA 1) UTEPA AKPQ.

Na va dlatnpnBei o Kivduvog TPaVPATIOPOL KATA TO duvaTto i-
KPOTEPOG, N TOTIOBETNON OTIC BKEG TTIPAYUATOTIOLEITAL ATTIO TTiIoW
TIPOG TA EUTIPOG Kal N adaipeon Toug avtiotolxa avtiotpoda.

/N Kivduvog AolpiEewv Adyw aveTtapkolg artoAVpavonG.
EpyaAeiq, Ta ottoia katd tn didpkela Tou kabBaplopoL EEduyav arno
Tn dldtagn TALoNG, dev €XoLV ATTIOALPAVOEL ETIAPKWEG ATIO PEOQ.
Edv ta epyaleia katd tn Sidpkela Tov KaBaplopov EEduyav atto T
d1ata&n rALoNG, TIPETIEL va KABAPLIOTOUV EK VEOU.

Kata tn ¢poptwon - Eival ot Siatdelg tAvong, Otwg T.X. ot KUAVdpoL TTALONG Kat Ta
Kal TIplv amno Kabe  akpoduaola, otabepd BidwpeEva;
€vapgn mpoypay-

HATOG EAEYXETE: /N Ta va uTIapXeL pia ETTAPKWG TUTTOTIOINHEVN Ttieon EEBYANUATOC

yla oAa ta e€aptrpata EeByAApaTog TIpETIEL OAEG Ol BIOWTEG BAoElg
va Ol1abeTovv akpodLOoLa, AVTATITOPEG N TUPAEG BideC.

Agev TIPETIEL VA XPNOolJOoTIoOoLVTAL EEAPTAHATA EEPYAAUATOCG OTIWG
akpodLOla, AVTATITOPEG 1 BrKeg EEBYAAPATOCG TTIOL €XOLV LTIOOTEI
Cnpia.

E€aptriuata EeBydApaTog ota ottoia dev €xouv ToTto0eTNOEL
LATPOTEXVOAOYIKA gpyaleia dev TIPETIEL va avTiKAaTaoTaBouv arno
TuPAEG PBideq.
— Mropei va Tieplotpedetal eAeBepa o Ppayxiovag Pekaopou;
— Eivair Ta akpoduola tou Bpayxiova pekaopoL eAeBePQ, XwPIg
WTTAOKQpiopaTa;

— Eival cwotd cuvdedepevo To TOTTIOBETNUEVO KAVIOTPO OTNV TTapoxn
VEPOUL TNG CUOKELNG KaBaplopou;

Kafaplopog KoiAwv epyaAeiwv

Mpwv TNV TOoTtoBETNON KOIAWV £pyaAeiwv Ba TipeTel va dlaodpaAloTei
N SLIEAELON TWV AKTIVWV VEPOU OE KOIAOTNTEG KAl KavAAla.

m TomtoBeTrioTe Ta KoiAa epyaleia ota akpoduala.

m MEeTA TO TEAOG TOUL TIPOYPAUHATOG, TIPETIEL VA OTEYVWOETE TA EPYA-
Aeia ecwTEPIKA PE LATPIKO TIETIIECHUEVO AEPQA, VA TA PPOVTIOETE OUU-
$pwva pe TIG odnyieg TOL KATAOKELAOTH KAl va TA ATIOCTEIPWOETE
edpooov artalreital. MNpéerel va tnpovvtal ot 0dnyieg TNG EKACTOTE

Xwpag.
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TomoBEtnon

Avaloya pe TIG avAyKeG, TA ECWKAEIOPEVA aKpodLOLa PTTOPOLV va
avtikataotabouv arod TEPAITEPW £EAPTHHATA, OTIWG TT. X. UTTOOOXEG
yla XELPOAABEG 0OOVTIATPIKWY EPYAAEIWV, KLAIVOPOULG TTALONG, K.ATI.
Mapadeiypata yia avtd Ba Bpeite oTIC akOAovBeg oeAideC.

/N O KaBapiopog EVOOOKOTIIKWY EPYANEiwV amattel pIATPApIopa
TWV AKTWVWV VEPOU. a Tov OKOTIO auTo, Ol SOKOI EKTOEELTHPWV
MTTIOPOULV va e€OTIALIOTOVV 0 KaBevag pe diNBnTko ¢pidtpo A 800. To
OINBNTIKO PIATPO €XEL TIG SIKEG TOL 0dNYiES XpProng.

KaBapiopog A 800 dinOntikoL ¢piAtpov

To 8INBNTIKO PiATpo TIpETEL va kaBapiletal TovAdxiotov 1 popa thv
epdopada.

2uviotdral o dinBnTikdG cwAnvag va kabapiletal yeTd arno tnv
ekteAeon 10 TIPOYPAPHATWV.

m AQPete oY oag TIG LTTOOEIEEIG KABAPIOPOUL TIOU TIEPLEXOVTAL OTIG
odnyieg xpriong touv dINBNTIKOL diATpou.

Ymtodoxn A 803 yia epyaleia petadoong

Na Tov KaBaplopod Twv XelpoAaBwv 0SoVTIATPIKOL eEOTIAICUOL aTtal-
Teital n yetayeveatepn Ttpoadnkn vttodoxwv A 803. Ot uTtodoxeg eival
KATAAANAEG yla oxedOV OAEC TIG OLVNOIOUEVEG XEIPOAQPEG.

m Adaipeite €va akpodLalo attd Tn SOKO EKTOEEVTNPWV KAl TO AVTIKA-
Blotate pe tnv vrtodoxn A 803.

Kata tn xprjon Twv vrtodoxwv A 803 ttpeTtel va PIATPAPIoTEL N
6€oun vepou. E€ottAioTe yia auTtod Tov ekTofeuTripa pe eva dinbnTiko
diAtpo A 800.

To &inBNTIKG DIATPO EXEL TIG BIKEG TOL 0ONYIES XProNnG.

NAQBete vTTOYN IOIKOTEPA TIG UTTOOEIEELG YIA TOV TAKTIKO KABApIopo
ToL OINBNTIKOL CWANVA.
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Enegepyaoia m BePaiwwBeite 0TI Ta gpyaleia petddoong TTAEvovTal Kal oTo
EPYAAEiwv pe- E0WTEPIKO TOUG.
Tadoong

m TortoBeteite 1O epyaleio petadoong Kivnong otnv vttodoxn. To ep-
YaAeio ouykpateital otn B€on Tou pe TNV acPAALon TOL EAATNPIWTOV

otnpiyparog.

m Metd Tov kabaplopod Tou epyaleiou petadoong Kivnong Tpafdrte
XEPOAARn artd tnv uttodoxr]. To eAATNPIWTO aTriplyya avarndda av-
TOMATA TIIOW OTNV APXIKr Tou BEan.

m MeTd Tov KaBapIoPO, TIPETIEL VA OTEYVWOETE TIG XELPOAAPBEG eowTE-
PIKA PE LATPIKO TIETIIECPEVO AEPQ, VA TIG PPOVTIOETE OTIWOONTIOTE
oLPPwWvVA pE TIG 0dNYIEC TOL KATAOKELAOTH) KAl va TIG
arootelpwoeTe epoOoov artalteital. [peTmel va tnpovvtal oL 0dnyieg
TNG EKACTOTE XWPAG.

MeTda Tov kabaplopo Kal TPV va XpnoLpoTtoin8ouv Kal TIAAlL ol
XEPOAABEG Ba TIPETIEL VA EKTEAETTEL £vAG EAEYXOG AELTOLPYIAG, TT. X.
Pekalovtag oto odoVTIATPIKO TITLEAOSOXEIO.

AUF 1 YTtodoxn yia xeipoAaBeg

O umtodoxeg AUF 1 €xouv oxeblaotei yla Tov kabaplopo Twv
000VTIATPIKWV XELPOAABwWV.

MpocBeta e€apti- — A 801, avrdrropag pe omeipwua

Hata — ADS 1, avtarntopag armo CIAIKOVN, AEUKOG, yla TNV TOTto0€TNoN
xelpoAaPwv pe I 1tep. 20 mm

— ADS 2, avtarttopag attd olAkovn, TIPACLVOG, Yla ThV TOTtoBETnoN
XepoAapwv pe D mep. 16 mm

— ADS 3, avtarttopag arto OIAIKOVN, KOKKIVOG, Yla TNV TOTIOBETNON
XEPOoAaBwv pe G Tep. 22 mm

— FP 20, 20 éinBntikoi diokol, Ttopwdeg 2, & 30 mm
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TomoB€tTnon

Ente€epyaoia
EPYaAciwv pe-
Tadoong

lNa Tn cuvappoAoynon aratteital evag avrartropag A 801.

m =eBI6WOoTE TO TTAVW PEPOCG (@ Tng uttodoxncg AUF 1.

m TortoBetrioTe £vav avtarttopa arod ohikovn (ADS) (), o ortoiog
avtioTtolei otn SIAPETPO ToL gpyaleiov petadoong Ttouv Ba
uTtoBANBEei oe etteepyaaia.

/N Av Ta epyaleia petddoong TomoBeTnBovV oe akatdAAnAoug,
TIOAD PEYAAOULG QVTATITOPES CIAIKOVNG UTTOPEL va TIPOKANBoUV
{nuiEG otov dInBnTikd Sioko.

m Adalpeate €va akpodLolo artd TN OOKO EKTOEELTHPWYV Kal
QVTIKATAOTAOTE TO pe Tov avtarttopa A 801 (5.

m Bidwote To KATW PEPOC TNG LTIOSOXAC 4 OTOV AVTATITOPA.

m TortoBeteite pia 8iNONTIKA TTAGKa (3) 0TO KATW PEPOC.

/N Mnv TomoBeTeite TIAAKA S11ONONG OTNV LTTOSOXHA AV N SOKAG
ekTOoEELTNPWYV B1aBETEL SINBNTIKO PidTpo A 800.

m Bibwvete TO TTAVW PEPOG PE TO KATW PEPOG.

Mpwv artd tnv ToTtoBETNON £EAPTNHUATWY EAEYXETE AV Ol QVTATITOPEG
OIAIKOVNG LTTAPXOULV Kal BpiokovTtal oe apoyn Katdaotaon.

m ATTOPOKPUVETE € €va LYPO TTAVI TUXOV EVATIOBETELG TIOL PTIOPEL va
€XOLV OLYKEVTPWOEL TNV TIEPLOXI) TOL AVTATITOPA CIAIKOVNG AvAAo-
ya PE TNV TIOLOTNTA TOU VEPOUL TNG TIEPLOXNSG.

m BeBawwBeite oT1 Ta epyaleia petddoong TIAEvovTal Kal oTo
E0WTEPIKO TOUG,.

m TortoBeTriote Ta €pyaleia o LTTIOOOXEG E TOUG AVTIOTOLXOUG
QVTATITOPEG OIAIKOVNG.

m MeTd Tov KABapIlopo, TIPETIEL VA OTEYVWOETE TIG XEIPOAAPECG ECWTE-
PIKA PE 1aTPIKO TIETIIECUEVO AEPQ, VA TIGC PPOVTIOETE OTIWOOATIOTE
oLpdwva pe TIG 0dnyieg TOU KATACKELAOTN Kal va TIG
arootelpwoete epooov artatteital. MNpémet va tnpovvtal ot odnyieg
TNG EKACTOTE XWPAG.
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AvTtikataotaon
SindnTikwv
TIAQKWV

46

MeTtd Tov KaBapIoPo Kal TIPLV va XPnoLUoTIoInouy Kal TIAAL oL
XELPOAQPBEG Ba TIPETIEL VA EKTEAEDTEL Evag EAeYXOG AelToupyiag, TT. X.
Pekalovtag oto oOOoVTIATPIKO TITLEAOSOXEIO.

/N O1 8InBNTIKEG TIAAKEG TIPETIEL VA QVTIKATACTAO0UV HETA aTtd
mep. 2 eféopadeg 1) 20 KUKAoLG KaABapiIoHOU.

m —eB1dwveTte OAOKANPN TNV LTIOOOXN.

O
L .
@

| e

m ATTOOLVAPPOAOYEITE TNV LTTOOOXN KAl ATIOPPITITETE TNV TIAAKQ
didnong ®.

m =eByAadeTe TO KATW TUAHA @).

m TortoBeTriote €vav veéo dINBNTIKO Sioko.

/N e kapia TepittTwon Sev TIPETIEL va TOTIOBETNB0UV SINONTIKEG
TIAGKEG TIOUL €XOULV LTTOOTEL {NULA 1} 5oLV NdN XpPNoLUoTIOoINBEL.

m Bibwvete O TTAvVw Kal TO KATW PEPOG Kal TIAAL pali kal Tottobeteite
TIAAL TNV LTTOSOXN TN OOKO EKTOEEUTHPWV.

Ymodoxn A 814 yia poteg Air Scaler kat Piezo Scaler

Ymtodoxn A 814 Ymtodoxn A 814 pe avtarmtopa A 813

Me tnv vttodoxn A 814, oL puteg yla Air Scaler kat Piezo Scaler ptto-
poLv va kaBaplotoLv. H vrtodoxr| utopei va cuvéuaoTei pe Tov
avtarttopa A 813 yia tnv avénon tnG XwenTIKOTNTAG. 2TIC LTTOOOXEG
KAl TOUG AVTATITOPEG ECWKAEgioVTAL EEXWPLIOTEG 0ONYieg Xxprong.
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E 499 Aiata§n Adon¢g yia cwAnviokoug avappodnons
Kal TTADonG

H diataén mmAbong E 499 €xel oxedlaotei yia Tov Kabaplopod
OwANViokwv TTALONG Kat avappodnong, cCLUUTIEPIAAPBAVOPEVWY
Olakorttwy. H diata&én mAvong Slabetel TIg SIKEG TNG odnyieg Xprong.

KoAwvdpol mAvong

O KOAWVEpoOL TTALONG €ival KATAAANAOL yla TOV KABAPIOPO EPYAAEIWY PE
KOIAQ pEPN KAl TIC TIAPAKATW EEWTEPIKEG OIAPETPOUG:

— E 336, k0Avdpog TtALoNG, pnkog 121 mm, @ 11 mm

— E 442, kOAvopo¢ TTALONG yia epyaAeia pe @ 4 - 8 mm, PnKog
121 mm, @ 11 mm, Kamdaki ye avolypya & 6 mm

— E 443, kOAvdpog TIALONG yla epyaAeia pe @ 8 - 8,5 mm, prkog
121 mm, @ 11 mm, karmakt pe avolypya @ 10 mm

Ta avoiypata €€66ov pttopoLv va diadopoTioinbolv Pe Ta KATTAKIa
QVTIKATAOTAONG TIOU PTIOPOUV VA AyopacToUV JETAYEVEDTEPAQ.

— E 445, 12 karmdkia yia KuAivépoug TtAbong, avolypa & 6 mm
— E 446, 12 karmdkia yia KuAivépoug TtAbong, avolypa @ 10 mm

H S1dpetpog Twv gpyaleiwv Kal Twv AvOLYHATWY OTOUG KLAIVOPOULG
TTIALONG 1 TWV KATIAKIWV Ba TIpETTEL va Talplalouy Petall Toug OTIwG
TL.X. KATTIAKLA yla KLAIVOPOULG TTAUONG PE avolypa @ 6 mm yla
OWANVIOKoOLG avappodPnonc yla oSOVTIATPLKI, XELPOUPYIKN XPrion.
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Figyelmeztetések

/N Az ilyen médon megijeldlt utmutatasok a biztonsagot érintd in-
formaciokat tartalmaznak. Ezek a lehetséges személyi- és anyagi
karokra figyelmeztetnek.

Gondosan olvassa at a figyelmeztetéseket és vegye figyelembe az
ott megadott kezelési kbvetelményeket és viselkedési szabalyokat.

Utmutatasok

Az utmutatasok olyan informaciokat tartalmaznak, amelyekre kild-
ndsen ugyelni kell.

Kiegészité informacidk és megjegyzések

A kiegészit6 informacidkat és megjegyzéseket egyszer( keret jeldli.

Kezelési lIépések
Minden kezelési Iépés elbtt egy fekete négyzet talalhato.
Példa:

m Valasszon ki egy opciot a nyilak segitségével, és mentse el a bealli-
tast az OK gombbal.

Kijelzé
A kijelz6n megjelend kifejezéseket egy kuldnleges irasmad jeldli,
amely a kijelzd feliratanak megfeleléen néz ki.

Példa:
Menii Beéllitédsok ™.

Kérdések és technikai problémak

Kérdések vagy technikai problémak esetén kérjuk, forduljon a Miele
munkatarsaihoz. Az elérhetéségi adatokat a tisztitbautomata haszna-
lati utasitasnak hatoldalan vagy a www.miele.com/professional fellile-
ten taldlja.

49



hu - Célmeghatarozas

50

A felsd kosarnak a segitségével a géppel el6készithetd orvostechnikai
eszkdzbk egy specialis Miele tisztito- és fertbtlenitd készulékben ké-
szithet6k el6. Ehhez figyelembe kell venni a tisztitd és fertStlenitd ke-
szilékek hasznalati utmutatéjat, valamint az orvostechnikai eszk6z6k
gyartéinak tajékoztataoit.

A A 105/1 injektoros felsd kosarat a fogaszati és fll-orr-gégészeti be-
avatkozasok soran hasznalt miszerek gépi el6készitésére tervezték.

A felsé kosar két injektorléccel, igy 6sszesen 22 tartoval rendelkezik a
fuvokak és mas oblitéberendezések szamara az Ureges eszkdzok el6-
készitéséhez.

Az felsd kosar tovabbi részeire betéteket és szitatalcakat tehet a lu-
men nélklli mlszerek el6készitéséhez.

A megnevezett alkalmazasi terlileteken hasznalt m(iszerek gépi el6ké-
szitéséhez specidlis el6készité programokra van sziikség. Ezek a k-
vetkezd tisztito- és fertbtlenitd késziilékek esetén gyarilag telepitve
vannak, vagy igény esetén a vevdszolgalat altal telepithetbek, létre-
hozhatdak vagy aktivalhatoak:

- PG 8581
- PG 8582
- PG 8582 CD
- PG 8591
- PG 8592

A fogorvoslas tertiletén hasznalat kezel6fejek el6készitéséhez arra ki-
fejlesztett dblitéberendezéseket kell hasznalni, példaul A 803 vagy
AUF 1.

Az egyszer hasznalatos eszkdzdk elbkészitése nem megengedett.

A hasznalati utmutato tovabbi részében a tisztitod és fertétlenitd auto-
mata tisztité automataként van megnevezve. Az ujra felkészithetd or-
vostechnikai eszk6zok ebben a hasznalati utmutatdban altalanosan
tisztitando eszkdzként vannak megnevezve, ha a felkészitendé orvos-
technikai eszk6z6k nincsenek pontosabban definialva.
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Szallitasi csomag A 105/1

— Injektoros felsé kosar A 105/1
- 202 mm magas, 528 cm széles, 527 mm mély
— 215 mm berakodasi magassag (+ 30 mm)
— Injektorléc berakodasi magassaga 185 mm (x 30 mm)

- Magneses mosogatdkar a mosogatokar feliigyelet szamara

— A 838, szerszamkészlet, mely 1 x SW9 csavarkulcsbdl és 1 x T20
csavarhuzobdl all

A csomagoléanyag megsemmisitése

A csomagolas megovja a készlléket a szallitasi sérilésektdl. A cso-
magoldéanyagokat kérnyezetvédelmi és hulladékkezelés-technikai
szempontok alapjan valasztottak ki, igy azok Ujrahasznosithatok.

A csomagolasnak az anyagkoérforgasba valo visszavezetése nyers-
anyagot takarit meg és csékkenti a keletkezd hulladék mennyiségét.
Szakkereskeddje visszaveszi a csomagolast.
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Utdlag vasarolhato tartozékok

— A 800, ujrafelhasznalhato szliré6csé = 0,07 mm-es levalasztassal,
hossz 405 mm, & 22,5 mm

— A 801, menetes adapter

— A 803, tarté a fogorvosi beavatkozasok soran hasznalt kezel6fejek-
hez, 76,5 mm magas, 40 mm széles, 32 mm mély

— A 8183, kétrészes adapter 4 csavaros menettel, amelyen kilénb6zé
Oblitéeszkdzok helyezhetbk el. Magassag: kb. 48 mm, @ 45 mm, 4
szilikontdmlds fuvoka és 3 vakcsavar

— A 814, forgo zarral rendelkezé tarté az Air Scaler és Piezo Scaler
hegyeinek el6készitéséhez. Magassag: kb. 41 mm, @ 16 mm

— A 836, fuvoka készlet pl. fogaszati alkalmazashoz, 22 x A 833, in-
jektorfuvoka oldaliranyu perforacidval. Hossza: 110 mm, @ 4 mm

— A 837, oblitéhuvely készlet pl. ful-orr-gégészeti alkalmazashoz,
22 x A 817, 6blité hively @ 4-8 mm-es eszk6z6khoz. Hossza:
67 mm, @ 11 mm, sapka @ 6 mm nyilassal

— AUF 1, kétrészes adapter a kezel6fejek el6készitéseéhez, mint pl. ké-
zi- és konydkidomok. Magassag: kb. 48 mm, @ 45 mm, az el6készi-
téshez szilikonadapter (ADS) sziikséges

— E 336, oblitéhively, 121 mm hosszu, @ 11 mm

- E 442, 6blité hively @ 4-8 mm-es muUszerekhez. Hosszusag
121 mm, @ 11 mm, sapka @ 6 mm nyilassal

— E 443, 6blité hively @ 8-8,5 mm-es muszerekhez. Hosszusag
121 mm, @ 11 mm, sapka @ 10 mm nyilassal

— E 445, 12 db &blitéhively sapka @ 6 mm nyilassal
— E 446, 12 db o&blitéhively sapka @ 10 mm nyilassal
— E 447, Luer-Lock-adapter @ a Luer-Lock &' szamara

— E 499, oblitékészllék kilonb6z6é csatlakozoformakkal ellatott szivo-
és Oblitd kanulok, valamint Veres-kanilok el6készitéséhez

- FP 20, 20 szlrélemez, @ 30 mm

Tovabbi tartozékok opcionalisan kaphatok a Miele-nél.
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A felsé kosar hasznalata elétt figyelmesen olvassa el a hasznalati
utmutatét.
Gondosan &rizze meg a hasznalati utmutatot.

/N Feltétleniil vegye figyelembe a tisztitbautomata hasznalati utmu-
tatéjat, kiléndsen az abban talalhatd biztonsagi utmutatasokat és
figyelmeztetéseket.

P A felsé kosar kizardlag a hasznalati Utmutatéban felsorolt felhasz-
nalasi terlleteken hasznalhatd. Az alkatrészeket, mint példaul a fuvo-
kakat, csak Miele tartozékokkal vagy a gyarto eredeti alkatrészeivel
szabad helyettesiteni.

P Az els6 haszndlat el6tt az Uj kocsikat és kosarakat a tisztitd auto-
mataban mosogatnivald nélkdl at kell mosni.

P Ellenérizze az 6sszes kocsit, kosarat, modult és betétet a tisztito-
gép hasznalati utasitasanak ,Karbantartasi intézkedések” fejezetében
leirtak szerint.

> A sajat biztonsaga érdekében a szétvalogatas kdzben, valamint az
elmosogatott eszkdzok kivételénél viseljen védbkesztylit, adott eset-
ben pedig gondoskodjon a szaj védelmérdl és véddszemiivegrdl is.
Az elmosogatott eszk6zok kivételénél viseljen tiszta kesztylt az ujra-
fert6z6dés elkeriilése érdekében.

» A berakodast hatulrél elére, mig a kivételt ennek megfeleléen fordi-
tott sorrendben kell végezni.

P Az Uireges eszkozdk biztonsagos belsé tisztitasahoz és fertétlenité-
séhez azokat megfelel6 befogdkkal, vagy fuvokakkal kell az injektor-
|écekre csatlakoztatni. A csatlakozasok nem mozdulhatnak el a prog-
ramlefutds alatt!

Ellenérizze minden programlefutast kovetéen, hogy a csatlakozasok
nem mozdultak-e el.

P Azokat az eszkdzoket, amelyek a felkészités alatt a fuvokakrol ill.
tartokrol elmozdultak, meég egyszer fel kell késziteni.

P Az utolsé 6blitésnek lehetéség szerint teliesen sdmentesitett vizzel
kell térténnie.
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A fels6 kosar be-
allitasahoz

Legfelsod szint

54

A fels6 kosar magassagallitasa

A A 105/1 felsé kosar harom szintre helyezheté be, és szintenként kb.
30 mme-rel allithaté a kulénb6z6 magassagu elemek elékészitéséhez.

A magassag beallitasahoz a tartokat a felsé kosar oldalan talalhato
gorgbkkel és a kosar hatoldalan Iévé vizcsatlakozassal egyutt kell
mozgatni. A gorgds tartokat két-két csavar rogziti a felsé kosarhoz. A
vizcsatlakozas a kdvetkezé részekbdl all:

— 1 MUanyag csatlakozécsonk
— 2 MUanyag vakcsatlakozé
— 3 Csavar

A fels6 kosarat csak vizszintesen allitsa. A kosarakat nem ferde be-
helyezéshez (egyik oldal magasabban, masik oldal mélyebben) ter-
vezték.

A magassagallitas kévetkeztében modosul a felsé és az alsé kosar
berakodasi magassaga.

m Vegye ki a fels6 kosarat ugy, hogy az Utk6zési pontig kihuzza, majd
kiemeli a sinrdl.

m Csavarja ki a tekercstartokat és a vizcsatlakozast.

A fels6 kosar magassaganak beallitasa

v

(UA

m Allitsa a tekercstartékat mindkét oldalon a legalacsonyabb helyzet-
be, majd csavarja be 6ket szorosan.

m Helyezze a csatlakozdcsonkot az alsé nyilasra, pattintsa a helyére
ugy, hogy a csatlakozécsonkot Utkdzésig balra tolja. Csavarja be
szorosan a csatlakozdcsonkot. Helyezze a vakcsatlakozokat a felsé
két nyilasra, pattintsa be 6ket a helylkre, majd csavarja be 6ket
szorosan.
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Ko6zépso szint

(i

(UA

m Allitsa a tekercstartokat mindkét oldalon a kézépsd helyzetbe, majd
csavarja be 6ket szorosan.

m Helyezze a csatlakozocsonkot a k6zépsé nyilasra, pattintsa a helyé-
re ugy, hogy a csatlakozdcsonkot Gitkdzésig balra tolja. Csavarja be
szorosan a csatlakozocsonkot. Helyezze a vakcsatlakozdkat a felsé
€s az also6 nyilasra, pattintsa be 6ket a helylikre, majd csavarja be
Oket szorosan.

Legalso szint

m Allitsa a tekercstartékat mindkét oldalon a legalsé helyzetbe, majd
csavarja be 6ket szorosan.

m Helyezze a csatlakozdcsonkot a legfelsé nyilasra, pattintsa a helyé-
re ugy, hogy a csatlakozécsonkot Gtkdzésig balra tolja. Csavarja be
szorosan a csatlakozocsonkot. Helyezze a vakcsatlakozokat az alsé
két nyilasra, pattintsa be 6ket a helylkre, majd csavarja be 6ket
szorosan.

Végiil ellenérizze = Helyezze a felsé kosarat ismét a sinre és tolja be dvatosan, hogy a
vizcsatlakozas helyes szerelését ellendrizni tudja.

55



hu - Alkalmazastechnika

Injektorfuvokak
rogzitése

56

Favokak becsavarozasa

m Csavarozza be az injektorfuvokakat a kivant poziciéba.
m Huzza meg az injektorfuvékakat az SW 9 csavarkulccsal.

A oblitési nyomas mérésének mérési pontja

Az ellilsé injektorlécben a jobboldali tarté az éblitési nyomas mérési
pontjaul szolgal. Az EN ISO 15883 szerinti teljesitményellendrzések és
validalasok keretében az dblitési nyomast ezen a mérési ponton lehet
megmeérni.

m Az 6blitési nyomas mérése szamara cserélje ki a meglévé oblitd ke-
szuléket egy Luer-Lock adapterre, mint pl. a E 447.
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A bepakolasnal és
minden program-
start elétt elle-
norizze:

A mosogatnivalé elrendezése

Mindig tartsa be a validalas keretében megallapitott behelyezési
mintat.

/N A tisztitandé eszk6zok sériilést okozhatnak.

A tisztitando eszkdzdk betdltésekor és kivételekor fennall a sérilés-
veszély az éles szélek, vagdélek vagy hegyes végek miatt.

A sérllési kockazat lehet6ség szerinti alacsony szinten tartasahoz a
berakodast hatulrdl elére, mig a kivételt ennek megfeleléen forditott
sorrendben kell végezni.

/N Fert6zésveszély a nem megfeleld fert6tlenités kdvetkeztében.
Azok az eszkdzok, amelyeket az el6készités soran az dblitékészi-
lékrdl elmozdultak, nincsenek megfelelGen fertétlenitve.

Ha egy eszkdz az el6készités soran az 6blitékészilékrél elmozdult,
azt még egyszer el6 kell késziteni.

Az 6blité berendezések, mint pl. az 6blité hivelyek és a fuvokak
szorosan be vannak csavarozva.

/N Annak érdekében, hogy minden éblitéberendezéshez adott le-
gyen a kielégitéen standardizalt viznyomas, minden csavaros részt
fuvokakal, adapterekkel, 6blitéhivelyekkel vagy vakcsavarokkal kell
ellatni.

Sérult 8blité berendezést, mint a fuvokak, adapterek vagy 6blitéhu-
velyek, nem szabad hasznalni.

Azokat az 6blité berendezéseket, amelyeken nincs mosogatnivalé
eszkdz, nem kell vakcsavarokra kicserélni.

— A mosogatékar szabadon tud forogni?

— Nincsenek a mosogatdkar fuvokak eltomdédve?

— A behelyezett kosar megfeleléen van csatlakoztatva a tisztitogep
vizcsatlakozasahoz?

Ureges eszkdzok el6készitése

Az Ureges eszkdzbk behelyezése elbtt a csévek vagy csatornak
mosogatoviz altali atjarhatdosagat biztositani kell.

m Helyezze az Ureges eszkdzoket a fuvokakra.

m A program végeztével a kezeldfejeket orvosi slritett levegbvel belll-
rél ki kell szaritani, feltétlentl a gyartéi adatok szerint apolni kell és
adott esetben sterilizalni. Be kell tartani az orszagspecifikus eldira-
sokat.

Szlikség esetén a mellékelt fuvokakat mas tartozékoknal, pl. fogaszati
beavatkozas soran hasznalt kezel6fejek tartéinal, dblitéhivelyeknél,
stb. is alkalmazhaték. Ehhez a kdvetkez6 oldalon talal példakat.
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/N A sziikszaju miszerek el6készitése megkdveteli a moséviz szi-
rését. Ebbdl a célbdl az injektorléceket A 800 szlrécsbvel kell fel-
szerelni. A szlr6cs6hdz sajat hasznalati utasitas van mellékelve.

rr sy

A A 800 sziirocso tisztitasa

A szlrécsovet hetente legalabb 1-szer ki kell takaritani.

A szlir6csovet 10 programciklus utan ajanlatos tisztitani.

m Vegye figyelembe hozza a szlir6csé hasznalati utasitasaban a tiszti-
tasi utmutatasokat.

A 803-as tart6 kezelbfejekhez

A fogaszati beavatkozasok soran hasznalt kezel6fejek el6készitésé-
hez a A 803 tartok utdlagos felkészitése sziikséges. A tartok majdnem
minden kezeléfejhez alkalmasak.

Szerelés m Vegye le a fuvokat az injektorlécrdl, és helyettesitse ket a A 803

58

tartokkal.

A A 8083 tarté hasznalata esetén a mosogatovizet meg kell szdrni.
Szerelje fel ehhez az injektorlécet egy A 800 szlrbécsdvel.

A szlr6csb6hdz sajat hasznalati utasitas van mellékelve.

Kdvesse a szlrécsd rendszeres tisztitasara vonatkozé utasitasokat.
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Kezelofejek
elokészitése

Utdélag vasarolha-
to tartozékok

m Gondoskodjon rdla, hogy a kezel6fejeket at lehessen obliteni.

m Helyezze be a kezelbfejet az egyik tartéba. A mUiszer a rugds rogzité
bepattanasanak készénhetéen a helyén marad.

m Az el6Gkészités végeztével huzza ki a kezelSfejet a tartobdl. A rugos
rogzité automatikusan visszaugrik a kiindulasi helyzetbe.

m Az el6készitést kdvetden a kezelbfejeket orvosi sdritett levegbvel
belllrél ki kell szaritani, feltétlenll a gyartéi adatok szerint apolni kell
és adott esetben sterilizalni. Be kell tartani az orszagspecifikus el6-
irasokat.

Miel6tt a kezelbfejeket az el6készitést kovetéen Ujra hasznalja, elle-
ndrizni kell a mikodéslket, pl. azaltal, hogy a kdpdcsészébe spric-
cel vele.

AUF 1 tart6 kezel6fejekhez

A AUF 1 tartokat fogaszati beavatkozasok soran hasznalt kezel6fejek
el6készitéséhez tervezték.

— A 801, menetes adapter

— ADS 1, szilikon adapter, fehér, kb. 20 mm-es J-val ellatott kezelbfe-
jek tarolasara

— ADS 2, szilikon adapter, zéld, kb. 16 mm-es J-val ellatott kezelbfe-
jek tarolasara

— ADS 3, szilikon adapter, piros, kb. 22 mm-es J-val ellatott kezelbfe-
jek tarolasara

- FP 20, 20 szlrélemez, 2-es porozitas, @ 30 mm
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Szerelés

Kezelo6fejek
elokészitése

60

A beszereléshez egy A 801 adapterre van szikség.

m Csavarja le a AUF 1 tarto felsé részét (2.

m Helyezzen be egy szilikon adaptert (ADS) (D), amely megfelel az el6-
készitend6 kezel6fej atmérdjének.

/N Ha a kezel6fejeket nem megfeleld, tul nagy szilikon adapterbe
helyezik, a szlir6lemez megsérilhet.

m Vegye le a fuvokat az injektorlécrdl, és helyettesitse 6ket a A 801
adapterrel (®.
m Csavarja be a tarto alsé részét (4) az adapterbe.

m Helyezzen egy sz(rélemezt 3) az alsé részbe.

/N Ne tegyen sz(ir6lemezt a tartdba, ha az injektorléc A 800 sz(iré-
csével van felszerelve.

m Csavarozza 0ssze a felsé részt az alsdval.

A betdltés elbtt ellendrizze, hogy a szilikon adapterek megvannak
és érintetlenek.

m Egy nedves kenddvel tavolitsa el a szilikon adapteren 1évé lerakéda-
sokat, amelyek a helyi vizmindség fliggvényében keletkezhetnek.

m Gondoskodjon réla, hogy a kezel6fejeket at lehessen obliteni.

m Helyezze a mUiszereket a megfelel6 szilikon adapterekkel ellatott ta-
rolokba.

m Az el6készitést kdvetben a kezelbfejeket orvosi slritett levegbvel
belllrdl ki kell szaritani, feltétlentl a gyartoi adatok szerint apolni kell
és adott esetben sterilizalni. Be kell tartani az orszagspecifikus elé-
irasokat.

Mielbtt a kezelSfejeket az elbkészitést kdvetden Ujra hasznalja, elle-
ndrizni kell a mukodésiuket, pl. azaltal, hogy a kdpdcsészébe spric-
cel vele.
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A sziirélemezek
cseréje

& A szlr6lemezeket kb. 2 hét, ill. 20 munkaciklus utan ki kell
cserélni.

m Csavarja ki a teljes tartot.

1\
w\o

/C

aw

m Csavarja szét a tartot és dobja ki a sz(ir6lemezt (3.

m Oblitse ki alaposan az alsé részt @).

m Helyezzen be egy Uj szlir6lemezt.

/N Semmiképpen se hasznaljon sériilt vagy mar hasznalt sz(iréle-
mezeket.

m Csavarozza ismét dssze a felsd és alsoé részt, majd szerelje a tartét
az injektorlécre.

A 814-es tarté Air Scaler és Piezo Scaler hegyekhez

Befogd A 814 Befogd A 814 adapterrel A 813

A A 814 tartéval Air Scaler és Piezo Scaler hegyeket készithet eld. A
tarté kombinalhatd A 813 adapterrel a kapacitas névelése érdekében.
A tartéhoz és az adapterhez minden esetben kilén hasznalati utasitas
van mellékelve.
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E 499 6blitékésziilék szivo- és 6blité kaniilh6z

A E 499 oblitékésziléket szivo- és 6blitd kanllok el6készitéséhez, be-
leértve a szivasmegszakitot, tervezték. Az dblitbkészllékhez sajat
hasznalati utasitas van mellékelve.

Oblité hivelyek

Az dblitéhlvelyek a kévetkezd atmérdvel rendelkezd Ureges eszkdzok
el6készitésére alkalmasak:

- E 336, oblitéhavely, 121 mm hosszu, @ 11 mm

— E 442, 6blit6 hively @ 4-8 mm-es mUszerekhez. Hosszusag
121 mm, @ 11 mm, sapka @ 6 mm nyilassal

— E 443, 6blité huvely @ 8-8,5 mm-es mulszerekhez. Hosszusag
121 mm, @ 11 mm, sapka @ 10 mm nyilassal

A kivezetd nyilasok az utdlag megvasarolhaté cserélhetd sapkakkal
valtoztathatok:

— E 445, 12 db &blitéhively sapka @ 6 mm nyilassal
— E 446, 12 db o&blitéhively sapka @ 10 mm nyilassal

A muszerek atméréjét és az oblitéhivelyekben vagy a kupakokban
lévé nyilasokat ugy kell megvalasztani, hogy azok egymashoz illesz-
kedjenek. PI. éblitéhively sapkak, @ 6 mm-es nyilassal a fogaszati
terlileten végzett sebészeti szivd kanulokhoz.
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Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawierajg informacje dotyczace bezpieczeristwa.
Ostrzegajg one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzega¢ podanych
w nich wymagan i zasad dotyczacych postepowania.

Wskazowki

Wskazowki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegol-
na uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania
Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.
Przyktad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamieta¢ ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sg oznaczone szczegdl-
nym krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.

Przyktad:
Menu Ustawienia ™.

Pytania i problemy techniczne

W razie pytan lub problemow technicznych prosze sie zwrdci¢ do
Miele. Dane kontaktowe znajdujg sie na oktadce instrukcji uzytkowa-
nia myjni lub w rozdziale www.miele.com/professional.
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94

Za pomocag tego kosza gérnego mozna przygotowywac maszynowo
wyroby medyczne wielorazowego uzytku w specjalnych urzadzeniach
myjgco-dezynfekujacych Miele. Nalezy tutaj rowniez przestrzegac in-
strukcji uzytkowania urzadzenia myjgco-dezynfekujacego oraz infor-
macji producenta wyrobéw medycznych.

Kosz gérny iniekcyjny A 105/1 jest opracowany do maszynowego
przygotowywania narzedzi z obszaréw zastosowan medycyny stoma-
tologicznej i laryngologiczne;.

Kosz gérny dysponuje dwoma listwami iniekcyjnymi, obejmujacymi
tacznie 22 gniazda dla dysz i innych urzadzen myjacych do przygoto-
wywania narzedzi z pustymi przestrzeniami wewnetrznymi.

Pozostata czes¢ kosza gdérnego moze zosta¢ zapetniona wktadami i
tacami siatkowymi do przygotowywania narzedzi bez pustych prze-
strzeni.

Do przygotowywania narzedzi z okreslonych obszaréw zastosowan
sg wymagane specjalne programy. W nastepujgcych myjniach-dezyn-
fektorach sg one zainstalowane fabrycznie lub w razie potrzeby moga
zosta¢ wgrane, utworzone lub udostepnione przez serwis Miele:

- PG 8581
- PG 8582
- PG 8582 CD
- PG 8591
- PG 8592

Do przygotowywania narzedzi transmisyjnych z obszaréw stomatolo-
gicznych musza by¢ stosowane specjalne urzadzenia myjace, jak np.
A 803 lub AUF 1.

Przygotowywanie materiatéw jednorazowych nie jest dozwolone.

W dalszej czesci tej instrukcji uzytkowania automat myjaco-dezynfe-
kujgcy jest okreslany jako myjnia. Wyroby medyczne wielorazowego
uzytku opisywane sg w tej instrukcji ogdlnie jako tadunek, gdy wyroby
medyczne przeznaczone do przygotowania nie sg blizej zdefiniowane.
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Zakres dostawy A 105/1

— Kosz gorny iniekcyjny A 105/1
— wysokos¢ 202 mm, szerokos¢ 528 mm, gtebokos¢ 527 mm
— wysokos$¢ zatadunku 215 mm (£ 30 mm)
— wysokos¢ zatadunku listwy iniekcyjnej 185 mm (+ 30 mm)
— ramie spryskujgce z magnesami do kontroli ramion spryskuja-
cych

— A 838, zestaw narzedzi, w skfad ktérego wchodzi 1 x klucz ptaski
SW9 i 1 x sSrubokret katowy T20

Utylizacja opakowania transportowego

Opakowanie chroni urzgdzenie przed uszkodzeniami podczas trans-
portu. Materiaty, z ktérych wykonano opakowanie zostaty specjalnie
dobrane pod katem ochrony srodowiska i techniki utylizaciji i dlatego
nadajg sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedze-
nie surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpadow.
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Wyposazenie dodatkowe

— A 800, rurka filtracyjna wielokrotnego uzytku z redukcjg = 0,07 mm,
dtugosc¢ 405 mm, & 22,5 mm

— A 801, adapter gwintowy

— A 803, uchwyt na instrumenty transmisyjne z obszaréw stomatolo-
gicznych, wysokos¢ 76,5 mm, szerokos$¢ 40 mm, gtebokos¢ 32 mm

— A 813, dwuczesciowy adapter z 4 gniazdami gwintowymi dla r6z-
nych urzadzen myjacych, wysokos¢ ok. 48 mm, @ 45 mm, 4 dysze
z wezami silikonowymi i 3 sruby zaslepiajace.

— A 814, gniazdo z zakrecanym zamknieciem do przygotowywania
koncéwek do Air Scaler i Piezo Scaler, wysokos$¢ ok. 41 mm,
@16 mm.

— A 836, zestaw dysz np. do zastosowan stomatologicznych, w sktad
ktérego wchodzi 22 x A 833, dysza iniekcyjna z bocznymi otwora-
mi, dtugos¢ 110 mm, @ 4 mm

— A 837, zestaw tulei np. do zastosowan laryngologicznych, w sktad
ktérego wchodzi 22 x A 817, tuleja dla narzedzi o @ 4 - 8 mm, dtu-
gos¢ 67 mm, @ 11 mm, pokrywka z otworem @ 6 mm

- AUF 1, dwuczesciowy adapter do przygotowywania narzedzi trans-
misyjnych, jak np. prostnice i katnice, wysokos$¢ ok. 48 mm,
@ 45 mm; do przygotowywania wymagany adapter silikonowy
(ADS)

— E 336, tuleja myjaca, dtugos¢ 121 mm, @ 11 mm

— E 442, tuleje dla instrumentow @ 4 - 8 mm, dtugos¢ 121 mm,
@ 11 mm, pokrywka z otworem & 6 mm

— E 443, tuleje dla instrumentow @ 8 - 8,5 mm, dtugos¢ 121 mm,
@ 11 mm, pokrywka z otworem @ 10 mm

— E 445, 12 pokrywek dla tulei myjacych, otwér @ 6 mm
— E 446, 12 pokrywek dla tulei myjacych, otwér @ 10 mm
— E 447, adapter Luer Lock ¢ dla Luer Lock &'

- E 499, oprzyrzgdowanie do przygotowywania kaniuli ssacych i ptu-
czacych z roznymi formami podfgczenia jak rowniez kaniuli Veress

— FP 20, 20 ptytek filtracyjnych, @ 30 mm
Dalsze wyposazenie jest opcjonalnie do nabycia w Miele.
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Prosze uwaznie przeczytac instrukcje uzytkowania, zanim uzyje sie
tego kosza gornego.
Zachowac instrukcje uzytkowania do pdzniejszego wykorzystania.

/N Prosze koniecznie przeczytaé instrukcje uzytkowania myjni, w
szczegolnosci zawarte w niej wskazowki bezpieczenstwa i ostrze-
zenia.

P Kosz gorny jest przeznaczony wytgcznie do obszaréw zastosowan
okreslonych w tej instrukcji uzytkowania. Komponenty, takie jak np.
dysze, moga zostac zastgpione wytgcznie przez wyposazenie Miele
lub oryginalne czesci zamienne.

P Przed pierwszym uzyciem nowe wozki i kosze muszg zostacé wy-
ptukane w myjni bez tadunku.

P Skontrolowac wszystkie wozki, kosze, moduty i wktady zgodnie z
instrukcjami w rozdziale ,,Czynnosci serwisowe” w instrukcji uzytko-
wania myjni.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa przy rozmieszczaniu i wyjmowaniu
tadunku nalezy nosi¢ rekawiczki ochronne, ew. rowniez maske i oku-
lary ochronne. Przy wyjmowaniu tadunku zaktadac¢ czyste rekawiczki,
zeby unikng¢ rekontaminaciji.

P Zatadunek musi sie zawsze odbywaé od tytu do przodu, a roztadu-
nek w odwrotnej kolejnosci.

P Aby zapewnié czyszczenie i dezynfekcje narzedzi z pustka od
srodka, nalezy je podtgczac do listew iniekcyjnych za pomoca odpo-
wiednich uchwytéw ew. dysz. Przytagcza nie moga sie odtgczy¢ pod-
czas przebiegu programu!

Skontrolowac po kazdym przebiegu programu, czy przytacza sie nie

odtaczyty.

P kradunek, ktéry podczas przygotowywania uwolnit sie z dysz ew. a-
dapteréow, musi zosta¢ przygotowany ponownie.

» Przynajmniej ostatnie ptukanie musi zosta¢ przeprowadzone wodg
w petni odmineralizowana.
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W celu przesta-
wienia kosza gor-
nego

Najwyzszy po-
ziom

98

Przestawianie na wysokos$¢ kosza gornego

Kosz gorny A 105/1 jest regulowany na wysokos$¢ na trzech pozio-
mach réznigcych sie od siebie o ok. 30 mm, zeby mozna byto przygo-
towywac tadunek o réznej wysokosci.

W celu przestawienia na wysokosc¢ nalezy przetozy¢ uchwyty z rolka-
mi jezdnymi po bokach kosza gérnego i sprzegto wodne z tytu kosza.
Uchwyty rolek jezdnych sg zamocowane do kosza gérnego za pomo-
ca dwoch srub kazdy. Sprzegto wodne sktada sie z nastepujacych
podzespotow:

- 1 krociec przytgczeniowy z tworzywa sztucznego

— 2 zaslepki z tworzywa sztucznego

— 3 sruby
Kosz gorny nalezy przestawia¢ wytgcznie w poziomie. Kosze nie sg
przeznaczone do ustawienia pochytego (jedna strona wyzej, druga
nizej).
Wraz z przestawieniem na wysokos¢ zmienia sie wysokosc¢ zata-
dunku kosza gornego i kosza dolnego.

m Wyjac¢ kosz gorny, wyciagajac go do oporu do przodu i zdejmujac
go z szyn jezdnych.

m Odkreci¢ uchwyty rolek i sprzegto wodne.

Przestawianie na wysokos¢ kosza gornego

v

(UA

m Przetozy¢ uchwyty rolek po obu stronach na najnizszg pozycje i do-
brze je przykrecic.

m Zatozy¢ krociec przytgczeniowy na dolny otwor i go zatrzasnac,
przesuwajac kréciec przytaczeniowy do oporu w lewo. Dobrze do-
kreci¢ krociec przytgczeniowy. Zatozy¢ zaslepki na oba gorne otwo-
ry, zatrzasnac¢ i dodatkowo dobrze przykrecic.
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Srodkowy poziom

(i

(UA

m Przetozy¢ uchwyty rolek po obu stronach na srodkowa pozycje i do-
brze je przykrecic.

m Zatozy¢ krociec przytgczeniowy na srodkowy otwoér i go zatrzasnac,
przesuwajac kréciec przytaczeniowy do oporu w lewo. Dobrze do-
kreci¢ krociec przytgczeniowy. Zatozy¢ zaslepki na goérne i dolne
otwory, zatrzasna¢ i dodatkowo dobrze przykrecic.

Najnizszy poziom

(N

(U

m Przetozy¢ uchwyty rolek po obu stronach na najwyzszg pozycije i
dobrze je przykrecic.

m Zatozy¢ kréciec przytaczeniowy na gorny otwér i go zatrzasnac,
przesuwajac krdéciec przytaczeniowy do oporu w lewo. Dobrze do-

kreci¢ krociec przytaczeniowy. Zatozy¢ zaslepki na oba dolne otwo-
ry, zatrzasnagcC i dodatkowo dobrze przykrecic.

Na koniec skon- m Potozy¢ kosz gérny z powrotem na szynach jezdnych i wsungc¢ go
trolowaé: ostroznie, zeby sprawdzi¢ prawidtowos¢ montazu sprzegta wodne-

go.
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Wkrecanie dysz

Przykrecanie dysz
iniekcyjnych

m Wkrecic¢ dysze iniekcyjne w wybranych miejscach.
m Dokreci¢ dysze iniekcyjne kluczem ptaskim SW 9.

Dostep pomiarowy dla pomiaru ciSnienia mycia

Pierwsze gniazdo prawej listwy iniekcyjnej stuzy jako dostep do po-
miaru cisnienia mycia. W ramach kontroli wydajnosciowych i walidacji
zgodnie z EN ISO 15883 na tym przytagczu mozna zmierzy¢ cisnienie
mycia.

m Do pomiaru cisnienia mycia wymienic istniejace urzadzenie myjace
na adapter luer-lock, np. E 447.
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Skontrolowaé
przy zatadunku i
przed kazdym
startem progra-
mu:

Uktadanie tadunku

Nalezy bezwzglednie zachowaé wzory zatadunkowe ustalone w ra-
mach walidacji.

/N Niebezpieczenstwo zranien przez tadunek.

Przy zatadunku i roztadunku istnieje niebezpieczenstwo zranienia
sie o ewentualnie wystepujgce ostre krawedzie, ostrza lub ostre
koncowki.

Aby zachowac mozliwie niskie ryzyko zranien, zatadunek powinien
sie odbywac od tytu do przodu, a roztadunek odpowiednio w od-
wrotnej kolejnosci.

/N Zagrozenie infekcyjne przez niewystarczajaca dezynfekcje.
tadunek, ktéry podczas przygotowywania uwolni sie z urzadzen
myjacych, nie jest wystarczajgco zdezynfekowany od srodka.

Jesli tadunek podczas przygotowywania uwolni sie z urzadzen my-
jacych, musi zosta¢ poddany ponownemu przygotowywaniu.

Czy urzadzenia myjace, jak np. tuleje i dysze, sg dobrze wkrecone?

/N Aby na wszystkich przytaczach myjacych byto wystarczajaco
standaryzowane cisnienie mycia, wszystkie gniazda srubowe mu-
szg by¢ zaopatrzone w dysze, adaptery, tuleje lub sruby zaslepiaja-
ce.

Nie wolno stosowac zadnych uszkodzonych akcesoriow myjgcych
jak dysze, adaptery lub tuleje.

Przytacza myjace bez tadunku nie musza by¢ zastepowane sruba-
mi zaslepiajgcymi.

— Czy ramie spryskujgce moze sie swobodnie obracac?

— Czy dysze ramion spryskujacych nie sg pozatykane?

— Czy wsuniety kosz jest prawidtowo podtgczony do doprowadzenia
wody automatu myjgcego?

Przygotowywanie instrumentéw z pustka
Przed wtozeniem instrumentow z pustymi przestrzeniami nalezy za-
pewni¢ droznosc¢ przeswitoéw lub kanatow dla kgpieli myjace;.

m Zatozy¢ narzedzia z pustymi przestrzeniami na dysze.

m Po zakonczeniu programu narzedzia muszg zosta¢ wysuszone od
srodka medycznym sprezonym powietrzem, zakonserwowane we-
dtug wskazan producenta i ewentualnie wysterylizowane. Nalezy
przestrzegac lokalnych zalecen w tym zakresie.
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Montaz

102

W razie potrzeby dotgczone dysze moga zostaé zastgpione przez in-
ne wyposazenie, jak np. uchwyty na narzedzia transmisyjne z obsza-
row stomatologicznych, tuleje myjace itd. Odpowiednie przykfady sa
zamieszczone na nastepnych stronach.

/N Przygotowywanie narzedzi z waskimi przeswitami wymaga fil-
trowania kapieli myjacej. W tym celu listwy iniekcyjne moga zostac
wyposazone w rurke filtracyjng A 800. Do rurki filtracyjnej jest dotg-
czona oddzielna instrukcja uzytkowania.

Czyszczenie rurki filtracyjnej A 800

Rurka filtracyjna musi zosta¢ wyczyszczona przynajmniej 1 raz w ty-
godniu.

Zaleca sie, zeby wyczyscic rurke filtracyjng po kazdych 10 przebie-
gach programu.

m Przestrzegac przy tym wskazowek dotyczgcych czyszczenia w in-
strukciji uzytkowania rurki filtracyjnej.

A 803 Uchwyt na narzedzia transmisyjne

Do przygotowywania narzedzi transmisyjnych z obszaréw stomatolo-
gicznych wymagane jest doposazenie w uchwyty A 803. Uchwyty sa
przeznaczone dla prawie wszystkich popularnych narzedzi transmi-
syjnych.

m Usungc jedng dysze z listwy iniekcyjnej i zastapic€ ja przez uchwyt
A 8083.

Przy stosowaniu uchwytu A 803 kgpiel myjgca musi by¢ filtrowana.
W tym celu listwe iniekcyjng nalezy wyposazy¢ w rurke filtracyjng
A 800.

Do rurki filtracyjnej jest dotgczona oddzielna instrukcja uzytkowa-
nia.

Przestrzega¢ szczegdlnie wskazowek dotyczacych regularnego
czyszczenia rurki filtracyjne;j.
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Przygotowywanie = UpewnicC sie, ze narzedzia transmisyjne sg drozne.

narzedzi transmi-
syjnych

Wyposazenie do-
datkowe

m Wtozy¢ narzedzie transmisyjne w uchwyt. Narzedzie zostaje zamo-
cowane na miejscu przez zatrzasniecie uchwytu sprezynowego.

m Po zakonczeniu przygotowywania wyjac¢ narzedzie transmisyjne z
uchwytu. Uchwyt sprezynowy odskakuje automatycznie z powro-
tem w pozycje wyjsciowa.

m Po przygotowywaniu narzedzia transmisyjne muszg zosta¢ wysu-
szone w srodku medycznym sprezonym powietrzem, koniecznie za-
konserwowane zgodnie z zaleceniami producenta i ewentualnie wy-
sterylizowane. Nalezy przestrzegac lokalnych zalecen.

Zanim narzedzia transmisyjne zostang znowu uzyte po przygoto-
waniu, musi zosta¢ przeprowadzona kontrola dziatania, np. przez
przeptukanie do spluwaczki.

AUF 1 Uchwyt na narzedzia transmisyjne
Uchwyty AUF 1 sg przeznaczone do przygotowywania narzedzi trans-

misyjnych z obszaréw stomatologicznych.
— A 801, adapter gwintowy

— ADS 1, adapter z silikonu, biaty, do narzedzi transmisyjnych o & ok.
20 mm

— ADS 2, adapter z silikonu, zielony, do narzedzi transmisyjnych o &
ok. 16 mm

— ADS 3, adapter z silikonu, czerwony, do narzedzi transmisyjnych o
& ok. 22 mm

- FP 20, 20 ptytek filtracyjnych, porowatos¢ 2, @ 30 mm
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Montaz

Przygotowywanie
narzedzi transmi-
syjnych

104

Do montazu wymagany jest adapter A 801.

Jo)
jo

m Odkreci¢ gorng czesé (@ uchwytu.
m Zatozy¢ adapter z silikonu (ADS) ), odpowiadajacy $rednicy przy-
gotowywanego narzedzia transmisyjnego.

/N Jesli narzedzia transmisyjne zostang zatozone w niepasujace,
zbyt duze adaptery silikonowe, ptytka filtrujaca moze zostaé uszko-
dzona.

m Usunac jedng dysze z listwy iniekcyjnej i zastapic ja przez adapter
A 801 (5.

m Wkreci¢ dolng cze$¢ uchwytu @ w adapter.

m Wiozy¢ ptytke filtracyjng 3 w dolng czesé.
/N Nie wktada¢ zadnej ptytki filtracyjnej w gniazdo, gdy listwa in-
iekcyjna jest wyposazona w rurke filtracyjng A 800.

m Skreci¢ gorng czesc z dolng czescia.

Skontrolowac przed zatadunkiem, czy adaptery silikonowe sg zato-
zone i nieuszkodzone.

m Usunag¢ osady w obszarze adapterow silikonowych, ktére mogag wy-
stgpi¢ w zaleznosci od lokalnej jakosci wody, za pomoca wilgotnej
Sciereczki.

m Upewnic sig, ze narzedzia transmisyjne sa drozne.

m Wtozy¢ narzedzia w uchwyty z odpowiednimi adapterami silikono-
wymi.

m Po przygotowywaniu narzedzia transmisyjne musza zosta¢ wysu-
szone w srodku medycznym sprezonym powietrzem, koniecznie za-
konserwowane zgodnie z zaleceniami producenta i ewentualnie wy-
sterylizowane. Nalezy przestrzegac lokalnych zalecen.

Zanim narzedzia transmisyjne zostang znowu uzyte po przygoto-
waniu, musi zosta¢ przeprowadzona kontrola dziatania, np. przez
przeptukanie do spluwaczki.
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Wymiana ptytek
filtracyjnych

/N Plytki filtracyjne musza by¢ wymieniane co ok. 2 tygodnie ew.
20 cykli roboczych.

m Wykreci¢ kompletny uchwyt.

m Rozkrecié uchwyt i wyjaé ptytke filtracyjng 3.

m Wyptukac doktadnie dolng cze$¢ @.
m Zatozy¢ nowa ptytke filtracyjna.

/N W zadnym wypadku nie wolno zaktada¢ uszkodzonych lub uzy-
wanych wczesniej ptytek filtracyjnych.

m Skreci¢ z powrotem gérng i dolng czes¢ i zamontowac uchwyt z
powrotem w listwie iniekcyjne;j.

A 814 Uchwyt dla koncéwek do Air Scaler i Piezo Scaler

Uchwyt A 814 Uchwyt A 814 z adapterem A 813

Za pomocg uchwytu A 814 mozna przygotowywac koncowki do Air
Scaler i Piezo Scaler. Uchwyt moze by¢ kombinowany z adapterem
A 813, zeby zwigkszy¢ pojemnos¢. Do uchwytu i adaptera sg dotg-
czone oddzielne instrukcje uzytkowania.
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E 499 Urzadzenie myjace dla kaniuli ssacych i ptucza-
cych

Urzadzenie myjace E 499 jest przeznaczone do przygotowywania ka-
niuli ssgcych i ptuczacych, wiacznie z przerywaczami. Do urzgdzenia
myjacego jest dotgczona oddzielna instrukcja uzytkowania.

Tuleje myjace

Tuleje myjace sg przeznaczone do przygotowywania narzedzi z pust-
ka i nastepujgcymi wymiarami zewnetrznymi:

— E 336, tuleja myjaca, dtugos¢ 121 mm, @ 11 mm

— E 442, tuleje dla instrumentow @ 4 - 8 mm, dtugos¢ 121 mm,
@ 11 mm, pokrywka z otworem & 6 mm

— E 443, tuleje dla instrumentow @ 8 - 8,5 mm, dtugos¢ 121 mm,
@ 11 mm, pokrywka z otworem @ 10 mm

Otwory wylotowe moga by¢ modyfikowane przez dodatkowe zamien-
ne pokryweki:

— E 445, 12 pokrywek dla tulei myjgacych, otwér @ 6 mm
— E 446, 12 pokrywek dla tulei myjgcych, otwér @ 10 mm

Srednice narzedzi i otwordw w tulejach ew. pokrywkach powinny
pasowac do siebie, jak np. pokrywki do tulei z otworem @ 6 mm dla
chirurgicznych kaniuli odsysajgcych w stomatologii.
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Avertizari

/N Avertizarile contin informatii relevante pentru siguranta. Acestea
avertizeaza asupra posibilelor vatamari personale sau daune mate-
riale.

Cititi cu atentie toate avertizarile si respectati actiunile si regulile de
comportament recomandate.

Indicatii

Indicatiile contin informatii care trebuie respectate in mod deosebit.

Informatii suplimentare si note

Informatiile suplimentare si notele sunt marcate printr-un cadru sim-
plu.

Pasi
Fiecare pas este precedat de un patrat negru.
Exemplu:

m Selectati o optiune cu ajutorul butoanelor sageti si salvati setarea cu
OK.

Afisaj

Mesajele de pe ecran sunt marcate printr-un scris special, similar
scrisului de pe afisaj.

Exemplu:

Meniu Setari ™.

intrebari si probleme tehnice

Daca aveti intrebari sau probleme tehnice, va rugam sa va adresati la
Miele. Datele de contact se gasesc pe verso-ul acestor instructiuni de
utilizare ale automatului dumneavoastra de curatare sau la
www.miele.com/professional.
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Cu ajutorul acestui cos superior pot fi curatate automat dispozitive
medicale reutilizabile ih aparate de curatare si dezinfectare Miele spe-
ciale. Respectati in acest scop instructiunile de utilizare ale aparatului
de curatare si dezinfectare, precum si informatiile producatorilor de
dispozitive medicale.

Cosul superior cu injector A 105/1 este conceput pentru curatarea
automata a instrumentelor utilizate in medicina dentara si ORL.

Cosul superior dispune de doua bare de injectare cu un numar total
de 22 de suporturi pentru duze si alte dispozitive de clatire pentru cu-
ratarea instrumentelor tubulare.

Restul cosului superior poate fi echipat cu insertii si tavi de filtrare
pentru curatarea instrumentelor fara lumen.

Pentru curatarea automata a instrumentelor din domeniile de utilizare
mentionate sunt necesare programe de curatare speciale. Acestea
sunt instalate din fabrica la urmatoarele aparate de curatare si dezin-
fectare sau pot fi furnizate, create sau aprobate de catre serviciul cli-
enti daca este necesar:

- PG 8581
- PG 8582
- PG 8582 CD
- PG 8591
- PG 8592

Pentru curatarea pieselor de méana din domeniul medicinei dentare
trebuie utilizate dispozitive de clatire speciale, precum. A 803 sau
AUF 1.

Se interzice curatarea materialului de unica folosinta.

Pe parcursul acestor instructiuni de utilizare, aparatul de curatare si
dezinfectare va fi denumit pe scurt automat de curétare. in aceste in-
structiuni de utilizare pentru dispozitivele medicale reutilizabile se va
folosi denumirea generala de ,vase“ sau ,instrumente®, daca nu exis-
ta alte definitii mai exacte ale dispozitivelor medicale respective.
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Continutul ambalajului A 105/1

1/

\J

— Cos superior cu injector A 105/1
— Inaltime 202 mm, I4time 528 mm, adancime 527 mm
— Spatiu liber pe inaltime 215 mm (x 30 mm)
— Spatiu liber pe inaltime bara de injectare 185 mm (x 30 mm)

— Brat de pulverizare cu magneti pentru monitorizarea bratului de
pulverizare

— A 838, set de scule format din 1 x cheie fixa SW9 si 1 x surubelnita
unghiulara T20

Aruncarea ambalajului de transport

Ambalajul protejeaza aparatul de posibilele avarii din timpul transpor-
tului. Materialele din care este fabricat ambalajul sunt reciclabile si nu
dauneaza mediului inconjurator la aruncare.

Prin readucerea ambalajelor in circuitul materialelor se economisesc
materii prime si se reduc deseurile. Contactati reprezentanta pentru a
returna ambalajul.
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Accesorii optionale

— A 800, filtru tubular reutilizabil cu un grad de filtrare de > 0,07 mm,
lungime 405 mm, & 22,5 mm

— A 801, adaptor filetat

— A 803, suport pentru piese de mana din domeniul medicinei denta-
re, indltime 76,5 mm, latime 40 mm, adancime 32 mm

— A 813, adaptor din doua piese, cu 4 fileturi pentru diverse dispoziti-
ve de curatare, inaltime aprox. 48 mm, @ 45 mm, 4 duze cu furtu-
nuri din silicon si 3 suruburi oarbe

— A 814, suport cu capac cu filet pentru curatarea varfurilor Air Scaler
si Piezo Scaler, inaltime cca 41 mm, & 16 mm

— A 836, set de duze de ex. pentru aplicatii dentare, format din
22 x A 833, duza de injectare cu perforatie laterala, lungime
110 mMm, @ 4 mm

— A 837, set de mansoane de clatire de ex. pentru aplicatii ORL, for-
mat din 22 x A 817, mansoane de clatire pentru instrumente cu
@ 4-8 mm, lungime 67 mm, @ 11 mm, capac cu deschidere
@ 6 mm

— AUF 1, adaptor din doua piese pentru curatarea pieselor de mana,
cum ar fi piesele manuale si coturile, inaltime cca 48 mm, @ 45 mm;
adaptor din silicon (ADS) necesar pentru curatare

— E 336, manson de clatire, lungime 121 mm, @ 11 mm

- E 442, manson de clatire pentru instrumente cu @ 4 - 8 mm, lungi-
me 121 mm, @ 11 mm, capac cu deschidere & 6 mm

— E 443, manson pentru instrumente cu @ 8 - 8,5 mm, lungime
121 mm, @ 11 mm, capac cu deschidere @ 10 mm

— E 445, 12 capace pentru mansoane de clatire, deschidere @ 6 mm
— E 446, 12 capace pentru mansoane de clatire, deschidere @ 10 mm
— E 447, adaptor Luer Lock @ pentru Luer Lock &'

— E 499, dispozitiv de clatire pentru curatarea canulelor de aspirare si
clatire cu diferite forme de conectare, precum si a canulelor Veres

- FP 20, 20 placi de filtru, @ 30 mm
La Miele sunt disponibile si alte accesorii optionale.
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Cititi cu atentie instructiunile de utilizare inainte de a utiliza acest
COS$ superior.
Pastrati cu grija instructiunile de utilizare.

/N Respectati obligatoriu instructiunile de utilizare ale automatului
de curatare, in special indicatiile de siguranta si avertismentele.

P Cosul superior este autorizat exclusiv pentru domeniile de utilizare
mentionate in aceste instructiuni de utilizare. Componentele precum
duzele pot fi inlocuite doar cu accesorii sau piese originale Miele.

» Tnainte de prima utilizare, carucioarele si cosurile noi trebuie clatite
in automatul de curatare, fara instrumente.

P Controlati toate carucioarele, cosurile, modulele si insertiile con-
form indicatiilor din capitolul ,Masuri de intretinere” din instructiunile
de utilizare ale automatului dvs. de curatare.

P Pentru siguranta dvs., la sortare si la indepartarea instrumentelor

purtati manusi si, eventual, masca pentru gura si ochelari de protec-
tie. Atunci cand scoateti instrumentele si vasele din automat, purtati
manusi curate pentru a preveni recontaminarea.

» incarcarea trebuie si se faci din spate catre fata, iar descarcarea
invers.

P Pentru a curata corect pe interior instrumentele tubulare, acestea
trebuie conectate la barele de injectare cu suporturile, respectiv duze-
le corespunzatoare. Conexiunile nu trebuie sa se desfaca in timpul
programului de curatare!

Dupa fiecare derulare de program controlati daca nu s-au desfacut
conexiunile.

P Instrumentele care, in timpul curatarii, s-au desfacut din duze sau
suporturi trebuie curatate inca o data.

P Cel putin ultima clétire trebuie efectuata cu apd complet desalini-
zata.
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Pentru reglarea
cosului superior

Nivelul cel mai de
sus

Reglarea pe inaltime a cosului superior

Cosul superior A 105/1 se poate regla pe inhaltime pe trei niveluri in
trepte de cate 30 mm, pentru curatarea unor vase si instrumente de
inaltimi diferite.

Pentru reglarea pe inaltime, trebuie deplasate suporturile cu role de
pe partile laterale ale cosului superior si racordul de apa de pe partea
posterioara a cosului. Suporturile cu role sunt fixate pe cosul superior
cu cate doua suruburi. Racordul de apa se compune din urmatoarele
elemente:

— 1 stut de conectare din plastic
— 2 capace oarbe din plastic

— 3 suruburi

Cosurile superioare se regleaza doar orizontal. Cosurile nu sunt
concepute pentru reglajele inclinate (o parte mai sus, una mai jos).
Odata cu reglarea pe inaltime, se modifica si inaltimea de incarcare
a cosului superior si a celui inferior.

m Scoateti cosul superior tragandu-I| in fata pana cand intampinati re-
zistenta si ridicandu-I de pe sinele de rulare.
m Desurubati suporturile cu role si racordul de apa.

Reglarea pe inaltime a cosului superior

v

(UA

m Deplasati suporturile cu role de pe ambele parti in pozitia cea mai
de jos si ingurubati-le strans.

m Asezati stutul de conectare pe deschiderea inferioara si fixati-I prin
impingerea spre stanga a stutului de conectare pana la opritor. in-
surubati strans stutul de conectare. Asezati capacele oarbe pe am-
bele deschideri superioare, fixati-le si insurubati-le strans.
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Nivelul median

(i

(UA

m Deplasati suporturile cu role de pe ambele parti in pozitia de mijloc
si insurubati-le strans.

m Asezati stutul de conectare pe deschiderea mediana si fixati-1 prin
impingerea spre stanga a stutului de conectare pani la opritor. in-
surubati strans stutul de conectare. Asezati capacele oarbe pe des-
chiderile superioare si inferioare, fixati-le si insurubati-le strans.

Nivelul cel mai de
jos

TR

(U

m Deplasati suporturile cu role de pe ambele parti in pozitia cea mai
de sus si insurubati-le strans.

m Asezati stutul de conectare pe deschiderea superioara si fixati-1 prin
impingerea spre stanga a stutului de conectare pana la opritor. in-
surubati strans stutul de conectare. Asezati capacele oarbe pe am-
bele deschideri inferioare, fixati-le si ingurubati-le strans.

Apoi, verificati m Asezati din nou pe sine cosul superior si impingeti-I cu grija in auto-
mat, pentru a verifica montarea corecta a racordului de apa.
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insurubarea
stransa a duzelor
de injectare

insurubarea duzelor

4 AARE

m insurubati strans duzele de injectare in pozitiile dorite.

m Strangeti duzele de injectare cu cheia fixa SW 9.

Punct de testare pentru masurarea presiunii de spalare

Suportul aflat in pozitia cea mai din fata in bara de injectare din
dreapta are si rolul de punct de masurare a presiunii de spalare. in
cadrul verificarilor de performanta si validarilor conform EN ISO
15883, presiunea de spalare poate fi masurata in acest punct.

m Pentru masurarea presiunii de spalare, inlocuiti dispozitivul de clati-

re existent cu un adaptor Luer Lock, de ex. E 447.
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Ordonarea vaselor

Respectati intotdeauna modelul de incarcare stabilit in cadrul vali-
darii.

/N Pericol de ranire din cauza vaselor si a instrumentelor.

La incarcarea si scoaterea vaselor si a instrumentelor care urmeaza
sa fie spalate, exista riscul de ranire in canturile ascutite, marginile
taiate sau capetele ascutite existente.

Pentru a reduce la minimum riscul de ranire, incarcarea se face din
spate in fata, iar scoaterea instrumentelor se face in ordine inversa
fata de incarcare.

/N Pericol de infectare din cauza dezinfectiei insuficiente.

Vasele si instrumentele care trebuie spalate, care s-au desprins de
dispozitivul de clatire in timpul curatarii, nu sunt dezinfectate sufici-
ent din interior.

Daca vasele si instrumentele care trebuie spalate s-au desprins de
dispozitivul de clatire in timpul curatarii, trebuie sa le curatati inca o

data.
La incarcare si — Toate dispozitivele de clatire precum mangoanele de clatire si duze-
inainte de fiecare le sunt insurubate bine?

pornire a progra-
mului controlati
urmatoarele:

/N Pentru ca la toate dispozitivele de cltire sa existe o presiune de
spalare standardizata suficienta, toate stuturile filetate trebuie pre-
vazute cu duze, adaptoare, mansoane de clatire sau suruburi oar-
be.

Nu utilizati dispozitive de clatire deteriorate, precum duzele, adap-
toarele sau mansgoanele de clatire.

Dispozitivele de clatire pe care nu sunt fixate instrumente nu trebu-
ie inlocuite cu suruburi oarbe.

— Bratul de stropire se poate roti liber?

— Exista blocaje la nivelul duzelor bratului de stropire?

— Cosul introdus este conectat corect la alimentarea cu apa a auto-
matului de curatare?

Curatarea instrumentelor tubulare

inainte de introducerea instrumentelor tubulare, asigurati-va c4 lu-
menele sau canalele nu prezinta blocaje, iar solutia de apa cu de-
tergent poate patrunde peste tot.

m Pozitionati instrumentele tubulare pe duze.

m La finalul programului, instrumentele trebuie uscate in interior cu aer
comprimat medicinal, intretinute conform datelor producatorului si
eventual sterilizate. Trebuie respectate prevederile nationale specifi-
ce.
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Montare

Daca este necesar, duzele livrate pot fi inlocuite cu alte accesorii, pre-
cum suporturile pentru piese de mana din domeniul medicinei denta-
re, mansoane de clatire etc. Exemple in acest sens sunt prezentate
pe urmatoarele pagini.

/N Pentru curatarea instrumentelor cu lumen ingust este necesara
o filtrare a solutiei de ap& cu detergent. in acest scop, barele de in-
jectare pot fi prevazute cu cate un filtru tubular A 800. Filtrul tubular
are instructiuni de utilizare separate.

Curatarea filtrului tubular A 800

LIL]
SIEE S FE

Il?l?lil

Filtrul tubular trebuie curatat cel putin 1 data pe saptaméana.

Se recomanda curatarea filtrului tubular dupa 10 derulari de pro-
gram.

m Respectati instructiunile de curatare din instructiunile de utilizare ale
filtrului tubular.

A 803 Suport pentru piese de mana

Pentru curatarea pieselor de mana din domeniul medicinei dentare
este necesara echiparea ulterioara cu suporturi A 803. Suporturile
sunt adecvate pentru aproape toate piesele de mana standard.

m Inliturati o duza din bara de injectare si inlocuiti-o cu suportul A
803.

La utilizarea suporturilor A 803 solutia de apa cu detergent trebuie
filtrata. Pentru aceasta, echipati bara de injectare cu un filtru tubu-
lar A 800.

Filtrul tubular are instructiuni de utilizare separate.

Respectati in special indicatiile privind curatarea regulata a filtrului
tubular.
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Curatarea
pieselor de mana

Accesorii optio-
nale

118

m Verificati ca piesele de mana sa nu prezinte blocaje, pentru ca solu-
tia sa poata patrunde peste tot.

m Introduceti piesa de méana in suport. Instrumentul este mentinut in
pozitie prin fixarea cu un clic a suportului cu arc.

m Dupa curatare, trageti piesa de mana afara din suport. Suportul cu
arc revine automat in pozitia initiala.

m Dupa curatare, piesele de méana trebuie uscate in interior cu aer
comprimat medicinal, intretinute conform datelor producatorului si
eventual sterilizate. Trebuie respectate prevederile nationale specifi-
ce.

Inainte ca piesele de man si poat fi folosite din nou dup curéta-
re, efectuati o verificare functionald, de ex. in scuipatoare.

AUF 1 suport pentru piese de mana

Suporturile AUF 1 sunt prevazute pentru curatarea pieselor de mana
din domeniul medicinei dentare.

— A 801, adaptor filetat

— ADS 1, adaptor din silicon, alb, pentru fixarea pieselor de mana cu
un & de cca 20 mm

— ADS 2, adaptor din silicon, verde, pentru fixarea pieselor de mana
cu un J de cca 16 mm

— ADS 3, adaptor din silicon, rosu, pentru fixarea pieselor de mana cu
un & de cca 22 mm

- FP 20, 20 de placi de filtru, porozitate 2, & 30 mm
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Montare

Curatarea
pieselor de mana

Pentru montare este necesar un adaptor A 801.

m Desurubati piesa superioara (2) a suportului AUF 1.

m Introduceti un adaptor din silicon (ADS) (1), care sa corespunda dia-
metrului piesei de mana ce urmeaza a fi curatata.

/N Daca piesele de mana sunt introduse intr-un adaptor din silicon
prea mare, asadar nepotrivit, placa de filtru se poate deteriora.

m Inliturati o duza din bara de injectare si inlocuiti-o cu adaptorul A
801 (.

m Insurubati piesa inferioard a suportului @ in adaptor.

m Asezati o placa de filtru 3 in piesa inferioara.

/N Nu asezati nicio placa de filtru in suport daca bara de injectare
este echipata cu un filtru tubular A 800.

m insurubati piesa superioara cu cea inferioara.

Inainte de incarcare, verificati dacd adaptoarele din silicon sunt
prezente si nedeteriorate.

m Inliturati depunerile din zona adaptorului din silicon care pot apérea
in functie de calitatea apei furnizate, folosind o laveta umeda.

m Verificati ca piesele de mana sa nu prezinte blocaje, pentru ca solu-
tia sa poata patrunde peste tot.

m Introduceti piesele in suporturi, cu adaptoarele din silicon corespun-
zatoare.

m Dupa curatare, piesele de méana trebuie uscate in interior cu aer
comprimat medicinal, intretinute conform datelor producatorului si
eventual sterilizate. Trebuie respectate prevederile nationale specifi-
ce.

Inainte ca piesele de mani si poata fi folosite din nou dupa curata-
re, efectuati o verificare functionala, de ex. in scuipatoare.
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Inlocuirea placilor | /\ piacile de filtru trebuie inlocuite dupa cca 2 saptamani, resp.
de filtru 20 de cicluri de curatare.

m Desurubati suportul complet.

m Demontati suportul si aruncati placa de filtru 3.
m Clatiti temeinic piesa inferioard (@).
m Asezati o noua placa de filtru.

/N Este interzisa folosirea unor placi de filtru deteriorate sau folosi-
te.

m Insurubati la loc piesa superioard cu cea inferioard si montati din
nou suportul pe bara de injectare.

A 814 Suport pentru varfuri Air Scaler si Piezo Scaler

Suport A 814 Suport A 814 cu adaptor A 813

Cu ajutorul suportului A 814 pot fi curatate varfuri pentru Air Scaler si
Piezo Scaler. Suportul poate fi combinat cu adaptorul A 813, pentru a
creste capacitatea. Suportul si adaptorul au instructiuni de utilizare
separate.
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E 499 Dispozitiv de clatire pentru canule de aspirare si
clatire

Dispozitivul de clatire E 499 este prevazut pentru curatarea canulelor
de clatire si aspirare, inclusiv a intrerupatoarelor de aspirare. Dispozi-
tivul de clatire are instructiuni de utilizare separate.

Mansoane de clatire

Mansoanele de clatire sunt adecvate pentru curatarea instrumentelor
cu lumen si cu urmatoarele diametre exterioare:

— E 336, manson de clatire, lungime 121 mm, @ 11 mm

- E 442, manson de clatire pentru instrumente cu @ 4 - 8 mm, lungi-
me 121 mm, @ 11 mm, capac cu deschidere & 6 mm

— E 443, manson pentru instrumente cu @ 8 - 8,5 mm, lungime
121 mm, @ 11 mm, capac cu deschidere @ 10 mm

Aperturile pot fi diversificate cu ajutorul unor capace de schimb dis-
ponibile optional:

— E 445, 12 capace pentru mansoane de clatire, deschidere @ 6 mm

— E 446, 12 capace pentru mansoane de clatire, deschidere @ 10 mm

Diametrele instrumentelor si deschiderilor in mansoanele de clatire
sau capace trebuie selectate astfel incat sa se potriveasca unele cu
altele, de ex. capace pentru mangoane de clatire cu o deschidere de
@ 6 mm pentru canule chirurgicale de aspiratie in domeniul medici-
nei dentare.
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ru - YKazaHusi Mo MHCTPYKLUNN

MpepynpexaeHus

/N OTMeYeHHbIe TakM 3HAYKOM YKasaHUs CogepkaT BaXkHyto Ans
TEXHUKU 6e30MacHOCTU NHopMaunio, NpegynpexaarLLyto 06
OnacHOCTY NOAly4YeHNS TpaBM NEPCOHANIOM 1 BO3MOXHOCTU MaTe-
puanbHoro yuepoba.

BHumaTenbHO npoynTanTe NnpeaynpexaeHuns n cobniogante npu-
BOAVMbIE B HUX TpebOBaHUs MO aKCnyaTaumm 1 npasuna nosege-
HUS.

YkaszaHus

YkasaHuna cogepxxat nHdopmMaumio, Ha KOTOpYLo crnenyeT 06-
pawaTtb ocoboe BHMMaHMeE.

OononHuTtenbHas Hgopmauus n NpuMmeYaHus

[ononHuTenbHas MHopMaLums U NpUMeYaHnsi MOMeYatoTcs C no-
MOLLbIO NPOCTON paMKM.

OenctBus

Mepepn onvcaHnemM KaXkaoro AencTBMsS CTOUT 3HAYOK B BUE YEPHOro
KBagpartuka.

Mpumep:

m Bbi6epuTe onumio ¢ NOMOLLBIO KHOMOK CO CTPENKOW U COXpaHUTe
yCTaHOBKY € nomouubio OK.

Oucnnen

MNosiBRstoLascs Ha gucnnee nHpopmaumsa otobparkaetcss 0cobbiM
LIPUN(TOM, KOTOPbIN UMEET ANCMNENHbIN BUL,

Mpumep:
MeHto YoTaHosku ™.

Bonpocbl n TexHn4eckme npoo6siembl

[Mpn BO3HUKHOBEHMI BONPOCOB N TEXHNYECKMX Npo6siem obpaLlai-
Tecb B KomnaHuto Miele. KOHTakTHbIE A@aHHble MOXKHO HaAWTW Ha MNo-
cnegHen cTpaHuue ob6510XKM PYKOBOACTBA MO 3KCnyaTauumn K Ba-
Lemy aBTomarty Anst MOMKM Unn Ha cante
www.miele.com/professional.
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ru - HasHa4yeHue npubopa
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C nomoLbto BEpXHEN KOP3MHbI MOXXHO NPOBOANTL MEXAHUYECKYIO
06paboTKy MeaULVHCKNX U3LENNA, NPUMOLHbIX A1 MHOMOKPaTHOro
NCMONb30BaHMs, B asToMartax ang Monkn n gesvnHdekumn Miele. Mpwu
3TOM HEOBXOAMMO YHUTbIBATb YKa3aHUs MHCTPYKLMUN NO aKcnyaTta-
LMn aBToMarta afisi MOMKN 1 ae3nHpekumn n nHpopmawmo npom3so-
autenen MeguLUUHCKNX N3penun.

NH>xekTopHasa kop3nHa A 105/1 npegHasHaveHa oisi MalMHHON
OYNCTKN MHCTPYMEHTOB, MPUMEHSEMbIX B CTOMATONOMN U OTOPUHO-
NapUHrosnioruu.

B BerHeI7I KOp3nHe YCTaHOBNEHbI ABE NHXEKTOPHbIE MNMj1aHK, Ha KO-
TOPbIX PacCriosioXKeHbl B LLEIOM 22 rHesfa onis conen un Apyrmnx npo-
MbIBOYHbIX yCTp0I7ICTB OJ1A O4YNCTKKN NOJIbIX MHCTPYMEHTOB.

Kpome Toro, BepxHIo KOP3NHY MOXXHO 060pyoBaTh BCTaBkamMu n
ceTyaTbiMy I0TKaMn gns o6paboTKN NHCTPYMEHTOB 6€3 NOSIOCTEN.

[na MawmHHOM OYNCTKN MHCTPYMEHTOB, MCMOMb3YEMbIX B YKa3aHHbIX
obnacTsx, TpebyTcs crneunasnbHble NporpaMMbl O4UCTKU. Ha cne-
AyIoLWmMX aBToMaTax gnas MOMKN 1 Ae3nHMEKLMN OHN yCTaHaBNMBatoT-
CH Ha 3aBOfEe-N3roToBMTENE NN NPU HEOOXOAMMOCTU MOTYT 3annchbl-
BaTbCH, CO34aBaTbCsA UNN aKTUBNPOBATBLCA CEPBUCHOWN CNY>XXOOM:

- PG 8581
- PG 8582
- PG 8582 CD
- PG 8591
- PG 8592

[1na o6paboTKn CTOMATONOMYECKNX HAKOHEYHNKOB HEOBXOAMMO KC-
nonb3oBaTb crneunasbHble MPOMbIBOYHbIE YCTPOWCTBA, TaKMe Kak
A 803 nnn AUF 1.

O6paboTka 0HOPa30BOro MaTepuana He [onycKaeTcs.

B panbHenwem B HAaCTOSLLEN NHCTPYKLMM Npubop Anst MONKN 1 oe-
3nHpeKLMn 6ygeT 0603Ha4YaTbCA NPOCTO Kak aBToMaT ANst MOMKN.
MegnunHCKne NpuHaaeXXxHoCTy Ans NOBTOPHOIO NCMONb30BaHNS B
Lenom o603Ha4vYeHbl Kak obpabaTbiBaeMbI MaTepuan, ecnm obpaba-
TbiBaeMasi MeguLUmMHCKas NPoayKLMA He Ha3blBaeTcs 6051ee KOHKPET-
HO.



ru - KomnjieKt noctaBKku

KomnnekT noctaBku A 105/1

— NH>xekTopHas kopanHa A 105/1
— BbicoTa: 202 mm, winpuHa: 528 mm, rmybuHa: 527 mm
— BbicoTa 3arpy3ku 215 mm (+ 30 Mm)
— BbicoTa 3arpy3ku anst MHXeKTopHou nnaHkn 185 mm (= 30 mm)

— KopombIcno ¢ MarHutamm afisi KOHTPOSis BpaLLeHNsi KOpOMbl-
cen

— A 838, KOMMMIEKT UHCTPYMEHTOB, COCTOSALLMI U3 OQHOMO raeyHoro
kntoda SW9 n ogHoro yrnosoin oteepTkn T20

YTununsauunsi TpaHCNopTHON YNaKOBKM

YnakoBka 3awuiaeT oT NOBPEXAEHNN Npu TpaHCcnopTupoBke. Mare-
puanbl yNakoBku 6e30MacHbl 411 OKpY>KatoLLen cpefbl 1 1erko yTn-
NU3NPYIOTCH, MO3TOMY OHU nogJfiexxar nepepaboTke.

BosBpalleHune ynakoBKkn Ans ee BTOPUYHONM nepepaboTky npusoguT
K 9KOHOMUM CbIPbsi U YMEHBLLEHMNIO KOIMYeCTBa 0TXonoB. [Mpocum
Bac no BO3MOXXHOCTU caaTb YNakoBKY B MYHKT NpuemMa BTOPChIpbSi.
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AdononHutenbHO Npno6peTtaemblie NPUHAANEXXHOCTU
— A 800, MHOropasoBbI Tpyb4YaTbI (hUnbTp C cenapaumen YacTu,

pasmepom = 0,07 mm, gnuHa 405 mm, & 22,5 mm

— A 801, pe3bboBon agantep

— A 803, rHe3go ansi CTOMaTonorm4ecKnx HaKOHeYHNKOB 1 HAacaaokK,

BbicoTa 76,5 MM, wunpuHa 40 mm, rmybuHa 32 Mm

— A 813, apanTep 13 gByx 4YacTten ¢ 4 pe3bboBbIMU COEANHEHNAMMU

0N PasnnNYHbIX NPOMbIBOYHbIX YCTPOWCTB, BbICOTa OK. 48 MM,
@ 45 mm, 4 connamm C CUNMKOHOBBLIMY LUMIaHraMmn u 3 3arnyLixkamm

- A 814, rHe310 C BpaLLaoLLMMCS 3aTBOPOM AN 06paboTKN HAKO-

He4yHuKoB Air Scaler n Piezo Scaler, Bbicota npu6n. 41 mm, @ 16 Mmm

— A 836, KOMNNeKT conen st O4NUCTKN, HanpuMep, ctoMaTonornye-

CKNX MHCTPYMEHTOB, cOoCTOALLMN N3 22 X A 833, NHXXEKTOPHOro
conna c nepdopaunen Ha 6okoBon cteHke, gnrHa 110 mm, @ 4 mm

— A 837, komnnekT conen-mydT 4ng npUMeHeEHNs, Hanpumep, B 0TO-

PUHONAPUHIONOrnn, coctoAwmin n3 22 x A 817, conen-mydT ans
NHCTPYMEHTOB € & 4-8 MM, gnvHa 67 mm, @ 11 MM, KpbILKa € OT-
BepcTeM @ 6 MM

— AUF 1, agantep 13 gByx 4acten anst o6paboTKu MHCTPYMEHTOB, Ta-

KMX KaK NpsiMble 1 YINOBble HAKOHEYHWKN, BbicoTa Npubi. 48 mm,
@ 45 mm; gnsa obpaboTkm TpebyeTcsa cunnkoHosbin agantep (ADS)

E 336, conno-mydTta, gnvHa 121 mm, @ 11 mm

E 442, conna gna MeguuUMHCKOro MHCTpymMeHTa ¢ & 4 - 8 mm, gnnHa
121 mm, @ 11 MM, KonNnayok ¢ oTBepcTneM & 6 Mm

E 443, conna gna MeguumMHCKOro MHCTpymeHTta c @ 8 - 8,5 mm, gnu-
Ha 121 MM, @ 11 MM, Konnadok ¢ otBepcTuem @ 10 mm

E 445, 12 konna4koB gnsi conen, otsepctne & 6 Mm
E 446, 12 konnaykoB gnsa conen, oteepctne @ 10 mm

E 447, nepexogHuk c agantepom Jlyep-Jlok @ anst kKoHHekTopa Jly-
ep-Jlok &'

E 499, moeyHOe yCTpONCTBO A1 06pabOoTKM KaHob A1s oTcoca 1
npombIBaHNSA, BKNtoYas kaHonm Bepeca

— FP 20, 20 dunstpoBanbHbix nnactuH, @ 30 mm

OcTanbHble nPHagne>xHoOCTN MO>XKHO 3aKa3aTb Yy KOMMaHnn Miele.



ru - YKasaHus no 6e3onacHoCTu u npeaynpexapeHus

I'Ipe>K,u,e H4eM 1CNoJiIb30BaTb AaHHYHK BEPXHIOKO KOP3MHY, BHUMA-
TEJIbHO NPOYTUTE MHCTPYKUUIKO MO 3KCrjtyataunn.
Bepe>KHo XpaHunTe NHCTPYKLUMIO MO SKCryartaunn.

/N O6sazaTensHO yunTbIBaTe CBEAEHNIS, COAEPKALLMECS B VH-
CTPYKLMM NO 3KCnayaTaumm Ha asTomaT L1 MOWKN N fe3nHgek-
U1, ocobeHHO KacaroLmecs ykasaHui no 6e3onacHoCcTn u npegy-
npeXXaeHni.

P BepxHsAs KOP3nHa JONyLLeHa UCKIIYNTESNTbHO Anst o6nacTen npu-
MEHEHUS, MePEYNCTIEHHbBIX B HACTOSLLLEN NHCTPYKLMM NO SKCryaTa-
UK. KOMMOHEHTbI, Hanpumep, POPCYyHKN, pa3peLLaeTcsl 3aMeHSATb
TONBbKO NpuHagnexHocTammn Miele nnn opurmHanbHbIMU 3an4acTamMm
npon3BoLuTENS.

> I'Iepe,u, nepBbIM NCMOJIb3OBaHNEM HOBbIE TEJTEXXKN N KOP3UHbI
OOMKHbI ObITb MPOMBbITbI B aBTOMate ans MOWKN 6€e3 3arpyskm nx 06-
pa6aTbIBaeMbIM MaTepuranomMm.

P MpoBepsiiTe BCe TENEXKW, KOP3VHbI, MOAY/V 1 BCTaBKN COMMAacHO
yKasaHusM B rmase «Mepbl No cogeprkaHuio o6opynosaHns B UC-
NPaBHOCTW» B MHCTPYKLUUKX MO 3KCyaTauum asToMmara st MOMKn n
AesnHdekunn.

P B uenax Ballei 6€30MacHOCTY Npv PpasMeLLeHNN MHCTPYMEHTOB 1
npw BbIrpy3ke 06paboTaHHOro MaTtepuana HageBanTe nepyaTku, nNpu
Heo6X0OMMOCTM TaKXXe MEQULIMHCKYIO MacKy 1 3alMTHble O4Ku. Bo
n36exxaHne NOBTOPHOIO MHULMPOBaHNS MaTepurana npu ero Bbl-
rpy3Ke HageBanTe YACTble 3allUTHbIE NepYaTKu.

P 3arpysky Heo6X0aMMO OCYLLECTBATL BCEraa OT AallbHEN CTEHKU
BRepén, a BbIrpy3Ky B 06paTHOM nopsgke.

P YT06bI 06€CneHnTb HaAEXHYIO OUYNCTKY 1 Ae3MHMEKLIMIO NOsbIX
NHCTPYMEHTOB N3HYTPU, NX HEOOXOAMMO NOACOEANHSATb K MHXXEKTOP-
HOW MAaHKe Npu NOMOLLM COOTBETCTBYOLUNX MHES3A nnn conen. Pasb-
EMbl HE [OMKHbI OTCOEANHATHCS BO BPEMS BbINOAHEHUS NMPOrpaMmbl!
[Mocne KaXkporo 3aBepLUEHNSA NpPOorpaMMbl MPOBEPSNTE HAOEXXHOCTb
KpensneHnsa pasbEMOB.

P IHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE BO BPeMsi 06paboTKy OTCOEAUHUTNCE OT
CBOMX (POPCYHOK NN FrHE3[, OOMKHbBI NPONTM 06paboTKy eLle pas.

P Kak MUHVMMYM nocnenHuin atan o6paboTKy AOMKEH BbIMONHATLCS C
NCMNOSIb30BaHNEM MOSTHOCTbIO 06E€CCONEHHOWN BOAbI.
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MepemewieHue
BEepPXHEN KOP3UHbI

BepxHun ypoBeHb

128

PerynupoBka BepxHel KOpP3UuHbI N0 BbiCOTE

BepxHtoto kop3anHy A 105/1 MOXXHO perynmpoBaTth Mo BbICOTE (Ha
TPEX YPOBHSIX), € warom npubn. 30 Mm 4Tobbl 06ecneynTb 06paboTKy
NPOMbIBAaEMOro MaTepuana Ha pa3Hoi BbICOTE.

[nsa perynmpoBKun No BbICOTE HEOOXOAMMO NEPEMECTUTb AepXkatenu
C XOO0BbIMM PONMKAMUN Ha BOKOBbIX CTEHKAaX BEPXHEN KOP3VHbI U
CTbIKOBOYHbIN y3€en Ansi NOAKOYEHNsT BOAbl HA 3aHEN CTEHKE KOp-
31Hbl. Ka)Xkablil N3 gep)xartenein ¢ XOAoBbIMI POSIMKaMy 3aKpensieTcs
Ha BEPXHEN KOP3NHE Npu NOMOLLM ABYX BUHTOB. CTbIKOBOYHbIN Y3€er
COCTOUT N3 CNeaytoLLNX KOMMOHEHTOB:

— 1 coegnHUTENBHBIN wTyuep n3 ryiactmMmaccehbl
-2 3amyLwKn n3 nnactmMmacchbl

— 3 BUHTHI

lMepemeLwanTte KOP3MHbI TONbKO FOPU3OHTaNbHO. KOp3uHbI He pac-
CYMTaHbl Ha HAaK/TOHHOE PacnosioXXeHne (0gHa CTOPOHa Bbille Apy-

row).

Mpn NnepemeLLeHnn No BbICOTE N3MEHSAETCH BbICOTa 3arpy3ku Bepx-
Hen N HUXXHEN KOP3MHbI.

m V/I3BNeKnTe BEPXHIO KOP3WHY, BbiOBUHYB €€ Brnepén 0o ynopa n
CHSIB €€ C HanpasnsAoLLMX NOO3bLEB.

m OTKpyTUTE OepXaTenu ¢ XoaoBbiMU PONIMKAMMN U CTbIKOBOYHbIN
y3en ons NoaK/ItoHeHs BOAbI.

PerynupoBka BepxHel KOpP3UHbl BO BbiCOTE

v

(A

L/

m [lepemecTuTe Aep>xaTenm ¢ XO4oBbIMU POSIMKaMN C 06enX CTOPOH B
camoe HIDKHEE NOJoXKEHNE 1 NPUKPYTUTE X 4O yropa.

m Hacagute coeguHUTENbHbIN LUTYLEP Ha HUXKHEE OTBEPCTUE U 3a-
LLENKHMTE ero, CMEeCTUB COeQUHUTENBHbINA NaTpPy6oK A0 yrnopa Bre-
BO. [MpOYHO NpUKpPYyTUTE COEQUHUTENBHbIN NaTPy6OoK. YCTaHOBUTE
3aryLWwKn Ha o6a BEPXHMUX OTBEPCTUS, 3aLENKHUTE NX N 3aKpyTUTE
TaK >Xe 0o oTkasa.
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CpepnHun ypoBeHb

m [lepemecTuTe oepxxateny ¢ XoqoBbiMM PONNKaMN ¢ 06enx CTOPOH B
cpefHee MNonoXXeHre 1 NPUKPYTUTE UX A0 yrnopa.

m Hacagnte coegnHnTENbHbIN WTYLEP HA CPeaHee OTBEPCTME U 3a-
LLENKHNTE ero, CMeCTNB COeQUHUTENbHBIN NaTpyboK 4O ynopa Bne-
BO. [MpOYHO NpUKPYTUTE COEQUHUTENBLHBIN NaTPyboK. YcTaHOBMUTE
3arnyLwKy Ha BEPXHEE N Ha HMXKHEE OTBEPCTUS, 3ALLENKHUTE UX 1
3aKpyTuTe TaK e [0 oTkasa.

HwXxHun ypoBeHb

m [lepemecTuTe aep>xatenm ¢ XOgoBbIMU POSIMKaMUN C 06eNX CTOPOH B
camoe BepXHee MONOXXEHNE U MPUKPYTUTE UX 4O yropa.

m HacaguTte coeguHUTENbHBIN WUTYLEP Ha BEpPXHee oTBepCcTUe 1 3a-
LLENKHUTE ero, CMeCTMB COeAVHNTENbHbIN NaTpyboK Ao ynopa Be-
BO. [1pOYHO NpUKPYTUTE COEANHNTENBHBIN NaTpPyboK. YcTaHoBUTE
3arnyLwKmn Ha o6a HMKHUX OTBEPCTUS, 3aLlLENKHUTE NX U 3aKpyTUTE
Tak »Xe Ao oTkasa.

3aBsepLiaroLias m CHOBa yCTaHOBUTE BEPXHIOK KOP3MHY Ha HanpasnstoLme nono3bs
npoBepka N OCTOPOXXHO 3a4BUHLTE €€, YTO NPOBEPUTL NPaBUSIBHOCTb MOH-
Ta)ka CTbIKOBOYHOIO y3/a s NoAKNI0YeHNst Bogpl.
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BBepHuTe conna

3aBUH4YMBaHUE
MH)XXEKTOPHbIX CO-
nen

B 1 l/h‘ s

pyr:
20T TR

m BKpyTWTE MHXXEKTOPHbIE COMa B HYXKHbIX MOMIOXKEHMSIX.

m 3aTAHUTE NHXXEKTOPHbIE comnna raevHbimM Kntovyom SW 9.

Bo3MOXHOCTb npoBegeHus 3amepoB gaBJieHUs npo-
MbIBKUA

Bnnxaniwee K nepegHeMy Kpato rHe340 NpaBon MHXXEKTOPHOW MiaH-
KM NCMOSIb3YEeTCS B Ka4ecTBe JOCTyNa Ansa n3MepeHus naseHns
NnpoMbIBKK. B pamkax npoBepoK a(ppeKTMBHOCTM 1 Banngaumm B co-
otBeTcTBMM co cTaHaapToMm EN ISO 15883 Ha aToM nogcoegmHeHnmn
MOXXHO U3MEPUTb AaBfeHne NPOMbIBKM.

m [1ns n3amepeHns aasneHns NpoMbIBKM 3aMEHUTE YCTAHOBIEHHOE
NPOMbIBOYHOE YCTPOWCTBO Ha NEPEXOAHNK C HAKOHEYHUKOM
JToapa, Hanpumep, E 447.
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Pa3meweHne o6pabartbiBaemMoro martepuana

Bcerga cobnioganTe BeNNYMHbI 3arpy3Ku, YCTaHOB/EHHbIE B paM-
Kax sanugauuu.

/N OnacHocTb TpaBMUPOBaHIs 06pabaTbiBaeMbIM MaTEPVASIOM.
[Mpwn 3arpyske 1 Bbirpy3ke obpabaTbiBaeMOro Matepmana cyLiecT-
BYET OMAaCHOCTb NOPaHNTBLCSA 06 OCTPblE KPOMKMK, HAKOHEYHUKN
NN Ne3BnUS MHCTPYMEHTOB.

YTO6bl CBECTU K MUHUMYMY PUCK NOAYYEHNS TPaBM, 3arpy3Ky cre-
AyeT OCyLLeCTBNATb BCerga oT AaNlbHeEW CTEHKM Brnepén, a Bbirpy3s-
Ky B 06paTHOM MNopsiaKke.

/N OnacHocTb nepeHoca MHMEKLMM B Cyvae HEQOCTaTOYHO Ae-
3UHpEeKUUN.

O6pabaTbiBaeMblini MaTepurar, KOTOpbI BO BPEMSI OHUCTKN OTCO-
eanHNACSA OT NPOMbIBOYHOIO YCTPOWCTBA, U3HYTPU Npoae3nHdu-
LMpOBaH HEOQOCTATO4HO.

Ecnn o6pabaTbiBaembii Mmatepman BO BPEMSI OYNCTKN OTCOEQUHUI-
CS1 OT NPOMbIBOYHOIO YCTPOWCTBA, ero Heo6xoaumo obpaboTaTb

MOBTOPHO.
MpousBoguTe — MnoTHO N NpMBEPHYTLI MOEYHbIE YCTPOCTBA, HanpuMep, NPOMbI-
NPOBEPKY Npu 3a-  BOYHblE BTYNKK U conna?

rpyske u nepeg
Ka)xgbim 3anyc-
KOM nporpaMmmbi:

/N Ons Toro, 4To6bl BCe MPOMbIBOYHbIE YCTPOCTBa o6ecneynsant
JOoCTaTo4YHOE CTaHAapTHOE AaBfieHNe MOVIKU, Ansi BCeX Pe3bO0BbIX
HacafoK AO0/MKHbI ObITb MPeayCMOTPeHbl POPCYHKU, aganTepsl,
BTY/NIKW U pe3b060BbIE 3arfyLLUKMW.

3anpeLlaeTca Ncnob3oBaTb NOBPEXAEHHbIE MPOMbIBOYHbIE
YCTPOWCTBA, Takne Kak (DOPCyHKN, aganTepbl NN BTYNKN.

[MpomMbIBOYHbIE YCTpONCTBa 6€3 BCTaBNEHHOMO B HUX 06pabaTbl-
BaeMoro marepuasna Hefb3s1 3aMeHSATb BUHTOBbIMU 3arfyLUKamMu.

— MoxeT nn pacnbINUTENBHOE KOPOMbICIIO BpallaTbcsa 6ecnpensT-
CTBEHHO?

— He 3a6utbl N1 rpsasbio OPCYHKM pacnblINTENBHOrO KOpOMbICcna?

— lNpaBnnbHO N1 NoacoeanHeHa KOp3nHa K CUCTEME BOAOCHAOXEHUS
aBTomMara ansg Moukm?
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O6paboTKa NosbIX UHCTPYMEHTOB

lMepen ycTaHOBKOW NOMbIX MHCTPYMEHTOB HEOOXOANMO 06ecnevmnTb
NPOXOLMMOCTb NOMIOCTEN N KaHaNoB, YTOObI B HUX rapaHTUPOBaHHO
nonagan MoOKLLNA pacTBop.

m YCTaHOBUWTE NoJsble MHCTPYMEHTbI Ha corJia.

m [locne 3aBepLueHns NporpamMmmbl UHCTPYMEHTbI HEO6XOOUMO BbICY-
LWNTb USHYTPU MEOULMNHCKUM CXaTbIM BO34YXOM, BbINOAHUTL YXOA
3a MHCTPYMEHTaMUN B COOTBETCTBMM C YKasaHUAMUN MPOnN3BOANTENEN
N NpY HEOBXOANUMOCTM NX CTepunusauunto. Heobxognmo cobnogaTtb
HaLUMOHaNbHblE HOPMbI 1 Npasuna.

I'Ip|/| HEOB6XOOMMOCTM BXOAsALLME B KOMMEKT NOCTaBKW conna MOryT
3aMEHATbCA APYyrmMn npnHagneXXHoCTAMU, TakKnM Kak rHesga ans
cTomMaTonorm4eCkKnxXx HaKoOHe4YHMKOB, COI'IJ'Ia-My(bTbI nT 0. CootBeT-
cTByHOLLME npMepbl nprBeaeHbl Ha nocsieayrowmx cTpaHnuax.

/\ O6paboTka MHCTPYMEHTOB C Y3KIM NPOCBETOM TpebyeT hunbT-
pauumn MotoLLero pacteopa. [nsa aTon Lenm Ha Kaxayto NHXEKTOP-
HYIO MJIAaHKY MOXXHO YCTaHOBUTb MO OAHOMY Tpyb4aTtoMy punsTpy
A 800. K Tpy64yaTtomy punsTpy npunaraeTcs MHCTPYKUUS MO 9KCn-
nyatauun.

Ouuncrtka Tpyouartoro ¢ounbrpa A 800

O00000onoo
el

:

Tpy6uaTtbi unsTp HEOOXOAMMO O4YMLLATL HE peXxe OAHOro pasa B
HeAaento.

PekomeHpgyeTca BbIMOMHATL OYUCTKY Tpyb4aToro unstpa nocne
Kaxabix 10 nporpaMMHbIX LINKIOB.

m [Tpy 3TOM NpUMKUTE BO BHMMaHNE yKa3aHusl Mo YMCTKe, NpUBeaeH-
Hble B MHCTPYKLUMW MO 3KcnyaTaummn Tpyéyatoro gpunstpa.
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MoHTax

O6pab6oTka cTo-
MaTONIOrN4YEeCKUX
HaAKOHEeYHUKOB

A 803 rHe340 ANnst cCTOMaToNIOrM4eCKUX HAKOHEYHUKOB

[ns 06paboTKM CTOMaTONOMNYECKMX HAKOHEYHNKOB TpebyeTca f0-
NoNHUTENbHOE ocHauleHne rHésgamm A 803. Hé3ga nogxoaaT npak-
TUYECKN ONst BCEX CTaHOAPTHBIX CTOMAaTONOMMYECKNX HAaKOHEYHNKOB.

m CH/MUMTE COMNJIO C MHXXEKTOPHOW MaHKuN 1 3aMeHNTe ero Ha rHesfo
A 803.

Mpwn ncnonb3osaHum rHésg A 803 moroLLMin pacTBOpP HEOBXOANMO
duneTpoBaTth. [Ns 3TOr0 YCTaHOBUTE Ha MHXXEKTOPHYIO MAaHKY
Tpy64aTbin punstp A 800.

K Tpy64aTtomy hunsTpy NpuiaraeTca UHCTPYKLUMS MO aKcnnyaTa-
Lun.

Oco60e BHUMaHNe obpaTuTe Ha yKasaHus, Kacarowmecs perynsap-
HOW O4YMCTKM TpybyaToro dunsrpa.

m Y6eauTechb, YTO CTOMATONIOrMYeCKNe HaKOHEeYHKM ByayT XOPOLLO
NPOMbIBaTbLCS.

m BcTaBbTe cTOMaTONOrn4ecknuin HakOHEYHK B rHe3go. MHCprMeHT
CII)I/IKCI/IpyeTCFI I'IyTéM 3allénkmBaHus NPY>XNHHOIO Oep>XaTtesia.

m [Tocne 06paboTKn N3BNEKNTE CTOMATONOMMYECKNIA HAKOHEYHMK 13
rHesga. [Npy>XnHHbIN gep>kaTeslb aBTOMaTUYECKN BEPHETCH B UC-
XOOHOE MONIOXKEHME.

m [Tocne 06paboTKu CTOMATONOrMYEeCKNE HAKOHEYHNKM HEOOXOANMO
BbICYLUNTb U3HYTPU MEOULMHCKIMM CXKaTblM BO3AYXOM. 3aTtemM 06s-
3aTefIbHO BbINOSIHUTE YXOA B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMN NPON3-
BOOUTENS U NPU HEOOXOOUMOCTU NPOCTEPUNNIYNTE HAKOHEYHUKI.
Heobxoommo cobntogaTe HauMoOHabHbIe HOPMbI 1 Npasuna.

Mpexae Yem HavaTb CHOBA NOfIb30BaTbCS CTOMATONOMMYECKMMN
HaKOHeYHMKamu nocrne o6paboTkn, HEOBXOANMO MPOBEPUTL UX
hbyHKUNOHMPOBaHNe, Hanpumep, BbINOSIHUB pacriblflIeHne B pakoBu-

HY.
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AUF 1 lHe300 onst HAKOHEYHMKOB N Hacagok

'Hesga AUF 1 paspaboTtaHbl ana o6paboTKn CTOMATONOrM4eCKNX Ha-
KOHEYHMKOB 1 Hacagok.

AononHntenbHo - A 801, pesbboBon aganTtep
npuo6petaembie

— ADS 1, cunmukoHoBbI aganTtep, 6enbii, ANnst KPenneHns CToMaToso-
NPUHaANEXHOCTN

MMYEeCKNX HAKOHEeYHNKOB & npunbs. 20 Mm

— ADS 2, cnnnkoHoBbIM aganTep, 3eNéHbIn, ANsa KpenneHnsa ctToMmaTo-
NIOrMYECKNX HAKOHEYHNKOB & npunbs. 16 Mm

— ADS 3, cnnMkoHOBbIN aganTep, KpacHbIn, ANs KPenneHus ctoMarto-
NOMNYECKNX HAKOHEYHNKOB & Npunbi. 22 Mm

— FP 20, 20 chunsTpoBanbHbIX NAacTuH, NOpUcTocTb 2, & 30 Mm

MoHTax na moHTaxka Tpebyetca agantep A 801.

m OTBUHTUTE BEpXHIo0 YacTb @) rHesna AUF 1.

m YCTaHOBUTE CUNMKOHOBBIN aganTep (ADS) (1), cCOOTBETCTBYHOLLMI
anameTpy obpabaTbiBaEMOro CTOMaTONOrM4eCKOro HaKOHEYHMKa.

/N Tpy ycTaHOBKE CTOMATONOMMYECKNX HAKOHEYHVKOB B HEMOAXO-
asume (Cnuwkom 60osbLUne) CUNMKOHOBBIE afanTepbl hunsTpo-
BanbHas NiacTHa MOXXET NOJTy4nTb MOBPEXOEHMS.

m CHVMVITE COMMO C NHXXEKTOPHOW MaHKu 1 3aMeHUTe ero Ha aaarn-
Tep A 801 (3.

m BBUHTUTE HMXKHIOO YacTb rHe3ga (O B aganTep.

m BcTaBbTe B H/XKHIO YacTb CbI/IJ'IprOBaJ'IbHyIO nnacTnHy @

/N He ycTaHaBnmBaiiTe hunsTPOBabHYIO MNACTUHY B THE30, €CAV
NHXXEKTOPHAsA NnaHKa ocHalleHa Tpy64yaTbim dunstpom A 800.

m [TPVBUHTUTE BEPXHIOO HYaCTb K HUKHEN.
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O6pa6oTka CTo- [epep 3arpy3Koil MPOBEPLTE, HA MECTE N CUMMKOHOBbIN afanTep
MaTONOrNHYeCcKuX 1 He NOBPEXAEH NN OH.
HaKOHEYHNKOB

m BnaxxHon candeTtkon yganute OTIOXKEHUSA, KOTOpble MOryT 06pa3so-
BaTbCS BOKPYI CUNIMKOHOBbLIX aAanTepoB B 3aBUCUMOCTU OT Kaye-
CTBa MeCTHOW BOAb!.

m Y6eamnTecb, YTO CTOMATONIOrMYeCKe HaKoOHeYHNKK ByayT XOpoLLo
NPOMbIBATbCA.

m YCTaHOBWTE CTOMATONOMMYECKNE HAKOHEYHUKN B THE3A C COOTBET-
CTBYHOLLMMN CJTMKOHOBbIMW afantepamMu.

m [locne 06paboTkn cToMaTONOrMYeCKNe HaKOHEYHNKN HeOBXoaMMO
BbICYLUWNTb U3HYTPU MEQULIMHCKMM CXXaTbIM BO34YXOM. 3aTtemM 06si-
3aTeNbHO BbINOIHUTE YXO4 B COOTBETCTBUM C YKa3aHMUSMN NPON3-
BOOUTENS U NPU HEOOXOOUMOCTN NPOCTEPUINIYNTE HAKOHEYHUKN.
Heobxognmo cobniogaTb HaunoHanbHble HOPMbI 1 Npasuna.

Mpexkae Yem Ha4aTb CHOBA MONb30BaTbCA CTOMATONOMNMYECKMMU
HaKOHEeYHMKaMn nocne o6paboTku, HEOBXOAMMO NPOBEPUTL UX
pyHKLUMOHPOBaHWE, HanNpUMep, BbINOSIHMB PacrblfieHe B PakoBU-

Hy.

3ameHa UNLTPO- | /\ dunsTpoBAsbHbIE NNACTVHBI HEOGXOAMMO 3aMEHSITb MPUMEPHO
BaNbHbIX NNAaCTUH | yepes 2 Hegenu 1nn nocne 20 UMKNOB 06PaGOTKM.

m BbIBUHTUTE rHE30 LIENTMKOM.

)
1

m PasBuHTNTE rHE300 Ha YacTu U YTUNN3MPYIiTe (DUNBTPOBAaSIbHYHO
nnactuHy (3.

m TLATENbHO MPOMOTE HUXKHIOK YacTb (@),

m BcTaBbTe B HVDKHIOW YacTb (UNbTPOBasIbHYO MNNaCTUHY.

/N Hu B KoeM cnyyae Henb3s NOBTOPHO MCMONb30BaTb NOBPE-
XXOEHHbIE U NCNOSb30BaHHble (DUNETPOBASIbHbIE NNACTUHbI.

m CHOBa CBMHTUTE BEPXHIOK N HUXXHIOKO YaCTh BMeCTe 1N yCTaHOBUTE
rHe3[o0 Ha MHXXEKTOPHYHO Mi1aHKYy.
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A 814 rHe380 AN HAKOHEeYHUKOB Bo3aywiHbIV cKanep n
NMbe3o ckanep

lHe3no A 814 He3po A 814 ¢ agantepom A 813

Mpn nomowm rHesga A 814 MoXXHO 06paboTaTb HAKOHEYHNKIN O151-
BosapywHoro ckanepa n gns Nee3o ckanepa. YTobbl yBeNmMYnUTb MOLLL-
HOCTb, FrHE300 MOXXHO KOMBUHMpoBaTh ¢ agantepom A 813. K rHeaay
N K aganTtepy npuiaratoTCs MHCTPYKLUN NO SKCnyaTaumu.
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E 499 lNpombiBOYHast BTyNKa ANst ApeHaXXHbIX U MPOMbI-
BOYHbIX KaHIOJ1b

lNMpombiBoYHas BTyNka E 499 npegHasHaveHa st 06paboTKu NPOMbI-
BOYHbIX 1 APEHa)KHbIX KaH0Sb, BKIOYasa npepbiBaTenb gpeHaxa. K
NPOMbIBOYHOWN BTYNKE Npunaraetcst CO6CTBEHHAA UHCTPYKLUMSA MO
aKcnayaTaumm.

Conna-mydThbl

Conna nogxogat ons O6pa6OTKI/I MHCTPYMEHTOB C BHYTPEHHUM KaHa-
oM 1 cnegyvowMm BHELWWHM ONaMeTpPOM:

— E 336, conno-mydTa, anvHa 121 mm, @ 11 mm

— E 442, conna gna meguumMHCKOro MHCTpymeHTa ¢ @ 4 - 8 mm, gnHa
121 mm, @ 11 MM, Konnadok ¢ oTBepcTuem @ 6 Mm

— E 443, conna gna meguumMHCKOro MHcTpymeHTta c @ 8 - 8,5 mm, gnu-
Ha 121 MM, & 11 MM, konnadok ¢ otBepcTuem @ 10 mm

BbII'IyCKHbIe OTBEPCTUA MOI'YT BapbnpoBaTbCA C MOMOLLbIO CMEHHbIX
KOJINMa4KoB, r|p|/|o6peTaeMb|x OONOJIHNTESNIbHO!

— E 445, 12 konnaykoB gnga conen, oteepctne @ 6 Mm

— E 446, 12 konnaykoB gnsa conen, oteepctne @ 10 Mmm

[nameTp MHCTPYMEHTOB U OTBEPCTUS B COMJIax Uin Konnavkax
[OMKHbI COOTBETCTBOBATbL APYr K APYrY, HAanpuMep, Konnadku ans
conen ¢ otBepcTneM @ 6 MM Ans XUPYPrm4ecKnx OpeHaxkHbIX Ka-
HIOSIb B CTOMATONOMM4YeCcKon obnacTiu.
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Varovné upozornenia

/N Varovné upozornenia obsahuju informacie délezité pre bezped-
nost. Varuju pred moznym poranenim oséb a vecnymi Skodami.
Varovné upozornenia si pozorne precitajte a reSpektujte poziadavky
na konanie a pravidla chovania, ktoré su v nich uvedené.

Upozornenia

Upozornenia obsahuju informacie, ktoré musite obzvlast reSpekto-
vat.

Doplnujuce informacie a poznamky

Doplnujuce informacie a poznamky su vyznacené jednoduchym
ramcekom.

Kroky konania
Pred kazdym krokom konania je umiestneny Cierny Stvorcek.
Priklad:

m Pomocou tlagidiel so Sipkou vyberte niektort voibu a nastavenie
ulozte pomocou OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji sa vyznacuju Specialnym typom pisma
napodobnujucim pismo na zobrazovacoch.

Priklad:
Menu MNastavenia ™.

Otazky a technické problémy

Pri otazkach a technickych problémoch sa obratte prosim na Miele.
Kontaktné udaje najdete na zadnej strane navodu na pouzitie Vase;
umyvacieho automatu alebo v www.miele.com/professional.
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Pomocou tohto horného koSa mozno strojovo pripravovat zdravotnic-
ke prostriedky vhodné na opakovanu pripravu v Specialnom Miele
umyvacom a dezinfekCnom automate. K tomu je nutné tiez dodrziavat
navod na obsluhu umyvacieho a dezinfekéného pristroja a informacie
vyrobcu zdravotnickych prostriedkov prip. laboratérneho skla a la-
boratérnych pomaocok.

Injektorovy horny ks A 105/1 je koncipovany na strojovu pripravu
lekarskych inStrumentov pre oblasti pouzitia v dentalnej a ORL medi-
cine.

Horny k&8 ma dve injektoroveé listy s 22 drziakmi pre trysky a iné
oplachovacie pripravky na pripravu dutych nastrojov.

Zostavajucu Cast horného kosa mozno osadit nadstavcami a sitovymi
miskami na pripravu nastrojov bez dutin.

Pre strojnu pripravu inStrumentov z uvedenych oblasti su potrebné
Specialne programy na pripravu. Tieto du pri nasledovnych Cistiacich
a dezinfek&nych pristrojoch inStalovené uz od vyrobcu, alebo je moz-
né ich v pripade potreby nahrat, zostaivt alebo spustit servisnou sluz-
bou:

- PG 8581
- PG 8582
- PG 8582 CD
- PG 8591
- PG 8592

Pre pripravu pohonovch in§trumentov z dentalnej oblasti je potrebné
pouzit Specialne oplachovacie pripravky, ako napr. A 803 alebo
AUF 1.

Uprava materialu na jednorazové pouzitie nie je povolena.

V tomto navode na obsluhu sa tento umyvaci a dezinfekény pristroj
nadalej oznacuje ako umyvaci automat. Zdravotnicke prostriedky
vhodné na opakovanu pripravu sa v tomto navode na obsluhu vse-
obecne oznacuju ako predmety na umyvanie, pokial nie su blizSie de-
finované.
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Sucasti dodavky A 105/1

— injektorovy horny k6§ A 105/1
— vy$ka 202 mm, $irka 528 mm, hibka 527 mm
— vySka osadenia 215 mm (x 30 mm)
— vySka osadenia injektorovej listy 185 mm (+x 30 mm)

— oplachovacie rameno s magnetmi pre kontrolu oplachovacieho
ramena

— A 838, set naradia, pozostavajuci z 1 x vidlicového klu¢a SW9 a
1 x zahnutého skrutkovaca T20

Likvidacia obalového materialu

Obal chrani pred poskodenim pocas prepravy. Obalové materidly boli
zvolene s prihliadnutim k aspektom ochrany Zivotného prostredia a
k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materialového cyklu Setri suroviny a znizuje mnoz-
stvo odpadov. Vas Specializovany predajca odoberie obal spat.
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Prislusenstvo na dokupenie

- A 800, opakovane pouzitelna filtracna trubica s odlucovanim
> 0,07 mm, dizka 405 mm, & 22,5 mm

— A 801, zavitovy adaptér

— A 803, drziak na pohonoveé instrumenty z dentalnej oblasti, vyska
76,5 mm, Sirka 40 mm, hlbka 32 mm

— A 813, dvojdielny adaptér so 4 zavitmi pre skrutky na rézne umyva-
cie zariadenia, vyska asi 48 mm, @ 45 mm, 4 trysky so silikbnovymi
hadicami a 3 zaslepovacie skrutky

— A 814, drziak so skrutkovym uzaverom Air Scaler a Piezo Scaler
hrotmi, vySka cca 41 mm, @ 16 mm.

— A 836, set trysiek pre napr. dentalne pouzitie, pozostavajuci z
22 x A 833, injektorova tryska s bo¢nym dierovanim, dizka 110 mm,
@4 mm

— A 837, set opalchovacich puzdier pre napr. ORL pouzitie, pozosta-
vajuci z 22 x A 817, oplachovacie puzdro pre inStrumenty s & 4 -
8 mm, dizka 67 mm, @ 11 mm, poklop s otvorom & 6 mm

— AUF 1, dvojdielny adaptér na pripravu pohonovych instrumentov,
ako napr. ru¢nych a uhlovych kusov, vyska asi 48 mm, @ 45 mm;
silikénovy adaptér (ADS) je na pripravu nevyhnutny

— E 336, umyvacie puzdro, dizka 121 mm, @ 11 mm

— E 442, umyvacie puzdro pre nastroje s @ 4 - 8 mm, dizkou 121 mm,
@ 11 mm, vieCko s otvorom @ 6 mm

— E 443 x , umyvacie puzdro pre nastroje @ 8 - 8,5 mm, dizka
121 mm, @ 11 mm, vie€ko s otvorom @ 10 mm

— E 445, 12 zatok pre umyvacie puzdra, otvor @ 6 mm
— E 446, 12 zatok pre umyvacie puzdra, otvor @ 10 mm
— E 447, Luer-Lock-adaptér @ pre Luer-Lock &'

— E 499, umyvacie zariadenie na pripravu odsavacich a umyvacich
kanyl s réznymi tvarmi pripojok a Veressovych kanyl

— FP 20, 20 filtracnych dostiCiek, @ 30 mm

Dal$ie prisluenstvo je mozné obdrzat u Miele.
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Skér ako budete horny kéS pouzivat, precitajte si pozorne navod na
pouzitie.
Navod na pouzitie si starostlivo uschovajte.

/N Bezpodmiene&ne dodrziavajte navod na pouzitie umyvacieho
automatu, zvlast v nom obsiahnuté bezpecnostné pokyny a varov-
né upozornenia.

P Horny ké$ je schvaleny vylu¢ne pre aplikaéné oblasti uvedené v
navode na pouzitie. Komponenty ako napr. trysky moézu byt na-
hradené len Miele prisluSsenstvom alebo origindlnymi nahradnymi diel-
mi vyrobcu.

P Pred prvym pouzitim musia byt nové voziky a koSe umyté v umyva-
com automate bez predmetov na umyvanie.

» Denne kontrolujte vSetky voziky, koSe, moduly a nasady podla
udajov v kapitole ,,Opatrenia na udrzbu“ v ndvode na pouzitie Vasho
umyvacieho automatu.

P Pre vlastnu bezpeénost pri ukladani a odoberani indtrumentov nos-
te rukavice pripadne rusko a ochranné okuliare. Pri vyberani umyva-
nych predmetov noste Cisté rukavice, aby ste zabranili opakovanej
kontaminacii.

» Plnenie musi zac¢inat vzdy zozadu smerom dopredu a vyberanie
naopak.

P Aby sa duté inStrumenty zvnutra bezpeéne vydistili a dezinfikovali,
musia byt na injektorové listy pripojené prislusnymi drziakmi pripadne
tryskami. Pripojenia sa nesmu pocas priebehu programu uvolnit!
Skontrolujte po kazdom priebehu programu, Ci sa pripojenia neuvolhi-
li.

P Umyvané predmety, ktoré sa pocas pripravy uvolnili z trysiek, prip.
drziakov, musite pripravit este raz.

» Minimalne posledny krok umyvania by sa mal pokial mozno vy-
konavat s plne demineralizovanou vodou.
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Prestavenie
horného kosa

Najvyssia uroven

144

Vyskové prestavenie horného kosa

Horny kés A 105/1 je v troch Urovniach vySkovo nastavitelhy vzdy o
asi 30 mm, aby sa mohli pripravovat predmety na umyvanie s rozlic-
nymi vySkami.

Na vyskové prestavenie sa musia premiestnit drziaky s kolieskami na
bokoch horného koSa a vodna pripojka na zadnej strane kosa. Dr-
ziaky koliesok su upevnené vzdy dvomi skrutkami na hornom kosi.
Vodna pripojka pozostava z nasledovnych dielov:

— 1 pripojovacie hrdlo z umelej hmoty
— 2 zaslepky z umelej hmoty
— 3 skrutky

Horné koSe prestavuijte len vodorovne. KoSe nie su koncipované na
Sikmé nastavenie (jedna strana hore, druha strana dole).

Vyskovym prestavenim sa zmeni vyska osadenia horného aj spod-
ného kosa.

m Vyberte horny koS tak, ze ho vytiahnete az na doraz dopredu a
zdvihnete z posuvnych kolajnic.

m Odskrutkujte drziaky koliesok a vodnu pripojku.

Vyskové prestavenie horného kosa

v

(UA

m Premiestnite drziaky koliesok na oboch stranach do najnizSej
polohy a pevne ich priskrutkujte.

m Nasadte pripojovacie hrdlo do spodného otvoru a zaklapnite ho tak,
ze pripojovacie hrdlo posuniete az na doraz dolava. Pripojovacie
hrdlo pevne priskrutkujte. Nasadte zaslepky na oba horné otvory,
zaklapnite ich a tiez pevne zaskrutkujte.
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Stredna droven

NajnizSia uroven

Nakoniec vy-
konajte kontrolu

(i

(UA

m Premiestnite drziaky koliesok na oboch stranach do strednej polohy
a pevne ich priskrutkujte.

m Nasadte pripojovacie hrdlo do stredného otvoru a zaklapnite ho tak,
ze pripojovacie hrdlo posuniete az na doraz dolava. Pripojovacie
hrdlo pevne priskrutkujte. Nasadte zaslepky na horné a dolné otvo-
ry, zaklapnite ich a tiez pevne zaskrutkujte.

m Premiestnite drziaky koliesok na oboch stranach do najvrchnejsej
polohy a pevne ich priskrutkujte.

m Nasadte pripojovacie hrdlo do horného otvoru a zaklapnite ho tak,
ze pripojovacie hrdlo posuniete az na doraz dolava. Pripojovacie
hrdlo pevne priskrutkujte. Nasadte zaslepky na oba dolné otvory,
zaklapnite ich a tiez pevne zaskrutkujte.

m Horny k&S opat nasadte na posuvné kolajnice a opatrne ho zasurnite,
aby ste skontrolovali spravnost montaze vodnej pripojky.
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Priskrutkovanie
injektorovych
skrutiek
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Zaskrutkovanie trysiek

m Zaskrutkujte injektorové trysky na pozadovanych poziciach.
m Dotiahnite injektorové trysky plochym klu¢om SW 9.

Pristup na meranie umyvacieho tlaku

Drziak uplne vpredu na pravej injektorovej liste sluzi ako pristup na
meranie umyvacieho tlaku. V ramci testov vykonu a validacie podla
EN ISO 15883 je mozné na tomto pristupe merat myci tlak.

m Pre meranie umyvacieho tlaku zamente existujuce umyvacie za-
riadenie za adaptér Luer-Lock, napr. E 447.
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Ulozenie predmetov na umyvanie

Dodrzujte stale vzoroveé plnenie stanovené v ramci validacie.

/N Nebezpedenstvo Urazu umyvanymi predmetmi.

Pri plneni a vyberani umyvanych predmetov hrozi nebezpecenstvo
poranenia na pripadnych ostrych hranach, ostri alebo Spicatych
koncoch.

Pre zachovanie ¢o najmensSieho rizika poranenia by sa malo plnenie
vykonavat zozadu dopredu a vyberanie zodpovedajucim spdsobom
opacne.

/N Nebezpedenstvo infekcie nedostatoénou dezinfekciou.
Umyvané predmety, ktoré sa poc€as pripravy uvolnili z umyvacieho
zariadenia musite pripravit este raz.

Ak sa umyvané predmety pocas pripravy uvolnili z umyvacieho za-
riadenia, musite ich pripravit este raz.

Pri plneni apred - Suumyvacie zariadenia ako napr. umyvacie puzdra a trysky pevne
kazdym spuste- zaskrutkované?
nim programu

skontrolujte: /N Aby bol pre vSetky umyvacie zariadenia k dispozicii dostato&ne

Standardizovany umyvaci tlak, musia byt v8etky skrutkovacie nad-
stavce vybavené tryskami, adaptérmi, umyvacimi puzdrami alebo
zaslepovacimi skrutkami.

Nesmu sa pouzivat poSkodené umyvacie zariadenia ako trysky,
adaptéry alebo umyvacie puzdra.

Umyvacie zariadenia neobsadené predmetmi na umyvanie nemusia
byt nahradené zaslepovacimi skrutkami.

— Méze sa volne otacat ostrekovacie rameno?

— Nie su upchané trysky ostrekovacich ramien?

— Je zasunuty kéS spravne napojeny na rozvod vody umyvacieho au-
tomatu?

Priprava dutych nastrojov

Pred nasadenim dutych nastrojov musi byt zaistena priechodnost
dutin alebo kanalov pre umyvaci roztok.

m Nasurite duté inStrumenty na trysky.

m Po skoncCeni programu musia byt inStrumenty zvnutra vysusené
lekarskym stlacenym vzduchom, oSetrené podla udajov vyrobcu a
pripadne sterilizované. Je potrebné dodrziavat nariadenia Specifické
pre danu krajinu.

V pripade potreby mozno priloZzené trysky nahradit dalSim prislusen-
stvom ako napr. drziaky na pohonové instrumenty z dentalnej oblasti.
Priklady k tomu najdete na nasledujucich stranach.
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Montaz
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/N Priprava tzkohrdlych in§trumentov si vyZzaduije filtraciu mycieho
kupela. Na tento ucel je mozné vybavit kazdu injektorovu listu fil-
tracnou trubicou A 800. K filtracnej trubici je prilozeny vlastny
navod na obsluhu.

Cistenie filtraénej trubice A 800

CILILILIL
®

.
E:L

Filtracna trubica sa musi minimalne 1 krat tyzdenne vycistit.

Odporuca sa filtracnu trubicu Cistit vzdy po 10 ubehnutych prog-
ramoch.

m Dodrzujte pritom pokyny pre Cistenie v navode na pouzitie filtracnej
trubice.

Drziak A 803 na pohonové inStrumenty

Pre pripravu pohonovych inStrumentov z dentalnej oblasti je potrebné
dodatocné vybavenie A 803 drziakmi. Drziaky su vhodné takmer pre
vSetky bezné pohonové inStrumenty.

m Odstrante jednu trysku z injektorovej liSty a nahradte ju drziakom
A 803.

Pri pouzivani drziakov A 803 sa musi umyvaci kupel filtrovat. Injek-
torovu listu vybavte jednou filtracnou trubicou A 800.

K filtracnej trubici je priloZzeny vlastny navod na obsluhu.

Dbajte obzvlast na pokyny k pravidelnému Cisteniu filtracnej trubi-
ce.
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Priprava poho-
novych in-
Strumentov

Prislusenstvo na
dokupenie

m Zaistite, aby bolo mozné preplachnut pohonové instrumenty.

m Zasunte pohonovy inStrument do drziaka. InStrument sa zaklapnu-
tim pruzinového drziaka udrzi v danej polohe.

m Po priprave vytiahnite z drziaka pohonovy in§trument. Pruzinovy dr-
ziak skoCi automaticky spat do pociatocnej polohy.

m Po skonceni pripravy musia byt inStrumenty zvnutra vysusené lekar-
skym stlacenym vzduchom, oSetrené bezpodmienecne podla uda-
jov vyrobcu a pripadne sterilizované. Je potrebné dodrzat Specifika-
cie dané pre krajinu.

Skér ako sa budu pohonové inStrumenty po priprave opéat pouzivat,
musi byt vykonana kontrola funkcie, napr. striekanim do pluvadia.

AUF 1 Drziak na pohonové inStrumenty
Drziaky AUF 1 su ur¢ené na pripravu pohonovych in§trumentov z

dentalnej oblasti.
— A 801, zavitovy adaptér

— ADS 1, silikbnovy adaptér, biely, na zachytenie pohonovych in-
Strumentov s & od asi 20 mm

— ADS 2, silikbnovy adaptér, zeleny, na zachytenie pohonovych in-
Strumentov s & od asi 16 mm

— ADS 3, silikbnovy adaptér, Cerveny, na zachytenie pohonovych in-
Strumentov s @ od asi 22 mm

- FP 20, 20 filtracnych dostiCiek, poérovitost 2, & 30 mm
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Montaz

Priprava poho-
novych in-
Strumentov

150

Na montaz je potrebny adaptér A 801.

m Odskrutkujte horny diel (2 drziaka AUF 1.

m Nasadte silikénovy adaptér (ADS) (O zodpovedaijlici priemeru poho-
nového instrumentu, ktory sa ma pripravovat.

/N Ked sa pohonové ingtrumenty nasadzuju do nevhodnych, prili§
velkych silikénovych adaptérov, méze sa poskodit filtracna dostic-
ka.

m Odstrante jednu trysku z injektorovej listy a nahradte ju adaptérom
®.

m Zaskrutkujte spodny diel drziaka ) do adaptéra.

m VloZte filtraénu dosticku 3 do spodného dielu.

/N Filtra&nu dosti¢ku nevkladajte do drziaka, ked je injektorova lis-
ta vybavena filtracnou trubicou A 800.

m Zoskrutkujte horny diel so spodnym dielom.

Pred plnenim skontrolujte €i su k dispozicii silikbnové adaptéry a Ci
su neporusené.

m Vihkou utierkou odstrante usadeniny v oblasti silikonovych adapté-
rov, ktoré sa mdzu vyskytovat v zavislosti od akosti miestnej vody.

m Zaistite, aby bolo mozné preplachnut pohonové inStrumenty.

m Zasunte inStrumenty do drziakov s prislusnymi silikonovymi adap-
térmi.

m Po skonceni pripravy musia byt inStrumenty zvnutra vysusené lekar-
skym stlac¢enym vzduchom, oSetrené bezpodmienecne podla uda-

jov vyrobcu a pripadne sterilizované. Je potrebné dodrzat Specifika-
cie dané pre krajinu.

Skér ako sa budu pohonové indtrumenty po priprave opéat pouzivat,
musi byt vykonana kontrola funkcie, napr. striekanim do pluvadla.
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Vymena filtrac-
nych dostiCiek

/N Filtragné dosti¢ky musia byt vymenené asi po 2 tyzdioch, prip.
20 pracovnych cykloch.

m Vyskrutkujte kompletny drziak.

1\
w\o

/C

a8,

m DrzZiak rozskrutkujte a filtraénu dosti¢ku zlikvidujte (3.

m Vyplachnite dokladne spodny diel (4.

m VIoZte novd filtracnu dosticku.

/N V ziadnom pripade nesmiete pouzivat poskodené alebo pouzité
filtracné dosticky.

m Horny a spodny diel opét zoskrutkujte a namontujte drziak znovu na
injektorovu listu.

A 814 Drziak pre hroty Air Scaler a Piezo Scaler

Drziak A 814 Drziak A 814 s adaptérom A 813

Pomocou drziaka A 814 je mozna priprava hrotov pre Air Scaler a
Piezo Scaler. Drziak sa méze kombinovat s adaptérom A 813, aby sa
zvySila kapacita. Pre drziak a adaptér su prilozené vlastné navody na
pouzitie.
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E 499 umyvacie zariadenie na odsavacie a umyvacie
kanyly

Umyvacie zariadenie E 499 je ur€ené na pripravu odsavacich a umy-
vacich kanyl vratane prerusovacov satia. K umyvaciemu zariadeniu je
prilozeny vlastny navod na pouzitie.

Umyvacie puzdra

Umyvacie puzdra su vhodné na pripravu nastrojov s dutinami a na-
sledujucimi vonkajsimi priemermi:

— E 336, umyvacie puzdro, dizka 121 mm, @ 11 mm

— E 442, umyvacie puzdro pre nastroje s @ 4 - 8 mm, dizkou 121 mm,
@ 11 mm, viecko s otvorom @ 6 mm

— E 443 x , umyvacie puzdro pre nastroje @ 8 - 8,5 mm, dizka
121 mm, @ 11 mm, vie€ko s otvorom @ 10 mm

Vystupné otvory mozno menit pomocou dokupitelnych nahradnych
zatok:

— E 445, 12 zatok pre umyvacie puzdra, otvor @ 6 mm
— E 446, 12 zatok pre umyvacie puzdra, otvor @ 10 mm

Priemery nastrojov a otvorov v umyvacich puzdrach, prip. zatok by
mali byt zvolené tak, aby sa k sebe navzajom hodili, ako napr. zatky
na umyvacie puzdra s otvorom @ 6 mm pre chirurgické odsavacie
kanyly v dentalnej oblasti.
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Uyarilar

/N Uyarilar giivenlik ile ilgili bilgiler icerirler. Olasi bedensel yaralan-
malara ve mal zararlarina dikkat ¢ekerler.
Uyarilan dikkatle okuyunuz ve icerdikleri islem talimatlar ve davra-
nig kurallarini dikkate aliniz.

Onemli notlar

Onemli notlar bilhassa dikkate alinmasi gereken bilgiler icerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

ilave bilgiler ve aciklamalar basit bir cerceve icinde gosterilir.

islem adimlan

Her bir islem adiminin éntinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ornek:

m Ok tuglariyla bir segenek belirleyiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda gdsterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistiriimis olan &zel
bir yazi fontu ile gosterilir.

Ornek:
Ayarlar ™ Menisu.

Sorular ve teknik sorunlar

Sorulariniz oldugunda veya teknik sorunlar yasadiginizda, litfen Miele
firmasina basvurunuz. iletisim bilgileri, yilkama makineninizin kullanim
kilavuzunun arka sayfasinda yazilidir veya
www.miele.com.tr/professional adresinde sunulmaktadir.
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Ust sepet yardimyla, makine araciligiyla yeniden islenebilir tibbi (iriin-
ler 6zel Miele ylkama ve dezenfeksiyon makinelerinde yeniden islene-
bilir. Buna iliskin olarak yikama ve dezenfeksiyon makinesinin kullanim
kilavuzunun yani sira tibbi Grtin Ureticileri tarafindan verilen bilgiler dik-
kate alinmalidir.

A 105/1 enjektor Ust sepeti, dental ve KBB tibbi uygulama alanlarin-
daki aletlerin makine araciligiyla yeniden islenmesi icin tasarlanmistir.

Ust sepet, liimenli model aletlerin yeniden islenmesi amaciyla meme-
ler ve diger yikama donanimlari i¢in toplam 22 adet yuvaya sahip iki
adet enjektdr modull icermektedir.

Ust sepetin geri kalan kismina, limensiz aletlerin yeniden islenmesi
icin bélmeler ve tel 6rgu tepsiler yerlestirilebilir.

Belirtilen uygulama alanlarinda kullanilan aletlerin makine araciligiyla
yeniden iglenmesi i¢cin 6zel yeniden isleme programlar gereklidir. Bu
programlar, asagida belirtilen yikama ve dezenfeksiyon makinelerinde
standart donanim olarak kuruludur veya gerektiginde musteri hizmet-
leri tarafindan yUklenebilir, olusturulabilir veya aktive edilebilir:

- PG 8581
- PG 8582
- PG 8582 CD
- PG 8591
- PG 8592

Dental uygulama alanindaki iletim aletlerinin yeniden islenmesi icin,
ornegin A 803 veya AUF 1 gibi 6zel yikama donanimlari kullaniimahdir.

Tek kullanimlik malzemelerin yeniden iglenmesine izin veriimez.

Kullanim kilavuzunun bundan sonraki bélimlerinde Yikama ve Dezen-
feksiyon Makinesi, Yikama Makinesi olarak anilacaktir. Yeniden kulla-
nim igin iglenebilir tibbi UGrlnler, daha ayrintili tanimlanmadilarsa, bu
kullanim kilavuzunda genel olarak yikanacak malzeme olarak tanimla-
nacakitir.
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A 105/1 teslimat kapsami

1/

\J

— A 105/1 enjektor Ust sepeti
— Yukseklik 202 mm, Geniglik 528 mm, Derinlik 527 mm
— Doldurma yuksekligi 215 mm (+ 30 mm)
— Enjektér modull doldurma yiksekligi 185 mm (+ 30 mm)

— Paskidrtme kolu takibi icin miknatish puskirtme kolu

— A 838, takim seti; icerigi: 1 adet 9 mm somun anahtari ve
1 adet T20 acili vidalama aleti

Ambalajin Elden Cikarilmasi

Ambalaj nakliye sirasinda meydana gelebilecek hasarlardan korur.
Ambalaj malzemesi tasfiyeye yodnelik olarak ¢evre dostu malzemeler-
den secilmistir ve geri donusturulebilirdir.

Ambalajin malzeme déngusune geri kazandirlmasi hammadde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltir.
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Sonradan satin alinabilen aksesuarlar

— A 800, tekrar kullanilabilen boru filtre = 0,07 mm 'lik aralikh, uzunluk
405 mm, & 22,5 mm

- A 801, digli adaptor

— A 803, Dental alanda aletleri i¢in destek, yukseklik 76,5 mm, genis-
lik 40 mm, derinlik 32 mm

— A 813, farkli yikama donanimlarina yonelik, 4 vidal, iki parcali adap-
t6r, yukseklik yakl. 48 mm, @ 45 mm, silikon hortumlu 4 plskirtme
ucu ve 3 kdrleme vidasi

— A 814, Air Scaler ve Piezo Scaler uglarinin yeniden iglenmesi icin
doéner kilit mekanizmali yuva, yikseklik yaklasik 41 mm, @ 16 mm

— A 836, drneg@in dental uygulamalar icin meme seti; icerigi:
22 adet A 833, yan delikli enjektér ucu, uzunluk 110 mm, @ 4 mm

— A 837, 6rnegin KBB uygulamalari igin 22 adetA 817, yikama kovani
seti; icerigi: @ 4-8 mm aletler, uzunluk 67 mm, @ 11 mm, @ 6 mm
delikli kapak

— AUF 1, 6rnegin anguldruvalar ve dental piyasemenler gibi iletim
aletlerinin yeniden iglenmesi i¢in iki pargall adaptor, yukseklik yakla-
sik 48 mm, @ 45 mm; yeniden isleme igin silikon adaptér (ADS) ge-
reklidir

— E 336, yikama kovani, uzunluk 121 mm, @ 11 mm

- E 442, @ 4 - 8 mm aletler icin ylkama mangonu, uzunluk 121 mm,
@ 11 mm, @ 6 mm delikli kapak

— E 443, O 8 - 8,5 mm aletler icin yikama mansonu, uzunluk 121 mm,
@ 11 mm, @ 10 mm delikli kapak

— E 445, Yikama mansgonu icin 12 kapak, delik @ 6 mm
— E 446, Yikama mansonu icin 12 kapak, delik @ 10 mm
— E 447, Luer kilidi d' i¢in Luer kilidi adaptori @

— E 499, Vakum- ve farkili baglantilar ve Veres-kandlleri olan yikama
kandullerinin yikanmasi icin bir yikama sistemidir.

— FP 20, 20 adet disk filtre, @ 30 mm

Diger aksesuarlar opsiyonel olarak Miele firmasindan satin alinabilir.
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Bu Ust sepeti kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatli bir se-
kilde okuyunuz.
Bu kullanim kilavuzunu 6zenle saklayiniz.

/N Otomatik yikama makinesinin kullanim kilavuzunu ve 6zellikle
Guvenlik Talimatlari ve Uyarilar bolimUni mutlaka dikkate aliniz.

> Ust sepet, sadece bu kullanim kilavuzunda belirtilen uygulama
alanlarinda kullanilabilir. Ornegin memeler gibi bilesenler sadece Miele
aksesuarlari veya Ureticinin orijinal yedek parcalari ile degistirilebilir.

» ilk kullanimdan &nce yeni mobil initeler ve sepetler malzemesiz
olarak otomatik yilkama makinesinde yilkanmalidir.

P Tum mobil raf Unitelerini, sepetleri, moduilleri ve i¢ aksesuarlarll_her
guin, otomatik yilkama makinenizin kullanim kilavuzunda “Bakim One-
rileri” bélimUnde aciklandigi sekilde kontrol ediniz.

P Kendi glvenliginiz icin, yikanacak malzemeleri yerlestirirken ve yi-
kanan malzemeyi c¢ikarirken koruyucu eldiven, gerekirse agiz maskesi
ve koruyucu gozlik takiniz. Yikanan malzemeleri ¢ikarirken yeniden
kontaminasyonu dnlemek icin temiz eldivenler takiniz.

» Doldurma igslemi arkadan éne dogru ve bosaltma iglemi ters yénde
uygulanmalidir.

P Lumenli model aletlerin i¢ kisimlarinin diizgiin bir sekilde yikanmasi
ve dezenfekte edilebilmesi icin, bunlar uygun yuvalar veya memeler ile
enjektdr modullerine baglanmalidir. Programin calismasi sirasinda
baglantilar ¢céztlmemelidir!

Tamamlanan her programdan sonra baglantilarin ¢éztlmus olup olma-
digini kontrol ediniz.

» Yikama ve tekrar kullanima hazirlama iglemi sirasinda yuvalardan
veya askilardan ¢ikan her malzeme yeniden yikanmalidir.

» En azindan son yikama iglemi tam demineralize su ile gerceklestiril-
melidir.



tr - Uygulama teknigi

Ust sepetin yeri-
nin degistirilmesi

En Ust seviye

Ust sepet yiikseklik ayari

A 105/1 Ust sepetinin yUksekligi, farkh ylkseliklerde malzemelerin ye-
niden iglenmesi i¢in U¢ seviyede yaklagik 30 mm ayarlanabilir.

Yukseklik ayar icin Ust sepetin yanlarindaki makarall tagiyicilar ve se-
pet arka ylzindeki su baglantisinin yeri degistiriimelidir. Makaral tasi-
yicilar ikiser vida ile Ust sepete takilir. Su baglantisi, asagida belirtilen
parcalardan olusur:

- 1 Plastik baglanti agzi
— 2 Plastik kor digli tapalar
- 3 Vidalar

Ust sepetlerin yerini sadece yatay olarak degistirin. Sepetler egimli
(bir tarafi yukarida, bir tarafi asagida) takiimak Uzere tasarlanmamisg-
tir.

Yikseklik ayariyla tst ve alt sepetin doldurma ylksekligi degisir.

m Ust sepeti, cekebildiginiz kadar éne cekip kaldirarak raylardan cika-
riniz.

m Makarali taslyicilari ve su baglantisini sékuniz.

Ust sepet yiikseklik ayari

v

(UA

m iki yandaki makarali tasiyicilari en alt konuma vidalayiniz.

m Baglanti agzini alt delige yerlestiriniz ve baglanti agzini sonuna ka-
dar sol tarafa dogru kaydirarak yerine oturtunuz. Baglanti agzini si-
kistinniz. Kor disli tapalar her iki Ust delige takiniz, bunlar yerine
oturtunuz ve sonuna kadar vidalayiniz.
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Orta seviye

(i

(UA

m Iki yandaki makarali tasiyicilar ortadaki konuma sikica vidalayiniz.

m Baglanti agzini orta delige yerlestiriniz ve baglanti agzini sonuna ka-
dar sol tarafa dogru kaydirarak yerine oturtunuz. Baglanti agzini si-
kistinniz. Kor disli tapalar Ust ve alt delige takiniz, bunlar yerine
oturtunuz ve sonuna kadar vidalayiniz.

En alt seviye

S
\\\ &

m iki yandaki makarali tasiyicilari en (ist konuma sikica vidalayiniz.

m Baglanti agzini Ust delige yerlestiriniz ve baglanti agzini sonuna ka-
dar sol tarafa dogru kaydirarak yerine oturtunuz. Baglanti agzini si-
kistinniz. Kor digli tapalar her iki alt delige takiniz, bunlari yerine
oturtunuz ve sonuna kadar vidalayiniz.

Son olarak kontrol m Ust sepeti tekrar raylar (izerine yerlestiriniz ve su baglantisinin mon-
edilmesi gereken-  tajinin dogrulugunu kontrol etmek Uzere dikkatli bir sekilde iceriye
ler dogru itiniz.
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Enjektor uclarinin takilmasi

Enjektor uclarinin
vidalanmasi

m Enjektdr uclarini istenen konumlara vidalayiniz.

m Enjektor uglarini 9 mm somun anahtari ile sikigtiriniz.

Yikama suyu basinci élcimuine yonelik 6lcum girisi

Sag enjektér modulinin en éndeki yuvasi, ylkama suyu basinci olgu-
mdu igin girig yeri olarak kullanilir. EN ISO 15883 uyarinca gerceklestiri-
len performans kontrolleri ve validasyonlar ¢cercevesinde bu giriste yi-
kama suyu basinci dlculdr.

m Yikama suyu basinci élgcimu icin mevcut yikama tertibatini bir Luer
kilidi adaptoru, érnegin E 447 ile degistiriniz.
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Yukleme sirasinda
ve program basla-
tilmadan 6nce
sunlari kontrol
ediniz:
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Yikanacak malzemelerin yerlestirilmesi

Validasyon kapsaminda belirlenen doldurma orneklerine mutlaka
uyulmahdir!

/N Yikanacak malzeme nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Malzemenin doldurulmasi ve bosaltiimasi sirasinda, olasi keskin ke-
narlar, kesiciler veya sivri uclar nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.
Yaralanma riskini azaltmak igin, doldurma islemi arkadan 6éne dogru
ve bosaltma iglemi ters yonde gerceklestirilmelidir.

/N Yetersiz dezenfeksiyon nedeniyle enfeksiyon tehlikesi vardrr.
Yeniden isleme sirasinda yikama donanimindan ¢oézulmus malze-
menin i¢ kismi yeterince dezenfekte edilmemis olur.

Yeniden isleme sirasinda yikama donanimindan ¢6zulmis malzeme
yeniden iglenmelidir.

— Sulama mansgonlar ve puskurtme uglari gibi yikama donanimlari si-
kica vidalanmig mi?

/N Yikama donanimlarinin hepsine yeterli standartta yikama basinci
saglamak icin vidal baglantilar piskirtme uclari, adaptérler, sula-
ma mangonlari veya kor tapalar ile donatiimis olmalidir.

Puskurtme uglari, adaptorler veya sulama mangonlari gibi hasarli yi-
kama donanimlar kullanilmamalhdir.

Yikanacak malzeme konulmamig yilkama donanimlarinin kér vidalar
ile degigtiriimesine gerek yoktur.

— Fiskiye kolu serbest déntyor mu?

— Puskirtme kollarindaki delikler agik mi?

— iceri siiriilen sepet otomatik ylkama makinesinin su girisine dogru
baglanmis midir?

ici Cukur Aletlerin Yikanmasi

Ldmenli model aletler yerlestiriimeden dnce yikama suyu icin lUme-
nin veya kanallarin acik oldugundan emin olunmaldir.

m Lumenli model aletleri enjektor uglarina takiniz.

m Program bittikten sonra aletlerin i¢ kismi tibbi basin¢l hava ile kuru-
tulmali, dretici verilerinde 6ngorildugu gibi bakimdan gegirilmeli ve
gerektiginde sterilize edilmelidir. Ulkeye 6zgu sartlara uyulmalidir.

Gerektiginde birlikte verilen enjektor uclarn yerine, 6érnegin dental uy-
gulama alanindaki iletim aletleri i¢in yuvalar, yikama kovanalrn vs. gibi
aksesuarlar kullanilabilir. Bu konuya iligkin érnekler takip eden sayfa-
larda verilmistir.
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Montaj

/N Dar, icinde bosluk bulunan aletlerin yeniden islenmesi icin yika-
ma suyunun filtrelenmesini gerekmektedir. Bu amaclar enjektér mo-
dullerinin her biri bir boru filtre A 800 ile donatilabilir. Boru filtreyle
birlikte filtrenin kullanim kilavuzu sunulur.

A 800 boru filtrenin temizlenmesi

[] 0L
o] o[
<

[ [ | [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [
NN

L]
#L

Boru filtre hafta en az 1 kez temizlenmelidir.

Boru filtrenin her 10 program calismasindan sonra temizlenmesi 6ne-
rilir.

m Buna iligkin olarak fitre borusunun kullanim kilavuzundaki temizlik
talimatlarini dikkate aliniz.

iletim aletleri icin A 803 yuvasi

Dental uygulama alanindaki iletim aletlerinin yeniden islenmesi icin
sonradan A 803 yuvalarinin eklenmesi gereklidir. Yuvalar, hemen he-
men standart tUm iletim aletleri icin uygundur.

m Enjektér modulinden bir enjektdr ucu ¢ikariniz ve yerine A 803 yu-
vasini takiniz.

A 803 yuvalar kullanildiginda yikama suyu filtrelenmelidir. Bunun
icin enjektér modullni bir A 800 boru filtre ile donatiniz.

Boru filtreyle birlikte filtrenin kullanim kilavuzu sunulur.

Ozellikle boru filtrenin diizenli temizligine iliskin bilgileri dikkate ali-
niz.
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lletim aletlerinin
yeniden islenmesi

Sonradan satin
alinabilen aksesu-
arlar

164

m iletim aletlerinin icinden suyun engelsiz akabilmesini saglayiniz.

m Iletim aletini yuvaya takiniz. Aletin pozisyonu, yayli tutucunun yerine
oturmasi ile sabitlenir.

m Yeniden isleme bittikten sonra iletim aletini gekerek yuvadan ¢ikari-
niz. Yayh tutucu otomatik olarak baglangi¢ pozisyonuna geri déner.

m Yeniden isleme bittikten sonra iletim aletlerinin ic kismi tibbi basingli
hava ile kurutulmali, mutlak sekilde Uretici verilerinde éngoruldugu
gibi bakimdan gegiriimeli ve gerektiginde sterilize edilmelidir. Ulkeye
Ozgu sartlara uyulmahdir.

letim aletleri yeniden islendikten sonra tekrar kullanilmadan énce,
ornegdin bir puskirtme yapilarak fonksiyon testi yapiimalidir.

AUF 1 Aktarim Aletleri Destegi

Bu destekler AUF 1 dental alanda aktarim aletlerinin ylkanmasi icin ta-
sarlanmistir.

— A 801, digli adaptor

— ADS 1, silikon adaptér, beyaz, yaklasik 20 mm iletim aletinin & takil-
masi i¢in kullanilir

— ADS 2, silikon adaptor, yesil, yaklagsik 16 mm iletim aletinin @ takil-
masi icin kullanilir

— ADS 3, silikon adaptér, kirmizi, yaklasik 22 mm iletim aletinin & ta-
kilmasi icin kullanihr

- FP 20, 20 adet disk filtre, gbzenek 2, & 30 mm
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Montaj Montaj icin bir adaptér A 801 gereklidir.

yo)
jo

m Ust parcay1 @ yuvadan AUF 1 sékiiniiz.

m Yuvaya, yeniden iglenecek iletim aletinin ¢apina uygun silikon adap-
tor (ADS) @ takiniz.

/N iletim aletleri uygun olmayan cok biiyiik silikon adaptérlere takil-
diginda, disk filtre zarar gdrebilir.

m Enjektdr ucunu enjektér modulinden c¢ikariniz ve yerine A 801
adaptora ® takiniz.

m Yuva alt pargasini @) adaptére vidalayiniz.

m Alt parcanin icine bir disk filtre (3 yerlestiriniz.

/N Enjektér modiilii bir A 800 boru filtre ile donatilmissa, yuvanin
icine disk filtre koymayiniz.

m Ust parca ile alt pargay! birbirine vidalayiniz.

lletim aletlerinin ' vijkleme 6ncesi silikon adaptériin mevcut ve hasarsiz oldugunu
yeniden iglenmesi | kontrol ediniz.

m Yerel su kalitesine bagli meydana gelebilecek silikon adaptori kis-
mindaki tortulari nemli bezle temizleyiniz.

m iletim aletlerinin icinden suyun engelsiz akabilmesini saglayiniz.

m Aletleri, uygun silikon adaptérlt yuvalara takiniz.

m Yeniden isleme bittikten sonra iletim aletlerinin i¢ kismi tibbi basingli
hava ile kurutulmali, mutlak sekilde Uretici verilerinde 6ngoruldugu
gibi bakimdan gegirilmeli ve gerektiginde sterilize edilmelidir. Ulkeye
6zgu sartlara uyulmalhdir.

letim aletleri yeniden islendikten sonra tekrar kullaniimadan énce,
ornegin bir puskirtme yapilarak fonksiyon testi yapiimaldir.
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Disk filtrelerin /N Disk filtreler yakl. 2 hafta veya 20 yeniden isleme déngiisiin-
degistirilmesi den sonra degistiriimelidir.

m Komple yuvasi gevirerek ¢ikariniz.

m Yuvayi pargalarina ayiriniz ve ® disk filtreyi imha ediniz.

m (@ alt pargasini iyice calkalayiniz.

m Yeni bir disk filtre yerlestiriniz.

/N Hicbir suretle hasarli veya kullanilmis disk filtre takilmamalidir.

m Ust ve alt parcay! birbirine vidalayarak birlestiriniz ve yuvayi tekrar
enjektér moduline monte ediniz.

Air Scaler ve Piezo Scaler uclari icin A 814 yuvasi

A 814 yuvasi A 813 adaptorlt A 814 yuvasi

A 814 yuvasi ile Air Scaler ve Piezo Scaler uglari yeniden iglenebilir.
Bu yuva, kapasitenin ylUkseltiimesi icin A 813 adaptori ile kombine
edilebilir. Yuva ve adaptéru i¢in ayn kullanim kilavuzlar verilmigtir.
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E 499 Vakum- ve Yikama Kandilleri icin Yikama Sistemi

Yikama E 499 sistemi ylkama- ve vakum kandlleri icin ayni zamanda
vakum durdurma igin ongorulmustar. Yikama sistemi igin kullanim ki-
lavzu verilri.

Yikama Yuvalari

Yikama mangonlari [limenli aletlerin ve su dis caplara sahip aletlerin
yikanmasi icindir:

- E 336, yikama kovani, uzunluk 121 mm, @ 11 mm

— E 442, @ 4 - 8 mm aletler icin ylkama mangsonu, uzunluk 121 mm,
@ 11 mm, @ 6 mm delikli kapak

— E 443, 0 8 - 8,5 mm aletler icin yikama mansonu, uzunluk 121 mm,
@ 11 mm, & 10 mm delikli kapak

Cikis delikleri sonradan alinabilen yedek kapaklarla degistirilebilir:
— E 445, Yikama mangonu i¢cin 12 kapak, delik @ 6 mm
— E 446, Yikama mansonu icin 12 kapak, delik @ 10 mm

Aletlerin ve yikama desteklerinin deliklerinin capi ve kapaklar birbir-
lerine uygun olmalidir, dental alandaki ameliyatlarda kullanilan
@ 6 mm genislikte ¢ekis kanullerini buna érnek gosterebiliriz.
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Miele & Cie. KG
Carl-Miele-StraBe 29
33332 Gutersloh
Germany

Manufacturing site:

Miele & Cie. KG
MielestraBe 2
33611 Bielefeld
Germany

Internet: www.miele.com/professional
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