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de - Hinweise zur Anleitung

Warnungen

/N Warnungen enthalten sicherheitsrelevante Informationen. Sie
warnen vor moglichen Personen- und Sachschaden.

Lesen Sie die Warnungen sorgféltig durch und beachten Sie die
darin angegebenen Handlungsaufforderungen und Verhaltensre-
geln.

Hinweise

Hinweise enthalten Informationen, die besonders beachtet werden
mussen.

Zusatzinformationen und Anmerkungen

Zusatzliche Informationen und Anmerkungen sind durch einen einfa-
chen Rahmen gekennzeichnet.

Handlungsschritte
Jedem Handlungsschritt ist ein schwarzes Quadrat vorangestellt.

Beispiel:

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten aus und speichern
Sie die Einstellung mit OK.

Display

Im Display angezeigte Ausdrlcke sind durch eine besondere Schrift-
art, die der Displayschrift nachempfunden ist, gekennzeichnet.

Beispiel:
Meni Einstellungen ™.



de - BestimmungsgemaBe Verwendung

Mit Hilfe dieses Moduls kénnen maschinell aufbereitbare Laborglaser
und Laborutensilien in einem Miele Reinigungs- und Desinfektionsge-
rat fur Laborgladser und Laborutensilien aufbereitet werden. Hierzu
sind auch die Gebrauchsanweisung des Reinigungs- und Desinfekti-
onsgerates sowie die Informationen der Hersteller der Laborglaser
und Laborutensilien zu beachten.

Die Injektormodule A 620, A 621 und A 622 sind flir die Aufbereitung
von Laborglas mit engem Hals vorgesehen.

Die Module sind in den Wagen A 503 einsetzbar.

Im weiteren Verlauf dieser Gebrauchsanweisung wird das Reinigungs-
und Desinfektionsgerat als Reinigungsautomat bezeichnet. Aufbereit-
bare Laborglédser und Laborutensilien werden in dieser Gebrauchsan-
weisung allgemein als Spulgut bezeichnet, wenn diese nicht naher
definiert sind.

Fragen und technische Probleme

Bei Ruckfragen oder technischen Problemen wenden Sie sich bitte an
Miele. Die Kontaktdaten finden Sie auf der Riickseite der Gebrauchs-
anweisung lhres Reinigungsautomaten oder unter
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

de - Lieferumfang

Beladungstrager

A 620

- Injektormodul A 620, H6he 113 mm, Breite 142 mm, Tiefe 614 mm,
Beladungsbeispiel auf Injektordisen A 840 und A 841

A 620 + A 850

- Injektormodul A 620 mit Haltegitter und Zentrierungen A 850, Bela-
dungsbeispiel auf Injektordiisen A 840 und A 841



de - Lieferumfang

A 621

- Injektormodul A 621, H6he 113 mm, Breite 184 mm, Tiefe 614 mm,
Beladungsbeispiel auf Injektordisen A 842 und A 843

A 621 + A 851

- Injektormodul A 621 mit Haltegitter und Zentrierungen A 851, Bela-
dungsbeispiel auf Injektordlisen A 842 und A 841



de - Lieferumfang

A 622

- Injektormodul A 622, H6he 113 mm, Breite 208 mm, Tiefe 614 mm,
Beladungsbeispiel auf Injektordisen A 844 und A 845

A 622 + A 852

- Injektormodul A 622 mit Haltegitter A 852, Beladungsbeispiel auf
Injektordiisen A 844 und A 845



de - Lieferumfang

Entsorgung der
Transportverpa-
ckung

Nachkaufbares
Zubehor

A 850
A 851

A 852

Die Verpackung schutzt vor Transportschaden. Die Verpackungsma-
terialien sind nach umweltvertraglichen und entsorgungstechnischen
Gesichtspunkten ausgewahlt und deshalb recycelbar.

Das Ruckfluihren der Verpackung in den Materialkreislauf spart Roh-
stoffe und verringert das Abfallaufkommen. lhr Fachh&ndler nimmt die
Verpackung zurick.

Weiteres Zubehdr ist optional bei Miele erhaltlich, z. B.:

- A 843, Sprihduse, Lange 185 mm, @ 4 mm
Die Injektorduse ist fur Spulgut mit einer Offnungsweite von
10 bis 70 mm geeignet.

- A 840, Spriuhduse, Lange 130 mm, @ 6 mm
Die Injektordise ist flr Spulgut mit einer Offnungsweite von
12 bis 85 mm geeignet.

- A 841, Spruhduse, Lange 210 mm, @ 6 mm
Die Injektorduse ist fur Spulgut mit einer Offnungsweite von
12 bis 85 mm geeignet.

- A 842, Sprihduse, Lange 90 mm, @ 4 mm
Die Injektorduse ist fir Spulgut mit einer Offnungsweite von
10 bis 70 mm geeignet.

- A 844, SpriihdUlse, Lange 80 mm, & 2,5 mm
Die Injektordiise ist flr Spilgut mit einer Offnungsweite von
6 bis 55 mm geeignet.

- A 845, Sprihduse, Lange 125 mm, @ 2,5 mm
Die Injektorduse ist fur Spulgut mit einer Offnungsweite von
6 bis 55 mm geeignet.

- Haltegitter A 850 fur A 620, mit Zentrierungen

- Haltegitter A 851 fir A 621, mit Zentrierungen

- Haltegitter A 852 fir A 622



de - Sicherheitshinweise und Warnungen
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Lesen Sie die Gebrauchsanweisung aufmerksam durch, bevor Sie
diesen Beladungstrager benutzen. Dadurch schitzen Sie sich und
vermeiden Schaden am Beladungstréger.

Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig auf.

/N Beachten Sie unbedingt die Gebrauchsanweisung des Reini-
gungsautomaten, insbesondere die darin enthaltenen Sicherheits-
hinweise und Warnungen.

» Das Modul ist ausschlieBlich fiir das in der Gebrauchsanweisung
genannte Anwendungsgebiet zugelassen. Komponenten, wie z. B.
Dusen, dirfen nur durch Miele Zubehor oder Original Ersatzteile er-
setzt werden. Jegliche andere Verwendung, Umbauten und Verande-
rungen sind unzuldssig und moglicherweise gefahrlich.

P Vor dem ersten Gebrauch miissen neue Beladungstrager ohne
Spulgut im Reinigungsautomaten abgespult werden.

P Kontrollieren Sie alle Beladungstrager gemaB den Angaben im Ka-
pitel ,InstandhaltungsmaBnahmen* in der Gebrauchsanweisung ihres
Reinigungsautomaten.

P Bereiten Sie ausschlieBlich Splilgut auf, das von den jeweiligen
Herstellern als maschinell aufbereitbar deklariert ist und beachten Sie
dessen spezifische Aufbereitungshinweise.

» Glasbruch kann beim Be- und Entladen zu gefahrlichen Verletzun-
gen fuhren. Beschadigtes Spulgut aus Glas darf nicht im Reinigungs-
automaten aufbereitet werden.

P Setzen Sie immer nur leere Module ohne Splilgut in die Wagen ein.
Prifen Sie vor jeder Beladung die korrekte Arretierung.

Die Module mussen vor der Entnahme vollstandig leer geraumt wer-
den.

Beim Einsetzen oder der Entnahme von besttckten Modulen kann
das Spulgut beschadigt werden und z. B. im Falle von Glasbruch zu
Verletzungen fuhren.

P Das Aufbereitungsergebnis ist gegebenenfalls einer besonderen,
nicht nur visuellen Prifung zu unterziehen.

Miele haftet nicht fir Schaden, die infolge von Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise und Warnungen verursacht werden.



de - Anwendungstechnik

Das Einsetzen und Entnehmen der Module ist in der Gebrauchsan-
weisung des Wagens beschrieben.

Kontrollieren Sie bei der Beladung und vor jedem Pro-
grammstart

- Sind die Spulvorrichtungen, wie z. B. Spulhillsen und Disen, fest
eingeschraubt?

/N Damit firr alle Spiilvorrichtungen ein ausreichend standardisier-
ter Spuldruck gegeben ist, missen alle Schraubanséatze mit Disen,
Adaptern, Spulhilsen oder Blindschrauben versehen sein.

Es dirfen keine beschadigten Spulvorrichtungen wie Disen, Adap-
ter oder Spulhllsen verwendet werden.

Nicht mit Spulgut belegte Spulvorrichtungen missen nicht durch
Blindschrauben ersetzt werden.

- Ist das eingesetzte Modul richtig an die Wasserversorgung des Wa-
gens angeschlossen?

Bestilickungsbeispiele

Spllgutformen Laborflaschen | Rundkolben | Erlenmeyer- | Messkolben
kolben

11



de - Anwendungstechnik

A 620

A 621

A 622

12

Das Modul A 620 hat 10 Positionen fur die Aufbereitung von Spllgut.
Es ist ausgelegt fiur Spulgut mit einem Volumen von 200 ml bis

1000 ml.
Kapazitat
Volumen Labor- Rund- Erlen- Mess-
[ml] flaschen kolben meyer- kolben
kolben
200-500 max. 10 max. 10 max. 10 max. 10
1000 max. 10 max. 5* max. 5* max. 5¢

* plus 5 x Spulgut mit kleinerem Volumen

Das Modul A 621 hat 20 Positionen flr die Aufbereitung von Splilgut.
Es ist ausgelegt fur Spulgut mit einem Volumen von 50 ml bis 250 ml.

Kapazitat
Volumen Labor- Rund- Erlen- Mess-
[ml] flaschen kolben meyer- kolben
kolben
50 max. 20 max. 20 max. 20 -
100-200 max. 20 max. 20 max. 20 max. 20
250 max. 20 max. 10 * max. 10 * max. 10 *

* plus 10 x Spilgut mit kleinerem Volumen

Das Modul A 622 hat 36 Positionen fUr die Aufbereitung von Spllgut.
Es ist ausgelegt flr Spulgut mit einem Volumen von 20 ml bis 100 ml.

Kapazitat

Volumen Labor- Rund- Erlen- Mess-
[ml] flaschen kolben meyer- kolben
kolben
20-50 max. 36 max. 36 max. 36 max. 36
100 max. 36 max. 18* max. 18* max. 18*

* plus 18 x Spulgut mit kleinerem Volumen
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Spilgut einordnen

FiUr die Aufbereitung ist ein Abstand zwischen benachbarten Spulgut-
teilen optimal.

Fur die Aufbereitung von besonders empfindlichem Spilgut kann
ein zusatzliches Haltegitter montiert werden. Dies verhindert eine
Berlhrung, wenn die Spulmechanik das Spulgut bewegt.

Wenn bauchig geformtes Spulgut auf benachbarten Positionen des
Moduls eingeordnet wird, kann es zu Berihrungen kommen.

Wenn besonders hohe Anforderungen an das Reinigungs- und
Nachspulergebnis gestellt werden, muss eine andere Position auf
dem Modul gewahlt werden.

/N Beschadigungen des Splilgutes.

Wenn sich Spulgut wahrend der Aufbereitung beriihrt, kann es an
der Kontaktstelle zu Beschadigungen kommen, z. B. entstehen
Kratzer oder es kommt zu Glasbruch.

Bei empfindlichem Spulgut:

— wahlen Sie eine andere Position auf dem Modul

— verwenden Sie ein Haltegitter
— wahlen Sie ein Modul mit gréBerem Abstand zwischen den Disen

13
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/N Beschadigungen des Spiilgutes.

Der Rand des Spllgutes soll vollflachig auf der Auflage der Injekt-
orduse aufliegen. Wenn sich Spulgut auf nebeneinanderliegenden
Dusen verdréangt, kann es wahrend der Aufbereitung zu Beschéadi-
gungen kommen, z. B. entstehen Kratzer oder es kommt zu Glas-
bruch.

Verwenden Sie:

— eine andere Position auf dem Modul

— ein Modul mit gréBerem Abstand zwischen den Dlsen

\ A S

b b

Die Spitze der DUse ist dafiir ausgelegt, dass sie wahrend der Aufbe-
reitung am Glasboden anliegen kann. Durch die Form der Schutzkap-
pe ist gewahrleistet, dass wahrend der Aufbereitung Wasser aus der

Duse flieBen kann.

/N Beschadigungen des Spiilgutes.

Bei haufiger Aufbereitung kann es an der Auflagestelle zu Bescha-
digungen an der Oberflache des Spullgutes kommen, z. B. entste-
hen Kratzer.

Wahlen Sie bei empfindlichem Spulgut eine kiirzere Dise, um den
Kontakt der Dise mit dem Spulgut zu vermeiden.



de - Anwendungstechnik

Wenn besonders hohe Anforderungen an das Reinigungs- und
Nachspulergebnis gestellt werden, muss eine kirzere Dise gewahlt

werden.

\ 4

Die Glaser durfen nicht tber den Rand des Beladungstrdges hinaus-

ragen.

15
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Injektordiise am
Modul festschrau-
ben

16

Benotigte Werkzeuge
- Maulschlissel, Schltsselweite 9 mm (SW 9)

Montage

m Die Auflage der Injektordlise anheben und die Injektordlisen an der
gewlinschten Position einschrauben (.

m Die Injektordiise mit dem Maulschlissel festziehen (2.

m Die Auflage auf der Injektordlse nach unten schieben, bis sie an der
Wasserzufiihrung anliegt (3.

Weitere Injektordiisen an den gewtinschten Positionen einschrauben.
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Haltegitter befes-
tigen

m Die Streben des Haltegitters auf das Modul aufsetzen (.
m Die Halterungen an den Streben des Haltegitter drehen (2.

Die Verriegelungshaken an den Halterungen sind eingerastet (3.

m Den Vorgang an den anderen 3 Streben wiederholen.

Haltegitter I6sen

m Die Verriegelungshaken an den Halterungen leicht nach unten zie-
hen (O und die Halterungen drehen (2.

m Den Vorgang an den anderen 3 Streben wiederholen.
m Das Haltegitter vom Modul abheben (3.

17
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cs - Upozornéni k navodu

Varovna upozornéni

/N Varovna upozornéni obsahuiji informace ddlezité pro bezpeé-

nost. Varuji pfed moznym poranénim osob a vécnymi Skodami.

Varovna upozornéni si pozorné prectéte a respektujte pozadavky

na jednani a pravidla chovani, které jsou v nich uvedeny.
Upozornéni

Upozornéni obsahuiji informace, které musite obzvlast respektovat.

Doplnujici informace a poznamky

Doplnujici informace a poznamky jsou vyznaceny jednoduchym ra-
meckem.

Kroky jednani

Pred kazdym krokem jednani je umistény Cerny Ctverecek.

Priklad:

m Pomoci tlacitek se Sipkou vyberte nékterou volbu a nastaveni ulozte
pomoci OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji se vyznacuji zvlastnim typem pisma na-
podobujicim pismo na zobrazovacich.

Priklad:

Menu MNastaveni ™.

19



cs - Pouzivani ke stanovenému ucelu
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Pomoci tohoto modulu Ize v mycim a dezinfekénim pfistroji Miele pro
laboratorni sklo a laboratorni pom(cky pfipravovat laboratorni sklo a
laboratorni pomdcky vhodné pro opakovanou pfipravu. Je pfitom
nutné respektovat také navod k obsluze myciho a dezinfekéniho
pfistroje a informace vyrobcU laboratorniho skla a laboratornich po-
mUcek.

Injektorové moduly A 620, A 621 a A 622 jsou urCeny pro pfipravu la-
boratorniho skla s uzkym hrdlem.

Moduly je mozno nasadit do voziku A 508.

V tomto navodu k obsluze se tento myci a dezinfekéni pfistroj nadale
oznacuje jako myci a dezinfek¢ni automat. Laboratorni sklo a labora-
torni pomdcky, které Ize pripravovat, se v tomto navodu k obsluze
obecné oznacuji jako ,myté predméty”, pokud nejsou blize definova-
ny.

Dotazy a technické problémy

Pri zpétnych dotazech nebo technickych problémech se prosim obra-
cejte na Miele. Kontaktni udaje naleznete na zadni strané navodu

k obsluze svého myciho automatu nebo na adrese
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

cs - Soucasti dodavky

Myci kose
A 620
- injektorovy modul A 620, vySka 113 mm, Sifka 142 mm,
hloubka 614 mm,
pfiklad naplné na injektorovych tryskach A 840 a A 841
A 620 + A 850

- injektorovy modul A 620 s mfizkovym drzakem a vystredovacimi
drzaky A 850, priklad napiné na injektorovych tryskach A 840 a
A 841

21



cs - Soucasti dodavky

A 621
- injektorovy modul A 621, vyska 113 mm, Sirka 184 mm,
hloubka 614 mm,
pfiklad naplné na injektorovych tryskach A 842 a A 843
A 621 + A 851

- injektorovy modul A 621 s mfizkovym drzakem a vystfedovacimi
drzaky A 851, priklad napiné na injektorovych tryskach A 842 a
A 841

22



cs - Soucasti dodavky

A 622
- injektorovy modul A 622, vyska 113 mm, Sirka 208 mm,
hloubka 614 mm,
pfiklad naplné na injektorovych tryskach A 844 a A 845
A 622 + A 852

- injektorovy modul A 622 s mfizkovym drzakem A 852, priklad na-
plné na injektorovych tryskach A 844 a A 845

23



cs - Soucasti dodavky

Likvidace
obalového materi-
alu

PrisluSenstvi
k dokoupeni

A 850
A 851

A 852

24

Obal chrani prfed poSkozenim béhem prepravy. Obalové materialy
byly zvoleny s prihlédnutim k aspektlm ochrany Zivotniho prostredi a
k moznostem jejich likvidace, a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni oballl do materidlového cyklu Setfi suroviny a snizuje mnoz-
stvi odpadu. Vas specializovany prodejce odebere obal zpét.

Dalsi prislusenstvi je volitelné k dostani u Miele, napf.:

- A 843, ostrikovaci tryska, délka 185 mm, & 4 mm
Injektorova tryska je vhodna pro myté predméty s velikosti otvoru
od 10 do 70 mm.

- A 840, ostrikovaci tryska, délka 130 mm, & 6 mm
Injektorova tryska je vhodna pro myté predméty s velikosti otvoru
od 12 do 85 mm.

- A 841, ostrikovaci tryska, délka 210 mm, & 6 mm
Injektorova tryska je vhodna pro myté predméty s velikosti otvoru
od 12 do 85 mm.

- A 842, ostrikovaci tryska, délka 90 mm, @ 4 mm
Injektorova tryska je vhodna pro myté predméty s velikosti otvoru
od 10 do 70 mm.

- A 844, ostrikovaci tryska, délka 80 mm, @ 2,5 mm
Injektorova tryska je vhodna pro myté predméty s velikosti otvoru
od 6 do 55 mm.

- A 845, ostrikovaci tryska, délka 125 mm, @ 2,5 mm
Injektorova tryska je vhodna pro myté predméty s velikosti otvoru
od 6 do 55 mm.

- mrizkovy drzak A 850 pro A 620, s vystfedovacimi drzaky

- mrizkovy drzak A 851 pro A 621, s vystfedovacimi drzaky

- mrizkovy drzak A 852 pro A 622



cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

Nez tento myci koS budete pouzivat, pozorné si prectéte navod
k obsluze. Tim ochranite sebe a zabranite Skodam na mycim kosi.
Navod k obsluze peclivé uschovejte.

/N Bezpodmine&né dbejte navodu k obsluze myciho automatu,
zvlasté v ném obsazenych bezpecnostnich pokynt a varovnych
upozorneéni.

» Modul je schvéleny vyhradné pro oblast pouziti uvedenou v navo-
du k obsluze. Komponenty, jako jsou napf. trysky, smi byt nahrazeny
jen pfislusenstvim Miele nebo originalnimi nahradnimi dily. Jakékoli ji-
né pouziti, prestavby a zmeény jsou nepfipustné a mohou byt ne-
bezpecné.

P Pied prvnim pouzitim musi byt nové myci kode omyty v mycim au-
tomatu bez predmét k myti.

P Kontrolujte véechny myci koSe podle Gidajd v kapitole ,,Opatieni pro
udrzbu“ v navodu k obsluze svého myciho a dezinfekéniho automatu.

P Pripravujte vyhradné pfedméty k myti, které pfislusni vyrobci dekla-
ruji jako vhodné pro strojovou pfipravu, a respektujte jejich specificka
upozornéni ohledné pfipravy.

P Rozbité sklo mlze vést pfi ukladani a vyjimani k nebezpeénym
zranénim. Poskozené sklenéné predmeéty k myti se v mycim automatu
nesmi pripravovat.

» Do voziku nasazujte vzdy jen prazdné moduly bez predmétl k myti.
Pred kazdym pInénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly se musi pred vyjmutim Uplné vyprazdnit.

Pri nasazovani nebo vyjimani osazenych modulll se mohou poskodit
myté pfedmeéty a napf. v pfipadé rozbiti skla vést k poranéni.

P Vysledek pfipravy je pfipadné nutné podrobit zvlastni, ne jen
vizualni kontrole.

Miele neodpovida za skody, které vzniknou v dlisledku nedbani
bezpecnostnich pokynl a varovnych upozornéni.
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Tvary mytych
predmétu

26

Nasazovani a vyjimani modull je popsano v navodu k obsluze vo-

ziku.

Pri plnéni a pred kazdym spusténim programu zkont-

rolujte

- Jsou pevné zasroubovana myci zarizeni jako napf. myci pouzdra a

trysky?

/N Aby byl pro véechna myci zafizeni k dispozici dostateéné stan-
dardizovany myci tlak, musi byt vSechny Sroubovaci nastavce
opatreny tryskami, adaptéry, mycimi pouzdry nebo zaslepovacimi

Srouby.

Nesmi se pouzivat posSkozena myci zarizeni jako trysky, adaptéry
nebo myci pouzdra.
Myci zafizeni neobsazena predméty k myti nemusi byt nahrazena
zaslepovacimi Srouby.

- Je nasazeny modul spravné pfipojeny k rozvodu vody voziku?

Priklady osazeni

laboratorni
lahve

kulaté banky

Erlenmeyerovy
banky

odmérné ban-
ky
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A 620

A 621

A 622

Modul A 620 ma 10 pozic pro pfipravu mytych predmétl. Je koncipo-
van pro myté predméty s objemem 200 ml az 1000 ml.

kapacita
objem laboratorni | kulaté ban- | Erlenmeye-| odmérné
[mi] lahve ky rovy banky banky
200-500| max. 10 max. 10 max. 10 max. 10
1000 max. 10 max. 5* max. 5* max. 5*

* plus 5 mytych predmétd s mensSim objemem

Modul A 621 ma 20 pozic pro pfipravu mytych predmétl. Je koncipo-
van pro myté predmeéty s objemem 50 ml az 250 ml.

kapacita
objem laboratorni | kulaté ban- | Erlenmeye-| odmeérné
[ml] lahve ky rovy banky banky
50| max.20 max. 20 max. 20 -
100-200f max. 20 max. 20 max. 20 max. 20
250 max. 20 max. 10 * max. 10 * max. 10 *

* plus 10 mytych predmétl s mensim objemem

Modul A 622 ma 36 pozic pro pfipravu mytych predmétl. Je koncipo-
van pro myté predmeéty s objemem 20 ml az 100 ml.

kapacita
objem laboratorni | kulaté ban- | Erlenmeye-| odmeérné
[ml] lahve ky rovy barnky banky
20-50| max. 36 max. 36 max. 36 max. 36
100 max. 36 max. 18* max. 18* max. 18*

* plus 18 mytych predmétd s mensim objemem

27



cs - Technika pouzivani

UloZeni predmétt k myti

Pro pfipravu je optimalni urcity odstup mezi sousednimi mytymi
predméty.
Pro pfipravu zvlasté choulostivych mytych predmétl je mozné
namontovat doplnkovy mfizkovy drzak. Tim se zabrani dotyku,
kdyz myci mechanika pohybuje mytymi predméty.

Pokud ulozite bachraté predmeéty k myti na sousednich pozicich mo-
dulu, mize dochéazet k dotykim.

Pokud jsou na vysledek Cisténi a zavéreCného oplachu kladeny
zvlasté vysoké pozadavky, musite na modulu zvolit jinou pozici.

/N Poskozeni mytych predmétd.

Pokud se myté predméty béhem pfipravy dotykaji, mize dojit

k poskozeni v misté dotyku, napfiklad vzniknou Skrabance nebo
praskne sklo.

Pfi choulostivych mytych predmétech:

— zvolte jinou pozici na modulu

— pouzijte mrizkovy drzak

— zvolte modul s vétsi vzdalenosti mezi tryskami

28
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/N Poskozeni mytych predmétd.

Okraj mytého predmeétu ma dosedat celou plochou na dosedu in-
jektorové trysky. Pokud se myté predmeéty na sousednich tryskach
vytlacuji, mlze dojit béhem pfipravy k poskozeni v misté dotyku,
napfiklad vzniknou Skrabance nebo praskne sklo.

Pouzijte:

— jinou pozici na modulu

— modul s vétsi vzdalenosti mezi tryskami

W W

b b,

Spicka trysky je dimenzovana tak, aby b&hem pFipravy mohla dose-
dat na sklenéné dno. Tvar ochranné krytky zajistuje, ze béhem pfri-
pravy muize vytékat voda z trysky.

/N Poskozeni mytych predmétd.

Pri Casté pripravé mlze dochazet k poskozeni mista dosedani na
horni ploSe mytych predmétd, napfriklad vznikaji Skrabance.

U choulostivych mytych predmétl zvolte kratsi trysku, abyste za-
branili kontaktu trysky s mytymi predmeéty.
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Pokud jsou na vysledek Cisténi a zavérecného oplachu kladeny
zvlasté vysoké pozadavky, musite zvolit kratsi trysku.

\ 4

Sklo nesmi vy€nivat pres okraj myciho kose.
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Potrebné naradi:
- plochy Kli¢, velikost klice 9 mm (SW 9)

Montaz

PriSroubovani in-
jektorové trysky
na modulu

m Zvednéte dosed na injektoroveé trysce a zasroubujte injektorové
trysky na poZzadované pozici .

m Utahnéte injektorovou trysku plochym klicem (2.

m Dosed na injektorové trysce posouvejte dolll, dokud nebude dose-
dat na pfivodu vody .

ZasSroubujte dalSi injektorové trysky na pozadovanych pozicich.
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Upevnéni mriz-
kového drzaku

Uvolnéni mriz-
kového drzaku

32

m Nasadte vzpéru mfizkového drzaku na modul (.

m Otocte Uchyty na vzpérach mrizkového drzaku (2.

Zajistovaci hacky na Uchytech jsou zaklapnuté (3.

m Zopakujte postup na ostatnich 3 vzpérach.

m ZajiStovaci hacky na Gchytech zatahnéte mirné dold (1) a otocte
Uchyty @.

m Zopakujte postup na ostatnich 3 vzpérach.

m Sejméte mfizkovy drzak z modulu (3.
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- A851 ZRi|Y & RIX| = ERI7H UE A621 AUME 2=F, 2IHE
EA842 W AB4IO ME T2
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- A622 QIME| 2 &, =0| 113 mm, L{H| 208 mm, Z!0| 614 mm,
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- A852 TR0l U= A622 QIME 2 E, QIME| & A 844 &
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A 852 - A6222 A852 =

54



o > - - =
ZE FH2|0E AEst7| ™ol AL HBME Fof ZH| efo{F4Al
2. 0|z AF8A R &1 2E JH2[od —’.'_‘—6*92—'?'—5 E3557] flgt e

I——||-'—|'.
Ol At HBME OHEIst Rofl HEBHAAIR.

AN HE HXH7I8 A dEME elo{E Al §5]| A1 & eHd X|H
o &=2|& 7|2 0|A|7| HHEf LIt
> ol ZE2 ME HBXMo| BA|Z|of s E- 2B &2 B A&
Ch &0t 22 F&52 2o HMAMEl £= el 8E ofH | FEozL
1€ HE = 7H"oP7-ILP EEH T olelCHE
HE X ‘B.IQEH e =+ AU&LICH

717
sxoz AgSE %2
> ME2 2= sHElots 2% AFS T MR 210] MIEI7 |0l M A=t
> HIA7| ALS MEMo| “RX[ZEP Mol AHE Hiot Zo| ZE 2
= 7421018 OHY HAMSHAIAILR.

» Y MZAIA Z[7A RA 2|0 2 stik 1 SAIE
7 UG LICH MZALe] F &Rl ZH & 2| X|EE &=sfioF FLIC

=
> MM ESS DL W 0 £ ME REIE M2 Ryoz
USLICH 248 K2l B22 17| LHolM A

=
> Zute FFR(ols Hlof 2T FUSO| giE T HO AL, £
5171 Holl 2HH2 7 MBI K| ZOISHAINL.
2 7iLI7| Tof 25| HiS{op B
sol20| Yt ZES Tut FAlol LA HLIE Z2 MA £
ol 42 J1ME + 200 R2] 8717 WAl $4O= Oloja 25
QigsLICt,

> MFE| Hots TS 4 S0k 2ol ofL|a} XMEHEF AR HHAlS
S5f =olstof gFLCt.

55



=
ko - & &0
Z2C Fi2|K[o] CHEF AFE MEMollE ZRES &Y L K75t B
O MHE[0] U&LICH
ZIHN HMAE ES EU MU T2 I3 AIE X HY
- Ul ESE 2 QIME &0 22 EEAFE O] M| &[0 ot SHA|
LIAFZ &7 QK| &Rl AI
/N BE LA Q2R OIME| &, O{HE|, #IH$ BB E= 2
2ol AE O &EZ[0o] UEKX| B Ql5t0{ AIE 5t ZE HEE0
ZSEE5t EF A0 XMBEEE SHAARL
OIME] 1= &, O{HE| W B4 BRI Zo| 24 E HEAELS AS
5tE oF EL|CH
HIX E=0| B2elx| oo Zatge 2alels AE TS} DA|5K|
or&L|Ch
- DEO| QME & X|o| 2+ BER2 SHIEAH =2 EIRELIN?
ME FEQIE
E50/ D¢

56

AEA gt | HE Eotaa | A BEla3 | BF E2taa




ko -

M
S

Of

[

A 620

A 621

A 622

A620 ZE2 KA EF0i CHst 1022 %71 =& E|o] /d&LICt.
O|= 200 mI~1000 ml X2 E50f CHall T ot|R&LICE.

8%
=5 AEA EC | 8 EctAa | Mz EglA | Y E21A
[ml] A3 3 El =
200~500| Z=|CH 10 Z|CH 10 Z|CH 10 Z|CH 10
1000| Z=|CH 10 =|CH 5 Z|CH 5+ Z|CH 5*
*EEF MOl H M2 E=2| 544
A621 DES MA 2| FE30 CHer 202 2| ?|%|7} =& E|of YU&LICH.
O|= 50 ml~250 ml X 9o| E=0 CHal|l T oHEIA&LICE.
23
2 ASA EC | ¥E oA | A2 &olAa | Y &ElA
[miI] A3 El 3 El
50| =|CcH 20 Z|CH 20 Z|CH 20 -
100~200| =|CH 20 Z|CH 20 Z|CH 20 Z|CH 20
250 =|CH 20 Z|CH 10* Z|CH 10* Z|CH 10*

-8t 850| of &

A 622 ZE2 MAME|l EF0i Ciet 362 2| !IxI7F ZE /o] U&LICH

O|= 20 mI~100 ml X2 &

=0l cHolf metE[A&LICH.

8
85 A S| ¥E Ecta | & E8la | §H EEtA
[mI] A3 3 3 3
20~50| Z|CH 36 Z|CH 36 Z|CH 36 Z|CH 36
100| ZICH 36 Z|cH 18~ Z[CH 18 Z[cH 18*
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Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawierajg informacje dotyczgce bezpieczenstwa.
Ostrzegaja one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzega¢ podanych
w nich wymagan i zasad dotyczacych postepowania.

Wskazowki

Wskazdéwki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegol-
na uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania
Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.
Przyktad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamieta¢ ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sa oznaczone szczegol-
nym krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.

Przyktad:
Menu Ustawienia ™.



pl - Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Za pomocg tego modutu, w urzadzeniu myjaco-dezynfekujgcym
Miele do szkfa laboratoryjnego i utensyliéw laboratoryjnych, mozna
przygotowywac szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne, nadajace
sie do reprocesowania maszynowego. Nalezy przy tym réwniez prze-
strzegac instrukcji uzytkowania urzadzenia myjgco-dezynfekujgcego
oraz informaciji producenta szkfa laboratoryjnego i utensyliéw labora-
toryjnych.

Moduty iniekcyjne A 620, A 621 i A 622 sg przeznaczone do przygo-
towywania szkta laboratoryjnego z waska szyjka.

Moduty stosuje sie w wozkach A 508.

W dalszej czesci tej instrukcji uzytkowania urzgdzenie myjaco-dezyn-
fekujace jest okreslane jako automat myjacy lub myjnia. Przygotowy-
wane szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne bedg okreslane w
tej instrukcji uzytkowania ogélnie jako tadunek, gdy nie sg one blizej
zdefiniowane.

Pytania i problemy techniczne

W razie pytan lub problemoéw technicznych prosze sie zwrdci¢ do
Miele. Dane kontaktowe znajdujg sie na oktadce instrukcji uzytkowa-
nia myjni lub na stronie www.miele-professional.pl.
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pl - Zawartosé zestawu

Nosnik tadunku

A 620
- Modut iniekcyjny A 620, wysokos¢ 113 mm, szerokos¢ 142 mm,
gtebokos¢ 614 mm, przyktad zatadunku na dyszach iniekcyjnych
A 840i A 841
A 620 + A 850

- Modut iniekcyjny A 620 z kratkg podtrzymujaca i centrowaniem
A 850, przyktad zatadunku na dyszach iniekcyjnych A 840 i A 841
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A 621

A 621 + A 851

- Modut iniekcyjny A 621, wysokos¢ 113 mm, szerokos¢ 184 mm,
gtebokos¢ 614 mm, przyktad zatadunku na dyszach iniekcyjnych
A 842 i A 843

- Modut iniekcyjny A 621 z kratkg podtrzymujaca i centrowaniem
A 851, przyktad zatadunku na dyszach iniekcyjnych A 842 i A 841
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A 622
- Modut iniekcyjny A 622, wysokos¢ 113 mm, szerokos¢ 208 mm,
gtebokos¢ 614 mm, przyktad zatadunku na dyszach iniekcyjnych
A 844 i A 845
A 622 + A 852

- Modut iniekcyjny A 622 z kratka podtrzymujaca A 852, przyktad za-
tadunku na dyszach iniekcyjnych A 844 i A 845
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Utylizacja opako-
wania transporto-
wego

Wyposazenie do-
datkowe

A 850
A 851

A 852

Opakowanie chroni urzadzenie przed uszkodzeniami podczas trans-
portu. Materiaty, z ktérych wykonano opakowanie zostaty specjalnie
dobrane pod katem ochrony srodowiska i techniki utylizacji i dlatego
nadaja sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedze-
nie surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpadow.

Dalsze wyposazenie jest opcjonalnie do nabycia w Miele, np.:

- A 843, dysza spryskujaca, dlugos¢ 185 mm, @ 4 mm
Dysza spryskujgca jest przeznaczona dla fadunku o szerokosci
otworu od 10 do 70 mm.

- A 840, dysza spryskujagca, dtugos¢ 130 mm, @ 6 mm
Dysza spryskujgca jest przeznaczona dla tadunku o szerokosci
otworu od 12 do 85 mm.

- A 841, dysza spryskujaca, dlugos¢ 210 mm, @ 6 mm
Dysza spryskujgca jest przeznaczona dla tadunku o szerokosci
otworu od 12 do 85 mm.

- A 842, dysza spryskujgca, dtugos¢ 90 mm, @ 4 mm
Dysza spryskujgca jest przeznaczona dla tadunku o szerokosci
otworu od 10 do 70 mm.

- A 844, dysza spryskujgca, dtugos¢ 80 mm, & 2,5 mm
Dysza spryskujgca jest przeznaczona dla tadunku o szerokosci
otworu od 6 do 55 mm.

- A 845, dysza spryskujaca, dtugos¢ 125 mm, & 2,5 mm
Dysza spryskujgca jest przeznaczona dla tadunku o szerokosci
otworu od 6 do 55 mm.

- Kratka podtrzymujaca A 850 dla A 620, z centrowaniem

- Kratka podtrzymujaca A 851 dla A 621, z centrowaniem

- Kratka podtrzymujaca A 852 dla A 622
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Prosze uwaznie przeczytac instrukcje uzytkowania, zanim uzyje sie
tego nosnika fadunku. Dzieki temu mozna unikngC zagrozen i
uszkodzen nosnika fadunku.

Zachowa¢ instrukcje uzytkowania do pdzniejszego wykorzystania.

/N Prosze koniecznie przeczytaé instrukcje uzytkowania automatu
myjacego, w szczegdlnosci zawarte w niej wskazéwki bezpieczen-
stwa i ostrzezenia.

P Modut jest dopuszczony wytgcznie do obszardéw zastosowarn okre-
slonych w instrukcji uzytkowania. Komponenty, takie jak np. dysze,
moga zostac zastgpione wytgcznie przez wyposazenie Miele lub ory-
ginalne czesci zamienne. Wszelkie inne zastosowania, przebudowy i
zmiany konstrukcyjne sag niedozwolone i mogg stanowic¢ potencjalne
zagrozenie.

» Przed pierwszym uzyciem nowy nosnik tadunku musi zosta¢ umyty
w myjni bez tadunku.

P Skontrolowaé codziennie wszystkie nosniki tadunku zgodnie z in-
strukcjami w rozdziale ,,Czynnosci serwisowe” w instrukcji uzytkowa-
nia automatu myjgcego.

P Przygotowywac wytgcznie tadunek, ktory zostat zadeklarowany
przez swojego producenta jako przeznaczony do przygotowywania
maszynowego i przestrzegac specyficznych wskazéwek dotyczacych
jego przygotowania.

P Odtamki szkta mogg doprowadzié¢ do niebezpiecznych zranien przy
zatadunku i roztadunku. Uszkodzony tadunek ze szkta nie moze by¢
przygotowywany w myijni.

P Zawsze wkiadac¢ do wozka tylko puste moduty bez fadunku. Przed
kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ prawidtowos¢ zamocowania.

Moduty przed wyjeciem muszg zostac¢ catkowicie oprdznione.

Przy wktadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutow tadunek mo-
ze zostac¢ uszkodzony i np. w przypadku sttuczenia szkta mozna od-
nies¢ zranienia.

P W razie potrzeby rezultaty przygotowywania nalezy poddac szcze-
golnej, nie tylko wzrokowej, kontroli.

Miele nie odpowiada za szkody powstate wskutek nieprzestrzega-
nia wskazowek bezpieczenstwa i ostrzezen.



pl - Technika zastosowan

Zakfadanie i wyjmowanie modutu jest opisane w instrukcji uzytko-
wania wozka.

Skontrolowaé¢ przy zatadunku i przed kazdym urucho-
mieniem programu

- Czy urzadzenia myjace, jak np. tuleje i dysze, sa dobrze wkrecone?

/N Aby na wszystkich przytaczach myjacych byto wystarczajaco
standaryzowane cisnienie mycia, wszystkie gniazda gwintowe mu-
szg by¢ zaopatrzone w dysze, adaptery, tuleje lub sruby zaslepiaja-
ce.

Nie wolno stosowac zadnych uszkodzonych akcesoriow myjgcych
jak dysze, adaptery lub tuleje.

Przytacza myjace bez tadunku nie musza by¢ zastepowane sruba-
mi zaslepiajgcymi.

- Czy zastosowany modut jest prawidtowo podtgczony do przytacza
wodnego wozka?

Przykiady zatadunku
Formy tadunku Butelki labora- | Kolby okragte | Kolby Erlen- | Kolby miarowe
toryjne meyera
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A 620

A 621

A 622

72

Modut A 620 ma 10 miejsc do przygotowywania tadunku. Jest on
przeznaczony dla tadunku o objetosci od 200 ml do 1000 ml.

ktadownosé
Objetos¢ | Butelkila- | Kolby okrg-| Kolby Er- | Kolby mia-
[mi] boratoryjne gte lenmeyera rowe
200-500| maks. 10 maks. 10 maks. 10 maks. 10
1000| maks. 10 maks. 5* maks. 5* maks. 5*

* plus 5 x tadunek o mniejszej objetosci

Modut A 621 ma 20 miejsc do przygotowywania tadunku. Jest on
przeznaczony dla tadunku o objetosci od 50 ml do 250 ml.

tadownosé
Objetosé | Butelkila- | Kolby okrg-| Kolby Er- | Kolby mia-
[ml] boratoryjne gte lenmeyera rowe
50| maks. 20 maks. 20 maks. 20 -
100-200| maks. 20 maks. 20 maks. 20 maks. 20
250 maks. 20 maks. 10* maks. 10* maks. 10*

* plus 10 x tadunek o mniejszej objetosci

Modut A 622 ma 36 miejsc do przygotowywania tadunku. Jest on
przeznaczony dla tadunku o objetosci od 20 ml do 100 ml.

kadownosé
Objetosé | Butelkila- | Kolby okrg-| Kolby Er- | Kolby mia-
[ml] boratoryjne gte lenmeyera rowe
20-50| maks. 36 maks. 36 maks. 36 maks. 36
100| maks. 36 maks. 18* maks. 18* maks. 18~

* plus 18 x tadunek o mniejszej objetosci
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Uktadanie tadunku

Odstep pomiedzy sgsiadujgcymi elementami tadunku jest optymalny
do przygotowywania.

Do przygotowywania szczegolnie wrazliwego tadunku mozna za-
montowac¢ dodatkowg kratke podtrzymujgca. Zapobiega to styka-
niu sie tadunku, gdy mechanika mycia porusza fadunek.

Gdy tadunek o formie wybrzuszonej zostanie umieszczony na sasied-
nim miejscu modutu, moze dojs¢ do zetkniecia.

Jesli wobec rezultatdw mycia i sptukiwania sg postawione szcze-
gdlnie wysokie wymagania, na module musi zosta¢ wybrane inne
miejsce.

/N Uszkodzenia tadunku.

Gdy fadunek dotyka sie podczas przygotowywania, w miejscach
kontaktu moze dojs¢ do uszkodzen, np. zarysowan lub pekniec
szkita.

Przy wrazliwym fadunku:

— wybra¢ inne miejsce na module

— zastosowac kratke podtrzymujaca

— wybra¢ modut z wiekszym odstepem pomiedzy dyszami
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/N Uszkodzenia tadunku.

Krawedz tadunku powinna na catej powierzchni opierac¢ sie na na-
ktadce dyszy iniekcyjnej. Gdy fadunek wystaje na sgsiadujgce dy-
sze, podczas przygotowywania moze dojs¢ do uszkodzen, np. za-
rysowan lub peknie¢ szkia.

Zastosowac:

— inne miejsce na module

— modut z wiekszym odstepem pomiedzy dyszami

G W

b b,

Koncéwka dyszy jest wykonana w taki sposéb, zeby podczas przy-
gotowywania mogta ona przylegac¢ do szklanego dna. Forma naktadki
ochronnej gwarantuje, ze podczas przygotowywania z dyszy bedzie
mogta wyptywacé woda.

/N Uszkodzenia tadunku.

Przy czestym przygotowywaniu w miejscu przytozenia moga wysta-
pi¢ uszkodzenia na powierzchni tadunku, np. zarysowania.

W przypadku wrazliwego tadunku nalezy wybrac krotszg dysze, ze-
by unikng¢ kontaktu dyszy z tadunkiem.



pl - Technika zastosowan

Jesli wobec rezultatdw mycia i sptukiwania sg postawione szcze-
golnie wysokie wymagania, musi zosta¢ wybrana krétsza dysza.

Szkto nie moze wystawac poza krawedz nosnika tadunku.
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pl - Montaz

Przykrecanie dy-
szy iniekcyjnej do
modutu

76

Potrzebne narzedzia
- klucz ptaski 9 mm (SW 9)

Montaz

m Podwazy¢ naktadke dyszy iniekcyjnej i wkreci¢ dysze iniekcyjna w
wybranym miejscu .

m Dokreci¢ dysze iniekcyjng za pomoca klucza ptaskiego (2.

m Przesuna¢ naktadke na dyszy iniekcyjnej do dotu, az oprze sie ona
na doprowadzeniu wody (3.

Wkreci¢ kolejne dysze iniekcyjne w wybranych miejscach.



pl - Montaz

Mocowanie kratki
podtrzymujacej

m Zatozy¢ poprzeczki kratki podtrzymujgcej na modut (D.
m Obrocié¢ uchwyty na poprzeczkach kratki podtrzymujacej (2.
Zaczepy blokady na uchwytach sg zatrzasniete (3.

m Powtorzy¢ postepowanie na pozostatych 3 poprzeczkach.

Zdejmowanie
kratki podtrzymu-

jacej

m Pociggnac¢ zaczepy blokady na uchwytach lekko do dotu O i obro-
ci¢ uchwyty (.

m Powtdrzy¢ postepowanie na pozostatych 3 poprzeczkach.

m Podwazy¢ kratke podtrzymujgca i wyjac ja z modutu (3.
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ru - YKazaHusi No MHCTPYKUNN

MpepynpexaeHus

/N OTMeYeHHbIe TakM 3HAYKOM YKasaHUs CogepkaT BaXkHyto Ans
TEXHUKU 6e30nacHOCTU NHopMaunio, NpeaynpexaarLLyto 06
OMacHOCTY NOAly4YeHNS TpaBM NEPCOHANIOM 1 BO3MOXHOCTU MaTe-
pvansHoro yuiepba.

BHymaTenbHO npoynTanTe NnpeaynpexaeHuns n cobniogante npu-
BOAVMbIE B HUX TpeboBaHUs Mo aKCnyaTaumm 1 npasuna nosege-
HUS.

Yka3zaHus

YkasaHuna cogepxxat nHdopmMaumio, Ha KOTopyto cnegyeT 06-
pawaTtb ocob0o€e BHMMaHMeE.

OononHuTtenbHas nHgopmauus n NpuMmeYaHus

[ononHuTenbHas MHopMaums U NPMMeYaHns NoMeYarTcs C No-
MOLLbIO NPOCTON pamMKMu.

OenctBus

Mepepn onvcaHnemM KaXkaoro AencTBMS CTOUT 3HAYOK B BUAE YEPHOIo
KBagpartuka.

Mpumep:

m Bbi6epuTe onumio ¢ NOMOLLBIO KHOMOK CO CTPENKOW U COXpaHUTe
yCTaHOBKY € nomouubio OK.

Oucnnen

MosiBNstoLascs Ha gucnnee nHpopmaumnsa otobparkaetcss 0cobbiM
LIPUNTOM, KOTOPLIN UMEET ANCMNENHbIN BUL,

Mpumep:
MeHto YoTaHosku ™.
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ru - Hapnexauwiee ncnonb3oBaHue

80

C nomoLLbto 3TOro MOAynst MOXKHO NoAroTaBnneaTth N1abopaTopHYHo
nocyny 1 nabopaTtopHble NPUHAONEXXHOCTU, NpeaHasHayYeHHble ons
NOBTOPHOIO NCMOJIb30BaHNSA, B Nprubope Anst MONKN 1 Ae3nHheKkumn
Miele gna nabopatopHon nocyapl U NpuHagiexxHocTen. [nsa atoro
cnenyeT 03HaKOMUTBLCS C UHCTPYKLMEN MO aKcnyaTauum asTomara
ONs MOVKU 1 Ae3nHeKLnn, a Takke o6paTtnTe BHUMaHWE Ha NHGOP-
Mauuio npounssoguTenein nabopaTtopHon Nocyabl 1 NabopaTopHbIX
NPVHaaNEeXXHOCTEN.

NH>xekTopHble mogynu A 620, A 621 n A 622 npegHasHa4yeHbl ansa o6-
paboTKM nabopaTopHOW NOCyabl C Y3KUM FrOpsIOM.

Mopgynu BcTaensoTcs B Tenexky A 503.

B panbHenwem B HAaCTOALLEN NHCTPYKLMY NpUOOop ANst MOWKN N fe-
3NHpeKLMM ByaeT 0603Ha4YaTbCA NPOCTO Kak aBToMaT ANst MONKN.
JlabopaTtopHas nocyaa v npuHaONeXXHoCTN, NpegHasHavYeHHble 015
NOBTOPHOIO NCMNOJfIb30BaHNSA, B LLIeIOM B faHHOW NHCTPYKLUMM 0603Ha-
YeHbl Kak ob6pabaTbiBaeMbll MaTtepuan, ecnu obpabaTbiBaemMble
npeaMeTbl He Ha3bIBaOTCS 60n1ee KOHKPETHO.

Bonpocbl n TexHnyeckme npobnemol

[Mpn BOSHNKHOBEHWM BOMPOCOB NN TEXHUYECKNX NpobsiemM obpa-
wantecb, noxxanyncra, B komnaHuo OO0 Mune CHI. KoHTakTHas
NHopMaLmsa NPUBOAUTCS Ha NOCNeQHEN CTPaHNLE MHCTPYKLMX NO
akcnnyaTtaumy Bawero asTomaTta anst MOMKU 1 ge3nHpeKLmn nnm B
NHTEpPHETe Ha canTe www.miele-professional.ru.


http://www.miele-professional.com

ru - KomnsekT noctaBku

3arpy3o4Hbii MoayJib

A 620
- Nn>xekTopHbIn mogynb A 620, BbicoTta 113 MM, winpnHa 142 mm,
my6uHa 614 mm,
npvMep 3arpy3ku Ha MHXXeKTopHble hopcyHkn A 840 n A 841
A 620 + A 850

- NHxekTopHbI Moaynb A 620 ¢ ONOPHOWN PELLETKON N LEHTPUPYIO-
wumn anemeHtamm A 850, npumep 3arpy3ku Ha NHXXEKTOPHbIE
hopcyHkun A 840 n A 841
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ru - KomnjiekT noctaBku

A 621
- NHxekTopHbI Mogynb A 621, BbicoTa 113 MM, winpuHa 184 mm,
rnyévHa 614 mm,
npuMep 3arpy3Ku Ha MHXXEKTOPHbIE POPCYHKM A 842 n A 843
A 621 + A 851

- NH>xekTopHbIN Moaynb A 621 ¢ ONOPHON PELLETKON N LEHTPUPYIO-
Wwumun anemeHTamu A 851, npymep 3arpy3ku Ha MHXXEKTOPHbIE
hopcyHkn A 842 n A 841
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ru - KomnsekT noctaBku

A 622

A 622 + A 852

- NIH>xekTopHbIM Mogynb A 622, BbicoTa 113 Mm, winpuHa 208 mm,
rnyévHa 614 mm,
npyuMep 3arpy3Ku Ha MHXXEKTOPHbIE OpPCYHKN A 844 n A 845

- NIH>KeKTopHbIN Mofgyrnb A 622 ¢ ONOPHON PELLETKON U LLEHTPUPYIO-
Wnmun anemeHTamun A 852, npymep 3arpy3ku Ha MHXXEKTOPHbIe
dopcyHkn A 844 n A 845
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ru - Komnjsiekt nocrtaBku

YTunusauyus
TPaHCMNOPTHOMN
ynakoBKU

AononHutenbHoO
npuobpeTtaembie
NPUHaANEXHOCTU

A 850

A 851

A 852

84

YnakoBKa 3aluMLaeT OT NOBPeXAeHui Npu TpaHcrnopTupoBke. Mare-
puanbl ynakoBKy 6e30MnacHbl 151 OKpY>KatoLLe Cpeabl U NErko yTu-
NN3NPYIOTCS, MOSTOMY OHW NMopsiexxaT nepepaboTke.

Bo3sBpalleHune ynakoBkn Ansi ee BTOPUYHON nepepaboTky NpuBoguT
K 9KOHOMUM CbIPbsi U YMEHBLLEHMNIO KOIMYECTBA 0TX0[0B. [pocum
Bac no BO3MOXXHOCTU caaTtb YNakoBKY B MYHKT NpuemMa BTOPChIPbS.

OcTanbHble NPUHAANEXHOCTN 3aKa3biBaOTCSA ONUMOHANBHO Y KOMNa-
Hu OO0 Mwune CHI, Hanpumep,

- A 843, cbopcyHKka, gnuHa 185 mm, @ 4 mm
NH>XekTopHOE conno npegHasHavyeHo ans obpabdartbiBaemMoro ma-
Tepuana c ropnbiwkom ot 10 go 70 mm.

- A 840, cdbopcyHka, gnuHa 130 mm, @ 6 Mm
NH>xeKTopHOE conno npegHasHayvyeHo nisi obpabaTbiBaeMoro Ma-
Tepuana c ropsbilKom oT 12 go 85 mm.

- A 841, cbopcyHka, gnuHa 210 mm, @ 6 Mm
NH>xekTopHOE conno npegHasHayeHo ans obpabdartbiBaemMoro ma-
Tepuana c ropsbiwKom oT 12 go 85 mm.

- A 842, bopcyHka, gnuHa 90 mm, @ 4 mm
VH>XekTopHOE conno npegHasHa4vyeHo ans obpabarbiBaeMoro ma-
Tepuana ¢ ropnbiwkom ot 10 go 70 mm.

- A 844, bopcyHka, gnuHa 80 mm, & 2,5 mm
NH>xekTopHOE conno npegHasHayvyeHo gnisi obpabaTbiBaeMoro Ma-
Tepuana C ropsbIlKOM OT 6 JO 55 MM.

- A 845, cbopcyHka, gnuHa 125 mm, @ 2,5 mm
VH>XekTopHOEe conno npegHasHavyeHo ans obpabartbiBaeMoro ma-
Tepuana c ropsbIlKOM OT 6 4o 55 mm.

- OnopHas pewétka A 850 gna A 620, C LEHTPUPYIOLWUMIN 3NEMEH-
Tamu

- OnopHas pewéTka A 851 gna A 621, ¢ LEHTPUPYIOLWUMIN 3NEMEH-
Tamm

- OnopHas pewéTtka A 852 gna A 622



ru - YKasaHus no 6e3onacHoCTu u npeaynpexpeHus

BHuMaTenbHO NpoYTUTE NHCTPYKLUMIO MO SKCMyaTaumu, npexae
4YeM MCMonb30oBaTb 3TO 3arpy304HOE YCTPOMNCTBO. TeM cambiM Bbl
obesonacute cebsa 1 NpegoTepaTuTe NOBPEXAEHUSA 3arpy304HOIro
yCTpOMCTBa.

BepeXxHo xpaHuTe NHCTPYKLMIO NO aKChyaTaunn.

/N O6si3aTENbHO YUUTbIBANTE CBEAEHNS, COOEPKALLMECS B UH-
CTPYKLMM NO aKcnayaTaumm Ha asTomaT 15 MONKN N fe3nHgek-
L1, ocobeHHO KacaroLmecs ykasaHui no 6e3onacHoCcTn v npegy-
npeXxaeHnin.

» Mopynb AonyLieH K UCMONb30BaHMI0 UCKITYUTENBHO A4S 06N1acTu
NPUMEHEHNS, YNIOMAHYTON B UHCTPYKLMM NO aKcnyatauun. Komno-
HEHTbI, HaNpuUMep MPOPCYHKN, JOMMKHbI 3aMEHATBLCA TONbKO NPUHaA-
ne>xxHoctamm Miele unu opurnHansHbIMK 3anyacTamMin. Vicnonb3osa-
HMe aBToMaTa B NIOObLIX APYrnX LENsax, a TakxKe BHECEHNE U3MEHEHM
B €ro KOHCTPYKLMIO HEQOMYCTUMO Y MOXET OKa3aTbCs ONaCHbIM.

P Mepen nepBbIM KCMOIb30BAHWEM HOBbIE 3arpy304Hble YCTPOWCTBA
[OMKHbI ObITb MPOMbIThI B aBTOMaTe A1 MOVKU 1 ae3nHdekun 6e3
3arpysku nx matepuasnom.

P MpoBepsiiTe BCe 3arpy304HbIe YCTPONCTBA COMMAacHO yKasaHUaM B
rnase «Mepbl MO cofep>kaHnto 060pyaoBaHUS B UCNPABHOCTU» B UH-
CTPYKUMK MO 3KCNJyaTaummn aBTomara ois Moviku.

P O6pabartbiBaiiTe TOMbLKO TOT Matepuar, KOTOPbIi KOHKPETHLIMU 13-
FOTOBUTENAMN AEKNAPVPYETCS B KAY4€CTBE NMPUIrO4HOro AN MallnH-
HOM 06pPabOoTKU, N Y4UTbIBaNTE OCOObLIE YKa3aHus No ero o6paboTke.

P CTeknaHHbI 60 MOXET NPUBECTY K OMacHbIM TpaBMaM npu 3a-
rpy3Ke 1 pasrpyske. [oBpexaéHHbIN MaTepuan u3 ctekna He cregy-
€T MbITb B MOE4YHOM aBToMarTe.

P CTaBbTe B TeNIeXKY TONbKO NycTble Modynn 6e3 matepuana. Mepen
Ka>kOoW 3arpy3Kor NpoBepsnTe KOPPEKTHOCTb hnkcaumn.

Mepep BbIrpy3KoM Mogynu HEO6XOLMMO MOMHOCTLIO 0CBO6GOANTL OT
obpabaTbiBaeMoOro marepuana.

Mpu ycTaHOBKe 1 N3BNeYeHN yKOMMNEKTOBaHHbIX Mofynen obpaba-
TbiBaeMbI MaTtepman MOXXHO NOBPEAUTb, a B ciyyae, Hanpumep, 60s
nocyabl MOXXHO MOPaHUTbLCA.

P B onpefeneHHbIX criydasx pesynstaT 06paboTKu NoaBepraeTcs
creumanbHOW, a HE TONbKO BU3YalnbHOW NMPOBEPKE.

[MpounsBoguTens Npubopa He HeCeT OTBETCTBEHHOCTL 3a NoBpe-
XKOEHNS, MPUYMHON KOTOPbIX ObISI0 UFTHOPUPOBaHNE NPUBELAEHHbBIX
yKasaHuin No 6€30MacHOCTUN U NMPeRYNPEXaeHNA.
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ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

YcTaHOBKa 1 n3BneveHne Mop,yne|7| ornncaHbl B MUHCTPYKLUWK MO
aKcnnyaraunm Tenexku.

Ka)xgbin pa3 nepep 3arpy3kou 1 3anyCcKom nporpamMmmbl
BbINOJIHANTE cliegyowme NpoBepKn

- [1noTHO nn NMPBEPHYTblI MOE4YHbIE yCTpOIZCTBa, HarnpmnMep, NpoMbl-
BO4YHbIE BTYJIKU conna?

/N ns Toro, 4To6bl BCE MPOMbIBOYHbIE YCTPOCTBA 06ecneynsanu
AOoCTaToO4YHOE CTaHAapTHOE faBfieHNe MOVIKU, ANt BCeX Pe3bOO0BbIX
HacagoK OOMKHbI ObITb NPEAYCMOTPEHbI (DOPCYHKN, aganTepsbl,
BTYSIKM U pe3bOOoBble 3arfnyLUKu.

3anpeulaeTcsa UCnob30BaTb MOBPEXAEHHbIE MPOMbIBOYHLIE
YCTPOWCTBA, Takne Kak (OPCyHKN, aganTepbl UNn BTYNKN.

[MpoMbIBOYHbIE YCTpONCTBa 6€3 BCTABNEHHOMO B HUX 06pabaTbl-
BaeMoro Marepvana Hefb3s 3aMeHSATb BUHTOBbIMY 3arflyLLKamu.

- [NpaBnnbHO N NOACOEANHEH BCTaBNEHHbIN MOAYSb K BOOOCHabe-
HUIO TENEXKN?

Mpumepbl 3arpy3kun

®opmbl o6paba- Na6opatop- | Kpyrnogoh- Kon6bl MepHbie
TbiBA€MOro mare- Hble GYTbIIKU Hble Kono6bl OpneHmeiiepa KONO6bl
pvuana
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ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

A 620

A 621

A 622

Mogynb A 620 nmeet 10 nonoxxeHun ansa ob6paboTkm matepuana. OH
paccyuTaH Ha matepuan o6vémom ot 200 go 1000 mn.

EmkocTb
O6BbEM Jla6bopa- Kpyrnbie | Kon6bl 9p- | MepHblie
[mn] TOpHbIE CO- KONGbI neHvenepa KONOGbI
cyAabl
200-500| wmakc. 10 makc. 10 makc. 10 makc. 10
1000 wmakc. 10 Makc. 5¢ Makc. 5¢ Makc. 5*

* nntoc 5 x obpabaTbiBaeMbIn MaTepuan Masoro o6béma

Mopynb A 621 nmeet 20 nonoxkeHun gns o6paboTkn matepmnana. OH
paccuyuTaH Ha matepuan o6bémom ot 50 go 250 mi.

EmkocTb
O61bEM Jlabopa- Kpyrnble | Kon6bl 9p-| MepHbie
[mn] TOpPHbIe COo- KOnO6bI neHmeunepa KOJObl
cyapl
50| wmakc. 20 makc. 20 makc. 20 -
100-200| wmakc. 20 makc. 20 makc. 20 mMakc. 20
250 wmakc. 20 makc. 10 * | makc. 10* | makc. 10~

“nntoc 10 x o6pabatbiBaeMbii MaTepuan masoro o6béma

Mopynb A 622 nmeet 36 nonoxkeHun gns o6paboTkn matepunana. OH
paccunTaH Ha matepuan o6bémom ot 20 go 100 mn.

EmkocTb
O61bEM Jlabopa- Kpyrnbie | Kon6bl 9p-| MepHbie
[mn] TOpPHbIE CO- KOnObI neHmeunepa KOJObl
cyAapl
20-50| makc. 36 Makc. 36 Makc. 36 Makc. 36
100| makc. 36 makc. 18* makc. 18* makc. 18*

* nnoc 18 x o6pabaTbiBaeMbli Matepuan manoro oobéma
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ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

88

Pa3meweHne o6pabaTbiBaemoro matepuana

[nsa o6paboTkn onTUMasnbHbIM ABASETCS PacCTOSHME MeXy cocen-
HUMW anemMeHTamn obpabaTbiBaEMOro marepuana.

nsa o6paboTkmn 0cob0 YyBCTBUTENIBHOrO Marepuasna MOXXHO ycTa-
HOBUTb JOMOMHUTENBHYO ONMOPHYIO PELLETKY. DTO NO3BOAUT MNpe-
AO0TBpaTUTb NPUKOCHOBEHME K Matepuany B ciydae, Korga oH ne-
pemeLllaeTcsa Npu NOMOLLN MEXaHNYECKOro BO3AENCTBUS.

Ecnun o6pabaTbiBaeMbli MaTepuar, UMeoWmnn chepuryeckyto hopmy,
pas3MeLLaeTcs Ha cocegHMX No3nunax Mogyns, NnpeameTsl MOryT Co-
npukacartbCs.

Ecnun K pesynstaty MOMKK NpeabsBnsatoTCca 0Co60 BbiCOKNe Tpebo-
BaHWs, cnepyeT BblObpaTh Opyroe NosioXKeHe Nocyapl Ha Moayne.

/N MospexaeHns o6pabaTbiBaEMOro Matepuana.

Ecnn npeomeTbl o6pabaTbiBaeMoro matepuasna conpukacarTcsa Bo
BPEeMS MOVKN, B MECTE COMPUKOCHOBEHNSA MOMYT NOSBUTLCA MO-
BPeXOeHns, HanpruMep, LapanuHbl, AN CTEKSIO MOXET pa3buTbCs.
Mpun ocobon 4yBCTBUTENBHOCTM 06pabaTbiBaeMOro marepmana:

— yCTaHOBUTE NOCyay B OpYyroe NofioXKeHne Ha Mmopyne

— UCMNOMb3YNTE OMOPHYIO PELUETKY

— BblOepuTe Mofysb C 60NbLINM PaCCTOSTHNEM MeXay (POpPCYyHKamMu



ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

W

/N MoBpexaeHns obpabaTbiBaEMoOro marepuana.

Kpan o6pabatbiBaeMo Nocyabl JOMKEH npuneratb K NogsIoXKe
NHXXEKTOPHOIo comnsa no Bcen nosBepxHocTn. Ecnn npeameTsbl 06-
pabaTbiBaeMOW NOCYAbl HA COCEAHMNX CoMnax ConpuKacarTCs BO
BPEeMS1 MOVKN, B MECTE COMPUKOCHOBEHNSA MOTYT NOSBUTLCA MO-
BPEeXOeHNs, HanpuMep, LapanuHbl, AN CTEKSIO MOXET pa3bunTbCs.
VcnonbaynTe:

— JQpyroe nofio)XeHne Ha mopyne

— Mofysb € 60NbLWNM pacCTosAHNEM MeXyY (PopCyHKamu

W W

b b

KoH4Y1K (hopCyHKIM pa3paboTaH Takum o6pasoM, YHTOOblI OH BO BpeMsi
MOVIKN MOT KacaTtbcs AHa nocyabl. dopmMa 3aLlmUTHOro Konnayka
obecneymBaeT BbITEKaHME BOAbl U3 (POPCYHKM BO BPEMS MOVIKM.

/N ToBpexaeHns obpabaTbiBaeMoro marepuana.

Mpwn yacTom MoKe B MecTax Ha NoBeEpPXHOCTN obpabaTbiBAEMOro
MaTtepuvana MoryT BO3HUKHYTb NOBPEXAEHNSA, HanpumMep, rnosiBATCA
LaparnvHbl.

Mpn 06paboTKe YyBCTBUTENBHOrO MaTtepuana BblbepuTte 6onee Ko-
POTKYIO (POPCYHKY, YTOObI NPefoTBPaTUTb KOHTAKT (DOPCYHKN C
obpabaTbiBaeMbIM MaTepPUaOM.
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ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

Ecnn K pesynsraty MOVKU NpegbsBnstoTcs 0Co60 BbICOKME TPebo-
BaHW4, criefyeT BblopaTb 605ee KOPOTKYIO (POPCYHKY.

MpegmeTbl NOCyAbl HE AOMKHbI BbICTYNAaTb 3a Kpaw 3arpy304HOro
yCTpOMCTBa.

90



ru - MoHTax

Heo6xoauMble MIHCTPYMEHTbI
- [aeyHbIn KoY, pasmep 9 mm (SW 9)

MoHTax

Mpukpy4nBaHune
MH)XEKTOPHbIX CO-
nen K moaysno

m [TpynogHMMUTE NOASIOXKKY MHXXEKTOPHOIO Comnna u NpuKpyTuTe
MHXXEKTOPHbIE conna B Hy>XHoe MecTo (1.

m Conno 3aTsHUTE ra€yHbIM KJIH0HOM @

m [lepemMecTuTe NOANOXKKY UHXXEKTOPHOIO comna BHMU3 A0 TexX rnop,
noKa oHa He 6yaeT npwneratb K MecTy noga4u soabl (3.

OcTtanbHble NHXXEKTOPHbIE COorJia NpukKpyTnTe K Bbl6paHHbIM Monoxe-
HUAM.
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ru - MoHTax

3akpenysieHne
onopHbIX ¢hukca-
TOpOB

OTKpy4yuBaHue
onopHbIX ¢hukca-
TOpOB

92

m HanpasnsioLme onopHbIX h1MKcaTopoB ycTaHoBKTe Ha Moaynb (1.
m [oBepHUTE Aep>xaTenn Ha onopHbIX drkcaTopax ().

BNoKNpoBOYHbIE KPIOKU Ha AepxxaTensix sadukeupyrotes (3.

m [loBTOPUTE Npouenypy Ha 3 Opyrux HanpasnAoLLMX.

m Cnerka notsHuTe 6/I0KUPOBOYHbIE KPIOKIN Ha AepxxaTtensax BHuU3 (D
roBepHUTe aepxxartenu (2.

m [NoBTOPUTE NpoLeaypy Ha 3 ApYyrx HanNpPaBNSOLLX.

m CHUMUTE OnopHbIi hukcaTop ¢ mogyns (3.
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sk - Upozornenia k navodu

94

Varovné upozornenia

/N Varovné upozornenia obsahuju informacie délezité pre bezpes-
nost. Varuju pred moznym poranenim oséb a vecnymi Skodami.

Varovné upozornenia si pozorne precitajte a reSpektujte poziadavky
na konanie a pravidla chovania, ktoré su v nich uvedené.

Upozornenia

Upozornenia obsahuju informacie, ktoré musite obzvlast reSpekto-
vat.

Doplnujuce informacie a poznamky

Dopliujuce informacie a poznamky su vyznacené jednoduchym
ramcekom.

Kroky konania
Pred kazdym krokom konania je umiestneny Cierny Stvorcek.
Priklad:

m Pomocou tlacidiel so Sipkou vyberte niektoru volbu a nastavenie
ulozte pomocou OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji sa vyznacuju Specialnym typom pisma
napodobnujucim pismo na zobrazovacoch.

Priklad:
Menu MNastavenia ™.



sk - Pouzivanie na stanoveny ucel

Pomocou tohto modulu je mozné pripravovat strojne pripravené la-
boratérne sklo a laboratérne pomécky v Miele umyvacom a dezin-
fekCnom pristroji pre laboratorne sklo a pomécky. K tomu je nutné
tiez dodrziavat navod na obsluhu umyvacieho a dezinfek€ného pri-
stroja a informacie vyrobcu zdravotnickych prostriedkov prip. labora-
térneho skla a laboratérnych pomaécok.

Injektorové moduly A 620, A 621 a A 622 su urCené na pripravu la-
boratérneho skla s uzkym hrdiom.

Moduly je mozné nasadit do vozika A 503.

V tomto navode na pouzitie sa tento umyvaci a dezinfekény pristroj
dalej oznaCuje ako umyvaci automat. Pripravené laboratérne sklo a
laboratérne pomaocky, ktoré je mozné pripravovat sa v tomto navode
na pouzitie vSeobecne oznacuju ako predmety na umyvanie, pokial
nie su blizSie definované.

Otazky a technické problémy

Pri spatnych otazkach alebo technickych problémoch sa prosim ob-
racajte na Miele. Kontaktné udaje najdete na zadnej strane navodu na
pouzitie Vasho umyvacieho automatu alebo na

adrese www.miele-professional.com.
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sk - Sucéasti dodavky

Umyvacie kose

A 620
- injektorovy modul A 620, vy$ka 113 mm, $irka 142 mm, hib-
ka 614 mm,
priklad nakladky na injektrovych tryskach A 840 und A 841
A 620 + A 850

- injektorovy modul A 620 s mriezkou a odstredivkami A 850, priklad
nakladky na injektorovych tryskach A 840 a A 841
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sk - Sucéasti dodavky

A 621
- injektorovy modul A 621, vyska 113 mm, Sirka 184 mm, hib-
ka 614 mm,
priklad nakladky na injektrovych tryskach A 842 a A 843
A 621 + A 851

- injektorovy modul A 621 s mriezkou a odstredivkami A 851, priklad
nakladky na injektorovych tryskach A 842 a A 841
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sk - Sucéasti dodavky

A 622
- injektorovy modul A 622, vyska 113 mm, Sirka 208 mm, hib-
ka 614 mm,
priklad nakladky na injektrovych tryskach A 844 a A 845
A 622 + A 852

- injektorovy modul A 622 s mriezkou A 852, priklad nakladky na in-
jektorovych tryskach A 844 a A 845
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sk - Sucasti dodavky

Likvidacia obalo-
vého materialu

Prislusenstvo na
dokupenie

A 850
A 851

A 852

Obal chrani pred poskodenim pocas prepravy. Obalové materialy boli
zvolene s prihliadnutim k aspektom ochrany Zivotného prostredia a
k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materialového cyklu Setri suroviny a znizuje mnoz-
stvo odpadov. Vas Specializovany predajca odoberie obal spat.

Dalsie prisluenstvo je volitelne mozné dostat u Miele, napr.:

- A 843, sprejova tryska, dizka 185 mm, @ 4 mm
Injektorova tryska je vhodna pre umyvané predmety so Sirkou otvo-
ru od 10 do 70 mm.

- A 840, sprejova tryska, dizka 130 mm, @ 6 mm
Injektorova tryska je vhodna pre umyvané predmety so Sirkou otvo-
ruod 12 do 85 mm.

- A 841, sprejova tryska, dizka 210 mm, @ 6 mm
Injektorova tryska je vhodna pre umyvané predmety so Sirkou otvo-
ru od 12 do 85 mm.

- A 842, sprejova tryska, dizka 90 mm, @ 4 mm
Injektorova tryska je vhodna pre umyvané predmety so Sirkou otvo-
ruod 10 do 70 mm.

- A 844, sprejova tryska, dizka 80 mm, @ 2,5 mm
Injektorova tryska je vhodna pre umyvané predmety so Sirkou otvo-
ru od 6 do 55 mm.

- A 845, sprejova tryska, dizka 125 mm, @ 2,5 mm
Injektorova tryska je vhodna pre umyvané predmety so Sirkou otvo-
ru od 6 do 55 mm.

- Mriezka A 850 pre A 620, s odstredivkami

- Mriezka A 851 pre A 621, s odstredivkami

- Mriezka A 852 pre A 622

99



sk - Bezpecnostné pokyny a varovné upozornenia

100

Skér ako budete umyvacie koSe pouzivat, precitajte si pozorne
navod na obsluhu. Tym chranite seba a zabranite poSkodeniu umy-
vacich kosov.

Navod na obsluhu si starostlivo uschovajte.

/N Bezpodmiene&ne dodrziavajte navod na pouzitie umyvacieho
automatu, zvlast v nom obsiahnuté bezpecnostné pokyny a varov-
né upozornenia.

» Modul je vyluéne povoleny pre oblast pouZitia uvedent v navode
na pouzitie. Komponenty ako napr. trysky mézu byt nahradené len
Miele prisluSenstvom alebo originalnymi nahradnymi dielmi. Akékol-
vek iné pouzitie, prestavby a zmeny nie su povolené a mézu byt
nebezpecné.

» Pred prvym pouzitim musia byt nové umyvacie ko$e umyté v umy-
vacom automate bez predmetov na umyvanie.

» Denne kontrolujte v8etky umyvacie ko$e podla tidajov v kapitole
»Opatrenia na udrzbu“ v navode na pouzitie Vasho umyvacieho a
dezinfekéného automatu.

P Pripravujte vyhradne predmety, ktoré ich prislusny vyrobca
deklaruje ako vhodné na opakovanu strojovu pripravu, a reSpektujte
Specifické upozornenia vyrobcu ohladne pripravy.

P Rozbité sklo mdze spdsobit pri vkladani a vykladani nebezpeéné
poranenia. PoSkodené sklenené predmety na umytie sa nesmu v Cis-
tiacich automatoch umyvat.

» Do vozika vkladajte len prazdne moduly bez predmetov na umyva-
nie. Pred kazdym plnenim skontrolujte spravnu aretaciu.

Moduly sa musia pred vybranim Uplne vyprazdnit.

Pri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa mézu po-
Skodit umyvané predmety a napr. v pripade rozbitia skla viest k pora-
neniu.

> Vlysledok pripravy je pripadne nutné podrobit $pecidlnej, nie len
vizualnej kontrole.

Miele nezodpoveda za Skody, ktoré vzniknu v désledku nedodrza-
nia bezpe¢nostnych pokynov a varovnych upozorneni.



sk - Technika pouzivania

Nasadzovanie a vyberanie modulov je popisané v navode na ob-
sluhu vozika.

Skontrolujte pri nakladke a pred kazdym spustenim
programu

- Su umyvacie zariadenia ako napr. umyvacie puzdra a trysky pevne
zaskrutkované?

/N Aby bol pre véetky umyvacie zariadenia k dispozicii dostato&ne
Standardizovany umyvaci tlak, musia byt vSetky skrutkovacie nad-
stavce vybavené tryskami, adaptérmi, umyvacimi puzdrami alebo
zaslepovacimi skrutkami.

Nesmu sa pouzivat poSkodené umyvacie zariadenia ako trysky,
adaptéry alebo umyvacie puzdra.

Umyvacie zariadenia neobsadené predmetmi na umyvanie nemusia
byt nahradené zaslepovacimi skrutkami.

- Je nasadeny modul spravne pripojeny k rozvodu vody vozika?

Priklady osadenia

Tvary umyvanych laboratérne | okruhle banky | Erlenmeyerove | odmerné ban-
predmetov flase banky ky
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sk - Technika pouzivania

A 620

A 621

A 622

102

Modul A 620 ma 10 pozicii pre pripravu umyvanych predmetov. Je
koncipovany pre umyvané predmety s objemom od 200 ml do

1000 ml.
kapacita
objem laboratérne| okruhle Erlenmey- | odmerné
[mil] flase banky erove ban- banky
ky
200-500 max.10 max.10 max.10 max.10
1000 max.10 max. 5* max. 5* max. 5*

* plus 5 x umyvané predmety s mensim objemom

Modul A 621 ma 20 pozicii pre pripravu umyvanych predmetov. Je
koncipovany pre umyvané predmety s objemom od 50 ml do 250 ml.

kapacita
objem laboratérne| okruhle Erlenmey- | odmerné
[ml] flase banky erove ban- banky
ky
50| max. 20 max. 20 max. 20 -
100-200| max. 20 max. 20 max. 20 max. 20
250 max. 20 max. 10* max. 10* max. 10*

* plus 10 x umyvané predmety s mensim objemom

Modul A 622 ma 36 pozicii pre pripravu umyvanych predmetov. Je
koncipovany pre umyvané predmety s objemom od 20 ml do 100 ml.

kapacita
objem laboratérne| okruhle Erlenmey- | odmerné
[mil] flase banky erove ban- banky
ky
20-50| max. 36 max. 36 max. 36 max. 36
100 max. 36 max. 18* max. 18* max. 18*

* plus 18 x umyvané predmety s mensim objemom




sk - Technika pouzivania

Ulozenie predmetov na umyvanie

Pre pripravu je optimalna medzera medzi susediacimi umyvanymi
predmetmi.

Pre pripravu obzvlast citlivych predmetov je mozné namontovat do-
dato€ne drziak s mriezkou. Zabrani dotyku, ked bude oplachovacia
mechanika hybat umyvanymi predmetmi.

Ak sa zoradia vypuklé predmety na susedné pozicie modulu, méze
déjst k dotykom.

Ak su kladené obzvlast vysoké poziadavky na vysledok Cistenia a
oplachovania, musi sa potom vybrat v module ina pozicia.

/N Poskodenia umyvanych predmetov.

Ak sa pocas pripravy umyvané predmety navzajom dotykaju, moze
déjst v mieste kontaktu k poskodeniu, napr. ku poskriabaniu alebo
prasknutiu skla.

Pri citlivych predmetoch:

— zvolte inu poziciu v module

— pouzite drziak s mriezkou

— zvolte modul s va¢sou vzdialenostou medzi tryskami
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sk - Technika pouzivania

/N Poskodenia umyvanych predmetov.

Okraj umyvanych predmetov by mal lezat celou plochou na podloz-
ke injektorovej trysky. Ak sa poCas pripravy umyvané predmety na
vedla seba leziacich tryskach tlaCia, méze déjst v mieste kontaktu k
poskodeniu, napr. ku poskriabaniu alebo prasknutiu skla.

Pouzite:

- inU poziciu v module

— modul s va€Sou vzdialenostou medzi tryskami

G W

b b,

Hrot trysky je skoncipovany tak, aby poc¢as pripravy dosadal na dno
skla. Forma ochrannej Capice zaistuje vytekanie vody z trysky pocCas

pripravy.

/N Poskodenia umyvanych predmetov.
Pri Castej priprave méze déjst k poSkodeniu povrchu umyvanych
predmetov na podlozke, napr. k Skrabancom.

Pri citlivych predmetoch zvolte kratSiu trysku, aby ste zabranili kon-
taktu trysky s umyvanymi predmetmi.
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sk - Technika pouzivania

Ak su kladené obzvlast vysoké poziadavky na vysledok Cistenia a
oplachovania, musi sa potom vybrat kratSia tryska.

¥

I
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

Sklo nesmie vyCnievat cez okraj koSov.
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sk - Montaz

Naskrutkovanie
injektovorych try-
siek na modul

106

Potrebné naradie:
- plochy klug€, velkost klu¢a 9 mm

Montaz

m Nadvihnite podloZzku na injektorovej tryske a zaskrutkujte injektoro-
vé trysky na pozadovanych poziciach (.

m Dotiahnite injektorovu trysku plochym klti¢om (2.

m Podlozku na injektorovej tryske posuvajte dole, pokym nedosadne
na privod vody (3.

Zaskrutkujte dalSie injektorové trysky na pozadovanych poziciach.



sk - Montaz

Upevnenie mriez-
ky

m Nasadte vystuhy mriezky na modul (.
m Otocte drZiaky na vystuhach mriezky (2.

Zaistovacie haky na drziakoch zapadli (3.

m Postup opakujte na dalSich 3 vystuhach.

Uvolnenie
mriezok

m Zasitovacie haky na drziakoch potiahnite mierne dole () a otocte

drziakmi (2.

m Postup opakujte na dalSich 3 vystuhach.

m MrieZku zoberte z modulu 3.
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tr - Kilavuza iligkin bilgiler

Uyarilar

/N Uyarilar giivenlik ile ilgili bilgiler icerirler. Olasi bedensel yaralan-
malara ve mal zararlarina dikkat ¢ekerler.
Uyarilan dikkatle okuyunuz ve icerdikleri islem talimatlari ve davra-
nig kurallarini dikkate aliniz.

Onemli notlar

Onemli notlar bilhassa dikkate alinmasi gereken bilgiler icerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

ilave bilgiler ve aciklamalar basit bir cerceve icinde gosterilir.

islem adimlan

Her bir islem adiminin éntinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ornek:

m Ok tuslariyla bir segenek belirleyiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda gdsterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistiriimis olan 6zel
bir yazi fontu ile gsterilir.

Ornek:

Ayarlar ™ Menisu.
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tr - Amacina uygun kullanim

Bu modul yardimiyla makineyle yeniden islenebilir laboratuvar cam
malzemeleri ve laboratuvar aletleri yeniden kullanim igin bir Miele Y-
kama ve Dezenfeksiyon makinesinde islenebilir. Buna iligskin olarak yi-
kama ve dezenfeksiyon makinesinin kullanim kilavuzunun yani sira
tibbi Urdin Greticileri veya laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar
aletleri Ureticileri tarafindan verilen bilgiler de dikkate alinmalidir.

A 620, A 621 ve A 622 enjektdr modulleri dar boyunlu laboratuvar
cam malzemelerinin yeniden kullanim icin igslenmesine yoneliktir.

Modiiller, A 503 mobil raf Unitesine takilabilir.

Kullanim kilavuzunun bundan sonraki bélimlerinde Yikama ve Dezen-
feksiyon Makinesi, Yikama Makinesi olarak anilacaktir. Yeniden kulla-
nim icin islemden gecirilebilir laboratuvar cam malzemeleri ve labora-
tuvar aletleri bu kullanim kilavuzunda, daha ayrintili bir tanim yapilma-
dikca, genel olarak yikanacak malzeme olarak tanimlanacaktir.

Sorular ve Teknik Problemler

Sorulariniz veya teknik problemler icin liitfen Miele'ye basvurunuz. ile-
tisim bilgilerini otomatik yikama makinenize ait kullanim kilavuzunun
arka sayfasinda veya www.miele.com.tr adresinde bulabilirsiniz.
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tr - Teslimat kapsami

Yiik tasiyici
A 620
- Enjektér modulld A 620, yikseklik 113 mm, genislik 142 mm, derin-
lik 614 mm,
A840 ve A 841 enjektdr uclari Gzerine doldurma 6rnegi
A 620 + A 850

- Tutucu kafesli ve ortalayicili A 850 enjektér modult A 620, A 840 ve
A 841 enjektdr uglarn tzerine doldurma drnegi

111



tr - Teslimat kapsami

A 621
- Enjektér moduli A 621, yikseklik 113 mm, genislik 184 mm, derin-
lik 614 mm,
A842 ve A 843 enjektdr uglari Uzerine doldurma orneqi
A 621 + A 851

- Tutucu kafes ve ortalayicili A 851 enjektér modullu A 621, A 842 ve
A 841 enjektdr uglar Uzerine doldurma &rneqi
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tr - Teslimat kapsami

A 622

A 622 + A 852

- Enjektér modulli A 622, yikseklik 113 mm, genislik 208 mm, derin-

lik 614 mm,
A844 ve A 845 enjektdr uclari Uzerine doldurma orneqi

- Tutucu kafes ve ortalayicili A 852 enjektér modull A 622, A 844 ve

A 845 enjektdr uglan Uzerine doldurma orneqi
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tr - Teslimat kapsami

Ambalajin Elden
Cikaniimasi

Sonradan Alinabi-
len Aksesuarlar

A 850
A 851

A 852

114

Ambalaj nakliye sirasinda meydana gelebilecek hasarlardan korur.
Ambalaj malzemesi tasfiyeye yonelik olarak ¢evre dostu malzemeler-
den segilmistir ve geri donustarulebilirdir.

Ambalajin malzeme déngusune geri kazandirlmasi hammadde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltr.

Asagidaki ve daha bagka aksesuarlar Miele'den siparis edilebilir:
- A 843, puskurtme ucu, uzunluk 185 mm, & 4 mm

Enjektdr ucu10 ila 70 mm'lik agiz genigligine sahip malzemeler igin
uygundur.

- A 840, pusklrtme ucu, uzunluk 130 mm, & 6 mm

Enjektdr ucu 12 ila 85 mm'lik agiz genigligine sahip malzemeler icin
uygundur.

- A 841, puskurtme ucu, uzunluk 210 mm, & 6 mm

Enjektdr ucu 12 ila 85 mm'lik agiz genigligine sahip malzemeler icin
uygundur.

- A 842, pusklrtme ucu, uzunluk 90 mm, & 4 mm

Enjektér ucu10 ila 70 mm'lik agiz genigligine sahip malzemeler icin
uygundur.

- A 844, pusklrtme ucu, uzunluk 80 mm, @ 2,5 mm

Enjektdr ucu 6 ila 55 mm'lik agiz genigligine sahip malzemeler igin
uygundur.

- A 845, puskirtme ucu, uzunluk 125 mm, & 2,5 mm

Enjektdr ucu 6 ila 55 mm'lik agiz genigligine sahip malzemeler icin
uygundur.

- A 620 icin ortalayicil tutucu kafes A 850
- A 621 icin ortalayicil tutucu kafes A 851

- A 622 icin tutucu kafes A 852



tr - Guvenlik Talimatlan ve Uyarilar

YUk tasiyiciyl kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatli bir se-
kilde okuyunuz. Bu bilgiler sayesinde kendinizi korumus olur ve yuk
taslyicida olusabilecek zararlarin 6ntine gecersiniz.

Bu kullanim kilavuzunu 6zenle saklayiniz.

/N Otomatik yikama makinesinin kullanim kilavuzunu ve 6zellikle
Guvenlik Talimatlari ve Uyarilar bolimUni mutlaka dikkate aliniz.

» Moduliin sadece kullanim kilavuzunda belirtilen uygulama alaninda
kullaniimasina izin verilir. PUskilrtme ugclar gibi bilesenler sadece Mie-
le aksesuarlari veya orijinal yedek parcalari ile degistiriimelidir. Tum di-
ger kullanimlar, modifikasyonlar ve degisiklikler yasaktir ve tehlikeli ol-
malari mimkuindar.

P Yeni yik tastyicilar ilk kullanimdan énce malzemesiz olarak otoma-
tik yikama makinesinde yikanmalidir.

P Tum yUk tagiyicilar, otomatik yikama makinenizin kullanim kilavu-
zunda “Bakim islemleri” boéliminde aciklandigi sekilde kontrol ediniz.

P Sadece Ureticileri tarafindan yeniden kullanim icin makinede islene-
bilir oldugu beyan edilmis olan malzemeleri yikayiniz ve 6zel islem tali-
matlarini dikkate aliniz.

» Doldurma ve bosaltma sirasinda cam kirllmasi, tehlikeli yaralanma-
lara yol agabilir. Hasarli cam malzemeler yilkama makinelerinde igleme
tabi tutulmamalidir.

» Mobil raf Uinitesine sadece icinde malzeme bulunmayan bos mo-
duller takiniz. Doldurmadan 6énce moddillerin dogru kenetlenip kenet-
lenmedigini kontrol ediniz.

Moddllerin ¢ikariimadan dnce tamamen bosaltiimis olmasi gerekir.
Dolu moddullerin takilmasi veya cikariimasi sirasinda malzemeler zarar
gorebilir ve 6rnegin cam kirllmasi durumunda yaralanmalar meydana
gelebilir.

P Yikama sonucu sadece gorsel kontrole degil, gerekmesi halinde
Ozel bir kontrole de tabi tutulmalidir.

Miele, guvenlik talimatlar ve uyarilarin dikkate alinmamasi sonu-
cunda ortaya cikan zararlardan sorumlu tutulamaz.
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tr - Uygulama teknigi

Malzeme bigimleri

116

Modulin takilmasi ve c¢ikariimasi mobil raf Gnitesinin kullanim kila-
vuzunda agiklanmigtir.

kontrol etmeniz gerekenler

- Sulama mansonlari ve puskirtme uglarn gibi yikama donanimlar si-
kica vidalanmig mi?

Yukleme sirasinda ve her program baslatma 6ncesinde

/N Yikama donanimlarinin hepsine yeterli standartta yikama basinci
saglamak icin vidal baglantilar piskirtme uclari, adaptérler, sula-
ma mangonlari veya kor tapalar ile donatiimis olmalidir.

Puskurtme uglari, adaptérler veya sulama mangonlari gibi hasarli yi-
kama donanimlari kullaniimamalidir.

Yikanacak malzeme konulmamig yikama donanimlarinin kér tapalar
ile degigtiriimesine gerek yoktur.

- Takilan modiil sepetin su girisine dogru baglanmis midir?

Doldurma ornekleri

Laboratuvar
siseleri

Yuvarlak dipli
balonlar

Erlenmeyer si-
seleri

Balon jojeler




tr - Uygulama teknigi

A 620

A 621

A 622

Modul A 620 malzemelerin yeniden kullanim icin islenmesine yonelik
10 konuma sahiptir. 200 ml ila 1000 ml'lik hacme sahip malzemeler
icin tasarlanmistir.

Kapasite
Hacim Laboratu- Yuvarlak | Erlenmeyer | Balon joje-
[ml] var sigeleri | dipli balon- siseleri ler
lar
200-500| maks. 10 maks. 10 maks. 10 maks. 10
1000| maks. 10 maks. 5* maks. 5* maks. 5*

* artl daha kucuk hacimli 5 x malzeme

A 621 modult malzemelerin yeniden kullanim icin igslenmesine yonelik
20 konuma sahiptir. 50 ml ila 250 ml'lik hacme sahip malzemeler icin
tasarlanmistir.

Kapasite
Hacim Laboratu- Yuvarlak | Erlenmeyer | Balon joje-
[mi] var siseleri | dipli balon- siseleri ler
lar
50| maks. 20 maks. 20 maks. 20 -
100-200| maks. 20 maks. 20 maks. 20 maks. 20
250| maks. 20 maks. 10* maks. 10* maks. 10*

* artl daha kucuk hacimli 10 x malzeme

A 622 modult malzemelerin yeniden kullanim icin igslenmesine yonelik
36 konuma sahiptir. 20 ml ila 100 ml'lik hacme sahip malzemeler icin

tasarlanmistir.

Kapasite
Hacim Laboratu- Yuvarlak | Erlenmeyer | Balon joje-
[ml] var sigeleri | dipli balon- siseleri ler
lar
20-50| maks. 36 maks. 36 maks. 36 maks. 36
100| maks. 36 maks. 18* maks. 18~ maks. 18~

* artl daha kuguk hacimli 18 x malzeme
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Yikanacak malzemelerin yerlestirilmesi

Komsu malzemeler arasinda uygun mesafe mevcuttur.

Bilhassa hassas malzemelerin islenmesi igin ek bir tutucu kafes
monte edilebilir. Bu, ylkama mekanigi malzemeleri hareket ettirdi-
ginde bir temasi 6nler.

Bombeli sekle sahip malzemeler modulin komsu konumlarina yerles-
tirildiginde, temas meydana gelebilir.

Yikama ve durulama sonucunda bilhassa yuksek gereklilikler s6z
konusuysa, modul tzerinde baska bir konum secilmelidir.

/N Yikanacak malzemede hasar.

Yeniden isleme sirasinda malzemeler temas ederse, temas yerlerin-
de hasarlar olusabilir, or. ¢izikler meydana gelebilir veya cam kiril-
masi gerceklesebilir.

Hassas malzemelerde:

- Modul Gzerinde bagka bir konum secin

- Bir tutucu kafes kullanin

- Uclar arasinda daha bulyuk bir mesafeye sahip bir modiil secin



tr - Uygulama teknigi

/\ Yikanacak malzemede hasar.

Malzemenin kenari enjektér ucunun tagiyicisi Uzerine tam oturmali-
dir. Komsu uclar Gzerindeki malzemeler yerinden oynarsa, yeniden
isleme sirasinda hasarlar olusabilir, ér. ¢izikler meydana gelebilir ve-
ya cam kirilmasi gerceklesebilir.

Bu durumda:

- Modul Gzerinde bagka bir konum secin

- Uglar arasinda daha buyuk bir mesafeye sahip bir modul kullanin

W W

b b,

Enjektdr ucu islem sirasinda cam malzemenin tabanina dayanabilecek
sekilde tasarlanmistir. Koruyucu kapagin sekli sayesinde, yeniden is-
leme sirasinda enjektdr ucundan su akabilmesi saglanmistir.

/\ Yikanacak malzemede hasar.

Sik islem yapilmasi durumunda malzemenin Ust ylzeyinde tasiyici-
ya temas yerinde hasarlar, érnegin cizikler olusabilir.

Hassas malzemelerde, malzeme ile ucun temas etmesini 6nlemek
Uzere daha kisa bir u¢ seciniz.
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Yikama ve durulama sonucunda bilhassa yuksek gereklilikler s6z
konusuyla, daha kisa bir ug secilmelidir.

\ 4

Cam kaplar yUk tasiyicinin kenarindan disari tasmamalidir.
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tr - Montaj

Enjektoér ucunun
modiile vidalan-
masi

Gerekli Aletler
- Somun anahtari, Anahtar agzi genisligi 9 mm (SW 9)

Montaj

m Enjektdr ucunun tagiyicisini kaldirin ve enjektor uclarini istenen ko-

numa vidalayin .

m Enjektor ucunu bir somun anahtari ile sikin (2.

m Enjektdr ucunun tasiyicisini asagiya dogru, su baglantisina dayana-

na kadar bastirin (3.

Diger enjektdr uglarini istenen konumlara vidalayiniz.
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Tutucu kafesin
tespit edilmesi

Tutucu kafesin
sOkililmesi

122

m Tutucu kafesin dikmelerini modul Gzerine yerlestirin (.

m Tutucu kafesin dikmelerindeki braketleri cevirin (2.

Braketlerdeki kilitleme kancalari kenetlenir (3.

m Bu islemi diger 3 dikmede de tekrarlayiniz.

m Braketlerdeki kilitleme kancalarini hafifce asagiya dogru ¢ekin (D ve
braketleri gevirin (2.

m Bu islemi diger 3 dikmede de tekrarlayiniz.
m Tutucu kafesi moduilden kaldirarak aliniz (3.



uk - SMICT

BKa3iBKM JO IHCTPYKLIT ...t iiiiiiee e e ee e e et e e e e e e s e e e eea e s e e e eane e e e e e eennn s 124
BUKOPUCTAHHSA 38 NMPUBHAUEHHSIM.........uuuiiiiiiieiiieeeeeeiataeeseeeesnaaesseeessaaeseeeeasnaeseeeessnnns 125
[MUTAHHS N TEXHIUHI MPOOBIEMU ....ceeeeeeetteeee e e e e e e e e e e e ee e e eeeesanaee e e e e e eaeeeseeeeeeenssnnnnnnaaaeeeaaeas 125
QoY 13 15 =Y T gy To Tz = L= T T 126
1727 T PSRN 126
G 72 PP 126
A B20 4 A BB50 ... it e e e e e e e e e — e e e e e e e eaeeeeeeernnnn s 126
N 72 PP PR 126
A B2 4 A B8O e e— e e e e e e e e e e eeere 127
G 72 PP PRRR 127
A B22 + A 8D et e e e e e e e e e e e e ereeerrnnnn s 128
YTunisauist TPaHCMOPTYBANBHOT YMAKOBKM .....ceeeeeeeeeeeeeeeeeeennnnnsnaaaaeseeeeeeeeeeeeesssnnnnnnnnnns 129
YcTaTtkyBaHHS, iKe MOXXHA NPULO0ATU JOAATKOBO . ....uuiieeerrrueeeereesnnnaseeesesnsssesseeesnnneens 129
3axoam 6E3MEKN TA SACTEPEMKEHHS .......cccevruiiiieiiiiiiieeeeeeittaeeeeeeraneeeaeeraneaeeressaaaaaaees 130
OCOGNMBOCTI YCTATKYBAHHS .......uuoieeiiiiiieeeeeitnnieeeeeeeranaeeeeeeesnaneeseerssaneeaesrnsnnaeeerersnnnens 131
[ig, Yac KOXXKHOro 3aBaHTaXXEHHA Ta nepeq 3arnyCKoM nNporpamu nepPEBIpSnTE: ............. 131
)7 1S pE= Va7 I (0T L =Y 1= LN 131
Buan iIHCTPYMEHTAPIKO ANIA OOPOOKU .....ceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e e e e e eee e e e e e eeae e s e e e eennaeeeeeees 131
N 72 PP 132
N 72 PP 132
N 72 PP 132
PoaMilLeHHs MaTepiany, LLO OOPOBITTHIOETBC . ....euieeeeeeeeeeeerannnnaaaeseeeeeeeeeeeeeeeesssnnnnaaaeeeaeens 133
1Y o7 b = TP 136
HEOOXIAHI THCTPYMEHTUL «.eeteeieeeieeeetie e e e e eeete e e s e et eaaae e s e e e eea e e s e e e e aaaa e e e e e eesaa e e e eeeeananeeeeennnnn 136
7 7= S 136
[MpuKpy4yBaHHS IHXEKTOPHOIO COMA [0 MOLY IS «.ceeeeeeernrnnnnnnnnaaaeeeeeeeeeeeeeeeennnnnnnnnnnnnns 136
KPIiNAEHHA MPUTUCKHOT PELLITKI ... cvvueeeeeeeennaeeeeeeeenaaeseeseesssasseseesnnnsseeeesnnnssesenssnnaseeeeees 137
SHATTA MPUTUCKHOT PELLITKM 1evvvrveeaaeeeeeeeeesseeeeeeeesssnnnsssaasaeeseeeeseeeeeeeesssssnssnnmsseessseseeees 137

123



uk - BkasiBku go iHCTpyKLUil
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3acTtepexXeHHs

/N MosHaueHi 3Ha4KOM BKa3iBKN MICTATb BAXKMBY A5 TEXHIKM
6e3neKkn iHpopmaLito, Wo nonepemxae npo Hebesneky OTPUMaHHS
TpaBM NepcoHasnoM i MOX/IMBOCTI MaTepiasnibHOro 36uTKy.

YBaXKHO npountanTe 3axoan 6e3nekn Ta 4OTPUMYNTECH BUMOTI eKC-
nnyaradii Ta npasn NOBEQIHKN.

Bka3iBku

BkagiBkn MiCcTATb iH(popMaLiito, Ha Ky BapTO 3BepTaTi 0cobnusy
yBary.

AopnaTtkoBa iH(hbopmauis Ta KOMeHTapi

[opatkoBa iHhopMaLis Ta KOMeHTapi NpeacTaBneHi y By3bKiil pam-
L.

ETanu ynpasniHHS

Mepen onMcoM KOXXHOT fji CTOITb 3HAYOK Y BUMMSAI HOPHOro KBagpa-
Ta.

Mpuknap:
m O6epiTb onujio 3a 4ONOMOIro0 CTPINOK i 36epexiTb 3a 4OMOMOrok
OK.

Ancnnen

IHpopmauis, Wwo 3'aBnsieTbcsa Ha gncnnel, BigobpaxxaeTbCcsi 0Cobnu-
BUM LLUPU(PTOM, SKWUIA MaE QUCTNNENHNIA BUrNAL,

Mpuknap:
MeHto YoTaHosKM ™.



uk - BukopuctaHHs1 3a NpU3HaA4YeHHSAM

3a 4OoNOMOror LbOoro Mogynst MOXXHa MexaHi4yHMM cnocobom ob6po-
6naTn nabopaTopHi CKenbLsa N iIHCTPYMEHTU 6araTopasoBoro BUKOPU-
CTaHHs B aBTOMaTi Ans MuTtTa 1 gesiHdekuii Big Miele. [ns uboro
cnif 03HanoOMUTUCA 3 IHCTPYKLIED 3 eKcnyaTauii agTomaTa gnsa MuT-
TS Ta AesiHdekLil, a TakoXX AoTpMMYyBaTUCh iHopMaLlii BUPOOHUKIB
nabopaTopHUX CKenelpb Ta iIHCTPYMEHTIB.

IH>xekTOpHI Moayni A 620, A 621 1 A 622 npunaHayeHi gns o6pobku na-
60paToOpPHOro Nocyay 3 By3bKOK rOP/IOBUHOIO.

Moaynb MoxXHa BCcTaBuTh y Bi3oK A 503.

Y noganblioMy npunag B Ui iHCTPYKLUIT Ae3iHEKTOP Ha3nBaeTbCA
aBTomMaToM ans MuTT4. JlabopaTtopHe CKIo Ta yCTaTKyBaHHS, Npu3Ha-
YeHe ON15 NOBTOPHOIO BUKOPUCTaHHSA, B LMX IHCTPYKLIiSIX 3 ekcryaTa-
LT N0O3Ha4YaeTbCA 3arafibHUM NOHATTAM «MaTtepian» B TUX BUNagkax,
KOMN 1X Ha3Ba He JaeTbCs TOYHiILLe.

MuTaHHA 1 TexHiYHI npo6nemMmn

Y pasi BUHUKHEHHS NMUTaHb abo TEXHIYHNX Npobnem 3BepTanTechb 4O
komnaHii Miele. KOHTakTHi gaHi HaBegeHo Ha 3BOPOTi IHCTPYKLU,T 3 eK-
crnnyartauii aBTomarta s MuTTs abo 3a Beb6-agpecoro
www.miele-professional.com.
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uk - KomnnekT nocrtayaHHS

MipnoH
A 620
- IH>xekTOpHMIA Mogynb A 620, BucoTta 113 Mmm, wivpnHa 142 mm, rmun-
6uHa 614 mm,
[Mpuknap 3aBaHTaXXeHHS B iHXeKTopHi conna A 840 i A 841
A 620 + A 850

- IH>XXekTopHUIA Mogynb A 620 i3 NPUTUCKHOK PELLITKOK Ta LEeHTPY-
BaHHAM A 850, Npuknan 3aBaHTa)KeHHs B iHXeKTopHi conna A 840 i
A 841
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uk - KoMmnnekT nocrayaHHsA

A 621

A 621 + A 851

- IH>xekTOopHUIN Moaynb A 621, Bucota 113 MM, wnpuHa 184 mm, rmu-
OunHa 614 mwm,

Mpuknag 3aBaHTa)XEHHS B iHXEKTOPHI conna A 842 i A 843

- |HXXeKTOopHUIN Moaynb A 621 i3 MPUTUCKHOIO PELLITKOK Ta LEHTPY-

BaHHAM A 851, lNpuknaa 3aBaHTa)XeHHS B iHXEKTOpHi conna A 842 i
A 841
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A 622
- IHxekTOpHUA Moaynb A 622, Bucota 113 mm, winpuHa 208 mm, rmu-
OunHa 614 mwm,
Mpuknag 3aBaHTaXKEHHS B iHXEKTOPHI conna A 844 i A 845
A 622 + A 852

- IH>XekTopHWN Moayb A 622 i3 NPUTUCKHOKO PELUITKOK Ta LLEHTPY-
BaHHAM A 852, lNpuknag 3aBaHTa)XeHHS B iHXXeKTOpHi conna A 844 i
A 845
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uk - KomnnektT nocrtayaHHs

YTunizauisa TpaHc-
nopTyBaJibHOI
YyNaKoOBKU

YcraTKyBaHHS,
fIKe MOXXHa npu-
A6atn ponaTtkoBo

A 850
A 851

A 852

YnakoBKa 3axuLae Big NOLWKOLAKEHb Nif, Yac TpaHCnopTyBaHHsA. Ma-
Tepianu, 3 SKUX BUroToBSIEHA YNakoBKa, 6e3neYHi Ans HaBKOMULIHBO-
ro cepenoBuLLa 1 NErko yTUnisytTbCsl, TOMY NignaraoTb nepepobu;.

[MoBepHeHHs ynakoBkn s 1T BTOPUHHOI NepepobKn LO3BOMSIE EKOHO-
MHO BUTpadaTn CMPOBMHY Ta 3MEHLLYBAaTU KifIbKiCTb Bigxoais. Bawwu
npopfaseLb 3ab6epe ynakoBKY.

IHWi akcecyapn MoxkHa npugdat B koMmnawii Miele gogatkoso, Ha-
npuknag:

- A 843, cbopcyHKa, goxnHa 185 mm, @ 4 mm
[HXEeKTOpHe conno npuaHayeHe ons iHCTPyMeHTapito 3 pO3MipoMm
otsopy Big 10 go 70 mm.

- A 840, dbopcyHka, gosxxnHa 130 mm, & 6 Mm
IHXXEKTOPHe conno npusHaveHe s iHCTPYMEHTapIito 3 PO3MipOM
oTeBopy Big 12 oo 85 mm.

- A 841, cbopcyHka, goxxnHa 210 mm, @ 6 Mm
IH>XeKTOpHe cono npuaHayeHe ons iHCTPYMeHTapito 3 pO3MipoMm
oTtBopy Big 12 go 85 mm.

- A 842, bopcyHka, poxunHa 90 mm, & 4 mm
IHXXEeKTOpPHe conno npuaHaveHe gns iHCTPYMEHTapIito 3 PO3MipOM
otsopy Big 10 go 70 mm.

- A 844, dbopcyHka, goxunHa 80 mm, @ 2,5 mm
IHXeKTOpHe conno npuaHayeHe ons iHCTPYMeHTapito 3 pO3MipoMm
OTBOpPY Big 6 00 55 MM.

- A 845, cbopcyHka, foxunHa 125 mm, & 2,5 mm
IHXXeKTOpHe conno npuaHaveHe gns iHCTPYMEHTapito 3 PO3MipOM
OTBOpPY Bif 6 00 55 MM.

- [NputnckHa pewitka A 850 ona A 620, 3 LeHTpyBaHHAM

- [NputnckHa pewitka A 851 ona A 621, 3 LeHTpyBaHHAM

- MNMpuTtuckHa pewitka A 852 ona A 622
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uk - 3axoamn 6e3nekn Ta 3acTepeXXeHHA

130

Mepen BUKOPUCTAHHAM NigAoHa YBaXKHO NPOYUTanTe Lo iHCTPYK-
Lito 3 ekcnnyaTtauii. Tak MoXXHa 3ano6irt TpaBMyBaHHIO Ta no-
LLKOOPKEHHIO nigaoHa.

36epiranTe iIHCTPYKLitO 3 eKcnnyaTauii B HagitHOMy MicLj.

/N O60B’A3K0BO AOTPUMYITECH IHCTPYKLI 3 ekcrnnyaTaujii aBToma-
Ta Ans MUTTSA, 0COBNMBO HaBeOEHWX Y Hiil 3axopniB 6e3nekn Ta 3ac-
TepeXeHb.

P Mopayrb [03BOSIEHNIA 4151 3aCTOCYBAHHS BUKJTIOYHO B TUX LINSIX, SKi
BU3Ha4YeHi iIHCTpYKLUieto 3 ekcnnyaTauii. deTtani, Hanpuknag (popcyH-
KN, HEOBXigHO 3aMiHoBaTK e OOAATKOBUM yCTaTKyBaHHAM Bif,
Miele a6o opuriHansHUMK 3an4yactTnHamun. byab-sike iHWe BUKOpU-
CTaHHsA, Mmoandikauii Ta 3MiHM 3aB0POHEHI Ta MOXYTb BYTN HeGe3ney-
HUMW.

P Mepen nNepLUMM BUKOPUCTaHHSAM HOBI MiAA0HN NOTPIGHO NPOMUTY B
aBToMaTi gns MUTTS, HE 3aBaHTaXXYO4M IX IHCTpYMeHTapiem ans o6-
POOGKN.

P MepeBipsinTe BCi MigA0HW, SIK ONcaHo B po3aini «3axoan 3 06¢hy-
rOBYyBaHHS Ta PEMOHTY obnagHaHHs» B IHCTPYKLIl 3 ekcnnyaTauil Ba-
LLOro aBTomMara ans MUTTS.

P O6pobnsiiTe nuLle Toi MaTepias, SKU BignoBiAHUMY BUPOGHMKA-
M1 OEKNAPYETBLCS K NpUAaTHUIA A1 MalNMHHOT 06p0o6KN, | Bpaxo-
BYyWTE OCOOMMBI BKa3iBKM 3 NOro 06pooKu.

P BUTTA CcKfla MoXKe MPU3BEeCTU A0 He6e3neYHnX TpasM Mif Yac 3a-
BaHTa)KEHHS Ta PO3BaHTaXKEHHS. [oWKOogKEHUI IHCTPYMEHTapin 3i
CKJla He cnig MuTY B aBToMari 4ns MATTS.

P 3aBxam BCTaBnsanTe y Bi3OK TiflbKW NOPOXHI Moayni 6e3 iHCTpy-
MeEHTapito ana obpobkun. lepen KOXXHUM 3aBaHTaXXEHHAM NepeBipTe
NPaBUBbHICTb KPINNEHHS.

Mepepn BuinMaHHAM MoAyni HEOOXIAHO NOBHICTIO COPOXHUTY Bif, iH-
CTPYMeEHTapIto.

IMig Yac ycTaHOBKUN Ta BUMMaHHS YKOMIMNEKTOBAHNX MOAYNMIB IHCTPY-
MEHTapIin MOXXHa NOLLKOAUTW, i, HaNpWKNag, y Bunagky outra nocygy
MO>XHa NOPaHNTUCS.

P Y neBHUX BUNagKax pesynstat 06po6Ku NigaacTbcs crnevjanbHiii, a
He TiNbKW Bi3yanbHiil nepesipu;.

KomnaHia Miele He MOoXxe HeCcTu BignoBiAanbHOCTI 3a NOLUKOOPKEH-
HS1, MPUYNHOIO SKUX CTano irHOpPYBaHHS BULLIEHABEAEHUX 3ax0aiB
6e3neKn Ta 3acTepeXXeHb.
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[Mpouec ycTaHOBKM Ta BUAMAHHS MOAYNMIB ONMCaHO B iHCTPYKL,T 3
ekcnnyarauii Bi3ka.

Mig 4ac KOXXHOro 3aBaHTa)>XeHHS Ta Nnepep, 3arnyckom
nporpamMmu nepesipsinTe:

- Y1 HagiHO NPUKPYYeHi MUIHI NPUCTPOI, HaNpuknag, NPOMUBHI
BTYNKW i conna?

/N LLlo6 yci MuiHi npycTpoi 3a6esnedvysanu AoCTaTHIl cTaHaapT-
HUN TUCK MUTTS, AN BCiX PisbO60BUX HACa4oK MatoTb 6yTK nepea-
6ayeHi popcyHKU, aganTepun, BTYNKN ab0 HapPI3HI 3arnyLUKu.

He KopuctynTecsa NOWKOIKEHUMN MUMHUMWN NPUCTPOSIMU, 30Kpe-
Ma hopCyHKamu, agantepamMmm abo BTynKamu.

MwuiHi npucTpoi 6€3 BCTaBNEHOro B HUX iIHCTPYMEHTapito Ans 06-
POBKMN HE MOXXHA 3aMiHATU HAPI3HMMK 3arnyLuKamMmi.

- Yy npaBunbHO Nig’egHaHO BUKOPUCTOBYBaHIA MOAYb A0 CUCTEMN
BOLOMNOCTa4aHHs Bi3ka?

Mpuknagn komnnekTayil

BVIF!M IHCTpyMeH- Jla6opaTtopHi | Kon6um i3 kpyr- | KoHi4Hi kon6u | MipHi kon6u
Tapito Ans o6po6- NASILLKA NM gHOM

KN
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A 620

A 621

A 622

132

Mogynb A 620 mae 10 nonoxkeHb gns 06pobKu iIHCTpyMeHTapito. BiH
npu3HaveHnn onga iHcTpymMmeHTapito o6’emom Big 200 go 1000 mn.

EMHICcTb
O6’em Jla6opa- Kon6un is KoHiyHi MipHi kon-
[mn] TOPHi Kpyrnmm Konoém 6u
NASLWKU OHOM
200-500| wmakc. 10 makc. 10 makc. 10 makc. 10
1000| wmakc. 10 Makc. 5¢ Makc. 5* Makc. 5*

* + 5 IHCTPYMEHTIB MEHLLOIo 06’eMy

Mogynb A 621 mae 20 nonoxxeHb Anst 06pobku iIHCTPYMeHTapito. BiH
npU3HavYeHnn onsa iHCTpymMmeHTapito o6’emom Big 50 go 250 mn.

€EMHicTb
O6’em Jla6opa- Kon6wm i3 KoHiyHi MipHi kon-
[mn] TOPHI Kpyrnum Konoéwm 6mn
NASALWKY AHOM
50| wmake. 20 makc. 20 makc. 20 -
100-200| wmakc. 20 makc. 20 makc. 20 makc. 20
250| wmakc. 20 makc. 10* makc. 10* makc. 10*

* + 10 iHCTPYMEHTIB MeHLLOoro o6’emy

Mogaynb A 622 mae 36 NonoXxXeHb Anst 06pobku iIHCTPYMeHTapito. BiH
npu3HavYeHnn gns iHcTpymeHTapito o6’emom Big 20 go 100 mn.

€EMHicTb
O6’em Jlabopa- Kon6wm i3 KoHiyHi MipHi kon-
[mn] TOPHI Kpyrnum Konowm 6mn
NASLWKU LOHOM
20-50| makc. 36 Makc. 36 Makc. 36 Makc. 36
100| makc. 36 makc. 18* makc. 18* makc. 18*

* + 18 IHCTPYMEHTIB MeHLLOoro o6’emy
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Po3miweHHs maTepiany, Wwo o6po6soeTbCs

[na 06pobku 36epiraeTbCs onTMalnbHa BiCTaHb MiXK CYCigHIMU iH-
CTPYMEHTaMMW.

[Ons 06po6KuM IHCTPYMEHTapIO, AKN SIEFKO NOLLUKOO)KYETLCS, MOXK-
Ha 0OOAaTKOBO BCTAHOBUTU MPUTUCKHY peLwiTKy. BoHa He gae iH-
CTPYMEHTaM TOpKaTUCb OAUH A0 OAHOro, KON BOHWU MPOXOAATb Ye-
pe3 MUMHUIA MeXaHi3M.

AKLLO Ha CyCigHIX MONOXeHHSAX Moayns po3MilleHi cdepuyHi nocyaou-
HW, BOHN MOXXYTb TOpKaTUCb OfHa 0O OOHOI.

AKLLO OO pe3ynbTaTy MUTTS i OMOMICKYBaHHS BUCYBaKOTbLCA OCO0-
JINBO BMCOKI BUMOTIW, ANS LUX NOCYOuH HEOOXiAHO BMOPATHN iHLLE
NOMOXXEHHS B MOgyNi.

/N TIOLKOMKEHHS IHCTPYMEHTapIIo Nif 4ac 06pO6KU.

AKLLo nig Yac 06pPOBKU IHCTPYMEHTU TOPKAOTbCA OANH 4O O4HOrO,
Y MiCLAAX KOHTaKTY MOXXYTb BUHUKHYTU MOLUKOOXKEHHS, HAanpuKnag,
3’ABNAITLCA NOAPSANUHN abo HaBiTb PO30OMBAETHCS CKIO.

Lns iHCTpYMEHTIB, SKi NTerko rnoLKOOKYHOTHLCS:

— BMOEepPITb iHLIE NONOXKEHHA B MOAYNi

— BUKOPUCTOBYMWTE NPUTUCKHY PELLITKY

— BMGepiTb MOAYNb i3 BINbLUOKD BIACTAHHIO MiXK (DOPCYHKaMU
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]

/N ToLKomKeEHHS IHCTPYMeHTapito nig, 4ac 06po6KN.

Kpan iHCTpyMeHTa, 9kui 06pOoBASETLCA, Mae nexaTun Ha nigcTasLi
IHXXEKTOPHOro conjsa BCieto NOBEPXHED. AKLLO IHCTPYMEHTN ne-
peMiLaloTbCAa Ha CycigHi (POPCyHKU, Nig 4ac 06pOobKM MOXYTb BU-
HUKHYTW MOLLUKOLPKEHHS, Hanpuknag, 3’aBnaTbCcs NogpsanuHn abo
HaBiTb PO30OMBAETHLCS CKIIO.

BukoHanTe Taki gji:

— BMOepITb iHLLE NONOXKEHHA B MOAYNi

— BMGepiTb MOAYNb i3 BINbLUOKD BIACTAHHIO MiXK (DOPCYHKaMU

\ A S

b b

HakoHe4HUK hopCyHKM po3pobneHnin Tak, wob nig 4ac o6pobKku BiH
Mir TopKaTncsa 0o AaHa Konbu. 3aBasky hopMi 3axX1CHOI KPULLIKK BoAa
nig 4ac o6pobkn BUTIKAE 3 POPCYHKMN.

/N ToLKomKeHHS IHCTpYMeHTapito nig, 4ac 06poO6KN.

Y pasi yacTol 06pO6KIN B MICUSAX KOHTaAKTY MOXXYTb BUHUKHYTU
NOLLKOOXKEHHS MOBEPXHI IHCTPYMEHTIB, SKi 06p06NATLCS, HaNpPUK-
nap, 3’aBNsaTbCA NOAPANUHN.

[nsi iIHCTPYMEHTIB, SIKi NErko NOLLUKOMAXKYOTLCS, BUOMpPANTE KOPOTLLI
(POPCYHKU, OO YHUKHYTU KOHTAKTy (POPCYHKMN 3 iIHCTPYMEHTOM.
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AKWO [0 pesynsTtaTy MATTS 1 OMOMiCKyBaHHS BUCYBaKOTbCHA 0CO6-
NBO BUNCOKi BUMOrM, HEOBXiAHO BMOpPAaTN KOPOTLLI (POPCYHKMN.

Konbu He matoTb BUCTYNaTu 3a Kpai nigaoHa.
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Mpukpy4vyBaHHA
iHXKEKTOPHOro
conna Ao moaynsa

136

Heo6xigHi iHCTpyMmeHTH:
- [arkoBunI KNtoM i3 WnpmrHoto 3iBa 9 mm (SW 9)

MoHTax

m [1igHIMITE NigCTaBKy iIHXXEKTOPHOro corna Ta NPUKPYTITb COMo B
NOTPIGHOMY MONOXEHHi (1.

m 3aTArHiTb iHXXEKTOpPHE COMJo rakoBrM KJltodem (2).

m [lepeMmicTiTb NigCTaBKy Ha iHXXEKTOPHOMY COMJi AOHU3Y, o6 BOHA
TOPKHYNach A0 CUCTEMM BOAOMOCTa4YaHHsA (3.

MpUKPYTITb iHLWI IHXXEKTOPHI conna B NOTPIGHOMY MOSIOXKEHHI.
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KpinneHHs npun-
TUCKHOI peLUiTKn

m BcTaHoBITb onopy NpuTUCKHOT peLliTki Ha Mmogynb (1.

m [MOBEpPHITb KPINneHHs Ha onopax NPUTUCKHOI peLLiTKu ().

CTOMOPHI rayku Ha KpinneHHsx 3adikcosaHo (3.

m [loBTOPITE Ui AT gna 3 iHWKX onop.

3HATTA NPUTUCK-
HOI peLiTKn

m [MOTArHITE CTOMOPHI raYkn Ha KPinaeHHAX Tpoxu aoHuay (D i nosep-
HITb KpinneHHs (2.

m [loBTOPITL Ui AT gna 3 iHWKX onop.

m 3HIMITb NPUTUCKHY PELLITKY 3 Mogyns (3.
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Manufacturer:

Miele & Cie. KG
Carl-Miele-StraBe 29
33332 Gutersloh
Germany

Manufacturing site:

Miele & Cie. KG
MielestraBe 2
33611 Bielefeld
Germany

Internet: www.miele.com/professional
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