Kullanim kilavuzu
Yikama ve dezenfeksiyon makinesi
PLW 8615/PLW 8616

Makinenin yerlestiriimesi, kurulmasi ve ilk kez tr-TR
calistinlmasindan énce kullanim kilavuzunu mut-

laka okuyunuz. Bu sekilde kendinizi korur ve

olusabilecek zararlarin 6nune gecersiniz.
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Kilavuza iligkin bilgiler

Uyarilar

/N Uyarilar giivenlik ile ilgili bilgiler icerirler. Olasi bedensel yaralan-
malara ve mal zararlarina dikkat ¢ekerler.

Uyarilan dikkatle okuyunuz ve icerdikleri islem talimatlari ve davra-
nig kurallarini dikkate aliniz.

Onemli notlar

Onemli notlar bilhassa dikkate alinmasi gereken bilgiler icerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

ilave bilgiler ve aciklamalar basit bir cerceve icinde gosterilir.

islem adimlan

Her bir islem adiminin éntinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ornek:

m Ok tuglariyla bir segenek belirleyiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda g&sterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistiriimis olan 6zel
bir yazi fontu ile gosterilir.

Ornek:

Ayarlar ™ Menisu.



Amacina uygun kullanim

Yikama ve dezenfeksiyon makineleri PLW 8615 ve PLW 8616, lavora-
tuvar cam malzemelerin, laboratuvar aletlerinin ve benzer siniflandiril-
mis sivi akigkanli bilegsenlerin yeniden iglenerek kullanima hazir hale
getirilmesini saglamaktadir.

Amacina uygun kullanim

Yeniden islenerek kullanima hazirlama uygulamasi, asagida belirtilen
ylkanan malzemelerin temizlenmesi, yilkanmasi ve gerektiginde termal
dezenfeksiyonu ve de kurutulmasi iglemlerini icermektedir:

- Test tlpleri, beher kaplari, siseler, balon siseler gibi kaplar
- Balon jojeler, pipetler, dlctll silindir gibi dlctim kaplari

- Petri kaplan ve kimyasal madde tabaklar gibi kaplar

- Lamlar ve sekanslama plakalari gibi diz plakalar

- Kapak, manyetik karistirma cubuklari, spatula ve tipalar gibi kiicik
parcalar

- Kutular, plastik siseler ve kaplar, metal parcalar, boru ve hortum
parcalar ve huniler gibi diger nesneler

Kullanim kilavuzunun bundan sonraki bolimlerinde yilkama ve dezen-
feksiyon makineleri ylkama makinesi olarak anilacaktir. 'Yikanan mal-
zeme' terimi, yeniden igslenecek nesneler ayrintili tanimlanamadiginda
genel adlandirma olarak kullaniimaktadir. "Yikama suyu' terimi, su ve
islem kimyasallar karisimi icin kullaniimaktadir.

Yeniden isleme iglemi, asagida belirtilenler ile birlikte uygulanir:

- Yeniden isleme uygulamasi sonucuna uyumlu islem kimyasallari
- Yikanan malzemeye uyumlu yUk tasiyicilari

Yikanan malzeme ureticisinin bilgilerini dikkate aliniz.

Amacina uygun olmayan kullanim

Yikama ve dezenfeksiyon makineleri PLW 8615 ve PLW 8616, 6ngo-
rulen kullanim amaci disindaki amaclar icin kullanilamaz. Bu husus,
Ozellikle asagida belirtilenler icin gecerlidir:

- Yeniden iglenebilir tibbi Grtnlerin yeniden islenmesi
- Gastronomi alaninda kullanim

- Evsel kullanim



Kullanici profilleri

Giinliik rutin calis-
malar

Servis faaliyetleri

Yonetim

Kullanici yonetimi

Yikama makinesine erisim, sadece 6nceden belirlenmis Kisiler ile si-
nirlandiriimistir. Yetkili kullanicilar, yikama makinesi Web arayuzunde
Kullanici yonetimi bolumune kaydedilir. Kullanici ydnetimi, programla-
ma kilavuzunda agiklanmistir.

Kullanicinin yikama makinesinde Login iglemi i¢in Kullanici kodu ve

PIN gereklidir.

Kullanicinin, érnegdin bir yeniden hazirlama programinin baslatiimasi

gibi eylemleri kaydedilir. Kullanici verileri, drnegin Yeniden isleme ra-
poru bélimuinde goésterilir.

Kullanici profilleri

GUnlUk rutin galismalar icin kullanicilarin, yikama makinesinin basit
fonksiyonlari ve doldurulmasi hakkinda bilgilendirilmesi ve dizenli ola-
rak egitime tabi tutulmasi gerekir. Bu kisilerin laboratuvar cam malze-
meleri ve laboratuvar aletlerinin yeniden kullanim icin makinede iglen-
mesine iligkin temel bilgilere ihtiyaci vardir.

GUnlUk rutin caligsmalar, asagida belirtilen kullanici diizeylerinde ger-
ceklestirilir:

- Oturum acmadan
- Otomatik
- Operator

Yikama makinesinin, érnegin kullanim yerinin 6zelliklerine gbre uyar-
lanmasi icin ek 6zel cihaz bilgileri gerekir.
Bunlar asagida belirtilen kullanici dizeylerinde gerceklestirilir:

- Kurum ici teknisyen
- Yonetici

Yeniden isleme prosesinde ve performans kontrollerinde degisiklikle-
rin yapilmasi, laboratuvar cam malzemelerinin ve laboratuvar aletleri-
nin makinede yeniden islenmesi ve yontem teknolojisi alaninda 6zel
bilgiler gerektirmektedir.

Bunlar asagida belirtilen kullanici diizeyinde gerceklestirilir:

- YOnetici



Cihaz tanitimi

Cihaz go6riinimii

Yukleme ve
bosaltma tarafi —_—

Ly

W
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@ Yetkili servis icin servis kapagi

@ Ekran

® Ana salter 1/0

@ Transfer arabasi icin baglanti diizenegi, servis kapag kilidi
® Servis kapag

® Kapi kapali



Cihaz tanitimi

Servis kapaksiz
yukleme ve bo-
saltma tarafi
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® Kapi acik

@ Y{ik taslyici icin su beslemesi
® Siizgec kombinasyonu

@ USB bellek baglantisi

® Yetkili servis baglantisi

® jslem maddesi kaplarini ve islem kimyasallari icin baglanti yerleri
iceren gekmece

@ Tip etiketi
® Alt makine piiskirtme kolu
® Ust makine puskiirtme kolu
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Cihaz tanitimi

Bosaltma tarafi
(sadece PLW 8616)

l:/

jvinelel
PROPESSIGRAL

Nedb

G— |

[

@ Yetkili servis icin servis kapagi
@ Ekran

@ Ana galter 0

@ Dahili yazici (opsiyonel)

® Transfer arabasi igin baglanti diizenegi

® Kapi kapali
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Cihaz tanitimi

Ana meni

Ana menudeki/
Ust bilgi satirindaki
butonlar

12

Ekrandaki kumanda elemanlari

Yikama makinesinin ekranindaki kumanda elemanlari siyah arka plan
Uzerinde agik renklidir. Bu kullanim kilavuzunda ekran, daha iyi bir

okunabilirlik saglamak amaciyla acik arka plan tzerinde siyah renkte
gOsterilmektedir.

© &Fm i

® Ust bilgi satir
@ Ayarlanmig ekran dili

@ Oturum agmis kullanici
@ Alt mentileri agma butonlari
® Alt cubuk

Alt cubukta kullanima acik tim eylemlerin digmeleri gosterilir.

Menu birka¢ sayfadan olustugu takdirde, alt cubuk Gzerinde bir kay-
dirma ¢cubugu gdsterilir. Sayfalar arasi gecis yapmak icin ekranda
kaydirma hareketi yapiniz veya kaydirma cubuguna tiklayiniz.

Sembol | Butonun tanitimi/fonksiyonu

& | Ornegin silerek dezenfekte etmek icin ekran kilitlenir

Ekran lisani secimi mendsua agilir,

N sembolln ardinda ayarlanmis gtincel lisan gosterilir, 6rne-
gin TR
i Ornegin kullanici degisimi icin oturum agma veya oturum

kapatma iletisim penceresi acilir




Cihaz tanitimi

Ana menUldeki
semboller

Ana menudeki/
alt cubuktaki bu-
tonlar

Alt menulerdeki/
alt cubuktaki bu-
tonlar

Sembol

Butonun tanitimi/fonksiyonu

== Yeniden isle

YUk taglyiclya atanmig yeniden igleme
programlari listesi acilir

Y% Favoriler

Favoriler listesi acilir

& Dokiimantasyon

Mevcut yeniden igleme protokolleri listesi
acllir

b Sistemn

Ornegin ag ayarlari veya PIN degisikligi
icin yapilandirma menusu acilir

i

Bilgi

Kumanda sistemi su anda mesgul, [Utfen
bekleyin

Sembol | Butonun tanitimi/fonksiyonu

N Uyart mevcut, Bildirimler listesi agilir

® Hata mevcut, Bildirimler listesi acilir

11 2 Kapi acilir

bld Kap! kapatilir

& Kapi kilitlidir

Sembol | Butonun tanitimi/fonksiyonu

p)

Menuden cikilir, 6nceki mend dizeyine geri dénalur, girig-
ler kaydedilmez

OK | Girigler onaylanir

13



Cihaz tanitimi

Program baslan-  Yeniden igle menusinde 6rnegin A 500 yik tasiyici segildikten ve ilgili
gici ekrani Universal yeniden isleme programi onaylandiktan sonra asagidaki ek-
ran gosterilir:

= Universa LI

... 01:206

Ust bilgi satirnnda yiik tasiyicinin piktogrami ve secili yeniden isleme
programi gosterilir.
Ekranda, calisma suresi ile birlikte bir ilerleme cubugu gosterilir.

ilerleme cubugunun rengi giincel makine durumunu yansitir:
- Kullanima hazir durumu igin siyah

Devam eden yeniden igleme programi icin beyaz

Basarili tamamlanmig yeniden isleme programi icin yesil

Uyarilar igin sar

Hatalar igin kirmizi

14



Cihaz tanitimi

Dugmeler/program
baslangici/program
akisi sembolleri

Isitma baglami
menusu (opsiyonel)

Sembol | Butonun tanitimi/fonksiyonu
start | Program baglangici
Stop Program iptali
Ay Gecikmeli baglatma icin giris araytzu agilir
& Kapi kilitli
= Program akis gostergesi standart gorinimde goruntdlenir
Sema seklinde program akis gostergesi; yetkili servis igin
In/Out bilgiler icerir
I~ Diyagram seklinde program akis gdstergesi géruntulenir
O Buharli 1sitma tird secilir
5 Elektrikli isitma tirt secilir
9+ | Elektrikli ve buharli isitma tiirii segilir
_ Bu buton ile ilerleme cubugunda sirayla glincel hatalar ve
(ilerleme |uyarilar gérutntilenir
cubugu-
nun ya-
ninda)
Bu baglam menusU, sadece “Elektrik” enerji beslemesinden “Buhar”
enerji beslemesine gecilebilen yilkama makinesinde mevcuttur.

Isitma igin enerji kaynagi, program akigl 6ncesinde ve sirasinda degis-
tirilebilir. Secilen ayar, yikama suyunun ve tam demineralize su tankin-
daki tam demineralize suyun isitilmasi i¢in kullanilir.

Secilen ayar, kalici olarak makine kumanda sistemine devralinir.

¥ butonuna dokunuldugunda baglam menusi acillrr.

15



Cihaz tanitimi

Program akis g6s- Program baslatildiktan sonra ekranda asagida belirtilenler gosterilir:

tergesi 6rnegi )
= Universa (LU I

Program evresi Yikama 1

Sicaklik 75°C

. 00:25

Ekranda, ayrica guncel program blogu ve ulasilan sicaklik gésteril-
mektedir.

ilerleme cubugu calisma siiresinin kalan siireye oranini géstermekte-
dir.

Program akis gds- Program akigi sirasinda 4 gdsterim seceneginden biri secilebilir:
tergesi baglam me- Standart *=

nusu
- Tablo seklinde B2
- Giris/Cikis tablosu In/Cut
- Grafiksel |~

*= butonuna dokunuldugunda baglam menusu agcilir.

16



Cihaz tanitimi

Tablo seklinde
program akis gos-
tergesi

BEE butonu aracilidiyla tablo seklinde program akisi géstergesine gec-
tikten sonra ekranda asagida belirtilen veriler gdsterilir:

- Blok adi
- Program blogunun kalan suresi
- Tutma suresi

- lIgili nominal degerleri ve giincel degerleri iceren Program paramet-
releri ve ulagilan minimum ve maksimum degerler

Kaydirma cubugu ile diger sayfalara gecilebilir.
MUmkUn olan maksimum program parametreleri:

Transfer arabasinin Materyal numarasi ve Uretim tarihi

Parti numarasi

Kullanici bilgileri: Ad, Soyadi, Kullanici seviyesi

Yikama suyu sicakligl, 1 ve 2 no.lu sensoérlerin dlgiim degerleri

Dozaj asamalari 1-3 sicakligi, 1 ve 2 no.lu sensoérlerin 6lcim deger-
leri

1. ve 2. agsamada i¢ kurutma sirasinda hava sicakhgi

1. ve 2. asamada dis kurutma sirasinda hava sicakligi

Program adiminda ve program blogunda su miktarlari

Kullanilan dozaj sistemlerinin dozaj miktarlar
A0 Degeri
- Su girisinde ve su cikisinda iletkenlik

- ¢ yilkama dolasimi ve PowerPulseCleaning igin yilkama basinci
- PUskUrtme kolu devir sayilari

17



Cihaz tanitimi

Grafiksel program
akis gostergesi

In/Out tablosu sek-
linde program akis
gostergesi

18

|~ butonu araciligiyla grafiksel program akisi gdstergesine gectikten
sonra ekranda egriler seklinde asagida belirtilen degerler gosterilir:

- Yikama suyu sicakhgi [Su]

- Hava/kurutma sicakhgi, dig [HH]
- Hava/kurutma sicaklgi, i¢ [DH]
- ¢ yilkama basinci [B]

In/Out tablosu In/Ciut, giris sinyalleri (sayfa 1), ¢ikis sinyalleri (sayfa 2)
ve munferit sensér 6lcim degerleri ile ilgili bilgiler icermektedir:

- Yikama suyu sicakligi

- Hava sicakligi

- Sirkllasyon pompasindaki yikama basinci
- lletkenlik

Bu bilgiler, yetkili servis tarafindan kullaniimakta ve bu kullanim kilavu-
zunda ayrintill agiklanmamaktadir.



Guvenlik Talimatlan ve Uyarilar

/N Kullanim kilavuzlarinin dikkate alinmamasi kaynakl hayati risk ve
maddi hasar.

Kullanim kilavuzunun, 6zellikle de kilavuzda ifade edilen glvenlik
talimatlarinin ve uyarilarin dikkate alinmamasi, ciddi yaralanmalar ve
maddi hasarlarla yol agabilir.

Yikama makinesini kullanmadan 6nce bu kullanim kilavuzunu dik-
katli bir sekilde okuyunuz. Bu sekilde kendinizi korur ve yikama ma-
kinesine gelebilecek zararlarin dnline gegersiniz.

Kullanim kilavuzlarini 6zenle saklayin.

Amacina uygun kullanim

» Yikama makinesi sadece kullanim kilavuzunda belirtilen uygulama
alanlarinda kullanima yéneliktir. Tam diger kullanimlar, modifikasyonlar
ve degisiklikler yasaktir ve tehlikeli olmalari mimkudndur.

Yikama ve dezenfeksiyon islemi sadece, Ureticileri tarafindan yeniden
kullanim i¢in makinede isleme tabi tutulabilir oldugu beyan edilmis
olan laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar aletlerine ydnelik
olarak tasarlanmigtir. Yikanacak malzemenin Ureticisinin talimatlari
dikkate alinmalidr.

» Bu yikama makinesi kesinlikle bina iginde kullaniimak (izere tasar-
lanmustir.

P Yikama makinesi, 6zel gereklilikler (6rnegin sicaklik, nem, kimyasal
dayaniklihk, asinma dayanikliligi ve titresim) dolayisiyla 6zel bir 1sik
kaynagi ile donatilmistir. Bu isik kaynagi, sadece 6ngérilen uygulama
icin kullanilabilir. Isik kaynagi mekan aydinlatmasi icin uygun degildir.
Degistirme islemi sadece Miele yetkili servisi tarafindan gerceklestiril-
melidir.

Yaralanma tehlikeleri

Yaralanma tehlikelerinin 6niine gecmek lizere asagidaki uyarilarn
dikkate aliniz!

» Yikama makinesi sadece Miele yetkili servisi tarafindan isletmeye
alinmali, bakimdan gegcirilmeli ve onarilmalidir. GLP (iyi Laboratuvar
Uygulamalar) Kilavuzu sartlarinin en iyi sekilde saglanmasi icin Miele
ile bir Bakim ve Onarim sdzlesmesi yapilmasi tavsiye olunur. Hatali
onarimlar sonucunda kullanici i¢in ciddi tehlikeler ortaya cikabilir.

» Yikama makinesi patlama veya don riski bulunan alanlara kurulma-
malidir.

P Yikama makinesinin elektrik glivenligi sadece usuliine uygun olarak
tesis edilmis bir koruyucu iletken sistemine baglanmasi halinde sagla-
nir. Bu temel sartin kontrol edilmesi ve siphe durumunda elektrik tesi-
satinin bir uzman teknisyen tarafindan kontrol edilmesi cok énemlidir.

P Hasarli veya sizdiran bir yilkama makinesi giivenliginizi tehlikeye so-
kabilir. Yikama makinesini derhal isletimden cikariniz ve Miele yetkili
servisini bilgilendiriniz.
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P isletim disi biraktiginiz yikama makinesini isaretleyiniz ve yetkisiz ki-
siler tarafindan yeniden calistirimasini énleyici tedbirler aliniz. Yikama
makinesi, sadece Miele yetkili servisi tarafindan usuliine uygun onaril-
diktan sonra tekrar igletmeye alinabilir.

> isletim personelinin egitimli olmasi ve diizenli olarak egitime tabi tu-
tulmasi gerekir. EQitimsiz veya egitime tabi tutulmamis kisilerin yikama
makinesini kullanmasi yasaktir.

» islem kimyasallarinin kullanimi sirasinda dikkatli olunuz! Burada séz
konusu olan kismen asindirici, tahrig edici ve toksik maddelerdir.
Gecerli guvenlik ydnetmeliklerini ve islem kimyasallari Greticisinin gu-
venlik veri sayfalarini dikkate aliniz!

Koruyucu gozlik ve eldiven kullaniniz!

» Yikama makinesi sadece su ve yikama makinesinde kullanim icin
ongorulmus islem kimyasallari ile isletim icin tasarlanmistir. Organik
¢Ozuculer veya tutugabilir sivilar ile igletime izin verilmez!

Kaucguk ve plastik parcalarin tahrip olmasi ve bunun sonucunda sivi
sizmasi neticesinde mal zarar ve patlama tehlikesi olusur.

P Yikama kabinindeki su icme suyu degildir!

P Keskin ve sivri uglu malzemeleri dik olarak yerlestirirken, olasi yara-
lanma tehlikelerini dikkate aliniz ve bu tir malzemeleri yaralanma teh-
likesi olugturmayacak sekilde yerlestiriniz.

P Doldurma ve bosaltma sirasinda cam kirilmasi, tehlikeli yaralanma-
lara yol acabilir. Hasarli cam malzemeler yikama makinelerinde igleme
tabi tutulmamalidr.

» Yikama makinesinin igletimi sirasinda olasi azami sicakligi dikkate
aliniz. Kapagin kilitleme sisteminin atlanarak acilmasi durumunda,
yanma, haglanma veya tahris tehlikesi ya da dezenfeksiyon maddesi
kullaniliyorsa zehirli buhar soluma tehlikesi olusur!

» Yikama suyunun hazirligi sirasinda toksik, kimyasal maddeler mey-
dana geldiginde (6rnegin: dezenfeksiyon maddesindeki Aldehid gibi),
cihaz kapaginin sizdirmazligi ve gerektiginde buhar kondenserinin
fonksiyonu kontrol edilmelidir.

Programin durdurulmasi sirasinda yikama makinesinin kapaginin acil-
masi bu durumda bulyUKk risk tagir.

P Zehirli buharlarla veya islem kimyasallari ile temas hali gibi acil du-
rumlarda kimyasal Ureticisinin guvenlik veri sayfalarina bagvurunuz!

P Kurutma agregati ile kurutulduktan sonra dnce malzemelerin, se-
petlerin, moddllerin ve desteklerin sogumasi icin kapagi acik birakiniz.

P Sepetler, tagiyicilar ve malzemeler dnce sogumalidir. Ancak ondan
sonra yikama kabinindeki cukur kaplar bosaltiimaldir.

P Buhar isitmasinda en fazla 1.000 kPa basinca kadar miisaade edi-
lir. Bu da suda 180 °C buharlasma sicakligina karsilik gelmektedir.
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P Yikama makinesi ve yakin gevresine temizlik icin, 6rnegin bir su
hortumu veya yUksek basincli temizlik aleti ile su puskurttlmemelidir.

P Zeminde sivi oldugunda, zeminin ve ayakkabilarin ézelligine bagl
olarak kayma tehlikesi olur. Zemini mimkuin oldugu stirece kuru tutu-
nuz ve sivilar hemen uygun gereclerle temizleyiniz. Tehlikeli maddele-
rin ve sicak sivilarin uzaklastinimasi sirasinda uygun koruyucu tedbir-
ler alinmalidir.

P Bakim yapilacaginda yikama makinesinin elektrik baglantisini kesi-
niz.

Kalite Gilivence

Laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar aletlerinin yeniden
kullanim icin igsleme tabi tutulmasi sirasinda kalite glivencenin
saglanmasi ve maddi zararlarin 6niine gecilmesi i¢in, ltitfen asa-
gidaki uyarilan dikkate aliniz!

» Program sadece istisnai durumlarda ve sadece yetkili kigiler tarafin-
dan durdurulabilir.

> Yeniden igleme standardi operator tarafindan rutin olarak saglan-
malidir. Islemler sonug¢ kontrolleri vasitasiyla diizenli olarak belgelendi-
rilebilir bir sekilde denetlenmelidir.

» Termal dezenfeksiyon icin, standartlar ve yonetmeliklerin yani sira
mikrobiyoloji ve hijyen bilgilerine uygun gerekli enfeksiyon profilaksisi-
ni saglayan sicaklik ve etki etme sureleri uygulanmalidir.

P Sadece kusursuz durumdaki malzemeleri yikayiniz. Plastik parca-
larda 1siya dayanikliligi dikkate aliniz. Nikel kapli ve aliminyum malze-
melerin makinede yeniden islenmeye uygunlugu sinirhdir, bu tir mal-
zemeler son derece Ozel iglem kosullari gerektirir.

Paslanan demir igeren malzemeler, ne yikanmak tzere ne de kir olarak
ylkama kabinine girmelidir.

» islem kimyasallari belli kosullar altinda yikama makinesine zarar ve-
rebilir. islem kimyasallar Ureticilerinin tavsiyelerine uyulmasi salik veri-
lir.

Zarar durumunda ve malzeme uygunsuzlugu stiphesi durumunda
Miele'ye basvurunuz.

P Klor iceren deterjanlar ylkama makinesinin elastomer pargalarina
zarar verilebilir.

Klor iceren deterjan dozaji gerekiyorsa, deterjan dozaji iceren yikama
bloklari icin 75 °C'lik bir azami sicaklik tavsiye edilir (bkz. Program
tablosu).

Kati ve sivi yag uygulamalarina yoénelik, yaga dayanikli 6zel elastomer-
ler iceren yilkama makinelerinde (fabrika cikisi versiyonlar) klor iceren
deterjan kullaniimamalidir.
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P Deterjanlarla veya dezenfektanlarla 6n islemlerin yani sira, belli kir-
ler ve iglem kimyasallari, ve bunlarin kimyasal etkilesimi de képuk olu-
sumuna sebep olabilir. Olusan képulk yeniden isleme ve dezenfeksi-
yon sonucunu olumsuz etkileyebilir.

P Yikama islemi yikama kabininden hi¢ kdplk ¢ikmayacak sekilde
ayarlanmalidir. Cikan kdpuk yikama makinesinin givenli isletimini teh-
likeye sokar.

P Kopulk olusumunu tespit etmek lizere yikama islemi operator tara-
findan dizenli olarak kontrol edilmelidir.

P islem kimyasallarinin, makineye giren kirlerin ve bunlarin karsiliki
etkilesiminin sonucu ylkama makinesinde ve kullanilan aksesuarlarda
hasar meydana gelmesini 6nlemek icin “Kimyasal islem teknigi” bola-

mundeki bilgileri dikkate aliniz.

» islem kimyasallarinin, 8rnegin temizlik maddelerinin kullanimina yé-
nelik verilen dneriler, islem kimyasallarinin yikanan malzemelerin ma-
teryalleri Uzerindeki etkilerinden yilkama makinesinin Ureticisinin so-
rumlu oldugu anlamina gelmez.

islem kimyasallarinin Ureticisi tarafindan belirtiimemis formiilasyon de-
gisikliklerinin, saklama kosullarinin vs. temizlik sonucu kalitesini olum-
suz etkileyebilecegdini dikkate aliniz.

» islem kimyasallarinin kullanimi sirasinda ilgili Ureticinin talimatlarini
mutlaka dikkate aliniz. Malzeme hasarlarinin ve glgli kimyasal reaksi-
yonlarin (6rnegin patlayici gaz reaksiyonlar) 6ntine gegmek Uzere, is-
lem kimyasallarini sadece Ureticisi tarafindan éngérulen uygulama ala-
ninda kullaniniz.

» islem kimyasallarinin saklanmasi ve tasfiyesine yénelik talimatlar il-
gili Uretici tarafindan hazirlanir ve dikkate alinmalari gerekir.

» > 200 pm boyutundaki partikiiller yikama kabinindeki siizgeg tara-
findan tutulur. Daha kig¢uk partiktller sirkilasyon sistemine ulagabilir.

> islem kalitesine yénelik zel gerekliliklere sahip kritik uygulamalar-
da, islem sartlarn (deterjan, su kalitesi vb.) Miele ile dnceden kararlasti-
nimalidir.

P Yikama ve durulama sonucuna yonelik 6zel gereklilikler mevcutsa
(6rnegin kimyasal analiz), isletmeci tarafindan yeniden igleme stan-
dartlarinin saglanmasina ydnelik dizenli kalite kontrolleri gerceklesti-
rilmelidir.

P Yikanacak malzeme igin sadece kurallara uygun sepetler, modiuiller
ve destekler kullaniimahdir. Igi cukur kaplar yilkama kabininde fiskiye
kollarindan gelen su ile tamamen yikanabilmelidir.

P Puskirtme kollarini engellememeleri icin hafif malzemeleri ve kiigik
parcalar bir file 6rtli ile emniyet altina aliniz veya kuglk parca tepsisi-
ne koyunuz.
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» icinde hala artik sivilar bulunan kaplar makineye yerlestirilmeden
once mutlaka bosaltiimalidir.

» Yikama kabinine konulurken yikanacak malzemelerin (izerinde sa-
dece ¢dzlcu kalintilari bulunabilir.

Tutusma noktasi 21 °C'nin altinda olan ¢éziculer sadece eser miktar-
da bulunabilir.

P Klorlu gozeltiler, 6zellikle de tuz asitleri yikama makinesinin igine
girmemelidir.

P Korozyon zararlarinin éniine gegcmek Uizere, yikama makinesinin
paslanmaz celik dig kaplamasinin klor ve tuz asidi iceren ¢ozeltiler ve
buharlar ile temas etmemesine dikkat ediniz.

P Su sebekesindeki calismalarin ardindan yikama makinesine gelen
su besleme borusunun havasinin alinmasi gerekir. Aksi takdirde yika-
ma makinesinin bilesenleri zarar gorebilir.

» Kullanim kilavuzundaki montaj bilgilerini ve cihazla birlikte verilen
kurulum talimatini dikkate aliniz.
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Bilesenlerin ve aksesuarlarin kullanimi

P Makineye sadece ilgili kullanim amacina yonelik Miele marka ek ci-
hazlar takilabilir. Cihazlarin tip tanimlar size Miele tarafindan belirtile-
cektir.

» Sadece Miele mobil tniteleri, modilleri ve destek aksesuarlar kulla-
nilabilir. Miele aksesuar yerine farkli mobil Uniteler ve destekler kulla-
nildiginda yeterli temizlik ve dezenfeksiyon glvenligi saglanamaz ve
Miele bundan sorumlu tutulamaz. Bu nedenle ortaya ¢ikan zararlar
garanti kapsamina girmez.

P Sadece Ureticisi tarafindan ilgili uygulama alani igin onaylanmis is-
lem kimyasallari kullaniimalidir. islem kimyasallari treticisi, yikanan
malzemenin materyali ve yikama makinesi Uzerindeki olumsuz etkiler-
den sorumludur.

Yikama makinesi tizerindeki semboller

Dikkat:
® | Kullanma kilavuzunu dikkate aliniz!

i |

Dikkat:
Elektrik carpma tehlikesi!

Sicak yuzeylere dikkat:
Kapak acildiginda yikama kabininin ici cok
sicak olabilir!

Eski Cihazin Elden Cikariimasi

P Litfen, uygulamaya bagl olarak eski makinenin kan ve diger viicut
sivilari, patojen bakteriler, olasi patojen bakteriler ile kontamine olmus
olabilecegini ve bu sebeple elden cikarilmadan énce bunlardan arindi-
rilmasi gerektigini dikkate aliniz.

Guvenlik ve ¢evrenin korunmasi amaciyla tim islem kimyasallar ka-
intilarini, gavenlik yénetmeliklerini ve Ureticinin guvenlik bilgi formlar-
ni dikkate alarak (koruyucu gézlik ve eldiven kullanimi!) imha ediniz.
Cocuklarin kendilerini makinenin icine kilitleyememeleri icin kapi kilidi-
ni ¢cikariniz veya bloke ediniz. Ardindan makineyi usuliine uygun ola-
rak elden c¢ikariniz.

Tank sistemi donaniml makinelerde 6ncelikle tanktaki su bosaltiimali-
dir.

» imha isleminden 6nce makinede kayitli tiim veriler silinmelidir, &r-
negin kullanici adi.



Ana menu

Ana meniu

Ana meni dahilin- Yikama makinesinin ana menusitnde Ust bilgi satir, alt cubuk ve
deki eylemler 4 adet menU yer almaktadir. Butonlar araciligiyla asagida belirtilen ey-
lemler uygulanabilir:

Ornegin silerek dezenfekte etmek icin ekranin kilitlenmesi (bkz. “Ba-
kim tedbirleri, Yikama makinesinin kullaniminin engellenmesi” bolu-
mu)

Ekran dilinin degistiriimesi

Kullanicinin oturum agmasi ve oturumu kapatmasi

Kullanici diizeyine ve uyari veya hata bildirimi olmak tzere bildirim

tartne bagl olarak bildirimler iceren agilir pencereler kapatilir (bkz.
“Hata bildirimleri ve uyarilar” bélimu)

Etkin bildirimleri iceren liste acilir (bkz. “Hata bildirimleri ve uyarilar”
bdlimu)

Web araylzi Program yonetimi menUsundeki ayarlara bagli olarak
yeniden bir isleme programi secilir ve baslatilir (bkz. “Calistirma”
bolima)

Sistem, Favorilerin yénetimi menlsindeki ayarlara bagh olarak Fa-
voriler seklinde kayitli yeniden igleme programi acilir ve baglatilir
(bkz. “Calistirma” bélimu)

Yeniden isleme raporlari yazdirma

Kullanici seviyesi bagli olarak yikama makinesinin ayarlarini degistir-
mek igin Sistem menusu acilir (bkz. “Sistem ayarlar” bélima)

Yukleme kapisi acilir ve kapatilir

Web araylzindeki “Program sonunda kimlik dogrulama” ayarina
bagl olarak program bittikten sonra bosaltma kapisi acilir ve kapati-
hr
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Ekran dilinin de-
gistirilmesi

Oturum acma ¢

Manuel oturum ag-
ma

26

Ekran dili degisikligi, ayarlanmis sistem dilini etkilemez. Protokoller

ve ¢iktilar sistem dilinde olur.

m Ekranin Ust bilgi satinndaki ™ butonuna basiniz.
Ekran lisani se¢imi menlsU gosterilir.
m istediginiz dilin butonuna basiniz.

Yikama makinesinin kumanda sistemi 6nceki meniye geri déner ve
secilen dil etkinlestir.

“D butonu araciligiyla ayarlanmig dili degistirmeden dil segim bolu-
munden c¢ikabilirsiniz.

Yikama makinesinin ekranina, sadece belirli kullanicilar erigebilir. Her
kullanici, Web araylziinde Kullanic yonetimi bolimidnde kaydedilmis
olmaldir (bkz. programlama kilavuzu, “Kullanici yénetimi” bolima).

m Kullanici oturum agma giris penceresini agmak icin Ust bilgi satirin-
daki ¢ butonuna dokununuz.

m Kullanici ID kodunu giriniz ve OK ile onaylayiniz.
m PIN kodunu giriniz ve OK ile onaylayiniz.
Yikama makinesinin ekranindaki fonksiyonlar kullanima aciimistir.

Bir kullanici ilk defa oturum actiginda, yeni PIN kodu belirlemek igin
giris talebi gosterilir.

PIN gecerlilik stresi sona erdiginde, kullanici icin bu giris talebi gos-
terilir. PIN kodunun gecerlilik stresi Web araylziinde “Sistem, Tanila-
ma” altinda ayarlanir.
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Oturumu kapatma

Otomatik

oturum kapatma
olusturma

Manuel oturum ka-
patma ¢

Dokiimantasyon

Yazdirma

Oturum acmis kullanicinin oturumu, 24 saat boyunca ekrandaki her-
hangi bir butona basiimadiginda veya otomatik yeniden baslatma uy-
gulandiginda kapatilir.

Otomatik yeniden baslatma Web araylziinde “Sistem, Otomatik yeni-
den baglat.” altinda ayarlanir.

Otomatik oturum kapatma Web araytzinde “Sistem, Tanilama, Lo-
gout” altinda olusturulur.

Oturum acmis bir kullanici, 6rnegin yikama makinesini yetkisiz erisime
karsl korumak icin oturumunu manuel olarak kapatabilir.

m Oturumu kapatmak icin Ust bilgi satirndaki § butonuna basiniz.
m Glvenlik sorgusunu Evet ile onaylayiniz.
Yikama makinesinin ekranindaki fonksiyonlar kilitlenmistir.

Ekranda, makine kumanda sisteminde kaydedilmis son 200 yeniden
isleme protokolu gosterilir. En yeni yeniden isleme protokoli listenin
birinci satinnda bulunur. Kayitli yeniden isleme protokolu sayisi 200'U
astigl anda, listedeki en eski protokol silinir.

Proses dokimantasyonu icin yilkama makinesine harici bir yazihm
baglanmamissa, yeniden isleme protokolleri ya ag Gzerinden baglan-
mis harici bir yazici Gzerinden yazdirlabilir ya da bir USB bellege indi-
rilebilir.

Yeniden isleme protokollerini harici yazici ile yazdirma:
m & Dokimantasyon butonuna basiniz.
Ekranda yeniden igleme protokollerini iceren bir liste gdsterilir.

m istediginiz yeniden isleme protokoliinii etkinlestirmek icin Yazdir sii-
tunundaki butona basiniz.

m Yazdirma islemini baglatmak icin alt cubuktaki OK butonuna basi-
niz.

m Secimi devre disi birakmak igin Yazdir situnundaki butona tekrar
basiniz.

Yeniden isleme protokoll harici yazici ile yazdinlr.
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Mevcut tim yeniden isleme protokolleri bir USB bellege indirilebilir.
USB girisi, yikama makinesinin ytkleme tarafindaki servis kapaginin
arkasinda yer alir.

USB bellek FAT-32 ile bicimlendiriimis ve en az 1 GB kapasitede ol-
malidir.

m = Dokimantasyon butonuna basiniz.

Ekranda yeniden isleme protokollerini iceren bir liste gdsterilir.

m Alt cubuktaki [ butonuna basiniz.

Ekranda su bildirim gosterilir:

USE bellek etkinlestiriliyor. Litfen bekleyin..

USB girisi etkinlestirildikten sonra ekranda su bildirim g&sterilir:

Litfen USE portuna en az 1GE kapasiteye sahip, FAT32 formatl bir USE
bellek takin.

m Servis kapagini aciniz ve ¢ikariniz.

m USB baglantisindaki koruyucu kapagi aciniz.

m USB bellegi USB girisine takiniz ve mesaji OK ile onaylayiniz.
Ekranda sirasiyla asagidaki bildirimler géruntilenir:

- USE bellek kontrol ediliyor, Litfen bekleyin,

- Yeniden islerne raporlan USB bellede kopyalanacak. Bu birkag dakika
surebilir.

- Yeniden isleme raporlan basanl bir sekilde kopyalandi, Litfen USE bel-
ledi cilkarin.

m USB bellegi USB girisinden c¢ikariniz.

m Ardindan bildirimi OK ile onaylayiniz.

Ekranda yeniden isleme protokollerini igeren liste tekrar gosterilir.
m DokUmantasyon mentsinden <D ile ¢ikiniz.

Ekranda Ana menu gérintdlenir.

m USB baglantisindaki koruyucu kapagi kapatiniz.

m Servis kapagini takiniz ve kapatiniz.

Kopyalama islemi <D ile iptal edilebilir.
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Kapinin aciimasi
ve kapatiimasi

PLW 8616

Yikama makinesi kapisinin durumu, ekranin alt cubugunda gésterilir.

- P4 Kapi acik ve kapatilabilir.
- & Kapi Kilitli.
m Kaplylr agmak icin 4Ipb sembolli butona basiniz.

- 4I» Kapi acilabilir.

Kap! yukar cikar.
m Kapiyl kapatmak icin Pl4 sembolli butona basiniz.
Kapi asagi iner.

/N Ezilme tehlikesi

Kapagin alt kapanma alaninda ezilme tehlikesi s6z konusudur.
Kapanmasi sirasinda kapagin kapanma alanina elinizi sokmayiniz.

PLW 8616 yikama makinesi 2 adet kapi ile donatiimigtir. Ekranin alt
cubugunda her iki kapi yan yana gdésterilir. Sol tarafta kullanim tarafin-
daki kapinin durumu, sag tarafta kullanim tarafinin kargi tarafindaki
kapinin durumu gosterilir.

Yikama makinesi elektronik kapi Kilit sistemi ile donatiimistir. Sadece
tek bir kapi acik olabilir. Kapi kullanim onayi i¢in makinenin durumu

esas alinrr.
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Uygulama teknigi

Transfer arabasi

Yuk tasiyici

E 9xx serisi yuk ta-
slyicCl

Manuel program
segimi igin piktog-
ramlar

30

Genel bilgiler

YUk tasiyicilarin hazirlik alanindan yikama makinesine ve yikama maki-
nesinden kontrol ve ambalajlama masasina taginmasi icin bir TT 86
transfer arabasi gereklidir.

MF 27/28-1 tipi transfer arabasinin kullanilabilmesi icin yikama maki-
nesi bir RFMF 27/28 dénlstirme seti ile donatiimis olmalidir.

Transfer arabasi ile ayri kullanim kilavuzlar teslim edilir.

MF-1 tipi transfer arabalari kullanilamaz.

Yikama makinesi, yeniden iglenecek yikanan malzemenin trine ve
sekline bagli olarak cesitli moduller ve ek bdlmeler ile kombine edile-
bilen farkli yik tagsiyicilari ile donatilabilir.

YUk tasiyicilar ve érnegin yikama donanimlari gibi diger donanimlar
gerceklestirilecek uygulamalara uygun secilmelidir.

Munferit uygulama alanlarina iligkin bilgileri takip eden sayfalarda ve
yuk tasiyicilarin kullanim kilavuzlarinda bulabilirsiniz.

Miele, “Amacina uygun kullanim” bélimudnde belirtilen tim uygulama
alanlar i¢in mobil raf Gnitesi seklinde yuk tasiyicilari, moduller, ek bdl-
meler ve 6zel yikama donanimlari sunmaktadir. Buna iligkin bilgileri
Miele'den edinebilirsiniz.

E 9xx serisi yuk tasiyicilar, 2007 yilindan sonra imal edildikleri sirece
yikama makinesinde kullanilabilir.

Mobil raf Unitesi icin A 857 ilave donatim setleri Miele'den temin edile-
bilir.

Yikama makinesinde manuel program secimi sirasinda, éncelikle kul-
lanilacak mobil raf Gnitesi secilmelidir. Bunun icin ekranda mobil raf
Unitelerinin piktogramlari gosterilir. A 5xx serisi mobil raf Unitesine
atanmis piktogramlar, mobil raf Unitesinin kullanim kilavuzlarinda su-
nulmustur.

A 5xx serisi mobil raf linitesi/modiil kombinasyonlari

Mobil raf Unitesinin piktogrami ve adi, mobil raf Unitesinin 6n tarafin-
daki mesnet Uzerinde yer almaktadir. Burada moddller yerlestiriime-

mis mobil raf Unitesi goésterilmektedir.

A 500 ve A 503 serisi mobil raf Unitesindeki ¢esitli modul kombinas-

yonlari icin ¢cok sayida piktogram gdsterilebilir (bkz. mobil raf Gnitesi-
nin kullanim kilavuzlari).

A 5xx serisi sabit mobil raf tinitesi

Mobil raf Unitesinin piktogrami ve adi, mobil raf Unitesinin 6n tarafinda
yer almaktadir.



Uygulama teknigi

Yikanan malze-
melerin
yerlestirilmesi

Sadece yikanan malzemenin Ureticisi tarafindan makinede yeniden
islenebilir oldugu beyan edilmis olan yikanan malzemeleri yikayiniz
ve Ozel yeniden igleme talimatlarini dikkate aliniz.

/N Kontamine yikanan malzeme nedeniyle saglik riski.

Kontamine ylkanan malzeme, kontaminasyon sekline bagli olarak
enfeksiyonlar, zehirlenmeler veya yaralanmalar gibi gesitli saghk
risklerine yol acgabilir.

Kontamine yikanan malzemeler ile yapilan islemlerde, kisilerin ko-
runmasina iliskin gerekli tim koruyucu tedbirlere uyuldugundan
emin olunuz.

Ornegin koruyucu eldivenler takiniz ve uygun yardimci araclar kulla-
niniz.

- Yikanan malzeme, tim yulzeyleri yikama suyu ile yikanacak sekilde

yerlestirilmesi gerekir. Malzemeler ancak bu sekilde dlizgun temizle-
nebilirler!

Yikanan malzemeler i¢ ice yerlestiriimemeli ve birbirini értmemelidir.

Yikanan malzemeler temizlenmeleri 6nlenecek kadar yakin veya yan
yana durmamalidir!

icinde bosluk bulunan yikanan malzemelerin ici yilkama suyu ile ta-
mamen yikanmalidir. Bunun i¢in yikanan malzemeye uygun, érnegin
memeler, puskirtme manlonlari veya adaptér gibi 6zel yikama do-
nanimlari gereklidir.

Dar, uzun, icinde bosluk bulunan yikanan malzemelerin, bir yilkama
donanimina yerlestiriimeden veya yilkama donanima baglanmadan
once, iclerinin iyice yikanabildiginden emin olunmasi gerekir.

Oyuk kaplar, yikama suyunun engellenmeden girip ¢ikabilmesi icin
ilgili mobil raf tinitesine, modiillere veya ek bélmelere agizlan asagi-
ya bakacak sekilde yerlestirilmelidir.

Derin yikanan malzemeler, yikama suyunun disari akabilmesi igin
mumkun oldugunca egik sekilde yerlestiriimelidir.

Bir yikama donanimi ile dogrudan puskurtilecek uzun, ince oyuk
kaplar mobil raf Unitesinin ortasina yerlestiriniz. Burada pUskurtilen
sivl, oyuk kaplarin icine daha iyi ulasir.

Parcalara ayrilabilen yikanan malzemeleri Ureticileri tarafindan veri-
len bilgiler dogrultusunda parcalarina ayiriniz ve her bir parcayi ayri
olarak yikayiniz.

Hafif yikanan malzemeyi, yikama kabininde savrulmamasi ve pus-
kurtme kollarini engellelemesi icin bir file o6rta ile sabitleyiniz.

Kicguk ve cok klcuk parcalar sadece 6zel ek bélmelerde veya Ustl
kapanabilir tel 6rgt slzgecler veya tel bolmeler icinde yeniden isle-
me hazirlanabilir.

PuskUrtme kollari, cok yUksek veya alttan cikinti yapan yikanan mal-
zemeler tarafindan engellenmemelidir.
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Uygulama teknigi

Yikanan malze-
menin hazirlan-
masi

32

- YUkleme ve bosaltma sirasinda kirilan camlar tehlikeli yaralanmalara
yol agabilir. Hasarli cam malzemeler yikama makinesinde isleme ta-
bi tutulmamalidir.

- Nikel veya krom kapl yikanan malzemeler ile aliminyum yikanan
malzemeler makinede yeniden isleme icin sinirli olarak uygundur. Bu
yikanan malzeme icin ¢cok 6zel proses kosullari gereklidir.

- Kismen veya tamamen plastikten olusan malzemelerde dayanabil-
dikleri azami sicakligi dikkate aliniz ve programi bu dogrultuda segi
miz veya secilen programin sicakligini ayarlayiniz.

/N Tutusabilir gazlar nedeniyle patlama tehlikesi.

Tutusma noktasi 21 °C altinda olan yanici ¢ézlici maddelerden gaz
salinir ve tutusabilir gaz karigimlari olusabilir.

Yikama makinesine sadece eser miktarda ¢6zici maddelerle kap-
lanmis yilkanan malzemeler doldurunuz.

Bu sekilde; ¢6zicl madde ile kaplanmig yikanan malzeme yikama
makinesine doldurulduktan hemen sonra yeniden isleme programini
baslatiniz.

/N Coziicli maddeler nedeniyle maddi hasar.

Tutusma noktasi 21 °C Uzerinde olan ¢6zlcl maddeler elastomerle-
re ve plastiklere zarar verebilir. Boylece yikama makinesi sizdirmaz-
hgini kaybeder.

Yikama makinesine sadece eser miktarda ¢oztuci maddelerle kap-
lanmig yikanan malzemeler doldurunuz.

Bu sekilde; ¢bztucu madde ile kaplanmig yikanan malzeme yikama
makinesine doldurulduktan hemen sonra yeniden igleme programini
bagslatiniz.

/N Korozyon nedeniyle maddi hasar.

Klorlu ¢ozeltiler, 6zellikle tuz asitleri ve paslanabilir demir icerikli
maddeler ylkama makinesinin ve yuk tagiyicinin paslanmaz celik
malzemesinde korozyona yol acar.

Yikama makinesine klorlu ¢dzeltiler koymayiniz!

Yikama makinesine paslanabilir demir icerikli maddeler koymayiniz!

/N Enfeksiyon tehlikesi.

Mikrobiyolojik malzemeler, patojen mikroplar, fakultatif patojen mik-
roplar veya genleri degistiriimis malzemeler enfeksiyonlara veya
cevre zararlarina yol acabilir.

Makine araciligiyla yeniden isleme uygulamasindan énce, bu sekil-
de kontamine olmus yikanan malzemenin sterilize edilmesi gerekip
gerekmedigine karar veriniz.



Uygulama teknigi

m Yikanan malzeme yerlestiriimeden once bosaltiimalidir; buna iligkin
kurallar dikkate alinmalidir.

m Cila, yapistirici, polimer bilesikleri gibi suda ¢céziinmeyen kalintilari
uygun ¢ozicdiler ile temizleyiniz.

m Uzerinde ¢éziicli maddeler, klorlu gézeltiler veya tuz asitleri bulunan
yikanan malzemelerin ylkama makinesine konulmadan énce suyla
iyice ¢alkalanmasi ve sularinin iyice stizilmesi beklenmelidir. Yika-
ma makinesi doldurulduktan hemen sonra yeniden igleme programi-
ni baslatiniz.

m Petri kaplarindan besi ortamlari ¢cikariimahdir.
m Kan kalintilari bosaltiimali ve kan pihtilarn temizlenmelidir.

m Gerektiginde yuksek miktarda kirin yilkama makinesine girmesini 6n-
lemek amaciyla yikanan malzemeler suyla kisaca yikanmalidir.

m Tipa, mantar, etiket, mihirleme mumu kalintilari vb. ¢ikariimaldir.

m Tipa ve musluklar gibi kiicik parcalar uygun ki¢uk parca sepetleri-
ne konulmalidir.

Zor cikarilabilen yardimci maddeleri ve kirlenmeye ek olarak yikanan
malzemeyi kontamine eden yardimci maddeleri 6nceden temizleyi-
niz. Bunlardan bazilan sizdirmazlik gresi, kagit etiketler ve adlandir-
ma etiketleridir.
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Uygulama teknigi

Program
baslangicindan
once

Program sona
erdikten sonra

34

Herhangi bir programi baslatmadan 6nce su hususlarn kontrol
ediniz (gorsel kontrol):

- Yikanan malzeme duzgun yerlestiriimis/baglanmis mi?

- 2 adet delik iceren, 6rnegin pipetler veya viskozimetre gibi yikanan
malzemeden yikama suyu geger mi?

- PUsklrtme kollari temiz ve serbestce donebiliyor mu?

- Slizge¢ kombinasyonu kirlerden arindiriimig mi?
Varsa, buyuk kirleri aliniz, gerekirse stizge¢ kombinasyonunu temiz-
leyiniz.

- Mobil raf Gnitesi su girisine dogru baglanmig mi?

- Cikarilabilir moduiller, puskirtme memeleri, yikama mansgonlari ve
diger yikama donanimlari yeterince siki takili veya bagl mi?

- islem kimyasallari hazneleri yeterli seviyede dolu mu?

Program sona erdikten sonra su hususlarn kontrol ediniz:

- Memeler ve baglantilar mobil raf Unitesine, modiile veya ek bdlmeye
saglam bagh mi?

- icinde bosluk bulunan tim malzemeler halen daha ilgili piiskiirtme
memesi Uzerinde mi duruyor?

- Yeniden igleme sirasinda yUk tasiyicilari Uzerindeki yilkanan malze-
menin konumu degisti mi?

Yeniden isleme sonucu, yeniden igleme sirasinda yikanan malzeme-
nin konumu degistiginde olumsuz etkilenebilir.

Ornegin petri kaplari ters ddnmiis veya beher kaplari devrilmis ol-
dugunda, tekrar yeniden islemenin gerekli olup olmadigini deger-
lendiriniz

- Yikanan malzemelerin yikama sonugclarini gérsel olarak kontrol edi-
niz.
- 2 delikli yikanan malzemenin i¢ kismina yikama suyu ulagabilir mi?

- Yikama makinesi bir kurutma Unitesi ile donatiimis oldugunda, yika-
nan malzemenin kurutulmasi sonucunu goézle kontrol ediniz.



Uygulama teknigi

... genis boyunlu
malzemeler

... dar boyunlu
malzemeler

Laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar gerecleri

Beher kabi, genis boyunlu erlenmayer sigesi ve petri kaplari gibi genig
boyunlu ya da test tupleri gibi silindir seklindeki malzemeler déner
puskurtme kollar yardimiyla igten ve distan yikanabilir ve durulanabi-
lir.

Bu amagcla yikanan malzemeler ek bélmelere yerlestirilir ve plskirtme
kollu bos bir mobil raf tnitesine konulur.

Dar boyunlu engelmayer siseleri, balon siseler, dlcult silindir ve pipet-
ler gibi dar boyunlu malzemeler igin 6zel yUk tasiyicilari gerekir.

Yuk tagiyicilari ile birlikte ayn bir kullanim kilavuzu verilir.

Malzemeler yerlestirilirken dikkat edilmesi gerekenler:

- Petri kaplari veya benzeri malzemeler, kirli taraflar asagi bakacak
sekilde uygun bir ek bdimeye yerlestiriimelidir

- Pipetler uclar asagi bakacak sekilde yerlestirilmelidir

- Ek bélmeler, yUk tasilyicinin kenarina en az 3 cm uzaklikta olacak
sekilde yerlestiriimelidir

- Test tlpleri icin olan ek bdélmeler, yUk tasiyicinin kdseleri agikta du-
racak sekilde puskurtme kolu ¢evresinin Ustinde olacak sekilde or-
talayarak yerlestirilmelidir

- Cam kirnlmasinin énlenmesi amaciyla gerektiginde bir file 6rti kulla-
nilimalidir
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Uygulama teknigi

Program tablosu

Varsayilan fabrika ayarinda yeniden isleme programlari A 503 mobil raf Gnitesine atanmistir.
Asagida belirtilen moddller, farkli kombinasyonlar olusturularak kullanilabilir:

Bu husus Flakon ve Pipetler programlari icin gegerli degildir, bkz. tablo.

Baska mobil raf tnitesinin kullanimi icin Web araylzinde “YUk tasiyici yonetimi“ altinda ye-
ni yuk tasiyici olusturulmalhdir. “YUk tasiyici yonetimi” programlama kilavuzunda agiklanmig-
tir.

Giic kademeleri

Moduler yikleme konseptinin mobil raf Uniteleri ¢cesitli moduller ile donatilabilir. Kullanilan
modullerin tUrtine ve sayisina bagl olarak, benzer bir yilkama basinci elde edebilmek igin
farkh su miktarlar ve pompa devir sayilari gereklidir. Bundan dolayr minferit yeniden isleme
programlari birden fazla giic kademesinde sunulur. Bir yeniden isleme programinin gic ka-
demesi ne kadar yuksekse, su miktari ve pompa devir sayisi da o kadar yuksek olur.
Program yapisi ve performans ile alakali asagida belirtilen parametreler farkli gi¢ kademe-
lerinde 6zdegtir:

- Su kalitesi
Sicaklik
Bekletme stiresi

% olarak dozlanacak igslem kimyasali

Kurutma sicakhigi

Kurutma suresi

(bkz. ek, “Gug kademeleri/Mobil raf Uniteleri/Modul kombinasyonlari” tablosu)

APLW 511 3 seviyeli mobil raf Gnitesi igin standart programlar uyarlanmalidir.
(bkz. ek, “Programlarin glic kademeleri/Mobil raf Gniteleri/Modul kombinasyonlari AP-
LW 511” tablosu)

7-9 modul ile yikleme icin “Maks.” gli¢ kademesine sahip yeni programlar, programlama
kilavuzunun ekindeki program bilgilerinde yer alir.
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Uygulama teknigi

Programlar - Genel

Program Uygulama alani Mobil
raf tni-
tesi

Mini - Cok az kirlenmis yikanan malzeme icin ¢ok kisa program ve son | A 503

durulama sonucu i¢in ¢ok az gereklilikler
- Cesitli kirlenmeler icin
- Proteinler gibi denigtirici kalintilar icin uygun degil
- Metal tuzlan gibi anorganik, asitte ¢cézulen kalintilar icin uygun
degil
- 2 performans kademesi
Standart - Az kirlenmis yikanan malzeme i¢in kisa program ve son durula- | A 503
ma sonucu i¢in az gereklilikler
- Cesitli kirlenmeler igin
- Proteinler gibi denistirici kalintilar i¢cin uygun degil
- Metal tuzlan gibi anorganik, asitte ¢ézulen kalintilar igin uygun
degil
- 2 performans kademesi
Universal - Az ve orta derecede kirlenmis yilkanan malzeme icin program ve | A 503
son durulama sonucu icin hormal gereklilikler:
- Organik kalintilarin ¢ikariimasi
- Metal tuzlan gibi anorganik, asitte ¢cozulen kalintilar icin kismen
uygun
- 2 performans kademesi
Yogun - Orta derecede ve asiri kirlenmis yikanan malzeme i¢in program | A 503

ve son durulama sonucu i¢in normal ve ¢cok fazla gereklilikler
Organik kalintilarnn ¢ikarilmasi igin

Metal tuzlarn gibi anorganik, asitte ¢cdzllen kalintilar icin kismen
uygun
2 performans kademesi
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Uygulama teknigi

Ozel kirlenmeler icin programlar

Program

Uygulama alani

Mobil
raf Uni-
tesi

inorganik

Az ve orta derecede kirlenmig yikanan malzeme igin program
ve son durulama sonucu i¢in normal ve ¢ok fazla gereklilikler

- Metal tuzlari gibi anorganik, asitte ¢ézllen kalintilar gikarmak
icin

- 2 performans kademesi

A 503

Organik

- Orta derecede ve asiri kirlenmis yikanan malzeme igin prog-
ram ve son durulama sonucu i¢in normal gereklilikler

- Ornegin gresler ve vakslar gibi inatci organik kalintilarin ve asi-
r kurumus veya termik etki ile yapismis organik kalintilarin ¢i-
karilmasi i¢in

- Metal tuzlari gibi anorganik, asitte ¢oézllen kalintilar igcin uygun
degil
- 2 performans kademesi

A 503

Yag

- Asiri kirlenmis yikanan malzeme icin program ve son durulama
sonucu i¢in normal gereklilikler

- Sivi yaglarin, kati yaglarin ve kismen vakslarin ¢ikariimasi icin

- Metal tuzlan gibi anorganik, asitte ¢ézulen kalintilar icin uygun
degil

- 2 performans kademesi

A 503

Agar

- Orta derecede ve asiri kirlenmis yikanan malzeme igin prog-
ram ve son durulama sonucu i¢in normal gereklilikler

Agar jelatinin ¢ikariimasi igin

2 performans kademesi

A 503
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Uygulama teknigi

Ozel yikanan malzemeler icin programlar

Program Uygulama alani Mobil
raf tni-
tesi

Plastikler - Az ve orta derecede kirlenmis plastikler i¢in program ve son A 503

durulama sonucu icin normal ve ¢ok fazla gereklilikler
- Ornegin en az 55 °C sicakliga karsi dayanikl plastik siseler gi-
bi sicakliga karsl hassas laboratuvar ekipmanlari icin
- 2 performans kademesi
Flakon - Az ve orta derecede kirlenmis kicuk yilkanan malzeme igin A 503
program ve son durulama sonucu icin normal ve ¢ok fazla ge- | +
reklilikler A 605
- Flakonlar, santrifrij tapleri ve test tlpleri icin
- 2 performans kademesi
Pipetler - Az ve orta derecede kirlenmis pipetler icin program ve son du- | A 503
rulama sonucu icin normal ve ¢cok fazla gereklilikler +
A 613

Olciim pipetleri ve tam pipetler icin

- 3 performans kademesi
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Uygulama teknigi

ilave programlar

Program Uygulama alani Mobil
raf tni-
tesi

Dezin 93/10 - 98 °C sicaklikta temizleme ve termal dezenfeksiyon ve birinci | A 503

program blogunda 10 dakika bekleme siiresi icin program, yi-
kama suyu ancak dezenfeksiyon isleminden sonra pompala-
narak bosaltilir
- 2 performans kademesi
Durulama So- |- Yikanan malzemenin soguk suyla ylkanmasi i¢in program; ér- | A 503
guk su negin asagida belirtilenlerin ¢ikariimasi icin:
- Inatci kirler
- Dezenfektan kalintilar
veya
- Bir yeniden isleme programinin baslatiimasina kadar olan su-
recte ylkanan malzeme Uzerindeki kalintilarin kurumasi ve ya-
pismasini dnlemek amaciyla kullanilir

Durulama DM |- Yikanan malzemenin tam demineralize suyla yilkanmasi icin A 503

Su program; érnegin asagida belirtilenlerin ¢ikariimasi icin:

- Inatci kirler

- Dezenfektan kalintilari

veya

- Bir yeniden isleme programinin baglatiimasina kadar olan su-
recte yilkanan malzeme Uzerindeki kalintilarin kurumasi ve ya-
pismasini dnlemek amaciyla kullanilir

Kurutma - Sicakliga dayanikli yikanan malzemelerin kurutulmasi igin A 503

program
- Sicakliga kargl hassas yikanan malzemeler icin uygun degil
Servis programi

Program Uygulama alani Mobil
raf tni-
tesi

Tanki bosalt Ornegin uzun siireli kullanmama durumlari icin tankin bosaltil- Zero

masi icin program, yikama kabini bos olmalidir R
Manuel dezen- | Bir program iptali durumunda ylkama suyu dezenfektan eklene- | A 503

feksiyon

rek dekontamine olmasi gerektiginde yikama kabininin bosaltil-
masi i¢in program (bkz. “Isletim, Program iptali” b&limu)

1) Web araylzinde Su girisi/Demineralize su tanki altindaki Kullanima hazir parametresi ayari-
na bagli olarak tank, program sona erdikten sonra otomatik olarak tekrar doldurulur (bkz.
programlama kilavuzu, “Sistem, Makine yapilandirmasi, Su girisi” béluma).
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Kimyasal islem teknigi

Bu bolumde kirler, islem kimyasallari ve yikama makinesinin bilesenleri arasindaki olasi
kimyasal etkilesimlerin sebepleri ve duruma goére hangi tedbirlerin alinmasi gerektigi acikla-

nacaktir.

Bu bolim yardim amachdir. Tekrar kullanima hazirlama igleminiz sirasinda éngértlemeyen
etkilesimler ortaya cikarsa veya bu konuya iligkin sorulariniz olmasi halinde IGtfen Miele'ye

basvurunuz.

Genel bilgiler

Etki

Tedbirler

Yikama makinesinin elastomer (contalar ve
hortumlar) ve plastik parcalari zarar gérdu-
gunde, bu durum érnegin malzemelerin sis-
mesine, buzlsmesine, sertlesmesine, catla-
masina ve yirtiimasina yol acabilir. Bdylece
islevlerini yerine getiremezler ve bunun so-
nucunda normalde sizdirmalar meydana ge-
lir.

- Hasarin sebepleri belirlenmeli ve gideril-
melidir.

Ayni zamanda “Baglanan islem kimyasalla-
n”, “Makine icine giren kirler” ve “islem kim
yasallari ile kirler arasindaki reaksiyonlar”
boélimlerine de bakiniz.

Program akigi sirasinda ¢ok fazla kdpuk olu-
sumu yikanan malzemelerin yilkanmasi ve
durulanmasini olumsuz etkiler. Yikama kabi-
ninden disar ¢ikan kopUk yikama makine-
sinde maddi zarara sebep olabilir.

Kopuk olugsmasi durumunda yikama prosesi
standartlastirilamaz ve valide edilemez.

- Képuk olusumunun sebepleri belirlenmeli
ve giderilmelidir

- KoépUk olusumunu tespit etmek amaciyla
yeniden igleme prosesi dizenli olarak
kontrol edilmelidir

Ayni zamanda “Baglanan islem kimyasalla-
n”, “Makine icine giren kirler” ve “islem kim-
yasallari ile kirler arasindaki reaksiyonlar”
bélimlerine de bakiniz.

Yikama kabinin ve aksesuarlarin paslanmaz
celik yluzeylerinde korozyon kendini farkli
sekillerde gosterebilir:

- Pas olusumu (kirmizi lekeler/renklenmeler)
- Siyah lekeler/renklenmeler

- Beyaz lekeler/renklenmeler (purizstz yu-
zeyde asinma)

Cukurcuklanma korozyonu yikama makine-
sinde sizintilara sebep olabilir. Uygulamaya
bagli olarak korozyon, yilkama ve durulama
sonucunu olumsuz etkileyebilir (laboratuvar
analizi) veya yikanan malzemede (paslan-
maz celik) korozyonu tetikleyebilir.

- Korozyon sebepleri belirlenmeli ve gideril-
melidir

Ayni zamanda “Baglanan iglem kimyasalla-
n”, “Makine icine giren kirler” ve “islem kim-
yasallari ile kirler arasindaki reaksiyonlar”
bélimlerine de bakiniz.
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Kimyasal islem teknigi

Baglanan islem kimyasallan

Etki

Tedbirler

islem kimyasallarinin icerdigi maddeler do-
zaj sistemlerinin dayaniklilik ve islevselligi
(cikis kapasitesi) Uzerinde édnemli bir etkiye
sahiptir.

islem kimyasallari Ureticisinin talimat ve
Onerilerini dikkate aliniz

Dozaj sistemini diizenli zaman araliklarin-
da gozle kontrol ediniz

Dozaj sisteminin c¢ikis kapasitesini duzenli
olarak kontrol ediniz

Periyodik bakim zamanlarina uyunuz

Miele firmasina daniginiz

islem kimyasallari yikama makinesinin ve
aksesuarlarin elastomer ve plastik parcalari-
na zarar verebilir.

islem kimyasallar Ureticisinin talimat ve
Onerilerini dikkate aliniz

Kolayca erisilebilen tUm elastomer ve
plastiklerin zarar goérip gérmedigini du-
zenli zaman araliklarinda kontrol ediniz

Hidrojen peroksit yiksek oranda oksijen sa-
labilir.

Sadece test edilip onaylanmis iglemleri
kullaniniz

Hidrojen peroksit durumunda yikama si-
cakligi 70 °C'den dusuk olmalidir

Miele firmasina daniginiz

Asagidaki islem kimyasallar fazla miktarda
kdpUk olusumuna sebep olabilir:

- Tensid iceren deterjanlar ve parlaticilar
Kopuk, asagida belirtilen yerlerde olusabilir:

- islem kimyasallarinin dozajlandigi program
blogu

- Sonraki program bloguna tasima sonucu

- Sonraki programa parlatici dozajl tagimasi
sonucunda

Yikama programinin dozaj sicakhgi, dozaj
konsantrasyonu vb. gibi islem parametre-
leri tUm islem képUksliz/az kdpUkIU ger-
ceklesecek sekilde ayarlanmalidir

islem kimyasallar (reticisinin talimatlarini
dikkate aliniz

Ozellikle silikon bazli kdpiik gidericiler sun-
lara sebep olabilir:

- Yikama kabini ylzeyinde tabaka olusumu

- Yikanan malzeme lzerinde tabaka olusu-
mu

- Yikama makinesinin elastomerlerinin ve
plastiklerinin zarar gbérmesi

- Ornegin polikarbonat, pleksiglas vs. gibi
yikanan malzemenin belirli plastiklerinin
zarar gérmesi

Kdépuk gidericiyi, sadece istisnai durum-
larda veya iglem icin mutlaka gerekliyse
kullaniniz

Yikama kabini ve aksesuarlar deterjan ve
kOpuUk giderici kullaniimaksizin periyodik
olarak Crganik programi ile temizlenmelidir

Miele firmasina daniginiz
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Kimyasal islem teknigi

Makinenin igine giren kirler

Etki

Tedbirler

Asagida belirtilen maddeler hortumlardaki

ve contalardaki elastomerlere ve yikama

makinesinin plastik parcalarina zarar verebi-

lir:

- Sivi yaglar, vakslar, aromatik ve doymamis
hidrokarbonlar

- Yumusaticilar

- Krem gibi kozmetik, hijyen ve bakim Grun-
leri

Yikama makinesini kullanma sikligina bagli
olara alt kapi contasi periyodik olarak hav
birakmayan bir bez veya suinger ile silin-
melidir

Yikama kabini ve aksesuarlar deterjan kul-
lanilmaksizin Crganik programi ile temiz-
lenmelidir

On yikamada ‘Ya(] programi veya tensid
iceren, notr pH'll deterjan dozajli 6zel
program kullaniimalidir

Asagidaki maddeler yilkama ve durulama si-
rasinda ¢ok fazla kopUk olusumuna sebep
olabilir:

- Dezenfektan, deterjan vb. gibi islem mad-
deleri

- Ornegin mikrotiter plakalan gibi analize
yonelik reaktifler

- Sampuan ve krem gibi kozmetik, hijyen ve
bakim trdanleri

- Tensidler gibi genel olarak kdpuren mad-
deler

Yikanacak malzeme 6nceden yeterli mik-
tarda suyla calkalanmall ve durulanmalidir

Bir veya birden fazla, sicak veya soguk
suyla kisa 6n yilkama igeren bir ylkama
programi secilmelidir

Uygulama dikkate alinarak, mimkunse si-
likon yagi icermeyen, kdpuk giderici ek-
lenmesi

Asagidaki maddeler, yikama kabini ve akse-
suarlarin paslanmaz c¢eliginde korozyona
sebep olabilir:

- Tuz asitleri

- Klor iceren diger maddeler, 6érnegin sod-
yumklordr vb.

- Konsantre sulfurik asit
- Kromik asit

- Demir partikilleri ve capaklari

Yikanacak malzeme dnceden yeterli mik-
tarda suyla calkalanmali ve durulanmalidir

Yikanacak malzeme ancak sulari stzll-
dukten sonra mobil raf Unitesine, modulle-
re ve ek bdélmelere yerlestiriimeli ve yika-
ma kabinine konulmalidir

Yikanan malzeme yikama kabinine konul-
duktan mUmkuin oldugunca hemen sonra
bir yeniden isleme programi baglatiimalidir
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Kimyasal islem teknigi

islem kimyasallari ile kirler arasindaki reaksiyonlar

Etki

Tedbirler

Dogal sivi ve kati yaglar alkalik islem kimya-
sallar ile sabunlasabilir. Bu sirada guclu bir
kopuk olusumu meydana gelebilir.

- Yag programi kullanilmalidir

On yikamada tensid iceren, nétr pH'll de-
terjan dozajl 6zel program kullaniimalidir

Uygulama dikkate alinarak, mumkunse si-
likon yagi icermeyen, kdpUk giderici ek-
lenmesi

Kan gibi cok miktarda protein igeren Kirler,
alkalik islem kimyasali ile birlikte asin bir k&-
pUk olusumuna yol acgabilir.

Yikama programi icin bir veya birden fazla,
soguk suyla 6n yikama seciniz

Aliminyum, magnezyum, ¢inko gibi adi me-
taller cok asitli veya alkalik igslem kimyasal-
lari ile hidrojen salabilir (patlama gazi reaksi-
yonu).

islem kimyasallari Ureticisinin talimatlarin
dikkate aliniz
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Sivi islem kimyasali dozaji

/N Uygun olmayan islem kimyasali sonucu saglik riski.

Uygun olmayan igslem kimysallarinin kullanimi, genel olarak isten-
meyen yeniden isleme sonugclarina yol acar ve bedensel yaralanma-
lara ve maddi hasarlara neden olabilir.

Sadece ylkama makinesine 6zel islem kimyasallari kullaniniz ve ilgili
Ureticinin kullanim talimatlarini dikkate aliniz.

Ureticinin toksik olarak zararsiz kalinti miktarlara iliskin verdigi bilgi-
leri mutlaka dikkate aliniz.

/N islem kimyasali sonucu saglik riski.

islem kimyasallari, kismen asindirici ve tahris edici maddelerdir.
islem kimyasallari kullaniminda, gecerli giivenlik yénetmeliklerini ve
islem kimyasallan Ureticisinin guvenlik bilgi formlarini dikkate aliniz.
islem kimyasallari Ureticileri tarafindan talep edilen tim koruyucu
tedbirleri aliniz; 6rnegin koruyucu goézlikler veya koruyucu eldiven-
ler kullaniniz.

Dozaj sistemleri

Yikama makinesi, standart olarak sivi deterjanlarin ve nétrlestirici
maddelerin dozaji icin 2 adet dozaj sistemi ile donatiimistir. Opsiyonel
olarak 4 adet dahili dozaj sistemi daha monte edilebilir.

Dozaj sistemleri ve emme borulari renkle kodlanmis olmalidir. Asagida
belirtilen renklerde etiketler teslim edilir:

- Mavi

Beyaz
Kirmizi

- Yesil
- Sari
- Siyah

ilave bir dozaj sistemi monte edildigi takdirde, kullanilan islem kimya-
salini ve bu iglem kimyasalina atanmis rengi asagidaki tabloya giriniz.
islem kimyasallari iceren kaplar baglanacagdi zaman, bu renk kodlari il-
gili kaplarin hangi emme borularina baglanmasi gerektiginin tespit
edilmesini kolaylastirir.

Dozaj sistemi Renk kodu islem kimyasali
1 Mavi
2
3 Kirmizi
4
5
6
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Sivi islem kimyasali dozaij

Opsiyonel 4 adet dahili dozaj sistemi yerine 4 adet harici dozaj sistemi
baglanabilir.

Bir dozaj sistemi ile farkli islem kimyasallar dozlanmasi gerektigin-
de, islem kimyasal degisimi sadece Miele yetkili servisi veya yetkili
uzman tarafindan yapilabilir.

Islem kimyasallan Servis kapaginin arkasinda islem kimyasallari kaplari icin cekmece yer
icin kaplar almaktadir. Bu cekmecede 5 litre kapasiteli 4 adet kap icin yer vardir.
Diger kaplar yikama makinesinin disina bir yere yerlestiriimelidir.

Cekmece dayanaklar ile donatilmigtir. Dayanaklar, depolama kaplari-
nin hafif egimli yerlestiriimesini saglamaktadir. Depolama kaplarini,
emme borusu algak tarafta yer alacak sekilde dayanaklara yerlestiri-
niz.

Daha az sayida islem kimaysali gerekli oldugunda da cekmeceye her
zaman 4 depolama kabi yerlestiriniz. Bu sayede, cekmecenin agil-
masi veya kapatilmasi sirasinda depolama kaplarinin devrilmesi 6n-
lenir.
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Sivi islem kimyasali dozaji

K.aplara islem Ekranda, 6rnegin Dozaj sistemi 1 kabini doldurun gibi bir bildirim gos-
kimyasallarinin terildiginde islem kimyasallari kaplarini doldurunuz veya bosalmig
doldurulmasi kaplari dolu kaplar ile degistiriniz.

m Yikama makinesinin servis kapaginin kilidini aginiz (0.

m Servis kapagini 6ne dogru eginiz(), yukari kaldiriniz ve alt tutucular-
dan cikariniz.

/

m Sivi islem kimyasallari kaplarini iceren gekmeceyi disari ¢gekiniz.

m ilgili kabi cekmeceden cikariniz.

m Emis borusunu sdkindz ve ¢ikariniz.

m Kaba istediginiz islem kimyasalini doldurunuz veya bosalan kabi do-
lu bir kap ile degistiriniz.

islem kimyasallarinin kanstiriimasini dnlemek amaciyla dozaj siste-
minin ve emme borusunun renk kodunu dikkate aliniz!
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Sivi islem kimyasali dozaij

Dozaj sisteminin
doldurulmasi

48

@
2

m Emis borusunu kabin agzina sokunuz ve vidalayiniz.

m Kabi cekmeceye yerlestiriniz.

Emis borusu, dayanagin algak tarafinda yer almalidir.

m Cekmeceyi ylkama makinesinin igine itiniz.

m Servis kapagini yikama makinesinin alt tutucularina yerlestiriniz ve
bastirarak yerine oturtunuz.

m Servis kapagini kilitleyiniz.
m Dozaj sistemi "x” kabin doldurun bildirimini OK butonu ile onaylayiniz.

Kabin her doldurulmasinin veya degistiriimesinin ardindan, dozaj
sisteminde mevcut olasi havanin digar atiimasi igin Dozaj sistemini
doldurun fonksiyonu uygulanmalidir.
Bu fonksiyon, sadece yikama kabininde yuk tasiyici bulunmuyorsa
uygulanabilir.

Bir dozaj sistemi, asagida belirtilen durumlarda doldurulmalidir:

- lgili kabin doldurulmus veya yenisi ile degistirilmis olmasi

- islem kimyasalinin degistiriimis olmasi

Bir dozaj sisteminin havasi, ancak ylkama kabininde yuk tasiyici bu-
lunmadiginda alinabilir.

m Sistermn mendsdnd agin.

m Makine fonksiyonlarn meni 6gesini aginiz.

m Dozaj sistemini doldurun mend 6gesini aginiz.

m Ilgili dozaj sisteminin butonuna basiniz, érnegin DOS 1.

Dozaj sistemi doldurulur.



Calistirma

Yikama makinesinin gicinuiin aciimasi ve kapatilmasi

Ana salter 1/0 yikama makinesini sebeke geriliminden ayirir. Bu ana
salter, ylkama makinesinin yikleme tarafindan ekranin yanindadir.

m Yikama makinesinin giiciini agmak i¢in ana galtere | basiniz.

Baslatma sureci sona erdikten sonra ylkama makinesi calismaya hazir
olur.

m Yikama makinesinin gliicini kapatmak icin ana saltere 0 basiniz.

Yikama makinesinin kumanda sistemi kapatilir, yikama makinesi se-
beke geriliminden ayrilir.

PLW 8616

Acil durumlar icin yikama makinesinin bogaltma tarafinda ekranin ya-
ninda ikinci bir ana salter 0 yer almaktadir. Bu ana salter de yilkama
makinesini sebeke geriliminden ayirmaktadir. Yikama makinesinin
glcul, sadece yukleme tarafindan tekrar acilabilir.

Yikama kabininin doldurulmasi

Yuk tasiyicilari, yikama makinesinin yikama alanina yikleme tarafin-
dan sokulur.

m Yikleme tarafindaki kapiyl agmak icin 4Ip butonuna basiniz.

m Transfer arabasindaki yuk tasiyiclyl kaydirarak yikama makinesinin
yikama kabinine sokunuz.

Yik tasiyicidaki ¥ ve ylkama kabinindeki A isaretler tam olarak birbiri-
ne dogru bakmaldir.

m Yikama makinesinin kapisini kapatmak icin Pl4 butonuna basiniz.

49



Calistirma

Yuk tasiyicinin se-
cilmesi

50

Programin secilmesi

Yeniden isleme programlari belirli yUk tasiyicilarina atanmistir. Bundan
dolayi 6ncelikle bir piktogram yardimiyla bir ytk tagiyici secilmelidir.

m 5= Yeniden isle butonuna basiniz.

Ekranda, bir piktogram Uzerinden yUk tasiyici se¢imi menisu gosteri-
lir.

TR ® P e

4'ten fazla yuk taglyici mevcut oldugunda, bu se¢im mentsiinde
sayfalar arasi gecis yapilabilir.

m istediginiz ylk tasiyicinin butonuna basiniz, drnegin — A 503.

Ust bilgi satinnda secilen yiik tasiyicinin piktogrami gésterilir, drnegin
[ Yeniden isle.
Ekranda liste seklinde secilebilecek yeniden isleme programlar goste-

rilir.
m Istediginiz yeniden isleme programinin butonuna basiniz.
Program baglangi¢ gostergesi gdsterilir.



Calistirma

Favoriler meni-
siinden program
secimi

b Sistern, Favorilerin yonetimi mendsinde yeniden isleme programlari

tanimlanmis oldugunda, program secimi Y¢ Favoriler butonu Gzerinden
gerceklesenbilir.

m v Favoriler butonuna basiniz.
YUk taslyicl sec mendsi gosterilir.
m Istediginiz ylk tasiyicinin butonuna basiniz, rnegin — A 503.

Ust bilgi satinnda secilen yiik tastyicinin piktogrami gdsterilir, drnegin
— Favoriler.

Ekranda, favori olarak tanimlanmig yeniden igleme programi gosterilir,
buradaki 6rnekte |Universal.

m istediginiz yeniden isleme programinin butonuna basiniz.
Program baslangi¢ gostergesi gdsterilir.
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Calistirma

Programin baslatiimasi

Ekranin Ust bilgi satirinda yuk tagiyici icin dogru yeniden igleme
programinin gdsterilip gésterilmedigini kontrol ediniz.

Baska bir yeniden isleme programi se¢gmek istediginizde, <O butonu
araciligiyla yeniden isleme programi secimi menusind acabilirsiniz.

- & rm b

... 01:00

Program secildikten sonra segilen yeniden isleme programinin kalan
suresi gosterilir. Web araylzindeki Kalan sUreyi goster parametresi
etkin olmadiginda, program baglatildiktan sonra geri kalan yeniden
isleme programi Sure gdstergesine gegilir.

m Start butonuna basiniz.

Yeniden isleme programi uygulanir.

Bir yeniden igleme programi, sadece yikama makinesinin kapilari ka-
pall oldugunda ve herhangi bir hata bildirimi mevcut olmadiginda
baslatilabilir.

Alt cubukta ® sembolii gosterildiginde, dnce etkin bildirimleri iceren
listeyi ele aliniz (bkz. “Hata bildirimleri ve uyarilar” bélimu).

52




Calistirma

Manuel dezenfek-
siyon ile progra-
min iptal edilmesi

Manuel program
iptali

Hata nedeniyle
program iptali

Program akisi

Baslatildiktan sonra program otomatik olarak caligir. Program akigina

ve program parametrelerine iligkin ayrintili bilgiler, yikama makinesinin
ekraninda sunulmaktadir (bkz. “Makine tanitimi” — “Ekrandaki kuman-
da elemanlar” bélimu).

Program sonu

Program sona erdikten sonra ekranda asagida belirtilenler gosterilir:
- lIgili Parti numarasi

- Program sona erdikten sonra gecen sure

- Yeniden isleme prosesi icin Sonuc

- Program sona erdi bildirimi

i_I.erIeme cubugunun rengi beyazdan yesile gecer.
On ayara bagli olarak yilkama kabini aydinlatmasi otomatik olarak acil-
mis olabilir.

Programin iptal edilmesi

Bir yeniden igleme programi her zaman iptal edilebilir. Yikama suyu
bosaltilir ve ardindan yUkleme tarafindaki kapi kullanima agilir.

m Stop butonuna basiniz.

Ekranda bir gtivenlik sorgusu gdsterilir:
Program iptal edilsin mi?

m Glvenlik sorgusunu Evet ile onaylayiniz.

Su tahliye islemi tamamlandiktan sonra ekranda g&sterilen bildirim:
Program iptali.

ilerleme cubugu kirmizi renkte olur ve hata bildirimi g&sterilir:
Program kullanic tarafindan iptal edildi.

Hata bildirimi onaylandiktan sonra program yeniden baglatilabilir.

Dezenfeksiyonun ardndan su tahliyesi parametrelerinin etkin oldugu
programlarda, programin iptal edilmesi icin ek igslem adimlarinin uy-
gulanmasi gerekebilir. Termal dezenfeksiyon olmadan yikama suyu
manuel dekontamine edilmelidir.

Birinci program blogu sirasinda:

m stop butonuna basiniz ve Frogram iptal edilsin mi? glvenlik sorgusunu
Evet ile onaylayiniz.

Program kullanic tarafindan iptal edildi hata bildirimi gdsterilir.

Yikama kabininde yikama suyu mevcuttur ve bosaltiimamaktadir.

Birinci program blogu sirasinda bir hatadan kaynaklanan program ip-
tali gerceklestiginde, yilkama suyu bosaltiimaz. Gerekli islem adimlari
“Manuel dezenfeksiyon” altinda belirtilmigtir.
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Calistirma

Manuel dezenfeksi- m Listedeki hata bildirimini OK ile onaylayiniz.

yon

54

m Program iptalini OK ile onaylayiniz.

Program akis gdstergesinde Lutfen bogaltin bildirimi gosterilir.
m YUkleme tarafindaki kapiyr aginiz.

m Yikama suyunu dezenfektan ekleyerek dekontamine ediniz.
m YUkleme tarafindaki kapiyr kapatiniz.

m YUk tasiyiclyi seginiz.

m YUk taslyiciya atanmis programlar listesinden hanuel dezenfeksiyon
programini seginiz ve baslatiniz.

Yikama suyu bosaltilir ve bir hata bildirimi gosterilir.
m Listedeki hata bildirimini OK ile onaylayiniz.

Yukleme tarafindaki kapi agilabilir.

Gecikmeli baglatma

Bir programin baslatiimasini, 6rnegin gece tarifesinden yararlanmak
Uzere, geciktirme olanag mevcuttur. Gecikmeli baslatma 6zelligi daki-
ka hassasliginda ayarlanabilir.

Uzun kuruma sureleri yeniden isleme sonucunu kétilegtirebilir. Ayri-
ca paslanmaz celik yikanan malzemeler i¢in korozyon riski artar.

m Gecikmeli baslatmayi ayarlamak icin alt gubuktaki ¥ butonuna ba-
siniz.

m Gosterilen ekran tus takimi ile Baslatma zamani verisini giriniz OK ile
onaylayiniz.

Yeniden igsleme programi ayarlanmis zamanda otomatik olarak baglar.

Otomatik program bagslatma fonksiyonu her zaman iptal edilebilir.
Bunun icin alt gcubuktaki stop butonuna basiniz. Bir glivenlik sorgusu
gosterilir: Gecikmeli baslatma iptal edilsin mi?. Glvenlik sorgusu onay-

landiktan sonra yeniden igleme programi manuel olarak baglatilabilir.




Ag baglantisi

Ag baglantisi

Yikama makinesi bir Ethernet arabirimi araciligiyla dahili bir aga bagla-
nabilir. Bu agda, sadece Web araylzl araciligiyla yikama makinesine
erisim ve yeniden igleme sonuclarinin belgelendirilmesi igin gerekli
olan sistemler ¢alistirilabilir; rnegin dokimantasyon yazilml bir bilgi-
sayar. Baglanti icin CAT5 veya daha yUksek standartli bir Ethernet
kablosu gibi standart ag kablosu gereklidir.

AQ kablosu, sadece yetkili servis tarafindan arabirime baglanabilir.

/N Yetkisiz erisim nedeniyle saglik riski.

AQ baglantisi tzerinden yetkisiz erisim araciligiyla yikama makine-
sindeki ayarlar, 6rnegin dezenfeksiyon parametreleri veya islem
kimyasallari dozaiji, degistirilebilir.

Yikama makinesine erisim, kesinlikle 6rnegin baglanti noktasi uzat-
ma kablosu kullanilarak dogrudan veya dolayi olarak internet veya

kamuya acik veya givensiz ag baglantilar Gzerinden mumkun kilin-
mamalidir!

192.168.10.1 ile 192.168.10.255 arasi |IP adresleri yetkili servise ay-
nimistir! Bu adresler kesinlikle evsel agda ayarlanmamalidir!

1. Yikama makinesini, asagida belirtilen kosullardan birini yerine
getiren ayn bir ag baglantisinda kullaniniz:

— Diger ag baglantilarindan fiziksel olarak ayridir

— Erisim bir Guvenlik Duvari veya gerekli sekilde yapilandiriimig
yonlendirici araciligiyla kisithdir

2. Buayn ag baglantisina sadece gerekli kigilerin erismesine musa-
ade ediniz!

3. Yikama makinesine baglh sistemlere olan erisimi karmasik bir sif-
re ile koruyunuz.

4.  Ethernet arabirimini yapilandiriniz.
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Ag baglantisi

Ag protokolleri

Yikama makinesi, asagida belirtilen ag protokolleri tGzerinden iletisimi
desteklemektedir:

Ag protol- | Aciklama Baglanti

leri noktasi

DHCPv4 Dinamik IPv4 Adresleri Atamasi 68/UDP

DHCPv6 Dinamik IPv6 Adresleri Atamasi 546/UDP

HTTPS Yikama makinesinin parametre ayarlarn | 443/TCP
icin Web araytzi

Ayrica ICMPv4 ve ICMPv6 protokolleri de desteklenmektedir.

Proses dokiimantasyonu

Yikama makinesindeki yeniden isleme prosesleri, istege bagh olarak
harici proses dokUmantasyonu yazilimi, dahili veya harici yazici ile
belgelendirilebilir.

Bir yazicinin veya bilgisayarin baglanmasi durumunda dikkate
alinmasi gereken hususlar:

- Sadece EN/IEC 60950 standardi uyarinca test edilip onaylanmis bil-
gisayarlar ve yazicilar kullaniimahdir (6rnegin VDE)

- Yazicinin veya bilgisayarin yapi sekli kurulum yerine uyumlu hale ge-
tirilmelidir

- Ethernet arabiriminden c¢ikan bir uzatma kablosu en fazla 100 m
uzunlugunda olabilir.

Uygun yazicilara ve yazilim ¢ézumlerine iligkin ayrintili bilgileri yikama
makinesinin Ureticisinden edinebilirsiniz.
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Sistem
{4 Sistern mentsU, asagida belirtilen fonksiyonlari igerir:

Butonlar ile alt mendiler acilir. Alt menilerdeki fonksiyonlar takip eden
sayfalarda agiklanmaktadir.

Ag baglantilan

Ag badlantlan mendsl, ag yapilandirmasi ve kullanicinin oturum ag-
masi i¢in fonksiyonlar icermektedir. AJ baglantian mentsl agildiktan
sonra gdsterilen menu:

Butonlar ile alt mendler aclilir.
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PIN kodunun de-

gistirilmesi
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Bir kullanici istedigi anda PIN kodunu degistirebilir.

Farkli kullanici seviyeleri icin asgari PIN kodu uzunlugu:
- Operator 4 haneli
- Kurum ici teknisyen 8 haneli
- Yonetici 10 haneli

PIN rakamlardan, biyik ve kiigiik harflerden olusmalidir. izin verilen
karakterler: A-Z, a-z, 0-9, tire “-” ve alt cizgi “_".
Izin verilmeyenler:

- Arka arkaya Ucten fazla ayni karakter, 6rn. 11112345
- Sifrenin sonunda rakamlar, érn. Kullanici_123

- Son on sifreden birinin tekrar kullaniimasi

m PIN kodunu dedistir butonuna basiniz.

PIN kodunu degistirmek icin giris istemi gorintilenir. Parametrelerin
yaninda yer alan butonlar ile ekran tus takimi agilir.

m Eski PIN kodunu ve iki defa yeni PIN kodunu giriniz ve OK ile onay-
layiniz.

Yeni PIN kodu Web araytzindeki Kullanici yénetimi bélimiine devrali-
nir. PIN kodu burada gériinmez. Bir kullanici PIN kodunu unuttugun-
da, bu PIN kodu Kullanici yénetimi bdlimunde sifirlanabilir.

Yonetici kullanici seviyesi icin PIN kodu sadece yetkili servis tarafin-
dan sifirlanabilir!
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Eslestirmenin
uygulanmasi

Eslestirmenin
onaylanmasi

Eslestirmenin ayril-
masi veya redde-
dilmesi

Yikama makinesi bir aga baglandigi takdirde, 6érnegin Proses doku-
mantasyonu igin bir yazihm ve Web araytzt (Web arayUzl) gibi harici
uygulamalar yikama makinesinin kumanda sistemine erisebilir. ik kez
baglanti kuruldugunda yikama makinesi ile harici uygulama arasinda
bir Eslestirme uygulanmalidir.

Yikama makinesine ayni anda en fazla 9 adet harici uygulama bag-
lanabilir. Yeni bir eslestirme sorgusu onaylanmadan 6nce eski bag-
lanti kesilmelidir.

m Eslestirme butonuna basiniz.

Ekranda etkin baglantilarin, tarih ve saat bilgisi ile hentz iglenmemisg
sorgularin listesini iceren bir menu gésterilmektedir. Bir eslestirme
sorgusunun durumu semboller ile gésterilir:

Sembol Fonksiyon
v Eslestirme onaylandi
- Eslestirme ayrnimal
[>< Eslestirme sorgusu

Harici bir uygulamanin yikama makinesine erigebilmesi icin eslestirme
sorgusu onaylanmalidir. Bunun i¢in 6 ile 10 arasi haneli bir Eglestirme
PIN kodu verilir.

m [><¢] butonuna basiniz.
Ekranda Eslestirme PIN kodu girigi icin bir ekran tus takimi gosterilir.
m Eglestirme PIN kodu giriniz ve OK ile onaylayiniz.

Girilen Eslestirme PIN kodu, eslestirmenin tamamlanmasi icin harici
uygulamaya girilmelidir.

Mevcut bir eslestirme, istenilen her zaman ayrilabilir ve bir eglestirme
sorgusu reddedilebilir.

m ilgili uygulamanin yanindaki <= butonuna basiniz.

Eslestirme ayrilir ve ilgili uygulamanin satirt mentden silinir.
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Yazma yetkilerinin
verilmesi

Web arayUzU Uzerinden veriler indirildiginde veya yikama makinesinin
ayarlarinin degistiriimesi gerektiginde, oturum agmis kullanici yazma

yetkilerine sahip olmalidir. Bir kullanici yazma yetkisi almak istedigin-
de ekranda bildirim gdsterilir:

1 Yazma izniyle baglantiya izin verilsin mi? ...

Tarih/saat

Yazma yetkileri sorgusu yikama makinesinde bir Login ile onaylanabilir
veya O butonuna basilarak reddedilebilir.

m Yazma yetkileri vermek i¢in Login butonuna basiniz.

Ekranda oturum agmak igin bir ekran tus takimi gosterilir.

Yazma yetkileri ile yikama makinesine harici yerden erisildigi sirada
ekranda bildirim gosterilir:

Yazma izniyle badlant) aktif ...

Yazma yetkileri geri alinabilir; bunun icin:
m <@ butonuna basiniz.

Ekranda oturum a¢cmak igin bir ekran tus takimi gésterilir. Oturum aci-
larak yazma yetkileri kaldirihr; <> butonuna basildiginda yazma yetkisi
bulunan baglanti devam eder.

Yazma yetkileri, oturum agmig kullanicinin Web arayiiziinde silinebilir.
Bu durumda yikama makinesinin ekraninda oturum agcmak gerekli
degildir.
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Ag ayari

AJ menisiinde Ethernet baglantisi yapilandirilir. Ag ayari, hem yikama
makinesinin ekraninda hem de Web arayiiziinde yapilandirilabilir. Or-
negin bir ag yazicisina ilk kez baglanmadan 6nce, ilgili ag ylkama ma-
kinesinin ekraninda yapilandiriimahdir. Web araytzinde kurulum igle-
mi programlama kilavuzunda acgiklanmugtir.

Ag yapilandirmasi ile ilgili gerekli bilgiler ag yéneticiniz tarafindan ve-
rilir.

m AJ butonuna basiniz.

Ekranda ag yapilandirmasi icin parametreler gésterilir. Parametrelerin
yaninda yer alan butonlar ile ekran tug takimi agilir.

m Her bir parametre icin gerekli degerleri giriniz ve OK ile onaylayiniz.

IP adresi veya Host Name ile agdaki yikama makinesine erisilebilir.

Manuel girig

Parametre Rapor versiyonu IPv4 |Rapor versiyonu IPv6
Aktif Etkin Etkin

DHCP Devre digi Devre digi

IP adresi Girig alani Girig alani
Subnet Mask Giris alani -

On ek uzunlugu - Girig alani

Host Name Giris alani Giris alani
Standart gegit Giris alani Giris alani

Otomatik atama

Parametre

Rapor versiyonu IPv4

Rapor versiyonu IPv6

Aktif

DHCP

Etkin

Etkin

IP adresi

Subnet Mask

On ek uzunlugu

Host Name

Giris alani

Giris alani

Standart gegit
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Yazicinin ayarlan-
masi

Sertifika goriuntii-
leme

Sertifikay!
karsilastirma

62

Bagl bir yazici, hem ekranda hem de Web arayuziinde ayarlanabilir.
Web araylzinde, ayar islemi programlama kilavuzunda agiklanmistir.

m Yazicl butonuna basiniz.
m [Url parametresinin yanindaki butona basiniz.

Secilebilecek yazici tiplerini iceren bir menl gosterilir.
Litfen dikkate aliniz:

m istediginiz yaziciy, tip adlandirmasinin yanindaki buton ile etkinlesti-
riniz.

Etkinlestirilen yazicinin butonundaki cubuk gdsterge beyaz renkte

gosterilir.

m D butonu ile menilden ¢ikiniz.

Secilen ag yazicinin ilgili IP adresi girilmelidir.

m |P adresi parametresinin yanindaki butona basiniz.

Ekranda IP adresi girisi icin bir ekran tug takimi gdsterilir.

m |P adresini giriniz ve OK ile onaylayiniz.

Dogrudan yazdirma parametresi araciligiyla, yeniden isleme protokolii-
nldn program bittikten hemen sonra bagl yaziciya aktariimasi ve yaz-
dinimasi gerekip gerekmedigi belirlenir. Dogrudan yazdirma islemine
ek olarak yeniden isleme protokoll yilkama makinesinin kumanda sis-
teminde kayitli kalir. Ana ment dahilindeki DokUmantasyon butonu
araciligiyla bir yeniden isleme protokolinin kopyalari yazdirilabilir.

m Dogrudan yazdirma islemini etkinlestirmek icin Dogrudan yazdirma
parametresinin yanindaki butona basiniz.

Butondaki cubuk gosterge beyaz renkte gosterilir.

Yikama makinesi, x.509 standardinda kendinden imzali bir TLS sertifi-
kasina sahiptir. Sertifika bir web tarayicisi ile ag tzerinden yilkama ma-
kinesine erisirken kullanilir. Sertifika ayrica, bir proses dokimantasyo-
nu yazihmi vs. gibi ylkama makinesi ile glivenli bir iletisimi dogrulamak
icin kullanilir.

Kendinden imzal sertifika algilanmadigi i¢in, bazi durumlarda web
tarayicisinda bir glvenlik mesaji gérintulenir.

Sertifikanin gegerlilik stresi ve parmak izi, ylkama makinesinin ekra-
nindan géruntulenebilir. Veriler, web tarayicisina iletilmis olan veriler ile
karsilastirlabilir.

m Sertifika gdrintdleme butonuna basiniz.
Ekranda asagidaki veriler gorintulenir.

- Sertifika SHAT

- Sertifika SHAZ56

- Gecerliik baslangic

- Gecerliik sonu
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Otomatik sistem
testi

Makine fonksiyonlar

Makine fonksiyonlan mendsd, érnegin dozaj sistemleri ve monte edil-
mis depolar icin servis fonksiyonlari icermektedir. Ivakine fonksiyonlar
menuUsu acgildiktan sonra goésterilen menda:

| Sistem | Makine fonksiyonlari ---

Butonlar ile minferit fonksiyonlar baslatilir.

Otomatik sistem testi sirasinda énceden belirlenmis saatte monte
edilmis tanklarin (eger varsa) Otomatik dezenfeksiyon islemi uygulanir.

Otomatik sistem testi icin 6n kosullar:

- Yikama makinesinin gucu agik olmali

- Yikama kabini bog olmal

- Yikama makinesinin kapisi kapali olmali

- Herhangi bir sonsuz program etkin olmamal

- Web araylzi Uzerinden erisim icin herhangi bir yazma yetkisi veril-
memis olmali

Otomatik sistem testi Web arayiizi Uzerinden kapatilabilir (bkz.
programlama kilavuzu, “Sistem, Makine yapilandirmasi, Sistem tes-
ti” bolimuy).
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Kendi kendine de-
zenfeksiyon igle-
minin uygulanma-
si (opsiyonel)
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Bu buton, sadece ylkama makinesi dahili bir tank ile donatiimigsa
gosterilir. Otomatik sistem testi sirasinda yikama makinesinin dabhili
tanklanOtomatik dezenfeksiyon ile dezenfekte edilir.

Dokimantasyon amaciyla, uygulanan her bir kendi kendine dezenfek-
siyon iglemine bir parti numarasi ve yeniden isleme protokoll atanir.
Dokimantasyon gerekli degilse fonksiyon yetkili servis tarafindan
devre digi birakilabilir.

Dahili tanklarin otomatik kendi kendine dezenfeksiyon islemi hatasiz
bir sekilde tamamlanmadiginda, bu fonksiyon manuel olarak baglatila-
bilir.
Kendi kendine dezenfeksiyon, sadece yikama kabininde yUk tagiyici
bulunmuyorsa uygulanabilir.

m Otomatik dezenfeksiyon butonuna basiniz.

Kendi kendine dezenfeksiyon icin gerekli islem adimlar otomatik ola-
rak uygulanir. Kendi kendine dezenfeksiyon islemi tamamlandiktan
sonra ekranda bir bildirim g&sterilir:

Otomatik dezenfeksiyon tamamland

veya

(Otomatik dezenfeksiyon basansiz

m Bildirimi OK ile onaylayiniz.

Kendi kendine dezenfeksiyon iglemi tekrar basarisiz bir sekilde son-
lanirsa, yetkili servisi arayiniz.

Kendi kendine dezenfeksiyon iglemi alt cubuktaki stop butonu ile dur-
durulabilir. Ekranda Otomatik dezenfeksiyon iptal edilsin mi? glvenlik
sorgusu gosterilir. Evet ile kendi kendine dezenfeksiyon durdurulur,
Hayir ile devam ettirilir.
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Sonsuz programin Sonsuz program mendsinde bir yeniden isleme programi icin tekrarla-

baslatiimasi

yan program baslatma tanimlanabilir. Bu fonksiyon, érnegin malzeme
kontrolleri gibi yikama teknolojisi deneyleri veya uzun kullanmama su-
releri sonrasi periyodik dekontaminasyon icin kullanilabilir.

m S0NsUz program butonuna basiniz.

Ekranda secilebilir yuk tagiyicilar gdsterilir.

m Istediginiz ylk tasiyicinin butonuna basiniz.

Ekranda secilebilir yeniden igleme programlar gdsterilir.

m Istediginiz yeniden isleme programinin butonuna basiniz.

Ekranda sonsuz programin tanimlanmasi igin parametreler gosterilir.
Parametrelerin yaninda yer alan butonlar ile ekran tug takimi acilr. Ek-
ran tug takiminin Ust bilgi satirnda secilen parametre icin sinir deger-
ler gbsterilir.

Sonsuz program icin parametreler

Parametre Tanimlama

Program don-
guleri

Sonsuz program igin bastan sona program calis-
masi sayisl

Program don-
guleri arasinda

Program sonu ile takip eden program baslangici
arasindaki zamansal aralik

duraklat
Kapak agcma Program sonu ile yikama makinesi kapisinin agil-
gecikmesi masi arasindaki zamansal aralik

Kapak acik kal- | Yikama makinesi kapisinin aciimasi ve kapatiimasi
ma suresi arasindaki zamansal aralik

Kapak seg¢imi Bastan sona program caligtiktan sonra agilacak yi-

kama makinesi kapisi segimi

m Her bir parametre icin gerekli degerleri giriniz.

m Sonsuz programi baslatmak igin alt gubuktaki start butonuna basi-
niz.

Ekranda Sonsuz program: Dikkat! Kapak otomatik olarak aciir ve kapa-
nir. bildirimi gosterilir. OK butonu ile sonsuz program baslatilir, <O ile
islem durdurulur.

Bagsladiktan sonra yeniden igleme programi, ayarlanmis bastan sona
program calisma sayisina ulasilana kadar tekrarlanir.

Sonsuz program stop butonu ile her zaman durdurulabilir.
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Dozaj sisteminin
doldurulmasi

Filtre bakimi

Dozaj Sistemi
Kurulumu

Kurulum igleminin
yapllmasi

66

Doza| sistemini doldurun fonksiyonu, ilgili dozaj sisteminin havasinin
alinmasi icin kullanilir. islem kimyasallari icin bir depolama kabi doldu-
rulduktan veya dolu depolama kabi ile degistirildikten sonra bu fonksi-
yon uygulanmalidr.

Bu fonksiyon, sadece yikama kabininde yuk tasiyici bulunmadigin-
da uygulanabilir.

m Dozaj sistemini doldurun butonuna basiniz.
m istediginiz dozaj sisteminin butonuna basiniz, érnegin DOS 1.

Ekranda iglem sirasinda uygulanan munferit islem adimlar goésterilir.
islem tamamlandiktan sonra ekranda bildirim g&sterilir:

Dozaj sistemi DOS 1 dolu,

veya

Dozaj sistemi DOS 1 dolu dedil. Dozaj sistemini doldurun tekrarlanmalidir..

m Bildirimi OK ile onaylayiniz.

Dozaj sistemini doldurma islemi tekrar basarisiz sonuc¢landiginda,
yetkili servisi arayiniz.

Yikama makinesi bir kurutma Unitesi ile donatilmigsa, kurutma Unite-
sindeki kaba ve ince filtreler diizenli zaman araliklarinda yetkili servis
tarafindan degistirilmelidir.

Filtre bakimi mendsinde filtreler icin calisma streleri ve kalan calisma
sureleri gosterilir.

Dozaj sistemi kurulumu, dozaj sistemlerinin ayarlanmasi igin kullanilir.
Asagida belirtilen durumlarda uygulanmahdir:

- Baglanmig islem kimyasalinin degistiriimesi (degisen viskozite)
- Yeni dozaj pompasinin veya yeni debi sensoérinin monte edilmesi

- Ornegin kalifikasyon, validasyon veya periyodik kontrol gibi dozaj
sisteminin kontrol edilmesi gerekliligi

Kurulum islemi sirasinda dozaj pompasi énceden belirlenmis impuls
sayisl kadar kumanda edilir. Eszamanli olarak kumanda sistemi debi
sensorii tarafindan verilen impuslari sayar. Olcilen hacim kumanda
sistemine girildikten sonra, kumanda sistemi dozaj pompasinin pl/Imp
pompalama performansi ve debi sensoérinin pl/Imp impuls orani igin
doénustirme faktorlerini hesaplar.

Dozaj sistemi icin kurulum iglemi, ancak yilkama kabininde yUk tasi-
yici bulunmadiginda yapilabilir.

Dozaj pompasinin tam pompalama performansini ve debi sensérinin
darbe oranini belirleyebilmek icin 2 adet meztr gereklidir:

- 1 x1.000 ml
- 1x100 ml

m Dozaj sisteminin emme borusunu 500-1.000 ml mezUre yerlestiriniz.
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m MezUre dozlanacak igslem kimyasali doldurunuz.

m 100 ml mezire dozlanacak iglem kimyasall doldurunuz.

Dozaj Sistemi Kurulumu yapilmadan énce dozaj sistemlerinin havasi
alinmaldir.

m [ozaj sistemini doldurun butonuna basiniz.

m istediginiz dozaj sisteminin butonuna basiniz, érnegin DOS 1.
islem tamamlandiktan sonra:

m Bildirimi OK ile onaylayiniz.

m 500-1.000 ml meztre, 100 ml mezurden dozlanacak iglem kimyasali
doldurunuz ve dolum seviyesini isaretleyiniz veya not ediniz.

m 100 ml mezirin tamamina dozlanacak islem kimyasal doldurunuz.
m Dozaj sistemi kurulumu butonuna basiniz.
m istediginiz dozaj sisteminin butonuna basiniz, érnegin DOS 1.

Ekranda gdsterilen bildirim:
... dozaj sistemi icin DOS Kurulumu baslatilacak, Dozaj sistemini hazirla-

YN,
m Ekrandaki bildirimi OK ile onaylayiniz.

Dozaj miktarn dlcimu yapilir.

Ekranda proses adimlari gosterilir, 6rnegin Dozaj pompasi etkin.
Olgiim islemi tamamlandiginda ekran tus takimi acilir. Simdiye kadar
olan ayarlanmis deger gosterilir.

m 500-1.000 ml mezire, asil dolum seviyesine kadar 100 ml mezir-
den iglem kimyasall doldurunuz.

m Doldurmak icin gerekli hacmi 100 ml mezirden okuyunuz.

m Okunan degeri ekran tug takimi Gzerinden giriniz ve OK ile onaylayi-
niz.

Doénustirme faktoérleri icin 8lcim sonugclari gdsterilir, drnek:
DonUsturme faktord DOS 1.

Eski ... pl/lmp Yeni ... plflmp

DonUstirme faktord Debir sensord 1

Eski ... plflmp Yeni ... plflmp

Yeni dederler kabul edilsin mi?

OK butonuna basilarak yeni dénistirme faktérleri kumanda sistemine
devralinir, <D ile eski dénUstirme faktorleri kullaniimaya devam edilir.
Ekranda tekrar Dozaj sistemi kurulumu bildirimi gosterilir.

Yikama makinesinin dozaj sistemleri emme borusu ile donatiimamis
oldugunda, Dozaj sistemi kurulumu igin yetkili servisi gérevliendiriniz.
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lletkenlik dlgerin
ayarlanmasi

68

Ornegin kimyasal analiz uygulamasi gibi yikama ve durulama sonucu
ile ilgili oldukga yUksek gereklilikler icin iletkenlik dlger lletkenlik Slcum
modUill) kalibrasyonu fonksiyonu ile ayarlanabilir. Olgiim sistemi, tam

demineralize su ile soguk su arasi iletkenlik dlcim araliginda ayarlanir.

letkenlik dlcer ayarlamasi, sadece yikama kabininde yiik tasiyici
bulunmadiginda uygulanabilir.

Yikama suyu karismasi nedeniyle ¢cok yuksek 6lcim degerlerinin 6n-
lenmesi icin yikama kabini tam demineralize su ile calkalanmalidr.

m lletkenlik élctm moddll kalbrasyonu butonuna basiniz.

Tam demineralize su 6lcuma yapilr.

Ekranda Lltfen bekleyin... bildirimi ve glincel proses adimi gdsterilir,
ornegin Clcum etkin.,

Olclim bittikten sonra Demineralize su gercek iletkenlik, manuel olarak
belirlenmis deger icin giris araylzu ile birlikte gosterilir.

YUkleme tarafindaki kapi manuel élciim icin kullanima agiktir.

m Kaplyl aciniz ve manuel iletkenlik 6lcimunu yapiniz.
m Kapiyi kapatiniz.

m Ekran tus takimini agmak icin Demineralize su yeni iletkenlik degeri
parametresinin yanindaki butona basiniz.

m Olgiilen degeri ekran tus takimi lizerinden giriniz ve OK ile onaylayi-
niz.

Ondalik ayiricili 6lgim degerleri matematiksel olarak yuvarlanmalidir.

m OK butonuna basiniz.
Soguk su dlgimu yapilir.

m Soguk su glncel iletkenlik degeri bildirimi gosterildigi takdirde tam
demineralize su i¢in uygulanan igslem adimlarinin aynisini uygulayin.

lletkenlik ... Yeni icin girilen degerler kumanda sistemine devralinrr.
Ekranda tekrar IMakine fonksiyonlan gosterilir.

iletkenlik dlcer ayarlama iglemi alt gubuktaki stop butonu ile durduru-
labilir. Ekranda lletkenlik dlgtm modCll kalibrasyonu bagansiz. Litfen

tekrar gerceklestirin. bildirimi gdsterilir.
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Program testinin
uygulanmasi

Yeni olusturulmus veya degistiriimis yeniden isleme programlar Frog-
ram testi ile kontrol edilebilir. Kontrol edildi parametresi ile onay, ancak
bir yeniden isleme programi Program testi uygulamasini hatasiz ta-
mamladiginda verilebilir (bkz. programlama kilavuzu, “Program ydneti-
mi” bélumu).

Program testi, temizleme performansinin kontrol edilmesi igin kullani-
labilir. Program testi sirasinda program calismasi her program blogun-
dan sonra durur ve yukleme tarafindaki kapr numune almak icin agila-
bilir.

Kaplyi iki program blogu arasinda acacaginiz zaman, Ittfen asagida
belirtilen tehlike kaynaklarini dikkate aliniz:

— Ylksek sicakhgin s6z konusu oldugu program bloklarindan sonra
yanma ve haslanma tehlikesi vardir

— islem kimyasallar dozajlandigi program bloklari sonrasi tahris teh-
likesi vardir

— Dezenfektan kullanilan program bloklarindan sonra toksik buhar
soluma tehlikesi vardir

Disar ¢ikan buhar, yiksek sicakligin s6z konusu oldugu program
bloklarindan sonra duman dedektorlerinin hatali alarm vermesine
yol acabilir.

1 Universal @ F TR i 1s.06.2011292/;:\([;2’I
Program evresi Yikama 1 >
Sicaklik 90° C

|
Siire i
Stop & & =

Yeniden isleme programi baglatildiktan sonra ekrandaki program blo-
gu yaninda ayrica » butonu belirir. » butonunu iki fonksiyona sahiptir:

- Kapiyr agmadan yeniden isleme programina devam etmek
- Sonraki program bloguna gecmek

Numune alma 6rnegi

m Program testi butonuna basiniz.

Ekranda secilebilir yuk tasiyicilan gosterilir.

m istediginiz yiik tasiyicinin butonuna basiniz.

Ekranda secilebilir yeniden igleme programlari gésterilir.
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m istediginiz yeniden isleme programinin butonuna basiniz.

Ekranda bildirim gosterilir:
Program testi: Program blogunun » ile atlanmas mimkdn dedil. Kapak
her bir program blogunun sonunda acilabilir,

m Bildirimi OK ile onaylayiniz.
Program baslangi¢ gdstergesi gosterilir.
m start butonuna basiniz.

» butonu gosterilir ve yeniden isleme programi gecikmeli olarak baglar.

Su girisi gergceklesmeden dnce godsterilen ilgili program bloklari » bu-
tonu ile atlanabilir.

Her program blogundan sonra yilkama suyu bosaltiimadan énce su
bildirim gd&sterilir:
Program testi; Kapak bir numune almak Ozere acilabilir,

m Bildirimi OK ile onaylayiniz.

4> ve » butonlan kullanima aciktir.

m Numune almak amaciyla kapiyi acabilmek icin 4P butonuna basiniz.
m Numune aldiktan sonra kapiy! kapatmak icin Pl4 butonuna basiniz.

Ekranda bildirim g&sterilir:
Program testi devam etsin mi? Devam etmek icin OK tusuna basin, Ka-
padl tekrar agrmak icin <2 tusuna basin,

m Bildirimi OK ile onaylayiniz.
Yikama suyu bosaltilir ve sonraki program blogu baslar.

Bir program blogundan sonra numune alinmasi gerektiginde:
m » butonuna basiniz.
Yikama suyu bosaltilir ve sonraki program blogu baslar.

Her program blogu, baslangi¢ta » butonuna basilarak atlanabilir.




Sistem ayarlari

Yeniden baslatmanin uygulanmasi

Yeniden baslat fonksiyonu ile yilkama makinesinin kumanda sistemi ka-
patilir ve yeniden basglatilir. Bu Yeniden baslat, érnegin hata giderme
¢6zUmuU Makineyi kapatip tekrar acin. talebini igerdiginde kullanilabilir.

m Yeniden baslat butonuna basiniz.

Ekranda Yeniden baslatma islemi gergeklestirilsin mi? glvenlik sorgusu
gOsterilir. OK butonu ile yeniden baglatma uygulanir, <O ile iptal edilir.
Tip etiketinin goruntilenmesi

Tip etiketi menlUslinde asagida belirtilen bilgiler gdsterilir:

- Cihaz turd

- Makine adi

- ik calistirma tarihi

- Seri numarasi

- Fabrikasyon indeksi

Makine modeli

Materyal numarasi

Yazilim strimu

Makine ad parametresinin yaninda yikama makinesi icin 6zgln bir ad
girilebilir.

m Makine ad parametresinin yanindaki butona basiniz.

Ekranda makine adi girisi icin bir ekran tus takimi gosterilir.

m Yikama makinesi icin makine adini giriniz ve OK ile onaylayiniz.

Verilen makine adi, asagida belirtilen yerlerde kullaniimaktadir:

Web araylzu

Yeniden isleme protokolleri

Hata protokolleri

Proses dokimantasyonu icin yazilima aktarilan veriler
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Favorilerin yonetilmesi

Favorilerin yonetimi mendsinde en cok kullanilan 4 adet yeniden isle-
me programi favori olarak tanimlanabilir.

Otomatik program tahsisi etkin olmadigr zaman:
== Yeniden isle butonuna basildiktan sonra, yiik tasilyiciya atanmig tim
yeniden igleme programlari gosterilir.

Buna karsin yeniden igsleme programi segimi v Favoriler butonu ize-

rinden yapildiginda, sadece Favorilerin yonetimi menlisinde tanimlan-

mis 4 yeniden igleme programi gosterilir.

Yuk tasiyiclya yeniden isleme programi olarak 4 favoriden higbiri atan-
mamis oldugunda bir bildirim gd&sterilir:

YUk tasiyicl icin herhangi bir Fayvori meveut degil..

Favorilerin tanimlanmasi:
m Favorilerin yonetimi butonuna basiniz.
Ekranda favoriler igin 4 adet buton gosterilir.

O |Sistem | Favorilerin yonetimi .--

m Favori 1 butonuna basiniz.

Yeniden isleme programlari listesi gosterilir.

[ i§tediginiz yeniden igleme programinin butonuna basiniz, bu érnekte
Universal.

Yeniden igleme programinin adi Favori T butonunda gdsterilir.
2-4 no.lu favorileri ayni sekilde tanimlayiniz.

m OK butonu ile mentden ¢ikiniz.



Bakim tedbirleri

Bakim

Otomatik yikama- ve dezenfekte makinelerinin periyodik bakimlari
2000 calisma saatinden sonra veya en az yilda bir kere Miele yetkili
servisleri tarafindan yapiimaldir.

Bakim, asagida belirtilen faaliyetleri ve ¢calisma kontrollerini kapsa-
maktadir:

Ulusal direktifler uyarinca elektriksel guvenlik kontroli
(6rnegin VDE 0701, VDE 0702)

Kapak mekanizmasi ve kapak lastigi

Yikama kabinindeki rakor baglantilar ve diger baglantilar
Su giris ve cikisl

Dahili ve harici dozaj sistemleri

Puskurtme kollari

Slizge¢ kombinasyonu

Tahliye pompasi ve tahliye valfli toplama haznesi
Yikama mekanizmasi/yikama basinci

Tum mobil raf Gniteleri, moduller ve ek bdlmeler (ayn tcretlendirme
karsiliginda)

Bilesenlerin gorsel ve calisma kontroll
termoelektrik 6lgim

Sizdirmazlik kontroli

Guvenlik agisindan énemli tim &lgim sistemleri

Guvenlik tertibatlari

varsa:

Buhar kondenseri
Kurutma Unitesi
letkenlik dlgtimii

Dahili yazici

Harici dokimantasyon yazihmi ve bilgisayar ag baglantilari Miele
yetkili servisi tarafindan kontrol edilmez.
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Rutin Kontrol

Her glin, calismaya baslamadan énce isletmeci tarafindan rutin kont-
roller gerceklestiriimelidir. Rutin kontroller icin makine ile birlikte bir
kontrol listesi teslim edilir.

Su hususlar kontrol edilmelidir:

Yikama kabinindeki sizgecler

Makinenin puskurtme kollari ve mobil raf Gnitelerinin puskirtme kol-
lari, moduller ve sepetler

Yikama kabini ve kapak contasi

Dozaj sistemleri

Mobil raf Gnitesi, sepetler, moddller ve ek bdlmeler

Yuk tasiyicilarindaki filtreler
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Yikama kabinindeki stizgeclerin temizlenmesi

Yikama kabini tabanindaki sizgecler sirkilasyon sistemine biyuk kir
parcalarinin girmesini onler. Kir pargalari suzgecleri tikayabilir. Bu ne-
denle suzgeclerin her gun kontrol edilmesi ve gerekiyorsa temizlen-
mesi gereklidir.

/N Tikanmis su yollar nedeniyle hasarlar.

Suzgecler kullanilmadiginda, yilkama makinesinin su devresine kir
partiklleri ulasir. Bu kir partiktlleri memeleri ve valfleri tikayabilir.

Bir programi, ancak stzgecler takiliysa baslatiniz.
Temizlik isleminden sonra stizgecleri tekrar taktiginizda stizgeclerin
dogru oturup oturmadigini kontrol ediniz.

m Slzgecin ylzeyindeki kaba kir parcalarini temizleyiniz.

m Tutucuyu cézmek (1) ve kaba filtreden cekerek gikarmak (2 igin tutu-
cuyu sola dogru dénduriniz.

m Tutucuyu akan su altinda yikayiniz ve bu sirada Ust uctaki delige
dikkat ediniz.

m Kaba slizgeci ¢ikariniz ve akan su altinda yikayiniz.
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m MikroyUzeyli stizgeci cikariniz.

m Birikintileri ve kirleri akan su altinda yikayiniz, gerektiginde bir firca
kullaniniz.

m MikroyUzeyli stizgece, yikama suyu akis yontnde basingli hava vu-
runuz.

m MikroyUzeyli slizgeci tekrar toplama haznesine yerlestiriniz.

m Kaba stzgeci mikroylzeyli sizgece yerlestiriniz.

m Tutucuyu acikliktan gecirerek kaba stizgece takiniz ve saga dogru
cevirerek sikistiriniz.

Puskiurtme kollarinin temizlenmesi

Plskurtme kollarindaki memeler tikanabilir.
Bu sebeple plskirtme kollar her glin kontrol edilmelidir.

Yikama makinesinin, bazi mobil raf Unitelerinin ve modullerin pis-
kurtme kollari isaretlenmistir:

- M1 = Alt makine puskurtme kolu

- M2 = Ust makine puiskiirtme kolu

- A1 = Mobil raf Unitesi puskurtme kollart A 501, A 504
- A2 = Modul pusktrtme kolu A 603

Puskurtme kollarini tekrar ylkama makinesine, mobil raf Gnitesine ve
modullere yerlestirirken puskurtme kollarinin isaretine dikkat ediniz.

m Gozle gorundr tikanikliklar pusktrtme kolu memelerine sivri bir nes-
ne sokarak iceri bastiriniz ve akan su altinda yikayiniz.




Bakim tedbirleri

Yikama makinesi-
nin pliskiirtme
kollarn

Mobil raf linitesin-
deki ve modiiller-
deki puskirtme
kollan

Bunun ic¢in puskiirtme kollari asagida belirtilen sekilde sékiilmeli-
dir:

m Mobil raf Unitesini ylkama kabininden cikariniz.

m Puskirtme kolu kilavuzunun sabitleme kiskaglarini ¢6zinuz, alt pus-
kirtme kolunu yukari dogru cekerek ve Ust puskirtme kolunu asagi
dogru cekerek cikariniz.

m PUskirtme kolu kilavuzunun sabitleme kiskaclarini ¢6zinUz ve pus-
kirtme kolunu asagi dogru cekerek cikariniz.

Puskurtme kollarinin yataklarinda ¢alisma bozukluklarina yol acabile-
cek belirgin asinma belirtileri s6z konusu oldugunda, Ittfen Miele
yetkili servisine bagvurunuz.

m Temizledikten sonra pUskurtme kollarini tekrar takiniz ve sabitleme
kiskaclari ile sabitleyiniz. Bu sirada sabitleme kiskaclarinin dogru
oturmasina dikkat ediniz.

Yerlestirdikten sonra puskurtme kollarinin serbestce dontp déonme-
digini kontrol ediniz.

/N Yanlis 6lcilmis puskirtme kolu devir sayisi nedeniyle yetersiz
ylkama sonucul.

Puskurtme kolu uclarinda gucli miknatislar yer almaktadir. Bu mik-
natislara metal nesneler tutundugunda, puskirtme kolu devir sayisi
yanlig dlculebilir.

Miknatislara tutunan, érnegin alet parcalari gibi tim metal nesneleri
cikariniz.
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Yikama makinesinin temizlenmesi

Ekran kilidi Yikama makinesinin ekrani, temizlenmesi ve ylizey dezenfeksiyonu
amaciyla kilitlenebilir.

m Ust bilgi satinndaki & butonuna basiniz.
Ekranda asagida belirtilen gdsterilir:

Ny

Cikmak icin <D tusuna 3 sn boyunca basin

)

m Yikama makinesinin ekranini kilitlemek icin <O butonunu yaklasik
3 saniye basih tutunuz.

Kumanda eleman- = Cam kapiyi ve ekrani, sadece nemli bezle veya piyasada satilan

larinin ve cam ka- standart bir cam temizleyici ile temizleyiniz.
NN
femizlenmesi Asindirict madde ve ¢ok amagli temizlik maddeleri kullanmayiniz!

Bunlar kimyasal bilesimleri nedeniyle cam ytzeylerde dnemli hasar-
lara sebep olabilir.
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Makine 6n tarafi- = Paslanmaz ¢elik 6n ylzUl, sadece nemli bez ile temizlik maddesi,
nin temizlenmesi dezenfektan veya asindirici 6zelligi olmayan paslanmaz gelik temiz-
lik maddesi ile temizleyiniz.

m Ornegin parmak izleri nedeniyle yiizeyin kisa siirede tekrar kirlenme-
sini dnlemek amaciyla, temizleme isleminden sonra paslanmaz celik
bakim maddesi kullanilabilir.

Amonyak iceren temizlik maddeleri veya nitro ve sentetik recine in-
celticileri kullanmayiniz!
Bu maddeler ylzeye zarar verebilir.

/N ic kisma su girmesi nedeniyle yangin tehlikesi.
Su jetinin basinci sonucunda yikama makinesine su girebilir.
Yikama makinesine ve yikama makinesinin hemen c¢evresine, 6rne-

gin bir su hortumu veya yiksek basincl temizlik makinesi ile su
puskurtmeyiniz.

Yikama kabininin  Yikama kabini genel olarak kendi kendine temizleme 6zelligine sahip-
temizlenmesi tir.

m Buna ragmen birikintiler oluguyorsa, Miele yetkili servisine bagvuru-

nuz.
Kapi lastiginin m Kapi lastigini, kirleri cikarmak icin diizenli zaman araliklarinda nemli
temizlenmesi bezle siliniz.

Hasarli veya sizdirmazlik 6zelligini kaybetmis kapi contasinin Miele
yetkili servisi tarafindan degigstiriimesini saglayiniz.
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Mobil raf Unitelerinin, modilillerin ve ek bélmelerin kont-
rol edilmesi

Mobil raf Unitelerin, modullerin ve ek bdlmelerin islevlerini sorunsuz
yerine getirdiklerinden emin olmak icin bunlarin her glin kontrol edil-
mesi gerekir. Yikama makinesi ile birlikte bir kontrol listesi verilir.

Asagida belirtilen hususlar kontrol edilmelidir:
- Kilavuz raylar kusursuz durumda ve mobil lGniteye sikica bagl mi?
- Kilavuz raylarin kontra somunlari iyice sikilmig mi?

- Modiiler sistemin mobil raf tnitelerindeki modul baglanti yerlerinde-
ki disli kapaklar iglevlerini yerine getiriyor mu?

- Tum enjektdr memeleri, puskurtme mansonlari ve hortum adaptor-
leri mobil raf Unitesine veya ek bdlmeye siki baglanmig mi?

- Tum enjektdr memelerinden, pusklrtme mansonlarindan ve hortum
adaptorlerinden yikama suyu gecgebiliyor mu?

- Yikama mansonlar Gzerindeki kapaklar sikica takilmig mi?
Plskurtme kollari mevcut oldugunda:

- Paskurtme kollan rahat¢a déndurtlebiliyor mu?

Plskirtme kollarinin memelerindeki tikanikliklar giderilmis mi (bkz.
“Bakim tedbirleri/Plskurtme kollarinin temizlenmesi” bdlimu)?

Puskurtme kolu uglarinda miknatislar mevcut mu?

PuskUrtme kollarinda bulunan miknatislar tutunmus metal nesneler-
den arindiriimis mi?

2000 calisma saatinden sonra veya en az yilda bir zaman araliklarin-
da uygulanan yikama makinesinin periyodik bakim faaliyetleri kapsa-
minda mobil raf Unitelerinin, modullerin ve ek bélmelerin de bakimi
yapilmalidir, bkz. “Bakim tedbirleri/Bakim” balimda.




Bakim tedbirleri

Kagit rulosunun
degistirilmesi

Dahili yazici (opsiyonel)

—__[BEe
@
§ 1@
@
>
® Kapag acma kolu
@ LED
@ Kagit beslemesi
@ Onay dugmesi
LED durumu Yazici durumu
Kapali Gerilim beslemesinde hata var
Acik Calismaya hazir
1 defa yanip sénme Calismaya hazir degil
2 defa yanip sbnme Yazici kafasinda hata var
3 defa yanip sénme Kagit sikismasi/Kagit rulosu bos
4 defa yanip sbnme Sicaklik hatasi

Entegre yazicinin kagit rulosu, bir program calistigi sirada degistiri-
lemez.

LED'in (@ Ug¢ defa yanip sénmesi, kagit rulosunda kagit kalmadigini
g6stermektedir. Kagit rulosunu degistirmek icin uygulamaniz gereken
islem adimlari:

m Yazicinin kapagindaki kolu (O c¢ekiniz ve kapagi yukari dogru aginiz.

m Bos kagit rulosunu yazicinin bélmesinden ¢ikariniz ve yeni kagit ru-
losu yerlestiriniz.

Kagit rulosunun ucu bélmenin alt tarafinda yer alr.

m Kagit ucunu biraz ¢cekerek bélmeden disari ¢ikariniz ve yazicinin ka-
pagini kapatiniz.

m Cikinti yapan kagit seridi keserek ayiriniz.
m Onay dugmesine ® basiniz.

Yazdirma islemine devam edilebilir.
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Termo kagit
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60 mm genisliginde ve yaklasik 50 mm dis ¢capinda yedek termo kagit
rulolari yikama makinesi Ureticisinden temin edilebilir.

Asagida belirtilen kosullarda belgelendirmeye uygun depolama duru-
munda yazinin okunabilirligi en az 7 yil devam eder:

- Isik 1sinlarina maruz birakiimamasi

- 18 °C ile 25 °C arasl sabit oda sicakligi

- Maksimum % 40-60 bagil hava nem orani

Termo baskinin dayanim slresi asagida belirtilen durumlarda kisalr:
- Termo yazicinin baski kafasinin hatali olmasi

- Termo yazicinin ayarinin hatali olmasi; baski cok zayif

- 40 °C uzeri sicakliklara uzun siire maruz kalma

Uzun stre nemli veya islak ortamlarda saklanmasi

Ornegin PVC folyolarin igerdigi yumusaticilar ile temas etmesi

Sivi yaglar, kati yaglar veya alkol ile temas etmesi
- Agresif kimyasal maddeler ile temas etmesi

- Dogrudan gines isinlarina maruz kalmasi

Elverigsiz etkiler baski Gzerindeki yazciyi soluklastirir.

Baski okunaksiz duruma gelir ve belgelendirilecek veriler kaybolur.
Termo baskinin dayaniklilk siresini olumsuz etkileyecek her tirll
etkiyi 6nleyiniz.

Gerektiginde termal etkilere kargi dayanikl kagit seklinde kopya
olusturunuz.



Hata bildirimleri ve uyarilar

Ana meniide

program akisinda

Yikama makinesinin ekranindaki hata bildirimleri, bir arizanin sebebini
bulmakta ve arizanin gideriimesinde size yardimci olacaktir. Buna rag-
men asagida belirtilen hususlar mutlaka dikkate aliniz:

/N Onarimlar, sadece Miele yetkili servisi veya yetkili bir uzman kisi
tarafindan yapilabilir.

Usultiine uygun olmayan onarimlar sonucunda kullanici igin ciddi
tehlikeler ortaya cikabilir.

Ekrandaki hata gosterimi

Yikama makinesinin uyarilar /N ve hatalar ® ekranin alt gubugunda
gOsterilir. Sembol, ttm bildirimleri iceren listenin acilmasini saglayan
buton islevine sahiptir.

Ekranda ana menu acik oldugunda, bildirimler bir acilir pencerede
gOsterilir:

& Uyant 2750

Sistem testi gerceklestirilmedi

Cok sayida hata ve uyari icin bildirimler s6z konusu oldugunda, her
biri icin bir acilir pencere gdsterilir

Acllir pencereler OK butonuna basilarak kapatilir, bildirimler etkin bil-
dirimler listesinde kalir.

Bir hata birkac defa meydana gelmis olabilir. Ornegin 3 giin boyunca
sistem testi yapilamadiginda, ilgili bildirimi iceren 3 adet acilir pence-
re gosterilir. Acilir pencere 3 defa OK digmesine basilarak kapatil-
maldir.

Program akis gostergesinde glincel bildirimi ayrica ilerleme gubugun-
da gésterilir. llerleme cubugunun rengi, bildirim tlriine gore degisir:

- Uyarllar icin san /N
- Hatalar icin kirmizi ®
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Yikama makinesindeki teknik arizalar

Etkin bildirimleri o
iceren liste Bildirimler

28.01.2019 11:09 -
28.01.2019 10:32 -
28.01.2019 10:11 -
28.01.2019 10:06 -
28.01.2019 09:09 -
28.01.2019 09:09 -

Ana menude bir uyarinin veya hatanin sembollne basildiktan sonra,
ekranda etkin tim bildirimleri iceren bir liste gosterilir. Listede 6'dan
fazla girdi mevcut oldugunda, alt cubugun Gzerinde bir kaydirma cu-
bugu gosterilir.

Kaydirma cubugu kaydirilarak listenin sonraki sayfasi acilir.

Hata koduna ek olarak meydana gelme tarihi ve saati belirtiimektedir.

Sag sUtunda uyarilar ve hatalar OK ile onaylanabilir. Butonlar, ancak
onaylama mumkun oldugu surece etkindir.

Hata kodu aciklamasini ve hata giderme bilgilerini gorintilemek igin
sol sutunda bildirim iceren butona basiniz.
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Ariza giderme

Bildirimleri iceren listede bir uyarinin veya hatanin butonuna basildik-
tan sonra, ekranda hatanin giderilmesine iliskin bilgiler iceren bir bildi-
rim gosterilir.

OK butonu ile mesaj onaylanir ve mentden cikilir.
Bildirimi onaylamadan <O ile meniden cikiniz.
Ekranda tekrar bildirimler listesi gosterilir.
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Hata kodu olmayan teknik arizalar

Problem

Sebep ve Coziim

Yikama makinesin-
deki ekran karar-
mistir.

Yikama makinesinin ekraninda bilgi gdsteril-
memektedir. Bu durumun olasi sebepleri:

- Ekran anzal

- Ekran ile kumanda sistemi arasindaki bag-
lant kablosu arizali

- Soket baglantisi arizali

m Yetkili servisi arayiniz.

Yikama makinesinin gucu acilmamistir.
m Ana saltere | basiniz.

Harici RDC kagak akim rélesi devreye girdi.
m Bina teknik ekibini bilgilendiriniz.

Harici Acil Kapama butonuna basild.
m Bina teknik ekibini bilgilendiriniz.

Program iptal edil-
dikten sonra yikama
makinesinin yikkama
kabinindeki yikama
suyu bosaltiimiyor.

Yeniden isleme programinin program ust ¢u-
bugunda Dezenfeksiyonun ardindan su tahli-
yesi parametresi etkindir.

m Yikama suyunu manuel olarak dezenfekte
ediniz ve Manuel dezenfeksiyon programi
ile yikama kabininden tahliye ediniz (bkz.
“Calistirma, Manuel dezenfeksiyon ile
programin iptal edilmesi” bolimu).




Musteri Hizmetleri

/N Onarim isleri, sadece Miele yetkili servisi ve yetkilendiriimis uz-
man teknisyen tarafindan gerceklestiriimelidir.

Usulline uygun olmayan onarimlar sonucunda kullanici igin ciddi
tehlikeler ortaya gikabilir.

Gereksiz yere yetkili servisi cagirmamak icin ilk hata bildiriminin ortaya
cilkmasiyla bu hatanin olasi bir hatall kullanimdan kaynaklanip kaynak-
lanmadigini kontrol ediniz.

Hata bildirimleri ylkama makinesinin ekrandinda gdsterilir.

Yikama makinesinin ekranindaki bilgilere ragmen arizayi gideremedi-
giniz takdirde lutfen Miele yetkili servisine bagvurunuz.

Yetkili servisin yilkama makinesinin model ve seri numarasi bilgisine
ihtiyaci olacaktir. Her iki bilgiyi de tip etiketinde bulabilirsiniz (bkz.
“Elektrik baglantisi” boélimu).
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/N Elektrik baglantisi ile ilgili tim isler yetkili ve uzman bir personel

tarafindan yapiimalidir.

Elektrik tesisati, DIN VDE 0100 standardina uygun yapilimis olmali-
dir.

Bir priz Gzerinden baglanti, ulusal direktiflerde 6ngoéruldugu gibi ya-
pilmalidir. Elektrik prizi, makine monte edildikten sonra erigilebilir
konumda olmalidir. Bu sekilde, 6rnegin bakim ve onarim ¢alismalar
sirasinda elektrik glvenligine yonelik kontroller sorunsuz bir sekilde
gerceklestirilebilir.

Sabit baglanti durumunda, elektrik sebekesi baglantisini tim kutup-
lardan kesme &zelligine sahip bir ana salter monte edilmelidir. Ana
salter, makinenin anma akimina uygun tasarlanmig olmali, en az

3 mm'lik bir kontak acikligina sahip olmal ve ayni zamanda sifir ko-
numunda kapatilabilir olmaldir.

Gerektiginde potansiyel dengelemesi yapiimalidir.

Baglanti degerleri, tip etiketinde ve birlikte verilen devre semasinda
belirtilmigtir.

Motorun dénus yonul cihazin elektrik baglantisina baglidir Cihazi
dogru faza saga donusli baglayiniz.

Gulvenligin arttinimasi igin yilkama makinesinin édncesine 30 mA'lik
(DIN VDE 0664) bir kesme kapasitesine sahip B tipi bir RCD kacak
akim rélesi (FI) baglanmalidir.

Elektrik baglantisi ile ilgili diger bilgileri makine ile birlikte verilen ku-
rulum planindan edininiz.

Makine, sadece tip etiketinde belirtilen gerilim, frekans ve sigorta ile
calistinlmalidr.

ilgili test isaretli tip etiketi, yikama makinesinin yiikleme tarafindaki
servis kapaginin arkasinda yer almaktadir.

Devre semasi makine ile birlikte verilir.



Elektrik baglantisi

Elektromanyetik Uyumluluk (EMU)

Yikama makinesi EN 61326-1 standardi uyarinca elektromanyetik
uyumluluk agisindan (EMU) test edilmistir ve hastaneler, doktor mua-
yenehaneleri ve laboratuvarlar gibi ticari kuruluglar ve resmi elektrik
sebekesine bagll alanlarda kullanima uygundur.

Yikama makinesinin yiksek frekansli enerji (HF) emisyonlari ¢ok du-
stk oldugundan c¢evresindeki elektrikli cihazlara dogrudan girisim ola-
sihgi dustik olarak kabul edilmelidir.

Kurulum yerinin zemini ideal olarak beton, tahta veya seramik fayans-
tan olusmalidir. Yikama makinesinin sentetik malzemeden zeminler
Uzerinde igletiimesi durumunda, elektrostatik bosalma olasiligini en
aza indirmek igin havanin bagil nem orani en az %30 olmalidir.

Besleme geriliminin kalitesi tipik bir ticari ortam veya hastane ortami-
na uygun olmalidir. Besleme gerilimi nominal gerilimden azami +/-
%10 sapabilir.
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Su baglantisi
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/N Kirli su girisi sonucu saglik ve hasar riski.
Giren suyun kalitesi makinenin ¢alistinldig tlkenin icme suyu sartla-
rina uygun olmalidir.

Makineyle birlikte verilen kurulum planini mutlak sekilde dikkate ali-
niz!

- YUksek demir icerigi yikanan malzemelerde ve yilkama makinesinde
paslanmaya sebep olur.

- Kullanim suyunun klor icerigi 100 mg/I'den fazlaysa, yikanan malze-
meler icin korozyon riski cok artar.

- Belirli bélgelerde 6zel su bilesimi nedeniyle, buhar kondenserinin
sadece yumusatiimis suyla calistiriimasini gerektirecek ¢cokeltiler
olusabilir.



Teknik veriler

Yukseklik
Geniglik
Derinlik
Yikama kabini kullanim 6l¢Usu:
Yukseklik
Genislik
Derinlik
Modeller
Baza ve Ust kaplama dahil net agirlik
EL/S, DU, SC, CT dahil net agirlik *
Calisma agirligi

Yizey yukl (maksimum tavan tasima kapasitesi)
Gerilim, baglanti degeri, sigorta
Basincli hava baglantisi:

ISO 8673-1 uyarinca teknik: Sinif 4
Buhar baglantisi (opsiyonel):

Kalite

Buhar basinci (asirn basing)
Su baglantisi su sicakligi:

Soguk su/buhar kondenseri

Sicak su/tam demineralize su
Su baglantisi basinci
isletim kosullari:

Ortam sicakligi

Bagil nem orani

Minimum

31 °C sicakliga kadar maksimum

40 °C sicakliga kadar dogrusal olarak azalan
Depolama ve nakliye kosullar:

Ortam sicakligi

Bagil nem orani

Hava basinci
Deniz seviyesinden yukseklik, en fazla
Koruma turd (IEC 60529 uyarinca)
Kirlilik derecesi (IEC/EN 61010-1 uyarinca)
Asiri gerilim sinifi (IEC 60664 uyarinca)
Yikama ve kurutma sirasinda ses basinci seviyesi LpA
Test isareti
CE€ isareti

Uretici adresi

* Donanim secenekleri icin bkz. kurulum plani

2495 mm

900 mm

990 mm

675 mm

650 mm

800 mm

PLW 8615 EL PLW 8616 EL
452 kg 466 kg
624 kg 639 kg
800 kg 815 kg
8,8 kN/m2 9,0 kN/m2

bkz. Tip etiketi

600-800 kPa

Kuru endustriyel buhar
250-1000 kPa

5-20 °C
5-65 °C
200-1.000 kPa

5-40 °C

% 10
% 80
% 50

-20-+60 °C
% 10-85
500-1.060 hPa

2.000 m**

IP 20

P2

Il

< 65 dB(A) re 20 pPa

VDE, Radyo dalga korumasi

2006/42/AT Makine Emniyeti Yonetmeligi

Miele & Cie. KG, Carl-Miele-Str. 29, 33332 Glitersloh,
Germany

**1.500 metrenin Uzerindeki kurulum yerlerinde yikama suyunun kaynama sicakligi diser. Bu nedenle duruma gore de-

zenfeksiyon sicakligi ve bekletme siresi ayarlanmalidir
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Cevre Korumaya Katkiniz
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Nakliye Ambalajinin Elden Cikarilmasi

Ambalaj cihazi nakliye hasarlarina karsi korur. Ambalaj malzemeleri
tasfiyeye yonelik olarak ¢gevre dostu malzemelerden secilmistir ve bu
sebeple geri donustlrilmesi mumkundur.

Ambalajin malzeme déngusiine geri kazandirlmasi hammadde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltir. Bayiniz ambalaji geri alabilir.

Eski cihazin elden cikarilmasi

Elektrikli ve elektronik cihazlar birgok degerli materyal icerir. Bu tir ci-
hazlar ayni zamanda igleyisleri ve guvenlikleri icin gerekli belli madde-
ler, karigimlar ve bilesenler de igerir. Bunlar evsel atiklar icinde ve uy-
gunsuz iglem gérmeleri halinde insan sagligina ve ¢evreye zarar vere-
bilirler. Bu sebeple eski cihazinizi higbir suretle evsel atiklarla birlikte
elden ¢ikarmayiniz.

Bunun yerine varsa belediyeler, bayiler veya Miele firmasinda veya
Ureticide bulunan elektrikli ve elektronik cihazlarin teslimi ve degerlen-
diriimesine yonelik resmi toplama ve geri alma merkezlerinden yarar-
laniniz. Elden cikarlacak eski cihaz Uzerindeki olasi kisisel verilerin si-
linmesinden yasalar uyarinca siz sorumlusunuzdur. Litfen eski ciha-
zin, evden cikarilincaya kadar ¢ocuklarin erisemeyecegi guvenli bir
yerde muhafaza edilmesini saglayiniz.



Ek
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Ek

Ana menu kullanici yetkileri

[
Eylem - o
S %)
3 e
£ g
8‘. X — a
E|G | E|¢e |2
> s 5 5 ()
2 2| a| 51|58
O] O |0 | x| >
Yukleme kapisinin agilmasi ve kapatiimasi ° ° ° ° °
Web araylziindeki “Program sonunda kimlik dogrulama” aya- | ® ® ® ° °
rina bagli olarak program bittikten sonra bosaltma kapisinin
acllmasi ve kapatilmasi
Elektrikli ve buharli isitma tirinin secilmesi (bkz. “Makine ta- ® ° ° ° [
nitim1” bolima)
Ekran dilinin degistiriimesi ° ° ° ° °
Uyari, hata bildirimi tlrtine veya hata bildirimine bagh olarak [ ] ® ° °
bildirimler iceren acilir pencerelerin kapatilmasi
Programin ¢alismasi sirasinda ekran gérinimunun degistiril- [ ] ° o °
mesi (bkz. “Makine tanitimi” bélimu)
Web araylUzuindeki program yonetimi mentsundeki ayarlara ° ° ° °
bagli olarak programin secilmesi ve bosaltiimasi (bkz. “Calistir-
ma” boélimu)
Programin iptal edilmesi (bkz. “Caligtirma” bélimui) o | o o | o | o
Proses dokimantasyonunun yazdiriimasi ° ° °
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Sistem meniisiindeki kullanici yetkileri

Ag baglantilan

PIN kodunu degistir

Eslestirme

Ad

Yazicl

Sertifika gorintileme

Makine fonksiyonlari

Otomatik dezenfeksiyon

Sonsuz program

Dozaj sistemini doldurun

Filtre bakimi

Dozaj sistemi kurulumu

iletkenlik &lctim modiili kalibras-
yonu

Program testi

Yeniden baglat

Tip etiketi

Favorilerin yonetimi
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Ek

Programlarin giic kademeleri/Mobil raf tiniteleri/Modiil kombinasyonlari

Mobil raf Modiiller Programlar/Gii¢ kademeleri

unitesi

A 500

- A603

Mini
Standart
Universal
Yogun
Organik
inorganik
Yag

Agar
Plastikler
Dezin 93/10

A 501

Mini +
Standart +
Universal +
Yogun +
Organik +
inorganik +
Yag +

Agar +
Plastikler +
Dezin 93/10 +

A 503

- 1-3 adet A 605

A 605 modiilleri, 6rnegin A 620 moduil-
leri ile degistirilebilir

Flakon

A 503

- 4-6 adet A 605

A 605 modiilleri, 6rnegin A 620 moduil-
leri ile degistirilebilir

Flakon +

A 503

- 1adet A613

llave olarak en fazla 4 adet modiil, or-
negin A 620

Pipetler 1

A 503

- 2adet A613

llave olarak en fazla 2 adet modiil, or-
negin A 620

Pipetler 2

A 503

- 3adet A613

Baska modul mimkun degil

Pipetler 3
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Mobil raf Modiiller Programlar/Gii¢ kademeleri
Unitesi
A 503 1-3 modlil: Mini
- A606 Standart
- A612 Universal
- A620 Yogun
_ A 621 Organik
. A 622 Inorganik
- A623 s
Agar
Plastikler
Dezin 93/10
A 503 4-6 moduil: Mini +
- A 606 Standart +
- AB12 Universal +
- A 620 Yogun +
_ A 621 Organik +
- A 622 Inorganik +
- A623 vag +
Agar +
Plastikler +
Dezin 93/10 +
A 503 1-6 modul Kurutma
A 505 Mini +
A 506 Standart +
A 508 Universal +
E 900-4/2 Yogun +
E 900-5/2 Organik +
E 935/2 inorganik +
E 940 Yag +
E 950/1 Agar +
E 957 Plastikler +
E 975/2 Dezin 93/10 +
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Mobil raf Modiiller Programlar/Gii¢ kademeleri
Unitesi
E 941 - 1-4 E 943/2 Mini +
- 1-4 E 944/2 Standart +
- 1-2 E 945/2 + 2 adet ilave modiil, | Universal +
E 943/2 veya E 944/3 Yogun +
Organik +
inorganik +
Yag +
Agar +
Plastikler +
Dezin 93/10 +
E 941 - 1-4 E947/2 Flakon +

Pipetler icin E 942/3 modulleri kullaniimasi gerektiginde, Miele firmasina bagvurunuz.

Servis programlari

Mobil raf Modiiller Performans kademeleri/
tnitesi Program

Zero - Modiilstiz Tanki bosalt

Tdm mobil |- Kisitlamasiz Manuel dezenfeksiyon
raf Uniteleri
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Ek

Programlarin gilic kademeleri/Mobil raf tiniteleri/Modiil kombinasyonlari
APLW 511
“Maks.” glic kademesinin programlari, web arayiziinde MUsteri programlan olarak == Prog-

ram yonetimi bélimande elle girilmelidir. Bunun igin Plus glic kademesinin ilgili standart
programini kopyalayiniz ve program parametrelerini ayarlayiniz.

Diger iki gi¢ kademesinin programlar, APLW 511 su tiketimine gbére ayarlanmalidir. Bunun
icin ilgili standart programi kopyalayiniz ve su miktarini program parametresi +/- Su ile 1-
2 litre/Elok artirniz.
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Mobil raf Modiiller Programlar/Giic kademeleri
Unitesi
APLW 511 1-3 modul: Mini
- A620 Standart
- A 621 Universal
- AB22 Yogun
Organik
inorganik
Yag
Agar
Plastikler
Dezin 93/10
APLW 511 4-6 modlil: Mini +
- A620 Standart +
- A 621 Universal +
- A 622 Yogun +
Organik +
inorganik +
Yag +
Agar +
Plastikler +
Dezin 93/10 +
APLW 511 7-9 moduil: Mini Maks.
- A620 Standart Maks.
- A 621 Universal Maks.
- A 622 Yogun Maks.

Organik Maks.
inorganik Maks.
Yag Maks.

Agar Maks.
Plastikler Maks.
Dezin 93/10 Maks.

100




Ek

Secmeli Cihaz Donanimi

Donanim

Tahliye valfi (DV)

Elektrikli 1sitici (EL)

iletkenlik élctimii (CS)
Plskurtme kolu denetimi (RS)
Kombine tank (TH/RT)

Yikama kabini ve kombine tam demine-
ralize su/geri dénustirme tanki (eger
varsa) icin buhar/elektrikli isitici gecisi
mumkin (EL/S)

ilave opsiyonlar:

Dabhili ilave 1-4 dozaj sistemi (DS)
Tahliye pompasi (DP)

Buhar kondenseri (SC)*

Standart
X

X
X
X

Proses dokimantasyonu icin entegre yazici (PR)

Kurutma Unitesi (DU)

* Sadece kurutma Unitesi ile birlikte

Varyasyon
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Satis ve Pazarlama Sirketinin Adresi:
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Seba Office Bulvari

Ayazaga Mah. Mimar Sinan Sok No:21 D:53

34396 Sarnyer / istanbul / Turkiye

Tel: 0212 390 71 00

Musteri Hizmetleri: 444 11 22
E-Mail: info@miele.com.tr
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