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1.

1.1

1.2

REGLAS GENERALES

En estas instrucciones de uso la lavadora-desinfectadora se denomina generalmente «la maquina». La
cristaleria y los utensilios de laboratorio reprocesables se denominan "objetos de carga" en caso de
que no se definan de forma mas precisa.

Limites de responsabilidad

El fabricante no se considera responsable por los fallos o problemas que se produzcan debido a la
manipulacion y/o aplicaciones incorrectas y/o uso impropio del aparato.
El operador tiene la obligacién de seguir todas las indicaciones de uso, en particular:

»  Tener siempre en cuenta el uso previsto de la maquina
» Realizar en todo momento los trabajos de mantenimiento necesarios

» Eluso de la maquina debe limitarse a las personas que han sido debidamente formadas e
instruidas en el uso de la maquina

P Use solo piezas de repuesto originales

Cualquier modificacion, adaptacion u otro que se realice en las maquinas comercializadas
posteriormente, no obligan al fabricante a intervenir en las maquinas suministradas anteriormente, ni
conlleva que la maquina y su respectivo manual de usuario deban considerarse inadecuados o
defectuosos.

Las instrucciones de uso de las paginas siguientes sirven para garantizar la longevidad y la
funcionalidad de su maquina.

Las instrucciones de este manual no sustituyen, sino que complementan los requisitos del empleador
para cumplir con la legislacion vigente en materia de salud y seguridad.

Consultar las condiciones generales de venta relativas a la garantia.

Validez, contenidos y almacenamiento

Es muy importante guardar este manual de instrucciones junto con la maquina para consultas futuras.
En caso de vender o ceder la maquina, el manual debera ser entregado al nuevo propietario o usuario
para que pueda familiarizarse con el funcionamiento y las relativas advertencias de la maquina.

Lea estas instrucciones detenidamente antes de instalar o usar la maquina.

Esto es una traduccidn del texto italiano, que prevalece en caso de dudas.

Para prevenir los posibles accidentes a las personas o la propiedad debidos a la traduccidn incorrecta
de estas instrucciones, el cliente:

P no debe realizar operaciones o maniobras con la maqguina en caso de duda o incertidumbre
sobre la operacion a realizar

P debe pedir al servicio posventa de Miele que le aclare las instrucciones.



2.

2.1

INFORMACION SOBRE EL PRODUCTO

Antes de comenzar el trabajo, el usuario debe estar completamente familiarizado con las funciones y
el correcto funcionamiento de la maquina. El usuario debe conocer las funciones precisas de todos
los dispositivos de mando y control de la maquina.

Uso adecuado

Esta maquina se utiliza para reprocesar cristaleria y utensilios de laboratorio con agua. El proceso
incluye la limpieza, el enjuague y, donde se requiera, la desinfeccién y el secado.

Estas maquinas estan disefiadas para su uso en el laboratorio, asi como la aplicacion de tipo
laboratorio en el sector industrial.

Debido a la gran variedad de cristaleria y utensilios de laboratorio presentes en el mercado, en algunos
casos puede ser necesario comprobar la idoneidad del articulo para el reprocesado en una lavadora-
desinfectadora.

Esto dependera de su uso y del tipo de suciedad presente, asi como de los parametros de
desinfeccién. Consulte la informacién proporcionada por el fabricante de la cristaleria y los utensilios
de laboratorio.

La cristaleria y los utensilios de laboratorio que se pueden reprocesar incluye:

Recipientes como tubos de ensayo, vasos de precipitado, botellas, cilindros, etc.
Recipientes de medicidon como matraces volumétricos, probetas graduadas, pipetas, etc.
Placas como las placas de Petri, vidrio de reloj, etc.

Placas como portaobjetos, placas de secuenciacion, etc.

Piezas pequefias como tapas, espatulas, varillas magnéticas, tapones, etc.

VVVYyVYYVYY

Otros articulos como embudos, piezas de tubo/manguera, etc.
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2.2

2.2.1

Nota informativa: La norma ISO 17664: 2004 define la responsabilidad del fabricante de la cristaleria
de laboratorio reutilizable a la hora de proporcionar todas las instrucciones para su correcto
reprocesamiento y mantenimiento tras su uso. Esta es la informacion para las fases correctas de
preparacion, tratamiento, secado y almacenamiento.

Campos de aplicacién

P Laboratorios en colegios, escuelas profesionales y universidades
Investigacién, control de calidad, desarrollo, tecnologia y produccién
Distintos campos de la quimica inorganica, organica, analitica y fisica
En biologia, microbiologia y biotecnologia

Laboratorios de hospital

vVVvVvYVYyYVyYy

Industrias

Las condiciones de reprocesamiento deben ser adecuadas para la carga y el tipo de suciedad. Los
productos quimicos de proceso deben ser adecuados para el tipo de suciedad.

El uso de un soporte de carga adecuado (cesta, médulo, complemento, etc.) es importante para
garantizar el reprocesamiento adecuado de la carga.

La maquina puede ser calificada para la validacion de un proceso.

La maquina cumple los requisitos de la Directiva sobre maquinas de la UE 2006/42/CE.

ADVERTENCIA
Se prohibe cualquier uso distinto al previsto para la maquina.
El uso inadecuado puede causar dafios personales y materiales.

Miele no se hace responsable por los dafios ocasionados por el uso o manejo
indebido o incorrecto de la maquina.

Instrucciones de seguridad y advertencias

Esta maquina cumple con todos los requisitos legales de seguridad. El uso inadecuado puede causar
danos personales y materiales.

Lea con atencion las instrucciones de uso antes de usar esta maquina. De esta forma, se protegera
y evitara dafos en la maquina.

Conserve estas instrucciones de uso en un lugar seguro y accesible para los usuarios.

Uso adecuado

P Solo se permite el uso de la maquina para las aplicaciones mencionadas en las
instrucciones de uso. No estan permitidas las alteraciones o transformaciones de la
maquina, ni su uso para fines distintos a los previstos, ya que podrian ser peligrosas.

»  Los procesos de limpieza y desinfeccion sélo estan disefiados para la cristaleria y los
utensilios de laboratorio designados como reprocesables por el fabricante. Debe
respetarse la informacién proporcionada por el fabricante de los objetos de carga.

P Miele no se hace responsable por los dafios ocasionados por el uso o manejo indebido o
incorrecto de la maquina.

» Esta maquina ha sido disefiada exclusivamente para su uso en interiores.



2.2.2 Riesgo de lesiones

Preste atencién a las siguientes notas para evitar lesiones

>

El montaje, la puesta en marcha, la reparacion y el mantenimiento de la maquina sélo
pueden ser realizados por el Servicio de Atencion al Cliente de Miele o por un técnico de
servicio debidamente cualificado. Se recomienda un contrato de servicio de Miele para
garantizar el pleno cumplimiento de las disposiciones normativas y reglamentarias. Las
reparaciones incorrectas pueden causar un peligro considerable para los usuarios.

La maquina no debera instalarse en ambientes donde exista peligro de explosion o de
heladas.

Para reducir el riesgo de danos causados por el agua, el area alrededor de la maquina debe
limitarse a los muebles y accesorios disefiados para su uso en entornos comerciales.

Algunas de las piezas metélicas suponen un riesgo de lesidon o corte. Durante el transporte
y la instalacién de la maquina utilice guantes de proteccion anticorte.

La seguridad eléctrica de la maquina soélo puede garantizarse si esta correctamente
conectada a tierra. Es esencial que este requisito de seguridad estandar se respete y se
compruebe periédicamente. En caso de duda, haga inspeccionar la instalacién eléctrica
por un electricista cualificado. Miele no se hace responsable de las consecuencias de un
sistema de puesta a tierra inadecuado (p.ej.descarga eléctrica).

Una maquina dafiada o con fugas puede suponer una amenaza para su seguridad.
Desconecte siempre una maquina dafada o con fugas y péngase en contacto con el
Servicio de Atencion al Cliente de Miele.

Los operarios de la maquina deben ser instruidos sobre su uso y recibir formacion
periddica. No se debe permitir el acceso a la maquina o a sus mandos a personal sin
formacion.

Utilice unicamente productos quimicos de proceso que hayan sido aprobados por su
fabricante para la aplicacion correspondiente. El fabricante de los productos quimicos de
proceso es responsable de cualquier influencia negativa sobre el material de la cargay la
maquina.

Tenga cuidado al utilizar productos quimicos de proceso. Algunos productos quimicos
pueden ser causticos, irritantes y téxicos.

Deben respetarse las normas de seguridad pertinentes y las hojas de datos de seguridad
emitidas por los fabricantes de productos quimicos de proceso. Utilice guantes y gafas de
proteccion.

La maquina ha sido disefiada exclusivamente para funcionar con agua y con los agentes
quimicos de procesos previstos. No se permite el uso de disolventes organicos o liquidos
inflamables. Esto podria causar una explosién o dafar los componentes de goma o
plastico de la maquina y provocar una fuga de liquidos.

El agua de la camara de lavado no debe utilizarse como agua potable.

No se debera levantar la maquina por los componentes que sobresalgan, como p. €j., el
tirador o la tapa de servicio abierta ya que estos se podrian dafar o rasgar.

No se apoye ni se siente en la puerta abierta. Esto puede hacer que la maquina se vuelque
y se dafie, o0 causar lesiones personales.

Tenga cuidado al colocar elementos con extremos afilados y puntiagudos. Coléquelos en la
maquina de manera que no se dafie a si mismo ni a otros.

Los cristales rotos pueden provocar lesiones graves cuando se cargan o descargan. Los
objetos de vidrio rotos no deben ser procesados en la maquina.

Tenga en cuenta que la maquina puede funcionar a altas temperaturas. La desactivacion
de la cerradura para abrir la puerta puede suponer un riesgo de quemadura o escaldadura,
o el contacto con sustancias corrosivas. Cuando se utiliza un desinfectante, también existe
el riesgo de inhalar vapores téxicos.



En caso de que el personal entre accidentalmente en contacto con vapores téxicos o
productos quimicos de proceso, siga las instrucciones de emergencia indicadas en las
hojas de datos de seguridad del fabricante.

Deje enfriar los soportes de carga, como las cestas, las unidades méviles y los
complementos antes de descargarlos. El agua restante en los recipientes podria estar ain
muy caliente. Elimine el agua en la camara de lavado antes de retirar los articulos.

No limpie nunca la maquina o sus alrededores con una manguera de agua o un lavadora a
presion.

La maquina debe desconectarse de la red eléctrica antes de realizar cualquier trabajo de
mantenimiento o reparacion.

2.2.3 Mantenimiento de la calidad

Los siguientes puntos deben ser observados para facilitar el mantenimiento de los estandares
de calidad cuando se reprocesa la cristaleria y los utensilios de laboratorio y para evitar danos
en las cargas que se limpian.

>

>

Sdlo el personal autorizado puede interrumpir un programa en circunstancias
excepcionales.

Es responsabilidad del operador garantizar de forma demostrable las normas de
reprocesamiento en el funcionamiento rutinario. Los resultados del proceso deben ser
inspeccionados y documentados regularmente.

Para la desinfeccion térmica, utilice las temperaturas y los tiempos de mantenimiento de la
temperatura para lograr la profilaxis de la infeccidn requerida de acuerdo con la normativa
vigente en materia de salud y seguridad.

Reprocesar solo los articulos no dafiados y adecuados. Cuando lave articulos de plastico,
asegurese de que son resistentes al calor. Los articulos niquelados y de aluminio requieren
procedimientos especiales y, por lo general, no son adecuados para el reprocesamiento en
maquina. Los materiales ferrosos que puedan oxidarse o corroerse no deben introducirse
en la camara de lavado como articulos de lavado o articulos sucios.

En determinadas circunstancias, los productos quimicos de proceso pueden dafar la
maquina. Se insta a los usuarios a seguir las recomendaciones emitidas por los fabricantes
de productos quimicos de proceso. Péngase en contacto con Miele en caso de dafios y de
cualquier sospecha de incompatibilidad de materiales.

Los productos de limpieza que contienen cloro pueden dafar los elastdmeros de la
maquina.

Si se deben utilizar productos de limpieza que contengan cloro, se recomienda una
temperatura maxima de 70 °C en los bloques de programa "Lavado principal" (véase la
tabla de programas).

No deben introducirse sustancias abrasivas en la maquina, ya que podrian dafar los
componentes mecanicos del circuito de agua. Cualquier residuo abrasivo en la carga debe
ser eliminado completamente antes del reprocesamiento.

Durante los tratamientos previos con agentes de limpieza o desinfeccién, algunos tipos de
manchas y la interaccion de ciertos productos quimicos de proceso pueden crear espuma.
La espuma puede tener un efecto adverso en el resultado de la desinfeccidén y la limpieza.

El reprocesamiento no debe dar lugar a la descarga de espuma de la camara. La descarga
de espuma puede comprometer el funcionamiento de la maquina.

El proceso utilizado debe ser supervisado regularmente por el operador para comprobar
los niveles de espuma.

Aunque se recomiende un producto quimico de proceso, por ejemplo, un detergente, Miele
no se hace responsable del efecto de dichos productos quimicos en los articulos de carga.
Tenga en cuenta que los cambios en la formulacién del producto, las condiciones de
almacenamiento, etc., que no son indicados por los fabricantes de productos quimicos de
proceso pueden perjudicar la calidad de los resultados de la limpieza.



» Siga siempre las instrucciones del fabricante correspondiente sobre el almacenamiento y la
eliminacion de productos quimicos de proceso.

» En aplicaciones criticas en las que se deben cumplir requisitos muy estrictos, se
recomienda encarecidamente consultar con Miele todos los factores relevantes para el
proceso, como los detergentes, la calidad del agua, etc.

» Si el resultado de la limpieza est4 sujeto a requisitos especialmente estrictos (p.ej. el
analisis quimico), el operador debe realizar regularmente un control de calidad para
garantizar que se alcanzan los niveles de limpieza requeridos.

» Los soportes de carga, como las unidades moviles, las cestas y los complementos para
alojar la carga, solo se deberan utilizar para la finalidad permitida.
Los articulos con lumenes deben limpiarse a fondo, tanto interna como externamente.

P Asegurar los articulos ligeros y pequefios con una red protectora o colocarlos en una
bandeja de malla para que no bloqueen los brazos aspersores.

» Vacie los recipientes o utensilios antes de cargarlos.

» La cantidad de disolventes residuales en los articulos que entran en la cdmara de lavado
debe ser minima.
No debe haber mas que un rastro de cualquier disolvente con un punto de inflamacion
inferior a 21 °C.

P No deben introducirse en la camara soluciones cloradas, en particular acido clorhidrico, ni
materiales ferrosos sujetos a oxidacién o corrosién.

» Asegurese de que las soluciones que contienen cloruros o acido clorhidrico no entren en
contacto con la carcasa exterior de acero inoxidable de la maquina para evitar cualquier
dano debido a la corrosién.

P Después de cualquier trabajo de fontaneria, es necesario purgar la tuberia de agua de la
maquina. Si no lo hace, los componentes de la maquina pueden dafharse.

» Siga las instrucciones de instalacion del plan de instalacién y del manual de servicio.

P Sise produce un accidente durante el uso del aparato, notifiquelo al fabricante y a las
autoridades competentes.

2.2.4 Uso de los componentes

P Utilice Unicamente recambios y accesorios originales de Miele adecuados para su
aplicacién. Las denominaciones de los modelos estan disponibles en Miele.

P Utilice unicamente los soportes de carga de Miele, como las unidades moviles, las cestas,
los médulos y los complementos. El uso de unidades moviles, cestas y complementos de
otros fabricantes o la realizacién de modificaciones en los accesorios de Miele puede dar
lugar a una limpieza insatisfactoria y a resultados de desinfeccidn escasos. Cualquier dafio
resultante queda excluido de la garantia.

2.25 Desechar su viejo aparato

Por favor tenga en cuenta que la maquina podria contener contaminacién por sangre y otros fluidos
corporales, patdégenos, patégenos facultativos, material genéticamente modificado, sustancias téxicas
O cancerigenas, metales pesados, etc., y debe ser descontaminada antes de su eliminacion.

Por razones medioambientales y de seguridad, elimine todos los residuos quimicos del proceso de
acuerdo con las normas de seguridad. Utilice guantes y gafas de proteccion.

Haga que la cerradura de la puerta no funcione, para que los nifios no se queden encerrados
accidentalmente. A continuacion, tome las medidas oportunas para eliminar la maquina de forma
segura.

Los viejos aparatos eléctricos y electrénicos suelen contener materiales valiosos. Sin embargo,
también contienen sustancias nocivas que eran esenciales para su correcto funcionamiento y
seguridad. Pueden ser peligrosos para la salud humana y para el medio ambiente si se eliminan con
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los residuos generales o si se manipulan incorrectamente. Por lo tanto, no elimine su viejo aparato con
los residuos generales.

Acuda a los centros locales de recogida/reciclaje de residuos de aparatos eléctricos y electronicos.
Consulte a su distribuidor si es necesario. La legislacion nacional puede exigir la eliminacién de los
datos personales guardados en la maquina antes de su eliminacion. Por favor, asegurese de que su
viejo aparato no supone ningun riesgo para los nifios mientras esta almacenado, antes de su
eliminacion.

Senales de advertencia

Para informar al personal operativo de sus obligaciones y advertir de los riesgos residuales, la maquina
esta equipada con etiquetas de seguridad de acuerdo con la legislacion pertinente (Directiva 92/58
CEE).

Senales de advertencia generales

iPrecaucion! iPrecaucion! L.
. iPrecaucion!
iPeligro de descargas iTener en cuenta las . . .
A mbvimac! . . . iSuperficies calientes!
eléctricas! instrucciones de uso!

La evaluacion de los riesgos para la salud y la seguridad realizada in situ, asi como la evaluacion de
los riesgos residuales, determina el equipo de seguridad que el supervisor debe proporcionar al
usuario.

Miele no se hace responsable de los dafos y lesiones causados por el incumplimiento de las
instrucciones y advertencias de seguridad.




2.3 Datos técnicos

Dimensiones

Peso

Nivel medio de presion sonora
Grado de proteccién (segun IEC 60529)

Dispositivo antirretorno
(segun EN 1717)
Funcionamiento

Requisitos de iluminacién ambiental

Requisitos de intercambio de aire en el
lugar de la instalaciéon
Conexidn eléctrica

Condiciones de almacenamiento y
transporte

Categoria de sobretension

(segin la norma IEC EN 60664)
Nivel de contaminacién segun la EN
61010

Clase de equipo (seguin CISPR 11)

Grupo de equipo (segiin CISPR 11)

Direccioén del fabricante

Datos del sistema de control

Externo An. x Pr. x Al
650 mm x 700 mm x 1940 mm
Peso neto: 289 kg
Max durante el funcionamiento: 309 kg
<70 dB(A)

IPOO

AB - Camara de aire no limitada

Rango de temperatura de +5 a +35 °C

Rango de humedad relativa Max 80% (5 + 31°C);
80...50% (31...35°C)
Altitud maxima: 2.000 m (existen ajustes especiales
del dispositivo para altitudes superiores)

500 ... 1500 lux

intercambio de aire min 10/ hora

Ver la placa de datos del dispositivo

-5...+50C
de 20 % a 90 % sin condensacion

Ventilacion: Intercambio de aire no influyente (sdélo
necesario si se instalan recipientes de productos
quimicos suministrados).

I

A
1

Steelco S.p.A
Via Balegante, 27
31039 Riese Pio X (TV), Italy

Microcontrolador: STM32F767BGT6 (*)
CPU: Nucleo: Arm® 32-bit Cortex®-M7 (216MHz
max)

RAM interna: 512 KB
FLASH interna: 1 MB
Flash de programa externo: 64Mb
Flash de datos externos: 256Mb

SDRAM externa: 16 MB

ADVERTENCIA

Se prohibe el uso de la maquina fuera de las condiciones ambientales

recomendadas.




Condiciones ambientales inadecuadas pueden dafar la maquina.

La maquina esta certificada segun la norma EN 61326 de compatibilidad
electromagnética. Si el dispositivo se expone a un campo electromagnético fuera
del rango para el que esta certificado, puede resultar dafado o no se puede
garantizar su funcionamiento.

En caso de exposicion a condiciones no recomendadas, péngase en contacto con
la asistencia técnica para una revision general del aparato.

2.4 Recomendaciones para un buen funcionamiento

>
>

El usuario debe supervisar la maquina durante su funcionamiento.

Antes de iniciar el ciclo, el operario debe comprobar siempre que los filtros de agua estan
en el pozo, colocados correctamente.

Para evitar el contacto con el material contaminado, durante el reprocesamiento se debe
utilizar un equipo de proteccion individual adecuado.

No reprocesar objetos que contengan sustancias que, de acuerdo con la legislaciéon
vigente, no deben ser vertidas al sistema de alcantarillado. Estas sustancias deben
eliminarse por separado.

Siga las instrucciones del fabricante, asi como los requisitos y directrices nacionales
relativos al reprocesamiento en maquina de los objetos cargados.

La maquina esta disenada para su uso con agua y productos quimicos de proceso.

Compruebe que el tipo de producto quimico es adecuado para las especificaciones del
programa de lavado utilizado.

No utilice productos de limpieza en polvo.
No utilice detergentes domésticos.

Los componentes que no cuenten con la aprobacion del fabricante pueden perjudicar los
resultados de reprocesamiento asi como la seguridad del usuario.

El usuario debe realizar peridédicamente una revisién general y la limpieza del aparato como
se describe en las instrucciones de mantenimiento.

Compruebe visualmente la limpieza de la carga.

La llave de paso in situ debe ser facilmente accesible para poder cerrar la entrada cuando
no se utilice.

Si la nueva maquina parece estar dafada, péngase en contacto con su distribuidor antes
de la instalacion.

Cualquier modificacién de los sistemas eléctrico e hidraulico, necesaria para instalar la
maquina, debe ser realizada unicamente por personal cualificado y autorizado.

Se prohibe al usuario realizar cualquier reparacion.

Si la maquina muestra una alarma que no se puede resolver facilimente, se debe contactar
con la asistencia técnica.

Si la maquina no funciona correctamente, pdngase en contacto con la asistencia técnica.

La asistencia técnica de esta maquina debe ser realizada Unicamente por un servicio
técnico cualificado y autorizado.

ATENCION: los productos quimicos son irritantes para los ojos, en caso de contacto lavar
abundantemente con agua y consultar a un médico; en caso de contacto con la piel, lavar con
abundante agua.




2.5

2.5.1

El fabricante declina toda responsabilidad por los accidentes a personas o bienes derivados del
incumplimiento de las normas mencionadas.

El incumplimiento de las normas supone la anulacion inmediata y total de la garantia.

Formacion

Las instrucciones de uso de la maquina seran proporcionadas por el Departamento de Atencion al
Cliente de Miele o por un técnico de servicio autorizado durante la puesta en servicio de la maquina.

Es obligacion del organismo responsable garantizar que los usuarios estén suficientemente formados

e instruidos.

El organismo responsable debe registrar y archivar las sesiones de formacion, incluyendo pruebas
de que los contenidos han sido comprendidos.

Perfiles de usuario

Los perfiles de usuario estan establecidos de esta forma:

SUPERVISOR

INGENIERO DE
MANTENIMIENTO

JEFE DE
DEPARTAMENTO

OPERADOR

Técnico superior de servicio:

Los ajustes especiales de la maquina s6lo pueden ser realizados por
el Servicio de Atencidn al Cliente de Miele, como la instalacion de
nuevas funciones.

Técnico de servicio:

El montaje, la puesta en marcha, la reparacion y el mantenimiento de
la maquina solo pueden ser realizados por el Servicio de Atencion al
Cliente de Miele o por un técnico de servicio autorizado.

Responsable de la maquina en el lugar de trabajo:

Las tareas mas avanzadas, como interrumpir 0 cancelar un programa,
requieren un conocimiento mas detallado del reprocesamiento en
maquina de la cristaleria y los utensilios de laboratorio.

Las modificaciones o adaptaciones de la maquina, p.ej. a los
accesorios utilizados o a las condiciones del lugar, requieren un
conocimiento especifico adicional de la maquina.

Los procesos de validacién suponen un conocimiento especializado
sobre el reprocesamiento en maquina de la cristaleria y los utensilios
de laboratorio, los procesos implicados y las normas vy la legislacion
aplicables.

Usuario:
Los usuarios deben ser instruidos en el uso y la carga de la maquina,
y recibir formacion periddica para garantizar un uso diario seguro.

Deben tener conocimientos sobre el reprocesamiento en maquina de
la cristaleria y los utensilios de laboratorio.
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Riesgos residuales

El OPERADOR, en condiciones normales de funcionamiento, no esté expuesto a riesgos si trabaja
con seguridad, utilizando los equipos de proteccién adecuados.

Para trabajar de forma segura, el operador debe:
P Cumplir cuidadosamente las instrucciones contenidas en este manual.

»  Utilizar equipos de proteccién de forma apropiada y cuidadosa, asi como los equipos de
proteccién individual y de grupo proporcionados en el lugar de trabajo.

P Involucrarse personalmente o informar al personal responsable de los fallos en los citados
dispositivos y equipos, asi como cualquier condicién de peligro de la que haya tenido
conocimiento, interviniendo inmediatamente en los casos urgentes, dentro de su dmbito de
responsabilidad y capacidad, para eliminar o reducir los fallos o peligros.

No obstante, se considera que la lavadora de cristaleria tiene algunos riesgos residuales. A
continuacién se enumeran las medidas adecuadas que deben adoptarse para cada fase o accidn
significativa de trabajo:

FASE CARRO DE CARGA

Magulladuras y cortes en los miembros superiores, causados por el
contacto accidental debido a una caida o un impacto contra herramientas
y objetos e instrumentos, principalmente durante las operaciones de
manipulacién de cestas.

RIESGO

Habilitar sélo personal capacitado con el equipo necesario para este tipo
MEDIDA de operaciones (p. ej. cestas con protecciones, carros de transporte),
ropa y EPI adecuados (p. €j. monos y guantes de proteccion).

FASE DOSIFICACION DE DETERGENTES/ADITIVOS QUIMICOS
RIESGO Contacto de partes del cuerpo con productos quimicos de lavado.
Asignar personal formado y equipado con la ropa y los EPI adecuados.
MEDIDA Utilizar ropa de seguridad, guantes y gafas y cumplir con las instrucciones

de seguridad establecidas por el fabricante de los productos quimicos.

» Quitarse/retirar inmediatamente la ropa que haya sido contaminada o

PRIMEROS
empapada con el producto.
AUXILIOS . ’ . . .
MEDIDA P Si las sustancias entran en contacto con la piel, lavar inmediatamente

las zonas afectadas y enjuagar con agua.

RIESGO Inhalacién de vapores de productos quimicos de lavado.

Asignar personal formado y equipado con la ropa y los EPI adecuados.
Cumplir con los requisitos de seguridad especificados por el fabricante
de los productos quimicos vy, si esta previsto, llevar una mascarilla
protectora adecuada para proteger las vias respiratorias.

MEDIDA

RIESGO Liberacién accidental de productos quimicos de lavado.

No dispersar el producto quimico concentrado en los desaglies o
directamente en las superficies;

MEDIDA Recoger el liquido derramado con material absorbente (p. €j. arena, tierra,
serrin);
Aclarar los residuos quimicos con abundante agua.

EN CASO DE CONTACTO CON EL CUERPO O DE LIBERACION DE
PRODUCTOS QUIMICOS, CONSULTE SIEMPRE LAS MEDIDAS DE
SEGURIDAD INDICADAS EN LA FICHA TECNICA DEL PRODUCTO.

FASE DANOS EN EL DISPOSITIVO

RIESGO Uso de componentes, detergentes, procesos de lavado inadecuados.




Utilice componentes adecuados que no dafien la superficie del aparato y
compruebe su integridad.

MEDIDA Utilice el producto quimico en la cantidad y forma establecidas por el
fabricante y siga las instrucciones relativas a la compatibilidad del
material.

FASE CONEXION INCORRECTA DE LOS PRODUCTOS QUIMICOS
Utilizacion del producto quimico incorrecto para el proceso al cambiar el

RIESGO o
tanque de productos quimicos.

MEDIDA Utilizacién de un codigo de colores para los tapones de los productos

quimicos para ayudar al operario a la hora de sustituirlos.




2.7 Tabla de simbolos

Simbolos aplicados a la maquina

Peligro de descarga eléctrica

Advertencia: superficie caliente

Fabricante

Fecha de fabricacion

jAdvertencia! Consulte la documentacion adjunta para los avisos de
precaucion importantes, como advertencias y precauciones.

Consulte las instrucciones de uso

Terminal de tierra

Marcado CE
Indicado en la etiqueta del numero de serie

A @ REPRERPR

Eliminacién de residuos WEEE

0

oD

Indica el cédigo de producto final del producto sanitario.

Se indica en la etiqueta con el numero de serie.

El "COD" corresponde al cédigo del articulo en el sistema (AS 400) y en
la factura de venta. Este codigo puede ser variable en funcién de la
configuracién/especificaciones solicitadas por los clientes.

Indica el numero del modelo de producto.
Indicado en la etiqueta del niumero de serie




3. DESCRIPCION DE LA MAQUINA

®© ®© © @©

®

Panel de control

puerto USB

Puerta

Camara - acceso a los filtros de la camara y
los brazos de lavado

Interruptor principal (detrés de la tapa de
mantenimiento)

Panel del area técnica - acceso al drea de
filtros de aire y productos quimicos

Impresora



4.

4.1
4.1.1

INSTALACION

Conexion de agua
Calidad del agua

La calidad del agua utilizada en todas las etapas de limpieza es fundamental para poder conseguir
buenos resultados.

e Elagua debera ser compatible con los materiales con los que se ha fabricado la maquina.
e FElagua debera ser compatible con los productos quimicos de proceso.

o Elagua debera ser compatible con los requisitos de proceso en las distintas fases del
procedimiento.

Para lograr buenos resultados de reprocesamiento, la maquina requiere un suministro de agua blanda
con un bajo contenido de calcio. El agua dura provoca la acumulacién de depdsitos de calcio en la
cargay en la maquina.

Es necesario descalcificar el agua con un nivel de dureza superior a 0,7 mmol/l (7 °fH — escala
francesa o0 4 °dH - escala alemana). Esto ocurre automaticamente durante una secuencia de
programa en maquinas con un descalcificador de agua incorporado (opcién de fabrica). El
descalcificador debe ajustarse a la dureza exacta del agua suministrada.
El descalcificador debe reactivarse a intervalos regulares. Esto requiere el uso de una sal especial de
reactivacion. La reactivacion se realiza automaticamente durante una secuencia de programa.

El agua descalcificada debe proporcionarse in situ para las maquinas sin descalcificador
incorporado.

La dureza maxima del agua permitida es de 65 °fH o 36 °dH.

Nota: La dureza del agua la establece el Servicio de Atencion al Cliente de Miele.

El agua de la camara no es apta para beber.

4.1.2 Requisitos

» La maquina debe estar conectada al suministro de agua en estricta conformidad con la
normativa local

» El agua utilizada debe cumplir, como minimo, la normativa europea sobre la calidad del
agua potable. Si el suministro de agua tiene un alto contenido de hierro, existe el peligro de
corrosion en los elementos que se limpian en la maquina, asi como en la propia maquina.
Si el contenido de cloruro del agua supera los 100 mg/I, el riesgo de corrosion en la carga
de la maqguina aumentara aun mas.

P Utilice nicamente las mangueras suministradas con la maquina
P No acorte las mangueras suministradas con la maquina

» La presion de flujo minima para las conexiones de agua fria, agua caliente y agua
desmineralizada es de 100 kPa.

» La presion de flujo recomendada es > 200 kPa para las conexiones de agua fria y caliente
y = 200 kPa para la conexion de agua desmineralizada para evitar tiempos de toma de
agua excesivamente largos y garantizar el mejor rendimiento del condensador de vapor (si
esta instalado).

» La presion estatica maxima permitida del agua es de 600 kPa.

» Se necesita una bomba de refuerzo para la conexién de agua desmineralizada si la presién
del flujo es inferior a 100 kPa.



Si la maquina esta equipada con una bomba auxiliar, pero la presion en el grifo de agua
desmineralizada es superior a 1 Bar, desconecte la bomba de refuerzo, ya que de lo
contrario el componente podria resultar gravemente dafado.

Si la presion es superior a 600 kPa (8 bar), debe instalarse un reductor de presion.

Si la presion del agua no esta dentro del rango especificado, péngase en contacto con el
Servicio de Atencién al Cliente de Miele o con un técnico autorizado para que le asesore.

Debe haber una valvula de cierre con una unién roscada macho de %" en el lugar. La
valvula debe ser facilmente accesible, ya que el suministro de agua debe cerrarse siempre
que la maquina no esté en uso.

No apriete demasiado las uniones roscadas de las mangueras.

Informacion:

>

>

>

El sistema antirretorno de agua ya esta instalado en el interior del aparato de acuerdo con
la norma IEC 61770.

Si no se dispone de suministro de agua caliente o desmineralizada, las valvulas de entrada
codificadas en rojo o blanco deben cerrarse con un tapén suministrado con la maquina.

| — :
La ausencia de agua caliente o desmineralizada debe establecerse en los ajustes de la
maquina: en este caso, la maquina llena automaticamente agua fria en lugar del tipo de agua
no conectada. En este caso, no es necesario montar las mangueras de agua no utilizadas.

Si no se dispone de suministro de agua fria, o la dureza del agua es superior a la especificada
en el plan de instalacion, y la maquina no esta equipada con un descalcificador, la valvula de
entrada con coédigo azul debe cerrarse con un tapdn suministrado con la maquina.

La ausencia de agua debe ajustarse en la configuracién de la maquina, para que ésta
pueda llenar automaticamente el agua alternativa.

El incumplimiento de estas condiciones anula la garantia.

Cuando la maquina no esté en funcionamiento, cierre siempre las llaves de
paso.




4.1.3 Descalcificador integrado

El objetivo del descalcificador integrado es reducir la cantidad de cal contenida en el suministro de
agua utilizado para el lavado y la desinfeccién térmica. Cuando la lavadora de instrumentos se
alimenta con agua especialmente dura, ésta se deteriora rapidamente, comprometiendo su
funcionalidad y vida util.

Para mantener activas las resinas que realizan la actividad descalcificadora, es necesario
regenerarlas como se describe en la tabla.

Para las maquinas equipadas con este dispositivo, el valor correspondiente a la dureza del agua debe
ajustarse en el momento de la instalacion, como se indica a continuacion:

DUREZA DEL AGUA (°tH) DUREZA DEL AGUA (°dH) COEQSAL\J'\;‘EA_?FI{g; DE
7-15 4-8 6
16 - 30 9-17 4
31-50 18 - 28 2
51-65 29 - 37 1

Llenado de sal

Para la reactivacion del descalcificador, utilice unicamente sal adecuada, p.ej. Miele ProCare
Unversal 61.

Alternativamente, utilice para la reactivacién unicamente sal especial para lavavajillas de grano
grueso u otra sal evaporada pura. No utilice nunca ningun otro tipo de sal, p. €j. sal de mesa, sal
para piensos o sal de deshielo. Otras sales pueden contener aditivos insolubles que pueden
perjudicar el funcionamiento del descalcificador de agua

El siguiente aviso recuerda al usuario que debe rellenar el recipiente de sal: “carga de sal
necesaria”

Este aviso aparecera al principio de cada ciclo durante tres veces para recordar las necesidades de
rellenado de sal, después se cancelara automaticamente.

El recipiente para la sal del lavavajillas se encuentra en la base de la camara de lavado dentro de la
maquina.

>
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Abrir la puerta.

Retire el soporte de carga.

Desenrosque el tapdn de plastico del recipiente.

Llene el embudo con sal.

Levante el embudo por el asa y coldquelo sobre el recipiente.
Suelte el asa. La sal pasa entonces del embudo al recipiente.
Repita el proceso hasta que el recipiente esté visiblemente lleno.

El recipiente de suministro contiene aproximadamente 800 g de sal.

El recipiente debe estar siempre completamente lleno. Si se llena por debajo del
nivel de llenado, se reduce la capacidad de descalcificacion y puede depositarse
cal en la carga y en las superficies de la camara de lavado.

P
>
>

Vuelva a colocar el tapdn de plastico en el recipiente de sal y enrdsquelo bien.
Coloque el soporte de carga en la maquina.
Inicie el programa "Enjuague de agua fria".



Inicie siempre el programa "Enjuague de agua fria" después de rellenar la sal. Esto
elimina y disuelve cualquier sal y salmuera derramada. El exceso de sal y salmuera
que se ha desbordado puede causar danos por corrosion si no se aclara.

)
Durante la reactivacion, aparece el siguiente simbolo en la pantalla: .....

4.2 Conexion eléctrica

Sdlo el personal cualificado y especializado puede conectar la maquina a la red
eléctrica

vy

Se recomienda que la maquina se conecte a la red eléctrica mediante un enchufe y una
toma de corriente con la capacidad adecuada que cumpla con todas las hormas locales y
nacionales.

La maquina sélo debe funcionar con la tension, la frecuencia y la capacidad de los fusibles
indicados en la placa de datos.

La conexiodn eléctrica debe realizarse de acuerdo con la normativa técnica vigente.
La tension de alimentacion no debe diferir de su valor nominal en mas de +10 %.

La frecuencia de la fuente de alimentacion no debe diferir de su valor nominal en més de un 1
%.

La seguridad eléctrica de la maquina solo puede garantizarse si esta correctamente
conectada a tierra. Es necesaria la conexién equipotencial.

Asegurese de que los sistemas eléctricos estan correctamente conectados a tierra.

El conductor de puesta a tierra debe estar conectado al terminal
de tierra que se identifica mediante el simbolo estandar.

La maquina esta dotada de un terminal identificado con el simbolo

relativo a las conexiones equipotenciales entre aparatos (ver

normas para sistemas eléctricos), colocado en la zona técnica w
inferior, en el soporte de la valvula solenoide W

La maquina esta equipada con un cable de alimentacién

Las maquinas conectadas de forma permanente (sin enchufe) deben conectarse a través
de un interruptor de potencia con aislamiento omnipolar. El interruptor de potencia debe
estar disefiado para funcionar con la corriente nominal.

Para mayor seguridad, se recomienda proteger la maquina con un dispositivo de corriente
residual (RCD) adecuado con una corriente de disparo de 30 mA (DIN VDE 0664)

El dispositivo de seguridad instalado debe estar equipado con fusibles segun las
especificaciones indicadas en el plan de instalacion y el diagrama de cableado

La maquina debe desconectarse de la red eléctrica cuando no se utilice durante un largo
periodo de tiempo.

La conexidén eléctrica y la capacidad nominal de los fusibles deben cumplir con la
normativa local y nacional.

Consulte el plan de instalacion proporcionado.




5. OPERACIONES
5.1 Encendido

Para encender la maquina, siga los siguientes pasos:
P Accione el interruptor principal situado en el area técnica detras de la puerta inferior.

P Una vez activado el interruptor, el panel de control se activa automaticamente.

P Tome nota de cualquier mensaje de fallo o advertencia que aparezca en la pantalla al poner
en marcha la maquina.

5.2 Control de advertencias y niveles de llenado

Compruebe que no hay advertencias activas en la pantalla, en particular en lo que respecta a los
productos quimicos de bajo nivel o a la falta de sal, y si es necesario, sustituya el recipiente y llene
la caja de sal operando como se describe en este manual.

Tenga cuidado al utilizar productos quimicos de proceso. Algunos agentes pueden
ser corrosivos e irritantes. Deben respetarse las normas de seguridad pertinentes
y las hojas de datos de seguridad emitidas por los fabricantes de productos
quimicos de proceso. Utilice guantes y gafas de proteccion.

5.3 Aperturay cierre de la puerta

La puerta es de vidrio templado de alta resistencia. Una prueba de fabricacion particular (HST)
certifica su integridad y robustez.

La dispersion térmica del vidrio se ha contenido gracias al uso de un material especial con un bajo
coeficiente de dispersion.

No obstante, se recomienda prestar especial atencion durante su uso, debido al peligro de
quemaduras.

ATENCION
P Durante el uso normal, tenga cuidado de no golpear bruscamente la puerta
de cristal, ya que existe el riesgo de que se rompa.

P Introduzca lentamente la cesta dentro de la cadmara de lavado para evitar el
riesgo de romper la puerta de cristal

P Coloque la carga en la cesta de forma que no sobresalga, evitando golpear la
puerta de cristal.

P> Antes de abrir la puerta, asegurese de que la zona de apertura esté libre de
obstaculos.

5.3.1 Versién puerta manual
Utilice el asa para abrir y cerrar la puerta.
La puerta se bloquea automaticamente tras el inicio del ciclo mediante un bloqueo de puerta y no
puede abrirse durante toda la duracion del ciclo.
Para abrir la puerta durante la limpieza, es necesario interrumpir el ciclo, recordando que:
P El material dentro de la maquina puede estar muy caliente.
P Posteriormente seré necesario repetir el ciclo de lavado completo.



ATENCION

Utilice siempre el asa para abrir y cerrar la puerta.
No coloque los dedos entre la puerta y la cdmara de lavado, ya que puede haber riesgo de
aplastamiento

5.4 Desbloqueo de emergencia de la puerta

El desbloqueo de emergencia soélo puede utilizarse cuando ya no sea posible abrir la puerta
normalmente, por ejemplo, en caso de fallo de corriente.

Si se acciona el desbloqueo de emergencia durante una secuencia de programa,
puede salir agua caliente y productos quimicos de proceso.

La carga, el soporte de carga y la camara de lavado pueden estar muy calientes.
Peligro de escaldaduras, quemaduras y quemaduras quimicas. Si se utilizan
agentes desinfectantes, también existe el peligro de inhalar humos téxicos.

La version con puerta manual, esta equipada con un sistema de desbloqueo de emergencia de la
puerta en caso de fallo de corriente.
Hay un agujero encima de la parte superior derecha de la puerta (ver imagen).

P Introduzca un destornillador y desenrosque el tornillo de la cerradura de la puerta
P Abrir la puerta

P Cuando se restablezca la alimentacion, aparecera una alarma en la pantalla para avisar de
que la puerta se ha desbloqueado manualmente

P Restablezca la alarma y la maquina desbloqueara automaticamente la puerta. Apriete el
tornillo de la cerradura de la puerta para restablecer el funcionamiento normal de la misma.




ATENCION

Un ciclo interrumpido por un fallo de corriente, con posterior apertura manual de
la puerta, debe considerarse fallido.
El ciclo debe ejecutarse de nuevo.

5.5 Preparacion

>
>
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Siga las instrucciones del fabricante para el reprocesamiento.

Asegurese de que los objetos son adecuados para su reprocesamiento en una lavadora de
cristaleria de laboratorio y compruebe su compatibilidad con los productos quimicos
utilizados durante los programas de lavado.

Coloque con cuidado los objetos en los soportes de carga.
Asegurese de que los objetos de carga no estén protegidos u ocultos por otros objetos.
Coloque los objetos de carga de manera que los fluidos puedan escurrirse libremente.

Los objetos pesados o altos deben ser colocados, de ser posible, hacia la mitad del carro
para facilitar el lavado.

Tenga en cuenta que los objetos no bloqueen los brazos aspersores y que estos puedan
girar libremente.

Distribuya homogéneamente la carga en las cestas.

Las unidades mdviles, cestas, mdédulos y complementos de soporte de carga se deberan
utilizar unicamente para la finalidad permitida.

Vacie los recipientes o utensilios antes de cargarlos.

Desmonte cualquier objeto que pueda ser desmontado de acuerdo con las instrucciones
del fabricante y procesar las partes individuales separadamente.

No coloque los objetos que se deben lavar dentro de otras piezas que los podrian ocultar.
No colocar objetos demasiado cerca uno de otro ya podria impedir la limpieza de los
mismos.

Coloque la carga de modo tal que el agua pueda acceder a todas las superficies.

Los objetos y microcomponentes deben ser procesados Unicamente en complementos
especiales, bandejas de malla con tapa o complementos de malla.

Los objetos de plastico deben ser térmicamente resistentes.

Las conexiones de los inyectores que no se utilizan deben cerrarse con los
tapones suministrados. Miele puede suministrar nuevos tapones.

La carga maxima permitida para el nivel inferior es de 25 kg.
La carga maxima permitida para los niveles superiores adicionales es de 15 kg.
No utilice nunca la maquina sin un soporte de carga colocado.

Antes de empezar a utilizar la maquina, asegurese de que se han realizado todas las tareas de
mantenimiento rutinarias. Compruebe la rotacidn del brazo aspersor.

La siguiente lista ofrece ejemplos de soportes de carga y complementos que pueden utilizarse al
reprocesar cristaleria y utensilios de laboratorio:

Miele dispone de otros accesorios.




5.6 Ajuste de la cesta superior

Las cestas superiores ajustables en altura se pueden ajustar en tres posiciones, separadas por 2
cm, para acomodar articulos de diferentes alturas.

Para ajustar la altura, es necesario mover los soportes con rodillos situados en el lateral de la cesta
superior y el conector de agua situado en la parte posterior de la cesta. Los soportes con rodillos
se fijan a la cesta superior con dos tornillos. El conector de agua consta de los siguientes
componentes:

P Una placa de acero inoxidable con 2 aberturas
P> una pieza de conexién de pléastico
P 6 tormillos

La cesta superior solo debe ajustarse horizontalmente. Las cestas no estan
disefiadas para ser colocadas de forma inclinada (un lado hacia arriba y otro
hacia abajo).

Al modificar la altura, se modifican las alturas de carga de la cesta superior y de
la inferior.

Para ajustar la cesta superior:

P Retire la cesta superior tirando de ésta hasta percibir resistencia, y luego levantela para
sacarla de las guias

P Desenrosque los soportes con rodillos y el conector de agua

5.6.1 Ajuste a la posicidn inferior
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P Coloque los soportes con rodillos de ambos lados en la posicion inferior y fijelos
firmemente.

P Coloque la placa de acero inoxidable sobre las aberturas de la tuberia de suministro de
agua, de modo que la abertura superior quede cubierta. Fije la placa de acero inoxidable en
la parte superior con 2 tornillos. Coloque el conector de agua en la abertura inferior de la
placa de acero inoxidable de forma que la abertura central quede cubierta. Fije el conector
de agua con 4 tornillos.



5.6.2 Ajuste a la posicién central
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P Coloque los soportes con rodillos de ambos lados en la posicion central y fijelos
firmemente.

P Coloque la placa de acero inoxidable sobre las aberturas de la tuberia de suministro de
agua de forma que una de las aberturas exteriores quede cubierta. Fije la placa de acero
inoxidable en la parte superior o inferior con 2 tornillos. Coloque el conector de agua en la
abertura central de la placa de acero inoxidable, de modo que la abertura exterior quede
cubierta. Fije el conector de agua con 4 tornillos.

5.6.3 Ajuste a la posicién superior

P Coloque los soportes con rodillos de ambos lados en la posicion superior y fijelos
firmemente.

P Coloque la placa de acero inoxidable sobre las aberturas de la tuberia de suministro de
agua, de modo que la abertura inferior quede cubierta. Fije la placa de acero inoxidable en
la parte inferior con 2 tornillos. Coloque el conector de agua en la abertura superior de la
placa de acero inoxidable de forma que la abertura central quede cubierta. Fije el conector
de agua con 4 tornillos.

5.7 SmartLoad Plus

Para reducir el consumo y el tiempo de ejecucién del ciclo, la maquina esta equipada con 4 sensores
que detectan cuantos soportes de carga se cargan en la maquina. En funcién del nimero de soportes
de carga colocados en la maquina, ésta propone automaticamente el programa mas eficaz. Este
sistema inteligente reduce al minimo los recursos y el tiempo de ejecucion del ciclo.



5.8 Controles después de un programa

» Compruebe visualmente la limpieza de la carga.

Los elementos que se hayan desconectado durante el reprocesamiento o que no

estén suficientemente limpios, deben volver a procesarse




6.

6.1

SUSTITUCION DEL RECIPIENTE DE PRODUCTOS
QUIMICOS

Sustituya un recipiente vacio de la siguiente manera:
P Tenga preparado un nuevo recipiente con productos quimicos de proceso.
» Abra la puerta en el zécalo de la maquina.
» Retire el sifén y coléquelo sobre una superficie resistente a los productos quimicos y facil

de limpiar.
» Introduzca el sifén en el nuevo recipiente.
P Coloque el recipiente en el zécalo de la maquina.
P Cierre la puerta del zocalo.
» Inicie el programa adecuado para ventilar la bomba DOS.

ATENCION

» El producto quimico que se utiliza puede ser peligroso si se toca o se inhala.

» Almacene los productos quimicos siguiendo las instrucciones de las hojas de
datos de seguridad.

»  Utilice Unicamente productos quimicos de proceso disefiados
especificamente para su uso en la maquina y siga las instrucciones del
fabricante del producto quimico.

» Tenga cuidado al utilizar productos quimicos de proceso. Algunos agentes
pueden ser corrosivos e irritantes. Deben respetarse las normas de seguridad
pertinentes y las hojas de datos de seguridad emitidas por los fabricantes de
productos quimicos de proceso. Utilice guantes y gafas de proteccion.

» Se accede al compartimento de productos quimicos en el zécalo de la
maquina mediante una llave. Sélo puede acceder al compartimento el
personal autorizado.

Recomendaciones

Utilice unicamente productos quimicos adecuados para la carga reprocesada y la maquina. El
fabricante recomienda los productos indicados en la tabla siguiente para una buena compatibilidad
del material con el aparato. En caso de duda, péngase en contacto con el fabricante de la carga, de
los productos quimicos de proceso o de la maquina.

Cada sistema de dosificacion de productos quimicos se combina con una etiqueta que identifica el
numero del dosificador. Dependiendo del tipo de productos quimicos utilizados, se instala un tubo de
color y su tapa.

Como los ciclos preestablecidos en la maquina se refieren a un sistema de dosificacion especifico
(DOS 1-4) de los productos quimicos recomendados, es necesario comprobar la correspondencia de
los ciclos (ref. Capitulo 7) con los productos quimicos seleccionados por el usuario.

Aseglrese de que cada bote de producto quimico especifico se corresponde con el sistema de
dosificacién correcto (DOS 1-4).

ATENCION

Si se utilizan productos quimicos distintos de los recomendados, compruebe que
la dosis establecida se corresponde con la indicada en las fichas técnicas de los
productos utilizados para cada ciclo, y modifiquela si es necesario.




Los colores utilizados para identificar los productos quimicos son los siguientes:

p.ej.
Instalado de fabrica. Detergente - Miele ProCare Lab 10 AP
DOS 1 AZUL alcalino, enzimatico o neutro - Miele ProCare Lab 10 AT
- Miele ProCare Lab 10 MA
DOS 2 Bomba ?Pcwnal (kit de
adaptacién)
o p.€j.
0ss | poso  neaededebricn prte il o abo
9 - Miele ProCare Lab 30 P
DOS 4 Bomba opcional (kit de

adaptacion)




7. PANEL DE CONTROL
7.1 Panel de control'

Mend general

=@ 0 eEe5e

@ Encabezado

@ Seleccion del idioma de la pantalla

© Usuario actual

@ Teclas para abrir los sub-menus
Seleccion ciclo

Menu de informacion del ultimo ciclo
Ajustes de mend

@ Pie de pégina

Simbolos Descripcidon/funcion del boton

= Programa de fébrica Abre la lista de los programas de fabrica

Programa de prueba Abre la lista de los programas de prueba

== Abre la lista de programas especiales o personalizados

., Programa especial

Abre la lista de programas guardados como favoritos, es posible

i\\? Programas favoritos , o .
seleccionar entre programas de fabrica y especiales

- . Abre un sub-menu con toda la informacién sobre el Ultimo ciclo
Ultimo ciclo )
ejecutado
@ . Abre un submenu con la configuracién, las funciones de ajuste y
Sistema utilidad

" Las pantallas mostradas en este manual han sido modificadas con un color gris claro para mejorar la impresién y
visualizacién del documento
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7.1.1 Simbolos en el encabezado

BOTON DESCRIPCION

Ciclo en ejecucién (VERDE)

Ciclo en alarma (ROJO)

El programa actual se ha interrumpido, por o que es necesario repetir el
ciclo (AMARILLO)

CRMICRCRI

Programa completado correctamente (VERDE)

FIN

o

El programa termind, pero hubo una interrupcion del programa (AMARILLO)

FIN

o

El programa no se ha completado correctamente (ROJO)

FIN

Si el modo manual esta activado, el simbolo aparece en la parte superior de
la pantalla (AMARILLO)

0

0%
¢ 2 Regeneracion activa (AMARILLO)
®e
Botén de limpieza pantalla
(Congela la pantalla durante 30s para permitir la limpieza de la pantalla)

7.1.2 Simbolos en el pie de pagina

BOTON DESCRIPCION

< ) Botdn atras

|L.!JJ Botdn menu principal

® Icono activo de alarmas




Icono activo de advertencias

)

Senal acustica activada

Senal acustica desactivada

bid

Puerta abierta. Solo es posible el cierre.

4

Puerta cerrada. Solo es posible la apertura.

La puerta no esta cerrada. Es posible abrir y cerrar la puerta.

Puerta bloqueada.

Apertura puerta (amarillo intermitente).

Cierre puerta (amarillo intermitente).

Puerta habilitada.

Puerta desactivada porque la puerta de descarga esta habilitada.

Puerta desactivada debido a la ejecucién de un programa.

Puerta desactivada debido a una alarma.

Puerta bloqueada debido a la alta temperatura de la camara




7.1.3 Teclados

Hay 2 tipos de teclados disponibles para introducir datos, numeros, datos alfanuméricos y
contrasefas.

Teclado numérico

300"

Teclado de entrada alfanumérica y de contrasefia
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8. GESTION DE CICLOS

8.1 Inicio de sesion del operador

El operador debe iniciar la sesién para poder ejecutar todas las operaciones de la pantalla. Segun el
nivel de autorizacion del operador, algunos elementos del menu pueden estar ocultos.

[
Para iniciar la sesién, pulse el icono ' del encabezado.

Si otro operador ya se ha conectado, hay que pulsar el botén CIERRE DE SESION.

NOO/GERRE O SESON D=

Codigo [SVSTEMIIIIINNNN

Factory Default

Ex
=@ e eHey

Al pulsar de nuevo el icono, aparecera la siguiente pagina:

NGO/GIERRE D SESOY B S I T

Caodigo

Contrasena

Introduzca el codigo y la contrasefia, y pulse INICIO DE SESION.

El codigo del operador aparecera en la parte superior derecha de la pantalla encima de la fecha y la
hora.

ATENCION

Cuando un operador inicia la sesidén por primera vez, se solicita un cambio de
contrasefa.

Tras el cambio de contraseiia sera necesario volver a INICIO DE SESION.
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8.2 Cambio de idioma

Para cambiar el idioma, pulse el icono idioma F en el encabezado y aparecera la pantalla siguiente.

El idioma se puede seleccionar y confirmar con la tecla \/

Cambiar idioma 1

A
A ]

8.3 Inicio ciclo

El inicio de un ciclo puede configurarse de dos maneras:
P Seleccionando manualmente el ciclo
P Usando el reconocimiento NIVEL

Este ajuste solo puede ser realizado por un técnico capacitado con acceso de supervisor.

8.3.1 Inicio ciclo: versiéon estandar

Si el pardametro para el INICIO CICLO AUTOMATICO se configura en NO (SISTEMA > AJUSTES >
TRABAJO 3)

Con la maquina encendida, aparece el menu principal y se debe seleccionar el menu de ciclos,
eligiendo entre PROGRAMAS DE BASICOS, PROGRAMAS PREFERIDOS y PROGRAMAS

ESPECIALES.
ez
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Seleccione en la lista el ciclo a ejecutar

Programas preferidos

A continuacion, pulse el botdon INICIO, en la parte inferior de la pantalla, dos veces

& re

Caédigo cesta

Ciclo maquin.nro 516 Durac.cic.minut. 0

Pedido

8.3.2 Inicio ciclo: version automatica

Si el parametro para el INICIO CICLO AUTOMATICO se configura en YES (SISTEMA > AJUSTES >
TRABAJO 3)
El procedimiento es el mismo que en la seccién anterior.

Mend genera ...-

f\\
N
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Seleccione el ciclo a realizar y el ciclo se iniciarda automaticamente.

8.4 Procedimiento de Reset

En caso de alarma, aparece una cruz roja en la parte inferior de la pantalla.

Mend general ...-

e @ e edag

Pulse la cruz roja y aparecera una pantalla con el cédigo de la alarma.

b

42

Intervencion seguridad térmica

Solucione el problema y pulse el botéon RESET. La maquina reanuda el ciclo o pasa al modo de
espera.
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8.5 Advertencias

En caso de advertencia, aparece un triangulo amarillo & en el pie de la pantalla.

Pulse el triangulo amarillo y aparecera una pantalla con el cédigo de advertencia.

El producto asociado al dosificador 1 esta agotado
El producto asociado al dosificador 2 esta agotado

El producto asociado al dosificador 3 estd agotado
El producto asociado al dosificador 4 estd agotado

s =

8.6 Pantallas ciclo

Durante el ciclo de lavado, se puede ver informacion variada.
La pagina principal tras el inicio del ciclo es la siguiente:

s o & Pe

Ciclo nimero 539 Inicio 20/02/2023 17:16:50
Fase 1Drain Temperaturacdmara  63.3°C
Pedido MM00220010000539 AQ

17"
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PO St . o . . . .z
Pulsando el botén "= en el pie de pagina, se puede cambiar la vista y ver otra informacién

s o & Pe gz

Control Programada Registro
Temperatura cdmara 63.3°C —°C 66.1°C
Temperatura secado 19.0°C --°C —--°C
A0
Temperatura biddn 1 73.6°C 80°C
Vel. bomba ---Hz 1 |

Segunda pagina: informacion sobre la temperatura y el tiempo restante

e o & Pe gz

1 Drain Normal - 999 "

2 Prewash 018 L- 060 " - 50 Hz
3 Drain Normal -0 "

4 Wash 000°C-000"-10L
5 Drain Normal -0"

1018 "
|

Tercera pagina: informacion sobre el ciclo y el tiempo restante de la fase de funcionamiento

s o & ez

Control Programada Registro
Temperatura cdmara 63.4°C --°C 66.2°C
Temperatura secado 19.1°C -°C --°C
A0 == ==
Agua (L) Prog. Dosificado Quimico (mL) Prog.  Dosificado
1 Fria 0 0 1 Dos 1 0 0
2 0 0 2 Dos 2 0
3 Desm.Fria 0 0 3 Dos 3 0 0
4 0 0 4 Dos 4 0

Cuarta pagina: datos de consumo e informacion sobre la temperatura
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36 EXAMPLE ®© & Mes § _corsiem

21/02/2023 14:29:05
ED Fria oL
63.4°C Dos 1
66.2.30 0ml D
&= |
Desminer __
73.6°C 1P . \l_ J/ P
> 0mL D
8
‘ SC)
Ow
) N q) 4y @ = Stop
Quinta pdgina: sindptico
36 EXAMPLE O & PFes j, oo
Muestra 2 (2)

- Sonda 1 temperatura cubeta 63.0°C
- Sonda 2 temperatura cubeta 66.0°C 44 4 [ 2 [ 32
Ow
) VAN d) 4 ® = Stop

Sexta pagina: tendencia sensores



9. PROGRAMAS DE LAVADO

La maquina en su posesion puede utilizarse con varios programas de lavado en funcién de las
necesidades; en concreto, dispone de las siguientes opciones:

Programa Uso
Mini Ciclo rapido para cristaleria con bajo nivel de suciedad
Mini Plus Ciclo rapido para cristaleria con bajo nivel de suciedad con 2 niveles
de carga o mas
Estandar Ciclo para cristaleria con un nivel de suciedad medio

Ciclo rapido para cristaleria con nivel de suciedad medio con 2 niveles

Estandar Plus .
de carga o mas

Universal Ciclo para todo tipo de carga
Universal Plus Ciclo para todo tipo de carga con 2 niveles de carga o mas
Intensivo Ciclo para cristaleria con alto nivel de suciedad

Ciclo rapido para cristaleria con alto nivel de suciedad con 2 niveles de

Intensivo Plus 3
carga o mas

Inorganico Ciclo para cristaleria con suciedad inorganica

Ciclo para cristaleria con suciedad inorganica con 2 niveles de carga o

Inorganico Plus
mas

Organico Ciclo para cristaleria con suciedad organica

- Ciclo para cristaleria con suciedad organica con 2 niveles de carga o
Organico Plus

mas
Aceite Ciclo para cristaleria con residuos de aceite
. Ciclo para cristaleria con residuos de aceite con 2 niveles de carga o
Aceite Plus
mas
Agar Ciclo para cristaleria con residuos de agar
Ciclo para cristaleria con residuos de agar con 2 niveles de carga o
Agar Plus
mas
Plastico Ciclo para objetos de plastico
Plastico Plus Ciclo para objetos de plastico con 2 niveles de carga o mas
Viales Ciclo para viales
Viales Plus Ciclo para viales con 2 niveles de carga 0 mas
Hygen 90/10 Ciclo para tratamiento de desinfeccion térmica

Ciclo para tratamiento de desinfeccion térmica con 2 niveles de carga

Hygen 90/10 Plus o Mas

Pipetas Ciclo para pipetas

Enjuague con agua
fria

Enjuague agua
desmin.

Enjuague usando agua fria

Enjuague usando agua desmineralizada

Desaglie Ciclo de desagtie




9.1

Secado Ciclo de secado

Vaciar tanque Ciclo para vaciar el depdsito y renovar el agua

Llenar DOS 1 Ciclo para llenar el circuito de dosificacion del producto quimico 1
Llenar DOS 2 Ciclo para llenar el circuito de dosificacion del producto quimico 2
Llenar DOS 3 Ciclo para llenar el circuito de dosificacién del producto quimico 3
Llenar DOS 4 Ciclo para llenar el circuito de dosificacion del producto quimico 4

Bloques de programa

>
>

Drenaje: drena el agua de la camara

Prelavado: el prelavado se utiliza para eliminar la suciedad gruesa y las sustancias
€spumosas.

Lavado: dependiendo de la carga, el lavado suele realizarse a temperaturas de 45°C -
93°C, anadiendo el detergente necesario (productos quimicos)

Enjuague:

¢ Enjuague intermedio: enjuague y neutralizacién de los productos quimicos de proceso
de las fases anteriores

o Enjuague final: se debe utilizar preferentemente agua desmineralizada, si se dispone
de ella, para evitar los depésitos en la carga y reducir los residuos quimicos de
proceso.

Secado: un secado suficiente reduce el riesgo de corrosion causado por la humedad
residual en la carga.

Desinfeccion tanque: se utiliza en ciclos especiales para la desinfeccién periddica de los
tanques y la camara para evitar el crecimiento de la carga biolégica en las superficies de
los tanques y la camara, como los circuitos hidraulicos



9.2 Descripcion general de programas

N.°

10

11

Nombre
programa

Mini

Mini Plus

Estandar

Estandar Plus

Universal

Universal Plus

Intensivo

Intensivo Plus

Inorganico

Inorganico Plus

Organico

del

Prelavado

/ Lavado

CW ww
16L
60” 45Hz

CW ww
19L
60” 50Hz

CW ww
16L
60” 45Hz

CW ww
19L
60” 50Hz

CW WW
16L
DOS3
0.3%
120” 50°C
50Hz
CW WWwW
21L
DOS3
0.3%
120” 55°C
50Hz

Lavado
principal

WW 18L
DOS1
0.4%

180” 80°C
50Hz

WW 21L
DOS1
0.4%

180” 80°C
55Hz

WW 18L
DOSH1
0.4%

180” 75°C
50Hz

WW 21L
DOSH1
0.4%

180” 75°C
55Hz

WW 18L
DOS1
0.4%

Lavado

WW 18L
DOS1
0.3%

180” 60°C
50Hz

WW 21L
DOS1
0.3%

180” 60°C
55Hz

CW Ww
18L
DOS1
0.4%

180” 70°C
50Hz

CW ww
21L
DOSH1
0.4%

180” 70°C
55Hz

WW 18L
DOS1
0.3%

180” 75°C
50Hz

WW 21L
DOSH1
0.3%

180” 75°C
55Hz

WW 16L
DOS3
0.1%

120” 45Hz
WW 19L
DOS3
0.1%

120” 50Hz

WW 16L
DOS3
0.1%

120” 45Hz

WW 19L
DOS3
0.1%

120” 50Hz

WW 18L
DOS1
0.3%

Lavado /
Enjuague

WW 16L
DOS3
0.1%

120” 45Hz

WW 19L
DOS3
0.1%

120” 50Hz

WW 16L
DOS3
0.1%

120” 45Hz

WW 19L
DOS3

0.1%
120” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

WW 16L
DOS3
0.1%

Enjuague

CW 16L
DOS3
0.1%

120” 45Hz
Cw 19L
DOS3

0.1%
120” 50Hz

CW CDW
16L

60” 45Hz
CW CDW
19L

60” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

Enjuague
final

DW 16L

60” 60°C
45Hz

CcDW DW
19L
60” 60°C
50Hz

DW 16L

60” 70°C
45Hz

CDwW DW
19L

60” 70°C
50Hz

DW 16L

60” 75°C
45Hz

CDW DW
19L
60” 75°C
50Hz

DW 16L

60” 75°C
45Hz

DCW DW
19L
60” 75°C
50Hz

DW 16L

60” 70°C
45Hz

DCW DW
19L
60” 70°C
50Hz

DW 16L

Secado

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150” LS

2100” HS
120” SC
120°C

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150” LS

2100” HS
120” SC
120°C

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150” LS

2100” HS
120” SC
120°C

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150” LS

2100” HS
120” SC
120°C

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150” LS

2100” HS
120” SC
120°C

150” LS
1800” HS
120” SC



12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

Organico Plus

Aceite

Aceite Plus

Agar

Agar Plus

Plastico

Plastico Plus

Viales

Viales Plus

Hygen 90/10

Hygen 90/10
Plus

CW wWw
18L
DOS4
0.4%
DOSH1
0.4%
60” 45°C
50Hz
CW ww
21L
DOS4
0.4%
DOSH1
0.4%
60” 45°C
55Hz

CW ww
16L

60” 45Hz

CW ww

19L

60” 50Hz

CW ww
221

60” 45Hz

CW ww
26L

60” 50Hz

120” 65°C
50Hz
WW 21L
DOS1
0.4%
120” 65°C
55Hz

WW 18L
DOS4
0.4%
DOSH
0.4%

120” 65°C
50Hz

WW 21L
DOS4
0.4%
DOSH1
0.4%

120” 65°C
55Hz

WW 18L

240” 90°C
50Hz

WW 21L

240” 90°C
55Hz

CW Ww
18L
DOS1
0.3%
300” 55°C
50Hz
CW WW
21L
DOS1
0.3%
300” 55°C
55Hz
WW 221
DOS1
0.3%
180” 75°C
50Hz
WW 26L
DOS1
0.3%
180” 75°C
55Hz
CW WW
18L
DOS1
0.3%
600” 90°C
50Hz
CW Ww
21L

180” 85°C
50Hz
WW 21L
DOS1
0.3%
180” 85°C
55Hz

WW 18L
DOS1
0.3%

180” 85°C
50Hz

WW 21L
DOS1
0.3%

180” 85°C
55Hz

WW 18L
DOSH1
0.3%

180” 75°C
50Hz

WW 21L
DOSH1
0.3%

180” 75°C
55Hz

CW WW
16L
DOS3
0.1%

120” 45Hz
CW ww
19L
DOS3
0.1%

120” 50Hz
WW 221
DOS3
0.1%

120” 50Hz
WW 26L
DOS3
0.1%

120” 55Hz

WW 16L
DOS3
0.1%

120” 45Hz

WW 19L

120” 45Hz

WW 19L
DOS3
0.1%

120” 50Hz

WW 16L
DOS3
0.1%

120” 45Hz

WW 19L
DOS3
0.1%

120” 50Hz

WW 16L
DOS3
0.1%

120” 45Hz

WW 19L
DOS3

0.1%
120” 50Hz

CDW 22L

60” 50Hz

CDW 26L

60” 55Hz

CDW 19L

60” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

CDW 22L

60” 50Hz

CDW 26L

60” 55Hz

CW CDW

16L

60” 45Hz

CW CDW
19L

60” 75°C
45Hz

CDW DW
19L
60” 75°C
50Hz

DW 16L

60” 75°C
45Hz

DW 19L

60” 75°C
50Hz

DW 16L
60” 75°C
45Hz

DW 19L
60” 75°C
50Hz

DW 16L
60” 55°C
45Hz

CcDW DW
19L
60” 55°C
50Hz

CDW DW
221
60” 75°C
50Hz

CDW DW
26L
60” 75°C
55Hz

DW 16L

60” 75°C
45Hz

CDW DW
19L

120°C

150” LS

2100” HS
120” SC
120°C

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150” LS

2100” HS
120” SC
120°C

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150” LS

2100” HS
120” SC
120°C

90” LS
2700” HS
60” SC
90°C

90” LS
3000” HS
60” SC
90°C

150” LS

2700” HS
120” SC
120°C

150” LS

3000” HS
120” SC
120°C

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150” LS
2100” HS



23

24

25

26
27

28

29

30

31

32

DOSH1 DOS3
0.3% 0.1%
600” 90°C
55Hz 120” 50Hz
WW 21L WW 21L
CV;/SVCIW DOSH1 DOS3 CDW 21L
Pipetas 0.4% 0.1%
, 180” 70°C 60” 45Hz
607 45Hz 45Hz 120” 45Hz
Enjuague con
agua fria
Enjuague agua
desmineralizada
Desagle
Secado
Vaciar tanque
WW 12L
Llenar DOSH1
DOS 1 0.5%
20” 35Hz
WW 12L
Llenar DOS2
DOS 2 0.5%
20” 35Hz
WW 12L
Llenar DOS3
DOS 3 0.5%
20” 35Hz
WW 12L
Llenar DOSs4
DOS 4 0.5%
20” 35Hz
CW = agua fria

WW = agua caliente
CDW = agua desmineralizada fria
DW = agua desmineralizada

LS = tiempo de baja velocidad
HS = tiempo de alta velocidad
SC = tiempo del condensador de vapor

DOS 1 = Detergente

DOS 2 = opcional (se requiere un kit de adaptacion)
DOS 3 = Neutralizador

DOS 4 = (se requiere un kit de adaptacién)

60” 50Hz

CDW 21L

60” 45Hz

Cw 20L
120” 50Hz
DW 20L
120” 50Hz

DW 16L
20” 40Hz

60” 75°C 120” SC
50Hz 120°C
CDW DW 150” LS
21L 3600” HS
60” 70°C 120” SC
45Hz 90°C
90” LS
1800” HS
60” SC
120°C
WW 10L
20” 35Hz
WW 10L
20” 35Hz
WW 10L
20” 35Hz
WW 10L
20” 35Hz



10. MENU
10.1 Menu principal

El menu principal permite acceder al menu de ajustes, a los archivos, al estado de la maquina y al

menu de seleccion de ciclos.
Dependiendo del nivel de autorizacion del operador registrado, se puede acceder total o parcialmente

al siguiente menu.

Mend general ...-

10.2 Programas basicos

Este menu esté dedicado a la seleccién de los programas del fabricante, para iniciar un ciclo de

lavado:
Programas bisicos ...-
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10.3 Programas especiales

Este menu esta dedicado a la seleccidn de los programas del cliente, para iniciar un ciclo de lavado:

Programas especiales ...-

10.4 Programas preferidos

En este menu es posible guardar los programas mas utilizados, para facilitar al operador la seleccion
del ciclo de lavado:
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10.5 Ultimo ciclo

Esta pagina permite ver los datos de la dltima ejecucién del programa.

Desde esta pagina es posible abrir las distintas paginas dedicadas para ver las muestras, los
eventos, el gréfico, las especificaciones del programa, las advertencias y los consumos relativos a la
ultima ejecucién del programa.

Si se ha instalado una impresora, también es posible reimprimir todo el informe o los datos deseados
de las distintas paginas.

10.5.1 Muestras
Las diferentes paginas se pueden desplazar para ver todas las temperaturas:

Pedido MM00000120000516
Operador -
Programa 38 SHORT
Inicio 15/02/2023 16:55:45
Fin 15/02/2023 17:09:26
Ciclo 0 Interrumpido por operador A0 0
‘ Muestra 1 (164) Hora 16:55:47 Paso 1 Drain ’
Control camara °C 22.70 Presion bombabar -
‘ ‘ Grabacion datos de la camara °C 23.30 ConductividadusS - ’ ’
Secado °C 21.30
444 (442
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10.5.2 Eventos

Las diferentes paginas se pueden desplazar para ver todos los pasos ejecutados durante el ciclo:

es CO/SYSTEM
Eventos Ké r i 20/02/2023 16:54:47
Pedido MM00000120000516
Operador
Programa 38 SHORT
Inicio 15/02/2023 16:55:45
Fin 15/02/2023 17:09:26
Ciclo 0 Interrumpido por operador A0 0
4 Linea 1 (3) Hora  16:55:45  Paso [ 2
Partida ciclo
Control camara °C 22.70 Grabacion datos de la camara °C 23.30

= (L ® 1) P

10.5.3 Tendencia
Muestra la tendencia de los sensores:

) r €O/ SYSTEM
Tendencia & Pes 2010212023 172310
Pedido MMO00000120000516 Muestra 1 (164)
6 bar
5
4
3
2
1
0
- Sonda 1 temperatura cubeta 22.0°C
- Sonda 2 temperatura cubeta 23.0°C ‘ ‘ ‘ } b ’
- Transductor de presion bomba 32.77 BAR
) ® ) P4
10.5.4 Datos programa
Muestra los parametros del ciclo:
€O/ SYSTEM
Datos programa @ Mes i 20/02/2023 18:05:48
Pedido MM00000120000516
Operador
Programa 38 SHORT
Inicio 15/02/2023 16:55:45
Fin 15/02/2023 17:09:26
Ciclo 0 Interrumpido por operador A0 0
1 Drain Normal-0"
2 Wash 092°C-020"-16L
3 Drain Normal -0"
4

) (] ® d) MM



10.5.5 Advertencias

Las diferentes paginas se pueden desplazar para ver todos los avisos y alarmas que se produjeron

durante el ciclo:

10.5.6 Consumos

Avisos ...-

Pedido MMO00000120000516
Operador Factory Default
Programa 38 SHORT
Inicio 15/02/2023 16:55:45
Fin 15/02/2023 17:09:26
Ciclo 0 Interrumpido por operador A0 0
‘ Linea 0 0 Hora = ’

Muestra los datos de consumo de agua y productos quimicos para cada etapa del ciclo:

10.5.7 Reimpresion
Permite imprimi
impresora:

Pedido MM00000120000516
Operador Factory Default
Programa 38 SHORT
Inicio 15/02/2023 16:55:45
Fin 15/02/2023 17:09:26
Ciclo 0 Interrumpido por operador A0 0
‘ Muestra 1 ) Hora 16:56:06 Paso 1 Drain ’
Agua (L) Prog.  Dosificado Quimico (mL) Prog. Dosificado
1 Fria 0 0 1 Dos 1 0 0
2 Caliente 0 0 2 Dos 2 0 0
3 Desminer. 0 0 3 Dos 3 0 0
4 Desm.Fria 0 0 4 Dos 4 0 0
ciclo

r el muestreo, los ajustes de ciclo y los eventos del ultimo ciclo en un USB o en una

Seleccion periférica
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10.6 Sistema

Este menu permite acceder a varios otros mendus:

P Utilidad: copia de seguridad y recuperacion de la maquina, repeticion automatica del ciclo,
datos de la maquina, seleccion de la calentamiento (en caso de maquinas con
calentamiento mixto)

Archivos: almacenamiento y configuracion de los ajustes de programa
Ajustes: configuracion de la maquina

Estado de la maquina: comprobacion y activacién de entradas/salidas
Archivos histéricos: para consultar el registro de servicios, eventos, ciclos, etc.

vVVvVvVVYyYVYY

Mantenimiento: ejecucion de las operaciones de mantenimiento y ajuste

e e

10.6.1 Herramientas

Herramientas

12/09/2024_COD.612022_REV.1.3 Pagina 53



Datos maquina: para ver los datos principales de la maquina, incluyendo el nombre, el nimero de
serie, la fecha de la prueba y el usuario

Datos maquina

Modelo PLW7111 Distribuidor o

ID Mdquina 21004 Nro. matricula 21A1210L4004
N°. Material 99A30006 Es. trabajo 0]

Usuario e

Nro.cicl.actuales 516

Horas funcionam. 274

Fecha de prueba o/ 01y 2021

Software VER 586 REV x 0.62

10.6.2 Estado maquina

En este menu es posible comprobar la entrada y la salida digital de la maquina.
Si la maquina esta ejecutando un ciclo, este ment esta oculto.

Estado maquina

Sinéptico: permite comprobar y activar los dispositivos directamente desde la imagen.
El componente se vuelve verde cuando esté activo, gris cuando esta desactivado y rojo si esta en

alarma.
o & Fe
W
1% Fria oL 17.6°C EC:I %
) V%=0
Caliente
18.7°C
oL 19.1°C
’ Desminer.
31.3°C t-_:]E
4 oL

Desm.Fria
Transductor presion —

g
By
Vel. bomba 0 Hz é
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Mantenimientos: muestra el estado de mantenimiento

Mantenimientos

Horas funcionam.

00274

Ult. mantenimiento

Tipo mantenimiento Descripcion Fecha
1 BIANNUAL
2 ANNUAL
3 SPECIAL

Hr
00000

00000
00000

Entradas digitales: muestra el estado de la entrada digital

Entradas digitales 1

1.17
1.18
119
1.20
1.21
1.22
1.23
1.24
1.25
1.26

Entradas digitales
Pres. nivel vac. Cubeta
Pta. carga abierta/Desblog.
Pta. carga cerrada/Blog.
Seg. OK pta. carga/Pta. embrag.
OK emerg.
OK seguridades térmicas
Pres. bomba girantes activa
Nivel 1 bidon 1
Nivel 2 bidén 1
Nivel 1 bidon 2

. Entrada ENCENDIDA

Entrada APAGADA

12/09/2024_COD.612022_REV.1.3

Préximo mantenimiento

Fecha Hr
00500

01000
00000

Interruptor Dip

1.01

1.02
1.03
1.04
2.01
2.02
2.03
2.04

Pagina 55



Entradas analégicas: muestra el estado y el valor medido desde la entrada anal6gica por las
sondas y los transductores de presion

Entradas analdgicas

Sonda

Entradas analdgicas

1.30 Sonda 1temperatura cubeta  18.7°C 1.J5 Sensor humedad
1.33 Sonda temperatura bidén 1 22.1°C 1.J6 -

1.36 Sonda temperatura bidén2 ~ 1----°C 1.J7 -
2.30Sonda 2 temperatura cubeta  18.9°C 2.J5Transductor de presién bomb:
2.33Sonda temp. secado 17.9°C 2.J6-
2.36- 1----°C 2.J7-

Salida digitales - analégica-1: muestra y permite modificar el estado de la salida digital.
Para activar la salida digital, basta con pulsar sobre el cuadrado rojo situado a la derecha de la

descripcion de la salida.

Salidas digitales - analégicas 1

1.04
1.05
1.06
1.07
1.08
1.09
1.10

Seguridad térmicas

EV salida agua biddn 1a cubeta
EV salida agua biddn 2 a cubeta
Calefaccion eléctrica bidon 1
Calefaccidn eléctrica bidon 2
Ap. pta car./Mot bloq porta
Cierre puerta carga

Ap. pta desc./Mot. blog. pta.

. Salida activa

. Salida no activa

12/09/2024_COD.612022_REV.1.3

1----%

-
[ —
1----bar
I

Pagina 56



Caudalimetros: muestra el estado y el valor medido de los caudalimetros de agua y productos

quimicos
Caudalimetros ...-

Caudalimetros
2.J1 Caudalimetro agua fria 00000imp
2.J2Caudalimetro agua caliente  00000imp
2.J3Caudalimetro agua desm. ~ ----- imp
2.J4Caud.agua desm.fria 00000imp

Inversor bomba lavado: permite el control manual de la activacion de la bomba cuando el inversor
estd instalado.
Para activar el inversor de la bomba, el control manual debe estar activado.

Para activar manualmente el inversor de la bomba, la puerta debe estar cerrada y
bloqueada, la camara debe estar llena de agua y no deben aparecer alarmas en la
pagina de gestion de abajo

Inversor no conectado

Ajuste velocidad bomba
Vel. bomba
0 Hz

Estado inversor
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Conductimetro: muestra el estado del conductimetro, la presencia de alarmas y el valor medido por

la sonda.
Gestion medidor de conductividad ...-

Valor - pS/cm

Horas funcionam. - h

Ninguna alarma presente

10.6.3 Mantenimiento
Este menu permite la ejecucion y el registro del mantenimiento rutinario.

Para los niveles de usuario 1y 2, sélo se puede acceder a los siguientes menus:
- Reloj

- Intervencién de mantenimiento

& reaam
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Intervencién de mantenimiento: este menu se utiliza para registrar las intervenciones de

mantenimiento
INTERVENCION MANTENIMIENTO ...

Fechaintervenciéon 28/02/2023 Horas funcionam. (

Tipo mantenimiento: 1 BIANNUAL
Notas
Tiempo total empleado (hh:mm)
Préximo mantenimiento 27/08/2023 Hr 500
Técnico

La fecha se rellena automaticamente en funcién del reloj.

Se debe seleccionar el tipo de mantenimiento (sélo se puede seleccionar SEMESTRAL para los
niveles de usuario 1y 2), incluyendo una descripcién de la actividad realizada.

A continuacion, rellene el tiempo necesario para completar la actividad y el nombre del técnico u
operario que ha realizado el mantenimiento.

El siguiente intervalo de mantenimiento se restablecera automaticamente.
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11.

MENSAJES DE ALARMA

11.1 Descripcion de alarmas

Durante el funcionamiento, todo error de la maquina se notifica mediante un mensaje de alarma y la
correspondiente sefal acustica.

Una alarma que se produce durante el funcionamiento de la maquina se sefiala mediante una cruz roja
en la pantalla y un mensaje.

La alarma permanece activa hasta que se soluciona el problema y se restablece el mensaje, como se
explica en la seccién correspondiente.

11.2 Lista de alarmas

Algunas de las posibles alarmas pueden ser resueltas y restablecidas por el operador.
Para otras alarmas, debe intervenir un técnico de servicio.
Para el acceso seguro a la cdmara y a la zona técnica, consulte la seccién "Mantenimiento”.

En la plataforma Nube, las alarmas se identifican con el mismo cédigo de la
lista siguiente, precedido del prefijo 9 (por ejemplo: la alarma A37 se identificara
en la Nube con el codigo A9037)

La persona encargada de la resolucion de las alarmas se indica en la siguiente tabla segun la leyenda
que aparece a continuacion.

OP: operador
S: técnico de servicio

Responsable
Mensaje L de la
No. . . Descripcion ..
visualizado resolucién de
alarmas
Sefala que el suministro de energia eléctrica se
1 Fallo potencia interrumpiod durante un ciclo, una vez que se OoP
restablece la energia
Puerta de
carga abierta Puerta lado de carga abierta y/o desbloqueada s
2 durante el durante el ciclo en ejecucién
ciclo
Puerta de b
. La puerta lado carga estéa abierta y bloqueada
4 carga abiertay (incongruencia) S
bloqueada
Se activa en las siguientes situaciones posibles
Fallo de (puerta de carga lateral):
bloqueo a) la puerta no se ha blogueado en el tiempo s
7 puerta de definido por el parametro
carga b) la puerta se abrié cuando habia comenzado a
bloguearse
Fallo de
desbloqueo La puerta de carga no se ha desbloqueado en el s
9 puerta de tiempo definido por el parametro
carga
El suministro de la cuba de lavado de agua fria no se
11 Falta agua fria ha corrjpletado (no hay un nuevo impulso del . s
caudalimetro de agua durante un tiempo superior al
definido por el parametro).




12

Falta agua
caliente

El suministro de agua caliente de la cuba de lavado
no se ha completado (no hubo un nuevo impulso del
caudalimetro de agua durante un tiempo superior al
definido por el parametro). En la configuracion con el
tanque 2 presente, indica que el suministro de agua 2
en el tanque o la descarga de agua 2 del tanque a la
cuba de lavado no se completé dentro del tiempo
maximo definido por el parametro (control de nivel).

13

Falta agua
desmineraliza
da

El suministro de agua desmineralizada del tanque de
lavado no se completd (ho hay un nuevo pulso del
caudalimetro de agua durante un tiempo superior al
definido por el parametro). En la configuracion con el
tanque 1 presente, indica que el suministro de agua
1 en el tanque o la descarga de agua 1 del tanque a
la cuba de lavado no se completd dentro del tiempo
maximo definido por el parametro (control de nivel).

17

Falta producto
quimico DOS1

El producto asociado al dosificador 1 (detergente)

se ha terminado (si esta habilitado como alarma por

el parametro).

Diagnéstico basado en (con la bomba de dosificacién

activa):

- presostato desactivado si la dosificacion se basa
en el tiempo (retardo de lectura de 1,5 s);

- ningun nuevo impulso durante un tiempo superior
al definido por el parametro si la dosificacién es
por caudalimetro.

OP

18

Falta producto
quimico DOS2

El producto asociado al dosificador 2 (agente

neutralizador) se ha terminado (si esta habilitado

como alarma por el parametro).

Diagnéstico basado en (con la bomba de dosificacién

activa):

- presostato desactivado si la dosificacion se basa
en el tiempo (retardo de lectura de 1,5 s);

- ningun nuevo impulso durante un tiempo superior
al definido por el parametro si la dosificacion es
por caudalimetro.

OP

19

Falta producto
quimico DOS3

El producto asociado al dosificador 3 (lubricante) se

ha terminado (si esta habilitado como alarma por el

parametro).

Diagnéstico basado en (con la bomba de dosificacién

activa):

- presostato desactivado si la dosificacion se basa
en el tiempo (retardo de lectura de 1,5 s);

- ningun nuevo impulso durante un tiempo superior
al definido por el parametro si la dosificacién es
por caudalimetro.

OP

20

Falta producto
quimico DOS4

El producto asociado al dosificador 4 (ceniza de

sosa) se ha terminado (si esta habilitado como

alarma por el parametro).

Diagnéstico basado en (con la bomba de dosificacion

activa):

- presostato desactivado si la dosificacion se basa
en el tiempo (retardo de lectura de 1,5 s);

- ningun nuevo impulso durante un tiempo superior
al definido por el parametro si la dosificacién es
por caudalimetro.

OP




Se activa si la valvula solenoide de drenaje esta
abierta durante mas tiempo que el limite establecido,

Fall i ) . . .
23 allo desague si el nivel del tanque de lavado sigue activo (tanque S
de lavado no vaciado);
Diagnéstico activo si el parametro de retardo es
distinto de cero, para las siguientes situaciones:
- el presostato del ventilador esté inactivo,
habiendo enviado una orden para encender el
Fallo del ventilador a la maxima velocidad; s
24 | yentilador - el presostato del ventilador estéd activo,
habiendo enviado una orden de apagado del
ventilador.
La lectura del presostato esta sujeta al retardo
definido por el parametro
La temperatura del aire nunca alcanzoé el limite
Temperatura . - .
g minimo definido por el parametro durante el secado
minima de : o
25 con calentamiento eléctrico (o no alcanza el punto S
secado no . ! .
de ajuste de secado cuando éste tiene un valor
alcanzada ) s - .
inferior al definido por el parametro).
Temperatura
P “ La temperatura de la cuba de lavado ha superado el
de prelavado o . - !
26 . limite maximo definido por el parametro durante la OoP
demasiado
fase de prelavado.
alta
Temperatura de | La temperatura de la cuba de lavado supera el limite
27 la camara de 102°C (limite de funcionamiento para proteger S
demasiado alta | contra el sobrecalentamiento).
Temperatura de | La temperatura del aire supera el limite de 162°C
secado (Iimite de funcionamiento para proteger contra el S
28 . :
demasiado alta | sobrecalentamiento).
Temperatura En la configuracion con el tanque 1 presente, la
29 del tanque 1 temperatura del aire en el tanque 1 supera el limite de s
demasiado 100°C (limite de funcionamiento para proteger contra
alta el sobrecalentamiento).
Fallo en la
sonda 1 de Ia Fallo en la sonda de temperatura 1 de la cuba de s
30 - lavado (sonda de regulacion)
camara
Fa:z en; Ida I Fallo en la sonda de temperatura 2 de la cuba de s
31 sc'> azdela lavado (sonda de redundancia).
camara
Fallo sonda de | Fallo en la sonda de temperatura aire (sonda de s
32 secado secado).
Fallo sonda En la configuracion con el tanque 1 presente, fallo s
33 tanque 1 de la sonda de temperatura en el tanque 1.
Se activa cuando el parametro relativo al control se
ajusta a Sl, sdlo durante la fase de tratamiento vy si se
cumplen todas las condiciones siguientes:
a) latemperatura de la cuba de lavado es superior
Discrepancia al limite fijado por el parametro
P b) la sonda 2 de la cuba de lavado difiere de la
34 | temperatura S

sondas cam.

sonda 1 en un valor absoluto superior al limite
maximo fijado por el parametro;

c) el elemento calefactor de la cuba de lavado esta
inactivo (los elementos calefactores de la cuba
de lavado estan apagados o el calentamiento
por vapor esta inactivo);




Fallo de Falta de comunicacién en el puerto serie (Can Bus)

37 | conexion serie | que conecta el teclado maestro con las placas base
CAN esclavas.

Durante el calentamiento eléctrico de la cuba de
Falta ) . .
. lavado (resistencia de la cuba de lavado encendida)

39 calentamiento . o

. la temperatura aumenté menos de 1°C durante el
de la camara . . B
tiempo establecido por el parametro.
En la configuracion con el tanque 1 presente,
Falta . o
. durante el calentamiento eléctrico del tanque 1, la
41 calentamiento 3 o
temperatura del tanque 1 aumentd menos de 1°C
tanque 1 . . .
durante el tiempo establecido por el parametro.
L La entrada de seguridad térmica se desactiva con
Intervencioén . .
.. el comando de contactor de seguridad activado, o

42 de proteccién .
térmica se activa con el comando de contactor de

seguridad desactivado (retardo de lectura de 1,5 s).

Diagndstico activo si el parametro = Si.

El presostato de la bomba propulsora de lavado se
Fallo del desactiva con el comando de la bomba encendido,
presostato de 0 se activa con el comando de la bomba apagado (el

46 la bomba de diagndstico con el comando de la bomba encendido
lavado se anula durante el suministro de agua y el vaciado

activo). Interviene con un retardo de lectura definido
por el parametro.
Fallo El caudalimetro del aditivo quimico 1 (detergente)

47 caudalimetro sefala el exceso de impulsos por encima del limite
producto definido por el parametro, con el comando de la
quimico 1 bomba dosificadora desactivado.

Fallo El caudalimetro del aditivo quimico 2 (agente

48 caudalimetro neutralizador) sefala el exceso de impulsos por
producto encima del limite definido por el parametro, con el
quimico 2 comando de la bomba dosificadora apagado.

Fallo El caudalimetro del aditivo quimico 3 (lubricante)

49 caudalimetro sefiala el exceso de impulsos por encima del limite
producto definido por el parametro, con el comando de la
quimico 3 bomba dosificadora desactivado.

Fallo El caudalimetro del aditivo quimico 4 (ceniza de sosa)

50 caudalimetro sefiala el exceso de impulsos por encima del limite
producto definido por el parametro, con el comando de la
quimico 4 bomba dosificadora desactivado.

Fallo El caudalimetro para el agua fria sefala un exceso de
. impulsos por encima del limite fijado por el
51 | caudalimetro . . :
) parametro, con el mando de la valvula solenoide de
agua fria
agua cerrado.
El caudalimetro para el agua caliente sefiala un
Fallo . . TP
; exceso de impulsos por encima del limite fijado por el
caudalimetro . . .
52 k parametro, con el mando de la valvula solenoide de
agua caliente
agua cerrado.
Fallo . . . ~
. El caudalimetro para el agua desmineralizada sefiala
caudalimetro . : o
aqua un exceso de impulsos por encima del limite fijado

53 dgsmineraliza por el parametro, con el mando de la valvula
da solenoide de agua cerrado.

Filtro Hepa El filtro de aire del ventilador de secado esta

54 obstruido obstruido (retraso de lectura de 5,0 s).




55

Fallo
conductimetro

Error del sensor de conductividad eléctrica (Ej. con x
=1,..., 6)

- E1: error genérico

- E2: medicion por encima del limite maximo

- E3: medicion por debajo del limite minimo

- E4: sensor en cortocircuito

- E7: Limite maximo para reset alcanzado

- EB8: Discrepancia en el estado del conductimetro
- E9: No se reconoce el plug-in de MieleBus

56

Conductividad
demasiado
alta

El valor de la conductividad supera el limite maximo

establecido por el pardmetro de fase.

La conductividad se controla en la fase de

prelavado/tratamiento, durante la cual se habilita el

parametro de fase "conductividad", 15" después de

las siguientes actividades:

- Tiempo de espera desde la finalizacion de la
puesta en marcha del conductimetro

- Llenado de agua en la camara completo

- Llenado de producto quimico completo

- Bomba de lavado en funcionamiento a partir de
15" tras finalizar el llenado de agua y productos
quimicos

- La medicién del conductimetro esta activa a
partir de 20"

Cuando la comprobacién de la conductividad tiene

un resultado negativo, se repite la fase, drenando

primero el agua. La alarma se produce después de 3

fallos consecutivos.

58

Falta
calentamiento
de la camara

Durante el calentamiento por vapor de la camara, la
temperatura no ha aumentado 1°C en el tiempo
establecido por el parametro

59

Falta
calentamiento
tanque 1

Con el tanque 1 presente, durante el calentamiento
por vapor la temperatura no aumenté 1°C en el
tiempo establecido por el parametro

60

Fallo en la
termorregulaci
on

En la fase de tratamiento, el tiempo de espera de la
termorregulacién (igual a 30 min), que se inicia en
cuanto la temperatura de la cuba de lavado alcanza
el punto de ajuste + 0,5°C (con el suministro de agua
completo y el eventual enfriamiento gradual de la
camara concluido), ha expirado. Notifica una
situacion indefinida de permanencia en la fase por
los siguientes motivos posibles:

a) oscilaciones de temperatura por encima/por
debajo del punto de ajuste debido a un defecto
estructural de la chimenea.

b) ajuste incorrecto de la temperatura de entrada de
productos quimicos (> punto de ajuste de la
termorregulacion)

67

Puerta
desbloqueada
manualmente

Durante un fallo de alimentacion con el ciclo en
ejecucion, la puerta de carga se desbloqued
manualmente

opP

69

Fallo sensor
de humedad

Fallo del sensor de conductividad




Agua por

Durante una fase de prelavado, lavado o enjuague

70 ::’Z?:edel tras el llenado de agua, antes de Ique Ia’ t?omba se
drenaje del pc,mga en marcha, ellsensor de nivel minimo de la
tanque camara no se ha activado

En la configuracion con el tanque 1 presente, se

activa en una de las siguientes condiciones.

a) Interruptores de nivel incoherentes: en el tanque
1, el nivel maximo inferior (N.A.) esta abierto y el

Fallo final de niyel m,éxi.mo superior (N..C.) estd abierto

78 carrera tanque (Diagnéstico generado sin retraso).

1 b) Tiempo de espera de transicion de los
interruptores de nivel: en el tanque 1, ha
transcurrido el tiempo maximo de transicion
entre los niveles de llenado inferior y superior (y
viceversa) durante el suministro/drenaje del agua
del tanque.

Falta agua El suministro de agua ’de tipo 4 del tanque de

desmineraliza lavado no se completd (no hay un rluevo pulso .del

85 da fri caudalimetro de agua durante un tiempo superior

atna al fijado por el parametro).

Fallo . . o

caudalimetro El caudallmetro para el aguq de tipo 4 §ena}]a un

exceso de impulsos por encima del limite fijado

g | agua por el parametro, con el mando de la valvula
::sfrrrilalnerallza solenoide de agua cerrado.

En la configuracion de la dosificacion del producto
quimico con control de tiempo y redundancia del
caudalimetro, para la dosificacion en el tanque de

Fallo Iavgdo dgl} product,o quimif:o dess:le la unidad de

91 dosificacién dosificacion 1 halqa una dlferen0|a en valor absolgto
DOS1 entre el valor’med|do por el tiempo y el valor medido

por el caudalimetro, mayor que el error porcentual
maximo (con respecto a la cantidad programada de
producto quimico) establecido en el parametro de
configuracion.

En la configuracion de la dosificacion del producto
quimico con control de tiempo y redundancia del
caudalimetro, para la dosificacion en el tanque de

Fallo Iava.c!o dell’ product’o quimigo descljle la unidad de

92 dosificacién dosificacién 2 hapla una dlferen0|a en valor absolyto
DOS2 entre el valor medido por el tiempo y el valor medido

por el caudalimetro, mayor que el error porcentual
maximo (con respecto a la cantidad programada de
producto quimico) establecido en el parametro de
configuracion especifico

En la configuracion de la dosificacion del producto
quimico con control de tiempo y redundancia del
caudalimetro, para la dosificacion en el tanque de

Fallo Iava.dlo dgl’ product’o quimif:o des.de la unidad de

03 dosificacién dosificacién 3 halqa una dlferenC|a en valor absolgto
DOS3 entre el valor medido por el tiempo y el valor medido

por el caudalimetro, mayor que el error porcentual
maximo (con respecto a la cantidad programada de
producto quimico) establecido en el parametro de
configuracion.




En la configuracion de la dosificacion del producto
quimico con control de tiempo y redundancia del
caudalimetro, para la dosificacién en el tanque de
lavado del producto quimico desde la unidad de

FaIIc_)_ ‘s dosificacion 4 habia una diferencia en valor absoluto
94 dosificacion . . :
DOS4 entre el valor medido por el tiempo y el valor medido
por el caudalimetro, mayor que el error porcentual
maximo (con respecto a la cantidad programada de
producto quimico) establecido en el parametro de
configuracion.
El sensor de fugas de agua se activa durante un
97 Fuga de agua , . . .
tiempo superior al establecido por el parametro
Fallo de Diagnéstico activo si la bomba de lavado con inversor
08 comunicacién ECS Tiempo de espera en la comunicacion serie
del inversor de | RS485 entre el teclado y el inversor de la bomba de
la bomba lavado
Diagnéstico activo si la bomba de lavado tiene un
inversor ECS
El inversor de la bomba de lavado se encuentra en
Alarma del T
. estado de alarma. Se muestra el subcddigo "Ex" o
99 inversor de la N, . : o
Ax": "Ex" indica el codigo de error activo, "Ax" el
bomba 0 ) o .
codigo de alarma activo especifico del inversor
(véase la especificacion del inversor), con un nimero
x>0
Error de . . L
. . Fallo del inversor de frecuencia (la comunicacion del
100 funcionamient . .
. estado del inversor no es valida)
o del inversor
Con la valvula de drenaje del tanque 1
cerrada, el nivel del tanque 2 se desactiva y el
llenado de agua se completa durante un
Fuga en el : , ) . .
107 tiempo inferior al "Tiempo maximo de espera
tanque 1

entre niveles en el tanque".
Con este parametro ajustado a 0 el
diagndstico esta desactivado.




11.3 Lista de advertencias

Responsable

de la
Mensaje visualizado | Descripcion resolucion de
la
advertencia
Fallo del transductor . o .
L. Transductor de presion habilitado por los parametros
de presion de la . S
pero error en la sefial del sensor
bomba
. Drenaje en curso - es necesario esperar hasta que se
Drenaje en curso . OoP
complete el drenaje
Certificados no Los certificados de la maquina no son validos - deben s
vélidos ser actualizados
Programa vacio El programa no se puede utilizar porque esta vacio S
Advertencia - El ciclo ha finalizado con una temperatura en la camara oP
iMaterial caliente! superior a 65 °C - tenga cuidado al retirar la carga
No se puede realizar ninguna operacion porque hay otra
Espera P 9 P borg y OoP
€n curso
Cerrar puerta La puerta debe estar cerrada para iniciar el ciclo OP
Carga de sal La carga de sal es necesaria para garantizar la correcta oP
necesaria regeneracion del circuito del descalcificador
‘o Impresion en curso - es necesario esperar a que se
Impresién en curso ) . . . oP
complete la impresion antes de iniciar otro ciclo
. La temperatura de la cdmara es demasiado alta - el
Enfriamiento en N . .
curso enfriamiento de la camara esta en curso - este paso OP
debe completarse antes de poder acceder a la carga
El producto quimico conectado a la bomba
Falta de producto dosificadora 1 en el bote se ha terminado - para evitar oP
quimico DOS1 una alarma durante el siguiente ciclo es aconsejable
sustituir el bote
El producto quimico conectado a la bomba
Falta de producto dosificadora 2 en el bote se ha terminado - para evitar oP
quimico DOS2 una alarma durante el siguiente ciclo es aconsejable
sustituir el bote
El producto quimico conectado a la bomba
Falta de producto dosificadora 3 en el bote se ha terminado - para evitar OP
quimico DOS3 una alarma durante el siguiente ciclo es aconsejable
sustituir el bote
El producto quimico conectado a la bomba
Falta de producto dosificadora 4 en el bote se ha terminado - para evitar oP
quimico DOS4 una alarma durante el siguiente ciclo es aconsejable
sustituir el bote
Error de D
. L. No hay comunicacion entre la pantalla y la placa
comunicacién de la L S
L principal
placa principal
El intervalo de mantenimiento ha transcurrido - es
Mantenimiento necesario un nuevo mantenimiento - la descripcion del OP/S

atrasado

mantenimiento necesario se proporciona en la
advertencia




12. CONECTIVIDAD
12.1 USB

Hay un puerto USB en el lado de carga junto al panel de control, que permite:
P guardar los datos historicos
» guardar los datos del ciclo durante la ejecucion, en lugar de imprimirlos

12.1.1 Requisitos de la USB

La USB debe estar formateada en formato FAT.
La capacidad de la unidad USB debe ser como maximo de 32GB.

Soélo para conexiones SELV a dispositivos externos que cumplan con la
norma IEC 60950-1 o IEC 62368

12.1.2 Impresion del ciclo de lavado en la USB

Cuando se ejecuta un ciclo, es posible guardar los ajustes del ciclo, los datos de consumo y los
valores de los sensores, utilizando la USB. Si la USB esta insertado y los siguientes parametros en
Datos de trabajo (pagina 1) estan ajustados a S,

Work 1 & Fes i ,mio
|dentificacion codigo cesta ENT. DIG.
Seleccion programa trabajo SEL.
Impresion aut. consumos del ciclo realizado en USB Si
Impresion aut. muest. sondas del ciclo realizado en USB Si
Impresion aut. estructura del ciclo realizado en USB Si
Impresion aut. consumos del ciclo realizado en impresora NO
Imp. aut. muest. sondas del ciclo realizado en impresora NO
Impresion aut. estructura del ciclo realizado en impresora NO
Habilitar zumbador aviso fin ciclo lado carga Si
Habilitar zumbador alarma lado carga Si

g (] ® ) MM

se guardaran 3 archivos durante cada ciclo:

-| PRTO0157 Datos de ejecucion del ciclo
-| SETOD157  Datos de configuracion del ciclo

=| TMPDDO157  Datos de muestreo de la sonda

Cada uno se guarda como un archivo TXT.

12.1.3 Guardar los datos histéricos en la USB
Con una unidad USB también es posible guardar todos los datos histéricos relativos:
»  Accesos del operador
»  Alarmas
P Eventos

P Intervencién de mantenimiento
Cada uno se guarda como un archivo TXT.



12.2 Conexion red

La lavadora desinfectadora puede integrarse en una red interna a través de una interfaz Ethernet o
WiFi.

Sdlo los sistemas necesarios para el acceso a la maquina a través de una interfaz web y para la
documentacién de los resultados del reprocesamiento (por ejemplo, un PC en el que esté instalado
el software de documentacion) podran funcionar

en esta red.

1. La maquina sdélo debe utilizarse en un segmento de red separado que cumpla uno de los
siguientes requisitos:
- esté separado fisicamente de otros segmentos de red
- el acceso al segmento esta restringido por un cortafuegos o un enrutador configurado en
consecuencia

2. Limite el acceso a este segmento de red separado a las personas que necesiten acceder a él en
el curso de su trabajo.

3. Utilice contrasefias seguras para proteger el acceso a los sistemas conectados a la maquina.

4. Configure la interfaz Ethernet.

El tipo de conexién puede definirse en el ment AJUSTES, en DATOS TECNICOS 2, eligiendo entre
WiFiy Ethernet.

& Pe
NO

Ausencia agua desmineralizada

Ausencia agua caliente Si
Sensor humedad NO
Tipo conexion WIFI

& Pe o
NO

Ausencia agua desmineralizada

Ausencia agua caliente Si
Sensor humedad NO
Tipo conexion ETHERNET

12/09/2024_COD.612022_REV.1.3 Pagina 69



El ment UTILIDAD contiene el menti CONFIGURACION DE LA RED donde se puede configurar la
direccién IP o la funcién DHCP.

Si la maquina se conecta mediante WiFi, la seccién SSID también esta activa para conectar la
maquina a una red existente.

Ajustes de Red dé: F s § ZDIDZ/;?Z;?Z:SD?:EI:;
DHCP OFF 7
Direc. Ip 192.168.1.20
Direc. Netmask 255.255.255.0
Direc. Gateway 192.168.1.1
r. Ajust
Direc. DNS 0.0.0.0 Guar. Ajustes
SSID
Proteccion OPEN
Contrasefia

= (L ® ) P

Cuando las funciones de red estan activadas y el aparato esta conectado a Internet, el aparato envia
los siguientes datos a la plataforma Miele Cloud:

»  Numero de serie del dispositivo

» Modelo y caracteristicas técnicas del dispositivo

P Estado del dispositivo

» Informacion sobre el estado del software del dispositivo
Inicialmente, estos datos no se pueden asignar a un usuario especifico y no se guardan de forma
permanente. Los datos no pueden guardarse permanentemente ni asignarse a un usuario especifico

hasta que el dispositivo esté vinculado a un usuario.
La transmisién y el procesamiento de datos se rigen por las estrictas normas de seguridad de Miele.

Los ajustes de la maquina, por ejemplo, los parametros de desinfecciéon
o dispensacion de productos quimicos de proceso, pueden modificarse
como resultado de un acceso no autorizado a través de la red.

iEn ningun caso debe ser posible acceder a la maquina a través de
Internet u otras redes publicas o no seguras, ya sea directa o
indirectamente (por ejemplo, utilizando la redireccion de puertos)!

12.2.1 Conexion Ethernet

Hay un puerto Ethernet en la parte trasera del panel de control. Este puerto permite la conexion al
sistema de trazabilidad o a la plataforma Cloud.

La conexion a estos sistemas mediante el puerto Ethernet sélo puede ser realizada por
técnicos capacitados.

Los dispositivos externos conectados deben cumplir con la norma IEC 60950-1 o IEC 62368-1.
El cable utilizado debe ser CAT5 o superior.

12.2.2 Conexién inalambrica

La maquina también esta equipada con una conexion WiFi que permite conectar el dispositivo al
sistema de trazabilidad o a la plataforma en la plataforma Cloud.

La conexion a estos sistemas mediante WiFi solo puede ser realizada por técnicos
capacitados.

La conexion WiFi debe realizarse segun 802.11b/g/n.



12.3 Miele Cloud

La lavadora desinfectadora puede conectarse a una nube llamada MieleCloud.
Los ajustes necesarios para el acceso se insertan en la pagina siguiente en el menu UTILIDAD.

e te e

CONF. NUBE
URL registro
URL despach.
EST. NUBE
Estado conexion: En conexion...

Seg. Factor:

La maquina se conecta automaticamente a la plataforma Cloud cuando se enciende, si la maquina
esta conectada a una red. Los campos de registro y envio de URL se rellenan automaticamente.

El técnico debe ejecutar el procedimiento de puesta en marcha en la pagina Cloud para registrar e
identificar la maquina.

CONF. NUBE
URL registro https://registration.qs.p ional.miele-iot.com:443/V:
URL dESpaCh. https://dispatch.qs.professional.miele-iot.com:443/V2/Endpoint/
EST. NUBE
Estado conexion: Error de conexion

Seg. Factor:

e R e

Estado de conexion:
Cuando la maquina intenta acceder a MieleCloud, en el campo Estado de conexion aparece

"Conectado a Sala de espera".
En cuanto el técnico acceda, el estado de la maquina cambiara automaticamente a "Conectando..."

y después a "Conectado a Miele Prof Cloud".

A continuacion, el sistema rellenara el campo "Segundo factor".

En caso de error, se mostrara la escritura "Error de conexidn".

Cuando la maquina esta conectada a la red WiFiy se pierde la conexidn,
la maquina es capaz de reconectarse automaticamente en cuanto se
restablece la conexién.

9]

«Q
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12.4 Diagnostico local de Miele

Si la maquina debe conectarse directamente a la herramienta de diagnéstico, el técnico debe iniciar
sesion a través de esta pagina con el nombre de usuario y la contrasefia establecidos por el

fabricante.
& Pe iz

INICIO DE SESION
Técnico

Contrasena

Estado diagnostico local:

Una vez introducidos los datos, la maquina se conecta automaticamente a la herramienta.
Una vez establecida la conexién, la maquina puede intercambiar los datos y el estado de la maquina,
para ayudar al técnico durante las operaciones de diagndstico.

No es necesario establecer una direccion IP, porque la maquina tiene una direccién unica dedicada
a esta herramienta especifica.

U
«Q
3
[sV]
N
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13. MANTENIMIENTO

13.1 Recomendaciones generales de mantenimiento

El mantenimiento para la maquina descrita en este manual, se pueden dividir en Mantenimiento
rutinario y Mantenimiento extraordinario.

Los operadores y los técnicos de mantenimiento, en condiciones operativas normales, no estan
sujetos a riesgos si trabajan de forma segura, utilizando los equipos de proteccién apropiados.
Para trabajar de forma segura el operador y el técnico de mantenimiento deben:

»  Cumplir cuidadosamente las instrucciones contenidas en este manual.

»  Utilizar equipos de proteccion de forma apropiada y cuidadosa, asi como los equipos de
proteccién individual y de grupo proporcionados en el lugar de trabajo.

»  Tener especial cuidado durante la ejecucion de reparaciones o sustitucién de piezas
mecanicas (p.ej. bomba de desague, etc.) en aparatos defectuosos que no han finalizado el
ciclo de desinfeccion térmica.

13.1.1 Estado de la maquina

La maquina debe estar completamente apagada. La persona responsable de dicha tarea debe
asegurarse de que la seguridad de otras personas cercanas no se vea comprometida. El interruptor
principal debe estar en la posicion APAGADO.

13.1.2 Sistemas de seguridad

La maquina solo debe utilizarse respetando las normas y reglamentos vigentes sobre el uso de
desinfectantes (véanse las hojas de datos de los distintos productos). También se aplican las normas
relativas al contacto con partes de la maquina potencialmente contaminadas con agentes patégenos.
Se debe usar equipo de proteccion individual.

13.1.3 Procedimiento

Si es posible, ejecute un programa de desinfeccion de la camara de lavado. Abra la puerta de la camara
de lavado y limpie con un desinfectante adecuado.

Limpie todas las partes internas, asi como las cestas y su contenido.

Deje que el desinfectante actie durante el tiempo necesario (consulte la hoja de datos del producto o
la hoja de datos de seguridad del desinfectante en cuestidn).

Cuando se realizan operaciones de mantenimiento en partes del aparato que no han sido sometidas a
la accion del desinfectante, es preciso tomar las precauciones debidas y utilizar equipos de proteccidn
adecuados.

13.1.4 Procedimientos de descontaminacion

Antes de realizar reparaciones o sustituir piezas mecanicas (por ejemplo, la bomba de desague, los
elementos calefactores, etc.) en los casos en los que no se haya completado la desinfeccion, debe
llevarse a cabo primero el procedimiento de desinfeccion para eliminar cualquier residuo patégeno.

13.1.5 Verificacion del estado de la maquina

Después de una intervencién de mantenimiento, para comprobar si la maquina funciona
correctamente, ejecute un ciclo para comprobar que todas sus funciones se han restablecido.

13.2 Recordatorio de mantenimiento

La maquina muestra un recordatorio de mantenimiento, con una descripcion de las intervenciones
transcurridas, después de un tiempo especificado o un numero determinado de horas de
funcionamiento. Esta advertencia no afecta al uso normal de la maquina.

Cualquier mantenimiento debido debe realizarse en el menor tiempo posible.



Para borrar la advertencia de mantenimiento, proceda de la siguiente manera:

1. Realice la intervencion de mantenimiento en la maquina como se describe en los procedimientos
siguientes y segun la tabla.
2. Desde el MENU PRINCIPAL, abra el menu SISTEMA:

SISTEMA > MANTENIMIENTO - INTERVENCION DE MANTENIMIENTO

3. Seleccione el tipo de mantenimiento en el punto 0. proporcione una descripcion de la
intervencion en el punto @, inserte el tiempo necesario en el punto € y el nombre del operador
en el punto @.

Una vez rellenado, confirme y guarde la intervencion con el botén \/

INTERVENCION MANTENIMIENTO ...

Fechaintervencion 28/02/2023 Horas funcionam. ()
(1) Tipo mantenimienta: 1 BIANNUAL

@ Notas

9 Tiempo total empleado (hh:mm)

Préximo mantenimiento 27/08/2023 Hr 500
6 Técnico

9]
|
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13.3 Mantenimiento rutinario

El mantenimiento rutinario incluye todos los trabajos destinados a mantener las distintas partes de la
maquina limpias y funcionales. Este trabajo debe realizarse de forma regular o cuando se considere
necesario. Dado que se trata de tareas de limpieza sencillas, generalmente son llevadas a cabo por el
operador de la maquina, por su cuenta y riesgo. La siguiente tabla muestra las distintas tareas de
mantenimiento rutinario, su frecuencia y quién debe realizarlas. Cada tarea se describe con mas detalle
en las siguientes péaginas.

Las tareas de mantenimiento rutinario deben ser llevadas a cabo segun los plazos fijados en la tabla.
No obstante, es aconsejable llevar a cabo tareas de limpieza individuales siempre que se considere

necesario.
TABLA DE TAREAS DE MANTENIMIENTO RUTINARIO
. Intervalo de . .
Componente Responsabilidad .. Actividad Ref
mantenimiento
Filtros de camara: . . _
) Retire los filtros y limpielos
- filtro de bajo el agua corriente y, si
sumidero oP DIARIA 10 €l agua corrientey, M1
, es necesario, utilice un
- filtro de cenillo
superficie P
Compruebe la correcta
rotacion de los brazos de
Brazos lavado oP SEMANAL . lavado M2
Retire los brazos de lavado
y limpielos bajo agua
corriente
Desinfeccién y Desinfeccién de la camara,
limpieza de la OoP SEMANAL la cesta y el circuito M3
camara de lavado hidraulico
Limpieza de los Desinfeccion de las
p , OP SEMANAL superficies externas de la M4
paneles exteriores Lo
maquina
. SEMESTRAL
Prefiltro de OP o cada 500 horas de Sustituir M5
secado . )
funcionamiento
Limp ;eozs dii /ZZ Limpieza de las sondas de
OP SEMESTRAL temperatura para eliminarla M6
temperatura de la .
. suciedad y la cal
camara de lavado
Tratamiento op CUANDO SEA deE"é”;:?::'g: Cdael g’:la .
antical NECESARIO POSIToS
camara

OP: operador

NOTA:

Las tareas de mantenimiento rutinario deben ser llevadas a cabo segun los plazos fijados en la tabla.
No obstante, es aconsejable llevar a cabo tareas de limpieza individuales siempre que se considere
necesario.



Es aconsejable realizar una revision general y limpiar periédicamente el aparato,
especialmente si el agua de suministro es muy dura.

Se debe prestar especial atencion a los elementos calefactores y a la sonda del
termostato.

Aunque el agua de suministro sea blanda, las altas temperaturas de
funcionamiento pueden causar la formacion de depésitos de cal.

Ademas de danar los resistores, la cal también puede atascar las toberas, en
dicho caso podria no ser posible alcanzar la temperatura correcta para la
desinfeccién térmica.

ADVERTENCIA:

» No limpie la maquina en el exterior con agua a presion.
» Pdngase en contacto con su proveedor de confianza de productos de limpieza para obtener
detalles sobre los métodos y productos recomendados para la higienizacién regular de la

maquina.

FILTROS DE LA CAMARA y LIMPIEZA DEL interruptor de flotador

Referencia: M1

Responsabilidad: OP

Frecuencia: DIARIA

Siga las siguientes instrucciones:

P Abra la puerta de la cadmara de lavado y extraiga la cesta

P Extraiga el filtro de la camara y el filtro del sumidero.

P Compruebe si el interruptor del flotador se mueve libremente y limpielo si es necesario.

Para limpiar el interruptor de nivel, retire los clips de la parte superior y saque el flotador.
Limpie el flotador con agua corriente y la parte central con un pafio. A continuacién,
vuelva a montar el interruptor del flotador.

12/09/2024_COD.612022_REV.1.3
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P Limpie los filtros con agua corriente. Elimine cualquier residuo con un cepillo suave si es
necesario.

P Elimine y limpie cualquier depdsito o incrustacion del desagiie de la cdmara de lavado.
P Coloque ambos filtros en su posicién original

LIMPIEZA DE LOS BRAZOS DE LAVADO

Referencia: M2 Responsabilidad: OP Frecuencia: SEMANAL

Siga las siguientes instrucciones:

P Abra la puerta de la cadmara de lavado y extraiga la cesta
P Desenrosque el pasador de bloqueo de los brazos de lavado de la maquina y de la cesta

e b
P Desenrosque el pasador de la tapa del extremo del brazo de lavado

P Retire la tapa del extremo y lave los brazos de lavado con agua corriente y cepillelos con
un cepillo suave si es necesario
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P Vuelva a colocar la tapa del extremo vy fije el pasador

P Vuelva a enroscar los brazos de lavado en su posicion original, asegurandose de no
mezclar los brazos de lavado de la maquina y de la cesta
Para identificar el brazo de lavado de la maquina, compruebe los agujeros:

« BRAZO DE LAVADO DE LA MAQUINA: no hay agujeros en la parte trasera

=
e

= : “a
205 - —_

e BRAZO DE LAVADO CESTA: agujeros en la parte trasera

> e e =z
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DESINFECCION Y LIMPIEZA DE LA CAMARA DE LAVADO

Referencia: M3 Responsabilidad: OP

Frecuencia: SEMANAL

Siga las siguientes instrucciones:

Realice un ciclo de lavado en vacio con una cesta dentro para llevar a cabo el proceso de termo-

desinfeccion dentro de la camara de lavado. Esto garantizara la desinfeccion completa de la camara

de lavado, las cestas y los circuitos hidraulicos.

Si no fuera posible ejecutar un ciclo de lavado en vacio, se aconseja ejecutar la desinfeccion de la

maquina como se describe a continuacién:

P Abra la puerta de acceso a la camara de lavado y asegurese de que no haya ningun

equipo, bandeja o instrumento dentro de la cesta de lavado.

P Dentro de la camara de lavado, rocie uniformemente un desinfectante compatible con el
uso de superficies de acero inoxidable, y que contenga los siguientes ingredientes activos:

e sales de amonio cuaternario
o

e digluconato de clorhexidina - cloruro de amonio - alcohol isopropilico o etilico

P Todas las partes internas accesibles deben ser tratadas de acuerdo con este

procedimiento.

P En lo que respecta al tiempo de contacto y los métodos de empleo del
desinfectante utilizado, siga las instrucciones que figuran en la ficha técnica

del propio producto

P Siempre hay que verificar la compatibilidad del producto quimico con los
materiales que se utilizaran, esta informacion se encuentra en la ficha de

datos técnicos del producto quimico utilizado

» El desinfectante debe aplicarse en la camara cuando las superficies estén
frias para evitar la inhalacién de los humos nocivos que desprende el

producto.




LIMPIEZA DE LOS PANELES EXTERIORES DE LA MAQUINA

Referencia: M4 Responsabilidad: OP Frecuencia: SEMANAL

Siga las siguientes instrucciones:

P Rociar con un desinfectante todas las superficies externas de la maquina que sea
compatible con las superficies de acero inoxidable y que contenga los siguientes
ingredientes activos:

e sales de amonio cuaternario
o]
e digluconato de clorhexidina - cloruro de amonio - alcohol isopropilico o etilico

P En lo que respecta al tiempo de contacto y los métodos de empleo del
desinfectante utilizado, siga las instrucciones que figuran en la ficha técnica
del propio producto

P Siempre hay que verificar la compatibilidad del producto quimico con los
materiales que se utilizaran, esta informacion se encuentra en la ficha de
datos técnicos del producto quimico utilizado

P El desinfectante debe aplicarse en la cdmara cuando las superficies estén
frias para evitar la inhalacién de los humos nocivos que desprende el
producto.

SUSTITUCION DE PREFILTROS

Referencia: M5 Responsabilidad: OP Frecuencia: SEMESTRAL

Siga las siguientes instrucciones:

P Abra la puerta del area técnica inferior donde se colocan los productos quimicos
P Abra el soporte con el asa
P Retire el soporte y extraiga el filtro




P Sustituya el filtro y fijelo en la posicién original

P Coloque el soporte con el asa en su posicion y fijelo con el asa

LIMPIEZA DE LAS SONDAS DE TEMPERATURA DE LA CAMARA DE LAVADO

Referencia: M6

Responsabilidad: OP

Frecuencia: SEMESTRAL

Siga las siguientes instrucciones:

P Abra la puerta de la cdmara de lavado y extraiga la cesta

P Compruebe las sondas de temperatura de la cdmara (en la parte superior de la camara, en
el lado izquierdo) y elimine cualquier depdsito o cal con un pafio himedo y un detergente

adecuado.

Tenga cuidado de no dainar o mover la sonda




TRATAMIENTO ANTICAL

Frecuencia: CUANDO

Referencia: M7 Responsabilidad: OP SEA NECESARIO

Siga las siguientes instrucciones:

Utilice un producto desincrustante (recomendamos el vinagre) durante un ciclo de lavado en vacio
con agua fria (normalmente se realiza cada semana, a no ser que se utilice un descalcificador de
agua debidamente configurado, incorporado a la maquina o suministrado in situ).

En cuanto a la cantidad de producto a utilizar, siga las instrucciones proporcionadas en la ficha de
datos técnicos del propio producto. Si se utiliza vinagre, use 0,5 litros.

El producto antical se debe verter en un recipiente del mismo tamano, situado en un cesto de carga
vacio.

Ejecute un programa de lavado con agua a temperatura ambiente, sin activar el ciclo de secado.

Aungue cuando el agua de entrada soélo contiene una cantidad pequefa de cal, las
altas temperaturas puede producir la formacion de residuos de cal. Esto, ademas
de los problemas que pueden afectar al elemento calefactor, puede provocar el
bloqueo de las boquillas, poniendo en peligro el correcto proceso de lavado e
impidiendo que se alcance la temperatura ideal de desinfeccién en el tanque

13.4 Filtracion del aire de secado

Las maquinas estan equipadas de serie con un filtro de aire (clase 5) segun la norma EN 779, y un filtro
HEPA H14 segun la norma EN 1822.

El filtro de aire de clase 5 puede ser sustituido por un operario o técnico capacitado a cargo de la
maquina instalada.

El filtro HEPA debe ser sustituido durante el mantenimiento anual por un técnico de servicio de Miele.



13.5 Cambio del rollo de papel en la impresora

Para cambiar el rollo de papel, proceda como se indica a continuacién:

1. Pulse la tecla ABRIR para abrir la cubierta de la impresora

2. Retire el rollo de plastico anterior

3. Coloque el rollo de papel asegurandose de que se desenrolla en la direccion correcta

4. Saque el papel y cierre la tapa



5. Rasgue el papel sobrante utilizando el borde dentado



14. Problemas - Causas - Soluciones

14.1 Introduccion

14.2

Este capitulo incluye posibles problemas que pueden ocurrir durante el funcionamiento de la
maquina, junto con sus causas y soluciones. Si los problemas persisten o se producen regularmente
incluso después de seguir las instrucciones de este capitulo, pongase en contacto con el
Departamento de Atencién al Cliente de Miele.

Problema (P) — Causa (C) - Solucién (S)
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. LA MAQUINA NO ARRANCA:
. Disyuntor desactivado.
. Compruebe la alimentacion eléctrica.

. EL PROGRAMA DE LAVADO NO SE INICIA:

. La puerta no se ha cerrado correctamente.

. Compruebe el cierre de la puerta.

. Falta de productos quimicos de proceso.

. Sustituya el recipiente de productos quimicos y seleccione "Llenar DOSx"

: EL APARATO NO ALCANZA LA TEMPERATURA PROGRAMADA PARA EL PROGRAMA

SELECCIONADO:

C. Depdsitos en la sonda del termostato en la camara de lavado.
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. Limpie la sonda del termostato en la camara de lavado como se describe en el apartado

"Mantenimiento".

. LA MAQUINA NO EJECUTA CORRECTAMENTE EL PROGRAMA DE LAVADO:

. Las boquillas estan obstruidas por depdsitos o cal.

. Limpie las boquillas o los brazos aspersores como se describe en el apartado "Mantenimiento”.
. Falta agua.

. Asegure una presion de agua suficiente y elimine las obstrucciones.

. Suministro de agua insuficiente para el programa correspondiente.

. Cierre el suministro de agua y limpie los filtros de entrada (SERVICIO).

. DOSIFICACION INCORRECTA:
. La bomba dosificadora de productos quimicos no funciona correctamente.
. Realice el mantenimiento rutinario y pdngase en contacto con el Servicio de Atencion al Cliente

de Miele o con un técnico de servicio autorizado y formado.

: LA MAQUINA NO SE SECA:

. Elfiltro de aire del sistema de secado esta sucio u obstruido.

. Péngase en contacto con el Servicio de Atencién al Cliente de Miele para sustituir el filtro.

. El ventilador del sistema de secado no funciona.

. Péngase en contacto con el Servicio de Atencién al Cliente de Miele o con un técnico de servicio

autorizado y formado.
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