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de - Hinweise zur Anleitung

Warnungen

/N Warnungen enthalten sicherheitsrelevante Informationen. Sie
warnen vor moglichen Personen- und Sachschaden.

Lesen Sie die Warnungen sorgféltig durch und beachten Sie die
darin angegebenen Handlungsaufforderungen und Verhaltensre-
geln.

Hinweise

Hinweise enthalten Informationen, die besonders beachtet werden
mussen.

Zusatzinformationen und Anmerkungen

Zusatzliche Informationen und Anmerkungen sind durch einen einfa-
chen Rahmen gekennzeichnet.

Handlungsschritte
Jedem Handlungsschritt ist ein schwarzes Quadrat vorangestellt.

Beispiel:

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten aus und speichern
Sie die Einstellung mit OK.

Display

Im Display angezeigte Ausdrlcke sind durch eine besondere Schrift-
art, die der Displayschrift nachempfunden ist, gekennzeichnet.

Beispiel:
Meni Einstellungen ™.



de - BestimmungsgemaBe Verwendung

Mit Hilfe dieses Moduls kénnen maschinell aufbereitbare Laborglaser
und Laborutensilien in einem Miele Reinigungs- und Desinfektionsge-
rat fur Laborgladser und Laborutensilien aufbereitet werden. Hierzu
sind auch die Gebrauchsanweisung des Reinigungs- und Desinfekti-
onsgerates sowie die Informationen der Hersteller der Laborglaser
und Laborutensilien zu beachten.

Das Injektormodul A 623 ist flr die Aufbereitung von Messzylindern
mit Volumen von 1000 ml und 2000 ml ausgelegt. Das Modul kann
Messzylinder niedriger und hoher Bauform aufnehmen.

Das Modul ist in den Wagen A 503 einsetzbar.

Im weiteren Verlauf dieser Gebrauchsanweisung wird das Reinigungs-
und Desinfektionsgerat als Reinigungsautomat bezeichnet. Aufbereit-
bare Laborglédser und Laborutensilien werden in dieser Gebrauchsan-
weisung allgemein als Spulgut bezeichnet, wenn diese nicht naher
definiert sind.

Fragen und technische Probleme

Bei Ruckfragen oder technischen Problemen wenden Sie sich bitte an
Miele. Die Kontaktdaten finden Sie auf der Rickseite der Gebrauchs-
anweisung lhres Reinigungsautomaten oder unter
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

de - Lieferumfang

Im Lieferumfang
enthalten

Entsorgung der
Transportverpa-
ckung

Beladungstrager

- Modul A 623, H6he 437 mm, Breite 255 mm, Tiefe 608 mm

- 4 Injektordiisen mit Kunststoffstlitzen zur Aufbereitung von Messzy-
lindern, Lange 217 mm, @ 6 mm

- 4 Halterahmen mit Beschichtung; fur Messzylinder bis max.
@110 mm

Die Verpackung schitzt vor Transportschaden. Die Verpackungsma-
terialien sind nach umweltvertraglichen und entsorgungstechnischen
Gesichtspunkten ausgewahlt und deshalb recycelbar.

Das Ruckfuhren der Verpackung in den Materialkreislauf spart Roh-
stoffe und verringert das Abfallaufkommen. |hr Fachh&ndler nimmt die
Verpackung zurick.



de - Sicherheitshinweise und Warnungen

Lesen Sie die Gebrauchsanweisung aufmerksam durch, bevor Sie
diesen Beladungstrager benutzen. Dadurch schitzen Sie sich und
vermeiden Schaden am Beladungstréger.

Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig auf.

/N Beachten Sie unbedingt die Gebrauchsanweisung des Reini-
gungsautomaten, insbesondere die darin enthaltenen Sicherheits-
hinweise und Warnungen.

» Das Modul ist ausschlieBlich fiir das in der Gebrauchsanweisung
genannte Anwendungsgebiet zugelassen. Komponenten, wie z. B.
Dusen, dirfen nur durch Miele Zubehor oder Original Ersatzteile er-
setzt werden. Jegliche andere Verwendung, Umbauten und Verande-
rungen sind unzuldssig und moglicherweise gefahrlich.

P Vor dem ersten Gebrauch miissen neue Beladungstrager ohne
Spulgut im Reinigungsautomaten abgespult werden.

P Kontrollieren Sie alle Beladungstrager gemaB den Angaben im Ka-
pitel ,InstandhaltungsmaBnahmen* in der Gebrauchsanweisung ihres
Reinigungsautomaten.

P Bereiten Sie ausschlieBlich Splilgut auf, das von den jeweiligen
Herstellern als maschinell aufbereitbar deklariert ist und beachten Sie
dessen spezifische Aufbereitungshinweise.

» Glasbruch kann beim Be- und Entladen zu gefahrlichen Verletzun-
gen fuhren. Beschadigtes Spulgut aus Glas darf nicht im Reinigungs-
automaten aufbereitet werden.

P Setzen Sie immer nur leere Module ohne Splilgut in die Wagen ein.
Prifen Sie vor jeder Beladung die korrekte Arretierung.

Die Module mussen vor der Entnahme vollstandig leer geraumt wer-
den.

Beim Einsetzen oder der Entnahme von besttckten Modulen kann
das Spulgut beschadigt werden und z. B. im Falle von Glasbruch zu
Verletzungen fuhren.

P Das Aufbereitungsergebnis ist gegebenenfalls einer besonderen,
nicht nur visuellen Prifung zu unterziehen.



de - Anwendungstechnik

Das Einsetzen und Entnehmen der Module ist in der Gebrauchsan-
weisung des Wagens beschrieben.

Kontrollieren Sie bei der Beladung und vor jedem Pro-
grammstart

- Sind die Spulvorrichtungen, wie z. B. Spulhilsen und Disen, fest
eingeschraubt?

/N Damit firr alle Spiilvorrichtungen ein ausreichend standardisier-
ter Spuldruck gegeben ist, missen alle Schraubanséatze mit Disen,
Adaptern, Spulhilsen oder Blindschrauben versehen sein.

Es dirfen keine beschadigten Spulvorrichtungen wie Disen, Adap-
ter oder Spulhllsen verwendet werden.

Nicht mit Spulgut belegte Spulvorrichtungen missen nicht durch
Blindschrauben ersetzt werden.

- Ist das eingesetzte Modul richtig an die Wasserversorgung des Be-
ladungstragers angeschlossen?

Spiilgut einordnen

/N Beschadigungen der Messzylinder.

Wenn sich die Messzylinder wahrend der Aufbereitung untereinan-
der berlhren, an der Wand des Spullraums oder an der Tur des Rei-
nigungsautomaten anliegen, kann es an der Kontaktstelle zu Be-
schadigungen kommen, z. B. entstehen Kratzer oder es kommt zu
Glasbruch.

Sortieren Sie die Messzylinder so ein, dass sie sich nicht unterein-
ander berihren, an der Wand des Spulraums oder an der Tur des
Reinigungsautomaten anliegen.

Messzylinder ein-
setzen

m Den Messzylinder durch den Halterahmen hindurch tber die Spul-
duse fuhren und auf der Auflage der Injektordiise aufsetzen.



de - Anwendungstechnik

hohe Messzylinder

niedrige Messzylin-
der

Abhéangig von der Hohe der Messzylinder muss Folgendes beachtet
werden:

ol

'
PSS

Die Offnungen der Messzylinder sollen zwischen den Haken der Auf-
lage an der Injektordisen aufliegen, um die Messzylinder wéhrend
der Aufbereitung zu stabilisieren.

Wenn die Messzylinder sich nicht zwischen den Haken der Auflage
platzieren lassen, muss der Winkel zwischen Meszylinder und Injekt-
orduse veréndert werden, dazu:

- den Halterahmen in einer anderen Aussparung der Strebe einrasten

Die Messzylinder missen auf den Kunststoffstitzen der Injektordlse
aufliegen, dirfen dabei aber nicht die Disen selber berihren.

Wenn die Messzylinder auf den Dusen aufliegen, muss der Winkel
von Messzylinder zu Injektordlse verandert werden, dazu:

- den Halterahmen in einer anderen Aussparung der Strebe einrasten
oder
- die Kunststoffstltze auf der Injektordiise nach unten schieben



de - Montage

Injektordiise am
Modul festschrau-
ben

10

Bendtigte Werkzeuge
- Maulschlissel, Schltsselweite 9 mm (SW 9)

Dusen einschrauben

m Die Auflage der Injektordlise anheben und die Injektordlisen an der
gewlinschten Position einschrauben (.

m Die Injektordise mit dem Maulschlissel festziehen (2.

m Die Auflage auf der Injektordiise nach unten schieben, bis sie an der
Wasserzufiihrung anliegt 3.

Weitere Injektordiisen an den gewtinschten Positionen einschrauben.



de - Montage

Halterahmen montieren

Auf jeder Seite der oberen Strebe des Moduls werden je 2 Halterah-
men platziert. Die abgeschragten Ecken der Halterahmen zentrieren
die Messzylinder wahrend der Aufbereitung. Sie missen nach der
Montage nach unten zeigen.

Zuerst mussen die mittleren Halterahmen auf beiden Seiten montiert
werden.

m Den Halterahmen so an eine der seitlichen Streben des Moduls an-
legen, dass die Bolzen des Halterahmens um die Strebe herumgrei-
fen (0. Der Halterahmen muss nach auBen zeigen, die abgeschrag-
ten Ecken nach unten.

m Den Halterahmen an der Strebe entlang nach oben schieben (2.
m Den Halterahmen in einer Aussparung einrasten (3.

m Die weiteren Halterahmen an den gewulnschten Positionen platzie-
ren.

11
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cs - Upozornéni k navodu

Varovna upozornéni

/N Varovna upozornéni obsahuiji informace ddlezité pro bezpeé-

nost. Varuji pfed moznym poranénim osob a vécnymi Skodami.

Varovna upozornéni si pozorné prectéte a respektujte pozadavky

na jednani a pravidla chovani, které jsou v nich uvedeny.
Upozornéni

Upozornéni obsahuiji informace, které musite obzvlast respektovat.

Doplnujici informace a poznamky

Doplnujici informace a poznamky jsou vyznaceny jednoduchym ra-
meckem.

Kroky jednani

Pred kazdym krokem jednani je umistény Cerny Ctverecek.

Priklad:

m Pomoci tlacitek se Sipkou vyberte nékterou volbu a nastaveni ulozte
pomoci OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji se vyznacuji zvlastnim typem pisma na-
podobujicim pismo na zobrazovacich.

Priklad:

Menu MNastaveni ™.

13



cs - Pouzivani ke stanovenému ucelu
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Pomoci tohoto modulu Ize v mycim a dezinfekénim pfistroji Miele pro
laboratorni sklo a laboratorni pom(cky pfipravovat laboratorni sklo a
laboratorni pomdcky vhodné pro opakovanou pfipravu. Je pfitom
nutné respektovat také navod k obsluze myciho a dezinfekéniho
pfistroje a informace vyrobcU laboratorniho skla a laboratornich po-
mUcek.

Injektorovy modul A 623 je koncipovany pro pfipravu odmeérnych val-
cl o objemu 1000 ml a 2000 ml. Modul dokaze pojmout odmérné val-
ce nizkého i vysokého provedeni.

Modul je mozné nasadit do voziku A 508.

V tomto navodu k obsluze se tento myci a dezinfekéni pfistroj nadale
oznacuje jako myci a dezinfek¢ni automat. Laboratorni sklo a labora-
torni pomdcky, které Ize pripravovat, se v tomto navodu k obsluze
obecné oznacuji jako ,myté predmeéty”, pokud nejsou blize definova-
ny.

Dotazy a technické problémy

Pri zpétnych dotazech nebo technickych problémech se prosim obra-
cejte na Miele. Kontaktni udaje naleznete na zadni strané navodu

k obsluze svého myciho automatu nebo na adrese
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

cs - Soucasti dodavky

Myci kose

- modul A 623, vySka 437 mm, Sirka 255 mm, hloubka 608 mm

Obsah dodavky - 4 injektorové trysky s plastovymi opérami pro pfipravu odmeérnych
valcl, délka 217 mm, @ 6 mm

- 4 pridrzné ramy s povlakovanim; pro odmeérné valce max. do

@110 mm
Likvidace Obal chrani prfed poskozenim béhem prepravy. Obalové materialy
obalového materi- byly zvoleny s pfihlédnutim k aspektdm ochrany Zivotniho prostredi a
alu k moznostem jejich likvidace, a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni oballl do materidlového cyklu Setii suroviny a snizuje mnoz-
stvi odpadu. Vas specializovany prodejce odebere obal zpét.

15



cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

Nez tento myci koS budete pouzivat, pozorné si prectéte navod
k obsluze. Tim ochranite sebe a zabranite Skodam na mycim kosi.
Navod k obsluze peclivé uschovejte.

/N Bezpodmine&né dbejte navodu k obsluze myciho automatu,
zvlasté v ném obsazenych bezpecnostnich pokynt a varovnych
upozornéni.

» Modul je schvéleny vyhradné pro oblast pouziti uvedenou v navo-
du k obsluze. Komponenty, jako jsou napf. trysky, smi byt nahrazeny
jen pfislusenstvim Miele nebo originalnimi nahradnimi dily. Jakékoli ji-
né pouziti, prestavby a zmeény jsou nepfipustné a mohou byt ne-
bezpecné.

» Pied prvnim pouzitim musi byt nové myci kode omyty v mycim au-
tomatu bez predmét k myti.

P Kontrolujte véechny myci kose podle Gidajd v kapitole ,,Opatfeni pro
udrzbu“ v navodu k obsluze svého myciho a dezinfekéniho automatu.

P Pripravujte vyhradné pfedméty k myti, které pfisludni vyrobci dekla-
ruji jako vhodné pro strojovou pfipravu, a respektujte jejich specificka
upozornéni ohledné pfipravy.

P Rozbité sklo mlze vést pfi ukladani a vyjimani k nebezpeénym
zranénim. Poskozené sklenéné predmeéty k myti se v mycim automatu
nesmi pripravovat.

» Do voziku nasazujte vzdy jen prazdné moduly bez predmétl k myti.
Pred kazdym pInénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly se musi pfed vyjmutim uplné vyprazdnit.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modulll se mohou poskodit
myté pfedmeéty a napf. v pfipadé rozbiti skla vést k poranéni.

P Vysledek pfipravy je pfipadné nutné podrobit zvlastni, ne jen
vizualni kontrole.

16



cs - Technika pouzivani

Nasazovani a vyjimani modulll je popsano v navodu k obsluze vo-
Ziku.

Pri plnéni a pred kazdym spusténim programu zkont-
rolujte:

- Jsou pevné zasroubovana myci zafizeni jako napf. myci pouzdra a
trysky?

/N Aby byl pro véechna myci zafizeni k dispozici dostateéné stan-
dardizovany myci tlak, musi byt vSechny Sroubovaci nastavce
opatreny tryskami, adaptéry, mycimi pouzdry nebo zaslepovacimi
Srouby.

Nesmi se pouzivat poSkozena myci zarfizeni jako trysky, adaptéry
nebo myci pouzdra.

Myci zafizeni neobsazena predmeéty k myti nemusi byt nahrazena
zaslepovacimi Srouby.

- Je nasazeny modul spravneé pfipojeny k rozvodu vody myciho
kose?

Ulozeni predmétu k myti

/N Poskozeni odmérnych valcd.

Pokud se odmérné valce béhem pfipravy navzajem dotykaji, dose-
daji na sténu myciho prostoru nebo na dvirka myciho a dezinfek¢-
niho automatu, mdze dojit k poskozeni v misté dotyku, napfiklad
vzniknou Skrabance nebo praskne sklo.

Ukladejte odmérné valce tak, aby se nedotykaly navzajem a nedo-
sedaly na sténu myciho prostoru nebo na dvirka myciho a dez-
infek¢niho automatu.

Nasazeni od-
mérného valce

m Vedte odmeérny valec pridrznym ramem nad myci trysku a nasadte
ho na dosed na injektorové trysce.

17



cs - Technika pouzivani

V zavislosti na vySce odmérného valce je nutné dbat na nasleduijici:

Vysoké odmérné
vélce

S

")55% |
v X

Otvory odmérnych valcl maiji pro stabilizaci béhem pfipravy dosedat
mezi ha€ky dosedu na injektorovych tryskach.

Pokud se odmérné valce nedaji umistit mezi ha€ky dosedu, musi se
zmeénit uhel mezi odmérnym valcem a injektorovou tryskou; k tomu
ucelu:

- zaklapnéte pridrzny ram v jiném vybrani pficky

Nizké odmérné val-
ce

v X

Odmérné valce musi dosedat na plastové opéry injektorové trysky,
pritom se ale nesmi dotykat samotnych trysek.

Pokud odmérné valce dosedaji na trysky, musi se zménit uhel od-
mérného valce vUci injektorové trysce; k tomu ucelu:

- zaklapnéte pfidrzny ram v jiném vybrani pficky
nebo

- posunte doll plastovou opéru na injektorové trysce

18



cs - Montaz

Potrebné naradi:
- plochy Kli¢, velikost klice 9 mm (SW 9)

Zasroubovani trysek

PriSroubovani in-
jektorové trysky
na modul

m Zvednéte dosed na injektorové trysce a zasSroubujte injektorové
trysky na poZzadovanou pozici (.

m Utahnéte injektorovou trysku plochym klicem (2.

m Dosed na injektorové trysce posouvejte dolli, dokud nebude dose-
dat na pfivod vody 3.

ZasSroubujte dalSi injektoroveé trysky na pozadované pozice.

19



cs - Montaz
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Montaz pridrznych ramu

Na kazdé strané horni pficky modulu je umisténo po 2 pridrznych ra-
mech. Zkosené rohy pfidrznych ramu vystreduji odmérné valce
béhem pripravy. Po montazi musi smérovat doll.

Nejprve musi byt namontovany stredni pfidrzné ramy na obou
stranach.

m Prilozte pridrzny ram k jedné z bocCnich pficek tak, aby jeho driky
obepinaly pficku (M. Pfidrzny ram musi sméfovat ven, zkosené rohy
dold.

m Posouvejte pfidrzny ram nahoru podél pficky (2.
m Zaklapnéte pfidrzny ram v nékterém vybrani pficky (3.

m DalSi pridrzné ramy umistéte v pozadovanych pozicich.
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da - Vejledning til brugsanvisningen
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Advarsler

/N Advarsler indeholder informationer vedrgrende sikkerhed. De
advarer mod mulige skader pa personer og ting.

Lees venligst advarslerne omhyggeligt, og felg opfordringerne og
forholdsreglerne.

Anvisninger

Anvisninger indeholder informationer, som brugeren skal veere saer-
ligt opmeerksom pa.

Yderligere infomationer og bemaerkninger

Yderligere informationer og bemeerkninger vises med en ramme om-
kring.

Udforelse af handlinger

Foran handlinger, der skal foretages, vises et sort kvadrat.
Eksempel:

m Veelg en valgmulighed med piletasterne, og gem indstillingen med
OK.

Display

Udtryk, der forekommer i displayet, er vist med en fremhaevet skriftty-
pe, der er magen til skriften i displayet.

Eksempel:
Menuen Indstilinger ™.



da - Retningslinjer vedrgrende brugen

Ved hjeelp af dette modul kan medicinsk udstyr, laboratorieglas og -
utensilier, der er egnet til maskinel genbehandling, rengares i Miele
rengerings- og desinfektionsmaskiner. Folg ogsa brugsanvisningen til
rengerings- og desinfektionsmaskinen og oplysningerne fra produ-
centerne af hhv. det medicinske udstyr og laboratorieglas og -utensili-
er.

Injektormodulet A 623 er beregnet til genbehandling af malecylindere,
med en volumen pa 1000 ml og 2000 ml. Der kan anbringes lave og
heje malecylindere i modulet.

Modulet kan anbringes i vogn A 503.

| det efterfolgende benaevnes rengerings- og desinfektionsmaskinen
som renggringsmaskine. Laboratorieglas og laboratorie-utensilier, der
er egnet til maskinel genbehandling benaevnes i denne brugsanvis-
ning som utensilier, hvis det medicinske udstyr ikke er neermere defi-
neret.

Spoergsmal og tekniske problemer

Kontakt Miele Service ved spargsmal eller tekniske problemer. Kon-
taktinformationer star pa bagsiden af brugsanvisningen til rengarings-
maskinen eller pa www.miele.dk.
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da - Medfolgende udstyr

Modul/vogn/kurv/indsats

- Modul A 623, hgjde 437 mm, bredde 255 mm, dybde 608 mm

Medfolger ved - 4 Injektordyser med plaststetter til genbehandling af malecylindere,
levering lzengde 217 mm, @ 6 mm

- 4 holderammer med udstyr, til malecylindere op til maks. @ 110 mm
Bortskaffelse af Emballagen beskytter mod transportskader. Emballagematerialerne er

emballagen valgt ud fra miljo- og affaldstekniske hensyn og kan séledes genbru-
ges.

Genbrug af emballagematerialerne sparer rastoffer og mindsker af-
faldsproblemerne. Emballagen ber derfor afleveres pa naermeste gen-
brugsstation/opsamlingssted.
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da - Rad om sikkerhed og advarsler

Laes brugsanvisningen grundigt, inden modulet/vognen/kurven/ind-
satsen tages i brug. Derved undgas skader pa personer og modul/
vogn/kurv/indsats.

Gem brugsanvisningen til eventuel senere brug.

/N Brugsanvisningen til rengeringsmaskinen skal ubetinget leeses -
iseer afsnittet Rad om sikkerhed og advarsler.

» Modulet er udelukkende beregnet til det i brugsanvisningen nasvn-
te anvendelsesomrade. Komponenter, som fx dyser ma kun erstattes
af originalt Miele-tilbehgr eller originale Miele-reservedele. Enhver an-
den anvendelse, ombygninger og aendringer er ikke tilladt og kan veae-
re farlig.

» Inden farste brug skal nye moduler/vogne/kurve/indsatser skylles i
rengoeringsmaskinen uden utensilier.

P Kontroller alle vogne, kurve, moduler og indsatser i overensstem-
melse med angivelserne i afsnittet Rengering og vedligeholdelse i
brugsanvisningen til rengaringsmaskinen.

» Genbehandl udelukkende utensilier, der af producenten af utensili-
erne er godkendt til maskinel rengering, og folg producentens speci-
fikke anvisninger om genbehandling.

» Glasbrud kan forarsage alvorlig tilskadekomst ved fyldning og tem-
ning af maskinen. Utensilier med glasbrud ma ikke rengeres i rengo-
ringsmaskinen.

» Modulerne skal veere tomme uden utensilier, nér de saettes ind pa
vognen. Kontroller far hver fyldning, om de er korrekt pasat.
Modulerne skal vaere helt temt, for de tages ud.

Ved isaetning og udtagning af fyldte moduler kan utensilierne blive be-
skadiget og evt. forarsage skader, fx i tilfaelde af glasbrud.

» Rengeringsresultatet skal i givet fald underkastes en speciel, ikke
kun visuel, kontrol.
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da - Anvendelsesteknik

Placering af male-
cylinderne

26

Anbringelse og fijernelse af modulerne er beskrevet i brugsanvisn-
gen til vognen.

Kontroller ved hver fyldning og inden hver programstart:
- Er skylleanordningerne, fx hylstre og dyser, skruet godt fast?

/N For at sikre et ensartet spuletryk for alle skylleanordninger skal
alle skruetilslutninger veaere forsynet med dyser, adaptere, hylstre
eller blindskruer.

Der ma ikke anvendes beskadigede dyser, adaptere eller hylstre.

Ubenyttede skylleanordninger behover ikke at erstattes med blind-
skruer.

- Er det anvendte modul tilsluttet korrekt til vognens vandtilslutning?

Utensilierne placeres

/N Beskadigelse af mélecylinderne.

Hvis malecylinderne bergrer hinanden under genbehandlingen eller
stoder mod siderne i rengeringsbeholderen eller pa rengeringsma-
skinens dgr, kan der pa kontaktstedet opsta beskadigelser, fx rid-
ser eller brud.

Sorter malecylinderne, sa de ikke bergrer hinanden eller stader
mod siderne i rengaringsbeholderen eller rengeringsbeholderens
dor.

m For mélecylinderen gennem holderammen via skylledysen, og saet
den pa injektordysens holder.



da - Anvendelsesteknik

Hoje malecylindere

Lave malecylindere

Afhaengig af malecylindernes hgjde skal der tages hensyn til falgen-
de:

S
’\4'/ oS
v X

Malecylindernes abninger skal veere mellem krogen til holderen pa in-
jektordyserne for at stabilisere malecylinderne under genbehandlin-
gen.

Hvis malecylinderne ikke kan placeres mellem holdernes kroge, skal
vinklen mellem malecylinder og injektordyse eendres. Dette gores
som falger:

- Saet holderammen i et andet hul i stiveren

v X

Malecylinderne skal stotte pa injektordysens plaststette, men ma ikke
bergre selve dyserne.

Hvis malecylinderen steder mod dyserne, skal vinklen fra malecylin-
deren til injektordyse aendres. Geor folgende:

- Saet holderammen i et andet hul i stiveren
eller

- Skub kunststofstiveren pa injektordysen nedad
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da - Montering

Nodvendigt veerktgj:
- Skruenggle, naglevidde 9 mm (SW 9)

Dyser skrues pa

Injektordysen
skrues pa modu-
let

m Loft injektordysens holder en smule, og skru injektordyserne pa de
gnskede steder (.

m Stram injektordysen med skruenggle (.

m Skub injektordysens holder nedad, til den har kontakt til vandtilfors-

len (3.

Skru de gvrige injektordyser pa de gnskede steder.
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da - Montering

Holderammer monteres

Pa hver side af den gverste stiver pa modulet anbringes 2 holderam-
mer. De skra hjgrner pa holderammerne centrerer mélecylinderne un-
der genbehandlingen. De skal pege nedad efter monteringen.

Forst skal de midterste holderammer monteres pa begge sider.

m Placer holderammen pa en af modulets sidestivere, sa holderam-
mens bolte griber fat rundt om stiveren. Holderammen skal pege
udad og de skra hjgrner nedad.

m Skub holderen opad langs stiveren (2.
m Sazet holderammen i et hul ().
m Placer de andre holderammer pa de gnskede positioner.
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en - Notes about these instructions

Important warnings

/N Information which is important for safety is highlighted in a thick
framed box with a warning symbol. This alerts you to the potential
danger of injury to people or damage to property.

Read these warning notes carefully and observe the procedural
instructions and codes of practice they describe.

Notes

Information of particular importance that must be observed is
highlighted in a thick framed box.

Additional information and comments

Additional information and comments are contained in a simple
frame.

Operating steps
Operating steps are indicated by a black square bullet point.
Example:

m Select an option using the arrow buttons and save your choice with
OK.

Display

Certain functions are shown in display messages using the same font
as that used for the function itself in the display.

Example:
Settings ™ menu.
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en - Intended use

32

This module can be used to reprocess machine-reprocessable labor-
atory glassware and utensils in a Miele washer-disinfector for laborat-
ory glassware and utensils. Follow the operating instructions for your
washer-disinfector as well as the instructions of the glassware and
utensil manufacturer on how to reprocess their items by machine.

The A 623 injector module is designed for reprocessing measuring
cylinders with a volume of 1000 ml and 2000 ml. The module can
hold both short and tall construction type measuring cylinders.

The module can be used in an A 503 mobile unit.

The washer-disinfector is generally referred to as “the machine” in
these operating instructions. Reprocessable laboratory glassware and
utensils are referred to as “items” if they are not more closely defined.

Queries and technical problems

If you have any queries or technical problems that you would like to
discuss please contact Miele. Contact details can be found at the
back of the Operating Instructions for your washer-disinfector or go
to www.miele-professional.com.
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en - ltems supplied

Items supplied

Disposal of the
packing material

Load carriers

- A 623 module, height 437 mm, width 255 mm, depth 608 mm

- 4 injector nozzles with plastic supports for reprocessing measuring
cylinders, length 217 mm, @ 6 mm

- 4 holder frames with coating; for measuring cylinders up to max.
@110 mm

The packaging is designed to protect against transportation damage.
The packaging materials used are selected from materials which are
environmentally friendly for disposal and should be recycled.

Recycling the packaging reduces the use of raw materials in the
manufacturing process and also reduces the amount of waste in
landfill sites.

33



en - Warning and Safety instructions

34

Read the operating instructions carefully before using this load car-
rier. This will help protect users from personal injury, and help pro-
tect the load carrier from damage.

Keep these operating instructions in a safe place.

/N Please also read the operating instructions for your washer-
disinfector and pay particular attention to the Warning and Safety
instructions.

» The module is approved solely for the applications specified in the
operating instructions. Components such as nozzles may only be re-
placed with Miele accessories or genuine Miele original spare parts.
Alterations or conversion of the machine, or using it for purposes
other than those for which it was intended, are not permitted and
could be dangerous.

» New load carriers must be cleaned in the washer-disinfector
without a load prior to first use.

P Inspect all load carriers as described in the “Maintenance” section
in the operating instructions for the cleaning machine.

P Only items which have been declared by their manufacturer as
suitable for machine reprocessing may be processed. The manufac-
turer's specific reprocessing instructions must be observed.

P Broken glass can result in serious injury when loading or unload-
ing. Damaged glass items must not be reprocessed in the machine.

» Only ever place empty, unloaded modules in the mobile unit.
Check that they are correctly engaged before loading them.
Modules must be completely emptied before removing them.
Placing loaded modules in mobile units or removing them can cause
damage to the wash load and cause injury should glassware be
broken.

P The reprocessing result must be checked as necessary using a
suitable test method and not just by a visual check.



en - Areas of application

Inserting the
measuring cylin-
der

The operating instructions for the loading carriage describe how to
insert and remove the modules.

Before loading the machine and before starting a
programme

- Check that fittings such as irrigation sleeves and injector nozzles
are securely screwed into position.

/N Make sure that all screw connectors are fitted with injector
nozzles, adapters, irrigation sleeves or blind stoppers to ensure
that all fittings in use are supplied with sufficient standardised
pressure.

Damaged fittings such as injector nozzles, adapters and irrigation
sleeves must not be used.

Fittings not equipped with wash items do not have to be replaced
blind stoppers.

- Is the module correctly docked to the water supply in the load car-
rier?

Preparing the load

/N Damage to the measuring cylinders.

If the measuring cylinders touch each other during reprocessing or
rest against the wall of the wash cabinet or against the door of the
cleaning machine, damage can occur at the points of contact. For
example, the items may become scratched or the glass may break.
Arrange the measuring cylinders so that they are not touching each
other or resting against the wall of the wash cabinet or against the
door of the cleaning machine.

m Guide the measuring cylinder through the holder frame and over the
nozzle and place it on the support for the injector nozzle.
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en - Areas of application

Tall measuring cyl-
inders

Short measuring
cylinders

36

Depending on the height of the measuring cylinders, the following
must be observed:

A
\ B
5 \\Q

)"/}} »
v X

The openings of the measuring cylinders should rest between the
support hooks on the injector nozzles to stabilise the cylinders during
reprocessing.

If the measuring cylinders cannot be placed between the support
hooks, the angle between the measuring cylinders and injector
nozzles must be adjusted. To do this:

- Move the holder frame into another recess on the strut

The measuring cylinders must rest on the plastic supports of the in-
jector nozzles. However, they must not be allowed to touch the
nozzles themselves.

If the measuring cylinders are touching the nozzles, the angle
between the measuring cylinders and the injector nozzles must be
altered. To do this:

- Move the holder frame into another recess on the strut
or

- Slide the plastic support on the injector nozzle downwards



en - Installation

Tools required:
- 9 mm Spanner (WAF 9)

Screwing in nozzles

Screwing the in-
jector nozzle onto
the module

m Lift up the support on the injector nozzle and screw the injector
nozzles into the required position (.

m Use the open spanner to tighten the injector nozzle (2.

m Slide the support on the injector nozzle downwards until it rests on
the water supply pipe ®.

Screw the other injector nozzles into the required positions.
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en - Installation

Mounting the holder frames

2 holder frames are placed on each side of the upper strut of the
module. The slanted corners of the holder frames centre the measur-
ing cylinders during reprocessing. After mounting, they must point
downwards.

The centre holder frames must be mounted on both sides first.

m Position the holder frame on one of the side struts of the module so
that the pins of the frame reach around the strut (). The holder
frame must be facing outwards and the slanted corners must be fa-
cing downwards.

m Slide the holder frame upwards along the strut (2.
m Secure the holder frame in a recess ).
m Place the other holder frames in the required positions.
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es - Indicaciones para las instrucciones

40

Advertencias

/N Las advertencias contienen informacién concerniente a la segu-
ridad. Advierten sobre posibles dafios personales y materiales.

Lea las advertencias detenidamente y cumpla los requisitos de ma-
nejo indicados y las normas de procedimiento.

Observaciones

Las advertencias contienen informacion que debe tenerse espe-
cialmente en cuenta.

Informacion adicional y observaciones

La informacion adicional y las observaciones se marcan con un mar-
co simple.

Pasos de actuacion
Cada paso de trabajo va precedido por un cuadrado negro.
Ejemplo:

m Utilice las teclas de direccién para seleccionar una opcién y guarde
el ajuste con OK.

Display

Las expresiones que se muestran estan marcadas con un tipo de le-
tra especial que se recomienda para la letra del display.

Ejemplo:
Menu Ajustes ™.



es - Uso apropiado

Con la ayuda de este mddulo es posible tratar a maquina los vidrios y
utensilios de laboratorio retratables en una lavadora desinfectadora
de Miele. Para ello también deben tenerse en cuenta las instruccio-
nes de manejo de la lavadora desinfectadora, asi como la informa-
cion del fabricante de los vidrios y utensilios de laboratorio.

El médulo inyector A 623 esta disenado para la preparacion de reci-
pientes graduados con un volumen de 1000 mly 2000 ml. EI médulo
puede alojar recipientes graduados altos y bajos.

El mdédulo se puede instalar en los carros A 503.

Mas adelante en estas instrucciones de manejo este producto se de-
nominara «lavadora desinfectadora». Los vidrios y utensilios de labo-
ratorio retratables, se denominaran de forma general utensilios en ca-
so de que no se definan de forma mas precisa.

Preguntas y problemas técnicos

En caso de consultas o problemas técnicos, pongase en contacto
con Miele. Encontrara los datos de contacto en la parte posterior de
las instrucciones de manejo de su lavadora desinfectadora o en
www.miele-professional.com.
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es - Volumen de suministro

Incluidos en el
volumen de
suministro

Eliminacion del
embalaje de
transporte

42

Bandeja de carga

- Mdédulo A 623, altura 437 mm, anchura 255 mm, fondo 608 mm

- 4 Toberas inyectoras con soportes de plastico para la preparacion
de recipientes graduados, longitud 217 mm, & 6 mm

- 4 Soporte de sujecion con revestimiento para recipientes gradua-
dos de hasta max. @ 110 mm

El embalaje protege al aparato de dafos durante el transporte. Los
materiales del embalaje se han seleccionado siguiendo criterios eco-
I6gicos y en funcion de su posterior tratamiento en plantas de recicla-
je.

La devoluciéon del embalaje al ciclo de reciclado contribuye al ahorro
de materias primas y reduce la generacién de residuos. Por tanto, di-
chos materiales no deberan tirarse a la basura, sino entregarse en un
punto de recogida especifica.



es - Advertencias e indicaciones de seguridad

Lea detenidamente el manual de instrucciones de este carro antes
de utilizarlo. De esta forma, se protegera y evitara dafios en el so-
porte de carga.

Guarde cuidadosamente las instrucciones de manejo.

/N Es imprescindible que lea también las instrucciones de manejo
de la lavadora desinfectadora, especialmente las Advertencias e in-
dicaciones de seguridad que se recogen en las mismas.

» El modulo esta permitido Unicamente para el &mbito de aplicacién
mencionado en las instrucciones de manejo. Los componentes, co-
mo por ejemplo toberas, solo se pueden sustituir por accesorios
Miele o piezas de repuestos originales. Cualquier otro uso, reconver-
sion o modificacion no esta permitido y posiblemente sea peligroso.

P Las bandejas de carga nuevas deberan lavarse sin utensilios en la
termodesinfectora antes del primer uso.

P Controle todos los soportes de carga segun las indicaciones del
capitulo «<Medidas de Mantenimiento» de las instrucciones de manejo
de su lavadora desinfectadora.

P Trate Gnicamente utensilios que hayan sido declarados por el fabri-
cante correspondiente como tratables a maquina y respete sus indi-
caciones especificas de tratamiento.

P La rotura del cristal al cargar o descargar puede causar lesiones
severas. Los utensilios de cristal danados no se pueden tratar en la
lavadora desinfectadora.

P Coloque siempre modulos vacios sin utensilios en el carro. Antes
de cada carga compruebe siempre el anclaje.

Antes de extraerlos, los médulos deben estar totalmente vacios.

Si se introducen o se sacan moédulos cargados, los utensilios podrian
resultar dahados y, en el caso de rotura de cristal, provocar lesiones.

P El resultado de esterilizacién debera someterse, si procede, a un
examen especial, no soélo visual.
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es - Técnica de aplicacion

En el manual de instrucciones se describe como colocar y quitar el
maodulo.

Compruebe en la carga y antes del inicio del programa:

- ¢Los dispositivos de lavado, como p. €j., manguitos de lavado y to-
beras, estan bien enroscados?

/N Para que en todos los dispositivos de lavado haya una presién
de lavado estandar suficiente, todos los juegos de atornillado de-
ben estar provistos de toberas, adaptadores, manguitos de lavado
o tornillos ciegos.

No debe utilizarse ningun dispositivo de lavado dafnado, como to-
beras, adaptadores o manguitos de lavado.

Los alojamientos que no estén ocupados con instrumental no de-
ben sustituirse por tornillos ciegos.

- ¢El médulo colocado esta conectado correctamente al suministro
de agua de la bandeja de carga?

Disposicion de la vajilla

/N Dafios en los recipientes graduados.

Si los recipientes graduados se tocan entre si durante la prepara-
cion, si tocan la pared de la cuba o la puerta de la lavadora desin-
fectadora, se pueden producir dafnos en los puntos de contacto,
como por ejemplo, rayones o el vidrio se puede romper.

Ordene los recipientes graduados de modo que no se toquen entre
si, no estén en contacto con la pared de la cuba ni con la puerta de
la lavadora desinfectadora.

Colocacion del
recipiente gra-
duado

m Guiar el recipiente graduado a través del marco de sujecidn a través
de la tobera y colocarlo sobre la base de la tobera inyectora.
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es - Técnica de aplicacion

Recipientes gra-
duados altos

En funcion de la altura del recipiente graduado, hay que tener en

cuenta lo siguiente:

20

Ve

X

Los orificios de los cilindros graduados deben estar entre los gan-

chos de la base junto a las toberas inyectoras para estabilizar los re-

cipientes graduados durante la preparacion.

Si no se pueden colocar los recipientes graduados entre los ganchos
de la base, se debe modificar el angulo entre los recipientes gradua-

dos y la tobera inyectora, para ello:
- encajar el marco de sujecion en otra cavidad de la barra.
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es - Técnica de aplicacion

Recipientes gra-
duados bajos

46

v X

Los cilindros graduados deben estar sobre los soportes de plastico
de la tobera inyectora, pero no pueden tocar las toberas.
Si los recipientes graduados estan sobre las toberas, se debe modifi-

car el angulo del recipiente graduado respecto a la tobera inyectora,
para ello:

- encajar el marco de sujecion en otra cavidad de la barra.

o bien

- empuijar el soporte de plastico sobre la tobera inyectora hacia aba-
jo.



es - Montaje

Herramientas necesarias:
- Llave de boca, tamafo 9 mm (SW 9)

Enroscar las toberas

Enroscar la tobe-
ra inyectora en el
modulo

m Levantar la base de la tobera inyectora y enroscar las toberas en la
posicion deseada (.

m Apretar la tobera inyectora con la llave de boca (2.

m Deslizar hacia abajo la base en la tobera inyectora hasta que toque
la toma de agua .

Enroscar otras toberas en las posiciones deseadas.
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es - Montaje

48

Montaje de los soportes de sujecion

A cada lado de la barra superior del médulo se colocan 2 marcos de
sujecion. Las esquinas biseladas de los marcos de sujecidon centran
los recipientes graduados durante la preparacion. Después del mon-
taje, deben apuntar hacia abajo.

Primero se deben montar los marcos de sujecion centrales a ambos
lados.

m Colocar el marco de sujecion en una de las barras laterales del mo-
dulo de modo que los pernos del marco de sujeciéon rodeen la ba-
rra (D). El marco de sujecion debe apuntar hacia afuera y las equi-
nas biseladas hacia abajo.

m Empujar el marco de sujecién a lo largo de la barra hacia arriba (2.
m Encajar el marco de sujecion en una cavidad (3.
m Colocar los demas marcos de sujecion en las posiciones deseadas.
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fi - Ohjeita kayttéohjeen lukemiseen
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Varoituksia

/N Nain merkityt varoitukset siséltavat turvallisuuteen liittyvié ohjei-
ta. Ne varoittavat mahdollisista henkil6- tai esinevahingoista.
Lue ndma varoitukset huolellisesti ja noudata varoituksessa annet-
tuja toimintaohjeita ja kehotuksia.

Muita ohjeita

Onhjeet siséltavat tietoja, jotka on syyta ottaa erityisesti huomioon.

Lisatiedot ja huomautukset

Lisatiedot ja huomautukset on merkitty tekstiin mustalla, ohuella ke-
hyksella.

Toimintavaiheet

Toimintavaiheet on merkitty tekstiin pienelld mustalla laatikolla/luetel-
mamerkilla.

Esimerkki:

m Valitse haluamasi vaihtoehto nuolipainikkeilla ja tallenna valintasi
painamalla OK.

Naytto

Tiedot, jotka liittyvat koneen nayttdéruudussa nakyviin teksteihin, on
esitetty nayttéruudun kirjasintyylia jaljittelevalla kirjoituksella.

Esimerkki:
Valikko Asetukset ™.



fi - Maaraystenmukainen kaytto

Taman moduulin avulla voit kasitella koneellisen kasittelyn kestavaa
laboratoriolasitavaraa ja laboratoriovélineita Mielen laboratoriolasita-
varan ja -valineiden kasittelyyn tarkoitetussa pesu- ja desinfiointiko-
neessa. Noudata pesu- ja desinfiointikoneen kayttdohjetta seka labo-
ratoriolasitavaran ja laboratoriovéalineiden valmistajien ohjeita.

Suorasuihkumoduuli A 623 on varustettu 1000 ml:n ja 2000 ml:n mit-
talasien kasittelya varten. Moduuliin sopii matalia ja korkeita mittala-
seja.

Moduuli sopii vaunuun A 503.

Mydhemmin tdssa kayttdohjeessa kaytetdan pesu- ja desinfiointiko-
neesta lyhyyden vuoksi nimitysta desinfiointikone. Kéasiteltavista labo-
ratoriolaseista ja -vélineista kaytetdan yleisnimitysta valineet, mikali
kulloinkin tarkoitettua esinetta ei maaritella tarkemmin.

Kysymykset ja tekniset ongelmat

Jos sinulla on kysyttavaa tai teknisia ongelmia, ota yhteytta Mielen
edustajaan. Yhteystiedot I6ydat pesu- ja desinfiointikoneen kayttéoh-
jeen takakannesta tai osoitteesta www.miele-professional.com.
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fi - Vakiovarusteet

Toimituksen
sisalto

Kuljetuspakkauk-
sen uusiokaytto

52

Koneen taytossa kaytettavat varusteet

- Moduuli A 623, korkeus 437 mm, leveys 255 mm, syvyys 608 mm

- 4 muovituellista suorasuihkusuutinta mittalasien kasittelyyn, pituus
217 mm, @ 6 mm

- 4 pinnoitettua tukikehysta mittalaseille, joiden @ enint. 110 mm

Pakkaus suojaa tuotetta vaurioilta kuljetuksen aikana. Pakkaukset on
valmistettu luonnossa hajoavista ja uusiokayttdon soveltuvista mate-
riaaleista.

Kun palautat pakkausmateriaalit kiertoon, saastéat raaka-aineita ja va-
hennat syntyvien jatteiden Maaraa. Miele Kauppiaasi huolehtii yleensa
kuljetuspakkauksen talteenotosta. Voit my6s itse palauttaa materiaalit
kierratykseen.



fi - Tarkeita turvallisuusohjeita

Lue tama kayttoohje huolellisesti ennen kuin alat kayttaa tata va-
rustetta. Nain valtat mahdolliset vahingot ja varusteen rikkoutumi-
sen.

Sailyta tdma kayttdohje huolellisesti!

/N Lue ehdottomasti my&s pesu- ja desinfiointikoneen kayttdohje —
erityisesti kohta “Tarkeita turvallisuusohjeita”.

P Moduulia saa kayttaa vain tassa kayttdohjeessa mainittuihin tarkoi-
tuksiin. Sen osien, kuten suutinten tilalle saa asentaa vain Mielen va-
rusteita tai varaosia. Kaikenlainen muu kaytto ja muuntaminen toiseen
kayttotarkoitukseen on ehdottomasti kielletty mahdollisten vaaratilan-
teiden valttamiseksi.

» Ennen ensimmaisté kayttda uudet varusteet taytyy pesté pesu- ja
desinfiointikoneessa tyhjina.

P Tarkasta péivittéain kaikkien vaunujen, moduulien ja telineiden kunto
puhdistusautomaatin kayttdohjeen kappaleessa Huoltotoimet annet-
tujen ohjeiden mukaan.

P Kasittele ainoastaan sellaisia valineita, jotka valmistajan mukaan
kestavat koneellisen kasittelyn, ja noudata kunkin valineen omia pe-
su- ja desinfiointiohjeita.

P Lasien rikkoutuminen koneen téyton tai tyhjennyksen aikana ai-
heuttaa vakavan loukkaantumisvaaran. Ala koskaan laita koneeseen
vaurioitunutta lasitavaraa.

P Aseta moduulit vaunuun aina tyhjina. Varmista aina ennen moduu-
lin tayttda, ettd se on kunnolla kiinni. Tyhjenna moduulit kokonaan en-
nen niiden irrottamista vaunusta.

Jos asetat moduulin koriin tai otat sen sieltéd pois taytettyna, korissa
olevat tavarat voivat menna rikki, ja esim. lasin rikkoutuessa sirpaleet
voivat aiheuttaa vammoja.

P Tarkasta vélineiden puhdistustulos kayttdkohteen edellyttamalla ta-
valla, pelkka silmamaarainen tarkastus ei valttamatta riita.
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fi - Kayttotekniikkaa

Moduulien asennus- ja irrotusohjeet 16ydat vaunun kayttdohjeesta.

Tarkista vaunua tayttaessasi/ennen ohjelman kaynnis-

tamista:

- Ovatko kaikki huuhteluhylsyt ja suuttimet kunnolla kiinni paikoil-
laan?

/N Jotta kaikkien suihkupidikkeiden pesuveden paine olisi riittava
ja standardien mukainen, jokainen ruuvikiinnitys on varustettava jo-
ko suuttimella, sovittimella, huuhteluhylsylla tai sulkuruuvilla.
Vahingoittuneita suuttimia, sovittimia tai silikoniletkuja ei saa mis-
saan tapauksessa kayttaa.

Tyhjien suihkupidikkeiden tilalle ei tarvitse vaihtaa sulkuruuveja.

- Onko kaytettava moduuli liitetty oikein kuormausalustan vesiliitan-
tdan?

Valineiden asetteluohjeita

/N Mittalasien vaurioitumisen vaara.

Jos mittalasit padsevat koskettamaan toisiaan tai pesutilan seinia
tai koneen luukkua késittelyn aikana, niihin voi tulla naarmuja tai ne
voivat jopa hajota.

Jarjestele mittalasit siten, etteivat ne paase ottamaan kiinni toisiinsa
tai koneen pesutilan seiniin tai luukkuun.

Mittalasien aset-
telu moduuliin

m Aseta mittalasi tukikehyksen lapi suorasuihkusuuttimeen niin, etta
se lepaa suuttimen kannattimen varassa.
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fi - Kayttotekniikkaa

korkeat mittalasit

matalat mittalasit

Huomioi mittalasin korkeuden mukaan seuraava:

Mittalasin aukon tulee levata suorasuihkusuuttimen kannattimen ha-
kasten vélissa, jotta lasi pysyy riittdvan tukevasti paikallaan kéasittelyn
ajan.

Jos et saa mittalasin suuaukkoa asetetettua kannattimen hakasten
valiin, sinun on muutettava mittalasin ja suorasuihkusuuttimen vélista
kulmaa:

- napsauta tukikehys johonkin toiseen loveen

Mittalasien tulee asettua suorasuihkusuutinten kannatinten varaan,
mutta ne eivat saa koskea suuttimeen.

Jos mittalasi lepaa suutinta vasten, sinun on muutettava mittalasin ja
suorasuihkusuuttimen valista kulmaa:

- napsauta tukikehys johonkin toiseen loveen
tai
- tydnna suorasuihkusuuttimen muovitukea alaspain
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fi - Asennus

Suorasuihkusuut-
timen kiinnittami-
nen moduuliin

56

Tarvittavat tyokalut:
- Kita-avain, 9 mm (SW 9)

Suutinten kiertdminen paikalleen

m Nosta suorasuihkusuuttimen kannatinta yldspain ja kierra suutin
haluamaasi liitantaan @.

m Kirista suorasuihkusuutin kita-avaimella (2.

m Paina sitten suorasuihkusuuttimen kannatin takaisin alas niin, etta
se lepaa vesiliitantaa vasten (3.

Asenna muut suorasuihkusuuttimet samalla tavalla.



fi - Asennus

Tukikehysten asennus

Moduulin ylimman poikkituen kummallekin puolelle voidaan asentaa
kaksi tukikehysta. Tukikehysten viistot kulmat keskittavat mittalasit
paikoilleen kasittelyn ajaksi. Niiden tulee osoittaa asennuksen jalkeen
alaspain.

Asenna ensin keskimmaiset tukikehykset kummallekin puolelle.

m Aseta tukikehys moduulin jommankumman sivutuen pystyosaa vas-
ten siten, etta tukikehyksen tapit tulevat sivutuen pystyosan ympa-
rille (. Tukikehyksen tulee osoittaa ulospéin ja viistojen kulmien
alaspain.

m Ved3 tukikehysta pystyosaa pitkin ylospéin (2.
m Napsauta tukikehys sopivaan loveen (3.

m Asenna loput tukikehykset sopiviin paikkoihin.
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fr - Remarques

Avertissements

/N Attention ! Les remarques accompagnées de ce symbole
contiennent des informations relatives a la sécurité : elles aver-
tissent qu'il y a risque de dommages corporels ou matériels.

Lisez attentivement ces avertissements et respectez les consignes
de manipulation qu'ils contiennent.

Remarques

Vous trouverez ici des informations a respecter impérativement.

Autres informations et remarques

Ces informations supplémentaires et remarques sont signalées par
un simple cadre.

Etapes

Un carré noir précéde chaque étape de manipulation.

Exemple

m Choisissez une option a I'aide des fleches puis sauvegardez ce ré-
glage en appuyant sur la touche OK.

Ecran

Les données transmises a |'écran sont affichées dans une police spé-
ciale, semblable a celle de I'écran.

Exemple
Menu Réglages ™.
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fr - Utilisation conforme

60

Ce module permet de traiter en machine la verrerie et les instruments
de laboratoire dans un laveur-désinfecteur Miele. Veuillez respecter
les consignes mentionnées dans le mode d'emploi du laveur-désin-
fecteur ainsi que les consignes du fabricant de la verrerie ou des ins-
truments de laboratoire.

Le module d'injection A 623 est congu pour le traitement d'éprou-
vettes d'un volume de 1000 ml et 2000 ml. Le module peut recevoir
des éprouvettes graduées plus petites et plus grandes.

Le module peut étre utilisé dans le chariot A 503.

Dans ce mode d'emploi, le laveur-désinfecteur sera désigné comme

laveur. La verrerie et les instruments de laboratoire a traiter sont dési-
gnés dans ce mode d’emploi en tant que charge, sauf s’ils sont défi-
nis de maniere précise.

Questions et problémes techniques

Miele reste a votre disposition pour répondre a vos questions ou vous
aider en cas de probleme technique. Vous trouverez nos
coordonnées a la fin du mode d'emploi du laveur-désinfecteur ou
sous www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

fr - Accessoires fournis

Sont fournis les
éléments
suivants :

Elimination des
emballages de
transport

Complément

- Module A 623, hauteur 437 mm, largeur 255 mm, profon-
deur 608 mm

- 4 Buses d'injection avec supports en matiere plastique pour la pré-
paration d'éprouvettes graduées, longueur 217 mm, @ 6 mm

- 4 Cadres de fixation avec revétement ; pour éprouvettes graduées
jusqu'a max. @ 110 mm

Nos emballages protegent votre appareil des dommages pouvant
survenir pendant le transport. Nous les sélectionnons en fonction de
criteres écologiques permettant d'en faciliter le recyclage.

En participant au recyclage de vos emballages, vous contribuez a
économiser les matiéres premieres et a réduire le volume des dé-
chets. Votre revendeur reprend vos emballages.
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fr - Consignes de sécurité et mises en garde
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Veuillez lire attentivement le mode d'emploi avant d'utiliser ce com-
plément. Vous vous protégerez et éviterez ainsi de détériorer votre
complément.

Conservez précieusement le mode d'emploi !

/N Respectez aussi scrupuleusement les instructions du mode
d'emploi du laveur-désinfecteur, en particulier les consignes de
sécurité et mises en garde.

P Le module ne doit étre utilisé que dans le cadre prévu au mode
d'emploi. Les éléments qui le composent, tels que les buses par
exemple, ne doivent étre remplacés que par des pieces d'origine
Miele. Toute autre utilisation ainsi que toute transformation ou modifi-
cation est interdite et peut étre dangereuse.

» Avant la premiére utilisation, nettoyer les nouveaux compléments
vides dans le laveur-désinfecteur.

P Contrélez I'état des compléments conformément aux consignes du
chapitre sur la « maintenance » de votre laveur-désinfecteur.

P Ne traitez au laveur que les charges réutilisables, déclarées comme
pouvant étre traitées en machine par leurs fabricants et suivez les
conseils spécifiques d'utilisation de ces derniers.

P Les bris de glace peuvent entrainer des blessures graves lors du
chargement ou du déchargement. Une charge en verre endommagée
ne doit pas étre traitée au laveur.

P Installez toujours des modules vides (sans charge) dans les cha-
riots. Vérifiez avant tout chargement que le dispositif de blocage est
correct.

Les modules doivent étre complétement vidés avant tout retrait.

Lors de l'introduction ou du retrait de modules remplis, la charge peut
étre endommageée et peut entrainer des blessures notamment en cas
de bris de verre.

P Le résultat de traitement doit étre vérifié par un contrdle plus pous-
sé qu'un contréle visuel.



fr - Technique d'utilisation

Positionner
I'éprouvette

Le montage et le démontage des modules sont décrits dans le
mode d'emploi du chariot.

Contréles a effectuer avant chaque chargement / début

de programme

- Les dispositifs de nettoyage tels que les douilles ou les gicleurs
sont-ils correctement vissés ?

/\ Pour obtenir une pression de lavage de base suffisante, tous les

raccords vissés doivent étre équipés de gicleurs, adaptateurs,
douilles de lavage ou vis borgnes. Ne raccordez jamais de tels dis-
positifs s'ils sont défectueux.

Les dispositifs de lavage non occupés ne doivent pas étre fermeés
avec des vis borgnes.

- Le module utilisé est-il correctement raccordé a I'arrivée d'eau du
complément ?

Disposer la charge

/\ Dommages sur des éprouvettes graduées.

Si les éprouvettes graduées se touchent pendant le traitement ou
reposent sur la paroi de la cuve ou sur la porte du laveur, il peut se
produire des dommages sur les zones de contact, des traces de
rayures se forment par ex. ou cela entraine des bris de verre.
Placez les éprouvettes graduées de maniéere a ce qu'elles ne se
touchent pas et qu'elles ne reposent pas contre la paroi de la cuve
ou sur la porte du laveur.

m Guider I'éprouvette graduée a travers le cadre de maintien au-des-

sus de la buse de ringage et la placer sur le support de la buse de
I'injecteur.
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fr - Technique d'utilisation

Eprouvettes gra-
duées hautes

Eprouvettes gra-
duées basses

64

En fonction de la hauteur des éprouvettes graduées, il faut respecter
ce qui suit :

| \\\ '

N

o
20V

Les ouvertures des éprouvettes graduées doivent reposer entre les
crochets du support les buses d'injection afin de stabiliser les éprou-
vettes graduées pendant le traitement.

Si les éprouvettes graduées ne peuvent pas étre placées entre les
crochets du support, I'angle entre |'éprouvette graduée et la buse de
I'injecteur doit étre modifié en conséquence :

- engager le cadre de maintien dans un autre renfoncement du mon-
tant

Les éprouvettes graduées doivent reposer sur les supports en plas-
tique de la buse d'injection, mais ne doivent pas toucher les buses
elles-mémes.

Si les éprouvettes graduées reposent sur les buses, I'angle entre
I'éprouvette graduée et la buse de I'injecteur doit étre modifié en
conséguence :

- engager le cadre de maintien dans un autre renfoncement du mon-
tant

ou
- pousser le support en plastique de la buse de l'injecteur vers le bas



fr - Montage

Outils nécessaires :
- Clé plate, taille 9 mm

Visser les buses

Visser la buse
d'injection sur le
module

m Soulever le support de la buse d'injection et visser les buses d'in-
jection sur la position souhaitée (.

m Serrer la buse d'injection a I'aide d'une clé plate (.

m Faire glisser le support sur la buse d'injection vers le bas, jusqu'a
ce qu'il repose sur l'arrivée d'eau (3.

Visser les autres buses d'injection aux emplacements souhaités.
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Montage du cadre de fixation

2 cadres de maintien sont placés de chaque c6té du montant supé-
rieur du module. Les coins biseautés des cadres de maintien centrent
les éprouvettes graduées pendant le traitement. lls doivent étre orien-
tés vers le bas aprés le montage.

Tout d'abord, les cadres de maintien centraux doivent étre montés
des deux cotés.

m Placer le cadre de maintien contre |'un des montants latéraux du
module de maniére a ce que les boulons du cadre de maintien s'ac-
crochent autour du montant ). Le cadre de maintien doit étre
orienté vers l'extérieur et les coins biseautés vers le bas.

m Glisser le cadre de maintien vers le haut le long du montant (2.
m Engager le cadre de maintien dans un renfoncement (3.
m Placer les autres cadres de maintien dans les positions souhaitées.
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it - Alcune indicazioni sulle istruzioni d'uso
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Avvertenze

/N Le avvertenze contengono informazioni rilevanti per la sicurez-
za. Mettono in guardia da eventuali danni fisici e materiali.

Leggere attentamente le avvertenze e rispettare le modalita d'uso e
le regole di comportamento ivi riportate.

Indicazioni

Le indicazioni contengono informazioni importanti e sono da legge-
re con particolare attenzione.

Informazioni aggiuntive e annotazioni generali

Le informazioni aggiuntive e le annotazioni generali sono contraddi-
stinte da un semplice riquadro.

Operazioni
A ogni operazione € anteposto un quadrato nero.
Esempio:

m Selezionare un'opzione con i tasti freccia e memorizzare |'imposta-
zione con OK.

Display

Le voci visualizzate a display sono caratterizzate da caratteri partico-
rali, gli stessi che compaiono anche a display.

Esempio:
Mentr Impostazioni ™.



it - Uso previsto

Con l'ausilio di questo modulo € possibile trattare in una macchina
speciale per il lavaggio e la disinfezione vetreria e utensili di laborato-
rio riutilizzabili. Tenere presente anche le istruzioni d'uso delle mac-
chine speciali per il lavaggio e la disinfezione Miele e le informazioni
dei produttori della vetreria e degli utensili di laboratorio.

Il modulo iniettore A 623 & concepito per il trattamento di cilindri gra-
duati con un volume di 1000 ml € 2000 ml. Il modulo pud accogliere
cilindri graduati di struttura piu ridotta e alta.

Il modulo é utilizzabile nel carrello A 503.

In queste istruzioni d'uso la macchina per il lavaggio e la disinfezione
viene definita in breve solo “macchina”. | vetri e gli utensili da labora-
torio sono definiti nelle presenti istruzioni d'uso genericamente come
carico, se non meglio specificati nel dettaglio.

Domande e problemi tecnici

Per domande oppure problemi tecnici rivolgersi a Miele. | contatti so-
no riportati sul retro delle istruzioni d'uso fornite assieme alla macchi-
na oppure sul sito www.miele-professional.com.
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it - Dotazione

La dotazione
comprende

Smaltimento im-
ballaggio

70

Supporto di carico

- Modulo A 623, altezza 437 mm, larghezza 255 mm, profondi-
ta 608 mm

- 4 ugelli iniettori con copertura in plastica per il trattamento di cilindri
graduati, lunghezza 217 mm, @ 6 mm

- 4 telai di sostegno con rivestimento per cilindri graduati fino a max.
@110 mm

L’imballaggio ha lo scopo di proteggere la merce da eventuali danni
che potrebbero verificarsi durante le operazioni di trasporto. | materia-
li utilizzati per I'imballaggio sono riciclabili, per cui selezionati secon-
do criteri di rispetto dell’ambiente e di facilita di smaltimento finalizza-
ta alla reintegrazione nei cicli produttivi. Conservare I'imballaggio ori-
ginale e le parti in polistirolo per poter trasportare I’apparecchio an-
che in un successivo momento. Inoltre & necessario conservare I'im-
ballaggio anche per I’eventuale spedizione al servizio di assistenza
tecnica autorizzato Miele in caso di guasti e/o danni.

Riciclare i materiali permette da un lato di ridurre il volume degli scarti
mentre dall’altro rende possibile un utilizzo piu razionale delle risorse
non rinnovabili.



it - Indicazioni per la sicurezza e avvertenze

Prima di utilizzare questo supporto di carico leggere attentamente
le presenti istruzioni d'uso. In questo modo si evitano danni a se
stessi e al supporto di carico.

Conservare le istruzioni d'uso.

/N Leggere assolutamente le istruzioni d'uso della macchina, in
particolare le istruzioni di sicurezza e le avvertenze.

» 1l modulo pud essere utilizzato esclusivamente per le applicazioni
descritte nelle istruzioni d'uso. | componenti, ad es. gli ugelli, si pos-
sono sostituire solo con accessori o pezzi di ricambio originali Miele.
Qualsiasi altro impiego e qualsiasi modifica sono vietati € possono ri-
velarsi pericolosi.

» Prima del primo utilizzo risciacquare i supporti di carico nuovi sen-
za carico nella macchina.

P Controllare tutti i supporti di carico in base alle indicazioni riportate
al capitolo "Manutenzione" delle istruzioni d'uso della macchina.

P Trattare esclusivamente strumenti dichiarati esplicitamente riutiliz-
zabili e idonei a un processo in macchina dal relativo produttore e at-
tenersi alle indicazioni da questo fornite.

P La rottura di vetri durante le operazioni di carico e scarico pud cau-
sare ferimenti seri. Non trattare nella macchina oggetti in vetro dan-
neggiati.

P Introdurre sempre solo moduli vuoti senza oggetti nel carrello.
Controllare che il modulo sia ben agganciato al carrello.

Prima del prelevamento i moduli devono essere completamente vuo-
tati.

Se si inseriscono o si prelevano moduli carichi, si danneggiano gli og-
getti caricati e ad es. in caso di rottura di vetri questo comporterebbe
il rischio di ferimenti.

P |l risultato di trattamento deve essere sottoposto a una verifica par-
ticolare, non solo visiva.
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it - Tecnica d'impiego

L'applicazione e il prelevamento dei moduli € descritto nelle istru-
zioni d'uso del carrello.

Prima della fase di carico/avvio del programma control-
lare sempre:

- | dispositivi di lavaggio come p.es. boccole e ugelli sono avvitati
correttamente?

/N Per garantire a tutti i dispositivi di lavaggio una pressione di la-
vaggio sufficiente e standardizzata, dotare tutti gli innesti di ugelli,
adattatori, boccole o viti cieche. Non utilizzare mai dispositivi di la-
vaggio come ugelli, adattatori o boccole di lavaggio danneggiati.
Non € necessario sostituire i dispositivi di lavaggio senza carico
con delle viti cieche.

- Il modulo in questione ¢é stato allacciato correttamente all'alimenta-
zione idrica del supporto di carico?

Disporre il carico

/N Danneggiamenti dei cilindri graduati.

Se i cilindri graduati nel corso del trattamento si toccano oppure
poggiano sulla parete della vasca di lavaggio o sullo sportello della
macchina, nel punto di contatto si possono verificare danneggia-
menti, p.es. graffi oppure rotture del vetro.

Disporre i cilindri graduati in modo che non si tocchino tra di loro e
che non poggino sulla parete della vasca di lavaggio o sullo spor-
tello della macchina.

Introdurre i cilin-
dri graduati

m Inserire il cilindro graduato attraverso il telaio di sostegno oltre
I'ugello di lavaggio e applicarlo sul supporto dell'ugello iniettore.
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it - Tecnica d'impiego

Cilindri graduati alti

Cilindri graduati ri-
dotti

In base all'altezza dei cilindri graduati occorre considerare quanto se-
gue:

O\
\4/
\/

Le aperture dei cilindri graduati devono poggiare tra i ganci del sup-
porto sugli ugelli iniettori per rendere stabili i cilindri nel corso del trat-
tamento.

Se non & possibile disporre i cilindri graduati tra i ganci del supporto,
occorre modificare I'angolo tra il cilindro graduato e I'ugello iniettore
per cui:

- agganciare il telaio di sostegno in un'altra fessura delle asticelle

v X

| cilindri graduati devono poggiare sulle coperture in plastica degli
ugelli iniettori, non devono tuttavia toccare gli stessi ugelli.

Se i cilindri graduati poggiano sugli ugelli, occorre modificare |'angolo
del cilindro graduato verso I'ugello iniettore. A tale scopo:

- agganciare il telaio di sostegno in un'altra fessura delle asticelle
o}

- spostare verso il basso i tappi in plastica sull'ugello iniettore
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it - Montaggio

Attrezzi necessari:
- Chiave inglese da 9 mm (SW 9)

Avvitare gli ugelli

Fissare l'ugello
iniettore sul mo-
dulo.

m Sollevare il supporto dell'ugello iniettore e avvitare gli ugelli nelle
posizioni desiderate (.

m Fissare I'ugello iniettore con la chiave (2.

m Spostare il supporto sull'ugello iniettore verso il basso finché ap-
poggia sulla guida acqua ®.

Avvitare gli altri ugelli nelle posizioni desiderate.
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it - Montaggio

Montare i telai di sostegno

Su ogni lato dell'asticella superiore del modulo vengono posizionati
rispettivamente 2 telai di sostegno. Gli angoli inclinati dei telai di so-
stegno centrano i cilindri graduati nel corso del trattamento. Al termi-
ne del montaggio devono essere rivolti verso il basso.

Dapprima devono essere montati i telai di sostegno centrali su en-
trambi i lati.

m Appoggiare il telaio di sostegno a una delle asticelle laterali del mo-
dulo in modo che i perni del telaio di sostegno giungano interno le
asticelle (. |l telaio di sostegno deve essere rivolto verso |'esterno
e gli angoli inclinati verso il basso.

m Spostare il telaio di sostegno verso l'alto lungo I'asticella (2.
m Agganciare il telaio di sostegno in un'altra fessura (3.

m Posizionare gli altri telai di sostegno sulle posizioni desiderate.
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nl - Inleiding
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Waarschuwingen

/N Waarschuwingen bevatten veiligheidsrelevante informatie. U
wordt gewaarschuwd voor mogelijk persoonlijk letsel en materiéle
schade.

Lees dergelijke waarschuwingen goed en houdt u zich aan de be-
treffende instructies en gedragsregels.

Opmerkingen

Opmerkingen worden op deze manier aangeduid en bevatten infor-
matie waarmee u speciaal rekening moet houden.

Aanvullende informatie en opmerkingen

Aanvullende informatie en opmerkingen herkent u aan een zwartom
lijind kader.

Handelingen
Voor elke handeling staat een zwart blokje.

Voorbeeld:
m Kies met de pijltoetsen een optie en sla de instelling op met OK.

Display

Op het display getoonde weergaven herkent u aan een speciaal let-
tertype dat lijkt op het lettertype van het display.

Voorbeeld:
Menu Instellingen ™



nl - Verantwoord gebruik

Met behulp van deze module kunnen laboratoriumglaswerk en labo-
ratoriumvoorwerpen machinaal in een daarvoor geschikt Miele-reini-
gings- en -desinfectieapparaat worden behandeld. Hierbij moet ook
de gebruiksaanwijzing van het reinigings- en desinfectieapparaat in
acht worden genomen, alsmede de informatie van de fabrikanten van
het laboratoriumglaswerk en de laboratoriumvoorwerpen.

De injectormodule A 623 is geschikt voor de behandeling van meetci-
linders met een inhoud van 1000 ml en 2000 ml. In de module passen
meetcilinders met een laag en hoog model.

De module kan in de wagen A 503 worden geplaatst.

In de rest van deze gebruiksaanwijzing wordt het reinigings- en desin-
fectieapparaat als reinigingsautomaat aangeduid. Voor het te behan-
delen laboratoriumglaswerk en de laboratoriumvoorwerpen wordt in
deze gebruiksaanwijzing algemeen het begrip “spoelgoed” gebruikt,
als de te behandelen voorwerpen niet nader worden gespecificeerd.

Vragen en technische problemen

Neem bij vragen of technische problemen contact op met Miele. De
contactgegevens vindt u op de achterzijde van de gebruiksaanwijzing
van uw reinigingsautomaat of op

www.miele-professional.com.
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nl - Bijgeleverd

Beladingssysteem

- Module A 623, hoogte 437 mm, breedte 255 mm, diepte 608 mm

Het volgende - 4 inspuiters met kunststof steunen voor de behandeling van meet-
wordt bijgeleverd:  cilinders, lengte 217 mm, @ 6 mm

- 4 houderframes met coating; voor meetcilinders tot max. @ 110 mm

Het verpakkings- De verpakking voorkomt transportschade. Het verpakkingsmateriaal
materiaal is uitgekozen met het oog op een zo gering mogelijke belasting van
het milieu en de mogelijkheden voor recycling.

Door hergebruik van verpakkingsmateriaal wordt er op grondstoffen
bespaard en wordt er minder afval geproduceerd. Uw vakhandelaar
neemt de verpakking over het algemeen terug.
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nl - Veiligheidsinstructies en waarschuwingen

Lees de gebruiksaanwijzing aandachtig door voordat u dit bela-
dingssysteem gebruikt. Dat is veiliger voor uzelf en u voorkomt
schade aan het beladingssysteem.

Bewaar de gebruiksaanwijzing zorgvuldig.

/N Neem beslist de gebruiksaanwijzing van de reinigingsautomaat
in acht — met name de veiligheidsinstructies en waarschuwingen.

» De module mag uitsluitend worden gebruikt voor de in de ge-
bruiksaanwijzing genoemde toepassingen. Componenten, zoals in-
spuiters, mogen alleen door accessoires van Miele of originele onder-
delen worden vervangen. Ander gebruik, alsmede aanpassingen en
wijzigingen zijn niet toegestaan en mogelijk gevaarlijk.

P Voor het eerste gebruik moeten nieuwe beladingssystemen zonder
spoelgoed in de reinigingsautomaat worden afgespoeld.

P Controleer alle beladingssystemen volgens de aanwijzingen in het
hoofdstuk “Onderhoudsmaatregelen” in de gebruiksaanwijzing van
uw reinigingsautomaat.

P Behandel alleen spoelgoed dat volgens de desbetreffende fabri-
kanten geschikt is voor machinale behandeling. Houdt u zich aan de
specifieke behandelingsvoorschriften van de fabrikanten.

P Glasbreuk kan tijdens het beladen en leeghalen gevaarlijke ver-
wondingen tot gevolg hebben. Behandel beschadigd spoelgoed van
glas niet in de reinigingsautomaat.

P Plaats altijd uitsluitend lege modules zonder spoelgoed in de wa-
gen. Controleer voor elke belading de juiste vergrendeling.

De modules moeten volledig leeg worden geruimd voordat ze eruit
worden gehaald.

Wanneer modules met spoelgoed worden geplaatst of verwijderd,
kan het spoelgoed worden beschadigd. Bovendien kan bij gebroken
glas letsel optreden.

P Eventueel moet het behandelingsresultaat aan een specifieke, niet
uitsluitend visuele inspectie worden onderworpen.
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nl - Gebruik

Het plaatsen en verwijderen van de module is in de gebruiksaanwij-
zing van de wagen beschreven.

Controleer bij het beladen en voor elke programma-
start:

- Zijn de spoelsystemen, zoals spoelhulzen en inspuiters er vast inge-
schroefd?

/N Om te kunnen waarborgen dat alle spoelsystemen over vol-
doende (gestandaardiseerde) spoeldruk beschikken, moet u op alle
schroefaansluitingen inspuiters, adapters, spoelhulzen of blind-
schroeven plaatsen.

Gebruik geen beschadigde spoelsystemen zoals inspuiters, adap-
ters en spoelhulzen.

Spoelsystemen die u niet voor spoelgoed gebruikt, hoeft u niet
door blindschroeven te vervangen.

- Is de geplaatste module correct op de watertoevoer van het bela-
dingssysteem aangesloten?

Spoelgoed inruimen

/N Beschadigingen van de meetcilinders.

Als de meetcilinders elkaar tijdens de behandeling raken, of tegen
de wand van de spoelruimte of de deur van de reinigingsautomaat
komen, kan dit op deze plekken tot beschadigingen leiden. Er kun-
nen bijvoorbeeld krassen ontstaan of het glas breekt.

Plaats de meetcilinders zodanig dat deze elkaar niet raken en dat
ze niet tegen de wand van de spoelruimte of de deur van de reini-
gingsautomaat komen.

Meetcilinders
plaatsen

m Leid de meetcilinder door het frame heen tot boven de inspuiter en
plaats de meetcilinder op de steun van de inspuiter.
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nl - Gebruik

Let, afhankelijk van de hoogte van de meetcilinders, op het volgende:

Hoge meetcilinders

De openingen van de meetcilinders moeten tussen de haken van de
steun op de inspuiters liggen om de meetcilinders tijdens de behan-
deling te stabiliseren.

Als de meetcilinders niet tussen de haken van de steun kunnen wor-
den geplaatst, moet de hoek tussen de meetcilinder en de inspuiter
als volgt worden gewijzigd:

- Klik het frame in een andere uitsparing van de stijl vast.

Lage meetcilinders

v X

De meetcilinders moeten op de kunststof steunen van de inspuiters
liggen, maar mogen de inspuiters zelf daarbij niet raken.

Als de meetcilinders op de inspuiters liggen, moet de hoek van de
meetcilinder ten opzichte van de inspuiter als volgt worden gewijzigd:

- Klik het frame in een andere uitsparing van de stijl vast.
of

- Schuif de kunststof steun op de inspuiter omlaag.
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nl - Montage

De inspuiter op de
module vast-
schroeven

102

Benodigde gereedschappen:
- Steeksleutel, 9 mm (SW 9)

Inspuiters inschroeven

m Til de steun van de inspuiter op en schroef de inspuiter op de ge-
wenste positie vast (.

m Draai de inspuiter met de steeksleutel vast (2.

m Schuif de steun van de inspuiter naar beneden totdat de steun te-
gen de watergeleiding ligt ®.

Schroef de andere inspuiters op de gewenste posities vast.



nl - Montage

Frame monteren

Er worden steeds 2 frames op elke kant van de bovenste stijl van de
module geplaatst. De afgeschuinde hoeken van de frames centreren
de meetcilinders tijdens de behandeling. Deze moeten na de monta-
ge omlaag wijzen.

Eerst moeten de middelste frames op beide kanten worden gemon-
teerd.

m Het frame moet dusdanig op een van de zijstijlen van de module
worden geplaatst dat de bouten van het frame om de stijl grij-
pen (. Het frame moet naar buiten wijzen en de afgeschuinde hoe-
ken omlaag.

m Schuif het frame langs de stijl omhoog 2.
m Klik het frame in een uitsparing vast (3.

m Plaats de overige frames op de gewenste posities.
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no - Henvisninger til veiledningen

Advarsler

/N Advarslene inneholder informasjon som er viktig for sikkerheten.
De advarer mot mulige skader pa personer og materiell.

Les advarslene ngye og folg anbefalingene for hva du skal gjere og
hvordan du skal forholde deg.

Henvisninger

Henvisningene inneholder informasjon som man ma ta seerskilt
hensyn til.

Tilleggsinformasjon og anmerkninger

Tilleggsinformasjon og anmerkninger finner du i en enkel ramme.

Handlingsskritt
Foran hvert handlingsskritt star det en svart firkant.

Eksempel:

m Velg en opsjon med piltastene og lagre innstillingen med OK.

Display

| bruksanvisningen vises displaytekster med en skrifttype som ligner
pa den i displayet.

Eksempel:
Meny Innstilinger ™.
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no - Forskriftsmessig bruk

106

Med hjelp av denne modulen kan laboratorieglass og laboratorie-
utstyr, som er egnet for maskinell klargjering, rengjeres i en Miele
vaskedekontaminator for laboratorieglass og laboratorieutensiler. Falg
bruksanvisningen til vaskedekontaminatoren samt informasjon fra
produsenten av laboratorieglassene og laboratorieutstyret.

Injektormodul A 623 er beregnet for klargjering av malesylindere med
et volum pa 1000 ml og 2000 ml. Modulen har plass til bade lave og
hoye malesylindere.

Modulen kan plasseres i vogn A 503.

Senere i denne bruksanvisningen blir vaskedekontaminatoren beteg-
net som rengjgringsautomat. Regenererbare laboratorieglass og
laboratorieutstyr blir i denne bruksanvisningen kalt utensiler, sa lenge
de ikke blir definert neermere.

Sporsmal og tekniske problemer

Ved ytterligere sparsmal eller tekniske problemer, ta kontakt med
Miele. Kontaktinformasjon finner du pa baksiden av bruksanvisningen
til rengjeringsautomaten eller pa www.miele.no/professional


http://www.miele-professional.com

no - Standardlevering

Med leveringen
folger

Retur og gjen-
vinning av
transport-
emballasjen

Vogner/moduler o.l.

- Modul A 623, hgyde 437 mm, bredde 255 mm, dybde 608 mm

- 4 injektordyser med kunststoffstusser til klargjering av male-
sylindere, lengde 217 mm, @ 6 mm

- 4 belagte holderammer, for malesylindere opptil maks. @ 110 mm
Emballasjen beskytter mot transportskader. Emballasjematerialene er

valgt med sikte pa miljgvennlighet og avfallsbehandling og kan derfor
gjenvinnes.

Tilbakeferingen av emballasjen til materialkretslapet sparer rastoff og
bidrar til mindre avfall. Forhandleren tar vanligvis emballasjen i retur.
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no - Sikkerhetsregler og advarsler

108

Les bruksanvisningen naye for du bruker denne modulen. Pa
denne maten beskytter du deg selv og unngar skader pa modulen.
Ta godt vare pa bruksanvisningen.

/N Les bruksanvisningen til rengjeringsautomaten noye, og vaer
spesielt oppmerksom pé sikkerhetsreglene og advarslene.

» Modulen er utelukkende tillatt for det anvendelsesomrédet som er
nevnt i bruksanvisningen. Komponenter som f.eks. dyser, ma kun er-
stattes av Miele-tilbehor eller originale reservedeler. Enhver annen
bruk, ombygginger og forandringer er ikke tillatt og kan veere farlig.

P For forste gangs bruk ma nye vogner, moduler o.l. skylles uten
utensiler i rengjeringsautomaten.

P Alle vogner, kurver, moduler og innsatser méa kontrolleres iht. opp-
lysningene i kapittelet «Forebyggende vedlikehold» i bruks-
anvisningen til rengjeringsautomaten.

P Klargjer kun utensiler, som av hver enkelt produsent er deklarert
som mulig & klargjere for gjenbruk maskinelt, og felg produsentens
anvisninger for klargjaring.

P Glasskér kan forarsake alvorlige skader ved inn- og utlasting. Glass
som er skadet, skal ikke klargjeres i rengjeringsautomaten.

» Du ma alltid sette kun tomme moduler uten utensiler inn i vognen.
Kontroller at de er festet riktig for hver innlasting.

For du tar ut modulene, ma de veere fullstendig tomt.

Ved innsetting eller uttak av fulle moduler, kan utensilene bli gdelagt
og f.eks. glasskar fore til sarskader.

P Resultatet fra klargjeringen skal eventuelt kontrolleres spesielt -
ikke bare visuelt.



no - Anvendelsesteknikk

Innsetting av
malesylinderne

Innsetting og uttak av modulene er beskrevet i bruksanvisningen til
vognen.

Kontroller ved plasseringen og for hver programstart:

- Er spyleinnretningene, som f.eks. spylehylsene og dysene, skrudd
godt fast?

/N For at alle spyleinnretningene skal ha et tilstrekkelig standard-
isert spyletrykk, ma alle skruetilkoblinger utstyres med dyser, adap-
tere, spylehylser eller blindskruer.

Det ma ikke brukes skadede spyleinnretninger som dyser, adaptere
eller spylehylser.

Spyleinnretninger uten utensiler ma ikke erstattes av blindskruer.

- Er modulen som er satt inn, koblet riktig til vognens vannforsyning?

Plassering av utensilene

/N Skader pa malesylinderne.

Hvis malesylinderne bergrer hverandre, ligger inntil veggen eller
doren til vaskekammeret under klargjeringen, kan det fare til skader
pa kontaktstedet, f.eks. riper eller glasskar.

Plasser malesylinderne slik at de ikke bergrer hverandre, ligger inn-
til veggen eller daren til vaskekammeret.

m For malesylinderen gjennom holderammen over spyledysen og sett
den pa stetten til injektordysen.
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no - Anvendelsesteknikk

Hoye male-
sylindere

110

Du ma ta hensyn til felgende avhengig av hgyden pa malesylinderen:

Apningene pa malesylinderne ber ligge mellom hakene pé stotten til
injektordysen for & stabilisere malesylinderne under klargjeringen.
Hvis malesylinderne ikke kan plasseres mellom hakene pa stotten,
ma vinkelen mellom malesylinder og injektordyse endres slik:

- Fest holderammen i en annen utsparing pa stotten



no - Anvendelsesteknikk

Lave malesylindere

Malesylinderne ma ligge pa kunststoffstussene til injektordysene,
men de ma ikke bergre selve dysene.

Hvis malesylinderne hviler oppa dysene, ma vinkelen fra malesylinder
til injektordyse endres slik:

- Fest holderammen i en annen utsparing pa stetten
eller

- skyv kunststoffstussene nedover pa injektordysen
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no - Montering

Du trenger folgende verktoy:
- Fastnokkel, ngkkelvidde 9 mm (SW 9)

Skru inn dysene

Skru fast injektor-
dysen pa modulen

m Hev holderen pa injektordysen og skru injektordysen pa ensket
posisjon (.

m Skru fast injektordysen med skrungkkelen (2.

m Skyv holderen pa injektordysen nedover til den ligger inntil vanntil-
forselen (3.

Skru inn flere injektordyser pa enskede posisjoner.

112



no - Montering

Montering av holderammer

2 holderammer plasseres pa hver side av den gvre stotten pa
modulen. De skraskarne hjgrnene pa holderammen sentrerer male-
sylinderne under klargjeringen. De ma peke nedover etter montering.

Forst ma de midtre holderammene monteres pa begge sider.

m Plasser holderammen pa én av sidestgttene til modulen, slik at bol-
tene pa holderammen griper rundt stetten (1. Holderammen ma
peke utover, og de skraskarne hjgrnene nedover.

m Skyv holderammen oppover langs statten (2.
m Fest holderammen i en utsparing pa stetten 3.

m Plasser de andre holderammene pa gnskede posisjoner.
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pl - Wskazéwki dotyczace instrukcji

Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawierajg informacje dotyczace bezpieczenstwa.
Ostrzegajg one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzega¢ podanych
w nich wymagan i zasad dotyczacych postepowania.

Wskazowki

Wskazdwki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegol-
na uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania

Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.

Przyktad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamieta¢ ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sg oznaczone szczegdl-
nym krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.

Przyktad:
Menu Ustawienia ™.
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pl - Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

116

Za pomoca tego modutu, w urzadzeniu myjaco-dezynfekujgcym
Miele do szkfa laboratoryjnego i utensyliéw laboratoryjnych, mozna
przygotowywac szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne, nadajace
sie do reprocesowania maszynowego. Nalezy przy tym réwniez prze-
strzegac instrukcji uzytkowania urzgdzenia myjgco-dezynfekujacego
oraz informaciji producenta szkfa laboratoryjnego i utensyliéw labora-
toryjnych.

Modut iniekcyjny A 623 jest przeznaczony do przygotowywania cylin-
drow miarowych o pojemnosci 1000 ml i 2000 ml. W module mozna
umiesci¢ cylindry miarowe o nizszej i wyzszej konstrukciji.

Modut mozna stosowac w wodzkach A 503.

W dalszej czesci tej instrukcji uzytkowania urzgdzenie myjaco-dezyn-
fekujace jest okreslane jako automat myjacy lub myjnia. Przygotowy-
wane szkfo laboratoryjne i utensylia laboratoryjne beda okreslane w
tej instrukcji uzytkowania ogdlnie jako fadunek, gdy nie sa one blizej
zdefiniowane.

Pytania i problemy techniczne

W razie pytan lub probleméw technicznych prosze sige zwrdci¢ do
Miele. Dane kontaktowe znajdujg sie na oktadce instrukcji uzytkowa-
nia myjni lub na stronie www.miele-professional.pl.


http://www.miele-professional.com

pl - Zawartosé zestawu

Zakres dostawy

Utylizacja opako-
wania transporto-
wego

Nosnik tadunku

- Modut A 623, wysokos¢ 437 mm, szerokos¢ 255 mm, gtebokos¢
608 mm

- 4 dysze iniekcyjne z kré¢cami plastikowymi do przygotowywania
cylindréw miarowych, dtugos¢ 217 mm, @ 6 mm

- 4 ramki podtrzymujgce z powleczeniem, dla cylindrow miarowych
do maks. @ 110 mm

Opakowanie chroni urzadzenie przed uszkodzeniami podczas trans-
portu. Materiaty, z ktérych wykonano opakowanie zostaty specjalnie
dobrane pod katem ochrony srodowiska i techniki utylizacji i dlatego
nadajg sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedze-
nie surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpadow.
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pl - Wskazowki bezpieczenstwa i ostrzezenia

118

Prosze uwaznie przeczytac instrukcje uzytkowania, zanim uzyje sie
tego nosnika fadunku. Dzieki temu mozna unikngC zagrozen i
uszkodzen nosnika fadunku.

Zachowa¢ instrukcje uzytkowania do pdzniejszego wykorzystania.

/N Prosze koniecznie przeczytac instrukcje uzytkowania myjni, w
szczegolnosci zawarte w niej wskazowki bezpieczenstwa i ostrze-
zenia.

P Modut jest dopuszczony wytgcznie do obszardéw zastosowarn okre-
slonych w instrukcji uzytkowania. Komponenty, takie jak np. dysze,
moga zostac zastgpione wytgcznie przez wyposazenie Miele lub ory-
ginalne czesci zamienne. Wszelkie inne zastosowania, przebudowy i
zmiany konstrukcyjne sag niedozwolone i mogg stanowic¢ potencjalne
zagrozenie.

» Przed pierwszym uzyciem nowy nosnik tadunku musi zosta¢ umyty
w myjni bez tadunku.

P Skontrolowaé codziennie wszystkie nosniki tadunku zgodnie z in-
strukcjami w rozdziale ,,Czynnosci serwisowe” w instrukcji uzytkowa-
nia automatu myjgcego.

P Przygotowywac wytgcznie tadunek, ktory zostat zadeklarowany
przez swojego producenta jako przeznaczony do przygotowywania
maszynowego i przestrzegac specyficznych wskazéwek dotyczacych
jego przygotowania.

P Odtamki szkta mogg doprowadzié¢ do niebezpiecznych zranien przy
zatadunku i roztadunku. Uszkodzony tadunek ze szkta nie moze by¢
przygotowywany w myijni.

P Zawsze wkiadac¢ do wozka tylko puste moduty bez fadunku. Przed
kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ prawidtowos¢ zamocowania.

Moduty przed wyjeciem muszg zostac¢ catkowicie oprdznione.

Przy wktadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutow tadunek mo-
ze zostac¢ uszkodzony i np. w przypadku sttuczenia szkta mozna od-
nies¢ zranienia.

P W razie potrzeby efekt przygotowywania nalezy poddaé szczegdl-
nej, nie tylko wzrokowej, kontroli.



pl - Technika zastosowan

Zaktadanie cylin-
dra miarowego

Zakfadanie i wyjmowanie modutu jest opisane w instrukcji uzytko-
wania wozka.

Skontrolowaé przy zatadunku i przed kazdym startem
programu:

- Czy urzadzenia myjace, jak np. tuleje i dysze, sa dobrze wkrecone?

/N Aby na wszystkich przytaczach myjacych byto wystarczajaco
standaryzowane cisnienie mycia, wszystkie gniazda gwintowe mu-
szg by¢ zaopatrzone w dysze, adaptery, tuleje lub sruby zaslepiaja-
ce.

Nie wolno stosowac zadnych uszkodzonych akcesoriow myjgcych
jak dysze, adaptery lub tuleje.

Przytacza myjace bez tadunku nie musza by¢ zastepowane sruba-
mi zaslepiajacymi.

- Czy zastosowany modut jest prawidtowo podtgczony do przytacza
wodnego nosnika tadunku?

Uktadanie tadunku

/N Uszkodzenia cylindréw miarowych.

Gdy cylindry miarowe dotykaja sie wzajemnie podczas przygoto-
wywania, przylegajg do bocznych scianek komory mycia lub do
drzwiczek automatu myjgcego, w miejscach kontaktu moze dojs¢
do uszkodzen, np. zarysowan lub pekniec szkta.

Uktadac cylindry miarowe w taki sposéb, zeby sie nawzajem nie
dotykaty ani nie przylegaty do $cianek komory mycia lub drzwiczek
automatu myjacego.

m Nasunac cylinder miarowy na dysze myjaca przez ramke podtrzy-
mujaca i zatozy¢ na naktadke dyszy iniekcyjne;.
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pl - Technika zastosowan

W zaleznosci od wysokosci cylindra miarowego nalezy zwréci¢ uwa-
ge na nastepujace rzeczy:

wysokie cylindry
miarowe

| \\\ '

N

o
20V

Otwory cylindréw miarowych powinny by¢ umieszczone pomiedzy
zaczepami nakfadek na dyszach iniekcyjnych, zeby ustabilizowac cy-
lindry podczas przygotowywania.

Jesli nie mozna umiesci¢ cylindrow miarowych pomiedzy wypustkami
naktadek, nalezy zmieni¢ kat pomiedzy cylindrem miarowym i dysza
iniekcyjng. W tym celu:

- zaczepic¢ ramke podtrzymujaca w innym wycieciu poprzeczki

niskie cylindry mia-
rowe

Cylindry miarowe musza sig opiera¢ na kré¢cach plastikowych dysz i-
niekcyjnych, nie moga przy tym jednak dotyka¢ samych dysz.

Jesli nie mozna umiesci¢ cylindrow miarowych na dyszach, nalezy
zmieni¢ kat pomiedzy cylindrem miarowym i dyszg iniekcyjng. W tym
celu:

- zaczepic¢ ramke podtrzymujaca w innym wycieciu poprzeczki
lub

- przesunac krociec plastikowy na dyszy iniekcyjnej do dotu
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pl - Montaz

Potrzebne narzedzia
- klucz ptaski 9 mm (SW 9)

Wkrecanie dysz

Przykrecanie dy-
szy iniekcyjnej do
modutu

m Podwazy¢ naktadke dyszy iniekcyjnej i wkreci¢ dysze iniekcyjna w
wybranym miejscu .

m Dokrecié dysze iniekcyjng za pomoca klucza ptaskiego (2.

m Przesuna¢ nakfadke na dyszy iniekcyjnej do dotu, az oprze sie ona
na doprowadzeniu wody (3.

Wkreci¢ kolejne dysze iniekcyjne w wybranych miejscach.
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pl - Montaz
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Montaz ramek podtrzymujgcych

Na kazdej stronie gornej poprzeczki modutu sg umieszczone po 2
ramki podtrzymujace. Sciete brzegi ramki podtrzymujacej centruja cy-
linder miarowy podczas przygotowywania. Po montazu musza by¢
one skierowane do dotu.

Najpierw nalezy zamontowac srodkowe ramki podtrzymujgce po
obu stronach.

m Przytozy¢ ramke podtrzymujaca do bocznej poprzeczki modutu w
taki sposéb, zeby bolce ramki podtrzymujacej obejmowaty po-
przeczke (1. Ramka podtrzymujgca musi by¢ skierowana na ze-
wnatrz, a jej Sciete brzegi do dotu.

m Przesunaé ramke podtrzymujaca wzdtuz poprzeczki do gory (2.
m Zaczepi¢ ramke podtrzymujgcg w wycieciu (3.
m Umiesci¢ kolejne ramki podtrzymujace w wybranych miejscach.
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pt - Indicacoes sobre as instrugoes

Avisos

/N Os avisos contém informacdes relacionadas com a seguranca,
alertando para possiveis danos pessoais e materiais.
Leia os avisos com atencao e observe as indicagdes mencionadas.

Indicacoes

As indicagdes contém informacdes que devem ser tidas em conta.

Informacoes adicionais e observacoes

As informacdes adicionais e as observagdes sao apresentadas num
quadro.

Passos de atuacao
Cada acéao é precedida por um quadrado/caixa preta.
Exemplo:

m Selecione uma opcao através das teclas com setas e grave a esco-
lha com OK.

Display/visor

As informacdes que aparecem no visor sdo indicadas por um tipo de
letra especial e que é semelhante ao tipo de letra do visor.

Exemplo:
Menu Regulacdes ™.
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pt - Utilizacao adequada

Com a ajuda deste mddulo, a vidraria de laboratério processavel a
maquina e os utensilios de laboratério podem ser processados num
aparelho de limpeza e desinfecdo da Miele para vidraria de laborato-
rio e utensilios de laboratério. Para este efeito, deve-se igualmente
respeitar as instru¢cdes de utilizagcdo do aparelho de limpeza e desin-
fecdo, bem como as informagdes dos fabricantes da vidraria de labo-
ratério e utensilios de laboratdrio.

O modulo injetor A 623 esta concebido para o reprocessamento de
provetas graduadas com volumes de 1000 ml e 2000 ml. O médulo
tem capacidade para acolher provetas graduadas de modelo baixo e
alto.

O modulo pode ser colocado no carro A 503.

No decurso destas instrugdes de utilizacao, o aparelho de limpeza e
desinfecdo é designado como maquina de lavar. Nestas instrucdes
de utilizacao, vidraria de laboratério reprocessavel e utensilios de la-
boratdrio sdo designados de modo geral como material a lavar, caso
estes ndo estejam definidos de forma mais pormenorizada.

Perguntas e problemas técnicos

Para qualquer questao ou problema técnico contacte a Miele. Na
contra-capa deste livro de instru¢cdes encontra os respetivos contac-
tos ou consulte www.miele-professional.pt.
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pt - Equipamento fornecido

Faz parte do
fornecimento

Eliminacao da
embalagem de
transporte

126

Suporte de carga

- Mddulo A 623, altura 437 mm, largura 255 mm, profundida-
de 608 mm

- 4 injetores com apoios de plastico para o reprocessamento de pro-
vetas graduadas, comprimento 217 mm, @ 6 mm

- 4 armagodes de suporte com revestimento; para provetas gradua-
das até um @ max. de 110 mm

A embalagem protege contra danos de transporte. Os materiais da
embalagem séo selecionados do ponto de vista ecoldgico e compati-
bilidade com o meio ambiente e, por isso, sao reciclaveis.

A devolugao da embalagem ao ciclo de reciclagem contribui para a
economia de matérias-primas e a reducao de residuos.



pt - Medidas de seguranca e precaucoes

Antes de utilizar este suporte de carga, leia atentamente as instru-
coes de utilizacdo. Desta forma, protege-se e evita danos no su-
porte de carga.

Guarde cuidadosamente as instru¢des de utilizac&o.

/N Leia atentamente o livro de instrucées da maquina de lavar e
desinfetar, em especial as medidas de seguranca e precaugoes.

» O moédulo esta aprovado apenas para a area de aplicagdo mencio-
nada nestas instru¢des de utilizagdo. Componentes, como, p. ex., in-
jetores, devem ser substituidos apenas por acessorios Miele ou pe-
cas de substituicdo originais. Qualquer outro tipo de utilizacédo, con-
versoes ou alteracdes nao sao permitidas e sdo possivelmente peri-
gosas.

P Antes da primeira utilizagdo, deve ser efetuada a lavagem dos su-
portes de carga vazios na maquina.

P Controle todos os suportes de carga de acordo com as indicagdes
no capitulo «<Medidas de manutencao» no manual de instrucdes da
sua maquina de lavar.

P Processe exclusivamente material a lavar que seja declarado pelos
respetivos fabricantes como processavel a maquina e respeite as ins-
trucdes especificas de reprocessamento.

» Os vidros partidos podem provocar lesbes graves ao colocar e ao
retirar os utensilios de dentro da maquina. Os utensilios de vidro da-
nificados ndo podem ser lavados na maquina de lavar.

P Coloque sempre sé modulos vazios nos carros. Antes de carregar
verifique se estdo corretamente fixos.

Antes de retirar os modulos deve retirar todos os utensilios existen-
tes.

Ao inserir ou retirar os modulos carregados, os utensilios podem ser
danificados e no caso de vidros partidos pode ferir-se.

P O resultado de lavagem deve ser opcionalmente submetido a um
controlo especial, ndo so visual.
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pt - Técnica de aplicacao

Colocar as prove-
tas graduadas

128

A insercédo e remoc¢ao dos moédulos € descrita nas instru¢cdes de
utilizacao do carro.

Efetue um controlo ao carregar e antes de iniciar o pro-
grama

- Os injetores e dispositivos de lavagem como, por ex., casquilhos e
injetores estdo corretamente aparafusados?

/N Para que todos os dispositivos de lavagem apresentem uma
pressao de lavagem padronizada, € necessario que os diversos
conjuntos aparafusaveis sejam equipados com injetores, adapta-
dores, casquilhos ou parafusos falsos.

Nao é permitido utilizar dispositivos de lavagem danificados como
os injetores, adaptadores ou casquilhos.

Os injetores que nao estejam ocupados ndo necessitam de ser
substituidos por parafusos falsos.

- O moddulo utilizado esta corretamente conectado ao abastecimento
de agua do suporte de carga?

Arrumacao dos utensilios

/N Danos nas provetas graduadas.

Se as provetas graduadas se tocarem durante o reprocessamento
ou se estiverem junto da parede da cuba ou da porta da maquina
de lavar, podem ocorrer danos no ponto de contacto, p. ex. sur-
gem riscos ou ocorre quebra de vidros.

Ordene as provetas graduadas de forma que n&do estejam em con-
tacto entre si, nem junto a parede da cuba ou da porta da maquina
de lavar.

m Introduzir as provetas graduadas na armacao de suporte, sobre o
injetor de lavagem, e colocar no apoio do injetor.



pt - Técnica de aplicacao

Provetas gradua-
das altas

Provetas gradua-
das baixas

Consoante a altura das provetas graduadas, deve ter-se em atencao
O seguinte:

O\
\4/
\/

As aberturas das provetas graduadas deverao assentar entre os gan-
chos do apoio dos injetores para estabilizar as provetas durante o re-
processamento.

Se nao for possivel colocar as provetas graduadas entre os ganchos
do apoio, 0 angulo entre a proveta graduada e o injetor tem de ser al-
terado; para tal:

- encaixar a armacao de suporte num outro espaco da barra

v X

As provetas graduadas devem assentar nos apoios de plastico do in-
jetor, mas ndo podem estar em contacto com os injetores.

Se as provetas graduadas estiverem encostadas aos injetores, o an-
gulo entre a proveta graduada e o injetor tem de ser alterado. Para
tal:

- encaixar a armacao de suporte num outro espaco da barra
ou

- deslizar para baixo o apoio de plastico do injetor
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pt - Montagem

Ferramentas necessarias:
- Chave de bocas, tamanho 9 mm (SW 9)

Enroscar injetores

Aparafusar injeto-
res no modulo

m Levantar o apoio do injetor e aparafusar os injetores nas posicoes
desejadas (.

m Apertar o injetor com a chave de bocas (@.

m Empurrar o apoio no injetor para baixo, até que este encoste na en-
trada de agua (3.

Aparafusar outros injetores nas posi¢cdes desejadas.

130



pt - Montagem

Montar a armacao de suporte

Em cada lado da barra superior do moédulo sdo colocadas 2 arma-
¢coes de suporte. Os cantos inclinados das armacgdes de suporte cen-
tram as provetas graduadas durante o reprocessamento. Apods a
montagem devem apontar para baixo.

Primeiro é preciso montar as molduras de suporte intermédias nos
dois lados.

m Colocar a moldura de suporte numa das barras laterais do médulo
de modo que os pernos da armacédo contornem a barra (0. A mol-
dura de suporte deve apontar para fora e os cantos devem ficar in-
clinados para baixo.

m Deslizar a moldura de suporte para cima, ao longo da barra (2.
m Encaixar a moldura de suporte num entalhe do espaco da barra (3.

m Colocar as outras molduras de suporte nas posicoes pretendidas.
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ru - YKazaHusi No MHCTPYKUNN

MpepynpexaeHus

/N OTMeYeHHbIe TakM 3HAYKOM YKasaHUs CogepkaT BaXkHyto Ans
TEXHUKU 6e30nacHOCTU NHopMaunio, NpeaynpexaarLLyto 06
OMacHOCTY NOAly4YeHNS TpaBM NEPCOHANIOM 1 BO3MOXHOCTU MaTe-
pvansHoro yuiepba.

BHymaTenbHO npoynTanTe NnpeaynpexaeHuns n cobniogante npu-
BOAVMbIE B HUX TpeboBaHUs Mo aKCnyaTaumm 1 npasuna nosege-
HUS.

Yka3zaHus

YkasaHuna cogepxxat nHdopmMaumio, Ha KOTopyto cnegyeT 06-
pawaTtb ocob0o€e BHMMaHMeE.

OononHuTtenbHas nHgopmauus n NpuMmeYaHus

[ononHuTenbHas MHopMaums U NPMMeYaHns NoMeYarTcs C No-
MOLLbIO NPOCTON pamMKMu.

OenctBus

Mepepn onvcaHnemM KaXkaoro AencTBMS CTOUT 3HAYOK B BUAE YEPHOIo
KBagpartuka.

Mpumep:

m Bbi6epuTe onumio ¢ NOMOLLBIO KHOMOK CO CTPENKOW U COXpaHUTe
yCTaHOBKY € nomouubio OK.

Oucnnen

MosiBNstoLascs Ha gucnnee nHpopmaumnsa otobparkaetcss 0cobbiM
LIPUNTOM, KOTOPLIN UMEET ANCMNENHbIN BUL,

Mpumep:
MeHto YoTaHosku ™.
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ru - Hapnexauwiee ncnonb3oBaHue

134

C nomoLLbto 3TOro MOAynst MOXKHO NoAroTaBnneaTth N1abopaTopHYHo
nocyny 1 nabopaTtopHble NPUHAONEXXHOCTU, NpeaHasHayYeHHble ons
NOBTOPHOIO NCMOJIb30BaHNSA, B Nprubope Anst MONKN 1 Ae3nHheKkumn
Miele gna nabopatopHon nocyapl U NpuHagiexxHocTen. [nsa atoro
cnenyeT 03HaKOMUTBLCS C UHCTPYKLMEN MO aKcnyaTauum asTomara
ONs MOVKU 1 Ae3nHeKLnn, a Takke o6paTtnTe BHUMaHWE Ha NHGOP-
Mauuio npounssoguTenein nabopaTtopHon Nocyabl 1 NabopaTopHbIX
NPVHaaNEeXXHOCTEN.

NH>XekTopHbIN Moaynb A 623 npegHasHa4veH Anst MOMKM MEPHbIX Lm-
nmHgpoB o6bémom 1000 mn 1 2000 mn. B Mmofgynb MOXHO BCTaBUTb
HM3KME N BbICOKNE MEPHbIE LNNHAPLI.

Mopaynb MoXeT ncnonb3oBaTbCs B Tenexke A 503.

B panbHenwem B HAaCTOALLEN NHCTPYKLMM NpUOOop ANnst MOWKN N fe-
3nHpeKLMn ByaeT 0603Ha4YaTbCA NPOCTO Kak aBToMaT ANst MONKN.
JlabopaTtopHas nocyaa v nNpUHaANeXXHoCTN, NpegHasHavYeHHble 015
NOBTOPHOIO NCMNOJfIb30BaHNSA, B LLIeIOM B aHHOW NHCTPYKLMKM 0O603Ha-
YeHbl Kak ob6pabaTbiBaeMbll MaTtepuan, ecnu obpabaTbiBaeMble
npeaMeTbl He Ha3biBaOTCS 60n1ee KOHKPETHO.

Bonpocbl n TexHnyeckme npobnemol

Mpn BOSHNKHOBEHWN BOMPOCOB NN TEXHNYECKNX NpobsiemM obpa-
LwanTecb, noxxanyncra, B komnaHuo OO0 Mune CHI. KoHTakTHas
NHpopMaLmMa NPUBOAUTCSA Ha NOCNeHEN CTPaHNLE MHCTPYKLMX NO
akcnnyaTtaumu Bawero asTomaTta anst MOMKU 1 ge3nHpeKumn nnm B
NHTEpPHETe Ha canTe www.miele-professional.ru.


http://www.miele-professional.com

ru - KomnsekT noctaBku

B komnnekT no-
CTaBKMN BXOAAT

YTununsauyusa
TPaHCNOPTHOM
yNaKkoBKU

3arpy3o4Hbii MoayJib

- Mopynb A 623, BbicoTa 437 MM, WnpuHa 255 mm, rmybuHa 608 mm

- 4 NHXXEKTOPHbIX conna C NaacTUKOBbIMKU ornopamMn i MOVKU Mep-
HbIX LMANHAPOB, annHa 217 mm, & 6 mm

- 4 KapKacHbIX pambl C MOKPbITUEM ANst MEPHOro uunmHapa @ He 60-
nee 110 mm

YnakoBKa 3alLuMLLaeT oT NoBpeXXaeHWii Npy TpaHcnopTpoBke. Marte-
priasnbl ynakoBkmn 6e3omnacHbl As OKpy>KatoLLel cpefbl U Nerko yTu-
NN3MPYIOTCS, MO3TOMY OHW Mogsiexar nepepaboTke.

BosBpalleHne ynakoBkn afisi ee BTOPUYHOW nepepaboTKn NnpusBognT
K 3KOHOMM M CbIPpbsi U YMEHbLLUEHNIO KONn4ecTsa oTxonos. MNpocum
Bac no BO3MOXXHOCTM caaThb YNakoBKY B MYHKT NprYemMa BTOPCbIPbS.
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ru - YKazaHus no 6e3onacHoOCTU U npegynpexaeHus

136

BHuMaTeNnbHO NpoYTUTE NHCTPYKLUMIO MO SKCMyaTaumu, npexae
4YeM MCMoNb30BaTb 3TO 3arpy304HOE YCTPOMNCTBO. TeM cambiM Bbl
obesonacute cebsa 1 NpegoTBpaTuTe NOBPEXAEHUSA 3arpy304HOIro
yCTpounCTBa.

BepeXxHo xpaHuTe NHCTPYKLMIO NO aKCnyaTaunn.

/N O6si3aTENLHO YUUThIBATE CBEAEHNS, COOEPKALLMECS B UH-
CTPYKLMM NO 3KcnayaTaumm Ha asTomaT A5 MONKN N fe3nHgek-
U1, ocobeHHO KacaroLmecs ykasaHui no 6e3onacHoCcTu u npegy-
npeXxaeHnin.

» Mopynb AonyLieH K UCMONb30BaHMI0 NCKITYUTENBHO 1S 06nacTu
NPUMEHEHNS, YNIOMAHYTON B UHCTPYKLMM NO aKcnyatauumn. Komno-
HEHTbI, HaNpuUMep MPOPCYHKN, JOMMKHbI 3aMEHATBLCA TONbKO NMPUHaA-
nexxHoctamu Miele nu opurnHansHbIMK 3anyacTamMin. Vicnonb3osa-
HMe aBToMaTa B NIOObLIX APYrnX LENsax, a Takxxe BHECEHNE U3MEHEHM
B €ro KOHCTPYKLMIO HEQOMYCTUMO Y MOXET OKa3aTbCs ONaCHbIM.

P Mepen nepBbIM KCMOIb30BAHNEM HOBbIE 3arpy304Hble YCTPOWNCTBA
[OOMKHbI ObITb MPOMbIThI B aBTOMaTe A1t MOVKU 1 Ae3nHdekuun 6e3
3arpysku nx matepuanom anst MOnKu.

P MpoBepsiiTe BCe 3arpy304HbIe YCTPONCTBA COMMacHO yKasaHUaM B
rnase «Mepbl MO cofep>kaHnto 060pyaoBaHUS B UCNPABHOCTU» B UH-
CTPYKUMK MO 3KCNJyaTaummn aBTomara ofisi Moviku.

P O6pabartbiBaiiTe TOMbLKO TOT Matepuar, KOTOPbIi KOHKPETHLIMU 13-
FOTOBUTENAMN AEKNIAPVPYETCS B KAY€CTBE NMPUIrO4HOrO AN MallnH-
HOW 06pPabOoTKU, N Y4UTbIBaNTE OCOObIE YKa3aHus No ero o6paboTke.

P CTeKNAHHbI 6O MOXET NPUBECTUN K ONacHbIM TpaBmaM rnpv 3a-
rpy3Ke 1 pasrpyske. [oBpexxaéHHbIN MaTepuan n3 cTekna He cregy-
€T MbITb B MO€4HOM aBTOMaTe.

P CTaBbTe B TeNeXKy TONbKO NycTble Modynn 6e3 matepuana. Mepen
Ka>kOoW 3arpy3Kor NpoBepsmnTe KOPPEKTHOCTb hnkcaumn.

Mepep BbIrpy3Kon Mogynu HEO6XOLMMO MOMHOCTLIO 0CBO6OAUTL OT
obpabaTbiBaeMoro marepuana.

Mpu ycTaHOBKe 1 N3BNeYeHNN YKOMMNEKTOBaHHbIX Mofynen obpaba-
TbiBaeMbI MaTtepman MOXXHO NOBPEAUTb, a B ciyyae, Hanpumep, 60s
nocygbl MOXXHO MOPaHUTbLCA.

P B onpefeneHHbIx ciiydasx pesynstaT 06paboTKu NoaBepraeTcs
crneumanbHOW, a He TONBbKO BU3YalbHOW NMPOBEPKE.



ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

YcTaHOoBKa 1 n3Bre4veHne Mop,yne|7| ornncaHbl B MHCTPYKLUWK 1O
aKcnnyaraunm Tenexku.

MpounsBoguTe NpoBepKy Npu 3arpy3Ke n nepepn Kaxkabim
3anycKom nNporpammbi:

- [1noTHO nn NMPNBEPHYTblI MOE4YHbIEe yCTpOIZCTBa, HarnpuMep, NpoMbl-
BO4YHbIE BTYJIKU conna?

/N Ans Toro, 4To6bI BCE MPOMbIBOYHbIE YCTPOCTBA 06ecneymsan
JoCTaTo4HOEe CTaHAapTHOE faBfieHNe MOVIKU, ANt BCeX Pe3bOO0BbIX
HacagoK OOMKHbI ObiTb NPEAYCMOTPEHbI (DOPCYHKN, aganTepsbl,
BTYSIKM U pe3bOOoBble 3arnyLUKu.

3anpeulaeTcsa UCnob30BaTb MNOBPEXAEHHbIE MPOMbIBOYHbIE
YCTPOWCTBA, Takne Kak (DOPCyHKN, aganTepbl UNn BTYNKN.

[MpoMbIBOYHbIE YCTpONCTBa 6€3 BCTaBNEHHOMO B HUX 06pabaTbl-
BaeMoro Marepvana Hefb3s 3aMeHSATb BUHTOBbIMY 3arflyLUKamu.

- [NpaBnnbHO N1 NOACOEANHEH BCTaBNEHHbIN MOAYSb K BOOOCHabxe-
HUIO 3arpy304HOro yctponctea?

Pa3melwieHne obpabaTbiBaeMmoro marepmana

/N ToBpexaeHNst MEPHbIX LNMHOPOB.

Ecnun mepHble umnuHapbl conpukacaroTcs gpyr ¢ ApyroM BO BPeEMS
MOWKM, MPUXXNMAIOTCA K CTEHKE MOEYHOW KaMepbl Wn ABEPLE aB-
ToMaTa gns MOMKK, TO B MECTE COMPUKOCHOBEHUS MOIYT NOSIBUTb-
CS NOBPEXAEHNSA, HANPUMep LapanuHbl, NN MOXXET pa3buTbeca
CTEKIJIO.

Pacnono)xxute MmepHble UMNuHAPbI Tak, YTOObl OHM HE NpUKacanmcb
OPYr K OpYyry U He NPYXXUManUCb K CTEHKE MOEYHOW KaMepbl Nn
ABepue aBToMara gJjisi MOMKW.

Pacnono)xeHue
MEpPHOro UWAnH-

Apa

m Hacagute MepHbIi LMNNHAP Yepe3 KapKacHyto pamMy Ha OMblBato-
LLIee conno, YToObl OH YCTAHOBUJICS Ha NMOOJIOXKKY MHXXEKTOPHOIO
conna.
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BbICOKNE MepHble
LUMNMHAPSI

HU3KNEe MepHble
LUUNMHAPSI

138

B 3aBMCMOCTM OT BbICOTbl MEPHOI0 LMINHAPA He06X0ANMO YYUTbI-
BaTb cregyloLlee:

FopnbIWKM MEPHbIX LMANHOPOB AO/MKHbI pacnofiaratbCsa Mexxay 3a-
XBaTaMn NOAJSIOXKKM NHXXEKTOPHOIo comnna, 4Tobbl BO Bpemsi 06paboT-
KN MepHbIe LIMHAPbLI 661N 3aUKCUPOBaHbI.

Ecnun mepHbIn UMNUHAP HENb3s PacnofioXKNUTb B 3axBaTax MOANOXKN,
Heob6XoaUMO N3MEHNUTL Yrof PACMONIOXKEHNA MEPHOrO LMINHAPAa no
OTHOLLEHMIO K MHXXEKTOPHOMY COMJY, Af1S1 3TOFO HY>XKHO:

- 3acumkcupoBaTh KapKacHyto pamy B OpYyroli BbIEMKE Oropbl.

Meprle UMNnMHOPbI O0JDKHbI npuieratb K niactnkoBbiM Ornopam
NHXXEKTOPHbIX coriel, HO HE OOJI>KHbI MPn 3TOM COornpunKacaTbCA C
coruiamMmun.

Ecnn MepHble UnnHOpbI npuneratroT K connam, HeobXxoanmMo n3me-
HUTb Yron pacronoXXeHnsa MepHoro umnnanHgpa rno OTHOWWEHUIO K
NHXXEKTOPHOMY corJly, OoJid 3TOro Hy>KHO:

- 3adKCMpOoBaTb KapKacHyto pamy B ApYroil BbleMKe ornopbl
nnm

- COBVIHYTb BHM3 MNACTUKOBYO OMOPY Ha UHXXEKTOPHOM corie
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Heo6xoauMble MIHCTPYMEHTbI
- [ae4HbIn KN4y, paamep 9 mm (SW 9)

BBepHuTte conna

Mpukpy4ymuBaHue
MH)XEKTOPHbIX CO-
nen K moaysno

m [1punogHMMNTE NOANOXKKY UHXXEKTOPHOIO corna v NpuKpyTuTe
NHXXEKTOPHbIE comnua B Hy>KHoe MecTo (1.

m Conno 3aTsaHNTe raeyHbIM KIHoHOM @

m [lepemMecTuTe NOANIOXKKY UHXXEKTOPHOIO cona BHU3 4O TeX Mnop,
nokKa oHa He 6yaeT npwneratb K MecTy nogayu soabl (3.

OcTtanbHble NHXXEKTOPHbIE COorJia NpukpyTnTe K Bbl6paHHbIM Mosnoxe-
HUAM.
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YcTtaHOBKa KapKacHON pambl

Ha Ka>kgoin cTopoHe BEpXHEN OMNopbl MOAYNSA pacrnonararTcs no

2 KapkacHble paMbl. CKOLLEHHbIE YITbl KapKacHbIX pam LEeHTPUpPYT
MEpPHbIE LNINHOPLI BO BPeMSt MOMKW. [ocne MOHTa)Ka OHW JOMKHbI
ObITb HanpaBneHbl BHU3.

CHayana Hy>XHO YCTaHOBUTb CPELHNE KapKacHble pambl Mo 06enm
CTOpOHaM.

m [1pnnoxunTe KapkacHyto pamy c60Ky ornopbl TakumMm 06pasom, HYTOObI
60NTbl KapKacHoW pambl 3axsaTunu onopy (D). KapkacHas pama
AO0JKHA ObITb HanpasBieHa Hapy>Ky, a CKOLUEHHbIE Yribl — BHU3.

m [poABMHETE KapKacHyo paMy BBEpX BAOMb Ornopbl (2.
m 3aduKCHpyiTe KapKacHyto pamy B BbleMKe ornopbl (3.

m YCTaHoBuTe aopyrmne KapkacHble pamMbl B Tpe6yeMb|x nosnuunsx.
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Varovné upozornenia

/N Varovné upozornenia obsahuju informacie délezité pre bezpes-
nost. Varuju pred moznym poranenim oséb a vecnymi Skodami.

Varovné upozornenia si pozorne precitajte a reSpektujte poziadavky
na konanie a pravidla chovania, ktoré su v nich uvedené.

Upozornenia

Upozornenia obsahuju informacie, ktoré musite obzvlast reSpekto-
vat.

Doplnujuce informacie a poznamky

Dopliujuce informacie a poznamky su vyznacené jednoduchym
ramcekom.

Kroky konania
Pred kazdym krokom konania je umiestneny Cierny Stvorcek.
Priklad:

m Pomocou tlacidiel so Sipkou vyberte niektoru volbu a nastavenie
ulozte pomocou OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji sa vyznacuju Specialnym typom pisma
napodobnujucim pismo na zobrazovacoch.

Priklad:
Menu MNastavenia ™.



sk - Pouzivanie na stanoveny ucel

Pomocou tohto modulu je mozné pripravovat strojne pripravené la-
boratérne sklo a laboratérne pomécky v Miele umyvacom a dezin-
fekCnom pristroji pre laboratorne sklo a pomécky. K tomu je nutné
tiez dodrziavat navod na obsluhu umyvacieho a dezinfek€ného pri-
stroja a informacie vyrobcu zdravotnickych prostriedkov prip. labora-
térneho skla a laboratérnych pomaécok.

Injektorovy modul A 623 je koncipovany pre pripravu odmernych val-
cov s objemom 1000 ml a 2000 ml. Do modulu je mozné vlozit od-
merné valce nizkeho a aj vysokého prevedenia.

Modul je mozné nasadit do vozika A 503.

V tomto navode na obsluhu sa tento umyvaci a dezinfekény pristroj
nadalej oznacCuje ako umyvaci automat. Pripravené laboratdrne sklo a
laboratérne pomaocky, ktoré je mozné pripravovat sa v tomto navode
na obsluhu v8eobecne oznacuju ako predmety na umyvanie, pokial
nie su blizSie definované.

Otazky a technické problémy

Pri spatnych otazkach alebo technickych problémoch sa prosim ob-
racajte na Miele. Kontaktné udaje najdete na zadnej strane navodu na
pouzitie Vasho umyvacieho automatu alebo na

adrese www.miele-professional.com.
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sk - Sucéasti dodavky

Obsah dodavky

Likvidacia obalo-
vého materialu

144

Umyvacie kose

- modul A 623, vySka 437 mm, Sirka 255 mm, hibka 608 mm

- 4 injektorove trysky s plastovymi oporami pre pripravu odmernych
valcov, dlzka 217 mm, @ 6 mm

- 4 ram s drziakom s povrchovou Upravou; pre odmerné valce do
max. @ 110 mm

Obal chrani pred poskodenim pocas prepravy. Obalové materidly boli
zvolené s prihliadnutim k aspektom ochrany Zivotného prostredia a
k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materialového cyklu Setri suroviny a znizuje mnoz-
stvo odpadov. Vas Specializovany predajca odoberie obal spat.



sk - Bezpec¢nostné pokyny a varovné upozornenia

Skér ako budete umyvacie koSe pouzivat, precitajte si pozorne
navod na obsluhu. Tym chranite seba a zabranite poSkodeniu umy-
vacich kosov.

Navod na obsluhu si starostlivo uschovajte.

/N Bezpodmiene&ne dodrziavajte navod na pouzitie umyvacieho
automatu, zvlast v nom obsiahnuté bezpecnostné pokyny a varov-
né upozornenia.

» Modul je vyluéne povoleny pre oblast pouzitia uvedenu v navode
na pouzitie. Komponenty ako napr. trysky mézu byt nahradené len
Miele prislusenstvom alebo originalnymi nahradnymi dielmi. Akékol-
vek iné pouzitie, prestavby a zmeny nie su povolené a mézu byt
nebezpecné.

» Pred prvym pouzitim musia byt nové umyvacie ko$e umyté v umy-
vacom automate bez predmetov na umyvanie.

P Denne kontrolujte v8etky umyvacie ko$e podla tidajov v kapitole
»Opatrenia na udrzbu“ v navode na pouzitie Vasho umyvacieho a
dezinfekéného automatu.

P Pripravujte vyhradne predmety, ktoré ich prislusny vyrobca
deklaruje ako vhodné na opakovanu strojovu pripravu, a reSpektujte
Specifické upozornenia vyrobcu ohladne pripravy.

P Rozbité sklo mdze spdsobit pri vkladani a vykladani nebezpeéné
poranenia. PoSkodené sklenené predmety na umytie sa nesmu v Cis-
tiacich automatoch umyvat.

» Do vozika vkladajte len prazdne moduly bez predmetov na umyva-
nie. Pred kazdym plnenim skontrolujte spravnu aretaciu.

Moduly sa musia pred vybranim uplne vyprazdnit.

Pri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa mézu po-
Skodit umyvané predmety a napr. v pripade rozbitia skla viest k pora-
neniu.

> Vysledok pripravy je pripadne nutné podrobit $pecidlnej, nie len
vizualnej kontrole.
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sk - Technika pouzivania

Nasadenie od-
merného valca

146

Nasadzovanie a vyberanie modulov je popisané v navode na ob-
sluhu vozika.

Pri plneni a pred kazdym spustenim programu skontro-
lujte:

- Su umyvacie zariadenia ako napr. umyvacie puzdra a trysky pevne
zaskrutkované?

/N Aby bol pre véetky umyvacie zariadenia k dispozicii dostato&ne
Standardizovany umyvaci tlak, musia byt vSetky skrutkovacie nad-
stavce vybavené tryskami, adaptérmi, umyvacimi puzdrami alebo
zaslepovacimi skrutkami.

Nesmu sa pouzivat poSkodené umyvacie zariadenia ako trysky,
adaptéry alebo umyvacie puzdra.

Umyvacie zariadenia neobsadené predmetmi na umyvanie nemusia
byt nahradené zaslepovacimi skrutkami.

- Je nasadeny modul spravne pripojeny k umyvaciemu kosu?

Ulozenie predmetov na umyvanie

/N Poskodenie odmernych valcov.

Ak sa pocas pripravy odmerné valce navzajom dotykaju, alebo
opieraju o stenu umyvacieho priestoru, alebo o dvierka umyvacieho
a dezinfek€ného automatu, méze ddjst v mieste kontaktu k po-
Skodeniu, napr. ku poskriabaniu alebo prasknutiu skla.

Ukladajte odmerné valce tak, aby sa nedotykali navzajom, alebo
nedosadali na stenu umyvacieho priestoru, alebo na dvierka umy-
vacieho a dezinfek€ného automatu.

m Odmerny valec vedte pridrznym ramom nad umyvacou tryskou a
nasadte ho na dosadaciu plochu na injektorovej tryske.



sk - Technika pouzivania

V zavislosti od vysky odmerného valca je nevyhnutné dbat na na-
sledovné:

Vysoké odmerné
valce

B ‘\\' g’
4
\/ X

Otvory valcov maju pre stabilizaciu pocas pripravy dosadat medzi ha-
Ciky dosadacej plochy na injektorovych tryskach.

Ak sa odmerné valce nedaju umiestnit medzi haciky dosadace;j
plochy, musi sa zmenit uhol medzi odmernym valcom a injektorovou
tryskou; na tento ucel:

- zaklapnite pridrzny ram do iného vyrezu prieCky
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Nizke odmerné val-
ce

148

Odmerné valce musia dosadnut na plastové opory injektorovej trysky,
pritom sa ale nesmu dotykat samotnych trysiek.

Ak odmerné valce dosadaju na trysky, musi sa zmenit uhol odmerné-
ho valca voci injektorovej tryske; na tento ucel:

- zaklapnite pridrzny ram do iného vyrezu priecky
alebo

- posunte dolu plastovu oporu na injektorovej tryske



sk - Montaz

Potrebné naradie:
- plochy klug€, velkost klu¢a 9 mm

Zaskrutkovanie trysiek

Naskrutkovanie
injektorovych try-
siek na modul

m Nadvihnite podloZzku na injektorovej tryske a zaskrutkujte injektoro-
vé trysky na pozadovanych poziciach (.

m Dotiahnite injektorovu trysku plochym kli¢om (.

m Dosadaciu plochu na injektorovej tryske posuvajte dole, pokym
nedosadne na privod vody 3.

Zaskrutkujte dalSie injektorové trysky na pozadovanych poziciach.
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sk - Montaz

Montaz pridrznych ramov

Na kazdej strane hornej prieCky modulu su umiestnené po 2 pridrzné
ramy. Skosené rohy ramov s drziakom vystreduju odmerné valce po-
Cas pripravy. Po montazi musia smerovat dole.

Najprv musia byt namontované stredné pridrzné ramy na oboch
stranach.

m Prilozte pridrzny ram k jednej z bo€nych prieCok tak, aby jej otvory
obopinali prie¢ku (. Pridrzny rdm musi smerovat von a skosené
rohy dolu.

m Posuvajte pridrzny ram smerom hore pozdiz priecky @.
m Zaklapnite pridrzny ram do iného vyrezu priecky 3.

m Dal$ie pridrzné ramy umiestnite v pozadovanych poziciach.
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sv - Om bruksanvisningen

Varningar

/N Textrutor med dessa symboler innehaller sékerhetsinformation
och varnar for eventuella person- och sakskador.

L&as noggrant igenom varningarna och beakta alla uppmaningar
och férhallningsregler.

Instruktioner

Anvisningarna innehaller information som maste beaktas sarskilt.

Ytterligare information och kommentarer

Ytterligare information och kommentarer star i en enkel ram.

Instruktioner

Framfér varje steg i en instruktion finns en svart kvadrat.

Exempel:

m Valj ett alternativ med hjélp av pilknapparna och spara instéllningen
med OK.

Display

Text som visas i displayen star med en speciell skrifttyp.

Exempel:

Meny Instalningar /™.
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sv - Anvandningsomrade

Med hjalp av denna modul kan maskinellt disk- och desinfektionsbara
laboratorieglas och -instrument rengéras i en laboratoriediskmaskin
fran Miele. Folj maskinens bruksanvisning och informationen fran till-
verkaren av produkterna respektive laboratorieglasen och -instru-
menten.

Injektormodul A 623 ar avsedd for rengdring av méatcylindrar med en
volym pa 1 000 ml och 2 000 ml. Modulen kan anvandas for méatcylin-
drar av lag och hog konstruktion.

Modulen kan anvéndas i féljande vagnar A 503.

| denna bruksanvisning beskrivs en laboratoriediskmaskin och be-
skrivs i I6pande text som en maskin. Begreppet diskgods kommer
generellt att anvandas i denna bruksanvisning for material som ska
rengoéras nar de inte ar mer specifikt beskrivna.

Fragor och tekniska problem

Vid fragor eller tekniska problem, vander du dig till Miele. Kontakt-
uppgifter hittar du pa baksidan av bruksanvisningen for maskinen
eller pa www.miele-professional.se
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sv - | leveransen ingar

Insatser

- Modul A 623, héjd 437 mm, bredd 255 mm, djup 608 mm
I leveransen ingar - 4 injektordysor med plaststod for rengoring av méatcylindrar, 1angd
217 mm, @ 6 mm

- 4 hallarram med ytskikt, for matcylindrar upp till maximalt
@110 mm

Transportférpack- Forpackningen skyddar mot transportskador. Férpackningsmaterialen
ning ar valda med hansyn till miljén och ar darfér atervinningsbara.

Forpackning/emballage som aterfors till materialkretsloppet innebar
minskad ravaruférbrukning och mindre mangder avfall.
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sv - Sdkerhetsanvisningar och varningar

Las noga igenom bruksanvisningen innan du anvander denna disk-
héllare. Pa sa vis undviker du personskador samt skador pa disk-
hallaren.

Spara bruksanvisningen.

/N Beakta maskinens bruksanvisning, sérskilt sdkerhetsanvisning-
arna och varningarna.

P Modulen far endast anvandas péa det satt som beskrivs i bruksan-
visningen. Komponenter som till exempel dysor far bara bytas ut mot
tillbehor fran Miele eller reservdelar i original. Alla andra anvandningar,
ombyggnader och férandringar ar otillatna och eventuellt farliga.

» Innan nya insatser anvands maste de rengéras i en maskin utan
diskgods.

P Kontrollera alla diskhallare enligt anvisningarna i avsnittet “Under-
hallsatgarder” i maskinens bruksanvisning.

» Rengor endast diskgods som av tillverkaren deklarerats som ma-
skinellt disk- och desinfektionsbara och beakta dennes rengéringsan-
visningar.

P Glas som gér sénder kan leda till allvarliga skador. Diskgods med
glassprickor ska inte rengdras i maskinen.

P Satt bara in tomma moduler utan diskgods i vagnarna. Kontrollera
fastsattningen varje gang innan diskgodset satts in.

Allt diskgods maste vara utplockat innan modulerna tas ut.

Om detta inte gors sa ar det latt hant att nagot gar sonder och du kan
raka skéra dig pa vassa glaskanter.

P Rengoringsresultatet for diskgodset ska kontrolleras vid behov och
detta inte bara visuellt.

155



sv - Anvandningsteknik

Insattning och uttag av modulerna beskrivs i vagnens bruksanvis-
ning.

Kontrollera vid placering av instrument och fore varje
programstart

- Ar spolanordningarna, som till exempel spolhylsor och munstycken
ordentligt fastskruvade?

/N For att spoltrycket ska vara tillrickligt i alla spolanslutningar
maste alla férses med dysor, adaptrar, spolhylsor eller blindskruvar.
Inga skadade spolanslutningar som till exempel dysor, adaptrar
eller spolhylsor far anvéndas.

Spolanslutningar utan diskgods behover inte ersattas med blind-
skruvar.

- Ar modulen korrekt ansluten till diskhé&llarens vattenanslutning?

Placera diskgods

/N Risk fér skador p& métcylindrarna.

Om maétcylindrarna tar i varandra eller ligger mot diskutrymmets
vagg eller mot maskinens lucka under rengoringen, sa kan det or-
saka skador vid kontaktytan, till exempel repor eller sprickor i gla-
set.

Placera matcylindrarna sa att de inte tar i varandra och inte ligger
mot diskutrymmets vagg eller mot maskinens lucka.

Satta in matceylin-
drar

m Styr matcylindern genom hallarramen via spoldysan och séatt den pa
injektordysans hallare.
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sv - Anvandningsteknik

Hoéga matcylindrar

Laga matcylindrar

Beroende pa matcylinderns hojd ska foljande beaktas:

Matcylinderns 6ppningar ska ligga mellan hallarens hakar pa injektor-
dysorna for att méatcylindern ska hallas stabilt under rengéringen.

Om inte matcylindrarna kan placeras mellan hallarens hakar sa maste
vinkeln mellan matcylindern och injektordysan férandras. Detta gérs
pa féljande satt:

- Sétt fast hallarramen i en annan ursparning pa stédet.

v X

Matcylindrarna maste ligga pa injektordysans plaststdd, men far inte
komma at sjalva dysorna.

Om inte métcylindrarna ligger pa dysorna sa maste vinkeln fran mat-
cylindern till injektordysan forandras. Detta gors pa foljande sétt:

- Satt fast hallarramen i en annan ursparning pa stodet.
Alternativt:
- Skjut plaststddet pa injektordysan nerat.
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sv - Montering

Noédvandiga verktyg:
- Fast nyckel, nyckelvidd 9 mm (SW 9)

Skruva in dysor

Skruva fast injek-
tordysan pa
modulen

m Lyft injektordysans héllare och skruva in injektordysan pa 6nskad
position ().

m Dra fast injektordysan med den fasta nyckeln (2.

m Skjut hallaren pa injektordysan nerat tills den ligger mot vattentillfor-

seln (3.

Skruva in fler injektordysor pa énskade positioner.
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sv - Montering

Montera hallarramarna

Pa vardera sida av modulens Ovre stdd placeras vardera tva hallarra-
mar. Hallarramarnas sneda horn centrerar matcylindern under rengor-
ingen. De maste peka nerat efter monteringen.

Forst ska hallarramarna i mitten monteras pa bada sidor.

m Satt hallarramen pé en av modulens sidliga stod s& att hallarramens
bultar greppar runt stodet (1. Hallarramen maste peka utat och de
sneda hornen ska peka nerat .

m Skjut hallarramen uppat langs stédet 2.
m Satt fast hallarramen i en ursparning 3.

m Placera ytterligare hallarramar pa énskade positioner.
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tr - Kilavuza iligkin bilgiler

Uyarilar

/N Uyarilar giivenlik ile ilgili bilgiler icerirler. Olasi bedensel yaralan-
malara ve mal zararlarina dikkat ¢ekerler.
Uyarilan dikkatle okuyunuz ve icerdikleri islem talimatlari ve davra-
nig kurallarini dikkate aliniz.

Onemli notlar

Onemli notlar bilhassa dikkate alinmasi gereken bilgiler icerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

ilave bilgiler ve aciklamalar basit bir cerceve icinde gosterilir.

islem adimlan

Her bir islem adiminin éntinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ornek:

m Ok tuslariyla bir segenek belirleyiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda gdsterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistiriimis olan 6zel
bir yazi fontu ile gsterilir.

Ornek:

Ayarlar ™ Menisu.
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tr - Amacina uygun kullanim

162

Bu modul yardimiyla makineyle yeniden islenebilir laboratuvar cam
malzemeleri ve laboratuvar aletleri yeniden kullanim igin bir Miele Y-
kama ve Dezenfeksiyon makinesinde islenebilir. Buna iligskin olarak yi-
kama ve dezenfeksiyon makinesinin kullanim kilavuzunun yani sira
tibbi Urdin Greticileri veya laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar
aletleri Ureticileri tarafindan verilen bilgiler de dikkate alinmalidir.

A 623 enjektor modult, 1000 ml ve 2000 ml kapasiteli mezirlerin ye-
niden islenmesine yoneliktir. Module al¢cak ve yuksek bicimli mezurler
yerlegtirilebilir.

Modiil, A 503 mobil raf tnitesine takilabilir.

Kullanim kilavuzunun bundan sonraki bélimlerinde Yikama ve Dezen-
feksiyon Makinesi, Yikama Makinesi olarak anilacaktir. Yeniden kulla-
nim icin islemden gecirilebilir laboratuvar cam malzemeleri ve labora-
tuvar aletleri bu kullanim kilavuzunda, daha ayrintili bir tanim yapilma-
dikca, genel olarak yikanacak malzeme olarak tanimlanacaktir.

Sorular ve Teknik Problemler

Sorulariniz veya teknik problemler icin liitfen Miele'ye basvurunuz. ile-
tisim bilgilerini otomatik yilkama makinenize ait kullanim kilavuzunun
arka sayfasinda veya www.miele.com.tr adresinde bulabilirsiniz.


http://www.miele-professional.com

tr - Teslimat kapsami

Yiik tasiyici

- Modul A 623, ylkseklik 437 mm, geniglik 255 mm, derinlik 608 mm

Teslimat kapsa- - 4 217 mm uzunlugundaki ve @ 6 mm mezirlerin yeniden islenmesi
minda sunlar bu- icin plastik destekli enjektor uglari
lunur: - 4 Kaplamali tutucu cergeve; en falza @ 110 mm mezurler icin

Ambalajin Elden  Ambalaj nakliye sirasinda meydana gelebilecek hasarlardan korur.
Cikarilmasi Ambalaj malzemesi tasfiyeye yonelik olarak ¢evre dostu malzemeler-
den secilmistir ve geri donusturulebilirdir.

Ambalajin malzeme déngusune geri kazandirilmasi hammadde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltrr.
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tr - Guvenlik Talimatlan ve Uyarilar

164

YUk tasiyiciyl kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatli bir ge-
kilde okuyunuz. Bu bilgiler sayesinde kendinizi korumus olur ve yuk
taslyicida olugsabilecek zararlarin 6nline gecersiniz.

Bu kullanim kilavuzunu 6zenle saklayiniz.

/N Otomatik yikama makinesinin kullanim kilavuzunu ve 6zellikle
Guvenlik Talimatlari ve Uyarilar bolimUni mutlaka dikkate aliniz.

» Moduliin sadece kullanim kilavuzunda belirtilen uygulama alaninda
kullaniimasina izin verilir. PUskirtme uglar gibi bilesenler sadece Mie-
le aksesuarlari veya orijinal yedek parcalari ile degistiriimelidir. Tum di-
ger kullanimlar, modifikasyonlar ve degisiklikler yasaktir ve tehlikeli ol-
malari mimkuindur.

P Yeni yik tastyicilar ilk kullanimdan énce malzemesiz olarak otoma-
tik yikama makinesinde yikanmalidir.

P Tum yik tagiyicilar, otomatik yikama makinenizin kullanim kilavu-
zunda “Bakim islemleri” béliminde aciklandigi sekilde kontrol ediniz.

» Sadece Ureticileri tarafindan yeniden kullanim icin makinede iglene-
bilir oldugu beyan edilmis olan malzemeleri yikayiniz ve ézel islem tali-
matlarini dikkate aliniz.

» Doldurma ve bosaltma sirasinda cam kirilmasi, tehlikeli yaralanma-
lara yol agabilir. Hasarli cam malzemeler yilkama makinelerinde igleme
tabi tutulmamalidir.

» Mobil raf Uinitesine sadece icinde malzeme bulunmayan bos mo-
duller takiniz. Doldurmadan 6énce moddillerin dogru kenetlenip kenet-
lenmedigini kontrol ediniz.

Mododillerin cikariimadan dnce tamamen bosaltiimis olmasi gerekir.
Dolu modullerin takilmasi veya cikariimasi sirasinda malzemeler zarar
gorebilir ve 6rnegin cam kirilmasi durumunda yaralanmalar meydana
gelebilir.

» Yikama sonucu sadece gorsel kontrole degil, gerekmesi halinde
Ozel bir kontrole de tabi tutulmalidir.



tr - Uygulama teknigi

Meziiriin yerlesti-
rilmesi

Modulin takilmasi ve c¢ikariimasi mobil raf Gnitesinin kullanim kila-
vuzunda agiklanmigtir.

Yukleme sirasinda ve program baslatiimadan 6nce sun-
lari kontrol ediniz:

- Sulama mansonlari ve puskirtme uglar gibi yikama donanimlar si-
kica vidalanmig mi?

/N Yikama donanimlarinin hepsine yeterli standartta yikama basinci
saglamak icin vidal baglantilar piskirtme uclari, adaptérler, sula-
ma mansonlari veya kor tapalar ile donatiimig olmalidir.

Puskurtme uglari, adaptérler veya sulama mangonlari gibi hasarli yi-
kama donanimlari kullaniimamalidir.

Yikanacak malzeme konulmamig yikama donanimlarinin kér vidalar
ile degigtiriimesine gerek yoktur.

- Takilan modiil yik taslyicinin su girisine dogru baglanmig mi?

Yikanacak malzemelerin yerlestiriimesi

/N Meziirlerin hasar gérmesi.

Yeniden isleme sirasinda mezUrler birbirlerine temas ettiginde, yika-
ma kabini duvarina veya yikama makinesinin kapagina dayandigin-
da, 6rnegin cizikler gibi temas yerlerinde hasarlar meydana gelebilir
veya cam kirilabilir.

Mezurleri, birbirlerine temas etmeyecek, yikama kabini duvarina ve-
ya ylkama makinesi kapagina dayanmayacak sekilde diziniz.

m MezurU, tutucu cerceveden gecirerek yilkama memesi Uzerinden go-
trdnUz ve enjektdr ucunun tasiyicisina yerlestiriniz.
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tr - Uygulama teknigi

Yuksek mezir

166

MezUrin yUksekligine bagli olarak dikkate alinmasi gereken hususlar:

Mezurun acikliklari, yeniden igleme sirasinda mezurin sabit tutulmasi
icin enjektdr uclarindaki tasiyicilarin kancalari arasinda yer almaldir.
MezUr taslyicinin kancalar arasina konumlandirlamadiginda, mezur
ile enjektdr ucu arasindaki a¢i degistirilmelidir; bunun igin:

- Tutucu cergeveyi tutucu mesnedindeki baska acikliga geciriniz



tr - Uygulama teknigi

Alcak mezulr

Mezurler, enjektér ucunun plastik desteklerinin Uzerinde yer almalidir;
fakat dogrudan memelere temas etmemelidir.

MezUr memeler Uzerine denk geldiginde, mezlrin enjektoér ucuna
dogru olan agisi degistirilmelidir; bunun icin:

- Tutucu gerceveyi tutucu mesnedindeki baska acikliga gegiriniz
veya

- Enjekt6ér ucundaki plastik destegi asagi kaydiriniz
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tr - Montaj

Gerekli Aletler
- Ayar anahtari, Geniglik 9 mm (SW 9)

Enjektor uclarinin takiimasi

Enjektor ucunun
modiile vidalan-
masi

m Enjektdr ucunun tagiyicisini kaldirin ve enjektor uclarini istenen ko-
numa vidalayin .

m Enjektor ucunu bir somun anahtari ile sikin 2.

m Enjektdr ucunun tasiyicisini asagiya dogru, su baglantisina dayana-
na kadar bastirin ®.

Diger enjektor uglarini istenen konumlara vidalayiniz.
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tr - Montaj

Tutucu cercevenin monte edilmesi

Modulin Ust tutucu mesnedinin her tarafina 2 ser adet tutucu cerceve
konumlandirilir. Tutucu gergevelerin egimli koseleri, yeniden isleme si-
rasinda mezurleri merkezler. Bunlar, montaj sonrasi agagi dogru bak-
malidir.

Oncelikle ortadaki tutucu cerceveler her iki tarafa monte edilmelidir.

m Tutucu cerceveyi modullin yan tutucu mesnetlerine, tutucu cerceve-
nin pimleri tutucu mesnedin cevresini kavrayacak sekilde yerlestiri-
niz . Tutucu gerceve disa dogru bakmalidir ve egimli koseler asagi
dogru bakmalidir.

m Tutucu gergeveyi, tutucu mesnet boyunca yukari kaydiriniz 2.
m Tutucu cergeveyi acikliga gegiriniz 3

m Diger tutucu cerceveleri istediginiz konumlara yerlestiriniz.
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uk - BkasiBku go iHCTpyKLUil

3acTepexXeHHs

/N MosHaueHi 3Ha4KOM BKa3iBKN MICTATb BAXKMBY A5 TEXHIKM
6e3neKkn iHpopmaLito, Wo nonepeaxae npo Hebesneky OTPUMaHHS
TpaBM NepcoHasnoM i MOX/IMBOCTI MaTtepianibHOro 36uTKy.

YBa)KHO npountanTe 3axoan 6e3nekn Ta 4OTPUMYNTECH BUMOI eKC-
nnyaTauii Ta npasun NoBegiHKN.

Bka3iBku

BkagiBkn MiCcTATb iH(popMaLiito, Ha Ky BapTO 3BepTaTi 0cobnuBy
yBary.

AopatkoBa iHpopMaLuia Ta KOMeHTapi

[opatkoBa iHhbopMaLis Ta KOMeHTapi NpencTaBneHi y By3bKiil pam-
L.

ETtanu ynpasniHHs

[Mepen onMCoM KOXXHOT fji CTOITb 3HAYOK Y BUMMSAI HOPHOro KBagpa-
Ta.

Mpuknap:
m O6epiTb onujilo 3a 4ONOMOIrO0 CTPINOK i 36epexiTb 3a 4OMOMOrok
OK.

Oucnnen

IHpopmauis, Wwo 3'aBnsieTbcsa Ha gncnnel, BigobpaxxaeTbCcsi 0Co6nu-
BUM LLUPU(PTOM, SKUIA MaEe JUCTNNENHNIA BUrNAL,

Mpuknap:
MeHto YoTaHosku ™.
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uk - HanexxHe BUKopnctaHHs

172

3a [OoNOMOror LbOoro Mogynsi MOXXHa MexaHi4yHMM cnocobom ob6po-
6naTK nabopaTopHi CKenbLA N iIHCTPYMEHTU 6araTopasoBoro BUKOPU-
CTaHHs B aBTOMaTi Ans MuTtTa 1 gesiHdekuii Big Miele. [1ns uboro
cnig 03HanoOMUTUCA 3 IHCTPYKLIED 3 eKcnyaTauii agTomaTa gnsa MuT-
TS Ta AesiHdekLil, a TakoXX AoTpMMYyBaTUCh iHopMaLlii BUPOOHUKIB
nabopaTopHUX CKenelpb Ta IHCTPYMEHTIB.

Mogaynb iHxXekTopa A 623 nNpu3HayYeHo ons nigrotoBKn LO3YBaslbHNX
umningpis o6’emom 1000 mn i 2000 mn. Mogynb MoXke BMiLLlyBaTh 0-
3yBalibHi LMIHOPY HU3bKOI Ta BUCOKOT KOHCTPYKLN.

Mopgynb MoxHa BCcTaBuTh y Bi3ok A 503.

Y noganbliomMy npunag B Ui iHCTPYKLUIT Ae3iHhEeKTOp Ha3nBaeTbCA
aBToMaToM ans MuTT4. JlabopaTtopHe CKo Ta yCTaTKyBaHHS, Npu3Ha-
YeHe N5 NOBTOPHOIO BUKOPUCTaHHSA, B LMX IHCTPYKLIiSIX 3 ekcrsyaTa-
LT N0O3Ha4YaeTbCA 3arafibHUM NOHATTAM «MaTtepian» B TUX BUNagkax,
KON TX Ha3Ba He JaETbCs TOYHiILLe.

MuTaHHA 1 TexHiYHI npo6nemMmn

Y pasi BUHUKHEHHS MUTaHb abo TEXHIYHNX NpobnemM 3BepTanTechb 4O
komnaHii Miele. KOHTakTHi gaHi HaBegeHo Ha 3BOPOTi IHCTPYKLU,I 3 eK-
crnnyartauii aBTomarta st MuTTs abo 3a Beb6-agpecoro
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

uk - KOMMIEKTY NOoCTavyaHHs

Ao KkomnnekTy
rnocTta4yaHHs1 BXO-

DATb:

YTunisaudia TpaHc-
nopTyBaJibHOI
yNaKoBKM

MippoH

- Mopynb A 623, Bucota 437 MM, WwnpuHa 255 mm, mméuHa 608 mm

- 4 ®OPCYHKN iHXeKTopa 3 MAacTMacoBO ONOPOK A5 NiArOTOBKU
[03yBaslbHUX UWNiHOPIB, [OBXNHA 217 MM, & 6 MM

- 4 Kapkac i3 NOKpuUTTAM; ANs A03YBallbHUX LUNIHAPIB i3 Makcuma-
NbHUM pgiameTpom 110 Mm

YnakoBKa 3axuLiae Bif NOWKOLKEeHb Nif Yac TpaHcnopTyBaHHA. Ma-
Tepianu, 3 SKUX BUrOTOBMIEHA YNakoBKa, 6e3neYHi 41 HaBKOMULLHbO-
ro cepepoBuLLla i Nerko yTunisyrTbCd, TOMY NignsaraloTs nepepobu;.

[MoBepHEHHS ynakoBKy ons ii BTOPUHHOI NepepodKn SO3BONSE EKOHO-
MHO BUTpaYaT CUPOBKHY Ta 3MEHLLYBaTU KifIbKiCTb Bigxopais. Baw
npofaseLb 3abepe ynakoBKY.
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uk - 3axoamn 6e3nekn Ta 3acTepeXXeHHA

174

Mepen BUKOPUCTAHHAM NigAoHa YBaXKHO NPOYUTanTe Lo iHCTPYK-
Lito 3 ekcnnyaTtauii. Tak MoXXHa 3ano6irt TpaBMyBaHHIO Ta no-
LLKOOPKEHHIO nigaoHa.

36epiranTe iIHCTPYKLitO 3 eKcnnyaTauii B HagitHOMy MicLj.

/N O60B’A3K0BO AOTPUMYITECH IHCTPYKLI 3 ekcrnnyaTaujii aBToma-
Ta Ans MUTTSA, 0COBNMBO HaBeOEHWX Y Hiil 3axopniB 6e3nekn Ta 3ac-
TepeXeHb.

P Mopayrb [03BOSIEHNIA 4151 3aCTOCYBAHHS BUKJTIOYHO B TUX LINSIX, SKi
BU3Ha4YeHi iIHCTpYKLUieto 3 ekcnnyaTauii. deTtani, Hanpuknag (popcyH-
KN, HEOBXigHO 3aMiHoBaTK e OOAATKOBUM yCTaTKyBaHHAM Bif,
Miele a6o opuriHansHUMK 3an4yactTnHamun. byab-sike iHWe BUKOpU-
CTaHHsA, Mmoandikauii Ta 3MiHM 3aB0POHEHI Ta MOXYTb BYTN HeGe3ney-
HUMW.

P Mepen nNepLUMM BUKOPUCTaHHSAM HOBI MiAA0HN NOTPIGHO NPOMUTY B
aBToMaTi gns MUTTS, HE 3aBaHTaXXYO4M IX IHCTpYMeHTapiem ans o6-
POOGKN.

P MepeBipsinTe BCi MigA0HW, SIK ONcaHo B po3aini «3axoan 3 06¢hy-
rOBYyBaHHS Ta PEMOHTY obnagHaHHs» B IHCTPYKLIl 3 ekcnnyaTauil Ba-
LLOro aBTomMara ans MUTTS.

P O6pobnsiiTe nuLle Toi MaTepias, SKU BignoBiAHUMY BUPOGHMKA-
M1 OEKNAPYETBLCS K NpUAaTHUIA A1 MalNMHHOT 06p0o6KN, | Bpaxo-
BYyWTE OCOOMMBI BKa3iBKM 3 NOro 06pooKu.

P BUTTA CcKfla MoXKe MPU3BEeCTU A0 He6e3neYHnX TpasM Mif Yac 3a-
BaHTa)KEHHS Ta PO3BaHTaXKEHHS. [oWKOogKEHUI IHCTPYMEHTapin 3i
CKJla He cnig MuTY B aBToMari 4ns MATTS.

P 3aBxam BCTaBnsanTe y Bi3OK TiflbKW NOPOXHI Moayni 6e3 iHCTpy-
MeEHTapito ana obpobkun. lepen KOXXHUM 3aBaHTaXXEHHAM NepeBipTe
NPaBUBbHICTb KPINNEHHS.

Mepepn BuinMaHHAM MoAyni HEOOXIAHO NOBHICTIO COPOXHUTY Bif, iH-
CTPYMeEHTapIto.

IMig Yac ycTaHOBKUN Ta BUMMaHHS YKOMIMNEKTOBAHNX MOAYNMIB IHCTPY-
MEHTapIin MOXXHa NOLLKOAUTW, i, HaNpWKNag, y Bunagky outra nocygy
MO>XHa NOPaHNTUCS.

P Y neBHUX BUNagKax pesynstat 06po6Ku NigaacTbcs crnevjanbHiii, a
He TiNbKW Bi3yanbHiil nepesipu;.



uk - Oco6nMBOCTiI ycTaTKyBaHHA

BcTtaHoBneHHs
L03yBasIbHNX
umnniHgpis

[Mpouec ycTaHOBKM Ta BUAMAHHS MOAYNMIB ONMCaHO B iHCTPYKL,T 3
ekcnnyarauii Bi3ka.

Mig 4ac KOXXHOro 3aBaHTa)>XeHHS Ta Nnepep, 3arnyckom
nporpamMmu nepesipsinTe:

- Y1 HagiHO NPUKPYYeHi MUIHI NPUCTPOI, HaNpuknag, NPOMUBHI
BTYNKW i conna?

/N LLlo6 yci MuiHi npycTpoi 3a6esnedvysanu AoCTaTHIl cTaHaapT-
HUN TUCK MUTTS, AN BCiX PisbO60BUX HACa4oK MatoTb 6yTK nepea-
6ayeHi popcyHKU, aganTepun, BTYNKN ab0 HapPI3HI 3arnyLUKu.

He KopuctynTecsa NOWKOIKEHUMN MUMHUMWN NPUCTPOSIMU, 30Kpe-
Ma hopCyHKamu, agantepamMmm abo BTynKamu.

MwuiHi npucTpoi 6€3 BCTaBNEHOro B HUX iIHCTPYMEHTapito Ans 06-
PO6GKN HE MOXKHA 3aMiHATI HAPiI3HUMIN 3arnyLLKamu.

- Yy npaBunbHO Nig’egHaHO BUKOPUCTOBYBaHIA MOAYb A0 CUCTEMN
BOAONOCTa4YaHHA nigaoHa?

Po3miweHHs1 maTepiany, Wo o6po6noeTbCcs

/N TOLKOMKEHHS O3YBaNLHOIO LMIIHAPA.

AKLLo nig Yac 06poBKU A03yBasbHI LUMIHOPY TOPKaOTLCA OANH O
OLHOro, Ha CTiHLji MUINHOrO BigAiNneHHs abo Ha ABepusTax aBTomara
ONA MUTTS B MiCUSX KOHTaKTY MOXXYTb BUHUKHYTU MOLUKOO)KEHHS,

Hanpwuknag, 3’aBnaTbCA NOAPANMHN abo HaBiTb PO3OMBAETLCS CK-
no.

PoamiwyinTte nosysanbHi LAiHAPW Ha CTiHLi MUAHOIO BiagineHHs
abo Ha gBepudaTax aBTomMara s MUTTS TakumM YNHOM, LWo6 BOHM
He TopKanMcb OavH 0O OO4HOrO.

m [TpoBeniTb 4O3yBaNbHUI LUMAIHAP Yepe3 TpMMad Hag, COMsioM rigpo-

MOHITOpPA i NOMICTITb MOro Ha NiacTaBkKy (MOPCYHKN iHXXEKTOpA.
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uk - Oco6nnBoOCTiI ycTaTKyBaHHS

3anexHo Bif BMCOTU A03yBasibHOMO LuniHapa cnig 3BepHyTY yBary Ha
Taki napameTpu:

BUCOKNI JO3Y-
BaNbHUI LUMNIHAP

A \\')
\4/
\/

OTBOpPU [O3yBaNbHUX LUNIHAPIB CNif po3TalloByBaTy MK rakamu
nigcTaBKM (POPCYHOK iHXEKTOpa, Wo6 3abe3neynTn ctabinisadito go-
3yBasibHOro uuniHapa nig 4ac o6pobKu.

AKLLO Ao3yBanbHi LUAIHOPU HEMOXKIMBO PO3MICTUTU MK rakamu nif-
CTaBKU, HEOBXIAHO 3MIHUTU KYT MiDXK A03yBaslbHUM LUAIHOPOM i (hop-
CYHKOIO iHXXeKTopa:

- BCTaBTe KapkKac B iHLIMIA a3 onopwu
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uk - Oco6nnBoOCTiI ycTaTKyBaHHS

HU3bKNIA [O3yBab-
HUW LUMNiHapP

v X

LosysanbHi uuniHgpn MatoTb ONMpaTmncA Ha niacTMacoBi ornopu
(POPCYHKM IHXKEKTOPA, ane He NOBUHHI TopKaTuUcs caMmnx (popCyHOK.
AKLLO Ao3yBanbHI LUMIHOPY PO3MILLEHO Ha (hOpCYHKax, NOTPIGHO
3MIHUTN KYT Mi>K [O3yBaNlbHUM LUMIHAPOM i (POpCyHKaMu iHXeKTopa:

- BCTaBTE KapKac B iHLINIA Na3 ornopu
abo

- MOCYHbTE NiacTMacoBy OMNopy Ha (POPCYHLI iHXeKTopa JOHU3Y
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uk - MoHTaXx

Heo6xigHi iHCTpyMmeHTH:
- [ankoBun KoM i3 WnpuHoto 3iea 9 mm (SW 9)

YKpy4dyBaHHS1 conern

Mpukpy4yyBaHHS
(hOpCYHKM iHXKeK-
TOopa A0 moayns

m [1igHIMITE NigcTaBKy (POPCYHKN iHXEKTOpa Ta NPUKPYTITh (POPCYHKMN
B NOTPIGHOMY MOMNoXeHHi (V.

m 3aTArHiTb POPCYHKY iHXKEKTOPA rankoBuM Kitodem ().

m [lepemicTiTb NigCTaBKy Ha (POPCYHLi iIHXXeKTopa OOoHU3Y, Wo6 BoHa
TOPKHyNacs 4O CUCTeMM BodomnocTadaHHs (3.

MpuKpYTiThb iHLWI (POPCYHKN iHXEKTOPA B NOTPIGHOMY MOSTOXKEHHI.
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uk - MoHTaXx

MoHTaX Kapkaca

Ha KOXXHill CTOPOHI BEPXHBLOI CTINKM MOAYNS PO3MILLEHO MO 2 pamu.
CKoLU€eHi KyTK pam BUPIBHIOKOTb A03YBasbHi LuniHApW Mnig 4ac o6po6-
K. [icns MoHTaXky BOHU MatoTb ByTK HanpasneHi JOHU3Y.

Cno4aTKy cnig BCTaHOBUTW cepefHi pamu 3 060X CTOPIH.

m BCTaHOBITbL pamy Ha OfHY 3 6i4HUX CTIMOK MOAYNS TAKMM YMHOM,
06 FBMHTY pamMu 3akpinnoBanucs Ha cTinui (. Pamy cnig Hanpa-
BUTW AOrOpW, a CKOLLEHI KyTN — [OHU3Y.

m [NocyHbTe pamu Ha CTilLi BBepX (2.
m BctasTe pamy B iHwWwMiA nas 3.

m BCcTaHOBITL peluTy pam Ha NOTPIGHMX MiCLSAX.
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