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cs - Upozornéni k navodu

Varovna upozornéni

/N Varovna upozornéni obsahuiji informace ddlezité pro bezpeé-
nost. Varuji pfed moznym poranénim osob a vécnymi Skodami.
Varovna upozornéni si pozorné prectéte a respektujte pozadavky
na jednani a pravidla chovani, které jsou v nich uvedeny.

Upozornéni

Upozornéni obsahuiji informace, které musite obzvlast respektovat.

Doplnujici informace a poznamky

Doplnujici informace a poznamky jsou vyznaceny jednoduchym ra-
meckem.

Kroky jednani
Pred kazdym krokem jednani je umistény Cerny Ctverecek.
Priklad:

m Pomoci tlaCitek se Sipkou vyberte nékterou volbu a nastaveni ulozte
pomoci OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji se vyznacuji zvlastnim typem pisma na-
podobujicim pismo na zobrazovacich.

Priklad:

Menu MNastaveni .

Dotazy a technické problémy

Pri dotazech nebo technickych problémech se prosim obracejte na
Miele. Kontaktni udaje naleznete na zadni strané navodu k obsluze
svého myciho a dezinfek¢éniho automatu nebo na
www.miele.com/professional.

Definice pojmu

V tomto navodu k obsluze se tento myci a dezinfekni pfistroj nadale
oznacuje jako myci a dezinfek¢éni automat. Zdravotnickeé prostfedky
vhodné pro pfipravu se v tomto navodu k obsluze obecné oznacuiji ja-
ko ,myté predméty”, pokud nejsou blize definovany.



cs - Stanoveny ucel

Pomoci tohoto modulu Ize strojové pripravovat zdravotnické
prostfedky vhodné pro pripravu ve specialnich mycich a dezinfeké-
nich pristrojich Miele. Je pfitom nutné respektovat navod k obsluze
myciho a dezinfekéniho pfistroje a informace vyrobcl zdravotnickych
prostredkd.

Injektorovy modul A 315 je koncipovan pro strojovou pfipravu instru-
mentd v oblastech pouziti dentalni Iékarstvi a ORL.

Modul disponuje dvéma injektorovymi liStami s celkem 22 drzaky na
trysky a jind myci zarizeni pro pfipravu dutych instrumentg.

Modul se smi pouzivat jen v nasledujicim kosi:
- spodni kos A 151

Pro strojovou pfipravu instrument( z uvedenych oblasti pouziti jsou
nutné specialni programy pfipravy. Ty jsou u nasledujicich mycich a
dezinfek&nich pfristrojli nainstalované z vyroby nebo je v pfipadé po-
treby mUZze nahrat, vytvorit nebo uvolnit servisni sluzba:

- PG 8581

PG 8582

PG 8582 CD
PG 8591

PG 8592
RID-100 teon
RID-200 teon +

Modul A 315 Ize pouzivat s dalSim hornim koSem nebo bez ného, na-
pfiklad jako doplnék k hornimu kosi A 105/1.

Pokud se modul pouzije spolu s hornim koSem, musi se zvolit speci-
alni program se zvySenym mycim tlakem.

- Pro pfipravu dentélnich instrumentd je nutny program
Yario TD Dental +.

- Priprava instrumentd ORL vyzaduje program Yario TD ORL +.

Pro pfipravu pohonovych instrumentt z dentalni oblasti se musi
pouzivat specialni myci zafizeni jako napf. A 803 nebo AUF 1.

Priprava materialu k jednorazovému pouziti neni pfipustna.



cs - Soucasti dodavky

Soucasti dodavky A 315

- injektorovy modul A 315 se 2 mycimi listami a celkem 22 pfipoj-
kami pro myta zarizeni
- vySka 145 mm, Sirka 492 mm, hloubka 542 mm
- osazovaci vyska injektorové listy pfi pouziti horniho kose
A 105/1 135 mm (x 30 mm)

- A 838, sada naradi, kterou tvori 1 plochy kli¢ SW9 a 1 zahnuty Srou-
bovak T20

Likvidace obalového materialu

Obal chrani pfed poskozenim béhem prepravy. Obalové materialy
byly zvoleny s prihlédnutim k aspektdm ochrany Zivotniho prostredi a
k moznostem jejich likvidace, a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni oballl do materidlového cyklu Setii suroviny a snizuje mnoz-
stvi odpadu. Vas specializovany prodejce odebere obal zpét.
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Komponenty k dokoupeni

- A 800, opakovatelné pouzitelna filtracni trubice s odlu¢ovanim
> 0,07 mm, délka 405 mm, & 22,5 mm

- A 801, zavitovy adaptér

- A 803, drzak pro pohonoveé instrumenty z dentalni oblasti, vySka
76,5 mm, Sirka 40 mm, hloubka 32 mm

- A 814, drzak s otoCnym uzavérem pro pfipravu koncovek pro Air
Scaler a Piezo Scaler, vyska asi 41 mm, @ 16 mm.

- A 817, myci pouzdro, délka 65 mm, @ 11 mm, vicko s otvorem
@6 mm

- A 818, 12 viCek pro myci pouzdra, otvor @ 2 mm

- A 836, sada trysek napf. pro dentalni pouziti, kterou tvori 22 A 833,
injektorova tryska s bo¢nim dérovanim, délka 110 mm, @ 4 mm

- A 837, sada mycich pouzder napt. pro ORL pouziti, kterou tvori
22 A 817, myci pouzdro pro instrumenty s @ 4-8 mm, délka 67 mm,
@ 11 mm, zatka s otvorem @ 6 mm

- AUF 1, dvoudilny adaptér pro pripravu pohonovych instrumentt ja-
ko napf. ruénich a motorovych nasadcu, vyska asi 48 mm,
@ 45 mm; pro pfipravu je nutny silikonovy adaptér (ADS)

- E 336, myci pouzdro, délka 121 mm, @ 11 mm

- E 442, myci pouzdro pro nastroje s @ 4-8 mm, délkou 121 mm,
@ 11 mm, zatka s otvorem @ 6 mm

E 443, myci pouzdro pro nastroje s @ 8-8,5 mm, délkou 121 mm,
@ 11 mm, zatka s otvorem @ 10 mm

E 445, 12 zatek pro myci pouzdra, otvor @ 6 mm

E 446, 12 zatek pro myci pouzdra, otvor @ 10 mm
E 447, adaptér Luer-Lock @ pro Luer-Lock &'

E 499, myci zafizeni pro pfipravu odsavacich a mycich kanyl s r(iz-
nymi tvary pripojek a Veressovych kanyl

FP 20, 20 filtracnich desticek, @ 30 mm

Dalsi komponenty jsou k dostani na prani u Miele.



cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

Nez budete tento modul pouzivat, proctéte si pozorné navod k ob-
sluze. Tim ochranite sebe a zabranite poskozeni modulu.
Navod k obsluze peclivé uschovejte.

/N Bezpodmine&né dbejte navodu k obsluze myciho automatu,
zvlasté v ném obsazenych bezpecnostnich pokynt a varovnych
upozornéni.

» Modul je schvéleny vyhradné pro oblasti pouZiti uvedené v tomto
navodu k obsluze v kapitole ,,Technika pouzivani“. Komponenty, jako
jsou napt. trysky, smi byt nahrazeny jen komponenty Miele nebo ori-
ginalnimi nahradnimi dily vyrobce.

P Pfed prvnim pouzitim musi byt nové myci ko$e omyty v mycim au-
tomatu bez predmét k myti.

» Do ko8l nasazujte vzdy jen prazdné moduly bez predmétl k myti.
Pred kazdym pInénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly se musi pfed vyjmutim uplné vyprazdnit.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modull se mohou poskodit
myté pfedméty.

» Denné kontrolujte v8echny voziky, kose, moduly a nastavce podle
udaji v kapitole ,,Opatfeni pro udrzbu“ v navodu k obsluze svého my-
ciho automatu.

P Pro svoiji vlastni bezpe¢nost pfi ukladani a pfi vyjimani mytych
predmétll noste rukavice pfipadné také Ustenku a ochranné bryle. P¥i
vyjimani umytych predmét(i noste Cisté rukavice, abyste zabranili re-
kontaminaci.

P PInéni se musi provadét vzdy zezadu dopredu a vyjimani odpovi-
dajicim zplsobem obracené.

P Aby se duté instrumenty bezpeéné vydistily a vydezinfikovaly ze-
vnitf, musi byt pfipojeny pfislusnymi drzaky pfip. tryskami k injekto-
rovym listam. Pripoje se v prlbéhu programu nesmi uvolnit!

Po kazdém provedeni programu se presveédcte, ze se neuvolnily pfi-
poje.

P Myté predméty, které se béhem pfipravy uvolnily z trysek pfip.
drzakl, musite pfipravit jesté jednou.

P Pfinejmensim posledni oplachovani se musi provadét plné demine-
ralizovanou vodou.
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Zasroubovani trysek

PriSroubovani
injektorovych try-
sek

m Zasroubujte injektorové trysky na pozadovanych pozicich.
m Utdhnéte injektorové trysky plochym klicem SW 9.

Pristup pro méreni myciho tlaku

Drzak uplné vpredu na pravé injektorové listé slouzi jako pfistup pro
méreni myciho tlaku. V rdmci vykonovych zkou$ek a validaci podle
EN ISO 15883 Ize na tomto pfistupu mérit myci tlak.

m Pro méreni myciho tlaku zaménte stavajici myci zafizeni za adaptér
Luer-Lock, napf. E 447.

Volba programu

Modul A 315 Ize pouzivat s dalSim hornim koSem nebo bez ného, na-
priklad jako doplnék k hornimu kosi A 105/1.

Pokud se modul pouzije spolu s hornim koSem, musi se zvolit speci-
alni program se zvySenym mycim tlakem.

- Pro pfipravu dentélnich instrumentt je nutny program
Yario TD Dental +.

- Priprava instrumentd ORL vyzaduje program Yario TD ORL +.
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Nasazeni injekto-

rového modulu

Odejmuti injekto-
rového modulu
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Injektorové moduly

/N Do ko&U nasazujte vzdy jen prazdné moduly bez predmétd

k myti. Pfed kazdym plnénim zkontrolujte spravnou aretaci.
Moduly se musi pred vyjmutim uplné vyprazdnit.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modul se mohou posko-
dit myté predméty.

Injektorovy modul nasazujte jen do spodniho kose A 151.

m Trojuhelnikovy oblouk zajistuje modul proti bo¢nimu posunuti. Pri
nasazovani dbejte na to, aby oblouk nevyc¢nival nad okraj spodniho
kose (0.

m Zahéknéte modul do pfi¢ek spodniho kose (2.

m Potom zaklapnéte predni oblouk modulu zatlaCenim predni pficky
koSe dold (3.

m Nakonec kos opatrné zasunte do myciho a dezinfekéniho automatu,
abyste zkontrolovali spravné usazeni vodni pfipojky.

/N Ko$ nevytahujte z myciho a dezinfek&niho automatu za injekto-
rovy modul.

Modul by se mohl uvolnit nebo by mohl poskodit vodni pfipojka
myciho a dezinfek€niho automatu.

m Uvolnéte modul ze zapadky a vyzvednéte ho z kose.
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UloZeni predmétt k myti

Dodrzujte stale vzorové plnéni stanovené v ramci validace!

/N Nebezpeé&i poranéni mytymi predméty.

Pfi pInéni a vyjimani mytych predmétl hrozi nebezpeci poranéni na
pripadnych ostrych hranach, ostfich nebo Spi¢atych koncich.

Pro zachovani co nejmensiho rizika poranéni by se mélo plnéni
provadét zezadu dopredu a vyjimani odpovidajicim zplsobem
opacné.

/N Nebezpeéi infekce v dlisledku nedostateéné dezinfekce.

Myté predméty, které se béhem pripravy uvolnily z myciho zafizeni,
nejsou zevnitf dostatecné dezinfikované.

Pokud se myté pfredméty béhem pfipravy uvolnily z myciho za-
fizeni, musite je pfipravit jesté jednou.

Pri plnéni a pred - Jsou pevné zaSroubovana myci zafizeni jako napf. myci pouzdra a
kazdym spuste- trysky?
nim programu

zkontrolujte: /N Aby byl pro véechna myci zafizeni k dispozici dostateéné stan-

dardizovany myci tlak, musi byt vSechny Sroubovaci nastavce
opatreny tryskami, adaptéry, mycimi pouzdry nebo zaslepovacimi
Srouby.

Nesmi se pouzivat poSkozena myci zafizeni jako trysky, adaptéry
nebo myci pouzdra.

Myci zafizeni neobsazena predméty k myti nemusi byt nahrazena
zaslepovacimi Srouby.

- Je nasazeny modul spravné pfipojeny k vodnimu napajeni kose?

Priprava dutych nastroju

Pred nasazenim dutych nastrojd musi byt zajisténa priichodnost
dutin nebo kanall pro myci lazer.

m Nasadte duté instrumenty na trysky.

m Po skonceni programu musi byt instrumenty zevnitf vysuseny
zdravotnickym stlacenym vzduchem, oSetfeny podle Udajd vyrobce
a pfipadné sterilizovany. Je nutné dodrzovat specifické narodni
predpisy.

V pripadé potreby Ize pfilozené trysky nahradit dalSimi komponenty,

napfiklad drzaky pro pohonové instrumenty z dentalni oblasti, mycimi

pouzdry atd. Priklady k tomu najdete na nasledujicich stranach.

/N Pfiprava tUzkohrdlych instrumentd vyzaduije filtrovani myci lazné.
K tomuto ucelu Ize injektorové listy vybavit po jedné filtracni trubici
A 800. K filtracni trubici je pfiloZzen vlastni navod k pouziti.

11
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Montaz

12

Chirurgické odséavacky z dentalni oblasti neni mozné z dlivodu jejich
délky pfipravovat pomoci modulu A 315, kdyz se v mycim a dez-
infek&nim automatu soucasné pouziva horni kos. Chirurgické od-
savacky proto pfipravujte v hornim kosi s injektorovou listou jako na-
priklad v A 105/1.

Cisténi filtraéni trubice A 800

:

Filtracni trubice musi byt nejméné 1krat tydné vycisténa.

Doporucuje se vycistit filtrani trubici vzdy po provedeni 10
programd.

m Respektujte pfitom pokyny k ¢isténi v navodu k pouziti filtracni tru-
bice.

Drzak A 803 pro pohonové instrumenty

Pro pfipravu pohonovych instrumentt z dentalni oblasti je nutné do-
datec¢né vybaveni drzaky A 803. Drzaky jsou vhodné pro témér vSech-
ny bézné pohonové instrumenty.

m Odstrante jednu trysku z injektorové liSty a nahradte ji drzakem
A 8083.

Pfi pouzivani drzak( A 803 musi byt filtrovana myci lazen. Vybavte
k tomu injektorovou listu filtracni trubici A 800.

K filtrani trubici je pfiloZzen vlastni navod k pouziti.

Dbejte zvlasté pokynd k pravidelnému cisténi filtracni trubice.
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Priprava poho- m Zajistéte, aby bylo mozné pohonové instrumenty proplachnout.
novych
instrumentu

m ZastrCte pohonovy instrument do drzaku. Instrument je pfidrzovan
ve své poloze zaklapnutim pfichytky s pruzinou.

m Po pfipravé vytahnéte pohonovy instrument z drzaku. Pruzna pfi-
chytka se automaticky vrati do vychozi polohy.

m Po pfipravé musi byt pohonové instrumenty zevnitf vysuseny
zdravotnickym stlacenym vzduchem, bezpodminecné oSetreny
podle udajl vyrobce a pfipadné sterilizovany. Je nutné dodrzovat
specifické narodni predpisy.

Nez se budou pohonové instrumenty po pfipravé opét pouzivat,
musi byt provedena kontrola funkce, napriklad stfikanim do plivat-
ka.

Drzak AUF 1 pro pohonové instrumenty
Drzaky AUF 1 jsou urceny pro pfipravu pohonovych instrumentt
z dentalni oblasti.

Komponenty - A 801, zavitovy adaptér
k dokoupeni - ADS 1, silikonovy adaptér, bily, pro zachyceni pohonovych instru-
mentl s & asi 20 mm

- ADS 2, silikonovy adaptér, zeleny, pro zachyceni pohonovych in-
strumentl s & asi 16 mm

- ADS 3, silikonovy adapteér, Cerveny, pro zachyceni pohonovych in-
strumentl s & asi 22 mm

- FP 20, 20 filtracnich desti¢ek, poréznost 2, & 30 mm

13



cs - Technika pouzivani

Montaz

Priprava poho-
novych
instrumentu

14

Pro montaz je potrfeba adaptér A 801.

m Odsroubujte horni dil @ drzaku AUF 1.
m Nasadte silikonovy adaptér (ADS) (O odpovidajici prdméru poho-
nového instrumentu, ktery se ma pfipravovat.

/N Kdyz se pohonové instrumenty nasazuiji do nevhodnych, pfili$
velkych silikonovych adaptér(i, mize se poskodit filtracni desticka.

m Odstrante jednu trysku z injektoroveé liSty a nahradte ji adaptérem
A 801 (5.

m Zasroubuijte spodni dil drzaku (@) do adaptéru.

m VloZte filtrani desti¢ku (3 do spodniho dilu.

/N Filtraéni desti¢ku do drzaku nevkladejte, kdyz je injektorova lista
vybavena filtracni trubici A 800.

m SeSroubujte horni dil se spodnim dilem.

Pred plnénim zkontrolujte, zda jsou k dispozici silikonové adaptéry
a zda jsou neporusené.

m Vihkou utérkou odstrarite v oblasti silikonovych adaptér( usazeniny,
které se mohou vyskytovat v zavislosti na jakosti mistni vody.

m Zajistéte, aby bylo mozné pohonové instrumenty proplachnout.
m Zasunte instrumenty do drzakd s pfislusnymi silikonovymi adaptéry.

m Po pfipravé musi byt pohonové instrumenty zevnitf vysuseny
zdravotnickym stlacenym vzduchem, bezpodminecné oSetfeny
podle Udajl vyrobce a pripadné sterilizovany. Je nutné dodrzovat
specifické narodni predpisy.

Nez se budou pohonové instrumenty po pfipravé opét pouzivat,
musi byt provedena kontrola funkce, napriklad stfikanim do plivat-
ka.
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V)’/ména f_ilvtraé- /N Filtraéni desti¢ky musi byt vyménény asi po 2 tydnech pfip.
nich desticek 20 pracovnich cyklech.

m VySroubujte kompletni drzak.

m Drzak rozSroubujte a vyradte filtraéni desticku (3.

m Ddkladné vyplachnéte spodni dil (@.

m Vlozte novou filtracni desticku.

/\ V zadném pFipadé& nesmite pouzivat poskozené nebo jiz pouzi-
vane filtraCni destiCky.

m Horni a spodni dil opét seSroubujte a namontujte drzak znovu na in-
jektorovou listu.

Drzak A 814 pro koncovky pro Air Scaler a Piezo Scaler

Drzak A 814 Drzak A 814 s adaptérem A 813

Pomoci drzaku A 814 |ze pfipravovat koncovky pro Air Scaler a Piezo
Scaler. Pro zvySeni kapacity Ize drzak kombinovat s adaptérem
A 813. K drzaku a adaptéru jsou pfilozeny vlastni navody k pouZiti.

15
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E 499 myci zarizeni pro odsavaci a myci kanyly

Myci zafizeni E 499 je urCeno pro pfipravu odsavacich a mycich kanyl
véetné prerusovacl sani. K mycimu zafizeni je priloZzen vlastni navod
k obsluze.

Myci pouzdra

Myci pouzdra jsou vhodna pro pripravu nastroji s dutinami a nasle-

v,

dujicimi vnéjSimi priiméry:

- A 817, myci pouzdro, délka 65 mm, @ 11 mm, vicko s otvorem
@6 mm

- E 336, myci pouzdro, délka 121 mm, @ 11 mm

- E 442, myci pouzdro pro nastroje s @ 4-8 mm, délkou 121 mm,
@ 11 mm, zatka s otvorem @ 6 mm

- E 443, myci pouzdro pro nastroje s @ 8-8,5 mm, délkou 121 mm,
@ 11 mm, zatka s otvorem @ 10 mm

Vystupni otvory Ize ménit pomoci dokoupitelnych nahradnich zatek:
- A 818, 12 vi¢ek pro myci pouzdra, otvor @ 2 mm

- E 445, 12 zatek pro myci pouzdra, otvor @ 6 mm

- E 446, 12 zatek pro myci pouzdra, otvor @ 10 mm

Priméry nastrojll a otvorli v mycich pouzdrech pfip. zatek by mély
byt zvoleny tak, aby se k sobé navzajem hodily, jako napt. zatky pro
myci pouzdra s otvorem @ 6 mm pro chirurgické odsavaci kanyly

v dentalni oblasti.
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Mpocidomtonoelg

/N Ot TIpoEIdOTIONTEIC TIEPLEXOLV TIANPODOPIES TIOL adOPOLV TNV
aoddalela. MNpoeidottolovy yia Tbaveg PAAPBeG oe avBpwTtoug Kal
QVTIKEipEVQ.

AlaBalete TIPOOEKTIKA TIG TIPOEIOOTIONOELG KAl AABETE LTIOYN O0AG
TIG LTTOSEIEEIG XEIPIOPOU Kal TOUG KAVOVEG CLUTIEPIDOPAC TTOL ava-
dEpovTtal o auTEG.

Y1mtodei€elg

O1 vttodeitelg TteplExouv TTANPODOPIES TIOL Ba TIPETIEL VA TIPOCEEETE
blaitepa.

MpdaoBeteg MANpOoPoOpPIieC KAl TTAPATNPNOELG

Erurtpdobeteg mAnpodopieg kal Ttapatnpnoelg diakpivovral armo eva
artAd TTAaiolo.

Brijpata xeiptopon

Mpwv attd kabe Pripa xelplopoL €xel ToTtoBeTnBEL Eva pavpo
TETPAYWVO.

Mapadeypa:

m ErtAéyete pe tn BonBela Twv TIANKTPWYV pe BEAN KAl artoBnKeVETE TN
pLBLonN pe OK.

006vn

O1 6pol Trou gpdaviCovtal otnv 086vn dlakpivovtal artod €18IKn
ypappatooelpd n otoia tpocopoldalel tn ypadr tng o6ovng.

Mapadeypa:
Mevoo puBpicelc ™.

EpwTtnocig Kat TeXViKa popAnuata

2. € TIEPITITWON EPWTNOEWV N TEXVIKWYV TIPOBANUATWY va arteubuveote
otn Miele. ©a Bpeite Ta oToleia emmkowvwviag oTnv Tiow oeAida Twv
odnylwv xprong tng SIKNG oag cLoKeLNG KaBaplopou 1) otn dlevbuvon
www.miele.com/professional.

Oplopoi

2TN CUVEXELQ AUTWV TWV 0dNYLWV XPHONG N CUOKELH KaBaplopoL Kalt
artoAvpavong ovopdletal autoPaTn CLOKELN KaBaplopov. laTtpika
TIPOIOVTAa, Ta oTtoia €xouv duvatoTnta emeepyaciac KaBaplopov-
artoALpAvong, OTIG TTAPOVOEG 0dNYieg xpriong TeplypddovTal yevika
WG 1laTPOTEXVOAOYIKA epyaleia, eav auta dev Tipoadlopifovtal
edIKOTEPQ.



el - Zkomog

Me tn BonBela autng TG povadag pttopei va diekriepalwdei
emeéepyacia kKabBaplopoL-ATTOAVPAVONG OTA IATPOTEXVOAOYIKA TIPOI-
OVTQ, TA OTToia £XOLV dLVATOTNTA PNXAVIKNG eTteEEpyaciag kabapl-
OpoUL-artoAVpavong, oe edIkeG Miele cuokeveg kKaBapLopoL Kal
artoALpAvonG. 2To TTAAioIo auTto Ba TipETEL va AapBavovTtal uttoyn ol
odnyieg xpriong TG cuokeLNG KABAPIOPOUL Kal ATTOAUPAvonG KaBwg
Kal Ol TIANPOGdOPIEC TOL KATACKELAOTH TWV IATPOTEXVOAOYIKWV TIPOI-
OVTWV.

H povada ektoeutripa A 315 €xel oxedlaoTei yia tn pnxavikn
emeEepyacia kKabBaplopoL-ATTOALPAVONG LATPLIKWY EPYAAEIWV OTOLG
TOMEIG epappoynG TNG 0dOVTIATPIKAG KAl TNG WTOPIVOAAPLYYOAOYiaG.

H povada diabetel 2 paPdoug EKTOEEVTHPWVY PHE CUVOAIKA
22 uttodoXEG Yia akpodLaola Kal AAAeG dlatda&elg TTALONG yla TNV
emeepyaocia KabBaplopoL-artoALPAvVonG KOIAwV epyaAgiwv.

H povdada tpeTel va XpnoIPoTIoLETAL JOVO OTO QVTIOTOLXO KAVIOTPO:
- Kdtw kaviotpo A 151

Na Tov pnxaviko kabaplopod epyaleiwv ard TOug TOUEIG EpapHOoYNG
TIou avadEpovTal artarrovvtal 10IKA TipoypAppata kabapiopov. Auta
gykabiotavtal EpyooTaclaka OTIC AKOAOLOEG CUOKEVEG KABAPIOHOUL
KAl attoAbpavong 1 JTTopoLv va eykataotadouy, va dnuiovpyndouv n
va evepyoTttolnBouv attd 1o Service, av xpelaletal:

- PG 8581

- PG 8582

- PG 8582 CD

- PG 8591

- PG 8592

- RID-100 teon
- RID-200 teon +

H povada A 315 pmtopei va xpnotgottolnBei pe 1 xwpig eturtpocbeto

TIAVW KAVIOTPO, TT.X. WG TIPO0OrKn oto Ttadvw Kaviotpo A 105/1.

Av ToTtoBeTtnBei N povdada padi pe Ttavw KAVIOTPO, TIPETIEL VA ETTIAEYEI

€va eldIko TIpoypappa pe vPpnAn Ttieon TTALONG.

- [a v emne€epyacia kaBapIopoU-ATTOAVPAVONG TWV 0OOVTIATPIKWY
epyaAeiwv eival artapaitnTo to Tpoypappa Yario TD odovTatp. +.

- H eme€epyaocia kabaplopov-artoAbpavong Twv EPYAAEiwV TNG
wToplvoAapuyyoAoyiag arattei To Tipoypappa Vario T CIPA +.

Na Tov KaBaplopo xelpoAaPwv odovTIaTPIKOU EEOTTAIOUOU TIPETIEL VA
XPNotoTtoinBouv eldIKEG dlaTta&elc kabaplopoL oTtwg TT. X. A 803 n)
AUF 1.

O kaBaplopdg 1aTPOTEXVOAOYIKWY EPYAAEiWV piag xpriong ogv eTtL-
TPETIETAL.
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Mepiexdépeva cvokevaoiag A 315

- Movdda ekto&eutrpa A 315 pe 2 pddoug TTALONG KAl CUVOAIKA
22 ouvdeaoelg yla dlatdéelg TAvong

- 'Ypog 145 mm, TtAatog 492 mm, BaBog 542 mm
- "Yyog tortoBetnong pdpdou ektoeuTripwy KATA TN XPrion Tou
TTavw Kaviotpou A 105/1 135 mm (x 30 mm)

- A 838, oeT epyaleiwv, artoteAovpevo amo 1 x avolxto kAeldi SW9
kal 1 X ywviakéd katoafiol T20

A&lomtoinon Tng ovokevaoiag

H ocuokevaoia Ttpootatevel arod Tuxov (NUIEG KATA TN petadopd tng.
Ta VAIKA ouoKeLasIag €XouV ETTIAEYEL pE I0IKA KPLTNPLA, TIOL LTTOOTN-
piCouv TOV OIKOAOYIKO TTaPAyovTa Kal TNV TEXVOAOYIa aVAKUKAWGCNG
QATIOPPIMPATWV.

AuTA TA LAIKA PNV TA TIETATE OTA OKOULTTIOIA, AAAQ GTOV TTIO KOVTIVO
0QG XWPEO CLYKEVTPWONG ATIOPPIUPATWY TIPOG AVAKUKAWON.
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ESaptipata mov ayopafovral EK TwWV VOTEPWYV

A 800, 6InBNTIKOG cwARvag TIOAAWV XPHoEWV PE SlaxwpIopo
> 0,07 mm, pynkog 405 mm, & 22,5 mm

A 801, avtartropag pe oTeipwpa

A 803, uttodoxn yla XelpoAaBEG odovTIaTPIKOL eEOTIAIOUOD, LYOG
76,5 mm, tAdtocg 40 mm, BaBog 32 mm

A 814, vttodoxn e TiePLoTPEPOUEVO KAEIOTPO yla TOV KaBapLlopo
putwv Air Scaler kal Piezo Scaler, opog mep. 41 mm, @ 16 mm

A 817, KOAvdpog TIALONG, YRKoG 65 mm, @ 11 mm, KATIAKL Pe
avolypa @ 6 mm

A 818, 12 karakia yia akpoduaota TtAbong, avolypa @ 2 mm

A 836, oeT akpoduaCiwvV yla TT. X. 0OOVTIATPIKESG EPAPHOVEG,
artoteAovpevo arto 22 x A 833, akpodUOIo eKTOEELTPA PE
TtAeLpIKn Sidtpnon, unkog 110 mm, @ 4 mm

A 837, oeT Brikng TtALONG yla 1. X. edpappoyeg QPA, artoteAovpevo
aro 22 x A 817, Br\kn TTALONG Yia epyaAeia pe G 4-8 mm, prkog
67 mm, @ 11 mm, karaki ye avolypa @ 6 mm

AUF 1, avtamtopag 800 TUNUATWY yla Tov KaBaplopo epyaieiwy pe-
TAdoong, OTIWG TT. X. ELBEIEC KAl YWVIAKEG XEIPOAQPBEG, LYOC TTEP.
48 mm, @ 45 mm- arnaiteital avtamtopag olAkovng (ADS) yia
kabaplopo

E 336, KUAlVvOpOG TTALONG, punKog 121 mm, @ 11 mm

E 442, KOAvOpOG TIALONG yla epyaAeia pe @ 4 - 8 mm, PnKogG
121 mm, @ 11 mm, kartdki pe avolypa & 6 mm

E 443, KOAlvOpoG TTALONG Yla epyaAeia pe @ 8 - 8,5 mm, prikog
121 mm, @ 11 mm, Karaki pe avolypya @ 10 mm

E 445, 12 karmdkia yia KuAivdpoug TTAUoNG, avolypa @ 6 mm
E 446, 12 kardkia yia KuAivépoug TtAbong, avolypa @ 10 mm
E 447, avtarmtopag Luer Lock @ yia Luer Lock &'

E 499, didta&n mALONG yia Tov KaBaplopd cwAlvViokwv avappodnong
Kal TTALONG pe S1adopeTIKA oxruata cuvoeonc Kabwg Kal BeAOveg
veress

FP 20, 20 ttAdkeg &i6nong, @ 30 mm

AN\a e€aptrpata eival dtabeoipa ipoalpeTika amd Miele.
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AlaBalete TIPOOEKTIKA TIG 0ONYIiEG XPriong TIPLV XPNOLUOTIOIOETE
auTh TN povada. Katd auTtov Tov TPOTIO TIPOCTATEVEDTE KAl ATTIO-
devyete (NUIEG OTN povada.

QuAdTe TIC 08nyieg Xprong o€ aoPaAEC PEPOG.

/N NaPBeTe oTIWOBATIOTE LTIOYPN TIC OBNYIES XPAONG TNG CUOKELNAG,
eI0IKOTEPA TIG LTTOOEIEEIG aodaleiag Kal TIG TIPOEIOOTIOINTELG TIOV
oupttepAapBAavovTal o€ AuTEG.

P H povada eTiTpETETAL VA XPNOIHOTIONBEL ATTOKAEIOTIKA YIa TIG
epappoyeG TIou TreplypadovTal oTIG TTapovoes odnyieg xpriong oto
keddAaio Texvikn epappoync. E€aptriuata, 6mwg 1. X. akpoduola,
ETUTPETIETAL VA avTIKataoTtaBoLv povo pe Miele e€aptrpatan
AuBEVTIKA QVTAAAOKTIKA TOUL KATAOKELAOTH.

P TMptv TNV TIPWTN XPron ot Kavolpylol GopEiG GopTIoL TIPETIEL va
EeTTALOOUV OTN CUOKELN XWPIG LATPOTEXVOAOYIKA EpYaAEgia.

P TomoBeTeite TTAVTA OTA KAVIOTPA POVO ASEIEC HOVASEG XWPIG EpYa-
Aeia. EA€y€te Tn owotr) aodaAion TIpv aro KABe popTtwon.

O1 povadeg mpetel va ival TeAeiwg adeleg tpLv arod tnv adaipeon.
Katd tnv tottob€tnon ) tnv adaipeon Twv GoPTWHEVWY HovAdwvV
uTTOPEL va TIpoKANBoLV {NUIEG OTa gpyaAcia.

P EASYXETE KABNUEPIVA OAA TA BAyovETa, TA KAVIOTPA, TIG HOVASES
Kal TIG Brkeg cLupdwva pe Ta atolkeia oto kedpdalato «MeEtpa ouvtripn-
ong» aTIG odnyieg Xprong TNG CUCKELNG OAgG.

P Ma tn 8iIKr 0ag aopAAela, Katd TV TOTIoBETNON Kal KATA TNV
adaipeon Twv epyaieiwv va popdte yavtia Kal epocov aralteital,
TIPOOTATEVUTIKO OTOPATOC KAl TIPOOTATEVUTIKA yuaAld. Katd tnv
adaipeon Twv epyaieiwv dopdte kabapd yavtia yia Tnv arroduyn
eTIHOALVONG.

P H pdpTwon TIPETIEL Va TIPAYPATOTIOLETAL ATTO TTHoW TIPOC TA &-
UTIPOCG Kal N adaipeon avtiotolxa avartoda.

P Ma va SlaodpailoTei 0 KABAPIOPOG Kal N ATIOOTEIPWAr OTO
E0WTEPIKO TWV KOIAWV gpyaleiwv TIPETIEL ALTA va cuvOEBOLV pE TIG
avTioTOoLXEG LTTOOOXEG 1 akpodLaLa OTIG SOKOUG TwV eKToEeLTHPWV. Ol
ouvoeaelg Oev TIpETIEL va EgPIOWBOLV KaTA TN SIApKELa TOL TIPOYPAW-
patog!

EAEyxeTe petd amo kAbe dieCaywyr) TIPOYPAPHATOG OTL Ol CUVOEDELG
Oev €xouv EeP1OWOEL.

P latpotexvoloylkd epyaleia ta ortoia Katd Tt SIAPKeLa Tou Kabapl-
opoU EEduyav atto ta akpodLaola ) TIG LTTOOOXES Ba TIPETIEL va Kaba-
PLOTOUV €K VEOU.

P TouAAXIOTOV TO TEAELTAIO EERYAApIA TIPETIEL VA VIVETAL PE
ATTIOVIOPEVO VEPO.
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Bidwote otabepa
Ta akpodpuola
eKTogevtnpa

Bidwpa akpodpuciwv

‘
[

o 4 Al

L BNl _m7
P ey, O

m Bidwote ta akpoduola eKToEELTNPWVY OTIG ETTIBLUNTEG BETELC.

m 2 ifte Ta akpodLOla EKTOEELTHPA PE TO AVOLKTO KAELdi SW 9.

MpdéoBacn petpntn yia y€tpnon micong EEPyaiparog

H pmpoaotivr) uttodoxr) TnG 8e€1AG SOKOU EKTOEEVTHPWY EEUTINPETEL WG

TPOoPBaocn yla Tn PETPNON TNG TTiEONG TTAVONG. 2TO TIAQICIO TWV EAEY-

Xwv arodoong Kal iotottoloewv ocuudwva pe to EN ISO 15883, n

Ttieon &eByaApartog prtopel va petpnBei oe autr TNV Tipocaocn.

m AVTIKAQTAOTAOTE yla TN PETENON TNG Ttieong TTALONG TNV UPLOTAUEVN
dlatagn mtAvong pe €vav avtarttopa Luer Lock, 1. . E 447.

EmuiAoyn tpoypaupatod

H povada A 315 prtopei va xpnotgottolnBei pe 1 xwpig eturtpocbeto
TIAVW KAVIOTPO, TT.X. WG TIPO0OnKn oto Ttadvw Kaviotpo A 105/1.

Av TottoBeTtnBei N povdada padi pe Ttavw KAVIOTPO, TIPETIEL VA ETTIAEYEI
€va eldIko TIpoypapua e vPpnAn Ttieon TTALONG.

- [a v emteepyacia kKABaAPIOPOV-ATIOAVPAVONG TWV 0OOVTIATPIKWY
epyaAeiwv eival amtapaitnTo 1o TPoypaupa Yario TD ooovTaTo. +.

- H eme€epyaocia kabapiopov-aroAbpavong Twv EPYAAEiwV TNG
wToplvoAapuyyoAoyiag arattei To ipoypappa Vario T CIPA +.
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TomoBEtnon
povadag
eKkTofevtnpa

Adaipeon
povadag
eKkTo§evtnpa

24

Movadeg ekto§eutnpwyv

/N TomoBeTeite TIAVTA OTA KAVIOTPA HOVO ASEIEG HOVASEG XWPICS
epyaleia. EAeyEte TN owotr) acdaAion Tiplv artd KABe opTwon.

O1 povadeg mpettel va gival TeAeiwg adeleg Tipv ard tnv adaipeon.
Katd tnv tottobetnon ) tnv adaipeon Twv GopTWHEVWY HOVASWV
UTTOPEL va TIpokANBoLV {NuIEC oTa epyaleia.

TottoBetr|ote TN povada eKTOEELTHPA POVO OTO KATW KAvioTpo A 151.

m TO TPIYWVIKO AYKIOTPOo acdalilel TN povAada Evavtl TIAEVPIKNAG
peTatortiong. AdBete vtoPn OTL KATA TNV TOTIOBETNON TO AYKIOTPO
Sev TIPETIEL va TIPOEEEXEL ATIO TNV AKPN Tou KATW Kaviotpou (.

m AYKIOTPWOTE TN HOvAda oTa oTnPiypaTta ToL KATW Kaviotpou ().

m KOupuTiwaoTe oTn CLVEXELA TA PTIPOCTIVA AYKIOTPA TNG Hovadag
TIATWVTAG TA TIPOG TA KATW OTNV PTIPOaTIvh eykapaota papdo tou
KavioTpou (3.

m 20PETE OTN CUVEXELA TO KAVIOTPO TIPOCEKTIKA OTNV QUTOMATH OUL-
OKELN KaBapLopov, £T0L WOTE va EAEYEETE TN OWOTH €6pacn NG
ouvdeong vepou.

/N Mnv TpaBdTte To KAVIOTPO ATIO TN HOVASA EKTOEEVLTHPWV TNG OUL-
oKevng Kabaplopov.

Mrtopei va SlaAuBei n povada 1) va vttootei (Npid n ovvdeon vepou
TNG AQUTOMATNG CLOKELNG KABAPIOHOU.

m Attaodaliiote tn povada arto ta KAITT acdpaiiong Kat avupwoTe TNV
aro TO KAVIOTPO.
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TomoB£TNON LATPOTEXVOAOYIKWV EPYAAEIWV

Alatnpeite ouvexwg To dopTio TTov KabBopiletal ota TTAaiola Tou
EAEYXOL EYKLPOTNTAG.

/N Kivéuvog Tpavpatiopol amd epyaeia.

Katd tnv tottobeTtnon kat tTnv adaipeon Twv €pyaleiwv, LTTAPXEL
EVOEXOUEVWC KivOUVOCG TPALHATIOPOUL ATTO LTIAPXOULOEG ALXUNPES
AKPEG, KOPPEVA 1) HUTEPA AKpPQ.

Ma va diatnpnBei o Kivduvog TPAVPATIOPOL KATA TO duvaTto i-
KPOTEPOG, N TOTIOBETNON OTIC BKEG TIPAYPATOTIOLEITAL ATTO TTiIoW
TIPOG TA EUTIPOG Kal N adaipeon Toug avtiotolxa avtiotpoda.

/N Kivduvog MolpiEewv Adyw aveTtapkolg artoAVpavonG.
EpyaAeiq, Ta ottoia katd tn didpkela Tou kabBaplopoL EEduyav aro
Tn dlatagn TALoNG, dev €XoLV ATTIOALPAVOEL ETIAPKWEG ATIO PEOQ.
Edv ta epyaleia katd tn Sidpkela Tov KaBaplopov EEduyav atto tn
d1ata&n rALoNG, TIPETIEL va KABAPIOTOUV EK VEOU.

Kata tn ¢poptwon - Eival ot diatdelg tAvong, OTwg T1.X. ot KUALVdpOoL TTALONG Kat Ta
Kal TIplv amno Kabe  akpoduaola, otabepd BidwpeEva;
€vapgn mpoypay-

HATOG EAEYXETE: /N Ta va uTtapxeL pia ETTaPKWG TUTTOTIOINHEVN Ttieon EEBYANUATOC

yla oAa ta e€aptrpata EeByAApaTog TIPETIEL OAEG Ol BIOWTEG BAoEIg
va OlaBeTovv akpodLOoLa, AVTATITOPEG N TUPAEG BideC.

Agv TIPETIEL VA XPNOIJOTIOIOLVTAL EEQPTNHATA EEPYAAUATOC OTIWG
akpodLOola, AVTATITOPEG 1 BrKeg EEBYAAPATOCG TIOL €XOLV LTIOOTEI
Cnpia.

E€aptiuata EeBydApaTog ota ottoia dev €xouv ToTto0eTNOEL
LATPOTEXVOAOYIKA gpyaleia dev TIPETIEL va avTikataoTtabouv arno
TuPAEG PBideq.

- 'Exel ouvdebei cwata n ToTtoBeTNUEVN povAda Pe TNV TIapoxr vePoL
TOUL KAVIOoTPOU;
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Kabaplopog Koidwv epyaleinv

Mpiv TNV ToTT0BETNON KOIAWV €pyaAeiwv Ba TipeETtel va dlaodalloTei
n OIEAELON TWV AKTIVWV VEPOUL O€ KOIAOTNTEG Kal KavaAla.

m TottoBeTrioTe Ta KOIAa epyaleia ota akpoduola.

m MeTd TO TEAOG TOU TIPOYPAPPATOG, TIPETIEL VA OTEYVWOETE TA EPYA-
Aeia ecwTeEPIKA PE LATPIKO TIETIIECHUEVO AEPQA, VA TA PPOVTIOETE OLU-
dwva pe TIG 0dnyieq TOU KATAOKEVAOTH KAl VA TA ATIOCTEIPWOETE
epooov armalreitatl. [peTel va TnpolvTal ol 0dnyieg TNG EKACTOTE
XWpPag.

Avdaloya pe TIG aVAYKEG, TA ECWKAEIOPEVA AKPOPULOLA PTIOPOLV va
avtikataotabouv arod TepAITEPW £EAPTAMATA, OTIWG TT.X. UTTOOOXEG
yla XEIPOAABEG 0OOVTIATPIKWY EPYAAEIWV, KLUAIVOPOULG TTALONG, K.ATI.
Mapadeiypata yia avtd Ba Bpeite ot akOAovBeg oeAideg.

/N O kaBaplopoG EVEOOKOTIIKWY EQYANEiWwV amattei pIATPAPIoHa
TWV AKTIVWV VEPOU. a Tov oKOTIO auTod, oL SOKOI EKTOEELTHPWV
MTTIOPOULV va e€oTTAloTOVV 0 KaBevag pe dinBnTiko ¢idtpo A 800. To
OINONTIKO DIATPO Exel TIG OIKEG TOL 0dnyieg XpProng.

O xelpovpylkoG avappodnTreag aro Tov ToPEA epappoyns Tng
odovTiatpikng dev Pttopei va vttootei emeepyacia kabapiopov-
artoAvpavong pe tn povada A 315 Adyw Tou Prikoug Tou, av Tau-
TOXpPOVa £va TIAVW KAVIOTPO TNV AuTOPATN CLUOKELN KABapLopoL
xpnotgotoleital. KaBapiote Kal artoALPAVETE TOV XELPOLPYIKO
avappodnTipa o €va TIavw KAvIoTPo Pe paBdo ektofeutrpa, OTIwG
m.X. A 105/1.

KaBapiopog A 800 dinOntikoL ¢piAtpov

S 1x
=D

To &inBnTikS diAtpo TIpeETel va kabBapiletal TovAdaxiotov 1 popa tnv
epdopada.

2ovioTatal o dINBnTIkOG ocwAnvag va kabapifetal yetd arno tnv
ekteAeon 10 TrpoypappaTwy.

m AQPete oY oag TIG VTTOOEIEEIG KABAPIOPOUL TIOU TIEPLEXOVTAL OTIG
odnyieg xpriong touv diNBNTIKoL diATpou.
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Ymiodoxn A 803 yia epyaAeia petadoong

Na Tov KaBapilopod Twv XelpoAaBwv odovTIaTpIikoL eEOTIAICUOL artal-
Teital n petayeveotepn Tipocdnkn vrtodoxwv A 803. Ot uTtodoxeg ival
KATAAANAEG yla oXedOV OAEG TIC oLVNBIOPEVEG XELPOAAPBEG.

TomoBétTnon m Adalpeite Eva akpoduaolo artd tn SoKO EKTOEELTAPWY KAl TO AVTIKA-
Blotate pe tnv vtodoxn A 803.

Kata tn xprion twv vrtodoxwv A 803 ttpeTtel va PIATPAPIOTEL N
deoun vepou. E€ottAioTe yia autod Tov ektofeuTrpa pe eva dindnTiko
diAtpo A 800.

To &inBNTIKG PIATPO EXEL TIC BIKEG TOL 0dNYIES XProNnG.

NABete vTTOYN I8IKOTEPA TIG UTTOOEIEEIC YIA TOV TAKTIKO KABaplopo
ToL dINBNTIKOL CWANVA.

Enegepyaoia m BeBawwBeite o011 Ta epyaleia petddoong TTAEvovTal Kal oTo
epYaAciwv pe- E0WTEPIKO TOUG.
Tadoong

m TortoBeteite TO epyaleio petadoong Kivnong otnv vttodoxn. To gp-
YaAgio ovykpateital otn 6€on Tou pe TNV AcPAALon TOL EAATNPIWTOV
otnpiyparog.

m Metd Tov kabaplopod Tou epyaleiou petadoong Kivnong Tpafdrte
XELPOAARN artd tnv uttodoxr). To eEAATNPIWTO aTripLypa avarnda av-
TOMATA TIIOW OTNV APXIKr Tou BEan.

m MeTd Tov KaBaPIoPO, TIPETIEL VA OTEYVWOETE TIG XELPOAAPBEG eowTE-
PIKA PE LATPIKO TIETIIECPEVO AEPQ, VA TIC PPOVTIOETE OTIWOONTIOTE
oLpdwva pe TIG 0dnyieg TOU KATACKELAOTN Kal va TIG
amoaotelpwoete epooov artatteital. Mpemel va tnpovvtatl ot odnyieg
TNG EKACTOTE XWPAG.

MeTtd Tov KaBaplopo Kal TIPLV va XPnoLUoTIonouy Katl TIAAL oL
XElPOAaPBEG Ba TIPETIEL VA EKTEAEDTEL €vag EAeyX0G Aeltoupyiag, Tt. X.
Pekalovtag oto odoVTIATPIKO TITLEAOSOXEIO.
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E€aptriipara mov
ayopadovtal €k
TWV LOTEPWV

TomoBEtnon

28

AUF 1 YTtodoxn yia xeipoAapeg

O vrtodoxeg AUF 1 €xouv oxedlaoTei yia Tov kabBaplopo Twv
OOOVTIATPLIKWV XEIPOAABWV.

- A 801, avtarntopag pe omeipwua

- ADS 1, avtdarttopag aro OIAIKOVN, AEUKOG, yla TNV TOTIoBETNON
Xelpohapwyv pe I mep. 20 mm

- ADS 2, avtarttopag artd olAkovn, TIPpAcivog, yla Tnv TottobeTnon
XelpoAapwv pe I mep. 16 mm

- ADS 3, avtarttopag artd olAKOvn, KOKKIVOG, Yla TNV TOTIo8ETNoN
XelpoAaPwv pe J 1ep. 22 mm

- FP 20, 20 dinBnTikoi diokol, Ttopwdeg 2, & 30 mm

Na tn ocuvappoAdynon araiteital evag avrartropacg A 801.

A

Po

m —eBdwote 1o TTAvw pépog @ g vrtodoxng AUF 1.

m TomtoBeTrioTE €vav avtarropa aro olikovn (ADS) (1), o ortoiog
avtioTtolxei otn SIAPETPO Tov gpyaleiov petadoong Tov Ba
uTtoBANBei oe ette€epyaaia.

/N Av ta epyaleia peTAd00NG TOTIOBETNBOVV O AKATAANAOUG,
TIOAD PEYAAOULG QVTATITOPECG COIAIKOVNG PTTIOPEL va TIPOKANBoLV
(nuiEG otov dINBNTIKG dioko.

m Adalpeote €va akpoduolo artd Tn OOKO EKTOEEVLTHPWV Kal
QVTIKATAOTAOTE TO pe Tov avtartopa A 801 (5.

m Bidwote To KaTtw pépog g vrmodoxnic @ otov avtartopa.

m TortoBeteite pia 8iNONTIKA TTAGKa 3 0TO KATW PEPOC.

/N Mnv TomoBeTeite TIAAKA S11ONONG OTNV LTTOSOXA AV N SOKAC
ekTOEELTNPWYV BlaBETEL SINBNTIKO PidTpo A 800.

m BidwveTte 1O TAVW PEPOG PE TO KATW PEPOG.
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Ene€epyaoia
EPYAAEiWV pe-
Tadoong

Avtikataotaon
SINONTIKWV
TIAGKWV

Mpwv attd tnv ToTtoBETNON €€APTNUATWY EAEYXETE AV Ol AVTATITOPEG
OIAIKOVNG LTTIAPXOLV Kal Bpiokovtal oe aoyn kataotaon.

m ATTOPOKPUVETE PE €va LYPO TTAVI TUXOV EVATIOBETELG TTOL PTIOPEL va
€XOLV OLYKEVTPWOEL TNV TIEPLOXI TOL AVTATITOPA CIAIKOVNG avAAo-
ya PE TNV TIo10TNTA TOU VEPOUL TNG TIEPLOXNG.

m BeBawwBeite OT1 Ta gpyaieia petddoong TIAEvovTal Kal oTo
E0WTEPLKO TOUG,.

m ToTtoBeTrioTe Ta €pyaAeia oe LTTIOOOXEG PE TOLG AVTIOTOLXOUG
QVTATITOPECG OIAIKOVNG.

m MeTa Tov KABapIopo, TIPETIEL VA OTEYVWOETE TIG XELPOAAPBEG ECWTE-
PIKA PE 1ATPIKO TIETIIECPEVO AEPQ, VA TIG PPOVTIOETE OTIWOSNTIOTE
oLPdWVA PE TIGC 0dNYIEC TOL KATAOKELAOTN) KAl Va TIG
arootelpwoeTe edpoOoov artalteital. [permel va tnpovvtal ol 0dnyieg
TNG €KACTOTE XWPAG.

MeTtd Tov kabaplopod Kal TPV va XpnolpoTtoin8ouv Kal TIAAlL ol
XEPOAABEG Ba TIPETIEL VA EKTEAETTEL £vag EAeyX0G AElToLpyiag, TT. X.
Pekalovtag oto 0dOVTIaTPIKO TITLEAOOOXEIO.

/N O1 81NBNTIKEG TIAAKEG TIPETIEL VA AVTIKATACTABOOV HETA attd
Tep. 2 eféopadeg 1) 20 KUKAoLG KABapiIoHoO.

m —ef1dwveTte OAOKANPN TNV vTTOdOXN.

m ATTOOUVAPPOAOYEITE TNV LTTOOOXN KAl ATTIOPPITITETE TNV TIAGKA
8irenong .

m =eBydaleTe TO KATW TUAPA (@.

m TottoBeTriote €vav veo dinBnTiko Sioko.

/N Ze kapia TepitTwon Sev TIPETEL va TOTIoBETNOOUV SINONTIKEG
TIAGKEG TTIOU €X0ULV LTTOOTEL {NULIA 1 5oLV NN XPNOLUOTIOINBEL.

m BidwveTte 1O TAVW KAl TO KATW PEPOC Kal TIAAL padi kal TottoBeteite
TIAAL TNV LTTOOO0XN OTN OOKO EKTOEELTIPWV.
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Yniodoxn A 814 yia poteg Air Scaler kat Piezo Scaler

Ymiobox A 814 Ytodoxn A 814 pe avtarmtopa A 813

Me tnv vtodoxn A 814, o1 pouteg yia Air Scaler kat Piezo Scaler ptto-
pouv va kaBaptotoLv. H vttodoxr prtopei va cuvbuaaotei Pe Tov
avtarttopa A 813 yia tnv avénon TnG XwpenTIKOTNTAG. 2TIC LTTOOOXEG
KAl TOUG QVTATITOPEG ECWKAEIoVTAL EEXWPIOTEG 0dnyieg xpriong.
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E 499 Aiata§n Adon¢g yia cwAnviokoug avappodnons
Kal TTADonG

H diataén mmAbong E 499 €xel oxedlaotei yia Tov Kabaplopod
OwANViokwv TTALONG Kat avappodnong, cCLUUTIEPIAAPBAVOPEVWY
Olakorttwy. H diata&én mAvong Slabetel TIg SIKEG TNG odnyieg Xprong.
KoAwvdpol mAvong

O KOAWVEpoOL TTALONG €ival KATAAANAOL yla TOV KABAPIOPO EPYAAEIWY PE
KOIAQ pEPN KAl TIC TIAPAKATW EEWTEPIKEG OIAPETPOUG:

- A 817, KOAVOPOG TTIALONG, pPNKOG 65 mm, & 11 mm, Kattdkl pye
avolypa @ 6 mm

- E 336, KOAvdpog TTALoNG, pnkog 121 mm, @ 11 mm

- E 442, kOMvSpOoG TTAOONG yla epyaleia pe @ 4 - 8 mm, YAKoG
121 mm, @ 11 mm, Karakt ye avolypa & 6 mm

- E 443, KOAvOpog TTADONG yla epyaleia pe @ 8 - 8,5 mm, prikog
121 mm, @ 11 mm, Karmadki pe avolypya & 10 mm

Ta avoiypata e€66ov prtopoLv va dladopoTioinbolv Pe Ta KATtakla
QVTIKATAOTAONG TIOU PTIOPOULV VA AyopacTOUV YETAYEVEDTEPAQ.

- A 818, 12 karmdkia yia akpoduaola TTAbonG, avolypa @ 2 mm
- E 445, 12 kamdkia yia KuAivopoug TTAbong, avolypa @ 6 mm

- E 446, 12 kamdkia yia KuAivépoug TtAvong, avolypa @ 10 mm

H S1dpetpog Twv gpyaleiwv Kal Twv AvOLyHATWY 0TOUG KLAIVOPOULG
TIALONG ) TWV KATIAKIWV Ba TIpETTEL va Talplalouv Peta&l Toug OTIwG
TL.X. KATTIAKLA yla KUAIVOPOUG TTAUONG KE avolypa @ 6 mm yla
OWANVIioKoLG avappodPnong yla oSOVTIATPLKI, XELPOUPYIKN XPrion.

31



en - Contents

Notes about these INSTrUCIONS ... 33
Queries and technical ProbIEMS..........uuuiiiiiiiiiieiieee e e e e e aaaae s 33
DefiNitioN OF TEIMIS ... e e e e e e e e e e eeees 33
INTENAEA USE ... e e e e e e e e e e e e e e n e e e e e e e e aeees 34
IMPORTANT fOr the UL.S. ..ottt 34
=T 0 LT U o o [ =Y o 1S 35
Scope Of AElIVENY A B15 e e e e e aaaaaas 35
Disposal of the packing material ..........ccoooo e 35
OptionNal COMPONENTS.....ccii i e e e e e e e e e e e e eaeaaaaaeas 36
Warning and Safety iNnStruCtionsS ... 37
Areas of appPliCatioN ...........cooo e 38
S Tod (=17 T o I T T g T 4 1= SRS 38
ST=To10 ¢ [aTe [N 0 T=Tox (o) gl o o .4 1= 38
Test point for measuring Wash PreSSUIE ........ccoooi e 38
Programme SEIECTION .....ccuueii e e 38
g T=Tea (o) gl g aTe o [U] 1Y PP 39
Inserting an iNJeCtor MOAUIE ..........ooriiiiiiee e e 39
Removing an injeCtor MOAUIE..........couiiiueiiiee e 39
Preparing the 10 ..... ..o 40
Before loading the machine and before starting a programme ...........ccccooeiiiiiiiiinnes 40
Reprocessing holloOW INSTIUMENTS ......ooiiiiiiiiiii e 40
A 803 holder for transmission INSTFUMENTS..........ooo i 41
1Sy =1 =14 o o PP 41
Reprocessing transmission iNSTFUMENTS .......coooiirre s 42
AUF 1 holder for transmission iNStrumMentS .........ooo oo 42
OptionNal COMPONENTS.....cciiiii e e e e e e e e aaaaaeaeeeeas 42
1Sy =11 F= 1A o] o PP PP 43
Reprocessing transmission iNSTrUMENTS ... e 43
Replacing filter Plates ... e 44
A 814 holder for the tips of air scalers and pPiezo SCalers ........cceevveieiiiieiiiiiiieieeeeee e, 44
Fitting E 499 for suction and rinsing CanNUI@e ...........cceuuuiiiiiiiiiiiiee v 45
[FIQAtION SIEEVES ... e et e e e e e e e e e e e e e ran e eerans 45

32



en - Notes about these instructions

Important warnings

/N Information which is important for safety is highlighted in a thick
framed box with a warning symbol. This alerts you to the potential
danger of injury to people or damage to property.

Read these warning notes carefully and observe the procedural
instructions and codes of practice they describe.

Notes

Information of particular importance that must be observed is
highlighted in a thick framed box.

Additional information and comments

Additional information and comments are contained in a simple
frame.

Operating steps
Operating steps are indicated by a black square bullet point.
Example:

m Select an option using the arrow buttons and save your choice with
OK.

Display

Certain functions are shown in display messages using the same font
as that used for the function itself in the display.

Example:
Settings ™ menu.

Queries and technical problems

In the event of queries or technical problems, please contact Miele.
Contact details can be found at the end of the operating instructions
for your cleaning machine or at www.miele.com/professional.

Definition of terms

The washer-disinfector is generally referred to as “the machine” in
these operating instructions. Reprocessable medical devices are re-
ferred to as “load items” if they are not more closely defined.
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34

This module can be used to reprocess machine-reprocessable med-
ical devices in special Miele washer-disinfectors. Follow the operating
instructions for your washer-disinfector as well as the instructions
provided by the medical device manufacturer on how to reprocess
their items by machine.

The A 315 injector module is suitable for reprocessing dental and ENT
instruments by machine.

The module has 2 injector rails with a total of 22 holders for nozzles
and other irrigation connectors for reprocessing lumened instruments.

The module can only be used in the following basket:
- A 151 lower basket

Special reprocessing programmes are required for reprocessing in-
struments from the above areas of application by machine. These
programmes are installed ex-works or can be installed, created or ac-
tivated by the Miele Customer Service Department on the following
machines:

- PG 8581

- PG 8582

- PG 8582 CD

- PG 8591

- PG 8592

- RID-100 teon
- RID-200 teon +

The A 315 module can be used with or without an additional upper
basket; for example, as an addition to the A 105/1 upper basket.

If the module is used with an upper basket, a special programme with
higher wash pressure must be selected.

- The Yario TD Dental + programme is required for reprocessing
dental instruments.

- The Vario TD ENT + is required for reprocessing ENT instruments.

Special fittings such as A 803 or AUF 1 are needed for reprocessing
transmission instruments used in dental applications.

Disposable items must not be reprocessed.

IMPORTANT for the U.S.

Not all sections in this operating manual reflect the Intended Use for
the USA. Please refer to the operating manual of the Miele Dental
Washer-Disinfector or contact Miele Service Professional at

+1 800-991-9380 with application questions.
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Scope of delivery A 315

- A 315 injector module with 2 nozzle manifolds and a total of 22
connections for irrigation connectors

- Height 145 mm, width 492 mm, depth 542 mm

- Injector rail vertical clearance when using upper basket
A 105/1 135 mm (x 30 mm)

- A 838, tool set, consisting of 1 x WAF 9 spanner and 1 x T20 offset
screwdriver

Disposal of the packing material

The packaging is designed to protect against transportation damage.
The packaging materials used are selected from materials which are
environmentally friendly for disposal and should be recycled.

Recycling the packaging reduces the use of raw materials in the
manufacturing process and also reduces the amount of waste in
landfill sites.
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Optional components

A 800, reusable tubular filter with a filtration grade of > 0.07 mm,
405 mm long, & 22.5 mm

A 801, threaded adapter

A 8083, holder for dental transmission instruments, height 76.5 mm,
width 40 mm, depth 32 mm

A 814, holder with screw cap for reprocessing the tips of air scalers
and piezo scalers, height approx. 41 mm, & 16 mm

A 817, irrigation sleeve, length 65 mm, & 11 mm, cap with opening
@ 6 mm

A 818, 12 caps for irrigation sleeves, opening @ 2 mm

A 836, nozzle set for e.g. dental applications, consisting of
22 x A 833, injector nozzle with aperture on the side,
length 110 mm, @ 4 mm

A 837, irrigation sleeve set for e.g. ENT applications, consisting of
22 x A 817, irrigation sleeve for instruments @ 4-8 mm, length
67 mm, @ 11 mm, cap with aperture @ 6 mm

AUF 1, two-piece adapter for transmission instruments (dental
handpieces, for example), height approx. 48 mm, @ 45 mm; silicone
adapter (ADS) required for reprocessing

E 336, irrigation sleeve, length 121 mm, @ 11 mm

E 442, irrigation sleeves for instruments @ 4 - 8 mm, 121 mm long,
@ 11 mm, cap with aperture @ 6 mm

E 443, irrigation sleeves for instruments @ 8 - 8.5 mm, 121 mm
long, @ 11 mm, cap with aperture @ 10 mm

E 445, 12 caps for irrigation sleeves, aperture @ 6 mm
E 446, 12 caps for irrigation sleeves, aperture @ 10 mm
E 447, Luer Lock Adapter @ for Luer Lock d'

E 499 for reprocessing suction and rinsing cannulae with a variety
of connector types as well as Veress cannulae.

FP 20, 20 filter plates, @ 30 mm

Further components are available from Miele as optional extras.



en - Warning and Safety instructions

To avoid the risk of accidents and damage to this module please
read these instructions carefully before using it for the first time.
Keep these instructions in a safe place where they are accessible
to users at all times.

/N Please also read the operating instructions for your washer-
disinfector and pay particular attention to the Warning and Safety
instructions.

» The module is approved solely for the applications specified in the
“Areas of application” chapter of these operating instructions. Com-
ponents such as nozzles may only be replaced with Miele compon-
ents or genuine original spare parts.

» New load carriers must be cleaned in the washer-disinfector
without a load prior to first use.

P Only ever place empty, unloaded modules in the baskets. Check
that they are correctly engaged before loading them.

Modules must be completely emptied before they are removed.
Placing loaded modules in baskets or removing them can cause
damage to the load items.

P Inspect all mobile units, baskets, modules and inserts daily as de-
scribed in the “Maintenance” section in the Operating instructions for
the washer-disinfector.

P For your own safety, wear gloves and, if necessary, a surgical
mask and protective goggles when sorting the instruments and un-
loading the machine. To avoid recontamination, wear clean gloves
when unloading the machine.

P Load from back to front and unload from front to back.

» To clean and disinfect lumened instruments thoroughly from the in-
side, they must be attached to the relevant holders or nozzles on the
injector manifolds. The connectors must not come loose during a
programme sequence.

At the end of every programme sequence, check that the connectors
have not come loose.

» Any hollow items that have become disconnected from their
injector nozzles, adapters or holders during processing must be
re-processed.

P The last rinse, as a minimum, must be carried out with DI water.
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Securing injector
nozzles

38

Screwing in nozzles

. L

e e
, | ; M

m Screw the injector nozzles into the required positions.

m Use the 9 mm spanner (WAF 9) to tighten the injector nozzles.

Test point for measuring wash pressure

The holder at the top of the right-hand injector rail is used as the test
point for measuring water pressure. This connection point can be
used for testing wash pressure within the framework of performance
and validation testing in accordance with EN ISO 15883.

m To measure the water pressure, replace the existing fixture with a
Luer Lock adapter, e.g. E 447.

Programme selection

The A 315 module can be used with or without an additional upper
basket; for example, as an addition to the A 105/1 upper basket.

If the module is used with an upper basket, a special programme with
higher wash pressure must be selected.

- The Yario TD Dental + programme is required for reprocessing
dental instruments.

- The Yario TD ENT + is required for reprocessing ENT instruments.
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Inserting an in-
jector module

Removing an in-
jector module

Injector modules

/N Only ever place empty, unloaded modules in the baskets.
Check that they are correctly engaged before loading them.
Modules must be completely emptied before they are removed.
Placing loaded modules in baskets or removing them can cause
damage to the load items.

Only insert an injector module in the A 151 lower basket.

m The triangular bracket secures the module to prevent it from moving
to the side. When inserting the module, make sure that the bracket
does not protrude beyond the edge of the lower basket (1.

m Hook the module into the struts of the lower basket 2.

m Then engage the front bracket of the module by pushing it into the
front cross strut of the basket (3.

m Carefully push the basket into the cleaning machine to check that
the water connection is in the correct position.

/N Do not hold the basket by the injector module when removing it
from the cleaning machine.

The module could come loose or the cleaning machine’s water
connection could be damaged.

m Release the module from the locking mechanism and lift it out of
the basket.
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Preparing the load

For validation purposes please make sure that you follow the
loading instructions given on the template.

/N Risk of injury caused by load.

There is a risk of injury when loading and unloading due to possible
sharp edges, rims or pointed ends.

To minimise the risk of injury, loading should take place from the
back forwards and unloading should take place in the reverse or-
der.

/N Risk of infection due to insufficient disinfection.

Load items that become detached from the irrigation connector
during reprocessing will not be sufficiently disinfected on the in-
side.

Any items that become detached from the irrigation connector dur-
ing reprocessing must be reprocessed again.

Before loading - Check that fittings such as irrigation sleeves and injector nozzles
the machine and are securely screwed into position.
before starting a

/N Make sure that all screw connectors are fitted with injector
nozzles, adapters, irrigation sleeves or blind stoppers to ensure
that all fittings in use are supplied with sufficient standardised
pressure.

Damaged fittings such as injector nozzles, adapters and irrigation
sleeves must not be used.

programme

Fittings not equipped with wash items do not have to be replaced
blind stoppers.

- Is the module correctly docked to the water supply in the basket?

Reprocessing hollow instruments

Before inserting lumened instruments, please make sure that all
hollow sections are free of blockages. Otherwise the suds solution
will not be able to access all areas properly.

m Attach the lumened instruments to the nozzles.

m At the end of the programme, the insides of the instruments must
be dried with sterile compressed air before being cleaned and ster-
ilised as appropriate in accordance with the manufacturer’s instruc-
tions. Please observe national regulations.

Where necessary, the nozzles supplied can be replaced with addi-
tional components, such as holders for transmission instruments, ir-
rigation sleeves, etc. Further examples are given on the following
pages.
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Installation

/N The wash water used for reprocessing narrow-lumened instru-
ments needs to be filtered. The injector rails can each be fitted with
an A 800 tubular filter for this purpose. The tubular filter is supplied
with its own operating instructions.

Due to their length, surgical suction devices used in dental applica-
tions cannot be reprocessed using the A 315 module if an upper
basket is being used in the cleaning machine at the same time. For
this reason, surgical suction devices must be reprocessed in an up-
per basket with an injector rail, such as the A 105/1.

Cleaning the A 800 tubular filter

(a[um
< ©
?L

The tubular filter must be cleaned at least once a week.

We recommend cleaning the tubular filter after every 10 programme
sequences.

m Follow the cleaning instructions in the operating instructions for the
tubular filter.

A 803 holder for transmission instruments

A 803 holders must be retro-fitted for reprocessing dental transmis-
sion instruments. The holders are suitable for almost all standard
transmission instruments.

m Remove a nozzle from the injector manifold and replace it with an
A 803 holder.

When the A 803 holders are used, the wash water must be filtered.
The injector manifold must be fitted with an A 800 tubular filter.
The tubular filter is supplied with its own operating instructions.
Follow in particular the instructions on how to perform regular
cleaning on the tubular filter.
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Reprocessing
transmission
instruments

Optional compon-
ents

42

m Check that internal sections of transmission instruments are free of
blockages.

m Insert the transmission instrument into the holder. The instrument is
then held in position by the spring clamp.

m After reprocessing pull the transmission instrument out of its holder.
The spring clamp will automatically spring back to its starting
position.

m After reprocessing, the insides of the transmission instruments must
be dried with sterile compressed air before being cleaned and ster-
ilised as appropriate in accordance with the manufacturer’s instruc-
tions. Please observe national regulations.

Before using transmission instruments again following repro-
cessing, a function check must be carried out, e.g. by spraying into
a basin, to ensure they are clear.

AUF 1 holder for transmission instruments
AUF 1 holders are designed for reprocessing dental transmission in-

struments.
- A 801, threaded adapter

- ADS 1, silicone adapter, white, for holding transmission instruments
with a & of approx. 20 mm

- ADS 2, silicone adapter, green, for holding transmission instruments
with a & of approx. 16 mm

- ADS 3, silicone adapter, red, for holding transmission instruments
with a & of approx. 22 mm

- FP 20, 20 filter plates, porosity 2, & 30 mm
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Installation

Reprocessing
transmission
instruments

An A 801 adapter is required.

m Unscrew the upper part (2 from the AUF 1 holder.
m Fit a silicone adapter (ADS) @ in its place which has the same dia-
meter as the transmission instrument being reprocessed.

VAN Fitting a transmission instrument into a silicone adapter that is
too big can cause damage to the filter plate.

m Remove an injector nozzle from the injector manifold and replace it
with the A 801 adapter (5.

m Screw the lower part of the holder () into the adapter.

m Insert a filter plate (3 into the lower part.

/N Do not insert a filter plate into the holder if the injector manifold
has been fitted with an A 800 tubular filter.

m Screw the upper part into the lower part.

Before loading check that the silicone adapters are present and
correctly fitted.

m Wipe away any deposits from the area around the silicone adapters
that may be present depending on local water conditions using a
damp cloth.

m Check that internal sections of transmission instruments are free of
blockages.

m Fit the instruments into their holders using the respective silicone
adapters.

m After reprocessing, the insides of the transmission instruments must
be dried with sterile compressed air before being cleaned and ster-
ilised as appropriate in accordance with the manufacturer’s instruc-
tions. Please observe national regulations.

Before using transmission instruments again following repro-
cessing, a function check must be carried out, e.g. by spraying into
a basin, to ensure they are clear.
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Replacing
filter plates
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/N Filter plates must be replaced approx. every 2 weeks or after
20 reprocessing cycles have been completed.

m Unscrew the holder completely.

m Dismantle the holder and dispose of the filter plate (3.

m Rinse out the lower part @ thoroughly.

m Insert a new filter plate.

/N Damaged or used filter plates must not be inserted under any
circumstances.

m Screw the upper and lower parts of the holder back together and fit
the holder back onto the injector manifold.

A 814 holder for the tips of air scalers and piezo scalers

A 814 holder A 814 holder with A 813 adapter

The A 814 holder enables the tips of air scalers and piezo scalers to
be reprocessed. To increase capacity, the holder can be combined
with the A 813 adapter. The holder and the adapter each come with
their own operating instructions.
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Fitting E 499 for suction and rinsing cannulae

The E 499 is for reprocessing rinsing and suction cannulae, including
suction breakers. It comes with its own instructions.
Irrigation sleeves

Irrigation sleeves are suitable for reprocessing hollow instruments and
instruments with the following external diameters:

- A 817, irrigation sleeve, length 65 mm, @ 11 mm, cap with opening
@ 6 mm

- E 336, irrigation sleeve, length 121 mm, @ 11 mm

- E 442, irrigation sleeves for instruments @ 4 - 8 mm, 121 mm long,
@ 11 mm, cap with aperture @ 6 mm

- E 443, irrigation sleeves for instruments @ 8 - 8.5 mm, 121 mm
long, @ 11 mm, cap with aperture & 10 mm

The aperture can be varied using optional replacement caps:
- A 818, 12 caps for irrigation sleeves, opening @ 2 mm

- E 445, 12 caps for irrigation sleeves, aperture @ 6 mm

- E 446, 12 caps for irrigation sleeves, aperture @ 10 mm

The diameter of the instruments and the irrigation sleeve apertures
or caps must be compatible with each other, e.g. caps for irrigation

sleeves with an aperture diameter of @ 6 mm for dental surgical suc-
tion cannulae.
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Figyelmeztetések

/N Az ilyen médon megijeldlt utmutatasok a biztonsagot érintd in-
formaciokat tartalmaznak. Ezek a lehetséges személyi- és anyagi
karokra figyelmeztetnek.

Gondosan olvassa at a figyelmeztetéseket és vegye figyelembe az
ott megadott kezelési kbvetelményeket és viselkedési szabalyokat.

Utmutatasok

Az utmutatasok olyan informaciokat tartalmaznak, amelyekre kild-
ndsen ugyelni kell.

Kiegészité informacidk és megjegyzések

A kiegészit6 informacidkat és megjegyzéseket egyszer( keret jeldli.

Kezelési lIépések
Minden kezelési Iépés elbtt egy fekete négyzet talalhato.
Példa:

m Valasszon ki egy opciot a nyilak segitségével, és mentse el a bealli-
tast az OK gombbal.

Kijelzé

A kijelz6n megjelend kifejezéseket egy kuldnleges irasmad jeldli,
amely a kijelzd feliratanak megfeleléen néz ki.

Példa:

Menii Beéllitédsok ™.

Kérdések és technikai problémak

Kérdések vagy technikai problémak esetén kérjuk, forduljon a Miele
munkatarsaihoz. Az elérhetéségi adatokat a tisztitbautomata haszna-
lati utasitasnak hatoldalan vagy a www.miele.com/professional fellile-
ten taldlja.

A kifejezések meghatarozasa

A hasznalati utmutato tovabbi részében a tisztito- és fertétlenitGauto-
matat tisztitbautomatanak nevezzik. Az el6készithetd orvostechnikai
eszkdzOk ebben a hasznalati Uutmutatéban altalanosan tisztitando
eszkdzként vannak megjeldlve, ha az el6készitendd orvostechnikai
eszk6zoket nem hataroztuk meg pontosabban.
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Az adott modul segitségével a géppel el6készithetd orvostechnikai
eszkdzdk egy specialis Miele tisztito- és fertbtlenitékészilékben ké-
szithet6k el6. Ehhez figyelembe kell venni a tisztito- és fertétlenitoke-
szUlék hasznalati utmutatéjat, valamint az orvostechnikai eszk6z6k
gyartéinak tajékoztataoit.

Az A 315 injektormodult a fogaszati és flil-orr-gégészeti beavatkoza-
sok soran hasznalt mUliszerek gépi el6készitésére tervezték.

A modul 2 injektorléccel, igy 6sszesen 22 tartéval rendelkezik a fuvoé-
kak és mas oblitékészllékek szamara az lireges eszkdzok elbkészite-
séhez.

A modul csak a kovetkezé kosarban hasznalhato:
- A 151 also kosar

A megnevezett alkalmazasi terlleteken hasznalt miszerek gépi eléké-
szitéséhez specialis el6készitd programokra van sziikség. Ezek a ko-
vetkezd tisztito- és fertdtlenitd készilékek esetén gyarilag telepitve
vannak, vagy igény esetén a vevdszolgalat altal telepithetéek, Iétre-
hozhatdak vagy aktivalhatdak:

- PG 8581

- PG 8582

- PG 8582 CD

- PG 8591

- PG 8592

- RID-100 teon
- RID-200 teon +

Az A 315 modul felsé kosarral vagy anélkil is hasznalhato, pl. az
A 105/1 felsé kosar kiegészitésekeént.

A modul felsé kosarral valé haszndlata esetén specialis, megnoévelt
Oblitési nyomasu programot kell kivalasztani.

- A fogorvosi muszerek el6készitéséhez a ‘Yario TD Dental + program
szikséges.

- A fll-orr-gégészeti miszerek elékészitése a ‘Yario TD HNO + prog-
ram hasznalatat kivanja meg.

A fogorvoslas terlletén hasznalat kezeléfejek el6készitéséhez arra ki-
fejlesztett dblitéberendezéseket kell hasznalni, példaul A 803 vagy
AUF 1.

Az egyszer hasznalatos eszkdzdk el6készitése nem megengedett.
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Szallitasi csomag A 315

- A 315 injektormodul 2 6blitéléccel és dsszesen 22, az 6blitékészi-
|ékekhez tartozo csatlakozassal

- 145 mm magas, 492 mm széles, 542 mm mély

- Az injektorléc berakodasi magassaga az A 105/1 felsé kosar
hasznalata esetén 135 mm (= 30 mm)

- A 838, szerszamkeészlet, mely 1 x SW9 csavarkulcsbodl és 1 x T20
csavarhuzobdl all

A csomagoléanyag megsemmisitése

A csomagolas megovja a készlléket a szallitasi sériulésektdl. A cso-
magoldéanyagokat kérnyezetvédelmi és hulladékkezelés-technikai
szempontok alapjan valasztottak ki, igy azok Ujrahasznosithatok.

A csomagolasnak az anyagkdrforgasba val6 visszavezetése nyers-
anyagot takarit meg és csdkkenti a keletkezé hulladék mennyiségét.
Szakkereskeddje visszaveszi a csomagolast.
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Utdlag megvasarolhatoé alkatrészek

A 800, ujrafelhasznalhato szlrécsé = 0,07 mm-es levalasztassal,
hossz 405 mm, & 22,5 mm

A 801, menetes adapter

A 803, tarté a fogorvosi beavatkozasok soran hasznalt kezel6fejek-
hez, 76,5 mm magas, 40 mm széles, 32 mm mély

A 814, forgd zarral rendelkezé tarté az Air Scaler és Piezo Scaler
hegyeinek el6készitéséhez. Magassag: kb. 41 mm, @ 16 mm

A 817, dblitéhlvely, hossz: 65 mm, @11 mm, sapka 6 mm atmérdjl
nyilassal

A 818, 12 db dblitéhlvely-sapka 2 mm atmeérdjl nyilassal

A 836, fuvoka készlet pl. fogaszati alkalmazashoz, 22 x A 833, in-
jektorfuvoka oldaliranyu perforaciéval. Hossza: 110 mm, @ 4 mm

A 837, 6blitéhlvely készlet pl. fll-orr-gégészeti alkalmazashoz,
22 x A 817, 6blité hively @ 4-8 mm-es eszk6z6khoz. Hossza:
67 mm, @ 11 mm, sapka @ 6 mm nyilassal

AUF 1, kétrészes adapter a kezel6fejek el6készitéséhez, mint pl. ké-
zi- és konyokidomok. Magassag: kb. 48 mm, @ 45 mm, az el6készi-
téshez szilikonadapter (ADS) sziikséges

E 336, dblitéhavely, 121 mm hosszu, @ 11 mm

E 442, 6blit6 hively @ 4-8 mm-es mUiszerekhez. Hosszusag
121 mm, @ 11 mm, sapka @ 6 mm nyilassal

E 443, 6blité hively @ 8-8,5 mm-es miszerekhez. Hosszusag
121 mm, @ 11 mm, sapka @ 10 mm nyilassal

E 445, 12 db 6blitéhlvely sapka @ 6 mm nyilassal
E 446, 12 db éblitéhlvely sapka @ 10 mm nyilassal
E 447, Luer-Lock-adapter @ a Luer-Lock &' szamara

E 499, 6blit6készilék kilonbozé csatlakozéformakkal ellatott szivo-
és Oblité kanulok, valamint Veres-kanilok el6készitéséhez

FP 20, 20 szirélemez, @ 30 mm

Opcionalisan tovabbi alkatrészek igényelheték a Miele vallalattol.
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Olvassa el figyelmesen a hasznalati utmutatét a modul hasznalata
el6tt. Ezaltal védi 6nmagat, és elkertli a modul kdrosodasat .
Gondosan &rizze meg a hasznalati utmutatot.

/N Feltétleniil vegye figyelembe a tisztitbautomata hasznalati utmu-
tatéjat, kiléndsen az abban talalhatd biztonsagi utmutatasokat és
figyelmeztetéseket.

» A modul kizardlag a hasznalati Gtmutato ,,Alkalmazasi technika”
cimi fejezetében megadott felhasznalasi terileteken hasznalhatd. Az
alkatrészeket, igy példaul a fuvokakat csak Miele alkatrészekkel vagy
a gyarto eredeti alkatrészeivel szabad helyettesiteni.

P Az els6 hasznélat el6tt az Uj miszertartd kocsit a tisztité automata-
ban mosogatnivalé nélkul at kell mosni.

P Mindig csak Uires modulokat helyezzen be a kosarakba, tisztitandd
eszkoz nélkl. Terhelés el6tt mindig ellendrizze, hogy megfelel6-e a
rogzités.

A modulokat kiszedés el6tt teljesen ki kell Uriteni.

A megtoltétt modulok behelyezése vagy kiszedése soran a tisztitandé
eszkdz megserulhet.

P Naponta ellendrizze az 6sszes kocsit, kosarat, modult és betétet a
tisztitdé automata hasznalati utmutatojanak ,Karbantartasi intézkedé-
sek” fejezetében megadottak szerint.

> A sajat biztonsaga érdekében a szétvalogatas kdzben, valamint az
elmosogatott eszk6zdk kivetelénél viseljen véddkeszty(t, adott eset-
ben pedig gondoskodjon a szaj védelmérdl és véddszemiivegrdl is.
Az elmosogatott eszk6zok kivételénél viseljen tiszta kesztylt az ujra-
fert6zédés elkeriilése érdekében.

P A berakodast hatulrdl elére, mig a kivételt ennek megfeleléen fordi
tott sorrendben kell végezni.

P Az Ureges eszkdzOk biztonsagos belsé tisztitdsahoz és fertétlenité
séhez azokat megfelel6 befogodkkal, vagy fuvokakkal kell az injektor-
|écekre csatlakoztatni. A csatlakozasok nem mozdulhatnak el a prog-
ramlefutas alatt!

Ellenérizze minden programlefutast kovetéen, hogy a csatlakozasok
nem mozdultak-e el.

P Azokat az eszkdzdket, amelyek a felkészités alatt a fivokakral ill.
tartokrol elmozdultak, még egyszer fel kell késziteni.

P Az utolso oblitésnek lehetéség szerint teljesen sdmentesitett vizzel
kell térténnie.
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Injektorfuvokak
rogzitése

52

Favokak becsavarozasa

it

m Csavarozza be az injektorfuvokakat a kivant poziciéba.

m Huzza meg az injektorfuvékakat az SW 9 csavarkulccsal.

Az oblitési nyomas mérési pontja

A jobb oldali injektorlécben a legeldl |évé tarté az 6blitési nyomas mé-
rési pontjaul szolgal. Az EN ISO 15883 szerinti teljesitmény-ellenrzé-
sek és validalasok keretében az oblitési nyomast ezen a mérési pon-
ton lehet megmeérni.

m Az Bblitési nyomas mérése szamara cserélje ki a meglévé 6blitd ké-
sziléket egy Luer-Lock adapterre, mint pl. a E 447.

Programvalasztas

Az A 315 modul felsé kosarral vagy anélkull is hasznalhato, pl. az
A 105/1 felsé kosar kiegészitéseként.

A modul fels6 kosarral valo hasznalata esetén specialis, megnovelt
Oblitési nyomasu programot kell kivalasztani.

- A fogorvosi mUiszerek el6készitéséhez a Yario TD Dental + program
szlikséges.

- A fll-orr-gégészeti miszerek el6készitése a ario TD HMNO + prog-
ram hasznalatat kivanja meg.
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Injektormodulok

/N Mindig csak lires modulokat helyezzen be a kosarakba, tiszti-
tando eszkdz nélkul. Terhelés el6tt mindig ellendrizze, hogy megfe-
lel6-e a rogzités.

A modulokat kiszedés el6tt teljesen ki kell driteni.

A megtdltétt modulok behelyezése vagy kiszedése soran a tiszti-
tandd eszkdz megsérilhet.

Az injektormodul Az injektormodult csak az A 151 als6 kosarba szabad behelyezni.
behelyezése

m A haromszog alaku kengyel biztositja, hogy a modul ne tudjon ol-
dalra csuszni. A behelyezésnél ligyeljen arra, hogy a kengyel ne
nyuljon tul az alsé kosar peremén (.

m Akassza be a modult az alsé kosar rudjaiba 2.

m Ezutan pattintsa be a modul ellilsé kengyelét a helyére ugy, hogy
lenyomija a kosar elllsé keresztridjaba (3.

m Ezt kbvetben dvatosan tolja be a kosarat a tisztitbautomataba a viz-
csatlakozas megfeleld rogzitettségének ellendrzéséhez.

Az injektormodul  * /\ A kosarat ne az injektormodulnal fogva huzza ki a tisztitéauto-
kiemelése matabal.

Ebben az esetben a modul meglazulhat vagy kart tehet a tisztitdau-
tomata vizcsatlakozasaban.

m Lazitsa ki a modult a reteszelésbdl, és emelje ki a kosarbal.
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A mosogatnivalé elrendezése

Mindig tartsa be a validalas keretében megallapitott behelyezési
mintat.

/N A tisztitandé eszk6zdk sériilést okozhatnak.

A tisztitando eszkdzdk betdltésekor és kivételekor fennall a sérilés-
veszély az éles szélek, vagdélek vagy hegyes végek miatt.

A sérllési kockazat lehet6ség szerinti alacsony szinten tartasahoz a
berakodast hatulrdl elére, mig a kivételt ennek megfeleléen forditott
sorrendben kell végezni.

/N Fert6zésveszély a nem megfeleld fert6tlenités kdvetkeztében.
Azok az eszkdzdk, amelyeket az el6készités soran az 6blitékészu-
lékrél elmozdultak, nincsenek megfeleléen ferttlenitve.

Ha egy eszkdz az el6készités soran az éblitékészilékrél elmozdult,
azt még egyszer el kell késziteni.

A bepakolasnal és - Az 6blité berendezések, mint pl. az 6blité hivelyek és a fuvokak
minden program- szorosan be vannak csavarozva.
start elétt elle-

nérizze: /N Annak érdekében, hogy minden &blit6berendezéshez adott le-

gyen a kielégitéen standardizalt viznyomas, minden csavaros részt

fuvokakal, adapterekkel, 6blitéhivelyekkel vagy vakcsavarokkal kell
ellatni.

Sérult 8blité berendezést, mint a fuvokak, adapterek vagy 6blitéhi-
velyek, nem szabad hasznalni.

Azokat az 6blité berendezéseket, amelyeken nincs mosogatnivalé
eszkdz, nem kell vakcsavarokra kicserélni.

- A behelyezett modul megfeleléen van csatlakoztatva a kosar vizel-
latdsahoz?

Ureges eszkdzok el6készitése

Az Ureges eszkdzOk behelyezése elbtt a csdvek vagy csatornak
mosogatoviz altali atjarhatdsagat biztositani kell.

m Helyezze az Ureges eszkdzdket a fuvokakra.

m A program végeztével a mlszereket orvosi sUritett levegével belllrdl
ki kell szaritani, tovabba a gyartoi utasitasoknak megfeleléen apolni
€s adott esetben sterilizalni kell. Be kell tartani az orszagspecifikus
el6irasokat.

Szlkség esetén a mellékelt fuvokak mas alkatrészekkel, pl. a foga-
szati beavatkozas soran hasznalt kézidarabok tartoival, éblitéhive-
lyekkel stb. is helyettesithet6k. Ehhez a kdvetkez6 oldalakon talal pél-
dakat.
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Szerelés

/N A szlik szaju miiszerek el6készitése megkdveteli az 6blitéviz
szurését. Ebbdl a célbdl az injektorléceket A 800 kildn-kilén szu-
récsével lehet felszerelni. A sz(irbcsbhoz sajat hasznalati utasitas
van mellékelve.

A fogaszati tertileten hasznalt sebészeti elszivok hosszuk miatt nem
készithet6k el6 az A 315 modullal, ha ezzel egyidejlileg a tisztitdbau-
tomatdban fels6 kosarat hasznalnak. A sebészeti elszivdokat emiatt
injektorléccel rendelkezd felsé kosarban készitse eld, pl. A 105/1.

rr sy

A A 800 sziirocso tisztitasa

A szlrécsovet hetente legalabb 1-szer ki kell takaritani.

A szlrécesovet 10 programciklus utan ajanlatos tisztitani.

m Vegye figyelembe hozza a szlir6csé hasznalati utasitasaban a tiszti-
tasi utmutatasokat.

A 803-as tarté kezelb6fejekhez

A fogaszati beavatkozasok soran hasznalt kezel6fejek el6készitésé-
hez a A 803 tartok utdlagos felkészitése szilkséges. A tartok majdnem
minden kezelbfejhez alkalmasak.

m Vegye le a fuvokat az injektorlécrdl, és helyettesitse 6ket a A 803
tartokkal.

A A 8083 tarté hasznalata esetén a mosogatovizet meg kell szdrni.
Szerelje fel ehhez az injektorlécet egy A 800 szlrécsbvel.

A szlr6csb6hdz sajat hasznalati utasitas van mellékelve.

Kdvesse a szlrécsd rendszeres tisztitasara vonatkozé utasitasokat.
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Kezel6fejek m Gondoskodjon rdla, hogy a kezel6fejeket at lehessen obliteni.
elékészitése

m Helyezze be a kezelbfejet az egyik tartéba. A mUiszer a rugds rogzité
bepattanasanak készénhetéen a helyén marad.

m Az elGkészités végeztével huzza ki a kezelSfejet a tartobdl. A rugos
rogzité automatikusan visszaugrik a kiindulasi helyzetbe.

m Az el6készitést kdvetben a kezelbfejeket orvosi suritett levegbvel
belllrél ki kell szaritani, feltétlentl a gyartéi adatok szerint apolni kell
és adott esetben sterilizalni. Be kell tartani az orszagspecifikus el6-
irasokat.

Bevor die Ubertragungsinstrumente nach der Aufbereitung wieder
verwendet werden, muss eine Funktionskontrolle durchgeflhrt wer-
den, z. B. indem in das Speibecken gespriht wird.

AUF 1 tart6 kezel6fejekhez

A AUF 1 tartokat fogaszati beavatkozasok soran hasznalt kezel6fejek
el6készitéséhez tervezték.

Utélag megvasa- - A 801, menetes adapter
;(;I:;to alkatre- - ADS 1, szilikon adapter, fehér, kb. 20 mm-es J-val ellatott kezelbfe-

jek tarolasara

- ADS 2, szilikon adapter, z6ld, kb. 16 mm-es J-val ellatott kezelbfe-
jek tarolasara

- ADS 3, szilikon adapter, piros, kb. 22 mm-es J-val ellatott kezelbfe-
jek tarolasara

- FP 20, 20 szlrélemez, 2-es porozitas, @ 30 mm
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Szerelés

Kezelo6fejek
elokészitése

A beszereléshez egy A 801 adapterre van szlkség.

m Csavarja le a AUF 1 tarto felsé részét (2.

m Helyezzen be egy szilikon adaptert (ADS) (O, amely megfelel az el6-
készitend6 kezel6fej atmérdjének.

/N Ha a kezel6fejeket nem megfeleld, tul nagy szilikon adapterbe
helyezik, a szlr6lemez megsérilhet.

m Vegye le a fuvokat az injektorlécrdl, és helyettesitse 6ket a A 801
adapterrel (.
m Csavarja be a tarto alsé részét (4) az adapterbe.

m Helyezzen egy sz(rélemezt 3) az alsé részbe.

/N Ne tegyen sz(ir6lemezt a tartdba, ha az injektorléc A 800 sz(iré-
csével van felszerelve.

m Csavarozza 0ssze a felsé részt az alsdval.

A betdltés elbtt ellendrizze, hogy a szilikon adapterek megvannak
és érintetlenek.

m Egy nedves kenddvel tavolitsa el a szilikon adapteren 1évé lerakéda-
sokat, amelyek a helyi vizmindség fliggvényében keletkezhetnek.

m Gondoskodjon réla, hogy a kezel6fejeket at lehessen obliteni.

m Helyezze a mUiszereket a megfelel6 szilikon adapterekkel ellatott ta-
rolokba.

m Az el6készitést kdvetben a kezelbfejeket orvosi suritett levegbvel
belllrdl ki kell szaritani, feltétlendl a gyartoi adatok szerint apolni kell
és adott esetben sterilizalni. Be kell tartani az orszagspecifikus el6-
irasokat.

Bevor die Ubertragungsinstrumente nach der Aufbereitung wieder
verwendet werden, muss eine Funktionskontrolle durchgefihrt wer-
den, z. B. indem in das Speibecken gespriht wird.
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A sziirolemezek
cseréje

58

& A szUr6lemezeket kb. 2 hét, ill. 20 munkaciklus utan ki kell
cserélni.

m Csavarja ki a teljes tartot.

m Csavarja szét a tartot és dobja ki a sz(irlemezt (3.
m Oblitse ki alaposan az alsé részt ).

m Helyezzen be egy Uj szlir6lemezt.

/N Semmiképpen se hasznaljon sériilt vagy mar hasznalt sz(iréle-
mezeket.

m Csavarozza ismét dssze a felsé és alsoé részt, majd szerelje a tartét
az injektorlécre.

A 814-es tarté Air Scaler és Piezo Scaler hegyekhez

Befogé A 814 Befogé A 814 adapterrel A 813

A A 814 tartéval Air Scaler és Piezo Scaler hegyeket készithet eld. A
tarté kombinalhatd A 813 adapterrel a kapacitas névelése érdekében.
A tartdhoz és az adapterhez minden esetben kildn hasznalati utasitas
van mellékelve.
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E 499 6blitékésziilék szivo- és 6blité kanililh6z

A E 499 oblitékésziléket szivo- és 6blitd kanllok el6készitéséhez, be-
leértve a szivasmegszakitot, tervezték. Az dblitékészilékhez sajat
hasznalati utasitas van mellékelve.

Oblité hivelyek

Az dblitéhlvelyek a kévetkezd atmérdvel rendelkezd Ureges eszkdzok
el6készitésére alkalmasak:

- A 817, dblitéhively, hossz: 65 mm, @11 mm, sapka 6 mm atmeérdjl
nyilassal

- E 336, oblitéhlvely, 121 mm hosszu, @ 11 mm

- E 442, 6blité hively @ 4-8 mm-es miszerekhez. Hosszusag
121 mm, @ 11 mm, sapka @ 6 mm nyilassal

- E 443, 6blité hively @ 8-8,5 mm-es mUiszerekhez. Hosszusag
121 mm, @ 11 mm, sapka @ 10 mm nyilassal

A kivezet6 nyilasok az utélag megvasarolhato cserélhet sapkakkal
valtoztathatok:

- A 818, 12 db &blitéhlvely-sapka 2 mm atmérdji nyilassal
- E 445, 12 db 6blitéhuvely sapka @ 6 mm nyildssal
- E 446, 12 db 6blitéhively sapka @ 10 mm nyilassal

A muszerek atmérdgjét és az oblitéhivelyekben vagy a kupakokban
lévé nyilasokat ugy kell megvalasztani, hogy azok egymashoz illesz-
kedjenek. PI. éblitéhlvely sapkak, @ 6 mm-es nyilassal a fogaszati
terlileten végzett sebészeti szivo kanulokhoz.
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Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawierajg informacje dotyczace bezpieczeristwa.
Ostrzegajg one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzega¢ podanych
w nich wymagan i zasad dotyczacych postepowania.

Wskazowki

Wskazowki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegol-
na uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania
Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.
Przyktad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamieta¢ ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sg oznaczone szczegdl-
nym krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.
Przyktad:

Menu Ustawienia ™.

Pytania i problemy techniczne

W razie pytan lub problemow technicznych prosze sie zwrdci¢ do
Miele. Dane kontaktowe znajdujg sie na oktadce instrukcji uzytkowa-
nia myjni lub pod adresem www.miele.com/professional.

Definicje pojeé

W dalszej czesci tej instrukcji uzytkowania urzgdzenie myjace i dezyn-
fekujgce jest okreslane jako automat myjacy lub myjnia. Przygotowy-
wane produkty medyczne bedag okreslane w tej instrukcji ogdlnie jako
tadunek, gdy wyroby medyczne przeznaczone do przygotowania nie
sg blizej zdefiniowane.
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Za pomocg tego modutu mozna przygotowywac przeznaczone do
przygotowywania maszynowego produkty medyczne w specjalnych
urzadzeniach myjacych i dezynfekujgcych Miele. Nalezy tutaj rowniez
przestrzegac instrukcji uzytkowania urzadzenia myjgcego i dezynfe-
kujacego oraz informaciji producenta produktow medycznych.

Modut iniekcyjny A 315 jest opracowany do maszynowego przygoto-
wywania narzedzi z obszarow zastosowan medycyny stomatologicz-
nej i laryngologiczne;.

Modut dysponuje 2 listwami iniekcyjnymi, obejmujgcymi fgcznie
22 gniazda dla dysz i innych urzadzen myjacych do przygotowywania
narzedzi z pustymi przestrzeniami wewnetrznymi.

Modut moze zostac¢ zastosowany wytacznie w nastepujacym koszu:
- kosz dolny A 151

Do przygotowywania narzedzi z okreslonych obszaréw zastosowan
sa wymagane specjalne programy. W nastepujacych urzadzeniach
myjacych i dezynfekujacych sa one zainstalowane fabrycznie lub w
razie potrzeby moga zosta¢ wgrane, utworzone lub udostepnione
przez serwis Miele:

- PG 8581

- PG 8582

- PG 8582 CD

- PG 8591

- PG 8592

- RID-100 teon
- RID-200 teon +

Modut A 315 moze zosta¢ zastosowany z lub bez dodatkowego ko-
sza gornego, np. jako uzupetnienie kosza gérnego A 105/1.

Jesli modut zostanie zatozony wraz z koszem goérnym, nalezy wybrac

specjalny program ze zwiekszonym cisnieniem mycia.

- Do przygotowywania narzedzi dentystycznych wymagany jest pro-
gram Yario TD Dental +.

- Przygotowywanie narzedzi laryngologicznych wymaga programu
Yario TD LAR +.

Do przygotowywania narzedzi transmisyjnych z obszaréw stomatolo-
gicznych musza by¢ stosowane specjalne urzadzenia myjace, jak np.
A 803 lub AUF 1.

Przygotowywanie materiatow jednorazowych nie jest dozwolone.
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Zakres dostawy A 315

- Modut iniekcyjny A 315 z 2 listwami myjgcymi i tgcznie 22 przyta-
czami dla urzadzen myjgcych

- wysokosc¢ 145 mm, szerokosc¢ 492 mm, gtebokos$¢ 542 mm

- wysokosc¢ zatadunku listwy iniekcyjnej przy zastosowaniu ko-
sza gornego A 105/1 135 mm (x 30 mm)

- A 838, zestaw narzedzi, w skfad ktérego wchodzi 1 x klucz ptaski
SW9 i 1 x Srubokret katowy T20

Utylizacja opakowania transportowego

Opakowanie chroni urzadzenie przed uszkodzeniami podczas trans-
portu. Materiaty, z ktérych wykonano opakowanie zostaty specjalnie

dobrane pod katem ochrony srodowiska i techniki utylizacji i dlatego

nadaja sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedze-

nie surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpadow.
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Komponenty mozliwe do dokupienia

- A 800, rurka filtracyjna wielokrotnego uzytku z redukcja = 0,07 mm,
dtugosc¢ 405 mm, & 22,5 mm

- A 801, adapter gwintowy

- A 803, uchwyt na narzedzia transmisyjne z obszaréw stomatolo-
gicznych, wysokos¢ 76,5 mm, szerokos$¢ 40 mm, gtebokos¢ 32 mm

- A 814, gniazdo z zakrecanym zamknieciem do przygotowywania
koncowek do Air Scaler i Piezo Scaler, wysokos¢ ok. 41 mm,
@16 mm

- A 817, tuleja myjaca, dtugos¢ 65 mm, @ 11 mm, kapturek z otwo-
rem & 6 mm

- A 818, 12 kapturkéw dla tulei myjgcych, otwér @ 2 mm

- A 836, zestaw dysz np. do zastosowan stomatologicznych, w sktad
ktérego wchodzi 22 x A 833, dysza iniekcyjna z bocznymi otwora-
mi, dtugos¢ 110 mm, @ 4 mm

- A 837, zestaw tulei np. do zastosowan laryngologicznych, w sktad
ktorego wchodzi 22 x A 817, tuleja dla narzedzi o @ 4 - 8 mm, dtu-
gosc¢ 67 mm, @ 11 mm, pokrywka z otworem @ 6 mm

- AUF 1, dwuczesciowy adapter do przygotowywania narzedzi trans-
misyjnych, jak np. prostnice i katnice, wysokos¢ ok. 48 mm,
@ 45 mm; do przygotowywania wymagany adapter silikonowy
(ADS)

- E 336, tuleja myjaca, dtugos¢ 121 mm, @ 11 mm

- E 442, tuleja dla narzedzi @ 4 - 8 mm, dtugos¢ 121 mm, @ 11 mm,
pokrywka z otworem @ 6 mm

- E 443, tuleja dla narzedzi @ 8 - 8,5 mm, dtugos¢ 121 mm,
@ 11 mm, pokrywka z otworem & 10 mm

- E 445, 12 pokrywek dla tulei myjacych, otwor @ 6 mm
- E 446, 12 pokrywek dla tulei myjacych, otwor @ 10 mm
- E 447, adapter Luer Lock @ dla Luer Lock &'

- E 499, oprzyrzadowanie do przygotowywania kaniuli ssacych i ptu-
czacych z réznymi formami podtgczenia jak rowniez kaniuli Veress

- FP 20, 20 ptytek filtracyjnych, @ 30 mm
Dalsze komponenty sg opcjonalnie dostepne w Miele.
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Przed zastosowaniem tego modutu prosze uwaznie przeczytac in-
strukcje uzytkowania. Dzigki temu mozna unikna¢ zagrozen i
uszkodzen modutu.

Prosze zachowac instrukcje uzytkowania do dalszego wykorzysta-
nia.

/N Prosze koniecznie przeczytac instrukcje uzytkowania myjni, w
szczegolnosci zawarte w niej wskazowki bezpieczenstwa i ostrze-
zenia.

» Modut jest dopuszczony wytgcznie do zastosowan okreslonych w
tej instrukcji uzytkowania w rozdziale Technika zastosowan. Kompo-
nenty, takie jak np. dysze, moga zostac zastgpione wytgcznie przez
komponenty Miele lub oryginalne czesci zamienne producenta.

» Przed pierwszym uzyciem nowy nosnik tadunku musi zosta¢ umyty
w myjni bez tadunku.

P Zawsze wkiadac do koszy tylko puste moduty bez tadunku. Przed
kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ prawidtowos¢ zamocowania.

Moduty przed wyjeciem muszg zostac catkowicie oprdznione.

Przy wktadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutéw tadunek mo-
ze zostac uszkodzony.

P Skontrolowaé codziennie wszystkie wozki, kosze, moduty i wkiady
zgodnie ze wskazéwkami w rozdziale ,,Czynnosci serwisowe® w in-
strukcji uzytkowania myjni.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa przy rozmieszczaniu i wyjmowaniu
tadunku nalezy nosi¢ rekawiczki ochronne, ew. rowniez maske i oku-
lary ochronne. Przy wyjmowaniu tadunku zaktada¢ czyste rekawiczki,
zeby unikna¢ rekontaminaciji.

P Zatadunek musi sie zawsze odbywaé od tytu do przodu, a roztadu-
nek w odwrotnej kolejnosci.

P Aby zapewni¢ czyszczenie i dezynfekcje narzedzi z pustkg od
srodka, nalezy je podfgczac do listew iniekcyjnych za pomoca odpo-
wiednich uchwytoéw ew. dysz. Przytacza nie moga sie odtgczy¢ pod-
czas przebiegu programu!

Skontrolowac po kazdym przebiegu programu, czy przytgcza sie nie
odtgczyty.

P kadunek, ktéry podczas przygotowywania uwolnit sie z dysz ew. a-
dapteréow, musi zosta¢ przygotowany ponownie.

P Przynajmniej ostatnie ptukanie musi zosta¢ przeprowadzone wodg
w petni odmineralizowana.
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Przykrecanie dysz
iniekcyjnych
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Wkrecanie dysz

it

m Wkrecic¢ dysze iniekcyjne w wybranych miejscach.

m Dokreci¢ dysze iniekcyjne kluczem ptaskim SW 9.

Dostep pomiarowy dla pomiaru ciSnienia mycia

Pierwsze gniazdo prawej listwy iniekcyjnej stuzy jako dostep do po-
miaru cisnienia mycia. W ramach kontroli wydajnosciowych i walidacji
zgodnie z EN ISO 15883 na tym przytgczu mozna zmierzy¢ cisnienie
mycia.

m Do pomiaru cisnienia mycia wymienic istniejgce urzadzenie myjace
na adapter Luer Lock, np. E 447.

Wybor programu

Modut A 315 moze zostac zastosowany z lub bez dodatkowego ko-

sza gornego, np. jako uzupetnienie kosza gérnego A 105/1.

Jesli modut zostanie zatozony wraz z koszem gérnym, nalezy wybrac

specjalny program ze zwiekszonym cisnieniem mycia.

- Do przygotowywania narzedzi dentystycznych wymagany jest pro-
gram Yario TD Dental +.

- Przygotowywanie narzedzi laryngologicznych wymaga programu
Yario TD LAR +.
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Modut iniekcyjny

/N Zawsze wktadaé do koszy tylko puste moduty bez tadunku.
Przed kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ prawidtowos¢ zamocowa-
nia.

Moduty przed wyjeciem musza zostac catkowicie oprdznione.
Przy wktadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutéw tadunek
moze zosta¢ uszkodzony.

Zaktadanie modu- Modut iniekcyjny moze zostac zatozony wytgcznie w koszu dolnym
tu iniekcyjnego A 151.

m Trojkatny patak zabezpiecza modut przez przesuwaniem na boki.
Przy zaktadaniu nalezy uwazac na to, zeby patgk nie wystawat poza
krawedz kosza dolnego (.

m Zaczepi¢ modut na pretach kosza dolnego (2.

m Nastepnie zatrzasna¢ przedni patgk modutu przez nacisniecie do
dotu na przedniej poprzeczce kosza (3.

m Wsungc¢ ostroznie kosz do automatu myjacego, zeby sprawdzi¢
prawidtowe osadzenie sprzegta wodnego.

Wyjrr_lo_wanit_a mo- /N Nie wyjmowaé kosza z automatu myjacego za modut iniekcyjny.
dutu iniekeyjnego | \1oqut mégtby sie oddzielié lub uszkodzié sprzegto wodne automa-
tu myjgcego.

m Wyczepi¢ modut z zatrzaskow i wyja¢ go z kosza.
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Uktadanie tadunku

Nalezy bezwzglednie zachowaé wzory zatadunkowe ustalone w ra-
mach walidacji.

/N Niebezpieczenstwo zranien przez tadunek.

Przy zatadunku i roztadunku istnieje niebezpieczenstwo zranienia
sie o ewentualnie wystepujgce ostre krawedzie, ostrza lub ostre
koncowki.

Aby zachowac mozliwie niskie ryzyko zranien, zatadunek powinien
sie odbywac od tytu do przodu, a roztadunek odpowiednio w od-
wrotnej kolejnosci.

/N Zagrozenie infekcyjne przez niewystarczajaca dezynfekcje.
tadunek, ktéry podczas przygotowywania uwolni sie z urzadzen
myjacych, nie jest wystarczajgco zdezynfekowany od srodka.

Jesli tadunek podczas przygotowywania uwolni sie z urzadzen my-
jacych, musi zosta¢ poddany ponownemu przygotowywaniu.

Skontrolowaé - Czy urzadzenia myjace, jak np. tuleje i dysze, sa dobrze wkrecone?
przy zatadunku i
przed kazdym
startem progra-
mu:

/N Aby na wszystkich przytaczach myjacych byto wystarczajaco
standaryzowane cisnienie mycia, wszystkie gniazda gwintowe mu-
szg by¢ zaopatrzone w dysze, adaptery, tuleje lub sruby zaslepiaja-
ce.

Nie wolno stosowac zadnych uszkodzonych akcesoriow myjgcych
jak dysze, adaptery lub tuleje.

Przytacza myjace bez tadunku nie muszg by¢ zastepowane sruba-
mi zaslepiajgcymi.

- Czy zastosowany modut jest prawidtowo podtgczony do przytacza
wodnego kosza?

Przygotowywanie narzedzi z pustymi przestrzeniami

Przed wtozeniem narzedzi z pustymi przestrzeniami nalezy zapew-
ni¢ droznos¢ przeswitow lub kanatéw dla kgpieli myjace;.

m ZatozyC narzedzia z pustymi przestrzeniami na dysze.

m Po zakonczeniu programu narzedzia muszg zosta¢ wysuszone od
srodka medycznym sprezonym powietrzem, zakonserwowane we-
dtug wskazan producenta i ewentualnie wysterylizowane. Nalezy
przestrzegac lokalnych zalecen w tym zakresie.

W razie potrzeby dotgczone dysze moga zostac¢ zastgpione przez in-
ne komponenty, jak np. uchwyty na narzedzia transmisyjne z obsza-
réw stomatologicznych, tuleje myjace itd. Odpowiednie przyktady sa
zamieszczone na nastepnych stronach.
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/N Przygotowywanie narzedzi z waskimi prze$witami wymaga fil-
trowania kapieli myjacej. W tym celu kazda z listew iniekcyjnych
moze zosta¢ wyposazona w rurke filtracyjng A 800. Do rurki filtra-
cyjnej jest dotgczona oddzielna instrukcja uzytkowania.

Chirurgiczne odsysacze z obszarow stomatologicznych ze wzgledu
na swojg dtugosc nie moga by¢ przygotowywane w module A 315,
gdy rownoczesnie w automacie myjacym jest zastosowany kosz
gorny. Dlatego odsysacze chirurgiczne nalezy przygotowywac w ko-
szu gornym z listwa iniekcyjna, jak np. A 105/1.

Czyszczenie rurki filtracyjnej A 800

(a[um
< ©
?L

Rurka filtracyjna musi zosta¢ wyczyszczona przynajmniej 1 raz w ty-
godniu.

Zaleca sie, zeby wyczyscic rurke filtracyjng po kazdych 10 przebie-
gach programu.

m Przestrzegac przy tym wskazowek dotyczacych czyszczenia w in-
strukcji uzytkowania rurki filtracyjne;j.

A 803 Uchwyt na narzedzia transmisyjne

Do przygotowywania narzedzi transmisyjnych z obszaréw stomatolo-
gicznych wymagane jest doposazenie w uchwyty A 803. Uchwyty sa
przeznaczone dla prawie wszystkich popularnych narzedzi transmi-
syjnych.

Montaz m Usunac jedng dysze z listwy iniekcyjnej i zastgpic jg przez uchwyt
A 803.

Przy stosowaniu uchwytu A 803 kapiel myjgca musi by¢ filtrowana.
W tym celu listwe iniekcyjng nalezy wyposazy¢ w rurke filtracyjng
A 800.

Do rurki filtracyjnej jest dotgczona oddzielna instrukcja uzytkowa-
nia.

Przestrzegac¢ szczegdlnie wskazowek dotyczacych regularnego
czyszczenia rurki filtracyjne;j.
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Przygotowywanie = UpewnicC sie, ze narzedzia transmisyjne sg drozne.

narzedzi transmi-
syjnych

Komponenty
mozliwe do doku-
pienia
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m Wtozy¢ narzedzie transmisyjne w uchwyt. Narzedzie zostaje zamo-
cowane na miejscu przez zatrzasniecie uchwytu sprezynowego.

m Po zakonczeniu przygotowywania wyjac¢ narzedzie transmisyjne z
uchwytu. Uchwyt sprezynowy odskakuje automatycznie z powro-
tem w pozycje wyjsciowa.

m Po przygotowywaniu narzedzia transmisyjne muszg zosta¢ wysu-
szone w srodku medycznym sprezonym powietrzem, koniecznie za-
konserwowane zgodnie z zaleceniami producenta i ewentualnie wy-
sterylizowane. Nalezy przestrzegac lokalnych zalecen.

Zanim narzedzia transmisyjne zostang znowu uzyte po przygoto-
waniu, musi zosta¢ przeprowadzona kontrola dziatania, np. przez
przeptukanie do spluwaczki.

AUF 1 Uchwyt na narzedzia transmisyjne

Uchwyty AUF 1 sg przeznaczone do przygotowywania narzedzi trans-
misyjnych z obszaréw stomatologicznych.

- A 801, adapter gwintowy

- ADS 1, adapter z silikonu, biaty, do narzedzi transmisyjnych o & ok.
20 mm

- ADS 2, adapter z silikonu, zielony, do narzedzi transmisyjnych o &
ok. 16 mm

- ADS 3, adapter z silikonu, czerwony, do narzedzi transmisyjnych o
& ok. 22 mm

- FP 20, 20 ptytek filtracyjnych, porowatos¢ 2, & 30 mm
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Montaz Do montazu wymagany jest adapter A 801.

yo)
jo

m Odkreci¢ gorng czesé uchwytu (2.

m Zatozy¢ adapter z silikonu (ADS) ), odpowiadajacy $rednicy przy-
gotowywanego narzedzia transmisyjnego.

/N Jesli narzedzia transmisyjne zostang zatozone w niepasujace,
zbyt duze adaptery silikonowe, ptytka filtracyjna moze zostac
uszkodzona.

m Usungc jedng dysze z listwy iniekcyjnej i zastgpic jg przez adapter
A 801 (.

m Wkreci¢ dolng cze$¢ uchwytu @ w adapter.
m Wiozy¢ ptytke filtracyjng 3 w dolng czesé.

/N Nie wktadaé zadnej ptytki filtracyjnej w gniazdo, gdy listwa
iniekcyjna jest wyposazona w rurke filtracyjng A 800.

m Skreci¢ gorng czesc z dolng czescia.

Przygotowywanie | giontrolowaé przed zatadunkiem, czy adaptery silikonowe sg zato-
narzedzi transmi-  ;one j nieuszkodzone.
syjnych
m Usunagc¢ osady w obszarze adapterow silikonowych, ktére mogag wy-
stgpi¢ w zaleznosci od lokalnej jakosci wody, za pomoca wilgotne;
Sciereczki.

m Upewnic sig, ze narzedzia transmisyjne sa drozne.
m Wtozy¢ narzedzia w uchwyty z odpowiednimi adapterami silikono-
wymi.

m Po przygotowywaniu narzedzia transmisyjne musza zosta¢ wysu-
szone w srodku medycznym sprezonym powietrzem, koniecznie za-
konserwowane zgodnie z zaleceniami producenta i ewentualnie wy-
sterylizowane. Nalezy przestrzegac lokalnych zalecen.

Zanim narzedzia transmisyjne zostang znowu uzyte po przygoto-
waniu, musi zosta¢ przeprowadzona kontrola dziatania, np. przez
przeptukanie do spluwaczki.
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Wymiana plytek /N Ptytki filtracyjne musza byé wymieniane co ok. 2 tygodnie ew.
filtracyjnych 20 cykli roboczych.

m Wykreci¢ kompletny uchwyt.

m Rozkrecié uchwyt i wyjaé ptytke filtracyjng 3.

m Wyptukac doktadnie dolng cze$¢ @.
m Zatozy¢ nowa ptytke filtracyjna.

/N W zadnym wypadku nie wolno zaktada¢ uszkodzonych lub uzy-
wanych wczesniej ptytek filtracyjnych.

m Skreci¢ z powrotem goérng i dolng czes¢ i zamontowac uchwyt z
powrotem w listwie iniekcyjne;j.

A 814 Uchwyt dla koncéwek do Air Scaler i Piezo Scaler

Uchwyt A 814 Uchwyt A 814 z adapterem A 813

Za pomocg uchwytu A 814 mozna przygotowywac koncowki do Air
Scaler i Piezo Scaler. Uchwyt moze by¢ kombinowany z adapterem
A 813, zeby zwiekszy¢ pojemnosé. Do uchwytu i adaptera sa dota-
czone oddzielne instrukcje uzytkowania.
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E 499 Urzadzenie myjace dla kaniuli ssacych i ptucza-
cych

Urzadzenie myjace E 499 jest przeznaczone do przygotowywania ka-
niuli ssgcych i ptuczacych, wiacznie z przerywaczami. Do urzgdzenia
myjacego jest dotgczona oddzielna instrukcja uzytkowania.

Tuleje myjace

Tuleje myjace sg przeznaczone do przygotowywania narzedzi z pu-
stymi przestrzeniami o nastgpujgcych wymiarach zewnetrznych:

- A 817, tuleja myjaca, dtugos¢ 65 mm, @ 11 mm, kapturek z otwo-
rem @ 6 mm

- E 336, tuleja myjaca, dtugosé¢ 121 mm, @ 11 mm

- E 442, tuleja dla narzedzi @ 4 - 8 mm, dtugos¢ 121 mm, @ 11 mm,
pokrywka z otworem @ 6 mm

- E 443, tuleja dla narzedzi @ 8 - 8,5 mm, dtugosc¢ 121 mm,
@ 11 mm, pokrywka z otworem @ 10 mm

Otwory wylotowe moga by¢ modyfikowane przez dodatkowe zamien-
ne pokrywki:

- A 818, 12 kapturkow dla tulei myjacych, otwér @ 2 mm
- E 445, 12 pokrywek dla tulei myjgcych, otwér & 6 mm
- E 446, 12 pokrywek dla tulei myjacych, otwér @ 10 mm

Srednice narzedzi i otwordw w tulejach ew. pokrywkach powinny
pasowac do siebie, jak np. pokrywki do tulei z otworem @ 6 mm dla
chirurgicznych kaniuli odsysajgcych w stomatologii.
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ro - Note privind instructiunile

Avertizari

/N Avertizarile contin informatii relevante pentru siguranta. Acestea
avertizeaza asupra posibilelor vatamari personale sau daune mate-
riale.

Cititi cu atentie toate avertizarile si respectati actiunile si regulile de
comportament recomandate.

Indicatii

Indicatiile contin informatii care trebuie respectate in mod deosebit.

Informatii suplimentare si note

Informatiile suplimentare si notele sunt marcate printr-un cadru sim-
plu.

Pasi
Fiecare pas este precedat de un patrat negru.
Exemplu:

m Selectati o optiune cu ajutorul butoanelor sageti si salvati setarea cu
OK.

Afisaj

Mesajele de pe ecran sunt marcate printr-un scris special, similar
scrisului de pe afisaj.

Exemplu:

Meniu Setari ™.

intrebari si probleme tehnice

Daca aveti intrebari sau probleme tehnice, va rugam sa va adresati la
Miele. Datele de contact se gasesc pe verso-ul acestor instructiuni de
utilizare ale automatului dumneavoastra de curatare sau la
www.miele.com/professional.

Definitii termeni

Pe parcursul acestor instructiuni de utilizare, aparatul de curatare si
dezinfectare va fi denumit pe scurt automat de curatare. in aceste in-
structiuni de utilizare pentru dispozitivele medicale reutilizabile se va
folosi denumirea generala de ,vase“ sau ,instrumente®, daca nu exis-
ta alte definitii mai exacte ale dispozitivelor medicale respective.
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104

Cu ajutorul acestor module pot fi curatate automat dispozitive medi-
cale reutilizabile in aparate de curatare si dezinfectare Miele speciale.
Respectati in acest scop instructiunile de utilizare ale aparatului de
curatare si dezinfectare, precum si informatiile producatorilor de dis-
pozitive medicale.

Modulul de injectie A 315 este conceput pentru curatarea automata a
instrumentelor utilizate in medicina dentara si ORL.

Modulul dispune de 2 bare de injectare cu un numar total de 22 de
suporturi pentru duze si alte dispozitive de clatire pentru curatarea in-
strumentelor tubulare.

Modulul poate fi utilizat doar in urmatorul cos:
- Cos inferior A 151

Pentru curatarea automata a instrumentelor din domeniile de utilizare
mentionate sunt necesare programe de curatare speciale. Acestea
sunt instalate din fabrica la urmatoarele aparate de curatare si dezin-
fectare sau pot fi furnizate, create sau aprobate de catre serviciul cli-
enti daca este necesar:

- PG 8581

- PG 8582

- PG 8582 CD

- PG 8591

- PG 8592

- RID-100 teon
- RID-200 teon +

Modulul A 315 poate fi utilizat cu sau fara cosul superior suplimentar,
de ex. ca supliment pentru cosul superior A 105/1.

Daca modulul este utilizat impreuna cu un cos superior, trebuie selec-
tat un program special cu presiune mai mare la clatire.

- Pentru curatarea instrumentelor dentare este necesar programul
Yario TD Dentar +.

- Curatarea instrumentarului ORL necesita programul Yario TD ORL +.

Pentru curatarea pieselor de mana din domeniul medicinei dentare
trebuie utilizate dispozitive de clatire speciale, precum. A 803 sau
AUF 1.

Se interzice curatarea materialului de unica folosinta.



ro - Continutul ambalajului

Continutul ambalajului A 315

- Modul de injectie A 315 cu 2 bare de clatire si un total de 22 racor-
duri pentru dispozitivele de clatire

- Tnéltime 145 mm, latime 492 mm, adancime 542 mm

- Spatiu liber pe inaltime bara de injectare la utilizarea cosului
superior A 105/1 135 mm (x 30 mm)

- A 838, set de scule format din 1 x cheie fixa SW9 si 1 x surubelnita
unghiulara T20

Aruncarea ambalajului de transport

Ambalajul protejeaza aparatul de posibilele avarii din timpul transpor-
tului. Materialele din care este fabricat ambalajul sunt reciclabile si nu
dauneaza mediului inconjurator la aruncare.

Prin readucerea ambalajelor in circuitul materialelor se economisesc

materii prime si se reduc deseurile. Contactati reprezentanta pentru a
returna ambalajul.
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Componente suplimentare

A 800, filtru tubular reutilizabil cu un grad de filtrare de > 0,07 mm,
lungime 405 mm, & 22,5 mm

A 801, adaptor filetat

A 803, suport pentru piese de mana din domeniul medicinei denta-
re, indltime 76,5 mm, latime 40 mm, adancime 32 mm

A 814, suport cu capac cu filet pentru curatarea varfurilor Air Scaler
si Piezo Scaler, inaltime cca 41 mm, @ 16 mm

A 817, manson de clatire, lungime 65 mm, @ 11 mm, capac cu des-
chidere @ 6 mm

A 818, 12 capace pentru mansoane de clatire, deschidere @ 2 mm

A 836, set de duze de ex. pentru aplicatii dentare, format din
22 x A 833, duza de injectare cu perforatie laterala, lungime
110 mm, @ 4 mm

A 837, set de mangoane de clatire de ex. pentru aplicatii ORL, for-
mat din 22 x A 817, mansoane de clatire pentru instrumente cu

@ 4-8 mm, lungime 67 mm, @ 11 mm, capac cu deschidere

@ 6 mm

AUF 1, adaptor din doua piese pentru curatarea pieselor de mana,
cum ar fi piesele manuale si coturile, inaltime cca 48 mm, @ 45 mm;
adaptor din silicon (ADS) necesar pentru curatare

E 336, manson de clatire, lungime 121 mm, @ 11 mm

E 442, manson de clatire pentru instrumente cu @ 4 - 8 mm, lungi-
me 121 mm, @ 11 mm, capac cu deschidere @ 6 mm

E 443, manson pentru instrumente cu @ 8 - 8,5 mm, lungime
121 mm, @ 11 mm, capac cu deschidere @ 10 mm

E 445, 12 capace pentru mansoane de clatire, deschidere @ 6 mm
E 446, 12 capace pentru mansoane de clatire, deschidere @ 10 mm
E 447, adaptor Luer Lock @ pentru Luer Lock d'

E 499, dispozitiv de clatire pentru curatarea canulelor de aspirare i
clatire cu diferite forme de conectare, precum si a canulelor Veres

FP 20, 20 placi de filtru, @ 30 mm

La Miele sunt disponibile si alte componente optionale.



ro - Instructiuni de siguranta si avertismente

Cititi cu atentie instructiunile de utilizare inainte de a utiliza acest
modul. Astfel va protejati si evitati pagubele la modul.
Pastrati cu grija instructiunile de utilizare.

/N Respectati obligatoriu instructiunile de utilizare ale automatului
de curatare, in special indicatiile de siguranta si avertismentele.

» Modulul este autorizat exclusiv pentru domeniile de utilizare menti-
onate in aceste instructiuni de utilizare in sectiunea Tehnica de utiliza-
re. Componentele precum duzele pot fi inlocuite doar cu Miele com-
ponente sau piese originale.

» Tnainte de prima utilizare, dispozitivele de incarcare noi trebuie cla-
tite in automatul de curatare, fara instrumente.

» Introduceti exclusiv module goale f4rd vase in cosuri. Inainte de in-
carcare, verificati blocarea corecta.

Inainte de a fi scoase, modulele trebuie golite complet.

Daca sunt introduse sau scoase module pline cu vase, vasele pot fi
deteriorate.

P Controlati in fiecare zi toate carucioarele, cosurile, modulele si in-
sertiile conform indicatiilor din capitolul ,Masuri de intretinere” din in-
structiunile de utilizare ale automatului dvs. de curatare.

P Pentru siguranta dvs., la sortare si la indepartarea instrumentelor

purtati manusi si, eventual, masca pentru gura si ochelari de protec-
tie. Atunci cand scoateti instrumentele si vasele din automat, purtati
manusi curate pentru a preveni recontaminarea.

» incircarea trebuie si se faca din spate catre fats, iar descircarea
invers.

P Pentru a curata corect pe interior instrumentele tubulare, acestea
trebuie conectate la barele de injectare cu suporturile, respectiv duze-
le corespunzatoare. Conexiunile nu trebuie sa se desfaca in timpul
programului de curatare!

Dupa fiecare derulare de program controlati daca nu s-au desfacut
conexiunile.

P Instrumentele care, in timpul curatarii, s-au desfacut din duze sau
suporturi trebuie curatate inca o data.

P Cel putin ultima clétire trebuie efectuata cu apd complet desalini-
zata.
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ro - Tehnica de utilizare

insurubarea
stransa a duzelor
de injectare

108

insurubarea duzelor

iL. %#41_{;1

TN

m insurubati strans duzele de injectare in pozitiile dorite.

m Strangeti duzele de injectare cu cheia fixa SW 9.

Punct de testare pentru masurarea presiunii de spalare

Suportul aflat in pozitia cea mai din fata in bara de injectare din
dreapta are si rolul de punct de masurare a presiunii de spalare. in
cadrul verificarilor de performanta si validarilor conform

EN ISO 15883, presiunea de spalare poate fi masurata in acest punct.

m Pentru masurarea presiunii de spalare, inlocuiti dispozitivul de clati-
re existent cu un adaptor Luer Lock, de ex. E 447.
Selectarea programului

Modulul A 315 poate fi utilizat cu sau fara cosul superior suplimentar,
de ex. ca supliment pentru cosul superior A 105/1.

Daca modulul este utilizat impreuna cu un cos superior, trebuie selec-
tat un program special cu presiune mai mare la clatire.

- Pentru curatarea instrumentelor dentare este necesar programul
Yario TD Dentar +.

- Curatarea instrumentarului ORL necesita programul Yario TD ORL +.
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Module de injectie

/N Introduceti exclusiv module goale firi vase in cosuri. Inainte de
incarcare, verificati blocarea corecta.

fnainte de a fi scoase, modulele trebuie golite complet.

Daca sunt introduse sau scoase module pline cu vase, vasele pot fi
deteriorate.

Introducerea mo- Introduceti modulul de injectie exclusiv in cosul inferior A 151.
dulului de injectie

m Colierul triunghiular securizeaza modulul impotriva deplasarii in late-
ral. Cand introduceti colierul, asigurati-va ca acesta nu iese in afara
marginilor cosului inferior (.

m Prindeti modulul in barele cosului inferior (.

m Apoi introduceti colierul frontal al modulului in barele transversale
din fata ale cosului impingand in jos (3.

m Apoi impingeti usor cosul in automatul de curatare pentru a verifica
daca racordul de apa este asezat corect.

Scoaterea modu- | /N Nu scoateti cosul din automatul de curatare trdgand de modulul
lului de injectie de injectie.

Modulul se poate desprinde sau poate deteriora racordul de apa al
automatului de curatare.

m Desfaceti modulul din sistemul de fixare si scoateti-I din cos.
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Ordonarea vaselor

Respectati intotdeauna modelul de incarcare stabilit in cadrul vali-
darii.

/N Pericol de ranire din cauza vaselor si a instrumentelor.

La incarcarea si scoaterea vaselor si a instrumentelor care urmeaza
sa fie spalate, exista riscul de ranire in canturile ascutite, marginile
taiate sau capetele ascutite existente.

Pentru a reduce la minimum riscul de ranire, incarcarea se face din
spate in fata, iar scoaterea instrumentelor se face in ordine inversa
fata de incarcare.

/N Pericol de infectare din cauza dezinfectiei insuficiente.

Vasele si instrumentele care trebuie spalate, care s-au desprins de
dispozitivul de clatire in timpul curatarii, nu sunt dezinfectate sufici-
ent din interior.

Daca vasele si instrumentele care trebuie spalate s-au desprins de
dispozitivul de clatire in timpul curatarii, trebuie sa le curatati inca o

data.
La incarcare si - Toate dispozitivele de clatire precum mangoanele de clatire si duze-
inainte de fiecare le sunt insurubate bine?

pornire a progra-
mului controlati
urmatoarele:

/N Pentru ca la toate dispozitivele de cltire sa existe o presiune de
spalare standardizata suficienta, toate stuturile filetate trebuie pre-
vazute cu duze, adaptoare, mansoane de clatire sau suruburi oar-
be.

Nu utilizati dispozitive de clatire deteriorate, precum duzele, adap-
toarele sau mansgoanele de clatire.

Dispozitivele de clatire pe care nu sunt fixate instrumente nu trebu-
ie inlocuite cu suruburi oarbe.

- Modulul introdus este conectat corect la sursa de alimentare cu
apa a cosului?

Curatarea instrumentelor tubulare

inainte de introducerea instrumentelor tubulare, asigurati-va c4 lu-
menele sau canalele nu prezinta blocaje, iar solutia de apa cu de-
tergent poate patrunde peste tot.

m Pozitionati instrumentele tubulare pe duze.

m La finalul programului, instrumentele trebuie uscate in interior cu aer
comprimat medicinal, intretinute conform datelor producatorului si
eventual sterilizate. Trebuie respectate prevederile nationale specifi-
ce.
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Montare

Daca este necesar, duzele livrate pot fi inlocuite cu alte componente,
precum suporturile pentru piese de mana din domeniul medicinei
dentare, mansoane de clatire etc. Exemple in acest sens sunt prezen-
tate pe urmatoarele pagini.

/N Pentru curatarea instrumentelor cu lumen ingust este necesara
o filtrare a solutiei de ap& cu detergent. in acest scop, barele de in-
jectare pot fi prevazute cu cate un filtru tubular A 800. Filtrul tubular
are instructiuni de utilizare separate.

Datorita lungimii acestora, dispozitivele de aspiratie din chirurgia
dentara nu pot fi procesate cu modulul A 315 daca se utilizeaza in
acelasi timp un cos superior in automatul de curatare. Pentru acest
motiv, amplasati dispozitivele chirurgicale de aspiratie intr-un cos
superior cu bara de injectie, cum ar fi A 105/1.

Curatarea filtrului tubular A 800

A

mlﬁ_

E&

3

-

30
31

Filtrul tubular trebuie curatat cel putin 1 data pe saptaméana.

Se recomanda curatarea filtrului tubular dupa 10 derulari de pro-
gram.

m Respectati instructiunile de curatare din instructiunile de utilizare ale
filtrului tubular.

A 803 Suport pentru piese de mana

Pentru curatarea pieselor de mana din domeniul medicinei dentare
este necesara echiparea ulterioara cu suporturi A 803. Suporturile
sunt adecvate pentru aproape toate piesele de mana standard.

m Inliturati o duza din bara de injectare si inlocuiti-o cu suportul A
808.

La utilizarea suporturilor A 803 solutia de apa cu detergent trebuie
filtrata. Pentru aceasta, echipati bara de injectare cu un filtru tubu-
lar A 800.

Filtrul tubular are instructiuni de utilizare separate.

Respectati in special indicatiile privind curatarea regulata a filtrului
tubular.
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Curatarea m Verificati ca piesele de mana sa nu prezinte blocaje, pentru ca solu-
pieselor de ména tia sa poata patrunde peste tot.

m Introduceti piesa de méana in suport. Instrumentul este mentinut in
pozitie prin fixarea cu un clic a suportului cu arc.

m Dupa curatare, trageti piesa de mana afara din suport. Suportul cu
arc revine automat in pozitia initiala.

m Dupa curatare, piesele de méana trebuie uscate in interior cu aer
comprimat medicinal, intretinute conform datelor producatorului si
eventual sterilizate. Trebuie respectate prevederile nationale specifi-
ce.

Inainte ca piesele de man si poat fi folosite din nou dup curéta-
re, efectuati o verificare functionald, de ex. in scuipatoare.

AUF 1 suport pentru piese de mana

Suporturile AUF 1 sunt prevazute pentru curatarea pieselor de mana
din domeniul medicinei dentare.

Componente su- - A 801, adaptor filetat

plimentare - ADS 1, adaptor din silicon, alb, pentru fixarea pieselor de mana cu
un & de cca 20 mm

- ADS 2, adaptor din silicon, verde, pentru fixarea pieselor de mana
cu un J de cca 16 mm

- ADS 3, adaptor din silicon, rosu, pentru fixarea pieselor de mana cu
un & de cca 22 mm

- FP 20, 20 de placi de filtru, porozitate 2, & 30 mm
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Montare

Pentru montare este necesar un adaptor A 801.

m Desurubati piesa superioara (2) a suportului AUF 1.

m Introduceti un adaptor din silicon (ADS) (1), care sa corespunda dia-
metrului piesei de mana ce urmeaza a fi curatata.

/N Daca piesele de mana sunt introduse intr-un adaptor din silicon
prea mare, asadar nepotrivit, placa de filtru se poate deteriora.

m Inliturati o duza din bara de injectare si inlocuiti-o cu adaptorul A
801 (.

m Insurubati piesa inferioard a suportului @ in adaptor.

m Asezati o placa de filtru 3 in piesa inferioara.

/N Nu asezati nicio placa de filtru in suport daca bara de injectare
este echipata cu un filtru tubular A 800.

m insurubati piesa superioara cu cea inferioara.
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Curatarea ~  jnainte de incarcare, verificati daca adaptoarele din silicon sunt
pieselor de mana | prezente si nedeteriorate.

m Inliturati depunerile din zona adaptorului din silicon care pot apérea
in functie de calitatea apei furnizate, folosind o laveta umeda.

m Verificati ca piesele de mana sa nu prezinte blocaje, pentru ca solu-
tia sa poata patrunde peste tot.

m Introduceti piesele in suporturi, cu adaptoarele din silicon corespun-
zatoare.

m Dupa curatare, piesele de méana trebuie uscate in interior cu aer
comprimat medicinal, intretinute conform datelor producatorului si
eventual sterilizate. Trebuie respectate prevederile nationale specifi-
ce.

Inainte ca piesele de mani si poati fi folosite din nou dupé curéta-
re, efectuati o verificare functionald, de ex. in scuipatoare.
Inlocuirea placilor = A\ pjxcile de filtru trebuie inlocuite dupa cca 2 saptamani, resp.

de filtru 20 de cicluri de curitare.

m Desurubati suportul complet.

I

m Demontati suportul si aruncati placa de filtru 3.
m Clatiti temeinic piesa inferioarad (@.
m Asezati o noua placa de filtru.

/N Este interzisa folosirea unor placi de filtru deteriorate sau folosi-
te.

m insurubati la loc piesa superioars cu cea inferioara si montati din
nou suportul pe bara de injectare.
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A 814 Suport pentru varfuri Air Scaler si Piezo Scaler

Suport A 814 Suport A 814 cu adaptor A 813

Cu ajutorul suportului A 814 pot fi curatate varfuri pentru Air Scaler si
Piezo Scaler. Suportul poate fi combinat cu adaptorul A 813, pentru a
creste capacitatea. Suportul si adaptorul au instructiuni de utilizare
separate.
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E 499 Dispozitiv de clatire pentru canule de aspirare si
clatire

Dispozitivul de clatire E 499 este prevazut pentru curatarea canulelor
de clatire si aspirare, inclusiv a intrerupatoarelor de aspirare. Dispozi-
tivul de clatire are instructiuni de utilizare separate.

Mansoane de clatire

Mansoanele de clatire sunt adecvate pentru curatarea instrumentelor
cu lumen si cu urmatoarele diametre exterioare:

- A 817, manson de clatire, lungime 65 mm, @ 11 mm, capac cu des-
chidere @ 6 mm

- E 336, manson de clatire, lungime 121 mm, & 11 mm

- E 442, manson de clatire pentru instrumente cu @ 4 - 8 mm, lungi-
me 121 mm, @ 11 mm, capac cu deschidere @ 6 mm

- E 443, manson pentru instrumente cu @ 8 - 8,5 mm, lungime
121 mm, @ 11 mm, capac cu deschidere @ 10 mm

Aperturile pot fi diversificate cu ajutorul unor capace de schimb dis-
ponibile optional:

- A 818, 12 capace pentru mansoane de clatire, deschidere @ 2 mm
- E 445, 12 capace pentru mansoane de clatire, deschidere @ 6 mm

- E 446, 12 capace pentru mangoane de clatire, deschidere @ 10 mm

Diametrele instrumentelor si deschiderilor in mansoanele de clatire
sau capace trebuie selectate astfel incat sa se potriveasca unele cu
altele, de ex. capace pentru mansoane de clatire cu o deschidere de
@ 6 mm pentru canule chirurgicale de aspiratie in domeniul medici-
nei dentare.
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MpepynpexaeHus

/N OTMeYeHHble TakM 3HAYKOM YKasaHUs CogepkaT BaxkHyto Ans
TEXHUKU 6e30MacHOCTU NHopMaunio, NpegynpexaarLLyto 06
OMacHOCTY NOAlyYeHNS TpaBM NEPCOHANIOM 1 BO3MOXHOCTU MaTe-
puanbHoro yuepoba.

BHnMaTensHO npoynTanTe NnpeaynpexaeHuns n cobniogante npu-
BOAVMbIE B HUX TpeboBaHUs MO aKCnayaTaumm 1 npasuna noseae-
HUS.

Yka3zaHus

YkasaHuna cogep>xat nHdopmMaumio, Ha KOTOpYLo crnenyeT 06-
pawaTtb ocobo€e BHMMaHMeE.

OononHuTtenbHas nHgopmauus N NpuMmedaHus

[ononHuTenbHas MHopMaLms U NPUMeYaHnsi MOMeYatoTcs C No-
MOLLbIO MPOCTON pamMKM.

OewncTtBuns

Mepepn onvcaHnemM KaXkaoro AencTBMsS CTOUT 3HAYOK B BUE YEPHOIo
KBagpartuka.

Mpumep:

m Bbi6epuTe onumio ¢ NOMOLLBIO KHOMOK CO CTPENKOW 1 COXpaHUTe
yCTaHOBKY € nomouybio OK.

Oucnnen

MosiBNsAtoLascs Ha gucnnee nHpopmaumsa otobparkaetcss 0cobbiM
LIPUTOM, KOTOPLIN MMEET ANCMNNENHbIN BUL,

Mpumep:
MeHto YoTaHoskM ™.

Bonpocbl n TexHn4eckme npoo6siembl

[Mpn BO3HNKHOBEHNI BONPOCOB N TEXHNYECKUX NPOo6em obpaLluai-
Tecb B KomnaHuto Miele. KOHTaKTHbIE A@aHHblE MOXKHO HaAWTW Ha MNo-
cnegHen cTpaHuue ob6M0XKKM PYKOBOACTBA MO 3KCnyaTauumn K Ba-
Lemy aBTomarty Anst MOMK1 Unn Ha cante
www.miele.com/professional.

OnpepeneHne TEPMUHOB

B panbHenwem B HacTOSALWEN NHCTPYKLUUM aBToOMaT af1s MOWKN 1 ae-
3nHeKumn bygeT 0603Ha4YaTbCsA NPOCTO Kak aBToMaT ANst MOMKN.
O6pabaTbiBaemas MeguLmMHCKasa NpoayKums o603Ha4YaeTcsa B 4aHHON
WHCTPYKLMM NO 3KcnnyaTtaumm Kak obpabaTbiBaeMbii Mmatepuan, ecnm
OHa HE KOHKPETU3NpPYETCS.

118



ru - HasHa4vyeHue npubopa

C nomoLbto 3TOro MOAYNSt MOXHO NPOBOANTL MeXaHMYecKyto obpa-
O0TKY MEOULMHCKUX N3AENUIA, MPUrOAHBIX A1 MHOFOKPAaTHOro UC-
nonb3oBaHus, B Miele aBTomaTax gist MOMKU 1 gesnHgexkumn. MNpu
3TOM HEOBXOAMMO YHYUTbIBATb YKa3aHUs UHCTPYKLMN NO aKcnyaTta-
UMM aBTomMarta gjisi MOMKN 1 Ae3nHpekumn n nHpopmawmo npomsso-
avutenen MeguUUHCKNX N3penui.

NH>xekTopHbIN Moaynb A 315 npegHasHayeH 4ns MalMHHOW OYUCTKI
WHCTPYMEHTOB, NPUMEHSAEMbIX B CTOMATONOMMN 1 OTOPUHONAPUHIO-
noruw.

B mMoayne ycTaHoBNEHbI 2 NHXXEKTOPHbIE MaHKK, Ha KOTOPbIX pacno-
NOXXeHbl 22 rHe3da A/1s conen 1 Apyrnx NpPOMbIBOYHbIX YCTPONCTB
AN OYUCTKM NOMbIX MHCTPYMEHTOB.

Mopynb MOXHO MCMNOSIb30BaTb TOMLKO B CEAyoLLE KOP3UHE:
- HuxHas kopaumHa A 151

[ns MalwmHHOM OYNCTKM MHCTPYMEHTOB, NCMOSIb3YEMbIX B yKa3aHHbIX
obnacTtax, TpebyroTcs crneynanbHble NporpamMmmMbel O4NCTKU. Ha cne-
AyoLwmnx aBToMartax gfis Mok 1 gesmHpeKUnn oH ycTaHaBnmeatoT-
CS Ha 3aBOLE-U3roToBMTENE U NP HEOOXOANMOCTM MOTYT 3anuchbl-
BaTbCs, CO34aBaTbCs UNN aKTUBNPOBATLCA CEPBUCHOWN CNY>XX60iA:

- PG 8581

- PG 8582

- PG 8582 CD

- PG 8591

- PG 8592

- RID-100 teon
- RID-200 teon +

Moaynb A 315 MOXET NCNONb30BaTLCA C AOMONHUTENBHON BEPXHEN
KOP3VHOW Unn 6e3 Heé, HanpumMmep, B Ka4yecTse AOMNOSHEHNSA K BEPX-
Hewn Kop3nHe A 105/1.

Ecnun mogynb ncnonb3dyeTcsi BMECTE C BEPXHEN KOP3UHOI, Heobxoan-
MO Bbl6paTb crneuunanbHyo NporpaMmMy C NOBbILLEHHLIM OaBNEHNEM
NPOMbIBKM.

- Mporpamma Yario TD cTomMaTton. + Heobxoguma gnst 06paboTKn CTo-
MaTOSIOMMYECKNX MHCTPYMEHTOB.

- [ns 06paboTKM OTOPUHONAPUHIOIOMMYECKNX NMHCTPYMEHTOB HEOO-
XoAMMO 1cnosb3oBath Nporpammy Yario TD fTOP +.

[ns 06paboTKM CTOMaTONOMNMYECKMX HAKOHEYHNKOB HEOOXOANMO UC-
nosib30BaThb crneLmanbHble MPOMbIBOYHbIE YCTPONCTBA, TaKne Kak
A 803 vnn AUF 1.

O6paboTka ogHOPa30BOro MaTepuana He JOnyckaeTcs.
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KomnnekT noctaBku A 315

- NH>xekTopHbIi Mmogynb A 315 ¢ 2 NpOMbIBOYHbLIMY N1aHKaMn 1 B
06LLEN CNOXKHOCTUN 22 COeqUHEHNAMN NS NPOMbIBOYHbIX
YCTPOWCTB

- Bbicota: 145 mm, wivpuHa: 492 mm, rmybuHa: 542 mm

- BbicoTa 3arpy3ku st UHXXEKTOPHOW MiaHK1 Npu NCNosib30Ba-
HUW BepxHen Kop3uHbl A 105/1 135 mm (+ 30 Mm)

- A 838, KOMNNEKT NHCTPYMEHTOB, COCTOSILLINIA N3 OOQHOIrO rae4Horo
kntoda SW9 n ogHoro yrnosoi oteepTkn T20

YTunusaumsi TpaHCNOPTHON YNaKOBKU

YnakoBKa 3almaeT oT NoBpeXaeHnin Nnpun TpaHcnopTuposke. Mare-
puanbl ynakoBKn 6e3onacHbl ANnst OKPY>KatoLLen cpeapl 1 NIerko yTu-
NN3UPYIOTCA, MO3STOMY OHU MOANEXaTt nepepadboTke.

BosBpalleHune ynakoBky Ansi ee BTOPUYHONM nepepaboTky NpusoguT
K 9KOHOMUM CbIPbsi U YMEHbLLEHNIO KOIMYECTBa 0TXo[o0B. [pocum
Bac no Bo3MOXXHOCTU caaTb YyNakoBKY B MYHKT NpuemMa BTOPChIpbSi.



ru - KomnjieKt noctaBKku

[Nokynaemblie KOMMNOHEHTbI

- A 800, MmHOropasoBbIin Tpy64aTbi UNLTP C cenapaumnein H4acTuLy
pasmepom = 0,07 mm, gnuHa 405 mm, & 22,5 mm

- A 801, pesbboBoin aganTtep

- A 803, rHe300 Ansa CToOMaToONOrMYeCcCKNX HaKOHEYHNKOB 1 HACaaoKk,
BbicOoTa 76,5 MM, winpuHa 40 mm, rmy6buHa 32 Mm

- A 814, rHe3[0 ¢ Bpaljarowmmca 3aTBoOpoM At 06paboTKn HaKo-
He4HnKoB Air Scaler n Piezo Scaler, BbicoTta npu6n. 41 mm, @ 16 mm

- A 817, conno-mygTa, gnvHa 65 mm, @ 11 MM, KpblLlKa ¢ oTBEp-
ctnem @ 6 Mm

- A 818, 12 Kpblwek gnsa conen-mydT, otBepcTne @ 2 MM

- A 836, koMnnekT conen ans O4UCTKU, Hanpumep, ctomaTosiornye-
CKNX MHCTPYMEHTOB, cOoCTOALWLMN N3 22 X A 833, NHXXEKTOPHOro
conna c nepdopauunein Ha 60KoBo CTeHKe, anmnHa 110 mm, & 4 Mm

- A 837, koMmnnekT conen-mydT Ons NnpuMeHeHns, Hanpumep, B OTO-
PUHONApUHronorum, coctosawmmn na 22 x A 817, conen-mydt gns
NHCTPYMEHTOB C & 4-8 MM, gnuHa 67 mm, @ 11 MM, Kpblwka ¢ OT-
BepcTnemMm @ 6 Mm

- AUF 1, aganTtep 13 aByx 4acten gns o6paboTKn MHCTPYMEHTOB, Ta-
KNX KaK MpsMbl€ 1 YriioBble HAKOHEYHWUKN, BbiCcOTa Npuos. 48 mm,
@ 45 mm; gnsa o6paboTkm TpebyeTcsa CUNMKOHOBbLIN agantep (ADS)

- E 336, conno-mydTta, gnvHa 121 mm, @ 11 mm

- E 442, conna gns MeguuuHCKOro MHCTpymeHTa ¢ @ 4 - 8 MM, anvHa
121 mm, @ 11 MM, Konnadok ¢ otBepcTuem & 6 Mm

- E 443, conna gns MeanuuHCKoOro MHCTpymeHTta ¢ @ 8 - 8,5 mm, anu-
Ha 121 MM, @ 11 MM, konnadok ¢ otBepcTuem @ 10 Mm

- E 445, 12 konna4koB ansi conen, oteepctne @ 6 Mm
- E 446, 12 konna4ykoB gnsa conen, oteepctne @ 10 mm
- E 447, nepexogHuk ¢ agantepom Jlyep-Jlok @ ons Nyep-Jlok &'

- E 499, Moe4vHOoe yCTpONCTBO A/1s1 06paboTKMN KaHKoMb ANs oTcoca U
npombIBaHNSA, BKtoYas kaHonm Bepeca

- FP 20, 20 dunsTpoBanbHbix nnactH, & 30 mm

[Mpo4re KOMMOHEHTLI ONUMOHanNbLHO Npegnaratotcs Miele.
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Mepepn akcnnyataumen Mogyns BHUMaTeIbHO NPOYTUTE HAcTo-
ALLYIO MHCTPYKLMIO MO aKcnnyaTauuun. 9To Aact Bam BO3MOXXHOCTb
3aWmTNTL cebs 1 N36exxaTb NOBPEXOEHUN MOOYNS.

BepeXxHo xpaHuTe NHCTPYKLMIO NO aKCnyaTaumn.

/N O6si3aTENLHO YUUThIBATE CBEAEHUS, COOEPKALLMECS B UH-
CTPYKLMM NO aKCcnayaTaumm Ha asTomaT L1 MOWKN N fe3nHgek-
LK1, OCOBEHHO KacaroLmecs ykasaHunin no 6e30nacHOCTU 1 npeay-
npeXxaeHnin.

» Mopayrnb paspeLueHo UCrosib30BaTh UCKITIOHYUTENBHO B cdhepax
NPUMEHEHNS, ONNCaHHbIX B rnaee «OCO6EeHHOCTU NCMONb3yeMON TeX-
HUKW» B JAHHOW MHCTPYKLMM NO aKcnnyatauun. KoMnoHeHTbI, Hanpu-
Mep, conna, paspeLlaeTcs 3aMeHsATb TOSIbKO KOMMNoHeHTamn Miele
NN OPUrMHANBHBIMY 3an4acTsaMN NPOU3BOLUTENS.

P Mepen nNepBbIM UCMOMb30BaHNEM HOBbIE 3arpy304Hble YCTPONCTBa
OO0MKHbI ObITb MPOMBbITbI B aBTOMaTte 4151 MOVKK 1 ge3nHdekunn 6e3
3arpys3km ux matepuanom ans MOnKu.

P CtaBbTe B KOP3VHbI TOSIbKO NYCThbie MOAYNY 6€3 MaTepuana.
Mepen KaXxoon 3arpy3Kon NpPoBEPSANTE KOPPEKTHOCTL (hrKcauuu.
Mepen BbIrpy3KoM Mogynu HEO6XOLMMO MOMHOCTLIO 0CBO6OAUTL OT
obpabaTbiBaeMoro marepuana.

Mpu ycTaHOBKe 1 N3BNeYeHNN YyKOMMNEKTOBAHHbIX Mofynen obpaba-
TbiBaeMbI Matepman MOXXHO NOBPEAUTb.

P ExxeO0HEBHO NPOBEPSITE BCe TENEXKUN, KOP3WHbI, MOAYMV I BCTaB-
KM COrnacHo ykasaHnam B rnaese «Mepbl No cogepxaHunio obopynosa-
HWS B UICNPAaBHOCTW» B UHCTPYKLUMI MO SKcnyaTaumm Ha Baw aBTo-
MaT ans MOWKMW.

P B uensix Baileii 6e30MacHOCTM MNPy pasMeLLeHNN UHCTPYMEHTOB 1
Mpwv BbIrpy3ke o6paboTaHHOro MaTepuana HageBawTe nep4aTku, npu
HEO6XOAMMOCTU TaKXXe MEAVLIMHCKYIO Macky 1 3aluTHble O4Kn. Bo
n36exxaHne NoOBTOPHOIro MHMULIMPOBaHMS MaTepurana npu ero Bbl-
rpy3Ke HafgeBanTe YMCTble 3alUMTHbIE NepYaTKu.

P 3arpysky Heo6X0AMMO OCYLLECTBATL BCEraa OT AallbHEN CTEHKU
BRepén, a BbIrpy3Ky B 06paTHOM Nnopske.

P YT106bI 06€CcneunTb Haa&XKHYI0 O4YUCTKY 1 AE3UHAEKLMIO MombIX
NHCTPYMEHTOB N3HYTPWU, NX HEOOXOAMMO NOACOEANHSATb K MHXXEKTOP-
HOW NfiaHKe NPy NOMOLLM COOTBETCTBYIOLLMX MHESL unun conen. Pasb-
EMbl He O0/KHbI OTCOEANHATLCS BO BPEMS BbINOMHEHUS NMPorpaMmmbi!
Mocne kaXxgoro 3asepLUeHMs NPOorpamMMbl MPOBEPSANTE HAAEXKHOCTb
KpenseHnsa pasbeEMOB.

P IHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE BO BPeMsi 06paboTKy OTCOEAUHUTNCH OT
CBOMX POPCYHOK 1N rHE3, OOMKHbI NPONTM 06paboTKy eLle pas.

P Kak MUHUMYM MocnegHuii atan 06paboTKy LOMKEH BbIMOMHATLCS C
NCMNOSIb30BaHNEM MOSTHOCTHIO 06ECCONEHHON BOAbI.
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BBepHuTe conna

3aBUHYMBaHUE
MH)XXEKTOPHbIX
conen

m BKpyTWTE MHXXEKTOPHbIE COMa B HYXKHbIX MONIOXKEHMSIX.

m 3aTSHUTE NHXEKTOPHbIE comnna raevHbimM Kntovyom SW 9.

Bo3MOXHOCTDb npoBegeHusa 3amepoB gaBJieHUs npo-
MbIBKUA

Bnuxanwee K nepegHeMy Kpato rHe3[40 NPaBor MHXXEKTOPHOW MaH-
K1 MCNOSMb3YETCHA B KA4YeCTBE AOCTYyNa ANS U3MepPEHUs faBNeHns
npoMbIBKK. B pamkax npoBepok a(ppeKTUBHOCTM 1 Banngaumm B co-
otBeTcTBMM co ctaHgapTom EN ISO 15883 Ha aTom nogcoenmHeHnmn
MO>XHO N3MEPUTbL OaBfeHNe NPOMbIBKU.

m [1na n3amepeHns gaBneHns NpoMbIBKM 3aMeHUTE YCTaHOBIEHHOE
NPOMbIBOYHOE YCTPONCTBO Ha NEPEXOLHMNK C HAKOHEYHUKOM
Jltospa, Hanpumep, E 447.
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Bbi6op nporpammbl

Moaynb A 315 MOXET UCNOoNb30BaTLCA C AOMONHUTENBHON BEPXHEN
KOP3VHOWN 1nn 6e3 Heé, HanpumMep, B KayecTse AOMNOSHEHNSA K BEPX-
Hen Kop3nHe A 105/1.

Ecnn mogynb ncnonb3yeTcs BMeCTe C BEPXHEN KOP3UHOWN, Heobxoam-
MO Bbl6paTb CrnewunanbHyo NporpamMMy C NMoBbILLEHHbIM AaBIEHNEM
NPOMbIBKW.

- Mporpamma Yario TD cTomaTton. + Heobxoguma gnst 06paboTKn CTo-
MaTOSIOMMYECKNX MHCTPYMEHTOB.

- [ns 06paboTKM OTOPUHONAPUHIOIOMMYECKNX NMHCTPYMEHTOB HEOO-
X0OMMO 1cnosb3oBaTh Nporpammy Yario TD fIOP +.
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NH)XXeKTOpHbIN moAaysib

/N CTaBbTe B KOP3MHbI TONLKO NyCTble MOAynn 6e3 matepuana.
Mepen kaXkoomn 3arpy3Kor NpoBeEPSNTE KOPPEKTHOCTL hrKcaumn.
[Mepen BbIrpy3Kon Mogynu HEO6XOAMMO MOMHOCTLIO OCBOGOAUTL OT
obpabaTbiBaeMOro matepuana.

[Mpun ycTaHOBKe 1 N3BNe4YeH YKOMMIIEKTOBAHHbIX Mogynen obpa-
6aTblBaeMbIil MaTepuan MOXXHO NOBPEAUTb.

YcTaHoBKa YcTaHaBnMBanTe MHXXEKTOPHbIV MOAYSb TONIBKO B HUXKHIOK KOP3UHY
NH)XXEKTOPHOro A 151.
mopayns

m TpeyronbHas ckoba 3awmaeT MoaysSib OT 6OKOBOIrO CMELLEHNS.
Mpwn ycTaHOBKE cneguTe 3a TeM, 4ToObl CKoba He BbicTynasna 3a
Kpai HUKHen KopanHbl (1.

m 3auenute Mogysb 3a OMoPbl HUXKHEN KOP3WHbI (2).

m 3aTeM 3admKCUpyiiTe NepeaHiol CKoby Moayns, HaXkaB e€ BHU3 B
nepenHIo pacrnopKy Kop3auHbl (3.

m 3aTeM OCTOPOXKHO 3a[iBUHLTE KOP3UHY B aBTOMAT OJ1si MOMKM, YTO-
6bl y6eanTbCsl, YTO NoAKoYEHE BOOb! YCTAHOBIEHO NPaBUbHO.

Useneuenne /N He nsBnekaiite KOp3uHy U3 aBTomara A1 MOViKU, Aep>Kach 3a
WH)XXEKTOpHoOro NHXXEKTOPHbIA MOy b.
moAayns Tak MOXXHO HapyLLUTL hrKCaLMIO MOZYNA UMW NOBPEANTL NOAKIO-

YeHne BOoAObl aBTOMaTa A MOWKW.

m OcBoboanTe Mogysb 13 UKCATOPOB U N3BNEKNTE €ro N3 KOP3UHbI.
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Mpounssoagute
npoBepKy npu 3a-
rpysKe v nepep,
KaXkabiM 3anyc-
KOM NporpamMmmbi:

126

Pa3meweHne o6pabaTbiBaemoro matepuana

Bcerga cobnioganTe BeNNYMHbI 3arpy3Ku, YCTaHOB/EHHbIE B paM-
Kax sanugauuu.

/N OnacHocTb TPaBMUPOBaHIs 06pabaTbiBaeMbIM MaTEPVANIOM.
[Mpwn 3arpyske 1 Bbirpy3ke obpabaTbiBaeMOro mMarepuana cyLiecT-
BYET OMAaCHOCTb NOPaHNTBLCSA 06 OCTPbIE KPOMKMK, HAKOHEYHUKN
NN Ne3BNUS MHCTPYMEHTOB.

YTO6bl CBECTU K MUHUMYMY PUCK NOAYYEHNS TPaBM, 3arpy3Ky cre-
AyeT OCyLLeCTBNATb BCerga oT AanbHeN CTEHKM Brnepén, a Bbirpy3s-
Ky B 06paTHOM MNopsiake.

/N OnacHocTb nepeHoca NHMeKLMM B Cyvae HEQOCTaTOYHO Ae-
3UHpEeKUUN.

O6pabaTbiBaeMblin MaTepurar, KOTOpbI BO BPEMSI OHUCTKN OTCO-
eanHNACSA OT NPOMbIBOYHOIO YCTPOWCTBA, U3HYTPU Npoae3nHdun-
LMpOBaH HEOQOCTATO4HO.

Ecnn o6pabaTbiBaembii Mmatepman BO BPEMSI OHNCTKN OTCOEOUHUI-
Cs1 OT NPOMbIBOYHOIO YCTPOWCTBA, ero Heo6xoaumo obpaboTaTb
NOBTOPHO.

- MNoTHO N NPUBEPHYTLI MOEYHbIE YCTPONCTBA, HAaNpPUMep, NPOMbI-
BOYHbIE BTYNKM 1 conna?

/N Ons Toro, 4To6bl BCe NPOMbIBOYHbIE YCTPOCTBa o6ecneynsant
[OCTaToO4YHOE CTaHAapTHOE AaBfieHne MOVIKU, Ansi BCeX Pe3bO0BbIX
HacagoK OO/MKHbI ObITb NPedyCMOTPEHbI (DOPCYHKN, aganTepsbl,
BTY/NIKN U pe3b060BbIE 3arfyLLUKMW.

3anpeLlaeTca Ncnob3oBaTb NOBPEXAEHHbIE MPOMbIBOYHbIE
YCTPOWCTBA, Takne Kak (DOPCyHKN, aganTepbl U BTYNKN.

[MpoMbIBOYHbIE YCTpONCTBa 6€3 BCTaBNEHHOMO B HUX 06pabaTbl-
BaeMoro marepuasna Hefb3s1 3aMeHSATb BUHTOBbIMU 3arfyLUKamMu.

- [paBunbHO N1 NOACOEANHEH BCTaBNEHHbIN MOAYSIb K BOgOCHabxe-
HUIO KOP3MHbI?
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O6paboTKa NosbiIX UHCTPYMEHTOB

lMepen ycTaHOBKOW NOMbIX MHCTPYMEHTOB HEOOXOANMO 06ecnevmnTb
NPOXOLMMOCTb NOMOCTEN N KaHaNoB, YTOObI B HUX rapaHTUPOBaHHO
nonagan MoKLLNA pacTBop.

m YCTaHoOBUWTE NoJsble MHCTPYMEHTbI Ha corJia.

m [locne 3aBepLueHns NporpamMmmbl UHCTPYMEHTbI HEOO6XOOUMO BbICY-
LWNTb USHYTPU MEOULNHCKUM CXaTbIM BO34YXOM, BbINOMHUTL YX04
3a NMHCTPYMEHTaMMN B COOTBETCTBMM C YKasaHUAMUN NMPOnN3BOANTENEN
N Npu HEOBXOANUMOCTM NX CTepunusauunto. Heobxognmo cobnogaTtb
HaLUMOHaNbHblE HOPMbI 1 Npasuna.

ﬂpm HEO6XOAMMOCTM BXOAsLLME B KOMMEKT NOCTaBKW conna MOryT
3aMEHATbCA OAPYrMMnN KOMMOHEHTaMW, TaKNMIN KaK rHesga ansa ctoma-
TONOr’M4YeCKmnx HakKOHe4YHNKOB, conna—mycprl nT 0. COOTBeTCTBy-
rowne npnMepbl NpmuBeneHbl Ha rnocnenyrwmnx ctpaHnuax.

/\ O6paboTka MHCTPYMEHTOB C Y3KM NPOCBETOM TpebyeT hunbT-
pauun MotoLLero pacteopa. [nsa aTon Lenm Ha KaXayto NHXEKTOP-
HYIO MJIAaHKY MOXXHO YCTaHOBUTb MO OAHOMY Tpyb4aTtoMy punsTpy
A 800. K Tpy64yaTtomy punsTpy npunaraeTcs MHCTPYKLUUS Mo 9KCn-
nyatauun.

3-3a cBOEW ANVHbBI XMPYprnveckne acnmpartopsbl N3 CToMaTonornye-
CKOro ceKkTopa He MoryT obpabatbiBaTbCcs mogynem A 315, ecnn B
aBTOMaTe An1s MONKM OOHOBPEMEHHO UCMONb3YETCHA BEPXHASA KOP3M-
Ha. [oaTomy ob6pabaTbiBanTe XMPYPru4eckmne acnmpaTopbl B BEPXHEN
KOP3WNHE C MOMOLLbIO MHXXEKTOPHOW NfiaHKu, Kak, Hanpumep, A 105/1.

Ouuncrtka Tpyobuartoro ¢punbrpa A 800
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Tpy64aTbin GuUnNsTP HEOO6XOANMO OYNMLLIATDL HE peXe O4HOro pasa B
Hepenio.

PekomeHpgyeTca BbIMOMHATL OYUCTKY Tpyb4aToro hunsrpa nocne
Kaxxabix 10 nporpaMMHbIX LINKIIOB.

m [Tpy 3TOM NpUMUTE BO BHUMaHME yKasaHusl Mo YNCTKe, NpUBeaeH-
Hble B MHCTPYKLUMM MO 3KcniyaTaummn Tpybyatoro gpunstpa.
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A 803 rHe340 Ansl cTOMaToONIOrM4eCKUX HAKOHEYHUKOB

[nsa o6paboTkn CTOMATONIOMNMMYEeCKNX HAKOHEYHNKOB TpebyeTcs Oo-
NoNHUTENbHOE ocHauleHne rHésgamm A 803. Hé3ga nogxoaaT npak-
TUYECKN ONst BCEX CTaHOAPTHBIX CTOMAaTONOMMYECKMX HAKOHEYHNKOB.

MoHTax m CH/MUMTE COMNJIO C MHXXEKTOPHOW M1aHKuN 1 3aMeHNTe ero Ha rHesfo
A 803.

Mpun ncnonbsosaHum rHésg A 803 moroLLmin pacTBOpP HEOBXOANMO
duneTpoBaTth. [Na 3TOro YCTaHOBUTE Ha MHXXEKTOPHYIO MAaHKY
Tpy64aTbin punstp A 800.

K Tpy64aTtomy chunsTpy npuiaraeTca UHCTPYKLUMS MO aKcnnyaTta-
Lun.

Oco60e BHUMaHNe obpaTuTe Ha yKasaHus, Kacarowmecs perynsap-
HOW O4YMCTKM TpybyaToro dunsrpa.

O6pa6oTka cTOo- m YOeouTechb, YTO CTOMATONIONMYEeCKNE HAKOHEYHVKI ByayT XOpOLLO
MaTONIOrM4eCKNX NPOMbIBATLCS.
HaKOHE4YHUKOB

m BcTaBbTe cTOMaTONOrM4eCcKuin HAaKOHEYHK B rHe3go. MHCprMeHT
CII)VIKCI/IpyeTCFI I'IyTéM 3alénKmnBaHus NPY>XNHHOIO Oep>XaTtena.

m [Tocne 06paboTKN U3BNEKNTE CTOMATONOMMYECKNIA HAKOHEYHMK N3
rHesaa. [Npy>XuHHbIN gep>kaTesb aBTOMaTUYEeCKN BEPHETCH B UC-
XOOHOE MONOXKEHME.

m [Tocne 06paboTKn CTOMATONOrMYEeCKNE HAKOHEYHNKN HEOOXOANMO
BbICYLUNTb U3HYTPU MEOULMHCKMM CXXaTblM BO3AYXOM. 3aTtemM 065-
3aTefIbHO BbINOSIHUTE YXOA B COOTBETCTBUM C YKa3aHUSAMN NPON3-
BOOUTENS U NPU HEOOXOOUMOCTU NPOCTEPUNINIYNTE HAKOHEYHUKI.
Heobxoommo cobntogaTe HauMoHabHbIe HOPMbI 1 Npasuna.

Mpexae Yem HavaTb CHOBA NOfIb30BaTbCS CTOMATONOMMYECKMMN
HaKOHeYHMKamun nocrne o6paboTkn, HEOBXOANMO MPOBEPUTL UX
hyHKUNOHPOBaHNe, HanpuMep, BbINOMHUB pacriblfieHne B pakoBu-

HY.
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Aokynaembie
KOMMOHEHTbI

MoHTaXx

O6pab6oTka cTo-
MaTOJNIOrM4eCcKnxX
HAKOHE4YHUKOB

AUF 1 lHe300 Anst HAKOHEYHMKOB U Hacaaok

Mesga AUF 1 paspaboTtaHbl ana o6paboTKn CTOMATONOrM4YeCKNX Ha-
KOHEYHMKOB 1 Hacagok.

- A 801, pesbboBon aganTtep

- ADS 1, cunukoHoBbIN aganTep, 6enbii, Anst KPenneHns CToMaTosno-
MMYECKNX HAKOHEYHNKOB & npunbs. 20 Mm

- ADS 2, cunnkoHOBbIN aganTep, 3eNéHblin, ANs KpenneHns CToMmaTto-
NIOrMYECKNX HAKOHEYHNKOB & nNpunbs. 16 Mm

- ADS 3, cunuKoHOBbIN aganTep, KpacHbIin, ANs KpenneHns ctToMmaTo-
NOMMYECKNX HAKOHEYHNKOB & Npunbin. 22 Mm

- FP 20, 20 domneTpoBanbHbIX NAacTUH, NOpUCTOCTb 2, & 30 Mm

na moHTaxka Tpebyetca agantep A 801.

m OTBUHTUTE BEpXHIoo YacTb 2 rHesna AUF 1.

m YCTaHOBUTE CUNMKOHOBBIN aganTep (ADS) (1), cOOTBETCTBYHOLLMI
anameTpy obpabaTbiBaEMOro CTOMaTONOrM4eCKOro HaKOHEYHMKa.

/N Tpy ycTaHOBKE CTOMATONOMMYECKNX HAKOHEYHVIKOB B HEMOAXO-
aswme (Cnuwkom 60osblune) CUNMKOHOBBIE afanTepbl hunsTpo-
BanbHas NyacTHa MOXXET NOJy4YnTb NOBPEXOEHMS.

m CHVMVTE COMMO C VHXXEKTOPHOW MaHKu 1 3aMeHUTe ero Ha aaarn-
Tep A 801 (5.

m BBUHTUTE HMXKHIOO YacTb rHe3ga (O B aganTep.

m BcTaBbTe B HMXKHIOK YacTb CbI/IJ'IprOBaJ'IbHyIO nnacTuHy @

/N He ycTaHaBnmBaiiTe hunsTPOBabHYIO MNACTVHY B THE3M0, €CAN
NHXXEKTOPHAsA NnaHKa ocHalleHa Tpy6yaTbim unstpom A 800.

m [TPVBUHTUTE BEPXHIOD HYaCTb K HUDKHEN.

Mepepn 3arpy3koin NpoBepLTE, HA MECTE NN CUIMKOHOBbLIN aganTep
N HE NOBPEXOEH NN OH.
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3ameHa chunbTpo-
BaJibHbIX NJ1IACTUH

130

m BnaxxHon candeTtkon yganute OTI0XKEHUSA, KOTOpble MOryT 06pa3o-
BaTbCS BOKPYI CUNIMKOHOBbLIX aAanTepoB B 3aBUCUMOCTU OT Kaye-
CTBa MeCTHOW BOAbl.

m Y6eamnTecb, YTO CTOMATONIOrMYeCKe HaKoOHeYHNKM ByayT XOpoLUo
NPOMbIBaTbCA.

m YCTaHOBUTE CTOMATONOMMYECKNE HAKOHEYHNKIN B rHé3ga C COOTBET-
CTByHOLLIMMN CUITMKOHOBbIMU afanTtepamMn.

m [locne 06paboTKn cTOMaTONOrMYECKNE HAKOHEYHNK HEOBXOAMMO
BbICYLUWNTb U3HYTPU MEQULIMHCKIMM CXXaTbIM BO34YXOM. 3aTtem 06si-
3aTeNbHO BbINOIHUTE YXO4 B COOTBETCTBUM C YKa3aHMUSIMN NPON3-
BOOUTENS U NPU HEOOXOOUMOCTWN NPOCTEPUNIYNTE HAKOHEYHUKN.
Heobxognmo cobniogaTb HaunoHannbHble HOPMbI 1 Npasuna.

[Mpexpae Yem HavyaTb CHOBA MOJfIb30BATLCS CTOMATONIOrMYECKMN
HakOHeYHVKamMu nocne o6paboTku, HEO6XOAMMO MPOBEPUTL UX
hbyHKUNOHMPOBaHNe, Hanpumep, BbINOSIHUB pacribifieHne B pakoBu-

HY.

/N ®unsTpoBanbHble NNAcTUHBI HEOBXOANMO 3aMEHSITb MPUMEPHO
Yyepes 2 Heaenu nnn nocrne 20 YKNOB 06paboTKN.

m BbIBUHTUTE rHE300 LIENIMKOM.

m Pa3BrHTWTE rHE340 Ha YacTu 1 YyTUNN3MPYINTE DUNBTPOBAaNbHYIO
nnacTuHy (3.

m TLaTeNbHO NPOMOIATE HUXKHIOK YacTb (4.

m BcTaBbTe B HVDKHIOW YacTb (UNbTPOBasIbHYO MNNaCTUHY.

/N Hun B koem cnyyae Henb3s NOBTOPHO UCMONb30BaTh MNOBpPe-
>KOEHHbIE N NCMOMNb30BaHHble MUNLTPOBAaNbHbIE MIACTUHbI.

m CHOBa cBMHTUTE BEPXHIOK N HMXKHIOKO YaCTh BMeCTe 1N YCTaHOBUTE
rHe3[0 Ha MHXXEKTOPHYHO Mi1aHKYy.
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A 814 rHe380 ANA HAaKOHeYHUKOB Bo3aywiHbIV cKanep n
NMbe3o ckanep

MHe3po A 814 Hespo A 814 c apantepom A 813

Mpwn nomowm rHesga A 814 MoXXHO 06paboTaTb HAKOHEYHNKIN O151-
BosapywHoro ckanepa n gns Nee3o ckanepa. YTobbl yBENMYUTb MOLLL-
HOCTb, FHE300 MOXXHO KOMBUHMpoBaTb ¢ agantepom A 813. K rHeaay
N K agantepy npunaratoTCa MHCTPYKLMM NO SKCryaTaumm.
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E 499 lNpombiBOYHast BTyNKa ANst ApEeHaXXHbIX U NPOMbI-
BOYHbIX KaHIOJb

lNMpombiBoYHas BTyNka E 499 npegHasHaveHa st 06paboTKu NPOMbI-
BOYHbIX Y APEHa)KHbIX KaH0Sb, BKIKOYasa npepbiBaTenb gpeHaxa. K
NPOMbIBOYHOWN BTYSIKE Npunaraetcs CO6CTBEHHAA UHCTPYKLMSA MO

aKcnnyaraunn.
Conna-mydThbl

Conna nogxogat s O6pa6OTKI/I MHCTPYMEHTOB C BHYTPEHHUM KaHa-
oM 1 cneayrownMm BHELWWHM ONaMeTpPOM:

- A 817, conno-mydTa, gnmHa 65 mm, @ 11 MM, KpbilKka ¢ oTBep-
ctnem @ 6 Mm

- E 336, conno-mydTa, gnvHa 121 mm, @ 11 mm

- E 442, conna gns MeguuuHCKOro MHCTpymeHTa ¢ @ 4 - 8 MM, anvHa
121 mm, @ 11 MM, Konnadok ¢ otBepcTnem & 6 Mm

- E 443, conna ans MeanuuHCKoro nHcTpymeHTta ¢ @ 8 - 8,5 mm, anu-
Ha 121 mm, @ 11 MM, konnavok ¢ oteepcTeM @ 10 Mm

BbinyckHble OTBEPCTMS MOryT BapblMpOBaTbCS C MOMOLLbKO CMEHHbIX
KOJINa4yKoB, NproBpeTaeMbIX LOMNOHUTENbHO:

- A 818, 12 Kpblwek gns conen-mydt, otBepcTne @ 2 MM
- E 445, 12 konna4ykoB gnsa conen, otBepctne @ 6 mm
- E 446, 12 konna4koB ansi conen, oteepcte @ 10 mm

[unameTp NHCTPYMEHTOB 1 OTBEPCTUS B COMIax Uin Konnavkax
[OMKHbI COOTBETCTBOBATL APYr K APYrY, HAanpuMep, Konnadku ans
conen ¢ otBepcTeM & 6 MM NS XUPYPrmyecKnx ApeHaxKHbIX Ka-
HIOSIb B CTOMATONOMMYeCKon o6nacTi.
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Varovné upozornenia

/N Varovné upozornenia obsahuju informacie délezité pre bezped-
nost. Varuju pred moznym poranenim oséb a vecnymi Skodami.
Varovné upozornenia si pozorne precitajte a reSpektujte poziadavky
na konanie a pravidla chovania, ktoré su v nich uvedené.

Upozornenia

Upozornenia obsahuju informacie, ktoré musite obzvlast reSpekto-
vat.

Doplnujuce informacie a poznamky

Doplnujuce informacie a poznamky su vyznacené jednoduchym
ramcekom.

Kroky konania
Pred kazdym krokom konania je umiestneny Cierny Stvorcek.
Priklad:

m Pomocou tlagidiel so Sipkou vyberte niektoru volbu a nastavenie
ulozte pomocou OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji sa vyznacuju Specialnym typom pisma
napodobnujucim pismo na zobrazovacoch.

Priklad:

Menu MNastavenia ™.

Otazky a technické problémy

Pri otazkach a technickych problémoch sa obratte prosim na Miele.
Kontaktné udaje najdete na zadnej strane navodu na pouzitie Vasej
umyvacieho automatu alebo v www.miele.com/professional.

Definicia pojmov

V tomto navode na pouzitie sa tento umyvaci a dezinfekény pristroj
nadalej oznacCuje ako umyvaci automat. Zdravotnicke prostriedky
vhodné na pripravu sa v tomto ndvode na obsluhu véeobecne
oznacuju ako predmety na umyvanie, pokial nie su blizSie definované.
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Pomocou tohto modulu mozno strojovo pripravovat zdravotnicke
prostriedky v $pecialnom Miele umyvacom a dezinfekénom automate.
K tomu je nutné tiez dodrziavat navod na obsluhu umyvacieho a dez-
infek€ného pristroja a informacie vyrobcu zdravotnickych prostried-
kov prip. laboratérneho skla a laboratérnych pomécok.

Injektorovy modul A 315 je koncipovany na strojovu pripravu lekar-
skych inStrumentov pre oblasti pouzitia v dentélnej a ORL medicine.

Modul ma 2 injektoroveé listy s 22 drziakmi pre trysky a iné oplachova-
cie pripravky na pripravu dutych nastrojov.

Modul sa smie pouzivat len v nasledujucom kosi:
- Spodny kés A 151

Pre strojnu pripravu inStrumentov z uvedenych oblasti su potrebné
Specialne programy na pripravu. Tieto du pri nasledovnych Cistiacich
a dezinfek&nych pristrojoch instalovené uz od vyrobcu, alebo je moz-
né ich v pripade potreby nahrat, zostaivt alebo spustit servisnou sluz-
bou:

- PG 8581

- PG 8582

- PG 8582 CD

- PG 8591

- PG 8592

- RID-100 teon
- RID-200 teon +

Modul A 315 je mozné pouzivat s dalSim hornym koSom alebo bez
neho, napr. ako doplnok k hornému kosu A 105/1.

Ak sa modul pouzije spolu s hornym koSom, musi sa zvolit Specialny
program so zvySenym umyvacim tlakom.

- Pre pripravu dentalnych inStrumentov je nevyhnutny program
Yario TD Dental +.

- Pripava ORL instrumentov si vyZzaduje program ‘ario TD ORL +.

Pre pripravu pohonovch instrumentov z dentalnej oblasti je potrebné
pouzit Specialne oplachovacie pripravky, ako napr. A 803 alebo
AUF 1.

Uprava materialu na jednorazové pouzitie nie je povolena.
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Sucasti dodavky A 315

- injektorovy modul A 315 s 2 umyvacimi liStami a celkom 22 pripoj-
kami pre mycie zariadenia

- vy$ka 145 mm, $irka 492 mm, hibka 542 mm
- osadzovacia vyska injektorovej liSty pri pouziti horného kosa
A 105/1 135 mm (x 30 mm)

- A 838, set naradia, pozostavajuci z 1 x vidlicového klu¢a SW9 a
1 x zahnutého skrutkovaca T20

Likvidacia obalového materialu

Obal chrani pred poskodenim pocas prepravy. Obalové materialy boli
zvolené s prihliadnutim k aspektom ochrany Zivotného prostredia a
k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materialového cyklu Setri suroviny a znizuje mnoz-
stvo odpadov. Vas Specializovany predajca odoberie obal spat.
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Komponenty na dokupenie

- A 800, opakovane pouzitelna filtracna trubica s odlucovanim
> 0,07 mm, dizka 405 mm, & 22,5 mm

- A 801, zavitovy adaptér

- A 803, drziak na pohonoveé instrumenty z dentalnej oblasti, vyska
76,5 mm, Sirka 40 mm, hlbka 32 mm

- A 814, drziak so skrutkovym uzaverom Air Scaler a Piezo Scaler
hrotmi, vyska cca 41 mm, @ 16 mm.

- A 817, oplachovacie puzdro, dizka 65 mm, @ 11 mm, so zatkou s
otvorom @ 6 mm

- A 818, 12 zatok pre umyvacie puzdra, otvor @ 2 mm

- A 836, set trysiek pre napr. dentalne pouzitie, pozostavajuci z
22 x A 833, injektorova tryska s bo¢nym dierovanim, dizka 110 mm,
@4 mm

- A 837, set opalchovacich puzdier pre napr. ORL pouzitie, pozosta-
vajuci z 22 x A 817, oplachovacie puzdro pre inStrumenty s & 4 -
8 mm, dizka 67 mm, @ 11 mm, poklop s otvorom @ 6 mm

- AUF 1, dvojdielny adaptér na pripravu pohonovych inStrumentov,
ako napr. ru¢nych a uhlovych kusov, vyska asi 48 mm, @ 45 mm;
silikonovy adaptér (ADS) je na pripravu nevyhnutny

- E 336, umyvacie puzdro, dizka 121 mm, @ 11 mm

- E 442, umyvacie puzdro pre nastroje s @ 4 - 8 mm, dizkou 121 mm,
@ 11 mm, vie€ko s otvorom @ 6 mm

- E 443 x , umyvacie puzdro pre nastroje @ 8 - 8,5 mm, dizka
121 mm, @ 11 mm, viecko s otvorom & 10 mm

- E 445, 12 zatok pre umyvacie puzdra, otvor @ 6 mm
- E 446, 12 zatok pre umyvacie puzdra, otvor @ 10 mm
- E 447, Luer-Lock-adaptér Q@ pre Luer-Lock J'

- E 499, umyvacie zariadenie na pripravu odsavacich a umyvacich
kanyl s réznymi tvarmi pripojok a Veressovych kanyl

- FP 20, 20 filtracnych dosticiek, @ 30 mm
Dal$ie komponenty je mozné podla Zelania obdrzat v Miele.
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Nez budete tento modul pouzivat, precitajte si pozorne navod na
pouzitie. Tym ochranite seba a zabranite poskodeniu modulu.
Navod na pouzitie starostlivo uschovajte.

/N Bezpodmiene&ne dodrziavajte navod na pouzitie umyvacieho
automatu, zvlast v nom obsiahnuté bezpecnostné pokyny a varov-
né upozornenia.

» Modul je schvaleny vyluéne pre pouzitia uvedené v tomto navode
na obsluhu v kapitole Technika pouzivania. Komponenty ako napr.
trysky moézu byt nahradené len Miele komponentami alebo originalny-
mi nahradnymi dielmi vyrobcu.

» Pred prvym pouzitim musia byt nové umyvacie ko$e umyté v umy-
vacom automate bez predmetov na umyvanie.

» Do koSov vkladajte len prazdne moduly bez predmetov na umyva-
nie. Pred kazdym plnenim skontrolujte spravnu aretaciu.

Moduly sa musia pred vybranim Uplne vyprazdnit.

Pri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa mézu po-
Skodit umyvané predmety.

» Denne kontrolujte véetky voziky, koSe, moduly a nadstavce podia
udajov v kapitole ,,Opatrenia na udrzbu“ v navode na pouzitie Vasho
umyvacieho automatu.

P Pre vlastnu bezpeénost pri ukladani a odoberani indtrumentov nos-
te rukavice pripadne rusko a ochranné okuliare. Pri vyberani umyva-
nych predmetov noste Cisté rukavice, aby ste zabranili opakovanej
kontaminacii.

P Plnenie musi zadinat vzdy zozadu smerom dopredu a vyberanie
naopak.

P Aby sa duté indtrumenty zvnutra bezpecéne vydistili a dezinfikovali,
musia byt na injektorové listy pripojené prislusnymi drziakmi pripadne
tryskami. Pripojenia sa nesmu pocas priebehu programu uvolnit!
Skontrolujte po kazdom priebehu programu, €i sa pripojenia neuvolni-
li.

» Umyvané predmety, ktoré sa pocas pripravy uvolnili z trysiek, prip.
drziakov, musite pripravit eSte raz.

» Minimalne posledny krok umyvania by sa mal pokial' mozno vy-
konavat s plne demineralizovanou vodou.
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Zaskrutkovanie trysiek

Priskrutkovanie
injektorovych
skrutiek

m Zaskrutkujte injektoroveé trysky na pozadovanych poziciach.
m Dotiahnite injektorové trysky plochym klut€om SW 9.

Pristup na meranie umyvacieho tlaku

Drziak uplne vpredu na pravej injektorovej liste sluzi ako pristup na
meranie umyvacieho tlaku. V ramci testov vykonu a validacie podla
EN ISO 15883 je mozné na tomto pristupe merat umyvaci tlak.

m Pre meranie umyvacieho tlaku zamernite existujuce umyvacie za-
riadenie za adaptér Luer-Lock, napr. E 447.

Vol'ba programu

Modul A 315 je mozné pouzivat s dalSim hornym koSom alebo bez
neho, napr. ako doplnok k hornému kosu A 105/1.

Ak sa modul pouzije spolu s hornym koSom, musi sa zvolit Specialny
program so zvySenym umyvacim tlakom.

- Pre pripravu dentalnych inStrumentov je nevyhnutny program
Yario TD Dental +.

- Pripava ORL inStrumentov si vyZzaduje program ‘ario TD ORL +.
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Nasadenie injek-
torového modulu

Zlozenie injekto-
rového modulu

140

Injektorové moduly

/N Do koSov vkladajte len prazdne moduly bez predmetov na umy-
vanie. Pred kazdym plnenim skontrolujte spravnu aretaciu.

Moduly sa musia pred vybranim uplne vyprazdnit.

Pri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa mézu po-
Skodit umyvané predmety.

Injektorovy modul nasadzujte len do spodného kosa A 151.

m Trojuholnikovy obluk zaistuje modul proti bo€nému posunutiu. Pri
nasadzovani dbajte na to, aby obluk nevyc¢nieval nad okraj spodné-
ho kosa .

m Zahaknite modul do prie¢ok spodného kosa (2.

m Potom zaklapnite predny obluk modulu zatlacenim do prednej
priecky koSa smerom dolu (3.

m Nakoniec k&S opatrne zasunte do umyvacieho a dezinfekéného au-
tomatu, aby ste skontrolovali spravne usadenie vodnej pripojky.

/N K63 nevytahujte z umyvacieho automatu za injektorovy modul.

Modul by sa mohol uvolnit, alebo by mohol poskodit vodnu pripoj-
ku umyvacieho a dezinfekCného automatu.

m Modul uvolnite zo zapadky a nadvihnite ho z kosa.
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Ulozenie predmetov na umyvanie

Dodrzujte stale vzoroveé plnenie stanovené v ramci validacie.

/N Nebezpedenstvo Urazu umyvanymi predmetmi.

Pri plneni a vyberani umyvanych predmetov hrozi nebezpecenstvo
poranenia na pripadnych ostrych hranach, ostri alebo Spicatych
koncoch.

Pre zachovanie ¢o najmensSieho rizika poranenia by sa malo plnenie
vykonavat zozadu dopredu a vyberanie zodpovedajucim spdsobom
opacne.

/N Nebezpedenstvo infekcie nedostatoénou dezinfekciou.
Umyvané predmety, ktoré sa poc€as pripravy uvolnili z umyvacieho
zariadenia musite pripravit este raz.

Ak sa umyvané predmety pocas pripravy uvolnili z umyvacieho za-
riadenia, musite ich pripravit este raz.

Pri plneniapred - Su umyvacie zariadenia ako napr. umyvacie puzdra a trysky pevne
kazdym spuste- zaskrutkované?
nim programu

skontrolujte: /N Aby bol pre vSetky umyvacie zariadenia k dispozicii dostato&ne

Standardizovany umyvaci tlak, musia byt v8etky skrutkovacie nad-
stavce vybavené tryskami, adaptérmi, umyvacimi puzdrami alebo
zaslepovacimi skrutkami.

Nesmu sa pouzivat poSkodené umyvacie zariadenia ako trysky,
adaptéry alebo umyvacie puzdra.

Umyvacie zariadenia neobsadené predmetmi na umyvanie nemusia
byt nahradené zaslepovacimi skrutkami.

- Je nasadeny modul napojeny spravne k vodnému napajaniu kosa?

Priprava dutych nastrojov

Pred nasadenim dutych nastrojov musi byt zaistena priechodnost
dutin alebo kanalov pre umyvaci roztok.

m Nasurite duté inStrumenty na trysky.

m Po skonceni programu musia byt inStrumenty zvnutra vysusené
lekarskym stlacenym vzduchom, oSetrené podla udajov vyrobcu a
pripadne sterilizované. Je potrebné dodrziavat nariadenia Specifické
pre danu krajinu.

V pripade potreby mozno prilozené trysky nahradit dalSimi kompo-
nentami, ako napr. drziaky na pohonové in§trumenty z dentalnej ob-

lasti, umyvacimi puzdrami atd. Priklady k tomu najdete na nasleduju-
cich stranach.
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Montaz

142

/N Priprava tzkohrdlych in§trumentov si vyZzaduije filtraciu mycieho
kupela. Na tento ucel je mozné vybavit kazdu injektorovu listu fil-
tracnou trubicou A 800. K filtracnej trubici je prilozeny vlastny
navod na obsluhu.

Chirurgické odsavacky z dentéalnej oblasti nie je mozné z dévodu ich
dizky pripravovat pomocou modulu A 315, ked sa v umyvacom a
dezinfekCnhom automate suc€asne pouziva horny kés. Chirurgické od-
savacky preto pripravujte v hornom koSi s injektorovou listou ako na-
pr. A 105/1.

Cistenie filtraénej trubice A 800

Filtracna trubica sa musi minimalne 1 krat tyzdenne vycistit.

Odporuca sa filtracnu trubicu Cistit vzdy po 10 ubehnutych prog-
ramoch.

m Dodrzujte pritom pokyny pre Cistenie v navode na pouZitie filtracnej
trubice.

Drziak A 803 na pohonové inStrumenty

Pre pripravu pohonovych inStrumentov z dentalnej oblasti je potrebné
dodatocné vybavenie A 803 drziakmi. Drziaky su vhodné takmer pre
vSetky bezné pohonové inStrumenty.

m Odstrante jednu trysku z injektorovej liSty a nahradte ju drziakom
A 803.

Pri pouzivani drziakov A 803 sa musi umyvaci kupel filtrovat. Injek-
torovu liStu vybavte jednou filtrachou trubicou A 800.

K filtracnej trubici je prilozeny vlastny navod na obsluhu.

Dbajte obzvlast na pokyny k pravidelnému Cisteniu filtracnej trubi-
ce.
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Priprava poho-
novych in-
Strumentov

Komponenty na
dokupenie

m Zaistite, aby bolo mozné preplachnut pohonové instrumenty.

m Zasunte pohonovy inStrument do drziaka. InStrument sa zaklapnu-
tim pruzinového drziaka udrzi v danej polohe.

m Po priprave vytiahnite z drziaka pohonovy in§trument. Pruzinovy dr-
ziak skoCi automaticky spat do pociatocnej polohy.

m Po skonceni pripravy musia byt inStrumenty zvnutra vysusené lekar-
skym stlacenym vzduchom, oSetrené bezpodmienecne podla uda-
jov vyrobcu a pripadne sterilizované. Je potrebné dodrzat Specifika-
cie dané pre krajinu.

Skér ako sa budu nastroje s pohonom po priprave opat pouzivat,
musi byt vykonana kontrola funkcie, napr. striekanim do pluvadia.

AUF 1 Drziak na pohonové inStrumenty

Drziaky AUF 1 su ur¢ené na pripravu pohonovych in§trumentov z
dentalnej oblasti.

- A 801, zavitovy adaptér

- ADS 1, silikénovy adaptér, biely, na zachytenie pohonovych in-
Strumentov s & od asi 20 mm

- ADS 2, silikénovy adaptér, zeleny, na zachytenie pohonovych in-
Strumentov s & od asi 16 mm

- ADS 3, silikénovy adaptér, Cerveny, na zachytenie pohonovych in-
Strumentov s @ od asi 22 mm

- FP 20, 20 filtranych dosticiek, pérovitost 2, & 30 mm
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Montaz

Priprava poho-
novych in-
Strumentov

144

Na montaz je potrebny adaptér A 801.

m Odskrutkujte horny diel (2 drziaka AUF 1.

m Nasadte silikénovy adaptér (ADS) (O zodpovedaijlici priemeru poho-
nového instrumentu, ktory sa ma pripravovat.

/N Ked sa pohonové ingtrumenty nasadzuju do nevhodnych, prili§
velkych silikénovych adaptérov, méze sa poskodit filtracna dostic-
ka.

m Odstrante jednu trysku z injektorovej listy a nahradte ju adaptérom
®.

m Zaskrutkujte spodny diel drziaka ) do adaptéra.

m VloZte filtraénu dosticku 3 do spodného dielu.

/N Filtra&nu dosti¢ku nevkladajte do drziaka, ked je injektorova lis-
ta vybavena filtracnou trubicou A 800.

m Zoskrutkujte horny diel so spodnym dielom.

Pred plnenim skontrolujte €i su k dispozicii silikbnové adaptéry a Ci
su neporusené.

m Vihkou utierkou odstrante usadeniny v oblasti silikonovych adapté-
rov, ktoré sa mdzu vyskytovat v zavislosti od akosti miestnej vody.

m Zaistite, aby bolo mozné preplachnut pohonové inStrumenty.

m Zasunte inStrumenty do drziakov s prislusnymi silikonovymi adap-
térmi.

m Po skonceni pripravy musia byt inStrumenty zvnutra vysusené lekar-
skym stlac¢enym vzduchom, oSetrené bezpodmienecne podla uda-

jov vyrobcu a pripadne sterilizované. Je potrebné dodrzat Specifika-
cie dané pre krajinu.

Skér ako sa budu nastroje s pohonom po priprave opéat pouzivat,
musi byt vykonana kontrola funkcie, napr. striekanim do pluvadla.
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Vymena filtrac-
nych dostiCiek

/N Filtragné dosti¢ky musia byt vymenené asi po 2 tyzdioch, prip.
20 pracovnych cykloch.

m Vyskrutkujte kompletny drziak.

1\
w\o

/C

a8,

m DrzZiak rozskrutkujte a filtraénu dosti¢ku zlikvidujte (3.

m Vyplachnite dokladne spodny diel (4.

m VIoZte novd filtracnu dosticku.

/N V ziadnom pripade nesmiete pouzivat poskodené alebo pouzité
filtracné dosticky.

m Horny a spodny diel opét zoskrutkujte a namontujte drziak znovu na
injektorovu listu.

A 814 Drziak pre hroty Air Scaler a Piezo Scaler

Drziak A 814 Drziak A 814 s adaptérom A 813

Pomocou drziaka A 814 je mozna priprava hrotov pre Air Scaler a
Piezo Scaler. Drziak sa méze kombinovat s adaptérom A 813, aby sa
zvysSila kapacita. Pre drziak a adaptér su prilozené vlastné navody na
pouzitie.
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E 499 umyvacie zariadenie na odsavacie a umyvacie
kanyly

Umyvacie zariadenie E 499 je ur€ené na pripravu odsavacich a umy-
vacich kanyl vratane prerusovacov satia. K umyvaciemu zariadeniu je
prilozeny vlastny navod na pouzitie.

Umyvacie puzdra

Umyvacie puzdra su vhodné na pripravu nastrojov s dutinami a na-
sledujucimi vonkajsimi priemermi:

- A 817, oplachovacie puzdro, dizka 65 mm, @ 11 mm, so zatkou s
otvorom @ 6 mm

- E 336, umyvacie puzdro, dizka 121 mm, @ 11 mm

- E 442, umyvacie puzdro pre nastroje s @ 4 - 8 mm, dizkou 121 mm,
@ 11 mm, viecko s otvorom @ 6 mm

- E 443 x , umyvacie puzdro pre nastroje @ 8 - 8,5 mm, dizka
121 mm, @ 11 mm, vie€ko s otvorom @ 10 mm

Vystupné otvory mozno menit pomocou dokupitelnych nahradnych
zatok:

- A 818, 12 zatok pre umyvacie puzdra, otvor @ 2 mm
- E 445, 12 zatok pre umyvacie puzdra, otvor @ 6 mm

- E 446, 12 zatok pre umyvacie puzdra, otvor @ 10 mm

Priemery nastrojov a otvorov v umyvacich puzdrach, prip. zatok by
mali byt zvolené tak, aby sa k sebe navzajom hodili, ako napr. zatky
na umyvacie puzdra s otvorom @ 6 mm pre chirurgické odsavacie
kanyly v dentalnej oblasti.
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Uyarilar

/N Uyarilar giivenlik ile ilgili bilgiler icerirler. Olasi bedensel yaralan-
malara ve mal zararlarina dikkat ¢ekerler.

Uyarilan dikkatle okuyunuz ve icerdikleri islem talimatlar ve davra-
nig kurallarini dikkate aliniz.

Onemli notlar

Onemli notlar bilhassa dikkate alinmasi gereken bilgiler icerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

ilave bilgiler ve aciklamalar basit bir cerceve icinde gosterilir.

islem adimlan

Her bir islem adiminin éntinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ornek:

m Ok tuglariyla bir segenek belirleyiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda gdsterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistiriimis olan &zel
bir yazi fontu ile gosterilir.

Ornek:

Ayarlar ™ Menisu.

Sorular ve teknik sorunlar

Sorulariniz oldugunda veya teknik sorunlar yasadiginizda, litfen Miele
firmasina basvurunuz. iletisim bilgileri, yilkama makineninizin kullanim
kilavuzunun arka sayfasinda yazilidir veya
www.miele.com.tr/professional adresinde sunulmaktadir.

Terminoloji tanimi

Kullanim kilavuzunun bundan sonraki bolimlerinde yilkama ve dezen-
feksiyon makinesi, yilkama makinesi olarak anilacaktir. Yeniden islene-
bilir tibbi trunler, daha ayrintili tanimlanmadilarsa, bu kullanim kilavu-
zunda genel olarak yikanacak malzeme olarak tanimlanacaktir.
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Modul yardimyla, makine araciligiyla yeniden islenebilir tibbi Grinler
6zel Miele yikama ve dezenfeksiyon makinelerinde yeniden islenebilir.
Buna iligskin olarak yikama ve dezenfeksiyon makinesinin kullanim kila-
vuzunun yani sira tibbi trln Greticileri tarafindan verilen bilgiler dikkate
alinmalidir.

Enjektor modult A 315, dental ve KBB tibbi uygulama alanlarindaki
aletlerin makine araciligiyla yeniden islenmesi icin tasarlanmistir.

Modl, limenli model aletlerin yeniden islenmesi amaciyla memeler
ve diger ylkama donanimlari igin toplam 22 adet yuvaya sahip 2 adet
enjektér modulu icermektedir.

Modiil, sadece asagida belirtilen sepette kullanilabilir:
- Alt sepet A 151

Belirtilen uygulama alanlarinda kullanilan aletlerin makine araciligiyla
yeniden islenmesi icin 6zel yeniden igleme programlari gereklidir. Bu
programlar, asagida belirtilen yikama ve dezenfeksiyon makinelerinde
standart donanim olarak kuruludur veya gerektiginde musteri hizmet-
leri tarafindan yuklenebilir, olusturulabilir veya aktive edilebilir:

- PG 8581

- PG 8582

- PG 8582 CD

- PG 8591

- PG 8592

- RID-100 teon
- RID-200 teon +

A 315 moduli, ilacve Ust sepet ile veya olmadan kullanilabilir; drnegin
Ust sepet A 105/1 icin eklenti olarak.

Modul Ust sepet ile birlikte kullanildiginda, yliksek yikama basingh
Ozel program secilmelidir.

- Dental aletlerin yeniden islenmesi icin Yario TD Dental + programi
gereklidir.

- KBB aletlerinin yeniden iglenmesi i¢in Yario TD HNO + programi ge-
reklidir.

Dental uygulama alanindaki iletim aletlerinin yeniden iglenmesi icin,
ornegin A 803 veya AUF 1 gibi 6zel yikama donanimlari kullaniimahdir.

Tek kullanimlik malzemelerin yeniden iglenmesine izin veriimez.
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A 315 teslimat kapsami

- 2 adet yikama cubugu ve yikama donanimlari icin toplam 22 adet
baglanti yerine sahip enjektér moduli A 315

- Ylukseklik 145 mm, Geniglik 492 mm, Derinlik 542 mm

- Ust sepet A 105/1 kullaniminda enjektdr mod(ilii doldurma yiik-
sekligi 135 mm (x 30 mm)

- A 838, takim seti; icerigi: 1 adet 9 mm somun anahtari ve
1 adet T20 acih vidalama aleti

Ambalajin Elden Cikariimasi

Ambalaj nakliye sirasinda meydana gelebilecek hasarlardan korur.
Ambalaj malzemesi tasfiyeye yonelik olarak ¢evre dostu malzemeler-
den secilmistir ve geri donusturulebilirdir.

Ambalajin malzeme déngusiine geri kazandirlmasi hammadde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltir.
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Sonradan satin alinabilir bilesenler

- A 800, tekrar kullanilabilen boru filtre > 0,07 mm 'lik aralikli, uzunluk
405 mm, D 22,5 mm

- A 801, disli adaptor

- A 803, Dental alanda aletleri igin destek, yukseklik 76,5 mm, genis-
lik 40 mm, derinlik 32 mm

- A 814, Air Scaler ve Piezo Scaler uglarinin yeniden iglenmesi icin
doéner kilit mekanizmali yuva, ylkseklik yaklasik 41 mm, @ 16 mm

- A 817, yikama kovani, uzunluk 65 mm, & 11 mm, & 6 mm delikli
baslk

- A 818, yikama kovani icin 12 adet baslik, delik @ 2 mm

- A 836, 6rnegin dental uygulamalar icin meme seti; icerigi:
22 adet A 833, yan delikli enjektdr ucu, uzunluk 110 mm, @ 4 mm

- A 837, 6rnegin KBB uygulamalari icin 22 adetA 817, yikama kovani
seti; icerigi: @ 4-8 mm aletler, uzunluk 67 mm, & 11 mm, @ 6 mm
delikli kapak

- AUF 1, 6rnegin anguldruvalar ve dental piyasemenler gibi iletim
aletlerinin yeniden iglenmesi icin iki parcall adaptér, yukseklik yakla-
sik 48 mm, @ 45 mm; yeniden isleme icgin silikon adaptér (ADS) ge-
reklidir

- E 336, yikkama kovani, uzunluk 121 mm, @ 11 mm

- E442, @ 4 - 8 mm aletler icin yilkama mansonu, uzunluk 121 mm,
@ 11 mm, @ 6 mm delikli kapak

- E 443, @ 8 - 8,5 mm aletler icin ylkama mangsonu, uzunluk 121 mm,
@11 mm, @ 10 mm delikli kapak

- E 445, Yikama mansonu i¢in 12 kapak, delik @ 6 mm
- E 446, Yikama mansonu i¢in 12 kapak, delik @ 10 mm
- E 447, Luer kilidi " icin Luer kilidi adaptort @

- E 499, Vakum- ve farkili baglantilar ve Veres-kantilleri olan yilkama
kanullerinin yikanmasi icin bir yikama sistemidir.

- FP 20, 20 adet disk filtre, @ 30 mm

Diger bilegenler istege bagli olarak Miele'den edinilebilir.
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Bu modulu kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatle okuyu-
nuz. Boylece kendiniz korumus ve modulin zarar gérmesini 6nle-
mis olursunuz.

Kullanim kilavuzunu ézenle saklayiniz.

/N Otomatik yikama makinesinin kullanim kilavuzunu ve 6zellikle
Guvenlik Talimatlari ve Uyarilar bolimUini mutlaka dikkate aliniz.

» Bu modidil, sadece bu kullanim kilavuzunun Uygulama Teknigi boli-
miinde belirtilen uygulama alanlarina yéneliktir. Ornegin piiskiirtme
uclarn gibi bilesenler sadece Miele bilesenleri veya Ureticinin orijinal
yedek parcalari ile degistirilebilir.

P Yeni yik tastyicilar ilk kullanimdan énce malzemesiz olarak otoma-
tik yikama makinesinde yikanmaldir.

P Sepetlere her zaman sadece icinde malzeme bulunmayan bos mo-
duller takiniz. Doldurmadan 6énce moddillerin dogru kenetlenip kenet-
lenmedigini kontrol ediniz.

Mododillerin cikariimadan dnce tamamen bosaltiimis olmasi gerekir.
Dolu modullerin takilmasi veya cikariimasi sirasinda yikanacak malze-
meler zarar gorebilir.

» Mobil raf Unitelerini, modiuilleri ve ek bélmeleri her giin yikama ma-
kinenizin kullanim kilavuzunun “Bakim tedbirleri” bolumundeki bilgile-
re goére kontrol ediniz.

P Kendi glvenliginiz icin, yikanacak malzemeleri yerlestirirken ve yi-
kanan malzemeyi ¢ikarirken koruyucu eldiven, gerekirse agiz maskesi
ve koruyucu gozIUk takiniz. Yikanan malzemeleri ¢ikarirken yeniden
kontaminasyonu 6nlemek i¢in temiz eldivenler takiniz.

» Doldurma igslemi arkadan dne dogru ve bosaltma islemi ters yonde
uygulanmalidir.

» Limenli model aletlerin i¢ kisimlarinin diizgin bir sekilde yikanmasi
ve dezenfekte edilebilmesi i¢cin, bunlar uygun yuvalar veya memeler ile
enjektdr moddllerine baglanmalidir. Programin calismasi sirasinda
baglantilar ¢éztlmemelidir!

Tamamlanan her programdan sonra baglantilarin ¢éztlmus olup olma-
digini kontrol ediniz.

» Yikama ve tekrar kullanima hazirlama iglemi sirasinda yuvalardan
veya askilardan ¢ikan her malzeme yeniden yikanmalidir.

P En azindan son yikama iglemi tam demineralize su ile gerceklestiril-
melidir.
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Enjektor uclarinin
vidalanmasi

Enjektor uclarinin takilmasi

’-
trr

ﬁ'n/hﬁ*k

{

m Enjektdr uclarini istenen konumlara vidalayiniz.

m Enjektor uglarini 9 mm somun anahtari ile sikigtiriniz.

Yikama suyu basinci élcimuine yonelik 6lcum girisi

Sag enjektér modulinin en éndeki yuvasi, ylkama suyu basinci 6lgu-
mdu igin girig yeri olarak kullanilir. EN ISO 15883 uyarinca gerceklestiri-
len performans kontrolleri ve validasyonlar gercevesinde bu giriste yi-
kama suyu basinci olguldr.

m Yikama suyu basinci él¢imu icin mevcut yikama tertibatini bir Luer
kilidi adaptoért, 6érnegin E 447 ile degistiriniz.
Program secimi

A 315 modull, ilacve Ust sepet ile veya olmadan kullanilabilir; érnegin
ust sepet A 105/1 icin eklenti olarak.

Modiil Ust sepet ile birlikte kullanildiginda, yliksek yikama basingli
Ozel program secilmelidir.

- Dental aletlerin yeniden islenmesi igin Yario TD Dental + programi
gereklidir.

- KBB aletlerinin yeniden islenmesi icin Yario TD HNO + programi ge-
reklidir.
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Enjektér moduli-
niin takilmasi

Enjektér modiili-
niin ¢ikarilmasi

154

Enjektor Modailleri

/N Sepetlere her zaman sadece icinde malzeme bulunmayan bos
moduller takiniz. Doldurmadan édnce moddullerin dogru kenetlenip
kenetlenmedigini kontrol ediniz.

Moddllerin ¢ikariimadan 6énce tamamen bosaltiimis olmasi gerekir.
Dolu moddllerin takilmasi veya ¢ikarilmasi sirasinda yikanacak mal-
zemeler zarar gorebilir.

Enjektdér modulini sadece A 151 alt sepetine takiniz.

m Ucgen bilezik, yanlamasina kaymamasi icin modiilii sabitler. Modii-
lin takilmasi sirasinda, bilezigin alt sepetin kenarindan c¢ikinti yap-
mamasina dikkat ediniz (».

m ModullU alt sepetin dikmelerine asiniz (.

m Ardindan modulin 6n bilezigini, agsagl dogru bastirarak sepetin eni-
ne dikmesine sabitleyiniz (3.

m Ardindan sepeti, su baglantisinin dogru oturup oturmadigini kontrol
etmek icin dikkatle kaydirarak temizlik makinesine sokunuz.

/N Sepeti ylkama makinesinden disariya enjektér modiiliinden tuta-
rak cekmeyiniz.

Aksi takdirde modul ¢6zulebilir ve yikama makinesinin su baglantisi
zarar gorebilir.

m Modili kenetleme mekanizmasindan sdkiinliz ve yukari dogru kal-
dirarak sepetten cikartiniz.
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Yikanacak malzemelerin yerlestirilmesi

Validasyon kapsaminda belirlenen doldurma orneklerine mutlaka
uyulmahdir!

/N Yikanacak malzeme nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Malzemenin doldurulmasi ve bosaltiimasi sirasinda, olasi keskin ke-
narlar, kesiciler veya sivri uclar nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.
Yaralanma riskini azaltmak igin, doldurma islemi arkadan 6éne dogru
ve bosaltma iglemi ters yonde gerceklestirilmelidir.

/N Yetersiz dezenfeksiyon nedeniyle enfeksiyon tehlikesi vardir.
Yeniden isleme sirasinda yikama donanimindan ¢ézulmus malze-
menin i¢ kismi yeterince dezenfekte edilmemis olur.

Yeniden isleme sirasinda yikama donanimindan ¢6zulmis malzeme
yeniden iglenmelidir.

Yiikleme sirasinda - Sulama mansonlari ve plskirtme uclar gibi yikama donanimlari si-
ve program basla-  kica vidalanmig mi?

tilmadan 6nce
sunlari kontrol
ediniz:

/N Yikama donanimlarinin hepsine yeterli standartta yikama basinci
saglamak icin vidal baglantilar piskirtme uglari, adaptérler, sula-
ma mangonlari veya kor tapalar ile donatiimis olmalidir.

Puskurtme uglari, adaptorler veya sulama mangonlari gibi hasarli yi-
kama donanimlar kullanilmamalhdir.

Yikanacak malzeme konulmamig yilkama donanimlarinin kér vidalar
ile degigtiriimesine gerek yoktur.

- Takilan modiil sepetin su girisine dogru baglanmig mi?

ici Cukur Aletlerin Yikanmasi

Lamenli model aletler yerlestiriimeden 6nce yikama suyu icin [lime-
nin veya kanallarin acik oldugundan emin olunmalidir.

m Lumenli model aletleri enjektor uglarina takiniz.

m Program bittikten sonra aletlerin i¢ kismi tibbi basincl hava ile kuru-
tulmali, Uretici verilerinde 6ngorildugu gibi bakimdan gegirilmeli ve
gerektiginde sterilize edilmelidir. Ulkeye 6zgu sartlara uyulmalidir.

Gerektiginde birlikte verilen enjektor uclarn yerine, 6érnegin dental uy-

gulama alanindaki iletim aletleri i¢in yuvalar, yikama kovanlar vs. gibi
bilesenler kullanilabilir. Bu konuya iliskin érnekler takip eden sayfalar-
da verilmigtir.

/N Dar, icinde bosluk bulunan aletlerin yeniden islenmesi icin yika-
ma suyunun filtrelenmesini gerekmektedir. Bu amaglar enjektér mo-
dullerinin her biri bir boru filtre A 800 ile donatilabilir. Boru filtreyle
birlikte filtrenin kullanim kilavuzu sunulur.
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Dental alandaki cerrahi aspiratérler, ayni anda temizlik makinesinde
bir Ust sepet kullanildigi takdirde uzunluklar nedeniyle A 315 modulu
ile yeniden iglenemez. Bu nedenle cerrahi aspiratorleri, drnegin

A 105/1 gibi enjektdér modulll bir Ust sepette yeniden igleyiniz.

A 800 boru filtrenin temizlenmesi

:

Boru filtre hafta en az 1 kez temizlenmelidir.

Boru filtrenin her 10 program calismasindan sonra temizlenmesi 6ne-
rilir.

m Buna iligskin olarak fitre borusunun kullanim kilavuzundaki temizlik
talimatlarini dikkate aliniz.

iletim aletleri icin A 803 yuvasi

Dental uygulama alanindaki iletim aletlerinin yeniden islenmesi icin
sonradan A 803 yuvalarinin eklenmesi gereklidir. Yuvalar, hemen he-
men standart tUm iletim aletleri icin uygundur.

Montaj m Enjektér modiliinden bir enjektdr ucu cikariniz ve yerine A 803 yu-
vasini takiniz.

A 803 yuvalan kullanildiginda yikama suyu filtrelenmelidir. Bunun
icin enjektér modullini bir A 800 boru filtre ile donatiniz.

Boru filtreyle birlikte filtrenin kullanim kilavuzu sunulur.

Ozellikle boru filtrenin diizenli temizligine iliskin bilgileri dikkate ali-
niz.
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iletim aletlerinin
yeniden islenmesi

Sonradan satin
alinabilir bilesen-
ler

m iletim aletlerinin icinden suyun engelsiz akabilmesini saglayiniz.

m Iletim aletini yuvaya takiniz. Aletin pozisyonu, yayli tutucunun yerine
oturmasi ile sabitlenir.

m Yeniden isleme bittikten sonra iletim aletini gekerek yuvadan ¢ikari-
niz. Yayh tutucu otomatik olarak baglangi¢ pozisyonuna geri déner.

m Yeniden isleme bittikten sonra iletim aletlerinin ic kismi tibbi basingli
hava ile kurutulmali, mutlak sekilde Uretici verilerinde éngoruldigu
gibi bakimdan gegirilmeli ve gerektiginde sterilize edilmelidir. Ulkeye
Ozgu sartlara uyulmahdir.

letim aletleri yeniden islendikten sonra tekrar kullanilmadan énce,
ornegin bir puskirtme yapilarak fonksiyon testi yapiimalidir.

AUF 1 Aktarim Aletleri Destegi

Bu destekler AUF 1 dental alanda aktarim aletlerinin yikanmasi icin ta-
sarlanmistir.

- A 801, disli adaptor

- ADS 1, silikon adaptér, beyaz, yaklasik 20 mm iletim aletinin & takil-
masi i¢in kullanilir

- ADS 2, silikon adaptdr, yesil, yaklasik 16 mm iletim aletinin & takil-
masi icin kullanilir

- ADS 3, silikon adaptdr, kirmizi, yaklasik 22 mm iletim aletinin & ta-
kilmasi icin kullanihr

- FP 20, 20 adet disk filtre, gézenek 2, & 30 mm
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Montaj

iletim aletlerinin
yeniden islenmesi

158

Montaj icin bir adaptér A 801 gereklidir.

Jo)
jo

m Ust parcay1 @ yuvadan AUF 1 sékiiniiz.

m Yuvaya, yeniden iglenecek iletim aletinin ¢apina uygun silikon adap-
tor (ADS) @ takiniz.

/N iletim aletleri uygun olmayan cok biiyiik silikon adaptérlere takil-
diginda, disk filtre zarar gorebilir.

m Enjektdr ucunu enjektdr modulinden c¢ikariniz ve yerine A 801
adaptora ® takiniz.
m Yuva alt pargasini @) adaptére vidalayiniz.

m Alt parcanin icine bir disk filtre (3 yerlestiriniz.

/N Enjektér modiilii bir A 800 boru filtre ile donatilmissa, yuvanin
icine disk filtre koymayiniz.

m Ust parca ile alt parcay! birbirine vidalayiniz.

Yukleme 6éncesi silikon adaptdriin mevcut ve hasarsiz oldugunu
kontrol ediniz.

m Yerel su kalitesine bagli meydana gelebilecek silikon adaptori kis-
mindaki tortulari nemli bezle temizleyiniz.

m iletim aletlerinin icinden suyun engelsiz akabilmesini saglayiniz.

m Aletleri, uygun silikon adaptorlt yuvalara takiniz.

m Yeniden isleme bittikten sonra iletim aletlerinin i¢ kismi tibbi basingli
hava ile kurutulmali, mutlak sekilde Uretici verilerinde 6ngoruldigu
gibi bakimdan gegirilmeli ve gerektiginde sterilize edilmelidir. Ulkeye
6zgu sartlara uyulmahdir.

letim aletleri yeniden islendikten sonra tekrar kullaniimadan énce,
ornegin bir puskirtme yapilarak fonksiyon testi yapiimalidir.
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Disk filtrelerin /N Disk filtreler yakl. 2 hafta veya 20 yeniden isleme déngiisiin-
degistirilmesi den sonra degistiriimelidir.

m Komple yuvasi gevirerek ¢ikariniz.

m Yuvayi parcgalarina ayiriniz ve ® disk filtreyi imha ediniz.

m (@ alt parcasini iyice calkalayiniz.

m Yeni bir disk filtre yerlestiriniz.
/N Hicbir suretle hasarli veya kullanilmis disk filtre takilmamalidir.

m Ust ve alt pargay! birbirine vidalayarak birlestiriniz ve yuvayi tekrar
enjektér moduline monte ediniz.

Air Scaler ve Piezo Scaler uclari icin A 814 yuvasi

A 814 yuvasi A 813 adaptérli A 814 yuvasi

A 814 yuvasi ile Air Scaler ve Piezo Scaler uglari yeniden iglenebilir.
Bu yuva, kapasitenin yUkseltiimesi icin A 813 adaptoru ile kombine
edilebilir. Yuva ve adaptoru igin ayr kullanim kilavuzlar verilmistir.
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E 499 Vakum- ve Yikama Kandilleri icin Yikama Sistemi

Yikama E 499 sistemi ylkama- ve vakum kandlleri i¢cin ayni zamanda
vakum durdurma igin ongorulmustdr. Yikama sistemi igin kullanim ki-

lavzu verilri.
Yikama Yuvalari

Yikama mangonlar [limenli aletlerin ve su dis ¢aplara sahip aletlerin
yikanmasi i¢cindir:

- A 817, yikama kovani, uzunluk 65 mm, & 11 mm, @ 6 mm delikli
baslik

- E 336, yikkama kovani, uzunluk 121 mm, @ 11 mm

- E442, @ 4 - 8 mm aletler icin yilkama mansonu, uzunluk 121 mm,
@ 11 mm, @ 6 mm delikli kapak

- E 443, @ 8 - 8,5 mm aletler icin ylkama mansonu, uzunluk 121 mm,
@ 11 mm, @ 10 mm delikli kapak

Cikis delikleri sonradan alinabilen yedek kapaklarla degistirilebilir:
- A 818, ylkama kovani igin 12 adet baslik, delik @ 2 mm

- E 445, Yikama mansonu icin 12 kapak, delik @ 6 mm

- E 446, Yikama mansonu icin 12 kapak, delik @ 10 mm

Aletlerin ve yikama desteklerinin deliklerinin capi ve kapaklar birbir-
lerine uygun olmalidir, dental alandaki ameliyatlarda kullanilan
@ 6 mm genislikte ¢ekis kanullerini buna érnek gosterebiliriz.
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