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cs - Upozornéni k navodu

Varovna upozornéni

/N Varovna upozornéni obsahuiji informace ddlezité pro bezpeé-
nost. Varuji pfed moznym poranénim osob a vécnymi Skodami.
Varovna upozornéni si pozorné prectéte a respektujte pozadavky
na jednani a pravidla chovani, které jsou v nich uvedeny.

Upozornéni

Upozornéni obsahuiji informace, které musite obzvlast respektovat.

Doplnujici informace a poznamky

Doplnujici informace a poznamky jsou vyznaceny jednoduchym ra-
meckem.

Kroky jednani
Pred kazdym krokem jednani je umistény Cerny Ctverecek.
Priklad:

m Pomoci tlaCitek se Sipkou vyberte nékterou volbu a nastaveni ulozte
pomoci OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji se vyznacuji zvlastnim typem pisma na-
podobujicim pismo na zobrazovacich.

Priklad:

Menu MNastaveni .

Dotazy a technické problémy

Pri dotazech nebo technickych problémech se prosim obracejte na
Miele. Kontaktni udaje naleznete na zadni strané navodu k obsluze
svého myciho a dezinfek¢éniho automatu nebo na
www.miele.com/professional.



cs - Pouzivani ke stanovenému ucelu

Pomoci tohoto modulu Ize v mycim a dezinfekénim pfistroji Miele pro
laboratorni sklo a laboratorni pomdcky pripravovat laboratorni sklo a
laboratorni pomtcky vhodné pro opakovanou pfipravu. Je pfitom
nutné respektovat také navod k obsluze myciho a dezinfekéniho
pfistroje a informace vyrobcl laboratorniho skla a laboratornich po-
mUcek.

Modul A 306/1 je koncipovany pro pfipravu odmérnych valcl o obje-
mu 1000 ml a 2000 ml. Modulu dokaze pojmout odmérné valce niz-
kého i vysokého provedeni az do max. délky 500 mm.

Z ddvodu jeho vysky Ize modul pouzivat jen ve spodnim kosi.
Soucasné pouziti horniho koSe neni mozné.

Modul se smi pouzivat jen v nasledujicim kosi:
- spodni kos A 150

Pro strojovou pfipravu laboratorniho skla a laboratornich pomtcek
jsou nutné specialni programy pfipravy. Ty jsou u nasledujicich my-
cich a dezinfekcnich pfistrojd nainstalované z vyroby nebo je v pfi-
padé potrfeby mlZze nahrat, vytvorit nebo uvolnit servisni sluzba:

- PG 8504
- PG 8583
- PG 8583 CD
- PG 8593

V tomto navodu k obsluze se tento myci a dezinfekéni pfistroj nadale
oznacuje jako myci a dezinfekéni automat. Laboratorni sklo a labora-
torni pomdicky, které Ize pripravovat, se v tomto navodu k obsluze
obecné oznacuiji jako ,myté predméty*, pokud nejsou blize definova-
ny.



cs - Soucasti dodavky

Soucasti dodavky A 306/1

- injektorovy modul A 306/1
- vySka 418 mm, Sirka 235 mm, hloubka 471 mm

- max. osazovaci vyska (od podlozek injektorovych trysek)
500 mm

Obsah dodavky
- 4 injektorové trysky s plastovymi opérami pro pripravu odmeérnych
valcl, délka 217 mm, @ 6 mm

- 4 pridrzné ramy s povlakovanim; pro odmeérné valce max. do
@110 mm

Likvidace obalového materialu

Obal chrani pred poskozenim béhem prepravy. Obalové materialy
byly zvoleny s prihlédnutim k aspektdm ochrany Zivotniho prostredi a
k moznostem jejich likvidace, a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni oballl do materialového cyklu Setii suroviny a snizuje mnoz-
stvi odpadu. Vas specializovany prodejce odebere obal zpét.



cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

Nez budete tento modul pouzivat, proctéte si pozorné navod k ob-
sluze. Tim ochranite sebe a zabranite poSkozeni modulu.
Navod k obsluze peclivé uschovejte.

/N Bezpodmine&né dbejte navodu k obsluze myciho automatu,
zvlasté v ném obsazenych bezpecnostnich pokynt a varovnych
upozorneéni.

» Modul je schvéleny vyhradné pro oblasti pouZiti uvedené v tomto
navodu k obsluze v kapitole ,,Technika pouzivani“. Komponenty, jako
jsou napt. trysky, smi byt nahrazeny jen komponenty Miele nebo ori-
ginalnimi nahradnimi dily vyrobce.

» Pied prvnim pouzitim musi byt nové myci ko$e omyty v mycim au-
tomatu bez predmét k myti.

» Denné kontrolujte v8echny voziky, koSe, moduly a nastavce podle
udajl v kapitole ,,Opatreni pro udrzbu“ v ndvodu k obsluze svého my-
ciho a dezinfek¢niho automatu.

P Pripravujte vyhradné pfedméty, které prislusny vyrobce deklaruje
jako vhodné pro opakovanou strojovou pripravu, a respektujte spe-
cificka upozornéni vyrobce ohledné pfipravy.

P Prasklé sklo mGze vést pfi plnéni a vyprazdiiovani k nebezpe&nym
poranénim. Pfedméty s prasklym sklem se v mycim automatu nesmi
pfipravovat.

» Do ko8l davejte vzdy jen prazdné moduly bez predmétl k myti.
Pred kazdym naplnénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly musi byt pred vyjmutim UpIné vyprazdnény.

Pri nasazovani nebo vyjimani osazenych modull se mohou poskodit
myté pfedmeéty a napf. v pfipadé rozbiti skla vést k poranéni.

P Vysledek pfipravy je pfipadné nutné podrobit zvlastni, ne jen
vizualni kontrole.



cs - Montaz

Injektorové trysky
Potrebné naradi: - plochy Kkli¢, velikost klice 9 mm (SW 9)

Zasroubovani injektorovych trysek

t

e
m Zvednéte dosed na injektorové trysce a zasroubuijte trysku na poza-
dované pozici .

m Utdhnéte trysku plochym kli¢em .
m Zasouvejte dosed doll, dokud nedosedne na rozvodu vody (3.

¥




cs - Montaz

Montaz pridrznych ramu

Pridrzné ramy se montuji nad tryskami na horni pricce modulu, po 2
na kazdé strané. Zkosené rohy pfidrznych ramU vystreduji odmérné
vélce béhem pfipravy. Po montazi musi smérovat dol.

” »

®

m Prilozte pridrzny rdm na jednu z bo&nich opér modulu. Cepy pfidrz-
ného ramu pfitom musi obejmout opéru modulu. Ram musi
sméfovat ven a zkosené rohy doli (.

m Otocte pfidrzny ram nahoru na horni p¥icku modulu (2.
m Zahaknéte pfidrzny ram do jedné ze zapadek (3.

m Ramy se musi montovat oboustranné. Postup opakujte na druhé
strané.



cs - Technika pouzivani

Nasazeni injekto-
rovych moduli

Odejmuti injekto-
rového modulu

10

Injektorové moduly

/N Do ko&U davejte vzdy jen prazdné moduly bez pfedmétd k myti.
Pred kazdym naplnénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly musi byt pfed vyjmutim uplné vyprazdnény.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modull se mohou posko-
dit myté predméty a napt. v pfipadé rozbiti skla vést k poranéni.

Injektorovy modul nasazujte jen do horniho kose A 150. Trysky musi
pfi nasazovani smeérovat nahoru.

m Zasunte injektorovy modul s pripojovacim hrdlem pod ostrym uhlem
do vodni pfipojky.

m Nakonec modul zaklapnéte zatlaCenim do vyztuh kose.

/N Ko$ nevytahujte z myciho a dezinfeké&niho automatu za injekto-
rovy modul.

Modul by se mohl uvolnit nebo by se mohla poskodit vodni pfi-
pojka.

m Uvolnéte modul ze zapadek a vytahnéte ho v pfimém dhlu z vodni
pfipojky. Uhel nezvolte pfilis odchylny od pfimého, protoze pacenim
by se mohla poskodit pripojka a pripojovaci hrdlo.



cs - Technika pouzivani

UloZeni predmétt k myti

/N Pogkozeni odmérnych valcu.

Pokud se odmérné valce béhem pfipravy navzajem dotykaji nebo
dosedaiji na sténu myciho prostoru, mlze dojit k posSkozeni v misté
dotyku, napriklad vzniknou Skrabance nebo praskne sklo.

Ukladejte odmeérné valce tak, aby se nedotykaly navzajem nebo ne-
dosedaly na sténu myciho prostoru.

Abyste zabranili poSkozeni, pfipadné upravte polohu odmérnych
valcl presazenim pridrznych ram( nebo plastovych opér u trysek
nebo zménte osazeni modulu.

Nohy z plastu Ize pfipadné odejmout a pfipravovat zvlast.

PriliS dlouhé odmérné valce nebo odmérné valce se zvlasté Siroky-
mi nohami se v mycim a dezinfek&nim automatu nesmi pripravovat.

m Protahnéte odmérné valce pridrznymi ramy a nasadte je na injekto-
rové trysky.

Podle provedeni odmérnych valcl pritom musite dbat nasledujiciho.

11



cs - Technika pouzivani

Odmeérné valce
vysokého tvaru

Odmeérné valce
nizkého tvaru

12

Otvory odmérnych valci musi dosedat celou plochou na podlozky in-
jektorovych trysek. Valce se nesmi dotykat modulu nebo injekto-
rovych trysek, aby se zabranilo poskozeni jako napriklad prasknuti
skla béhem pfipravy. Pfesadte pfipadné pfidrzné ramy, aby otvory
dosedaly celou plochou.

v X

Odmérné valce musi dosedat na plastové opéry injektorové trysky,
pritom se ale nesmi dotykat samotnych trysek. Pokud odmeérné valce
béhem pripravy dosedaji na trysky, maze tim dojit k poskozeni jako
napriklad prasknuti skla. Presadte pfipadné pridrzné ramy nebo
plastové opéry na tryskach, abyste upravili polohy odmérnych valca.



cs - Technika pouzivani

Pri plnéni a pred kazdym spusténim programu zkont-
rolujte:

- Jsou pevné zasSroubovana myci zafizeni jako napf. myci pouzdra a
trysky?

/N Aby byl pro v8echna myci zafizeni k dispozici dostate&né stan-
dardizovany myci tlak, musi byt v8echny Sroubovaci nastavce
opatreny tryskami, adaptéry, mycimi pouzdry nebo zaslepovacimi
Srouby.

Nesmi se pouzivat poskozena myci zafizeni jako trysky, adaptéry
nebo myci pouzdra.

Myci zafizeni neobsazena predméty k myti nemusi byt nahrazena
zaslepovacimi Srouby.

- Jsou nasazené moduly spravné napojené na rozvod vody kosu?

- Zajistéte, aby se odmérné valce nedotykaly navzajem a nedosedaly
na sténu myciho prostoru.

Priprava

m Zasunte spodni koS s osazenym modulem pomalu a opatrné do
myciho a dezinfekéniho automatu.
Dbejte na to, aby se pfi tom nohy odmérnych valcl nevzpficily v ot-
voru dvifek nebo tésnéni dvifek nebo nekolidovaly se sténou myci-
ho prostoru.

m Opatrné zavrete dvirka myciho prostoru.
PreCnivajici odmeérné valce, které ¢ni do prostoru dvirek, by se moh-
ly poskodit pfi zavirani dvifek nebo pfi pfiprave.

13
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Mpocidomtomoelg

/N Ot TipoeldoTIoIoElC TIEPIEXOLV TIANPOdOPIES TTIOL adoPOlV TV
aoddalela. MNpoeidottolovy yia Tbaveg PAABeG oe avBpwTtoug Kal
QVTIKEipEVQ.

AlaBalete TIPOOEKTIKA TIG TIPOELOOTIONCELG KAl AABETE LTIOYN C0AG
TIG LTTOSEIEEIG XEIPIOPOU Kal TOUG KAVOVEG CLUTIEPIDOPAC TTOL ava-
dEpovTtal o auTEG.

Y1mtodei€elg

O1 vttodeitelg TteplExouv TTANPODOPIES TIOL Ba TIPETIEL VA TIPOCEEETE
blaitepa.

MpbdoBeteg MANpOoPoOpPieC KAl TTAPATNPNOELG

Erurnpdobeteg mAnpodopieg kal Ttapatnpnoelg diakpivovral armo eva
artAd TtAaiolo.

Brijpata xeiptopou

Mpwv artd kAabe Pripa xelplopoL €xel ToTtoBeTnNOEL Eva pavpo
TETPAYWVO.

MNapadeypa:

m ErtAéyete pe tn BonBela Twv TIANKTPWYV pe BEAN KAl artoBnKeVETE TN
pLOLonN pe OK.

006vn

O1 6pol Trou gpdavifovtal otnv 006vn dlakpivovtal artod €18IKn
ypaupatooelpd n otoia tpocopoldalel tn ypadr tng obovng.

MNapadeypa:
Mevoo puBpiceic ™.

EpwTtnocig Kat TeXVIKa tpopAnuata

2. € TIEPITITWON EPWTNOEWV N TEXVIKWYV TIPOBANUATWY va arteubuveoTte
otn Miele. ©a Bpeite Ta oTolkeia emmKoVwviag oTnV Ttiow oeAida Twv
odnylwv xprong tng SIKNG oag cLoKeLNG KabBaplopouL 1) otn dievbuvon
www.miele.com/professional.
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16

Me tn BonBela autng TG povadag sival duvatn n emeepyaaia yuaAl-
VWV OKELWV KAl EPYAAEiWV epyacTnpiov yia kaBaplopo-artoAbpavon,
TIOU PTTIOPOUV VA ETIEEEPYACTOUV PUNXAVIKA YIa KABapIopO-aTtoAVAV-
on, M€ OLOKELH KaBaplopoL Kal artoAvpavong Miele yla yuvaAva okeon
Kal epyaleia epyactnpiov. ZTo TTAAiolo auto Ba Tpemel va Aaupdavo-
vtal uTtoYn ol 0dnyieg xProNG TNG CLOKELNG KABAPLoPOL Kal
ATTOALPAVONG KABWG Kat oL TIANPOGdOPIEG TOL KATACKELAOTH TWV Yud-
AlVWV OKELWV Kal EPYAAEiWV epyaaTnpiov.

H povada A 306/1 eival oxedlaopévn yla eme€epyaoia kabaplopoo-
artoAVpavong Twv SOKIPHAOTIKWVY KLUAIVOpwV oykou 1000 ml kat
2000 ml. H povada ptopei va evowpatwoel SOKIPACTIKOUG CWANVEG
XApNAOTEPNG KAl LPNAOTEPNG KATACKELATTIKAG HOPPNG PE HEYIOTO
MNKOG €wg Kat 500 mm.

H povdda propei va xpnotlpottolnBei pOvo o€ KATW KAVIOTPO eEAITIOG
TouL LYPouG Tou. H Tautdxpovn xperion Tou emavw Kaviotpou dev eival
duvartn.

H povdada tpeTtel va XpnoIPoTIoLETAL JOVO OTO QVTIOTOLXO KAVIOTPO:
- Kdatw kaviotpo A 150

Na tnv emte€epyacia kaBaplopoL-ATTOAVPAVONG YUAAIVWY OKELWV Kal
EPYAAEiWV gpyaotnpiou artaltovvtal €I0IKA TIPOYPAUHATA KABaplopoL.
AuTd eykabiotavTal EpyooTaclaka OTIC AKOAOLOEG CLUOKEVEG KaBapl-
OMOU KAl aTtoALPavoNnG ) BTIOPOLV va eykataotadouv, va dnulovpyn-
BoLv 1] va evepyottoinBouv attd to Service, av xpeldleTal:

PG 8504
PG 8583
PG 8583 CD
PG 8593

2TN CUVEXELQ QUTWV TWV 0dNYLWV XPHONG N CUOKELH KaBaplopoL Kalt
artoAvpavong ovopddletal cuokevr kKaBaptopov. Ta KataAAnAa TIPoOG
emte€epyaoia yudAva €idn kat epyaleia epyaotnpiov, OTIC TIAPOVOEG
odnyieg xpriong, Teplypadovtal YEVIKA WG epYaAeia, eav auta dev
TipoodlopiCovtal eldIKOTEPA.



el - Meplexopeva cuvokevaoiag

Mepilexépeva cvokevaoiag A 306/1

- Movdda ekto&eutrpa A 306/1
- 'Yyog 418 mm, TtAatog 235 mm, Ba6og 471 mm
- Méyioto upog TTARpwong (arod Baoelg akpoduaiwv) 500 mm

TN ouoKevaaia TepLEXovtal

- 4 Akpoduaola pe TIAQOTIKA OTOULa, yla Tny eTteéepyacia kabaplopoou-
ATIOALPAVONG TWV SOKIPACTIKWY CWANVWY, Ye puRKog 210 mm,
@ 6 mm

- 4 MNAaiola cuyKPATNONG PE ETTIOTPWON, YIA SOKIHACTIKOUG CWANVEG
pe peyiotn diapetpo @ 110 mm
A&lomtoinon TnG ovokevaoiag

H ouvokevaoia ripootatevel artd Tuxov {NULEG KATA TN petadopd tng.
Ta VAIKA ouoKeLaaoiag €xouv eTTIAEYEL pE €I0IKA KPLTNPLQ, TIOL LTIOOTN-
piCouv TOV OIKOAOYIKO TTaPAyovTa Kal TNV TEXVOAOYIa avaKUKAWGCNG
QATIOPPIMPATWV.

AuTA TA LAIKA PNV TA TIETATE OTA OKOULTTIOIA, AAAQ GTOV TIIO KOVTIVO
0aG XWPEO CLYKEVTPWONG ATTIOPPIUPATWY TIPOG AVAKUKAWON.

17
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AlaBalete TIPOOEKTIKA TIG 0ONYIiEG XPriong TIPLV XPNOLUOTIOIOETE
auTh TN povada. Katd auTtov Tov TPOTIO TIPOCTATEVEDTE KAl ATTIO-
devyete (NUIEG OTN povada.

QuAdTe TIC 08nyieg Xprong o€ aoPaAEC PEPOG.

/N NaPBeTe oTIWOBATIOTE LTIOYPN TIC OBNYIES XPAONG TNG CUOKELNAG,
eI0IKOTEPA TIG LTTOOEIEEIG aodaleiag Kal TIG TIPOEIOOTIOINTELG TIOV
oupttepAapBAavovTal o€ AuTEG.

P H povada eTiTpETETAL VA XPNOIHOTIONBEL ATTOKAEIOTIKA YIa TIG
epappoyeG TIou TreplypadovTal oTIG TTapovoes odnyieg xpriong oto
keddAaio Texvikn epappoync. E€aptriuata, 6mwg 1. X. akpoduola,
ETUTPETIETAL VA avTIKataoTtaBoLv povo pe Miele e€aptrpatan
AuBEVTIKA QVTAAAOKTIKA TOUL KATAOKELAOTH.

P TMptv TNV TIPWTN XPron ot Kavolpylol GopEiG GopTIoL TIPETIEL va
EeTTALOOUV OTN CUOKELN XWPIG LATPOTEXVOAOYIKA EpYaAEgia.

P EASYXETE KABNUEPIVA OAA TA BAyOVETA, TA KAVIOTPA, TIG HOVASEG
Kal TIG Brkeg ocLupdwva e Ta oTolkeia oto kedpalato «MeEtTpa ouvtripn-
ong» oTIg odnyieg xpriong TNG CUCKELNG OAgG.

P KaBapilete amoKAEIOTIKA Kal HOVO [ATPOTEXVOAOYIKA EPYAAEIa, TA
ottoia dnAwvovTtal arod ToV EKACTOTE KATAOKELAOTH WG KATAAANAQ yla
kKaBaplopd oe TIALVTAPLO Kal AdBeTe uTtoYPn oag TIG EIOIKEG yI' auTd
uTtodeielg kabaplopov.

P H Bpadon yuahlol PTIopel va o8nyrost o€ TTIKIVOUVOUG TPAVHATL-
OMOUG KATA TNV TOTTIOOETNON OTN CLUOKEUN TWV €EQPTNPATWY KAl KATA
TNV adaipeon Toug arod avtr). Ta IATPOTEXVOAOYIKA EPYAAEIa TTOU
epdavifouv Bpavon dev eTUTPETIETAL VA KABAPIOTOUV OTN CUOKELN Ka-
Baplopov.

P Na ToToBETEITE HOVO KEVEG HOVASEG XWPIG IATPOTEXVOAOYIKA Epya-
Aeia ota kaviotpa. Na eAéyxete Tiplv ard KABe popTwon Tn cwaoth
OoTEPEWON Kal acdAALon.

OL povadeg tpeTel va adelaocouy TIANPWG TIPLV TNV adaipeon TOLG.
Katd tnv tottob€tnon r tnv adaipecn GopTWHEVWY JOVAOWY PTTIOPEL
va LTTOOTOULV CNUIEG TA LATPOTEXVOAOYIKA EPYAAEIQ Kal TT.X. OE TTIEPI-
TITwon 8pavong YuaAlov va TIPOKANBoLY TPALUATIOHOI

P E¢pdoov arnarttsital To anotéAsopa KabaplopoL Ba TIpETEL va
uTTIOBAAAETAL OXL HOVO O€ OTTTIKO AAAA Kal O€ €I0IKO EAEYXO.
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Akpodiola ekToEevtipa

Amtapaitnta epya- - ATAO kKAeldi, didotaon KAeldIoL 9 xIAoT. (SW 9)

Agia:
Bidwpa tTwv akpoduaciwv ektoEevtnpa

t

.
m Avaonkwaote T Pacn otiplEng Tov akpodLOLoL EKTOEELTHPA KAl
Bdwote To akpodLolo otV eTBLUNTH B€on (.

m 2i€Te TO aKPOoPUOIO EKTOEELTAPA PE AVOIKTO KAELSI ().

m QOnote TIpog Ta KATW TN BAon otAPLENG PEXPL TO oNuEio TToL va
ePATITETAL PE TNV TIAPOX! vepoL (3.

¥
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TomoB£Tnon TMAailciov GUYKPATNONG

Ta TtAaiola cuyKpdAtnong TottoBeTouvTal TTAVW ATto Ta akpodLola
otnv TTdvw gykapaola papdo tng povadag, ava 2 oe KAbe ttAevpad. OL
KOMMEVEG YWVIEG TWV TTAALCIWV CLUYKPATNONG KEVTPAPOULV TOUG
OOKIUAOTIKOUG CWANVEG KATA TNV eTteEEpyacia kabaplopov-
artoAvpavong. Metd ard tnv TottoBETNOoN TIPETIEL va OEIXVOLV TIPOG
TA KATW.

”

®

m ToTtoBeTrOTE TA TTIAQICIa CLYKPATNONG OE Wia aTtio TIG TIASUPIKEG
pAapBdoug tTNG povadag. 2 auTd TO CNUEIO, TA UTTIOLAGVIA TOU
TTAQLCIOL CLUYKPATNONG TIPETIEL VA oTEPEWBOLV otn pdaBdo TG
povadag. To trAaiolo TipETtel va deixvel TIPOoG Ta £€Ew, EVW Ol
KOMMEVEG YWVIEC TIPOG TA KATW (.

m 2TPEYPTE TO TIAAICIO CUYKPATNONG TIPOG TA TIAVW TNV TIAVW
gykapola papdo g povadag @.

m AYKIOTPWOTE TO TIAQIOIO CUYKPATNONG OE Hia aTtto TIG EYKOTIEG
aykiotpwong .

m Ta mAaiola tpemel va tortoBetnBouv apolBaia. ETtavaldfete n dia-
Olkacia otnv AAAn TtAevpA.
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Movadeg ektogevTtnpwy

/N TomoBeteite TAVTA POVO ASEIEC PHOVASES, XWPIC
LATPOTEXVOAOYIKA epyaAeia, ota Kaviotpa. MNpwv amtd kdbe poépTwon
va EAEYXETE TN owath ToTtoBETNON Kal acdpAAion.

O1 povadeg mpertel va adelalouv TIANPwG TPV TNV adaipeon Toug.
Katd tnv tortobetnon 1 tnv adaipeon GopTwHEVWY Povadwyv
UTTOPEL va uTtooToLV CNULEG TA LATPOTEXVOAOYIKA EpYaAEia Kal TT.X.
o€ TepiTwon Bpavong yuaAlol va TIPOKANBoLV TPAVPATICHOL.

XpnRon povadwv TomtoBeteite TN povada pe EKTOEEVTHPEG POVO OTO KATW KAVIOTPO
EKTOEELVTHPWYV A 150. Ta akpoduaola Katd tnv TottoBeTnon Ba TpeTel va deixvouv
TIPOG TA TIAVW.

m TottoBeTeiTE TN POVAOA PE EKTOEEVTHPEG PE TA CUVOETIKA OTOUIA OE
ETTTEON ywvia pe tn ovvdeon vepoL.

m 2Tn ouvvexela aodpalilete TN povAada OTOLG CUVOECHOUG TOL KAVI-
oTpov, TiECovTag TIPoG Ta KATW.

Aqm'ipson /N Mnv TpaBArte To KAVIOTPO aTtd T HovASa EKTOEEUTAPWY TNG OU-
movadag OKeLNG kaBapiopov.
eKkTofeutnpa

Mrtopei va SlaAubei n povada ry va vttootei {NPLa n obvdeon vepoo.

m Artaodaliote tn povada artod ta KAITT acdpaiiong kat Tpapnéte amo
TN ovvdeon vepoL axnuartifovrag ofeia ywvia. Mnv eTuAgyeTe yia To
OKOTIO auTO TIOAD aTtOTOMN ywvia, ylaTi PTtopei va uttoatoLv {nuida n
oLvdEeaN Kal TO OTOMIO oLVOEONG AOyw TNG POXAELONG.
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TomoB£TNON LATPOTEXVOAOYIKWV EPYAAEIWV

/N Znuiég o SOKIPAOTIKOUG CWARVEG.

Av ol SOKIPACTIKOL CWANVeG edparttovtal PeTa&h TOLG KATA TNV
emeéepyaoia kabaplopoL-artoApavong i Bpeiokovtal oTo Toixwua
TOUL XWPOUL TTALONG, PTTOPEL va TIPOKANBoLV {nNUIEG OTa onueia
emtadnc, T.X. yPAT{OULVIEG I OTIACIPO TOL YLAALOU.

TakTtoto\ote Toug SOKIPACTIKOUG CWANVEG £TOL WOTE VA UNV
edartrovral PeTa&d TOLG KATA TNV eTte€epyacia kKabBaplopov-
artoALpavong ) va pnv Bpiokovtal oTo ToiXwpa Tou XWwEou TIALoNG.

Na va amrogpuyete TIG (NPIEG, av XpelaoTel, Talpla&te tn B€on Twv
SOKIPAOTIKWV CwANVwy, pubuioTe Ta TIAQicIa cuyKPATNOoNG N Ta
TIAQOTIKA oTOIa oTa akpodLaola ) aAAGETe Tnv ToTtoBETNON TNG
povadag.

Ta modapdkia otrpléng urtopoLv va adaipeboulv 1) va uTToaTolV
emeepyaoia EexwpPLoTad, av XPELIAOTEI.

O1 TIOAD paKpEiG SOKIPAOTIKOL CWANVEG I Ol SOKIUACTIKOL CWAAVEG
pe papdid todapdkia otrpléng dev TpETeL va Tibevtal oe
emeepyacia KaBaplopoL-artoALPavonG YECA O AUTOUATEG OL-
OKEVEG kabaplopov.

V' §

\

m O6nyrote Toug SOKIUACTIKOUG CWANVEG HEOW TWV TIAALCIWV

OLYKPATNONG Kal B€oTe TOLG KLAIVOPOULG TTAVw akpodLala
EKTOEELTNPA.

Avaloya pe TNV KATAOKEVAOTLIKN HoPdr TwV SOKIPACTIKWY CWARVWV
TIPETIEL va AAPBETE LTTIOYN CAG TA TIAPAKATW.
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AokipaoTikoi ow-
Afjveg pétpnong
HEYAAOUL UNKOULG

AoKipaoTikoi ow-

Afjveg pETPNONg
HIKPOU MAKOUG

O1 oTIéG TWV SOKIPACTIKWY CWANVWV TIPETIEL VA EPapUOCOLV TIANPWG
TTAvw otn Baon Twv akpoduoiwv ektofeuTrpa. Ot KUAVOpPOL dev
TIPETIEL va edattTovTal Pe TN povada r ta akpodLola eKToEeuTripa,
£TOL woTe va artodevyovtal ot (NUIEG OTIWG TI.X. TO OTIACIUO YUAAIKWV
katd tnv emneepyaocia kabaplopov-artoAvpavong. Pubuiote ta mAai-
Ol CLUYKPATNONG, AV XPELIAOTEL, £TOL WOTE Ol OTIEG VA EDATITOLV TIAN-
PWG.

O1 SOKIPAOoTIKOI CWAAVEG TIPETIEL VA €DATITOLV TIAVW OTA TIAACTIKA
OTOMIa TWV aKPOPLOIWV EKTOEEVTNPA AAAA va PNV edaTttTovTal Ta
akpodLaola HETAEL TOUG. Av TOTIOBETNOETE TOUG SOKIPUAOTIKOUG OWAN)-
VEG TTAVW OTa aKPpodLOLa KATA TNV eTteEEpyacia Kabaplopou-
QATIOAVPAVONG, MTTOPEL va TIPOKANBoLV CNUIEG OTTIWG TI.X. TO OTIACIUO
Twv yuaAlkwv. PuBuiote ta mmAaiola ocuykpdtnong 1 Ta TTAQCTIKA
OTOHIa TIAVW OTA akpodLOoLla, av XPEIAOTEL, £TOL WOTE Ol BECEIC TWV
SOKIUAOTIKWV CWANVwyY va taiplalouv.

23
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Kata t™n ¢optwon kKat Trpv ano Kabe Evapén rtpoypapu-
HAaTOG EAEYXETE:

- Eival o1 dlatda&elg tAbong, OTwG TT.X. Ol KUAWVSPOL TTAUONG Kal Ta
akpodouaola, otabepd PlOwUEVQ;

/N Ta va uTTapPXeL pia ETTAPKWE TUTIOTIOINHEVN TTieon EeBYAAHATOG
yla oAa ta e€aptrpata EeBYAApaTog TIPETIEL OAEG Ol BIOWTEG BAoEIQ
va OlaBeTouv akpodLOoLa, AVTATITOPES N TUPAEG Pideq.

Aev TIpETIEL VA XpnoldoTtololvTal e€aptriuata EERYAAUATOC OTIWG
akpogdLaOla, avTaTtopes N BNKeg EEBYAAUATOC TTOL €XOLV LTTIOOTEL
Cnpia.

E€aptriuata &eBydApaTog ota ottoia dev €xouv ToTtoBeTNOEL
LATPOTEXVOAOYIKA gpyaleia dev TIPETIEL va avTikataoTabouv arno
TuPAEG PBideq.

- Eival ol TortoBetnuéveg povadeg cwaotd cLVOEDEUEVEG OTNV TPOPO-
dooia vepou TwV KavioTpwy;

- ZIlyoupeuTeite OTL Ol SOKIPACTIKOL CWANveG dev edpartrovral PETAEL
TOULG Kal 6ev BpiokovTal TTAvw OTO TOiXWHA TOL XWEOUL TTIALONG.

Enteéepyaocia

m 2UPETE APYA TO KATW KAVIOTPO e TN dopTwuevn povada
TOTIODETWVTAG TO TIPOCEKTIKA PECA OTNV AUTOPATN CLOKELN KaBapl-
OpoU.

NAaBete vtoYn cag tTa TTodapdAKia oTHPIENG TwV SOKIPHACTIKWY CWAN-
VWV va Pnv Bpiokouv oTIC YywVvieg oTo Avolyha NG opTac/otn
dAdvtla NG TIOPTAG 1) va KOVTUVOULV HE TO TOiXWwHA XWPEOU TIADONG.

m KAe(oTE TIPOCEKTIKA TNV TIOPTA TOL XWEOU TTAUCONG.
O tpoeexovTteg SOKIPHATTIKOI CWANVEG, Ol OTIOIOL TIPOEEEXOLV OTNV
TIePLoX TNG TIOPTAG, JTIOPOLV VA LTTIOCTOLV {NUIEG KATA TO KAEIOIO
TNG TIOPTAG 1) KATA TNV eTteEepyacia kabBaplopov-artoAvpavong.
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Important warnings

/N Information which is important for safety is highlighted in a thick
framed box with a warning symbol. This alerts you to the potential
danger of injury to people or damage to property.

Read these warning notes carefully and observe the procedural
instructions and codes of practice they describe.

Notes

Information of particular importance that must be observed is
highlighted in a thick framed box.

Additional information and comments

Additional information and comments are contained in a simple
frame.

Operating steps
Operating steps are indicated by a black square bullet point.
Example:

m Select an option using the arrow buttons and save your choice with
OK.

Display

Certain functions are shown in display messages using the same font
as that used for the function itself in the display.

Example:
Settings ™ menu.

Queries and technical problems

In the event of queries or technical problems, please contact Miele.
Contact details can be found at the end of the operating instructions
for your cleaning machine or at www.miele.com/professional.



en - Appropriate use

This module can be used to reprocess machine-reprocessable labor-
atory glassware and utensils in a Miele washer-disinfector for laborat-
ory glassware and utensils. Follow the operating instructions for your
washer-disinfector as well as the instructions of the glassware and
utensil manufacturer on how to reprocess their items by machine.

The A 306/1 module is designed for reprocessing measuring cylinders
with a volume of 1000 ml and 2000 ml. The module can hold both
short and tall construction type measuring cylinders up to a max.
length of 500 mm.

Because of its height, this module can only be used in a lower bas-
ket. It is not possible to use an upper basket at the same time.

The module can only be used in the following basket:
- Lower basket A 150

Special reprocessing programmes are required for reprocessing
laboratory glassware and utensils by machine. These programmes are
installed ex-works on the following washer-disinfectors or can be in-
stalled, created or activated by the Miele Customer Service Depart-
ment where necessary:

- PG 8504
- PG 8583
- PG 8583 CD
- PG 8593

The washer-disinfector is generally referred to as “the machine” in
these operating instructions. Reprocessable laboratory glassware and
utensils are referred to as “items” if they are not more closely defined.

27
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Scope of delivery A 306/1

- Injector module A 306/1
- Height 418 mm, width 235 mm, depth 471 mm
- Max. vertical clearance (from injector nozzle supports) 500 mm

Items supplied

- 4 injector nozzles with plastic supports for reprocessing measuring
cylinders, length 217 mm, @ 6 mm

- 4 holder frames with coating; for measuring cylinders up to max.
@110 mm

Disposal of the packing material

The packaging is designed to protect against transportation damage.
The packaging materials used are selected from materials which are
environmentally friendly for disposal and should be recycled.

Recycling the packaging reduces the use of raw materials in the
manufacturing process and also reduces the amount of waste in
landfill sites.



en - Warning and Safety instructions

To avoid the risk of accidents and damage to this module please
read these instructions carefully before using it for the first time.
Keep these instructions in a safe place where they are accessible
to users at all times.

/N Please also read the operating instructions for your washer-
disinfector and pay particular attention to the Warning and Safety
instructions.

» The module is approved solely for the applications specified in the
“Areas of application” chapter of these operating instructions. Com-
ponents such as nozzles may only be replaced with Miele compon-
ents or genuine original spare parts.

» New load carriers must be cleaned in the washer-disinfector
without a load prior to first use.

P Inspect all mobile units, baskets, modules and inserts as described
in the “Maintenance” section of the operating instructions for your
cleaning machine.

P Only items which have been declared by their manufacturer as
suitable for machine reprocessing may be processed. The manufac-
turer's specific reprocessing instructions must be observed.

» Broken glass can result in serious injury when loading or unload-
ing. Broken glass items must not be processed in the machine.

» Only place empty, unloaded modules in baskets. Check that they
are correctly engaged before loading them.

Modules must be completely emptied before taking them out.
Placing loaded modules in baskets or removing them can cause
damage to the wash load and cause injury should glassware be
broken.

P The reprocessing result must be checked as necessary using a
suitable test method and not just by a visual check.

29



en - Installation

Injector nozzles
Tools required: - 9 mm Spanner (WAF 9)

Screwing in injector nozzles

t

e
m Lift up the injector nozzle support and screw the nozzle into the re-
quired position (.

m Use the spanner to tighten the injector nozzle (2.

m Slide the support downwards until it rests on the water supply pipe

®.

¥
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Mounting the holder frames

The holder frames are mounted above the nozzles on the upper cross
strut of the module, with 2 frames mounted on each side. The slanted
corners of the holder frames centre the measuring cylinders during
reprocessing. After mounting they must point downwards.

7 »

®

m Position the holder frame on one of the side struts of the module.
The pins of the holder frame must reach around the strut of the
module. The frame must be facing outwards and the slanted
corners must be facing downwards (©.

m Move the holder frame upwards onto the upper cross strut of the
module (.

m Hook the holder frame into one of the notches (3.

m The frames must be mounted on each side in turn. Repeat the pro-
cess on the other side.

31
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Injector modules

/N Only place empty, unloaded modules in baskets. Check that
they are correctly engaged before loading them.

Modules must be completely emptied before taking them out.
Placing loaded modules in baskets or removing them can cause
damage to the wash load and cause injury should glassware be
broken.

Inserting an This injector module is only suitable for use in lower basket A 150.
injector module The injector nozzles must point upwards.

m Carefully slide the injector module in and connect it to the water
connection point.

m Then press down on the module to secure it on the rails in the bas-

ket.
Removing an in- /N Do not hold the basket by the injector module when removing it
jector module from the cleaning machine.
The module could come loose or the water connection could be
damaged.

m Release the module from the locking mechanism and pull it out of
the water connection at a flat angle. If the module is removed at too
steep an angle, the lever action may damage the connection point
and the connector.

32



en - Areas of application

Preparing the load

/N Damage to the measuring cylinders.

If the measuring cylinders touch each other during reprocessing or
rest against the wash cabinet walls, damage can occur at the
points of contact. For example, the items may become scratched
or the glass may break.

Arrange the measuring cylinders so that they are not touching each
other or resting against the wash cabinet walls.

To prevent damage, adjust the position of the measuring cylinders
as required by moving the holder frames or the plastic supports on
the nozzles or change the load arrangement of the module.

Plastic supporting feet can be removed as required and repro-
cessed separately.

Long measuring cylinders or measuring cylinders with extra-wide
supporting feet must not be reprocessed in the cleaning machine.

\

‘;”\k/

m Guide the measuring cylinders through the holder frames and posi-
tion the cylinders on the injector nozzles.

Depending on the construction type of the measuring cylinder, the
following points must be observed.

33
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Measuring cylin-
der, tall

Measuring cylin-
der, short

34

The openings of the measuring cylinders must rest completely on the
injector nozzle supports. The cylinders must not touch the module or
the injector nozzles in order to prevent damage such as glass break-
age during reprocessing. Move the holder frames as required so that
the openings rest fully on the supports.

v X

The measuring cylinders must rest on the plastic supports of the in-
jector nozzles. However, they must not be allowed to touch the
nozzles themselves. If the measuring cylinders rest on the nozzles
during reprocessing, damage such as glass breakage may occur.
Move the holder frames or the plastic supports on the nozzles as re-
quired in order to adjust the positions of the measuring cylinders.



en - Areas of application

Before loading the machine and before starting a
programme

- Check that fittings such as irrigation sleeves and injector nozzles
are securely screwed into position.

/N Make sure that all screw connectors are fitted with injector
nozzles, adapters, irrigation sleeves or blind stoppers to ensure
that all fittings in use are supplied with sufficient standardised
pressure.

Damaged fittings such as injector nozzles, adapters and irrigation
sleeves must not be used.

Fittings not equipped with wash items do not have to be replaced
blind stoppers.

- Check that the baskets and modules are correctly connected to the
water supply.

- Make sure that the measuring cylinders are not touching each other
or resting against the wash cabinet walls.

Reprocessing

m Slowly and carefully insert the lower basket with the loaded module
into the cleaning machine.
Make sure that the supporting feet of the measuring cylinders do
not stick out into the door opening or the door seal or collide with
the wash cabinet walls.

m Carefully close the cabinet door.
Protruding measuring cylinders which extend into the door area
may be damaged when the door is closed or during reprocessing.
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Figyelmeztetések

/N Az ilyen médon megijeldlt utmutatasok a biztonsagot érintd in-
formaciokat tartalmaznak. Ezek a lehetséges személyi- és anyagi
karokra figyelmeztetnek.

Gondosan olvassa at a figyelmeztetéseket és vegye figyelembe az
ott megadott kezelési kbvetelményeket és viselkedési szabalyokat.

Utmutatasok

Az utmutatasok olyan informaciokat tartalmaznak, amelyekre kild-
ndsen ugyelni kell.

Kiegészité informacidk és megjegyzések

A kiegészit6 informacidkat és megjegyzéseket egyszer( keret jeldli.

Kezelési lIépések
Minden kezelési Iépés elbtt egy fekete négyzet talalhato.
Példa:

m Valasszon ki egy opciot a nyilak segitségével, és mentse el a bealli-
tast az OK gombbal.

Kijelzé
A kijelz6n megjelend kifejezéseket egy kuldnleges irasmad jeldli,
amely a kijelzd feliratanak megfeleléen néz ki.

Példa:
Menii Beéllitédsok ™.

Kérdések és technikai problémak

Kérdések vagy technikai problémak esetén kérjuk, forduljon a Miele
munkatarsaihoz. Az elérhetéségi adatokat a tisztitbautomata haszna-
lati utasitasnak hatoldalan vagy a www.miele.com/professional fellile-
ten taldlja.

37



hu - Rendeltetésszerii hasznalat

38

E modul segitségével eld lehet késziteni a géppel elékészitendd labo-
rivegeket és laboreszkdzoket egy laboriivegekhez és laboreszkdzok-
hdéz vald Miele tisztitd és fertbtlenitd berendezésben. Ehhez figyelem-
be kell venni a tisztito és fertétlenitd berendezés hasznalati utmutaté-
jat, valamint a labortivegek és laboreszkdzdk gyartdinak tajékoztatoit.

Az A 306/1 modul 1000 ml és 2000 ml térfogatu méréhengerek eléké-
szitésére szolgal. A modul legfeljebb 500 mm maximalis hosszusagu,
alacsony és magas kiviteli méréhengerek felvételére alkalmas.

Magassaga miatt a modul csak az alsé kosarban hasznalhatd. llyen-
kor a felsé kosar nem hasznalhato.

A modul csak a kovetkezé kosarban hasznalhato:
- A 150 also kosar

A laborlvegek és -eszkdzok gépi elbkészitéséhez specidlis elékészitd
programokra van sziikség. Ezek a kdvetkezd tisztito- és fertdtlenitsd-
készUllékek esetén gyarilag telepitve vannak, vagy igény esetén a ve-
vBszolgalat altal telepitheték, l1étrehozhatok vagy aktivalhatok:

- PG 8504
- PG 8583
- PG 8583 CD
- PG 8593

A hasznalati utmutato tovabbi részében a tisztito és fertétlenité auto-
matat tisztité automatanak nevezzik. A haszndlati utasitasban az elé-
készitendd laborlvegeket és laboreszkdzbket dsszefoglaléan moso-
gatnivalénak nevezziik, ha azok nincsenek pontosabban definialva.



hu - Szallitasi csomag

Szallitasi csomag A 306/1

- A 306/1 injektormodul
- 418 mm magas, 235 mm széles, 471 mm mély

- Max. berakodasi magassag: (az injektorfuvokak tartoitdl sza-
mitva) 500 mm

A szallitasi csomag tartalmazza:

- 4 injektorfuvoka mldanyag tamaszokkal, méréhengerek elékészité-
séhez, hossz: 210 mm, atmérd: 6 mm

- 4 tartokeret bevonattal; legfeljebb 110 mm atmeérsjli méréhengerek-
hez

A csomagoléanyag megsemmisitése

A csomagolas megovja a készlléket a szallitasi sériulésektdl. A cso-
magoldéanyagokat kérnyezetvédelmi és hulladékkezelés-technikai
szempontok alapjan valasztottak ki, igy azok Ujrahasznosithatok.

A csomagolasnak az anyagkdrforgasba val6 visszavezetése nyers-
anyagot takarit meg és csokkenti a keletkezé hulladék mennyiségét.
Szakkereskeddje visszaveszi a csomagolast.
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Olvassa el figyelmesen a hasznalati utmutatét a modul hasznalata
el6tt. Ezaltal védi 6nmagat, és elkertli a modul kdrosodasat .
Gondosan &rizze meg a hasznalati utmutatot.

/N Feltétleniil vegye figyelembe a tisztitbautomata hasznalati utmu-
tatéjat, kiléndsen az abban talalhatd biztonsagi utmutatasokat és
figyelmeztetéseket.

» A modul kizardlag a hasznalati Gtmutato ,,Alkalmazasi technika”
cimi fejezetében megadott felhasznalasi terileteken hasznalhato. Az
alkatrészeket, igy példaul a fuvokakat csak Miele alkatrészekkel vagy
a gyarto eredeti alkatrészeivel szabad helyettesiteni.

P Az els6 hasznélat el6tt az Uj miszertartd kocsit a tisztité automata-
ban mosogatnivalé nélkul at kell mosni.

P Ellen8rizze az dsszes kocsit, kosarat, modult és betétet a tisztito-
gép hasznalati utasitasanak ,Karbantartasi intézkedések” fejezetében
leirtak szerint.

P Kizérolag olyan eszkdzoket készitsen fel, amelyeket a mindenkori
gyarté ujrafelkészithetének nyilvanitott, és vegye figyelmbe a specifi-
kus felkészitési utmutatasokat.

P A be- és kipakolas soran az tivegtdrés veszélyes sériilésekhez ve-
zethet. Tordtt mosogatni valét a tisztitdé automatdban nem szabad
el6késziteni.

P Mindig Ures, mosogatnivalo eszkdz nélkiili modulokat helyezzen a
kosarba. Minden betdltés el6tt ellendrizze a helyes rogzitést.

A modulok kiemelése el6tt teljesen ki kell pakolni azokat.

A bepakolt modulok behelyezése vagy kiemelése kdzben a mosogat-
nivalé eszk6z6k megsérilhetnek, és pl. Gvegtdrés esetén sérllést
okozhatnak.

> A felkészitési eredményt adott esetben kilénleges, nem csak vizu-
alis ellenérzésnek kell alavetni.
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Injektorfuvokak

Sziikséges eszk6- - 9 mm-es villaskulcs (SW 9)

zok:
Az injektorfuvokak becsavarozasa

t
e,

m Emelje meg az injektorfuvoka tartdjat, és csavarozza be a fuvokat a
kivant pozicidban (.

¥

m Hlzza meg az injektorfuvokat a villaskulccsal (2.
m Nyomja lefelé a tartét, amig az fel nem fekszik a vizvezetékre (3.
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A tartokeretek felszerelése

A tartokereteket a modul fels6 keresztrudjan talalhaté fuvokak folé
kell felszerelni, 2-2 db-ot mindegyik oldalon. Az elékészités soran a
tartdkeretek lekerekitett sarkai kdzépre igazitjak a méréhengereket. A
szerelés utan lefelé kell nézniuk.

N

"

®

m Helyezze a tartdkeretet a modul egyik oldalsé rudjara. A muvelet so-
ran a tartokeret csapszegeinek kortl kell vennilk a modul rudjat. A
keretnek kifelé, mig a lekerekitett sarkoknak lefelé kell néznitk (.

m Forditsa el felfelé a tartokeretet a modul felsé keresztrudjara (.
m Akassza be a tartokeretet az egyik reteszel6horonyba (3.

m A tartokat ellenoldali elrendezésben kell felszerelni. Ismételje meg a
folyamatot a masik oldalon.



hu - Alkalmazastechnika

Injektormodulok

/N Mindig Uires, mosogatnivald eszkédz nélkiili modulokat helyezzen
a kosarba. Minden betdltés elbtt ellenérizze a helyes rdgzitést.

A modulok kiemelése elétt teljesen ki kell pakolni azokat.

A bepakolt modulok behelyezése vagy kiemelése kdézben a moso-
gatnivald eszkdz6k megseérilhetnek, és pl. Uvegtorés esetén séri-
lést okozhatnak.

Az injektormodul Az injektormodult csak az A 150 alsé kosarba helyezze be. A bepako-
behelyezése lasnal a fuvokaknak felfele kell mutatni.

m Dugja be az injektormodult a csatlakozé csonkkal lapos szégben a
vizcsatlakozasba.

m Ezutan régzitse a modult a kosar tamaszaiba a modul lenyomasa-

val.
Az injektormodul ' /\ A kosarat ne az injektormodulnal fogva htizza ki a tisztitéauto-
kiemelése matabdl.
Ebben az esetben a modul kioldédhat, vagy a vizcsatlakozas meg-
sérulhet.

m Oldja ki a modult a reteszelésbdl, és lapos sz6gben huzza ki a viz-
csatlakozasbol. Ugyeljen arra, hogy ne huzza tul meredek szégben,
mert az emel6hatas miatt a csatlakozas és a csatlakozocsonk meg-
sérllhet.
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A mosogatnivalé elrendezése

/N A méréhengerek sériilései.

Ha az el6készités soran a méréhengerek egymashoz érnek vagy a
mosogatoétér falara kertilnek, akkor az érintkezési ponton megsériil-
hetnek, pl. megkarcolédhatnak vagy eltérhetnek.

Véalogassa szét a méréhengereket oly moédon, hogy ne érhessenek
egymashoz, és ne kerlljenek a mosogatoétér falara.

A karosodasok elkerilése érdekében adott esetben igazitsa meg a
meéréhengereket ugy, hogy a tartdkereteket vagy a mianyag tama-
szokat a fuvokakra helyezi, illetve modositsa a modul megrakoda-
sat.

A muanyag tartélabak sziikség esetén leveheték, és el6készitésiik
elkllonitve térténhet.

A tul hosszu, illetve az extra szélességu tartélabakkal rendelkezé
méréhengereket nem szabad el6késziteni a tisztitbautomataban.

=

‘*M‘k/‘

m Vezesse at a mér6hengereket a tartokereteken, és helyezze fel a
hengereket az injektorfuvékakra.

A méréhengerek kivitelétdl figgden a kdvetkezdkre kell figyelni.
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Magas kivitelii
méréhengerek

A méréhengerek nyilasainak a teljes fellleten fel kell fekldnilk az in-
jektorfuvokak tartdira. Az el6készités soran a sérllések (pl. tvegtores)
elkerllése érdekében a hengerek nem érhetnek hozza a modulhoz, il-
letve az injektorfuvékakhoz. Adott esetben helyezze at a tartokerete-
ket, hogy a nyilasok a teljes fellleten fel tudjanak fekudni.

Alacsony KkivitelU
mérShengerek

v X

A méréhengereknek fel kell fekidnitk az injektorfuvoka muianyag ta-
maszaira, azonban magukhoz a fuvékakhoz nem érhetnek hozza. Ha
az el6készités soran a méréhengerek felfekszenek a fuvokakra, meg-
sérllhetnek (pl. eltérhet az liveq). Adott esetben helyezze at a tartoke-
reteket vagy a miUanyag tamaszokat a fuvékakra a méréhengerek po-
ziciéjanak modositasahoz.
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A bepakolasnal és minden programstart el6tt ellendriz-
ze:

- Az 6blité berendezések, mint pl. az 6blité hivelyek és a fuvokak
szorosan be vannak csavarozva.

/N Annak érdekében, hogy minden 6blitéberendezéshez adott le-
gyen a kielégitéen standardizalt viznyomas, minden csavaros részt
fuvokakal, adapterekkel, 6blitéhivelyekkel vagy vakcsavarokkal kell

ellatni.
Sérilt 6blité berendezést, mint a fuvokak, adapterek vagy 6blitéhi-

velyek, nem szabad hasznalni.

Azokat az 6blité berendezéseket, amelyeken nincs mosogatnivalo
eszkdz, nem kell vakcsavarokra kicserélni.

- A behelyezett modulok helyesen csatlakoznak a kosar vizellatasa-
hoz?

- Ugyeljen arra, hogy a méréhengerek ne érienek egymashoz, és ne
kerlljenek a mosogatotér falara.

El6készités

m Lassan és dvatosan csusztassa be az als6 kosarat a megrakott mo-
dullal egyutt a tisztitbautomataba.
Ugyeljen arra, hogy a miivelet kdzben a méréhengerek tartélabai ne
ferdlljenek el az ajtényilasban vagy -tomitésben, és ne Utkézzenek
a mosogatotér falanak.

m Ovatosan csukja be a mosogatétér ajtajat.
A kiallo, az ajtétérbe benyulé méréhengerek az ajté becsukasa koz-
ben vagy az el6készités soran megsértlhetnek.
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pl - Wskazéwki dotyczagce instrukcji
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Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawierajg informacje dotyczace bezpieczeristwa.
Ostrzegajg one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzega¢ podanych
w nich wymagan i zasad dotyczacych postepowania.

Wskazowki

Wskazdéwki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegol-
na uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania
Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.
Przyktad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamieta¢ ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sg oznaczone szczegdl-
nym krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.

Przyktad:
Menu Ustawienia ™.

Pytania i problemy techniczne

W razie pytan lub problemow technicznych prosze sie zwrdci¢ do
Miele. Dane kontaktowe znajdujg sie na oktadce instrukcji uzytkowa-
nia myjni lub pod adresem www.miele.pl/professional.



pl - Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Za pomocg tego modutu, w urzadzeniu myjaco-dezynfekujgcym
Miele do szkfa laboratoryjnego i utensyliéw laboratoryjnych, mozna
przygotowywac szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne, nadajgce
sie do reprocesowania maszynowego. Nalezy przy tym réwniez prze-
strzegac instrukcji uzytkowania urzadzenia myjgco-dezynfekujgcego
oraz informaciji producenta szkfa laboratoryjnego i utensyliéw labora-
toryjnych.

Modut A 306/1 jest przeznaczony do przygotowywania cylindréow
miarowych o pojemnosci 1000 ml i 2000 ml. Modut moze zmiesci¢
nizsze lub wyzsze cylindry miarowe o maksymalnej dtugosci do
500 mm.

Ze wzgledu na swojg wysokos¢ modut moze zostac¢ zastosowany tyl-
ko w koszu dolnym. Rownoczesne korzystanie z kosza goérnego jest
niemozliwe.

Modut moze zosta¢ zastosowany wytgcznie w nastepujacym koszu:
- kosz dolny A 150

Do przygotowywania maszynowego szkfa laboratoryjnego i utensy-
lidw laboratoryjnych sa wymagane specjalne programy. W nastepujg-
cych urzadzeniach myjacych i dezynfekujacych sa one zainstalowane
fabrycznie lub w razie potrzeby moga zosta¢ wgrane, utworzone lub
udostepnione przez serwis Miele:

PG 8504
PG 8583
PG 8583 CD
PG 8593

W dalszej czesci tej instrukcji uzytkowania urzadzenie myjaco-dezyn-
fekujace jest okreslane jako automat myjacy lub myjnia. Przygotowy-
wane szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne bedg okreslane w
tej instrukcji uzytkowania ogélnie jako tadunek, gdy nie sg one blizej
zdefiniowane.
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pl - Zawartosé zestawu

72

Zakres dostawy A 306/1

- Modut iniekcyjny A 306/1
- wysokos¢ 418 mm, szerokosc¢ 235 mm, gtebokos¢ 471 mm

- maks. wysoko$¢ zatadunku (od naktadek dysz iniekcyjnych)
500 mm

Zakres dostawy

- 4 dysze iniekcyjne z kré¢cami plastikowymi do przygotowywania
cylindréw miarowych, dtugos¢ 217 mm, @ 6 mm

- 4 ramki podtrzymujace z powleczeniem, dla cylindrow miarowych
do maks. @ 110 mm

Utylizacja opakowania transportowego

Opakowanie chroni urzgdzenie przed uszkodzeniami podczas trans-
portu. Materiaty, z ktérych wykonano opakowanie zostaty specjalnie
dobrane pod katem ochrony srodowiska i techniki utylizacji i dlatego
nadaja sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedze-
nie surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpadow.



pl - Wskazowki bezpieczenstwa i ostrzezenia

Przed zastosowaniem tego modutu prosze uwaznie przeczytac in-
strukcje uzytkowania. Dzigki temu mozna unikna¢ zagrozen i
uszkodzen modutu.

Prosze zachowac instrukcje uzytkowania do dalszego wykorzysta-
nia.

/N Prosze koniecznie przeczytac instrukcje uzytkowania myjni, w
szczegolnosci zawarte w niej wskazowki bezpieczenstwa i ostrze-
zenia.

» Modut jest dopuszczony wytgcznie do zastosowan okreslonych w
tej instrukcji uzytkowania w rozdziale Technika zastosowan. Kompo-
nenty, takie jak np. dysze, moga zostac zastgpione wytgcznie przez
komponenty Miele lub oryginalne czesci zamienne producenta.

» Przed pierwszym uzyciem nowy nosnik tadunku musi zosta¢ umyty
w myjni bez tadunku.

P Skontrolowac wszystkie wozki, kosze, moduty i wktady zgodnie z
instrukcjami w rozdziale ,,Czynnosci serwisowe” w instrukcji uzytko-
wania myjni.

P Przygotowywac wytgcznie tadunek, ktory zostat zadeklarowany
przez swojego producenta jako przeznaczony do wielorazowego
przygotowywania maszynowego i przestrzegac specyficznych wska-
zéwek producenta tadunku dotyczacych jego przygotowania.

P Odtamki szkta mogg doprowadzié¢ do niebezpiecznych zranien przy
zatadunku i roztadunku. £adunek z odtamkami szkta nie moze by¢
przygotowywany w myjni.

P Zawsze wkiadac do koszy tylko puste moduty bez tadunku. Przed
kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania.

Przed wyjeciem moduty muszg zostac¢ catkowicie opréznione.

Przy wkfadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutéw moze dojs¢
do uszkodzenia tadunku i np. w przypadku sttuczenia szkta do odnie-
sienia zranien.

P W razie potrzeby rezultaty przygotowywania nalezy poddaé szcze-
golnej, nie tylko wzrokowej, kontroli.
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pl - Montaz

Dysze iniekcyjne

Potrzebne - klucz ptaski 9 mm (SW 9)

narzedzia
Wkrecanie dysz iniekcyjnych

t

s

m Podwazy¢ naktadke dyszy iniekcyjnej i wkreci¢ dysze iniekcyjng w
wybranym miejscu (0.

m Dokrecié dysze iniekcyjng za pomoca klucza ptaskiego (2.

m Przesuna¢ naktadke na dyszy iniekcyjnej do dotu, az oprze sie ona
na doprowadzeniu wody (3.

¥
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pl - Montaz

Montaz ramek podtrzymujgcych

Ramki podtrzymujgce montuje sie nad dyszami na gornych poprzecz-
kach modutu, po 2 z kazdej strony. Sciete brzegi ramki podtrzymuija-
cej centrujg cylinder miarowy podczas przygotowywania. Po montazu
muszg by¢ one skierowane do dotu.

7 »

®

m Przytozy¢ ramke podtrzymujaca do jednego z bocznych pretow mo-
dutu. Trzpienie ramki podtrzymujacej muszg przy tym obejmowac
poprzeczke modutu. Ramka musi by¢ skierowana na zewnatrz, a jej
$ciete brzegi do dotu (.

m Przechyli¢ ramke podtrzymujaca do gory na goérng poprzeczke mo-
dutu @.

m Zaczepic¢ ramke podtrzymujaca w jednym z wycie¢ na poprzecz-
ce®

m Ramki muszg by¢ montowane na zmiane stronami. Powtorzy¢ po-
stepowanie po drugiej stronie.
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pl - Technika zastosowan

Modut iniekcyjny

/N Zawsze wktadaé do koszy tylko puste moduty bez tadunku.
Przed kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania.
Przed wyjeciem moduty muszg zostac catkowicie opréznione.
Przy wkfadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutow tadunek
moze zosta¢ uszkodzony a np. w przypadku sttuczenia szkta moz-
na si¢ zranic.

Wktadanie modu- Modut iniekcyjny wktadaé wytacznie do kosza dolnego A 150. Dysze
tu iniekcyjnego muszg przy tym byc skierowane do gory.

m Wiozy¢ modut iniekcyjny kré¢cem przytaczeniowym w ptaski kgtow-
nik w sprzegle wodnym.

m Na koniec zatrzasng¢ modut na pretach kosza przez docisniecie go
do dotu.

Wyjmowanie mo- | /\ Nie wyjmowac¢ kosza z automatu myjacego za modut iniekcyjny.
dutu iniekeyjnego | \1odut moze sie oddzieli¢ lub moze dojéé do uszkodzenia sprzegta
wodnego.

m Wyczepi¢ modut z zatrzaskdéw i wyja¢ go ze sprzegta wodnego pod
ptaskim katem. Nie wybierac przy tym zbyt stromego kata, ponie-
waz utworzona dzwignia moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprze-
gta i kré¢ca przytaczeniowego.
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pl - Technika zastosowan

Uktadanie tadunku

/N Uszkodzenia cylindréw miarowych.

Gdy cylindry miarowe dotykajg sie podczas przygotowywania lub
przylegaja do bocznych scianek komory mycia, w miejscach kon-
taktu moze dojs¢ do uszkodzen, np. zarysowan lub pekniec szkta.
Uktadac¢ cylindry miarowe w taki sposob, zeby sie nawzajem nie
dotykaty ani nie przylegaty do $cianek komory mycia.

Aby unikna¢ uszkodzen nalezy ew. dopasowac pozycje cylindra
miarowego przez przesuniecie ramki podtrzymujacej lub krécca
plastikowego na dyszy lub zmieni¢ utozenie tadunku w module.
Plastikowe nézki mozna ew. zdjac i przygotowacé oddzielnie.

Zbyt dtugie cylindry miarowe lub cylindry miarowe z bardzo szero-
kimi nézkami nie moga by¢ przygotowywane w automacie myjg-
cym.

m Przetozy¢ cylinder miarowy przez ramke podtrzymujaca i zatozy¢
cylinder na dysze iniekcyjna.

W zaleznosci od wykonania cylindra nalezy przy tym przestrzegac po-
nizszych zasad.
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pl - Technika zastosowan

Wysokie cylindry
miarowe

Niskie cylindry
miarowe

78

Otwory cylindréw miarowych musza przylegac¢ catg powierzchnig do
naktadek dysz iniekcyjnych. Cylindry nie moga dotyka¢ modutu lub
dysz iniekcyjnych, aby unikna¢ uszkodzen takich jak np. sttuczenie
szkta podczas przygotowywania. Przesuna¢ ew. ramki podtrzymuja-
ce, zeby otwory przylegaty catg powierzchnia.

v X

Cylindry miarowe musza sig opiera¢ na kré¢cach plastikowych dysz i-
niekcyjnych, nie moga przy tym jednak dotyka¢ samych dysz. Jesli
cylindry miarowe podczas przygotowywania beda sie opiera¢ na dy-
szach, moze do doprowadzi¢ do uszkodzen takich jak np. sttuczenie
szkta. Przesuna¢ ew. ramke podtrzymujgca lub krociec plastikowy na
dyszy, zeby dopasowac pozycje cylindra miarowego.



pl - Technika zastosowan

Skontrolowa¢ przy zatadunku i przed kazdym startem
programu:
- Czy urzadzenia myjace, jak np. tuleje i dysze, sa dobrze wkrecone?

/N Aby na wszystkich przytaczach myjacych byto wystarczajaco
standaryzowane cisnienie mycia, wszystkie gniazda gwintowe mu-
szg by¢ zaopatrzone w dysze, adaptery, tuleje lub sruby zaslepiaja-
ce.

Nie wolno stosowac zadnych uszkodzonych akcesoriéw myjacych
jak dysze, adaptery lub tuleje.

Przytacza myjace bez tadunku nie muszg by¢ zastepowane sruba-
mi zaslepiajgcymi.

- Czy zatozone moduty sg prawidtowo podtagczone do doprowadze-
nia wody w koszu?

- Prosze sie upewnic, ze cylindry miarowe nie dotykajg sie nawzajem
ani nie przylegaja do scianek komory mycia.

Przygotowywanie

m Wsuna¢ kosz dolny z zatadowanym modutem powoli i ostroznie do
automatu myjacego.
Uwazac przy tym na to, zeby ndzki cylindrow nie zaczepity sie w
otworze drzwiczek lub o uszczelke drzwiczek ani nie kolidowaty ze
Scianka komory mycia.

m Zamkngc¢ ostroznie drzwiczki komory mycia.
Wystajgce cylindry miarowe, ktére wchodzg w obszar drzwiczek,
moga zostac¢ uszkodzone przy zamykaniu drzwiczek lub podczas
przygotowywania.
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ro - Note privind instructiunile

Avertizari

/N Avertizarile contin informatii relevante pentru siguranta. Acestea
avertizeaza asupra posibilelor vatamari personale sau daune mate-
riale.

Cititi cu atentie toate avertizarile si respectati actiunile si regulile de
comportament recomandate.

Indicatii

Indicatiile contin informatii care trebuie respectate in mod deosebit.

Informatii suplimentare si note

Informatiile suplimentare si notele sunt marcate printr-un cadru sim-
plu.

Pasi
Fiecare pas este precedat de un patrat negru.
Exemplu:

m Selectati o optiune cu ajutorul butoanelor sageti si salvati setarea cu
OK.

Afisaj

Mesajele de pe ecran sunt marcate printr-un scris special, similar
scrisului de pe afisaj.

Exemplu:
Meniu Setari ™.

intrebari si probleme tehnice

Daca aveti intrebari sau probleme tehnice, va rugam sa va adresati la
Miele. Datele de contact se gasesc pe verso-ul acestor instructiuni de
utilizare ale automatului dumneavoastra de curatare sau la
www.miele.com/professional.
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Cu ajutorul acestui carucior, sticlaria de laborator si ustensilele de la-
borator a caror spalare la masina este permisa pot fi curatate automat
intr-un automat de curatare si dezinfectare Miele pentru sticlarie si us-
tensile. Respectati instructiunile de utilizare a aparatului de curatare si
dezinfectare, precum si informatiile producatorilor de sticlarie de la-
borator si ustensile de laborator.

Modulul A 306/1 este conceput pentru procesarea cilindrilor de ma-
surare cu volume de 1000 ml si 2000 ml. In modul pot fi introdusi ci-
lindri gradati mai mici sau mai mari cu lungimea maxima de 500 mm.

v oA v

Datorita inaltimii sale, modulul poate fi utilizat doar in cosul inferior.
Nu este posibila utilizarea simultana a unui cos superior.

Modulul poate fi utilizat doar in urmatorul cos:
- Cos inferior A 150

Pentru curatarea automata a sticlariei de laborator si a ustensilelor de
laborator sunt necesare programe de curatare speciale. Acestea sunt
instalate din fabrica la urmatoarele aparate de curatare si dezinfectare
sau pot fi furnizate, create sau aprobate de catre serviciul clienti daca
este necesar:

PG 8504
PG 8583
PG 8583 CD
PG 8593

Pe parcursul acestor instructiuni de utilizare, aparatul de curatare si
dezinfectare va fi denumit pe scurt automat de curétare. in aceste in-
structiuni de utilizare, sticlaria si ustensilele de laborator vor fi denu-
mite vase, in cazul in care nu sunt definite mai exact pe parcursul in-
structiunilor.



ro - Continutul ambalajului

Continutul ambalajului A 306/1

- Modul de injectie A 306/1
- Tnéltime 418 mm, latime 235 mm, adancime 471 mm

- Spatiu liber maxim pe inaltime (de la suporturile duzelor de in-
jectare) 500 mm

Ambalajul de livrare contine:

- 4 Duze de injectare cu suporturi din plastic pentru curatarea cilindri-
lor gradati, lungime 210 mm, @ 6 mm

- 4 Rama suport cu invelis protector; pentru cilindri gradati de pana
la @110 mm maxim

Aruncarea ambalajului de transport

Ambalajul protejeaza aparatul de posibilele avarii din timpul transpor-
tului. Materialele din care este fabricat ambalajul sunt reciclabile si nu
dauneaza mediului inconjurator la aruncare.

Prin readucerea ambalajelor in circuitul materialelor se economisesc
materii prime si se reduc deseurile. Contactati reprezentanta pentru a
returna ambalajul.
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Cititi cu atentie instructiunile de utilizare inainte de a utiliza acest
modul. Astfel va protejati si evitati pagubele la modul.
Pastrati cu grija instructiunile de utilizare.

/N Respectati obligatoriu instructiunile de utilizare ale automatului
de curatare, in special indicatiile de siguranta si avertismentele.

P Modulul este autorizat exclusiv pentru domeniile de utilizare menti-
onate in aceste instructiuni de utilizare in sectiunea Tehnica de utiliza-
re. Componentele precum duzele pot fi inlocuite doar cu Miele com-
ponente sau piese originale.

» Tnainte de prima utilizare, dispozitivele de incarcare noi trebuie cla-
tite in automatul de curatare, fara instrumente.

P Controlati toate cérucioarele, cosurile, modulele si insertiile con-
form indicatiilor din capitolul ,Masuri de intretinere” din instructiunile
de utilizare ale automatului dvs. de curatare.

P Curatati doar vase despre care producatorul respectiv declara ca
sunt adecvate pentru curatarea la masina si respectati instructiunile
specifice de curatare ale acestuia.

P Cioburile de sticld pot provoca réni periculoase la incércarea sau
descarcarea vaselor. Nu este permisa curatarea vaselor ciobite in au-
tomatul de curatare.

» Introduceti exclusiv module goale fird vase in cosuri. Inainte de in-
carcare, verificati blocarea corecta.

Inainte de a fi scoase, modulele trebuie golite complet.

Daca sunt introduse sau scoase module pline cu vase, vasele pot fi
deteriorate si pot duce la raniri in cazul spargerii sticlei.

P Daca este cazul, rezultatul curatérii trebuie supus si unei verificari
speciale, nu doar celei vizuale.



ro - Montare

Duze cu injector
Unelte necesare - Cheie fixa, deschiderea de 9 mm (SW 9)

insurubarea duzelor cu injector

t

.
m Ridicati suportul duzei cu injector si insurubati duza in pozitia dorita

@.

m Strangeti duza cu injector cu cheia fixa 2.

¥

m Glisati suportul in jos pana atinge ghidajul de apa 3.
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Montarea ramei suport

Ramele suport sunt montate deasupra duzelor de pe tija transversala
superioara a modulului, cate 2 pe fiecare parte. Colturile tesite ale ra-
mei suport centreaza cilindrii gradati in timpul procesarii. Trebuie sa
fie indreptati in jos dupa montare.

7 3

®

m Puneti rama suport pe una dintre barele laterale ale modulului. Su-
ruburile ramei suport trebuie sa se prinda in jurul barelor modulului.
Rama trebuie sa fie orientata spre exterior, iar colturile tesite in

jos (.

m Rotiti rama suport in sus pe tija transversala superioara a modulu-

lui @.
m Agatati rama suport intr-una dintre adancituri 3.

m Ramele trebuie montate alternativ. Procedeul se repeta si pe cealal-
ta parte.
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Module de injectie

/N Introduceti exclusiv module goale fir vase in cosuri. Inainte de
incarcare, verificati blocarea corecta.

fnainte de a fi scoase, modulele trebuie golite complet.

Daca sunt introduse sau scoase module pline cu vase, vasele pot fi
deteriorate si pot duce la raniri in cazul spargerii sticlei.

Introducerea mo- Introduceti modulul de injectie exclusiv in cosul inferior A 150. La in-
dulelor de injectie troducere, duzele trebuie sa fie indreptate in sus.

m Introduceti modulul de injectie cu stutul de racord la un unghi plan
in racordul de apa.

m Introduceti modulul apasandu-I| in barele transversale ale cosului
pana cand se fixeaza in pozitie.

Scoaterea modu- | /\ Nu scoateti cosul din automatul de curitare tragand de modulul
IUIUi de injectie de injectie_
Modulul se poate desprinde sau racordul de apa se poate deterio-
ra.

m Desfaceti modulul din sistemul de fixare si scoateti-l in unghi plan
din racordul de apa. Nu selectati un unghi prea abrupt deoarece
prin efectul de parghie se pot deteriora racordul si stutul de racord.
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Ordonarea vaselor

/N Deteriorarea cilindrilor gradati.

in cazul in care cilindrii gradati se ating intre ei sau de peretele ca-
merei de spalare in timpul procesului, pot aparea deteriorari in
punctele de atingere, de ex. zgarieturi sau fisuri ale sticlei.

Grupati cilindrii gradati astfel incat sa nu se atinga unii de altii sau
sa nu atinga peretele camerei de spalare.

Pentru a evita deteriorarea, reglati pozitia cilindrilor gradati prin mis-
carea ramei suport sau a suporturilor din plastic de pe duze sau
modificati configuratia modulului.

Daca este necesar, piciorul din plastic poate fi indepartat si proce-
sat separat.

Cilindrii gradati prea inalti sau cilindrii gradati cu suport foarte lat nu
trebuie procesati in masina automata de curatare.

/’\k/kv

m Ghidati cilindrii gradati prin rama suport si asezati cilindrii pe duzele

de injectare.

in functie de forma cilindrului gradat, trebuie s3 respectati urmatoare-

le.
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Cilindru gradat
inaltime forma

Gura cilindrilor gradati trebuie sa se sprijine complet pe suporturile
duzelor de injectare. Cilindrii nu trebuie sa atinga modulul sau duzele
de injectare pentru a preveni deteriorarea, cum ar fi evitarea spargerii
sticlei in timpul procesatrii. Daca este necesar, mutati rama de susti-
nere astfel incat deschiderile sa fie pe suprafata completa.

Cilindru gradat de
dimensiune sca-
zuta

v X

Cilindrii gradati trebuie sa stea pe suporturile din plastic ale duzelor
de injectare, dar nu trebuie sa atinga duzele. in cazul in care cilindrii
gradati stau pe duze in timpul procesarii, pot provoca deteriorarea
duzele, precum si spargerea sticlei. Daca este necesar, mutati rama
suport sau suporturile din plastic de pe duze pentru a regla pozitia ci-
lindrilor gradati.
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La incarcare si inainte de fiecare pornire a programului
controlati urmatoarele:

- Toate dispozitivele de clatire precum mangoanele de clatire si duze-
le sunt insurubate bine?

/N Pentru ca la toate dispozitivele de cltire sa existe o presiune de
spalare standardizata suficienta, toate stuturile filetate trebuie pre-
vazute cu duze, adaptoare, mansoane de clatire sau suruburi oar-
be.

Nu utilizati dispozitive de clatire deteriorate, precum duzele, adap-
toarele sau mangoanele de clatire.

Dispozitivele de clatire pe care nu sunt fixate instrumente nu trebu-
ie inlocuite cu suruburi oarbe.

- Modulele utilizate sunt conectate corect la alimentarea cu apa a co-
surilor?

- Asigurati-va ca cilindrii gradati nu se ating unii de altii sau nu ating
peretele camerei de spalare.

Curatare

m Introduceti incet si cu grija cosul inferior cu modulul montat in auto-
matul de curatare.
Asigurati-va ca piciorul cilindrului gradat nu se sprijina de usa sau
de garnitura usii si nu se loveste de peretele camerei de spalare.

m Inchideti usor usa cuvei de spalare.

Protuberantele cilindrilor gradati care ies in afara catre zona usii ar
putea fi deteriorate la inchiderea usii sau la reprocesare.
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MpepynpexaeHus

/N OTMeYeHHble TakM 3HAYKOM YKasaHUs CogepkaT BaxkHyto Ans
TEXHUKU 6e30MacHOCTU NHopMaunio, NpegynpexaarLLyto 06
OMacHOCTY NOAlyYeHNS TpaBM NEPCOHANIOM 1 BO3MOXHOCTU MaTe-
puanbHoro yuepoba.

BHnMaTensHO npoynTanTe NnpeaynpexaeHuns n cobniogante npu-
BOAVMbIE B HUX TpeboBaHUs MO aKCnayaTaumm 1 npasuna noseae-
HUS.

Yka3zaHus

YkasaHuna cogep>xat nHdopmMaumio, Ha KOTOpYLo crnenyeT 06-
pawaTtb ocobo€e BHMMaHMeE.

OononHutenbHas nHgopmauus n NnpuMmeYaHus

[ononHuTenbHas MHopMaLms U NPUMeYaHnsi MOMeYatoTcs C No-
MOLLbIO MPOCTON pamMKM.

Aencreus

Mepepn onvcaHnemM KaXkaoro AencTBMsS CTOUT 3HAYOK B BUE YEPHOIo
KBagpartuka.

Mpumep:

m Bbi6epuTe onumio ¢ NOMOLLBIO KHOMOK CO CTPENKOW 1 COXpaHUTe
yCTaHOBKY € nomouybio OK.

Auncnnen

MosiBNsAtoLascs Ha gucnnee nHpopmaumsa otobparkaetcss 0cobbiM
LIPU(TOM, KOTOPLIN MEET ANCMNENHbIVN BUL,

Mpumep:
MeHto YoTaHoskM ™.

Bonpocbl n TexHn4eckme npoo6siembl

[Mpn BO3HNKHOBEHNI BONPOCOB N TEXHNYECKUX NPOo6em obpaLluai-
Tecb B KomnaHuto Miele. KOHTaKTHbIE A@aHHblE MOXKHO HaAWTW Ha MNo-
cnegHen cTpaHuue ob6M0XKKM PYKOBOACTBA MO 3KCnyaTauumn K Ba-
Lemy aBTomarty Anst MOMK1 Unn Ha cante
www.miele.com/professional.



ru - Hapnexauwiee ncnonb3oBaHue

C nomoLbto 3TOro MOAYNAst MOXXHO NoaroTaBnnBaTth 1adbopaTopHYHO
nocygy n nabopatopHble NPUHAAIEXXHOCTU, NPeaHa3HavYeHHbIE AN
NOBTOPHOIO NCMOJIb30BaHNSA, B Npubope Anst MONKN 1 ge3nHheKumnn
Miele gna nabopatopHon nocyapl U NpuHagnexxHocTen. [nsa atoro
crnegyeT 03HaKOMUTBLCS C MHCTPYKLMEN No aKcnayaTtaunm asTomaTa
ONs MOVIKU 1 Ae3nHeKLnn, a Takxke o06paTtnTbe BHUMaHUE Ha NHGOP-
Mauuio nponssoguTenein nabopaTtopHon Nocyabl 1 NabopaTopHbIX
NPVHaaNEXXHOCTEN.

Moaynb A 306/1 npegHa3HavYeH ons MOVKWU MEPHbIX LNINHOPOB
o6bémom 1000 mn 1 2000 mn. B mogynb MOXXHO BCTaBUTb HU3KNE U
BbICOKNE MePHbIE LMNNHAPLI ANnHONM He 6onee 500 mm.

Mo Npu4YMHe CBOEN BbICOTbI MOAYb MOXXHO UCMONb30BaTb TOLKO B
HV>KHEN Kop3nHe. HeBO3MOXHO OQHOBPEMEHHO CMONb30BaTh BEPX-
HIOKO KOP3UHY.

Mogynb MOXXHO 1CMOMb30BaTh TONMbKO B CNEAYOLLEN KOP3UHE:
- HuxHas kopauHa A 150

[ns MalwmHHOM MOMKIM NabopaToOpHOWN CTEKNSAHHOM NOCcyapbl 1 Npu-
HagNeXXHOCTeN TPebyroTcsa cneynasbHble NPorpaMmmMbl MOMKKU. Ha
crnegyrowmx aBToMartax s MOMkKu 1 Ae3nH@eKLnmn oHn yctaHaBn-
BalOTCSA Ha 3aBOAe-U3roToBUTENE UK NPU HEOBXOOUMOCTN MOIYT 3a-
nncbIBaTbCA, CO3AaBaTbCA UM aKTUBMPOBATLCSA CEPBUCHON CIYX-
oon:

- PG 8583

- PG 8583 CD

- PG 8593

B panbHenwem B HAaCTOALLEN NHCTPYKLMY NPUOOop ANnst MONKN 1 fe-
3UHpeKUMn BygeT 0603Ha4YaTbCA NPOCTO Kak aBToMaT Afsi MONKN.
JlabopaTtopHas nocyaa 1 NpuHagneXHoCcTn, NpegHasHavYeHHble ons
NOBTOPHOIO NCMOJfIb30BaHNSA, B LLIe/IOM B aHHOW NHCTPYKLUMM 0603Ha-
YeHbl Kak ob6pabaTbiBaeMbIl MaTtepuan, ecnu obpabaTbiBaeMble
npeaMeTbl He Ha3biBaOTCS 6051ee KOHKPETHO.
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KomnnekT noctaBku A 306/1

- Nn>xekTopHbIn mogynb A 306/1
- BbicoTa: 418 mm, winpuHa: 235 mm, mybuna: 471 mm

- MakcumarsnbHas BbicoTa pa3MeLlaeMblxX NPeAMETOB: (0T onop
NHXXEKTOPHbIX cones) 500 mm

B KoMnneKT nocTaBku BXOOAT

- 4 NHXXEKTOPHbIX conna C NaacTUKOBbIMKU ornopamMu aas MOMKU Mep-
HbIX UWIMHOPOB, annHa 217 mm, & 6 Mm

- 4 KapKacHbIX pambl C MOKPbITUEM ANst MEPHOro uunmHapa @ He 60-
nee 110 mm

YTunusaumsi TpaHCNOpPTHON YNaKOBKU

YnakoBKa 3alumLiaeT oT NOBPEXOEHUI Npu TpaHCNopTupoBke. Mare-
puanbl ynakoBky 6e30MnacHbl f1s OKpy>XaroLLlen cpefbl 1 1erko ytn-
NU3NPYIOTCH, MO3TOMY OHU NogJiexxar nepepaboTke.

BosBpalyeHune ynakoBKn st ee BTOPUYHOW NepepaboTKn NpuBoanT
K 3KOHOMWW CbIPbS U YMEHbBLLEHMIO KONMYecTBa oTXoaoB. Mpocum
Bac no BO3MOXXHOCTU caaTb YyNakoBKY B MYHKT Nprviema BTOPCbIPbS.



ru - YKasaHus no 6e3onacHoCTu u npeaynpexapeHus

Mepepn akcnnyataumen Mogyns BHUMaTeIbHO NPOYTUTE HAcTo-
ALLYIO MHCTPYKLUMIO MO aKcnnyaTauuun. 9To Aact Bam BO3MOXXHOCTb
3aWmTNTL cebs 1 N36exxaTb NOBPEXOEHUN MOOYNS.

BepeXxHo XxpaHuTe NHCTPYKLMIO NO aKCnyaTauun.

/N O6si3aTENLHO YyUUTbIBATE CBEAEHUS, COOEPKALLMECS B UH-
CTPYKLMM NO 3KCnayaTaumm Ha asTomaT A1 MONKN N fe3nHgek-
LK1, OCOBEHHO KacaroLmecs ykasaHunin no 6e30nacHOCTU 1 npeay-
npeXXaeHnin.

» Mopayrnb paspeLueHo KCrosib30BaTh UCKITIOHYUTENBHO B cdhepax
NPUMEHEHNS, ONNCaHHbIX B rMaee «OCO6EeHHOCTN NCMONb3yeMOMN TeX-
HUKW» B JAHHOW MHCTPYKLMM NO aKcnnyatauun. KoMnoHeHTbI, Hanpu-
Mep, conna, paspeLlaeTcs 3aMeHATb TOSIbKO KOMMNoHeHTamn Miele
NN OPUrMHaNBbHBIMY 3an4acTsaMN NPOU3BOLUTENS.

P Mepen NepBbIM UCMOMb30BaHNEM HOBbIE 3arpy304Hble YCTPONCTBa
OO0JMKHbI ObITb MPOMBbITbI B aBTOMaTte 4151 MOVKK 1 Ae3nHdekunn 6e3
3arpy3kmn ux mMaTtepuanom.

P MpoBepsiiTe BCe TENEXKM, KOP3UHbI, MOAYSIN N BCTaBKN COMNAcHO
yKasaHusM B rmase «Mepbl No cogeprkaHunio o6opynosaHns B UC-
NPaBHOCTW» B MHCTPYKLUUKM MO 3KCyaTauum asToMmara gisi MONKn n
AesnHdekunn.

P O6pabartbiBaiiTe TOMbLKO TOT Matepuar, KOTOPbIi COOTBETCTBY-
OLLMMUN N3rOTOBUTENSMU AEKNapUPyeTCs B Ka4eCcTBe NPUrogHoro ons
NOBTOPHOW MaLUMHHOM 06paboTKN, N y4UTbIBANTE OCOObIE yKa3aHUs
no ero obpaboTke.

P CTeknsaHHbI 601 MOXET NPUBECTN K OMacHbIM TpaBMaM npu 3a-
rpy3ke 1 pasrpyske. O6pabaTtbiBaeMblii MaTepuan ¢ 0CKOIKaMu
CTekNa He crnefyeT MbiTb B aBTOMate AJ1si MOVKU.

P B KOp3uHbI BCcerga BCTaBNsANTe TOMbKO NycTble moaynv 6e3 obpa-
6aTtbiBaemMoro marepmana. llepen Kaxxaon 3arpy3Kkon nposepkTe Kop-
PEKTHOCTb (hrkcauuu.

Mepepn BblIHMMaHVEM MOLYN AOKHbI ObITb MOSIHOCTLIO OCBOOOXAE-
Hbl OT 06pabaTbiBaeMOro Marepuana.

[Mpn ycTaHOBKE 1 BbIHNMAHNN YKOMMIEKTOBAHHBLIX Mofynen obpaba-
TbiBaeMbI MaTtepman MOXXHO NOBPeAnTb, a B ciiyyae, Hanpumep, 60s
nocyabl MOXXHO MOPaHUTbLCA.

P B onpefeneHHbIx criydasx pesynstaT 06paboTKu NoBepraeTcs
creumanbHOW, a He TONbKO BU3yalbHOW NMPOBEPKE.
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MH)XXeKTOopHble conna

Heo6xognmbie - [aeyHbIn KoY, pasmep 9 mm (SW 9)

MHCTPYMEHTbI
Bkpy4nBaHue NHXXEKTOPHbIX conen

t

¥

m [MpunogHMMTE NOASIOXKKY MHXXEKTOPHOMO comnma v NpUKpyTuTe
cono B Hy>KHoe mecTo (1.

m [1NOTHO 3aTaHUTE NHXXEKTOPHOE COrJio ra€4HbiM KJIrOHOM @

m Casuraiite nogfioXKy BHU3 A0 TeX NOp, NokKa oHa He ByaeT npune-
raTb K MecTy noga4u sofpl (3.
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YcTtaHoBUTe KapKacHyIo pamy

KapkacHble pamMbl yCTaHaBNMBAOTCSA BbILLE COMes Ha BepXHel none-
peyrHe Moayns, No ABe C KaXXAoW CTOPOHbI. CKOLLEHHbIE YITbl Kap-
KacHbIX pamM OTLEHTPOBbLIBAIOT MEPHbIE LMHOPbLI BO BPEMST MONKM.
lMocne MOHTaXka OHW JOSKHbI ObITb HanNpaeneHbl BHAS.

7 »

®

m [punoxmnTe KapKacHyo pamy K OfHOIN 13 60KOBbIX OMop MOAYIS.
Mpuy 3TOM 6ONTbI KAPKACHOWN pamMbl OOMKHbI 3aXBaTbiBaTb OMoOpy
mopmyns. Pama gonxHa 6biTb HarnpasfieHa HapyxKy, a CKOLLEHHble
yrbl — BHU3 (.

m [loBepHUTE KapKaCHYIO paMy BBEPX Ha BEPXHIO MornepeynHy Mo-
oyna .

m 3aLennTe KapkacHyo pamMy 3a OAVH U3 3aMblKatoLLMX KOHTaK-

ToB (3.

m Pambl HY>KHO yCcTaHaBnmBaTb nonepemMeHHo. [loBTopuTe nNpoLecc ¢
APYron CTOPOHBI.
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UH)XXeKTOpPHbIN MmoAaysib

/N B Kop3uHbI BCeraa BCTaBnsNTe TONbKO NyCTble Moaynn 6e3 06-
pabaTtbiBaemMoro marepuana. lllepen Kaxkaon 3arpy3Kkon nposepsLTe
KOPPEKTHOCTb (hrkKcauumn.

[Mepen BbIHUMaHNEM MOLYN AO/HKHbI ObITb MOSIHOCTLIO OCBOGO-
>XXAEHbl OT o6pabaTbiBaEMOro matepuana.

Mpn ycTaHOBKE 1 BbIHUIMaHUN YKOMIMIEKTOBaHHbIX Moaynen obpa-
6aTblBaeMbll MaTepuasn MOXHO NoOBpPeauTb, a B C/lydae, Hanpumep,
605 nocyabl MOXHO MOPaHUTLCS.

YcraHoBKa NH>XXeKTOpHbIN MoAyrb YCTaHaBMBAETCS TONTbKO B HUXKHIOK KOP3UHY
MHXXEKTOPHOIro A 150. MNMpwn ycTaHOBKe conna AomKHbI 6biTb HanpaseHbl BBEPX.
Mopyns

m BcTaBsbTe nog HebonbLLNM YoM COEONHNTESIbHbIE I'Iany6KI/I
NHXXEKTOPHOIro MoOyn4 B COMps>XeHne and nogayn sobl.

m 3aTem 3aduKCUpynTe MOLYMb, MPUXaB ero BHU3 B pacrnopku Ha

KOpP3VHe.
WUsBneuenne /N He usBnekaTb KOp3uHy 13 asToMara st MOMKU, AepXXach 3a
WHXXEKTOpHOro NHXXEKTOPHbI MOAYIb.
MoAyns Tak MOXHO HapyLLINTb (PUKCALMIO MOLYNS UM MOBPEAUTb CThIKO-

BOYHbIN Y3en sl NOOKIHYEHNs BOAbI.

m OcBob6oanTe Mogysb 13 UKCATOPOB U N3BEKNTE €ro U3 CTbIKO-
BOYHOIO y3na Ans nogkntoveHns Boapl nog HebonbLimmM yrnom. Mpu
3TOM Yros He AO0MKEH 6blTb CIMLLKOM KPYTbIM, B MPOTUBHOM Clyyae
n3-3a appekTa pbldara MOXXHO NOBPEANTb CThIKOBOYHbIN y3en U
coeauHUTENbHbIE LUTYLEPbI.
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Pa3meweHne o6pabartbiBaemMoro martepuana

/N ToBpexaeHnst MEPHbIX LMHOPOB.

Ecnu mepHble uunnHAapbI conpukacarTcs gpyr ¢ ApYyroM BO BPeMs
MOWKM U NPYXXMMAIOTCS K CTEHKE MOEYHOW KaMephbl, TO B MecTe
COMPUKOCHOBEHUNSI MOIYT MOSIBUTLCS MOBPEXAEHNS, HANPUMEP, Lia-
panvHbl, NN CTEKIO MOXET PasbuTbCs.

Pacnonoxxute MepHble LMNNHAPbI TaK, YTOObI OHM HE NpUKacanicb
APYT K APYrY N HE NPUXUMASINCb K CTEHKE MOEYHOWN Kamepbl.

YTO6bI N36eXXaTb NOBPEXOEHUIN, OTPErYNMPYNTE NONOXKEHNE MEP-
HbIX LNNHOPOB, NEPEMECTUB KapKacHyo pamy Uam naacTuKoBble
Ornopsbl Ha connax NaM N3MeHNTe 3arpy3Ky MOAynsi.

Onopbl M3 NNacTUKa MOXKHO NPU HEOOBXOLMMOCTU CHATb U O4UC-
TUTb OTAENBHO.

CnnwKoM ANVHHbIE MEPHbIE LIMANHAPbI U MEPHbIE LNAVHAPbI C
OYeHb LUMPOKNMUN ONMOPaMn HeNb3s MbITb B aBTOMate A1 MONKN.

m [TpoBeanTe MepHble LMNNHAPBI Yepe3 KapKacHble pambl U HageHbTe
NX Ha UHXXEKTOPHbIE conna.

B 3aBucumMocT OoT hopMbl MEPHBIX LUANHAPOB HY>KHO MPY 3TOM y4u-
TbiBaTb CrepytoLLee.
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MepHble LUNIuH-
Apbl 60NbLION Bbl-
COTbI

MepHble LUNIuH-
Opbl He60oNbLUON
BbICOTbI

100

OTBepCTMS MEPHbIX LMANHAPOB OOMKHbI MO BCEN nyowaan npune-
raTb K onopam UHXXEKTOPHbIX cornes. Bo nstexxaHne noBpexxaeHuii,
Hanpumep, 6051 CTeKNa BO BPEMSI MONKU, LIMANHAPbI HE AOMKHbI Npu-
KacaTbCsi K MOLYJIHO UM UHXXEKTOPHbIM connam. CaoBuHbTE Npu HeO6-
XOOUMOCTM KapKacHble paMbl, YTOObl OTBEPCTUSI NpuUieranmn no Bcen
nnowiagu.

MepHble LnMHapbl AOMKHbI NpuneraTb K NAacTUKOBbLIM oropam
NHXXEKTOPHbIX COMen, HO He A0 KHbI MPY 3TOM ConpukacaTbCs C
connamu. EcnumepHble LMnMHAPbLI BO BPEMSI MOWKW NMPUeratT K
connam, TO 3TO MOXXET NMPUBECTN K NOBPEXAEHUAM, HAaNpuUMep, K
6oto cTekna. lNpn HeO6XOANMOCTM NEPEMECTUTE KapKaCHble pambl
NN NNacTUKOBbIE OMOPbI HA connax, YTo6bl OTPEerynMpoBaTb pacrno-
NOXXEHNE MEPHbIX LIMHAPOB.



ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

MpousBoguTe NpoBepKyY NMpu 3arpy3Ke U nepen Kaxabiv
3anyckom nNporpammbi:

- MNoTHO N NPUBEPHYTLI MOEYHbIE YCTPONCTBA, HAaNPUMepP, NPOMbI-
BOYHblE BTYNKM 1 conna?

/N Ons Toro, 4To6bl BCe MPOMbIBOYHbIE YCTPOCTBa o6ecneynsant
[OCTaTOYHOE CTaHAapTHOE AaBfieHne MOMKK, Ansi BCeX pe3bO0oBbIX
HacafoK AOMKHbI 6bITb NPeayCMOTPeHbl POPCYHKU, aganTepbl,
BTY/IKWN NN Pe3bO0BbIE 3arfTyLUKMU.

3anpeLuaeTcs Ucnosib3oBaTb NOBPEXAEHHbIE MPOMbIBOYHbIE
YCTPOWCTBA, Takne Kak (hOPCYHKW, aganTepb! U BTYSIKN.

[MpoMbIBOYHbIE YCTpONCTBa 6€3 BCTABNEHHOIO B HUX 06pabaTbl-
BaeMoro Marepvana HeNnb3si 3aMeHSATb BUHTOBbLIMY 3arfyLLKamu.

- [NpaBunbHO N1 NOAKIOYEH MOLYSb K CUCTEME BOAOCHAGXKEHUSA
KOP3WHbI?

- Y6eguTtech, YTO MepHble LMANHAPBI HEe NpuKacatTcs Apyr K Apyry
N HEe MNPVKMMAIOTCSt K CTEHKE MOEYHOW Kamepbl.

O6pab6oTka

m MegneHHO 1 OCTOPOXKHO 3a[BMHBTE HUXKHIOK KOP3UHY C 3arpy>XeH-
HbIM MOAyfleM B aBToMaT A1 MOWKWN.
CneguTte, 4TO6bI NPU 3TOM OMNOPbLI MEPHbLIX LNNHOPOB He 3auenns-
NUCb 32 OTBEPCTUE ABEPLbI NN ABEPHOE YMNIOTHEHNE U HE CTasSIKM-
Ba/ICb CO CTEHKOW MOEYHOW KaMepbl.

m OCTOPOXXHO 3aKpoinTe ABepLy MOEYHOW KaMepbl.
BbicTynatoLume B 30Hy ABEpPLbl MEPHbIE LMAMHAPbLI MOTYT ObITb MO-
BPEXAEHbI NPW 3aKpbiBaHUN OBEPLbl UV MPY MOVKE.
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sk - Upozornenia k navodu

Varovné upozornenia

/N Varovné upozornenia obsahuju informacie délezité pre bezped-
nost. Varuju pred moznym poranenim oséb a vecnymi Skodami.
Varovné upozornenia si pozorne precitajte a reSpektujte poziadavky
na konanie a pravidla chovania, ktoré su v nich uvedené.

Upozornenia

Upozornenia obsahuju informacie, ktoré musite obzvlast reSpekto-
vat.

Doplnujuce informacie a poznamky

Doplnujuce informacie a poznamky su vyznacené jednoduchym
ramcekom.

Kroky konania
Pred kazdym krokom konania je umiestneny Cierny Stvorcek.
Priklad:

m Pomocou tlacidiel so Sipkou vyberte niektoru volbu a nastavenie
ulozte pomocou OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji sa vyznacuju Specialnym typom pisma
napodobnujucim pismo na zobrazovacoch.

Priklad:
Menu MNastavenia ™.

Otazky a technické problémy

Pri otazkach a technickych problémoch sa obratte prosim na Miele.
Kontaktné udaje najdete na zadnej strane navodu na pouzitie Vase;
umyvacieho automatu alebo v www.miele.com/professional.
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sk - Pouzivanie na stanoveny ucel

104

Pomocou tohto modulu je mozné pripravovat strojne pripravené la-
boratérne sklo a laboratérne poméocky v Miele umyvacom a dezin-
fekCnom pristroji pre laboratorne sklo a pomécky. K tomu je nutné
tiez dodrziavat navod na obsluhu umyvacieho a dezinfek€ného pri-
stroja a informacie vyrobcu zdravotnickych prostriedkov prip. labora-
térneho skla a laboratornych pomécok.

Modul A 306/1 je koncipovany pre pripravu odmernych valcov s ob-
jemom 1000 ml a 2000 ml. Do modulu je mozné vlozit odmerné valce
nizkeho a aj vysokého prevedenia do max. dizky 500 mm.

Modul je mozné z dévodu jeho vysky pouzivat len v spodnom kosi.
Sucasné pouzitie horného kosa nie je mozné.

Modul sa smie pouzivat len v nasledujucom kosi:
- Spodny kés A 150

Pre strojovu pripravu laboratérneho skla a laboratérnych pomécok su
nevyhnutné Specialne programy pripravy. Tieto su pri nasledovnych
Cistiacich a dezinfekCnych pristrojoch nainstalované uz od vyroby,
alebo je mozné ich v pripade potreby nahrat, zostavit alebo spustit
servisnou sluzbou:

- PG 8504
- PG 8583
- PG 8583 CD
- PG 8593

V tomto navode na pouzitie sa tento umyvaci a dezinfekény pristroj
dalej oznaCuje ako umyvaci automat. Pripravené laboratérne sklo a
laboratérne pomécky, ktoré je mozné pripravovat sa v tomto navode
na pouzitie vSeobecne oznacuju ako predmety na umyvanie, pokial
nie su blizSie definované.



sk - Sucéasti dodavky

Sucasti dodavky A 306/1

- Injektorovy modul A 306/1
- vy$ka 418 mm, $irka 235 mm, hibka 471 mm

- max. osadzovcia vyska (od podloziek injektorovych trysiek)
500 mm

Obsah dodavky

- 4 injektorove trysky s plastovymi oporami pre pripravu odmernych
valcov, dlzka 217 mm, @ 6 mm

- 4 ram s drziakom s povrchovou Upravou; pre odmerné valce do
max. @ 110 mm

Likvidacia obalového materialu

Obal chrani pred poskodenim pocas prepravy. Obalové materialy boli
zvolene s prihliadnutim k aspektom ochrany Zivotného prostredia a
k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materialového cyklu Setri suroviny a znizuje mnoz-
stvo odpadov. Vas Specializovany predajca odoberie obal spat.
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sk - Bezpecnostné pokyny a varovné upozornenia

Nez budete tento modul pouzivat, precitajte si pozorne navod na
pouzitie. Tym ochranite seba a zabranite poskodeniu modulu.
Navod na pouzitie starostlivo uschovajte.

/N Bezpodmiene&ne dodrziavajte navod na pouzitie umyvacieho
automatu, zvlast v nom obsiahnuté bezpecnostné pokyny a varov-
né upozornenia.

» Modul je schvaleny vyluéne pre pouzitia uvedené v tomto navode
na obsluhu v kapitole Technika pouzivania. Komponenty ako napr.
trysky moézu byt nahradené len Miele komponentami alebo originalny-
mi nahradnymi dielmi vyrobcu.

» Pred prvym pouzitim musia byt nové umyvacie ko$e umyté v umy-
vacom automate bez predmetov na umyvanie.

» Denne kontrolujte vSetky voziky, kose, moduly a nasady podla
udajov v kapitole ,,Opatrenia na udrzbu“ v ndvode na pouzitie Vasho
umyvacieho automatu.

P Pripravujte vyhradne predmety, ktoré prislusny vyrobca deklaruje
ako vhodné na opakovanu strojovu pripravu, a reSpektujte Specifické
upozornenia vyrobcu ohladne pripravy.

P Prasknuté sklo méze viest pri plneni a vyprazdiiovani k nebezped-
nym poraneniam. Predmety s prasknutym sklom sa nesmu pripravo-
vat v umyvacom automate.

» Do ko$ov davajte vzdy len prazdne moduly bez predmetov na
umyvanie. Pred kazdym naplnenim skontrolujte spravnu aretaciu.
Moduly musia byt pred vybratim uplne vyprazdnené.

BeimPri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa mézu
poskodit umyvané predmety a napr. v pripade rozbitia skla viest k
poraneniu.

P Vlysledok pripravy je pripadne nutné podrobit $pecidlnej, nie len
vizualnej kontrole.
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sk - Montaz

Injektorové trysky
Potrebné naradie: - plochy kIU¢, velkost kiu¢a 9 mm

Zaskrutkovanie injektovorych trysiek

t
e,

m Nadvihnite dosadaciu plochu na injektorovej tryske a zaskrutkujte
trysku na pozadovanu poziciu (0.

¥

m Injektorovu trysku utiahnite plochym klu¢om (.

m Dosadaciu plochu posuvajte smerom dolu, pokym nedosadne na
rozvod vody (3.
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Monaz ramu s drziakom

Ramy s drziakom sa montuju nad tryskami na hornej prieCke modulu,
po 2 na kazdej strane. Skosené rohy ramov s drziakom vystreduju od-
merné valce pocas pripravy. Po montazi musia smerovat nadol.

” 3

®

m PriloZte rdm s drziakom na jednu z bo&nych opier modulu. Capy ra-
mu s drziakom musia pritom obopnut oporu modulu. Ram musi
smerovat von a skosené rohy dolu .

m Otocte rdm s drziakom smerom hore na hornu priecku modulu ().
m Zahaknite ram s drziakom do jednej so zapadiek. (3.

m Ramy sa musia montovat obojstranne. Postup opakujte na druhej
strane.
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sk - Technika pouzivania

Injektorové moduly

/N Do ko$ov davajte vzdy len prazdne moduly bez predmetov na
umyvanie. Pred kazdym naplnenim skontrolujte spravnu aretéciu.
Moduly musia byt pred vybratim uplne vyprazdnené.

Pri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa mézu po-
Skodit umyvané predmety a napr. v pripade rozbitia skla viest k
poraneniu.

Nasadenie injek- Injektorovy modul nasadzujte len do horného kosa A 150. Trysky
torovych modulov musia pri nasadzovani smerovat nahor.

m Zasunte injektorovy modul s pripojovacim hrdlom pod ostrym
uhlom do vodnej pripojky.

m Nakoniec modul zaklapnite zatlaCenim do vystuh kosa.

Zloi'enie injekto- /N K63 nevytahujte z umyvacieho automatu za injektorovy modul.
roveho modulu Modul by sa mohol uvolhit, alebo by sa mohla pogkodit vodna
pripojka.

m Uvolnite modul zo zapadiek a vytiahnite ho v priamom uhle z vodnej
pripojky. Nezvolte pritom prili§ ostry uhol, pretoze pacenim by sa
mohla poskodit pripojka a pripojovacie hrdlo.
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110

Ulozenie predmetov na umyvanie

/N Pogkodenie odmernych valcov.

Ak sa pocas pripravy odmerné valce navzajom dotykaju, alebo
opieraju o stenu umyvacieho priestoru, méze déjst v mieste kontak-
tu k poskodeniu, napr. ku poskriabaniu alebo prasknutiu skla.
Ukladajte odmerné valce tak, aby sa nedotykali navzajom, alebo
dosadali na stenu umyvacieho priestoru.

Aby ste zabranili poSkodeniu, upravte pripadne polohu odmernych
valcov presunutim ramov s drziakom alebo plastovych opierok pri
tryskach, alebo zmente osadenie modulu.

Nohy z plastu je mozné pripadne zlozit a pripravovat osobitne.
Prilis dlhé odmerné valce alebo odmerné valce s obzvlast Sirokymi
nohami sa v umyvacom a dezinfekénom automate nesmu pripravo-
vat.

m Pretiahnite odmerné valce ramom s drziakom a nasadte ich na in-
jektorové trysky.

Podla prevedenia odmernych valcov musite pritom dbat na nasledov-
ne.



sk - Technika pouzivania

Odmerné valce
vysokého tvaru

Odmerné valce
nizkeho tvaru

Otvory odmernych valcov musia dosadat celou plochou na podlozky
injektorovych trysiek. Valce sa nesmu dotykat modulu alebo injektoro-
vych trysiek, aby sa zabranilo poskodeniu ako napr. prasknutiu skla
pocas pripravy. Prelozte pripadne ramy s drziakom, aby otvory dosa-
dali celou plochou.

Odmerné valce musia dosadnut na plastové opory injektorovej trysky,
pritom sa ale nesmu dotykat samotnych trysiek. Ak odmerné valce
pocas pripravy dosadaju na trysky, méze tym dojst k poskodeniu, ako
napr. k prasknutiu skla. Ramy s drziakom alebo plastové opory na
tryskach pripadne prelozte, aby ste upravili polohy odmernych valcov.
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Pri plneni a pred kazdym spustenim programu skontro-
lujte:

- Su umyvacie zariadenia ako napr. umyvacie puzdra a trysky pevne
zaskrutkované?

/N Aby bol pre véetky umyvacie zariadenia k dispozicii dostatoéne
Standardizovany umyvaci tlak, musia byt vSetky skrutkovacie nad-
stavce vybavené tryskami, adaptérmi, umyvacimi puzdrami alebo
zaslepovacimi skrutkami.

Nesmu sa pouzivat poSskodené umyvacie zariadenia ako trysky,
adaptéry alebo umyvacie puzdra.

Umyvacie zariadenia neobsadené predmetmi na umyvanie nemusia
byt nahradené zaslepovacimi skrutkami.

- SuU nasadené moduly spravne napojené na rozvod vody koSov?

- PresvedcCte sa, Ze sa odmerné valce navzajom nedotykaju a
nedosadaju na stenu umyvacieho priestoru.

Priprava

m Zasunte spodny ké$ s osadenym modulom pomaly a opatrne do
umyvacieho a dezinfekcného automatu.
Dbajte na to, aby sa pri tom nohy odmernych valcov nevzpriecili v
otvore dvierok alebo tesneni dvierok, alebo nekolidovali so stenou
umyvacieho priestoru.

m Opatrne zatvorte dvierka umyvacieho priestoru.
PreCnievajuce odmerné valce, ktoré presahuju do priestoru dvierok
by sa mohli pri zatvarani dvierok alebo pri priprave poskodit.
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tr - Kilavuza iligkin bilgiler

Uyarilar

/N Uyarilar giivenlik ile ilgili bilgiler icerirler. Olasi bedensel yaralan-
malara ve mal zararlarina dikkat ¢ekerler.
Uyarilan dikkatle okuyunuz ve icerdikleri islem talimatlar ve davra-
nig kurallarini dikkate aliniz.

Onemli notlar

Onemli notlar bilhassa dikkate alinmasi gereken bilgiler icerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

ilave bilgiler ve aciklamalar basit bir cerceve icinde gosterilir.

islem adimlan

Her bir islem adiminin éntinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ornek:

m Ok tuglariyla bir segenek belirleyiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda gdsterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistiriimis olan &zel
bir yazi fontu ile gosterilir.

Ornek:
Ayarlar ™ Menisu.

Sorular ve teknik sorunlar

Sorulariniz oldugunda veya teknik sorunlar yasadiginizda, litfen Miele
firmasina basvurunuz. iletisim bilgileri, yilkama makineninizin kullanim
kilavuzunun arka sayfasinda yazilidir veya
www.miele.com.tr/professional adresinde sunulmaktadir.
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tr - Amacina uygun kullanim

Bu modul yardimiyla makineyle yeniden islenebilir laboratuvar cam
malzemeleri ve laboratuvar aletleri yeniden kullanim igin bir Miele Yi-
kama ve Dezenfeksiyon makinesinde iglenebilir. Buna iligkin olarak yi-
kama ve dezenfeksiyon makinesinin kullanim kilavuzunun yani sira
tibbi Grtn Ureticileri veya laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar
aletleri Ureticileri tarafindan verilen bilgiler de dikkate alinmalidir.

A 306/1 moduld, 1000 ml ve 2000 ml kapasiteli mezlrlerin yeniden is-
lenmesine yoneliktir. Modtle, maks. 500 mm uzunluga kadar alcak ve
yuksek bicimli mezirler yerlestirilebilir.

Modiil, yiksekliginden dolayi sadece bir alt sepette kullanilabilir. Ayni
anda bir Ust sepetin kullanilmasi mimkutn degildir.

Modiil, sadece asagida belirtilen sepette kullanilabilir:
- Alt Sepet A 150

Laboratuvar cam malzemelerin ve laboratuvar aletlerinin makine araci-
igiyla yeniden islenmesi icin 6zel yeniden isleme programlari gerekli-
dir. Bu programlar, asagida belirtilen yikama ve dezenfeksiyon maki-
nelerinde standart donanim olarak kuruludur veya gerektiginde mus-
teri hizmetleri tarafindan yUklenebilir, olusturulabilir veya aktive edile-
bilir:

PG 8504

PG 8583

PG 8583 CD

PG 8593

Kullanim kilavuzunun bundan sonraki bélimlerinde Yikama ve Dezen-
feksiyon Makinesi, Yikama Makinesi olarak anilacaktir. Yeniden kulla-
nim icin islemden gecirilebilir laboratuvar cam malzemeleri ve labora-
tuvar aletleri bu kullanim kilavuzunda, daha ayrintili bir tanim yapilma-
dikca, genel olarak yikanacak malzeme olarak tanimlanacaktir.
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tr - Teslimat kapsami

A 306/1 teslimat kapsami

- Enjektér moduliu A 306/1
- Yukseklik 418 mm, Geniglik 235 mm, Derinlik 471 mm

- Maks. doldurma yUksekligi (enjektdr memeleri tasiyicilarindan
itibaren) 500 mm

Teslimat kapsaminda sunlar bulunur:

- 4 217 mm uzunlugundaki ve @ 6 mm mezdrlerin yeniden islenmesi
icin plastik destekli enjektor uclari

- 4 Kaplamali tutucu gergeve; en falza @ 110 mm mezurler igin

Ambalajin Elden Cikariimasi

Ambalaj nakliye sirasinda meydana gelebilecek hasarlardan korur.
Ambalaj malzemesi tasfiyeye yonelik olarak ¢evre dostu malzemeler-
den secilmistir ve geri donusturulebilirdir.

Ambalajin malzeme déngusune geri kazandirlmasi hammadde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltir.

116



tr - Guvenlik Talimatlan ve Uyarilar

Bu modulu kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatle okuyu-
nuz. Boylece kendiniz korumus ve moduliun zarar gérmesini 6nle-
mis olursunuz.

Kullanim kilavuzunu 6zenle saklayiniz.

/N Otomatik yikama makinesinin kullanim kilavuzunu ve 6zellikle
Guvenlik Talimatlari ve Uyarilar bolimUni mutlaka dikkate aliniz.

» Bu moddl, sadece bu kullanim kilavuzunun Uygulama Teknigi boli-
miinde belirtilen uygulama alanlarina yéneliktir. Ornegin piiskiirtme
uclarn gibi bilesenler sadece Miele bilesenleri veya Ureticinin orijinal
yedek parcalari ile degistirilebilir.

P Yeni yik tastyicilar ilk kullanimdan énce malzemesiz olarak otoma-
tik yikama makinesinde yikanmalidir.

P Tum mobil raf Unitelerini, sepetleri, moduilleri ve i¢ aksesuarlarll_her
guin, otomatik yilkama makinenizin kullanim kilavuzunda “Bakim One-
rileri” béliminde aciklandigi sekilde kontrol ediniz.

P Sadece Ureticileri tarafindan yeniden kullanim igin makinede iglen-
meye uygun oldugu beyan edilen malzemeler islenebilir. Ureticinin ye-
niden kullanim i¢in igslemeye yodnelik 6zel talimatlarn dikkate alinmalidir.

» Doldurma ve bosaltma sirasinda cam kirilmasi, tehlikeli yaralanma-
lara yol agabilir. Kirnk cam malzemeler yikama makinelerinde igleme
tabi tutulmamalidir.

P Sepetlere sadece bos modililleri yikanacak malzemeler olmadan
koyunuz. Makineyi doldurmadan énce bunlarin dizgln bir sekilde ke-
netlenip kenetlenmedigini kontrol ediniz.

Moduller ¢cikariimadan dnce tamamen bosaltiimalidir.

Doldurulan moduller takilirken veya cikartilirken malzemeler zarar go-
rebilir, drnegin cam kiriklari yaralanmaya sebep olabilir.

P Yikama sonucu sadece gorsel kontrole degil, gerekmesi halinde
Ozel bir kontrole de tabi tutulmahdir.
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tr - Montaj

Enjektor uclan
Gerekli Aletler - Somun anahtari, Anahtar agzi genisligi 9 mm (SW 9)

Enjektor uclarinin takiimasi

t
—

m Enjektdr ucunun tagiyicisini kaldirin ve enjektdr ucunu istenen konu-
ma vidalayiniz (.

¥

m Enjektor ucunu bir somun anahtari ile sikiniz ).

m Enjektdr ucunun tasiyicisini asagiya dogru, su baglantisina dayana-
na kadar bastiriniz 3.
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tr - Montaj

Tutucu cercevenin monte edilmesi

Tutucu cerceveler, memenin Ust tarafinda modulin Ust enine tutucu
mesnedine monte edilir; her tarafa 2 ser adet. Tutucu ¢ergevelerin
egimli késeleri, yeniden isleme sirasinda mezirleri merkezler. Bunlar,
montaj sonrasi asagl dogru bakmalidir.

7 »

®

m Tutucu cerceveyi modulin yan tutucu mesnetlerinden birine yerles-
tiriniz. Bu sirada tutucu cercevenin pimleri, modulin tutucu mesne-
dinin ¢evresini kavramalidir. Cerceve disa dogru ve egimli kdseler
asagl dogru bakmalidir .

m Tutucu cgerceveyi yukari dogru déndirerek modulin st enine tutu-
cu mesnedine getiriniz 2.

m Tutucu cergeveyi sabitleme centiklerinden birine gegiriniz (3.

m Cerceveler degismeli olarak her iki tarafa monte edilmelidir. Ayni is-
lem adimlarini diger tarafta da uygulayiniz.
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tr - Uygulama teknigi

Enjektor Modailleri

/N Sepetlere daima bos modiilleri malzemesiz olarak yerlestiriniz.
Her yliklemeden once bunlarin dizgun bir sekilde kenetlenip kenet-
lenmedigini kontrol ediniz.

Moddiller ¢ikariimadan énce tamamen bosgaltiimalidir.

Yerlestirilen moddillerin takilmasi veya ¢ikarilmasinda malzemeler
zarar gorebilir, cam kiriklari yaralanmalarea sebep olabilir.

Enjektor Modiille- Enjektér modilini sadece A 150 alt sepete takiniz. Bu arada yuvalar
rinin Takilmasi yukariya dogru bakmalidir.

m Enjektér modulini baglanti ucundan su baglantisina diz bir aciyla
sokunuz.

m Daha sonra modull asagiya bastirarak sepetin tellerine oturtunuz.

Enjektor moduli- | /\ Sepeti ylkama makinesinden disarya enjektér modiiliinden tuta-
nun cikariimasi rak gekmeyiniz.
Aksi takdirde modiil yerinden c¢ikabilir veya su baglantisi zarar gére-
bilir.

m Modull kenetleme mekanizmasindan sékiniz ve diz bir agiyla su
baglantisindan ¢ekerek cikartiniz. Bunu yaparken aginin ¢ok dik ol-
mamasina dikkat ediniz, aksi takdirde baglanti ve baglanti uclan za-
rar gorebilir.
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tr - Uygulama teknigi

Yikanacak malzemelerin yerlestirilmesi

/N Meziirlerin hasar gérmesi.

Yeniden isleme sirasinda mezurler birbirlerine temas ettiginde veya
ylkama kabini duvarina dayandiginda, érnegin cizikler gibi temas
yerlerinde hasarlar meydana gelebilir veya cam kirilabilir.

MezUrleri, birbirlerine temas etmeyecek veya yikama kabini duvari-
na dayanmayacak sekilde diziniz.

Olasi hasarlarn 6nlemek amaciyla, gerektiginde tutucu ¢ergevenin
veya memelerdeki plastik desteklerin konumunu degistirerek me-
zUrlerin pozisyonunu uygun hale getiriniz veya module yUklenen
parcalar degistiriniz.

Plastik ayaklar, gerektiginde ¢ikarilabilir ve ayr olarak yeniden isle-
nebilir.

Asirl uzun mezurler veya cok genis ayakli mezirler, yikama makine-
lerinde yeniden igslenemez.

\

‘;”\k/

m MezUrleri tutucu gerceveden geciriniz ve silindirleri enjektdér meme-
lerine yerlestiriniz.

Mezirin bicimine bagli olarak asagida belirtilenleri dikkate almalisiniz.
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tr - Uygulama teknigi

Yuksek bicimli
mezir

Alcak bicimli me-
ziir

122

Mezurlerin acgikliklar, tim ylzeyiyle enjektdr memelerinin desteklerinin
Uzerinde yer almalidir. Silindirler, 6rnegin yeniden isleme sirasinda
cam kirilmasinin dnlenmesi amaciyla modile veya enjektér memeleri-
ne temas etmemelidir. Acikliklar tUm yUzeyiyle dayanmasi icin gerekti-
ginde tutucu cercevelerin konumunu degistiriniz.

v X

Mezurler, enjektér memesinin plastik desteklerinin Gzerinde yer almali-
dir; fakat dogrudan memelere temas etmemelidir. Yeniden isleme sira-
sinda mezirler memelere dayandiginda, érnegin cam kirilmasi gibi ha-
sarlar meydana gelebilir. Mezurlerin pozisyonunu uygun hale getirmek
icin gerektiginde tutucu gercevelerinin veya memelerdeki plastik des-

teklerin konumunu degigtiriniz.



tr - Uygulama teknigi

Yukleme sirasinda ve program baslatiimadan 6nce sun-
lari kontrol ediniz:

- Sulama mansonlari ve puskurtme uglari gibi yikama donanimlari si-
kica vidalanmig mi?

/N Yikama donanimlarinin hepsine yeterli standartta yikama basinci
saglamak icin vidal baglantilar piskirtme uclari, adaptérler, sula-
ma mansonlari veya kér tapalar ile donatiimis olmalidir.

Puskurtme uclari, adaptérler veya sulama mangonlar gibi hasarli yi-
kama donanimlari kullaniimamalidir.

Yikanacak malzeme konulmamig yikama donanimlarinin kor tapalar
ile degistiriimesine gerek yoktur.

- Takilan moddiller sepetlerin su girisine dogru baglanmig midir?

- Alt alta yer alan mezUrlerin birbirlerine temas etmediginden ve yika-
ma kabini duvarina dayanmadigindan emin olunuz.

Yeniden isleme

m Dolu modulu igeren alt sepeti yavasga kaydirarak yilkama makinesi-

ne sokunuz.
Bu sirada mezdirlerin ayaklarinin kapi boslugu kenarina veya kapi
contasina veya ylkama kabini duvarina carpmamasina dikkat ediniz.

m Yikama kabini kapisini dikkatle kapatiniz.
Kapi alanina giren ¢ikintih mezirler, kapagin kapatiimasi veya yeni-
den isleme sirasinda hasar gorebilir.
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