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Kilavuza iliskin bilgiler

Uyanlar

Bilgiler

Ek bilgiler ve agik-
lamalar
Islem adimlan

Ekran

Yikama makinesi
Yk tasiyici
Yikanan malzeme

Yikama suyu

islem kimyasallari

Yikama bloklari

Metindeki vurgulamalar

/N Uyarilar giivenlik ile ilgili bilgiler icerirler. Olasi yaralanmalar ve
maddi hasarlar ile ilgili uyarirlar.

Uyarilar dikkatle okuyunuz ve i¢erdikleri islem talimatlarini ve davra-
nis kurallarini dikkate aliniz.

Bilgiler, 6zellikle dikkate alinmasi gereken bilgiler icerir.

Ek bilgiler ve agiklamalar, ince bir ¢cergeve iginde vurgulanmaktadir.

Her bir islem adiminin énlinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ornek
m Bir deger giriniz.

Ekranda gosterilen ifadeler, 6zel yazi tipi ile vurgulanmaktadir.
Ornek:
Ayarlar

Terminoloji tanimi

Bu kullanim kilavuzunda, yikama ve dezenfeksiyon makinesi 'Yikama
makinesi' olarak adlandirilmaktadir.

"YUk tastyici' terimi, mobil raf tniteleri, sepetler, modiiller ve eklentiler
ayrintih tanimlanmadiginda genel adlandirma olarak kullaniimaktadir.

'Yikanan malzeme' terimi, yeniden islenecek malzemeler ayrintili olarak
tanimlanmadiginda, genel adlandirma olarak kullanilmaktadir.

'Yikama suyu', su veya su ve islem kimyasallari karisimidir.

Bir programin ¢alismasi sirasinda dozlanan tiim maddeler (6rnegin de-
terjan), genel olarak islem kimyasallari olarak adlandiriimaktadir.

'"Yikama bloku' terimi, Pompalama, Yika ve Kurutma haricinde tim prog-
ram bloklari igin kullanihr.



Amacina uygun kullanim

istisnalar

Genel tanitim

Laboratuvarlara ve endustriyel uygulamalara yonelik yikama ve dezen-
feksiyon makinesi, laboratuvar cam malzemelerinin ve laboratuvar alet-
lerinin yeniden kullanima hazirlanmasi i¢in Universiteler, arastirma ens-
titdleri ve endustrideki kimyasal ve biyolojik laboratuvarlar gibi labora-
tuvarlarda kullanilmak Uzere tasarlanmistir.

Laboratuvarlara ve endustriyel uygulamalara yonelik yikama ve dezen-
feksiyon makinesi, endistrinin ¢esitli alanlarinda uygun kosullar altinda
uretim sirasinda bilesenlerin temizlenmesi icin kullanilmak Uzere de ta-
sarlanmistir.

Uriin bagimsiz bir cihaz olarak calistirilabilir. Bir sistemin parcasi olarak
calistirilacaksa tum sistemin ureticisi sorumludur.

Calisma sekli

Yikama ve dezenfeksiyon makinesi, laboratuvar cam malzemelerinin ve
laboratuvar aletlerinin dezenfeksiyon ve kurutma dahil olmak Gzere ye-
niden kullanima hazirlanmasinin yani sira laboratuvarlarda ve endistri-
de pargalarin, dezenfeksiyon ve kurutma dahil olmak lGzere temizligi
icin kullanilir.

Bilesenlerin yeniden kullanim i¢cin makinede yeniden islenmesi veya te-
mizlenmesi prensibi, su bazli madde puskirtme islemine dayanmakta-
dir. islem parametreleri; su kalitesi, sicaklik, bekletme siiresi, kullanilan
islem kimyasallari ve sistem bilesenleri agisindan yeniden kullanima
hazirlanacak veya temizlenecek bilesenlerin tirine ve kirlenme dere-
cesine uyumlu hale getirilmis programlara kaydedilir.

Kullanim amaci

Bu yikama ve dezenfeksiyon makinesi, laboratuvarlar ve endustriyel
alanlardaki laboratuvar benzeri alanlarda kullanim icin 6zel olarak gelis-
tirilmistir ve bunun icin gerekli yeniden kullanima hazirlama programla-
rina sahiptir.

Yikama ve dezenfeksiyon makinesi, yeniden kullanilabilir laboratuvar
cam malzemelerin, laboratuvar aletlerinin ve benzer siniflandiriimis bi-
lesenlerin ve pargalarin yeniden kullanima hazirlanmasini saglamakta-
dir.

Yeniden kullanima hazirlama; asagidakilerle birlikte temizleme, durula-

ma ve gerekirse dezenfeksiyon ve kurutmayi icerir:

- istenen sonuca uygun islem kimyasallari

- Yikanacak malzemeye uygun yik tasiyicilar (mobil raf Gniteleri, sepet-
ler, modiiller, ek bilesenler vb.)

Yikanan malzemenin ureticisinin bilgileri dikkate alinmalidir.
Temizleme islemi icin sadece sulu madde ve su bazl temizlik madde-

lerine izin verilir. Yikama ve dezenfeksiyon makinesi ¢ozlicller veya ya-
nici maddelerle ¢alistinimamahdir.



Amacina uygun kullanim

Doldurma

Kullanim sikhigi

Ongoriilen kullani-
cilar

Kurulum yeri

Laboratuvar uygulamalarinda kullanilan malzemeler, 6rnegin:
- Test tupleri, beher kaplari, siseler, balon siseler gibi kaplar
- Balon jojeler, pipetler, 6l¢ilu silindir gibi 6l¢tim kaplar

- Petri kaplari ve kimyasal madde tabaklari gibi kaplar

- Lamlar ve sekanslama plakalari gibi diiz plakalar

- Kapak, manyetik karistirma gubuklari, ispatula ve tipalar gibi kliglik
pargalar

- Diger, ornegin kutular, plastik siseler ve kaplar, metal pargalar, boru
ve hortum pargalari ve huniler

Yikama ve dezenfeksiyon makinesinde haftanin 7 giind, glinde
20 standart program calistirilabilir.

Yikanacak malzemelerin (strekli calisma) kullanim émri testleri igin
kullanilmasi durumunda, program akislari arasindaki molalarla birlikte
maksimum 999 donguye kadar kullanimi dngorilmustir.

Bu yikama ve dezenfeksiyon makinesi sadece profesyonel kullanim igin
tasarlanmistir.

Prensip olarak, yikama ve dezenfeksiyon makinesini kullanan tim kisi-
ler:

- Malzemenin yeniden kullanima hazirlanmasi konusunda yeterli uz-
manliga sahip olmalidir

- Yikama ve dezenfeksiyon makinesinin kullanimi konusunda asagidaki-
lerden egitim almis olmalidir:

— Miele yetkili servisi
— Miele tarafindan 6zel egitim verilmis yetkili servis
— Onceden egitim almis bir kisi

Calisma ortami

Yikama ve dezenfeksiyon makinesi laboratuvarlarda, temiz odalarda ve
cesitli endUstriyel alanlarda kullanilmak Uzere tasarlanmistir ve bir ka-
cak akim rélesi ile birlikte baglanmahdir.

Makine, asagidaki ortam kosullarini karsilayan odalara kurulmalidir:
- Cereyansiz ve kuru
- Uygun oda havalandirmasi ile donatilmis

- Saglam ve diz yuzey, zeminin yik tasima kapasitesi dikkate alinmali-
dir

- Dogrudan glines 1s1g1 bulunmamalidir



Amacina uygun kullanim

Ortam kosullan Yikama ve dezenfeksiyon makinesi, sadece asagida belirtilen ortam ko-
sullarina sahip yerlerde kullanilmaldir:

IEC/EN 61010-1 uyarinca isletim

Ortam sicakhgi 5-40 °C
Bagil nem

Minimum %10

31°C sicakliga kadar maksimum %80

40 °C sicakhiga kadar dogrusal olarak azalan %50
Deniz seviyesinden ylikseklik Maks. 2.000 m
Arka plan glriltu seviyesi Uygulanamaz
Kirlilik derecesi 1veya 2

Tasima ve depola- Yikama ve dezenfeksiyon makinesinin tasinmasi ve depolanmasi sira-

ma kosullari sinda asagidaki ortam kosullarina uyulmalidir:
Ortam sicakhg -20—+60 °C
Bagil nem %10—85
Hava basinci 500—1.060 hPa

Ongéoriilebilir hatali kullanim

Amacina aykiri kullanim, yanlis doldurma, yikanacak malzemenin uygun
olmamasi, yanlis program sec¢imi veya yanlis islem kimyasallari ya da
yanlis su kalitesi gibi uygun olmayan kosullardan kaynaklanabilir.



Kullanici profilleri

Giinliik rutin calis-
malar

Servis faaliyetleri

Yonetim

Kullanici profilleri

Gunluk rutin galhismalar icin kullanicilarin, yikama makinesinin basit
fonksiyonlari ve doldurulmasi hakkinda bilgilendirilmesi ve diizenli ola-
rak egitime tabi tutulmasi gerekir. Bu kisilerin yikanacak malzemenin
yeniden kullanim icin makinede islenmesine iliskin temel bilgilere ihti-
yaci vardir.

Gunlik rutin galismalar, asagida belirtilen seviyelerde gergeklestirilir:

- Seviye 1 - Oturum agmadan

- Seviye 2 - Isletim

Yikama makinesinin, 6rnegin kullanim yerinin 6zelliklerine gore uyarlan-
masi i¢in ek 6zel cihaz bilgileri gerekir.

Servis ¢alismalari asagida belirtilen kullanici seviyesinde gergeklestiri-
lir:

- Seviye 3 - Teknisyen

- Seviye 4 - Yonetici

Yeniden kullanima hazirlama prosesinde ve performans kontrollerinde-
ki degisiklikler, yikanacak malzemenin yeninden kullanim i¢in makinede
islenmesi ve yontem teknolojisi alaninda 6zel bilgiler gerektirir.
Yonetici islemleri asagida belirtilen kullanici seviyesinde gerceklestiri-
lir:

- Seviye 4 - Yonetici



Cihaz tanitimi

Cihaz goriinimu

On yliz

b

N/
|
AN

I,
\

\
[
§@

@ Ekran

@ Kurutma Unitesi

® Musteri Hizmetleri igin baglanti

@ islem kimyasallarina yénelik dozaj kabi

® Kaplari ve islem kimyasallari icin baglanti yerlerini iceren gekmece
(DOS cekmecesi)

® Servis kapagi

@ Slizge¢ kombinasyonu

Sepetler ve mobil raf tniteleri igin kilavuz raylar
® Alt makine puskirtme kolu

Ust sepet kilavuz raylari

@ Tuz kabr igin tutucu

@ Ust makine piskiirtme kolu

@ Yetkili servis i¢in performans kalifikasyonuna yonelik sensor erisimi,
yalnizca kapak c¢ikarildiginda gorilebilir
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Cihaz tanitimi

Arka yiiz Cihazin arka yuzunde, bkz. kurulum plani:
- Su baglantilari
- Elektrik baglantisi
- Ag baglantisi

- Potansiyel dengelemesi
- islem kimyasallari i¢in harici kaplarin baglanti bélimii
- Potansiyelsiz kontaklar (opsiyonel)

Ana salter
Yikama ve dezenfeksiyon makinesinin elektrik baglantisini kesmek icin
kullanilan ana salter servis kapaginin arkasinda bulunur.

Tip etiketi Tip etiketi servis kapaginin arkasinda ve cihazin arka ytzinde bulunur.

L



Cihaz tanitimi

Ana menil

Ana mentideki
semboller

12

Ekrandaki kumanda elemanlari

Yikama makinesinin ekrandinda kumanda elemanlari siyah arka plan
Uzerinde acik renk ile gosterilir. Bu kullanim kilavuzunda ekran, daha
iyi bir okunabilirlik saglamak amaciyla agik arka plan Gizerinde siyah

renkte gosterilistir.

Program segimi @

()

@ Segim alani

@ Ust bilgi satir

® Program tablosu
@ Dugmeler

&5 Seviye 1 - Oturum agmadan
) Seviye 2 - isletim

ap Seviye 3 - Teknisyen
& | Seviye 4 - Yonetici
Program segimi

B Ekran dili se¢imi menUsini agar

et Sistem fonksiyonlarina genel bakis mendsiini acar
& Ekrani 6rnegin silerek dezenfekte etmek igin kilitler

A Varsa glincel bildirimlerin listesini

agar

o= “Kapagi ag” dugmesi

dy “Gecikmeli baglatma stresi” ve “Program testi” digmesi
> “Baglat” dugmesi

[ Bir fonksiyon etkin durumdayken “Durdur” digmesi




Cihaz tanitimi

Etkin elemanlarin  Secilen veya etkinlestirilen 6geler sari renkte goriintiilenir. Ogelerin

gosterimi gosterimi, ekranin ilgili icerigine gore dizenlenir.
Ogeler Sarni renkli gosterim
Ana mentde soldaki se¢cim alani Semboliin yanindaki cubuk

S} Sistem fonksiyonlari altindaki menti Menl veya menl 6gesinin adi
ve menu ogesi

{3t Sistem fonksiyonlari altinda soldaki ve | Meniiniin adi
sagdaki sec¢im alani

Program tablosundaki diigme ve dil segi- | Digme yazisi

mi
Fonksiyon etkin Dugmenin sol tstlindeki cubuk
Programlari onayla ™

ve Yikama protokollerini yeniden yazdir
icindeki liste girisi

Program akis gostergesi
Program akis gostergesi 3 sayfadan olusur.

Sayfa1 o  Universal
o
Level 4
Calisma suresi 00:25:38
Program bloku Ana yikama 1
Sicaklik 271°C
=31
.. 2
& Kalan sire
CGED
[ ]

Program basladiktan sonra ekranda program adi, ¢alisma siresi, glin-
cel program bloku ve ulasilan sicaklik gosterilir.

llerleme ¢ubugu ¢aligma suresinin kalan siireye oranini gosterir.
llerleme gubugunun rengi, yilkama makinesinin giincel durumunu yan-
sitir:

- Gri: Kullanima hazir

- Sari: Bir program calisiyor

- Yesil: Program basariyla tamamlandi

- Hatalar icin kirmizi

13



Cihaz tanitimi

Sayfa 2 ikinci sayfada diger parametreler tablo halinde listelenir:
Universal
3
Level 4 Parti numarasi 12345

Calis. sti./Kalan siire 00:25:38 / 01:16:02

Blok/Bélim: Ana yikamgTutma siiresi 00:07:23
@ Su giris miktar 14,3 | DOS 1 95 ml
Su sicaklig 84,2 °C DOS 2 — ml
Yikama basinci 653 hPa DOS 3 20 ml
iletkenlik 153 ps/cm DOS 4 — il
@ Sirk. pom. hizi (hedef) 2700 rpm
- Program adi

- Parti numarasi

- Calis, sU./Kalan stre

- Blok/Baolim:

- Ulasilan gercek degerlerle birlikte secilen program parametreleri *

* Sirkllasyon pompasinin devir sayisi icin hedef deger gorintilenir.
Sayfa 3 Uctinci sayfada, bilgiler bir giris/cikis tablosu seklinde gériintiilenir.
(Seviye 3 ve tzeri)  Giris sinyalleri ve cikis sinyallerine genel bakis bélimd, yetkili servis

veya yetkili uzman teknisyenler tarafindan kullanilir.

Diger parametre degerleri sag tarafta okunabilir:

Parametre Aciklama

TWC Su sicaklig, kontrol

TWS Su sicakligy, takip

TAC Hava sicakligi, kontrol

TEC Kumanda sicakligi, kontrol

CPT Yikama basinci

LF iletkenlik

SD1 Piskiirtme kolu 1 devir sayisi/iist makine piiskiirtme kolu

SD2 Varsa, puskirtme kolu 2/yiik tasiyici plskiirtme kolu 1 devir sayisi
SD3 Varsa, pliskiirtme kolu 3/yiik tasiyici piiskiirtme kolu 2 devir sayisi
SD4 Puskiirtme kolu 4 devir sayisi/alt makine piiskiirtme kolu

FCW Soguk su ve sicak su i¢in akis hizi algilama

FAD Tam demineralize su igin akis hizi algilama

FRC Geri kazanim suyu i¢in akis hizi algilama

FD1 DOS 1 akis hizi algilama

FD2 DOS 2 akis hizi algilama

FD3 DOS 3 akis hizi algilama

FD4 DOS 4 akis hizi algilama

14



Glvenlik talimatlari ve uyanlar

/N Kullanim kilavuzlarinin dikkate alinmamasi kaynakli hayati risk ve
maddi hasar.

Kullanim kilavuzunun, 6zellikle de kilavuzda ifade edilen glivenlik tali-
matlarinin ve uyarilarin dikkate alinmamasi, ciddi yaralanmalar ve
maddi hasarlarla yol acabilir.

Yikama makinesini kullanmadan 6nce bu kullanim kilavuzunu dikkatli
bir sekilde okuyunuz. Bu sekilde kendinizi korur ve yikama makinesi-
ne gelebilecek zararlarin 6nline gegersiniz.

Kullanim kilavuzlarini 6zenle saklayin.

Amacina uygun kullanim

P Yikama makinesi sadece kullanim kilavuzunda belirtilen uygulama
alanlarinda kullanima yoneliktir. Tum diger kullanimlar, modifikasyonlar
ve degisiklikler yasaktir ve tehlikeli olmalart mimkdndur.

Yikama ve dezenfeksiyon islemi sadece, ureticileri tarafindan yeniden
kullanim icin makinede isleme tabi tutulabilir oldugu beyan edilmis
olan laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar aletlerine yonelik ola-
rak tasarlanmistir. Yikanacak malzemenin Ureticisinin talimatlari dikka-
te alinmahdir.

P Bu yikama makinesi sadece ic mekanlarda hareketsiz ortamlarda
kullanim igin 6ngoralmustdar.

Yaralanma tehlikeleri

Yaralanma tehlikelerinin oniine ge¢mek lizere asagidaki uyarilan
dikkate aliniz!

P Yikama makinesi, sadece Miele yetkili servisi ya da yikama makine-
sinin Ureticisi tarafindan yetkilendirilmis ve vasifli bir uzman teknisyen
tarafindan isletmeye alinmali, onarilmali ve bakima tabi tutulmalidir.
Standartlarin ve yasal yonetmeliklerin en iyi sekilde yerine getirilmesi
icin Miele ile bir Bakim ve Onarim s6zlesmesi yapilmasi tavsiye edilir.
Hatali onarimlar sonucunda kullanici icin ciddi tehlikeler ortaya ¢ikabi-
lir.

P> Yikama makinesi patlama veya don riski bulunan alanlara kurulma-
malidir.

P> Olasi yogusma suyu hasarlari riskini dnlemek lizere, yikama makine-
sinin bulundugu ortamda sadece uygulamaya 6zel kullanima yonelik
tesis mobilyalari bulunmahdir.

P Bazi metal parcalarda yaralanma/kesik tehlikesi s6z konusudur. Yi-
kama makinesini tasirken ve yerlestirirken kesilmeye karsi dayanikli ko-
ruyucu eldiven takiniz.

P> Yikama makinesinin elektrik glivenligi sadece usulline uygun olarak
tesis edilmis bir koruyucu iletken sistemine baglanmasi halinde sagla-
nir. Bu temel sartin kontrol edilmesi ve sliphe durumunda elektrik tesi-
satinin bir uzman teknisyen tarafindan kontrol edilmesi ¢cok 6nemlidir.

P Hasarli veya sizdiran bir yilkama makinesi glivenliginizi tehlikeye so-
kabilir. Ylkama makinesini derhal isletimden ¢ikariniz ve Miele yetkili
servisini bilgilendiriniz.

p isletim disi biraktiginiz yikama makinesini isaretleyiniz ve yetkisiz ki-
siler tarafindan yeniden ¢alistiriimasini 6nleyici tedbirler aliniz. Yikama
makinesi, sadece Miele yetkili servisi ve gerekli niteliklere sahip uz-
manlar tarafindan usulline uygun sekilde onarildiktan sonra tekrar islet-
meye alinabilir.
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p isletim personelinin egitimli olmasi ve diizenli olarak egitime tabi tu-
tulmasi gerekir. Egitimsiz veya egitime tabi tutulmamis kisilerin yikama
makinesini kullanmasi yasaktir.

P Sadece Ureticisi tarafindan ilgili uygulama alani i¢in onaylanmis is-
lem kimyasallari kullanilmalidir. Islem kimyasallar Greticisi, yikanan
malzemenin materyali ve yikama makinesi tGizerindeki olumsuz etkiler-
den sorumludur.

» islem kimyasallarinin kullanimi sirasinda dikkatli olunuz! Burada s6z
konusu olan kismen asindirici, tahris edici ve toksik maddelerdir.
Gegerli glivenlik yonetmeliklerini ve islem kimyasallari treticisinin gii-
venlik veri sayfalarini dikkate aliniz!

Koruyucu gozlik ve eldiven kullaniniz!

» Toz deterjan kullanirken tozun solunmasindan kacininiz! islem kim-
yasallar yutuldugunda agizda ve bogazda kimyasal yaniklarina sebep
olabilir veya bogulmaya yol acgabilir.

P> Yikama makinesi sadece su ve yikkama makinesinde kullanim igin 6n-
gorilmdus islem kimyasallari ile isletim igin tasarlanmistir. Organik ¢6-
zlicller veya tutusabilir sivilar ile isletime izin verilmez!

Kaucuk ve plastik parcalarin tahrip olmasi ve bunun sonucunda sivi
sizmasi neticesinde mal zarari ve patlama tehlikesi olusur.

P Yikama kabinindeki su igme suyu degildir!

P Acik kapak Gzerine ¢ikmayiniz ve oturmayiniz. Yikama makinesi dev-
rilebilir ve zarar gorebilir.

P> Keskin ve sivri uclu malzemeleri dik olarak yerlestirirken, olasi yara-
lanma tehlikelerini dikkate aliniz ve bu tiir malzemeleri yaralanma tehli-
kesi olusturmayacak sekilde yerlestiriniz.

P Doldurma ve bosaltma sirasinda kirilan camlar ve seramikler tehlike-
li yaralanmalara yol agabilir. Hasarli cam veya seramik malzemeler yi-
kama makinesinde isleme tabi tutulmamalidir.

P> Yikama makinesinin isletimi sirasinda olasi azami sicakhg dikkate
aliniz. Kapagin kilitleme sisteminin atlanarak agilmasi durumunda, yan-
ma, haslanma veya tahris tehlikesi ya da dezenfeksiyon maddesi kulla-
niliyorsa zehirli buhar soluma tehlikesi olusur!

P> Yikama suyunun hazirhgi sirasinda toksik, kimyasal maddeler mey-
dana geldiginde (6rnegin: dezenfeksiyon maddesindeki Aldehid gibi),
cihaz kapaginin sizdirmazlig ve gerektiginde buhar kondenserinin fonk-
siyonu kontrol edilmelidir.

Programin durdurulmasi sirasinda yikama makinesinin kapaginin agil-
masi bu durumda buyuk risk tasir.

P> Zehirli buharlarla veya islem kimyasallari ile temas hali gibi acil du-
rumlarda kimyasal ureticisinin glivenlik veri sayfalarina basvurunuz!

P Kurutma agregati ile kurutulduktan sonra 6nce malzemelerin, sepet-
lerin, modaullerin ve desteklerin sogumasi icin kapagi agik birakiniz.

P> Yik tasiyicilar ve yikanan malzemeler ¢ikarilmadan 6nce sogumali-
dir. Ardindan, gukur pargalarin icinde kalan su, yikama kabinine veya
kurulum yerindeki bir bosaltma teknesine bosaltiimalidir.

P Yikama makinesi ve yakin ¢evresine temizlik icin, drnegin bir su hor-
tumu veya yuksek basingh temizlik aleti ile su puskurtilmemelidir.

P Zemindeki sivilar zeminin ve ayakkabilarin 6zelligine baglh olarak kay-
ma tehlikesi olusturur. Zemini mimkun oldugu surece kuru tutunuz ve

sivilari hemen uygun gereglerle temizleyiniz. Tehlikeli maddelerin ve si-
cak sivilarin uzaklastirilmasi sirasinda uygun koruyucu tedbirler alinma-
hdir.



Glvenlik talimatlari ve uyanlar

P Bakim yapilacaginda yikama makinesinin elektrik baglantisini kesi-
niz.

Kalite Glivence

Laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar aletlerinin yeniden
kullanim i¢in igsleme tabi tutulmasi sirasinda kalite glivencenin sag-
lanmasi ve maddi zararlarin oniine gecilmesi igin, liitfen asagidaki
uyarilar dikkate aliniz!

P Program sadece istisnai durumlarda ve sadece yetkili kisiler tarafin-
dan durdurulabilir.

> isletmepi yeniden kullanima hazirlama standardini rutin olarak sag-
lamalidir. Islemler, sonug kontrolleri vasitasiyla diizenli olarak, belge-
lendirilebilir bir sekilde denetlenmelidir.

P Termal dezenfeksiyon icin, standartlar ve yonetmeliklerin yani sira
mikrobiyoloji ve hijyen bilgilerine uygun gerekli enfeksiyon profilaksisini
saglayan sicaklik ve etki etme sureleri uygulanmalidir.

P Sadece kusursuz durumdaki malzemeleri yikayiniz. Plastik pargalar-
da isiya dayanikliligi dikkate aliniz. Nikel kapli ve aliminyum malzeme-
lerin makinede yeniden islenmeye uygunlugu sinirlidir, bu tiir malzeme-
ler son derece 6zel islem kosullari gerektirir.

Paslanan demir iceren malzemeler, ne yikanmak lizere ne de kir olarak
yikama kabinine girmelidir.

> islem kimyasallar belli kosullar altinda yikama makinesine zarar ve-
rebilir. Islem kimyasallari Ureticilerinin tavsiyelerine uyulmasi salik veri-
lir.

Zarar durumunda ve malzeme uygunsuzlugu stiphesi durumunda Mie-
le'ye basvurunuz.

P> Klor iceren deterjanlar yikama makinesinin elastomer parcalarina za-
rar verilebilir.

Klor iceren deterjan dozaji gerekiyorsa, “Temizleme” yikama bloklari
icin 75 °C'lik bir azami sicaklik tavsiye edilir.

Kati ve sivi yag uygulamalarina yonelik, yaga dayanikli 6zel elastomerler
iceren yikama makinelerinde (fabrika teslimi versiyonlar) klor iceren
deterjan kullanilmamalidir.

P Asindirici 6zelliklere sahip maddeler, su iletim sistemindeki mekanik
parcalara zarar verebileceklerinden, yikama makinesine girmemelidir.
Yikanacak malzeme uzerindeki asindirici madde kalintilari yikama maki-
nesinde isleme tabi tutulmadan 6nce tamamen temizlenmelidir.

P Deterjanlarla veya dezenfektanlarla 6n islemlerin yani sira, belli kirler
ve islem kimyasallari, ve bunlarin kimyasal etkilesimi de kopuk olusu-
muna sebep olabilir. Olusan koptik yeniden isleme ve dezenfeksiyon
sonucunu olumsuz etkileyebilir.

P> Yikama islemi yikama kabininden hig¢ kopuk ¢ikmayacak sekilde
ayarlanmalidir. Cikan kopuk yikama makinesinin glivenli isletimini tehli-
keye sokar.

P Koplk olusumunu tespit etmek lizere yikama islemi operator tara-
findan dizenli olarak kontrol edilmelidir.

p islem kimyasallarinin, makineye giren kirlerin ve bunlarin karsilikli et-
kilesiminin sonucunda yikama makinesinde ve kullanilan aksesuarlarda
hasar meydana gelmesini dnlemek icin “Kimyasal islem teknigi” boli-
muindeki bilgileri dikkate aliniz.
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p islem kimyasallarinin, 6rnegin deterjanlarin kullanimina ydnelik veri-
len tavsiyeler, islem kimyasallarinin yikanacak malzemelerin materyal-
leri zerindeki etkilerinden Miele'nin sorumlu oldugu anlamina gelmez.
Islem kimyasallarinin Ureticisi tarafindan belirtilmemis formulasyon de-
gisikliklerinin, saklama kosullarinin v.s. temizlik sonucu kalitesini olum-
suz etkileyebilecegini dikkate aliniz.

p islem kimyasallarinin kullanimi sirasinda ilgili Greticinin talimatlarini
mutlaka dikkate aliniz. Malzeme hasarlarinin ve gli¢clu kimyasal reaksi-
yonlarin (6rnegin patlayici gaz reaksiyonlari) 6niine gegmek lzere, is-
lem kimyasallarini sadece Ureticisi tarafindan 6ngérilen uygulama ala-
ninda kullaniniz.

» islem kimyasallarinin ve kaplarinin depolanmasi ve bertaraf edilme-
sine yonelik olarak Ureticinin talimatlarini dikkate aliniz.

p islem kalitesine yonelik 6zel gerekliliklere sahip kritik uygulamalarda,
islem sartlari (deterjan, su kalitesi vb.) Miele ile dnceden kararlastiril-
maldir.

P> Yikama ve durulama sonucuna yonelik 6zel gereklilikler mevcutsa
(6rnegin kimyasal analiz), isletmeci tarafindan yeniden isleme stan-
dartlarinin saglanmasina yonelik dizenli kalite kontrolleri gergeklestiril-
melidir.

P> Yikanacak malzemelerin konuldugu ytk tasiyicilarin amacina uygun
bir sekilde kullanilmasi gerekir.

Icinde bosluk bulunan malzemelerin ici yikama suyu ile tamamen yi-
kanmalidir.

P> Plskirtme kollarini engellememeleri igin hafif malzemeleri ve kigtk
parcalari bir file 6rtl ile emniyet altina aliniz veya kicuk parca tepsisine
koyunuz.

» icinde hala artik sivilar bulunan kaplar makineye yerlestiriimeden
once mutlaka bosaltiimalidir.

P> Yikama kabinine konulurken yikanacak malzemelerin lizerinde sade-
ce ¢ozucu kalintilar bulunabilir.

Tutusma noktasi 21 °C'nin altinda olan ¢oziiciler sadece eser miktar-
da bulunabilir.

P> Klorlu ¢ozeltiler, 6zellikle de tuz asitleri yikama makinesinin igine gir-
memelidir.

P Korozyon zararlarinin 6niine gecmek Uzere, yikama makinesinin pas-
lanmaz ¢elik dis kaplamasinin klor ve tuz asidi igceren ¢ozeltiler ve bu-
harlar ile temas etmemesine dikkat ediniz.

P Su sebekesindeki ¢alismalarin ardindan yikama makinesine gelen su
besleme borusunun havasinin alinmasi gerekir. Aksi takdirde yikama
makinesinin bilesenleri zarar gorebilir.

P> Sirkilasyon pompasinin havalandirilmasinin saglanmasi i¢in, dolap
icine monte edilen yikama makinesinde yan dolaplar ile makine arasin-
daki bosluklar silikon gibi malzemeler ile kapatilmamalidir.

P Kullanim kilavuzundaki ve kurulum planindaki kurulum talimatlarini
dikkate aliniz.

Ortamda bulunan ¢ocuklar

P Yikama makinesinin yakinlarindaki ¢ocuklara g6z kulak olunuz. Co-
cuklarin yikama makinesi ile oynamasina asla izin vermeyiniz. Diger
tehlikelerin yani sira, cocuklarin kendilerini yikama makinesinin icine ki-
litlemeleri tehlikesi s6z konusudur.

P Cocuklar yikama makinesini kullanmamalidir.
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» Cocuklarin islem kimyasallari ile temas etmesini engelleyiniz! islem
kimyasallar gozlerde agizda ve bogazda kimyasal yaniklarina sebep
olabilir veya bogulmaya yol agabilir. Bu sebeple cocuklari kapagi acik
yikama makinesinden uzak tutunuz. Yikama makinesinin iginde halen
daha islem kimyasali kalintilari bulunabilir. Islem kimyasalinin giivenlik
veri sayfalarini dikkate aliniz ve agzina veya goziine islem kimyasali
kagmis cocugu derhal doktora goétirtiniz.

Bilesenlerin ve aksesuarlarin kullanimi

P Sadece ilgili kullanim amacina uygun, Ureticinin orijinal ek donanim-
lari takilabilir. Cihazlarin tip tanimlari size Miele tarafindan belirtilecek-
tir.

P Sadece yikama makinesi Ureticisinin orijinal yuk tasiyicilan kullanil-
malidir. Orijinal aksesuarlarin degistirilmesi veya baska Ureticilere ait
yuk tasiyicilarin kullanilmasi halinde, yeterli temizlik ve dezenfeksiyon
sonucunun elde edilecegi garanti edilemez.

P Sadece Ureticisi tarafindan ilgili uygulama alani i¢in onaylanmis is-
lem kimyasallari kullanilmalidir. Islem kimyasallar Greticisi, yikanan
malzemenin materyali ve yikama makinesi Gizerindeki olumsuz etkiler-
den sorumludur.

Yikama makinesi lizerindeki semboller

Dikkat:
@ Kullanma kilavuzunu dikkate aliniz!

i |

Dikkat:
Elektrik carpma tehlikesi!

Sicak yluzeylere dikkat:
Kapak a¢ildiginda yikama kabininin i¢i cok sicak
olabilir!

Kesilme tehlikesi:
Yikama makinesini tasirken ve yerlestirirken ke-
silmeye karsi dayanikh koruyucu eldiven takiniz.

Eski Cihazin Elden Cikarilmasi

P> Litfen, eski cihazin kan ve diger vicut sivilari, patojen bakteriler, fa-
kiltatif bagli patojen bakteriler, genetigi degistiriimis malzemeler, tok-
sik ve kanserojen maddeler, agit metaller vb. ile kontamine olmus ola-
bilecegini ve bu sebeple elden ¢ikariimadan dnce bunlardan arindiril-
masi gerektigini dikkate aliniz.

Guvenlik ve gevrenin korunmasi amaciyla tim islem kimyasallar kalin-
tilarini, glivenlik ydnetmeliklerini dikkate alarak (koruyucu gozliik ve el-
diven kullanimi!) iyice temizleyiniz.

Cocuklarin kendilerini makinenin igine kilitleyememeleri igin kapak kili-
dini de ¢ikariniz veya tahrip ediniz. Ardindan cihazi usuliine uygun ola-
rak elden ¢ikariniz.
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Makinenin giicliniin acilmasi ve kapatiimasi

Makinenin giicui-
niin agilmasi

Makinenin glicii-
niin kapatiimasi

20

Ana salter

Yikama ve dezenfeksiyon makinesinin elektrik baglantisini kesmek icin
kullanilan ana salter servis kapaginin arkasinda bulunur.

m DOS ¢ekmecesini aginiz.

m Servis kapagini sag ve sol Ust ucundan tutunuz ve servis kapagini tu-
tucudan disar ¢ekiniz.

m isletim ana salterini | ON konumuna getiriniz.

m Servis kapagini yerine oturana kadar yikama makinesine dogru basti-
rniz.

m DOS ¢ekmecesini kapatiniz.

Baslatma islemi sona erdikten sonra yikama makinesi calismaya hazir
olur.

m DOS ¢ekmecesini aginiz.

m Servis kapagini sag ve sol Ust ucundan tutunuz ve servis kapagini tu-
tucudan disari gekiniz.

m isletim ana salterini 0 OFF konumuna getiriniz.
m Servis kapagini yikama makinesine dogru bastiriniz.
m DOS ¢gekmecesini kapatiniz.



Ana mentu

Ana mentiideki is-
lemler

Ana menu

Yikama makinesinin ana menusu bir tst bilgi satir, solda segim alani,
ortada program sec¢im alani ve sagda digmelerden olusur.

Program secimi
c% g ¢

Level 2

Q Q
(=) O

Mini Universal Ow
o

& (] A
Standart Soguk suyla durulama

R, Ay
i}

& Demin. suyla durulama Kurutma
e 2 >
Pompalama, standart Pompalama, geri kazanim

Secim alanindaki semboller araciligiyla asagida belirtilen islemler uy-

gulanabilir:

- Oturum agma ve kapatma

- Oturum acilan seviyeye bagli olarak bir programin segcilmesi (bkz. “is-
letim” bolumui)

- Ekran dilinin degistiriimesi

- Oturum agilan seviyeye bagli olarak yikama makinesinin ayarlarini de-

gistirmek icin {& Sistemn fonksiyonlarn mendsiiniin acilmasi (bkz.
“{ Sistem fonksiyonlari” balimii)

- Ekranin, drnegin silerek dezenfekte edilmesi icin kilitlenmesi (bkz.
“Bakim tedbirleri”, “Yikama makinesinin temizlenmesi”, “Ekranin kilit-
lenmesi” balim)

- Mesaj iceren acilir pencerelerin kapatilmasi (bkz. “Hata bildirimleri ve
uyarilar” — “Ekrandaki hata gosterimi” balimu)

- Etkin bildirimleri iceren listenin acilmasi (bkz. “Hata bildirimleri ve
uyarilar” — “Etkin bildirimlerin listesi” bolim)

Sag taraftaki digmeler araciligiyla asagida belirtilen islemler gercekles-

tirilebilir:

- Kapagin agilmasi

- Gecikmeli baslatma siiresinin ayarlanmasi (bkz. “isletim” bolim)

- Bir program icin program testi baslatilmasi (bkz. “isletim” bdlimii)

- Oturum agilan seviyeye bagli olarak segilen programin baglatiimasi
(bkz. “Isletim” bolumi)
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Ana mentu

Seviyenin degisti-
rilmesi

Oturum agma &3

Oturumu kapatma
&%

Otomatik oturum
kapama

Ekran dilinin de-
gistirilmesi &

22

Yikama makinesinin ¢esitli islevlerine erisim 4 seviyeye ayrilmistir.
Oturum agilan seviyeye karsilik gelen girisler yikama makinesinin ekra-
ninda gosterilir.

Sembol |Aciklama

&3 Seviye 1- oturum agmadan
8 Seviye 2 - Isletim

&%  |Seviye 3 - Teknisyen
&& | Seviye 4 - Yonetici

m Oturum agma bilgileri giris penceresini agmak i¢in se¢im cubugun-
daki &3 diigmesine basiniz.

m istediginiz seviye icin sifreyi giriniz ve girisinizi OK ile onaylayiniz.
Oturum agilan seviye secim cubugunda goriintilenir, 6rnegin: &8 Le-
vel 4. Etkinlestirilmis fonksiyonlar yikama makinesinin ekraninda goste-
rilir.

Ornegin yikama makinesini yetkisiz erisime karsi korumak igin, uzun bir

slire boyunca makinenin yaninda bulunulmayacaksa, oturum acilan se-
viyenin oturumu kapatilmalidir.

m Secim cubugunda &g diigmesine basiniz.

Oturumu agilan seviyenin oturumu kapatilir ve segim gubugunda sevi-
ye 1icin &3 sembolii goriintiilenir.

Daha ytiiksek seviyelerin etkinlestiriimis fonksiyonlari yikama makine-
sinde bloke edilir.

Belirlenen sire iginde ekranda herhangi bir digmeye basiimadiysa
oturum acilmis olan seviyeden otomatik olarak cikilir.

Zaman aralig Ayarlar | Kod/Otomatik oturum kapama menisinde belirle-
nir (bkz. “{& Sistem fonksiyonlar” — “Ayarlar/kodlar (degistirme) me-
ntst” bolima).

Ekran dili degisikligi, ayarlanmis olan sistem dilini etkilemez. Protokol-
ler ve ciktilar sistem dilinde verilir.

m Ekranin secim cubugunda B diigmesine basiniz.
Ekran diini sec menUsu goruntulenir.

<O digmesi araciligiyla ayarlanmis olan dili degistirmeden dil segimi
boliminden c¢ikabilirsiniz.

m istediginiz dilin diigmesine basiniz.
Ust bilgi satirinda Ekran dilini sec basligl, secilen dilde goriintiilenir.
m D digmesine basiniz.

Ekranda Forksiyon etkin, [itfen bekleyin bildirimi goriintiilenir. islev sona
erdikten sonra, ekranda tekrar baslangic mentisi gosterilir.



Kapagin acilmasi ve kapatiimasi

Kapagin acilmasi

Kapagin kapatil-
masi

Kapagin acil kilit
a¢cma mekanizma-
si vasitasiyla agil-
masi

Kapak kilidi

Yikama makinesi elektronik bir kapak kilitleme sistemi ile donatilmistir.
Kapak sadece su durumlarda agilabilir:

- Yikama makinesinin elektrik baglantisi yapildiysa

- Yikama makinesindeki ana salter | konumundaysa

- Herhangi bir program ¢alismiyorsa

- 0= dugmesi etkinlestirildiyse

Program sona erdiginde yikama kabini, kapak, yuk tasiyicilar ve yika-
nan malzeme sicak olabilir. 60 °C ve Uzeri bir sicaklik durumunda
ekranda bir bildirim gosterilir:
1 Dikkat, yanik tehlikesi

Sicak ylzeyler

m Ekranda o= diigmesine basiniz.
m Kapak kulpunu tutunuz ve kapagi asagi dogru aginiz.

/N Ezilmeler nedeniyle yaralanma tehlikesi.
Kapagin kapanma alanina elinizi sokmayiniz.

m Kapagi, kilitleme tertibati kenetlenene kadar yukari dogru kaldiriniz.

/N Haslanma, yanma veya kimyasal yanigi tehlikesi!

Bir program calisirken acil kilit agma mekanizmasi kullanilirsa, disari-
ya sicak su ve islem kimyasallari ¢ikabilir. Dezenfektan kullaniminda
ayrica zehirli gazlarin solunmasi tehlikesi de mevcuttur.

Kapag acil kilit agma mekanizmasi vasitasiyla sadece mutlaka ge-
rekliyse acginiz.

m Yikama makinesini elektrik sebekesinden ayiriniz.

Q00
00088
Q000!
ROOOOG
i
00000

[o/o/s/0l0/00]

QOOOOO0
Q000000
QOO0
QOO0
QOOO00Q
OOOO0CO

§

N

m DOS ¢ekmecesini aginiz.
m Acil kapak agma tertibatinin halkasini asagi dogru ¢ekiniz.
Kapagin kilidi duyulur bir sekilde acilir. Artik kapagi acabilirsiniz.
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Su yumusatici

Su sertlik derece-
sinin ayarlanmasi

Rejenerasyon gos-
tergesi

24

Su sertlik derecesi

lyi temizlik sonuglari elde etmek icin yikama makinesinin yumusak, ki-
regsiz suya ihtiyaci vardir. Sert sebeke suyu durumunda yikanan mal-
zemelerde ve yikama kabini duvarlarinda beyaz bir katman olusur.

0,71 mmol/I ve Usti bir su sertlik derecesine sahip sebeke suyunun
yumusatilmasi gerekir. Bu, dahili su yumusaticida 0,18—10,7 mmol/I
araliginda gerceklesir.

Bunun i¢in su yumusaticinin tuza ihtiyaci vardir ve sebeke suyunun
tam sertlik derecesi ayarlanmis olmalidir.

Fabrika ayari olarak su yumusatici, 3,39 mmol/I su sertlik derecesine
ayarlanmistir.

Su sertlik derecesi farkliysa, 0,71 mmol/litrenin altinda olsa bile fab-
rika ayari degistirilmelidir.

Degisken su sertlik derecesi durumunda daima en ylksek degeri ayar-
layiniz, 6rnegin su sertlik derecesi 1,4—3,1 mmol/l ise 3,1 mmol/| dege-
rini ayarlayiniz.

Yetkili su idaresi sebeke suyunun kesin sertlik derecesi hakkinda bilgi
verir.

Su sertlik derecesini bilmeniz, daha sonra ortaya ¢ikmasi mimkun bir
servis ¢alismasi durumunda teknisyenin isini kolaylastiracaktir. Bu se-
beple litfen sebeke suyunun sertlik derecesini buraya kaydediniz:

mmol/I
Su sertlik derecesi 0,18—10,7 mmol/I araliginda ayarlanabilir (bkz.
“4% Sistem fonksiyonlar” — “Bakim ve servis meniisii, su yumusatici”
balimu).

Ekranda asagidaki bildirim gorintulenirse, dahili su yumusatici tiken-
mis ve su artik yumusatilmaz demektir.

1 F845 Rejenerasyon gergeklestirin,

Su yumusatici rejenerasyon tuzu ile yeniden isleme tabi tutulmalidir.




Su yumusatici

Su yumusaticinin  Sadece 6zel, mimkin oldugunca blyuk taneli tuzlar veya yaklasik 1—
hazirlanmasi 4 mm'lik taneli rafine tuz kullaniniz.
Hicbir suretle sofra tuzu, sigir tuzu veya buz ¢6zme tuzu gibi farkli tuz-
lar kullanmayiniz. Bu tir tuzlar, su yumusatma sisteminde islev bozuk-
luguna sebep olan, suda ¢6zilmeyen bilesenler igerebilir.

Hazne yaklasik 2 kg tuz alir.

Yalnizca daha ince tanecik boyutuna sahip saf tuzlar mevcutsa, Iit-
fen Miele yetkili servisi ile iletisime geciniz.
Tanecik boyutu 4 mm'den buyik olan saf tuzlar kullanilamaz.

/N Kimyasal yanik tehlikesi

Tuz haznesine yanlislikla deterjan doldurulmasi, su yumusatma sis-
teminde tahribata sebep olur ve slizge¢ kapag) tikanabilir.

Buna bagl olarak tuz haznesinde basing olusur. Tuz kabini gikarirken
sigrayan yakici alkali ¢ozeltiden kaynaklanan kimyasal yanik riski ve
yaralanma tehlikesi vardir!

Tuz haznesine tuz doldururken elinizdekinin tuz ambalaji oldugundan
emin olunuz.

Tuz haznesinin dol-
durulmasi

m Slizge¢ kapagl tuz haznesinden ¢ikariniz.
m Tuz haznesine su yumusatma tuzunu doldurunuz.
m Suzgeg kapagl tuz haznesine takiniz.
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Su yumusatici

Tuz haznesinin
takilmasi
m Ust sepeti yikama kabininden ¢ikariniz.
m Yikama kabininin sol st tarafindaki baglanti ucunun plastik kapagini
sokindz.
/N Haslanma tehlikesi
Plastik kapakta az miktarda artik su vardir ve bu su 6nceki program
akisina bagl olarak ¢ok sicak olabilir.
Kapag dikkatlice aginiz ve kalan suyu yikama kabinine bosaltiniz.
m Tuz haznesini baglanti ucuna takip sikiniz.
Rejenerasyonun m Kapagi kapatiniz.

gerceklestirilmesi

Yikama makinesinde en az Level 2 oturumu agilmis olmalidir.

m {$& Sistern fonksiyonlan = Bakim ve servis > Su yumusatici menisiine ge-
¢iniz.
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Su yumusatici

Ardindan:

Ekranda asagidaki menu gosterilir:

<5 Rejenerasyon

Kalan kapasite O | Rejenerasyon >

Su sertligi

3.39  mmol/l

m Rejenerasyon » fonksiyonunu baslatiniz.
Rejenerasyon islemi otomatik olarak yapilr.

Su girisindeki su baglantisi basinci en az 200 kPa olmalidir.

Su baglantisi basinci 200 kPa'nin altindaysa veya su baglantisi ba-

sinci blyuk 6lctde dalgalaniyorsa, su yumusatici diizglin bir sekilde
rejenere edilemez. Rejenerasyon tamamlandiktan sonra, tuz hazne-
sinde hala tuz kalintisi bulunur. Tuzu tamamen eritmek ve su yumu-
saticiyl durulamak igin Rejenerasyon fonksiyonunu tekrar uygulayiniz.

m Yikama makinesinin kapagini aginiz.
m Mevcut olmasi muhtemel su basincinin tahliye edilebilmesi igin tuz
haznesini dikkatlice s6kinuz.

Su yumusaticisindaki su basinci ¢ok yiiksekse, tuz haznesi elle ¢ika-
rilamaz. 10—30 dakika bekleyiniz. Bu siire zarfinda su basinci yete-
rince azalmadiysa, Miele yetkili servisi ile iletisime geciniz.

m Tuz haznesini mutlaka yikama kabininin disinda bosaltiniz.

m Plastik kapagi yikama kabinindeki baglanti ucuna takiniz.

m Ust sepeti geri takiniz.

m Tuz haznesini ve slizge¢ kapagi temiz suyla yikayiniz.

m Tuz kalintilarini ve tuzlu suyu gidermek igin yikama kabinini, 6rnegin
Soguk suyla durulama programi ile durulayiniz.

Tuzlu su ve tuz kalintilari korozyona neden olabilir ve bu nedenle der-
hal durulanarak giderilmelidir.
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Yik tasiyici

Su beslemesi

28

Mobil liniteler, sepetler, modiiller ve ek béimeler

Yikama makinesi bir Gist ve bir de alt sepet veya bir mobil raf Gnitesi ile
donatilabilir; bunlar tirlerine ve sekillerine gore farkli ek bolmeler ve
modaullerle donatilabilir ve 6zel aksesuarlarla degistirilebilir.

Yuk tasiyicilar ve diger aksesuarlar gergeklestirilecek isleme uygun
secilmelidir.

Minferit uygulama alanlarina iliskin bilgileri, takip eden sayfalarda ve
yuk tasiyicilarin (varsa) kullanim kilavuzlarinda bulabilirsiniz.

Miele, [Ti] “Amacina uygun kullanim” béliimiinde belirtilen tiim uygula-
ma alanlari icin mobil raf tnitesi seklindeki yik tasiyicilar, sepetler, mo-
duller, eklentiler ve 6zel yikama donanimlari sunmaktadir. Buna iliskin
bilgileri Miele firmasindan edinebilirsiniz.

Plskirtme kollu mobil raf Gniteleri ve sepetler ve diger yikama dona-
nimlari arka yuzlerinde su beslemesine yonelik bir veya birden fazla
baglanti ucu ile donatilmistir. Yikama makinesinin i¢ine sokuldugunda
bu uglar yikama kabininin arka panelindeki su beslemesine baglanirlar.
Kapali yikama kabini kapagi mobil raf tnitelerini ve sepetleri konumla-
rinda sabit tutar.

Yikama kabini arka panelindeki bos baglantilar mekanik olarak kapanir.

Yiiksekligi ayarlanabilir list sepetler

Yuksekligi ayarlanabilen Ust sepetlerin yuksekligi, farkli yiksekliklere
sahip malzemelerin yeniden kullanima hazirlanmasi igin 3 cm'lik adim-
lar ile 3 konumda ayarlanabilir.

Yukseklik ayari icin Ust sepetin yanlarindaki makarali tasiyicilar ve se-
pet arka yuziindeki su baglantisinin yeri degistirilmelidir. Makarali tasi-
yicilar 2'ser vida ile Ust sepete takilidir. Su baglantisi, su bilesenlerden
olusur:

- 2 adet delikli paslanmaz gelik levha,

- plastik bir baglanti ucu ve
- 6 adet vida.

Ust sepetlerin yerini sadece yatay olarak degistirin. Sepetler egimli
(bir tarafi yukarida, bir tarafi asagida) takilmak tizere tasarlanmamis-
tir.

Yukseklik ayariyla Ust ve alt sepetin doldurma yuksekligi degisir.



Yik tasiyici

Ust konumun m Ust sepeti, cekebildiginiz kadar 6ne cekip kaldirarak raylardan cikari-
ayarlanmasi niz.

m Makarali tasiyicilari ve su baglantisini sokiinuz.

v

(UA

m iki yandaki makarali tasiyicilari en alt konuma vidalayiniz.

m Paslanmaz gelik levhayi su giris borusundaki deliklerin lizerine, en
ustteki delik kapanacak sekilde yerlestiriniz. Paslanmaz ¢elik levhayi
Ustten 2 vida ile tespit ediniz. Baglanti ucunu paslanmaz ¢elik levha-
nin alt deligine, orta delik kapanacak sekilde yerlestiriniz. Baglanti
ucunu 4 vida ile tespit ediniz.

Orta konumun m Ust sepeti, cekebildiginiz kadar éne ¢ekip kaldirarak raylardan cikari-
ayarlanmasi niz.

m Makarali tasiyicilari ve su baglantisini sokinuz.

m iki yandaki makarali tasiyicilar ortadaki konuma sikica vidalayiniz.

m Paslanmaz c¢elik levhayi su giris borusundaki deliklerin Gizerine, en
distaki delikler kapanacak sekilde yerlestiriniz. Paslanmaz celik lev-
hayi Ustten veya alttan 2 vida ile tespit ediniz. Baglanti ucunu pas-
lanmaz ¢elik levhanin orta deligine en distaki delik kapanacak sekilde
yerlestiriniz. Baglanti ucunu 4 vida ile tespit ediniz.
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Yuk tasiyici

Alt konumun ayar- = Ust sepeti, cekebildiginiz kadar 6ne ¢ekip kaldirarak raylardan ¢ikari-
lanmasi niz.

m Makarali tasiyicilari ve su baglantisini sokiinuz.

m iki yandaki makarali tasiyicilari en iist konuma sikica vidalayiniz.

m Paslanmaz gelik levhayi su giris borusundaki deliklerin izerine, en
alttaki delik kapanacak sekilde yerlestiriniz. Paslanmaz ¢elik levhayi
alttan 2 vida ile tespit ediniz. Baglanti ucunu paslanmaz ¢elik levha-
nin en Ust deligine ortadaki delik kapanacak sekilde yerlestiriniz.
Baglanti ucunu 4 vida ile tespit ediniz.

Son olarak kontrol m Ust sepeti tekrar raylar lizerine yerlestiriniz ve su baglantisinin mon-
edilmesi gereken- tajinin dogrulugunu kontrol etmek tzere dikkatli bir sekilde igeriye
ler: dogru itiniz.
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Yik tasiyici

Yikama suyu basinci 6l¢giimi

PlUskirtme kollari, enjektor moddlleri veya baska yikama baglantilari
olan tim yuk tasiyicilarinda, yikama basinci gerektiginde, drnegin per-
formans testlerinin bir parcasi olarak olculebilir.

Yikama suyu ba- Pliskirtme kollu ve ek enjektor moduilli veya baska yikama suyu bag-

sinci 6lgiimiine yo- lantili yik tasiyicilarda, yikama suyu basinci 6l¢cim i¢in enjektér mo-

nelik 6l¢lim girisi  dilUnln veya diger yikama suyu baglantilarinin tGzerinde bir baglanti
ongorilmustir. Kesin konum yik tasiyicilarin kullanim kilavuzlarinda
actklanmustir.

PlUsklrtme kollari olan ve baska yikama baglantilari olmayan yuk tasiyi-
cilarda, puskirtme kollarinin su giris borusunun yaninda yikama suyu
basinci dlciimii icin bir giris bulunur. Giris bir uyari sembolii /N ile isa-
retlenmis ve bir kor tapa ile kapatiimistir.

Olgimiin gergek- /N Yetersiz temizlik ve dezenfeksiyon nedeniyle enfeksiyon tehlikesi
lestirilmesi vardir.
Uyari sembolii A ile isaretlenmis 6lciim giris noktalarinda yeterli te-
mizlik ve dezenfeksiyon performansi yoktur.
Olciim girislerine hicbir kosulda yikanacak malzeme veya yikama do-
nanimi baglamayiniz.

m Yikama suyu basinci 6l¢imi igin kor tapayi bir Luer kilidi adaptort ile
degistiriniz.

E 447 gibi uygun Luer kilidi adaptorleri Miele firmasindan temin edile-
bilir.

m Olciimii gerceklestiriniz.

m Olciimden sonra dlciim girisini kor tapa ile tekrar kapatiniz.
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Uygulama teknigi

Bulasiklarin yer-
lestirilmesi

32

Yikanan malzeme

/N Kontamine malzeme nedeniyle saglik riski.

Kontamine malzeme, kontaminasyon tiirline bagli olarak enfeksiyon-
lar, zehirlenmeler veya yaralanmalar gibi ¢esitli saglik risklerine yol
acabilir.

Kontamine malzemeler ile yapilan islemlerde, kisilerin korunmasina
iliskin gerekli tim koruyucu tedbirlere uyuldugundan emin olunuz.
Ornegin koruyucu eldivenler takiniz ve uygun yardimci araclar kulla-
niniz.

/N Sadece lireticileri tarafindan yeniden kullanim icin makinede isle-
nebilecegi beyan edilmis olan malzemeleri islemden geciriniz ve 6zel
islem talimatlarini dikkate aliniz.

Tek kullanimlik malzemelerin kullanildiktan sonra yeniden kullanim
icin isleme tabi tutulmasina izin verilmez.

- Malzemelerin, tim yuzeyleri yikama suyu ile yikanacak sekilde yer-
lestiriimesi gerekir. Ancak bu sekilde diizglin temizlenebilirler.

- Temizligi onledigi icin yikanan malzemeler i¢ ice yerlestiriimemeli ve
birbirinin Gzerini kapatmamalidir.

- Yikanan malzemeler temizlenmeleri dnlenecek kadar yakin veya yan
yana durmamalidir.

- icinde bosluk bulunan malzemelerin ici yikama suyu ile tamamen yi-
kanmalidir. Bunun igin yikanan malzemeye uygun ve ozel yik tasiyici-
lar ve yikama donanimlari gereklidir.

- Dar, uzun, igcinde bosluk bulunan malzemelerin, bir yikama donanimi-
na yerlestiriimeden veya baglanmadan once, i¢lerinin iyice yikanabil-
diginden emin olunmasi gerekir.

- Oyuk kaplar, yikama suyunun engellenmeden girip ¢ikabilmesi igin il-
gili yUk tasiyiciya agizlari asagiya bakacak sekilde yerlestirilmelidir.

- Derin malzemeler, yikama suyunun disari akabilmesi icin mimkan ol-
dugunca egik bir sekilde yerlestirilmelidir.

- Uzun, ince ve iginde bosluk bulunan kaplari sepetlerin veya mobil raf-
larin mimkiin oldugunca ortasina yerlestiriniz. Burada, puskurtilen
su kaplara daha iyi ulasir.

- Parcgalara ayrilabilen malzemeleri mimkiinse ureticileri tarafindan ve-
rilen bilgiler dogrultusunda pargalarina ayiriniz ve her bir pargayi ayr
olarak yikayiniz.

- Hafif malzemeleri, yikama kabininde savrulmamalari ve plskirtme
kollarini engellememeleri igin ag ortiler ile sabitleyiniz.

- Klcuk ve en kiiclk parcalar sadece 6zel ek bolmelerde, tstl kapana-
bilir tel tepsilerde veya tel bolmeler icinde yikanmalidir.

- PUskirtme kollari, cok yuksek veya alttan cikinti yapan malzemeler
tarafindan engellenmemelidir.

- Doldurma ve bosaltma sirasinda kirilan camlar ve seramikler tehlikeli
yaralanmalara yol acabilir. Hasarli cam veya seramik malzemeler yi-
kama makinesinde isleme tabi tutulmamalidir.



Uygulama teknigi

Yikanan malzeme-
nin hazirlanmasi

- Nikel veya krom kapli malzemeler ile aliminyum malzemeler yeniden
kullanim icin makinede islemeye sinirli olarak uygundur. Bu yikanan
malzeme igin ¢ok 6zel proses kosullar gereklidir.

- Kismen veya tamamen plastikten olusan malzemelerde dayanabildik-
leri azami sicaklig dikkate aliniz ve programi bu dogrultuda seg¢iniz
veya segilen programin sicakligini ayarlayiniz.

Uygun yik tasiyicilar, yikama ekipmanlari ve diger aksesuarlar Miele
firmasindan temin edilebilir.

/N Tutusabilir gazlar nedeniyle patlama tehlikesi.

Tutusma noktasi 21 °C'nin altinda olan yanici ¢oziicllerden gaz sali-
nir ve tutusabilir gaz karisimlari olusabilir.

Yikama kabinine tGzerinde sadece eser miktarda ¢6ztci bulunan
malzemeler doldurunuz.

Doldurduktan hemen sonra bir yeniden kullanima hazirlama progra-
mi baslatiniz.

/N Céziiciiler nedeniyle maddi hasar.

Cozuculer makinenin elastomerlerine ve plastiklerine zarar verebilir
ve sizintilara yol acabilir.

Yikama kabinine lizerinde sadece eser miktarda ¢oztcu bulunan
malzemeler doldurunuz.

Doldurduktan hemen sonra bir yeniden kullanima hazirlama progra-
mi baslatiniz.

/N Korozyon nedeniyle maddi hasar.

Klorir iceren ¢ozeltiler, 6zellikle hidroklorik asit ve asindirici demir
iceren malzemeler, makinenin paslanmaz geliginde ve yuk tasiyici-
sinda korozyona neden olur.

Yikama kabinine klorir iceren ¢ozeltiler girmesine izin vermeyiniz.

Yikama kabinine paslanabilir demir icerikli maddeler koymayiniz.

/N Enfeksiyon tehlikesi ve cevresel zarar tehlikesi.
Mikrobiyolojik malzemeler, patojenler, fakultatif patojenler veya ge-
netigi degistirilmis malzemeler enfeksiyonlara veya cevresel zararla-
ra yol acgabilir.
Biyozararli maddelerin tasinmasina iliskin yasalari, standartlari ve
yonergeleri dikkate aliniz.

m On temizlik ve 6n islem icin yikanacak malzemelerin (reticisinin tali-
matlarini dikkate aliniz.

m Yikanacak malzemelerin i¢ci makineye yerlestiriimeden 6nce bosaltil-
mali ve buna iliskin kurallar dikkate alinmahdir.

m Yuksek miktarda kirin yikama kabinine girmesini 6nlemek amaciyla
yikanacak malzemeler gerekirse suyla kisaca yikanmalidir.

m Kaplardaki kan kalintilarini dokiiniz ve kan pihtilarini gikariniz.
m Petri kaplarindan besi ortamlari ¢ikarilmalidir.
m Tipa, mantar, etiket, mihutrleme mumu kalintilari vb. ¢ikarilmalidir.
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m Cila, yapistirici, polimer bilesikleri gibi suda ¢6zinmeyen kalintilari
uygun ¢ozlcduler ile temizleyiniz.
m Zor c¢ikarlabilen yardimci maddeleri ve kirlenmeye ek olarak yikanan

malzemeyi kontamine eden yardimci maddeleri temizleyiniz. Bunlar
arasinda sizdirmazlik gresi, kagit etiketler ve diger etiketler sayilabilir.

m Klc¢Uk parcalari, emniyet altina almak i¢in uygun kiiglik parca sepet-
lerine koyunuz.

m Yikanacak malzemeleri, malzeme Ureticisinin talimatlarina gore par-
¢alarina ayiriniz.

m Mevcut musluklari ve vanalari aginiz veya Ureticinin talimatlarina go-
re soklinlz ve pargalari uygun kiguk parga sepetlerine yerlestiriniz.

m Uzerinde ¢oziicli, klor iceren cozelti veya tuz asitleri bulunan malze-
meleri yikama kabinine koymadan 6nce suyla iyice ¢alkalayiniz ve su-
larinin iyice stizilmesini bekleyiniz. Yikanan malzeme yikama kabini-
ne konulduktan hemen sonra bir yeniden kullanima hazirlama progra-
mi baslatiniz.

m Yikanan malzemenin asagidakilerle kontamine olmasi durumunda ye-
niden kullanima hazirlanmadan 6nce sterilize edilmesi gerekip gerek-
medigini degerlendiriniz:

- Mikrobiyolojik materyaller

- Patojenler

- Fakdltatif patojenler

- Genetigi degistirilmis maddeler



Uygulama teknigi

Program
baslangicindan
once

Program
sona erdikten son-
ra

Herhangi bir programi baslatmadan 6nce su hususlari kontrol ediniz

(gorsel kontrol):

- Yikanan malzeme duizglin yerlestirilmis/baglanmis mi?

- Ongoriilen doldurma sablonuna uyulmus mu?

- 2 ucu aglk, ornegin pipetler veya viskozimetre gibi malzemelerin igi-
nen yikama suyu gecebiliyor mu?

- Plskurtme kollar temiz mi ve serbestge dénebiliyor mu?

- Slizge¢ kombinasyonu kirlerden arindirilmis mi?
Varsa, buyuk kirleri aliniz, gerekirse stizge¢ kombinasyonunu temizle-
yiniz.

- Sepetler veya mobil raf tnitesi su girisine dogru baglanmis mi?

- Cikarilabilir moddiller, plsktrtme uglari, yikama uglari ve diger yikama
donanimlari yeterince siki takili veya bagl mi?

- islem kimyasali kaplari yeterli seviyede dolu mu?

Program sona erdikten sonra su hususlan kontrol ediniz:
- Plskurtme uclari ve baglantilar sepete, mobil raf Gnitesine, modiile
veya bilesene saglam bir sekilde baglh mi?

- iginde bosluk bulunan tiim malzemeler halen daha ilgili piiskiirtme
ucu Uzerinde mi duruyor?

- Yeniden kullanima hazirlama sirasinda yik tasiyicilar Gzerindeki mal-
zemelerin konumu degisti mi?

islem sirasinda yikanan malzemenin konumu degisirse yeniden kul-
lanima hazirlama sonucu olumsuz etkilenebilir.

Ornegin petri kaplari ters dénmiis veya beher kaplari devrilmisse,
tekrar isleme tabi tutmanin gerekli olup olmadigini degerlendiriniz.

- Yikanan malzemelerin yikama sonuglarini gorsel olarak kontrol ediniz.
- 2 ucu aglk malzemelerin iginden yikama suyu gecgebiliyor mu?

- Yikanan malzemenin temizleme ve kurutma sonucunu goérsel olarak
kontrol ediniz.
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.. genis boyunlu
malzemeler

... dar boyunlu
malzemeler

36

Laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar gerecleri

Beher kabi, genis boyunlu erlenmayer sisesi ve petri kaplar gibi genis
boyunlu ya da test tlpleri gibi silindir seklindeki malzemeler doner
puUsklrtme kollari yardimiyla icten ve distan yikanabilir ve durulanabilir.
Bu amagla yikanan malzemeler ek bolmelere yerlestirilir ve puskirtme
kollu bos bir mobil raf Gnitesine konulur.

Dar boyunlu engelmayer siseleri, balon siseler, 6l¢ili silindir ve pipet-
ler gibi dar boyunlu malzemeler igin 6zel yik tasiyicilari gerekir.

Yuk tasiyicilari ile birlikte ayn bir kullanim kilavuzu verilir.

Malzemeler yerlestirilirken dikkat edilmesi gerekenler:

- Petri kaplari veya benzeri malzemeler, kirli taraflari asagi bakacak se-
kilde uygun bir ek bolmeye yerlestirilmelidir

- Pipetler uclari asagi bakacak sekilde yerlestirilmelidir

- Ek bolmeler, yik tasiyicinin kenarina en az 3 cm uzaklikta olacak se-
kilde yerlestirilmelidir

- Test tupleri icin olan ek bolmeler, yik tasiyicinin koseleri agikta dura-
cak sekilde puskiirtme kolu ¢evresinin Ustlinde olacak sekilde ortala-
yarak yerlestirilmelidir

- Cam kirllmasinin 6nlenmesi amaciyla gerektiginde bir file orti kulla-
nilmahdir




Uygulama teknigi

Program tablosu

Yikama makinesi, farkli uygulama alanlarina yonelik programlarla birlikte teslim edilir. Stan-
dart olarak teslimat kapsaminda bulunan yeniden kullanima hazirlama programlarinin para-
metre ayarlariile ilgili tablolar, programlama kilavuzunda bulunur.

Gli¢c kademeleri

Kullanilan sepetlerin ve modullerin tlrline ve sayisina bagli olarak, benzer bir yikama basinci
elde edebilmek icin farkl su miktarlari ve pompa devir sayilari gereklidir. Bu nedenle ¢ogu
program 2 glic kademesinde sunulur. “+” son ekine sahip programlarda su hacmi ve pompa
hizi, programlarin standart versiyonlarina gore daha yuksektir.

Program yapisi ve performans ile alakali asagida belirtilen parametreler farkl glic kademele-
rinde 6zdestir:

- Su kalitesi

- Sicaklik

- Bekletme stresi

- % olarak dozlanacak islem kimyasal

- Kurutma sicakligi

Programlarin/sepet-modiil kombinasyonlarinin glic kademeleri

Programlar Ust sepet Alt sepet
Puskirtme kollu Moddillt Taslyicl Moddilla
X
Gug kademesi X X
Standart 2 X
2
Gc kademesi X
Arti 2 2
1xA 303
Pipetler + 1 modiuil,
érn. A 300/X
1xA 304
+ 1 modul, X
orn. A 300/X
Flakonlar
1xA 304
+ 1 modul,
érn. A 300/X
1x A 304
X + 1 modiil,
érn. A 300/X
Flakonlar +
1x A 304 1x A 304
+ 1 modiil, + 1 modiil,
orn. A 300/X érn. A 300/X
s X
Pastdrizasyon
X X
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Programlar — Genel

Program Uygulama alani
@ Mini - Cok az kirli malzemeler i¢in ¢ok kisa program ve son durulama sonucuna ilis-
kin cok distk gereklilikler
- Cok cesitli kirlenmeler icin
- Proteinler gibi denistirici kalintilar icin uygun degil
- Metal tuzlar gibi anorganik, asitte ¢ozilen kalintilar igcin uygun degil
- 2 performans kademesi
(» Standart - Az kirli malzemeler icin kisa program ve son durulama sonucuna iliskin gok
dusuk gereklilikler
- Cok cesitli kirlenmeler icin
- Proteinler gibi denistirici kalintilar icin uygun degil
- Metal tuzlari gibi anorganik, asitte ¢ozillen kalintilar igin uygun degil
- 2 performans kademesi
(8 Universal - Az ila orta derecede kirli malzemeler icin program ve son durulama sonucuna
iliskin orta derecede gereklilikler:
- Organik kalintilarin ¢ikariimasi
- Metal tuzlan gibi anorganik, asitte ¢oziilen kalintilar igin kismen uygun
- 2 performans kademesi
@ Yogun - Orta derecede ila asiri kirli malzemeler icin program ve son durulama sonu-

cuna iliskin orta derece ila ylksek gereklilikler
- Organik kalintilarin ¢ikariimasi icin
- Metal tuzlan gibi anorganik, asitte ¢oziilen kalintilar i¢in kismen uygun
- 2 performans kademesi
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Ozel kirlenmeler igin programlar

Program Uygulama alani
¢4 inorganik - Az ila orta derecede kirli malzemeler i¢in program ve son durulama sonucuna
iliskin orta derece ila ylksek gereklilikler
- Metal tuzlan gibi anorganik, asitte ¢ozilen kalintilar ¢ikarmak icin
- 2 performans kademesi
QO Organik - Orta derecede ila asiri kirli malzemeler i¢in program ve son durulama sonu-
cuna iliskin orta derecede gereklilikler
- Ornegin gresler ve vakslar gibi inatgi organik kalintilarin ve asiri kurumus veya
1sil etki ile yapismis organik kalintilarin ¢ikarilmasi igin
- Metal tuzlar gibi anorganik, asitte ¢ozilen kalintilar i¢cin uygun degil
- 2 performans kademesi
& Yag - Asin kirli malzemeler i¢in program ve son durulama sonucuna iliskin orta de-
recede gereklilikler
- Sivi yaglarin, kati yaglarin ve kismen vakslarin ¢ikarilmasi icin
- Metal tuzlar gibi anorganik, asitte ¢oztlen kalintilar i¢cin uygun degil
- 2 performans kademesi
00 Agar - Orta derecede ila asiri kirli malzemeler i¢in program ve son durulama sonu-

cuna iliskin orta derecede gereklilikler
Agar jelatinin g¢ikariimasi igin

2 performans kademesi

Ozel malzemeler igin programlar

Program

Uygulama alani

oMo Plastikler

Az ila orta derecede kirli plastikler icin program ve son durulama sonucuna
iliskin orta derecede gereklilikler

Ornegin en fazla 55 °C sicakliga dayanikli plastik siseler gibi isiya duyarli la-
boratuvar ekipmanlari igin

2 performans kademesi

88 Flakonlar - Az ila orta derecede kirli kiiglik malzemeler i¢in program ve son durulama so-
nucuan iliskin orta derece ila yliksek gereklilikler
- Flakonlar, santrifrij ttpleri ve test tipleri i¢in
- 2 performans kademesi
~Z Pipetler - Az ila orta derecede kirli pipetler i¢in program ve son durulama sonucuna ilis-

kin orta derece ile yliksek gereklilikler

Olciim pipetleri ve tam pipetler icin
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Ozel yontemler

Program

Uygulama alani

2% Hijyen 93/10

- Birinci program blokunda 10 dk bekletme siresi ve 93 °C sicaklikta temizle-
me ve termal dezenfeksiyonigin program, yikama suyu ancak dezenfeksiyon
isleminden sonra pompalanarak bosaltilir

- 2 performans kademesi

§¢ Pastérizasyon

Ornegin gida maddelerinde mikroorganizmalarin vejetatif fazlarini 6ldiirmek
icin 60—90 °C'ye kadar kisa streli 1sitma programi

llave programlar

Program Uygulama alani
/. Soguk suyla - Yikama kabinin yikanmasi veya malzemelerin soguk suyla durulanmasina yo-
durulama nelik program; ornegin sunlarin giderilmesi igin:
— Rejenerasyon sonrasindaki tuz kalintilari ve tuzlu su
— Inatci kirler
— Dezenfektan kalintilar
veya
- Bir yeniden kullanima hazirlama programinin baslatiimasina kadar olan stire-
de yikanacak malzeme uzerindeki kalintilarin kurumasi ve yapismasini onle-
mek amaciyla
/% Demin. suyla |- Yikanan malzemenin tam demineralize suyla durulanmasina yénelik program;
durulama ornegin asagida sunlarin giderilmesi icin:
— inatci kirler
— Dezenfektan kalintilan
veya
- Bir yeniden kullanima hazirlama programinin baslatiimasina kadar olan stire-
de yikanacak malzeme Uzerindeki kalintilarin kurumasi ve yapismasini 6nle-
mek amaciyla
¥ Kurutma - Sicakhga dayanikli malzemelerin kurutulmasina yonelik program

- Isiya duyarl malzemeler igin uygun degildir

Servis programlari

Program

Uygulama alani

tzd Pompalama,
standart

Yikama suyunun ornegin bir program iptalinin ardindan pompalanarak bosaltil-
masl i¢in program

\&J Pompalama,

Yikama suyunun 6rnegin bir program iptalinin ardindan harici bir geri kazanim

geri kazanim tankina pompalanarak bosaltiimasi igin program

Y Geri k. tanki Harici geri kazanim tankinin doldurulmasi i¢in program, doldurma miktari 20 |
dolumu 20 |

9 Geri k. tanki Harici geri kazanim tankinin doldurulmasi igin program, doldurma miktari 40 |
dolumu 40 |

Y Geri k. tanki Harici geri kazanim tankinin doldurulmasi i¢in program, doldurma miktari 60 |
dolumu 60 |
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Kimyasal islem teknigi

Bu bolimde kirler, islem kimyasallari ve yikama makinesinin bilesenleri arasindaki olasi kim-
yasal etkilesimlerin sebepleri ve duruma gore hangi tedbirlerin alinmasi gerektigi aciklana-

caktir.

Bu bolim yardim amachdir. Tekrar kullanima hazirlama isleminiz sirasinda 6ngorilemeyen
etkilesimler ortaya ¢ikarsa veya bu konuya iliskin sorulariniz olmasi halinde litfen Miele'ye

basvurunuz.

Genel bilgiler

Etki

Tedbirler

Yikama makinesinin elastomer (contalar ve hor-
tumlar) ve plastik parcalarinin zarar gérmesi ha-
linde, bu durum 6rnegin malzemelerin sismesi-
ne, biizismesine, sertlesmesine, catlamasina ve
yirtiimasina yol acabilir. Béylece islevlerini yerine
getiremezler ve bunun sonucunda esas olarak
sizdirmalar meydana gelir.

- Hasarin sebepleri belirlenmeli ve giderilmelidir.

Ayni zamanda “Baglanan islem kimyasallar”,
“Makine igine giren kirler” ve “islem kimyasallari
ile kirler arasindaki reaksiyonlar” bélimlerine de
bakiniz.

Program akisi sirasinda ¢ok fazla kopik olusmasi
ytkanan malzemelerin temizlemesi ve durulan-
masini olumsuz etkiler. Yikama kabininden disari
ctkan kopuk makinede maddi zarara sebep olabi-
lir.

Kopuk olusmasi durumunda yikama prosesi
standartlastirilamaz ve valide edilemez.

- Kopuk olusumunun sebepleri belirlenmeli ve
giderilmelidir

- Kopuk olusumunu tespit etmek amaciyla yeni-
den kullanima hazirlama prosesi dlizenli olarak
kontrol edilmelidir

Ayni zamanda “Baglanan islem kimyasallar”,
“Makine icine giren kirler” ve “islem kimyasallari
ile kirler arasindaki reaksiyonlar” bélimlerine de
bakiniz.

Yikama kabinin ve aksesuarlarin paslanmaz celik
ylzeylerinde korozyon kendini farkh sekillerde
gosterebilir:

- Pas olusumu (kirmizi lekeler/renklenmeler)
- Siyah lekeler/renklenmeler

- Beyaz lekeler/renklenmeler (piiriizsiiz yiizeyde
asinma)

Cukurcuklanma korozyonu yikama makinesinde
sizintilara sebep olabilir. Uygulamaya bagl olarak
korozyon, yikama ve durulama sonucunu olum-
suz etkileyebilir (laboratuvar analizi) veya yika-
nan malzemede (paslanmaz celik) korozyonu te-
tikleyebilir.

- Korozyonun sebepleri belirlenmeli ve gideril-
melidir

Ayni zamanda “Baglanan islem kimyasallar”,

“Makine icine giren kirler” ve “islem kimyasallari

ile kirler arasindaki reaksiyonlar” bélimlerine de

bakiniz.
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Baglanan islem kimyasallari

Etki

Tedbirler

islem kimyasallarinin igerdigi maddeler dozaj
sistemlerinin dayanikllik ve islevselligi (¢ikis ka-
pasitesi) Uzerinde dnemli bir etkiye sahiptir.

islem kimyasallari Gireticisinin talimat ve dneri-
lerini dikkate aliniz

Dozaj sistemini dlizenli zaman araliklarinda
gozle kontrol ediniz

Dozaj sisteminin ¢ikis kapasitesini diizenli ola-
rak kontrol ediniz

Periyodik bakim zamanlarina uyunuz
Miele firmasina danisiniz

islem kimyasallari yikama makinesinin ve akse-
suarlarin elastomer ve plastik pargalarina zarar
verebilir.

islem kimyasallari {ireticisinin talimat ve dneri-
lerini dikkate aliniz

Kolayca erisilebilen tim elastomer ve plastik-
lerin zarar gorlip gormedigini diizenli zaman
araliklarinda kontrol ediniz

Hidrojen peroksit ylksek oranda oksijen salabilir.

Sadece test edilip onaylanmis islemleri kulla-
niniz

Hidrojen peroksit durumunda yikama sicaklig
70 °C'den dusuk olmalidir

Miele firmasina danisiniz

Asagidaki islem kimyasallari fazla miktarda ko-
plk olusumuna sebep olabilir:

- Tensid iceren deterjanlar ve parlaticilar
Koptk, asagida belirtilen yerlerde olusabilir:

- islem kimyasallarinin dozajlandigi program
blogu

- Sonraki program bloguna tasima sonucu

- Sonraki programa parlatici dozaji tasimasi so-
nucunda

Yikama programinin dozaj sicakhgi, dozaj kon-
santrasyonu vb. gibi islem parametreleri tim
islem koptiksiiz/az kopukli gerceklesecek se-
kilde ayarlanmahdir

islem kimyasallari iireticisinin talimatlarini dik-
kate aliniz

Ozellikle silikon bazl kdpiik gidericiler sunlara
sebep olabilir:

- Yikama kabini ylizeyinde tabaka olusumu
- Yikanan malzeme lizerinde tabaka olusumu

- Yikama makinesinin elastomerlerinin ve plas-
tiklerinin zarar gormesi

- Ornegin polikarbonat, pleksiglas vs. gibi yika-
nan malzemenin belirli plastiklerinin zarar gor-
mesi

Koplk gidericiyi, sadece istisnai durumlarda
veya islem i¢in mutlaka gerekliyse kullaniniz

Yikama kabini ve aksesuarlar deterjan ve kopulk
giderici kullanilmaksizin periyodik olarak Crga-
nik programi ile temizlenmelidir

Miele firmasina danisiniz
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Makinenin igine giren kirler

Etki

Tedbirler

Asagida belirtilen maddeler hortumlardaki ve
contalardaki elastomerlere ve yikama makinesi-
nin plastik parcalarina zarar verebilir:

- Sivi yaglar, vakslar, aromatik ve doymamis hid-
rokarbonlar

- Yumusaticilar
- Krem gibi kozmetik, hijyen ve bakim Grinleri

Yikama makinesini kullanma sikligina bagli ola-
ra alt kapi contasi periyodik olarak hav birak-
mayan bir bez veya stinger ile silinmelidir

Yikama kabini ve aksesuarlar deterjan kullanil-
maksizin Crganik programi ile temizlenmelidir

On yikamada ‘Yad programi veya tensid igeren,
notr pH'l deterjan dozajli 6zel program kulla-
nilmahdir

Asagidaki maddeler yikama ve durulama sirasin-
da cok fazla képuk olusumuna sebep olabilir:

Dezenfektan, deterjan vb. gibi islem maddeleri

Ornegin mikrotiter plakalari gibi analize yonelik
reaktifler

Sampuan ve krem gibi kozmetik, hijyen ve ba-
kim trUnleri

Tensidler gibi genel olarak koptiren maddeler

Yikanacak malzeme onceden yeterli miktarda
suyla calkalanmali ve durulanmalidir

Bir veya birden fazla, sicak veya soguk suyla ki-
sa 6n yikama iceren bir yikama programi segil-
melidir

Uygulama dikkate alinarak, mimkinse silikon
yagl icermeyen, kopuk giderici eklenmesi

Asagidaki maddeler, yikama kabini ve aksesuar-
larin paslanmaz ¢eliginde korozyona sebep ola-
bilir:

- Tuz asitleri

Klor iceren diger maddeler, 6rnegin sodyumk-
lorlr vb.

Konsantre sulfirik asit

Kromik asit

Demir partikilleri ve capaklari

Yikanacak malzeme onceden yeterli miktarda
suyla calkalanmali ve durulanmalidir

Yikanacak malzeme ancak sulari stiziildukten
sonra mobil raf tGnitesine, modiillere ve ek bol-
melere yerlestiriimeli ve yikama kabinine ko-
nulmalidir

Yikanan malzeme yikama kabinine konulduktan
muimkun oldugunca hemen sonra bir yeniden
isleme programi baslatiimalidir

islem kimyasallar ile kirler arasindaki reaksiyonlar

Etki

Tedbirler

Dogal sivi ve kati yaglar alkalik islem kimyasallari
ile sabunlasabilir. Bu sirada glicli bir kopUk olu-
sumu meydana gelebilir.

Yag programi kullanilmalidir

On yikamada tensid iceren, nétr pH'li deterjan
dozajli 6zel program kullaniimahdir

Uygulama dikkate alinarak, mimkinse silikon
yagi icermeyen, kopik giderici eklenmesi

Kan gibi ¢ok miktarda protein igeren kirler, alkalik

islem kimyasali ile birlikte asir bir koptk olusu-
muna yol acabilir.

Yikama programi igin bir veya birden fazla, so-
guk suyla on yikama seciniz

Aliminyum, magnezyum, ¢inko gibi adi metaller
cok asitli veya alkalik islem kimyasallari ile hidro-
jen salabilir (patlama gazi reaksiyonu).

islem kimyasallari iireticisinin talimatlarini dik-
kate aliniz
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/N Uygun olmayan islem kimyasali sonucu saglik riski.

Uygun olmayan islem kimysallarinin kullanimi, genel olarak istenme-
yen yeniden isleme sonuglarina yol agar ve bedensel yaralanmalara

ve maddi hasarlara neden olabilir.

Sadece yikama makinesine 6zel islem kimyasallari kullaniniz ve ilgili

dreticinin kullanim talimatlarini dikkate aliniz.

Ureticinin toksik olarak zararsiz kalinti miktarlara iliskin verdigi bilgi-

leri mutlaka dikkate aliniz.

/N islem kimyasali sonucu saglik riski.

Islem kimyasallari, kismen asindirici ve tahris edici maddelerdir.
islem kimyasallari kullaniminda, gecerli giivenlik yonetmeliklerini ve
islem kimyasallari treticisinin glivenlik bilgi formlarini dikkate aliniz.
islem kimyasallari Ureticileri tarafindan talep edilen tiim koruyucu
tedbirleri aliniz; 6rnegin koruyucu gozliikler veya koruyucu eldivenler
kullaniniz.

Islem kimyasallarinin giivenlik bilgi formlari, yikama makinesinin isle-
timi sirasinda kolayca erisilebilir olmalidir.

Dozaj sistemleri

Yikama makinesi standart olarak 2 dozaj sistemi ile donatilmistir. Opsi-
yonel olarak 2 adet dahili dozaj sistemi daha monte edilebilir.

Mavi hortumlu dozaj sistemi sivi deterjan icin tasarlanmistir. Kirmizi
hortumlu dozaj sistemi notralizasyon maddesi i¢in tasarlanmistir.

Programlar DOS 1 DOS 3 DOS 4
Programlar — Genel
Ozel kirlenmeler igin prog- Asidik deter-
ramlar * Alkali deter- | janveyanot- |
Ozel malzemeler icin prog- | Jan ralizasyon
ramlar maddesi
X Hijyen 93/10
& Yag Alkali deter- | Asidik notrali- | Emilgator
jan zasyon mad-
desi
¢ Pastérizasyon - - -

* & Yag haric
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Renkli isaret

islem kimyasallari
icin kaplar

Dozaj sistemleri ve dozaj borulari renkli olarak isaretlenmis olmalidir.
Miele genel olarak asagidaki renk atamalarini kullanir:

- Mauvi: deterjan igin

- Kirmizi: noétralizasyon maddesi igin

- yesil: kimyasal dezenfektan veya
ikinci bir deterjan icin

- beyaz: asit iceren islem kimyasali icin

- sarn serbest isaretleme icin

- Siyah: serbest isaretleme icin

ilave bir dozaj sistemi monte edildigi takdirde, kullanilan islem kimya-
salini ve bu islem kimyasalina atanmis rengi asagidaki tabloya giriniz.
islem kimyasallari iceren kaplar baglanacagi zaman, bu renk ilgili kapla-
rin hangi dozaj borularina baglanmasi gerektiginin tespit edilmesini ko-
laylastirir.

Dozaj sistemi Renk islem kimyasali
1 Mavi
2
3 Kirmizi
4

Bir dozaj sistemi ile farkl islem kimyasallari dozajlanacaksa, islem
kimyasallar degistirilmeden dnce dozaj sistemi yikanmalidir, bkz.
menu

4 Sistem fonksiyonlan > Bakim ve servis = Dozaj sistemleri.

DOS ¢ekmecesinde 10 litre kapasiteli 2 kap veya 5 litre kapasiteli
3 kap i¢in yer vardir.
Diger kaplar yikama makinesinin disina bir yere yerlestirilmelidir.

DOS gekmecesinin disina yerlestirilen kaplari baglamak igin Miele
yetkili servisi tarafindan bir donustirme kiti takilabilir.

Kabi yikama makinesinin yanina, yere veya bitisikteki bir dolabin igine

koyunuz. Kap, yikama makinesinin tstliine konulmamalidir.

DOS ¢ekmecesinin tabani, kaplarin hafifge egik sekilde konulmasini
saglar. Kaplarin mimkun oldugunca tamamen bosaltilmasini saglamak
icin dozaj borular sag tarafta olmahdir.
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islem kimyasali
kaplarinin degisti-
rilmesi

46

Ekranda ilgili bildirim goruntilendiginde islem kimyasali kaplarini do-
lu kaplarla degistiriniz, 6rnegin DOS x kabini dedistir.

i ||

~—

m Yikama makinesinin sag tarafindaki DOS ¢ekmecesini disari ¢ekiniz.
m ilgili kabi DOS ¢ekmecesinden cikariniz.

m Kabi hassas olmayan ve kolay temizlenebilen bir ylizey tzerine koyu-
nuz.

m Dolu kabi bos kabin yanina yerlestiriniz ve kapagi aginiz.
m Bos kabin kapagini aliniz ve dozaj borusunu ¢ikariniz.

m Dozaj borusunu dolu kabin agzina sokunuz.

islem kimyasallarinin birbirleriyle karistiriimasini énlemek amaciyla
dozaj sisteminin ve dozaj borusunun renk kodunu dikkate aliniz!

m Kapagi yerine oturana kadar asagl bastiriniz.
m Dozaj borusunun uzunlugunu kap boyutuna gore ayarlayiniz.

Dozaj borusu kabin dibine kadar ulagsmalidir.




Sivi islem kimyasali dozaiji

m Kabin disina damlayan islem kimyasallarini siliniz.
m Dolu kabi DOS ¢cekmecesine yerlestiriniz.
m DOS ¢ekmecesini kapatiniz.

Dozaj hortumlarinin ve kablonun bikilmemesine veya sikismamasi-
na dikkat ediniz.

Yizeye damlamis olan islem kimyasallarini siliniz.

m DOS % kabin degistir bildirimini sag Ustteki X digmesi ile kapatiniz.

islem kimyasali kabi her degistirildiginde, dozaj sistemindeki olasi
havayi disari atmak icin Dozaj yolunu doldur fonksiyonu uygulanmali-
dir, bkz. menii {& Sistem fonksiyonlar=Bakim ve servis>Dozaj sistemleri.
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Calistirma

Program sec¢imi

Standart programlarin uygulama alanlari program tablosunda agiklan-
mistir (bkz. “Uygulama teknolojisi” — “Program tablosu” balim).

Program segimi

m istediginiz programin diigmesine basiniz.

8'den fazla program etkinlestiriimisse, secim menulsini asagi kaydi-
rabilirsiniz.

Secilen programin rengi sari olur.

Programin baslatilmasi

Bir program sadece yikama makinesinin kapagi kapaliyken baslatilabi-
lir. Kapak kapatildiginda » digmesinin rengi yesile doner.

m » digmesine basiniz.
Program uygulanir.

Hata bildirimleri mevcutsa program baslatilamaz.

Secim alaninda /N\ sembolii gosteriliyorsa, énce etkin bildirimleri ice-
ren listeyi ele aliniz (bkz. “Hata bildirimleri ve uyarilar” bolim).

Program akisi

Baslatildiktan sonra program otomatik olarak calisir. Program akisina
ve program parametrelerine iliskin ayrintili bilgileri, yikama makinesinin
ekranindan okuyabilirsiniz (bkz. “Makine tanitimi” — “Ekrandaki kuman-
da elemanlari” bélimd).
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Program sonu

Program sona erdikten sonra ekranda Program sona erdi gosterilir
ilerleme cubugunun rengi saridan yesile gecer.

Programin iptal edilmesi

Devam eden bir program istenilen anda iptal edilebilir. Yikama suyu
bosaltilir ve ardindan kapak kilidi kaldirilir.

/N Sicak malzeme, yikama suyu veya sizan buharlar nedeniyle has-
lanma, yanma veya kimyasal yanik tehlikesi.

Yikanan malzemeler ve yikama kabini ¢cok sicak olabilir. Ayrica sicak
yitkama suyu veya buhar sizabilir.

Kapagi acarken dikkat ediniz! Kapagl yavasca ac¢iniz ve yukselen bu-
harlarin icinde durmayiniz.
m B digmesine basiniz.

Ekranda bir glivenlik sorgusu gosterilir:
Program iptal edilsin mi?

m Glvenlik sorgusunu Evet ile onaylayiniz.

Su tahliye islemi tamamlandiktan sonra su bildirim gosterilir:
Program iptal edildi.

ilerleme cubugunun rengi saridan kirmiziya gecer.
o= digmesi etkinlestirilir.

Guvenlik nedeniyle Kapak serbest birakma igin bir PIN atanmis olabilir.
Bu durumda kapak sadece PIN girildikten sonra acilabilir (bkz. “Sis-
tem fonksiyonlari” — Ayarlar/Kodlar” balimd).
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Gecikmeli baslatma

Bir programin baslatilmasini, 6rnegin gece tarifesinden yararlanmak
Uzere, geciktirme olanagi mevcuttur. Gecikmeli baslatma o6zelligi daki-
ka hassasliginda ayarlanabilir.

Uzun kuruma sureleri yeniden kullanima hazirlama sonucunu kotu-
lestirebilir. Ayrica yikanan paslanmaz ¢elik malzemeler igin korozyon
riski artar.

m Baslangic zamanini ayarlamak icin ekranin sag tarafindaki -4 diigme-
sine basiniz.

m Ekran tus takimini kullanarak planlanan baslangi¢ zamani igin tarih ve
saati giriniz.

m Girisleri Enter ile onaylayiniz.

m P> diigmesine basiniz.

Program ayarlanan saatte otomatik olarak baslar.

o  Universal

o
Level 2

Baslangic saati O 8 ‘.1 5
&  21.06.2024 .

Otomatik program baslatma fonksiyonu istenilen anda iptal edilebilir.
Bunu yapmak i¢in ekranin sag tarafindaki B diigmesine basiniz.
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Program testinin uygulanmasi

Seviye 4 - Yonetici bolimiinde yeni olusturulan veya degistirilen prog-
ramlar Program testi ile kontrol edilebilir, 6rnegin temizleme performan-
Sl.

Program testi sirasinda, program akisi her yikama blokunun ardindan
su tahliyesinden 6nce durur ve numune almak igin kapak kilidi kaldirilir.

/N Haslanma, yanma veya kimyasal yanigi tehlikesi!

Program testi sirasinda kapagl acarsaniz, asagidaki tehlike kaynakla-
rini mutlaka dikkate aliniz:

Yiksek sicakliga sahip yikama bloklarinda yanma ve haslanma tehli-
kesi vardir.

islem kimyasallarinin dozlandigi yikama bloklarinda kimyasal yanik
ve zehirli buharlarin solunmasi tehlikesi vardir.

Yuksek sicakliklara sahip yikama bloklarinda, sizan buhar duman de-
dektorlerinin hatali alarm vermesine yol agabilir.

Numune alma 6rnegi
Ekranda ana menu gosterilir.
m istediginiz programin diigmesine basiniz.

m Program testini etkinlestirmek icin ekranin sag tarafindaki 4¥ diigme-
sine basiniz.

m Program testi digmesine basiniz.
m P> digmesine basiniz.

Program baslar ve program akis gostergesi gortnttlenir. Ekranin st
bilgi satirinda, program adindan sonra Mumune alimi terimi gosterilir.

Her program blokunun ardindan yikama suyu bosaltilmadan 6nce bir
bildirim gosterilir, 6rnegin:
1MNumune alimi

+ Blok: MNotralizasyon

+ Numune alimiicin kapak agilsin mi?

m OK diigmesine basiniz.
Kapak kilidi kaldirilir.
m Bir numune almak igin kapagi aginiz.

Ekranda su bildirim gorintilenir:
1 Mumune alimi
+ Devam etmek icin kapad kapatin

m Kapagi kapatiniz.
Yikama suyu bosaltilir ve bir sonraki program bloku baslar.

Bir program blokunun ardindan numune alinmasi gerekmiyorsa:
m iptal digmesine basiniz.
Yikama suyu bosaltilir ve bir sonraki program bloku baslar.

5 dakika iginde herhangi bir digmeye basmazsaniz, program otoma-
tik olarak devam eder.
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Ag baglantisi

Yikama makinesi bir Ethernet araylzi araciligiyla misteri agina bagla-

nabilir. Baglanti icin kategori 5 (CAT5) veya daha yiiksek bir Ethernet
kablosu gereklidir.

isletmeci, agin giivenli yapilandiriimasindan ve isletiminden sorumlu-
dur. Glvenli yapilandirma, yikama makinesine ag tabanli saldiri riskini
azaltir. Guvenli olmayan bir yapilandirma, saldirida bulunabilecek olasi
kisiler igin yetkisiz erisimi kolaylastirabilir.

/N Yetkisiz erisim nedeniyle olasi tehlikeler

Ag baglantisi Gizerinden yetkisiz erisim yoluyla yikama makinesindeki
ayarlar degistirilebilir.

Yikama makinesine erisim, 6rnegin baglanti noktasi yonlendirme kul-
lanilarak dogrudan ya da dolayli olarak kamusal/glivensiz aglar lize-
rinden kesinlikle mimkun kilinmamalidir!

192.168.10.1ile 192.168.10.255 arasi IP adresleri yetkili servise ay-
rilmistir! Bu adresler kesinlikle evsel agda ayarlanmamalidir!

Litfen yikama makinesinin ag yapilandirmasi icin asagidaki tavsiyeleri
de dikkate aliniz:

1. Yikama makinesinin bulundugu agr mimkin oldugunca fazla kisit-
lama ile yapilandiriniz.

— Yalnizca kesinlikle erismesi gereken cihazlarin veya kisilerin aga
erismesine izin veriniz

— Ag segmentasyonu i¢in 6rnegin bir VLAN kullaniniz

2. Aga bagli tim cihazlarin givenli bir sekilde yapilandirildigindan
asagidakiler yardimiyla emin olunuz:

— Bagl cihazlarin ilgili kullanim kilavuzlarinda yer alan ag glvenli-
gine iliskin bilgiler

— Almanya Federal Bilgi Glvenligi Kurumunun tavsiyeleri (htt-
ps://www.bsi.bund.de)

3. Asagidaki alanlara 6zellikle dikkat ediniz:
— Kullanici yonetimi
— Personel giris ve ¢ikislari
— Yetkilendirme
— Kimlik dogrulama
— Gilncelleme yonetimi vb.

Proses dokiimantasyonu

Yikama makinesinden gelen yikama protokollerinin ¢iktisi, proses do-
kimantasyonuna yonelik harici bir yazilim veya bir ag yazicisi Gizerinden
aktarlabilir.

Uygun yazilim ¢oztimlerine iliskin daha fazla bilgiyi Miele'den edinebi-
lirsiniz.

Sadece EN/IEC 62368 standardi uyarinca test edilip onaylanmis ci-
hazlar kullaniniz.




Ag baglantisi

Web arayiiziiniin
acilmasi

Oturum agma

Oturumu kapatma

CKM iletisim modiili

Yikama makinesi, ag baglantisi igcin bir CKM iletisim moduli ile donatil-
mistir. CKM, ag ayarlarinin yapilandirilabildigi, yazicinin kurulabildigi
veya sifrenin degistirilebildigi kendine ait bir Web arayiziline sahiptir.

Web araytizu, yerel aginizdaki herhangi bir is istasyonundan gorunttle-
nebilir. Bunun i¢in yikama makinesinin kontrol sisteminde yapilandiril-
mis bir arayliz, giincel bir Web tarayici ve yikama makinesi ile ag bag-
lantisi mevcut olmak zorundadir.

CKM vyapilandirmasi ile ilgili gerekli bilgiler ag yoneticiniz tarafindan
verilir.

Yikama makinesinin IP adresi, Miele yetkili servisi veya yikama maki-
nesinin Ureticisi tarafindan yetkilendirilmis bir uzman teknisyen tara-
findan isletmeye alma sirasinda kumandaya girilir.

m Yikama makinesinin IP adresi bilgisini, : 7000 uzantisini ekleyerek web
tarayicisinin adres gubuguna giriniz:
https://<IP adresi>:7000

m Girilen bilgiyi “Return” ile onaylayiniz.

Oturum agma penceresi tarayici penceresinde gortntilenir.
Kullanici adi “user” sabittir ve degistirilemez.

m Kullanict ve Sifre bilgisini girip Login Gzerine tiklayiniz.

Varsayilan fabrika ayari olarak sifre atanmamustir. ilk Login sirasinda bir
sifre belirlenmelidir. Bunun i¢in kullanici girisinden sonra Login tzerine
tiklayarak Sifreyi dedistir iletisim penceresini aginiz, bkz. “Sifrenin de-
gistiriimesi”.

Web tarayicida Tk yapilandirmasi gosterilir.

Yikama makinesini yetkisiz erisime karsi korumak igin yapilandirma ta-
mamlandiktan sonra oturumu kapatiniz.
m Sag Ustte Logout digmesine tiklayiniz.

Oturumu kapatma islemi bir agilir pencere ile onaylanir:
Oturum kapama basarnl

m Tarayici penceresini kapatiniz.
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Sifreyi degistir
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Sifreyi degistir digmesi ile sifreyi istediginiz anda degistirebilirsiniz.

user kullanici seviyesi icin sifre en az 8 haneli olmalidir. Sifre blylk ve
kiguk harflerden, rakamlardan ve 6zel karakterlerden olusur ve asagi-
daki 4 kosuldan en az 3'Unu karsilamaldir. En az sunlar igermelidir:

- 1 blyuk harf

- 1 kiguk harf

- 1rakam

- 1 6zel karakter
izin verilen 6zel karakterler 1 ”#S$%&'()*+,-./:;<=>?@[\]*_{|}~.
Atanan sifre yazilim glincellemelerinden sonra da korunur.

m Sag Ustte Sifreyi dedistir digmesine tiklayiniz.

Tarayici penceresinde Sifreyi degistir iletisim penceresi gosterilir.
m Kullanici yanina “user” kullanici adini giriniz.

m Sifre yanina glincel sifreyi giriniz.

ik Login sirasinda Sifre giris alanini bos birakiniz.

m Sifreyi yeni yanina yeni sifreyi giriniz ve bir sonraki satirda yeni sifreyi
tekrarlayiniz.
m Girilen bilgiyi Kaydet ile onaylayiniz.

Kaydetme islemi bir agilir pencere ile onaylanir:
Basanyla kaydedildi

iletisim penceresini, sifreyi degistirmeden Iptal ile kapatabilirsiniz.
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Tarih ve saat

Manuel

NTP

Sifirla

Kontrol et

CKM yapilandirmasi

CKM yapllandirmasi asagidaki bolimleri igerir:

- Tarih ve saat

- AG

- Yazicl

- KM eylemler

Yikama makinesinin ve CKM'nin tarih ve saati birbirinden bagimsiz
ayarlanabilir. Verilerin her iki sistemde de senkronize edilmesini sagla-
mak icin, yikama makinesinde Saat senkronizasyonu ayarinin yapilmasi

tavsiye edilir. (Bkz. “Sistem fonksiyonlan” — “Ayarlar/Genel/Tarih ve
saat” bolumu).

CKM Tarih ve saat altinda CKM igin glincel ayar mevcuttur. Ayarlar altin-
da tarih ve saatin manuel olarak mi yoksa bir zaman sunucusu ile mi
ayarlanacagini secebilirsiniz.

m Segenege tiklayiniz.

Tarih ve saat i¢in se¢im alani gorintulenir.

m Takvimi aginiz ve tarih ve saati seginiz.

m Secimi OK ile onaylayiniz.

Bir acilir pencere kaydetme islemini onaylar.

m Acilir pencereyi Tamam ile kapatiniz.

m Ayari, sayfanin sonundaki Kaydet digmesi ile kaydediniz.

m Segenege tiklayiniz.

MNTP adresiicin giris alani ve Zaman dilimi icin segim alani gosterilir.

m NTP zaman sunucusunun IP adresini giriniz.

m Saat dilimini se¢mek UGzere listeyi agmak i¢in \ Uizerine tiklayiniz.
m Saat dilimini seginiz.

m Ayari, sayfanin sonundaki Kaydet digmesi ile kaydediniz.

m Sifirla digmesine tiklayiniz.

NTP zaman sunucusunun |P adresi silinir.

m Kontrol et digmesine tiklayiniz.
Baglanti durumu gorintilenir.
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Ag

Yazici
IP adresi
Sistem dili

Hemen yazdir

Yazici durumu

Test sayfasi
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Ag ayarlarini manuel olarak girebilir veya DHCP araciligiyla alabilirsiniz.
Asagidaki bilgiler gereklidir:

- P adresi

- Alt ag maskesi

- Ag gecidi

- MAC adresi (sabit sekilde atanir)

DHCP Acik olarak ayarlanmissa:

m Verileri ilgili giris alanlarina giriniz.

Alternatif olarak, verileri DHCP araciligiyla alabilirsiniz.
® DHCP yanindaki Acik Gzerine tiklayiniz.
Veriler alinir ve varsa mevcut bilgilerin tzerine yazilir.

Ag durumu gosterilir:
- Aktif
- Aktif dedil

m Verileri kaydetmek icin sayfanin sonundaki Kaydet digmesine tiklayi-
niz.

Yikama protokollerini yazdirmak igin bir ag yazicisi kurulabilir.

m Ag yazicisinin IP adresi bilgisini giriniz.

Web tarayicida ayarlanan Sistem dili, yikama protokolinun dilini etkile-
mez.

Yikama protokolleri yikama makinesinin kumandasinda % » Ayarlar =
Genel = Sistemn dill boliminde ayarlanan Sistemn dili ile yazdirilir.

Hemen yazdir parametresi, programin bitiminden hemen sonra bagl ya-
zicida bir yikama protokoliintin yazdirlip yazdiriimayacagini tanimlar.
Dogrudan yazdirmaya ek olarak, yikama protokolleri yikama makinesi-
nin kumandasina kaydedilir. Bunlar, daha sonra < > Isletim bilgileri > Yi-
kama protokolleri mentsinden manuel olarak yazdinlabilir.

m Se¢cmek Uzere listeyi agmak igin v lzerine tiklayiniz.
m istediginiz secenegi seciniz:

- Kapal = Dogrudan yazdiriimaz

- Aclk = Program sonunda yazdirilir

m Ayarlari kaydetmek i¢in sayfanin sonundaki Kaydet digmesine tiklayi-
niz.

m Yazicl durumu digmesine tiklayiniz.

DUgmenin Gzerinde Yazicl adi ve Yazicl durumu gosterilir.
m Test sayfasi dugmesine tiklayiniz.

Bagli yazicida bir test sayfasi yazdirihr.



Ag baglantisi

CKM eylemleri

CKM yeniden bas-
lat

CKM IPPP sifresi
sifirla

Makine verilerini di-
sa aktar

Makine verilerini
ice aktar

Yasal bilgiler

Asagidaki islemleri yapabilirsiniz:
- CKEM yeniden baslat

- CKM IPFP sifresi sifirla

- Makine verilerini disa aktar

- Makine verilerini ice aktar

m CKM yeniden baslat digmesine tiklayiniz.

CKM modydili yeniden baslatilir. Yeniden baslatma sirasinda su bildirim
gorintulenir:
Fonksiyon etkin, [Utfen bekleyin

ik kurulum sirasinda bir proses dokiimantasyonu yazilimi baglanirsa,
bu yazilim tarafindan bir sifre atanur.

Proses dokiimantasyonu yazilimi daha sonraki bir tarihte degistirilirse,
CKM modultindeki mevcut sifre sifirlanmalidir.

m Bunun i¢in CKM IPPF sifresi sifirla digmesine tiklayiniz.

Proses dokiimantasyon yazilimi CKM modiline yeni bir sifre géndere-
bilir.

“Basarnyla kaydedid” bildirimini Tamam ile kapatiniz.

Mevcut yikama protokollerini ve musteri programlarini disa aktarabilir-
siniz.

m Bunun igin Makine verilerini disa aktar digmesine tiklayiniz.

Makine verileri bir ZIP dosyasinda bir araya getirilir ve bilgisayarinizin
indirme klasortne kaydedilir.

Bir PLW 8636 yikama makinesinden disa aktarilmis musteri program-
larini ige aktarabilirsiniz. Musteri programlari bir ZIP dosyasina kayde-
dilmelidir.

m Bunun igin Makine verilerini ice aktar digmesine tiklayiniz.

Web tarayicisinda bir se¢im penceresi gortnttlenir.

m Sec¢iminizi Ustteki Tamam digmesi ile onaylayiniz.

Bilgisayarinizin dosya yoneticisi agilir, drnegin Gezgin.

m ilgili ZIP dosyasini seciniz ve dosya yoneticisinde secimi onaylayiniz.
m ice aktarmayi baslatmak icin alttaki Tamam diigmesine tiklayiniz.

m Yasal bilgiler digmesine tiklayiniz.

Bilgiler web tarayicisinda gosterilir. Herhangi bir ayar yapilmasi mim-
kiin degildir.
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Seviye yetkileri
Gucu agildiktan sonra yikama makinesi ¢alismaya hazirdir. Glnlik rutin
isler oturum agmadan gercgeklestirilebilir.

Servis ve yonetim faaliyetleri ek bilgi gerektirir, bkz. “Kullanici profilleri”
bolima.

Oturum agmadan

Kullanim

Teknik

OHONONC

Yonetim

Ana meniiniin secim alanindaki & diigmesi yalnizca 2. seviyeden iti-
baren gorintilenir.

Sistem fonksiyonlar

Meni bilgileri bolimlerinde, bir kullanicinin igerikleri okuyabilecegi ve-
ya degistirebilecegi asgari kullanici seviyeleri sunulmustur.
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Genel bakis

{; Sistem fonksiyonlari

Menii 6gesi

Bakim ve servis

Parametre

Asgari seviye

Filtre

Dozaj sistemleri

iletkenlik dlctim mod. ayari

Su yumusatici

Servis araliklar

Isletim bilgileri

Yikama protokolleri

Bildirimler

Kayrt defteri

Tip etiketi

Yasal bilgiler

Ayarlar

Genel

Ag

Kodlar (degistir)

Makine ayarlarn

Program secenekleri

Kopyala

Dizenle

Onayla

Sil

®D®O®®E ®©6®®e 0 e OO e e
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Genel bakis

60

“Bakim ve servis’” meniisti

Bakim ve servis menlsinde devam eden isletim icin fonksiyonlar bir
araya getirilmistir. Gosterilen icerikler oturum agilan seviyeye baglidir.
Genel bakis bolimtunde, bir kullanicinin igerikleri okuyabilecegi veya

degistirebilecegi asgari kullanici seviyeleri sunulmustur.

Menii 6gesi
Filtre

Dozaj sistemleri

Parametre

Kaba filtre, gosterge

Asgari seviye

Kaba filtre, sifirlama

ince filtre, gosterge

ince filtre, sifirlama

Slizge¢ kombinasyonu,
etkinlestirme

Slizge¢ kombinasyonu,
gosterge

Slizge¢ kombinasyonu,
sifirlama

Slizge¢ kombinasyonu,
zaman aralig

@ ® ® ©O e

lletkenlik lcim mod. ayari

Dozaj yolunu doldur

Dozaj yolunu yika

Ayarla

ONONO;

Su yumusgatici

Demineralize su 6l¢.

Soguk su élgimi

Ayarla

® ®©

Servis araliklar

Kalan kapasite

Rejenerasyon

Su sertligi

OO0,

Bakim, gosterge

Kalifikasyon, gosterge

Kalifikasyon, ayarlama

ONONO,
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Filtre

Kaba filtre

ince filtre

m Bakim ve servis menUsunde Filtre menl 6gesini seginiz.
Ekranda asagidaki menu gosterilir:

<>  Filtre bakimi

Kaba filtre Kalan stire 100 h Sifirla O
ince filtre

Stizge¢ kombinasyonu

Kurutma Unitesinin kaba filtresi degistirildikten sonra ¢alisma saati sa-
yaci sifirlanmalidir, bkz. “Bakim islemleri” — “Filtrenin degistirilmesi”
bolimu.
m Sol tarafta Kaba filtre menl 6gesini seginiz.
Kalan sUre alaninda bir sonraki filtre degisimine kadar kalan ¢alisma sa-
atlerini okuyabilirsiniz.
m Sifrla O diigmesine basiniz.
Ekranda bir acilir pencere gosterilir:
1 Bakim gerceklestirildi mi?
+ Sayac sifirlanyor
m Soruyu Tamam ile onaylayiniz.

Fonksiyonu iptal edebilirsiniz. Bunun icin iptal digmesine basiniz.

Kurutma Unitesinin kaba filtresi i¢in kalan stire sifirlanir.

Kurutma Unitesinin ince filtresi degistirildikten sonra calisma saati sa-
yaci sifirlanmalidir, bkz. “Bakim islemleri” — “Filtrenin degistirilmesi”
bolima.

m Sol tarafta Ince fitre meni 6gesini seciniz.

Kalan stre alaninda bir sonraki filtre degisimine kadar kalan ¢alisma sa-
atlerini okuyabilirsiniz.

m Sifrla O diigmesine basiniz.
Ekranda bir agilir pencere gosterilir:
i Bakim gerceklestirildi mi?

+ Sayag sififlaniyor
m Soruyu Tamam ile onaylayiniz.

Fonksiyonu iptal edebilirsiniz. Bunun icin iptal digmesine basiniz.

Kurutma Unitesinin ince filtresi icin kalan sire sifirlanir.
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Suizge¢ kombinas-
yonu

X program sonra

Sayacin sifirlanma-
Sl

Aralik

62

Yikama kabinindeki stizgeglerin her glin kontrol edilmesi ve diizenli ola-
rak temizlenmesi gerekir, bkz. “Bakim tedbirleri” — “Yikama kabinindeki
stizgeclerin temizlenmesi” bolimu. Dizenli araliklarla gerekli bakimi
hatirlatmak icin kumandada bir sayac etkinlestirilebilir.

Zaman araligi kullanim tarzina ve beklenen partikiil/kati madde oranina
gore ayarlanmalidir.

m Sol tarafta Slzgeg kombinasyonu mend 6gesini seginiz.
Ekranda asagidaki menu gosterilir:

<>  Filtre bakimi

Kaba filtre

ince filtre Takip

Siizge¢ kombinasyonu
100 program sonra. Sifirla O
Aralik
100

Fonksiyon varsayilan fabrika ayari olarak etkindir. Devre disi birakmak
igin Takip digmesine basiniz.
Izleme devre disi birakilirsa, gosterge ve digmeler gizlenir.

X program sonra alaninda, bir sonraki Stuzgeg kombinasyonu bakimi igin
kalan program baslatma sayisini gorebilirsiniz.
m Sifirla O diigmesine basiniz.
Ekranda bir acilir pencere gosterilir:
i Bakim gerceklestirildi mi?
+ Sayag sififlaniyor
m Soruyu Tamam ile onaylayiniz.

Fonksiyonu iptal edebilirsiniz. Bunun icin iptal digmesine basiniz.

Bir sonraki bakima kadar mevcut olan program baslatma sayisi sifirla-
nir.

Arallk parametresi ile, stizge¢ kombinasyonu bakiminin hatirlatilacagi
program akisi sayisi tanimlanir.

m Aralk dugmesine basiniz.

Ekran tus takimi acilr.

m Ekran tus takimini kullanarak istediginiz program sayisini giriniz.

m Girilen bilgiyi Tamam ile onaylayiniz.

Degistirilen program sayisi ancak bir sonraki Sifirla sonrasinda X prog-
ram sonra alanina kaydedilir.
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Dozaj sistemleri

Dozaj yolunu dol-
dur

m Bakim ve servis menlUsunde Dozaj sistemleri menu 6gesini seginiz.
Ekranda asagidaki menu gosterilir:

D Dozaj sistemleri

DOS1 Dozaj yolunu doldur » Dozaj yolunu yika 2
DOS 2
DOS 3
DOS 4 Avyarla > Akis hizi 0 ml
Dozaj pompasi Akis dlcer
120.0 ml/min 2000 imp/I

islem kimyasali iceren kap yenisiyle degistirilmisse, ilgili dozaj sistemi
icin Dozaj yolunu doldur fonksiyonu yiraGtalmelidir.
m Sol tarafta, kabi degistirilen dozaj sistemini seginiz.
m Dozaj yolunu doldur digmesine basiniz.
Ekranda bir agilir pencere gosterilir:
1 Dozaj yolunu doldur
+ Emis borusunu takin
+ Kapag kapatin
Her iki kosul saglaniyorsa:
m Tamam dugmesine basiniz.

Fonksiyonu iptal edebilirsiniz. Bunun icin iptal digmesine basiniz.

Dozaj yolu doldurulurken ekranda su bildirim gortnttlenir:
1 Dozaj yolu dolduruluyor.

Fonksiyon tamamlandiktan sonra su bildirim gorintulenir:
1 Dozaj yolunun doldurulmas bitti.

m Bildirimi Tamam ile kapatiniz.
Dozaj sistemi kullanima hazirdir.

Fonksiyon bittikten sonra, yikama kabininde islem kimyasallari kalinti-
lari kalabilir.

islem kimyasali gok kopiiklii ise, programi baslatmadan énce yikama
kabininin arka duvarindaki islem kimyasal kalintilarini durulayabilirsi-
niz. Bunun igin 6rnegin bir 6l¢l kabi ve 1ila 2 litre su kullaniniz.

m Yikama kabinini durulamak icin Soguk suyla durulama programini bas-
latiniz.
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Dozaj yolunu yika

64

Bir dozaj sistemindeki islem kimyasallar bir digeriyle degistirilmeden
once, Dozaj yolunu yika fonksiyonu gergeklestirilmelidir.
m Sol tarafta, islem kimyasallarinin degistirilecegi dozaj sistemini segi-
niz.
m Dozaj yolunu yika digmesine basiniz.
Ekranda bir agilir pencere gosterilir:
i Dozaj yolunu yika
+ Emis borusunu takin
+ Kapad kapatin
/N Dozaj sistemindeki hasarlar.

Suyun icinde bulunan, 6rnegin kum, tiy veya benzeri kigtk yabanci
cisimler, dozaj sistemi tarafindan cekilebilir ve dozaj sistemini tika-
yabilir ya da bozabilir.

Suda yabanci cisimlerin bulunmadigindan emin olunuz.

m Kapagi kapatiniz.

m Dozaj borusunu en az 1 litre tam demineralize su igeren bir kaba yer-
lestiriniz

m Tamam dugmesine basiniz.

Fonksiyonu iptal edebilirsiniz. Bunun icin iptal digmesine basiniz.

Dozaj yolu durulanirken ekranda su bildirim gorintuilenir:
1 Dozaj yolu yikaniyor.

Fonksiyon tamamlandiktan sonra su bildirim gériintilenir: 1 Dozaj yolu-
nun yikanmas bitti.

m Bildirimi Tamam ile kapatiniz.
m Dozaj borusunu tam demineralize su igeren kaptan ¢ikariniz.
Dozaj sistemi yeni bir islem kimyasali igin hazirdir.

Fonksiyon bittikten sonra, yikama kabininde islem kimyasallari kalinti-
lari kalabilir.

islem kimyasali cok kdpiiklii ise, programi baslatmadan énce yikama
kabininin arka duvarindaki islem kimyasali kalintilarini durulayabilirsi-
niz. Bunun igin ornegin bir 6lcl kabi ve 1ila 2 litre su kullaniniz.

m Yikama kabinini durulamak icin Soguk suyla durulama programini bas-
latiniz.

m Dozaj borusunu yeni islem kimyasallari kabina baglayiniz.
(Bkz. “Sivi islem kimyasallarinin dozajlanmasi” — “Islem kimyasal
kaplarinin degistirilmesi”).
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Ayarla
gerceklestirme

Avarla asagidaki durumlarda ilgili dozajlama sistemi icin gergeklestiril-

melidir:

- Baglanmis islem kimyasalinin degistiriimesi (degisen viskozite)

- Yeni dozaj pompasinin veya yeni debi sensoriiniin monte edilmesi

- Ornegin kalifikasyon, validasyon veya periyodik kontrol gibi dozaj sis-
teminin kontrol edilmesi gerekliligi

Dozaj pompasinin tam pompalama performansini ve debi sensorinin
darbe oranini belirleyebilmek icin 2 adet mezur gereklidir:

-1x500-1.000 ml

-1x100 ml

m Dozaj sisteminin dozaj borusunu 500—1.000 ml mezire yerlestiriniz.
m 500—1.000 ml mezire dozlanacak islem kimyasalini doldurunuz.

Dozaj borusunun samandirasi, hava emilmemesi i¢in tim ayarlama
islemi sirasinda islem kimyasal tarafindan kapatiimalidir. 500—
1.000 ml'lik 6l¢iim silindirindeki islem kimyasali miktarini dozaj boru-
sunun boyutuna gore ayarlayiniz.

m 100 ml mezire dozlanacak islem kimyasalini doldurunuz.
m Ekranin sol tarafinda ayarlanacak dozaj sistemini seciniz.

Dozaj sistemi, ayarlama ¢alismasi baslatilmadan dnce havalandiril-
malidir.

Bunun igin:

m Kapagi kapatiniz.

m Dozaj yolunu doldur digmesine basiniz.
m Tamam dugmesine basiniz.

Fonksiyonu iptal edebilirsiniz. Bunun icin iptal digmesine basiniz.

Islem tamamlandiktan sonra:

m 500-1.000 ml'lik mezurt 100 ml'lik meziirden dozlanacak islem
kimyasali ile doldurunuz.

m 500—-1.000 ml mezirin dolum seviyesini isaretleyiniz veya not ali-
niz.

m 100 ml mezire 100 ml dozlanacak islem kimyasali doldurunuz.
m Ayarla digmesine basiniz.
Ekranda bir acilir pencere gosterilir:

i Ayar baslatisin mi?
+ Kapad kapatin

Dozaj sisteminin ayarlanmasini iptal diigmesi ile iptal edebilirsiniz.

m Tamam digmesine basiniz.

Ekranda bir agilir pencere gosterilir:

1 Ayar gerceklestiriliyor...

Aclilir pencerede bir ilerleme gubugu goriintiilenir. islem tamamlandi-
ginda, ekranda su sorgu gosterilir:

1 Belirlenen miktar girilsin mi?
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m Tamam digmesine basiniz.

Ekranda tekrar Dozaj sistemleri bildirimi gosterilir. Akis hizini girmeye
yonelik digme etkinlestirilir.

m Akis hizi digmesine basiniz.

Ekran tus takimi acilr.

m 500—-1.000 ml meziire, isaretlenen asil dolum seviyesine kadar
100 ml meziirden islem kimyasali doldurunuz.

m Doldurmak icin gerekli hacmi 100 ml meztrden okuyunuz.
m Okunan degeri ekran tus takimi ile giriniz.
m Girilen bilgiyi Tamam ile onaylayiniz.

Girilen akis hizini duzeltebilirsiniz. Akis hizi giris digmesi, menliden
cikana kadar etkin kalir.

Yeni degerler surada gorintilenir:
- Dozaj pompasi pompalama glicl
- Akis Glcer darbe orani
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lletkenlik olgiim
modiilliniin
ayarlanmasi

Kimyasal analizlerde veya yuzeylerin kaplanmasinda vs. oldugu gibi, yi-
kama ve durulama sonuglarina yonelik ekstra yuksek gereklilikler igin,
tam demineralize su ve soguk su 6lciim sistemi dlgim araligl dahilinde
ayarlanabilir.

Yikama makinesinin kumandasi, iletkenligi 25 °C referans sicakligina
gore %2,14/°C sicaklik katsayisi ile hesaplar.

Yikama suyu karismasi nedeniyle ¢ok ylksek olgtim degerlerinin on-
lenmesi i¢in yikama kabini tam demineralize su ile ¢alkalanmalidir.
iletkenlik 6lciim modiiltiniin kalibrasyonu sirasinda oturum kapatilirsa
islev iptal edilir. Otomatik oturum kapama etkinse glivenlik amaciyla
devre disi birakiniz. Bu durumda, iletkenlik 6lgtim moddltnin ayarlan-
masl tamamlandiktan sonra Otomatik oturum kapama yeniden etkin-
lestirilmelidir.

m Bakim ve servis menisiinde lletkenlik 8lcim mod. ayar menii 6gesini
seginiz.

Ekranda asagidaki menu gosterilir:

> iletkenlik 6lctim modiiliini ayarla
Demineralize su 6lg. » Standart degerler O
Demineralize su 6l¢glim degeri Manuel 6l¢iim degeri
0.0 ps/cm 0.0 us/cm

Soguk su 6leimu >

Soguk su 6lgim degeri Manuel 6l¢iim degeri
0.0 us/cm 0.0 us/cm
Ayarla [ 2

MenUlde asagidaki islevleri gergeklestirebilirsiniz:
- Giren tam demineralize suyun iletkenligini 6l¢cme
- Giren soguk suyun iletkenligini 6lgme

- Girilen manuel 6l¢im degerleri ile iletkenlik 6l¢iim modulini ayarla-
ma

- iletkenlik 6lciim modiiliiniin diizeltme faktorlerini varsayilan degerle-
re sifirlama
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Tam demineralize
su iletkenligini ol¢-
me

Soguk su iletkenli-
gini 6lgme

Ayar yapma

Standart degerlerin
secilmesi

68

m Demineralize su dlc. » digmesine basiniz.

Tam demineralize su 6lcimu yapilr.
Ekranda Demineralize su olgUmU aktif bildirimi gordntalenir.
Olgiim sonunda o= ve Manuel dlclm degeri dugmeleri etkinlestirilir.

m O~ diigmesine basiniz ve kapagi a¢iniz.

m Manuel iletkenlik 6l¢imUnu harici bir 6lciim cihazi ile gergeklestiriniz.
m Ekran tus takimini agmak igin Manuel dlciim dederi digmesine basiniz.
m Olciilen degeri ekran tus takimi ile giriniz.

m Girilen bilgiyi Tamam ile onaylayiniz

Ondalik sayi 6lgim degerleri matematiksel olarak yuvarlanmalidir.

m Kapagl kapatiniz.

m Soguk su dlgUml » digmesine basiniz.

Soguk su ol¢imu yapitlir.
Ekranda Soguk su dlgtmd etkin bildirimi gériintilenir.
Olg¢lim sonunda o= ve Manuel dlgtm dederi digmeleri etkinlestirilir.

m O~ diugmesine basiniz ve kapagl aginiz.

m Manuel iletkenlik 6l¢imunu harici bir 6l¢im cihazi ile gergeklestiriniz.
m Ekran tus takimini agmak i¢in Manuel dlgtm dederi digmesine basiniz.
m Olciilen degeri ekran tus takimi ile giriniz.

m Girilen bilgiyi Tamam ile onaylayiniz

Ondalik sayi 6lgim degerleri matematiksel olarak yuvarlanmalidir.

m Kapagi kapatiniz.

m Ayarla » digmesine basiniz.

iletkenlik 6lciim modiiliiniin ayarlanmasi gerceklestirilir.
Ekranda Ayar tamamlandi bildirimi gortntulenir.
Ayar sonunda Ayar tamamland mesaji gosterilir.

m Bildirimi Tamam ile kapatiniz.
Ekranda tekrar iletkenlik dlctm moddilind ayarla bildirimi gosterilir.

Tam demineralize su ve soguk su i¢cin saya¢ degerleri ekranda O dege-
rine getirilir.

m Standart dederler O diigmesine basiniz.

Ekranda Standart degerlere sifilansin mi? sorusu goérintilenir.

m Soruyu Tamam ile onaylayiniz.

Ekranda tekrar iletkenlik Slctm moddling ayarla bildirimi gosterilir.

Standart degerler digmesi gizlenir.
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Su yumusatici

Kalan kapasite

Rejenerasyon

Su sertligi

m Bakim ve servis menUsunde Su yumusatict menl 0gesini seginiz.
Ekranda asagidaki menu gosterilir:

<5 Rejenerasyon

Kalan kapasite O | Rejenerasyon >

Su sertligi

3.39  mmol/l

Yumusak su saglamak i¢in su yumusatici diizenli olarak rejenere edil-
melidir. Kalan kapasite alaninda, bir sonraki rejenerasyona kadar kullani-
labilir kalan su miktarini gorebilirsiniz.

Rejenerasyon “Su yumusatici, Su yumusaticinin hazirlanmasi” boli-
miinde agiklanmistir.

Su sertligi fabrikada 3,39 mmol/I olarak ayarlanmistir. Sebeke suyunu-
zun sertligi farkliysa, su sertlik derecesi buna gore degistirilmelidir.

m Su sertligi digmesine basiniz.

Ekran tus takimi acgilir. Simdiye kadar olan ayarlanmis deger gosterilir.
m Ekran tus takimini kullanarak sebeke suyunuzun su sertligini giriniz.
m Girilen bilgiyi Tamam ile onaylayiniz.

Yeni deger Su sertligi altinda gosterilir.
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Servis araliklan m Bakim ve servis menUstnde Servis aralklan ment 6gesini seginiz.
Ekranda asagidaki menu gosterilir:

<>  Servis araliklan

En ge¢ periyodik bakima kalan sire
06. Aralik 2024 1000 h
Bakim Yikama makinesinin bakimi ya belirli bir ¢galisma saatinden sonra ya da

en geg belirli bir tarihte yapilmalidir.

Bakim menisilinde kalan ¢alisma saatlerini ve en son tarihi okuyabilirsi-
niz.

Miele yetkili servisi veya uzman teknisyen bakim araliklarini ayarlayabi-
lir.
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Kalifikasyon

Aralik

Bakim araliklarina ek olarak, 6rnegin tekrarlanan islevsel kalifikasyon
icin kalifikasyon araliklari da belirlenebilir. Yikama makinesinin kalifikas-
yonu ya belirli bir galisma saatinden sonra ya da en geg¢ belirli bir tarih-
te yapiimalidir.

m Sol tarafta Kalifilkasyon meni 6gesini seciniz.

m GUn sayisini ve ¢calisma saatlerini belirlemek igin Kalifilkasyon arald
digmesine basiniz.

Ekranda asagidaki menu gosterilir:

<> Servis araliklari

Bakim

Kalifikasyon Kalifikasyon aralig

En ge¢ periyodik bakima kalan sire
06. Aralik 2024 500 h
Aralik Calisma saatleri
360 d 500 h
Sifirla O)

En gec ve periyodik bakima kalan stre alanlarinda tarihi ve bir sonraki kali-
fikasyona kadar kalan ¢alisma saatlerini okuyabilirsiniz.

Arallk parametresi ile yikama makinesinin kag¢ giin sonra yeniden kalifi-
ye edilmesi gerektigi belirlenir.

m Arallk dUgmesine basiniz.

Ekran tus takimi acilhr.

m Ekran tus takimini kullanarak istediginiz glin sayisini giriniz.

m Girilen bilgiyi Tamam ile onaylayiniz.

Degistirilen glin sayisi ancak bir sonraki Sifirla sonrasinda En geg alanina
kaydedilir.
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{3} Sistem fonksiyonlari

Calisma saatleri

Sayacin sifirlanma-
Sl

72

(calsma saatleri parametresi ile yikama makinesinin kag¢ ¢alisma saati
sonra yeniden kalifiye edilmesi gerektigi belirlenir.

m Calsma saatleri digmesine basiniz.
Ekran tus takimi agilir.
m Ekran tus takimini kullanarak istediginiz ¢alisma saati sayisini giriniz.
m Girilen bilgiyi Tamam ile onaylayiniz.
Degistirilen ¢calisma saati sayisi ancak bir sonraki Sifirla sonrasinda peri-
yodik bakima kalan sUre alanina kaydedilir.
m Sifirla O diigmesine basiniz.
Ekranda bir acilir pencere gosterilir:
i Bakim gerceklestirildi mi?
+ Sayag ve tarih sifilanyor
m Soruyu Tamam ile onaylayiniz.

Fonksiyonu iptal edebilirsiniz. Bunun icin iptal digmesine basiniz.

Bir sonraki kalifikasyona kadar kalan ¢alisma saati ve tarih sifirlanir.
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Genel bakis

Yikama protokolle-
rini yeniden yazdir

Bildirimler

“Isletim bilgileri” menlisii

|sletim bilgleri mendstinde yikama makinesi ve devam eden isletim hak-
kindaki bilgiler bir araya getirilmistir. Gosterilen icerikler oturum agilan
seviyeye baghdir. Genel bakis bolimunde, bir kullanicinin icerikleri
okuyabilecegi veya degistirebilecegi asgari kullanici seviyeleri sunul-
mustur.

Menii Menii 6gesi Asgari seviye
Isletim bilgileri

Yikama protokolleri

Bildirimler
Kayit defteri
Tip etiketi

OHOHONONO,

Yasal bilgiler

Yikama protokolleri menu 6gesi altinda 100 yikama protokolu gosterilir.

En yeni yikama protokoli listenin birinci satirinda bulunur. Kayitli yika-

ma protokoli sayisi 100'G astigl anda, listedeki en eski yikama proto-

kolU silinir.

Kaydedilen yikama protokolleri bir ag yazicisindan yazdirilabilir. Bunu

yapmak i¢in yikama makinesinin aga bagli olmasi gerekir.

m Isletim bilgileri mentistinde Yikama protokolleri menti 6gesini seciniz.

Ekranda yikama protokolleri gosterilir.

- Yikama protokolii secili degil = []

- Yikama protokolii secili = ¥

m Yazdirma i¢in bir veya daha fazla yikama protokoli se¢mek igin ilgili
bos karelere [] basiniz.

m = diigmesine basiniz.

Yikama protokolleri bagli ag yazicisina aktarilir ve yazdirilir. Ekranda su

gosterilir:

Protokoller yazdinlyor

Yazdirma tamamlandiktan sonra Protokoller basanyla yazdinldi bildirimi ve
yikama protokoll secimi sifirlanir.

Segcilen tim yikama protokolleri ag yazicisina aktarilmamissa, Protokol
yazdirma basansiz bildirimi gorintilenir. Yazdirilmayan yikama proto-
kolleri icin se¢im ayni kalir.

Bildirimler menl 6gesi altinda verilen bildirimler hata numarasi ile birlik-
te gosterilir. En yeni bildirim listenin birinci satirinda bulunur. Kayith bil-
dirimler bellek boyutunu astigl anda, listedeki en eski bildirim silinir.
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{3} Sistem fonksiyonlari

Kayit defteri

Tip etiketinin
gorintiilenmesi

Yasal bilgiler

4

m Isletim bilgileri mentisiinde Kayit defteri meni 6gesini seciniz
isletim ginliigii ekranda asagidaki parametrelerle birlikte gosterilir:

Parametre Olgii biri- | Agiklama

mi

Isletmeye alnma tarihi gg.aa.yyyy | Yikama makinesinin isletime alinmasi

Calsma saatleri h Programlarin toplam ¢alisma stresi

Son parti no. No. Yeniden kullanima hazirlanan son par-
tinin numarasi

Tuketimler

Soguk su I Buhar kondenseri tiketimi harig
toplam proses suyu tiketimi

Sicak su I Toplam tiketim

Demineralize su I Toplam tiketim

(Gen kazanim suyu I Toplam tiiketim

DOS 1 ml Toplam tiketim
Dos 2 ml Toplam tiketim
DOS 3 ml Toplam tiketim
DOs 4 ml Toplam tiketim
Tip etiketi menlsilinde asagida belirtilen bilgiler listelenir:
- Makine tipi
- Seri numaras
- Seri indeksi

- Malzeme numarasi

- Yazilim surdmu

- CKM seri numarasi

- CKM donanim tipi

- CEM yazilim strdm

Bu mentde, klinye, verilerin korunmasi ile ilgili bilgiler ve kullanim ko-
sullari gibi yasal bilgiler sunulmaktadir.

Bilgiler ekranda gosterilir. Herhangi bir ayar yapilmasi mumkuin degildir.
m Menuden Tamam digmesi ile gikiniz.
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Genel bakis

“Ayarlar” meniisii

Ayarlar menlsunde yikama makinesi, kullanim yerindeki gereksinimlere
gore ayarlanabilir. Gosterilen icerikler oturum acilan seviyeye bagldir.

Genel bakis bolimunde, bir kullanicinin igerikleri okuyabilecegi veya
degistirebilecegi asgari kullanici seviyeleri sunulmustur.

Menii 6gesi Parametre Asgari seviye
Genel
Sistem dili ©)
Tarih ve saat ®
Gosterge ve birimler ®
Ag ®
Kodlar (degistir)
PIN Level 2 — Level 4 @
Otomatik oturum kapama @
Kapak serbest birakma @
Makine ayarlan
Dozaj ®
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Genel m Ayarlar mentslinde Genel meni 6gesini seginiz.

Ekranda asagidaki menu gosterilir:

Sistem fonksiyonlar

Sistem dili Sistemn dili parametresi ile, yikama makinesinin kumandasinda ayarlanan
dil degistirilir. TUm protokoller sistem dilinde kaydedilir.

m {3 Sistern fonksiyonlan = Ayarlar > Genel bélimiinde Sistem dill meniisii-
nd aginiz.

m istediginiz dilin diigmesine basiniz.

m Onceki meniiye dénmek igin <O diigmesine basiniz.

Ekrandaki metin segilen ekran dilinde gosterilmeye devam eder.
Ekran dili istenildigi anda degistirilebilir, bkz. kullanim kilavuzu, “Ana
meni” — “Ekran dilinin degistirilmesi” balimu.
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Tarih ve saat

Saat senkronizas-
yonu

Tarih

Saat/Saat formati

Tarih ve saat boliminde slire gostergesi yikama makinesinin kumanda-
sinda ayarlanir.

m {3 Sistem fonksiyonlan = Ayarlar = Genel bélimiinde Tarih ve saat me-
nusunu aginiz.

Ekranda asagidaki menu gosterilir:

€D Avarlar | Tarih ve saat

Saat senkronizasyonu

Tarih
15. Agustos 2024

Saat Saat formati

12:45 24h

Tarih ve saat, dahili iletisim moduli CKM Uizerinden zaman senkroni-
zasyonu kullanilarak ayarlanabilir. (Bkz. “Ag baglantisi” — “CKM iletisim
moduli” bolimi).

m Saat senkronizasyonu digmesine basiniz.

Tarih ve saat bilgisi otomatik olarak ayarlanir.
Tarih ve Saat dugmeleri gizlenir.

Saat senkronizasyonu etkin degilse Tarih ve Saat manuel olarak ayarlana-
bilir.

Tarihin gortntilenmesi icin sabit bir format belirlenir.

m Tarih digmesine basiniz.

Tarih ayarlama penceresi acilr.

m Tarihi ayarlayiniz ve girisi “Enter” ile onaylayiniz.

Pencere kapanir ve tarih ayarlanmis olur.

Guncel saati ayarlamaniz mimkindur. Saati gorlintilemek i¢in 12 saat
ve 24 saat formati arasinda secim yapabilirsiniz.

m Saat digmesine basiniz.

Saat ayarlama penceresi agllir.

m Saati ayarlayiniz ve girisi “Enter” ile onaylayiniz.

Pencere kapanir ve saat ayarlanmis olur.

m Saat formati digmesine basiniz.

m istediginiz formati seciniz, 6rn. 24 saat.

Yeni deger Saat formati altinda gosterilir.
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Gosterge ve birim-  Gosterge ve birimler boliminde ekran ayarlanabilir.

ler m {O Sistem fonksiyonlan = Ayarlar » Genel bélimiinde Gosterge ve birimler
menusunu aginiz.

Ekranda asagidaki menu gosterilir:

D Avarlar | Gésterge ve birimler
Gosterge

Parlaklik

50 %

Ekran koruyucu

Ekran koruyucu 10 min

Birimler
Sicaklik birimi
“C

Parlakhk Parlaklk parametresi ile ekranin parlakligl, yikama makinesinin kurulum
yerindeki 1sik kosullarina gore ayarlanabilir.

m Parlaklk digmesine basiniz.

Ekran tus takimi agilr.

m Ekran tus takimi ile ekran parlakligi i¢in ylizde degerini giriniz.
m Girilen bilgiyi Tamam ile onaylayiniz.

Yeni deger Parlaklk altinda gosterilir.

Ekran koruyucu Ekran koruyucu parametresi ile ekranin karartilacagl zaman dilimi asagi-
daki ayarlanir.
m Ekran koruyucu dugmesine basiniz.

Ekran kararana kadar gegecek sireyi girmek i¢in kullanilan digme go-
rintulenir.

m Sagdaki Ekran koruyucu digmesine basiniz.

Ekran tus takimi acilir.

m Ekran tus takimi ile stireyi dakika biriminde giriniz.
m Girilen bilgiyi Tamam ile onaylayiniz.

Ekran koruyucu etkinlestirilir.

Ekran koruyucuyu devre disi birakmak i¢in soldaki Ekran koruyucu dug-
mesine basiniz.
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Birimler

CKM sifirla

Birimler parametresi ile sicaklik bilgisi icin birim ayarlanabilir.
m Birimler digmesine basiniz.

m istediginiz birimi seciniz, drnegin °C.

Yeni deger Birimler altinda gosterilir.

Yikama makinesi, bir Ethernet araytizi ile kurulum yerindeki dahili aga
baglanabilir. Ag baglantisi dahili bir CKM iletisim modulu tzerinden ya-
pilandirihir.

m Ayarlar menUsinde AJ meni 6gesini seginiz.
Ekranda asagidaki menu gosterilir:

D Avarlar | Ag

Ag durumu bilinmiyor
MAC adresi 8C:F3:19:E5:98:C5
CKM sifirla S

Goruntilenenler:

- Igili Ag durumu

- llgili MAC adresi

CKM sifirla dUgmesi ile iletisim modulinin yapilandirmasini sifirlayabi-
lirsiniz.

m CKM sifirla digmesine basiniz.

CKM'nin ayarlanmis parametreleri fabrika ayarlarina sifirlanir.
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Kodlar (degistir)

80

Yikama makinesinin ¢esitli islevlerine erisim 4 seviyeye ayrilmistir.

- Seviye T — Oturum agmadan

- Seviye 2 - Isletim

- Seviye 3 - Teknisyen

- Seviye 4 - Yonetici

Seviye 2 ila 4 i¢in bir PIN atanmalidir.

Seviye 4 - Yoneticiigin PIN kodu isletime alma sirasinda yetkili servis
tarafindan girilmelidir. Seviye 2 ve 3 icin PIN, 4. seviyede oturum agil-
diginda girilebilir.

m Ayarlar menlsiinde Kodlar (degistir) meni 6gesini seciniz.

Ekranda asagidaki menu gosterilir:

<O  Avarlar | Kod

Ust alan

<y Avyarlar | Kod

Alt alan
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Seviyenin etkinles-
tirilmesi/PIN giril-
mesi

Otomatik
oturum kapatma

PIN kodu 4 ila 8 rakamdan olusmalidir.
izin verilmeyenler:
- 4—8 adet ayni rakam, 6rnegin 9999

- Takip eden rakamin bir artinldigi veya azaltildigi rakam dizileri, 6r-
negin 12345 veya 98765

- Harfler ve 6zel karakterler

m Seviyeyi etkinlestirmek icin istenen seviyenin digmesine basiniz.
PIN kodunu girmek igin kullanilan dugme goruntulenir.

m ilgili seviyenin yanindaki PIN diigmesine basiniz.

Ekran tus takimi agilir.

m PIN kodunu ekran tus takimi ile giriniz.

m Girilen bilgiyi Tamam ile onaylayiniz.

Seviye 2 veya 3 i¢in PIN digmesine veya Seviye 4 - Yonetici digmesi-
ne basarak her bir seviye i¢in PIN kodunu degistirebilirsiniz.

Seviye 2 veya 3'U devre disi birakirsaniz, ilgili seviyenin PIN kodu sili-
nir.

Otomatik oturum kapama parametresi ile oturum agilmis seviyenin, ne
kadar bir suire gectikten sonra oturumunun otomatik olarak kapatilaca-
g1 belirlenir. Otomatik oturum kapatma isleminden sonra yikama maki-
nesi “Seviye 1— Oturum a¢cmadan” ¢alisir durumda kalir.

m Otomatik oturum kapama digmesine basiniz.

Oturum otomatik kapatilana kadar gegecek sureyi girmek icin kullani-
lan digme gortntulenir.

m Ctom. oturum kapatma sdresi digmesine basiniz.
Ekran tus takimi agilir.

m Ekran tus takimi ile stireyi dakika biriminde giriniz.
m Girilen bilgiyi Tamam ile onaylayiniz.

Otomatik oturum kapatma etkinlestirilir.
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Kapak serbest bi- Kapak serbest birakma parametresi ile, yilkama makinesinin kapaginin bir
rakma program iptalinden hemen sonra acilip agilamayacagi belirlenir.

m Kapak serbest birakma digmesine basiniz.

PIN kodunu girmek i¢in kullanilan digme gorintulenir.
m PIMN digmesine basiniz.

Ekran tus takimi agilhr.

m PIN kodunu ekran tus takimi ile giriniz.

m Girilen bilgiyi Tamam ile onaylayiniz.

Bir program iptal edildikten sonra, yikama makinesinin kapagi ancak
PIN girildikten sonra acilabilir.

Makine ayarlar
Dozaj Yikama makinesi 2—4 dozaj sistemi ile donatilmistir. Dozaj sistemleri
icin bazi izleme fonksiyonlari Dozaj boliminde ayarlanabilir.

m Ayarlar menutsinde Makine ayarlan menl 6gesini seginiz.
Ekranda asagidaki menu gosterilir:

€D Avarlar | Makine ayarlari

Dozaj sistemi 1 Dozaj
Akis takibi
Kap sorgusu Hata
Tolerans
25 %

Dozaj sistemi 3

Akis takibi

Kap sorgusu Hata

Akis takibi ve Tolerans parametreleri sadece Dozaj takibi bulunan yikama
makinelerinde gorindar.
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Kap sorgusu

Akis takibi (opsiyo-
nel)

Tolerans (opsiyo-
nel)

Kap sorgusu parametresi etkinlestirildiginde, islem kimyasallari igin ilgili

kaptaki doluluk seviyesi kontrol edilir.

Kaptaki doluluk seviyesi programin devam etmesi icin ¢ok disukse,

programin sonunda ekranda bir hata bildirimi goriinttlenir. Herhangi bir

program baslatamazsiniz.

Parametre varsayilan fabrika ayari olarak etkindir.

m Parametreyi devre disi birakmak veya yeniden etkinlestirmek icin Kap
sorgusu dugmesine basiniz.

Akis takibi parametresi ile, dozajlama sirasinda izin verilmeyen bir sap-
manin Uzerine ne olacag belirlenir. Ayarlanabilen degerler:

- Kapall
ilgili dozaj sistemi icin dozaj denetimi kapatilir. ilgili diigme Tolerans
gizlenir.

- Uyar
Program, yanlis dozaja ragmen sonuna kadar ¢alisir. Programin so-
nunda, hata bildirimi ekranda gosterilir ve yikama protokoliine eklenir.

- Hata
Hatali dozaj durumunda program iptal edilir. Hata bildirimi ekranda
gosterilir ve yikama protokoliine eklenir.

Hata ayari nedeniyle programin iptal edilmesi, islem kimyasallarinin
ytkanan malzeme Uzerinde uzun sire ve kontrolsiz bir sekilde etki
etmesine neden olabilir. Yikanan malzemeler bu nedenle zarar gore-
bilir. Uzun bekletme siirelerinden kaginilmasi gerekiyorsa Uyar dege-
rini seginiz.

m Akis takibi digmesine basiniz.

Deger secim penceresi agilir.

m istediginiz degere basiniz.

Pencere kapanir ve yeni deger gorintulenir.

Tolerans parametresi ile, dozajlanacak islem kimyasali miktarindan izin

verilen maksimum sapma belirlenir.

m Tolerans digmesine basiniz.

Ekran tus takimi acilir.

m Ekran tus takimi ile izin verilen sapma igin ytzde degerini giriniz.

m Girilen bilgiyi Tamam ile onaylayiniz.

Yeni deger Tolerans altinda gosterilir.
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Bakim

Periyodik bakimlar 1000 ¢alisma saatinin ardindan veya 12 ayda en
az bir kez Miele yetkili servisi veya gerekli niteliklere sahip uzman tek-
nisyen tarafindan gerceklestirilmelidir.

Bakim, asagida belirtilen faaliyetleri ve ¢calisma kontrollerini kapsamak-
tadir:

- Asinma pargalarinin degistirilmesi

- Ulusal direktifler uyarinca elektriksel glivenlik kontroli
(6rnegin VDE 0701, VDE 0702)

- Kapak mekanizmasi ve kapak lastigi

- Yikama kabinindeki rakor baglantilar ve diger baglantilar
- Su giris ve cikisi

- Dahili ve harici dozaj sistemleri

- Puskirtme kollari

- Suizge¢ kombinasyonu

- Tahliye pompasi ve tek yonli valfli toplama teknesi

- Tim mobil raf Gniteleri, sepetler, moddller ve ek béimeler
- Buhar kondenseri

- Yikama mekanizmasi/yikama basinci

- Kurutma Unitesi

- iletkenlik 6lctim modiilii

- Bilesenlerin gorsel ve ¢alisma kontrol

- Termoelektrik 6lcim (talep edilmesi halinde opsiyonel)
- Sizdirmazlik kontroli

- Glvenlik agisindan 6nemli tim olgim sistemleri

- Guvenlik tertibatlar

Harici dokiimantasyon yazilimi ve bilgisayar ag baglantilari Miele
yetkili servisi tarafindan kontrol edilmez.

Rutin Kontrol

Her glin, calismaya baslamadan 6nce isletmeci tarafindan rutin kont-
roller gergeklestiriimelidir. Rutin kontroller icin makine ile birlikte bir
kontrol listesi teslim edilir.

Su hususlar kontrol edilmelidir:

- Yikama kabinindeki stizgecler

- Makinenin puskirtme kollari ve mobil raf Unitelerinin pliskuirtme kol-
lari, moddiller ve sepetler

- Yikama kabini ve kapak contasi

- Dozaj sistemleri

- Mobil raf Unitesi, sepetler, modiiller ve ek bolmeler
- Yuk tasiyicilarindaki filtreler
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Siizgeclerin g¢ika-
rilmasi ve temiz-
lenmesi

Yikama kabinindeki stizgeclerin temizlenmesi

/N Tikanmis su yollari nedeniyle hasarlar.

Suzgecler kullanilmadiginda, yikama makinesinin su devresine kir
partikulleri ulasir. Bu kir partikilleri puskirtme uclarini ve valfleri ti-
kayabilir.

Bir programi, ancak suizgecler takiliysa baslatiniz.

Temizlik isleminin ardindan slizgegleri geri taktiktan sonra stizgecle-
rin dogru oturup oturmadigini kontrol ediniz.

Yikama kabini tabanindaki stizgecler sirkiilasyon sistemine bulyuk kir
parcalarinin girmesini onler. Kir pargalar stizgecleri tikayabilir. Bu ne-
denle stizgeglerin her gtin kontrol edilmesi ve gerekiyorsa temizlenme-
si gereklidir.

Yikama kabinindeki stizgegler icin kumanda biriminde bir temizlik arali-
g1 ayarlama olanagi mevcuttur, bkz. meni & Sistem fonksiyonlar > Ba-
kim ve servis = Filtre.

Temizlik araligl yikama kabinindeki stuzgeglerin glinlik temizliginin yeri-
ne gegmez.

Yikama kabinindeki suzgecler icin bir temizlik araligi ayarlandiysa, bu
araligin temizlik gerceklestirildikten sonra sifirlanmasi gerekir, bkz.
meni & Sistemn fonksiyonlarn > Bakim ve servis = Filtre.

/N Keskin kenarlar ve sivri cisimler nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Cam pargalari, igneler vb. gibi stizgecler tarafindan tutulan keskin ve
sivri nesneler nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir. Ozellikle kiigiik
cam pargalari stizgec icinde her zaman hemen fark edilemeyebilir.
Suzgegleri dikkatli bir sekilde gikariniz ve temizleyiniz.

/N/#

‘;,
—

T
=

m Mikro-ince filtreyi ok yoniinde gevirerek sokiinlz ve kaba slizgeg ile
birlikte ¢ikariniz.

85



Bakim tedbirleri

86
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m Tutma mandallarini birbirine dogru bastiriniz ve kaba slizgeci yukari
dogru cekerek ¢ikartiniz.

m Kaba sizgec ile mikro-ince filtre arasinda bulunan ince slizgeci ¢ikar-
tiniz.

m Son olarak diiz stizgeci ¢ikariniz.

m Suzgegleri temizleyiniz.

m Suzgeg¢ kombinasyonunu islemleri tersten uygulayarak geri takiniz.
- DUz slizge¢ yikama kabini tabaniyla sifir olmalidir.

- Kaba stizge¢ mikro ince filtre icine sikica oturmahdir.

- Mikro ince filtre gevrilebildigi kadar ¢evrilerek sikilmalidir.
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Puisklirtme kollari-
nin temizlenmesi

Puskirtme kollarinin takibi ve temizligi

Bilhassa suizgecler yerlerine tam oturmadiysa ve bu sebeple yikama
suyu sirkiilasyon devresine buyuk kir partikillerinin girmesi mimkin
ise, pUskirtme kollarinin puskirtme uclar tikanabilir.

Bu sebeple puskirtme kollari her glin gorsel olarak olasi kirlenmelere
yonelik kontrol edilmelidir.

m Bunun icin sepetleri ve mobil raf tnitelerini ¢ikariniz.

m Puskurtme kollarini kirlenmelere ve tikali paskirtme uglarina yonelik
gorsel olarak kontrol ediniz.

m Ayrica puskirtme kollarinin rahat donlip donmedigini de kontrol edi-
niz.

/N Zor dénen veya bloke olmus puskiirtme kollari daha fazla kulla-
nilmamalidir.
Bu gibi durumlarda Miele yetkili servisine basvurunuz.

Temizlik icin makinenin puskirtme kollarinin yani sira mobil raf tnitele-
rinin ve sepetlerin piskirtme kollari, asagidaki sekilde sokilmelidir:

m Mobil raf lnitesini veya sepetleri makineden ¢ikariniz.
Ust piiskiirtme kolu takmali bir baglanti ile tespit edilmistir.
m Ust piiskiirtme kolunu asagiya dogru cekerek ¢ikartiniz.

Makinenin alt puskirtme kolu ve yuik tastyicilarin puskirtme kollari ba-
yonet baglanti parcgalari ile tespit edilmistir.

m Tirtikl bayonet baglanti pargasini ok yoniinde c¢evirebildiginiz kadar
gevirerek gevsetiniz.

m Bunun ardindan puskurtme kollarini yukariya veya asagiya dogru ge-
kerek ¢ikartabilirsiniz.
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Bakim tedbirleri
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m Kirleri sivri bir nesneyle puskirtme kolunun igine bastiriniz.
m Ardindan pusktrtme kollarini akan suyun altinda iyice yikayiniz.

/N Puskiirtme kollarinin miknatish uglarina metal nesneler veya yika-
nan malzemelerin metal pargalari yapismamalidir.

Yapisan metal nesneler sonucu puskirtme kolunun donts hizi yanlis
Olgulebilir.

Tdm metal nesneleri miknatislardan uzaklastiriniz.

m PUskirtme kollarinin yataklarini gériintir asinma agisindan kontrol
ediniz.

Yataklarda aginma belirtileri gorillyorsa, bu uzun vadede puskirtme
kollarinin isleyisini olumsuz etkileyebilir.

Bu gibi durumlarda Miele yetkili servisine basvurunuz.

m Piskurtme kollarini temizligin ardindan tekrar yerine takiniz.

m Taktiktan sonra puskirtme kollarinin serbestge dontip donmedigini
kontrol ediniz.

Yuk tasiyicilarin piskirtme kollari, bayonet baglanti pargasinin bu-
lundugu yerde su giris borularina da kabartma baskiyla islenmis birer
numara ile isaretlenmislerdir, 6r. 03. Montaj sirasinda puskutrtme
kollari Gizerindeki numaralarin su giris borulari Gzerindeki numaralar
ile ayni olmasina dikkat ediniz.



Bakim tedbirleri

Yikama makinesinin temizlenmesi

/N Yikama makinesi ve yakin cevresine temizlik icin, drnegin bir su
hortumu veya yuksek basincli temizlik aleti ile su puskurtilmemeli-
dir.

/N Paslanmaz yiizeylerin temizligi icin amonyum kloriir iceren te-
mizlik Urlnleri veya nitro ve sentetik regine seyreltileri kullanmayiniz.
Bu maddeler ylizeye zarar verebilir.

Ekran kilidi Yikama makinesinin ekrani, temizleme ve ylizey dezenfeksiyonu ama-
ciyla kilitlenebilir.
m Secim alaninda & diigmesine basiniz.

Ekranda su gorlntilenir:

[ Kilidi kaldirmak igin 6 sn basili tutun

m Yikama makinesinin ekran kilidini kaldirmak i¢in Kilidi a¢ digmesini
yaklasik 6 saniye basili tutunuz.

Ekranin temizlen- = Ekrani, sadece nemli bir bezle veya piyasada satilan standart bir cam
mesi temizleme Urinu ile temizleyiniz.

Silerek dezenfeksiyon icin test edilmis ve listelenmis bir madde kulla-
niniz.

/N Asindirict maddeler ve cok amaglh temizlik maddeleri kullanmayi-
niz!

Bunlar kimyasal bilesimleri nedeniyle cam yuzeylerde 6nemli hasar-
lara sebep olabilir.

Kapak lastiginin ve m Kapak lastigini, kirleri almak lizere diizenli olarak islak bir bezle siliniz.

kapagin temizlen- Hasar gormus veya sizdiran kapak lastikleri Miele servisi tarafindan
mesi degistirilmelidir.
m Kapagin yan yuzlerindeki ve menteselerindeki olasi kirleri temizleyi-
niz.

m Kapagin altindaki baza panelinin acgikhgini diizenli olarak islak bir bez-
le temizleyiniz.
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Bakim tedbirleri

Yikama kabininin
temizlenmesi

Cihazin on paneli-
nin temizlenmesi

Yeniden kirlenme-
nin énlenmesi

Mobil raf initeleri,
sepetler, modiiller
ve ek bélmelerin
bakimi

90

Yikama kabini blyuk oranda kendi kendini temizler. Buna ragmen biri-
kintiler olusuyorsa, Miele yetkili servisine basvurunuz.

m Paslanmaz gelik ylizeyi nemli bir bez ve elde bulasik deterjani ya da
asindirma ozelligi olmayan bir paslanmaz ¢elik temizlik Grini ile te-
mizleyiniz.

m Ylzeyin, 6rnegin parmak izlerinden vb. dolayi tekrar hizla kirlenmesini
onlemek i¢in temizligin ardindan bir paslanmaz gelik bakim Grin
kullanilabilir.

Mobil raf initelerinin, sepetlerin, modiillerin ve ek bolme-
lerin kontrol edilmesi
Mobil raf Uniteleri, sepetler, moddller ve eklentilerin isleyislerinden

emin olmak i¢in bunlarin her giin kontrol edilmesi gerekir. Yikama maki-
nesi ile birlikte bir kontrol listesi verilir.

Asagidaki hususlari kontrol ediniz:

- Mobil tnitelerin ve sepetlerin tekerlekleri kusursuz durumda ve mobil
Unite veya sepete sikica bagli mi?

- Su baglanti uglart mevcut ve iyi durumda mi?

- Yiksekligi ayarlanabilen su baglanti uglari dogru yikseklige ayarlan-
mis ve sikica monte edilmis mi?

- TUm pusktrtme uglari, sulama mansonlari ve hortum adaptérleri mo-
bil raf tinitesi, sepet veya modiile sikica bagli mi?

- PUskirtme uglari, sulama mansonlari ve hortum adaptorleri, yikama
suyu engellenmeden akacak sekilde acik mi?

- Yikama mansonlari Gizerindeki kapaklar sikica takilmis mi?

- Tim modaliller ve enjektor modiillerinde ug pargalari mevcut ve sikica
takilmis mi?

- Modiler sistemin mobil tniteleri ve sepetlerinde su baglantilarindaki
kapaklar islevlerini yerine getiriyor mu?
Mevcut olmasi halinde:

- Plsktrtme kollar rahatga donddurtlebiliyor mu?
- PUskirtme kollarinin puskuirtme uglarindaki tikanikhklar giderilmis mi
(bkz. “Puskiirtme kollarinin temizlenmesi” bélimii)?

- Plskurtme kollarina entegre miknatislar yapisan metal nesnelerden
arindiriimis mi?

- Boru filtrelerin temizlemesi veya disk filtrelerin (6rnegin E 478/1 igin-
deki) degistirilmesi gerekiyor mu?

Periyodik bakimlar 1000 ¢alisma saatinin ardindan veya yilda en az
bir kez Miele yetkili servisi veya gerekli niteliklere sahip uzman kisi ta-
rafindan gergeklestirilmelidir.



Bakim tedbirleri

Kaba filtrenin
degistiriimesi

Filtre degisimi

Makinenin icindeki kurutma Unitesinin hava filtreleri sinirli bir kullanim
slresine sahiptir. Bu sebeple filtrenin diizenli olarak degistiriimesi ge-

rekir.

Otomatik yikama makinesinin ekraninda su bildirim goruntulendiginde

kaba filtreyi degistiriniz:
FB07 Kaba filtreyi degistirin.

m DOS ¢ekmecesini aginiz.

m Filtre 1zgarasinin kilidini aginiz ve asagi dogru indiriniz.

00oo0ooooooon
Q000 O000ddQ

PR PN

- -

.
Voo 7
N - NN -
~ N ~ N
7/ 7/
(VAR 4 A VAN
7/ 7/
~ VRN ~

— - -

m Kaba filtreyi degistiriniz. Filtrenin yumusak tarafi dne bakmalidir.
m Filtre 1zgarasini yerine oturana kadar yukari katlayiniz.
m DOS gekmecesini kapatiniz.

Her filtre degisiminden sonra kaba filtre ¢galisma saati sayaci sifirlan-

malidir, bkz. menii {& Sistern fonksiyonlan = Bakim ve servis > Filtre.
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incvt-'f fi!t!'enin ) Makinenin sorunsuz isleyisi ancak Orijinal Miele HEPA Filtre Sinif
degistirilmesi 14 ile miimkinddr.

Otomatik yikama makinesinin ekraninda su bildirim gorintulendiginde
ince filtreyi degistiriniz:

F836 Ince filtreyi degistirin.

m Filtre 1zgarasini ¢ikariniz, bunu yapmak igin:

m DOS ¢ekmecesini aginiz.

m Filtre 1zgarasini aginiz.

m Filtre 1zgarasini sag tarafta vidanin Gizerine kaldiriniz.

m Filtre 1zgarasini sag tarafta yikama makinesinden hafifce disari ¢ceki-
niz.

m Filtre 1zgarasini sol tarafta vidadan ¢ekiniz.

m Kaba filtreyi ¢ikariniz.
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m Kaba filtre muhafazasini st sabitleme vidalarini s6kip yukari dogru
kaldirarak ¢ikartiniz.

m Kaba filtre muhafazasini ¢ikartiniz.

m ince filtreyi tutucudan cekerek cikartiniz ve yeni bir filtre takiniz.

m Kaba filtre muhafazasini tekrar takiniz ve sabitleme vidalarini sikiniz.
m Filtre 1zgarasini tekrar takiniz.

m Kaba filtreyi tekrar takiniz ve filtre 1zgarasini kapatiniz.

m DOS ¢ekmecesini kapatiniz.

Her filtre degisiminden sonra ince filtre ¢calisma saati sayaci sifirlan-
malidir, bkz. menii {& Sistern fonksiyonlan = Bakim ve servis > Filtre.
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Hata bildirimleri ve uyarilar

Yikama makinesinin ekranindaki hata bildirimleri, bir arizanin sebebini
bulmakta ve arizanin giderilmesinde size yardimci olacaktir. Bununla
birlikte asagida belirtilen hususlar mutlaka dikkate aliniz:

/N Onarimlar, sadece Miele yetkili servisi veya yetkili bir teknisyen
tarafindan yapilmalidir.

Usulline uygun olmayan onarimlar sonucunda kullanicr igin ciddi
tehlikeler ortaya c¢ikabilir.

Gereksiz yere servis ¢agirmamak i¢in hata bildirimi ilk kez ortaya ¢ikti-
ginda bu hatanin olasi bir hatali kullanimdan kaynaklanip kaynaklanma-
digi kontrol edilmelidir.

Ekrandaki hata gosterimi

Hatalar /N ve bildirimleri, sorun giderme talimatlariyla birlikte yikama
makinesinin ekraninda bir acilir pencerede gosterilir:

/N F813 DOS 1 Kabi degistirin

Kabi degistirin. Dozaj yolunu doldur servis fonksiyonunu
baslatin.

@ Telefon:

Cok sayida hata ve bildirim s6z konusu oldugunda, her biri igin bir acilir
pencere gosterilir.
Acilir pencereler X digmesi ile kapatilir.

Hatalar ve mesaijlar kaydedilir. ¢ Sistern fonksiyonlar = Isletim bilgileri >
Bildirimler bolimiinde gorintileyebilirsiniz (Level 3 ve tzeri).
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Hata bildirimleri ve uyarilar

Etkin bildirimleri iceren liste

Etkin bildirimler oldugu siirece hicbir program baslatilamaz.

Etkin bildirimler varsa, ana meniideki se¢im cubugunda /\ diigmesi
gorintilenir. /N digmesi, tim etkin bildirimlerin bulundugu listeyi
acar. Listede 8'den fazla giris varsa, listeyi asagl kaydirabilirsiniz.

<O Guncel bildirimler

Hatanin nedeni giderildikten sonra bildirimler otomatik olarak listeden

silinir.

Hata agiklamasini hata giderme talimatlariyla birlikte agmak icin ilgili
digmeye basiniz.
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Anza giderme

Hata kodu olmayan arizalar

Yetersiz temizlik ve korozyon

Problem

Sebep ve Cozliim

Yikanan malzeme lizerinde
beyaz birikintiler kaliyor.

Su yumusatma sistemi ayari ¢cok dustktur.
m Su yumusatma sistemini uygun su sertlik derecesine ayar-
layiniz.

Suyun kalitesi son durulama igin yeterli degildir.

m DUsUk iletkenlik degerine sahip su kullaniniz.

m Yikama makinesi bir tam demineralize su kartusuna bag-
landiysa, bu kartusun durumunu kontrol ediniz ve gereki-
yorsa degistiriniz.

Demineralize su baglantisi izerinden gelen su yeterince de-

mineralize degildir.

m Baglantidan dnceki demineralizasyon sistemlerini kontrol
ediniz. Gerekirse su ariticilarin demineralizasyon kartuslari-
ni degistiriniz.

Yikama sonucu yetersiz
ise?

Mobil raf Unitesi, sepetler, modiiller ve ek bolmeler yikanan

malzemeye uygun degildir.

m iIgili ise uygun mobil raf (initesi, sepetler, modiiller ve ek
bolmeler seginiz.

Mobil raf Unitesi, sepetler, modiiller ve ek bélmeler yanhs

veya cok fazla doldurulmustur.

m Malzemeleri dlizglin bir sekilde yerlestiriniz. Bunu yapar-
ken kullanim kilavuzundaki bilgileri dikkate aliniz.

m Mobil raf Gnitelerinin, sepetlerin, modullerin ve ek bolme-
leri asin doldurulmamasina dikkat ediniz.

Yikama programi malzemelerdeki kire uygun degildir.
m Uygun bir program seginiz.
ya da

m Program parametrelerini gerceklestirilecek ise gore degisti-
riniz.

Plskilrtme kollarindan biri bloke olmustur.

m Yikanacak malzemeleri sepete yerlestirirken bunlarin pus-
kirtme kollarinin donuslerini engellememesine dikkat edi-
niz.

Mobil raf Uniteleri, sepetler, modiller veya ptiskiirtme kolla-
rindaki pusktrtme uclari tikanmistir.
m Puskurtme uglarini kontrol ediniz ve gerekirse temizleyiniz.

Yikama kabinindeki stizgecler kirlenmis olabilir.
m Stizgecleri kontrol ediniz ve gerekirse temizleyiniz.

Mobil raf Unitesi, sepetler veya modiuiller su baglantisina
dizgun takilmamistir.
m Baglantiyi kontrol ediniz.
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Problem

Sebep ve C6ziim

Cam malzemelerde koroz-
yon izleri goriliiyor.

Malzemeler yeniden kullanim i¢cin makinede islenmeye uy-

gun degildir.

m Makinede sadece Ureticileri tarafindan yeniden kullanim
icin makinede isleme tabi tutulabilecegi beyan edilen mal-
zemeleri kullaniniz.

Program akisi sirasinda noétralizasyon gerceklestirilmemistir.
m No6tralizasyon maddesi kabinin dolum seviyesini kontrol
ediniz ve dozaj sisteminin havasini aliniz.

Yikama suyunun sicakligl ¢cok yuksektir.
m Baska bir program seginiz.

Veya

m Yikama suyu sicakhgini distriniz.

Gugli alkali deterjan kullanimi.

m Daha hafif bir deterjan kullaniniz.

Veya

m deterjan konsantrasyonunu disurindz.

Paslanmaz c¢elik malzeme-
lerin lizerinde korozyon be-
lirtileri var.

Paslanmaz celigin kalitesi yeniden kullanim i¢cin makinede is-

leme tabi tutulmaya uygun degildir.

m Makinede sadece ylksek kaliteli paslanmaz c¢elik malze-
meleri yikayiniz ve bu malzemelerin bir sonraki kullanim
icin yikanmalarina yonelik olarak verilen bilgileri dikkate ali-
niz.

Suyun klor igerigi ¢cok yuksektir.

m Bir su analizi yaptininiz. Gerekirse, yikama makinesini harici
bir su aritma sistemine baglayiniz ve tam demineralize su
kullaniniz.

Program akisi sirasinda notralizasyon gerceklestiriimemistir.
m Notralizasyon maddesi kabinin dolum seviyesini kontrol
ediniz ve dozaj sisteminin havasini aliniz.

Yikama kabinine, 6rnegin sudaki yliksek demir icerigi veya
paslanmis bulasiklarin yikanmasi sonucunda pas girmistir.
m Tesisati kontrol ediniz.

m Paslanan bulasiklari ayiriniz.
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Sesler

Problem

Sebep ve Coziim

Yikama kabininde ¢carpma
sesleri

Bir veya birden fazla puskirtme kolu yikanan malzemeye

carpmaktadir.

m Programi iptal ediniz. “isletim, Programin iptal edilmesi”
bolimundeki bilgileri dikkate aliniz.

m Yikanacak malzemeleri pliskirtme kollarina garpmayacak
sekilde yerlestiriniz.

m Plskirtme kollarinin serbest¢ce donlip donmediklerini
kontrol ediniz.

m Programi yeniden baslatiniz.

Yikama kabininden tikirti
sesleri geliyor

Yikama kabinindeki malzemeler hareket etmektedir.

m Programi iptal ediniz. “isletim, Programin iptal edilmesi”
bolumuindeki bilgileri dikkate aliniz.

m Yikanacak malzemeyi hareket etmeyecek sekilde yerlestiri-
niz.

m Programi yeniden baslatiniz.

Su borusundan ¢arpma
sesleri geliyor

Binadaki su tesisatindan veya su borularinin cok diistk kesit-
li olmasindan kaynaklaniyordur. Yikama makinesinin islevi
bundan olumsuz etkilenmez.

m Bir tesisatgiya basvurunuz.

Beklenmedik ¢alisma sekli

Problem

Sebep ve Coziim

Ekran kumanda islemlerine
dogru tepki vermiyor.

Ekranda bir giris yapildiktan sonra, ekran beklendigi gibi giin-
cellenmiyor.
m Makinenin gliclinl ana salterden kapatip tekrar aciniz.

Ekran Gzerindeki birikintiler girisleri bozuyor
m Ekrani temizleyiniz, bkz. “Bakim islemleri” — “Ekranin te-
mizlenmesi” balimu.
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Siizgec temizligi
icin

Su girisindeki slizgecin temizlenmesi

Su giris vanasinin korunmasi icin hortumun vidali baglantisinda siizge¢
takilidir. Bu slizgecler kirlendiyse temizlenmelidir, aksi takdirde yikama
kabinine ¢ok az su girer.

/N Su baglantisinin plastik muhafazasinda elektrikli bir bilesen bulu-
nur. Bu bilesen sivilara daldiriilmamalidir.

m Yikama makinesini elektrik sebekesinden ayiriniz, bunun i¢in makine-
nin glcunu kapatiniz, fisini ¢ekiniz veya sigortasini yuvasindan ¢ikar-
tiniz veya kapatiniz.

m Kesme valfini kapatiniz.
m Su giris valfini sokiniz.

m Contayi rakor baglantisi icinden ¢ikariniz.

m Silzgeci pense veya kargaburun ile ¢gekerek ¢ikariniz.

m Suzgeci temizleyiniz veya gerekiyorsa degistiriniz.

m Slizgeci ve contayi tekrar yerine takiniz ve yerlerine tam oturmalarina
dikkat ediniz!

m Su giris valfini kesme valfine vidalayiniz. Vidalama sirasinda rakorun
egik olmamasina dikkat ediniz.

m Kesme valfini aciniz. Eger su sizarsa, rakor baglantisi iyi sikilmamis
veya egik yapilmis demektir. Su giris valfini dik bir sekilde yerlestirip
sikiniz.
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/N Onarim isleri, sadece Miele yetkili servisi ve yetkilendirilmis uz-
man teknisyen tarafindan gergeklestirilmelidir.

Usulline uygun olmayan onarimlar sonucunda kullanici igin ciddi
tehlikeler ortaya c¢ikabilir.

Gereksiz yere yetkili servisi cagirmamak igin ilk hata bildiriminin ortaya
¢tkmasiyla bu hatanin olasi bir hatali kullanimdan kaynaklanip kaynak-
lanmadigini kontrol ediniz.

Hata bildirimleri yikama makinesinin ekrandinda gosterilir.

Yikama makinesinin ekranindaki bilgilere ragmen arizayi gideremedigi-
niz takdirde litfen Miele yetkili servisine basvurunuz.

Yetkili servisin yikama makinesinin model ve seri numarasi bilgisine ih-
tiyaci olacaktir. Her iki bilgiyi de tip etiketinde bulabilirsiniz (bkz. “Cihaz
tanitimi” balimu).



Yerlestirme

Elektromanyetik Uyumluluk (EMU)

Yikama makinesi EN 61326-1 standardi uyarinca elektromanyetik
uyumluluk acisindan (EMU) test edilmistir ve laboratuvarlar veya en-
dustriyel alandaki laboratuvar benzeri alanlarda kullanima uygundur.
Yikama makinesi, konutlar ve konutlari besleyen bir diistk gerilim bes-
leme sebekesine dogrudan bagl alanlar disindaki tiim alanlarda kulla-
nima uygun A sinifi bir cihazdir.

Yikama makinesinin yiksek frekansl enerji (HF) emisyonlari cok dustik
oldugundan gevresindeki elektrikli cihazlara dogrudan girisim olasilig
dusuk olarak kabul edilmelidir.

Kurulum yerinin zemini ideal olarak beton, tahta veya seramik fayans-
tan olusmalidir. Yikama makinesinin sentetik malzemeden zeminler
Uzerinde isletilmesi durumunda, elektrostatik bosalma olasiligini en
aza indirmek i¢in havanin bagil nem orani en az %30 olmalidir.

Besleme gerilimi nominal gerilimden azami +/-%10 sapabilir.

/N Uyari notu

Yikama makinesi konutlarda kullanilmak Utizere tasarlanmamistir ve
bu tur ortamlarda kablosuz sinyal aliminin yeterli diizeyde korunma-
sini saglayamaz.
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Elektrik baglantisi
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/N Elektrik baglantist ile ilgili tim isler yetkili ve uzman bir elektrik
teknisyeni tarafindan yapilmalidir.

- [EC 60364-4-41 talimatlarina veya elektrik tesisatina iliskin yerel yo-
netmeliklere uyulmalidir.

- Bir priz Gzerinden baglanti, ulusal direktiflerde 6ngorildiugi gibi yapil-
malidir. Elektrik prizi, makine monte edildikten sonra erisilebilir olma-
hdir. Bu sekilde, ornegin bakim ve onarim ¢alismalari sirasinda elekt-
rik guvenligine yonelik kontroller sorunsuz bir sekilde gergeklestirile-
bilir.

- Sabit baglanti veya priz Gizerinden baglanti durumunda, elektrik sebe-
kesi baglantisini tim kutuplardan kesme 6zelligine sahip bir ana sal-
ter monte edilmelidir. Ana salter, makinenin anma akimina uygun ta-
sarlanmis olmali, en az 3 mm'lik bir kontak agikligina sahip olmali ve
ayni zamanda sifir konumunda kapatilabilir olmalidir. Ana salter, ma-
kine yerlestirildikten sonra erisilebilir olmalidir.

- Gerektiginde es potansiyel topraklama yapilmalidir.

- Baglanti degerleri, tip etiketinde ve birlikte verilen devre semasinda
belirtilmistir.

- Guvenligi artirmak i¢in, kurulum planina uygun olarak cihazdan 6nce
bir RCD kacak akim devre kesici baglanmalidir.
Kurulum isletmeci tarafindan kullanim yerinde gerceklestirilmelidir.

- Glc kablosu degistirileceginde, ureticinin orijinal yedek pargasi kulla-
nilmalidir.

Elektrik baglantisi ile ilgili diger bilgileri kurulum planinda bulabilirsi-
niz.

Makine, sadece tip etiketinde belirtilen gerilim, frekans ve sigorta ile
calistinimalidir.

Tip etiketleri yikama makinesi Gizerinde bulunur. Konumlari cihaza ge-
nel bakis bolimunde agiklanmistir.

Devre semasi makine ile birlikte verilir.

Espotansiyel kusaklama baglantisi

Espotansiyel kusaklama baglantisi i¢in cihazin arkasinda bir baglanti vi-
dasi () bulunur.



Su baglantisi

Su girisinin baglanmasi
/N Yikama makinesinin icindeki su icme suyu degildir!

- Yikama makinesi yerel yonetmeliklere uygun olarak su sebekesine
baglanmalidir.

- Kullanilan su asgari olarak, Avrupa icme Suyu Yonetmeligi tarafindan
ongorulen icme suyu kalitesini saglamalidir. Yiksek demir icerigi yika-
nan paslanmaz ¢elik malzemelerde ve yikama makinesinde pasa se-
bep olur. Kullanim suyunun klor icerigi 100 mg/I'den fazlaysa, yika-
nan paslanmaz ¢elik malzemeler i¢in korozyon riski ¢ok artar.

- Belirli bolgelerde (6rnegin daglik bolgelerde) 6zel su bilesimi nede-
niyle, buhar kondenserinin sadece yumusatiimis suyla ¢alistiriimasini
gerektirecek ¢okeltiler olusabilir.

- Yikama makinesi, igme suyunun korunmasina iliskin gecerli Avrupa
standartlarini karsilamaktadir.

- Yikama makinesi standart olarak 3 su baglantisi ile donatilmistir:
— Soguk su, 5—20 °C, mavi isaretli
— Sicak su 5—-65 °C, kirmizi isaretli
— Tam demineralize su 5—65 °C, yesil isaretli

- Su giris hortumlari soguk ve sicak su i¢in kapatma vanalarina baglan-
malidir. Sicak su yoksa, sicak su giris hortumu soguk suya baglanma-
hdir.

Teslimat kapsaminda sunulan programlari kullanabilmek i¢cin demine-
ralize su baglantisi da gereklidir.

- Buhar kondenseri soguk su baglantisi Gizerinden su ile beslenir.

- Su baglantisi basinci 200—1000 kPa arasinda olmalidir.

- Su baglantisi basinci bu aralik dahilinde degilse, litfen Miele yetkili
servisinden gerekli tedbirleri 6greniniz.

- Kurulum yerinde baglanti icin 34 in¢ rakorlu kesme valfi gerekmekte-
dir. isletime uzun siireli olarak ara verilecegi zaman su beslemesinin
kapali tutulmasi gerektiginden dolayi valflere kolayca erisim mimkin
olmahdir.

- Giris hortumlar yaklasik 1,3 m uzunlugundadir ve %4 rakorludur. Ra-
korlardaki kir stizgecleri ¢ikarilmamalidir.
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Su baglantisi

/N Sebeke gerilimi sonucu elektrik carpmasi tehlikesi.
Su giris hortumlarinda gerilim tasiyan pargalar mevcuttur.
Su giris hortumlari kisaltiimamali veya hasar gormemelidir.

Genis ylizeyli siiz- Su, cok sayida suda ¢6zlinmeyen bilesen iceriyorsa, kesme valfi ile gi-
gecin eklenmesi ris hortumu arasinda bir genis yuzeyli slizge¢ monte edilebilir.
Genis ylzeyli slizge¢ Miele yetkili servisinden temin edilebilir.

Tam demineralize suYikama makinesi bir tam demineralize su sirkiilasyon devresine baglan-

sirkiilasyon devre- tiicin tasarlanmistir. Bunun i¢in yikama makinesinin Miele yetkili servi-

si si tarafindan teknik olarak donatilmasi ve kumanda biriminin uygun se-
kilde ayarlanmasi gerekir.

Daha fazla bilgi icin Miele yetkili servisine basvurunuz.

Besleme pompasi Yikama makinesinin su girisi, ornegin tam demineralize su veya geri ka-

(opsiyonel) zanim suyu i¢in harici bir tanka baglanabilir. Bu amagla, yitkama maki-
nesi bir besleme pompasi ile donatilmis olmalidir. Besleme pompasi,
sadece Miele yetkili servisi veya yetkili bir uzman teknisyen tarafindan
monte edilmelidir.

Su haznesinin ¢ikis agzi en az 300 mm yukseklikte olmahdir, bkz.
kurulum plani.

Daha fazla bilgiyi kurulum planinda bulabilirsiniz. Kurulum planina in-
ternetten ulasilabilir.
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Su baglantisi

Geri kazanim suyu
tahliyesi

Su cikisinin baglanmasi

- Yikama makinesinin su ¢ikisinda, kirli suyun su ¢ikis hortumundan yi-
kama makinesine geri akmamasi igin bir tek yonlu valf takilidir.

- Yikama makinesi tercihen ayri bir bina gider sistemine baglanmalidir.
Ayri bir baglanti mevcut degilse, cift hazneli bir sifona baglanti yapil-
masini tavsiye ederiz.

- Su tahliyesi icin kurulum yerindeki baglanti, yikama makinesinin alt
kenarindan 6lglilen maksimum 1,7 m yukseklikte olabilir.

- Tahliye sistemi 50 litre/dk'lik bir asgari akis miktarini karsilayabilmeli-
dir.
- Su ¢ikis hortumu yakl. 1,3 m uzunlugundadir ve esnektir, i¢ ¢api

22 mm'dir. Baglantiya yonelik hortum kelepgeleri hortumla birlikte
verilir.

- Su bosaltma hortumu kisaltilmamalidir.

- Su tahliye hortumu bir baglanti pargasi ve ek bir hortum ile 3,8 met-
reye kadar uzatilabilir.

- Tahliye hatti en fazla 3,8 m uzunlugunda olabilir.

Makine, Miele yetkili servisi veya yetkili uzman teknisyen tarafindan
ikinci bir su tahliyesi ile donatilabilir. Ikinci su tahliyesi asagidaki amac-
lar i¢in kullanilabilir:

- Yikama suyundaki tehlikeli maddeleri ayirma, 6rnegin
— Laboratuvarlardaki organik ve inorganik zararli maddeler
— ila¢ sanayisindeki sitostatikler
— Endustrideki yaglar ve gresler

- Yeniden kullanim i¢in yikama suyunu toplama

- Atik su miktarini azaltma

Daha fazla bilgiyi kurulum planinda bulabilirsiniz. Kurulum planina in-
ternetten ulasilabilir.
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Teknik veriler

Yikseklik
Genislik
Derinlik + 100 mm duvar mesafesi

Kulp dahil derinlik + 100 mm duvar mesafesi

Kapak agik durumdayken derinlik + 100 mm duvar

mesafesi

Yikama kabini kullanim olgleri:
Yukseklik
Genislik
Derinlik

Net agirhk
Calisma agirhg
Acik kapagin tasiyabilecegi azami yik

Cihaz Ust panelinin tasiyabilecegi azami yik
En buylik minferit yuk, maks. (ayak 5 cm2)

Yuzey yiki (maksimum tasima kapasitesi)
Gerilim, baglanti degeri, sigorta
Gug kablosu
Su baglantisi su sicakligi:
Soguk su/buhar kondenseri
Sicak su/tam demineralize su
Su baglantisi basinci
Su giris debisi
Baglanti hortumu uzunlugu
Su sertlik derecesi
Tam demineralize su
- tavsiye edilen iletkenlik
- Klorir miktar
- pH degeri
Su bosaltma hortumu uzunlugu
Maksimum su bosaltma hortumu uzunlugu
Maksimum su tahliye yiksekligi

Maksimum atik su sicakligi

Kisa sureli su tahliye debisi, maksimum
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1430 mm
900 mm
800 mm
840 mm
1395 mm

520 mm
530 mm
520 mm
200 kg
310 kg
50 kg
25 kg
608 N

5 kN/m2
bkz. Tip etiketi
2,7m

5-20 °C

5-65 °C
200—1000 kPa
75 I/dk.

1,3 m

0—10,7 mmol/I

<15 uS/cm
<100 mg/I
5-8

1,3 m

3,8 m
1,7m
93°C

50 I/dk.



Teknik veriler

isletim kosullari:

Ortam sicakligl

Bagil nem

Minimum

31 °C sicakliga kadar maksimum

40 °C sicakliga kadar dogrusal olarak azalan
Depolama ve nakliye kosullar:

Ortam sicakligl

Bagil nem

Hava basinci
Deniz seviyesinden yiikseklik, en fazla
Koruma tiirii (IEC 60529 uyarinca)
Kirlilik derecesi (IEC/EN 61010-1 uyarinca)

Asin gerilim sinifi (IEC 60664 uyarinca)

Yikama ve kurutma sirasinda ses basinci seviyesi

LpA

VDE radyo dalga korumasi EMU cihaz sinifi
(DIN EN IEC 55011 uyarinca)

VDE elektrik guvenligi
C€ isareti

Uretici adresi

5-40°C

%10

%80

%50

-20—+60 °C
%10—85
500—1.060 hPa
2.000 m*

P21

2

[
< 65 dB(A) re 20 pyPa

A

IEC 61010-1, IEC 61010-2-040
2006/42/AT Makine Emniyeti Yonetmeligi

Miele & Cie. KG, Carl-Miele-Str. 29, 33332
Gutersloh, Germany

* 1500 metrenin lzerindeki kurulum yerlerinde yikama suyunun kaynama sicakligi diiser. Bu nedenle duruma gére dezen-

feksiyon sicakhigi ve bekletme siiresi ayarlanmalidir
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Cevrenin korunmasina katkiniz
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Nakliye Ambalajinin Elden Cikarilmasi

Nakliye ambalaji yikama makinesini nakliye hasarlarindan korur. Amba-
laj malzemeleri tasfiyeye yonelik olarak cevre dostu malzemelerden
secilmistir ve bu sebeple geri donusturtlmesi mimkuindur.

Ambalajin malzeme dongustne geri kazandirilmasi hammadde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltir. Bayiniz ambalaji geri alabilir.

Eski Cihazin Elden Cikarilmasi

Elektrikli ve elektronik cihazlar birgok degerli materyal icerir. Bu tir ci-
hazlar ayni zamanda isleyisleri ve glivenlikleri i¢in gerekli belli madde-
ler, karisimlar ve bilesenler de igerir. Bunlar evsel atiklar icinde ve uy-
gunsuz islem gormeleri halinde insan sagligina ve gevreye zarar verebi-
lirler. Eski cihazinizi bu sebeple hi¢bir suretle evsel atiklarla birlikte at-
mayiniz.

Bunun yerine varsa belediyeler, bayiler veya Miele'de bulunan elektrikli
ve elektronik cihazlarin teslimi ve degerlendiriimesine yonelik resmi
toplama ve geri alma merkezlerinden yararlaniniz. Elden cikarilacak es-
ki cihaz tzerindeki olasi kisisel verilerin silinmesinden yasalar uyarinca
siz sorumlusunuz. Litfen eski cihazin evden cikarilincaya kadar cocuk-
larin erisemeyecegi glivenli bir yerde muhafaza edilmesini saglayiniz.












Satis ve Pazarlama Sirketinin Adresi:

Miele Elektrikli Aletler Dis Ticaret ve Pazarlama Ltd. Sti
Fatih Sultan Mehmet Mah. Poligon Cad. Buyaka 2 Sitesi
C Kule 2. Blok, No.8/B Kat 1

34771 Tepeisti-Umraniye / istanbul

Turkiye

Mdusteri Hizmetleri: 444 11 22
E-Mail: info@miele.com.tr

Internet: www.miele.com.tr

EEE yonetmeligine uygundur

i I Miele & Cie. KG
Carl-Miele-StraBe 29, 33332 Gitersloh, Almanya

Degisiklik haklari saklidir / Yapim tarihi: 2025-02-26 M.-Nr. 12 752 850 / 00
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