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de - Hinweise zur Anleitung

Warnungen

/N Warnungen enthalten sicherheitsrelevante Informationen. Sie
warnen vor moglichen Personen- und Sachschaden.

Lesen Sie die Warnungen sorgféltig durch und beachten Sie die
darin angegebenen Handlungsaufforderungen und Verhaltens-
regeln.

Hinweise

Hinweise enthalten Informationen, die besonders beachtet werden
mussen.

Zusatzinformationen und Anmerkungen

Zusatzliche Informationen und Anmerkungen sind durch einen einfa-
chen Rahmen gekennzeichnet.

Handlungsschritte
Jedem Handlungsschritt ist ein schwarzes Quadrat vorangestellt.

Beispiel:

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten aus und speichern
Sie die Einstellung mit OK.

Display

Im Display angezeigte Ausdrlcke sind durch eine besondere Schrift-
art, die der Displayschrift nachempfunden ist, gekennzeichnet.

Beispiel:
Meni Einstellungen ™.



de - BestimmungsgemaBe Verwendung

Mit Hilfe dieses Moduls kdnnen maschinell wiederaufbereitbare La-
borgeréate in einem Miele Reinigungsautomaten fiir Laborgerate auf-
bereitet werden. Hierzu sind auch die Gebrauchsanweisung des Rei-
nigungsautomaten fiir Laborgerate sowie die Informationen der Her-
steller der Laborgerate zu beachten.

Das Injektormodul A 3083 ist fur die Aufbereitung von Pipetten ausge-
legt.

Das Modul kann bis zu 98 Pipetten mit einer maximalen Lange von
450 mm aufnehmen. Bei der Aufbereitung dirfen sich die Kérper von
Vollpipetten nicht berthren, was die Kapazitdt des Moduls verringert.

Fur die Aufbereitung das Programm Pipetten verwenden.

Damit ein ausreichender Spuldruck gegeben ist, darf nur ein Modul
A 303 in den Unterkorb A 150 eingesetzt werden. Das Modul ist nur
auf der rechten Seite einsetzbar. Der zweite Modulanschluss kann fir
ein anderes Modul genutzt werden.

Bei der Verwendung dieses Moduls kénnen keine Oberkérbe einge-
setzt werden.

Im weiteren Verlauf dieser Gebrauchsanweisung wird der Reinigungs-
und Desinfektionsautomat als Reinigungsautomat bezeichnet. Aufbe-
reitbare Laborglaser und Laborutensilien werden in dieser Gebrauchs-
anweisung allgemein als Spilgut bezeichnet, wenn diese nicht naher

definiert sind.

Fragen und technische Probleme

Bei Ruckfragen oder technischen Problemen wenden Sie sich bitte an
Miele. Die Kontaktdaten finden Sie auf der Rickseite der Gebrauchs-
anweisung lhres Reinigungsautomaten oder unter
www.miele-professional.com.



de - Lieferumfang

— Injektormodul A 303, Héhe 185 mm, Breite 225 mm, Tiefe 471 mm.

Entsorgung der Transportverpackung
Die Verpackung schutzt vor Transportschaden. Die Verpackungsma-

terialien sind nach umweltvertraglichen und entsorgungstechnischen
Gesichtspunkten ausgewahlt und deshalb recycelbar.

Das Ruckfuhren der Verpackung in den Materialkreislauf spart Roh-
stoffe und verringert das Abfallaufkommen. |hr Fachhandler nimmt die

Verpackung zurick.



de - Sicherheitshinweise und Warnungen

Lesen Sie die Gebrauchsanweisung aufmerksam durch, bevor Sie
dieses Modul benutzen. Dadurch schitzen Sie sich und vermeiden
Schaden am Modul.

Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig auf.

/N Beachten Sie unbedingt die Gebrauchsanweisung des Reini-
gungsautomaten, insbesondere die darin enthaltenen Sicherheits-
hinweise und Warnungen.

» Das Modul ist ausschlieBlich fiir die in der Gebrauchsanweisung
genannten Anwendungsgebiete zugelassen. Komponenten, wie z. B.
Dusen, dirfen nur durch Miele Zubehor oder Original Ersatzteile er-
setzt werden. Jegliche andere Verwendung, Umbauten und Verande-
rungen sind unzuldssig und moglicherweise gefahrlich.

Miele haftet nicht fir Schaden, die durch bestimmungswidrige Ver-
wendung oder falsche Bedienung verursacht werden.

» Kontrollieren Sie taglich alle Wagen, Kérbe, Module und Einsatze
gemaBl den Angaben im Kapitel "InstandhaltungsmaBnahmen" in der
Gebrauchsanweisung ihres Reinigungsautomaten.

P Bereiten Sie ausschlieBlich Spllgut auf, das von den jeweiligen
Herstellern als maschinell wiederaufbereitbar deklariert ist und beach-
ten Sie dessen spezifische Aufbereitungshinweise.

P Glasbruch kann beim Be- und Entladen zu geféhrlichen Verletzun-
gen fUhren. Spulgut mit Glasbruch darf nicht im Reinigungsautoma-
ten aufbereitet werden.

P Setzen Sie immer nur leere Module ohne Spiilgut in die Kérbe ein.
Prifen Sie vor jeder Beladung die korrekte Arretierung.

Die Module mussen vor der Entnahme vollstandig leer gerdumt wer-
den.

Beim Einsetzen oder der Entnahme von besttickten Modulen kann
das Spulgut beschadigt werden und z. B. im Falle von Glasbruch zu
Verletzungen fuhren.

» Das Aufbereitungsergebnis ist gegebenenfalls einer besonderen,
nicht nur visuellen Prifung zu unterziehen.

Miele haftet nicht fir Schéden, die infolge von Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise und Warnungen verursacht werden.



de - Anwendungstechnik

Injektormodule
einsetzen

Injektormodul
entnehmen

Vor dem Einsetzen der Pipetten muss die Durchgéngigkeit fur die
Spulflotte sichergestellt sein.

Injektormodule

/N Setzen Sie immer nur leere Module ohne Spiilgut in die Kérbe
ein. Prifen Sie vor jeder Beladung die korrekte Arretierung.

Die Module mussen vor der Entnahme vollstandig leer geraumt
werden.

Beim Einsetzen oder der Entnahme von bestlickten Modulen kann
das Spulgut beschéadigt werden und z. B. im Falle von Glasbruch
zu Verletzungen fuhren.

Das Injektormodul nur in den Unterkorb A 150 einsetzen. Die Dusen
mussen beim Einsetzen nach oben zeigen.

m Stecken Sie das Injektormodul mit dem Anschlussstutzen in einem
flachen Winkel in die Wasserankopplung ein.

m Rasten Sie anschlieBend das Modul durch herunterdriicken in die
Verstrebungen des Korbs ein.

Den Korb nicht an dem Injektormodul aus dem Reinigungsautoma-
ten herausziehen.

Das Mdoul kénnte sich 16sen oder die Wasserankopplung kénnte
beschéadigt werden.

m Lésen Sie das Modul aus der Verrastung und ziehen Sie es in einem
flachen Winkel aus dem Wasserankopplung heraus. Wéhlen Sie da-
bei den Winkel nicht zu steil, da durch die Hebelwirkung die An-
kopplung und der Anschlussstutzen beschadigt werden kdénnen.



de - Anwendungstechnik

Vollpipetten

Kontrollieren Sie bei der Beladung und vor jedem Pro-
grammstart:

— Sind die eingesetzten Module richtig an die Wasserversorgung der
Koérbe angekoppelt?

Pipetten einordnen

Das Modul kann bis zu 98 Pipetten mit einer maximalen Lange von
450 mm aufnehmen. Bei der Aufbereitung dirfen sich die Kérper von
Vollpipetten nicht berthren, was die Kapazitdt des Moduls verringert.

4

/

m Die Pipetten mit der Spitze nach unten durch das Haltegitter in
einen Trichter stellen.

Die Kdrper von Vollpipetten dirfen sich nicht berihren.

m Passt der Pipettenkérper nicht durch das Haltegitter, muss das
Auslaufrohr so lang sein, dass die Spitze der Pipette einen Trichter
erreicht.
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cs - Upozornéni k navodu

Varovna upozornéni

/N Varovna upozornéni obsahuiji informace ddlezité pro bezpeé-

nost. Varuji pfed moznym poranénim osob a vécnymi Skodami.

Varovna upozornéni si pozorné prectéte a respektujte pozadavky

na jednani a pravidla chovani, které jsou v nich uvedeny.
Upozornéni

Upozornéni obsahuiji informace, které musite obzvlast respektovat.

Doplnujici informace a poznamky

Doplnujici informace a poznamky jsou vyznaceny jednoduchym ra-
meckem.

Kroky jednani

Pred kazdym krokem jednani je umistény Cerny Ctverecek.

Priklad:

m Pomoci tlaCitek se Sipkou vyberte nékterou volbu a nastaveni ulozte
pomoci OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji se vyznacuji zvlastnim typem pisma na-
podobujicim pismo na zobrazovacich.

Priklad:

Menu MNastaveni ™.

11



cs - Pouzivani ke stanovenému ucelu
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Pomoci tohoto modulu Ize v mycim automatu Miele na laboratorni po-
mucky strojové pfipravovat laboratorni pomUcky vhodné pro opa-
kovanou pripravu. Je pfitom nutné respektovat také navod k obsluze
myciho automatu na laboratorni pom(cky a informace vyrobc( labo-
ratornich pomUcek.

Injektorovy modul A 303 je koncipovany pro pfipravu pipet.

Do modulu se vejde az 98 pipet s maximalni délkou 450 mm. P¥i pfi-
prave se nesmi dotykat télesa plnych pipet, coz snizuje kapacitu mo-
dulu.

Pro pfipravu pouzivejte program Pipety.

Aby existoval dostatecny myci tlak, smi se nasadit jen jeden modul
A 303 do spodniho ko$e A 150. Modul Ize nasadit jen na pravé
strané. Druhou pfipojku modulu Ize vyuzit pro jiny modul.

PFi pouziti tohoto modulu se nesmi pouzivat horni koSe.

V tomto navodu k obsluze se tento myci a dezinfekéni automat nada-
le oznacuje jako myci automat. Pro pfipravu vhodné laboratorni sklo a
laboratorni pomdcky se v tomto navodu k obsluze obecné oznaduiji
jako "myté predméty", pokud nejsou blize definovany.

Dotazy a technické problémy

Pri zpétnych dotazech nebo technickych problémech se prosim obra-
cejte na Miele. Kontaktni udaje naleznete na zadni strané navodu
k obsluze svého myciho automatu nebo na adrese

www.miele-professional.com.



cs - Soucasti dodavky

— injektorovy modul A 303, vyska 185 mm, Sifka 225 mm, hloubka
471 mm

Likvidace obalového materialu

Obal chrani pfed poskozenim béhem prepravy. Obalové materidly
byly zvoleny s pfihlédnutim k aspektlm ochrany Zivotniho prostredi a
k moznostem jejich likvidace, a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni oballl do materidlového cyklu Setfi suroviny a snizuje mnoz-
stvi odpadu. Vas specializovany prodejce odebere obal zpét.

13



cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

Nez budete tento modul pouzivat, proctéte si pozorné navod k ob-
sluze. Tim ochranite sebe a zabranite poSkozeni modulu.
Navod k obsluze peclivé uschovejte.

/N Bezpodmine&né dbejte navodu k obsluze myciho automatu,
zvlasté v ném obsazenych bezpecnostnich pokynt a varovnych
upozornéni.

» Modul je schvaleny vyhradné pro oblasti pouziti uvedené v navodu
k obsluze. Komponenty, jako napf. trysky, smi byt nahrazeny pouze
pfislusenstvim Miele nebo originalnimi nahradnimi dily Miele. Jakékoli
jiné pouziti, prestavby a zmény jsou nepfipustné a mohou byt ne-
bezpecné.

Miele neodpovida za Skody zplsobené pouzitim odporujicim stano-
venému ucelu nebo chybnou obsluhou.

» Denné kontrolujte v8echny voziky, koSe, moduly a nastavce podle
Udaji v kapitole "Opatfeni pro udrzbu" v navodu k obsluze svého my-
ciho automatu.

P Pripravujte vyhradné pfedméty, které prisludny vyrobce deklaruje
jako vhodné pro opakovanou strojovou pfipravu, a respektujte spe-
cificka upozornéni vyrobce ohledné pfipravy.

P Prasklé sklo mdze vést pfi plnéni a vyprazdiiovani k nebezpe¢nym
poranénim. Predmeéty s prasklym sklem se v mycim automatu nesmi
pripravovat.

» Do ko$( davejte vzdy jen prazdné moduly bez pfedmétl k myti.
Pred kazdym naplnénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly musi byt prfed vyjmutim Uplné vyprazdnény.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modulll se mohou pos$kodit
myté pfedmeéty a napf. v pfipadeé rozbiti skla vést k poranéni.

P Vlysledek pfipravy je pfipadné nutné podrobit zvlastni, ne jen
vizualni kontrole.

Miele neodpovida za Skody, které vzniknou v dlsledku nedbani
bezpecnostnich pokynl a varovnych upozornéni.

14



cs - Technika pouzivani

Pred nasazenim pipet musi byt zajisténa prlichodnost pro myci
lazen.

Injektorové moduly

/N Do ko8l davejte vzdy jen prazdné moduly bez predmétd k myti.
Pred kazdym naplnénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly musi byt pred vyjmutim uplné vyprazdnény.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modul se mohou posko-
dit myté predméty a napf. v pfipadé rozbiti skla vést k poranéni.

Nasazeni injekto- Injektorovy modul nasazuijte jen do horniho kose A 150. Trysky musi
rovych moduli pfi nasazovani smeérovat nahoru.

m Zasunte injektorovy modul s pfipojovacim hrdlem pod ostrym uhlem
do vodni pfipojky.

m Nakonec modul zaklapnéte zatlacenim do vyztuh koSe.

Vyjmuti injekto-

! Nevytahujte koS z myciho automatu za injektorovy modul.
rového modulu

Modul by se mohl uvolnit nebo by se mohla poskodit vodni pfi-
pojka.

m Uvolnéte modul ze zapadky a vytahnéte ho pod ostrym uhlem

z vodni pripojky. Nevolte pfitom pfili§ strmy Uhel, protoze pakovym
ucinkem by se mohla poskodit vodni pripojka a pripojovaci hrdlo.

15



cs - Technika pouzivani

Pri plnéni a pred kazdym spusténim programu zkont-
rolujte:

- Jsou nasazené moduly spravné napojené na rozvod vody kosi?
Umisténi pipet

Do modulu se vejde az 98 pipet s maximalni délkou 450 mm. P¥i pfi-
prave se nesmi dotykat télesa plnych pipet, coz snizuje kapacitu mo-

dulu.

) /

m Postavte pipety Spi¢kou dolll pres mrizkovy drzak do trychtyre.

PIné pipety Télesa plnych pipet se nesmi dotykat.

m Pokud téleso pipety neprojde mfizkovym drzakem, musi byt vyto-
kova trubice tak dlouha, aby Spicka pipety dosahla do trychtyre.

16
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Mpocidomtonoelg

/N O TIpoEISOTIONTELG TIEPIEXOLY TIANPODOPIES TIOL AdOPOlV TV
aoddalela. MNpoeidottolovy yia Tbaveg PAABeG oe avBpwTtoug Kal
QVTIKEipEVQ.

AlaBalete TIPOOEKTIKA TIG TIPOEIOOTIONOELG KAl AABETE LTIOYN C0AG
TIG LTTOSEIEEIG XEIPIOPOU Kal TOUG KAVOVEG oLUTIEPIDOPAC TTOL ava-
dEpovTtal o auTEG.

Y1mtodei€elg

O1 vttodeitelg TteplExouv TTANPOdOPIES TTOL Ba TIPETIEL VA TIPOCEEETE
blaitepa.

MpbdaoBeteg MANpoPoOpiec Kal TTApPATNPNOELG

Erurnpdobeteq mAnpodopieg kal Ttapatnpnoelg dlakpivovtal armo eva
artAd TTAaiolo.

Brijpata xeipiopon

Mpwv artd kabe Pripa xelplopoL €xel ToTtoBeTNBEL Eva pavpo
TETPAYWVO.

Mapadeypa:

m ErtAéyete pe tn BonBela Twv TIANKTPWYV pe BEAN KAl aroBnKeLETE TN
pLBuLonN pe OK.

006vn

O1 6pol Trou gpdaviCovtal otnv 086vn dlakpivovtal artod €1dIKn
ypappatooelpd n otoia tpocopoldlel tn ypadr tng o6ovng.

Mapadeypa:
Mevoo puBpicec ™.



el - Xpnion ocopdwva PYe Toug KaAavovioHouL G

Me tn BonBela autoL Tov SOPIKOU OTOIXEIOL PTTOPEITE va eTteEepya-
OTEITE pPnxavika oe pia cuokeur] kabaplopoL tng Miele Tov
ETIAVAXPNOIUOTIOIOVHEVO EEOTTAIOUO EpyacTnpEiov. Z€ auTo Ba TIPETIEL
va AABeTe uTtOYN TIG 0dNYieg XPrionG TNG CLUOKELNG KaBapLlopoL yla
eEOTTAIONO epyacTnpiov KaBwWG Kal TIG TIANPOPOPIEC TWV
KATAOKEVAOTWY TOL EEOTTAIOHOUL EPyaCTnPIov.

H povada twv ektofeutripwv A 303 €xel oxedlaotei yla tnv
eme€epyaoia TUTIETWV.

H povada prtopei va xwpeoel €wg Kal 98 TUTIETEG e PEYIOTO PAKOG
450 mm. Katd tnv ente€epyaacia dev TIPETIEL TA CWHATA TWV
BaBuoAoynuEVWV OYKOUETPIKWY TITIETWY va edAtttovtal HeTa&h Toug,
KATL TIOL PEWVEL TNV XWPNTIKOTNTA TNG povadag.

Ma tnv emne€epyaaia xpnotpoTtoleital To TIEOYPAUMA TIITETEC.

Ma va vTtdpéel pia eTtapkng Ttieon TTALONG, TIPETIEL va XPNOIUOTIOINBE(
pOvO pia povada

A 3083 oto KaTw KaAviotpo A 150. H povada utopei va xpnaotportoinei
povo otn &e€ld Aevpd. H devtepn olvdeon TNG povadag PTtopei va
XpnowottoinBei povo yia pia devtepn povada.

Na tn xprion avtig Tng povadag de PTIopoLV va XpnotuoTioinouy
TIAvw KAVIoTPA.

MapakdTtw o€ auTeS TIG 0dNYIES XPONG N CUOKeELH KABaplopoL Kal
artoAvpavong TieplypadeTal wg cuoKeur kabaplopoL. Ta yudAlva €idn
KAl OKELN €PyacTnPIiov, TA OTIoia PTTOPOLV va avayxpnaiuoTtoinbouy,
OTIG Ttapovoeg odnyieg xpriong, TeplypadovTal YEVIKA WG
LATPOTEXVOAOYIKA epyaAeia, eav autd dev Tipoadlopifovtal eI8IKOTEPA.

EpwTtiocig Kal TeXVika poAnuata

2 € TIEPITITWON EPWTNCEWV 1 TEXVIKWV TIPOBANUATWY va arteubuveoTe
otn Miele. ©a Bpeite Ta oTOIKEIQ ETTIKOIVWVIAG OTNV TTIOW TIAELPA TWV
odnylwv xprong tTng dIKNRG cag cuoKeung kabaplopouL 1) otn dievbuvon
www.miele-professional.com.
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— Movdda ektoeutrpa A 303, 0og 185 mm, TtAdtog 225 mm, Bdabog
471 mm.

A&lomoinon tTng cvokevaociag

H cuokevaoia Ttpootatevel Ao Tuxov CNUIEG KATA TN peTtadopad tne.
Ta VAIKA oLOKELACIAG EXOULV ETTIAEYEL PE EIOIKA KPLTNPLA, TIOL LTIOOTN-
piCouv Tov OIKOAOYIKO TTAPAYOVTA Kal TNV TEXVOAOyia avakUKAwGoNG
ATIOPPIUUATWV.

AUTA TA LAIKA PNV TA TIETATE OTA OKOULTTIOWA, AAAQ OTOV TTLO KOVTIVO
0aG XWPEO CLYKEVTPWONG ATTIOPPIUPATWY TIPOG AVAKUKAWON.



el - Ymodeieic aodpaleiag

AlaPalete TIPOOEKTIKA TIG 0ONYieg XpPriong TIPLV XPNOLUOTIOINOETE
auTh TN povada. Katd auTtov Tov TPOTIO TIPOCTATEVEDTE KAl ATTO-
devyete (NUIEG OTN povada.

QuAdTe TIC 08nyieg Xprong o€ aoPaAEC PEPOG.

/N NaPeTe oTIWOBATIOTE LTIOYPN TIC OBNYIEC XPONG TNG CUOKEUNG,
eI0IKOTEPA TIG LTTOOEIEEIG aodaleiag Kal TIG TIPOEIOOTIOINTELG TTOV
ouuTtepAapBAavovTal o€ AUTEG.

P H povada eTTpEmeTal va XPNoIPoTIoNOEi HOVO yia ToV OKOTIO yla
TOV OTIOIO €XEl KaTaokevaotei. E€aptripara omwg 1.X. akpoduala,
ETUTPETIETAL VA AvTIKATaoTaBoLv pévo amo e€aptriuata i yvola
avtaAakTika Miele. Ottoladnote AAAN xprion, YETATPOTIEG 1] AAAQ-
YEG 0€ aUTO dev eTUTPETIOVTAL KAl €ival TTIIBavOv ETTIKIVOUVEG.

O kataokevaotng dev evBuveTtal yla BAABEG TIOL PTIOPEL VA TIPOKAN-
BoLv aro xprion 1ou dev gival cOUGWVN PE TOUG LOXVOVTEG KAVOVI-
opoLG aocdaleiag i artd AavBacopévn Xprion TwV OpyAvwv XELPLOKOU
TNG OUOKEULNG.

P EAgYXeTE KABNUEPIVA OAA TA BAyoVETa, TA KAVIOTPA, TIG HOVASEG
Kal TIG Brkeg ocLupdwva Pe Ta oTolkeia oto keddaialo "MeEtpa cuvtrpn-
ong" otig odnyieg xpriong TNG cLOKELNG OAg.

P KaBapilete AmOKAEIOTIKA KAl HOVO LATPOTEXVOAOYIKA EPYAAEIQ, T
ottoia dnAwvovtal atd Tov EKAOTOTE KATAOKEVAOTH WG KATAAANAQ yla
KaBapLlopo oe TTALVTAPLO Kal AQBeTe uTTOYN 0ag TIG EI0IKEG yI' auTa
LTTOOEIEEIG KaBapLopoL.

P H Bpadon yuahiol pTtopei va odnyrost og TTIKiVOUVOUG TPAUHATI-
OpOUG KATA TNV TOTIOBETNON 0T cLOKELN TWV £6APTNUATWY KAl KATA
TNV adaipeon Toug arod avtr). Ta IATPOTEXVOAOYIKA EPYAAEIQ TTOL
eudaviCouv Bpavon dev eTTITPETIETAL VA KABAPIOTOVV OTN CUCKELI Ka-
Baplopou.

P Na TOTTOBETEITE HOVO KEVEG HOVASEG XWPIG IATPOTEXVONOYIKA Epya-
Aeia ota kAviotpa. Na eAeyxeTe TIpLV atto KABe HOPTWON TN OWOTH
otePEWaN Kal acdpaAlon.

O1 povadeg mipétel va adeldoouv TIANRPWG TIPLWV TNV adaipeon Toug.
Katd tnv Tortobetnon ) tnv adaipeon GopTwuEVWY PovAdwV UTTOPEI
va UTTOoTOLV (NULEG TA LATPOTEXVOAOYIKA EPYAAEiIQ KAl TT.X. OE TIEPI-
TITwon 6pavong yuaAloL va TIPoKANBoUV TPALUATIOUOI

P E¢doov arnarttsital To arnotéAeopa KabaplopoL Ba TipETeL va
LTTOBAAAETAL OXL HOVO O€E OTTTIKO AAAA Kal o€ EI0IKO EAEYXO.

O kataokevaotng 6ev uttopei va BewpnBei uttevBuvog yia PAGBEeC
TIOU TIPOKUTTTOLV attd AavBacopévn xprion rn apéAela Twv vrtodeife-
wv aodaleiag.
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el - Texvikn epappoyng

Mptv TNV TOTIOBETNON TWV TUTIETWV Ba TIPETIEL VA SlacPaAIOTEL N
OlEAELON TWV AKTIVWV vEPOU.

Movadeg ektogevtnpwy

/N ToToBeTeite TIAVTA POVO ASEIEG POVASES, XWPIG
lATPOTEXVOAOYIKA EpyaAeia, ota Kaviotpa. Nplv amd kdBe poépTwon
va EAEYXETE TN owath ToTtoBETNON Kat acdpAAion.

O1 povadeg mpettel va adelalouv TIANpwG TPV TNV adaipeon Toug.
Katd tnv tottobetnon ) tnv adaipeon GopTWHEVWY HOVASWY
MTTOPEL va LTTOOTOUV CNUIEG TA IATPOTEXVOAOYIKA EPYAAEIQ Kal TT.X.
o€ TIEPITTTWOon Bpavong YuaAlov va TIPOKANBOoLV TPAVUATIOHOL.

Xpnon povadwyv TottoBeteite TN povada pe eKTOEEVTHPEG HOVO OTO KATW KAVIOTPO
EKTOEELTNPWYV A 150. Ta akpoduaola katd Tnv TottobeTnon Ba TpeTEel va deixvouv
TIPOG TA TTAVW.

m ToTtoBeTeiTE TN HOVAdQA PE EKTOEEVTHPEG PE TA CLUVOETIKA OTOUIA OE
ettittedn ywvia pe tn ovvdeon vepou.

m 2Tn ouvexela aodaliCete TN povada oToug CLVOECHOUG TOU KAVI-
otpov, TieCovTag TIPog Ta KATW.

Acpa'ipeon me Mnv TpaBdte To KAVIOTPO attd TN Hovada PE EKTOEEVTIPES Yla va
povasdag He NV BYAAETE QMO TN CUOKELI] KABAPIOUOU.
EKTOSEVTAPEG H povdda Ba prtopolioe va amocuvappoAoynBei 1) va TipokAnBoly

CnuLEg otn ouvdeaon vePoL.

m ATTOPOKPUVETE TN povada aro tn diataén acddaiiong Kat Tpapate
o€ eTTiTtedn ywvia aro tn ocuvdeon vepoL. Mnv eTIAEYETE pia TTOAD
QATtOTOMN YWwVvia KaBw¢g e€AITiag TOL ATIOTEAEOUATOG POXAELONG
uTToPEL va uttooToLV {NULA N oLveEoN Kal TA CLVOETIKA OTOWLA.
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el - Texvikn epappoynsg

Kata t™n ¢optwon kat Trpv arno Kabe Evapén rtpoypap-
HAaTOG EAEYXETE:

— Eival o1 TortoBetnuéveg povadeg owaotd ouvoedepEVEG OTNV TPODO-
d0o0oia vepou TwV KavioTpwy;

TomoB£Tnon mmETwv

H povada pttopei va xwpeoel €wg Kal 98 TUTIETEG e PEYIOTO PNKOG
450 mm. Katd tnv ene€epyaacia dev TIPETIEL TA CWHATA TWV
BaBuoAoynuEVWV OYKOUETPIKWY TITIETWY va edatttovtal HeTa&h Toug,
KATL TIOL PEWVEL TV XWPNTIKOTNTA TNG povadag.

m TOTIOBETEITE TIC TUTIETEG PE TN POTN TIPOG TA KATW PECW TNG OXAPAG
oTtnRPLENG og €va Xwvi.

BaépoAoynpéveg Ta cwpata Twv BaBUoAOYNUEVWY OYKOUETPIKWY TUTIETWY &gV

OYKOHETPIKEG TIPETIEL Va eDATTTOVTAL.
TUTIETEG

m AV TO oWPA TWV TIUTIETWV SeV XWPA va TIEPATEL JEca atto Tn oxapa
oTAPLENG, TIPETIEL O CWANVAG EKPONG va gival TOOO PaKPULG WOTE N
pOTN TNG TITIETAC va GTAVEL OE Eva XWVI.
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hu - Utmutatasok a leirashoz

Figyelmeztetések

/N Az ilyen médon megijeldlt utmutatasok a biztonsagot érintd in-
formacidkat tartalmaznak. Ezek a lehetséges személyi- és anyagi
karokra figyelmeztetnek.

Gondosan olvassa at a figyelmeztetéseket és vegye figyelembe az
ott megadott kezelési kdvetelményeket és viselkedési szabalyokat.

Utmutatasok

Az utmutatasok olyan informaciokat tartalmaznak, amelyekre
kulonosen ugyelni kell.

Kiegészité informacidk és megjegyzések

A kiegészit6 informacidkat és megjegyzéseket egyszer( keret jeldli.

Kezelési lIépések

Minden kezelési Iépés elbtt egy fekete négyzet talalhato.
Példa:

m Valasszon ki egy opciot a nyilak segitségével, és mentse el a
beallitast az OK gombbal.

Kijelz6

A kijelzén megjelené kifejezéseket egy kilénleges irasmadd jeldli,
amely a kijelzd feliratanak megfeleléen néz ki.

Példa:
Menii Beéllitédsok ™.
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hu - Rendeltetésszerii hasznalat

26

A modul segitségével gépileg ujra-felkészithetd labortivegek és labo-
reszkdzok keészithetdk fel laboreszkdzdkhdz alkalmas Miele tisztitd
automatakban. Ehhez vegye figyelembe a laboreszk6zdkhdz alkalmas
tisztitbautomata valamint a laboreszkdz6k gyartéinak informacidit.

Az A 303 injektoros kocsi pipettak felkészitésére van kifejlesztve.

A modul 98 darab max. 450 mm hosszusagu pipettat képes befogad-
ni. A felkészitésnél a hasas pipettak nem érintkezhetnek egymassal,
ami a modul kapacitasat csdkkenti.

A felkészitéshez hasznalja a Fipetta programot.

A megfelel6 viznyomas érdekében csak egy

A 303 modult szabad az A 150 als6 kosarba betenni. A modul csak a
jobb oldalon alkalmazhat6. A masodik modulcsatlakozé egy masik
modulhoz hasznalhaté.

A modul hasznalata esetén felsé kocsi nem alkalmazhato.

A hasznalati utmutato tovabbi részében a tisztito és fertétlenité auto-
matat tisztitd automatanak nevezzik. Az Ujra felkészithetd labortve-
geket és laboreszkbzoket ebben a hasznalati utmutatdban altalano-
san tisztitandd eszkdznek hivjuk, ha a felkészitendd orvostechnikai
eszkdzdk nincsenek pontosabban definialva.

Kérdések és miiszaki problémak

Kérdések vagy mulszaki problémak esetén forduljon a Mieléhez. A
kapcsolati adatokat megtaldlja a tisztité automataja hasznalati utmu-
tatdjanak hatoldalan, vagy a www.miele-professional.com weboldalon.



hu - Szallitasi csomag

— Injektormodul, magassag 185 mm, szélesség 225 mm, mélység
471 mm.

A csomagoléanyag megsemmisitése

A csomagolas megovja a készlléket a szallitasi sérulésektdl. A cso-
magoldanyagokat kérnyezetvédelmi és hulladékkezelés-technikai
szempontok alapjan valasztottak ki, igy azok ujrahasznosithatok.

A csomagolasnak az anyagkoérforgasba valo visszavezetése nyer-
sanyagot takarit meg és csokkenti a keletkezé hulladék mennyiségét.
Szakkereskeddje visszaveszi a csomagolast.
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hu - Biztonsagi utasitasok és figyelmeztetések

28

Olvassa el figyelmesen a hasznalati utmutatét a modul hasznalata
el6tt. Ezaltal védi 6nmagat, és elkertli a modul kdrosodasat .
Gondosan 6rizze meg a hasznalati utmutatot.

/N Feltétleniil vegye figyelembe a tisztitbautomata hasznalati utmu-
tatéjat, kiléndsen az abban talalhatd biztonsagi utmutatasokat és
figyelmeztetéseket.

» A modul kizardlag a hasznalati Gtmutatoban megnevezett alkal-
mazasi terlletekre van engedélyezve. Az alkotéelemeket, mint pl. a
fuvokakat, csak Miele tartozékokra, vagy eredeti alkatrészekre szabad
kicserélni. Semmilyen mas hasznalat, atépités vagy valtoztatas nem
engedélyezett, és esetleg veszélyes lehet.

A Miele nem felel azokért a karokért, amelyeket a nem rendeltetéss-
zerl hasznalat vagy a hibas kezelés okozott.

» Naponta ellendrizze az 8sszes kocsit, kosarat, modult és betétet a
tisztitdé automata hasznalati utmutatéjanak "Karbantartasi intézkedé-
sek" fejezetében megadottak szerint.

P Kizérolag olyan eszkézoket készitsen fel, amelyeket a mindenkori
gyarto ujrafelkészithetdének nyilvanitott, és vegye figyelmbe a specifi-
kus felkészitési utmutatasokat.

P A be- és kipakolds soran az livegtdrés veszélyes sériilésekhez ve-
zethet. Torétt mosogatni valét a tisztitd automataban nem szabad
el6késziteni.

» Mindig Ures, mosogatnivalé eszk6z nélkiili modulokat helyezzen a
kosarba. Minden betdltés el6tt ellendrizze a helyes rogzitést.

A modulok kiemelése el6tt teljesen ki kell pakolni azokat.

A bepakolt modulok behelyezése vagy kiemelése kdzben a mosogat-
nivalé eszk6z6k megsérilhetnek, és pl. Gvegtdrés esetén sérilést
okozhatnak.

P A felkészitési eredményt adott esetben kilénleges, nem csak vizu-
alis ellenérzésnek kell alavetni.

A Miele nem vallal felel6sséget olyan karokért, amelyek a biztonsa-
gi el6irasok és figyelmeztetések figyelmen kivil hagyasa miatt
keletkeztek.



hu - Alkalmazastechnika

A pipettak behelyezése elbtt a mosogatéviz altali atjarhatdsagot bi-
ztositani kell.

Injektormodulok

/N Mindig Ures, mosogatnivalé eszkdz nélkiili modulokat helyezzen
a kosarba. Minden betoltés el6tt ellendrizze a helyes régzitést.

A modulok kiemelése el6tt teljesen ki kell pakolni azokat.

A bepakolt modulok behelyezése vagy kiemelése kdzben a moso-
gatnival6 eszkdzdk megseértlhetnek, és pl. Gvegtdrés esetén
sérllést okozhatnak.

Az injektormodul Az injektormodult csak az A 150 alsé kosarba helyezze be. A bepa-
behelyezése kolasnal a fuvokaknak felfele kell mutatni.

m Dugja be az injektormodult a csatlakoz6 csonkkal lapos szégben a
vizcsatlakozasba.

m Ezutan régzitse a modult a kosar tamaszaiba a modul
lenyomasaval.

Az injelftormodul A kosarat ne hlzza ki az injektormodulnal fogva a tisztité auto-
kiemelése matabl.

A modul kioldédhat, vagy a vizcsatlakozas megsérilhet.

m Oldja ki a modult a rogzitésbdl és lapos szdgben huzza ki a vizcsa-
tlakozasbdl. A szdg ne legyen tul meredek, kildnben az emel6hatés
miatt a csatlakozas és a csatlakozé csonkok megsérilhetnek.
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hu - Alkalmazastechnika

Hasas pipettak

30

A bepakolasnal és minden programstart el6tt ellenériz-
ze:

— A behelyezett modulok helyesen csatlakoznak a kosar vizellatasa-
hoz?
A pipettak elhelyezése

A modul 98 darab max. 450 mm hosszusagu pipettat képes befogad-
ni. A felkészitésnél a hasas pipettak nem érintkezhetnek egymassal,
ami a modul kapacitasat csdkkenti.

4

/

m A pipettakat a tetejikkel lefelé forditva egy tartéracson keresztll
egy tolcsérbe kell helyezni.

A hasas pipettak teste nem érintkezhet.

m Ha a pipetta teste nem fér at a tartéracson, a kifutdcsének olyan
hosszunak kell lenni, hogy a pipetta teteje elérje a tdlcsért.
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pl - Wskazéwki dotyczagce instrukcji

Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawierajg informacje dotyczgce bezpieczenstwa.
Ostrzegaja one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzega¢ podanych w
nich wymagan i zasad dotyczacych postepowania.

Wskazowki

Wskazdwki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegol-
na uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania

Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.

Przyktad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamieta¢ ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sa oznaczone szczegdl-
nym krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.

Przyktad:
Menu Ustawienia ™.
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40

Za pomoca tego modutu mozna przygotowywaé maszynowo urzg-
dzenia laboratoryjne wielorazowego uzytku w automacie myjacym
Miele do urzadzen laboratoryjnych. Nalezy tutaj rowniez przestrzegaé
instrukcji uzytkowania automatu myjgcego oraz informacji producenta
urzadzen laboratoryjnych.

Wadzek iniekcyjny A 303 jest przystosowany do przygotowywania pi-
pet.

Modut moze pomiesci¢ do 98 pipet o maksymalnej dtugosci 450 mm.
Przy przygotowywaniu korpusy pipet nie moga sie dotykac, co
zmniejsza pojemnos¢ modutu.

Do przygotowywania stosowac program Pipety.

Aby cisnienie spryskiwania byto wystarczajgce, wolno zatozy¢ tylko
jeden modut A 303 w koszu dolnym A 150. Modut mozna umiesci¢
tylko po prawej stronie. Drugie przytacze modutowe moze zostac¢ wy-
korzystane dla innego modutu.

Przy zastosowaniu tego modutu nie mozna stosowac zadnego kosza
gornego.

W dalszej czesci tej instrukcji uzytkowania myjnia dezynfektor jest
okreslana jako myjnia. Szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne

wielorazowego uzytku beda okreslane w tej instrukcji uzytkowania
ogodlnie jako tadunek, gdy nie sg one blizej zdefiniowane.

Pytania i problemy techniczne

W razie pytan lub problemdw technicznych prosze sie zwrdci¢ do
Miele. Dane kontaktowe znajdujg sie na oktadce instrukcji uzytkowa-
nia myjni lub na stronie www.miele-professional.com.



pl - Zawartosé zestawu

— Modut iniekcyjny A 303, wysokos¢ 185 mm, szerokos¢ 225 mm,
gtebokos¢ 471 mm.

Utylizacja opakowania transportowego

Opakowanie chroni urzadzenie przed uszkodzeniami podczas trans-
portu. Materiaty, z ktérych wykonano opakowanie zostaty specjalnie
dobrane pod katem ochrony srodowiska i techniki utylizacji i dlatego
nadaja sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedze-
nie surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpadow.
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Przed zastosowaniem tego modutu prosze uwaznie przeczytac in-
strukcje uzytkowania. Dzigki temu mozna unikna¢ zagrozen i
uszkodzen modutu.

Prosze zachowac instrukcje uzytkowania do dalszego wykorzysta-
nia.

/N Prosze koniecznie przeczytac instrukcje uzytkowania myjni, w
szczegolnosci zawarte w niej wskazowki bezpieczenstwa i ostrze-
zenia.

» Modut jest dopuszczony wytgcznie do obszardw zastosowarn okre-
slonych w instrukcji uzytkowania. Komponenty, takie jak np. dysze,
moga zostac zastgpione wytacznie przez wyposazenie Miele lub ory-
ginalne czesci zamienne. Kazde inne zastosowanie, przebudowy i
zmiany sg niedopuszczalne i potencjalnie niebezpieczne.

Miele nie odpowiada za szkody, ktére zostang spowodowane przez
uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem lub nieprawidtowg obstuge.

P Skontrolowa¢ codziennie wszystkie wozki, kosze, moduty i wktady
zgodnie z instrukcjami w rozdziale "Czynnosci serwisowe" w instruk-
cji uzytkowania myjni.

P Przygotowywac wytgcznie tadunek, ktdry zostat zadeklarowany
przez swojego producenta jako przeznaczony do wielokrotnego przy-
gotowywania maszynowego i przestrzegac specyficznych wska-
zéwek producenta tadunku dotyczgcych jego przygotowania.

P Odtamki szkta moga doprowadzi¢ do niebezpiecznych zranien przy
zatadunku i roztadunku. £adunek z odtamkami szkta nie moze byc¢
przygotowywany w myjni.

P Zawsze wkiadac do koszy tylko puste moduty bez tadunku. Przed
kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania.

Przed wyjeciem moduty musza zostac catkowicie opréznione.

Przy wktadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutéw moze dojsé
do uszkodzenia tadunku i np. w przypadku sttuczenia szkta do odnie-
sienia zranien.

> W razie potrzeby efekt przygotowywania nalezy poddac szczegol-
nej, nie tylko wzrokowej, kontroli.

Miele nie odpowiada za szkody powstate wskutek nieprzestrzega-
nia wskazowek bezpieczenstwa i ostrzezen.



pl - Technika zastosowan

Przed wtozeniem pipet nalezy zapewni¢ ich droznosc¢ dla kagpieli
myjace;.

Modut iniekcyjny

/N Zawsze wktadaé do koszy tylko puste moduty bez tadunku.
Przed kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania.
Przed wyjeciem moduty muszg zostac catkowicie oprdznione.
Przy wkfadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutéw tadunek
moze zostaé uszkodzony a np. w przypadku sttuczenia szkta moz-
na sie zranic.

Wktadanie modu- Modut iniekcyjny wktada¢ wytacznie do kosza dolnego A 150. Dysze
tu iniekcyjnego musza przy tym by¢ skierowane do gory.

m Wtozy¢ modut iniekcyjny kréécem przytaczeniowym w ptaski kgtow-
nik w sprzegle wodnym.

m Na koniec zatrzasng¢ modut na pretach kosza przez docisniecie go
do dotu.

Wyjn]o_wanit-_:- MO- ' Nie wyciggac¢ kosza z automatu myjacego za modut iniekcyjny.
dutu iniekeyjnego | \1o4ut mégtby sie oddzieli¢ lub sprzegto wodne mogtoby zostaé
uszkodzone.

m Oddzieli¢ modut z zaczepdw i wyciggnac¢ go ptasko ze sprzegta
wodnego. Nie przechyla¢ go przy tym zbyt bardzo, gdyz ze wzgle-
du na efekt dZzwigni mogtoby zosta¢ uszkodzone sprzegto i kréciec
przytaczeniowy.
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Pipety z banka

44

Skontrolowaé przy zatadunku i przed kazdym startem
programu:

— Czy zatozone moduty sg prawidtowo podftgczone do doprowadze-
nia wody w koszu?

Uktadanie pipet

Modut moze pomiesci¢ do 98 pipet o maksymalnej dtugosci 450 mm.
Przy przygotowywaniu korpusy pipet nie moga sie dotykac, co
zmniejsza pojemnos¢ modutu.

4

/

m Pipety wstawia¢ w lejki koncowkami do dotu przez kratke podtrzy-
mujaca.

Korpusy pipet z barikg nie moga sie nawzajem dotykac.

m Jesli banki nie przechodzg przez kratke podtrzymujaca, rurka wy-
ptywowa musi by¢ tak dtuga, zeby koncowka pipety dosiegta lejka.
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Avertizari

/N Avertizarile contin informatii relevante pentru siguranti. Acestea
avertizeaza asupra posibilelor vatamari personale sau daune mate-
riale.

Cititi cu atentie toate avertizarile si respectati actiunile si regulile de
comportament recomandate.

Indicatii

Indicatiile contin informatii care trebuie respectate in mod deosebit.

Informatii suplimentare si note

Informatiile suplimentare si notele sunt marcate printr-un cadru sim-
plu.

Pasi
Fiecare pas este precedat de un patrat negru.
Exemplu:

m Selectati o optiune cu ajutorul butoanelor sageti si salvati setarea cu
OK.

Afisaj

Mesajele de pe ecran sunt marcate printr-un scris special, similar
scrisului de pe afisaj.

Exemplu:
Meniu Setari ™.



ro - intrebuintare adecvata

Cu ajutorul acestui modul, echipamentele de laborator pot fi curatate
intr-un automat de curatare Miele pentru aparatura de laborator. in
acest sens trebuie respectate si instructiunile de utilizare ale automa-
tului de curatare pentru aparatura de laborator si informatiile produca-
torilor aparaturii de laborator.

Modulul de injectie A 303 este conceput pentru curatarea pipetelor.

in modul pot fi introduse pana la 98 pipete cu o lungime maxima de
450 mm. Corpurile pipetelor volumetrice nu au voie sa se atinga in
timpul curatarii, ceea ce reduce capacitatea modulului.

Pentru curatare folositi programul FPipete.

Pentru a beneficia de o presiune suficienta de spalare, trebuie intro-
dus un singur modul

A 303 in cosul inferior A 150. Modulul poate fi introdus doar pe partea
dreapta. Al doilea racord pentru modul poate fi folosit pentru un alt
modul.

La folosirea acestui modul nu pot fi utilizate cosuri superioare.

Pentru parcursul acestor instructiuni de utilizare, automatul de curata-
re si dezinfectare va fi denumit pe scurt: automat de curatare. in
aceste instructiuni de utilizare, sticlaria si ustensilele de laborator vor
fi denumite vase, in cazul in care nu sunt definite mai exact pe par-
cursul instructiunilor.

intrebari si probleme tehnice

Daca aveti intrebari sau probleme tehnice, va rugam sa va adresati
Miele. Datele de contact sunt indicate la finalul instructiunilor de utili-
zare ale automatului de curatare sau la

www.miele-professional.com.
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— Modul de injectie A 303, inaltime 185 mm, latime 225 mm, adanci-
me 471 mm.

Aruncarea ambalajului de transport

Ambalajul protejeaza aparatul de posibilele avarii din timpul transpor-
tului. Materialele din care este fabricat ambalajul sunt reciclabile si nu
dauneaza mediului inconjurator la aruncare.

Prin readucerea ambalajelor in circuitul materialelor se economisesc

materii prime si se reduc deseurile. Contactati reprezentanta pentru a
returna ambalajul.



ro - Instructiuni de siguranta si avertismente

Cititi cu atentie instructiunile de utilizare inainte de a utiliza acest
modul. Astfel va protejati si evitati pagubele la modul.
Pastrati cu grija instructiunile de utilizare.

/N Respectati obligatoriu instructiunile de utilizare ale automatului
de curatare, in special indicatiile de siguranta si avertismentele.

» Modului este autorizat exclusiv pentru domeniile de utilizare menti-
onate in instructiunile de utilizare. Componentele precum duzele pot fi
inlocuite doar cu accesorii sau piese originale Miele. Orice alte utili-
zari, reconfigurari si modificari sunt nepermise si potential periculoa-
se.

Miele nu raspunde pentru daunele cauzate ca urmare a utilizarii ne-
conforme sau gresite.

P Controlati in fiecare zi toate carucioarele, cosurile, modulele si in-
sertiile conform indicatiilor din capitolul "Masuri de intretinere" din in-
structiunile de utilizare ale automatului dvs. de curatare.

P Curatati doar vase despre care producatorul respectiv declarad ca
sunt adecvate pentru curatarea la masina si respectati instructiunile
specifice de curatare ale acestuia.

P Cioburile de sticla pot provoca rani periculoase la incércarea sau
descarcarea vaselor. Nu este permisa curatarea vaselor ciobite in au-
tomatul de curatare.

» Introduceti exclusiv module goale fird vase in cosuri. inainte de in-
carcare, verificati blocarea corecta.

Inainte de a fi scoase, modulele trebuie golite complet.

Daca sunt introduse sau scoase module pline cu vase, vasele pot fi
deteriorate si pot duce la raniri in cazul spargerii sticlei.

» Daca este cazul, rezultatul curatérii trebuie supus si unei verificari
speciale, nu doar celei vizuale.

Compania Miele nu isi asuma nici o raspundere pentru pagubele
cauzate de nerespectarea indicatiilor de siguranta si avertizarilor.
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inainte de introducerea pipetelor, asigurati-va ca solutia de ap4 cu
detergent poate patrunde.

Module de injectie

/N Introduceti exclusiv module goale fara vase in cosuri. Inainte de
incarcare, verificati blocarea corecta.

inainte de a fi scoase, modulele trebuie golite complet.

Daca sunt introduse sau scoase module pline cu vase, vasele pot fi
deteriorate si pot duce la raniri in cazul spargerii sticlei.

Introducerea mo- Introduceti modulul de injectie exclusiv in cosul inferior A 150. La in-
dulelor de injectie troducere, duzele trebuie sa fie indreptate in sus.

m Introduceti modulul de injectie cu stutul de racord la un unghi plan
in racordul de apa.

m Introduceti modulul apaséandu-Il in barele transversale ale cosului
pana cand se fixeaza in pozitie.

Sco_aterfaa! quu- Nu scoateti cosul din automatul de curatare tragand de modulul de
lului de injectie injectie.
Modulul se poate desprinde sau racordul de apa se poate deterio-
ra.

m Desfaceti modulul din sistemul de fixare si scoateti-I in unghi plan
din racordul de apa. Nu selectati un unghi prea abrupt deoarece
prin efectul de parghie se pot deteriora racordul si stutul de racord.
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Pipete volumetri-
ce

La incarcare si inainte de fiecare pornire a programului
controlati urmatoarele:

— Modulele utilizate sunt conectate corect la alimentarea cu apa a co-
surilor?

Ordonarea pipetelor

in modul pot fi introduse pané la 98 pipete cu o lungime maxima de
450 mm. Corpurile pipetelor volumetrice nu au voie sa se atinga in
timpul curatarii, ceea ce reduce capacitatea modulului.

4

/

m Introduceti pipetele cu varful in jos, prin gratarul de sustinere, intr-o
palnie.

Corpurile pipetelor volumetrice nu au voie sa se atinga.

m in cazul in care corpul pipetei nu incape prin gritarul de sustinere,
teava de scurgere trebuie sa fie suficient de lunga astfel incat varful
pipetei sa ajunga intr-o palnie.
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MpepynpexaeHus

/N OTMeYeHHbIe TakM 3HAYKOM YKasaHUs CogepkaT BaXkHyIo Ans
TEXHUKU 6e30nacHOCTU NHopMaunio, NpeagynpexaarLLyto 06
OnacHOCTY NOAly4YeEHNS TpaBM NEPCOHANIOM 1 BO3MOXHOCTU MaTe-
pvansHoro yuiepba.

BHymaTenbHO npoynTanTe NnpeaynpexaeHus n cobniogante npu-
BOAVMbIE B HUX TpeboBaHUs Mo aKCnyaTaumm 1 npasuna nosege-
HUS.

Yka3zaHus

YkasaHua cogepxkat nHdopmMaumio, Ha KOTOpYto cnegyeT 06-
pawaTtb ocobo€e BHMMaHMeE.

OononHutenbHas nHgopmauus n NpuMmeYaHus

[ononHuTenbHas MHpopMaums U NpMMeYaHns NoMeYarTcs C No-
MOLLbIO NPOCTON pamMKMu.

OenctBus

Mepepn onvcaHnemM KaXkaoro AencTBMsS CTOUT 3HAYOK B BUAE YEPHOIoO
KBagpartuKa.

Mpumep:

m Bbi6epuTe onumio ¢ NOMOLLBI0 KHOMOK CO CTPENKOW U COXpaHUTe
yCTaHOBKY € nomouubio OK.

Oucnnen

MosiBNsAtoLascs Ha gucnnee nHpopmaumnsa otobparkaetcss 0cobbiM
LIPU(TOM, KOTOPLIN UMEET ANCMNENHbIN BUL,

Mpumep:
MeHto YoTaHosku ™.
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C nomoLbto 3TOro Moaynst MOXXHO o6pabaTtbiBaTb MalUMHHbLIM CMO-
Cco60M nabopaTopHOE CTEKIO MHOFOKPATHOIO NCMOMb30BaHNSA B aB-
TomMarax gana Monkn n gesvnHdekumn Miele gns nabopaTopHbIX Leneun.
[Mpun aTOM cnegyeT TakxXe y4nTbIBaTb YKa3aHusi, CoaepXxalinecs B
WHCTPYKLMM NO 3KcnayaTtaumm Ha nabopaTopHbI asToMaT A1 MONKU
1 ge3vHdekummn, a Takxe nHdpopmMauuo, NpegocTaBnsemMyro N3roTo-
BUTENSMN N1abopaTopHOro cTekna.

NHxxekTopHbIn Moaynb A 303 npenyCcMoTpeH ans o6paboTky nune-
TOK.

Mogaynb MOXeT NpUHATL 40 98 NUNETOK MakcuMasnbHOW gnavHbl 450
MM. Npun 06paboTke pacLUMpeHnNs NNNETOK He OOMKHbI KacaTbCs
Opyr gpyra, Tak Kak 3TO CHMXaeT BMECTUMOCTb MOLY/IS.

[ns 06paboTkn ncnonbadyercs nporpamma [ ineTkid.

[nst o6ecneyeHns OCTAaTOYHOrO AABMIEHNS MOMKUN HY>XHO YCTaHO-
BUTb B HWXHIOWO KOp3nHY A 150 Tonbko ognH moaynb A 303. Mogynb
MOXXET yCTaHaBNMBaTbLCS TONBKO Ha NpaBylo CTOPOHY. BTopoe noa-
KITHOYEHNE MOXXHO MCMNOSb30BaTh A1 APYroro Moaynsi.

Mpu ncnonb3oBaHUN 3TOMO MOAYNSA HENMb3S YyCTaHaBNNBATb BEPXHIOH
KOP3UHY.

JlabopaTtopHOe CTeKSI0 U NPUHAANIEXXHOCTU, NpeaHa3HadYeHHble ans
NOBTOPHOrO NCMONb30BaHNS, B JAHHON NHCTPYKLMM MO 3KChyaTaumm
0603HavaeTcs obLMM NMOHATMEM "obpabaTtbiBaeMbii maTtepnan” B
TeX Cny4vasix, Korga nx HasBaHue He JAaeTCH TOYHee.

Bonpocbl n TexHn4yeckme npoo6nemol

[Mpn BO3HUKHOBEHN BONPOCOB UM TEXHUYECKUX NPpo6sieM obpa-
Wwantecb, noxxanyncra, B komnaHuio OO0 Mune CHI. KoHTakTHas
NHopMaLmsa NPUBOAUTCS Ha NOCNEeQHEN CTPaHNLLE MHCTPYKLMN NO
akcnnyatauun Balwlero asTomara gns MOMKN v ae3nHpekumn nnm B
NHTEepHeTe Ha cariTe www.miele-professional.ru.
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— NrxxekTopHbin Mmogynb A 303, BbicoTta 185 MM, winpnHa 225 mm,
myéuHa 471 mm.

YTunusauus TpaHCﬂOpTHOﬁ YNaKOBKHA

YnakoBKa 3allMLaeT OT NOBpPeXAeHuI Npu TpaHcnopTupoBke. Marte-
puanbl ynakoBKy 6e30mnacHbl 4151 OKpY>KatoLLel Cpebl 1 NErko yTu-
NN3NPYIOTCS, MOSTOMY OHW NMopJsiexxaT nepepaboTke.

Bo3sBpalleHune ynakoBky Ansi ee BTOPUYHON nepepaboTky NpusoguT
K 9KOHOMUM CbIPbsi N YMEHbLLEHMNIO KOIMYECTBa 0TX0[0B. [pocum
Bac no BO3MOXXHOCTU caaTb YNakoBKY B MYHKT NpuemMa BTOPCbIpbS.
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ru - YKazaHus no 6e3onacHoOCTu U npegynpexaeHus

56

Mepepn akcnnyataumen Mogyns BHUMaTeIbHO NPOYTUTE HAacTo-
ALLYIO MHCTPYKLMIO MO aKcnnyaTauun. 9To gact Bam BO3MOXXHOCTb
3aWmTNTL cebs 1 N36exxaTb NOBPEXOEHUN MOOYNS.

BepeXxHo XxpaHnTe NHCTPYKLMIO NO aKCnyaTaunn.

/N O6s13aTENLHO YUUThIBANTE CBEAEHNS, COOEPKALLMECS B UH-
CTPYKLMM NO 3KCcnayaTaumm Ha asTomaT A1 MONKN N fe3nHgek-
LK1, OCOBEHHO KacaroLlmecs ykasaHuin no 6e3onacHoOCT 1 npeay-
npeXXaeHnin.

P Mopynb paspeLleH K MPUMEHEHUIO UCKITIOHUTESNTBHO B TeX LiENsX,
KOTOpble onpefeneHbl MHCTPYKUMEN No akcnnyaTaumn. etann moay-
nsa, Hanpumep, MPOPCYHKN, OOMKHbI 3aMEHATBLCA TONbKO MPUHAANEX-
HocTsaMK Miele nnu opurnHanbHbIMK 3anyacTamMn. Vicnonb3osaHne
MoLyNs B NMO6bIX OPYrnX Lensix, UISMEeHEHNs B ero KOHCTPYKLMK 3a-
npeLlaeTcs 1 MOXXET OKa3aTbCs ONacHbIM.

KomnaHna Miele He MOXXeT HeCTU OTBETCTBEHHOCTM 3a Te NnoBpexae-
HWS, MPUYMHON KOTOPbIX MOCY>XXWUI0 HENPaBUSIbHOE NOb30BaHNe
MoAyneM UM NCNonb30BaHNE ero He Mo Ha3HayeHuHo.

P Exxe0HEBHO NPOBEPSINTE BCe TENEXKUN, KOP3WHbI, MOAYV 1 BCTaB-
KM COrnacHoO ykasaHuam B rnase "Mepbl No cogep>kaHunio obopynosa-
HUS1 B UICMPaBHOCTN" B MHCTPYKLMM NO 3KcnnyaTauum Ha Baw aBTo-
MaT ans MOMKMW.

P O6pabatbiBaiTe TONbKO TOT MaTepuali, KOTOPbI COOTBETCTBY-
IOLLMMKN N3roTOBUTENSMU AEKNapupyeTcs B Ka4ecTBe NpUrogHoro ans
NOBTOPHOWN MaLUMHHOWN 06pPabOoTKN, N y4UTbIBaANTE OCOObIE YKa3aHUs
no ero obpaboTkKe.

P> CTeKnNsHHbI 6O MOXET NPUBECTUN K OMacHbIM TpaBMaM rnpv 3a-
rpy3ke u pasrpyske. O6pabartbiBaeMbliii MaTepman ¢ OCKONKamm
CTeKna He crnepyeT MbiTb B aBToOMaTe A1 MOWKW.

P B Kop3uHbl BCeraa BCTasMsnTe TONbKO NycTbie Moaynu 6e3 o6pa-
6aTbiBaeMoro matepuana. lNepen Kaxxgon 3arpy3kon NpoBepsTe KOp-
PEKTHOCTb (hmnkcaunun.

lMNepen BbIHNMaHMEM MOAYNN OOSMKHbI ObITb MOMHOCTHIO OCBOOOXAE-
Hbl OT O6pabaTbiBaeMOro marepuana.

Mpwn ycTaHOBKE 1 BbIHUMaHUN YKOMMIEKTOBaHHbLIX MOAynen obpaba-
TbiBaeMbI MaTtepman MOXXHO NOBPEAUTb, a B Cnyyae, Hanpumep, 60s
nocynbl MOXXHO MOPaHUTbLCA.

P B onpepeneHHbIX cryyasx pesynstaT 06paboTku noasepraeTcs
creunanbHo, a He TONMbKO BU3YasibHON NPOBEPKE.

lNpounssoguTens Nnpnbopa He HECET OTBETCTBEHHOCTbL 3a Nnospe-
XKOEHUS, NPUYMHON KOTOPbIX 6bI/TI0 NFTHOPUPOBaHNE NPUBEOEHHbIX
yKasaHuin No 6e30nacHOCTN U NPeaynpeXXaeHnii.



ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

Mepepn pa3meLLeHeM NUNETOK HY>XHO 06ecneYynTb YCnoBus Ans
NPOHUKHOBEHUSA MOIOLLIEro pacTBopa.

UH)XEeKTOpPHbIN MoAyJ b

/N B KOp3uHbI BCeraa BCTaBnsNTe TONbKO NyCTble Moaynn 6e3 06-
pabaTtbiBaemMoro marepuana. lllepen Kaxxaon 3arpy3kon nposepkTe
KOPPEKTHOCTb huKcaunu.

[Nepepn BbIHNMaHEM MOAYNN OOMKHbI ObITb NONHOCTLIO OCBOOO-
XXOEHbI OT o6pabaTbiBaeMoro matepuana.

[Mpun ycTaHOBKE 1 BbIHUMAHUN YKOMMEKTOBaHHbIX MOAyen obpa-
6aTblBaeMbI MaTepuan MOXHO NOBPeauTb, a B Cllyyae, Hanpumep,
605 Nocyabl MOXXHO MOPaHUTLCA.

YctaHoBKa NH>XXeKTOpHbI MoAy b YCTaHABMBAETCS TOSIbKO B HUXKHIOK KOP3UHY
MH)XXEKTOPHOIro A 150. MNMpwn ycTaHOBKe conna AomKHbI ObiTb HanpasneHbl BBEPX.
Mopyns

m BcTaBbTe nog He6oNbLWNM YoM COeANHUTENbHbIE NaTPyOKn
NHXXEKTOPHOIro MOAYNS B COMPSXXeHne AN nogayum Bogpl.

m 3ateM 3admKcupyinTe Moayrb, NPUXaB ero BHN3 B pacrnopkun Ha

KOpP3MHe.
BbiHUMaHue He cnepyeT BbiTacknBaTb KOP3MHY U3 aBTOMaTa A1 MOKM 3a
UH)XXEKTOPHOro NHXXEKTOPHbIA MOpYrb.
moAynA Mogynb MOXET OTLeNUTLCS U MOXKET BbITb MOBPEXAEHO COMNpsi-

JKeHne Oona noagayun sogbl.

m OcBob6oanTe Moaysb 13 ukcaTopa 1 BbiTalMTe ero nog, He-
6OSbLLMM YITIOM U3 COMpPsiXKEHMs Ans nogayn sogpl. Mpu 3ToM He
[enanTe yron ClMWKoM 60MnbLUMM, TaK Kak AENCTBUE pblHara MOXeT
MOBPEANTb COMPSXKEHME 1 COEQUHNTENBbHbIE NaTPyOKM.

57



ru - Oco6eHHOCTN UCNOJIb3YEMOW TEXHUKMN

MpounsBoguTe NpoBepKy Npu 3arpy3Ke n nepen Kaxkabim
3anyckom nNporpammbi:

— NpaBunbHO NN NOAKIIOYEH MOAYSIb K CUCTEME BOLOCHAOXKEHNS
KOP3WHbI?

PasmelieHune nuneTok

Mopynb MOXeT NpUHATL 00 98 NMNETOK MakCcMManbHON gnnHbl 450
MM. Npun 06paboTke pacLuMpeHnNs NNNETOK He OOMKHbI KacaTbCs
Opyr gpyra, Tak Kak 3TO CHMXaeT BMECTUMOCTb MOLY/IS.

4

/

m [TuneTkn BCcTaBbTe 4epes3 OMNMOPHYH pelleTKy OCTPbIM KOHLOM BHU3
B BOPOHKW.

OGbI4HbIE PaclunpeHunsi NMNeToK He AO0MKHbI KacaTbCst apyr Apyra.
nUNeTKun

m Ecnn KopnycC nUMNeToK He NpoxognT Yepe3 ONOPHYHK peLlETKY, TO
BbIMyCKHas pr60‘-IKa OOJPKHa ObITb TaKOW ONNHbI, 4YTOObI KOHeL, nn-
NeTKn goctaBasi 4O BOPOHKN.
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sk - Upozornenia k navodu

60

Varovné upozornenia

/\ Varovné upozornenia obsahuju informacie délezité pre bezpes-
nost. Varuju pred moznym poranenim oséb a vecnymi Skodami.

Varovné upozornenia si pozorne precitajte a reSpektujte poziadavky
na konanie a pravidla chovania, ktoré su v nich uvedené.

Upozornenia

Upozornenia obsahuju informacie, ktoré musite obzvlast reSpekto-
vat.

Doplnujuce informacie a poznamky

Dopliujuce informacie a poznamky su vyznacené jednoduchym
ramcekom.

Kroky konania
Pred kazdym krokom konania je umiestneny Cierny Stvorcek.
Priklad:

m Pomocou tlagidiel so $ipkou vyberte niektort voibu a nastavenie
ulozte pomocou OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji sa vyznacuju Specialnym typom pisma
napodobnujucim pismo na zobrazovacoch.

Priklad:
Menu nastavenia ™.



sk - Pouzivanie na stanoveny ucel

Pomocou tohto modulu mozno v umyvacom automate na laboratérne
pomdcky Miele strojovo pripravovat laboratérne pomécky vhodné na
opakovanu pripravu. Je pritom nutné reSpektovat tiez navod na po-
uzitie umyvacieho automatu na laboratérne pomécky a informacie vy-
robcov laboratérnych pomécok.

Injektorovy modul A 303 je koncipovany na pripravu pipiet.

Do modulu sa vojde aZ 98 pipiet s maximéalnou dizkou 450 mm. Pri
priprave sa nesmu dotykat telesa plnych pipiet, o znizuje kapacitu
modulu.

Na pripravu pouzivajte program pipety.

Aby existoval dostato¢ny umyvaci tlak, méze sa nasadit len jeden
modul A 303 do spodného kosa A 150. Modul mozno nasadit len na
pravej strane. Druhu pripojku modulu mozno vyuzit pre iny modul.

Pri pouziti tohto modulu sa nesmu pouzivat horné kose.

V tomto navode na pouzitie sa tento umyvaci a dezinfekény automat
nadalej oznacCuje ako umyvaci automat. Na pripravu vhodné labora-
torne sklo a laboratérne pomécky sa v tomto navode na pouzitie vse-
obecne oznacuju ako ,umyvané predmety*, pokial nie su blizSie defi-
nované.

Otazky a technické problémy

Pri spatnych otazkach alebo technickych problémoch sa prosim ob-
racajte na Miele. Kontaktné udaje najdete na zadnej strane navodu na
pouzitie Vasho umyvacieho automatu alebo na

adrese www.miele-professional.com.
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sk - Sucasti dodavky

— Injektorovy modul A 303, vyska 185 mm, Sirka 225 mm, hibka
471 mm.

Likvidacia obalového materialu

Obal chrani pred poskodenim pocas prepravy. Obalové materialy boli
zvolené s prihliadnutim k aspektom ochrany Zivotného prostredia a
k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materialového cyklu Setri suroviny a znizuje mnoz-
stvo odpadov. Vas Specializovany predajca odoberie obal spat.
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sk - Bezpec¢nostné pokyny a varovné upozornenia

Nez budete tento modul pouzivat, precitajte si pozorne navod na
pouzitie. Tym ochranite seba a zabranite poskodeniu modulu.
Navod na pouzitie starostlivo uschovajte.

/N Bezpodmiene&ne dodrziavajte navod na pouzitie umyvacieho
automatu, zvlast v nom obsiahnuté bezpecnostné pokyny a varov-
né upozornenia.

» Modul je schvaleny vyhradne pre oblast pouzitia uvedent v navode
na pouzitie. Komponenty, ako napr. trysky, mézu byt nahradené iba
prislusenstvom Miele alebo originalnymi nahradnymi dielmi. Akékol-
vek iné pouzitie, prestavby a zmeny su nepripustné a mézu byt
nebezpecné.

Miele nezodpoveda za Skody spbsobené pouzitim odporujucim
stanovenému ucelu a chybnou obsluhou.

» Denne kontrolujte vetky voziky, ko$e, moduly a nadstavce podia
udajov v kapitole ,,Opatrenia na udrzbu“ v navode na pouzitie Vasho
umyvacieho automatu.

P Pripravujte vyhradne predmety, ktoré prislugny vyrobca deklaruje
ako vhodné na opakovanu strojovu pripravu, a reSpektujte Specifické
upozornenia vyrobcu ohladne pripravy.

P Prasknuté sklo méze viest pri plneni a vyprazdiiovani k nebezpec-
nym poraneniam. Predmety s prasknutym sklom sa nesmu pripravo-
vat v umyvacom automate.

» Do ko$ov davajte vzdy len prazdne moduly bez predmetov na
umyvanie. Pred kazdym naplnenim skontrolujte spravnu aretaciu.
Moduly musia byt pred vybratim Uplne vyprazdnené.

BeimPri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa mézu
poskodit umyvané predmety a napr. v pripade rozbitia skla viest k
poraneniu.

» Vlysledok pripravy je pripadne nutné podrobit $pecidlnej, nie len
vizualnej kontrole.

Miele nezodpoveda za Skody, ktoré vzniknu v désledku nedodrza-
nia bezpecnostnych pokynov a varovnych upozorneni.
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sk - Technika pouzivania

Pred nasadenim pipiet musi byt zaistena priechodnost pre umyvaci
roztok.

Injektorové moduly

/N Do ko$ov davajte vzdy len prazdne moduly bez predmetov na
umyvanie. Pred kazdym naplnenim skontrolujte spravnu aretaciu.
Moduly musia byt pred vybratim uplne vyprazdnené.

Pri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa mézu po-
Skodit umyvané predmety a napr. v pripade rozbitia skla viest k
poraneniu.

Nasadenie injek- Injektorovy modul nasadzujte len do horného kosa A 150. Trysky
torovych modulov musia pri nasadzovani smerovat nahor.

m Zasunte injektorovy modul s pripojovacim hrdlom pod ostrym
uhlom do vodnej pripojky.

m Nakoniec modul zaklapnite zatlacenim do vystuh kosa.

Vyb!‘atie injekto- Nevytahujte k6§ z umyvacieho automatu za injektorovy modul.
rového modulu Modul by sa mohol uvolnit alebo by sa mohla pogkodit vodna
pripojka.

m Uvolhite modul zo zadpadky a vytiahnite ho pod ostrym uhlom z vod-
nej pripojky. Nevolte pritom prili§ strmy uhol, pretoZze pakovym ucin-
kom by sa mohla poskodit vodna pripojka a pripojovacie hrdlo.
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sk - Technika pouzivania

PIné pipety

Pri plneni a pred kazdym spustenim programu skontro-
lujte:

— Su nasadené moduly spravne napojené na rozvod vody koSov?

Umiestnenie pipiet

Do modulu sa vojde az 98 pipiet s maximéalnou dizkou 450 mm. Pri
priprave sa nesmu dotykat telesa plnych pipiet, o znizuje kapacitu

modulu.

) /

m Postavte pipety SpiCkou dole cez mriezkovy drziak do lievika.

Telesa pinych pipiet sa nesmu dotykat.

m Pokial teleso pipety neprejde mriezkovym drziakom, musi byt vyto-
kova trubica taka dlha, aby Spicka pipety dosiahla do lievika.
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tr - Kilavuza iligkin bilgiler

Uyarilar

/N Uyarilar giivenlik ile ilgili bilgiler icerirler. Olasi bedensel yaralan-
malara ve mal zararlarina dikkat ¢ekerler.

Uyarilan dikkatle okuyunuz ve icerdikleri islem talimatlar ve davra-
nig kurallarini dikkate aliniz.

Onemli notlar

Onemli notlar bilhassa dikkate alinmasi gereken bilgiler icerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

ilave bilgiler ve aciklamalar basit bir cerceve icinde gosterilir.

islem adimlan

Her bir islem adiminin éntinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ornek:

m Ok tuslariyla bir segenek belirleyiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda gdsterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistiriimis olan 6zel
bir yazi fontu ile gosterilir.

Ornek:

Ayarlar ™ Menust.
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tr - Amacina uygun kullanim

68

Bu modul yardimiyla makinede bir sonraki kullanim i¢in hazirlanabilen
laboratuvar cihazlar bir MIELE yikama makinesinde yikanabilir. Bunun
icin laboratuvar cihazlarinin yilkama makinesinin kullanim kilavuzunu
ve laboratuvar gereclerinin Ureticilerinin dnerilerini dikkat aliniz.

Enjektdr modult A 303 pipetlerin bir sonraki kullanima hazirlanmasi
icin tasarlanmistir.

Modil en fazla 450 mm uzunlugunda 98 pipete kadar malzeme alabi-
lir. Modullin kapasitesini azaltacagindan yikama sirasinda dolu pipet-
ler birbirine degmemelidir.

Hazirlik icin Pipet programini kullaniniz.

Yeterli bir yikama basinci olusmasi icin sadece bir modll
A 303 alt sepete A 150 yerlestirilebilir. ModUl yalniz sag tarafa takilabi-
lir. Ikinci modul baglantisi bagka bir moddl i¢in kullanilabilir.

Bu moduliun kullaniminda Ust sepet takilamaz.

Kullanim kilavuzunun bundan sonraki bélimlerinde Yikama ve Dezen-
feksiyon makinesi Yikama Makinesi olarak anilacaktir. Yeniden kulla-
nim i¢in islemden gegirilebilir laboratuvar cam malzemeleri ve labora-
tuvar aletleri bu kullanim kilavuzunda, daha ayrintili bir tanim yapilma-
dikca, genel olarak yilkanacak malzeme olarak tanimlanacaktir.

Sorular ve Teknik Problemler

Sorulariniz veya teknik problemler igin liitfen Miele'ye basvurunuz. ile-
tisim bilgilerini otomatik yilkama makinenize ait kullanim kilavuzunun
arka sayfasinda veya www.miele-professional.com adresinde bulabilir-
siniz.



tr - Teslimat kapsami

— Enjektér Moduli A 303, Yukseklik 185 mm, Genislik 225 mm, Derin-
lik 471 mm.
Ambalajin Elden Cikarilmasi

Ambalaj nakliye sirasinda meydana gelebilecek hasarlardan korur.
Ambalaj malzemesi tasfiyeye yonelik olarak ¢evre dostu malzemeler-
den secilmistir ve geri donustarulebilirdir.

Ambalajin malzeme déngusiune geri kazandirlmasi hammadde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltr.
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tr - Guvenlik Talimatlan ve Uyarilar

70

Bu modulu kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatle okuyu-
nuz. Boylece kendiniz korumus ve modulin zarar gérmesini 6nle-
mis olursunuz.

Kullanim kilavuzunu 8zenle saklayiniz.

/N Otomatik yikama makinesinin kullanim kilavuzunu ve 6zellikle
Guvenlik Talimatlari ve Uyarilar bolimUini mutlaka dikkate aliniz.

P Modiil sadece kullanim kilavuzu icinde s6zli edilen alanda kullanila-
bilir. Yuva gibi parcalar sadece Miele aksesuarlar veya orijinal yedek
parcalar ile degistirilebilir. Her turlU farkli kullanima, yapi parcalarinin
degisimine ve degisikliklere izin verilmez ve tehlikeli olabilir.

Miele kurallara aykiri veya hatall kullanim sonucunda olusan zararlar
icin sorumlu tutulamaz.

» Mobil raf Gnitelerini, moduilleri ve ek bdlmeleri her giin yikama ma-
kinenizin kullanim kilavuzunun "Bakim tedbirleri" bdlimundeki bilgile-
re gore kontrol ediniz.

» Ureticileri tarafindan sadece makinede bir sonraki kullanim igin yi-
kanmasi onaylanan malzemeleri hazirlayiniz ve spesifik hazirlik éneri-
lerini dikkate aliniz.

» Doldurma ve bosaltma sirasinda cam kirllmasi, tehlikeli yaralanma-
lara yol acgabilir. Kirlk cam malzemeler yikama makinelerinde isleme
tabi tutulmamalidr.

P Sepetlere sadece bos modiilleri yikanacak malzemeler olmadan
koyunuz. Makineyi doldurmadan énce ayarin dogru olup olmadigini
kontrol ediniz.

Modliller ¢ikariimadan 6nce tamamen bos olmalidir.

Doldurulan moduller takilirken veya cikartiirken malzemeler zarar g6-
rebilir, 6rnegin cam kiriklari yaralanmaya sebep olabilir.

» Yikama sonucu sadece gozle yapilan kontrolle degil, 6zel bbir test-
ten gecirilmelidir.

Miele, guvenlik talimatlari ve uyarlarin dikkate alinmamasi sonu-
cunda ortaya c¢ikan zararlardan sorumlu tutulamaz.



tr - Uygulama teknigi

Pipetleri yerlestirmeden dnce su giriginin hatasiz olmasi saglanmali-
dir.

Enjektor Modilleri

/N Sepetlere daima bos modiilleri malzemesiz olarak yerlestiriniz.
Her yUklemeden 6nce ayarlari kontrol ediniz.

Moddller ¢ikariimadan dnce tamamen bos olmalidir.

Yerlegtirilen modullerin takilmasi veya ¢ikariimasinda malzemeler
zarar gorebilir, cam kiriklari yaralanmalarea sebep olabilir.

Enjektor Modiille- Enjektér modullini sadece alt sepete A 150 takiniz. Bu arada yuvalar
rinin Takilmasi yukariya dogru bakmalidr.

m Enjektdér modulini baglanti ucu ile birlikte su baglantisindaki her
diz aclya takiniz.

m Daha sonra modull asagiya bastirarak sepet destegine oturtunuz.

Enjektor Moduli- | sepeti makineden enjektdr modiiliinden tutarak gikarmayiniz.
niin Gikariimasi Modiil kopabilir veya su baglantisi zarar gérebilir.

m Modli yerinden ¢ikartiniz ve su baglantisindan diz bir aciya ¢eki-
niz. Bu arada ¢ok egimli bir aclya cekmeyiniz, kaldirma etkisi bag-
lantiy1 ve baglanti destegine zarar verebilir.
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tr - Uygulama teknigi

Dolu Pipetler
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Yukleme sirasinda ve program baslatiimadan 6nce sun-
lari kontrol ediniz:

— Takilan moddller sepetlerin su girisine dogru baglanmis midir?

Pipetlerin Yerlestiriimesi

Modil en fazla 450 mm uzunlugunda 98 pipete kadar malzeme alabi-
lir. Modliin kapasitesini azaltacagindan yikama sirasinda dolu pipet-
ler birbirine degmemelidir.

4

/

m Pipetleri ucu asagiya gelecek sekilde tutucu kafesin i¢cinden bir hu-
niye yerlegtiriniz.

Dolu pipetler birbirine temas etmemelidir.

m Pipet tutucu kafese uymuyorsa, akis borusu pipetin ucu bir huniye
ulasacak kadar uzun olmaldir.
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Manufacturer:

Miele & Cie. KG
Carl-Miele-StraBe 29
33332 Gutersloh
Germany

Manufacturing site:

Miele & Cie. KG
MielestraBe 2
33611 Bielefeld
Germany

Internet: www.miele.com/professional
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