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es - Su contribucion a la proteccion del medio ambiente

Eliminacion del embalaje de transporte

El embalaje protege al aparato de danos durante el transporte. Los materiales del embalaje
se han seleccionado siguiendo criterios ecoldgicos y en funcidén de su posterior tratamien-
to en plantas de reciclaje.

La devolucién del embalaje al ciclo de reciclado contribuye al ahorro de materias primas y
reduce la generacion de residuos. Por tanto, dichos materiales no deberan tirarse a la ba-
sura, sino entregarse en un punto de recogida especifica.

Reciclaje de aparatos inservibles

Los aparatos eléctricos y electrénicos llevan valiosos materiales. También contienen deter-
minadas sustancias, mezclas y componentes necesarios para el funcionamiento y la segu-
ridad de estos aparatos. El desecharlos en la basura doméstica o el uso indebido de los
mismos puede resultar perjudicial para la salud y para el medio ambiente. Por este motivo,
en ningun caso elimine su aparato inservible a través de la basura doméstica.

En su lugar, utilice los puntos de recogida oficiales pertinentes para la entrega y el reciclaje
de los aparatos eléctricos y electronicos en su comunidad, distribuidor o en Miele. Usted
es el responsable legal de la eliminacién de los posibles datos personales contenidos en el
aparato inservible. Guarde el aparato inservible fuera del alcance de los nifios hasta el mo-
mento de transportarlo al desguace.




es - Advertencias e indicaciones de seguridad

Lea detenidamente las instrucciones de manejo antes de poner en funcionamiento la ca-
landra. Las instrucciones de manejo contienen indicaciones importantes en relacion con
el montaje, la seguridad, el uso y el mantenimiento.

Leyendo las instrucciones de manejo se protege a si mismo y evita dafios en la calan-
dra.

Si se instruye a otras personas en la manipulacion de la calandra, debe otorgarseles es-
tas instrucciones de seguridad o proporcionarseles acceso a ellas.

Miele no se hace responsable de los dafnos causados debido al incumplimiento de estas
indicaciones.

Guarde las instrucciones de manejo y entrégueselas al nuevo propietario en caso de
venta posterior del aparato.

Aplicacion adecuada

Hay que utilizar la calandra segun las instrucciones de manejo, realizar regularmente las
tareas de mantenimiento y comprobar su correcto funcionamiento.

» Esta calandra esta disefiada exclusivamente para alisar textiles limpios y lavados con
agua, aptos para el proceso de planchado y que presentan el simbolo de planchado co-
rrespondiente en su etiqueta.

» En el caso de esta calandra, se trata de un aparato para el ambito industrial. La calandra
no es adecuada para uso doméstico. Si la calandra se utiliza en un area de acceso publi-
co, el operador debe garantizar, mediante la implementacion de las medidas pertinentes,
que no existen situaciones de peligro causadas por posibles riesgos residuales para el
usuario.

Las calandras con calentamiento por gas no estan disefiadas para su funcionamiento en
un area de acceso publico.

» La calandra no esta disefiada para su uso en exteriores.

Seguridad técnica y eléctrica

» La calandra no puede operarse en una estancia en la que haya maquinas limpiadoras
que funcionan con disolventes que contienen percloroetileno o CFC.

» La calandra solo puede operarse en estancias secas.

» Utilice la calandra Unicamente cuando todas las piezas desmontables del revestimiento
exterior estan montadas y por lo tanto no pueda accederse a las piezas de la maquina
conductoras de corriente, giratorias o calientes.

» No dafie, elimine ni prescinda de las funciones de seguridad ni los elementos de manejo
de la calandra.

» No realice ninguna modificacion en la calandra sin el consentimiento expreso de Miele.

» En caso de que los elementos de manejo o los aislamientos de los cables de la calandra
estén danados, esta no puede volver a utilizarse hasta que se someta a reparacion.

» Unicamente personal cualificado puede realizar las reparaciones. Las reparaciones ina-
decuadas pueden representar un peligro importante para el usuario.



es - Advertencias e indicaciones de seguridad

» Los componentes defectuosos solo podran ser sustituidos por piezas originales de
Miele. Miele unicamente garantiza que sus repuestos originales cumplen plenamente con
los requisitos de seguridad de la calandra impuestos por Miele.

» La seguridad eléctrica de esta calandra Unicamente se garantiza si esta esta conectada
a una conexion a tierra adecuadamente instalada. Es imprescindible que un experto com-
pruebe estas condiciones de seguridad fundamentales y, en caso de duda, la instalacion
domeéstica. Miele no se hace responsable de los dafos causados debido a una conexion a
tierra inexistente o defectuosa.

» La calandra solo esta desconectada de la red cuando el interruptor principal o el fusible
(instalado in situ) estan desconectados.

» Durante el proceso de planchado, en funcién del tipo de tejido y la humedad residual,
ocasionalmente pueden producirse cargas electrostaticas esporadicas en la calandra.

Uso del aparato
» La calandra no puede operarse sin supervision.

» Aguellas personas cuya capacidad fisica, sensorial o mental, falta de experiencia o des-
conocimiento les impide operar la calandra con seguridad Unicamente pueden utilizar la
calandra si se encuentran bajo supervision o si han sido instruidas en el uso seguro de es-
ta y comprenden los peligros que entrana su utilizacion.

» Supervise a los nifios que se encuentren cerca de la calandra. Bajo ningin concepto
permita a los nifios jugar con la calandra.

» Cuando se encuentra caliente y con la teja elevada, existe peligro de quemaduras si to-
ca el borde caliente de la teja en el lado de salida de las prendas.

» No ajuste la calandra a una temperatura mas elevada que la indicada en la etiqueta de
la prenda que se dispone a planchar. Si se ajusta la calandra a una temperatura demasia-
do elevada, la prenda podria quemarse.

» Al plancharlas, no sujete las prendas de doble capa entre las capas para estirarlas. Exis-
te el peligro de que no pueda retirar las manos a tiempo de la teja caliente. Lo mismo se
aplica para alcanzar los bolsillos cuyos lados abiertos estan orientados hacia la teja calien-
te.

» La guia flexible de prendas para la extraccion de prendas de retorno (opcional) solo
puede colocarse por la parte frontal.

» No planche prendas con flecos, cintas finas ni hilos en una calandra con cinta introduc-
tora. Este tipo de tejidos podrian provocar un funcionamiento defectuoso de la cinta intro-
ductora.

» Durante el funcionamiento de la calandra, no toque la zona entre los soportes laterales y
el rodillo. Existe riesgo de aplastamiento debido a la rotacion del rodillo.

P Garantice una iluminacion suficiente durante el funcionamiento de la calandra.
» Cuando la calandra no se esté utilizando, debe desconectarse.

» Mantenga el area de funcionamiento de la calandra libre de objetos.



es - Advertencias e indicaciones de seguridad

» Asegurese de que haya un extintor disponible en las inmediaciones listo para utilizar en
cualquier momento. Si se ajusta una temperatura de la calandra demasiado elevada o si se
planchan prendas no aptas para el planchado o no lavadas con agua, existe riesgo de
quemaduras.

» Unicamente puede realizar la instalacién y montaje de esta calandra en lugares de insta-
lacidon no estacionarios (p. €j. en barcos) una empresa o profesional especializado, siempre
que se cumplan los requisitos para un uso seguro de la calandra.

» Deben observarse las normativas de seguridad, estandares y reglamentos de seguridad
locales.

Uso de accesorios

» Unicamente pueden instalarse accesorios con el consentimiento expreso de Miele. Si se
utilizan o instalan otros componentes no autorizados se pierde todo derecho de garantia.

» Para el funcionamiento por cobro con monedas, es imprescindible que se fije al suelo
mediante las bases de apoyo para asegurar que no se vuelca.

Normas para trabajar con planchadoras

» Contrate Gnicamente personas de confianza mayores de 16 afios para trabajar en la me-
sa de introduccion que estén completamente familiarizadas con el manejo de la plancha-
dora.

» Utilice siempre ropa estrecha para trabajar en la planchadora. Las prendas sueltas (p.
ej., mangas anchas, cintas de delantales, corbatas y fulares) podrian quedar atrapadas por
el rodillo de la planchadora.

» Quitese los anillos y pulseras antes de trabajar en la planchadora.

» Alise siempre las arrugas lo mas lejos posible del punto de entrada de la mesa de intro-
duccion. Introduzca las almohadas y las fundas nérdicas en la planchadora por la parte
abierta. No sujete las esquinas desde dentro y no agarre los tirantes de las camisas y de-
lantales.

» Compruebe a diario el funcionamiento de los dispositivos de proteccion. La planchado-
ra solo puede ser puesta en funcionamiento cuando los dispositivos de proteccion funcio-
nan correctamente. De esta forma se garantiza que se puedan evitar lesiones, aplasta-
mientos o quemaduras.

» Asegurese antes de conmutar a la marcha atras de que no se pone a nadie en peligro.

En caso de que se formen mas personas en el manejo de la planchadora, éstas deberan
tener acceso a las advertencias de seguridad y/o sera necesario exponerles su conteni-
do.

Guarde las instrucciones de manejo y entrégueselas al nuevo propietario en caso de
venta posterior del aparato.
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es - Descripcion del aparato

Display Touch

Las teclas pueden seleccionarse pulsando suavemente sobre el Display Touch. La tecla
seleccionada actualmente se marca por debajo con una barra.
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Indicacion del display en el modo de seleccion para la temperatura de planchado

® Tecla O Tecla +
Conecta o desconecta la planchadora. Aumenta la temperatura de planchado.
@ Tecla || ® Tecla —
Detiene el funcionamiento de la plancha- Disminuye la temperatura de planchado.
dora. Tecla i:?
® Tecla start Programas Favoritos

Inicia el proceso de planchado al alcan- @ Tg¢|a o
zarse la temperatura de planchado ajusta-  pggicién de mantenimiento para realizar

da. La tecla parpadea cuando puede ini- los trabajos de mantenimiento. Para acti-

ciarse el proceso de planchado. varla y desactivarla, debe mantener pul-
@ Tecla 838 sada la tecla durante al menos 3 segun-

Modo de seleccidn para la temperatura de  dos.

planchado. * visualizado u oculto en funcién del mo-

® Tecla de seleccion de temperatura e delo de maquina

Para prendas de perlon/seda artificial. @ Tecla /8

Modo para limpiar y encerar la teja. Para
activarla y desactivarla, debe mantener
pulsada la tecla durante al menos 3 se-
gundos.

® Tecla de seleccién de temperatura ee
Para el lavado de prendas de seda/lana.

@ Tecla de seleccién de temperatura eee
Para prendas de algodon/lino.
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es - Descripcion del aparato
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Indicacion del display en el modo de seleccidn para la velocidad del rodillo
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® Tecla O Tecla +

Conecta o desconecta la planchadora. Aumenta la velocidad del rodillo
@ Tecla |l ©® Tecla —

Pausa el proceso de planchado. Disminuye la velocidad del rodillo
® Tecla start Tecla Y

Inicia el proceso de planchado al alcan- Programas Favoritos

zarse la temperatura de planchado ajusta- @ tgc|g 2
da. La tecla parpadea cuando puede ini-

_ Posicion de mantenimiento para realizar
ciarse el proceso de planchado.

los trabajos de mantenimiento. Para acti-

@ Tecla 8.5 varla y desactivarla, debe mantener pul-
Se conecta al modo de seleccidn para la sada la tecla durante al menos 3 segun-
velocidad del rodillo dos.

* visualizado u oculto en funcién del mo-
delo de maquina

© Tecla /8
Modo para limpiar y encerar la teja. Para

® B . activarla y desactivarla, debe mantener
Tecla de seleccion de la velocidad === pulsada la tecla durante al menos 3 se-

Rango de velocidad del rodillo mayor gundos.

® Tecla de seleccién de la velocidad =
Rango de velocidad del rodillo inferior

® Tecla de seleccién de la velocidad ==
Rango de velocidad del rodillo menor
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es - Descripcion del aparato

Simbolos del display

12
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Fijar el liston protector Preseleccién e indicacion de la tempera-
g1 tura en °C/°F

La temperatura actual de la teja es inferior 8 D>

a la temperatura nominal seleccionada. La
temperatura de la teja aumenta.

/8

Indicacién de servicio Limpiar y encerar
(véase el capitulo «Limpieza y manteni-
miento»)

&

La temperatura actual de la teja es supe-
rior a la temperatura nominal selecciona-
da. La temperatura de la teja desciende.

AN

Anomalia existente

=] O =]

Introduccién de prendas unilateral perma-
nente por el lado izquierdo () o derecho
(;=0) de la calandra (véase el capitulo «In-
troduccion de prendas»).

Preseleccion e indicacion del nimero de
revoluciones del rodillo

Rango del numero de revoluciones del ro-
dillo

10 [»

Funcionamiento con sistema de cobro
(véase el capitulo «Calandra con siste-
ma de cobro»)

"C/°F

Indicacién de la temperatura de la ca-
landra en °C o °F. Puede modificarla el
SPV de Miele.



es - Descripcion del aparato

El colgador para la ropa
(disponible como accesorio especial para PRI 214)

Puede colocar las prendas planchadas en el colgador basculante para que no se arruguen.

Guia flexible para las prendas para la salida trasera de ropa
(Como accesorio especial para la PRI 217)

La ropa planchada se introduce hacia atras mediante la guia para ropay alli se retira inme-
diatamente. Esta especialmente indicada para grandes prendas de ropa como sabanas /
colchas o manteles.

/N La guia flexible se debera colocar Gnicamente desde la parte delantera del aparato
para la salida trasera de ropa.
No toque bajo el borde caliente de la teja bajo ningun concepto. Peligro de quemaduras.

13



es - Primera puesta en funcionamiento

Limpiar y encerar antes de la primera puesta en funcionamiento

Antes de la puesta en funcionamiento, la teja debe limpiarse y encerarse (véase el capi-
tulo «Limpieza y mantenimiento», secciones «Limpieza de la teja» y «<Encerado de la te-
ja»).

m Limpie la teja dejando que el pafno de limpieza se desplace repetidamente por toda la
anchura del rodillo mediante el planchado.

m A continuacion, encere la teja correspondiente con el pafo de encerado y la cera para
planchadoras. No utilice excesiva cera de planchado para que el pano de planchado no
quede demasiado resbaladizo.

14



es - Manejo

Humedad residual

Clasificar la ropa

Preparar la ropa

para obtener un buen acabado y el rendimiento de planchado épti-
mo, la ropa a planchar deberia tener la siguiente humedad residual,
en funcién del modelo de planchadora:

PRI 214, PRI 217: 15-25 % de humedad residual
PRI 210: 15 % de humedad residual

La humedad residual ideal depende de la composicion textil.

Clasificar la ropa segun su tipo y tejido antes de empezar a planchar.
Tenga en cuenta la etiqueta de cuidado de la ropa. Recomendamos
clasificar la ropa en el siguiente orden:

Tipo de fibra Simbolo Temperatura

Perldn, nylon y similares ° 100-110 °C

A continuacion

Lana, seda PP 111-150 °C

y a continuacion

Algodon, lino PYYS 151-180 °C

La ropa almidonada debera ser siempre la ultima en plancharse.
De lo contrario, los restos de almiddn restantes en la teja pueden
afectar a los demas tipos de prendas

Establecer operatividad

m Encienda el interruptor principal de suministro eléctrico del lugar de
la instalacion.

m Pulse la tecla O para volver a conectar la planchadora.

El simbolo de indicacién rojo 1= parpadea.

m Fije ahora el listén protector de dedos levantandolo.

La planchadora pasa ahora al modo de funcionamiento normal.

La operatividad se establece unicamente si el liston protector de de-
dos se ha accionado correctamente. De lo contrario, la planchadora
vuelve a apagarse tras un breve tiempo de reposo.

Aparece el simbolo de indicacion rojo §7 vy la teja se calienta.

Planchadoras
m Espere hasta que la teja haya alcanzado la temperatura minima.

La tecla start empieza a parpadear en cuanto se ha alcanzado la tem-
peratura minima.

La planchadora estara preparada para planchar cuando se haya al-
canzado la temperatura minima y el simbolo § ya no se ilumine.

m Pulse ahora la tecla parpadeante start para poner la planchadora en
funcionamiento.

15
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Temperatura de
planchado

Ajustar la tempe-

ratura de plan-
chado

Modificar el valor

de una tecla de

seleccion de tem-

peratura

16

Comienza el proceso de planchado.

Consejo: Deje que el rodillo gire durante unos 5 minutos antes de
empezar a planchar para que se igualen las temperaturas de la teja 'y
del rodillo.

/N Con la planchadora caliente existe peligro de sufrir quemaduras
en el borde de la teja.

El riesgo de sufrir quemaduras viene indicado con una advertencia
en el revestimiento de la teja.

La temperatura de planchado se selecciona en funcion del tipo de te-
jido a planchar.

Tipo de tejido Simbolo Temperatura Valor preajustado
Perlon/seda artificial ° 100-110 °C 110 °C
Seda/Lana oo 111-150 °C 125°C
Algodén/lino coo 151-185 °C 180 °C

[ [oe |[wer |

Teclas de seleccién de temperatura

La temperatura de la teja puede ajustarse mediante las teclas de se-
leccidn de temperatura (e/ee/eee) 0 mediante las teclas +y —.

Cuando la temperatura de la teja es elevada y se ajusta una tempera-
tura mas baja, la teja debe enfriarse previamente. En este caso, la ca-
lefaccion de la planchadora se desconecta. El simbolo de indicacién

rojo §! sefiala que la temperatura actual de la teja es demasiado ele-
vada. En cuanto se apague el simbolo de indicacién §!, se ha alcan-

zado la temperatura seleccionada.

m Pulse la tecla | 888 del panel de control para llegar al modo de se-
leccion para la temperatura de planchado.

La tecla § 858 se marca por debajo con una barra.
m Ahora pulse una de las tres teclas de seleccion de temperatura.
(p. €j. tecla de seleccidn ee)

La tecla de seleccion de temperatura seleccionada se marca por de-
bajo con una barra y la teja se calienta o se enfria hasta la temperatu-
ra correspondiente.

m Pulse la tecla de seleccion de temperatura cuyo valor de tempera-
tura desee modificar.

La tecla de seleccion de temperatura pulsada se marca con una barra
por debajo y se indica su valor actual de temperatura.
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m Pulse la tecla + o - hasta que se alcance el valor de temperatura
que quiere guardar en la tecla de seleccion de temperatura.

m A continuacion, mantenga pulsada la tecla de seleccidn de tempe-
ratura marcada por debajo con la barra hasta que parpadee una
vez.

El nuevo valor de temperatura ahora esta guardado en la tecla de se-
leccion de temperatura.

Velocidad de PRI 210/PRI 214:
planChado Simbolo Rango de revoluciones m
/min
- Rango de revoluciones menor 1,6-2,2
- Rango de revoluciones intermedio 2,3-3,2
- Rango de revoluciones mayor 3,3-4
PRI 217:
Simbolo Rango de revoluciones m
/min
- Rango de revoluciones menor 1,5-2,4
- Rango de revoluciones intermedio 2,5-3,4
fR— Rango de revoluciones mayor 3,5-4,5

D>

-

o e =

Teclas de seleccioén de la velocidad

El numero de revoluciones del rodillo puede ajustarse mediante las
teclas de seleccidn de velocidad o bien mediante las teclas + o -.

17
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Ajustar la veloci-
dad de la plan-
chadora

Modificar el valor
de una tecla de
seleccion de velo-
cidad

Introduccion de
prendas

18

m Pulse la tecla 8.5 para llegar al modo de seleccién para el numero
de revoluciones del rodillo.

La tecla se marca por debajo con una barra.
m Pulse ahora una de las tres teclas de seleccion de velocidad.
(p. €j. tecla ==)

La tecla de seleccion de velocidad se marca con una barra por deba-
jo y adopta la velocidad de planchado acorde con el valor de la tecla.

m Pulse la tecla de seleccion de velocidad cuyo valor de velocidad
desee modificar.

La tecla de seleccion de velocidad se marca con una barra por deba-
jo e indica su valor actual de velocidad.

m Pulse la tecla + o — hasta que se alcance el numero de revolucio-
nes del rodillo que quiere guardar en la tecla de seleccion de la ve-
locidad.

m Mantenga pulsada la tecla de seleccién de velocidad hasta que
parpadee una vez.

El nuevo numero de revoluciones ahora esta guardado en la tecla.

m Pulse la tecla start para comenzar el proceso de planchado.

La teja se desplaza y el rodillo comienza a girar.

/N Las prendas con botones deben colocarse en la planchadora
de modo que estos apunten hacia el rodillo y se puedan presionar
en el pafo de planchado del rodillo.

De lo contrario, existe el riesgo de que se dafien o se rajen con la
entrada a la teja.

Para proteger la teja, coloque un pafno por encima de las cremalle-
ras, los botones metalicos y los ganchos metdlicos antes de plan-
char.

No planche los suplementos no termorresistentes y extremada-
mente sobresalientes (p. €j. botones en forma de perlas).

m Ahora coloque la prenda de ropa paralela al rodillo al principio de la
mesa de introduccion de ropa.

m Estire la prenda.

m Deje que entre la prenda en la planchadora de manera uniforme.
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Desprendedores
de ropa

Pausar la calan-
dra

Modo Standby

Pedal de acciona-
miento «FlexCon-
trol»

Detener el rodillo

No deje que las prendas pequeinas entren unicamente en una parte
de la planchadora.

Al limitarse la introduccion del calor a un solo lado, no se aprove-
charia el calor de toda la superficie y el revestimiento del rodillo se
desgastaria irregularmente. La introduccién permanente de pren-
das por un solo lado se senaliza mediante el simbolo de indicacion
rojo (e O (0.

De ser posible, utilice toda la anchura del rodillo y distribuya los ti-
pos de prendas de forma homogénea en la mesa de introduccion
de prendas.

Los desprendedores de ropa retiran la ropa del rodillo de planchado.

/N La ropa planchada puede estar muy caliente al salir de la teja.
iPeligro de quemaduras!
Utilice también guantes de proteccion.

m Para interrumpir el proceso de planchado y pasar al modo de pau-
sa, pulse la tecla ||.

En el modo de pausa, el rodillo se detiene y la teja se separa. La cale-
faccion de la calandra permanece conectada inicialmente. La calan-
dra permanece lista para funcionar en el modo de pausa.

m Pulse la tecla start para reanudar de nuevo el proceso de plancha-
do.

Tras una duracion ajustable de inactividad, la calandra puede pasar al
modo Standby. En el modo Standby, el rodillo se detiene y la teja se
levanta. Asimismo, la calefaccién de la calandra se desconecta.

La planchadora puede volver a activarse pulsando la tecla O.

El modo Standby esta desactivado de fabrica. El SPV de Miele pue-
de activar el modo Standby en el nivel de servicio. El intervalo de
tiempo para que la calandra pase al modo Standby puede ajustarse
a un valor entre 1 y 30 minutos de inactividad.

Accionando el liston interruptor de pedal se detiene el rodillo. De este
modo es facil evitar los errores de introduccion.

m Durante el proceso de planchado, pulse con el pie el pedal de ac-
cionamiento.

El rodillo se detiene. La teja se mantiene sin elevarse.

m Retire de nuevo el pie del pedal de accionamiento y continte con el
proceso de planchado.

El rodillo comienza a girar automaticamente. El proceso de plancha-
do continua.

19



es - Manejo

20

También es posible hacer que el Servicio Post-venta ajuste el pedal
de accionamiento de modo que al pisarlo la teja se ponga en mar-
cha de la funcion de pausa y el rodillo comience a girar (conexién
doméstica).

Finalizar el planchado

m Deje que el rodillo gire aprox. otros 10 minutos a temperatura mini-
ma de calentamiento tras el planchado sin introducir la ropa para
que el bobinado se seque por completo.

m Desconecte la planchadora pulsando la tecla O.

La teja se levanta y el ventilador continua funcionando durante 10 mi-
nutos para enfriar la calandra. Al hacerlo parpadea la tecla O.

m Desconecte el interruptor del lugar de la instalacion.

Planchadora con aparato recaudador
m Pulse la tecla O para volver a conectar la planchadora.

El simbolo de indicacion [ parpadea.
m Introduzca ahora la moneda o la ficha en el sistema de cobro.
El simbolo de indicacién [ se apaga.

m Seleccione la temperatura de planchado adecuada para el tipo de
tejido.
m A continuacion, seleccione la velocidad del rodillo deseada.

Después de apagarse el piloto de control §7 la calandra esta lista
para planchar y comienza a transcurrir el tiempo de planchado ad-
quirido.

m Pulse la tecla start para comenzar el proceso de planchado.

La teja se desplaza y el rodillo comienza a girar.

Una vez finalizado el tiempo de planchado adquirido, comienza a
transcurrir un tiempo de funcionamiento posterior, cuyo inicio se re-
gistra por medio de una sefial acustica.

m Ahora puede finalizar el planchado de la prenda introducida.

Si el proceso de planchado se pausa durante el tiempo de funciona-
miento posterior, debera volver a adquirir el tiempo de planchado
para iniciar la planchadora de nuevo.

El Servicio Post-venta de Miele puede modificar la duracion del
tiempo de funcionamiento posterior a un valor entre 0-5 minutos.

La teja se desplaza una vez transcurrido el tiempo de funcionamiento
posterior y el rodillo se detiene.

El indicador [ parpadea. Se puede volver a adquirir tiempo de plan-
chado en todo momento con posterioridad.
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Requisitos para la instalacion

La planchadora unicamente podra ser instalada por el Servicio
Post-Venta de Miele o por personal formado de un distribuidor au-
torizado.

P La instalacion de la planchadora debe realizarse segun las reglas y
normas vigentes. Asimismo, se deben cumplir las disposiciones del
proveedor local de energia.

» Ponga en funcionamiento la planchadora Unicamente en estancias
con la ventilacion suficiente y sin peligro de congelacion.

Almacenamiento

Se deben respetar las siguientes condiciones basicas para el trans-
porte y el almacenamiento de la planchadora:

- Temperatura ambiente: -25 °C hasta +55 °C
- Humedad del aire: 5 % hasta 75 %, sin condensacion

- Duracion maxima del almacenamiento: 2 anos

Condiciones de funcionamiento

Generalmente son validas las condiciones de funcionamiento de la
DIN 60204 y de la EN 60204-1.

- Temperatura ambiente: +5 °C hasta +40 °C
- Humedad del aire: 10 % hasta 85 %

- A +21 °C de temperatura ambiente, la humedad relativa maxima
permitida es del 70 %.

/N No debe emplazarse la planchadora en la misma estancia que
otras maquinas de limpieza que utilicen disolventes con percloroe-
tileno o CFC.

Los vapores liberados pueden convertirse en acido clorhidrico si
entran en combustién en el motor del colector, lo que podria origi-
nar dafos en la ropa.

Durante el funcionamiento de la planchadora, asegurese de que
hay suficiente ventilacion en la sala de instalacion.

21



es - Indicaciones de instalacidon y planificacion

22

Emplazamiento

Transporte la planchadora con una carretilla elevadora hasta el lugar
de instalacion. Retire el embalaje de transporte inmediatamente antes
de la primera puesta en funcionamiento.

iLa planchadora unicamente se puede transportar o extraer del
bastidor de madera con las tapas de montaje laterales montadas!

Una vez en el lugar de montaje, extraiga la maquina del bastidor de
madera. Para ello primer se deben retirar las piezas de sujecidon de las
bases de apoyo.Tras el emplazamiento, se pueden usar estas piezas
de sujecion para fijar la planchadora al suelo (véase el capitulo "Fija-
cion al suelo).

Los puntos de apoyo para llanas y ganchos de suspensién se en-
cuentran por debajo de las columnas laterales, entre las patas rosca-
das.

Asegurese durante el emplazamiento de que hay que mantener un
espacio minimo de 600 mm al lado y por detras de los soportes de la
maquina para poder acceder a las chapas de revestimiento laterales.

La planchadora se debera colocar de tal manera que la luz caiga pa-
ralelamente a la mesa de introduccién.

El espacio libre por delante y detras de la planchadora debe ser de al
menos 1,5 m para evitar que se calienten otros materiales (enseres,
paredes). Por encima de la maquina se debera dejar un espacio libre
de al menos 1 m.

No es necesario colocar una base o un anclaje.

Durante el transporte asegurese de que la planchadora estéa esta-
ble. Esta no se debe transportar sin los bastidores de madera

(p. €j., durante una mudanza). Para volver a transportar la plancha-
dora de nuevo, coloquela y fijela sobre los bastidores de madera.
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Nivelar

Para garantizar un funcionamiento 6ptimo y eficiente, tras el empla-
zamiento se debe nivelar la planchadora sobre las bases de apoyo
de forma que quede horizontal.

m Desmonte las tapas de montaje situadas en los laterales derecho e
izquierdo.
m Nivele horizontalmente el rodillo y las columnas laterales mediante

las bases de apoyo y un nivel de agua. Las bases de apoyo debajo
de las columnas laterales se pueden desenroscar hasta un maximo

de 60 mm.

m Contraatornille las bases de apoyo después de la nivelacion con las
tuercas para que no se puedan desajustar.

Fijacion al suelo

En el Servicio Post-venta de Miele hay disponible un material de fija-
cién apropiado para la planchadora como accesorio especial. Alter-
nativamente, también se pueden usar para la fijacion al suelo las pie-
zas de sujecion con las que la planchadora estaba fijada al bastidor
de transporte.

40 mm

‘]/77/77
20 mm—v*\&~

12 mm
o
AV

30 mm
85 mm
100 mm

Pieza de sujecion del bastidor de transporte
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Conexion eléctrica

La conexion eléctrica debe realizarla un técnico electricista autori-
zado, totalmente responsable del cumplimiento de las normas y di-
rectrices vigentes.

En caso de comportamientos de red andmalos, pueden producirse
oscilaciones de tension que dafien la planchadora. Si la impedancia
de red en el punto de conexion a la red eléctrica publica es superior a
0,175 ohmios, pueden requerirse otras medidas antes de que pueda
ponerse en funcionamiento el aparato, de acuerdo al uso previsto, en
esta conexion. Puede consultarse la impedancia de red en las empre-
sas locales de suministro de energia.

La conexion eléctrica y el plano de conexiones se encuentran detras
de la tapa de montaje de la columna lateral derecha.

La tension nominal necesaria, el consumo de potencia y los datos
del fusible externo estan indicados en la placa de caracteristicas
de la planchadora

En caso de conexién a una tension diferente a la indicada en la pla-
ca de caracteristicas pueden provocarse anomalias de funciona-
miento o un defecto en la planchadora.

jAsegurese de que los valores de tension de la red eléctrica coinci-
den con los datos de tension de la placa de caracteristicas antes
de conectar la planchadora a la red eléctrica!

El equipamiento eléctrico de la planchadora se corresponde con las
normas IEC/EN 60204-1, IEC/EN 60335-1, IEC/EN 60335-2-44, EN
ISO 10472-1 y EN ISO 10472-5.

Para la conexion eléctrica fija, sera necesario instalar una descone-
xién para todos los polos en el lugar de montaje. Son validos los inte-
rruptores con una apertura de contacto minima de 3 mm. Entre éstos
se encuentran los limitadores LS, los fusibles y los contactores (VDE
0660).

El cable de conexion o el interruptor deben estar siempre accesibles.

Si la planchadora fuese desconectada de la red, el interruptor se de-
bera poder desconectar o el punto de conexion debera ser controla-
do en todo momento.

Si segun las directrices locales fuera necesario instalar un interruptor
diferencial (RCD), se podra utilizar un interruptor diferencial del tipo A.
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Conduccion de salida de aire

/N La conduccién de salida de aire para la planchadora no debera
realizarse en chimeneas de gas, carbdén o aceite. Ademas, la con-
duccion de salida de aire de la planchadora debera tenderse por
separado de la conduccién de salida de aire de una secadora.

El aire de salida humedo y caliente de la planchadora debe conducir-
se al exterior por el camino mas corto o por un canal de ventilacion
adecuado. La conduccidn de salida de aire debe tenderse de forma
técnicamente favorable a las corrientes (a través, a ser posible, de
pocos codos, conducciones cortas, conexiones y cruces bien dise-
nados y herméticos). No pueden instalarse filtros y rejillas en la con-
duccion de la salida de aire.

Puesto que la humedad relativa del aire puede llegar a ser de hasta el
100 %, debe descartarse, aplicando medidas adecuadas, que el
agua condensada de retorno pueda acceder a la planchadora. Si la
presion disponible del ventilador de la maquina no es suficiente para
superar las resistencias de la linea, debe instalarse un ventilador adi-
cional con las dimensiones adecuadas en el hueco o en la salida del
tejado. Suministrar al lugar de emplazamiento aire de entrada sufi-
ciente en funcion de la cantidad de aire de salida.

- El manguito para la conduccion de salida de aire (opcional para PRI
210) se encuentra en la parte posterior de la columna izquierda y
tiene un diametro de 70 mm (HT DN 70).

- La tuberia de aspiracion requiere un diametro interior de 70 mm
(HT DN 70).

- Para el desague del condensado, se debe proveer un orificio de de-
sagle de 3-5 mm de diametro en el punto mas bajo de una con-
duccion de salida de aire tendida hacia arriba.

- Asegurese de que el lugar de instalacion esta suficientemente ven-
tilado.

- Compruebe si hay pelusas en la conduccién de salida de aire y en
la salida al exterior y eliminelas si fuera este el caso.

- El extremo de las tuberias que conduzcan al exterior debe prote-
gerse de las inclemencias climaticas (p. €j., con un codo de 90°
orientado hacia abajo).

25
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Longitud del tubo

de sustitucion
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Longitud del tubo de

Pieza moldeada sustitucién
PRI 210*
PRI 214
PRI 217
Bd Codo de 90° r=2d 0,25 m
’i’ JI Codo de 45° r=2d 0,15 m
B4 Codo de 90° r=d 0,35 m
R Codo de 45° r=d 0,25m
24 Arco de plisado de 90° r=2d 0,7m
} Codo doblado de 45° r=2d 0,55 m
r
24 Codo bombeado de r=2d 0,45 m
- 90° (3 soldaduras)
|
i Codo bombeado de r=2d -
45° (3 soldaduras)
24 Codo de 90° de tubo r=d -
il flexible Wester
| r=2d 0,5 m
. r r=4d 0,35m
Codo de 45° de tubo r=d -
flexible Wester
r=2d 0,4 m
r=4d 0,3m

En funcién del numero de codos se extraen las longitudes de los tu-
bos de sustitucion a partir de la longitud total maxima permitida de

los tubos.
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Maxima longitud Diametro de tubo interior minimo Maxima longitud total
total de tubo per- (Tubos de chapa) de tubo permitida
mitida (Salida de aire)
PRI 210
PRI 214
PRI 217
70 mm 5m
80 mm 20m
90 mm 32m
100 mm 40m

*con ventilador opcional

/N iDespués de haber instalado y conectado la planchadora, es
imprescindible volver a montar todas las piezas de revestimiento
exterior que se hayan desmontado!
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Montaje sobre
base UG 1200

Sistema de cobro
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Accesorios especiales

Los accesorios solo se pueden ampliar o montar con la autoriza-
cion expresa de Miele.

Si se utilizan o instalan otros componentes no autorizados se pier-
de todo derecho de garantia.

Mediante el montaje sobre base opcional UG 1200, se puede levantar
la planchadora 100 mm.

Opcionalmente se puede equipar la planchadora con un sistema de
cobro (p. €j. para el uso en una lavanderia de autoservicio). Para ello,
el Servicio Post-venta de Miele tiene que programar un ajuste en la
electronica y conectar el sistema de cobro. Como accesorios espe-
ciales de Miele, hay disponibles dispositivos de cobro para métodos
distintos del efectivo o bien con comprobadores de monedas meca-
nicos o electronicos para destinatarios individuales.

La programacion requerida para la conexion solo la pueden realizar
o el Servicio Post-venta de Miele o un distribuidor especializado de
Miele. Para la conexion a un dispositivo de cobro no se necesita un
suministro de tension externo.

Para el funcionamiento por cobro con monedas, es imprescindible
que se fije al suelo mediante las bases de apoyo para asegurar que
no se vuelca.
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Cajon paralaro- Parala planchadora PRI 210 esta disponible el cajon para la ropa co-
pa para PRI 210 Mo accesorio opcional.

El cajon para ropa sirve para preparar o clasificar previamente las
prendas de ropa de pie.

L

Planchadora PRI 210 con cajon para ropa montado

@ Cajon para la ropa ® Mesa de salida de prendas
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Guardar los ajus-
tes favoritos

Acceder a los
ajustes favoritos

Abandonar los
ajustes favoritos
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Modificar la unidad de temperatura

El servicio técnico puede modificar la unidad de temperatura de °C a
°F.

Guardar y acceder a los ajustes favoritos

Los siguientes pasos describen cémo almacenar las combinaciones
de temperatura de la calandra y velocidad del rodillo mas utilizadas
en la tecla Y¥ y acceder a ellas posteriormente.

m Ajuste en primer lugar la temperatura de la calandra y la velocidad
del rodillo deseadas (véase el capitulo «<Manejo», seccion «Plancha-
do»).

m A continuacion, mantenga pulsada la tecla Y hasta que parpadee
una vez.

La combinacion ajustada de temperatura de la teja y velocidad del ro-
dillo se ha guardado en la tecla vx.

m Para acceder a los ajustes favoritos, pulse brevemente la tecla v.

La combinacioén de temperatura de la teja y velocidad del rodillo
guardada en la tecla se aplicara en el planchado.

m Para abandonar los ajustes favoritos, pulse brevemente la tecla v¥.

Se activaran la temperatura de la teja y la velocidad del rodillo previa-
mente configuradas.

Evitar la marcha en vacio

Si el proceso de planchado se interrumpe durante un tiempo determi-
nado, presione la tecla || para el modo en pausa o pulse la tecla (D
para desconectar la planchadora. De este modo se evita que se pon-
ga en marcha en vacio innecesariamente (funcionamiento de la plan-
chadora sin ropa) y se alivia la carga del pafo de planchado y el ac-
cionamiento.

Si la calandra funciona en vacio durante un intervalo de tiempo
prolongado, la vida util del bobinado se reduce significativamente.

Reanudar el proceso de planchado tras un corte eléctri-
co

m Tras un corte eléctrico, pulse la tecla O.
La calandra se conecta nuevamente.

m Active el liston protector.

m Pulse la tecla start

Ahora puede reanudarse el proceso de planchado.
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Gestion de energia y carga de pico

Mediante el juego de montaje opcional es posible conectar la plan-
chadora a un sistema de gestion de energia y de carga maxima. Si el
sistema de gestion de carga maxima/de energia esta activado, se
desconecta la calefaccion de la calandra se desconecta y las indica-
ciones 888 o 8.8 parpadean. Con el calor residual de la teja se puede
reanudar el planchado hasta que la planchadora se ponga en el mo-
do pausa (ll).

Mensajes de anomalia

Si aparece una anomalia, se interrumpe el proceso de planchado,
parpadea la tecla Il y en el display se visualiza un cédigo de anomalia
de cuatro digitos. Presionar la tecla parpadeante || conduce a la con-
firmacion de la anomalia (la anomalia se almacena en la memoria de
anomalias). La tecla start parpadea y puede retomarse el proceso de
planchado.

Caédigo de anoma- | Anomalias
lia
FO
F1
F2
F8 Anomalia en la calefaccion
F 20
F 24
F 25
F 39
F 40
F 41
F 42

Anomalia de la electronica
F 43
F 45
F 47
F 49
F 50

Anomalia en el accionamiento
F 53
F 57 Anomalia del ventilador
F 61 Anomalia de la electrénica
F 99 Aparato bloqueado
F 104 Subtensién en accionamiento
F 108 Anomalia general en el compresor
F 120 Subtensioén
F 4500-4512 Anomalia de control

Si el mensaje de anomalia aparece de nuevo, repita el proceso o co-
necte y desconecte la planchadora. Si se mantiene la anomalia, pon-
gase en contacto con el Servicio Post-venta de Miele.
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En caso de anomalia, dirijase al Servicio Post-venta de Miele.
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Limpiar la teja

Es imprescindible limpiar y cuidar las tejas regularmente a fin de proteger el funcionamien-
to del rodillo y el bobinado. Tenga en cuenta las indicaciones de la practica de planchado-
ras Miele. La teja debe encerarse después de cada limpieza. De lo contrario, la vida util del
aparato podria verse reducida considerablemente.

La teja de esta planchadora es de aluminio.

No utilizar productos de limpieza abrasivos de grano grueso o pafnos de limpieza que
contengan papel abrasivo para las tejas de aluminio.

Utilice exclusivamente el juego de limpieza de Miele. Se incluye un pafo de limpieza, un
pafno de cera y cera para planchadoras. Este juego se puede adquirir como accesorio
especial.

En la teja pueden acumularse depdsitos (p. €j. restos de almiddn o de detergente). Por es-
ta razén debera limpiar la teja, en funcién del grado de suciedad, antes de comenzar el tra-
bajo.

A partir del n° de fabr. 120610797 en PRI 210 y el n°® de fabr. 120610687 en PRI 214, se
suministran todas las planchadoras de la serie PRI 210, 214, y 217 con la funcién de la
indicacion de encerado y limpieza (simbolo de indicacién rojo /).

La iluminacion del simbolo de indicacion rojo /8 sefializa que es necesaria la limpieza y
el encerado de la teja en el modo de limpieza.

Iniciar el programa de limpieza
m Mantenga pulsada la tecla /8 durante mas de 3 segundos.

La planchadora se encuentra ahora en el programa de limpieza. En el display se muestra
80 °C.

Si la temperatura actual de la planchadora supera 80 °C, se visualiza el simbolo §!y se
enfria la planchadora.

El proceso de limpieza puede iniciarse cuando la tecla start parpadea.
m Pulse la tecla parpadeante start para iniciar la calandra en el programa de limpieza.

Ahora la calandra puede limpiarse con el pano de limpieza.

Uso del pano de limpieza

m Utilice el pano de limpieza para limpiar la teja.

Dado que el pano de limpieza es mas estrecho que la teja, no es posible limpiar toda la
anchura de la teja en una sola pasada. Esto requiere varias pasadas por la teja despla-
zando lateralmente el pafio de limpieza.

Consejo: Las incrustaciones como los restos de almidon se pueden eliminar pasando a
través de la teja primero un pafno mojado en agua tibia.
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t t

@ Bolsa ® Tira de algodén
@ Tira de limpieza

m Coloque el pafio de limpieza en el lado izquierdo de la mesa de entrada de manera que
la tira de limpieza esté orientada hacia la teja.

m Pase el pano de limpieza de manera uniforme y recta por la planchadora desde el lado
izquierdo de la mesa de entrada hasta que salga por completo.

La tira de limpieza desprende la suciedad. La tira de algodén mas suave, ademas de elimi-
nar la suciedad también abrillanta la teja.

SO

L

Pasada del pafo de limpieza por la planchadora desde el lado izquierdo hasta el lado derecho

m Ahora vuelva a colocar el pafno de limpieza sobre la mesa de entrada, esta vez ligera-
mente desplazado hacia el lado derecho. La tira de limpieza debe apuntar de nuevo ha-
cia la teja.

m Vuelva a pasar el pano de limpieza por la planchadora.

m Repita los pasos hasta que llegue al lado derecho de la mesa de entrada y toda la an-
chura de la teja ha sido limpiada.

m Para finalizar el programa de limpieza, pulse la tecla |l.
Es imprescindible encerar la teja después de cada limpieza.

Ahora puede pasar directamente al programa de encerado pulsando la tecla de seleccion
de temperatura derecha see 0 abandonar el programa de limpieza manteniendo la tecla /3
pulsada durante al menos tres segundos.
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Inicio del programa de encerado

m Mantenga pulsada la tecla /8 durante al menos tres segundos y a continuacién presione
la tecla de seleccion de temperatura eee para iniciar el programa de encerado de la ca-
landra.

Ahora la calandra se encuentra en el programa de encerado. En el display se muestra
180 °C.

Para desactivar nuevamente el programa de encerado, presione la tecla || y mantenga la
tecla /8 pulsada durante al menos tres segundos.

Cuando la calandra alcanza la temperatura de 180 °C, la tecla start comienza a parpadear.
El programa de encerado esta ahora listo para iniciarse.

m Pulse la tecla parpadeante start para iniciar el programa de encerado.

Ahora la teja puede encerarse con el pafno para encerar la calandra.

Tras realizarse el encerado con éxito y durante al menos 40 segundos, el intervalo de
tiempo de la solicitud de limpieza y encerado de la teja (= simbolo de indicacién rojo /%)
se restablece nuevamente.

Uso del pano para encerar la calandra y la cera de planchado

o

m Espolvoree algo de cera de planchado en el bolsillo del pano para encerar la calandra.

No utilice excesiva cera de planchado para que el pano de planchado que envuelve el ro-
dillo no quede demasiado resbaladizo.

m Cierre el pafo para encerar la calandra.

m Inicie el programa de encerado (véase el capitulo «<Encerado de la teja», seccion «Inicio
del programa de encerado»).
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m Introduzca en la calandra el pafio para encerar la calandra con el lado del bolsillo en-
gomado hacia el rodillo.

SO

.

m Introduzca el pano para encerar la calandra en la calandra desde el lado izquierdo o de-
recho varias veces en los espacios necesarios sobre toda la anchura de trabajo. Cuando
tras pasar el pafio para encerar la calandra ya no presente huellas humedas, vuelva a lle-
nar la cera de planchado.

En las calandras con cinta introductora, tenga cuidado de que la cera de planchado no
toque la cinta.

De lo contrario, la cinta introductora puede quedar demasiado resbaladiza y ya no po-
dria impulsarse.

m Mantenga pulsada la tecla /8 durante mas de 3 segundos después del encerado.

El modo Encerado se desactiva.

- Tras el encerado, introduzca un trapo de algoddn en la calandra para eliminar los restos
de cera.

- A fin de mantener el deslizamiento de la teja, debera aplicar una capa de cera en la teja
después de cada dia de trabajo.

Realice siempre la limpieza en el programa de limpieza y el encerado en el programa de
encerado, dado que de lo contrario el intervalo de mantenimiento de la calandra no se
restablecera. El intervalo de mantenimiento unicamente se restablece cuando la limpieza
y el encerado se realizan durante al menos 40 segundos en el modo correspondiente.

Indicaciones sobre el bobinado

Antes de poder retirar el pano de planchado destinado a la limpieza o el cambio del rodi-
llo, debe desconectarse la planchadora y enfriarse la teja.

Retirar el pano de planchado

/N En el caso de la PRI 217 con bobinado laminar solo el Servicio Post-venta de Miele
puede colocar o retirar el pafno de planchado.

Cuando se coloca o retira el pafio de planchado sin la asistencia del Servicio Post-venta
de Miele se corre el riesgo de danar el bobinado de lametas.

Antes de que se pueda retirar el pano de planchado, los desprendedores de ropa situa-
dos en el rodillo se deberan retirar uno tras otro.
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m Conecte la planchadora pulsando la tecla O.
m Pulse la tecla /# durante mas de 3 segundos.
La teja se separa y se bloquea en esta posicion.

m Gire el rodillo paso a paso hacia atras pulsando repetidamente la tecla - (funcionamiento
por impulsos).

m Agarre el extremo del pafio de planchado y coléquelo sobre la mesa de introduccion de
ropa.
m Ahora estire completamente el pano de planchado con el rodillo girando hacia atras.

m A continuacion, pulse la tecla # durante mas de 3 segundos para volver a desactivar la
posicion de mantenimiento.

Cuando se retira o coloca un pano de planchado es posible que caigan restos de lana de
acero sobre la mesa de introduccién de ropa. Deben retirarse los restos.

Colocacion del paino de planchado
m Conecte la planchadora pulsando la tecla O.
m Seleccione la temperatura minima () y el numero minimo de revoluciones del rodillo (=).

m Coloque la prenda de ropa paralela al rodillo de la mesa de introduccién de ropa e intro-
duzca el pano de planchado en la planchadora.

Se debera bobinar de nuevo el pafno de planchado cuando se detecte un espacio de
ventilacion en el borde inferior de la teja y del rodillo (salida de ropa).

iEl bobinado posterior o nuevo del rodillo con lana de acero debera realizarse Unicamen-
te a través del Servicio Post-venta de Miele!

El diametro de un rodillo con bobinado nuevo o posterior (pafio de planchado incluido)
no debe situarse por debajo de las dimensiones que se citan a continuacion.

PRI 210, PRI 214 PRI 217
210-215 mm 250-255 mm

Con estas dimensiones el bobinado del rodillo se tiene que realizar de forma cilindrica en
toda su longitud.

Al volver a realizar el bobinado del rodillo el Servicio Post-venta de Miele debera com-
probar si es necesario sustituir las escobillas de carbono del motor de accionamiento.

Servicio Post-venta de Miele

En caso de anomalia, dirijase al Servicio Post-venta de Miele. El Servicio Post-venta nece-
sitara saber el modelo y el numero de serie [SN] de la planchadora.

Encontrara ambos datos en la placa de caracteristicas, situada en la parte interior de la co-
lumna lateral derecha.

Model
SN: / 00000000
Art-Nr Mat -Hr.

IBN

37



es - Limpieza y mantenimiento

<,

Posicién de la placa de caracteristicas
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Eliminacao da embalagem de transporte

A embalagem protege o aparelho contra danos de transporte. Os materiais da embalagem
sao selecionados do ponto de vista ecoldgico e compatibilidade com o meio ambiente e
por isso é reciclavel.

A devolucao das embalagens ao ciclo de reciclagem contribui para economia de matérias
primas e reducao de residuos.

Eliminacao do aparelho em fim de vida util

Os aparelhos elétricos e eletrénicos contém muitas vezes diversos materiais valiosos. Mas
também contém determinadas substancias, misturas e componentes que foram necessa-
rios para o seu funcionamento e seguranca. Se estes materiais forem depositados no con-
tentor de lixo domeéstico, ou se forem tratados de forma errada, podem ser prejudiciais a
saude e ao ambiente. Nao deposite o seu aparelho fora de uso junto do contentor do lixo
normal.

Em vez disso, utilize os pontos oficiais de recolha e reciclagem de equipamentos elétricos
e eletronicos da sua junta de freguesia, dos Agentes Miele ou da Miele. Para apagar even-
tuais dados pessoais no aparelho antigo, este processo € legalmente da sua responsabili-
dade. Mantenha os aparelhos até serem transportados fora do alcance das criancas.
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Antes de colocar a calandra em funcionamento, leia atentamente as instrugdes de utili-
zacdo. Estas contém indicacdes importantes sobre a instalacédo, segurancga, utilizagao e
manutencao.

Ao ler as instrucdes de utilizagao estara a proteger-se a si mesmo € a prevenir danos na
calandra.

Se outras pessoas forem instruidas quanto ao manuseamento da calandra, estas instru-
¢oes de seguranca devem ser-lhes disponibilizadas e/ou facultadas.

A Miele ndo assume responsabilidade por danos ocorridos devido a inobservancia des-
tas indicacgoes.

Conserve as instrucdes de utilizacao e faculte as mesmas a um eventual futuro proprie-
tario.

Utilizacao adequada

A calandra deve ser utilizada de acordo com o indicado no manual de instrucdes e ser re-
gularmente sujeita a manutencao e testada quanto a sua eficiéncia de funcionamento.

» Esta calandra s pode ser utilizada para desenrugar téxteis que tenham sido lavados
com agua e que tenham a indicacao na respectiva etiqueta de que sdo adequados para
serem passados na calandra.

» Esta calandra é um aparelho para uso industrial. Ndo se destina a ser utilizada num am-
biente doméstico. Se a calandra for utilizada numa area publica, o responsavel deve tomar
as medidas adequadas para evitar qualquer situagao de risco residual para o utilizador.

As calandras aquecidas a gas nao estdo concebidas para utilizagcdo numa zona de acesso
publico.

P A calandra ndo se destina a ser utilizada ao ar livre.

Seguranca técnica e elétrica

» A calandra ndo pode funcionar em conjunto com maquinas de limpeza a seco que utili-
zem solventes que contenham PER ou CFC, instaladas ho mesmo espaco.

» A calandra pode ser utilizada exclusivamente em espagos secos.

» Utilize a calandra apenas quando todas as pecas amoviveis do revestimento exterior es-
tiverem montadas e nao haja risco de entrarem em contacto com pecas condutoras elétri-
cas ou pecas em movimento ou aquecidas.

» Os dispositivos de seguranca e os elementos de comando da calandra ndo podem ser
danificados, removidos ou contornados.

» N3o efetue qualquer alteragéo na calandra sem que essa tenha sido expressamente
permitida pela Miele.

» Se ocorrerem danos nos elementos de comando ou nos isolamentos dos tubos da ca-
landra, ndo podera continuar a utiliza-la até que seja reparada.

> As reparacOes devem ser executadas apenas por técnicos qualificados. As reparagdes
executadas de modo incorreto podem gerar perigos graves para o utilizador.

» As pecas com defeito s6 devem ser substituidas por pecas sobresselentes originais da
Miele. S6 com pecas originais € que a Miele garante plenamente o cumprimento das con-
dicdes de seguranca que estipulou para as calandras.
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» A seguranca elétrica desta calandra s6 esta garantida se tiver uma ligagdo a terra insta-
lada de acordo com as normas em vigor. E muito importante que este pré-requisito funda-
mental de seguranca seja verificado. Em caso de duvida, as instalagcdes elétricas da habi-
tacdo devem ser verificadas por um especialista. A Miele ndo pode ser responsabilizada
por danos causados pela falta ou interrupcao da ligacao a terra.

» A calandra s6 fica desligada da rede elétrica se o interruptor principal ou ou fusivel (de
fabrica) estiver desligado.

» Durante o funcionamento da calandra, consoante o tipo de téxtil e a humidade residual,
podera ocasionalmente formar-se carga eletroestatica dentro da calandra.

Utilizacao do aparelho
» A calandra ndo pode ser utilizada sem supervis3o.

P As pessoas que, de acordo com as suas capacidades fisicas, sensoriais ou psiquicas
ou por inexperiéncia ou desconhecimento, ndao estejam em condicdes de utilizar a calan-
dra com seguranca s6 a poderao utilizar sob supervisao ou se lhes tiver sido explicada a
sua utilizacao segura, bem como os perigos envolvidos na sua utilizagéo.

» Vigie as criancas que estejam perto da calandra. Nunca permita que as criangas brin-
quem com a calandral

» Se a calandra estiver aquecida e em funcionamento, existe perigo de queimaduras se
se tocar na aresta da calandra, no lado de saida da roupa.

» A temperatura definida da calandra ndo pode ser mais elevada do que a indicada na eti-
queta da roupa que sera passada. Se a temperatura definida for demasiado elevada, a
roupa podera incendiar-se.

» Ao passar roupa com duas camadas, Nndo segure na roupa entre as mesmas para a esti-
car. Existe o perigo de nao conseguir retirar as maos a tempo do contacto com a calandra
quente. O mesmo se aplica quando segura bolsas com o lado da abertura virado para a
calandra quente.

» O sentido flexivel de condugéo da roupa, para definir o retorno de saida da roupa (op-
cional), pode ser alterado apenas a partir da frente do aparelho.

» A utilizar calandras com cinta de introduc&o ndo insira pecas de roupa com franjas, fitas
finas ou fios. Existe o perigo de estes téxteis provocarem uma avaria na cinta de introdu-
cao.

» Durante o funcionamento da calandra, ndo toque nas zonas entre os montantes laterais
e os rolos. Perigo de esmagamento nos rolos em rotagao.

» Certifique-se de que o local de trabalho esta bem iluminado durante o funcionamento
da calandra.

» Quando ndo estiver a ser utilizada, a calandra tem de ser desligada.
» N&o deixe objetos espalhados na zona de trabalho da calandra.

» Certifiqgue-se de que dispde nas proximidades de um extintor sempre pronto a funcio-
nar. Perigo de incéndio se for definida uma temperatura demasiado elevada e ao passar
produtos que ndo sejam adequados ou nao tenham sido lavados com agua!
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» A colocacéo e montagem desta calandra em locais de instalagdo em movimento (p. ex.,
navios) devem ser efetuadas por empresas/técnicos especializados quando sao cumpri-
dos os pré-requisitos para uma utilizacdo segura da calandra.

» Tém de ser cumpridas as normas de seguranca aplicaveis.

Utilizacao de acessorios

P S6 é possivel montar acessorios se estes forem expressamente aprovados pela Miele.
Se forem montadas ou ligadas outras pecas, fica excluido o direito a garantia.

» Para utilizar o sistema de introdugcéo de moedas, ¢ imprescindivel que a calandra seja fi-
xada ao solo com os pés de apoio, evitando, assim, o seu tombamento.

Regras para funcionar com calandras

» A calandra sé deve ser utilizada por pessoas maiores de 16 anos e idéneas e que este-
jam completamente familiarizadas com o funcionamento da calandra.

» Durante o periodo de trabalho com a calandra deve usar pecas de vestuario junto ao
corpo. Pecas de vestuario largas (como por ex. mangas largas, fitas de amarrar aventais,
gravatas e lencos podem ser apanhados pelo rolo da calandra.

» Antes de iniciar o trabalho com a calandra retire os anéis e as pulseiras.

» Alise a roupa sobre a mesa mas um pouco afastado da entrada no rolo. As fronhas e as
capas de edreddes devem ser introduzidas na calandra com a parte aberta voltada para o
rolo. Nao segure os cantos pelo interior e ndo pegue nas fitas dos aventais.

» Verifique diariamente o funcionamento dos dispositivos de protegdo. Somente com os
dispositivos de protecao a funcionar corretamente pode iniciar o funcionamento com a ca-
landra. Desta forma fica assegurado que lesdes graves, contusdes ou queimaduras serao
evitadas.

» Antes de inverter o funcionamento do rolo certifique-se de que ninguém pode ser preju-
dicado.

Estas instrucdes devem ser facultadas a todas as pessoas que trabalhem com a calan-
dra.
Guarde o livro de instrugdes para que possa consultar sempre que necessario.
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@~

PRI 217

@ Pedal de accionamento «FlexControl»
©® Pés aparafusados regulaveis em altura

Desenroladores de roupa
Rodapé (opcional)
@ Caixa para roupa

PRI 214

PRI 210

@ Painel de comandos (visor tatil)
® Mesa de entrada da roupa

® Protecéo de dedos

® Bergo com cobertura

® Mesa de saida da roupa

@ Rolo

Vardo para pendurar a roupa
Guiamento flexivel da roupa
Revestimento de lamelas

Opcao
Rodapé
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Visor tatil

As teclas no visor tatil podem ser selecionadas com uma ligeira pressdo com o dedo. A
tecla atualmente selecionada fica marcada com uma barra.

—®
®

O o] Yoo o
@__E [ e =] __@
@ [stn] - (oo | | a | ‘
© ® @ ©

Indicacao no visor no modo de sele¢do da temperatura da calandra

® Tecla O Tecla +

Liga e desliga a calandra. Aumenta a temperatura da calandra.
@ Tecla || ® Tecla —

Pausa o funcionamento da calandra. Diminui a temperatura da calandra.
@ Tecla start Tecla ¥

Inicia o processo da calandra quando é Programas favoritos

alcancada a temperatura regulada. A tecla @ Tggjq o
pisca quando o processo da calandra pu-  pgsicao de manutencdo para a realizagéo

der ser iniciado. de trabalhos de manutencao. Para a ati-

@ Tecla 858 vacao e/ou desativacéo, a tecla deve ser
Modo de selecao da temperatura da ca- pressionada durante pelo menos 3 segun-
landra. dos.

* Apresentada ou oculta, dependendo do
tipo de maquina

@ Tecla /Q
Modo para limpar e parafinar o berco. Pa-
ra a ativagao e/ou desativacao, a tecla

@ Tecla §ele'Fora de tempergtura eee deve ser pressionada durante pelo menos
Para téxteis de algodao/linho. 3 segundos.

® Tecla seletora de temperatura o
Para téxteis de Perlon/seda artificial.

® Tecla seletora de temperatura ee
Para téxteis de seda/la.
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Indicacdo no visor no modo de selecdo da velocidade do rolo

® Tecla
Liga e desliga a calandra.

@ Tecla ||
Pausa o processo da calandra.

® Tecla start
Inicia o processo da calandra quando é

Tecla +
Aumenta a velocidade do rolo

® Tecla —

Diminui a velocidade do rolo

Tecla Yy

Programas favoritos

alcancada a temperatura regulada. A tecla @ tg¢|g P

pisca quando o processo da calandra pu-
der ser iniciado.

@ Tecla 8.8
Liga no modo de selecao da velocidade
do rolo

® Tecla seletora da velocidade =
Gama de velocidades baixa

® Tecla seletora da velocidade ==
Gama de velocidades média

@ Tecla seletora da velocidade ===
Gama de velocidades elevada

Posicdo de manutencao para a realizacao
de trabalhos de manutencgao. Para a ati-
vacao e/ou desativacéo, a tecla deve ser
pressionada durante pelo menos 3 segun-
dos.

* Apresentada ou oculta, dependendo do
tipo de maquina

@ Tecla /8

Modo para limpar e parafinar o berco. Pa-
ra a ativacdo e/ou desativacao, a tecla
deve ser pressionada durante pelo menos
3 segundos.
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Simbolos do visor
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Ativar a protecédo de dedos Pré-selecao e indicacdo da temperatura
gt em °C/°F

A temperatura atual no berco € inferior a
temperatura pretendida e selecionada.
Aumenta-se a temperatura do berco.

/8

Indicacao de assisténcia para limpar e pa-

8 Db

Pré-selecao e indicacao da velocidade do
rolo

Sy Ay -

Gama de velocidades do rolo

rafinar (ver capitulo «Limpeza e Manuten- 1 [

cao»)

I

A temperatura atual no bergo € superior a

temperatura pretendida e selecionada. Di- 44

minui-se a temperatura do berco.

JAN

Existe um erro

(= Ou [

Introduc&o continua de roupa no lado es-
querdo () ou direito (1) da calandra
(ver capitulo «Introduzir roupa»).

Utilizagao com o dispositivo de paga-
mento (ver capitulo «Utilizar a calandra
com dispositivo de pagamento»)

"C/F

Indicagao da temperatura da calandra
em °C ou °F. Pode ser alterada pelo ser-
vico de assisténcia técnica Miele.
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Varao para pendurar a roupa
(Acessorio que pode ser adquirido posteriormente para o aparelho PRI 214)

No varao para pendurar a roupa, depois de estendido, pode-se colocar a roupa passada
sem a enrugar.

Guia flexivel da roupa para recolha pela parte de tras da calandra
(Acessorio que pode ser adquirido posteriormente para o aparelho PRI 217)
Através do guia flexivel da roupa, a roupa passada € conduzida para a zona posterior da

calandra, onde pode ser recolhida. E especialmente adequado para pecas de roupa gran-
des como lengois/capas de edreddes ou toalhas de mesa.

/N Para a remoc&o na zona posterior da calandra, o guia flexivel da roupa deve ser incli-
nado exclusivamente a partir do lado frontal do aparelho.
Nunca toque nas arestas quentes do berco. Existe risco de queimaduras.
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Limpar e parafinar antes da primeira utilizacao
Antes da primeira utilizagc&o, o berco tem obrigatoriamente de ser limpo e parafinado
(consulte o capitulo «Limpeza e manutencao», seccao «Limpar o berco» e sec¢ao «Para-
finar o bergo»).
m Efetue a limpeza do berco, fazendo o pano de limpeza passar varias vezes na calandra,
em posicoes diferentes e em toda a largura do rolo.

m A seguir, parafine o berco ja limpo, utilizando o pano de aplicacdo de parafina e a parafi-
na adequada. Utilize a parafina moderadamente, para que o pano da calandra nao fique

muito liso.
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Humidade resi-
dual

Separar a roupa

Preparar a roupa

Para um bom acabamento e um 6timo desempenho da calandra, de-
pendendo do tipo de calandra, a roupa a ser passada deve ter a se-
guinte humidade residual:

PRI 214, PRI 217: 15-25% de humidade residual
PRI 210: 15% de humidade residual

A humidade residual ideal depende da qualidade dos téxteis.

Antes de iniciar o processo da calandra, separe a roupa de acordo
com o tipo e o tecido. Para isso, siga as indicagdes mencionadas na
etiqueta da roupa. Recomendamos que se separe a roupa na ordem
indicada a sequir:

Tipo de tecido Simbolo Temperatura
Perlon, nylon etc. ° 100-110 °C
depois

Las, sedas PP 111-150 °C

e por fim

Algodio, linho P 151-180 °C

A roupa com goma deve ser sempre passada por ultimo.
Caso contrario, qualquer residuo de goma restante no berco pode
afetar a passagem de outras pecas de roupa

Preparar para iniciar os trabalhos

m Ligue interruptor principal existente no local para a alimentacao elé-
trica.

m Pressione a tecla ) para ligar a calandra.

O simbolo indicador vermelho 12 fica a piscar.

m Acione agora a protecao de dedos, levantando-a.

A calandra muda agora para o modo de funcionamento normal.

A prontidao operacional s6 é estabelecida se a protecao de dedos
tiver sido acionada corretamente. Caso contrario, a calandra sera
novamente desligada apds um curto periodo de permanéncia.

O simbolo indicador vermelho § aparece e o berco aquece.

Passar a roupa
m Aguarde até que o berco tenha alcangado a temperatura minima.

A tecla start comeca a piscar, logo que a temperatura minima seja al-
cancada.

A calandra esta pronta a funcionar quando a temperatura seleciona-
da for alcancada e o simbolo indicador §* deixar de estar aceso.
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m Pressione entado a tecla intermitente start, para iniciar colocar a ca-
landra em funcionamento.

O processo da calandra tem inicio.

Dica: Deixe o rolo rodar durante aprox. 5 minutos antes de iniciar os
trabalhos, para que as temperaturas do berco e do rolo se ajustem.

/N No estado aquecido, existe perigo de queimaduras na aresta
do berco.

O risco de queimaduras deve ser assinalado com um autocolante
no revestimento da calandra.

Temperatura da A temperatura da calandra é selecionada de acordo com o tipo de
calandra téxteis a passar.

Tipo de téxteis Simbolo Temperatura Valor pré-seleciona-
do

Perlon/seda artificial ° 100-110 °C 110 °C

Seda/La oo 111-150 °C 125 °C

Algodao/linho coo 151-185 °C 180 °C

)
"
)
"

K [ee |[eee ]

Teclas seletoras de temperatura

A temperatura do berco pode ser ajustada através das teclas seleto-
ras de temperatura (e/ee/eee) ou também através das teclas + e -.

Se for ajustado um valor de temperatura inferior a partir de uma tem-
peratura superior do berco, primeiro o berco tem de arrefecer. Neste
caso, 0 aquecimento da calandra é desligado. Entdo o simbolo indi-
cador vermelho §! indica que a temperatura atual do berco ainda es-
ta muito elevada. Logo que o simbolo indicador §f! se apague, a tem-
peratura selecionada esta alcancada.

Ajustar a tempe- = No painel de comandos, pressione a tecla [ 888 para aceder ao
ratura da calandra modo de seleg¢ao para a temperatura da calandra.

A tecla §F 58 fica marcada com uma barra.
m Pressione entdo uma das trés teclas seletoras de temperatura.
(por exemplo, a tecla seletora de temperatura ee)

A tecla seletora de temperatura selecionada € marcada com uma bar-
ra e o berco é aquecido ou arrefecido até a respectiva temperatura.

Alterar o valor de = Pressione a tecla seletora de temperatura cujo valor de temperatura
uma tecla seleto- pretende alterar.
ra de temperatura
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A tecla seletora de temperatura pressionada fica marcada com uma
barra e aparece indicado o seu atual valor de temperatura.

m Pressione a tecla + ou — até que seja alcancado o valor de tempe-
ratura que pretende memorizar nessa tecla.

m Depois mantenha pressionada a tecla seletora de temperatura que
esta marcada com uma barra, até que pisque uma vez.

O novo valor de temperatura esta agora memorizado na tecla seletora
de temperatura.

Velocidade da ca- PRI 210/PRI 214:

landra Simbolo Faixa de velocidade m
/min
- Faixa de velocidade baixa 1,5-2,2
f— Faixa de velocidade média 2,3-3,2
JR—— Faixa de velocidade elevada 3,3-4
PRI 217:
Simbolo Faixa de velocidade m
/min
- Faixa de velocidade baixa 1,5-2,4
- Faixa de velocidade média 2,5-3,4
- Faixa de velocidade elevada 3,5-4,5

— D>

il
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o
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.
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Teclas selectoras de velocidade

A velocidade do rolo pode ser ajustada através das teclas selectoras
de velocidade ou através das teclas + ou —.
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Ajustar a veloci- = Pressione a tecla 5.8 para aceder ao modo de selecao para a velo-
dade da calandra cidade do rolo.

A tecla fica marcada com uma barra.
m Pressione entdo uma das trés teclas seletoras de velocidade.
(por exemplo, a tecla ==)

A tecla de selecao de velocidade selecionada é marcada com uma
barra e a velocidade da calandra é aplicada de acordo com o valor
da tecla.

Alterar o valor de = Pressione a tecla seletora de velocidade, cujo valor de velocidade
uma tecla seleto- pretende alterar.

ra da velocidade A tecla seletora de velocidade selecionada fica marcada com uma

barra e aparece indicado o seu atual valor de velocidade.

m Pressione a tecla + ou — até que seja alcancada a velocidade do
rolo que pretende memorizar nessa tecla seletora de velocidade.

m Depois mantenha pressionada a tecla seletora de velocidade, até
que esta pisque uma vez.

A nova velocidade do rolo esta agora memorizada na tecla.

Introducao da m Inicie o processo da calandra, pressionando a tecla start.
roupa O berco levanta e o rolo comecga a rodar.
/N As pecgas de roupa com botdes devem ser colocadas de forma
a que os botdes fiquem virados para o rolo e possam ser pressio-
nados contra o pano da calandra no rolo durante a passagem.
Caso contrario, existe o risco de que os botdes sejam destruidos
ou arrancados ao entrar no berco.
Para proteger o berco, antes da passagem, coloque um pano so-
bre fechos, botdes de metal e ganchos de metal.
Nao passe nenhum tipo de fivelas de metal e de plastico, nem bo-
tées muito altos (por exemplo, botdes esféricos).

m Coloque entdo a peca de roupa, paralelamente ao rolo, no inicio da
mesa de entrada de roupa.

m Alise a peca de roupa com a mao.

m Deixe que a roupa entre uniformemente na calandra.

54



pt - Utilizacao

Nao deixe que as pecas de roupa pequenas entrem apenas num
dos lados da calandra.

Em caso de introducao unilateral da roupa, o calor € dissipado
apenas de um lado e o revestimento do rolo é sobrecarregado uni-
lateralmente. A entrada unilateral permanente da roupa é sinalizada
por um sinal sonoro e pelo simbolo indicador vermelho m e/ou

1= 18

Se possivel, use toda a largura do rolo e distribua uniformemente
as pecas de roupa pequenas sobre a mesa de entrada de roupa.

Pas de alisamento Através das pas de alisamento a roupa é separada do rolo.

/N A roupa acabada de ser passada pode estar muito quente.
Risco de queimaduras.
Se necessario utilize luvas de protecéo.

Pausar a calandra = Pressione a tecla || para interromper o processo da calandra e mu-

Modo de espera

Pedal de aciona-
mento «FlexCon-
trol»

Parar o rolo

dar para o modo de pausa.

No modo de pausa, o rolo para e o berco desce. O aquecimento da
calandra permanece ligado. No modo de pausa, a calandra permane-
ce pronta a funcionar.

m Pressione a tecla start, para continuar o processo da calandra.

Apbs um periodo de nao utilizacdo ajustavel, a calandra pode mudar
para o modo de espera. No modo de espera, o rolo fica parado € o
berco desce. O aquecimento da calandra também é desligado.

A calandra pode ser novamente ligada pressionando a tecla O.

O modo de espera encontra-se desativado de fabrica. O servigco de
assisténcia técnica Miele pode ativar o modo de espera no nivel de
assisténcia. O momento em que a calandra muda para o modo de
espera pode ser ajustado para um valor de 1 a 30 minutos de ndo
utilizacao.

Ao acionar o pedal de acionamento individual, o rolo para. Assim, os
erros de introducao sao facilmente evitados.

m Durante a passagem da roupa, acione o pedal de acionamento com
O pé.

O rolo para. O ber¢co permanece levantado.

m Volte a retirar o pé do pedal para continuar a passar a roupa.

O rolo comecga automaticamente a rodar novamente. O processo de
passagem continua.

Em alternativa, o servico de assisténcia técnica pode regular o pedal
de forma que, ao ser acionado, o berco saia da funcdo de pausa e
levante e o rolo comece a rodar (circuito domeéstico).
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Terminar a passagem da roupa na calandra

m Ao terminar, deixe o rolo funcionar durante mais cerca de 10 minu-
tos com a temperatura de aquecimento minima, para permitir que o
revestimento seque por completo.

m Desligue sempre a calandra pressionando a tecla .

O bercgo desce e o ventilador funciona durante até 10 minutos para
arrefecer a calandra. A tecla O fica a piscar.

m Desligue o interruptor principal instalado no local.

Utilizacao com o dispositivo de pagamento
m Pressione a tecla ) para ligar a calandra.
O simbolo indicador [ fica a piscar.

m Introduza entdo as moedas ou as fichas no dispositivo de paga-
mento.

O simbolo indicador [ apaga-se.

m Selecione a temperatura da calandra adequada para o respetivo ti-
po de téxteis.

m Selecione a seguir a velocidade pretendida para o rolo.

Quando a lampada indicadora §* apagar-se, a calandra esta pron-
ta a funcionar e o tempo adquirido comeca a ser descontado.

m Inicie o processo da calandra, pressionando a tecla start.
O berco levanta e o rolo comeca a rodar.

Ap0ds a expiragao do periodo adquirido, inicia-se um periodo de se-
guimento, cujo inicio é sinalizado por um sinal acustico.

m Pode entdo passar a peca de roupa inserida até ao final.

Se o processo da calandra for colocado em pausa durante o perio-
do de seguimento, deve-se adquirir mais tempo de funcionamento
para reiniciar a calandra.

A duracéao do periodo de seguimento pode ser alterada pelo servico
de assisténcia técnica Miele para um valor entre 0-5 minutos.

Terminado o periodo de seguimento, o berco desce e o rolo para.

A indicacéo [ fica a piscar. Pode em qualguer momento comprar
mais tempo.
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Pré-requisitos de instalacao

A instalagdo da calandra sé deve ser efetuada pelo servigo de as-
sisténcia técnica Miele ou por um técnico autorizado.

P A instalacdo da calandra tem de ser efetuada em conformidade
com as regras € normas aplicaveis. Além disso, os regulamentos da
companhia de electricidade local devem ser observados.

P> Utilize a calandra somente em locais bem ventilados e sem risco
de ocorréncia de geadas.

Armazenamento

As seguintes condi¢coes devem ser cumpridas para o transporte e ar-
mazenamento da calandra:

- Temperatura ambiente: -25 °C até +55 °C
- Humidade do ar: 5 % até 75 %, sem condensacéao

- Duragdo maxima de armazenamento: 2 anos

Condicoes de funcionamento

Condigdes de funcionamento gerais de acordo com DIN 60204 e
EN 60204-1.

- Temperatura ambiente: +5 °C até +40 °C
- Humidade do ar: 10% até 85%

- Com temperatura ambiente de +21 °C, a humidade do ar relativa
maxima admissivel é de 70%.

/N A calandra ndo pode funcionar em simultdneo e no mesmo es-
paco onde estejam instaladas maquinas de limpeza a seco que uti-
lizem produtos que contenham PER ou FCKW.

Os vapores libertados podem transformar-se durante a combustéo
em acido cloridrico, o que pode ter consequéncias graves.

Durante a utilizacdo da calandra deve providenciar ventilagao sufi-
ciente no local de instalacao.
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Instalacao

A calandra deve ser transportada com um carro de elevacao até ao
local de instalagdo. So retire a embalagem de transporte pouco antes
do primeiro funcionamento.

A calandra so6 pode ser transportada com as tampas de montagem
laterais montadas ou ser levantada do estrado de madeira.

S0 eleve a calandra da palete de madeira no local de instalagdo. Para
isso, primeiro tém de ser removidos os fixadores dos pés de apoio.
Estes fixadores podem ser utilizados apods a instalagéo para fixar a
calandra ao solo (consulte o capitulo «Fixacao ao solo»).

Os pontos de fixagdo para levantar a calandra encontram-se por bai-
xo dos dois laterais da maquina entre os pés roscados.

Ao instalar, certifique-se de que o espaco livre ao lado e atras da ma-
quina tem, pelo menos, 600 mm, de modo que os painéis laterais de
acabamento figuem acessiveis.

A calandra deve ser instalada de forma que a luz incida em pararelo a
mesa de entrada da roupa.

O espaco livre a frente da calandra tem de ter no minimo 1,5 m, para
evitar o aquecimento de materiais estranhos (mobiliario e paredes).
Sobre a maquina deve haver um espaco livre de pelo menos 1 m.

A maquina ndo necessita de ser instalada sobre uma base ou de ser
fixa ao solo.

Ao transportar a maquina verifique a sua estabilidade. A calandra
nao pode ser transportada sem o estrado de madeira (p. ex., mu-
danca de instalagdes). Para voltar a transportar a calandra colo-
que-a sobre um estrado de madeira e fixe-a.
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Nivelar

Para que seja assegurado um funcionamento correto e eficiente do
ponto de vista energético, apds a sua instalacédo a calandra tem de
ser alinhada na horizontal sobre os pés de apoio.

m Desmonte as tampas de inspeccéo situadas a esquerda e a direita.

m Nivele o rolo e os laterais através dos pés de apoio e de um nivel de
bolha de ar. Para isso, o pés de apoio s6 podem ser desenrosca-
dos até ao maximo de 60 mm.

m Apds o seu alinhamento fixe os pés de apoio com a porca, para
que eles ndo possam mudar de posicao.

Fixacao ao solo

Para a calandra esta disponivel material de fixagdo adequado, como
acessorios que podem ser adquiridos posteriormente junto do servi-
co de assisténcia técnica Miele. Em alternativa, os fixadores para fi-
xar a calandra a palete de transporte também podem ser utilizados
para a sua fixacao ao solo.

40 mm

‘]/77/77
20 mm—~'——>&~

12 mm
Q
Y]

30 mm
85 mm
100 mm

Fixador da palete de transporte
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Ligacao elétrica

A ligacédo elétrica deve ser efetuada por um electricista qualificado,
que sera totalmente responsavel pelo cumprimento das normas e
legislacéo existentes.

Em condicdes desfavoraveis na rede elétrica, a calandra pode causar
flutuacdes de tensdo. Se a impedéancia da rede no ponto de ligagcéo a
rede publica for superior a 0,175 Ohm, podem ser necessarias medi-
das adicionais antes de poder utilizar o aparelho ligado a esta liga-
cao. Se necessario, contacte a empresa fornecedora de energia para
saber a impedancia da rede no local.

A ligacao elétrica e o esquema elétrico encontram-se por tras da
tampa de inspeccao no lateral direito.

A tensdo de alimentacao necessaria, 0 consumo de energia e 0s
requisitos para a protecédo externa estdo indicados na placa de ca-
rateristicas da calandra.

Ao efetuar a ligagdo a uma tensao diferente podera provocar mau
funcionamento ou avaria na calandra.

Certifique-se de que os valores de tensdo da rede elétrica corres-
pondem as especificacdes de tensdo constantes da placa de cara-
teristicas antes de a calandra ser ligada a corrente.

O equipamento elétrico da calandra corresponde as normas IEC/
EN 60204-1, IEC/EN 60335-1, IEC/EN 60335-2-44, EN ISO 10472-1 e
EN ISO 10472-5.

Para a ligacao fixa deve existir no local um comutador para desligar
todos os polos. Os dispositivos separadores tém de ter uma abertura
de contato com mais 3 mm. Estes incluem, por exemplo, interrupto-
res LS, fusiveis e contatores (VDE 0660).

Os dispositivos de ligacao e de separacdao devem estar sempre aces-
siveis.

Quando desligar a calandra da corrente, o dispositivo separador deve
poder ser fechado ou estar em local onde possa ser observado a ca-
da momento.

Se, de acordo com os requisitos locais, for necessario instalar um
disjuntor diferencial residual (RCD), pode ser utilizado um disjuntor
diferencial residual tipo A.
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Tubo de saida de ar

/N O tubo de saida de ar para a calandra nio deve ser conduzido
através de uma chaminé por onde sejam evacuados fumos ou ga-
ses. Além disso, o tubo de saida de ar para a calandra também de-
ve ser conduzido em separado se existir um tubo de saida de ar de
um secador.

O ar quente humido da calandra tem de ser evacuado, pelo trajecto
mais curto, para o exterior ou para um canal de ventilacao adequado.
O tubo de saida de ar deve ser montado de forma que permita a sai-
da do ar sem obstaculos (0 minimo de curvas). Nao podem ser mon-
tados filtros ou persianas.

Como a humidade de ar relativa pode atingir os 100%, deve ficar as-
segurado, através de medidas adequadas, que a agua condensada
ndo volta a entrar na calandra. Se a presséo do ventilador n&o for su-
ficiente para superar a resisténcia das condutas, é necessario montar
um ventilador adicional de tamanho adequado no local ou na saida
do telhado. O local da instalagdo deve ser bem arejado.

- O canh&o de ligacéo para o tubo de saida de ar (opcao para PRI
210) encontra-se na zona posterior do lateral esquerdo e tem
70 mm de diametro (HT DN 70).

- O tubo de succédo tem de ter um didametro interior de 70 mm
(HT DN 70).

- Para facilitar a drenagem de condensados, € necessario prever no
ponto mais baixo do tubo de saida de ar conduzido para cima um
orificio com 3-5 mm de diametro.

- Certifique-se de que ha ventilagdo suficiente no local de instalacao.

- Verifique se no tubo de saida de ar e na zona de saida existe cotéo.
Efectue a sua limpeza sempre que necessario.

- A extremidade do tubo que sai para o exterior deve ficar protegida
de intempéries (p. ex., através de uma curva a 90° voltada para bai-
X0).

61



pt - Instrucoes de instalacao e plano

Comprimentos Comprimento
adicionais dos tu- Adaptacéo ad‘°‘°'|‘:)' do tu-
bos
PRI 210*
PRI 214
PRI 217
Bd Curva de 90° r=2d 0,25m
’il, ‘J' - Curva de 45° r=2d 0,15 m
g’
B4 Curva de 90° r=d 0,35 m
! Curva de 45° r=d 0,25 m
Y
@4, |Curvade dobras 90° r=2d 0,7m
RN Curva de dobras 45° r=2d 0,55 m
r
24 Curva segmentada 90° (3 linhas de solda) r=2d 0,45 m
| Curva segmentada 45° (3 linhas de solda) r=2d -
- Pd Curva de tubo Westerflex 90° r=d -
_ _' _ r=2d 0,5m
S r=4d|  035m
Curva de tubo Westerflex 45° r=d -
r=2d 0,4m
r=4d 0,3m

Dependendo do numero de curvas, deve subtrair o comprimento dos
tubos adicionais ao comprimento total maximo do tubo.
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Comprimento ma- Diametro minimo do tubo Comprimento maximo do tubo
ximo do tubo (tubos de chapa metalica)
(saida de ar)
PRI 210*
PRI 214
PRI 217
70 mm 5m
80 mm 20m
90 mm 32m
100 mm 40m

*com ventilador de exaustao opcional

/N Apés a instalacdo e ligacdo da calandra, é absolutamente ne-
cessario montar de novo todas as pecas do revestimento exterior
desmontadas!
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Base UG 1200

Sistema de paga-
mento (Mealheiro)

64

Acessorios opcionais

So é possivel montar acessoérios se forem recomendados pela
Miele.

Se forem montados outros acessorios ou pecas, fica excluido o di-
reito a garantia.

Através da montagem da base UG 1200, que pode ser obtida como
opcao, pode elevar a calandra em 100 mm.

A calandra pode ser opcionalmente equipada com um sistema de pa-
gamento (p. ex., para a sua utilizacdo em lavandarias em regime de
self-service). Para o efeito, o servigo de assisténcia técnica Miele tem
de programar um parametro no sistema eletrénico e ligar o referido
sistema de pagamento. Como se trata de um acessorio Miele que
pode ser adquirido a posteriori, € possivel escolher entre mecanis-
mos de mealheiro para 0 pagamento em numerario e mecanismos de
mealheiro com verificadores mecanicos ou eletrénicos de moedas
para grupos-alvo especificos.

A programacao necessaria para a ligagao so deve ser efetuada pelo
servico de assisténcia técnica Miele ou agentes Miele. Para a liga-
cao de um mecanismo de mealheiro ndo € necessaria nenhuma ali-
mentacao de tensao externa.

Para utilizar o sistema de introducédo de moedas, € imprescindivel
que a calandra seja fixada ao solo com os pés de apoio, evitando,
assim, o seu tombamento.
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Caixa para roupa Para a calandra PRI 210, a caixa para roupa esta disponivel como
para PRI 210 acessorio opcional.

A caixa para roupa serve para preparar ou separar as pecas de rou-
pa estando de pé.

L

Calandra PRI 210 com caixa para roupa montada

@ Caixa para roupa ® Mesa de saida da roupa
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Memorizar favori-
tos

Ativar favoritos

Sair do favorito

66

Alterar a unidade de temperatura

O servico de assisténcia técnica pode altear a indicacao de tempera-
tura de °C para °F.

Memorizar e ativar favoritos

Os passos seguintes descrevem como pode memorizar e ativar a
combinagdo mais utilizada de temperatura da calandra e velocidade
do rolo, usando a tecla v¥.

m Comece por definir a temperatura da calandra e a velocidade do ro-
lo que pretende (ver capitulo «Utilizacdo da calandra», seccao
«Passar roupa na calandra»).

m Depois mantenha pressionada a tecla v¢ até que esta pisque uma
vez.

A combinacéao definida de temperatura da calandra e velocidade do
rolo fica assim memorizada na tecla v¥.

m Pressione por breves instantes a tecla Yy para ativar o favorito.

A calandra utiliza agora a combinagao de temperatura da calandra e
velocidade do rolo memorizada na tecla.

m Pressione por breves instantes a tecla Y para sair novamente do
favorito.

Sao ativadas a temperatura da calandra e a velocidade do rolo que
estavam anteriormente definidas.

Evitar a passagem em vazio

Se interromper a passagem da roupa por um determinado periodo de
tempo, pressione a tecla || para o modo de pausa ou acione a te-

cla () para desligar a calandra. Isso evita o funcionamento em vazio
(passagem sem roupa) desnecessario € alivia significativamente o
pano da calandra e o acionamento.

Quando a calandra funciona em vazio por um longo periodo de
tempo, a vida util do revestimento do rolo podera ser bastante re-
duzida.

Continuar a passagem da roupa apés uma falha de ele-
tricidade

m Apds uma falha de eletricidade, pressione a tecla .
A calandra liga-se novamente.

m Acione a protecdo de dedos.

m Pressione a tecla start

O processo de passagem pode agora ser retomado.
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Gestao de pico de carga/energia

Com o kit opcional, a calandra pode ser integrada num sistema de
gestdo de pico de carga/energia. Se a gestao de pico de carga/ener-
gia estiver ativa, o aquecimento da calandra sera desligado e os indi-
cadores 885 e 8.5 ficam a piscar. Devido ao calor residual no berco,
a passagem pode continuar até que a calandra entre no modo de
pausa (|1).

Mensagens de erro

Se ocorrer um erro, o processo de passagem € interrompido, a te-
cla |l fica a piscar e no visor é apresentado um cédigo de erro de
quatro digitos. Pressionar a tecla que esta a piscar || faz com que o
erro seja confirmado (o erro € armazenado na memoaria de erros). A
tecla start pisca e 0 processo da calandra pode ser novamente inicia-
do.

Cadigo de erro Erro
FO
F1
F2

F8 Erro de aquecimento
F 20
F 24
F 25
F 39
F 40
F 41
F 42
F 43
F 45
F 47
F 49
F 50
F 53

Erro na eletrénica

Erro de funcionamento

F 57 Erro do ventilador

F 61 Erro na eletrénica

F 99 Aparelho bloqueado

F 104 Subtensao de acionamento

F 108 Erro geral do compressor

F 120 Subtensao

F 4500-4512 Erro de comando

Se a mensagem de erro voltar a aparecer, repita o processo ou desli-
gue e volte a ligar a calandra. Se o erro continuar a existir, contacte o
servico de assisténcia técnica Miele.

Em caso de avaria, contacte o servico de assisténcia técnica Miele.
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Limpar o berco

E obrigatoriamente necessario efetuar a limpeza e manutencéo regular do bergo, para pro-
teger o accionamento do rolo e o revestimento. Observe as indicagdes da Miele. Apds ca-
da limpeza, o berco deve ser parafinado. Se esta indicacdo nao for seguida, resulta numa

reducdo consideravel da vida util.

O berco desta calandra € de aluminio.

Nos bercos de aluminio ndo se pode usar abrasivos grosseiros ou panos de limpeza co-
bertos com papel abrasivo para efetuar a limpeza.

Utilize apenas o kit de limpeza Miele para efetuar a limpeza. Este inclui um pano de lim-
peza, o pano de aplicacdo de parafina e parafina. Este kit esta disponivel para aquisicao
posterior como acessorio.

No berco podem formar-se depdsitos (por exemplo, residuos de calcario e restos de go-
ma). Por isso, e de acordo com o grau de sujidade, deve limpar o berco antes de iniciar o
trabalho.

A partir do n.° fab. 120610797 no PRI 210 e do n.° fab. 120610687 no PRI 214, todas as
calandras das séries PRI 210, 214 e 217 sao entregues com a funcao de indicador de pa-
rafinagéo e de limpeza (simbolo indicador vermelho /).

O acender do simbolo indicador vermelho /3 indica que é necesséria a limpeza e parafi-
nagem do berco no modo de limpeza.

Iniciar o programa de limpeza
m Mantenha a tecla /8 pressionada por mais de 3 segundos.
A calandra encontra-se agora no programa de limpeza. No visor, é indicado 80 °C.

Se a temperatura atual da calandra for superior a 80 °C, o simbolo §f! é apresentado e a
calandra é arrefecida.

O processo de limpeza pode ser iniciado quando a tecla start piscar.
m Pressione a tecla start que esta a piscar para ligar a calandra no programa de limpeza.

Pode agora limpar a calandra com o pano de limpeza.
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Utilizar o pano de limpeza
m Use o0 pano de limpeza para limpar o berco.

Uma vez que o pano de limpeza € mais estreito do que o berco, nao é possivel limpar a
largura total do berco com uma unica passagem. Para isso, € necessario que o pano de
limpeza passe varias vezes pelo berco e que seja movido lateralmente.

Dica: E possivel dissolver incrustacdes, como residuos de goma, passando pela calandra
um pano de limpeza previamente mergulhado em agua morna.

t t

@ Bolsa ® Faixa de algodao

@ Faixa de limpeza

m Coloque o pano de limpeza no lado esquerdo da mesa de entrada com a faixa de limpe-
za virada para o berco.

m Deixe o pano de limpeza passar na calandra, uniformemente e a direito a partir do lado
esquerdo do lado de entrada, até sair completamente.

A faixa de limpeza dissolve a sujidade. A faixa de algodao mais macia remove a sujidade e

efetua o polimento do berco.

SO

L

Passagens do pano de limpeza pela calandra, a partir do lado esquerdo até ao lado direito

m Coloque entdo o pano de limpeza novamente na mesa de entrada, desta vez ligeiramen-
te deslocado para o lado direito. A faixa de limpeza deve ficar novamente virada para o

berco.
m Deixe o pano de limpeza passar novamente pela calandra.

m Repita as passagens até chegar ao lado direito da mesa de entrada e a largura total do
berco ter sido limpa.
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m Para terminar o programa de limpeza, pressione a tecla ll.
Apds cada limpeza, o berco tem de ser obrigatoriamente parafinado.

Pressionando a tecla seletora de temperatura do lado direito eee pode mudar diretamente
para o programa de lavagem ou entdo pode sair do programa de lavagem pressionando a
tecla /8 durante pelo menos 3 segundos.

Iniciar o programa de parafinacao

m Pressione a tecla /8 durante pelo menos 3 segundos e pressione em seguida a tecla se-
letora da temperatura eee para iniciar o programa de parafinagcao da calandra.

A calandra encontra-se agora no programa de parafinacéo. O visor indica 130 "C.

Para desativar novamente o programa de parafinacéo, pressione a tecla || e mantenha
depois pressionada a tecla /8 durante pelo menos 3 segundos.

Quando a calandra tiver atingido a temperatura de 180 °C, a tecla start comeca a piscar. O
programa de parafinagdo esta agora pronto a iniciar.

m Pressione a tecla start a piscar para iniciar o programa de parafinagao.

O berco pode agora ser parafinado com o pano de parafinacéo.

Se a parafinagao for bem-sucedida e tiver sido realizada no programa de parafinagao du-
rante pelo menos 40 segundos, o intervalo de tempo para a solicitacéo de limpeza e pa-
rafinagéo do berco (= simbolo indicador vermelho /) é reiniciado.

Utilizar o pano de aplicacao de parafina e a parafina para calandras

o

m Espalhe um pouco de parafina para calandras na bolsa do pano de aplicacao de parafi-
na.

Utilize a parafina para calandras moderadamente, para que o pano da calandra que re-
veste o rolo ndo fique muito liso.
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m Feche o pano de aplicagao de parafina.

m Inicie o programa de parafinacao (ver capitulo «Parafinar o berco», seccao «Iniciar o pro-
grama de parafinagao»).

m Introduza o pano de aplicacao de parafina na calandra, com o lado revestido da bolsa
virado para o rolo.

RN

L

m Introduza o pano de aplicacdo de parafina na calandra, a partir do lado esquerdo ou di-
reito, varias vezes, nos intervalos necessarios, cobrindo toda a largura de trabalho.
Quando ja ndo houver marcas humidas visiveis no pano de aplicacdo de parafina apds a
passagem, volte a encher com parafina.

Quando a calandra funcionar com cinta de introducéo, certifique-se de que nao é derra-
mada parafina para as cintas.

Caso contrario, as cintas de introducao poderao ficar demasiado lisas, tornando-se difi-
cil o seu acionamento.

m Apds a parafinacéo, pressione a tecla /8 durante pelo menos 3 segundos.

O modo de parafinagao € desativado.

- Apos a parafinacdo, passe um pano de algodao pela calandra, a fim de eliminar residuos
de parafina.

- Para manter a capacidade de deslizamento do berco, o ber¢co deve ser parafinado apds
cada dia de trabalho.

Efetue sempre a limpeza no programa de limpeza e a parafinagcdo no programa de parafi-
nacao, caso contrario, o intervalo de manutencao da calandra ndo sera reiniciado. O in-
tervalo de manutencao € reiniciado apenas quando a limpeza e a parafinagcado tenham si-
do realizadas uma vez no respetivo modo durante pelo menos 40 segundos.

71



pt - Limpeza e manutencao

Indicacoes para o revestimento

Antes de remover o pano da calandra para limpeza ou substituicdo do rolo, a calandra
deve ser desligada e o berco deve arrefecer.

Retirar o pano da calandra

/N Na PRI 217 com revestimento de lamelas apenas o servigo de assisténcia técni-
ca Miele pode retirar o pano de revestimento.

Ao retirar o pano de revestimento sem recorrer ao servico de assisténcia técnica Miele,
existe o risco de poder danificar o revestimento de lamelas.

Antes de poder remover o pano da calandra, os desenroladores de roupa encostados
no rolo tém de ser retirados um apds o outro.

m Ligue a calandra pressionando a tecla O.

m Pressione a tecla / durante mais de 3 segundos.

O berco desce e fica bloqueado nesta posicao.

m Tocando repetidas vezes na tecla -, inverta gradualmente o sentido de rotacao do rolo
(accionamento gradual).

m Pegue na extremidade do pano da calandra e coloque-o sobre a mesa de entrada de
roupa.

m Puxe entdo o pano da calandra completamente com o rolo a rodar para tras.

m Pressione depois a tecla /# durante mais de 3 segundos, para voltar a desativar a posi-
¢ao de manutencao.

Ao retirar e esticar o pano da calandra podem soltar-se bocados de palha de ago, caindo
sobre a mesa de entrada de roupa. Estes residuos devem ser removidos.

Colocar o pano da calandra
m Ligue a calandra pressionando a tecla O.
m Seleccione a temperatura mais baixa () € a menor velocidade do rolo (=).

m Cologque o pano da calandra paralelamente ao rolo sobre a mesa de entrada da roupa e
insira o pano da calandra na calandra.

E necessario colocar um novo revestimento quando aparecer um espaco aberto na zo-
na inferior entre o bergo e o rolo (saida da roupa).

A substituicao ou renovacao de um revestimento do rolo com |a de ago apenas deve ser
realizada pelo servigo de assisténcia técnica Miele!

O didmetro de um rolo com la de aco nova ou renovada (incluindo o pano da calandra)
nao pode ser inferior ao indicado a seguir.

PRI 210, PRI 214 PRI 217

210-215 mm 250-255 mm

O rolo deve ser revestido cilindricamente em todo o seu comprimento, dentro destes limi-
tes dimensionais.
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Ao renovar o revestimento do rolo, o servico de assisténcia técnica Miele deve verificar
se as escovas de carvao do motor de accionamento precisam de ser substituidas.

Servico de assisténcia técnica Miele

Em caso de avaria, contacte o servigo de assisténcia técnica Miele. O servico de assistén-
cia técnica precisa de saber o modelo e numero de série [SN] da calandra.

Estas duas referéncias encontram-se na placa de carateristicas no lado interior do suporte
lateral direito.

Model
SN: / 000DO0O0OODOO
Art-Nr Mat -Nr.

IBN

<

Posicao da placa de carateristicas
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A&lotroinon tTnG ovokevaociag
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OLOKELAOIAG £XOLV ETUAEYEL PE EIOIKA KPITNPLA, TIOL LTTOOTNPICOLV TOV OIKOAOYIKO TTAPAYO-
VTA Kal TNV TEXVOAOYIa avAKUKAWGCNG ATIOPPIKMHATWV.

AuTA Ta LAIKA PNV Ta TIETATE OTA OKOULTTIOIA, AAAA OTOV TTIO KOVTIVO 0AG XWPO CUYKEVTPW-
oNG ATIOPPIMHATWY TIPOG AVAKUKAWON.

A&lotroinon tTnG TaAld¢ CUCKEVNG

O NAEKTPLIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CLUOKEVEG TIEPLEXOULV TIOAAEG TIOAUTIPEG TIPWTEG LAEG. [e-
PLEXOLV ETTIONG OLYKEKPLIPEVA LAIKQ, JEIYUATA KAl CLOTATIKA OTOLXEIQ Ta OTTola fTAV arapai-
TNTA yla TN AelToupyia Kal Thv achAAELd TOUG. 2TA OIKIAKA ATIOPPIPPATA KABWG Kal e aka-
TAAANAN PETAXEIPION PTTIOPEL V' ATTOTEAECOLV KivOLvo yla Tn dnuoacia vyeia Kat To TIEPIBAA-
Aov. 2€ Kapia TePITITwon YNV TIETAEETE TNV TTIAALA CLOKeLH oag padi pe Ta olKIaka
aroppipypara.

AVTi QUTOU XPNOIUOTIOINOTE TOLG EI0IKOUG XWPEOULG ATIOKOULONG yia Thv Ttapddoon Kat a&lo-
TIOINON TWV NAEKTPIKWYV KAl NAEKTPOVIKWY CLUOKELWV TTOL dlatiBevtal arod tov &npo n TNV
KOvOTNTA, ATtd TA EPTIOPIKA KATaoThpata r) amo tnv etaipeia Miele. Na to oproio
OTTIOIWVONTIOTE TIPOCWTIIKWY 0AG OTOIKEIWV TTOL TLXOV UTIAPXOLV CTNV TIAAIA CUCKELN TIOU
Ba TtapadwoeTe, €i0TE €K TOL VOPOUL £0€iG ol idlol uTtevBuvol. PpovTioTe, WOTE PEXPL TNV
QartoKopIdr TNG CLOKELNG, auTr va duAdcoetal pakpld artod Pikpd Ttadid.
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AlaBaocte TIPOOEKTIKA TIG 0Onyieg Xpriong, TIPOToL BEoeTe og AelToupyia To aldEPWTHPIO.
OL 0dnyiec xpriong TEPLEXOLV CNUAVTIKEG LTTOSEIEEIG yIa TNV TOTIOBETNON, TV AcPAAELq,
TN XPron Kat tn ocuvtripnon.

AlapBadovtag TIg odnyieg xpriong, TIPOCTATEVETE TOV €AUTO OAG Kal TIPOAAUPBAVETE TNV
TIPOKANGCN {nNUIWV OTO CLBEPWTNAPLO.

Av TIpOKELTAL VA XPNOLIOTIOCOLV TO OLOEPWTAPLO Kal AAAQ ATopa, Ba TIPETIEL va TOUG
EKTIALOEVOETE OXETIKA PE TOV XELPLOPO TOL ri/Kal va Toug dWoeTe va dlafAcouy TIG LTTO-
Oeielqc aodaleiag.

H Miele dev avahapBdvel kapia eubuvn yia BAGBEG TTOL TIPOKVTITOLV ATIO TNV KN THPNON
TwV UTToOEIEEWV ALTWV.

QDuAd€te auTég TIC odnyieg XProNg Kal o€ TIEPITITWON TIOU N CUOKELI AAAAEEL IBIOKTATN
pNV TTAPAAEIPETE va TOL TIAPAOWOETE Kal TIG 0dnyieg Xprong.

Xpnon cOpdpwva Je TOVG KAVOVIGHOUG

Na Aettoupyeite 10 a1depwTrPl0 cLUPWVA HE TIC TIAPoLOEG odnyieg xpriong, va 1o
OLVTNPEITE TO TAKTIKA KAL VA EAEYXETE TN AEITOLPYIKOTNTA TOU.

P TO OUYKEKPIUEVO OLOEPWTIAPIO XPNOIUOTIOIEITAL ATTOKAEIOTIKA yia TNV adaipeon Toala-
Kwpatog arod vddAopata Tou eival kabapd, €xouv TIAUBEL pe vepo, eival KATAAANAQ yla ot-
OEpwAa Kal GEPOLV TO AVTIOTOLXO CUUPBOAO OTNV ETIKETA TOUG.

» To o18epwTrplo auTtd TIpoopileTal yia ETayyeEAUATIKE Xprion. To oidepwTr)plo Sev TIPoopi-
CeTal yla OIKIaKM xprion. Av To oldepwTHPLO AEITOLPYEL OE dNUOaCLa TIPOCBACIUO XWPO,
TIPETIEL TO ATOMO TIOL €ival LTIELOLVO yla TN AEITOVPYIA TOV, VA EyYLATAL HECW KATAAANAWY
METPWV OTL yla TOV Xprotn dev Ba TIPOKLYPOLV ETTIKIVOLVEG KATAOTACELG ATIO TTIIBAVOUG KIV-
dvvouc.

Ta adepwTtrpla pe BEppavon agpiov dev TipoopiCovtal yia Aettovpyia oe dnuocia
TIPOCBACIPOLG XWPOUG.

» To o1depwTrplo auTtd dev TIPoopIlETal yia XProN 08 EEWTEPIKOVG XWPOUCG.

Texvikn Kat NAEKTPIKN achaieia

» To o18epwTrPLO eV ETIITPETIETAL VA TOTIOBETNOEL OTOV IO XWPO PE CUOKELEG KABapL-
OpOUL TPOdOodOTOVPEVEG e SIAAUTEG TTOUL TIEPLEXOLV XAWPOoDOBoPAvOpaKeG 1
TETPAXAWPOAIBUAEVIO.

P H Aertoupyia Tov OI8EPWTNPIOL ETITPETIETAL HOVO OE OTEYVOUG XWPEOUG.

P XpnoloTIOINOTE TO OTEYVWTHPLO HOVO epdooV eioTe oiyoupol Tt OAA Ta PEPN TNG
eEWTEPIKNG ETTEVOLONG TNG CLUOKELNG €XOLV cuvappoAoynBei kal dev LTIAPXEL TIPOoPBacn oe
NAeKTPOdOPAQ, TIEPIOTPEDOUEVA ) Bepualvopeva pPepn.

» Mnv $BeipeTE, ATIOPAKPUVETE 1] TIAPAKAUTITETE TA CUOTHPATA ACPAAEIAG KAl TA OTOLXEI
XELPLOPOL TOL aldepwTnpiov.

» Mnv TtpoBaivete aAayEg oTo oldEPWTAPLO, AV ALTO SeV ETIITPETIETAL PNTA ATIO TNV £TAI-
peia Miele.

P S TIEPITITWON TIOUL TA OTOIXEIA XEIPLOMOU ) Ol HOVWOELG TWV KAAWSIwV Tou oldepwTnpiou
Ttapovatalouv BAAReG, Ba TIPETIEL TIPWTA VA TIG ETIIOKEVACETE YIA VA PTIOPEITE OTN CUVEXELQ
va TO XPNOLJOTIOIOETE TIAAL.
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P Ol ETIIOKEVEG ETUTPETIETAL VA YivovTal HOVO aTto eEEISIKELPEVOUG TEXVIKOUG. EEattiag Aav-
BaopEVWV ETIIOKELWV PTTOPEL VA TIPOKVYPOULV CNUAVTIKOL KivOLVOL yla TOV XELPLOTH.

» Aladopa pépn TNG CUOKEUNAG TIOL £XOULV LTTOOTEL BAGRN, Ba TIPETIEL va avTIKaTaoTadolv
pOvVO pe yvrola avtaAAakTIKA NG etalpeiag Miele. Mévo otav xpnolJoTioleite yvriola avtaA-
AQKTIKA, pttopei N Miele va gyyunbei 6Tt TO o10epwWTHPLIO AVTATIOKPIVETAL TIANPWG OTIC TIPO-
dlaypadec aocdaleiag pe TIG OTIOIEG EXEL KATAOKELAOTEI.

P H nAekTpikr aoddalela Tou odepwtnpiov Staodpahiletal povo edpooov autd ouvdeBei os
oLOoTNUA Yeiwaong TToL TIANPOI TIG LoXLoLoeG Tipodlaypadeg. Eival TToAD onuavTiKo va eAey-
xBei autn n Baoikr TpoiTté6eon acpaAeiag kal oe TiepiTttwon apdiBoAiac avabeote Tov
EAEYXO TNG OIKIAKNG eykatdotaong o€ evav eld1ko. H Miele dev avalapBdvel kapia eubovn
yla $BopEC TToL PTIoPEL va TIPOKANBoULV artod Tnv artouvasia rj tn S1akoT TNG yeiwongc.

» To o18epwTrplo arocuvdeetal aro 10 SiKTVO POVO ePpOTOV KAEIOETE TOV KEVTIPIKO
OlaKOTITN 1} TNV aodAAela (OToV XWPO TOTtIoBETNONG).

» Katd tn SIGpKELa TOL OI8EPWHATOC KAl avaAoya pe To €iog Tou bpAouaATog Kat TNV
UTIOAEITIOPEVN LYPACia evdEXeTAL va dnulovpynBel NAEKTPOOTATIKI POPTION.

Xpron cuoKeLNG
P To o18epWTHPLO eV ETIITPETIETAL VA AEITOUPYEL XWPIC ETTITAPNON.

» H xprion Tou o1depwtnpiov amod Atopa, Ta ortoia Adyw TNG PUXIKAG 1 SIavVONTIKAG TOUG
katdotaong, TNG EAAeldng euttelpiag rf Adyw ayvolag dev gival og BEon va To XEIPIOTOLV PE
aoddAAelq, ETITPETIETAL JOVO £DOCOV ETIITNPOLVTAL I €XOLV EKTTAIOELTEL TNV aodaAr XpPrion
KAl £XOLV KATAVOIOEL TOUG KIVOUVOULG TIOU UTTIOPEL va TIPOKUYOULV.

» EruBAémete rtavrta ta tadid étav avtd Bpiokovtal Kovtd oto oidepwtripto! Mnv adrivete
TtoTe Ta Ttawdid va ttaifouv pe 1o oldepwthplo!

» ‘Otav 10 o1depwTripto sival (E0TO Kat N TTAAKA OIOEPWHATOC KAELOTH, LTTAPXEL KIVOLVOG
EYKAUPATOG av ayyi€ete TNV AKpn TNG TIAAKAG OlOEPWHPATOC attd TNV TIAeLPA e€aywyng Twv
pPOULXWV.

P Mn puBpileTe TO OIOEPWTHPLO OE BEPUOKPATIES LPNAOTEPEG ATIO AUTEG TIOU avaypado-
VTAL OTNV ETIKETA TWV POLXWV TIOL TIPOKELTAL VA OLOEPWOETE. Av puBUIcETE TO OLOEPWTNAPLO
o€ uTtepPoAIKA LA Bepuokpaaia, LTIAPXEL Kivduvog va TIdpouy Ta pouvxa PwTid.

P ‘Otav o1depwivete SimAwpEva polxa, un BATeTe Ta xEpla 0ag avapeoa ota SIMAWPEVA
HEPN YIA VA TA TEVTWOETE. YTIAPXEL KivOLVOG va PNV KAatadpEPETE va ATIOPAKPUVETE £yKalpa
Ta Xépla oag arod tnv Kavuth TIAAKa oldepwpatog. To idlo 1oxvel Kal otav Palete ta xepla
0QG o€ TOETIEG TIOL N AVOLXTH TOULG TIAELPA €ival OTpAUPEVN TIPOG TNV KatevBuvon TNG
TIAGKQG o106EPWHATOG.

» Ma v adaipeon Twv PoLXWV artd Ttiow (ETIAOYK), ETAKIVEITE TOV EUKAUTITO 08nNyd pov-
XWV ATTOKAEIOTIKA ATTO PTIPOOTA.

P e oldepwTHPLA TIOL £ival EEOTIAIOUEVA E IHAVTA EICAYWYHG PN OIOEPWVETE polXA e
KpOoola, AeTTTd Aovpdkia 1 vApata. YTiapxel Kivbuvog ta upAaopata autd va TIPOKAAEGOLV
duoAeltoupyia oTov AvTa el0aywyng.

P Mn Badete KATA TN SIAPKELA TNG AEITOLPYIAC TOU OI8EPWTNPIOL TaA XEPLA 0AG OTA ONuEia
avapeoa ota TAdIva oTnpeiypata Kal otov KUALVOPO. YTIapxel Kivouvog cOVOAIPNG Adyw Tou
TIEPLOTPEPOPEVOL KULAIVOPOU.
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P Katd tn A&IToupyia Tou oidepwtnpiou GppovTioTe yia Tov ETAPK GwTIoHO TOL XWEOU.
P Av 8ev XPNOIUOTIOINCETE TO OIOEPWTIPLO, ATIEVEQYOTIOIOTE TO.

P DPoVTIOTE va PNV UTIAPXOLV OKOPTIIA AVTIKEIUEVA OTOV XWPO OTIOU AEITOUPYEI TO OI8EPW-
Tnplo.

P BeBaiwbeite OTL EXETE KOVTA 0AC TIVPOORETHPA, O OTIOIOG Eival ETOIPOG yia Xprion
ottoladnrote otiyun. Av puBuiocete 1o 01depwTHPLO o LTIEPPBOAIKA LYNAR BepuoKkpaaia
oldepwveTe pouxa Tou Sev eival KaTAAANAa ) dev €xouv TIALBEL e vepo, LTTAPXEL KivOLVOG
TIUPKAYLAG.

P H eykataoTtaon Kat cuvappoAdynon Tou oI8EPWTNPIOL AUTOL Ot pn otabepd onueia To-
Tto6€TNONG (TT.X. 0€ TTAoia) Slevepyeital armo eEelOIKELPEVEG ETAIPEIEG/EEEIOIKEVPEVO
TIPOOWTIIKO Kal EPpOCOV TTANPoLVTAL Ol TIPOUTIOBECEIG aoPaAoUG XPronG Tou oldepwTnpiou.

P S e KABE TIEPITTTWON TIPETIEL VA TNEOVVTAL Ol KATA TOTIOUG LoXVOLOEG SlaTdAgels, Ta
TIPOTULTIA KAl Ol Kavoveg aodaleiag.

Xpnion e€apTnuatwv

» TomoBetriote Povo €aPTAHATA, TA OTIOIA ival PNTA EYKEKPIEVA arto tnv Miele. Av xpn-
oloTttolnoete e€apTrpaTa AAANG PAPKAG, XAVETE KABE SIKaiwpa va artaltr)oeTe TNV TIPo-
OTAGIA Kal Ta TIAEOVEKTHUATA TIOU TIEPLEXOVTAL HECA TNV €yyvnon.

P a ™ Aettoupyia Pe KEPUATOSEKTN, TO CISEPWTHPLO TIPETIEL VA OTEPEWDEL OTIWOSKTIOTE
aro Ta TTAELPIKA oTnpiypata oto darmedo, yia va diachailotei 6Tt dev vdiotartal Kivduvog
QVATPOTING.

Kavoveg tou petel va €xete utoPn oag yia tTnv EKTEAECN EPYACLWV OTO OLdE-
PWTNAPLO

» To o16epwTrPIO AUTO ETUTPETIETAL VA TO XelpifovTal pdvo atopa avw Twv 16 eTwy,
aTtOALTA EEOIKEIWPEVA PE TO XEIPIOPO TWV CLOEPWTNPLWV.

P Katd tn SIApKELa TOU OI8EPWHATOC GOPATE TIAVTA EGAPHOOTA polXa. Ta pakpld, dapdid
pavikia, Ta kopdovia plag Ttodlag Koudivag r Ta pavTiAla Aol PTtopoulV va HayKwBouv
OTOV KUALVOPO.

» Mpiv EeKviioeTe TO odEpwa, adalpeite SAKTUAISIA Kat BpaxloAla arod Ta xEPLa oag.

P |OIOVETE TIG TITUXEC TIAVW OTN oavida, 600 To SuvVATOV TIO PAKELA ATIO TO ONUEIo El0ayw-
YNG. ZI0epWVETE TIG HAEIMNAPOONKEG Kal TIG TIATIAWHATOBNAKEG TIAVTA PE TNV AVOIKTH TIAELPA
TOULG TIPOG TNV €i0080. MV KPATATE TIG AKPEG ATIO TNV ECWTEPIKN TIAELPA TOLG. Mnv ayyi-
Cete TIG pavteg armo prtAoulakia ) todieg koulivag.

P Na eAéyxete KaBnuePLVA TN AEITOLPYIA TWV CLOTNUATWY acdaleiag. Movo dtav Asttoup-
yoUVv cwoTd Ta cuotruata acpAaielag prtopei va tebei oe Aettovpyia to odepwtriplo. ‘Etol
e€aodaliCetal OTL uTtopoLV va artopeuvxboLv oL coapoi TPAVPATIOUOI, Ol HWAWTIEG, TA
EYKALUATA ) AKOMN KAL N ATIWAELA TWV XEPLWV.

» Mpiv puBpioete avtiotpodn TieploTpodr], BePalwBeiTe OTIL SEV KIVOLVEVEL KAVEVAG.
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Av OTO XEIPIOPO TNG OLUOKELNG CUPPETEXOULV Kal AAAA ATOopA, Ba TIPETIEL VA TOLG
EVNUEPWOETE 1 va Toug dwaoeTe va dlaBAcouv AETTTOPEPWG TIG LTTOOEIEEIG aodaleiag.
QuAd€te auTeg TIC 0dnyieg XPriong Kal o€ TIEPITITWON TIOU N GUOKELH AAAAEEL IOIOKTNATN
pNVv TtTapaleiPpete va Tov TTapadwoeTe Kal TIG odnyieg Xpriong.
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006vn adpng

Ta TIANKTPA PTIOPOLV va €TIIAEYOLV atnv 086vn adng Pe pia ehadpld Ttieon Twv SAKTOUAWV.
To ettAeypevo TIANKTPO epdaviletal pe povTo eTtiorpavong.

(& ]—®
= [Fre
| A +—®@

® ® @

‘Evdelén 086vng atov TpOTIo €TIIAOYNAG YA TN BEpUOKPATia oléepWPATOG

® MARktpo O
O€TelL oe Aettoupyia ) eKTOG AetToupyiag
TO oldepwTPLO.

@ Manktpo |
AlaKOTTTEL TN AEITOLPYIA TOU
oldepwTtnpiov.

® MAAKTPO Start
=eKlva tn dladikaocia oldepwpartog, apouv
eTutevyOei N puBulopevn Bepuokpacia
oldepwpatog. To TIARKTPO avaBoofrvel,
otav n dladikacia oldepwPATOG PTTIOPEL va
EeKivnoel.

@ MARkTpo 8388
Aeltovpyia ettiAoyn ¢ TnG Beppokpaaiag
oldepWPATOG.

® MAARKTPO eTAOYNC BeppOKPATIag o
Ma vpaopata arod Perlon/texvntd petdél.

® MARKTPO ETIAOYHCG BEppOKPATIag oo
Ma petafwtd/paAAva vpdaopata.

@ MAARKTPO ETIAOYHC BEPHOKPATIAC oo
Ma Bappakepd/Ava vdaocpuara.
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MARKTEO +
Au€avel Tn Beppokpacia oldepwPaATOC.

® MARKTPO —

Melwvel tn Bepuokpaaia oldepwHaATOC.

MAAKTPO Y¥
Ayartnuévo Tipoypappa

® MAAKTPO L°*

©¢on ouvtrpnong yla tn die€aywyn epya-

olwv ouvtrpnong. lNa tnv evepyottoinon n
TNV QTIEVEPYOTIOINON TIPETIEL VA KPATHOETE
TO TIARKTPO TIATNHEVO YIA TOUAAXIOTOV

3 deutepoOAerTTa.

* pwrtiCeTal r; oPrivel avaloya pe Tov TUTIO
OLOKELNG

@ MAARktpo /B

Katdotaon KaBaplopou Kal KEPWHATOG
NG TIAAKAG odepwpaTtog. lNa tnv evepyo-
TI0iNON 1) TNV ATIEVEPYOTIOINON TIPETIEL Va
KPATNOETE TO TIANKTPO TIATNHEVO YIA TOL-
Aaxlotov 3 devtepOAETTTA.
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'Evéel&n 086vng otov TpoTIo ETIIAOYNAG YA TOV ApIBUd oTpodwV KLAIVOPOUL

@ MARktpo O
@¢tel og Aettoupyia ) EKTOG Aettoupyiag
TO oldEPWTHPIO.

@ Minktpo 1l
Alakortttel tn Sladikaoia oldepwpaToG.

® MAAKTPO start
=eKiva tn Siadikacia odepwpatog, adouv
etutevxBei n puBulopevn Beppokpacia
oldepwpatog. To MANKTPo avapBooPrvel,

otav n dladikacia oldepWPATOG PTIOPEL va

Eekvnoel.

@ MAnktpo 8.8
MetaPaivel oTov TPOTIO ETIIAOYNG YIA TOV
aplBud otpodwv KLAivépou

® MAARKTPO £TIAOYHC apBUOL OTPOPWY =
Mikpd €0pog aplBpoL atpodwv

® MAARKTPO ETIAOYHC APBHOL CTPOPWY ==
Meoaio eupog aplBpoL atpodwv

@ MAAKTPO ETIAOYAC APIOHOD OTPODWY mmm
MeyaAo evpog aplbuov otpodwv

MARKTEO +
Auavel Tov aplBud otpodwv TOL

KLAIVOpOL

® MARkTPO —

Melwwvel Tov aplBuod otpodwv Tov
KULAiIVOpOL

MAAKTPO X

Ayartnuévo mpdypappa

® MAAKTPO S°*

©¢on ouvtripnong yla tn die€aywyn epya-

olwv ouvtipnong. lNa tnv evepyotoinon n
TNV ATIEVEPYOTIOINON TIPETIEL VA KPATIOETE
TO TIAAKTPO TIATNMEVO YIA TOUAAXIOTOV

3 deuTtepoOAetTTa.

* dwriletal  ofrivel avaloya pe Tov TUTIO
OLOKELNG

@ MAARkTPo /8

Katdotaon kabaplopou Kal KEPWHATOG
NG TTAAKAG odepwpaTtog. MNa tnv evepyo-
TI0iNON 1) TNV ATIEVEPYOTIOINCN TIPETIEL VA
KPATNOETE TO TIANKTPO TIATNHEVO YIA TOL-
Aaxlotov 3 devTtepOAETTTA.
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Z0upBoAa oBovng
! 1 8
1 2 | |
S P e mo T oo *
SO o 0 R o
1=l
Start @D%-ﬂ | - | -i- -— D|D /8
9 10
= 7 ¥
Xpnolyotoiote tov TiXN pootaciag da-  lMpoettidoyn kal €voelen tng Beppokpaaciag
KTOAWV oe °C/°F
2 §1 8 Db
H tp€xovoa Beppokpaaoia oldepwPaTog Mpoettidoyr kal €voelén aplOpov Twv
gival xapnAotepn attd TNV TIIAEYUEVN oTpPodwWV KLAiVEpoU
ovopaoTtiki Beppokpacia. H Beppokpaoia 9 o/mm/mma
oldepwHATOG aQugaveTal. E0poc aptBpol oTpodiv KUAIVEpoU
A . 10D
Evéelén service yla Kaqulouo KAl KEpwUa AetTovpyia KeppaTodEkTn (BA. KedAAQLO
(BA. KS’CDOJ\O.IO «Kabaplopog kat «S156PWHIA PE KEPLATOSEKTN)
dpovtida») 11 °C°F
4 B ) ) ) ‘Evdelfn Beppokpaciag odepwpatog oe
H tp€xouvoa Bepuokpaaoia oldepwpatog °C 1 °F. MTtopei va TpoToToinBei amo
eivat vPnAdTEPN ATIO TNV ETIIAEYUEVN 70 Miele Service.

OVopaoTIKN Bepuokpacia. H Beppokpaacia
Ol0EPWHATOC PEIWVETAL.

5 /N
YTmtapxel opaipa

6 oo om0
2UVEXNG HOVOTIAELPN El0AywWYI POUXWV
otnv aplotepn (D) } 6e€1a ((™0) TTAsLPA
Tou aldepwtnpiov (BA. kepalaio «Elcayw-
Yyl POUXWV»).

84



el - Meplypadn cvokevRG

Papdog TomoBETnong pouxwv
(Ma PRI 214 w¢ tpoobeto e€dpTtnua)

2 TNV TITUCCOPEVN TIPOG TA £EW PABOO TOTIOBETNONG POUXWV UTTOPEITE va TOTIOBETAOETE TA
oldepwpPEVA PoLXA XWPIG va TOaAaKwOoUL V.

EVKapTITog 06NnYoCG pouxwyv yia tnv adaipeon Twv pouxwv amo tnv miow
TIAeLpa

(Ma to PRI 217 w¢g 11pd0BeTO £€APTNHAQ)

MeEow Tou EVKAUTITOL 0&NYOU, TA CLOEPWHPEVA POoLXA 0SNYyOLVTAL TIPOG TA TTIOW KAl PTTO-
poLV va adatpebouv artd ekei. O 06NyoG eival KATAAANAOG yla pEYAAQ KOPUATIA OTIWG O€-
vTovia / TtamAwpaTtodnkeg f tparefopavinAa.

/N MNpéret va TpaPrEeTe Tov EDKAPTITO 08NYO POUXWVY ATIOKAEICTIKA ATIO TNV UTIPOCTIVH
TIAELPA TNG CLUOKELNG yla TNV adaipecn PoLuXwv ATto TTiow.

Mnv ayyilete oe kapia Trepittwon 1o Akpo TNG (0TNG TTAAKAG OldepWPATOG. YTIAPXEL
Kivbuvog eykavpaTtog!
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Kabapiopog Kat KEpwHA TPV amo TV apxXikn Asttovpyia

Mpwv artd tTnv TIpwtn BEon o Aeltoupyia TIPETIEL va KABapLoTEl Kal va KepwOE( N TIAAKa
oldepwpatog (PA. kedahalo «Kabaplopog Kal TiepLttoinon» Kal evotnta «Kepwpa TIAAKAG
Ol0EPWHATOG»).

m KaBapilete tnv TAGKa o1depwpatoq petatortifovtag TIOANEG GOPEG TO TTavi KaBapLopov
o€ OAO TO TTIAATOG TOUL KLAIVOPOL WOTE va TIEPACEL HECA ATIO TNV TIAAKA OLOEPWHATOG,.

m 2T OLVEXEIQ KEPWVETE TNV KABAPIOPEVN TIAAKA CLOEPWHATOC PE TO TIAVI KEPWHATOG Kal
KATAAANAO Kepi o1d6epWPATOC. XPNOIPOTIOIOTE EAAXIOTN TIOCOTNTA KEPLOV, YIA va [N Yivel
TIOAD Agio 10 a1depodTIAVO.
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YTtéAoLmo vypaci-
ag

Ta&wounon poo-
XWV

Mpoctopacia povXwv

yla KaAd teAeiwpa kat BEATIOTN artodoon oldepWwHATOG, Ba TIPETEL TA
pouxa yla oidepo va €X0UVV TO €ENG LTIOAOLTIO LYpPACiag avaAoya Pe Tov
TUTTIO Ol0EpWTNpPIoL:

PRI 214, PRI 217: 15-25% vumtoAourto vypaciag
PRI 210: 15% vuttoAolrto vypaaciag

To 10aviko uTtoAoLTto vypaciag e§aptdatal amod Tn oLvBeon Tov
vpdopatog.

Ta&lvounote Ta pouxa TPV va EEKIVIOETE TO OldEPWPA avaloya TO
eido¢ kat To vpaopa. AABeTe TAUTOXPOVA LTIOYN OAG TNV ETIKETA TWV
POUXWV. ZLVIOTOUHE va TAEIVOUEITE Ta pouxa Pe TNV akoAoubn oelpd:

Eidog vpaoparog Z0upoAo O¢epuokpacia
MepAdv, VAoV K.ATL. ° 100-110°C
uetd

MdaMAwva, petagwta o0 111-150°C

Kal aTn ouVEXEIQ

Bappakepd, Ava PYYS 151-180°C

Ta koA\aplopéva pouxa Ba TIPETIEL va oldEPWVOVTAL TIAVTA TEAEL-
Taia.

AladOpPETIKA PTIOPOLV EVOEXOUEVWG KATAAOLTIA KOAAAG TTOU TTapa-
HMEVOLV OTO OLOEPWTHPLO VA SLOXEPAVOLV TO CLOEPWHA TWV
UTTOAOITTWV POUXWV.

Mpoctowpacia yia Asttovpyia

m OETETE O AEITOLPYIA TOV KEVTPIKO OLOKOTITN TIAPOXHG PEVHATOG
TIOL LTTAPXEL OTO XWPO.

m MiéCete 1o MARKTPO OO, yia va BéoeTe oe Aettoupyia To oldepWTHPLO.
To KOKKIVO cOpBoAo évdeiEng 12 avaBooPrvel.

m Evepyottoleite Twpa tov TIrixn mpootaciag SaKTUAWY, ONKWVOVTAG
TOV.

To o1depwTrplo peTapaivel TwPA TOV KAVOVIKO TPOTIO AEITOUPYIAG.

H etodtnTa Acttoupyiag emepxeTal YOvo, OTAV AyYIiEETE KAVOVIKA
TOV TINXN TIPooTaciag SAKTUAWYV. AlaPOPETIKA TO OLOEPWTAPLO aTTE-
vepyoTtoleital TIAAL JETA aTtO pPla PIKpr) Ttavon.

To kOkKIvo cupBolo évdelgng §1T epdaviletal kat n TIAAKa
oldepwparog Beppaivetal.

Z1dépwpa

m [Teplpévete pEXPL N TIAGKA OlOEPWHATOG va GTACEL OTNV EAAXLOTN
Bepuokpaaia.
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O¢gpuokpaaoia
oldepwpaTog

PuBuion Oeppio-
Kpaoiag
oldepwparog
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To TIANKTPO start «€vap&n» apxifel va avapBoofrivel, pOAIG eTutevxBei n
ehaxiotn Beppokpaacia.

To odepwTnplo eival ETOLHO yla olOEPWHA, HOALG eTUTELXOEL N
pLBUIOPEVN BeppoKpaoia Kat To oupPBoAo éveelEnc T Sev avaBel mia.

m [TieCeTe TWPA TO TIANKTPO Start TIOL AvABOOPrvel, yla va BEoeTe oe
Aeltoupyia 1o aldepwTrpPlO.

H Siadikaoia odepwpatog eKiva.

XpRotun cupBovAn: Adrivete Tov KUAIVOPO TIPLV atto TNV €vapén Tou
Ol0EPWHATOCG VA TIEPIOTPEDETAL YA TIEPITIOL 5 AETTTA, £TOL WOTE va
eEopolwBoLV ol Beppokpaaieg TNG TIAAKAG olOEPWPATOCG KAl TOU
KULAivopou.

/N ‘Otav To o18epwTAPLO ATIOKTAOEL TN BEPUOKPATIA CIOEPWHATOG
UTIAPXEL KiVOLVOG EYKAUPATOG OTO AKPO TNG TIAAKAG OLOEPWHATOG.
O KivOuvog eyKaLPATOG ETIICNPAIVETAL PJE TIPOEIOOTIOINTIKA AUTO-
KOAANTA €TTAVW OTNV ETIEVOULON TNG TIAAKAG O1OEPWHATOG.

H Beppuokpacia odepwpatog eTAEyeTal cUPPWVA PE TO €i00C
vdaopatog Ttov Ba o1depwoEi.

Eidoqg vpaoparog Z0ppoAo O¢eppokpacia MpopuBuicpévn TIpn
MepAOV/TexvnTo PETALL | o 100-110°C 110°C
MdaA\wva/MeTagwta P 111-150°C 125°C
Bappakepd, Awva PP 151-185°C 180°C
R N N \__/ » N \__/
’-' '—' ’-' °F '-' ’-’
L. L}

MAAKTpPa eTtiAoyn g Beppokpaciag

H Beppokpacia tng TTAAKAG oldEPWPATOG UTTOPEL va puBuLoTEl eite
HEOW TWV TIANKTPWV ETIIAOYAG BEPPOKPATIAG (¢/0e/eee) £iTE HEOW TWV
TIANKTPWV + Kal —.

Edv amé pia vpnAdtepn Beppokpaaoia aldepwpatog pubuloTei pia xa-
UNAGTEPN TIPN BEpUOKPATIiag, TOTE TIPETIEL VA KPLWOEL APXIKA N TIAGKQ
oldepWPATOG. Z€ AUTH TNV TIEPITITWON ATtEVEPYOTIOLEiTAL N BEPUAvVON
Tou oldepwTtnpiov. Tautdxpova To KOKKIVO CUUPBOAO EvOELENg

dnAwvel §L, 6T N TpEXovoa Beppokpaacia TNG TIAAKAG OI8EPWHATOC
givatl akopa TIoAD PNAr. MOAIG oprjost To oOpBoAo £vdeiEng &Y, tote
N TTAAKQ oldEPWPATOC EXEL PTATEL TNV ETUAEYUEVN BEPUOKpPAaTia.

m [latriote oTtov Trivaka xelplopoL To TANKTPO §F 888, yia va petafeite
otn Aettoupyia emAoyn g yia tn Beppokpacia oldepwaToG.
To TIANKTPO eudavifetal pye GOvTo eTTIoraAvonG.

m [latriote Twpa €va aro Ta Tpia TTANKTPA eTAOYG Beppokpaaciag.
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AN\ayn TG
€VOG TTANKTPOUL
emAoyng Oeppo-
Kpaoiag

Taxotnta
oldepwtnpiov

(TT.X. TTANKTPO €TIIAOYNG BEPUOKPATIAG )

To ettiAeyuevo TIARKTPO eTTIAOYNG Bepuokpaaciag Slakpivetal arno pia
PAPBS0 OTO KATW PEPOG Kal N TIAAKA aldepwpaTtog Bepuaivetal n
YUxetal otnv avtiotoln Bepuokpaacia.

m [TieCeTe TO TANKTPO €TTIIAOYNG BEPUOKPATiag Tou oTtoiou N Tiur Bep-
HoKpaoiag TIpETEL va aAAAEEL.

To Tatnuévo TIANKTPO eTTIAOYNG Beppokpaociag epdavifetal ye poévto

eTIIoNpavong Kat epdavifetal n emikaipn Tipn Beppokpaaciag Tov.

m [latrote TO TTANRKTPO + 1 — PEXPL va PpTAcel n Beppokpacia otnv
TIYN TTOUL eTTIBLPEITE va ATTOONKEVOETE GTO TIANKTPO ETIIAOYNG Bep-
HoKpaoiag.

m 2TN CLVEXEIQ KPATATE TIATNPEVO TO TIANKTPO ETIIAOYNG BEPUOKPATI-
ag, To ottoio eudavifetal pe GOVTo €TICHPAVONG, MEXPL Va
avapoofnoel pia opad.

H véa tiun Bepuokpaaciag eival Twpa armobnKevpevn oTo TIANKTPO ETIL-
Aoyn¢ Beppokpaciag.

PRI 210/PRI 214:

Z0upoAo EOpog apibpod otpodpwv M.
/ \ertta
- HIKpO €VPOG aplBpoL GTPOPWY 1,5-2,2
f— peoaio eDPOG apBpoL aTpodwV 2,3-3,2
- peydAo e0pog aplBpol aTpodwv 3,3-4
PRI 217:
Z0upoAo E0pog apiépod otpopwv M.
/ \ertta
- HIKpS VPO aplBpoL aTpodwV 1,5-2,4
- peoaio eVpoG apBuoL otpodwv 2,5-3,4
- peydaAo ebpog aplBpuol aTpodwv 3,5-4,5

\__/ » \__/ \___/
| |
I v U

MANKTPQ eTAOYNAG aplBuoL oTpodwv

O apBpog otpodwv KLAIVOPOUL PTTIOPEL va pLBULOTEL EiTE HEOW TWV
TIANKTPWV ETIAOYNG aplOpoL oTPodwV ) HECW TWV TIANKTPWV + 1 —.
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PuBuion
Taxotnrag
oldepwparog

AN\ayn TnG TIPAG
TOUL TIARRKTPOUL
EMIAOYNRG aplOpov
otpodpwv

Ewcaywyn pouxwv

90

m [latnote 10 TTANKTPO 8.5, yia va yetaPeite otn Aettouvpyia €mmAoyng
yla Tov aplBuo atpodwv KUAivOpou.

To TIANKTPO eudavifetal pye GOvTo eTTIoravongG.

m [latrote Twpa €va amod ta Tpia TTANKTPA ETTIIAOYNG aplBuoL oTpo-
dwv.

(TT.X. TTANKTPO ==)

To ettiAeypevo TIARKTPO aplOPoL oTpodwy eTIICNUAIVETAL e pia paBdo
OTO KATW PEPOG Kal KaTaxwpeital N Taxutnta oldepWPATOC avTioToa
NG TIUAG TIAAKTPOU.

m [latroTe TO TTANKTPO £TTIIAOYNG aplOoL oTpodwv, OTO OTIoIO £TTIOL-
peite va aAAAeTe TNV TN ToL apPLOPOL oTPOPWV.

To eTIIAEYPEVO TIANKTPO ETTIAOYNG APIOPOL OTPODWV ETIICNPAIVETAL PUE
pia paBoo oto KATw PEPOG Kal epdavifeTal n TpEXoLoA TN aplOpov
OTPODWV.

m [latriote 1o TAAKTPO + 1 — PEXPL va GTACETE OTOV aplBud oTPoPwv
KUAIVOpOU TToUL eTTIBLEITE VA ATTOBNKEVOETE OTO TIANKTPO ETTIIAOYAG
aplBuou otpodwv.

m Kpatrote matnuévo To TTARKTPO ETTIIAOYNG aplBpol oTpodwV PEXPL
auTo va avafoofroel pia dopa.

O véog aplBuog oTpodwv KUAIVOPOUL ExEL TWPA ATTOBNKELTEL OTO
TIAAKTPO.

m [Ti€CeTe TO TTAAKTPO Sstart, yla va Eekivrjoete TN dladikacia
oldepWPATOG.

H mTAdKa o10epWwPATOG PETAKIVEITAL TIPOG TA TIAVW Kal O KUAIVOPOG
&eKva va TieploTpEPETAL.

/N PoOxa pe KoupTtid TIPETIEL Va TOTIOBETOVVTAL OTO CLEEPWTHPLO
KATA TETOLOV TPOTIO WOTE TA KOLWTILA va SEXVOULV TIPOG TOV
KUALVOPO Kal va PTtIopoLV OTO OLOEPWHA va oupTtieovTal oTo
oldePOTIAVO TOL KUAIVOPOU.

2 O1adOPETIKN TIEPITITWON, UTIAPXEL O KivOLVOG TA KOUMTIIA va Ka-
TaotpadoLy ) va KOTIoLV KATA TNV eloaywyr otnv TTAAGKa
oldePWPATOG.

Na Ttpootacia TG TTAAKAG OlOEPWHATOC TOTIOBETEITE TIPIV ATIO TO
oldépwpa éva ttavi TTavw ato peppoLaAp, HETAAAIKA KOLUTTIA Kal
METAAAIKOUG yavT{oug.

Aev Ba TIpETIEL Va CIOEPWVETE PETAAAIKEG KAl TIAACTIKEG AYKPAPEQ
oTtoloLdNATIOTE €idOLCG KABWG Kal TIOAD OYKWAN KOLUTTLA (TT.X. KOU-
uTIIA o€ popdr) pTTiAlag).
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ATIOKOAANTNG
POUXWV

Mavon Aettoupyi-
ag mMAakac
oldepwpHATOC

Aertoupyia ava-
Hovig (Standby)

m ToTtoBeTEITE TWPEA TO POLXO TIAPAAANAQ TIPOG TOV KUAIVOPO aTNV
apxn Tng oavidag sloaywyngc.

m lowwveTe 10 poLxo.

m Elodyete 10 pouxo opoldpopda oto aldepwTrpPlo.

Mnv elodyete PIKpA o€ PEYEBOG pouxa POVO OTn pia TIAeLPA TOL
oldepwTtnpiov.

2. € TIEPITITWON POVOTIAELPNG EI0AYWYNG TWV POLUXWV, N BepudTnTa
adalpeital povoTTAeLpa Kal N TIEPLEALEN TOL KLAIVOpoUL eTtiBapuveTal
HoVOTTIAELPA. H povipa povOoTIAELPN El0AYWYH POLXWV
ETIIONPAIVETAL YE €vaV NXO ONUATOG KAl TO KOKKIVO GUUBOAO €voeEl-
NG =0 1 (=0,

EkpetaAeuteite katd 1o duvatd OAOKANPO TO EVPOC TOL KUAIVOPOUL
KAl HOLPACTE TA POLXA PIKPOUL peyeBoLG opoldpopda TIavw otn
oavida eloaywyng.

MeEow TOL ATTOKOAANTI POUXWV TA POULXA ATIOPAKEUVOVTAL ATTO TOV
KOAWVEPO.

/N Ta oldepwpéva podya PTopei va gival TIoAD KauTtd, HOAIG Byouv
aro 1o oldEPWTRPLO.

Y1tdpxel Kivbuvog eykavpatog!

Av xpelaletal, XpnOIUOTIOLIEITE TIPOCTATEVUTIKA YAVTIA.

m Matrote 1o TARKTPo || yia va SiakdPete 1 Sadikacia oldepwpaTtog
Kal va petaPeite oe Aeltouvpyia ravong.

2 AelTovpyia TTavong otapatd o KUALVOPOG Kal N TIAAKA ClOEPWHATOG
avoiyel. ApxIka n B€ppavon NG TTAAKAG CLOEPWHATOC TIAPALIEVEL EVEP-
YOTIOINUEVN. 2€ AelToupyia TTavong N TTAAKA OLOEPWHATOG TIAPAMEVEL
€TOLUN yla AelTovpyia.

m [Ti€CeTe TO TTAAKTPO Start, ylA va cuvexioete TIAAL TN dladikacia
oldepWPATOG.

Metd attd pia puBbuillopevn didpkela pn xernong, N TTAAKaA ClOEPWHATOG
uTtopei va petafei otn Aettouvpyia avapovrg (Standby). Ztn Aettovpyia
avapovng (Standby) otapatd o KOAIVEPOG Kal N TTAAKA CLOEPWHIATOG
avoiyel. Kata tn diadikacia autry artevepyottoleital kat n 6€ppavon
NG TTAAKAG O1OEPWHATOG.
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ModopoxAog
«FlexControl»

2tapdatnua
KULAIVOpOL
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MéCovtag To ARktpo O propeite va BEceTe TO GIBEPWTAPLO KAl TIAAL
o€ Aettoupyia.

H Aettoupyia avapovng (Standby) eival epyooTtaclakd arevepyoTioln-
pévn. H Aettoupyia avapovng (Standby) pmtopei va evepyorttoinBei oto
ettirtedo service amd 1o Miele Service. H xpovikr oTlyur katd tnv
ottoia to adepwTtrplo Ba petaPei otn Aettovpyia avapovig
(Standby), uttopei va pubutotei yia dtaotnua 1 €wg 30 AeTTwv pn

xenonge.

Me TO XEIPIOPO TOL PEPOVWHEVA TOTTIOBETOUEVOL TIOSOUOXAOD
OoTaPaTda o KUAWVOPOG. Katd autdv Tov TpOTto artodelyovTal attAd
odpaApata e10aywyng.

m [TieCeTte kKata tn Sidpkela NG dtadikaciag oldepwPaATog ToV
TTOSOUOXAO pe TO TIOdIL 0agG.
O KOAvdpog otapatd. H TTAAKa OldepWPATOC TIAPAUEVEL AVOLXTH.

m ATTOPAKPUVETE TIAAL TO TIOOL 0ag arod Tov TIoSOPOXAS, yia va CLVEXi-
O€TE PE TO OdEPWA.

O KOAIVEpoOCG Eekiva avtopata va Treplotpedetal Kal TtaAl. H diadika-
ola aldepwpatog cuveyiCetal.

EVaAAOKTIKA, 0 TTOOOHOXAOG pTtopEi va puBuioteil amd 1o Miele
Service KATA TETOLOV TPOTIO WOTE PE TO TIATNHA TOU TTOSOPOXAOL va
Byaivel n TTAAKa oldepwpaTog aro Tn AslTovpyia ravong, va
avePaivel Kal va EEKIVA 0 KUALVOPOG va TIepLoTpEDETAL (NAEKTPIKN
oLvdeon eykaraotaong).

Teppatiopog odepwparod

m Apriote Tov KUAIVOPO va AEITOLPYNOEL PETA TO OIOEPWHA YIA AKOUN
10 AeTtTd TIEPITIOL OE EAAXIOTN BEPUOKPATIa XWPIG va el0AyETE
pouxa, WOTE VA OTEYVWOEL EVTEAWG N TIEPLEAIEN.

m O¢oTe ekTOC AetToupyiag To odepwTrplo Tiedovtag To TARKTPo O.

H TTAdka o1depwpaTog avoiyel Kat n Touputtiva eEakoAouBei va Ael-
Toupyei yla 10 AeTITA AKOPA TIPOKEIPWEVOL VA KPLWOEL TO CGLOEPWTNPLO.
Suyxpovwe avapooPrivet to Thkteo O.

m OETETE EKTOG AEITOLPYIAG TOV KEVTPLKO SLAKOTITN TIOU LTTIAPXKEL OTOV
XWPO.

Z10€pwpa pe KEPUATOOEKTN

m Migdete 1o MAAKTPo O, yia va BEoeTe o AetToupyia To OI8EPWTHPLO.

To oOpBoAo evdelEnc [ avaBoofrvel.

m Elodyete Twpa TO KEPUA 1] TNV KAPTA OTOV KEPUATOSEKTN.

To oOpBoAo £vdelEnc [ ofrjvel.

m ETtAé€Te TNV KATAAANAN Bepuokpaaia oldepwpaTog yia To €idog Tou
vddoparog.
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m 2TN CLVEXELQ ETTIAEYETE TOV ETTIOLUNTO APIOUO oTPODWV KUAIVOPOUL.

MOoAG oPrioet n Auyvia évéelEnc §1 to aldepwtriplo ivat £towpo yia
oldEpwpa Kal n TIapEAELON TOL XPOVOUL CLOEPWHATOC TIOL AyopPAca-
Te EeKva.

m [Ti€CeTe TO TTAAKTPO Sstart, yla va &ekivrioete TN dladikacia
oldepWPATOC.

H mTAdKa o10epwpaTog PETAKIVEITAL TIPOG TA TIAVW Kal O KUAIVOPOG
&eKva va TieploTpEPETAL.

AdoU TTapENBEL 0 AyopACPEVOC XPOVOCG OlOEPWHATOG EEKIVA €va XPpOo-
VIKO dldotnua rtapdracng Aettovpyiag, n Evapén Tou oTtoiov yivetal
YVWOTI HECW EVOG AKOLCOTIKOU OrUATOG.

m MT1opeite Twpa va oAoKANPWOETE TO OldEPWHA Tov rnoN
TOTIOBETNPEVOL POUXOU.

Av n dladikaoia odepwpatog otapatioel kKata tn didpkela tng Ta-
PATAONG AEITOLPYIAG, TIPETIEL VA AYOPACETE EK TWV LOTEPWV XPOVO
oldEPWHATOG, YIa VA EEKIVOETE TIAAL TO OLOEPWTHPLO.

H &idpkela tng tapataong Asttovpyiag Pttopei va aAd&el amo to
Miele Service amo 0-5 Aetttd.

‘Otav TtapéABeL 0 XpOvog oldePWHATOG N TIAAKA OLOEPWHATOG HETAKL-
VEITAL TIPOG TA KATW Kal 0 KUALVOPOG aKLvNTOTIoLEITAL.

H évdei€n [ avaBooprivel. Yridpxetl ravta n Suvatdtnta ayopdq
XPOVOUL CLOEPWHATOC EK TWV VATEPWV.
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MpobmoBéoelg eykataotaons

To o1depwTNPIO ETUTPETIETAL VA TOTIOBETNOEL PpOVO ATTO TO
Miele Service ] attdé KATAPTIOPEVO TIPOOWTILKO £60LAIOSOTNUEVOU
ouvePYATN.

P H tomoB£TNon Tou O18ePWTNPIOL TIPETIEL VA Yivel CUPDWVA PE TOUG
LOXLOVTEG KAVOVEG Kal TIG LoXVOULOEG VOPUEG. MNMEpa arnd auTto TpETel
va AappBavovtal uttoyn ot Tpodlaypade TOL TIAPOXOU NAEKTPIKOU
PELUATOG TNG TIEPLOXAG.

P To o18epWTrPLO TIPETIEL VA AEITOVPYEL TIAVTA POVO OF ETIAPKWG AE-
PLLOPEVOLC XWPOUG XWwPIG Tov Kivouvo dnuilovpyiag Ttayouv.
AmtoOnkevon

O1 TTapaKATW TIEPLOPIOUOIL TIPETIEL VA TNPOoLVTAL yia TN HETadopa Kal
TNV aroBrikevon Tov CloEPWTNPIOU:

- Ogppokpaoia mepiBarirovta xwpou: -25°C ewg +55°C
- Yypaoia: 5% €wg 75%, pn CUUTILKVOUPEVN

- Méyiotn didpkela amobrikevong: 2 xpovia

‘Opol Asttoupyiag

evika 1oxvouv ol 6pol Aettovpyiag tou DIN 60204 kat EN 60204-1.

- Ogppokpaoia mepiBariovta xwpou: +5°C ewg +40°C
- Yypaoia: 10% €wg 85%

- 2e Bepuokpaaoia TrepIPArAovTog +21°C n PEYIOTN ETUTPETTTI) OXETIKNA
vypaoia gival 70%.

/N H ouokeun autr] dev eTUTPEMETAL VA TOTIOBETNBEL oTOV {510 XWPO
padi ye AANEG OLOKELEG KABAPLOPOL TPODOOOTOVHEVEG PE LAIKA
TIOU TIEPLEXOLV XAwPOodPBopAvBPaKECG 1 TETPAXAWPOAIBLAEVIO.

O1 e€epxopevol atpoi uttopoLv pe Tn dnuiovpyia otibag oto pYoTEP
va aroouvteBolv e LOPOXAWPLKO 0D, OTOIXEIO TTOL PTIOPEL Va EXEL
BAaBepeg eTumTWOELS.

@povtioTe wote KATA TN SLAPKELA AEITOLPYIAG TOL CLOEPWTNPIOL va
agpifetal ETTAPKWE 0 XWPOG ToTtoBETNONG.
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TomoB£tnon

MeTadEPETE TO OIOEPWTHPLO OTOV XWPO TOTIOBETNONG e avLPWTIKO
oxnua. Adalpeite Tn cuokevaaoia HETaPOPAC AUECWC TIPLV BECETE TN
OLOKELN yla TIPWTN PopA o€ AelTouvpyia.

To adepwTnplo eTTPETETAL Va petadepbei ] va avaonkwbOei arod
TO EVAVO TTAQICIO POVO PE EYKATECTNPEVA TIAAIVA KATTAKLIA TOTTO0E-

Tnong!

AvupwveTte TO oldepwTrpLo artod tnv EVAVN TIAAETA evw PpiokeTal
OTOV XWPEO ToTtoBETNONG. Na autd Ba TIpETEL apyIKa va
aropakpuvBoLv Ta e1dIka atnpiypata amod ta todia otipEng. Metd
TNV TOTIOBETNON PTIOPEITE VA XPNOIUOTIOOETE AUTA Ta 18IKA OTNPIY-
HATA YA VA OTEPEWOETE TO OldePWTHPLO oto 6Atedo (BA. kepAalo
«2TEPEWON 01O SATIESD»).

Ta KatadAAnAa onpeia ylia ta aykiotpa avoPpwong / TIG Tavieg
avopwong Bpiokovtal KATw arto Ta TIAELPLKA oTnpPilypata avaueoa
ota PdwTtd 1todia.

Katd tnv ToTtoBETNoN TIPETIEL VA TIPOCEEETE, WOTE O KEVOG XWPOG OTO
TIAQL TwV 0pBOCTATWYV KAl TTIoW Artd auToug va gival TouvAdylotov 600
XI\OT., ylQ va gival TIPOOITEG Ol TIAAIVEG Aapapiveg eTTIIKAALYNG.

To oldepwTHPLO TIPETIEL VA TOTIOBETNBEL KATA TETOLOV TPOTIO, WOTE TO
dwe va TEPTEL KaTA TO SLvaTov TTAPAAANAQA TIPOG TN cavida eloayw-
ynge.
O Kevog XWwPog PTIPooTA artd Tn CLUOKELH TIPETIEL va avepyetal oto 1,5
METPO TOLAAXLOTOV, yla va attodLyoLEe €TOL BEppavon Twv EEVWV LAL-
KWV (ETUTAQ, Toixoug). MNavw attd Tn cLOoKEL TIPETIEL VA LTIAPXEL TOL-
Aaxlotov 1 HETPO eAeVOEPOC XWPOG.
Aev amapaitntn pia Baocn f otepewon.
Mpooexete va oTekeTal 0TABEPA TO CIOEPWTNPLO KATA TN peTadpopd
Tou. To oldepwTrpLo artayopeveTal va petadepbei xwpig to ELAIVO
TtAQiolo (TT.X. o€ TepiTTTwon petadopdag). lNa pia petadopad ek veou
AvuPWOTE TO CLOEPWTIPLO Kal TOTIOBETHOTE TO 0TafePA TTAVW OTO
EOAWVO TTAQlOLO.
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EvBuypaupion cuoKeLNG

Na va dlacdaAloTel N aTtPOOKOTITN KAl ATTOOOTIKI AEITOLPYIA TOU
oldepwTtnpiov, Ba TIPETIEL YETA TNV TOTIOBETNON va To evBuypappioe-

Te opLlOVTIa PEOW TWV TTIOOIWV OTHPLENG.

m —E€POVTAPETE TA KATIAKIA TOTIOBETNONG OTNV apLoTePr) Kal dela
TtAcLPA.

m EvBuypappilete opllovTtia Tov KUAIVOPO Kal Ta TIAELPLKA oTnpiyuata
pe Tn PonBela Twv Todwv othpPLEng Kat evog aldadilov. Ta todia
OTAPLENG KATW aTtO TA TIAEVPIKA CTNEIyHATA PTIOPOUV yia auTo va
EeB1OWOOLV €wg 60 XIAOT. OTO PEYIOTO.

m 2TaBepotroleite Ta TtOdIa oTrPLENG PETA TNV ELBLYPAUULON YE TO
Tta&lpadl, WOoTe va pn PTIoPOoLV va PETakvnBouv ta ttodlia.

ZtepEwon oto darmedo

Mrtopeite va TipopunBeuTeite KATAAANAO LAIKO OTEPEWANG WG TIPOCOE-
TO €€dpTNUA aTTO TO TUNUA QVTAAAGKTIKWVY TNG Miele. EvaANakTIKA
MTTIOPOUV ETTIONG va XPNolUoTIoinBoLV Ta eI0IKA oTnpiypaTa pe ta
oTT0ia ATaV OTABEPOTIOINUEVO TO CIOEPWTAPLO OTNV TIAAETA PETAPO-
PAC Yla va TO OTEPEWOETE OTO dATIESO.

40 mm

‘]/77/77
20 mm—v\&~

12 mm
o
AV

30 mm
85 mm
100 mm

Edikda otnpiypata amod tnv TaAETa YeTadopag
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HAekTpikn obvdeon

H nAekTpIkr) cOvOEDN TIPETIEL va TIPAyHATOTIOINOEL ATt
KATAPTIOPEVO EEEIOIKEVPEVO TEXVIKO, O OTIOI0G Ba gival TIARPwWG
LTTELBLVOCG yIa TNV THPENON TWV TIPOTUTIWYV Kal TwV Tipodiaypadwv
NAEKTPIKNG €yKATAOTAONG.

2 € TIePITITwon SLoPEVWVY CLVOBNKWYV TOU SIKTUOU TIAPOXNG NAEKTPIKOL
PELUATOG, UTTOPEL va TIPOKANBOUV EVOXANTIKEG SLAKLUAVOELG TAONG
oto oldepwtnplo. Av n cLVBETN avTioTaon oTo cnueio ouvdeong oTo
OnNUOaolo SIKTLO TTAPOXNG NAEKTPIKOV PELHATOG ival PeyaAlTepn arto
0,175 Ohm, TOTE PTTOPEIL VA ATTAITOLVTAL TIEPAITEPW METPA YIA VA UTTO-
PECEL N OLOKELI va Aeltovpynoel cLPPwva pe TIG LTTOSEIEEIC OE auTn
Tn ovvdeon. MTopeite va evnuepwbeite yia Tnv avtiotacn SIKTLOL
arto TNV VTINPECIA TIAPOXNG NAEKTPLKNG EVEPYELQG TNG TIEPLOXNG OAG.

H nAekTpIKr o0vdeon Kal TO NAEKTPOAOYIKO OXEDLO BpiokovTal Ttiow
arod TO KATtakl Tou 6g€lov TIAAivoL oTnPIiyPaToq.

H amaitodpevn NAEKTPIKN TAon TNG oLVOEDONC, N KATAVAAWGON EVEP-
YEIQG KAl Ta OTOolxEia yla TNV eEWTEPIKI aoPAAela avapEPOvTal TNV
TIivakida TuTToL ToL CldEpPWTNPIOU.

Katda tn ovvdeon oe TAon Ttou attokAivel ard auth TngG Tivakidag
TUTTOUL pTToPEL va TIpokANBoLv ducAettoupyieg r BAABeg oto olde-
pwTnplo!

Mpwv cuvdEoeTe TO CLOEPWTHPLO OTO OIKTLO NAEKTPIKOV PEVUATOG,
BeBawwBeite OTL OL TIHEG TAONG TOL OIKTLOUL PEVUATOG CUPDWVOLV
M€ Ta aTolxeia Taong otnv Tivakidéa tuttou!

O nNAeKTPIKOG EEOTTAIOPOG TNG CUOKELNG AVTATIOKPIVETAL OTA TIPOTUTIA
IEC/EN 60204-1, IEC/EN 60335-1, IEC/EN 60335-2-44, EN ISO
10472-1 ka1 EN ISO 10472-5.

Ma TN povign oLvoeon Ba TIPETIEL OTNV EYKATACTAOHN VA LTIAPXEL OL-
otnua SlaxwpLlopoL yia KABe TIOAO. 2av cLOTNHA SLaXWPELOHOL IoXLVOLV
OlOKOTITEG Pe Avolypa eTtadng Ttavw artd 3 XIAOT. 2To cuoTNUa auto
ouyKataAgyovtal, Tt.X. SlakoTtteg LS, aoddAeleg kal pele (VDE 0660).

Ta ouvdeTIKA LG Kal Ta cuoThuaTa SlaxwpLopoL Ba TIPETIEL va eival
ava Ttaoca oTlypn Tipoofactua.

Edv amtoouvdebei n cuokeur) attd To NAEKTPLKO SIKTLO, TIPETIEL TO OU-
otnua dlaxwplopou va €xel T duvatodtnTa va KAEIVeEL ] va LTTAPXEL
TipooBacn eAEyXoU TOL onueiov dlaxwplopoL ava TIaca oTiyun.

Av eival artapaitnTo cLPPWVA PE TOUG TOTIIKOUG KAVOVIOUOUG va TOo-
TtoBeTnOei €vag dlakoTTng Tipootaaciag diappong pevparog (RCD),
TOTE TIPETIEL VA XPnOLYoTIoINBEei Evag S1akOTITNG TIpootaaciag diappong
pevpatog tuttou A.
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Aywyog e§aywyng agpa

/N O aywyoc e€aywync aépa yla To CIOEPWTHPLO SeV TIPETIEL va
ETIKOWVWVEL pe AANO aywyo €€aeplopoL aTtdo Kavoelg agpiwy,
kapBouvou 1 rtetpeAaiov. Ettiong o aywyog e€aywyng agpa yia 1o
OlOEPWTNPLO TIPETIEL VA TOTIOBETNOEI EEXWPLOTA ATt ToV aywyo e€a-
YWYNG aEPa eVOG OTEYVWTNPIOUL.

O vypodg kal CeoTOC aEPAg TIou eEEpxeTaAL ATTO TO OldEPWTRPL0 Ba
TIPETTEL va SIOXETEVETAL TO SLVATO CLUVTOUOTEPA OE EEWTEPLKO XWPEO N
o€ €vav KAataAAnAo yia autd aywyo e€agplopov. O aywyog e§aywyng
agpa TPETIEL va ToTtoBeTnOEl e TEXVIKA €LVOIKN KAion (Alya AvylopEva
onueia, KovToi aywyoi, KaAQ avatttuooOPEVEG CLVOETEIC Kal
SlaBdoelg). Didtpa Kal oTopLa aTtayopeVETAL va TOTTIOBETOUVTAL OTOV
aywyo e€aywyng agpa.

AdOoUL n OXETIKN vypacia PTIOPEL va avepxeTal pExpL kat oto 100%,
TIPETIEL YE TA KATAAANAQ PETPA VA ATIOKAEIETAL TO yeyovog OTL TO
OULMPTIVKVWHA TIOL PEEL TIPOG TA TTiow Ba eTIIOTPEYPEL OTN CLOKELT. AV
Oev emtapkei n labEatun Ttieon TNG TOLPUTTIVAG TNG CLOKELNG yla
LTIEPPBAcN TNG AVTIOTAONG KUKAWHATOG, TIPETIEL va TOTto0eTNOEL OTOV
XWPO €yKATAOTAONG HIA QVTIOTOLXA TPOTIOTIOINKEVN TIPOCOETN
TouppTIiva 0To GPEATIO 1] oTNV £6000 TNG OKETING. ZTOV XWPO TOTI00E-
TNONG TIPETIEL VA OLOXETEVTEL PPETKOG AEPAC AVTIOTOIKA TIPOG TNV TIO-
o0TNTA TOL £EEPXOUEVOL aEPQ.

- To oLVOETIKO OTOMIO Yla TOV aywyo e€agplopol TNG aroppodnong
vdpaTuwV (TtpoalPeTIkO yia To povteAo PRI 210) Bpioketal oto Ttiow
MEPOG TOL APLOTEPOL TIAEUPIKOUL aTnpiypatog Kal €xel diduetpo 70
XxtAot. (HT DN 70).

- O aywyog artoppodnong TIPETIEL va EXEL EOWTEPIKI OlapeTpo 70
XI\ot. (HT DN 70).

- [a Tnv e€aywyr] CUUTILKVWPATOG TIPETIEL VA TIPOPBAETIETAL OE EvaV
aywyo e€aeplopou pe katevbuvon TIPOG TA TIAVW OTO XAUNAOTEPO
onueio €va avolypa e€aywyrng CLUPTILKVWPATOG Ye SlapeTpo 3 - 5
XI\OT.

- MNpéetel va ppovtilete WOTE 0 XWPOCG ToTIoBETNONG va agpiletal
ETIAPKWG.

- EA€yxete TOV aywyod €£QEPIOPOL OTOV XWPO EYKATAOTAONG KAl TO
OTOHI0 e§aywyng oTov EAEVBEPO XWPO YA CLOCWPEUTT XVOLOLIWV. AV
xpelaletal, Ta kabapilete.

- H akpn evog aywyou e€aywyng agpa mou Pyaivel oe eEWTEPIKO XWPO
TIPETIEL VA TIPOCTATEVETAL ATIO TIG KAIPIKEG OLVONKEG (TT.X. YE €va
Avylopévo onpeio 90° Ttou va odnyeital TIpog Ta KATW).
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MiKn cwARVwVv
avtikaraocrtaong

MnKogG cwArjva avti-

Tepaxio ocovdeong karasraone
PRI 210*
PRI 214
PRI 217
B4 lwvia owAnva 90° r=2d 0,25 .
’< JI Twvia cwAfva 45° r=2d 0,15 .
r
B4 [wvia owAnva 90° r=d 0,35 .
R lwvia cwAiva 45° r=d 0,25 p.
24 lwvia ocwArva ToTtoUL r=2d 0,7 p.
< . - akopvTeov 90°
r lwvia owArva toTov r=2d 0,55 .
akopvteodv 45°
84 lwvia cwArva 90° pe r=2d 0,45 p.
et TunMara (3
{ OUYKOAAOELC)
lwvia cwAnva 45° pe r=2d -
TunMara (3
OUYKOAANOELG)
24 lwvia 90° arté 1oAD r=d -
- . > EOKAUTITO PETAANKO
~, . owhrjva (Westerflex) r=2d 0,5 4.

: r=4d 0,35 .
lwvia 45° a6 oAy r=d -
€UKAUTITO PETAAAIKO
owArjva (Westerflex) r=2d 0.4 4.

r=4d 0,3 p.

Avdloya pe Tov aplOpd Twv ywVIWY TA PRKN TwV CWARVWY avTika-
TAoTtaong TPETEL va adalpolvTal attd TO PEYIOTO ETITPETIOPEVO
OLVOAIKO PAKOG CWARVWV.
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M.‘:".VIOT O ETUTPE- EocwTteplkni eEAaxiotn SIAUETPOG PETAANKOD MEyL10TO ETITPEMOLUEVO CUVOAIKO
TIOPEVO GUVOALKO owhrva HIKOG GWARvVa
ur'lKoq ow)\ﬁva (u) (Aapapivéviol CWANVER) (e€aywyr agpa)
PRI 210*
PRI 214
PRI 217
70 XAoT. 5.
80 xIAoT. 20 p.
90 xIAoT. 32 .
100 xA\oT. 40 p.

*UE TIPOAUPETIKO POTEP amoppoPpnong

/N AdoU To eTtayyeAHATIKO OI8EPWTHPLO EXEL TOTIOBETNOEL KAl GLV-
0€bei, TpETtel va TottoBeTnBoLV Kal TIAAL OAa Ta ATTOCLUVAPHOAOYN-
péva e€aptruaTa Tou TIEPIPARPATOG TNG GLOKELNC!
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MAaicio TotoBé-
™NoNG Katw amno
Tov tayko UG
1200

Zootnua
KEPHUATOOEKTN

Mpdcbeta e€apTripara

H totrtob€Ttnon e€aptnudtwy, ETUTPETIETAL VA YiVEL, JOVOV OTav autd
PpEpovv TNV odppayida tng Miele rj dtav n idla n etalpeia emITPETEL
TNV TOTI00ETNOT TOULG.

Av xpnotlgottonjoete e€apTipaTa AAANG PAPKAG, XAveTe KABE Sikai-
WHA va anaitioeTe TNV TIPOCTACIA KAl TA TIAEOVEKTAUATA TIOUL TiE-
plExovTal P€ca otnv yyvnon.

Me tnv ToTtoBETNON TNG TIPOAIPETIKNG Kataokewvng Baong, UG 1200, n
ouokeun pttopel va avuPpwBei kata 100 xIAoT.

To o1depwTrPLO PTTIOPEL va EEOTTAIOTEL TIPOAIPETIKA PE €va CLUOTNUA
KEPMATOSEKTN (TT.X. Yl TN AELTOLPYIA OE KOWVOUG XWPOULG TIALONG SB).
a va yivel autod miperel To Miele Service va Tipoypappatiost pa
PLBUION OTO NAEKTPOVIKO TNG OUOKELNG Kal va ouvdETEL TO cuoThua
keppatodektn. Q¢ tpoobeto e€dpTnua Miele uTtdpxouv TIPOG ETTIAOYN
KEPHATOOEKTEG YIA TIANPWHN XWPIG HETPNTA KABWG KAl KEPUATOOEKTEG
HE MNXAVIKEG I NAEKTPOVIKEG CUOKEVEG EAEYXOL ALBEVTIKOTNTAG
VOUIOHUATWYV YIA ATOMIKEG OPAOEG-TTOXOUG.

O amapaitnTog TIPOYPAPHATIOHOG YA TN OLVOEDN ETITPETIETAL VA
dle€axBei povo ard to Miele Service i amnod ta kataotipaTa TIWAN-
ong tpoiovtwy Miele. Na tn obvdeon evog KEPUATOOEKTN dev eival
arapaiTnTn KATIoIa EEWTEPIKN TIAPOXN PEVHUATOC.

[Na TN Aertouvpyia e KEPUATOOEKTN, TO OLOEPWTAPLO TIPETIEL VA
otepewbei ortwaodnToTe atd Ta TIAEVPIKA oTnpiypata oto ddamedo,
yla va diaodaAiotei 0TI Sev vdiotaral Kivbuvog avaTpoTinG.
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OnkKn ywa povxa Na 1o emayyeApatiké oteyvwtnpelo PRI 210 diatiBetal n 6nkn ya
yia to PRI 210 poULXa WG TIPOAIPETIKO e€APTNUA.

H 6nkn yla polxa e€LTINPETEL TNV TIPOETOIUAGIA 1) TNV TIPONYOLHEVN
Ta&lvopunon Twv poLXWV KATA TO XEIPIOPO oe Opbia B€on.

L

216epwtnpto PRI 210 pe TomtoBeTnuévn Brikn yia pouxa
@ Onkn yla povxa ® Tavida eCaywync

102



el - Yrtodei&eig

Atmto0nkevon puo-

Hwong
ayamnnpEvwyv

MpopBoAn puOuL-
angG ayamnuévwyv

‘E€0b0¢ amo 11¢
puluicelg
ayannpEVwyv

AAAayn TnG povadag Beppokpaciag

H évéelfn tng Bepuokpaociag prtopei va aAra&el arto to Miele Service
aro °C oe °F.

Atto0nikevon Kat TtpooAn pUOUICNG ayartnpéEvwv

Ta akdAovBa Bripata Tteplypadouv ToV TPOTIO HE TOV OTIOI0 PTIOPEITE
va aroBnKeVOETE Kal va TIPORBAAETE OTO TIAAKTPO T ToV ouvduaoud
Bepuokpaaciag TTAAKAG OdePWHATOC Kal aplBpoL otpodwv KLAivopou
TIOL XPNOIUOTIOIEITE TIIO GUYXVA.

m ApXIKQ puBuiote TNV emBupunTr) BeppoKpacia TNG TIAAKAG
oldepwpATog Kal Tov aplBuod otpodwv Tou KLAivdpou (BA. kepdaAlalo
«XEIPIOPOG TIAAKAG OLOEPWHATOC», EVOTNTA «[MAAKEG OIOEPWHPATOG).

m Kpatriote Tatnuévo To TTARKTPO X HEXPL AUTO va avaBooProst pia
dopad.

O puBuiopevog ouvduaouog Bepuokpaaiag TTAAKAG CLOEPWHIATOC Kal

aplBpoL oTPodWV KLAIVEPOUL ATIOBNKEVTNKE TWPA OTO TIAAKTPO 1X.

m MNatroTe yla Aiyo To TIAAKTPO ¥, Yia va TIPOBAAETE TN pLBUIoN
QyaTtNUEVWV.

To o1depwTrplo Aettovpyei Twpa pe Tov cuvduaouod Beppokpaciag
TIAGKAG O16€PWPATOC Kal aplOpol otpodwv KLUAIVOPOUL TTOL EXEL ATTO-
BnkKeuTel OTO TIANKTPO.

m MMi€oTe yia Aiyo TO TTARKTPO ¥ YIA VA EYKATAAEIPETE TIAAL TN Ael-
TOoLpYia ayartnUEVWV.

EttuAgyetal TtdAL 0 TIpoNYyoUEVOG CLVOLACHOG BepPOKPATiag TIAAKAG

oldepwPATog Kal aplBpov otpodwv KLAivopou.

Attodpuyn Aettovpyiag pelavti

Av dlakoyete Tn dladikacia cldepWPATOC YIa VA CUYKEKPIUEVO XPOVI-
K6 Slaotnua, ratrjote To TARKTPo |l yia T Aertoupyia mavong n
natrote o TARKTPo (O, yla va amevepyoTioIoeTe TO OI8EPWTHPLO.
‘Etol artodevyetal n dokottn Aettovpyia peAavti (Aettovpyia
oldepwTnpPIiov Xwpic pouxa) kat dev etPapvvovTal TO Ttavi
oldePWPATOG Kal TO cUCTNPA PETAdOONG Kivnong.

Av TO OLOEpPWTNPLO AEITOLPYNOEL YIA PEYAAO XPOVIKO SldoTnua OTO
peAaVTI, PTTopEi va pelwBel onuavTtika n didpkela Cwng tTng
TIEPLEAIENG.

Zuvéxion dwadikaciag odepwparog Heta amnod diakomn
pevpaTog

m MeTd amno Siakotr| pevpatog mtatrote to TAkTpo O.

To a1depwTrplo TiBeTal TIAAL o€ AerToupyia.

m XpnolPoTIooTe ToV TINXN TPooTaciag SAKTUAWV.

m [latrioTe TO TTANKTPO Start.
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H diadikaoia o1depwpaTog YTtopEi TWPA va CLVEXIOTEL.

Awaxeipion ¢poptiov aixpng/evépyelag

Meow evog TIPOAIPETIKOL cuaTnUATOG SIAKOTIAG AelToupyiag YTtopei
TO o1depwTrpLo va ouvdeBei pe €va ocvatnua dlaxeipiong dpopTiou
aung/evepyelag. Av To ocuotnpa dlaxeiplong gopTiov aixunc/evep-
YEIQG ival evepyo, TOTE arevepyoTtoleital n BEpuavan Tou
oldepwtnpiov Kat ot evdeitelg 888 kal 5.8 avapBoofrivouv. Méow Tou
uTtoAoiTToL BEPPATNTAG OTNV TIAAKA CLOEPWHIATOC UTIOPEITE VA CLVEXI-
O€TE TO OLOEPWHA, PEXPL N TIAAKA OLOEPWHATOC Va PETABEL o AelTOLP-
yia rtavong (11).

Mnvopata BAGBNG

2 € TepiTTwon epdaviong opaipatog diakoTrreTal n dladikaoia
odepwpatog, To TARKTPOo || avaBoofrivel kat epgpavifetal otnv 086vn
evag teTpadndlog KwoIKOG odpAAPaTog. To TTATtnua Tou TIARKTPOL
Trou avapooPrvel |l etuBepalbvel To opaipa (to opdApa arobnkele-
Tat otn pvApn BAaBwv). To TIARKTPO start avaBoofPrivel kat n dladikacia
oldePWPATOG PTToPEL va EEKIVAOEL EK VEOU.

Kwdkdg BAaBnG | Zdpdlua
FO
F1
F2
F8 2dpdaApa BEppavong
F 20
F24
F 25
F 39
F 40
F 41
F 42

BAABN nAekTpovikoL
F 43
F 45
F 47
F 49
F 50

BAABN kivntipa
F 53
F 57 2daApa TouppuTtivag
F 61 BAABN nAektpovikov
F 99 H ouokeun gival KAEWbwpPEvN
F 104 YTotaon otov KivnThpa Kivnong
F 108 levikr) BAGPN oupriieotn
F 120 Ymotaon
F 4500-4512 BAABN nAektpovikou dievBuvong
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‘Otav gpdavioTei ek veou To privopa BAABNG, ettavaldpete tn Otadika-
ola r) arevepyoTIoOTE KAl EVEPYOTIOINOTE Kal TIAAL TO aldepwThPLO.
Av n BAAPN ovveyioel va vdiotatal, kKaheote To Miele Service.

Av Ttapouoiaotei kartowa BAAPnN, ewdororiote apeowd to Miele
Service.
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Kabapiopog mAakag oldepwuatod

O TAKTIKOG KaBaplopog Kat n ppovtida NG TTAAKAG ClOEPWHPATOC ATTAITEITAL ETIITAKTIKA yia
TNV TIPOCTAGIA TOL CLUOTNHATOG PETAdOONG Kivnong Kal TNG TIEPLEAIENG. AdBeTe vTtoYn oag
TIG vTtodei&elg TTov avadepovtal oTiG ['evikeG odnyieg yla ta odepwtrpla. H TtAdka
Ol0EPWPATOC TIPETIEL VA KEPWVETAL PETA aTTIO KABE KaBaplopd. Mia AavBacopévn xprion

odnyel o€ oNUAVTIKN peiwon Tou Xpovou {wng.

H mAdka o1depwpatog avtol Tou aldepwTNPIoL €ival ard aAouivIO.

2 € TIAAKEG OLOEPWHATOG AAOULULVIOL ATIAYOPEVETAL VA XPNOLIOTIOINO0LV yia ToV
KABapLopo oKANPA KaBapLoTIKA pe XovOpoUG KOKKOUG 1) Ttavid KaBaplopov pe
YLAAOXQpPTO.

Na Tov KaBaplopod va XPNOLUOTIOLEITE ATTIOKAEIOTIKA TO 0T KaBaplopouL tng Miele. Autd
TiepiAapBavel Ttavi KaBaplopov, Ttavi KEPWHATOG Kal KePL yla KEpwua. To oeT autod dilaTi-
Betal wg TtpocbeTo e€dpTnua.

21NV TTAAKA OLOEPWPATOG UTIOPOUV VA CUCOWPELTOLV KATAAOLTIA (TT.X. KOAAQG KAl aTToppuL-
TIavTikoD). Na autd 1o Adyo va KaBapilete TNV TTAAGKA OLOEPWHATOCG TIPLV ATto TNV €vapén
gpyaociag, availoya pe to fabuo akabapaoiwv.

ATto Tov aplBuod kataokeunig 120610797 oto PRI 210 kat Tov apBpo KAataokev-

Ng 120610687 oto PRI 214 diatiBevtal 0Aa ta o1depwTrpla Twv ypauuwv Katackeung PRI
210, 214, ka1 217 pe TN Aettovpyia TNG EVOEIENG KEPWHPATOC Kal TNG €vOElENG kabaplopoL
(KOKKIVO GUpBOAO €vSelEnc /).

To Avappa Tou KOKKIVOU CUHBOAOL /8 SnAWVEL OTL ATTAUTEITAL O KABAPIOHAC KAl TO KEPWHAL
TNG TTAAKAG O1dEPWHATOCG O€ Aeltoupyia kabaplopou.

‘Evapén mpoypappatog Kadapiopoo
m Kpatriote atnpévo To TARKTPOo /B yia TieplocdTepo amd 3 SEUTEPOAETTTA.
To a1depwTnplo BpiokeTal Twpa o TIPOypaPpa Kabaplopou. 2tnv 08ovn eudaviCetal 80°C.

Av n TtpaypaTikr) Beppokpacia oldepwpatog Ppioketal o tavw artd 80°C, tote epdavile-

Tat to ovpBolo §Fl kal To o1depwTrplo PuxeTAL.

MOAIG apxioel va avaBooPrvel To TIANKTPO Start, PTIOPEL va Eekivrioel n dladikaaoia kabapl-

OpoU.

m [1aTOTE TO TIANKTPO Start TIOL AvABOCPrVEL YA va EEKIVHOEL TO TIPOYPAPHA KaBaplopoL
TOL OldepwWTNPIOUL.

Twpa prtopeite va kKabBapioete To AlOEPWTNPLIO YE TO TTAVi KABAPIOUOU.
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Xprion taviov Kadapiopov
m [1a Tov KaBapLopd TOL OLBEPWTNPIOL XPNOLUOTIOLEITE TO TTaVi KABAPLOUOU.

Etteldr) To mtavi kabapiopou eivat 1o otevo aro TNV TIAAKA oldePWHATOCG, &€ UTTOPEL TO
OLVOAIKO TTAATOG TNG TIAAKAG OLOEPWHATOC va KaBapLoTei pe €va povo Tepacpa. a avto
aralrtouvTal TIEPIOCOTEPA TIEPACHATA CIOEPWHATOCG KABWG KAl HETATOTIION TOU TIAvVIOL Ka-
Baplopou TIPOG TO TTAAL.

Xpnown cuuBouAn: KpoloTteg KATAAOITIWV OTIWG KATAAOLTIA KOAAQG UTTOPOULV va
OlaALBOoLV, TIEPVWVTAG APXIKA aTTO TO CLOEPWTNPLO €va TTAVi OVTNYHEVO O XALapO VEPO.

t t

@ Toérmn ® BapBakepég Awpideg

® Awpideg kaBapPLopoL

m TottoBeTrOTE TO TTAVi KABAPIOPOL KATA TETOLO TPOTIO TIAVW OTNV APLOTEPH) TIAELPA TNG
ocavidag eloaywyng, wote ol Awpideg kabaplopoL va deixvouv TIpog TNV TIAAKQA
oldepWUATOG.

m ToTttoBeTeiTe TO TTAVI KABAPIOPOU (010 Kal opolopopda Kal To TIEPVATE ATIO TNV apLoTEPN
TIAELPA TNG TIAELPAG ELI0AYWYNG MECA ATIO TO OLOEPWTHPLO PEXPL va BYEL EVIEAWG KAl
TIAAL

O1 Awpideg kaBapiopov diaAvouv TIC akabapaieg. H 1o paiakn BapBakepn Awpida

aropakpLvel TIG akabapaoieg kat yuaAilel Tnv TAdka oldepwPATOG.

RN

—
Mepdopata péoca armod to oldepwTAPLO TOL TTaviol Kabaplopol arod TNV aplotepn éwg Tn 6e€ld TTAeLPA.

m TortoBeTriote TO Ttavi KaBapilopoL Kal TIAaAL otn cavida oldepwpaTtog Kal avtr Ttn $opd To
petatorttiCete Alyo 11pog tn de€ld TtAevpa. H Awpida kabapiopov TipeTel Kal TIAAL va O¢€i-
XVEL TIPOG TNV TIAAKA OLOEPWHATOG,.

m Adrote TO Ttavi KaBaplopoL va TIEPATEL K VEOL PECA aTIO TO OLOEPWTHPLO.
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m ETtavaAdfete ta epdopata peExpL va ptacete otn 6e€ld tAevpad TG oavidag
ol0EPWHPATOCG Kal PHEXPL va KaBaploTei OAOKANPO TO TIAATOG TNG TIAAKAG OLOEPWHATOG.

m [a va teppatioete o TIPdYpapa Kabaplopo, Ttatrote To TIARKTPO |l.

H TTAGKa o10epWPATOG TIPETIEL VA KEPWVETAL OTIWOONTIOTE PETA ATIO KABE KABapIopo.

Mrtopeite Twpa Ttatwvtag 1o de€i TTARKTPO ETIIAOYNG BEPUOKPATIAG eee vVa PETAPEITE ATIEL-
Beiag oTo TIPOYPAPHUA KEPWHATOG N VA EYKATAAEIPETE TO TIPOYPAUHA KABAPLIOPOL Kpa-
TWVTAC TIATNHEVO TO TIARKTPO /8 yia TouAAXIoToV 3 SELTEPOAETTTA.

‘Evapén mpoypauHaToG KEPWHATOG

m Kpatriote tatnpévo To TARKTPO /8 yia TouAdxIoTov 3 SELTEPOAETTTA KAl TIATHOTE OTN OUL-
VEXELA TO TIANKTPO ETTIAOYNG BEPUOKPATIAG e yIa VA EEKIVIOETE TO TIPOYPAMMA
KEPWHATOG TOL OLOEPWTNPIOL.

To odepwTrplo €xel PeTABEl TWPA OTO TIPOYPAPHA KEPWHATOG. 2TNV 000vn gudavifetal n
évdel€n 180°C.

A va artevepyoTIoloeTe TIAAL TO TIPOYPAPHA KEPWHATOG, Ttatrote To TIARKTPO || kat otn
OUVEXELO KPATAOTE TIATNHEVO TO TIARKTPO /8 yia TouAdxIoTov 3 SELTEPOAETTTA.

MOoAIG To adepwTrplo ptdoel otoug 180°C, apxilel va avaBoofrivel To TIAAKTPO Start. TO
TIPOYPAUHA KEPWHATOC €ival ETOLPO va EEKIVNOEL.

m [1atoTE TO TIANKTPO Start TIOL AvABOGCPrVEL ylia va EEKIVIOETE TO TIPOYPAUHA KEQPWHATOG.

MTTopeite TwPA va KEPWOETE TNV TIAAKA OLOEPWHATOC HYE TO TIAVI KEPWHATOG.

Edooov To KEpwPA TIPAYUATOTIOBNKE PE ETITLXIA KAl TO TIPOYPAPPA KepwHaTog Siap-
Kelag TouAdyiotov 40 SeUTEPOAETTTWY OAOKANPWONKE, 0 XpOVOG yia eudAvion NG
TIPOTPOTIAC YA KABAPIOHO Kal KEPWHA TOL OLBEPWTNPIOL (= KOKKIVO cUHPBONO EvdelEng /B)
pundeviletal TIaAL

XprRon maviov KEPWHATOG Katl KEPLOV

m Pi§te Alyo kepi otnVv TOETIN TOL TTIAVIOL KEPWHATOG.

XpnoluoTtolote EAAXLOTN TTOCOTNTA KEPLOU Yyla va pN Yivel LTIEPPOAIKA Aeio TO oldepdTIAVO
TIOUL €ival TUALYPEVO yOPW ATTO TOV KUALVOPO.
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m AITTAWOTE TO TTAvVi KEPWHATOG,.

m —€EKIVNOTE TO TIPOYpappa Kepwpatog (BA. kedpdalalo «KEpwpua TTAAKAG o1dEPWHATOG>,
evotnta «Evapén mpoypaupatog KEPWHATOG»).

m TOTIOBETNOTE TO TIAVI KEPWPATOG OTO CIOEPWTHPLO PE TN AACTIXEVIA TIAELPA TNG TOETING
OTPAMMEVN TIPOG TOV KUAIVOPO.

RN

L

m Elodyete 10 TTAVi KEPWPATOG ATTO TNV aploTepn) ) TN 6€€1A TTAeLPA TIOAAEG OPEG Kal TN-
PWVTAG TIC ATIAITOVHPEVEG ATTIOOTACEIG TIAVW ATTIO OAO TO TIAATOG £pYaAcCiag Tou
oldepwtnpiov. Av petd Tto TtEpacpa dev epdavifovral AAAa bypad ATIOTUTIWHATA OTO TTAvi
KEPWHATOG, CUUTTIANPWOTE KEPIL.

Katd 1o odepwpa pe IHAvTa eloaywyng TIPOCEETE va PNV EICXWPENOEL KEPL OTOLG IUAVTEG.
AlaPOpPETIKA PTIOPEL va yivouv UTIEPPOAIKA A€ioL OL IHAVTEG El0aywynG KAl va PNV PTto-
poLV TTAEoV va TeBoLV o€ Kivnaon.
m META TO KEPWHA KPATAOTE TIATNHEVO TO TIAKTPO /8 yla TOLAAXIOTOV 3 SEUTEPOAETTTAL.
H Aeltoupyia KEpWPATOG ATIEVEPYOTIOLEITAL.

- Metd 10 K€pwa, adnoTe va Trepdoel eva BapPakepd Tavi arod 1o aldepwTrPLOo Yia va
ATTOPAKPUVEL TA LTTIOAEIPATA KEPLOD.

- [a va dlatnpnoete TNV IKAvOTNTA 0AicONong TNG TTAAKAG oldepWHATOG, Ba TIPETIEL va
KEPWVETE TNV TIAAKA CIOEPWHATOC PHETA aTtd KABE gpyAciun nuePA.

AleEayete TOV KABAPLoPO TIAVTA OTO TIPOYPAPKA KABAPIoPoU Kal TO KEPWHA OTO TIPOYPA-
Ha KEPWHATOG, ylati dladopeTika dev Ba pndevioTei 0 XpOVOG cuvTrPNonG Tou
oldepwtnpiov. O xpdvog ocuvtrpnong pndeviCetal povo av o kaBaplopog Kal To KEpwUA
gxouv Ole€axBei pe€ow tNG avtiotolkng Acttovpyiag yia SidoTnpa TOLAAXLIOTOV

40 SeLTEPOAETITWV.
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YTmodei&elg meptEMENG

Mpwv BydAete 1O O10EPOTIAVO ATIO TOV KUAIVOPO Yyia va TO KABApPIoETE 1] va TO AVTIKATAOTH-
O€TE, TIPETIEL VA TEOEL TO OLOEPWTHPLO EKTOC AEITOLPYIAG KAl VA KPLWOEL N TIAAKA
oldepWPATOC.

Adaipeon Touv cldepoéTTavou

/N =10 povtélo PRI 217 pe mepiéA€n amé eAdopata 1o oldepOTIavo ETIITPETIETAL VA
adalpebei ) va TortoBeTNOei ATOKAEIOTIKA Kal povo artd to Miele Service!

Av adalpéoete 1 TOTTOBETHOETE POVOL 0AG TO OLOEPOTIAVO XWpIG TN PorBela touv Miele
Service, vmtdpxel Kivouvog va Ttadel {NpLd n TrepLEAEn arto eAacpaTa.

Mptv ByaAeTe TO O1OEPOTIAVO TIPETIEL VA TPAPRAEETE TIPOG TA TTIOW TOLG ATIOKOAANTEG POU-
XWV TIou Bpiokovtal aTov KUAIVOPO, TOV €vav PETA TOV AAAOV.

m OéteTe o€ AetToupyia To adepwTrplo TiE(ovTag o TARkTeo O.
m [1ECETE TO TIANKTPO & yla TIEPLOCOTEPO aTIO 3 OELTEPOAETTTA.

H mmAdka o1depwpatoq prtaivel peoa Kal KAedwvel ' auth Tn 6€on.

m Mg ouVEXEG TIATNA TOL TIANKTPOUL - OTPEDETE TIPOG Ta TTiow Babulaia Tov KUAIVOPO
(BaBuiaia Aettovpyia).

m [laipveTe TNV AKpn TOL OLBEPOTIAVOL Kal TNV TOTIOBETEITE OTN oavida elcaywyng.
m Evw 0 KUAIVOpOG TeploTpEDETAL TIPOG TA TTIOW, AdAIPEITE TWPA EVTEAWCG TO O1OEPOTIAVO.

m 21N OLVEXELA TIIECETE TO TIANKTPO A Yl TIEPLOCOTEPO ATIO 3 SEVTEPOAETTTA, YIA VA ATTE-
vepyoTttoloeTe TIAAL T B€on cuvtrpnong.

Katd tnv adaipeon ) TNV TOTI0OETNON £VOG 016€POTIAVOUL TIIBAVWG VA TIECOLV LTTIOAEIYUATA
aro oLppa otn cavida eloaywync. Autd Ta vTtoAeippata Ba TpETEel va adaipebolv.

Tomo0€tTnon Tou oidepomavou

m O£TeTE O AetToupyia To adepwtrpto TEovtag to TAnktpo O.

m ETIAEETE TN XapnAOTEPN Beppokpaaia () katl Tov XapunAGTEPO aplBuod atpodwv KLAIVOPOL
(=)

m TortoBeTrioTe TO O10ePOTIAVO TIAPAAANAQ PE TOV KUAIVOPO TIAVW OTn oavida elocaywyng Kal
TtiePAOTE TO OIOEPOTIAVO OTO CLOEPWTHPLO.

Mia eTuttA€ov TIEPLEAIEN TOL OLBEPWTNPIOL €ival arapaitntn, av otV KATW AKpn tTng
TIAQKQG O10EPWHPATOC KAl TOL KUAIVOpOUL (e§aywyn poLxwv) gival epdaveg Eva SIAKEVO
Qagpog.

Mia eTuttA€ov TIEPLEAIEN 1 VEQ TIEPLEAIEN TOUL KLAIVOPOUL pe cLuppa Ba TIpeETel Bactka va
ole€ayetal pévo arod 1o Miele Service!

H d1apeTtpog evog KUAIVOPOUL OTOV OTIOIO EXEL YIVEL ETIITTAEOV 1] VEQ TIEPIEALEN
(ovpTtepiAapBavopévou Tou aldepoTIavou) dev ETUTPETIETAL VA BpiokeTal pEoa oTig Ola-
otdoelg TTov avadEpovTal TIAPAKATW.

PRI 210, PRI 214 PRI 217
210-215 xI\oT. 250-255 xI\oT.
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2€ QUTO TO TTAQICLO SlACTACEWV TIPETIEL VA YIVEL TIEPLEAIEN TOL KUAIVOPOL O OAO TOUL TO
HNKOG KUALVOPIKA.

Katd tnv avaveéwaon tng TeplEAENG Tou KLAivdpou Ba Tipetel va eAéyéel To Miele Service,
Qv TIPETIEL VA QVTIKATAOTABOUV Ol PUKTPEG ard avbpaka Tou Kivntripa.

Miele Service

Av Ttapouotaotei kartola BAAPn, ewdoroiote apeow to Miele Service. Otav Ttpokeltal va
kaAeoete TO Miele Service, Ba xpelaotei va avadepete TovV TUTIO TNG CUOKELNG KAl TOV
apBpo kataokeung [SN] Tou odepwtnpiov.

Ta otolxeia avtd Ba Bpeite otnv TTvakida TUTIOL TNV ECWTEPIKN TIAELPA ToU SeEI0L
TIAELPIKOV OTNPIypaTOC.

Model
SN: / 00000000
Art-Nr. Mat -Nr.

IBN

<

©¢on tng Tvakidag TuTIoL
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Nakliye Ambalajinin Elden Cikarilmasi

Ambalaj cihazi nakliye hasarlarina karsi korur. Ambalaj malzemeleri tasfiyeye yonelik olarak
cevre dostu malzemelerden secilmistir ve bu sebeple geri donusturilmesi mumkunddar.

Ambalajin malzeme déngustine geri kazandirlmasi hammadde tasarrufu saglar ve atik olu-
sumunu azaltir. Bayiniz ambalaji geri alabilir.

Eski Cihazin Elden Cikariimasi

Elektrikli ve elektronik cihazlar birgcok degerli materyal icerir. Bu tur cihazlar ayni zamanda
isleyigleri ve guvenlikleri icin gerekli belli maddeler, karigimlar ve bilesenler de i¢erir. Bunlar
evsel atiklar icinde ve uygunsuz iglem gdérmeleri halinde insan saglhgina ve cevreye zarar
verebilirler. Eski cihazinizi bu sebeple hi¢gbir suretle evsel atiklarla birlikte atmayiniz.

Bunun yerine varsa belediyeler, bayiler veya Miele'de bulunan elektrikli ve elektronik cihaz-
larin teslimi ve degerlendiriimesine ydnelik resmi toplama ve geri alma merkezlerinden ya-
rarlaniniz. Elden c¢ikarilacak eski cihaz Uzerindeki olasi kisisel verilerin silinmesinden yasalar
uyarinca siz sorumlusunuz. Lutfen eski cihazin evden ¢ikarilincaya kadar gocuklarin erige-
meyecedi guvenli bir yerde muhafaza edilmesini saglayiniz.
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Silindir Gty ilk kez ¢calistirmadan énce kullanim kilavuzunu dikkatli bir sekilde sonuna
kadar okuyunuz. Kullanim kilavuzu montaj, giivenlik, kullanim ve bakima yonelik énemli
bilgiler icermektedir.

Kullanim kilavuzunu okuyarak kendinizi korur ve silindir Gtide olusabilecek hasarlarin
onune gegersiniz.

Silindir Gtandn kullanimi hakkinda bagka kisiler de egitilecekse, bu kisilerin bu gtivenlik
talimatlarina erigebilmesi saglanmali ve/veya givenlik talimatlar bu kisilere aktarnimaldir.
Miele bu talimatlara uyulmamasindan kaynaklanan zararlardan sorumlu tutulamaz.
Kullanim kilavuzunu saklayiniz ve cihazin sizden sonraki sahibine veriniz.

Amacina uygun kullanim

Silindir Gtd kullanim kilavuzuna uygun olarak kullanilmali, bakimi diizenli olarak yapilmal ve
isleyisi kontrol edilmelidir.

» Bu silindir Gtli sadece silindir Gtlide Gtiilenmeye uygun ve karsi gelen bakim semboliinii
iceren etikete sahip, suyla yikanmis, temiz tekstil GrGnlerinin Gttlenmesinde kullaniimahdir.

» Bu silindir Gt sanayi tipi bir cihazdir. Silindir Gt evde kullanima yénelik degildir. Silindir
Utl halka agik bir yerde kullanilacaksa ttinun igletmecisi uygun tedbirleri alarak, olasi risk-
ler sonucu kullanici igin tehlikeli durumlarin olusmamasini saglamak zorundadir.

Gazl silindir Gtiler umama acik alanlarda kullanim igin dngérilmemigtir.

» Bu silindir Gtli dig mekanlarda kullaniimak Uzere tasarlanmamistir.

Teknik glivenlik ve elektrik glivenligi

» Silindir Gtl PER (Perkloretilen) veya KFK (Kloroflorokarbon) iceren ¢cézuculer ile calisan
temizlik makineleri ile ayni alanda calistinlmamalidir.

» Silindir Ut sadece kuru mekanlarda calistinimalidir.

» Silindir Gtlyl ancak cikarilabilir tim dis panelleri monte edildikten sonra kullaniniz, bu
sayede elektrik ileten, dénen veya ¢ok isinan makine pargalarina erisim engellenmis olur.

P Silindir Gtinin kumanda elemanlari ve emniyet tertibatlarina zarar vermeyiniz, bu terti-
batlar sbkmeyiniz veya baypas etmeyiniz.

» Silindir Gtlide Miele tarafindan acik bir sekilde onaylanmamis degisiklikler gerceklestir-
meyiniz.

» Silindir Gtinin kumanda elemanlari veya kablo yalitimlar zarar gérdiyse, (Gt onariimadi-
g muddetce bir daha galistinimamaldir.

» Onarimlar sadece uzman teknisyenler tarafindan gerceklestiriimelidir. Hatali onarimlar
sonucunda kullanici icin ciddi tehlikeler ortaya cikabilir.

» Arizali bilesenler sadece orijinal Miele yedek parcalari ile degistiriimelidir. Miele sadece
bu orijinal yedek pargalarin Miele'nin silindir Gtd icin sundugu glvenlik sartlarini tam kap-
samli olarak sagladigini garanti eder.
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» Bu silindir Gttiniin elektrik glivenligi sadece usuliine uygun olarak tesis edilmis bir toprak-
lama sistemine baglanmasi halinde saglanir. Bu temel sartin kontrol edilmesi ve stiphe du-
rumunda elektrik tesisatinin bir uzman teknisyen tarafindan kontrol edilmesi cok énemlidir.
Miele, kurulum yerinde toprak kablosu bulunmamasi veya bulunan toprak kablosunun kop-
masi sonucu olugan zararlardan sorumlu tutulamaz.

» Silindir Gt ancak ana salter veya (binanin) elektrik tesisati sigortasi kapatildiginda elekt-
rik sebekesinden ayriimis olur.

» Utii islemi sirasinda, tekstilin tiirine ve kalan nem oranina bagl olarak bazen, silindir Git(i-
de statik elektrik birikimi olusabilir.
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Cihazin kullanimi
» Silindir Ut gdzetimsiz ¢alistirnimamalidir.

» Fiziksel, algisal veya ruhsal kapasiteleri ya da deneyimsizlikleri veya bilgisizlikleri dolayi-
styla silindir Gtuyu gavenli bir sekilde kullanabilecek durumda olmayan Kisiler, silindir Gtlyu
sadece gdzetim altinda ya da silindir Gtintn guvenli kullanimi hakkinda egitilmis olmalari ve
bundan kaynaklanan tehlikeleri anlamalar halinde kullanabilirler.

» Silindir Gtinln yakinlarindaki gocuklara g6z kulak olunuz. Cocuklarin silindir Gtl ile oyna-
malarina asla izin vermeyiniz!

» Isinmis durumdayken ve silindir yatagi asagiya inmis durumdayken camasir ¢ikis tarafin-
daki silindir yatagi kenarina denmeniz halinde yanabilirsiniz.

» Utlilenecek ¢amasirin bakim etiketinde belirtilenden daha yiksek bir Gtileme sicakhgi
ayarlamayiniz. Utileme sicakligl cok yuksek bir degere ayarlandiginda camasirlar tutusabi-
lir.

» iki kath camasirlari Utiilerken, camasirlar germek amaciyla katlarin arasina ellerinizi sok-
mayiniz. Ellerinizi sicak silindirden zamaninda cekememe tehlikesi s6z konusudur. Bu, agiz-
lari sicak silindire bakan ceplere el sokulmasi durumunda da gecerlidir.

» Camagirlarin geriye dogru alinmasina yonelik esnek camasir besleme mekanizmasi (op-
siyon) sadece taraftan 6n taraftan degistiriimelidir.

» Bantl silindir Gtlilerde puskiilll, ince bantl veya bagcikli camasirlar Gttilemeyiniz. Bu ca-
magirlarin banth besleme sisteminde hatali bir fonksiyon tetiklemeleri tehlikesi s6z konusu-
dur.

» Silindir Ut calisirken yan ayaklar ve silindir arasindaki alana ellerinizi sokmayiniz. Dénen
silindir dolayisiyla sikisma tehlikesi s6z konusudur.

» Silindir Gt caligtirilirken yeterli aydinlatma olmasini saglayiniz.
» Silindir Gt kullaniimayacaginda guict kapatiimaldir.
» Silindir Gtlnln ¢alisma alaninda etrafa dagiimis esya bulunmamasini saglayiniz.

» Silindir Gtinin hemen yakininda bir yangin séndiriict bulunmasini ve bu séndirtictiiniin
her an kullanilabilir durumda olmasini saglayiniz. Utlileme sicakligi cok yiiksek bir degere
ayarlandiginda ve uygun olmayan ya da suyla ylkanmamis ¢camasirlarin ttllenmesi sirasin-
da yangin tehlikesi olusur!

» Bu silindir Gttintin sallantili yerlere (6r. teknelere) kurulumu ve montaji sadece uzman sir-
ketler/kisiler tarafindan ve silindir Gtindn givenli kullanimina yénelik sartlar saglandiysa
gerceklestiriimelidir.

» Ulkeye 6zel glivenlik yénetmelikleri, standartlar ve giivenlik sartlari dikkate alinmalidir.

Aksesuarlarin kullanimi

» Sadece Miele tarafindan acik bir sekilde onaylanmis aksesuarlar cihaza monte edilebilir.
Baska aksesuarlarin monte edilmesi veya takilmasi halinde garanti, performans ve/veya
drtin sorumlulugu talepleri gecersiz olur.

» Odeme Uniteli isletim icin silindir Gtiiniin, devriimeye karsi emniyet altina alinmasi icin
mutlaka ayaklarindan zemine tespit edilmesi gerekir.
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Silindir Utiide Calisma Kurallan

» Camasir besleme tablasinda sadece silindir Gtliniin kullanimina hakim 16 yasindan bu-
yuk guvenilir kisiler gorevilendiriniz.

» Silindir Gtlide calisirken ¢cok bol kiyafetler giymeyiniz. Viicuda oturan giysiler giyiniz. Aksi
halde bol kollar, dnltik kusaklari ve atkilar silindir tarafindan ¢ekilebilir.

» Silindir Utide ¢alismaya baglamadan énce ylziiklerinizi ve bileziklerinizi ¢ikartiniz.

» Kinisiklar besleme tablasi tizerinde ¢ekis noktasindan mimkiin oldugunca uzakta dizel-
tiniz. Yastik kiliflarini ve nevresimleri silindir Gtlye acik kenarlariyla veriniz. Koseleri icerden
tutmayiniz ve gdmlek ve énltklerin kusaklarindan tutmayiniz.

» Givenlik donanimlarini her giin kontrol ediniz. Silindir (tli sadece glivenlik donanimlari
duzgun cgaligiyorsa kullaniimaldir. Bu sekilde ciddi yaralanmalarin, ezilmelerin veya yanikla-
rin dnuine gegilebilir.

» Silindiri geri doniise gevirmeden dnce kimsenin tehlike altinda olmamasina dikkat ediniz.

Silindir Gtandn kullanimina iliskin baska kisiler de egitilecekse, bu kigilerin bu guvenlik ta-
limatlarina erigsebilmeleri saglanmali veya bu talimatlar kendilerine aktarnimaldir.
Kullanim kilavuzunu saklayiniz ve cihazin sizden sonraki sahibine devrediniz.
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© Yiiksekligi ayarlanabilen vidal ayaklar

@ “FlexControl” pedali
Baza (secenek)
® GCamasir sepeti

Camagir ayirici

® Kumanda paneli (Dokunmatik ekran)

® Camasir besleme tablasi
@ Parmak koruyucu

@ Silindir
® Camasir cikis tablasi

® Kapakli silindir yatagi
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Dokunmatik ekran

Dokunmatik ekrandaki tuslar parmakla hafifce basmak yoluyla secilebilir. Giincel olarak

secili tusun altinda bir ¢izgi bulunur.

Utl sicakhidr icin segim modunda ekran gériintiisi
® O tusu
Silindir Gtlntn gucunl acar ya da kapar.

@] tusu
Utlnin calismasini duraklatir.

® start tusu

Ayarlanmig olan GtU sicakhgina ulagildigin-

L% [—©

(=] & @
@
®

+ tusu

Utli sicakhigini artirir.

® — tusu

Ut sicakhigini azaltir.

¢ tusu

Favoriler programi

da, Utiileme isleminin baslatir. Utii islemi- @ Y tusu*

nin baglatiimasi mimkuin oldugunda bu
tus yanip soner.

© 888 tusu
Utd sicakligr igin segcim modu.

® Sicaklik segim tusu
Perlon/suni ipekten camasirlar icin.

® Sicaklik segim tusu e
Ipekli/ylnlt camasgirlar icin.

@ Sicaklik segim tusu eee
Pamuklu/keten camagirlar icin.
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Bakim calismalarinin gerceklestiriimesi
icin bakim konumu. Etkinlestirmek veya
etkisiz kilmak icin tusa en az 3 saniye bo-
yunca basiimaldir.

* makine modeline bagli olarak goérintule-
nir veya goruntulenmez

@ /8 tusu

Silindir yataginin temizlenmesine ve vaks-
lanmasina yénelik mod. Etkinlestirmek ve-
ya etkisiz kilmak icin tusa en az 3 saniye
boyunca basiimalidir.
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Silindir devir hizi igin secim modunda ekran goérintisu

@O tusu + tusu

Silindir Gtlnun glclnl acar ya da kapar. Devir hizini artinr
@] tusu ©® — tusu

Utl igslemini duraklatir. Devir hizini azaltir
@ start tusu ¥ tusu

Ayarlanmig olan Gtl sicakligina ulagildigin-  Favoriler programi
da, tttleme igleminin baglatir. Utl iglemi- & 2 tusu*
nin baslatiimasi mimkuin oldugunda bu

. Bakim calismalarinin gergeklestiriimesi
tus yanip soner.

icin bakim konumu. Etkinlestirmek veya

@ 3.8 tusu etkisiz kilmak igin tusa en az 3 saniye bo-
Silindir devir hizi secim moduna gecis yunca basiimalidir.

* makine modeline bagli olarak gérintule-

® Devir hizi se¢im tusu = ) o
nir veya gériintilenmez

Dusuk devir hizi araligi
® Devir hizi secim tusu == @ & tusu . :

Orta devir hizi araligi Silindir yatagulnln' temlzlenm_esme.ve vaks-
® ) ) lanmasina yonelik mod. Etkinlestirmek ve-
Devir hizi segim tugu === ya etkisiz kilmak icin tusa en az 3 saniye

Yiksek devir hizi araligi boyunca basiimalidir.
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Ekran sembolleri

7 118
1 2 | |
| T g1 e - P o - +
—.'BEE. R — =
“ & REJ‘ - g ' °C "o " —_ ;9
Start &H i s | -I- - DD &
56 | |
9 10
= 7 ¥
Parmak koruyucunun etkinlestiriimesi icin-  Sicaklik 6n se¢cimi ve °C/°F cinsinden go-
dir rintileme
2 1 8 D>
Guncel tu sicakligi secilen hedef sicaklik-  Silindir devir hizi 6n se¢imi ve goruntule-
tan daha dusuiktar. Ut sicakhgr artirilir. me
3 /8 O m/mm/mmm
Temizlik ve vakslama servis gostergesi Silindir devir hizi araligi
(bkz. “Temizlik ve bakim” bélimu) 10 [»

4 L

Odeme Uniteli isletim (bkz. “Odeme Uni-

Guncel Gt sicakligr segilen hedef sicaklik- tesiyle Uttleme” bolimu)
tan daha yuksektir. Utl sicakligr dusuraldr. 11 eqop

5 /N

Hata mevcut
6 g veya =0

Silindir Utt sicakhginin °C veya °F biri-
minde go6sterilmesi. Miele yetkili servisi
tarafindan degistirilebilir.

Sturekli olarak sol (m) veya sag (i=0) taraf-

tan camasir besleme (bkz. “Camasirlarin

beslenmesi” bolimu).
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Camasir askisi
(PRI 214 icin sonradan satin alinabilen aksesuar olarak)

Disariya dogru cevrilebilen camasir askisina ttllenen camasirlar asilabilir.

Arkadan camasir c¢ikisi icin esnek camasir besleme
(PRI 217 icin sonradan satin alinabilen aksesuar olarak)
Esnek camasir besleme mekanizmasi ile Gtllenen camasirlar arkaya dogru yonlendirilir ve

oradan alinabilir. Yatak orttleri/nevresimler veya masa ortileri gibi blylk ¢camasirlar icin bil-
hassa uygundur.

/N Camasirlarin arkadan alinmasi icin esnek camasir besleme mekanizmasi sadece ci-
hazin 6n tarafinda ¢aligtinimaldir.

Sicak silindir yatagi kenarina kesinlikle dokunmayiniz. Yanik tehlikesi s6z konusudur.
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ilk calistirmadan énce temizlik ve vakslama

Silindir Gtd ilk kez ¢alistinlmadan dnce mutlaka temizlenmeli ve vakslanmalidir (bkz. “Te-
mizlik ve bakim” b8lumu “Silindir yatagi temizligi” ve “Silindir yataginin vakslanmasi” ki-
simlar).

m Silindir yatagini, temizlik bezini, tim silindir genigligi boyunca her seferinde biraz daha ya-
na kaydirarak, silindir Gtiden birden fazla kez gecirmek yoluyla temizleyiniz.

m Ardindan temizlenmis olan silindir yatagini vaks bezi ve uygun bir silindir GtU vaksi ile
vakslayiniz. Merdane kilifinin gok kaygan olmamasi icin vaksi tasarruflu kullaniniz.
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Kalan nem orani

Camasirlarin ayril-
masi

Camasirlarin hazirlanmasi

lyi bir sonug ve ideal (it performansi igin (tiilenecek camasirlarin, (itil
tipine baglh olarak su kalan nem oranina sahip olmasi gerekir:

PRI 214, PRI 217: %15-25 kalan nem
PRI 210: %15 kalan nem

ideal kalan nem orani kumas 6zelliklerine baglidir.

Utliye baslamadan énce camasirlar tiirlerine ve kumaslarina gére ayi-
rniz. Bunu yaparken ¢camasirlarin bakim etiketlerini dikkate aliniz. Ca-
magirlarin su siralamayla ayriimasini tavsiye ederiz:

iplik Tiirii Sembol Sicakhk
Perlon, Naylon vb. ° 100-110 °C
ardindan

Yunlii / ipekli oo 111-150 °C

ve son olarak

Pamuklu, Keten PYYS 151-180 °C

Kolali camasgirlar daima en son Gtulenmelidir.
Aksi takdirde silindir yataginda kalan kola artiklari diger camasirlarin
Utulenmesini olumsuz etkileyebilir.

/N Dugmeli camasirlarin silindir ttliye, digmeler silindire bakacak
sekilde ve Ut sirasinda silindirin Gt bezine baski yapacak sekilde
yerlestirilmelidir.

Dugmeler asagi dogru bakarsa, yataga giris sirasinda digmelerin
tahrip olmasi veya kopmasi tehlikesi olusur.

Silindir yatagini korumak igin ttiden énce fermuarlar, metal dig-
meler ve kancalarin Gzerine bir bez koyunuz.

Metal ve plastik kopcalari veya cok kalin digmeleri (top digmeler
gibi) litfen GtUlemeyiniz.

Utiiniin calismaya hazir hale getirilmesi

m Elektrik beslemesi icin kurulum yerinde bulunan ana salteri aciniz.
m Silindir Gtliniin glictini agmak icin O tusuna basiniz.

Kirmizi 12 gésterge sembolii yanip séner.

m Simdi parmak koruyucuyu yukariya kaldirarak etkinlestiriniz.

Silindir Gtd simdi normal isletim moduna geger.

Silindir Gt sadece parmak koruyucu dizgln bir sekilde calistiginda
isletime hazir hale gelir. Aksi takdirde silindir GtU kisa bir strenin ar-
dindan tekrar kapanir.

Kirmizi §1 gésterge sembolii goriilir ve silindir yatagi isinmaya baglar.
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Silindir Gti sicak-
hgi

Silindir Gt sicak-
g1 ayan
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Utiileme
m Silindir yataginin asgari sicakliga ulasmasini bekleyiniz.

Asgari sicakliga ulasildiginda start tusu yanip sénmeye baslar.

Ayarlanan sicakliga ulasildiginda ve §T gdstergesi sondiiglinde silin-
dir Gtu hazir demektir.

m Simdi UtdyU calistirmak igin yanip sénen start tusuna basiniz.
Utii islemi baglar.

Faydali bilgi: Utliye baslamadan énce silindirin ve silindir yataginin si-
cakliklarinin egitlenmesi i¢in silindiri yaklasik 5 dakika kadar bos ola-
rak dondurindz.

/N Isinmis durumdayken silindir yatag kenarinda yanik tehlikesi sz
konusudur.

Yanik tehlikesi silindir yatagi kaplamasi Uzerindeki uyari etiketi ile
belirtilmigtir.

Silindir Utd sicakligr Gtllenecek camasgir tirtine goére segilir.

Camasir tiirii Sembol Sicaklik Onceden ayarlan-
mis deger
Perlon/Suni ipek ° 100-110 °C 110°C
ipekli/Yunli oo 111-150 °C 125 °C
Pamuklu/Keten P 151-185 °C 180 °C
HE N N \__/ » N/ \__/
o o P w I
Iy e U
‘ [ J | [ X ] ‘ | [ X X J |

Sicaklik se¢im tuslari
Silindir yatagi sicakhgi ya sicaklik secim tuglariyla (e/ee/eee)ya da +
veya — tuslariyla ayarlanabilir.

Utii sicaklign yilksek bir degerden diisiik bir degere ayarlanirsa, énce
silindir yataginin sogumasi gerekir. Bu durumda silindir Gtinun 1sitma-
si kapatilir. Bu sirada, kirmizi §¥! gésterge semboll glincel silindir ya-
tagi sicakhiginin cok yliksek oldugunu belirtir. §#! gdsterge semboli
sénduglnde segilen sicakliga ulagilmis demektir.

m Utli sicakligina yénelik secim moduna gegmek icin kumanda pane-
lindeki § 888 tusuna basiniz.

§F 888 tusunun altinda bir ¢izgi bulunur.
m Simdi U¢ sicaklik se¢im tusundan birine basiniz.
(6r. ee sicaklik secim tusu)



tr - Kullanim

Secilen sicaklik secim tusunun altinda bir cubuk goérinttlenir ve silin-
dir yatagi ayarlanan sicakliga isitilir veya sogutulur.

Bir sicaklik secim m Degeri degistirilecek sicaklik secim tusuna basiniz.
tusunun degerinin

degistirilmesi Basilan sicaklik se¢im tusunun altinda bir ¢izgi belirir ve glincel sicak-

lik degeri goruntilenir.

m Sicaklik deg@eri secim tusuna kaydetmek istediginiz sicaklik degerine
ulasincaya dek + veya — tusuna basiniz.

m Ardindan altinda gizgi bulunan sicaklik se¢im tuguna basiniz ve bir
kez yanip sbninceye kadar basili tutunuz.

Yeni sicaklik degeri artik sicaklik secim tusuna kaydedilmigtir.
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Silindir hizi PRI 210/214:
Sembol Devir hizi aralig m
/dk.
- dustk devir hizi aralig 1,5-2,2
- orta seviyede devir hizi araligi 2,3-3,2
f— yuksek devir hizi araligi 3,3-4
PRI 217:
Sembol Devir hizi arahigi m
/dk.
- dlsuk devir hizi araligi 1,5-2,4
- orta seviyede devir hizi araligi 2,5-3,4
- yuksek devir hizi araligi 3,5-4,5

D>

o e B

Devir hizi secim tuslar

Silindir devir hizi ya devir hizi se¢im tuslariyla ya da + veya — tuslariy-
la ayarlanabilir.
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Silindir hizi ayari

Bir devir hizi se-

¢im tusunun de-

gerinin degistiril-
mesi

Camasir besleme

m Silindir devir hizina ydnelik se¢im moduna ge¢mek i¢in 8.5 tusuna
basiniz.

Tusun altinda bir ¢gizgi goruntdlenir.
m Simdi U¢ devir hizi secim tusundan birine basiniz.
(6r. == tusu)

Secilen devir hizi secim tusunun altinda bir cizgi géruntulenir ve silin-
dir hizi tus degerine kabul edilir.

m Devir hizi degerini degistirmek istediginiz devir hizi se¢im tusuna ba-
siniz.

Secilen devir hizi se¢im tugunun altinda bir ¢izgi ve tusun giincel devir
hizi degeri géruntilenir.

m Devir hizi secim tusuna kaydetmek istediginiz devir hizina ulasilinca-
ya dek + veya - tusuna basiniz.

m Devir hizi segim tusuna, bir kez yanip sénlnceye kadar basil tutu-
nuz.

Yeni silindir devir hizi artik bu tusa kaydedilmistir.

m Utl islemini baslatmak icin start tusuna basiniz.

Silindir yatagi iner ve silindir dénmeye baglar.

/N Digmeli camasirlanin silindir (tilye, digmeler silindire bakacak
sekilde ve Utl sirasinda silindirin Gt bezine baski yapacak sekilde
yerlestirilmesi gerekir.

Aksi takdirde, yataga giris sirasinda diigmelerin tahrip olmasi veya
kopmasi tehlikesi olusur.

Silindir yatagini korumak i¢in tGtiiden énce fermuarlar, metal dig-
meler ve kancalarin Uzerine bir bez seriniz.

Metal ve plastik kopcalar ve ¢ok ylksek digmeler (6r. kiire seklinde
dugmeler) Gtllemeyiniz.

m Simdi camasiri silindire paralel olarak, camasir besleme tablasinin
baglangicina yerlestiriniz.

m Camasiri elinizle dizeltiniz.

m Camasiri esit bir sekilde silindir Gtiden gegiriniz.
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Camasir ayirici

Utiileme islemine
ara verme

Bekleme modu

“FlexControl” pe-
dah

Camasirlarin nem-
lendirilmesi
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Kicuk camasgirlari silindir GtinUn sadece tek bir tarafindan gecirme-
yiniz.

Tek tarafli camasir beslemesinde isi sadece tek tarafli olarak alinir
ve silindir kaplamasi sadece tek tarafl olarak asinir. Camasirlarin
surekli olarak tek taraftan beslenmesi bir sinyal sesi ve kirmizi g
veya [ gosterge sembolu ile belirtilir.

Silindirin tm genisliginden mimkin oldugunca faydalaniniz ve ki-
cuk camasirlar camasir besleme tablasina esit bir sekilde dagitiniz.

Camasir ayirici sayesinde camasirlar silindirden ayrilir.

/N Silindirden cikan camasir gok sicak olabilir.
Yanik tehlikesi!
Gerekirse koruyucu eldiven kullaniniz.

m Utlileme islemini durdurmak ve duraklama moduna gegmek istedi-
ginizde || tusuna basiniz.

Duraklama modunda silindir durur ve silindir yatagi kalkar. Silindir Gtt
Isitmasi bu sirada kapanmaz. Silindir Gtl duraklama modunda igletime
hazir durumda kalr.

m Utlileme islemine devam etmek icin start tusuna basiniz.

Silindir Gtd ayarlanabilir bir stire boyunca kullaniimadiginda bekleme
moduna gecebilir. Bekleme modunda silindir yatagi kalkar ve silindir
durur. Silindir Utu 1sitmasi da kapatilr.

O tusuna basilarak Gtiiniin glicl tekrar acilabilir.

Bekleme modu fabrika ayari olarak devre digidir. Bekleme modu
Miele Yetkili Servisi tarafindan, servis seviyesinde etkinlegtirilebilir.
Silindir Gttindn bekleme moduna ge¢cme suresi 1 ila 30 dakikalik bir
degere ayarlanabilir.

istediginiz yere yerlestirebildiginiz ayak pedalina bastiginizda silindir
durur. Bu sekilde camasir besleme hatalarinin 6niine kolayca gecilebi-
lir.

m Utiileme sirasinda, camasirlar nemlendirmek icin pedala basiniz.
Silindir durur. Silindir yatagi kaldinimaz.

m Utlilemeye devam etmek icin ayaginizi tekrar pedaldan kaldiriniz.

Silindir otomatik olarak tekrar dénmeye baslar. Utii islemine devam
edilir.

Alternatif olarak yetkili servis tarafindan pedal, basildiginda silindir
yatagi duraklama fonksiyonundan cikarak inecek ve silindir dénmeye
baslayacak sekilde de ayarlanabilir (ev kullanimi).
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Utiileme isleminin sonlandirimasi

m Utlileme isleminin ardindan merdane kilifinin tamamen kurumasi igin
silindiri yakl. 10 dakika daha asgari i1sitma sicakliginda, camasir bes-
lemeksizin ¢aligtiriniz.

m Silindir Gtiiniin giicini O tusu ile kapatiniz.

Silindir yatagi kalkar ve fan, Gtlyl sogutmak icin en fazla 10 dakika
daha galismaya devam eder. Bu sirada () tusu yanip séner.

m Kurulum yerindeki ana salteri kapatiniz.

Odeme iiniteli isletim

m Silindir Gtiiniin giictini agmak icin O tusuna basiniz.
[ gdsterge semboll yanip séner.

m Simdi 6deme Unitesine bozuk para veya jeton atiniz.
[ gosterge sembolii séner.

m Camasir tlrine uygun Gttleme sicakligini seciniz.

m Ardindan istenen silindir devir hizini seginiz.

§7 gosterge 1s1§1 sdndiikten sonra silindir Gt kullanima hazirdir ve
satin alinan Utd suresi islemeye baslar.

m Utl islemini baslatmak icin start tusuna basiniz.
Silindir yatagi iner ve silindir ddnmeye baglar.

Satin alinan Gtd slresinin ardindan gecikmeli kapatma siresi baglar.
Bu surenin basladigi sesli bir sinyalle bildirilir.

m BOylece yerlestirilen camasiri sonuna kadar Utuleyebilirsiniz.

Utlileme islemine gecikmeli kapatma siiresi dahilinde ara verilirse,
Uttyd yeniden baglatmak icin Utd suresi satin alinmaldir.

Gecikmeli kapatma suresi Miele Yetkili Servisi tarafindan 0 ila 5 daki-
ka arasi bir degere degistirilebilir.

Gecikmeli kapatma sUresi sona erdikten sonra silindir yatagi kalkar ve
silindir durur.

> gostergesi yanip sbnmeye baslar. Ek (it siiresi almak her zaman
icin mUmkandr.
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Kurulum sartlari

Silindir Utd sadece Miele yetkili servisi ya da yetkili bir bayinin egi-
timli personeli tarafindan kurulmaldir.

P Silindir Gtlnin kurulumu gegcerli kurallar ve standartlara uygun ola-

rak gerceklestirilmelidir. Ayrica yerel elektrik tedarikgisinin yénetmelik-
leri de dikkate alinmaldir.

» Silindir Gtllyl daima sadece yeterli havalandirmaya sahip ve don
tehlikesi olmayan mekanlarda galistiriniz.

Muhafaza

Silindir Gtlinln tasinmasi ve muhafazasina yonelik asagidaki ek sartla-
ra uyulmalidir:

- Ortam sicakhigi: -25 °C ila +55 °C
- Nem orani: %5 ila %75, yogusmasiz

- Azami muhafaza suresi: 2 yil

Calisma kosullari
Genel olarak DIN 60204 ve EN 60204-1 standardi calisma kosullari

gecerlidir.

- Ortam sicakligi: +5 °C ila +40 °C
- Nem orani: %10 ila %85

- +21 °C ortam sicakliginda izin verilen azami bagil nem %70'tir.

/N Bu makine perkloretilen veya KFK (kloroflorokarbon) iceren ¢é-
zucu maddelerle calistirilan yikama makineleri ile ayni mekanda ca-
hstinimamaldir.

Cikan buharlar kivilcim olusmasi sonucu kolektér motorunda hid-
roklorik aside donusebilir ve bunun sonucunda dolayl zararlar mey-
dana gelebilir.

Silindir Gtd ¢alistinlirken daima kurulum yerinin yeterince havalandi-
nimasini saglayiniz.
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Kurulum

Silindir GtlyG bir forklift ile kurulum yerine tasiyiniz. Nakliye ambalajini
ilk kez igletmeye almadan hemen dnce gikariniz.

Silindir Gt sadece yanlara monte edilmis montaj kapaklari ile tasi-
nabilir veya tahta cerceveden kaldirilabilir.

Silindir Gtdyl tahta paletten sadece kurulum yerinde kaldiriniz. Bunun
icin 6nce cihazin ayaklarindan tespit parcalarinin ¢ikarilmasi gerekir.
Bu tespit parcalar kurulumun ardindan silindir Gtlyt zemine tespit et-
mek icin kullanilabilir (bkz. “Zemine tespit”).

Kaldirma kancalari/kayislari icin askilar vidal ayaklarin arasindaki yan
kolonlarin altinda bulunur.

Kaplama panellerine erisimin mimkun olmasi i¢in kurulum sirasinda
makine kolonlarinin yaninda ve arkasindaki boslugun en az 600 mm
olmasina dikkat ediniz.

Silindir GtlyG yerlestirirken 1s1gin mimkin oldugunca camasir besle-
me tablasina paralel gelmesine dikkat ediniz.

Etrafindaki yabanci malzemelerin isinmasini engellemek Utzere silindir
Utindn 6ndnde en az 1,5 metrelik bir bogluk birakiimaldir. Makinenin
Uzerindeki serbest alan en az 1 metre olmalidir.

Cihazin altinda bir kaideye ve tespit edilmesine gerek yoktur.
Silindir Gttndn taginmasi sirasinda devrilmemesine dikkat ediniz.
Utl tahta cerceve olmaksizin taginmamalidir (6r. taginma sirasinda).

Utliyli yeniden tagimak igin tahta cerceve iizerine koyunuz ve cer-
ceveye tespit ediniz.
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Ayarlama (Diizeyleme)

Sorunsuz ve enerji tasarruflu bir igletimin saglanabilmesi igin silindir
atdndn, kurulumun ardindan ayaklar vasitasiyla yatay olarak hizalan-
masi gerekir.

m Sag ve sol taraftaki montaj kapagini sékinuz.

m Ayaklar ve bir su terazisi vasitasiyla silindirin ve yan kolonlarinin ya-
tay dizluk ayarini yapiniz. Yan kolonlarin altindaki ayaklar bu amacla
azami 60 mm digari gikarilabilir.

m Yatay dizllUk ayarinin ardindan, ayarlarinin degismemesi icin ayakla-
ri somun ile sabitleyiniz.

Zemine tespit

Silindir Gtd icin uygun tespit malzemesi sonradan satin alinabilir akse-
suar olarak Miele yetkili servisinden edinilebilir. Alternatif olarak silindir
Utiintn nakliye paletine baglanmasinda kullanilan tespit parcalari da
cihazin zemine tespiti i¢in kullanilabilir.

40 mm

‘]/77/77
20 mm—~v~v——~-\v®»\~~

12 mm
Q
Y]

30 mm
85 mm
100 mm

Nakliye paletinin tespit parcalari
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Elektrik baglantisi

Elektrik baglantisi, mevcut standartlara ve yénetmeliklere uyulma-
sindan tam olarak sorumlu ve egitimli bir elektrikci tarafindan ger-
ceklestiriimelidir.

Elverissiz sebeke degerleri durumunda silindir Gt rahatsiz edici geri-

lim dalgalanmalarina sebep olabilir. Elektrik sebekesine baglanti nok-

tasindaki sebeke empedansi 0,175 ohmdan buylkse, cihazin bu bag-
lantiyla amacina uygun olarak kullanilabilmesi icin ek tedbirler gereke-
bilir. Sebeke empedansi elektrik tedarik firmasindan 6grenilebilir.

Elektrik baglantisi ve devre semasi sag kolonun montaj kapaginin ar-
kasinda bulunur.

Gerekli baglanti gerilimi, gu¢ tuketimi ve harici sigorta verileri silindir
atindn tip levhasinda belirtilmigtir.

Tip levhasinda belirtilenden farkl bir sebeke gerilimine baglanti du-
rumunda silindir Gtlde fonksiyon bozukluklari veya ariza meydana
gelebilir.

Silindir GtlylU sebekeye baglamadan dnce sebeke gerilim degerleri-
nin tip levhasindaki gerilim verileri ile uyustugundan emin olunuz.

Silindir GtinUn elektrik donanimi IEC/EN 60204-1, IEC/EN 60335-1,
IEC/EN 60335-2-44, EN ISO 10472-1 ve EN ISO 10472-5 standartlar-
na uygundur.

Sabit elektrik baglantisi icin kurulum yerinde tim kutuplar icin bir yali-
tici bulunmalidir. Yalitici olarak en az 3 mm kontak acgikligina sahip
anahtarlar kullanilabilir. Buna érnegin devre kesiciler, sigortalar ve
akim koruyucular dahildir (VDE 0660).

Prize veya yalitici donanimina erigsim her daim mimktn olmalidr.

Silindir Gtlindn elektrik baglantisi kesileceginde, yaliticinin kapatilabil-
mesi ve yalitim yeri her daim gozlenebilir olmahdir.

Yerel ydnetmelikler uyarinca bir kacak akim devre kesici tesis edilmesi
gerekiyorsa, A tipi bir kagak akim devre kesici kullaniimalidir.
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Atik hava borusu

/N Silindir Gitiinlin atik hava borusu gaz, kémiir veya mazotla cali-
san ocaklar tarafindan kullanilan bir bacaya veriimemelidir. Ayrica
silindir Gtinun atik hava borusu ¢camasir kurutma makinelerinin atik
hava borularindan da ayri olarak dosenmelidir.

Silindir Gtdnun nemli ve sicak atik havasi en kisa yoldan disariya veya
buna uygun bir hava tahliye kanalina verilmelidir. Atik hava borusu,
hava akisina uygun olarak désenmelidir (mUmkuin oldugunca az sayi-
da dirsek boru, kisa boru, diizgtin baglantilar ve gecislerle). Atik hava
borusuna filtre veya hava klapesi takilmamalidir.

Bagil nem %100'e kadar cikabileceginden, yogusma suyunun silindir
Utlye geri akmasi olasiligi uygun tedbirlerle bertaraf edilmelidir. Maki-
ne faninin kullanilabilir basinci boru direncinin asilmasina yeterli ol-
mazsa, safta veya cati cikisina uygun boyutta ek bir fan takilabilir. Ku-
rulum yerine, ilgili atik hava miktarlari icin yeterli hava beslemesi sag-
lanmalidr.

- Buhar c¢ekis sistemi atik hava borusu icin baglanti parcasi (PRI 210
opsiyonel) sol yan kolonun arka ytzinde bulunur ve ¢capl 70 mm'dir
(HT DN 70).

- Cekis borusunun i¢ capi 70 mm (HT DN 70) olmaldir.

- Yogusma suyu tahliyesi icin yukari dogru ydnlendirilmis bir atik hava
borusunun en algak noktasinda 3 - 5 mm c¢apinda bir tahliye deligi
ongorulmelidir.

- Kurulum yerinde yeterli havalandirma olmasina dikkat ediniz.

- Atik hava borusunu ve digariya ¢ikis noktasini, hav birikmesi acisin-
dan kontrol ediniz. Gerekirse biriken havlari temizleyiniz.

- Disariya verilen atik hava borusunun ucu hava sartlarina karsi ko-
runmalidir (6r. asagiya bakan 90 derecelik dirsek boru ile).



tr - Kurulum ve Planlama Talimatlari

Yedek boru uzun-
luklan

Yedek boru uzunlugu
Boru parcasi PRI 210*
PRI 214
PRI 217
Bd 90° dirsek boru r=2d 0,25 m
’i’ —~ JI - 45° dirsek boru r=2d 0,15m
g’
24 90° dirsek boru r=d 0,35 m
! 45° dirsek boru r=d 0,25 m
Y
24 90° akordiyon dirsek r=2d 0,7m
~ boru
r 3 45° akordiyon dirsek r=2d 0,55 m
boru
84 90° bolmeli dirsek (3 r=2d 0,45 m
- kaynak dikisli)
: 45° bolmeli dirsek (3 r=2d -
kaynak dikisli)
- Pd_ Westerflex borudan r=d -
= .. ) 90° dirsek P 0.5m
~ r=4d 0,35m
Westerflex borudan r=d -
45° dirsek Py 0.4m
r=4d 0,3m

Dirsek sayisina bagli olarak yedek boru uzunlugu azami boru uzunlu-
gundan dusulmelidir.
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izin verilen azami En diisiik boru capi izin verilen azami
toplam boru (Sac borular) toplam boru uzunlugu
uzunlugu (Atik hava)
PRI 210*
PRI 214
PRI 217
70 mm 5m
80 mm 20m
90 mm 32m
100 mm 40m

*opsiyonel cekis fani ile

/N Silindir Gtd kurulduktan ve baglandiktan sonra, sokllen tim dig
kaplama panelleri mutlaka tekrar takilmalidir!
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UG 1200 Baza

Jeton sistemi

Sonradan satin alinabilir aksesuarlar

Sadece Miele tarafindan acgik bir sekilde onaylanmis aksesuarlar ci-
haza eklenebilir veya takilabilir.

Baska aksesuarlarin eklenmesi veya takilmasi halinde garanti, per-
formans ve/veya Uriin sorumlulugu talepleri gegersiz olur.

Opsiyonel olarak satin alinabilir UG 1200 baza ile Gtt 100 mm yuksel-
tilebilir.

Silindir Gt opsiyonel olarak bir jeton sistemi ile donatilabilir (6r. Ca-
masgirhanelerde kullanim igin). Bunun icin Miele yetkili servisinin cihaz
elektroniginde bir ayar programlamasi ve jeton sistemini baglamasi
gerekir. Sonradan satin alinabilir Miele aksesuari olarak nakitsiz 6de-
me igin jeton cihazlarn ve minferit hedef gruplar icin mekanik ve elekt-
ronik bozuk para kontrol6rlu jeton cihazlari mevcuttur.

Baglanti icin gerekli programlama islemi sadece Miele yetkili servisi
ya da Miele bayii tarafindan gercgeklestirilebilir. Jeton cihazi baglantisi
icin ayri bir elektrik baglantisina gerek yoktur.

Jetonlu isletim igin silindir Gttnun, devrilmeye kargl emniyet altina
alinmasi i¢cin mutlaka ayaklarindan zemine tespit edilmesi gerekir.
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PRI 210 icin ca- PRI 210 model silindir Gtl icin camasir kutusu opsiyonel aksesuar
masir kutusu olarak satin alinabilir.

Camasir kutusu ayakta isletim sirasinda camasirlarin hazirlanmasina
veya 6nceden tasnif edilmesine yarar.

L

® Camasir kutusu @ Camasir ¢ikis tablasi

Gamasir kutusu takill PRI 210 silindir Gt
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Favoriler ayarinin
kaydedilmesi

Favoriler ayarinin
cagrilmasi

Favoriler ayarin-
dan cikis

Sicaklik biriminin degistiriimesi

Sicaklik birimi Miele Servis Departmani tarafindan °C'den °F'ye degis-
tirilebilir.

Favoriler ayarinin kaydedilmesi ve cagriimasi

Takip eden adimlar, en sik kullanilan ttt sicakhgi ve silindir devir hizi
kombinasyonunu ¥ tusuna nasil kaydedebileceginizi ve nasil cagira-
bileceginizi agiklamaktadir.

m Oncelikle istenen (itii sicakligs ve silindir devir sayisini ayarlayiniz
(bkz. “Silindir Gtinun kullanimi - Utdleme” bélimua).

m Simdi Y¥ tusuna basip, tus bir kez yanip sénene dek basili tutunuz.

Ayarlanan Utl sicakligi ve silindir devir hizi kombinasyonu artik ¢ tu-
suna kaydedilmigtir.

m Favoriler ayarini cagirmak icin v¢ tusuna kisaca basiniz.

Tusa kaydedilmis olan Gtl sicakhgi ve silindir devir hizi kombinasyonu
silindir Gtd tarafindan alinir.

m Favoriler ayarindan tekrar cikmak icin v¢ tusuna kisaca basiniz.
Daha 6nce ayarlanmig olan td sicakhdi ve silindir devir hizi cagrilir.

Bosta calismanin 6nlenmesi

Utlileme islemine belli bir siire icin ara vereceginizde, Duraklama mo-
du icin || tusuna basiniz veya silindir Gttiniin gliciint kapatmak icin

(D tusuna basiniz. Bu sekilde gereksiz yere bosta calisma (silindir Gitii-
nin ¢amagirsiz ¢alistirlmasi) 6nlenmis ve merdane kilifina ve motora
cok yuklenilmemis olur.

Silindir Gt uzun bir slre bos olarak calistirilirsa, silindir dolgusunun
omru belirgin bir sekilde azalr.

Bir elektrik kesintisinin ardindan Gtileme islemine de-
vam edilmesi

m Bir elektrik kesintisinden sonra O tusuna basiniz.
Silindir Gtdnun gucu tekrar agilir.

m Parmak koruyucuyu etkinlegtiriniz.

m Start tusuna basiniz

Simdi Gtlleme islemine devam edilebilir.

Azami ylik/Enerji yonetimi

Silindir GtQ, istege bagli kit vasitasiyla bir Azami yik/Enerji ydnetimi
sistemine baglanabilir. Azami yuk/Enerji ydnetimi etkinse, silindir Gtd-
ndn isitmasi kapatilir ve 888 veya 8.8 gostergeleri yanip séner. Silindir
yataginda kalan isiyla, Duraklama moduna (ll) gecilinceye kadar (it
yapmaya devam etmek mumkuinddar.
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Hata bildirimleri

Bir hata gikmasi durumunda Gtl islemi durdurulur, |l tusu yanip séner
ve ekranda dort basamakli bir hata kodu goérintdlenir. Yanip sénen |
tusuna basilmasiyla hata bildirimi onaylanir (hata, hata kaydina girilir).
start tusu yanip séner ve Utl islemine tekrar baslanabilir.

Hata kodu Hata

FO
F1
F2

F8 Isitma hatasi
F 20
F 24
F 25

F 39
F 40
F 41
F 42
F 43
F 45
F 47
F 49

Elektronik hatasi

F 50
F 53

Motor hatasi

F 57 Fan hatasi

F 61 Elektronik hatasi

F 99 Cihaz kilitli

F 104 Motor duslk gerilim

F 108 Genel kompresor hatasi

F 120 Duslk gerilim

F 4500-4512 Kumanda hatasi

Hata bildirimi tekrar gérintulenirse islemi tekrarlayiniz veya silindir
Utundn guacunl kapatip tekrar aciniz. Hata halen daha mevcutsa, Mie-
le yetkili servisini ¢agiriniz.

Arizalar IGtfen Miele yetkili servisini bilgilendiriniz.

142



tr - Temizlik ve bakim

Silindir yataginin temizlenmesi

Silindir yataginin diizenli olarak temizlenmesi ve bakiminin yapilmasi silindir motorunun ve
kaplamasinin korunmasi icin mutlaka gereklidir. Miele Silindir Utii Uygulamasinda verilen
talimatlan dikkate aliniz. Silindir yatagi her bir temizligin ardindan vakslanmalidir. Aksi tak-
dirde silindir Gtundn dmru belirgin bir sekilde kisalir.

Bu silindir GtlinUn silindir yatagi aliminyumdandir.

Aliminyum silindir yataklarinda, temizlik icin iri taneli agindirici maddeler veya zimparali
temizlik bezleri kullaniimamaldir.

Temizlik icin sadece Miele Temizlik Setini kullaniniz. Bu set bir temizlik bezi, bir vaks bezi
ve silindir Gt0 vaksini icerir. Bu set sonradan satin alinabilen aksesuar olarak edinilebilir.

Silindir yataginda birikintiler olusabilir (6r. kola ve deterjan kalintilari). Bu sebeple silindir ya-
tagini kirlilik derecesine baglh olarak, calismaya baslamadan énce temizleyiniz.

PRI 210 model silindir Gttlerde 120610797 ve PM 214 model silindir ttililerde 120610687
seri numarasindan itibaren olmak tzere tim PRI 210, 214 ve 217 serisi silindir Gtller vaks
ve temizlik gdstergesi fonksiyonuna (kirmizi /8 gésterge sembolii) sahiptir.

Kirmizi /8 gdsterge semboliiniin yanmasi, silindir yataginin temizlik modunda temizlen-
mesi gerektigini bildirir.

Temizlik programinin baslatiimasi
m /8 tusunu 3 saniyeden daha uzun bir siire basili tutunuz.
Silindir Gtd artik temizlik programindadir. Ekranda 80 °C gérintdlenir.

Gercek Utli sicakhi@i 80 °C'nin lGzerindeyse §! sembolli gériintiilenir ve Gtl sogutulur.

start tusu yanip sénmeye basladiginda, temizlik islemi baslatilabilir.
m Silindir Gtly0 temizlik modunda calistirmak i¢in yanip sénen start tusuna basiniz.

Silindir Gtl simdi temizlik beziyle temizlenebilir.
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Temizlik bezinin kullaniimasi
m Silindir yataginin temizligi icin temizlik bezini kullaniniz.

Temizlik bezi silindir yatagindan daha dar oldugundan, tim yatak tek seferde temizlene-
mez. Bunun i¢in silindir Gtlnun birden fazla kez calistinimasi ve temizlik bezinin her sefe-

rinde yana dogru kaydiriimasi gerekir.

Faydal bilgi: Kola kalintilar gibi kabuklagmalar, dnce silindir ttiden ilik suya batirilmig bir
bez gecirilerek ¢ozulebilir.

t t

@ Cep ® Pamuklu serit

@ Temizlik seridi

m Temizlik bezini camasir besleme tablasinin sol tarafina, temizlik seridi silindir yatagina ba-
kacak sekilde yerlestiriniz.

m Temizlik bezini camasir besleme tablasinin sol tarafindan tamamen disari ¢ikana dek esit
ve duz bir sekilde silindir Gtiden geciriniz.

Temizlik seridi kirleri ¢bzer. Daha yumusak olan pamuklu serit kirleri alir ve silindir yatagini

parlatir.

SO

N

Temizlik bezinin soldan saga dogru kaydirilarak Gtliden gecirilmesi

m Temizlik bezini biraz saga dogru kaydirarak tekrar camasir besleme tablasina yerlestiriniz.
Temizlik seritleri yine silindir yatagina dogru bakmalidir.

m Temizlik bezini tekrar silindir Gtiden gegiriniz.

m Bu islemi camasir besleme tablasinin en sagina ulasincaya ve silindir yatagi boydan boya
temizlenene kadar tekrarlayiniz.

m Temizlik programini sonlandirmak i¢in Il tusuna basiniz.
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Her bir temizligin ardindan silindir yatagi mutlaka vakslanmalidir.

Simdi sag sicaklik secim tusuna eee basarak dogrudan vaks programina gecebilir veya
/8 tusuna 3 saniye boyunca basarak temizlik programindan ¢ikabilirsiniz.
Vaks programinin basglatiimasi

= Silindir Gitéiniin vaks modunu baslatmak icin, /8 tusuna en az 3 saniye boyunca basiniz
ve ardindan eee sicaklik segim tusuna basiniz.

Silindir Ut artik vaks programindadir. Ekranda 180 “C gérintulenir.

Vaks programini tekrar etkisiz kilmak icin, | tusuna basiniz ve ardindan /3 sicaklik segim
tusuna basiniz ve en az 3 saniye boyunca basili tutunuz.

Silindir Gt 180 °C sicakliga ulastiginda, start tusu yanip sénmeye baslar. Vaks programi ar-
tik baglatiimaya hazirdir.

m Vaks programini baglatmak icin start tuguna basiniz.

Silindir Gtd artik vaks beziyle vakslanabilir.

Vakslama, vaks programinda basaril bir sekilde ve en az 40 saniye boyunca gerceklestiril-
diyse, temizlik ve vakslama uyarisinin (= kirmizi /8 gésterge sembolii) verilmesine yonelik
zaman arah@i tekrar sifirlanir.

Vaks bezinin ve silindir titii vaksinin kullanilmasi

av 1
/./

_/‘

o

m Vaks bezinin cebine bir miktar vaks serpistiriniz.

Silindirin etrafindaki merdane kilifinin gok kaygan olmamasi i¢in vaksi tasarruflu kullaniniz.

m Vaks bezini katlayip kapatiniz.
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m Vaks programini baglatiniz (bkz. ”Silindir yataginin vakslanmasi- Vaks programinin bagla-
tilmas!” boluma).

m Vaks bezini kaucuk tarafi silindire bakacak sekilde silindir Gtlye veriniz.

RN

L

m Vaks bezini sol veya sag taraftan baslayarak silindirin tum galisma genisligi boyunca, her
seferinde gerekli araliklarla kaydirarak birden fazla kez gegciriniz. Utiiden gecirildikten son-
ra vaks bezinde nem izleri gérilmez hale geldiginde vaks bezinin cebine tekrar vaks dol-
durunuz.

Bantl silindir Gtllerde bantlara vaks gelmemesine dikkat ediniz.

Aksi takdirde besleme bandi cok kayganlasir ve hareket ettirilemez.
m Vakslama isleminin ardindan /8 tusunu en az 3 saniye boyunca basili tutunuz.
Vaks modu etkisiz kilinir.

- Vakslama igleminden sonra, vaks kalintilarini almak i¢in silindir Gtiden pamuklu bir bez
gegiriniz.

- Silindir yataginin kayganhgini saglamak icin, silindir yataginin her is gtintiniin ardindan
vakslanmasini tavsiye ederiz.

Temizligi daima temizlik programinda ve vakslama iglemini de vaks programinda gercek-
lestiriniz. Aksi takdirde silindir Gtiintn bakim arali§i sifirlanmaz. Bakim araligi sadece te-
mizlik ve vakslama islemleri ilgili modda en az 40 saniye gerceklestiginde sifirlanir.

Silindir kaplamasina iligkin bilgiler

Utii bezinin temizlik veya degistirme amagcli olarak silindirden cikarilabilmesi igin, silindir
Utindn glcunin kapatilmasi ve silindir yataginin sogumasi gerekir.

Utii bezinin cikariimasi

/N PRI 217 yayh dolgulu modelde (itii bezi sadece Miele yetkili servisi tarafindan cikaril-
mali veya takiimalidir.

Utii bezini Miele servisine haber vermeden kendiniz cikarir veya takarsaniz yayl dolgulu
uth bezi zarar gorebilir.

Utli bezi cikariimadan énce, silindire dayali camasir ayiricilar arka arkaya geri cekilmeli-
dir.

m Silindir Gtiinin giiciint O tusu ile aciniz.
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m / tusuna 3 saniyeden daha uzun bir stre basiniz.

Silindir yatagi kalkar ve bu konumda kilitlenir.

m - tugsuna tekrarll bir sekilde basarak silindiri adim adim geriye dogru ceviriniz.

m Ut bezinin ucunu tutunuz ve camasir besleme tablasina koyunuz.

m Simdi Utd bezini geriye dogru dénen silindir Gzerinden tamamen c¢ekerek ¢ikariniz.

m Ardindan bakim konumunu tekrar etkisiz kilmak igin /# tusuna 3 saniyeden daha uzun bir
sure basiniz.

Utli bezini cikarir veya takarken camasir besleme tablasina gelik yiinii kalintilar diismesi
mUmkuandur. Bu artiklarin temizlenmesi gerekir.

Utii bezinin takilmasi

m Silindir Gtiiniin giiciind O tusu ile aginiz.

m En dustk sicaklidi (¢) ve en disuk silindir devrini (=) seginiz.

m Utl bezini silindire paralel olarak gamasir besleme tablasi tizerine yerlestiriniz ve itii bezi-
ni silindir Gtlye sokunuz.

Uzun sdreli kullanim sonucunda silindir yataginin ve silindirin alt kenarinda belirgin bir
bosluk olusursa, silindir Gtindn yeninden kaplanmasi gerekir.

Silindirin ¢elik yunu ile kaplanmasi mutlaka yetkili servis tarafindan gerceklestirilmelidir!
Kaplanan silindirin capi (Utl bezi dahil) asagidaki élgllerin altinda kalmamalidir.

PRI 210, PRI 214 PRI 217
210-215 mm 250-255 mm

Silindir bu &l¢ller dahilinde boydan boya silindirik bir sekilde sariimalidir.

Silindir kaplamasinin yenilenmesi sirasinda Miele yetkili servisi tarafindan tahrik motoru-
nun kontak kémdrlerinin degistiriimesi gerekip gerekmedigi kontrol edilmelidir.

Miele yetkili servisi

Ariza durumunda latfen Miele yetkili servisini bilgilendiriniz. Yetkili servisin silindir Gtindn
model ve seri numarasina [SN] ihtiyaci olacaktir.

Her iki bilgiyi de sag ayagin i¢ tarafindaki tip etiketinde bulabilirsiniz.

Model
SN: / 00000000
Art-Nr. Mat -Nr.

IBN
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<,

Tip etiketinin yeri

148






il

Miele & Cie. KG

Carl-Miele-Stral3e 29

33332 Gutersloh

Germany

Telefon: 05241 89-0

Telefax: 05241 89-2090

Internet: www.miele.com/professional

Cambios guardados/19.21 M.-Nr. 11 950 610/ 01

Ce



	Encabezamiento de página
	Contenido
	Contenido
	Su contribución a la protección del medio ambiente
	Eliminación del embalaje de transporte
	Reciclaje de aparatos inservibles

	Advertencias e indicaciones de seguridad
	Aplicación adecuada
	Seguridad técnica y eléctrica
	Uso del aparato
	Uso de accesorios
	Normas para trabajar con planchadoras

	Descripción del aparato
	Display Touch
	Símbolos del display
	El colgador para la ropa
	Guía flexible para las prendas para la salida trasera de ropa

	Primera puesta en funcionamiento
	Limpiar y encerar antes de la primera puesta en funcionamiento

	Manejo
	Preparar la ropa
	Humedad residual
	Clasificar la ropa

	Establecer operatividad
	Planchadoras
	Temperatura de planchado
	Ajustar la temperatura de planchado
	Modificar el valor de una tecla de selección de temperatura
	Velocidad de planchado
	Ajustar la velocidad de la planchadora
	Modificar el valor de una tecla de selección de velocidad
	Introducción de prendas
	Desprendedores de ropa
	Pausar la calandra
	Modo Standby
	Pedal de accionamiento «FlexControl»
	Detener el rodillo


	Finalizar el planchado
	Planchadora con aparato recaudador

	Indicaciones de instalación y planificación
	Requisitos para la instalación
	Almacenamiento
	Condiciones de funcionamiento
	Emplazamiento
	Nivelar
	Fijación al suelo
	Conexión eléctrica
	Conducción de salida de aire
	Longitud del tubo de sustitución
	Máxima longitud total de tubo permitida

	Accesorios especiales
	Montaje sobre base UG 1200
	Sistema de cobro
	Cajón para la ropa para PRI 210


	Indicaciones
	Modificar la unidad de temperatura
	Guardar y acceder a los ajustes favoritos
	Guardar los ajustes favoritos
	Acceder a los ajustes favoritos
	Abandonar los ajustes favoritos

	Evitar la marcha en vacío
	Reanudar el proceso de planchado tras un corte eléctrico
	Gestión de energía y carga de pico
	Mensajes de anomalía

	Limpieza y mantenimiento
	Limpiar la teja
	Iniciar el programa de limpieza
	Uso del paño de limpieza
	Inicio del programa de encerado
	Uso del paño para encerar la calandra y la cera de planchado

	Indicaciones sobre el bobinado
	Retirar el paño de planchado
	Colocación del paño de planchado

	Servicio Post-venta de Miele


	Índice
	O seu contributo para proteção do ambiente
	Eliminação da embalagem de transporte
	Eliminação do aparelho em fim de vida útil

	Medidas de segurança e precauções
	Utilização adequada
	Segurança técnica e elétrica
	Utilização do aparelho
	Utilização de acessórios
	Regras para funcionar com calandras

	Descrição do aparelho
	Visor tátil
	Símbolos do visor
	Varão para pendurar a roupa
	Guia flexível da roupa para recolha pela parte de trás da calandra

	Primeira colocação em funcionamento
	Limpar e parafinar antes da primeira utilização

	Utilização
	Preparar a roupa
	Humidade residual
	Separar a roupa

	Preparar para iniciar os trabalhos
	Passar a roupa
	Temperatura da calandra
	Ajustar a temperatura da calandra
	Alterar o valor de uma tecla seletora de temperatura
	Velocidade da calandra
	Ajustar a velocidade da calandra
	Alterar o valor de uma tecla seletora da velocidade
	Introdução da roupa
	Pás de alisamento
	Pausar a calandra
	Modo de espera
	Pedal de acionamento «FlexControl»
	Parar o rolo


	Terminar a passagem da roupa na calandra
	Utilização com o dispositivo de pagamento

	Instruções de instalação e plano
	Pré-requisitos de instalação
	Armazenamento
	Condições de funcionamento
	Instalação
	Nivelar
	Fixação ao solo
	Ligação elétrica
	Tubo de saída de ar
	Comprimentos adicionais dos tubos
	Comprimento máximo do tubo

	Acessórios opcionais
	Base UG 1200
	Sistema de pagamento (Mealheiro)
	Caixa para roupa para PRI 210


	Indicações
	Alterar a unidade de temperatura
	Memorizar e ativar favoritos
	Memorizar favoritos
	Ativar favoritos
	Sair do favorito

	Evitar a passagem em vazio
	Continuar a passagem da roupa após uma falha de eletricidade
	Gestão de pico de carga/energia
	Mensagens de erro

	Limpeza e manutenção
	Limpar o berço
	Iniciar o programa de limpeza
	Utilizar o pano de limpeza
	Iniciar o programa de parafinação
	Utilizar o pano de aplicação de parafina e a parafina para calandras

	Indicações para o revestimento
	Retirar o pano da calandra
	Colocar o pano da calandra

	Serviço de assistência técnica Miele


	Πίνακας περιεχομένων
	Προστασία περιβάλλοντος
	Αξιοποίηση της συσκευασίας
	Αξιοποίηση της παλιάς συσκευής

	Υποδείξεις ασφαλείας
	Χρήση σύμφωνα με τους κανονισμούς
	Τεχνική και ηλεκτρική ασφάλεια
	Χρήση συσκευής
	Χρήση εξαρτημάτων
	Κανόνες που πρέπει να έχετε υπόψη σας για την εκτέλεση εργασιών στο σιδερωτήριο

	Περιγραφή συσκευής
	Οθόνη αφής
	Σύμβολα οθόνης
	Ράβδος τοποθέτησης ρούχων
	Εύκαμπτος οδηγός ρούχων για την αφαίρεση των ρούχων από την πίσω πλευρά

	Αρχική λειτουργία
	Καθαρισμός και κέρωμα πριν από την αρχική λειτουργία

	Χρήση
	Προετοιμασία ρούχων
	Υπόλοιπο υγρασίας
	Ταξινόμηση ρούχων

	Προετοιμασία για λειτουργία
	Σιδέρωμα
	Θερμοκρασία σιδερώματος
	Ρύθμιση θερμοκρασίας σιδερώματος
	Αλλαγή τιμής ενός πλήκτρου επιλογής θερμοκρασίας
	Ταχύτητα σιδερωτηρίου
	Ρύθμιση ταχύτητας σιδερώματος
	Αλλαγή της τιμής του πλήκτρου επιλογής αριθμού στροφών
	Εισαγωγή ρούχων
	Αποκολλητής ρούχων
	Παύση λειτουργίας πλάκας σιδερώματος
	Λειτουργία αναμονής (Standby)
	Ποδομοχλός «FlexControl»
	Σταμάτημα κυλίνδρου


	Τερματισμός σιδερώματος
	Σιδέρωμα με κερματοδέκτη

	Υποδείξεις εγκατάστασης και σχεδιασμού
	Προϋποθέσεις εγκατάστασης
	Αποθήκευση
	Όροι λειτουργίας
	Τοποθέτηση
	Ευθυγράμμιση συσκευής
	Στερέωση στο δάπεδο
	Ηλεκτρική σύνδεση
	Αγωγός εξαγωγής αέρα
	Μήκη σωλήνων αντικατάστασης
	Μέγιστο επιτρεπόμενο συνολικό μήκος σωλήνα (μ.)

	Πρόσθετα εξαρτήματα
	Πλαίσιο τοποθέτησης κάτω από τον πάγκο UG 1200
	Σύστημα κερματοδέκτη
	Θήκη για ρούχα για το PRI 210


	Υποδείξεις
	Αλλαγή της μονάδας θερμοκρασίας
	Αποθήκευση και προβολή ρύθμισης αγαπημένων
	Αποθήκευση ρύθμισης αγαπημένων
	Προβολή ρύθμισης αγαπημένων
	Έξοδος από τις ρυθμίσεις αγαπημένων

	Αποφυγή λειτουργίας ρελαντί
	Συνέχιση διαδικασίας σιδερώματος μετά από διακοπή ρεύματος
	Διαχείριση φορτίου αιχμής/ενέργειας
	Μηνύματα βλάβης

	Καθαρισμός και περιποίηση
	Καθαρισμός πλάκας σιδερώματος
	Έναρξη προγράμματος καθαρισμού
	Χρήση πανιού καθαρισμού
	Έναρξη προγράμματος κερώματος
	Χρήση πανιού κερώματος και κεριού

	Υποδείξεις περιέλιξης
	Αφαίρεση του σιδερόπανου
	Τοποθέτηση του σιδερόπανου

	Μiele Service


	İçindekiler
	Çevre Korumaya Katkınız
	Nakliye Ambalajının Elden Çıkarılması
	Eski Cihazın Elden Çıkarılması

	Güvenlik Talimatları ve Uyarılar
	Amacına uygun kullanım
	Teknik güvenlik ve elektrik güvenliği
	Cihazın kullanımı
	Aksesuarların kullanımı
	Silindir Ütüde Çalışma Kuralları

	Cihazın Tanıtımı
	Dokunmatik ekran
	Ekran sembolleri
	Çamaşır askısı
	Arkadan çamaşır çıkışı için esnek çamaşır besleme

	İlk kez çalıştırma
	İlk çalıştırmadan önce temizlik ve vakslama

	Kullanım
	Çamaşırların hazırlanması
	Kalan nem oranı
	Çamaşırların ayrılması

	Ütünün çalışmaya hazır hale getirilmesi
	Ütüleme
	Silindir ütü sıcaklığı
	Silindir ütü sıcaklığı ayarı
	Bir sıcaklık seçim tuşunun değerinin değiştirilmesi
	Silindir hızı
	Silindir hızı ayarı
	Bir devir hızı seçim tuşunun değerinin değiştirilmesi
	Çamaşır besleme
	Çamaşır ayırıcı
	Ütüleme işlemine ara verme
	Bekleme modu
	“FlexControl” pedalı
	Çamaşırların nemlendirilmesi


	Ütüleme işleminin sonlandırılması
	Ödeme üniteli işletim

	Kurulum ve Planlama Talimatları
	Kurulum şartları
	Muhafaza
	Çalışma koşulları
	Kurulum
	Ayarlama (Düzeyleme)
	Zemine tespit
	Elektrik bağlantısı
	Atık hava borusu
	Yedek boru uzunlukları
	İzin verilen azami toplam boru uzunluğu

	Sonradan satın alınabilir aksesuarlar
	UG 1200 Baza
	Jeton sistemi
	PRI 210 için çamaşır kutusu


	Önemli notlar
	Sıcaklık biriminin değiştirilmesi
	Favoriler ayarının kaydedilmesi ve çağrılması
	Favoriler ayarının kaydedilmesi
	Favoriler ayarının çağrılması
	Favoriler ayarından çıkış

	Boşta çalışmanın önlenmesi
	Bir elektrik kesintisinin ardından ütüleme işlemine devam edilmesi
	Azami yük/Enerji yönetimi
	Hata bildirimleri

	Temizlik ve bakım
	Silindir yatağının temizlenmesi
	Temizlik programının başlatılması
	Temizlik bezinin kullanılması
	Vaks programının başlatılması
	Vaks bezinin ve silindir ütü vaksının kullanılması

	Silindir kaplamasına ilişkin bilgiler
	Ütü bezinin çıkarılması
	Ütü bezinin takılması

	Miele yetkili servisi



	Leere Seite

