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de - Hinweise zur Anleitung

Warnungen

/N Warnungen enthalten sicherheitsrelevante Informationen. Sie
warnen vor moglichen Personen- und Sachschaden.

Lesen Sie die Warnungen sorgféltig durch und beachten Sie die
darin angegebenen Handlungsaufforderungen und Verhaltensre-
geln.

Hinweise

Hinweise enthalten Informationen, die besonders beachtet werden
mussen.

Zusatzinformationen und Anmerkungen

Zusatzliche Informationen und Anmerkungen sind durch einen einfa-
chen Rahmen gekennzeichnet.

Handlungsschritte
Jedem Handlungsschritt ist ein schwarzes Quadrat vorangestellt.

Beispiel:

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten aus und speichern
Sie die Einstellung mit OK.

Display

Im Display angezeigte Ausdrlcke sind durch eine besondere Schrift-
art, die der Displayschrift nachempfunden ist, gekennzeichnet.

Beispiel:
Meni Einstellungen ™.



de - BestimmungsgemaBe Verwendung

Mit Hilfe dieses Moduls kénnen maschinell aufbereitbare Laborglaser
und Laborutensilien in einem Miele Reinigungs- und Desinfektionsge-
rat fur Laborgladser und Laborutensilien aufbereitet werden. Hierzu
sind auch die Gebrauchsanweisung des Reinigungs- und Desinfekti-
onsgerates sowie die Informationen der Hersteller der Laborglaser
und Laborutensilien zu beachten.

Die Injektormodule A 612 sind fur die Aufbereitung von Laborglas mit
groBem Volumen vorgesehen.

Das Modul ist in den Wagen A 503 einsetzbar.

Im weiteren Verlauf dieser Gebrauchsanweisung wird das Reinigungs-
und Desinfektionsgerat als Reinigungsautomat bezeichnet. Aufbereit-
bare Laborglédser und Laborutensilien werden in dieser Gebrauchsan-
weisung allgemein als Spulgut bezeichnet, wenn diese nicht naher
definiert sind.

Fragen und technische Probleme

Bei Ruckfragen oder technischen Problemen wenden Sie sich bitte an
Miele. Die Kontaktdaten finden Sie auf der Riickseite der Gebrauchs-
anweisung lhres Reinigungsautomaten oder unter
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

de - Lieferumfang

Beladungstrager

- Modul A 612, H6he 361 mm, Breite 255 mm, Tiefe 614 mm

BeladungsmaBe  Der maximale Durchmesser des Spilgutes ist abhéngig von der An-
zahl der eingesetzten DUsen.

O max. 136 mm O max. 182 mm O max. 240 mm

Das Modul ist geeignet fir Spulgut mit folgendem Volumen:
— Laborflaschen von 2 | bis 10 |

— Rundkolben von 2 | bis 6 |

— Erlenmeyerkolben von 2 | bis 5 |

— Messkolben von 2 | bis 5 |



de - Lieferumfang

Entsorgung der
Transportverpa-
ckung

Nachkaufbares
Zubehor

Die Verpackung schutzt vor Transportschaden. Die Verpackungsma-
terialien sind nach umweltvertraglichen und entsorgungstechnischen
Gesichtspunkten ausgewahlt und deshalb recycelbar.

Das Ruckfluihren der Verpackung in den Materialkreislauf spart Roh-
stoffe und verringert das Abfallaufkommen. lhr Fachh&ndler nimmt die
Verpackung zurick.

Weiteres Zubehdr ist optional bei Miele erhaltlich, z. B.:

- A 846, Injektordlse, Léange 127 mm, @ 10 mm, Auflage und 2 Hal-
testreben

Diese Kombination ist besonders geeignet fir Laborflaschen und
Rundkolben.

- A 847, Injektordlse, Lange 127 mm, @ 10 mm und Auflage
@ 142 mm
Diese Kombination ist besonders geeignet fur Erlenmeyerkolben.

- A 848, Injektordlse, Ladnge 350 mm, @ 10 mm und Auflage
@142 mm
Diese Kombination ist besonders geeignet fir Messkolben.



de - Sicherheitshinweise und Warnungen

Lesen Sie die Gebrauchsanweisung aufmerksam durch, bevor Sie
diesen Beladungstrager benutzen. Dadurch schitzen Sie sich und
vermeiden Schaden am Beladungstréger.

Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig auf.

/N Beachten Sie unbedingt die Gebrauchsanweisung des Reini-
gungsautomaten, insbesondere die darin enthaltenen Sicherheits-
hinweise und Warnungen.

» Das Modul ist ausschlieBlich fiir das in der Gebrauchsanweisung
genannte Anwendungsgebiet zugelassen. Komponenten, wie z. B.
Dusen, dirfen nur durch Miele Zubehor oder Original Ersatzteile er-
setzt werden. Jegliche andere Verwendung, Umbauten und Verande-
rungen sind unzuldssig und moglicherweise gefahrlich.

P Vor dem ersten Gebrauch miissen neue Beladungstrager ohne
Spulgut im Reinigungsautomaten abgespult werden.

P Kontrollieren Sie alle Beladungstrager gemaB den Angaben im Ka-
pitel ,InstandhaltungsmaBnahmen* in der Gebrauchsanweisung ihres
Reinigungsautomaten.

P Bereiten Sie ausschlieBlich Splilgut auf, das von den jeweiligen
Herstellern als maschinell aufbereitbar deklariert ist und beachten Sie
dessen spezifische Aufbereitungshinweise.

» Glasbruch kann beim Be- und Entladen zu gefahrlichen Verletzun-
gen fuhren. Beschadigtes Spulgut aus Glas darf nicht im Reinigungs-
automaten aufbereitet werden.

P Setzen Sie immer nur leere Module ohne Splilgut in die Wagen ein.
Prifen Sie vor jeder Beladung die korrekte Arretierung.

Die Module mussen vor der Entnahme vollstandig leer geraumt wer-
den.

Beim Einsetzen oder der Entnahme von besttckten Modulen kann
das Spulgut beschadigt werden und z. B. im Falle von Glasbruch zu
Verletzungen fuhren.

P Das Aufbereitungsergebnis ist gegebenenfalls einer besonderen,
nicht nur visuellen Prifung zu unterziehen.

Miele haftet nicht fir Schaden, die infolge von Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise und Warnungen verursacht werden.



de - Anwendungstechnik

Das Einsetzen und Entnehmen der Module ist in der Gebrauchsan-
weisung des Wagens beschrieben.

Kontrollieren Sie bei der Beladung und vor jedem Pro-
grammstart

- Sind die Spulvorrichtungen, wie z. B. Spulhillsen und Disen, fest
eingeschraubt?

/N Damit firr alle Spiilvorrichtungen ein ausreichend standardisier-
ter Spuldruck gegeben ist, missen alle Schraubanséatze mit Disen,
Adaptern, Spulhilsen oder Blindschrauben versehen sein.

Es dirfen keine beschadigten Spulvorrichtungen wie Disen, Adap-
ter oder Spulhllsen verwendet werden.

Nicht mit Spulgut belegte Spulvorrichtungen missen nicht durch
Blindschrauben ersetzt werden.

- Ist das eingesetzte Modul richtig an die Wasserversorgung des Be-
ladungstragers angeschlossen?



de - Anwendungstechnik

Spiilgut einordnen

A 612/A 846 mit
Flaschen

Die Laborflaschen liegen auf 4 Punkten der Auflage auf, der Fla-
schenhals soll die Wasserzuflihrung nicht berthren.

Die Hohe des Halterahmens soll so eingestellt sein, dass er sich etwa
auf halber Héhe der Flaschen befindet.

Im Halterahmen eingesetzte Haltestreben verhindern, dass sich die
Flaschen berthren, wenn sie durch die Spulmechanik bewegt wer-
den.

2 I-Laborflaschen stehen sicher auf der Auflage und brauchen kei-
nen zusatzlichen seitlichen Halt. Deshalb werden keine Haltestreben
bendtigt.

10



de - Anwendungstechnik

A 612/A 846 mit
Rundkolben

Die Rundkolben liegen auf 4 Punkten der Auflage auf, ihr Hals soll die
Wasserzufuhrung nicht berthren.

Die Hohe des Halterahmens soll so eingestellt sein, dass er sich etwa
auf der Hohe des gréBten Durchmessers der Rundkolben befindet.
Die im Halterahmen eingesetzten Haltestreben verhindern, dass sich
die Rundkolben berlihren, wenn sie durch die Spllmechanik bewegt
werden.

11



de - Anwendungstechnik

A 612/A 847 mit
Erlenmeyerkolben

7
i}

Die Erlenmeyerkolben liegen auf der Auflage in dem Halterahmen des

Moduls auf.
Der Halterahmen soll so hoch eingestellt sein, dass das Spulgut die

Wasserzufuhrung nicht berthrt.
Der Kegel am unteren Ende der InjektordUse soll sich innerhalb des

Halses des Spulgutes befinden. Dies schitzt den Rand vor Abplat-
zungen.

12



de - Anwendungstechnik

A 612/A 848 mit
Messkolben

—
2z

o
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Die Messkolben liegen auf der Auflage in dem Halterahmen des Mo-

duls auf.

Der Halterahmen soll so hoch eingestellt sein, dass das Spulgut die

Wasserzufihrung nicht berthrt.

Der Kegel am unteren Ende der InjektordUse soll sich innerhalb des
Halses des Spulgutes befinden. Dies schiitzt den Rand vor Abplat-

zungen.

13



de - Montage

Bendtigte Werkzeuge
- Maulschlissel, Schlisselweite 17 mm (SW 17)
- Schraubendreher, TORX T20

Hohe des Halterahmens einstellen

Die Hohe des Halterahmens ist in 4 Stufen einstellbar. Die H6he des
Halterahmens richtet sich nach den eingesetzten Disen und dem auf-
zubereitenden Spulgut:

Die untere Bohrung in den Streben des Halterahmens kann nicht
genutzt werden, wenn das Modul in den Wagen A 503 eingesetzt
werden soll. Der Halterahmen kann in dieser H6he nicht unter dem
Wasserzuflussrohr des Wagens platziert werden.

- FUr Laborflaschen auf der Auflage/Dise A 846 soll sich der Hal-
terahmen etwa auf 1/2 der Hohe der Flasche befinden.

- Fur Rundkolben auf der Auflage/Dise A 846 soll sich der Halterah-
men etwa auf Héhe des gréBten Durchmessers befinden.

- Fur Erlenmeyerkolben auf der Auflage/Diise A 847 und Messkolben
auf der Auflage/Dise A 848 soll der Halterahmen so eingestellt
sein, dass das Spulgut die Wasserzufiihrung nicht berlhrt.

m Die 4 Schrauben an den Streben des Moduls mit einem Schrauben-
dreher TORX T 20 herausdrehen (.

m Den Halterahmen bis zu der benétigten Hohe anheben @) und mit
den 4 Torxschrauben wieder festschrauben (.

14



de - Montage

A 846 fur
Flaschen und
Rundkolben

Dusen einschrauben

FITTTIT e - -

m Die Randelmutter aus dem Schraubansatz herausdrehen.

m Die Auflage auf dem Schraubansatz aufsetzen und die Injektordiise
in den Schraubansatz drehen (.

m Die Injektordiise mit einem Maulschllissel SW 17 festziehen (2.

m Die Haltestreben oberhalb der Injektordiise auf den Halterahmen le-
gen.

15



de - Montage

Die Haltestreben rechts und links mit den Sicherungsstaben des Mo-
duls sichern. Dazu:

m Ein Ende des Sicherungsstabs durch die passende Offnung des
Halterahmens bis zu der entsprechenden Offnung auf der gegen-
Uber liegenden Seite flihren (1) und durchstecken.

m Den Sicherungsstab drehen, damit der Sicherungsstift die Position
fixiert (2.

16



de - Montage

A 847 fuir Erlen-
meyerkolben

m Die Réandelmutter aus dem Schraubansatz herausdrehen.

m Die Injektordlse in den Schraubansatz drehen (1.

m Die Auflage oberhalb der Injektordiise auf den Halterahmen legen.
m Die Injektordiise mit einem Maulschllissel SW 17 festziehen (2.

m Die Auflagen rechts und links mit den Sicherungsstében des Mo-
duls fixieren 3.

17



de - Montage

A 848 fiir Mess-
kolben

m Die Randelmutter aus dem Schraubansatz herausdrehen.

m Die Injektordlse in den Schraubansatz drehen (.

m Die Auflage oberhalb der Injektordiise auf den Halterahmen legen.
m Die Injektordiise mit einem Maulschllissel SW 17 festziehen (2.

m Die Auflagen rechts und links mit den Sicherungsstében des Mo-
duls fixieren 3.

18
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cs - Upozornéni k navodu

Varovna upozornéni

/N Varovna upozornéni obsahuiji informace ddlezité pro bezpeé-
nost. Varuji pfed moznym poranénim osob a vécnymi Skodami.
Varovna upozornéni si pozorné prectéte a respektujte pozadavky
na jednani a pravidla chovani, které jsou v nich uvedeny.

Upozornéni

Upozornéni obsahuiji informace, které musite obzvlast respektovat.

Doplnujici informace a poznamky

Doplnujici informace a poznamky jsou vyznaceny jednoduchym ra-
meckem.

Kroky jednani
Pred kazdym krokem jednani je umistény Cerny Ctverecek.
Priklad:

m Pomoci tlaCitek se Sipkou vyberte nékterou volbu a nastaveni ulozte
pomoci OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji se vyznacuji zvlastnim typem pisma na-
podobujicim pismo na zobrazovacich.

Priklad:
Menu MNastaveni ™.

20



cs - Pouzivani ke stanovenému ucelu

Pomoci tohoto modulu Ize v mycim a dezinfekénim pfistroji Miele pro
laboratorni sklo a laboratorni pomdcky pripravovat laboratorni sklo a
laboratorni pomtcky vhodné pro opakovanou pfipravu. Je pfitom
nutné respektovat také navod k obsluze myciho a dezinfekéniho
pfistroje a informace vyrobcl laboratorniho skla a laboratornich po-
mUcek.

Injektorové moduly A 612 jsou urCeny pro pfipravu laboratorniho skla
s velkym objemem.

Modul je mozné nasadit do voziku A 508.

V tomto navodu k obsluze se tento myci a dezinfekéni pfistroj nadale
oznacuje jako myci a dezinfek¢ni automat. Laboratorni sklo a labora-
torni pomUcky, které Ize pripravovat, se v tomto navodu k obsluze
obecné oznacuiji jako ,myté predméty”, pokud nejsou blize definova-
ny.

Dotazy a technické problémy

Pri zpétnych dotazech nebo technickych problémech se prosim obra-
cejte na Miele. Kontaktni udaje naleznete na zadni strané navodu

k obsluze svého myciho automatu nebo na adrese
www.miele-professional.com.

21
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cs - Soucasti dodavky

Myci kose

- modul A 612, vySka 361 mm, Sirka 255 mm, hloubka 614 mm

Rozméry vsazky  Maximalni prdmér mytych predmétd zavisi na poctu pouzitych trysek.

A _d

O max. 136 mm © max. 182 mm O max. 240 mm

Modul je vhodny pro myté predméty s timto objemem:
— laboratorni lahve od 2 | do 10 |

— kulaté banky od 2 1 do 6 |

— Erlenmeyerovy barikky od 2 1do 51

—odmérné banky od 2 1 do 5|

22



cs - Soucasti dodavky

Likvidace Obal chrani pfed poskozenim béhem prepravy. Obalové materialy
obalového materi- byly zvoleny s prihlédnutim k aspektlim ochrany Zivotniho prostfedi a
alu k moznostem jejich likvidace, a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni oballl do materidlového cyklu Setfi suroviny a snizuje mnoz-
stvi odpadu. Vas specializovany prodejce odebere obal zpét.

Prislusenstvi Dalsi prislusenstvi je volitelné k dostani u Miele, napf.:
k dokoupeni _ A 846. ini . . -
, injektorova tryska, délka 127 mm, @ 10 mm, dosed a 2 pfic
né drzaky
Tato kombinace je zvlasté vhodna pro laboratorni lahve a kulaté
banky.
- A 847, injektorova tryska, délka 127 mm, @ 10 mm a dosed
@ 142 mm

Tato kombinace je zvlasté vhodna pro Erlenmeyerovy bariky.

- A 848, injektorova tryska, délka 350 mm, @ 10 mm a dosed
@142 mm
Tato kombinace je zvlasté vhodna pro odmeérné barnky.

23



cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

Nez tento myci koS budete pouzivat, pozorné si prectéte navod
k obsluze. Tim ochranite sebe a zabranite Skodam na mycim kosi.
Navod k obsluze peclivé uschovejte.

/N Bezpodmine&né dbejte navodu k obsluze myciho automatu,
zvlasté v ném obsazenych bezpecnostnich pokynt a varovnych
upozornéni.

» Modul je schvéleny vyhradné pro oblast pouziti uvedenou v navo-
du k obsluze. Komponenty, jako jsou napf. trysky, smi byt nahrazeny
jen pfislusenstvim Miele nebo originalnimi nahradnimi dily. Jakékoli ji-
né pouziti, prestavby a zmeény jsou nepfipustné a mohou byt ne-
bezpecné.

» Pied prvnim pouzitim musi byt nové myci kode omyty v mycim au-
tomatu bez predmét k myti.

P Kontrolujte véechny myci kose podle Gidajd v kapitole ,,Opatfeni pro
udrzbu“ v navodu k obsluze svého myciho a dezinfekéniho automatu.

P Pripravujte vyhradné pfedméty k myti, které pfisludni vyrobci dekla-
ruji jako vhodné pro strojovou pfipravu, a respektujte jejich specificka
upozornéni ohledné pfipravy.

P Rozbité sklo mlze vést pfi ukladani a vyjimani k nebezpeénym
zranénim. Poskozené sklenéné predmeéty k myti se v mycim automatu
nesmi pripravovat.

» Do voziku nasazujte vzdy jen prazdné moduly bez predmétl k myti.
Pred kazdym pInénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly se musi pfed vyjmutim uplné vyprazdnit.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modulll se mohou poskodit
myté pfedmeéty a napf. v pfipadé rozbiti skla vést k poranéni.

P Vysledek pfipravy je pfipadné nutné podrobit zvlastni, ne jen
vizualni kontrole.

Miele neodpovida za skody, které vzniknou v dlisledku nedbani
bezpecnostnich pokynl a varovnych upozornéni.

24



cs - Technika pouzivani

Nasazovani a vyjimani modulll je popsano v navodu k obsluze vo-
Ziku.

Pri plnéni a pred kazdym spusténim programu zkont-
rolujte

- Jsou pevné zasroubovana myci zafizeni jako napf. myci pouzdra a
trysky?

/N Aby byl pro véechna myci zafizeni k dispozici dostateéné stan-
dardizovany myci tlak, musi byt vSechny Sroubovaci nastavce
opatreny tryskami, adaptéry, mycimi pouzdry nebo zaslepovacimi
Srouby.

Nesmi se pouzivat poSkozena myci zarfizeni jako trysky, adaptéry
nebo myci pouzdra.

Myci zafizeni neobsazena predmeéty k myti nemusi byt nahrazena
zaslepovacimi Srouby.

- Je nasazeny modul spravneé pfipojeny k rozvodu vody myciho
kose?

25



cs - Technika pouzivani

A 612/A 846
s lahvemi

A 612/A 846
s kulatymi ban-
kami

26

UloZeni predmétt k myti

Laboratorni lahve dosedaiji ve 4 bodech dosedu, hrdlo lahve se nema
dotykat privodu vody.

Vyska pridrzného ramu ma byt nastavena tak, aby se ram nachazel
asi v poloviné vysky lahvi.

Pricné drzaky nasazené v pridrzném ramu brani dotykani lahvi, kdyz
jimi pohybuje myci mechanika.

Dvoulitrové laboratorni lahve stoji na dosedu bezpecné a nepotrebuiji
zadné dalsi pridrzovani. Proto nejsou nutné pricné drzaky.




cs - Technika pouzivani

A 612/A 847 s Er-
lenmeyerovymi
bankami

Kulaté banky dosedaji ve 4 bodech dosedu, jejich hrdlo se nema do-
tykat pfivodu vody.

VysSka pfidrzného ramu ma byt nastavena tak, aby se ram nachazel
asi ve vysce nejvétsiho priméru kulaté barky.

Pricné drzaky nasazené v pridrzném ramu brani dotykani kulatych
banék, kdyz jimi pohybuje myci mechanika.

Erlenmeyerovy banky dosedaji na dosedu v pridrzném ramu modulu.
Pridrzny ram ma byt nastaveny tak vysoko, aby se myté predméty ne-
dotykaly pfivodu vody.

Kuzel na spodnim konci injektorové trysky se ma nachazet uvnitf krku
mytych predmétd. To chrani okraj pred odpryskanim.
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cs - Technika pouzivani

A 612/A 848 s od-
mérnymi barnkami

Odmérné bariky dosedaji v dosedu v pridrzném ramu modulu.
Pridrzny ram ma byt nastaveny tak vysoko, aby se myté predméty ne-
dotykaly pfivodu vody.

Kuzel na spodnim konci injektorové trysky se ma nachazet uvnitf krku
mytych predmétd. To chrani okraj pred odpryskanim.
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cs - Montaz

Potrebné naradi:
- plochy Kli¢, velikost klice 17 mm (SW 17)
- Sroubovak, TORX T20

Nastaveni vysky pridrzného ramu

Vyska pfidrzného ramu je nastavitelna ve 4 stupnich. Vyska pridrzné-
ho ramu se fidi pouzitymi tryskami a pfipravovanymi mytymi predme-
ty:

Spodni otvor v prickach pridrzného ramu nelze vyuzit, pokud se ma
modul nasadit do voziku A 503. Pfidrzny ram nelze v této vysce
umistit pod privodni trubkou vody voziku.

- Pro laboratorni lahve na dosedu/trysce A 846 se ma pridrzny ram
nachazet asi v 1/2 vysky lahve.

- Pro kulaté barky na dosedu/trysce A 846 se ma pfidrzny ram na-
chazet asi ve vysce nejvétsino priiméru.

- Pro Erlenmeyerovy barnky na dosedu/trysce A 847 a odmérné valce
na dosedu/trysce A 848 ma byt pridrzny ram nastaveny tak, aby se
myté predmeéty nedotykaly pfivodu vody.

m 4 Srouby na pric¢kach modulu vySroubujte Sroubovakem TORX T 20

m Pridrzny ram zvednéte do potifebné vysky 2 a znovu ho pfiSroubuj-
te 4 Srouby Torx (.
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cs - Montaz

Zasroubovani trysek

A 846 pro lahve a
kulaté banky

FITIT T e - -

m VySroubujte ryhovanou matici ze Sroubovaciho nastavce.

m Nasadte dosed na Sroubovacim nastavci a zasroubujte injektorovou
trysku do Sroubovaciho nastavce (.

m Utahnéte injektorovou trysku plochym klicem SW 17 (2.

m Polozte pricné drzaky nad injektorovou tryskou na pridrzny ram.
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cs - Montaz

Zajistéte pricné drzaky vpravo a vlevo pojistnymi tyCemi modulu.
K tomu:

m Zavedte jeden konec pojistné ty¢e do vhodného otvoru pfidrzného
ramu a prostréte ty¢ az k pfisluSnému otvoru na druhé strané (.

m Otocte pojistnou ty¢, aby zajistovaci kolik zafixoval polohu (2.
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cs - Montaz

A 847 pro Erlen-
meyerovy banky

32

m VySroubujte ryhovanou matici ze Sroubovaciho nastavce.

m Zasroubuijte injektorovou trysku do Sroubovaciho nastavce (.
m Polozte dosed nad injektorovou tryskou na pfidrzny ram.

m Utdhnéte injektorovou trysku plochym klicem SW 17 (2.

m Upevnéte dosedy vpravo a vlevo pojistnymi tyéemi modulu (3.



cs - Montaz

A 848 pro od-
mérné banky

m VySroubujte ryhovanou matici ze Sroubovaciho nastavce.

m Zasroubuijte injektorovou trysku do Sroubovaciho nastavce (.
m Polozte dosed nad injektorovou tryskou na pfidrzny ram.

m Utdhnéte injektorovou trysku plochym klicem SW 17 ().

m Upevnéte dosedy vpravo a vlevo pojistnymi tyéemi modulu (3.
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Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawierajg informacje dotyczgce bezpieczenstwa.
Ostrzegaja one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzega¢ podanych
w nich wymagan i zasad dotyczacych postepowania.

Wskazowki

Wskazdéwki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegol-
na uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania
Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.
Przyktad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamieta¢ ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sa oznaczone szczegol-
nym krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.

Przyktad:
Menu Ustawienia ™.



pl - Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Za pomocg tego modutu, w urzadzeniu myjaco-dezynfekujgcym
Miele do szkfa laboratoryjnego i utensyliéw laboratoryjnych, mozna
przygotowywac szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne, nadajace
sie do reprocesowania maszynowego. Nalezy przy tym réwniez prze-
strzegac instrukcji uzytkowania urzadzenia myjgco-dezynfekujgcego
oraz informaciji producenta szkfa laboratoryjnego i utensyliéw labora-
toryjnych.

Moduty iniekcyjne A 612 sg przeznaczone do przygotowywania szkta
laboratoryjnego o duzej objetosci.

Modut mozna stosowac¢ w wdzkach A 503.

W dalszej czesci tej instrukcji uzytkowania urzgdzenie myjaco-dezyn-
fekujace jest okreslane jako automat myjacy lub myjnia. Przygotowy-
wane szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne bedg okreslane w
tej instrukcji uzytkowania ogélnie jako tadunek, gdy nie sg one blizej
zdefiniowane.

Pytania i problemy techniczne

W razie pytan lub problemoéw technicznych prosze sie zwrdci¢ do
Miele. Dane kontaktowe znajdujg sie na oktadce instrukcji uzytkowa-
nia myjni lub na stronie www.miele-professional.pl.
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pl - Zawartosé zestawu

Nosnik tadunku

- Modut A 612, wysokos$¢ 361 mm, szerokos$¢ 255 mm, gtebo-
kos¢ 614 mm

Wymiary zatadun- Maksymalna srednica tadunku zalezy od ilosci zastosowanych dysz.
kowe

@ max. 136 mm O max. 182 mm O max. 240 mm

Modut jest przeznaczony dla tadunku o nastepujacej objetosci:
— butelki laboratoryjne od 2 | do 10 |

— kolby okragte od 2 | do 6 |

— kolby Erlenmeyera od 2 | do 5 |

— kolby miarowe od 2 1 do 5 |
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Utylizacja opako-
wania transporto-
wego

Wyposazenie do-
datkowe

Opakowanie chroni urzadzenie przed uszkodzeniami podczas trans-
portu. Materiaty, z ktérych wykonano opakowanie zostaty specjalnie
dobrane pod katem ochrony srodowiska i techniki utylizacji i dlatego
nadaja sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedze-
nie surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpadow.

Dalsze wyposazenie jest opcjonalnie do nabycia w Miele, np.:

- A 846, dysza iniekcyjna, dtugos¢ 127 mm, @ 10 mm, naktadka i 2
prety podtrzymujace
Ta kombinacja nadaje sie szczegdlnie do butelek laboratoryjnych i
kolb okragtych.

- A 847, dysza iniekcyjna, dtugos¢ 127 mm, & 10 mm i naktadka
@ 142 mm
Ta kombinacja nadaje sie szczegodlnie do kolb Erlenmeyera.

- A 848, dysza iniekcyjna, dtugos¢ 350 mm, & 10 mm i nakfadka
@142 mm
Ta kombinacja nadaje sie szczegodlnie do kolb miarowych.
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Prosze uwaznie przeczytac instrukcje uzytkowania, zanim uzyje sie
tego nosnika fadunku. Dzieki temu mozna unikngC zagrozen i
uszkodzen nosnika fadunku.

Zachowa¢ instrukcje uzytkowania do pdzniejszego wykorzystania.

/N Prosze koniecznie przeczytaé instrukcje uzytkowania automatu
myjacego, w szczegdlnosci zawarte w niej wskazéwki bezpieczen-
stwa i ostrzezenia.

P Modut jest dopuszczony wytgcznie do obszardéw zastosowarn okre-
slonych w instrukcji uzytkowania. Komponenty, takie jak np. dysze,
moga zostac zastgpione wytgcznie przez wyposazenie Miele lub ory-
ginalne czesci zamienne. Wszelkie inne zastosowania, przebudowy i
zmiany konstrukcyjne sag niedozwolone i mogg stanowic¢ potencjalne
zagrozenie.

» Przed pierwszym uzyciem nowy nosnik tadunku musi zosta¢ umyty
w myjni bez tadunku.

P Skontrolowaé codziennie wszystkie nosniki tadunku zgodnie z in-
strukcjami w rozdziale ,,Czynnosci serwisowe” w instrukcji uzytkowa-
nia automatu myjgcego.

P Przygotowywac wytgcznie tadunek, ktory zostat zadeklarowany
przez swojego producenta jako przeznaczony do przygotowywania
maszynowego i przestrzegac specyficznych wskazéwek dotyczacych
jego przygotowania.

P Odtamki szkta mogg doprowadzié¢ do niebezpiecznych zranien przy
zatadunku i roztadunku. Uszkodzony tadunek ze szkta nie moze by¢
przygotowywany w myijni.

P Zawsze wkiadac¢ do wozka tylko puste moduty bez fadunku. Przed
kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ prawidtowos¢ zamocowania.

Moduty przed wyjeciem muszg zostac¢ catkowicie oprdznione.

Przy wktadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutow tadunek mo-
ze zostac¢ uszkodzony i np. w przypadku sttuczenia szkta mozna od-
nies¢ zranienia.

P W razie potrzeby rezultaty przygotowywania nalezy poddac szcze-
golnej, nie tylko wzrokowej, kontroli.

Miele nie odpowiada za szkody powstate wskutek nieprzestrzega-
nia wskazowek bezpieczenstwa i ostrzezen.



pl - Technika zastosowan

Zakfadanie i wyjmowanie modutu jest opisane w instrukcji uzytko-
wania wozka.

Skontrolowaé¢ przy zatadunku i przed kazdym urucho-
mieniem programu

- Czy urzadzenia myjace, jak np. tuleje i dysze, sa dobrze wkrecone?

/N Aby na wszystkich przytaczach myjacych byto wystarczajaco
standaryzowane cisnienie mycia, wszystkie gniazda gwintowe mu-
szg by¢ zaopatrzone w dysze, adaptery, tuleje lub sruby zaslepiaja-
ce.

Nie wolno stosowac zadnych uszkodzonych akcesoriow myjgcych
jak dysze, adaptery lub tuleje.

Przytacza myjace bez tadunku nie musza by¢ zastepowane sruba-
mi zaslepiajgcymi.

- Czy zastosowany modut jest prawidtowo podtgczony do przytacza
wodnego nosnika tadunku?
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A 612/A 846
z butelkami

72

Uktadanie tadunku

Butelki laboratoryjne opierajg sie na w 4 punktach na nakfadce, szyjka
butelki nie powinna dotyka¢ doprowadzenia wody.

Wysokos¢ ramy podtrzymujgcej nalezy ustawi¢ w taki sposob, zeby
znajdowata sie mniej wiecej w potowie wysokosci butelek.

Poprzeczki umieszczone w ramie podtrzymujacej zapobiegajg doty-
kaniu sie butelek, gdy sg one poruszane przez mechanike mycia.

2-litrowe butelki laboratoryjne stojg pewnie na naktadce i nie potrze-
buja zadnego dodatkowego podparcia bocznego. Dlatego nie sg

wymagane zadne poprzeczki.
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A 612/A 846 z kol-
bami okragtymi
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Kolby okragte opierajg sie w 4 punktach na naktadce, ich szyjka nie
powinna dotyka¢ doprowadzenia wody.

Wysokos¢ ramy podtrzymujacej nalezy ustawi¢ w taki sposoéb, zeby
znajdowata sie mniej wiecej na wysokosci najwiekszej srednicy kolb
okragtych.

Poprzeczki umieszczone w ramie podtrzymujacej zapobiegajg doty-
kaniu sie kolb okragtych, gdy sg one poruszane przez mechanike my-
cia.
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A 612/A 847 z kol-
bami Erlenmeyera

7
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Kolby Erlenmeyera opieraja sie na naktadce w ramie podtrzymujgcej
modutu.

Rama podtrzymujgca powinna by¢ ustawiona na takiej wysokosci,
zeby tadunek nie dotykat doprowadzenia wody.

Stozek na dolnym koncu dyszy iniekcyjnej powinien sie znajdowac w
szyjce tadunku. Chroni to krawedz przed odpryskami.
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A 612/A 848 z kol-
bami miarowymi
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Kolby miarowe opieraja sie na naktadce w ramie podtrzymujgcej mo-
dutu.

Rama podtrzymujgca powinna by¢ ustawiona na takiej wysokosci,
zeby tadunek nie dotykat doprowadzenia wody.

Stozek na dolnym koncu dyszy iniekcyjnej powinien sie znajdowac w
szyjce tadunku. Chroni to krawedz przed odpryskami.
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Potrzebne narzedzia
- klucz ptaski 17 mm (SW 17)
- Srubokret TORX T20

Ustawianie wysokosci ramy podtrzymujacej

Wysokos¢ ramy podtrzymujacej mozna ustawi¢ na 4 poziomach. Wy-
sokos¢ ramy podtrzymujgcej ustala sie wedtug zatozonych dysz i
przygotowywanego fadunku:

Nie mozna uzywac dolnego otworu w pretach ramy podtrzymuja-
cej, gdy modut ma by¢ stosowany w wozku A 503. Na tej wysoko-
Sci rama podtrzymujgca nie moze zosta¢ umieszczona pod rurkg
doprowadzajgcg wode wozka.

- W przypadku butelek laboratoryjnych na naktadce/dyszy A 846 ra-

ma podtrzymujaca powinna sie znajdowac¢ mniej wiecej w 1/2 wy-
sokosci butelek.

Dla kolb okragtych na naktadce/dyszy A 846 rama podtrzymujgca
powinna sie znajdowa¢ mniej wiecej na wysokosci najwiekszej
Srednicy.

W przypadku kolb Erlenmeyera na naktadce/dyszy A 847 i kolb
miarowych na naktadce/dyszy A 848 rama podtrzymujgca powinna
by¢ ustawiona w taki sposob, zeby tadunek nie dotykat doprowa-
dzenia wody.

m Wykreci¢ 4 sruby na pretach modutu za pomoca srubokreta

TORX T 20 (™.

m Przesunaé rame podtrzymujgcg na wymagang wysokos$é @ i przy-

kreci¢ z powrotem za pomoca 4 $rub torx (.
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A 846 dla butelek i
kolb okragtych

Wkrecanie dysz

m Wykreci¢ srube radetkowa z gniazda gwintowego.

m Zatozy¢ naktadke na gniazdo gwintowe i wkreci¢ dysze iniekcyjng w
gniazdo gwintowe (.

m Dokreci¢ dysze iniekcyjng za pomoca klucza ptaskiego SW17 (2.

m Zatozy¢ poprzeczki na rame podtrzymujaca nad dyszg iniekcyjna.
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Zabezpieczy¢ poprzeczki podtrzymujgce po prawej i po lewej stronie
za pomoca pretdw zabezpieczajgcych modutu. W tym celu:

m Przeprowadzi¢ koniec preta zabezpieczajgcego przez pasujacy o-
twor ramy podtrzymujacej az do odpowiedniego otworu po prze-
ciwlegtej stronie ) i go przetozyd.

m Obréci¢ pret zabezpieczajacy, zeby trzpien zabezpieczajgcy ustalit
pozycje (2.
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A 847 dla kolb Er-
lenmeyera

m Wykreci¢ srube radetkowg z gniazda gwintowego.

m Wkreci¢ dysze iniekcyjng w gniazdo gwintowe (1.
m Zatozy¢ naktadke na rame podtrzymujgca nad dyszg iniekcyjna.
m Dokreci¢ dysze iniekcyjna za pomoca klucza ptaskiego SW17 (2.

m Zablokowac naktadki po prawej i lewej stronie za pomoca pretow
zabezpieczajgcych modutu (3.
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A 848 dla kolb
miarowych

80

m Wykreci¢ srube radetkowg z gniazda gwintowego.

m Wkreci¢ dysze iniekcyjng w gniazdo gwintowe (1.
m Zatozy¢ naktadke na rame podtrzymujgca nad dyszg iniekcyjna.
m Dokreci¢ dysze iniekcyjna za pomoca klucza ptaskiego SW17 (2.

m Zablokowac naktadki po prawej i lewej stronie za pomoca pretow
zabezpieczajgcych modutu (3.
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MpepynpexaeHus

/N OTMeYeHHbIe TakM 3HAYKOM YKasaHUs CogepkaT BaXkHyto Ans
TEXHUKK 6e30nacHOCTU NHopMaunio, NpegynpexaarLLyto 06
OMacHOCTY NOAlyYEHNS TpaBM NEPCOHANIOM 1 BO3MOXHOCTU MaTe-
pvanbHoro yuiepba.

BHyMaTenbHO npoynTanTe NnpeaynpexaeHuns n cobniogante npu-
BOAVMbIE B HUX TPeboBaHUs Mo aKcnyaTaumm 1 npasuna nosege-
HUS.

Yka3zaHus

YkasaHuna cogepxkat nHdopmMaumio, Ha KOTOpyto cnegyeT 06-
pawaTtb ocobo€e BHMMaHMeE.

OononHutenbHas nHdopmauus n NnpuMmeYaHus

[ononHuTenbHas nHpopMaums u NpMMeYaHns NoMeYarTcs C Nno-
MOLLbIO MPOCTON pamMKMu.

Aencreus

Mepepn onvcaHnemM KaXkaoro AencTBMsS CTOUT 3HA4YOK B BUE YEPHOIo
KBagpartuka.

Mpumep:
m Bbi6epuTe onumio ¢ NOMOLLBIO KHOMOK CO CTPENKOW U COXpaHUTe
yCTaHOBKY € nomouubio OK.

Auncnnen

MosiBNsAtoLascs Ha gucnnee nHpopmaumsa otobparkaetcst 0cobbiM
LIPUNTOM, KOTOPbIN UMEET ANCMNENHbIN BUL,

Mpumep:
MeHto YoTaHosku ™.



ru - Hapnexauiee ncnonb3oBaHue

C nomoLbto 3TOro MOAYNIst MOXXHO NoaroTaBnnBaTth 1adopaTopHYHO
nocyay n nabopatopHble NPUHAAIEXXHOCTU, NPeAHa3HavYeHHbIE AN
NOBTOPHOIO NCMOJIb30BaHNSA, B Npubope Anst MONKN 1 Ae3nHhekumn
Miele gpna nabopatopHon nocyapl U NpuHagiexxHocTen. [nsa atoro
cnegyeT 03HaKOMUTBLCS C MHCTPYKLMEN No aKcnyaTtaunm asTomaTa
ONs MOVIKU 1 Ae3nHpeKLnn, a Takxke o6paTtnTe BHUMaHWE Ha NHGOpP-
Mauuio npounssoguTenein nabopaTtopHon Nocyabl 1 NabopaTopHbIX
NPVHaaNeXXHOCTEN.

NH>xekTopHbIE Mogynu A 612 npegHasHayeHbl ans o6paboTku nabdo-
paTopHOW nocyapbl ¢ 60bLLMM O6BHEMOM.

Mopaynb MoXeT ncnonb3oBaTbCs B Tenexke A 503.

B panbHenwem B HAaCTOALLEN NHCTPYKLMW NpUOOop ANst MOWKN N fe-
3NHpeKUMn ByaeT 0603Ha4YaTbCA NPOCTO Kak aBToMaT ANst MONKN.
JlabopaTtopHas nocyaa v npuUHaONeXXHoCTN, NpegHasHavYeHHble 015
NOBTOPHOIO NCMOJfIb30BaHNSA, B LLIeIOM B faHHOW UHCTPYKLM 0603Ha-
YeHbl Kak ob6pabaTbiBaeMbll MaTtepuan, ecnu obpabaTbiBaemMble
npeaMeTbl He Ha3biBaOTCS 60n1ee KOHKPETHO.

Bonpocbl n TexHnyeckme npobnemol

[Mpn BOSHNKHOBEHMM BONPOCOB USIN TEXHNYECKMX Npobnem obpa-
wantecb, noxxanyncra, B komnaHuo OO0 Mune CHI. KoHTakTHas
NHpopMaLma NPUBOAUTCS Ha NOCNeqHEeN CTPaHNLE MHCTPYKLMX NO
akcnnyaTtaumy Bawwero asTomata ans MOMKU 1 gesnHpeKumn nnm B
NHTEpPHETe Ha canTe www.miele-professional.ru.
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ru - KomnjiekT noctaBku

3arpy3o4Hbii MoayJib

- Mogynb A 612, BbicoTa 361 MM, WwnpuHa 255 mm, rmybuHa 614 mm

3arpysoudHble MakcumanbHbIi gnameTp obpabdaTtbiBaeMbiX NPegMETOB 3aBUCUT OT
pa3mepbl KONmM4yecTBa UCnosib3yeMbIX (POPCYHOK.

O max. 136 mm O max. 182 mm O max. 240 mm

Mogaynb nogxoauT ansa obpabaTtbiBaeMbIX NPEOMETOB CnefyoLLero
obbéma:

— nabopartopHble cocyabl oT 2 n go 10 n

— Kpyrble Konbbl 0T 2 100 6 N

— KONB6bl dpneHmMeriepa ot 2 N1 go 5 n

— MEeH3ypkn ot 2 ngo 5n
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ru - Komnjiekt nocrtaBku

YTunusauyus
TPaHCMOPTHON
ynakoBKU

AononHutenbHoO
npuobpeTtaembie
NPUHaANEXHOCTU

YnakoBKa 3aluMLaeT OT NOBPeXAeHui Npu TpaHcrnopTupoBke. Mare-
puanbl ynakoBKy 6e30mnacHbl /151 OKpY>KatoLLe Cpeabl 1 Nerko yTu-
NN3NPYIOTCS, MOSTOMY OHW NMopJsiexxaT nepepaboTke.

Bo3sBpalleHune ynakoBky Ans ee BTOPUYHON nepepaboTky NpusoguT
K 9KOHOMUM CbIPbsi U YMEHBLUEHMNIO KOIMYECTBa 0TX0[0B. [pocum
Bac no BO3MOXXHOCTU caaTb YNakoBKY B MYHKT NMpuemMa BTOPCbIPbS.

OcTanbHble NPUHAANEXHOCTN 3aKa3biBaOTCSA ONUMOHANBHO Y KOMNa-
Hu OO0 Mune CHI, Hanpumep,

- A 846, nHxekTopHoe conno, gnvHa 127 mm, @ 10 mm, noanoxxka u
2 YyNOpHbIe CTOVKMU
[aHHas KombuHauns oco6eHHO XOPOLLO NOAXOAUT Ansa nabopartop-
HbIX COCYA0B U KPYrMbIX KOM6.

- A 847, nHxektopHoe conno, gnuHa 127 mm, @ 10 MM 1 nognoxxkka
@ 142 mm
[aHHas KombuHauns oCo6EHHO XOPOLLO NOAXOANT Ans Konb dp-
neHmerepa.

- A 848, nHxxektopHoe conno, gnuHa 350 mm, @ 10 MM 1 nognoxka
@ 142 mm
HaHHas kombuHaumsa oCO6eHHO XOPOLLO NMOAXOAUT AN MEH3YPOK.
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ru - YKazaHus no 6e3onacHoOCTU U npegynpexaeHus

86

BHuMaTeNnbHO NpoYTUTE NHCTPYKLUMIO MO SKCMyaTaumu, npexae
4YeM MCMoNb30BaTb 3TO 3arpy304HOE YCTPOMNCTBO. TeM cambiM Bbl
obesonacute cebsa 1 NpegoTBpaTuTe NOBPEXAEHUSA 3arpy304HOIro
yCTpounCTBa.

BepeXxHo xpaHuTe NHCTPYKLMIO NO aKCnyaTaunn.

/N O6si3aTENLHO YUUThIBATE CBEAEHNS, COOEPKALLMECS B UH-
CTPYKLMM NO 3KcnayaTaumm Ha asTomaT A5 MONKN N fe3nHgek-
U1, ocobeHHO KacaroLmecs ykasaHui no 6e3onacHoCcTu u npegy-
npeXxaeHnin.

» Mopynb AonyLieH K UCMONb30BaHMI0 NCKITYUTENBHO 1S 06nacTu
NPUMEHEHNS, YNIOMAHYTON B UHCTPYKLMM NO aKcnyatauumn. Komno-
HEHTbI, HaNpuUMep MPOPCYHKN, JOMMKHbI 3aMEHATBLCA TONbKO NMPUHaA-
nexxHoctamu Miele nu opurnHansHbIMK 3anyacTamMin. Vicnonb3osa-
HMe aBToMaTa B NIOObLIX APYrnX LENsax, a Takxxe BHECEHNE U3MEHEHM
B €ro KOHCTPYKLMIO HEQOMYCTUMO Y MOXET OKa3aTbCs ONaCHbIM.

P Mepen nepBbIM KCMOIb30BAHNEM HOBbIE 3arpy304Hble YCTPOWNCTBA
[OOMKHbI ObITb MPOMbIThI B aBTOMaTe A1t MOVKU 1 Ae3nHdekuun 6e3
3arpysku nx matepuasnom.

P MpoBepsiiTe BCe 3arpy304HbIe YCTPONCTBA COMMacHO yKasaHUaM B
rnase «Mepbl MO cofep>kaHnto 060pyaoBaHUS B UCNPABHOCTU» B UH-
CTPYKUMK MO 3KCNJyaTaummn aBTomara ofisi Moviku.

P O6pabartbiBaiiTe TOMbLKO TOT Matepuar, KOTOPbIi KOHKPETHLIMU 13-
FOTOBUTENAMN AEKNIAPVPYETCS B KAY€CTBE NMPUIrO4HOrO AN MallnH-
HOW 06pPabOoTKU, N Y4UTbIBaNTE OCOObIE YKa3aHus No ero o6paboTke.

P CTeKNAHHbI 6O MOXET NPUBECTUN K ONacHbIM TpaBmaM rnpv 3a-
rpy3Ke 1 pasrpyske. [oBpexxaéHHbIN MaTepuan n3 cTekna He cregy-
€T MbITb B MO€4HOM aBTOMaTe.

P CTaBbTe B TeNeXKy TONbKO NycTble Modynn 6e3 matepuana. Mepen
Ka>kOoW 3arpy3Kor NpoBepsmnTe KOPPEKTHOCTb hnkcaumn.

Mepep BbIrpy3Kon Mogynu HEO6XOLMMO MOMHOCTLIO 0CBO6OAUTL OT
obpabaTbiBaeMoro marepuana.

Mpu ycTaHOBKe 1 N3BNeYeHNN YKOMMNEKTOBaHHbIX Mofynen obpaba-
TbiBaeMbI MaTtepman MOXXHO NOBPEAUTb, a B ciyyae, Hanpumep, 60s
nocygbl MOXXHO MOPaHUTbLCA.

P B onpefeneHHbIx ciiydasx pesynstaT 06paboTKu NoaBepraeTcs
crneumanbHOW, a He TONBbKO BU3YalbHOW NMPOBEPKE.

[MpounsBoguTenb Npubopa He HeCET OTBETCTBEHHOCTL 3a NoBpe-
XKOEHUS, MPUYMHON KOTOPbIX ObISI0 UFTHOPUPOBaHNE NPUBELAEHHbBIX
yKasaHuin No 6€30nacHOCTUN U NMPERYNPEXaEHNIA.



ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

YcTaHOoBKa 1 n3Bre4veHne MO,EWJ'IGVI ornncaHbl B MHCTPYKLUWK 1O
aKcnnyaraunm Tenexku.

Ka)xgbin pa3 nepep 3arpy3kou 1 3anycKom nporpamMmmbl
BbINOJIHANTE cliegylowme NpoBepKn

- [1noTHO nn NMPNBEPHYTblI MOE4YHbIEe yCTpOIZCTBa, HarnpuMep, NpoMbl-
BO4YHbIE BTYJIKU conna?

/N Ans Toro, 4To6bI BCE MPOMbIBOYHbIE YCTPOCTBA 06ecneymsan
JoCTaTo4HOEe CTaHAapTHOE faBfieHNe MOVIKU, ANt BCeX Pe3bOO0BbIX
HacagoK OOMKHbI ObiTb NPEAYCMOTPEHbI (DOPCYHKN, aganTepsbl,
BTYSIKM U pe3bOOoBble 3arnyLUKu.

3anpeulaeTcsa UCnob30BaTb MNOBPEXAEHHbIE MPOMbIBOYHbIE
YCTPOWCTBA, Takne Kak (DOPCyHKN, aganTepbl UNn BTYNKN.

[MpoMbIBOYHbIE YCTpONCTBa 6€3 BCTaBNEHHOMO B HUX 06pabaTbl-
BaeMoro Marepvana Hefb3s 3aMeHSATb BUHTOBbIMY 3arflyLUKamu.

- [NpaBnnbHO N1 NOACOEANHEH BCTaBNEHHbIN MOAYSb K BOOOCHabxe-
HUIO 3arpy304HOro yctponctea?
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ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

A 612/A 846 c
6yTbiInaAMUN

88

Pa3meweHne o6pabaTbiBaemoro matepuana
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............. —
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JlabopaTtopHble 6yTbinn fexxaT Ha NoL/I0XKKe Ha 4 TOYKaX, Cy>KeHne
He JOMKHO conpurkKacaTbCs CO LUMaHroM rnogayu Bofbl.

BbicoTa pamMkun fomkHa 6bITb OTperynpoBaHa Takum o6pas3om, YTo-
Obl OHa Haxogunacb NPUMEPHO Ha cepeanHe BbICOTbl cocyaa.
YNOpHble CTONKW, BCTaBEHHbIE B pamMKy, NPefoTBpaLLaoT CONnpuKoc-

HOBEHME COCYO0B, KOraa OHM NepeMELLaoTCs NPy MOMOLLY MeXaHu-
YEeCKOro BO3enNcTBuA.

2-NUTPOBbIe NabopaToOPHble BYThINM TBEPAO CTOAT HA NOANOXKE U
He HY>KOalTCs B AOMNONHUTENIbHON ornope cOoKy. [MoaTomMy ynopHble

CTOWKMN HE HY>KHbI.




ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

A 612/A 846 c
Kpyrnom konéomn

A 612/A 847 ¢
Kon6amu dpneH-
meunepa
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Kpyrnble Konbbl nexxaT Ha NOANI0XKKE Ha 4 ToYKax, Cy>KeHNe He LOMK-
HO conpukKacaTbCs CO LIaHroM nogadn Boapl.

BbicoTa pamkn gomkHa 6bITb OTperynmpoBaHa Takum o6pas3om, YTo-
Obl OHa Haxoaunacb NPUMEPHO Ha BbICOTE 60SbLLOIrO AnamMeTpa Kpyr-
Ion Konobl.

YnopHble CTOMKKN, BCTaBEHHbIE B PaMKYy, NPeqoTBpaLLaT CONpuKoc-
HOBEHME KPYITbIX KOMO, Korga oHW NepemeLlatoTcs Npu noMoLLm mMe-
XaHM4YEeCKOro BO30eNCTBUA.

Konbbl OpneHmenepa nexxaT Ha NoaJ1I0KKe B paMKe MOLyNS.
Pamka gonmxHa 6bITb YCTaHOBMEHA Ha TakoW BbICOTE, KOTOpasi MO3BO-
nsaeT obpabaTbiBaEMOMY MaTepuasny He KacaTbCsl CUCTEMbI Nogaym
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ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

BOAbI.
KOHYC Ha H)XHEM KOHLIE MHXXEKTOPHOrO COoria SO/MKEH HaxoamnTbes
BHYTPU Cy>XeHus obpabaTbiBaeMoro marepuana. 3710 NO3BONSET 3a-
LWNTUTb Kpan OT pacTpPeCcKNBaHUS.
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ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

A 612/A 848 c
MepHbIMU Konba-
MU

\\LL\\\\\\;

MepHble Konbbl fIexxaT Ha NogNOXKKe B paMke Mogynsi.

Pamka gomkHa 6bITb YCTaHOBEHA Ha TakOW BbICOTE, KOTOpPasi MO3BO-
nset obpabaTbiBaeMOMYy MaTepuasy He KacaTbCsa CUCTEMbI MoAayn
BOAbI.

KOHYC Ha H/XXHEM KOHLIE MHXXEKTOPHOIO COrJia SOSMKEH HaxoanTbes
BHYTPM Cy>XeHUsA obpabaTbiBaeMoro marepuana. 1o NO3BONSET 3a-
LWNTUTb Kpan OT pacTpeCcKnBaHUs.
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ru - MoHTax

92

Heo6xoauMble MIHCTPYMEHTbI
- [ae4HbIn kntoy, pacteop 17 mm (SW 17)
- OtBepTka, TORX T20

HacTtpownka BbICOTbl paMKu

BbicoTa pamku perynupyetcs n UMeeT 4 ypOBHS perynuposkn. Beico-
Ta paMKu 3aBUCUT OT UCMNOSIb3YeMbIX (POPCYHOK 1 obpabaTbiBaeMoro
MaTepuana:

HuxHee oTBepCTME B HAaNpaBnsAoLWmMX paMKy He MOXET ObITb UC-
NoNb30BaHO, €CNN MOAYSb A0/MKEH ObITb BCTaBMIEH B TENEXKY A
503. PamKy Henb3s yCTaHOBUTb Ha 3TOW BbICOTE Nog TPyoKy noaa-
4/ BOAbI B TENEXKE.

- [Ana nabopaTtopHbIX COCYya0B Ha noanoxxke/dopcyHke A 846 pamka
OOJKHA HaxoauTbes Ha BbicoTe 1/2 cocypna.

- [Ans Kpyrmbix Konb Ha noanoxke/dopcyHke A 846 pamka fomkHa
HaxoguTbCSA NPUMEPHO Ha BbiCOTE BONLLLOro gnamerpa.

- [Ans kon6 SpneHmenepa Ha noanoxxke/popcyHke A 847 n MeH3y-
POK Ha noanoxke/opcyHke A 848 pamKy cnegyeT oTperynmpo-
BaTb Taknm o6pasomM, 4ToObl 06pabaTbiBaeMbI MaTepuan He Ka-
cancs cucTtemMbl Noga4vm Bofpl.

m BbiBepHUTE 4 BUHTa Ha HanNpPaBNSOLWMX MOAYNS C MOMOLLBIO OT-
BépTkM TORX T 20 (.

m Pamky nogHummTe 0o Heo6xoaMMOi BbICOThI (2) U CHOBA NPUBUHTU-
Te 4 BuHTa Torx (1.



ru - MoHTax

A 846 pnsa
OyTbInen n Kpyr-
NbiX KONo6

BBepHuTe conna

FITITTI e - -

m Pe3b60BYI0 raiky BbIKpyTUTE N3 BUHTOBOW HacagKMu.

m [104N10)KKY HafleHbTe Ha BUHTOBYO HacafKy U BKPYTUTE B HEE
NHXXeKTopHoe conno (.

m Conno 3ataHUTe raeyvHbIM Ko4oM ¢ pacTsopom SW 17 ().

m [10NOXNTE OMNOPHbIE CTOMKN NOBEPX MHXXEKTOPHOIO COoMa B Pamky.
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ru - MoHTax

94

OnopHble CTONKK cnpasa 1 crnesa 3aUKCUpynTe KPenEXHbIMU
CTep>XXHAMN moayn4. Ons aToro:

m KOHeL, KpenéxxHoro CTep>xHs NpoBeanTe CKBO3b Nogxogsiiee oT-
BEpPCTUE paMKn 40 COOTBETCTBYIOLLENO OTBEPCTUS C OOPATHON CTO-
POHbI (1) 1 CKBO3b HEro.

m [loBEpHUTE KPENEXHDBI CTEPXXEHDb, YTOObI CTOMOPHbBIN WTUMT 3a-
chukcuposan nosuuuio (2.



ru - MoHTax

A 847 pnsa Kkon6
OpneHmenepa

m Pe3b60BY10 raiky BbIKpyTUTE U3 BUHTOBOW HAcCagKu.

m /IHXeKTopHOE conno noBepHUTE B BUHTOBOI Hacagke (1.

m [10N10XKMTE NOLNOXKY MOBEPX MHXXEKTOPHOMO COMa B PaMKYy.
m Conno 3ataHUTe raeyHbIM KoHoM ¢ pacTsopoM SW 17 ().

m Moanoxky 3adukeupyinTe cnpasa 1 crnesa KpenéXHbIMN CTePXKHS-
mu Moayns 3.
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ru - MoHTax

A 848 pns meH-
3ypPKn

96

m Pe3b60BY10 raiky BbIKpYTUTE U3 BUHTOBOW HAcCagKu.

m /IHXeKTopHOE conno noBepHUTE B BUHTOBOW Hacagke (1.

m [10N0XKMTE NOLNOXKY MOBEPX NHXXEKTOPHOMO COMa B PaMKYy.
m Conno 3ataHUTe raeyHbIM KoHoM ¢ pacTsopoM SW 17 ().

m Moanoxky 3adukeupyinTe cnpasa 1 crnesa KpenéXHbIMN CTePXKHS-
mu moayns 3.
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sk - Upozornenia k navodu

98

Varovné upozornenia

/N Varovné upozornenia obsahuju informacie délezité pre bezpes-
nost. Varuju pred moznym poranenim oséb a vecnymi Skodami.

Varovné upozornenia si pozorne precitajte a reSpektujte poziadavky
na konanie a pravidla chovania, ktoré su v nich uvedené.

Upozornenia

Upozornenia obsahuju informacie, ktoré musite obzvlast reSpekto-
vat.

Doplnujuce informacie a poznamky

Dopliujuce informacie a poznamky su vyznacené jednoduchym
ramcekom.

Kroky konania
Pred kazdym krokom konania je umiestneny Cierny Stvorcek.
Priklad:

m Pomocou tlacidiel so Sipkou vyberte niektoru volbu a nastavenie
ulozte pomocou OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji sa vyznacuju Specialnym typom pisma
napodobnujucim pismo na zobrazovacoch.

Priklad:
Menu MNastavenia ™.



sk - Pouzivanie na stanoveny ucel

Pomocou tohto modulu je mozné pripravovat strojne pripravené la-
boratérne sklo a laboratérne pomécky v Miele umyvacom a dezin-
fekCnom pristroji pre laboratorne sklo a pomécky. K tomu je nutné
tiez dodrziavat navod na obsluhu umyvacieho a dezinfek€ného pri-
stroja a informacie vyrobcu zdravotnickych prostriedkov prip. labora-
térneho skla a laboratérnych pomaécok.

Injektorové moduly A 612 su urCené na pripravu laboratérneho skla s
velkym objemom.

Modul je mozné nasadit do vozika A 503.

V tomto navode na pouzitie sa tento umyvaci a dezinfekény pristroj
dalej oznaCuje ako umyvaci automat. Pripravené laboratérne sklo a
laboratérne pomaocky, ktoré je mozné pripravovat sa v tomto navode
na pouzitie vSeobecne oznacuju ako predmety na umyvanie, pokial
nie su blizSie definované.

Otazky a technické problémy

Pri spatnych otazkach alebo technickych problémoch sa prosim ob-
racajte na Miele. Kontaktné udaje najdete na zadnej strane navodu na
pouzitie Vasho umyvacieho automatu alebo na

adrese www.miele-professional.com.
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sk - Sucéasti dodavky

Umyvacie kose

- modul A 612, vySka 361 mm, Sirka 255 mm, hibka 614 mm

Rozmer nakladky Maximalny priemer umyvanych predmetov zavisi od poctu nasa-
denych trysiek.

O max. 136 mm O max. 182 mm O max. 240 mm

Modul je vhodny pre umyvané predmety s nasledovnym objemom:
— laboratdérne flaSe od 2 1 do 10 |

— banky s okruhlym dnom od 2 1 do 6 |

— Erlenmeyerove banky od 2 1 do 5 |

—odmerné banky od 2 1 do 5 |
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sk - Sucasti dodavky

Likvidacia obalo-
vého materialu

Prislusenstvo na
dokupenie

Obal chrani pred poskodenim pocas prepravy. Obalové materialy boli
zvolene s prihliadnutim k aspektom ochrany Zivotného prostredia a
k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materialového cyklu Setri suroviny a znizuje mnoz-
stvo odpadov. Vas Specializovany predajca odoberie obal spat.

Dalsie prisluenstvo je volitelne mozné dostat u Miele, napr.:

- A 846, injektorové trysky, dizka 127 mm, @ 10 mm, podlozka a 2
drZiaky
Tato kombinacia je obzvlast vhodna pre laboratdrne flase a okrule
banky.

- A 847, injektorové trysky, dizka 127 mm, @ 10 mm a podlozka
@ 142 mm

Tato kombinacia je obzvlast vhodna pre Erlenmeyerove banky.

- A 848, injektorové trysky, dizka 350 mm, @ 10 mm a podlozka
@142 mm

Tato kombinacia je obzvlast vhodna pre odmerné banky.
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sk - Bezpecnostné pokyny a varovné upozornenia

102

Skér ako budete umyvacie koSe pouzivat, precitajte si pozorne
navod na obsluhu. Tym chranite seba a zabranite poSkodeniu umy-
vacich kosov.

Navod na obsluhu si starostlivo uschovajte.

/N Bezpodmiene&ne dodrziavajte navod na pouzitie umyvacieho
automatu, zvlast v nom obsiahnuté bezpecnostné pokyny a varov-
né upozornenia.

» Modul je vyluéne povoleny pre oblast pouZitia uvedent v navode
na pouzitie. Komponenty ako napr. trysky mézu byt nahradené len
Miele prisluSenstvom alebo originalnymi nahradnymi dielmi. Akékol-
vek iné pouzitie, prestavby a zmeny nie su povolené a mézu byt
nebezpecné.

» Pred prvym pouzitim musia byt nové umyvacie ko$e umyté v umy-
vacom automate bez predmetov na umyvanie.

» Denne kontrolujte v8etky umyvacie ko$e podla tidajov v kapitole
»Opatrenia na udrzbu“ v navode na pouzitie Vasho umyvacieho a
dezinfekéného automatu.

P Pripravujte vyhradne predmety, ktoré ich prislusny vyrobca
deklaruje ako vhodné na opakovanu strojovu pripravu, a reSpektujte
Specifické upozornenia vyrobcu ohladne pripravy.

P Rozbité sklo mdze spdsobit pri vkladani a vykladani nebezpeéné
poranenia. PoSkodené sklenené predmety na umytie sa nesmu v Cis-
tiacich automatoch umyvat.

» Do vozika vkladajte len prazdne moduly bez predmetov na umyva-
nie. Pred kazdym plnenim skontrolujte spravnu aretaciu.

Moduly sa musia pred vybranim Uplne vyprazdnit.

Pri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa mézu po-
Skodit umyvané predmety a napr. v pripade rozbitia skla viest k pora-
neniu.

> Vlysledok pripravy je pripadne nutné podrobit $pecidlnej, nie len
vizualnej kontrole.

Miele nezodpoveda za Skody, ktoré vzniknu v désledku nedodrza-
nia bezpe¢nostnych pokynov a varovnych upozorneni.



sk - Technika pouzivania

Nasadzovanie a vyberanie modulov je popisané v navode na ob-
sluhu vozika.

Skontrolujte pri nakladke a pred kazdym spustenim
programu

- Su umyvacie zariadenia ako napr. umyvacie puzdra a trysky pevne
zaskrutkované?

/N Aby bol pre véetky umyvacie zariadenia k dispozicii dostato&ne
Standardizovany umyvaci tlak, musia byt vSetky skrutkovacie nad-
stavce vybavené tryskami, adaptérmi, umyvacimi puzdrami alebo
zaslepovacimi skrutkami.

Nesmu sa pouzivat poSkodené umyvacie zariadenia ako trysky,
adaptéry alebo umyvacie puzdra.

Umyvacie zariadenia neobsadené predmetmi na umyvanie nemusia
byt nahradené zaslepovacimi skrutkami.

- Je nasadeny modul spravne pripojeny k umyvaciemu kosu?
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sk - Technika pouzivania

Ulozenie predmetov na umyvanie

A 612/A 846 s
flasami

Laboratdrne flase lezia na 4 bodoch podlozky, hrdlo flase by sa ne-

malo dotykat privodu vody.
Vyska ramu drziaka by mala byt nastavena tak, Zze sa bude nachadzat

v polovi¢nej vyske flase.
Vystuhy v rame drziaka zabranuju vzajomnému dotyku flias, ak nimi
bude hybat mechanika oplachovania.

2 |-laboratérne flase stoja bezpecne na podlozke a nepotrebuju do-
dato¢nu bo¢nu oporu. Preto nie su potrebné vystuhy drziakov.
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sk - Technika pouzivania

A 612/A 846 s
okruhlymi banka-
mi
i =
........................................ -\\—m
Okruhle banky lezia na 4 bodoch podlozky, ich hrdlo by sa nemalo
dotykat privodu vody.
Vyska ramu drziaka by mala byt nastavena tak, ze sa bude nachadzat
asi vo vyske najvacsieho priemeru okruhlej banky.
Vystuhy v rame drziaka zabranuju vzajomnému dotyku baniek, ak
nimi bude hybat mechanika oplachovania.
A 612/A 847 s Er-
lenmeyerovymi
bankami

Erlenmeyrove banky lezia na podlozke v rame drziaka modulu.
Ram drziaka by mal byt nastaveny v takej vySke, aby sa umyvané
predmety nedotykali privodu vody.

Kuzel na spodnej strane injektorovej trysky sa ma nachadzat vnutri
hrdla umyvanych predmetov To chrani okraj pred odlupovanim.
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sk - Technika pouzivania

A 612/A 848 s od-
mernou bankou

3
mmml‘

—
2

Odmerné banky lezia na podlozke v rame drziaka modulu.

Ram drziaka by mal byt nastaveny v takej vySke, aby sa umyvané
predmety nedotykali privodu vody.

Kuzel na spodnej strane injektorovej trysky sa ma nachadzat vnutri
hrdla umyvanych predmetov To chrani okraj pred odlupovanim.
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sk - Montaz

Potrebné naradie:
- plochy klug€, velkost klu¢a 17 mm (SW 17)
- Skrutkovac¢, TORX T20

Nastavenie vySky ramu drziaka

Vyska ramu drziaka je nastavitelna v 4 stupnioch. VySka ramu drziaka
je zavisla od nasadenych trysiek a predmetov na pripravu:

Ak sa ma modul nasadit do vozika A 503, nie je mozné vyuzit spod-
né otvory vo vystuhach ramu drziaka. Ram drziaka sa nemdéze v tej-
to vySke umiestnit pod ruru na privod vody do vozika.

- Ram drziaka by sa mal nachadzat pre laboratérne flaSe na podloz-
ke/tryske A 846 v asi 1/2 vyske flias.

- Ram drziaka by sa mal nachadzat pre okruhle banky na podlozke/
tryske A 846 v asi vo vyske najvacsieho priemeru.

- Ram drziaka by mal byt pre Erlenmeyerove banky na podlozke/trys-
ke A 847 a pre odmerné banky na podlozke/tryske A 848 nastaveny
tak, aby sa umyvané predmety nedotykali privodu vody.

m Vyskrutkujte 4 skrutky na vystuhach modulu skrutkovacom
TORX T 20(D.

m Nadvihnite do potrebnej vysky ram drziaka (2 a naskrutkujte ho
opat 4 TORX skrutkami(®.

107



sk - Montaz

Zaskrutkovanie trysiek

A 846 na flase a
okruhle banky

FITITTI e - -

m Vyskrutkujte ryhované matice.

m Podlozku zalozte na skrutkovu nasadu a zaskrutkujte do nej injekto-
rovu trysku (.

m Dotiahnite injektorovu trysku plochym kliéom SW 17 (2.

m Vystuhy drziakov nad injektorovymi tryskami polozte na ram dr-
Ziaka.
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sk - Montaz

Vystuhy drziakov zaistite vpravo a vlavo istiacimi ty€ami modulu. K
tomu:

m Jeden koniec istiacej tyCe prevedte vhodnym otvorom cez ram dr-
Ziaka az po prislusny otvor na protileZiacej strane (D a prestréte ho.

m Istiacu ty¢ otoéte, aby poistny kolik zafixoval poziciu 2.
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sk - Montaz

A 847 pre Erlen-
meyerove banky

110

m Vyskrutkujte ryhované matice.

m Injektorové trysky zatocte do nasad(®.
m Podlozky nad injektorovymi tryskami polozte na ram drziaka.
m Dotiahnite injektorovu trysku plochym kli¢om SW 17 (2.

m PodloZky zaistite vpravo a vlavo istiacimi ty¢ami modulu 3.



sk - Montaz

A 848 pre odmer-
né banky

m Vyskrutkujte ryhované matice.

m Injektorové trysky zatocte do nasad(®.
m Podlozky nad injektorovymi tryskami polozte na ram drziaka.
m Dotiahnite injektorovu trysku plochym kit¢om SW 17 (2.

m PodloZky zaistite vpravo a vlavo istiacimi ty¢ami modulu 3.
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tr - Kilavuza iligkin bilgiler

Uyarilar

/N Uyarilar giivenlik ile ilgili bilgiler icerirler. Olasi bedensel yaralan-
malara ve mal zararlarina dikkat ¢ekerler.
Uyarilan dikkatle okuyunuz ve icerdikleri islem talimatlari ve davra-
nig kurallarini dikkate aliniz.

Onemli notlar

Onemli notlar bilhassa dikkate alinmasi gereken bilgiler icerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

ilave bilgiler ve aciklamalar basit bir cerceve icinde gosterilir.

islem adimlan

Her bir islem adiminin éntinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ornek:

m Ok tuslariyla bir segenek belirleyiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda gdsterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistiriimis olan 6zel
bir yazi fontu ile gsterilir.

Ornek:

Ayarlar ™ Menisu.
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tr - Amacina uygun kullanim

114

Bu modul yardimiyla makineyle yeniden islenebilir laboratuvar cam
malzemeleri ve laboratuvar aletleri yeniden kullanim igin bir Miele Y-
kama ve Dezenfeksiyon makinesinde islenebilir. Buna iligskin olarak yi-
kama ve dezenfeksiyon makinesinin kullanim kilavuzunun yani sira
tibbi Urdin Greticileri veya laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar
aletleri Ureticileri tarafindan verilen bilgiler de dikkate alinmalidir.

A 612 enjektdr modult buyUk hacimli laboratuvar cam malzemelerinin
islenmesine yoneliktir.

Modiil, A 503 mobil raf tnitesine takilabilir.

Kullanim kilavuzunun bundan sonraki bélimlerinde Yikama ve Dezen-
feksiyon Makinesi, Yikama Makinesi olarak anilacaktir. Yeniden kulla-
nim icin islemden gecirilebilir laboratuvar cam malzemeleri ve labora-
tuvar aletleri bu kullanim kilavuzunda, daha ayrintili bir tanim yapilma-
dikca, genel olarak yikanacak malzeme olarak tanimlanacaktir.

Sorular ve Teknik Problemler

Sorulariniz veya teknik problemler icin liitfen Miele'ye basvurunuz. ile-
tisim bilgilerini otomatik yikama makinenize ait kullanim kilavuzunun
arka sayfasinda veya www.miele.com.tr adresinde bulabilirsiniz.


http://www.miele-professional.com

tr - Teslimat kapsami

Yiik tasiyici

- Modul A 612, ylkseklik 361 mm, geniglik 255 mm, derinlik 614 mm

Doldurma élc¢ileri Malzemenin azami ¢api kullanilan enjektdr uglarinin sayisina bagldir.

A4

@ max. 136 mm © max. 182 mm O max.240 mm

Modul su hacimlerdeki malzemeler icin uygundur:
- 2 lila 10 I'lik laboratuvar siseleri,

- 2 lila 6 I'lik yuvarlak dipli balonlar

- 2 lila 5 I'lik Erlenmeyer siseleri

- 2 lila 5 I'lik balon jojeler
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tr - Teslimat kapsami

Ambalajin Elden
Cikaniimasi

Sonradan Alinabi-
len Aksesuarlar

116

Ambalaj nakliye sirasinda meydana gelebilecek hasarlardan korur.
Ambalaj malzemesi tasfiyeye yonelik olarak ¢evre dostu malzemeler-
den segilmistir ve geri donustarulebilirdir.

Ambalajin malzeme déngusune geri kazandirlmasi hammadde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltr.

Asagidaki ve daha bagka aksesuarlar Miele'den siparis edilebilir:

- A 846, enjektdr ucu, uzunluk 127 mm, @ 10 mm, taslyici ve 2 tutucu
dikme
Bu kombinasyon laboratuvar sigeleri ve yuvarlak dipli balonlar icin
bilhassa uygundur.

- A 847, enjektdr ucu, uzunluk 127 mm, @ 10 mm ve tasiyici
@ 142 mm

Bu kombinasyon Erlenmeyer siseleri icin bilhassa uygundur.

- A 848, enjektdr ucu, uzunluk 350 mm, @ 10 mm ve tasiyici
@142 mm

Bu kombinasyon balon jojeler icin bilhassa uygundur.



tr - Guvenlik Talimatlan ve Uyarilar

YUk tasiyiciyl kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatli bir se-
kilde okuyunuz. Bu bilgiler sayesinde kendinizi korumus olur ve yuk
taslyicida olusabilecek zararlarin 6ntine gecersiniz.

Bu kullanim kilavuzunu 6zenle saklayiniz.

/N Otomatik yikama makinesinin kullanim kilavuzunu ve 6zellikle
Guvenlik Talimatlari ve Uyarilar bolimUni mutlaka dikkate aliniz.

» Moduliin sadece kullanim kilavuzunda belirtilen uygulama alaninda
kullaniimasina izin verilir. PUskilrtme ugclar gibi bilesenler sadece Mie-
le aksesuarlari veya orijinal yedek parcalari ile degistiriimelidir. Tum di-
ger kullanimlar, modifikasyonlar ve degisiklikler yasaktir ve tehlikeli ol-
malari mimkuindar.

P Yeni yik tastyicilar ilk kullanimdan énce malzemesiz olarak otoma-
tik yikama makinesinde yikanmalidir.

P Tum yUk tagiyicilar, otomatik yikama makinenizin kullanim kilavu-
zunda “Bakim islemleri” boéliminde aciklandigi sekilde kontrol ediniz.

P Sadece Ureticileri tarafindan yeniden kullanim icin makinede islene-
bilir oldugu beyan edilmis olan malzemeleri yikayiniz ve 6zel islem tali-
matlarini dikkate aliniz.

» Doldurma ve bosaltma sirasinda cam kirllmasi, tehlikeli yaralanma-
lara yol agabilir. Hasarli cam malzemeler yilkama makinelerinde igleme
tabi tutulmamalidir.

» Mobil raf Uinitesine sadece icinde malzeme bulunmayan bos mo-
duller takiniz. Doldurmadan 6énce moddillerin dogru kenetlenip kenet-
lenmedigini kontrol ediniz.

Moddllerin ¢ikariimadan dnce tamamen bosaltiimis olmasi gerekir.
Dolu moddullerin takilmasi veya cikariimasi sirasinda malzemeler zarar
gorebilir ve 6rnegin cam kirllmasi durumunda yaralanmalar meydana
gelebilir.

P Yikama sonucu sadece gorsel kontrole degil, gerekmesi halinde
Ozel bir kontrole de tabi tutulmalidir.

Miele, guvenlik talimatlar ve uyarilarin dikkate alinmamasi sonu-
cunda ortaya cikan zararlardan sorumlu tutulamaz.
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tr - Uygulama teknigi

Modulin takilmasi ve c¢ikariimasi mobil raf Gnitesinin kullanim kila-
vuzunda agiklanmigtir.

Yukleme sirasinda ve her program baslatma 6ncesinde
kontrol etmeniz gerekenler

- Sulama mansonlari ve puskirtme uglarn gibi yikama donanimlar si-
kica vidalanmig mi?

/N Yikama donanimlarinin hepsine yeterli standartta yikama basinci
saglamak icin vidal baglantilar piskirtme uclari, adaptérler, sula-
ma mangonlari veya kor tapalar ile donatiimis olmalidir.

Puskurtme uglari, adaptérler veya sulama mangonlari gibi hasarli yi-
kama donanimlari kullaniimamalidir.

Yikanacak malzeme konulmamig yikama donanimlarinin kér tapalar
ile degigtiriimesine gerek yoktur.

- Takilan modiil yik taslyicinin su girisine dogru baglanmig mi?
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tr - Uygulama teknigi

A 612/
A 846, siselerle

Yikanacak malzemelerin yerlestirilmesi

Laboratuvar gigeleri tagiyicinin 4 noktasi Uzerinde durur, sise boynu su
beslemesine temas etmemelidir.

Tutucu cercevenin yuksekligi, cerceve sise yuksekliginin yaklasik ola-

rak yarisinda bulunacak sekilde ayarlanmalidir.

Cercevede bulunan tutucu destekler siselerin, yikama mekanigi sonu-
cu hareket ettiklerinde birbirlerine temas etmelerini engeller.

2 litrelik laboratuvar sigeleri, tasiyici Gzerinde saglam bir sekilde du-
rur ve yanlardan ek bir destege ihtiyac duymazlar. Bu sebeple tutucu
desteklere gerek olmaz.
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tr - Uygulama teknigi

A 612/A 846, yu-
varlak dipli balon-
larla

..........
--------
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Yuvarlak dipli balonlar, tasiyicinin 4 noktasi tGzerinde durur, sisenin
boynu su beslemesine temas etmemelidir.

Tutucu gercevenin ylksekligi, cerceve yuvarlak dipli balonun capinin
en genis oldugu yUkseklikte bulunacak sekilde ayarlanmalidir.
Cercevede bulunan tutucu destekler yuvarlak dipli balonlarin, yikama
mekanigi sonucu hareket ettiklerinde birbirlerine temas etmelerini en-
geller.
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tr - Uygulama teknigi

A 612/A 847, Er-
lenmeyer sisele-
riyle

Erlenmeyer siseleri modulin tutucu cercevesindeki tasiyici Gzerinde

durur.

Tutucu cerceve, yilkanan malzeme su beslemesine temas etmeyecek
bir yikseklige ayarlanmis olmalidir.

Enjektdr ucunun alt ucundaki konik kisim, yilkanan malzemenin boy-

nunun i¢inde bulunmalidir. Bu sekilde boyun kenari catlamalara karsi
korunur.
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tr - Uygulama teknigi

A 612/A 848, ba-
lon jojelerle

B
RO

—
2

Balon jojeler modulin tutucu gercevesindeki tagiyici Uzerinde durur.

Tutucu cerceve, yilkanan malzeme su beslemesine temas etmeyecek
bir yikseklige ayarlanmis olmalidir.

Enjektor ucunun alt ucundaki konik kisim, yilkanan malzemenin boy-
nunun i¢cinde bulunmalidir. Bu sekilde boyun kenari catlamalara karsi
korunur.
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tr - Montaj

Gerekli Aletler
- Somun anahtari, Genislik 17 mm (SW 17)

- TORX T20 Tornavida

Tutucu cerceve yiikseklik ayari

Tutucu cercevenin ylksekligi 4 kademede ayarlanabilir. Tutucu cerce-
venin yuksekligi takili uglara ve islenecek malzemeye baghdir:

Modlil, A 503 mobil raf Gnitesinde kullanilacaginda tutucu cerceve-
nin dikmelerinin en alttaki deligi kullanilamaz. Tutucu cerceve bu
yukseklikte mobil raf Gnitesinin su giris borusunun altinda konum-
landirnlamaz.

- Taslyici/enjektdér ucu A 846 Uzerindeki laboratuvar gigeleri igin tutu-
Cu cergeve, sise yuksekliginin yaklasik yarisinda bulunmalidir.

- Taslyici/Enjektor ucu A 846 Uzerindeki yuvarlak dipli balonlar igin tu-
tucu cerceve, sisenin capinin en genis oldugu yUkseklikte bulunma-
hdir.

- Taslyici/Enjektor ucu A 847 lzerinde Erlenmeyer siseleri ve Taslyicl/
Enjektdr ucu A 848 lzerindeki balon jojeler icin tutucu cerceve yika-
nacak malzemeler su beslemesine temas etmeyecek sekilde ayar-
lanmalidr.

m Modulin dikmelerindeki 4 vidayi bir adet TORX T 20 tornavida ile
sokin .

m Tutucu cergeveyi gerekli yikseklige kadar kaldirin 2 ve 4 viday tek-
rar sikin (.
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tr - Montaj

Enjektor uclarinin takilmasi

Siseler ve yuvar-
lak dipli balonlar
icin A 846 =

m Centikli somunu vida yerinden sékun.

m Taglyiclyi vida yerine oturtun ve enjektdr ucunu vida yerine vidalayin

m Enjektor ucunu SW 17 somun anahtari ile sikin 2.

m Tutucu destekleri tutucu gerceveye, enjektdr ucunun yukarisina yer-
lestiriniz.
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tr - Montaj

Sagdaki ve soldaki tutucu destekleri modulin emniyet cubuklari ile
sabitleyiniz. Bunun igin:

m Emniyet cubugunun bir ucunu tutucu cercevenin uygun bir deligin-
den gegcirerek karsi taraftaki delige kadar itiniz (».

m Emniyet cubugunu konuma kenetlenmesi igin geviriniz (2.

125



tr - Montaj

Erlenmeyer sise-
leriicin A 847

m Centikli somunu vida yerinden sékun.

m Enjektor ucunu vida yerine vidalayin (.
m Tagslyiclyl, tutucu cerceveye enjektdr ucunun yukarisina yerlestiriniz.
m Enjektdr ucunu SW 17 somun anahtari ile sikin 2.

m Taslyicilari sagdan ve soldan modulin emniyet cubuklari ile sabitle-

yin 3.
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tr - Montaj

Balon jojeler icin
A 848

m Centikli somunu vida yerinden sékun.

m Enjektor ucunu vida yerine vidalayin (.
m Taslyiclyl, tutucu cerceveye enjektdr ucunun yukarisina yerlestiriniz.
m Enjektdr ucunu SW 17 somun anahtari ile sikin .

m Taslyicilari sagdan ve soldan modulin emniyet cubuklari ile sabitle-

yin 3.
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uk - BkasiBku go iHCTpyKLUil

3acTepexXeHHs

/N MosHaueHi 3Ha4KOM BKa3iBKN MICTATb BAXKMBY A5 TEXHIKM
6e3neKkn iHpopmaLito, Wo nonepeaxae npo Hebesneky OTPUMaHHS
TpaBM NepcoHasnoM i MOX/IMBOCTI MaTtepianibHOro 36uTKy.

YBa)KHO npountanTe 3axoan 6e3nekn Ta 4OTPUMYNTECH BUMOI eKC-
nnyaTauii Ta npasun NoBegiHKN.

Bka3iBku

BkagiBkn MiCcTATb iH(popMaLiito, Ha Ky BapTO 3BepTaTi 0cobnuBy
yBary.

AopatkoBa iHpopMaLuia Ta KOMeHTapi

[opatkoBa iHhbopMaLis Ta KOMeHTapi NpencTaBneHi y By3bKiil pam-
L.

ETtanu ynpasniHHs

[Mepen onMCoM KOXXHOT fji CTOITb 3HAYOK Y BUMMSAI HOPHOro KBagpa-
Ta.

Mpuknap:
m O6epiTb onujilo 3a 4ONOMOIrO0 CTPINOK i 36epexiTb 3a 4OMOMOrok
OK.

Oucnnen

IHpopmauis, Wwo 3'aBnsieTbcsa Ha gncnnel, BigobpaxxaeTbCcsi 0Co6nu-
BUM LLUPU(PTOM, SKUIA MaEe JUCTNNENHNIA BUrNAL,

Mpuknap:
MeHto YoTaHosku ™.
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uk - BukopuctaHHsi 3a npu3Ha4YeHHSAM

130

3a [OoNOMOror LbOoro Mogynsi MOXXHa MexaHi4yHMM cnocobom ob6po-
6naTK nabopaTopHi CKenbLA N iIHCTPYMEHTU 6araTopasoBoro BUKOPU-
CTaHHs B aBTOMaTi Ans MuTtTa 1 gesiHdekuii Big Miele. [1ns uboro
cnig 03HanoOMUTUCA 3 IHCTPYKLIED 3 eKcnyaTauii agTomaTa gnsa MuT-
TS Ta AesiHdekLil, a TakoXX AoTpMMYyBaTUCh iHopMaLlii BUPOOHUKIB
nabopaTopHUX CKenelpb Ta IHCTPYMEHTIB.

IH>XXeKTOPHI Moayni A 612 npusHadeHi ons o6pobKun naéopaTtopHOro
nocyny Bennkoro o6’emy.

Mopaynb MoxXHa BCcTaBuTh y Bi3oK A 503.

Y noganbLlioMy npunag B Ui iHCTPYKLUIT Ae3iHEeKTOp Ha3nBaeTbCA
aBTomMaToM ans muTT4. JlabopaTtopHe CKNo Ta yCTaTKyBaHHS, NpusHa-
YeHe N1 NOBTOPHOIO BUKOPUCTaHHSA, B LMX IHCTPYKLIiSIX 3 ekcrsyaTa-
LT N0O3Ha4Ya€eTbCA 3arafibHUM NOHATTAM «MaTtepian» B TUX BUNagkax,
KON X Ha3Ba He JAaETbCS TOYHiILLe.

MuTaHHA 1 TexHiYHI npo6nemMmun

Y pasi BUHUKHEHHS NMUTaHb abo TEXHIYHNX Npobnem 3BepTanTechb 4O
komnaHii Miele. KOHTakTHi gaHi HaBegeHo Ha 3BOPOTI IHCTPYKLU,I 3 eK-
crnnyartauii aBTomarta s MuTTs abo 3a Beb6-agpecoro
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

uk - KoMmnnekT nocrayaHHsA

MippoH

- Mopynb A 612, Bucota 361 MM, winpuHa 255 mm, mmbuHa 614 mm

3aBaHTa)KyBasibHi MakcumanobHui giaMeTp iHCTPYMEHTapPIto 3aNeXnTb Bif KiflbKOCTi BU-
po3mipu KOPUCTOBYBaHMX (POPCYHOK.

@ max. 136 mm O max. 182 mm O max. 240 mm

Mogynb nigxoanTb oNsa iIHCTPYMEHTapIto 3 TakuM 06’EMOM:
— nabopartopHi Nnswku o6’emom Big 2 o 10 n

— Konbéu i3 Kpyrnmm gHoMm 06’eMoM Big 2 [0 6 N

— KOHiYHi konéun o6’emoM Big 2 0o 5 n

— MipHi konbu o6’eMmoM BifL 2 0O 5 n
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uk - KomnnektT nocrtayaHHsA

YTunisauia TpaHc- YnakoBKa 3axuuiae Bif MOLWKOLKEHb Mif, Yac TpaHcnopTyBaHHA. Ma-

nopTyBaJibHOI
yNnakoBKU

YcraTKyBaHHS,
fIKe MOXXHa npu-
A6atn nonaTtkoBo

132

Tepianu, 3 SKUX BUrOTOBMIEHA yrakoBka, 6e3neYHi Ans HaBKONLLHBO-
ro cepenoBuLLa 1 NErko yTunisytTbCsl, TOMY NignararoTb nepepobu;.

[MoBepHeHHs ynakoBkn s i BTOPUHHOI NepepobKn JO3BOMSIE EKOHO-
MHO BUTpadaTn CMPOBMHY Ta 3MEHLLYBATU KifIbKiCTb Bigxoais. Bawwu
npofaseLb 3abepe ynakoBKY.

IHWi akcecyapn MoxkHa npugdat B komnawii Miele gogaTtkoso, Ha-
npuknag:

- A 846, iHXXeKTopHe conno AaoBXunHoto 127 mm, @ 10 mm, nigctaBka
Ta 2 onopu
Lla komb6iHauisi ocobnmBo NigxoanTb ANs NabopaTopHUX MASLLOK i
KONG i3 KpYrnnum OHOM.

- A 847, iHXxeKTopHe conno goBXnHow 127 mm, @ 10 mm i nigcTaBka
@ 142 mm
Lls kombiHauis ocobnmBo NigxoauTb ANst KOHIYHUX Kono.

- A 848, iHxxeKTopHe conno gosxunHoto 350 mm, @ 10 MM i nigcTaBka
@ 142 mm
Lla komb6iHaLisi ocobnmBo NigXoauTb ANA MipHUX KON6.



uk - 3axoamn 6e3nekn Ta 3acTepeXXeHHA

Mepen BUKOPUCTaHHAM NigaoHa YBaXXKHO NPOYUTaNTE Lo iHCTPYK-
Lito 3 ekcnnyaTtauii. Tak MoXXHa 3ano6irtu TpaBMyBaHHIO Ta no-
LLKOOPKEHHIO MigaoHa.

36epiranTe iIHCTPYKLitO 3 eKcnnyaTauii B HagitHOMy MicLi.

/\ O60B’A3K0BO AOTPUMYITECH IHCTPYKLT 3 ekcrnnyaTaujii asToma-
Ta Ans MUTTSA, 0COBNMBO HaBeOEHWX Y Hiil 3axopniB 6e3nekn Ta 3ac-
TepeXeHb.

P Mopayrb [03BOSIEHWIA 4151 3aCTOCYBaHHS BUKJTIOYHO B TUX LINSIX, SKi
BU3Ha4YeHi iIHCTpYKLUieto 3 ekcnnyaTauii. deTtani, Hanpuknag (popcyH-
KN, HEOBXigHO 3aMiHOBaTK NnLEe OOAATKOBUM yCTaTKyBaHHAM Bif,
Miele a6o opuriHaneHMMK 3anyactuHamn. byab-sike iHWe BUKopU-
CTaHHsA, Mmoandikauii Ta 3MiHM 3aB0POHEHI Ta MOXYTb BYTN Hebe3ney-
HUMW.

P Mepen NepLUMM BUKOPVUCTaHHSAM HOBI MiAA0HN NOTPIGHO NPOMUTY B
aBToMaTi gns MUTTH, HE 3aBaHTaXXYO4u iX IHCTpYMeHTapiem ans o6-
POOGKN.

P MepeBipsinTe BCi MigA0HW, SIK ONcaHo B poaaini «3axoan 3 06¢hy-
roBYyBaHHS Ta PEMOHTY obnagHaHHs» B iIHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTauil Ba-
LIOro aBTomMara ais MUTTS.

P O6pobnsiiTe nuLle Toi MaTepias, SKU BignoBiAHUMY BUPOGHMKA-
MW OEKNAPYETBLCA K NpUAATHUIA A1 MalNHHOT 06p0o6KN, | Bpaxo-
BYyWTE O0COOMMBI BKa3iBKM 3 NOro 06pooKu.

P BUTTA cKfla MoXKe MPU3BEeCcTU A0 He6e3neYHnX TpasM Mif Yac 3a-
BaHTa)KEHHS Ta PO3BaHTaXKEHHS. [oWKogKEHUIN IHCTPYMEHTapin 3i
CKJla He cnig MuTy B aBToMari ans MUTTS.

P 3aBxan BCTaBnsanTe y Bi3OK TiflbKU NOPOXHI Moayni 6e3 iHCTpy-
MeEHTapito ana obpobkun. lepen KOXXHUM 3aBaHTaXXEHHAM NepeBipTe
NPaBUMbHICTb KPINNEHHS.

Mepepn BuinMaHHAM Moayi HEOOXIAHO NOBHICTIO COPOXHUTY Bif, iH-
CTPYMEHTAaPpIto.

MMig Yac ycTaHOBKUN Ta BUMMaHHS YKOMIMNEKTOBAHNX MOAYNIB iIHCTPY-
MEHTapIin MOXXHa NOLLKOAUTY, i, HANpWKNag, y Bunagky outra nocygy
MO>XHa NOPaHNTUCS.

P Y neBHUX BUNagKax pesynstat 06po6Ku NigaacTbcs cnevjanbHiii, a
He TiNbKK Bi3yanbHiil nepesipu;.

KomnaHia Miele He MOXxe HecTu BignoBiAanbHOCTI 3a NOLUKOOPKEH-
HS1, MPUYNHOIO SIKUX CTano irHOpPYBaHHS BULLIEHABEAEHUX 3ax0aiB
6e3neKn Ta 3acTepexeHb.
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uk - Oco6nnBoOCTiI ycTaTKyBaHHS

[Mpouec ycTaHOBKM Ta BUAMAHHS MOAYNMIB ONMCaHO B iHCTPYKL,T 3
ekcnnyarauii Bi3ka.

Mig 4ac KOXXHOro 3aBaHTa)>XeHHS Ta Nepep, 3anyckom
nporpamMmu nepesipsinTe:

- Y1 HagiHO NPUKPYYEHi MUIHI NPUCTPOI, HaNpuknag, NPOMUBHI
BTYNKW i conna?

/N LLlo6 yci MuiHi npycTpoi 3a6esnedvysanu AoCTaTHIl cTaHaapT-
HUN TUCK MUTTS, AN BCiX PisbO60BUX HACaf4oK MatoTb 6yTK nepea-
6ayeHi popcyHKU, aganTepun, BTYNKN ab0 HaPI3HI 3arnyLUKu.

He Kopuctyntecsa NOWKOIKEHUMN MUMHUMWN NPUCTPOSIMA, 30Kpe-
Ma hopCyHKamu, agantepamm abo BTynKamu.

MwuiHi npucTpol 6€3 BCTaBNEHOro B HUX iIHCTPYMEHTapito Ansi 06-
POBKN HE MOXXHA 3aMiHATY HAPiI3HUMU 3arnyLUKamu.

- Yy npaBunbHO Nig’egHaHO BUKOPUCTOBYBaHIA MOAYAb A0 CUCTEMN
BOAONOCTa4YaHHA nigaoHa?
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uk - Oco6nMBOCTiI ycTaTKyBaHHA

Po3miweHHs maTepiany, Wwo o6po6soeTbCcs

A 612/A 846 i3
nasiluKamm

...................... \\\\\L\\\\
v

: RO
.
.

JlabopaTopHi NAsLWKK nexxaTb Ha 4 ToYkKax nigcTaBkKu, rOpnoBMHa
NASALWKN HE Mae TOpKaTUCcs A0 CUCTEMU BOOOMOCTaYaHHS.

BucoTta onopHoi pamn mae 6yTu BigperynboBaHa Tak, wo6b BoHa
po3TaluoByBanacsi Npubna3HO Ha PiBHI cepeanHN BUCOTU MASALLOK.
BcTasneHi B pamy onopu He AarTb NAALWKaM TOpKaTucb ogHa Ao oa-
HOI, KON BOHM NPOXOAATb YePEe3 MUNHNIA MEXAHI3M.

JlabopaTtopHi NaswKu 06’eMoM 2 N HadiMHO CTOATb Ha NigcTasLi 1
He NoTpebyloTb OAATKOBOI NIATPUMKIK. TOMy onopun HENOTPIGHI.
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uk - Oco6nnBoOCTiI ycTaTKyBaHHS

A 612/A 846 i3
Kon6amwu i3 Kpyr-
JIMM fHOM

W
AN Y

LA

Tt

Konbwu i3 Kpyrnum gHOM nexxaTb Ha 4 To4kax NigcTaBKuy, iXHA ropso-
BMHa HE Ma€e TOpKaTnCA 4O CUCTEMM BOLOMOCTAYaHHS.

BucoTta onopHoi pamun mae 6yTu BigperynboBaHa Tak, wob BoHa
po3TaluoByBanacs NpubnnsHO Ha PiBHI HANBINBLLLOro giameTpa Konbu
i3 Kpyrnum gHOM.

BcTaBsneHi B pamy onopu He gatoTb Konbam i3 Kpyrimm gHOM TopKa-
TUCb OfHA A0 OAHOI, KON BOHW MPOXOAATb YepPE3 MUMHUIA MEXaHI3M.
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uk - Oco6nnBoOCTiI ycTaTKyBaHHS

A 612/A 847 3
KOHIYHUMU Konb6a-
MU

KOoHi4Hi Konbu nexxaTb Ha nigcTasui B OMOPHIN pami Mogynsi.

OnopHa pama mae 6yTun BCTaHOBMEHA HACTINbKM BUCOKO, LLIOG iHCTPY-
MEHTapiln He TOPKaBCHA A0 CUCTEMU BOOOMOCTAYAHHS.

KOHIYHMIN HAKOHEYHUK Y HUXKHI YaCTUHI IHXKEKTOPHOIO conna Mae
3HAXOAUTUCH Y FOPNOBVHI iIHCTPYMEHTapIto, AKnn 06pobnseTbes. Lle
3axuiae Kpai Kofibu Bif, TPICKaHHS.
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uk - Oco6nnBoOCTiI ycTaTKyBaHHS

A 612/A 848 3 mip-
HUMU Konb6amu

o
\\\L\\\\L\‘

MipHi Konbu nexaTtb Ha NiACTaBLi B ONOPHI pami Mogyns.

OnopHa pama mae 6yTn BCTaHOBMEHA HACTINbKM BUCOKO, LLIO6 iHCTPY-
MEHTapiln He TOPKaBCHA A0 CUCTEMU BOOOMOCTAYaHHS.

KOHIYHMIN HAKOHEYHUK Y HUXKHI YaCTUHI IHXKEKTOPHOIO conna mMae
3HAXOAUTUCH Y FOPNOBVHI iIHCTPYMEHTapIto, AKnn 06pobnseTbes. Llie
3axuLlae Kpai Kofibu Bif, TPICKaHHS.
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uk - MoHTaXx

HeoO6xigHi iHCTpyMeHTH:
- [ankoBwuI KoM i3 WnpuHoto 3iea 17 mm (SW 17)
- BukpyTtka, TORX T20

HanawTtyBaHHS BACOTU OMOPHOI pamun

BucoTty onopHoi pamu MO)XHa BCTaHOBUTU B 4 eTann. BucoTta onop-
HOI pamMun 3aneXXuTb Bif BCTABAEHOIO conna 1 iHCTPYMEHTapito, SKnin
HeobXigHO 06pobuUTK:

HwHin oTBip B onopax pamu He MO)XHa BUKOPUCTOBYBATM, SKLLO
MoAayb NoTpPi6HO BCcTaBuTh y Bi3oK A 503. OnopHy pamy He MOXXHa
BCTaHOBMOBATM Ha Uil BUCOTI Nig, BOLOMNPOBIgHO TPy6oIo Bi3Ka.

- [ns nabopaTopHUX NAsLWOK Ha nigctasLi/connax A 846 onopHa pa-
Ma BCTaHOBJIIOETLCS Ha BUCOTI, LLIO AOPIBHIOE 1/2 BUCOTM NAALLKN.

- [Ang Kon6 i3 Kpyrnum gHOM Ha nigcTasui/connax A 846 onopHa pa-
Ma BCTaHOBSIOETLCS Ha PiBHI HaNGINbLIOro giameTpa.

- [ns KOHiYHMX Konb Ha nigcTasui/connax A 847 i MipHUX Konb Ha
nigctasui/connax A 848 onopHa pama mae 6yTu BCTaHOBNEHA Tak,
LWo6 IHCTPYMEHTapin He TOPKaBCA A0 CUCTEMUN BOLOMOCTaYaHHS.

m 3a gonomoroto BUKpYTKM TORX T 20 BUKPYTiTb 4 MrBUHTK Ha onopax
mogyna (.

m [igHIMITE ONOpHY pamy A0 NoTPiGHOI BUCOTY (2) | BHOBY MiLHO 3a-
TArHITL 4 rBUHTU (D).
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uk - MoHTaXx

YKpy4dyBaHHS1 coner

A 846 pnsa
NASALWOK i Konb i3
Kpyrium gHOM s

m BrKpyTiTb raiku 3 HaKaTKoto i3 FBUHTOBOMO KPIiMjeHHS.

m BCcTaHOBITL NigCTaBKy Ha NrBUHTOBE KPINSIEHHS Ta BKPYTIiTh iHXeK-
TOPHE COMJIo Yy MBMHTOBE KpinneHHs (1.

m 3aTArHiTb iHXXEKTOpPHE CoMno rankosuM Kitodem SW 17 (2.

m BcTaHoBITL onopu Haf iHXEKTOPHMM COMIOM Ha OMOPHY pamy.
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uk - MoHTaX

3adikcynTe onopu cnpasa Ta 3Misa 3a A0NOMOrot 3anobi>XKHUX
CTep>kHiB mogyns. ns uboro:

m BcTaBTe KiHeupb 3anobi>KHOro CTEPXKHA Y BiANOBIAHWIA OTBIp Onop-
HOI pamMu Ta MPOTArHITb CTEP>XeHb A0 BiAMNOBiAHOro OTBOPY Ha Mpo-
TUNEXHi cTopoHi (.

m [1POKPYTiTb 3aN06iKHUI CTepXKeHb, LLO6 WTUMT 3adikcysascs ().
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uk - MoHTaXx

A 847 pns KOHIY-
HUX Koné

142

m BrKpyTiTb raiku 3 HaKaTKoto i3 FBUHTOBOIO KPIiMjeHHS.

m BKpyTiTb iHXXeKTOpHEe Conmo y rBUHTOBE KpinneHHs (1.

m BCTaHOBITb NigcTaBKy Hapg, iHXXEKTOPHUM COMJIOM Ha OMOPHY pamy.
m 3aTArHITb iHXXEKTOPHE COMJIo rakosuM Kntodem SW 17 (2.

m 3acikcynTe nigcTaBku crpasa Ta 3/iBa 3a OMOMOrol 3anobiKHUX
cTepXHiB Moayna (3.



uk - MoHTaX

A 848 ana mipHnx
Kono

m BrKpyTiTb raiku 3 HaKaTKoto i3 FBUHTOBOIO KPIiMjeHHS.

m BKpyTiTb iH)XEKTOpHEe Conmno y rBUHTOBE KpinneHHs (1.

m BCTaHOBITL NigcTaBKy Hapg, iHXXEKTOPHUM COMJIOM Ha OMOPHY pamy.
m 3aTArHITb IHXXEKTOPHE COMJIo rakosuMm Kntodem SW 17 ().

m 3acdikcynTe nigcTaBku crnpasa Ta 3/iBa 3a JOMOMOrol 3anobiKHUX
cTepXHiB Moayna 3.
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http://www.miele-professional.com
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O max. 136 mm © max. 182 mm O max.240 mm
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Manufacturer:

Miele & Cie. KG
Carl-Miele-StraBe 29
33332 Gutersloh
Germany

Manufacturing site:

Miele & Cie. KG
MielestraBe 2
33611 Bielefeld
Germany

Internet: www.miele.com/professional
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