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Kilavuza iligkin bilgiler

Uyarilar

/N Uyarilar giivenlik ile ilgili bilgiler icerirler. Olasi bedensel yaralan-
malara ve mal zararlarina dikkat ¢ekerler.

Uyarilan dikkatle okuyunuz ve icerdikleri islem talimatlari ve davra-
nig kurallarini dikkate aliniz.

Onemli notlar

Onemli notlar bilhassa dikkate alinmasi gereken bilgiler icerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

ilave bilgiler ve aciklamalar basit bir cerceve icinde gosterilir.

islem adimlan

Her bir islem adiminin éntinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ornek:

m Ok tuglariyla bir segenek belirleyiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda g&sterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistiriimis olan 6zel
bir yazi fontu ile gosterilir.

Ornek:

Ayarlar ™ Menisu.

Terminoloji tanimi

Yikama makinesi Bu kullanim kilavuzunda, yikama ve dezenfeksiyon makinesi 'Yikama
makinesi' olarak adlandinimaktadir.

Yikanan malzeme 'Yikanan malzeme' terimi, yeniden iglenecek malzemeler ayrintil ola-
rak tanimlanmadiginda, genel adlandirma olarak kullaniimaktadir.

Yikama suyu 'Yikama suyu’, su ve iglem kimyasallar karisimidir.



Kullanim alanlari

Genel tanitim

Bu Miele yikama ve dezenfeksiyon makinesi, 2017/745 sayili Tibbi Ci-
haz Tuzigu MDR (AB) uyarinca bir tibbi Grindur.

Yikama ve dezenfeksiyon makinesi, yeniden islenerek kullanima hazir-
lanabilen tibbi Grlnlerin temizlenmesi ve termal dezenfeksiyonu igin
kullanilir.

Calisma sekli

Tibbi Urdnleri temizleme ve dezenfeksiyon iglemi, su kalitesi, sicaklik,
kullanilan islem kimyasalil ve sistem bilesenleri bakimindan yeniden ig-
lenerek kullanima hazirlanacak tibbi Grunlerin tartine ve kirlenme dere-
cesine uyumlu hale getirilmig, kullanici tarafindan dogrulanmis prog-
ramlar araciligiyla uygulanir.

Termal dezenfeksiyon iglemi, genel olarak son durulama islemi sirasin-
da gerceklesir.

Kemotermal dezenfeksiyon gerektiren ameliyathane sabolari buna bir
istisna tegkil eder.

EN ISO 15883-1 standardinin Ay konsepti uyarinca termal dezenfeksi-
yon, gerekli dezenfeksiyon etkisine bagl olarak 80 °C (+ 5 °C, - 0 °C)

sicaklik ve 10 dakika etki suresi (Ap 600) veya 90 °C (+ 5 °C, - 0 °C) sI-
caklik ve 5 dakika etki suresi (Ay 3000) parametreleri ile gergeklestirilir.

Tibbi drtnlerin yeterli temizligi icin 6nemli olan buna uygun tasiyicilarin
(mobil Gniteler, moddller, i¢ aksesuarlar vb.) kullaniimasidir.

Tibbi amach kullanim

Ornegin Vario TD yéntemi ile elde edilen temizlik sonucu, dezenfeksi-
yon ve sterilizasyonun guvenilirligi ve bunun sonucunda yeniden igle-
nerek kullanima hazirlanan tibbi Grtnlerin glvenli tekrar kullanimi igin
belirleyicidir.

Tibbi drtnlerin yeniden islenerek kullanima hazirlanmasi, standartlag-
tirma amaciyla tercihen makineyle gerceklestiriimelidir.

Kullanim amaci

Bu Miele yikama ve dezenfeksiyon makinesinde doktor muayeneha-
neleri, hastaneler veya ayakta cerrahi merkezleri veya veterinerler gibi
saglik kuruluglarindaki yeniden iglenerek kullanima hazirlanabilir tibbi
Urdnler yikanabilir, durulanabilir, dezenfekte edilebilir ve makine tipine
bagl olarak kurutulabilir. Buna iligkin olarak tibbi trin Ureticisi (EN ISO
17664) ve islem kimyasallar Ureticisi tarafindan verilen bilgilerin de
dikkate alinmasi gerekir.



Kullanim alanlari
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Kontraendikasyonlar

Bu makine, esnek endoskoplar veya yeniden iglenerek kullanima ha-

zirlama tavsiyeleri dogrultusunda yikama ve dezenfeksiyon makinele-
rinde yeniden iglenerek kullanima hazirlanmalarina musaade edilme-

yen urtnler igin kullanilamaz.

Yikama ve dezenfeksiyon makinesi, (AB) 2017/745 sayil tlizik uyarin-
ca yeniden islenerek kullanima hazirlanabilen tek kullanimlik malze-
melerin yeniden islenerek kullanima hazirlanmasi i¢cin dngorilmemistir.

Yikama ve dezenfeksiyon makinesi, agsagida belirtilen ortam kosullari-
na sahip olmayan yerlerde kullanilamaz.

isletim
(IEC/EN 61010-1 uyarinca):
Ortam sicakhgi 5°C ile 40 °C arasl
Maksimum bagil nem orani 31 °C'ye kadar sicakliklar igin % 80
Dogrusal olarak azalan 40 °C'ye kadar sicakliklar igin % 50
Minimum bagil nem orani % 10

Deniz seviyesinden yUkseklik En fazla 2.000 m
(IEC/EN 61010-1 uyarinca)

Ongériilen kullanim amaci

Bu yikama ve dezenfeksiyon makinesi, 6zel olarak onayli muayeneha-
neler ve hastaneler igin gelistiriimistir ve dis hekimligi alani i¢in haric
olmak Uzere, bu alanlar igin gerekli yeniden igleyerek kullanima hazir-
lama programlarina sahiptir.

Bu yikama ve dezenfeksiyon makinesinde aktif kurutma mevcut degil-
dir. Gerektiginde yeniden isleyerek kullanima hazirlama isleminden
sonra tam kurutma saglanmalidir.

Baska kullanim alanlar veya ilave programlar icin Miele musteri hiz-
metleri ile iletisime gecilmelidir.

Ongériilen kullanicilar

Yikama ve dezenfeksiyon makinesi, sadece tibbi Urtnlerin yeniden is-
lenerek kullanima hazirlanmasi konusunda gerekli uzmanlik bilgisine
sahip, egitimli (dis hekimligi) tip personeli (6rnegin uzman (dis hekimli-
gi) tip asistani) tarafindan kullanilabilir.

Ongoriilebilir hatali kullanim

Esnek endoskoplarin ve yikama ve dezenfeksiyon makinelerinde yeni-
den islenerek kullanima hazirlanmalar 6ngoértlmeyen tek kullanimlik
malzemelerin, bu makinede yeniden iglenerek kullanima hazirlanmala-
rina musaade edilmez.

isletmeci tarafindan diizenli bakim zaman araliklarina veya periyodik
kontrollere uyulmamasi.

Ongériilen kurulum kosullarinin dikkate alinmamasi.



Cihaz tanitimi

Cihaz goriniimi

@ Kolay kapak kilidi mekanizmasi

@ jletisim modiiliine yénelik modiil slotu (ar-
ka yuzde, sag Ustte)

® Validasyona yonelik 6lgim sensoru girigi
(Ust tarafta, sag 6nde, sadece Ust panel
soékuldugunde gérullr)

@ Makinenin Ust puskiirtme kolu

® Sepetler ve mobil raf lniteleri icin kilavuz
raylar

® Makinenin alt piskirtme kolu
@ Tip etiketi

Parlatici haznesi

® Tuz haznesi
Toz deterjan haznesi (istege bagl)
® Siizgec kombinasyonu
1 Baza paneli
@ Arka yiizde:
— Ikinci tip etiketi
— Elektrik ve su baglantilari

— Harici deterjan kabi icin ¢ekis borusu/
borular

— Harici dozaj moduli (DOS Modiill) bag-
lantilan

Mobil raf tniteleri ve sepetler icin su bag-
lantilari

11



Cihaz tanitimi

Kumanda paneli

il

I start/Stop
(= o]

(=] [=]
. s | o
Miele - [ T x
PROFESSIONAL =

® O tusu (Acma/Kapama)

Yikama makinesinin gticu acilir ve kapatilhr.
@ (1], (2] ve (3] tuglan

Program secim tuglari.

Tuglara atanan fonksiyonlar ayarlanabilir.

@ =W tusu (Program listesi)
Program secimi i¢in butln programlarin oldugu liste gérintilenir.

@ Ekran
Kullanici araylizl ve program akis gostergesi goruntulenir.

® A ve V ok tuslari
Kullanici arayUziunde gezinmek icin kullanihr.

® <5 tusu (Durdurma)
Kullanici araylzinde iglem durdurur.
Program iptali degildir!
@ *= tusu (Ayarlar)
Sistem ayarlari menusu agllir.
Start/Stop tusu
Program baslatilir veya durdurulur.
©® o= tusu (Kapak kilidini agma)
Program baslamadan dnce veya sona erdikten sonra kapak kilidi-
nin agilmasi.

3% tusu (Kurutma Destegi)
Kurutma destegini etkinlegtirme ve devre digi birakma.

@ OK tusu
Kullanici arayUzinde sec¢im veya giris onayi
(onayla veya kaydet).

@ @O Yetkili servis arayiizii
Yetkili servis ve musteri hizmetleri icin kontrol ve aktarim noktasi.
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Cihaz tanitimi

Tus alanlarindaki LED isiklar

Kumanda panelinin tus alanlarina LED igiklar dahil edilmistir. Bu isiklar yikama makinesinin
durumu hakkinda bilgi verir.

Tus alani LED Durum

O tusu YANIYOR Yikama makinesinin gtcu aciimistir.

YANIP Yikama makinesi kullanima hazir moddadir.
SONUYOR
YANMIYOR Yikama makinesinin gucu kapalidr.

], ve YANIYOR Atanan program segilmistir. LED, program sona er-

program dikten sonra da bagka bir program secilene kadar

secim tuslan yanmaya devam eder.
YANMIYOR Program secilmemistir veya program ayarlari diizen-
lenecektir.

tusu YANIYOR Program listesinden bir program secilmistir. LED,
program sona erdikten sonra da baska bir program
secilene kadar yanmaya devam eder.

YANMIYOR Listeden herhangi bir program secilmemigstir veya
program ayarlar dizenlenecektir.

M tusu YANIYOR “Kurutma destegi” ek fonksiyonu secilen program
icin etkinlestirilmistir (her programda mimkin degil-
dir, bkz. “Program tablosu”).

YANMIYOR “Kurutma destegi” ek fonksiyonu devre digidir.
YANIYOR Bir program calismaktadir.

Start/Stop tusu YANIP SONEN | Bir program secilmis ancak heniiz baslatimamuistr.
YESIL ISIK
YANIP SONEN | Bir hata meydana gelmistir (bkz. “Ariza giderme”).
KIRMIZI ISIK
YANMIYOR Bir program sona ermigtir.

o= tusu YANIYOR Kapak kapalidir (kilitlidir) ve herhangi bir program ca-
ismamaktadir.

YANIP Bir program sona ermistir ve kapak kapalidir (kilitli-
SONUYOR dir).
YANMIYOR Bir program calismaktadir veya kapak acilmistir (kilidi

aciktir)

13
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Gunliik rutin calismalardan sorumlu Kisi

GuUnldk rutin calismalar icin makineyi ¢alistiran kisilerin, yikama maki-
nesinin basit fonksiyonlari ve doldurulmasi hakkinda bilgilendiriimesi
ve duzenli olarak egitime tabi tutulmasi gerekir. Bu kisilerin tibbi Urin-
lerin yeniden kullanim igin yikama makinesinde yeniden iglenmesi ko-
nusunda bilgi sahibi olmasi gerekir.

GUnlUk rutin calismalar isletim dizeyinde ve Ayarlar ™ menusiinde ya-
pilir. Bu menuye tum kullanicilar tarafindan erisim mumkunddr.

YOonetim

Program iptali veya programa ara verme gibi gelismis gorevler tibbi
drunlerin yeniden iglenmesine dair ileri seviye bilgi gerektirir.

Yeniden kullanim icin yeniden isleme prosesinin degistiriimesi veya yi-
kama makinesinin 6rnegin kullanilan aksesuarlara ya da kullanim yeri-
nin dzelliklerine gbére uyarlanmasi icin ek 6zel cihaz bilgisi gerekir.

Validasyonlar tibbi trlnlerin yeniden kullanim igin yikama makinesin-
de yeniden islenmesine, islemlere ve basvurulacak standartlara ve ya-
salara iliskin 6zel bilgi gerektirir.

Yonetici iglemleri ve ayarlar
(zelismis ayarlar mendsinde bulunur. Bu mend bir PIN koduyla yetkisiz
erisime karsi korunmustur.
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Bu yikama makinesi dngorulen guvenlik sartlarina uygundur. Bu-
nunla birlikte uygunsuz bir kullanim bedensel yaralanmalara ve
maddi zararlara sebep olabilir.

Yikama makinesini kullanmadan énce kullanim kilavuzunu dikkatli
bir sekilde okuyunuz. Ozellikle “Giivenlik talimatlari ve uyarilar” bé-
[imUnUnde sunulan artik riskleri dikkate aliniz. Bu sekilde kendinizi
korur ve yikama makinesine gelebilecek zararlarin 6niine gecersi-
niz.

Bu kullanim kilavuzunu 6zenle saklayiniz!

Amacina uygun kullanim

P Yikama makinesi, sadece kullanim kilavuzunda belirtilen uygulama
alanlarinda kullanima yéneliktir. Tum diger kullanimlar, modifikasyonlar
ve degisiklikler yasaktir ve tehlikeli olmalari mimkudndir.

Yikama ve dezenfeksiyon yontemi sadece Ureticisi tarafindan yeniden
islenebilecegi beyan edilen tibbi Grinler igin tasarlanmistir. Yikanan
malzeme ve aletlerin Ureticileri tarafindan verilen talimatlar dikkate ali-
niz.

» Bu yikama makinesi sadece i¢c mekanlarda hareketsiz ortamlarda
kullanim i¢in dngdrulmustar.

Yaralanma tehlikeleri

Yaralanma tehlikelerinin 6niine gecmek lizere asagidaki uyarilar
dikkate aliniz!

P Yikama makinesi, sadece Miele yetkili servisi tarafindan isletmeye
alinmali, bakimdan gegcirilmeli ve onariimalidir. Standartlarin ve yasal
yonetmeliklerin en iyi sekilde yerine getiriimesi icin Miele ile bir Bakim
ve Onarim s6zlesmesi yapilmasi tavsiye edilir. Usulline uygun olma-
yan onarimlar sonucunda kullanici i¢in ciddi tehlikeler ortaya cikabilir.

» Yikama makinesi patlama veya don riski bulunan alanlara kurulma-
malidir.

P Olasi yogusma suyu hasarlari riskini énlemek Uizere, yikama maki-
nesinin bulundugu ortamda sadece uygulamaya 6zel kullanima yone-
lik tesis mobilyalari bulunmalidir.

P Bazi metal parcalarda yaralanma/kesik tehlikesi s6z konusudur. Yi-
kama makinesini tasirken ve yerlestirirken kesilmeye kargi dayanikli
koruyucu eldiven takiniz.

P Tezgah altina montaj durumunda yikama makinesinin daha saglam
durmasi i¢in, makinenin yanlardaki dolaplara siki bir sekilde vidalan-
mis kesintisiz bir tezgahin altina yerlestiriimesi gerekir.

15
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P Yikama makinesinin elektrik glivenligi sadece usultine uygun olarak
tesis edilmis bir koruyucu iletken sistemine baglanmasi halinde sagla-
nir. Bu temel sartin kontrol edilmesi ve siphe durumunda elektrik tesi-
satinin bir uzman teknisyen tarafindan kontrol edilmesi cok énemlidir.
Miele, kurulum yerinde koruyucu iletken bulunmamasi veya bulunan
koruyucu iletkenin kopmasi sonucu olusan zararlardan (6r. elektrik
carpmasi) sorumlu tutulamaz.

P Hasarli veya sizdiran bir yikama makinesi glvenliginizi tehlikeye so-
kabilir. Boyle bir durumda yikama makinesini derhal isletimden cikari-
niz ve Miele yetKili servisini bilgilendiriniz.

> isletim disi biraktiginiz yikama makinelerini isaretleyiniz ve yetkisiz
kisiler tarafindan yeniden c¢alistirnlmasini dnleyici tedbirler aliniz. Yika-
ma makinesi, sadece Miele yetkili servisi ve gerekli niteliklere sahip
uzmanlar tarafindan usuliine uygun onarildiktan sonra tekrar isletmeye
alinabilir.

> isletim personelinin egitimli olmasi ve diizenli olarak egitime tabi tu-
tulmasi gerekir. Egitimsiz veya egitime tabi tutulmamis kisilerin yikama
makinesini kullanmasi yasaktir.

P Sadece Ureticisi tarafindan ilgili uygulama alani icin onaylanmis is-
lem kimyasallari kullanilmalidir. islem kimyasallari (ireticisi, yikanan
malzemenin materyali ve yilkama makinesi Uzerindeki olumsuz etkiler-
den sorumludur.

» islem kimyasallarinin kullanimi sirasinda dikkatli olunuz! Burada séz
konusu olan kismen asindirici, tahrig edici ve toksik maddelerdir.
Gecerli guvenlik ydnetmeliklerini ve islem kimyasallari Ureticisinin gu-
venlik veri sayfalarini dikkate aliniz!

Koruyucu goézlik ve eldiven kullaniniz!

» Yikama makinesi sadece su ve ylkama makinesinde kullanim igin
ongorulmus islem kimyasallar ile isletim igin tasarlanmigtir. Organik
¢Ozlculer veya tutusabilir sivilar ile isletime izin verilmez!

Kaucuk ve plastik parcalarin tahrip olmasi ve bunun sonucunda sivi
sizmasi neticesinde mal zarar ve patlama tehlikesi olusur.

P Yikama kabinindeki su icme suyu degildir!

» Toz deterjan kullanirken tozun solunmasindan kagininiz! islem kim-
yasallan yutuldugunda agizda ve bogazda kimyasal yaniklarina sebep
olabilir veya bogulmaya yol acabilir.

» Yikama makinesini kumanda paneli veya acik servis kapagi gibi
parcalarindan tutarak kaldirmayiniz. Bu parcgalar zarar gorebilir veya
kopabilir.

P Acik kapak Uzerine gcikmayiniz ve oturmayiniz. Yikama makinesi
devrilebilir ve zarar gorebilir.

P Keskin ve sivri uglu malzemeleri dik olarak yerlestirirken, olasi yara-
lanma tehlikelerini dikkate aliniz ve bu tlr malzemeleri yaralanma teh-
likesi olusturmayacak sekilde yerlestiriniz.
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» Doldurma ve bosaltma sirasinda cam kirilmasi, tehlikeli yaralanma-
lara yol acabilir. Kirlk cam malzemeler yikama makinelerinde isleme
tabi tutulmamalidr.

» Yikama makinesinin isletimi sirasinda olasi azami sicakligi dikkate
aliniz. Kapagin kilitteme sisteminin atlanarak acilmasi durumunda,
yanma, hagslanma veya tahris tehlikesi ya da dezenfeksiyon maddesi
kullaniliyorsa zehirli buhar soluma tehlikesi olusur!

» Yikama suyunun hazirligi sirasinda toksik, kimyasal maddeler mey-
dana geldiginde (6rnegin: dezenfeksiyon maddesindeki Aldehid gibi),
cihaz kapaginin sizdirmazligi ve gerektiginde buhar kondenserinin
fonksiyonu kontrol edilmelidir.

Programin durdurulmasi sirasinda yikama makinesinin kapaginin acil-
masi bu durumda bulyUk risk tagir.

P Zehirli buharlarla veya islem kimyasallari ile temas hali gibi acil du-
rumlarda kimyasal Ureticisinin guvenlik veri sayfalarina bagvurunuz!

P Mobil Uniteler, sepetler, modiiller, ek bdlmeler ve makine igindeki
malzemeler ¢ikariimadan énce sogumalidir. Ardindan yikama kabinin-
deki cukur parcalardan olasi su kalintilar temizlenmelidir.

» Yikama makinesi ve yakin gevresine temizlik igin, érnegin bir su
hortumu veya yiksek basincl temizlik aleti ile su puskurtilmemelidir.

P Bakim yapilacaginda yikama makinesinin elektrik baglantisini kesi-
niz.

P Zeminde sivi oldugunda, zeminin ve ayakkabilarin ézelligine bagl
olarak kayma tehlikesi olur. Zemini mimkuin oldugu stirece kuru tutu-
nuz ve sivilari hemen uygun gereclerle temizleyiniz. Tehlikeli maddele-
rin ve sicak sivilarin uzaklastiriimasi sirasinda uygun koruyucu tedbir-
ler alinmalidir.

Kalite Giivence

Tibbi Griinlerin yeniden kullanim icin islenmesi sirasinda kalite
glivencesini saglamak ve hastanin tehlikeye girmesini ve mal za-
rarlarini 6nlemek lizere takip eden talimatlan dikkate aliniz!

» Program sadece istisnai durumlarda ve sadece yetkili kigiler tarafin-
dan durdurulabilir.

» Dezenfeksiyon yonteminin yikama ve dezenfeksiyon standardi ope-
ratdr tarafindan kanitlanabilir bir sekilde saglanmalidir. islemler diizenli
olarak termoelektrik olarak ve sonug¢ kontrolleri vasitasiyla belgelendi-
rilebilir bir gsekilde kontrol edilmelidir.

Kemotermal islemlerde biyoendikatorler ile ek kontrollere gerek vardir.

P Termal dezenfeksiyon icin, standartlar ve ydnetmeliklerin yani sira
mikrobiyoloji ve hijyen bilgilerine uygun gerekli enfeksiyon profilaksisi-
ni saglayan sicaklik ve etki etme sureleri uygulanmalidir.
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P Sadece kusursuz durumdaki malzemeleri yikayiniz. Plastik parca-
larda i1stya dayanikligi dikkate aliniz. Nikel kapl ve aliminyum malze-
melerin makinede yeniden islenmeye uygunlugu sinirlidir, bu ttr mal-
zemeler son derece 6zel islem kosullar gerektirir.

Paslanan demir igeren malzemeler, ne yikanmak tzere ne de kir olarak
yikama kabinine girmelidir.

P Tibbi Griinlerin yeniden kullanim igin yeniden islenmesi termal de-
zenfeksiyon yoluyla gerceklesir.

Isiya dayanikli olmayan yikanan malzemelerin (6rnegin ameliyathane
sabolari) dezenfeksiyonu kimyasal bir dezenfektan eklenerek yapilabi-
lir. Bunun icin Miele yetkili servisi tarafindan 6zel bir yeniden isleme
programi hazirlanmalidir. Dezenfeksiyon parametreleri dezenfektan
Ureticisinin degerlendirmesini esas alir. Ozellikle islem sekillerine, kul-
lanim kosullarina ve etkinlige iliskin veriler dikkate alinmalidir.

Bu tip kemotermal yontemlerin uygulanmasi tibbi UGrlnlerin yikanmasi-
na uygun degildir.

» islem kimyasallar belli kosullar altinda yikama makinesine zarar ve-
rebilir. islem kimyasallarinin treticilerinin tavsiyelerine uyulmasini éne-
riyoruz.

Maddi hasar ve malzeme uygunsuzlugu stphesi durumunda Miele
yetkili servisine bagvurunuz.

P Parafin yagi (beyaz yag) bazl alet bakim Urlinleri ylkama makinesi-

nin elastomer ve plastik parcalarina zarar verebilir. Ureticisi tarafindan
makinede kullanim icin 6nerilmis olsalar dahi, bu tirden bakim trtnle-
ri bu yikama makinesinde iglem kimyasali olarak kullaniimamalidir.

» Asindirici dzelliklere sahip maddeler, su iletim sistemindeki mekanik
parcalara zarar verebileceklerinden, ylkama makinesine girmemelidir.
Yikanacak malzeme UGzerindeki agindirici madde kalintilari yikama ma-
kinesinde isleme tabi tutulmadan énce tamamen temizlenmelidir.

P Deterjanlarla veya dezenfektanlarla 6n islemlerin yani sira, belli kir-
ler ve iglem kimyasallari, ve bunlarin kimyasal etkilesimi de képuk olu-
sumuna sebep olabilir. Olusan koépUlk, yikama ve dezenfeksiyon sonu-
cunu olumsuz etkileyebilir.

P Yikama islemi yikama kabininden hi¢ kdplk ¢ikmayacak sekilde
ayarlanmalidir. Cikan kdpuk yikama makinesinin guivenli isletimini teh-
likeye sokar.

P Koépulk olusumunu tespit etmek Uizere yikama islemi operator tara-
findan dizenli olarak kontrol edilmelidir.

P islem kimyasallarinin, makineye giren kirlerin ve bunlarin karsilikli
etkilesiminin sonucu ylkama makinesinde ve kullanilan aksesuarlarda
hasar meydana gelmesini 6nlemek icin “Kimyasal islem teknigi” bola-
mundeki bilgileri dikkate aliniz.
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» islem kimyasallarinin, érnegin deterjanlarin kullanimina yénelik veri-
len tavsiyeler, islem kimyasallarinin yikanacak malzemelerin materyal-
leri Gzerindeki etkilerinden Miele'nin sorumlu oldugu anlamina gelmez.
Islem kimyasallarinin Ureticisi tarafindan belirtiimemis formiilasyon de-
gisikliklerinin, saklama kosullarinin v.s. temizlik sonucu kalitesini olum-
suz etkileyebilecegini dikkate aliniz.

P islem kimyasallarinin kullanimi sirasinda ilgili treticinin talimatlarini
mutlaka dikkate aliniz. Malzeme hasarlarinin ve gicli kimyasal reaksi-
yonlarin (6rnegin patlayici gaz reaksiyonlari) 6niine gecmek Uzere, is-
lem kimyasallarini sadece Ureticisi tarafindan 6ngorulen uygulama ala-
ninda kullaniniz.

» islem kimyasallarinin saklanmasi ve tasfiyesine yénelik talimatlar il-
gili Uretici tarafindan hazirlanir ve dikkate alinmalari gerekir.

» >0,8 mm boyutundaki partikiller yikama kabinindeki stizge¢ tara-
findan tutulur. Daha kigUk partikiller sirktlasyon devresine girebilir.
Bu sebeple dar kanalli malzemelerin islenmesinde ylkama suyu ayrica
filtrelenmelidir.

P islem kalitesine yonelik ézel gereklilikleri olan kritik uygulamalarda,
islem sartlari (deterjan, su kalitesi vb.) Miele ile &nceden kararlastiril-
maldir.

» Yikama ve durulama sonucuna yonelik 6zel gereklilikler mevcutsa
(6rnegin kimyasal analiz), isletmeci tarafindan yeniden isleme stan-
dartlarinin saglanmasina yonelik dizenli kalite kontrolleri gerceklesti-
rilmelidir.

» Mobil Uiniteler, sepetler, modiiller ve yikanacak malzemelerin konul-
dugu ek bélmeler sadece amacina uygun olarak kullaniimalidir.

icinde bosluk bulunan malzemelerin ici yikama suyu ile tamamen yi-
kanmalidir.

P Puskirtme kollarini engellememeleri icin hafif malzemeleri ve kiigiik
parcalari bir file 6rtU ile emniyet altina aliniz veya kli¢Uk parca tepsisi-
ne koyunuz.

» icinde hala artik sivilar bulunan kaplar makineye yerlestirilmeden
once mutlaka bosaltiimaldir.

» Yikama kabinine konulurken yikanacak malzemelerin (izerinde sa-
dece ¢cozucu kalintilart bulunabilir.

Tutusma noktasi 21 °C'nin altinda olan ¢éziculer sadece eser miktar-
da bulunabilir.

P Klorlu ¢ozeltiler, 6zellikle de tuz asitleri yikama makinesinin igine
girmemelidir.

P Korozyon zararlarinin éniine gegmek Uzere, yikama makinesinin
paslanmaz c¢elik dig kaplamasinin klor ve tuz asidi iceren ¢ozeltiler ve
buharlar ile temas etmemesine dikkat ediniz.
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Su sebekesindeki ¢alismalarin ardindan yikama makinesine gelen
su besleme borusunun havasinin alinmasi gerekir. Aksi takdirde yika-
ma makinesinin bilesenleri zarar gorebilir.

Sirkulasyon pompasinin havalandiriimasinin saglanmasi icin, dolap
icine monte edilen yikama makinesinde yan dolaplar ile makine ara-
sindaki bosluklar silikon gibi malzemeler ile kapatilmamalidir.

Kullanim kilavuzundaki montaj bilgilerini ve cihazla birlikte verilen
kurulum talimatini dikkate aliniz.

Bilesenlerin ve aksesuarlarin kullanimi

Sadece ilgili kullanim amacina uygun, ureticinin orijinal ek dona-
nimlari takilabilir. Cihazlarin tip tanimlarn size Miele tarafindan belirtile-
cektir.

Sadece Miele mobil Uniteleri, sepetleri, modiuilleri ve ek bdlmeleri
kullanilabilir. Miele aksesuarlarinin degistiriimesi veya bagka mobil
uniteler, sepetler ve ek bolmeler kullaniimasi halinde Miele, yeterli te-
mizlik ve dezenfeksiyon sonucunun elde edilecegini garanti edemez.
Bunun sonucunda ortaya ¢ikan hasarlar garanti kapsami disinda bira-
kilmigtir.

Yikama makinesi Gizerindeki semboller

Dikkat:
® [ Kullanma kilavuzunu dikkate aliniz!

i |

Dikkat:
Elektrik carpma tehlikesi!

Sicak ylzeylere dikkat:
Kapak acildiginda yikama kabininin i¢i cok
sicak olabilir!

Kesilme tehlikesi:

Yikama makinesini tasirken ve yerlestirir-
ken kesilmeye karsi dayanikli koruyucu el-
diven takiniz.
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Eski Cihazin Elden Cikariimasi

P Lutfen, eski cihazin kan ve diger viicut sivilari, patojen bakteriler,
kosula bagh patojen bakteriler, genetigi degistirilmis malzemeler, tok-
sik ve kanserojen maddeler, agit metaller vb. ile kontamine olmus ola-
bilecegini ve bu sebeple elden cikarilmadan énce bunlardan arindiril-
masi gerektigini dikkate aliniz.

Guvenlik ve ¢evrenin korunmasi amaciyla tim islem kimyasallar ka-
hintilarini, givenlik yonetmeliklerini dikkate alarak (koruyucu gézIik ve
eldiven kullanimi!) iyice temizleyiniz.

Cocuklarin kendilerini makinenin icine kilitleyememeleri icin kapak kili-
dini de cikariniz veya tahrip ediniz. Ardindan cihazi usuliine uygun
olarak elden ¢ikariniz.

21



Kumanda

22

Kumanda paneli

Yikama makinesi sadece kumanda paneli Uzerindeki tuslar vasitasiyla
kumanda edilir. Tuglar ekranin iki yaninda, kumanda panelinin paslan-
maz celik ylzeyi Uzerine basilidir. Ekran dokunmatik degildir.

R =]
Miele = 2 ]
PROFESSIONAL ~

Tuslar kullanmak icin ilgili tus alanina basmaniz yeterlidir. ilgili fonksi-
yonu tetiklemek icin hafifce basmak yeterlidir. Tuglara yaklasik 20 sa-
niye boyunca surekli olarak basmak mumkutnduir.

Ekran Resimleri

Bu kullanim kilavuzundaki ekran resimlerinin tamami temsilidir, glincel
ekran gdsterimlerinden farkli olabilir.

=9 ) YWario TD Instr 6 S0z, A b b=
sicakhlk CE L
3 S Sire 50 dk. \Y oK | | W

Ekranin iki yaninda kumanda tuslari resmedilmistir. (O, o= ve Start/
Stop tuslarn gdsteriimemistir.
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Acma
Yikama makinesinin elektrik baglantisi yapiimis olmaldir.

m Tus alanindaki LED yanincaya kadar () tusuna basiniz.

Bunun Uzerine ekranda su goruntulenir:

1 2 Miele A = =
— — PROFESSIOMAL —~
3 ml PG 8552 Vv OK i}

Yikama makinesi kullanima hazir oldugunda, ekran gbstergesi degisir
ve son secilen program gosterilir, rnegin:

1 ) Yario TD Instr 6 Siz. A o) >

Sicaklik BE “C
3 | |7 Sire 50 dk. \Y OK | |~

Yikama makinesi ilk defa kullanilacaksa veya fabrika ayarlarina geri
yuklenecekse, 6ncelikle lisan, tarih, saat v.b. gibi temel parametreler
ayarlanmalidir. Bunun igin ekran otomatik olarak ilgili gérinimlere

gecer.

Kapatma
s O tusuna basiniz.

Otomatik kapatma (Auto-Off) fonksiyonu

Enerji tasarrufu icin, yilkama makinesi otomatik kapatma (Auto-off)
fonksiyonuna sahiptir. Yikama makinesi ayarlanabilir bir stre boyunca
kullaniimadiginda, otomatik olarak kapanir, bkz. “Gelismis ayarlar/Ka-
patma suresi” boluma.

m Yikama makinesinin giiciinii O tusu ile tekrar acabilirsiniz.

Kullanima hazir modu

Kullanima hazir modunda yikama makinesinin giicti acik kalir, O tusu
yanip séner ve ekranda guncel saat gosterilir. Herhangi bir tusa basil-
masi yoluyla yikama makinesi tekrar etkinlegtirilir. Kullanima hazir mo-
du istege bagli olarak etkinlestirilebilir ve devre disi birakilabilir, bkz.
“Gelismis ayarlar/Kapatma suresi” boélima.
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Ekrandaki kullanici arayiizi

Yikama makinesinin kullanici arayiizii mentilere ayrilmistir. ilgili men-
nun goruntilenmesi kumanda panelindeki 3 satirli ekran Gzerinden
gerceklesir.

Burada mendlerin adlari (en Ust satir) ve en fazla iki menu 6gesi liste-
lenir. Secili mend 6gesinin arka plani aydinlatilir, 6r.:

1 ) Avarlar™ A S =
3 | [P Tari - v OK | |

Menu kullanimi

Ayarlar tusu
Bu tus ile sistem ayarlan menusuind agabilirsiniz.

Ok tuslari

Ok tuslar vasitasiyla meni icinde satir satir yukari veya asagi dogru
gezinilir. Tusa sUrekli basildiginda liste otomatik olarak menti listesinin
sonuna ulagilincaya kadar kayar. Mentde gezintiye tusa yeniden ba-
siimasiyla devam edilir.

Ok tuslariyla ayrica, tanimli adimlardaki parametre degerleri degistiri-
lebilir. Buna iligkin islemler ilgili bolimde aciklanmistir.

OK tusu

OK tusuyla, yapilan bir secim onaylanir veya girilen parametre kayde-
dilir. Ardindan gdsterge bir Ust menu seviyesine veya parametre girigi
yapildiysa bir sonraki giris konumuna gecer. Buna iligkin islemler ilgili
bélumde acgiklanmistir.

iptal tusu

OK tusuna basmadan énce islemi <O tusu ile iptal edebilirsiniz. Bu
durumda meni erken sonlandirilir ve gdsterge bir Gst menu seviyesine
gecer. Duruma gore, yapilan ayarlar kaydedilmez.



Kumanda

Giris yolu

Ornek:

Ekran gostergesi

Ornek:

Secenekler

Ornek:

islem

Ornek:

Menude ayarlar

Bu kullanim kilavuzunda menu kullanimina iliskin aciklamalar asagida-
ki semaya gore yapilandiriimigtir:

Giris yolu, ilgili menu seviyesine erismek icin eksiksiz giris siralamasini
aciklar. Bu amacla, listelenmis olan menU 6gelerinin tek tek ok tusla-
rnyla secilmesi ve OK tusuyla onaylanmasi gerekir.

Tus '=
»Ayarlar ™
»GUNCel saat
»Saat format

Ekranda zaten bir menu seviyesi goruntuleniyorsa, giris yoluna tam
olarak uyulmasina gerek yoktur. Ornegin Ayarlar ™ mentisii aciksa, *=
tusuna basmaniza artik gerek yoktur. Bu durumda yolu Ayarlar ™ me-
ndsunden itibaren izleyebilirsiniz.

MenU acildiginda kural olarak son gerceklestirilen ayar 6nceden segili
olarak acillir.

1 2 Saat farmat A ) V=

12 zaatlik format

3 R 24 zaatlik format \% OK ]

Mendulerdeki tim ayar olanaklari (secenekler) kiiclk bir aciklamayla
birlikte bir liste halinde verilir.
- 12 saatlik format

Gulncel saatin 12 saatlik formatta gosterilmesi (am/pm).
- 24 saatlk format

Glincel saatin 24 saatlik formatta gosteriimesi.
Ardindan takip eden iglem aciklanir.
m /\ ve V ok tuglan yardimiyla bir secenek belirleyiniz.
m Ayari OK ile kaydediniz.

25



Kumanda

“»

jmie

26

Ekrandaki semboller

Gezinme oklari

Bir menu ikiden fazla seg¢enek iceriyorsa, menu dgelerinin yanlarinda
iki gezinme oku aydinlatilir.

1 2 Ayarlar™ A S =
73 | |7 Tarih - v OK | |71

Kumanda panelindeki A ve V ok tuslariyla da menu iginde gezinmek
mumkunddr.

Kesintili ¢izgi

Bir menti ikiden fazla segcenege sahipse, secim listesinin sonu kesintili
bir gizgi ile belirtilir. Girilen son deger cizginin Ustinde ilki de kesikli
¢izginin altinda bulunur.

Onay isareti

Birden fazla ayar secenegi varsa, giincel ayar bir onay isareti v ile be-
lirtilir.

1 2 Lisan ™ A ) =
englizsh [GE] =
3 | T english [1U54] . v OK | |7

Sistem bildirimleri

1 sembolU sistem bildirimlerini belirtir. Bu bildirimler, 6rnegin kaplar-
daki dusuk doluluk seviyesi hakkinda bilgi verir veya bir sonraki bakim
tarihini hatirlatir.

| |

1 2

Tuz daldurun

3 | |7

Sistem bildirimleri program baslamadan ve sonlanmadan énce goérin-
tdlenir ve OK tusuyla tek tek veya program sonunda kapagi agmak
yoluyla hep birlikte onaylanmalidir (sonlandiriimalidir). Ekranda 1 sem-
boll yandiginda, sistem bildirimleri OK tusuna basilarak gérintilene-
bilir.

Hata bildirimleri

Bir hata durumunda i1 sembolli yerine bir uyari isareti yanar. Hata du-
rumunda yapilacaklar “Ariza giderme” ve “Musteri hizmetleri” bélim-
lerinde aciklanmugtir.



Kapagin aciimasi ve kapatiimasi

Elektronik kapak kilidi

Yikama makinesi kolay kapak kilidi mekanizmasi ile donatiimigtir. Bu
mekanizma kapak kapatildiginda, kapagi otomatik olarak nihai konu-
ma ¢ekerek gerekli sizdirmazligi saglar. Bu sekilde kapak otomatik
olarak Kilitlenir.

Kapagin acilmasi
Elektronik olarak kilitlenen bir kapak ancak su durumlarda acilabilir:

- yilkama makinesi elektrik sebekesine baglanmis ve gliclt acilimis ise
(® tus alanindaki LED yanar),

- herhangi bir program calismiyorsa,

- yikama kabinindeki sicaklik 60 °C'den daha az ise ve
- Tus alanindaki LED o~ yaniyorsa.

m Kapagl agcmak icin o= tusuna basiniz.

Kolay kapak kilidi mekanizmasi kapagi bir miktar acar. Tus alanindaki
LED kapagin kilidi acildiginda séner.

Yikama makinesinin kumanda paneli ayni zamanda kapak kulpu goére-
Vi gordar.

T -E
"3 = v ok | [Fwm
Miele L2 ] o] o =]

PROFESSIONAL -

m Kumanda panosu altindaki tutacak mandalini kavrayiniz ve kapagi
asagiya dogru aciniz.

Kapagin kapatilmasi

m Kapagin kapanma alaninda herhangi bir esya veya yikanacak mal-
zeme bulunmamasina dikkat ediniz.

/N Kapagin kapanma alanini kavramayiniz.
Sikisma tehlikesi s6z konusudur.

m Kapag, kilitleme tertibatina kenetlenene kadar yukari kaldiriniz. Ka-
pak, kolay kilit mekanizmasi tarafindan nihai konuma cekilir.
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Kapagin acil kilit acma tertibati vasitasiyla acilmasi

Acil kilit agma tertibati sadece, 6rnegin bir elektrik kesintisi dolayi-
slyla kapagin normal olarak agilmasi mimkun degilse kullaniimali-
dir.

/N Bir program calisirken acil kilit agma tertibati kullanilirsa, disari-
ya sicak su ve islem kimyasallar cikabilir.

Haslanma, yanik veya kimyasal yanigi tehlikesi s6z konusudur! De-
zenfektan kullaniminda ayrica zehirli gazlarin solunmasi tehlikesi
mevcuttur.

m Acil kilit agma mekanizmasini serbest birakmak icin kapaga bastiri-
niz.

m Cihazla birlikte verilen aleti yatay olarak kapak ile Ust panel veya
tezgah arasindaki bosluga sokunuz. Aletin sag kenari bu sirada ek-
ranin sag dis kenari ile ayni hizada olmalidir.

m Aletle kilit acma mekanizmasina kapagin kilidi duyulur bir sekilde
acilinca dek bastiriniz. Artik kapagi acabilirsiniz.

Yikama makinesinin gucu aciksa, kilit agma mekanizmasinin serbest
birakilmasi proses dokimantasyonunda belgelendirilir ve ekranda su
bildirim géruntulenir:

1 =3 Hata 432 A S -
Makine Mo.:
(] (] [
3 mll Servis nurnarase: \% OK il

m Yikama makinesinin giiciini O tusu ile kapatip tekrar aciniz.
m Hata bildirimini PIN kodu ile onaylayiniz.



Su yumusatma sistemi

Su sertlik derecesi

lyi temizlik sonuclari elde etmek icin yikama makinesinin yumusak, ki-
regsiz suya ihtiyaci vardir. Sert sebeke suyu durumunda yikanan mal-
zemelerde ve ylkama kabini duvarlarinda beyaz bir katman olusgur.

0,7 mmol/litre (4 dH) ve Ustl bir su sertlik derecesine sahip sebeke
suyunun yumusatiimasi gerekir. Bu igslem program akisi sirasinda en-
tegre su yumusatma sisteminde otomatik olarak gerceklesir.

Bunun icin su yumusatma sistemi sebeke suyunun sertlik derecesine
ayarlanmalidir (bkz. “Yumusatma sistemi/Su sertlik derecesi ayar”).

Yetkili su idaresi sebeke suyunun kesin sertlik derecesi hakkinda bil-
gi verir.

Su sertlik derecesini bilmeniz, daha sonra ortaya ¢gikmasi mimkin
bir servis ¢calismasi durumunda teknisyenin igini kolaylastiracaktir. Bu
sebeple lutfen sebeke suyunun sertlik derecesini buraya kaydediniz:

mmol/l veya °dH

Ayrica su yumusatma sistemi, suyu duzenli araliklarla yumusatmalidir.
Bunun igin &zel bir tuza ihtiya¢ duyar (bkz. “Su yumusatma sistemi/
Tuz doldurma”). Su yumusatma islemi bir sonraki program calistirilir-
ken otomatik olarak gerceklesir.

Su sertlik derecesi surekli olarak 0,7 mmol/I (4 °dH)'nin altinda ise
tuz doldurulmasina gerek yoktur. Bununla birlikte su sertlik derecesi
ayari yine de gereklidir.
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Su sertlik derecesi ayari

Su sertlik derecesi 0 ile 12,6 mmol/I (0 - 70 °dH) arasi bir degere ayar-
lanabilir.

m MeniyUl asagidaki giris yolu Gizerinden géruntuleyiniz:
*= tusu
» Gelismis ayarlar
» Su sertlk derecesi

1 ) Su sertlik derecesi A ) b=
19 KLY
73| T (0- 70 %dH) v oK | |71

Ekranda en alt satirda mimkuin olan ayar araligi verilir.
Su sertlik derecesinin ayarina yonelik degerleri takip eden sayfadaki
tabloda bulabilirsiniz.

Degisken su sertlik derecesi durumunda daima en yiksek degeri
ayarlayiniz. Ornegin, su sertlik derecesi 1,4 ve 3,1 mmol/I (8 ve

17 °dH) arasinda degisiyorsa, 3,1 mmol/l (17 °dH) olarak ayarlanmali-
dir.

m Su sertlik derecesini A (arttir) ve V (azalt) ok tuslari yardimiyla ayar-
layiniz.

m Ayari OK ile kaydediniz.




Su yumusatma sistemi

Ayar tablosu
°dH °f mmol/l | Display °dH °f mmol/l | Display
0 0 0 0 36 65 6,5 36
1 2 0,2 1 37 67 6,7 37
2 4 0,4 2 38 68 6,8 38
3 5 0,5 3 39 70 7,0 39
4 7 0,7 4 40 72 7,2 40
5 9 0,9 5 41 74 7,4 41
6 11 1,1 6 42 76 7,6 42
7 13 1,3 7 43 77 7,7 43
8 14 1,4 8 44 79 7,9 44
9 16 1,6 9 45 81 8,1 45
10 18 1,8 10 46 83 8,3 46
11 20 2,0 11 47 85 8,5 47
12 22 2,2 12 48 86 8,6 48
13 23 2,3 13 49 88 8,8 49
14 25 2,5 14 50 90 9,0 50
15 27 2,7 15 51 91 9,1 51
16 29 2,9 16 52 93 9,3 52
17 31 3,1 17 53 95 9,5 53
18 32 3,2 18 54 97 9,7 54
19 34 3,4 19 %) 55 99 9,9 55
20 36 3,6 20 56 100 10,0 56
21 38 3,8 21 57 102 10,2 57
22 40 4,0 22 58 104 10,4 58
23 41 4,1 23 59 106 10,6 59
24 43 4,3 24 60 107 10,7 60
25 45 4,5 25 61 109 10,9 61
26 47 4,7 26 62 111 11,1 62
27 49 4,9 27 63 113 11,3 63
28 50 5,0 28 64 115 11,5 64
29 52 5,2 29 65 116 11,6 65
30 54 5,4 30 66 118 11,8 66
31 56 5,6 31 67 120 12,0 67
32 58 5,8 32 68 122 12,2 68
33 59 59 33 69 124 12,4 69
34 61 6,1 34 70 125 12,5 70
35 63 6,3 35

*) Fabrika ayar
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Tuz doldurma

Sadece 6zel, mimkin oldugunca biyuk taneli tuzlar veya yaklasik
1-4 mm'lik taneli rafine tuz kullaniniz.

Hic bir suretle sofra tuzu, sigir tuzu veya buz ¢ézme tuzu gibi farkl
tuzlar kullanmayiniz. Bu tur tuzlar, su yumugatma sisteminde iglev bo-
zukluguna sebep olan, suda ¢6zllmeyen bilesenler icerebilir.

/N Tuz haznesine yanlislikla deterjan doldurulmasi, su yumusatma
sisteminde tahribata sebep olur!

Makineye tuz doldururken lUtfen elinizdekinin tuz ambalaji oldugun-
dan emin olunuz.

m Kapagi yaklasik 45 derecelik acgiyla acginiz. Bu sekilde tuz hazneye
ideal bir sekilde girer.

m Uzerinde 8 sembolii bulunan toz haznesinin sari kilit digmesine ok
yénlunde basiniz. Hazne kapagi yukari dogru acilir.

m Doldurma hunisini aginiz.

Hazne, tuzun cinsine bagli olarak yaklasik 1,4 ile 2 kg arasi tuz alr.




Su yumusatma sistemi

/N Tuz haznesine hic bir suretle su doldurmayiniz!
Hazne tuz doldurulurken tasabilir.

m Hazneye en fazla huni kolayca kapanabilecek kadar tuz doldurunuz.
Hazneye 2 kilodan fazla tuz doldurmayiniz.
Tuz doldurulurken hazneden digari su (tuzlu su) tagabilir.

m Doldurma bdlgesini ve 6zellikle haznenin contasini tuz kalintilarin-
dan temizleyiniz. Fakat tuz kalintilarini akan su ile temizlemeyiniz,
zira bu, tuz haznesinin tagsmasina sebep olabilir.

m Hazneyi kapatiniz.

/N Asin doldurma durumunda hazneyi giic kullanarak kapatmaya
calismayiniz.

Asin doldurulmus tuz haznesinin gug kullanilarak kapatilmasi haz-
nede hasarlara yol agabilir.

Hazneyi kapatmadan 6nce fazlalik tuzu bosaltiniz.

m Tuz doldurduktan sonra Durulama programini baslatiniz.

Bdylece olasi tuz artiklari ve tasan tuzlu su ¢6zulur, seyreltilir ve te-
mizlenir.

Tuz artiklan ve tasan tuzlu su, temizlenmedigi takdirde korozyona
sebep olur.
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Yetersiz tuz gostergesi

Tuz haznesindeki tuz miktar dlslk ise asagidaki bildirim ile haznenin
doldurulmasi istenir:

Tuz daldurun

m Bildirimi OK tusu ile onaylayiniz ve
m tuzu acgiklanan sekilde doldurunuz.

Uyar ilk defa gorintuleniyorsa, ayarlanan su sertlik derecesine bagli
olarak bir program daha yurutulebilir.

Su yumusatma sistemindeki tuzlu su bittiyse, bununla ilgili bir uyari
ekranda gosterilir ve ylkama makinesinin bundan sonra kullanimi
engellenir.

Cihaz kilidi tuz doldurulduktan bir ka¢ saniye sonra kaldirilir.



Uygulama teknigi

Su beslemesi

Eski modellerin
mobil raf Uniteleri
ve sepetleri

Mobil Uniteler, sepetler, modiiller ve ek bolmeler

Yikama makinesi bir Ust ve bir alt sepet veya bir mobil raf Gnitesi ile
donatilabilir, bunlar tlrlerine ve sekillerine gore farkl ek bélmeler ve
moddillerle donatilabilir ve 6zel aksesuarlarla degistirilebilir.

Aksesuarlar gerceklestirilecek isleme uygun secilmelidir.

Mdanferit uygulama alanlarina iligkin bilgileri takip eden sayfalarda ve
mobil raf Unitelerinin, sepetlerin, moddullerin ve ek bélmelerin (varsa)
kullanim kilavuzlarinda bulabilirsiniz.

Miele, kullanim amaci bélimunde belirtilen tim uygulama alanlari igin
mobil raf Unitesi, sepet, modul, ek bélme ve dzel yikama donanimlari
seklinde uygun aksesuarlar sunmaktadir. Buna iligkin bilgileri Miele fir-
masindan edinebilirsiniz.

Puskurtme kollu mobil raf Uniteleri ve sepetler ve diger ylkama dona-
nimlar arka yuzlerinde su beslemesine yonelik bir veya birden fazla
baglanti ucu ile donatiimistir. Yikama makinesinin icine sokuldugunda
bu uclar yikama kabininin arka panelindeki su beslemesine baglanir-
lar. Kapali yikama kabini kapagdi mobil raf Gnitelerini ve sepetleri ko-
numlarinda sabit tutar.

Yikama kabininin arka panelindeki bos baglantilar mekanik olarak ka-
panir.

Eski modellerin mobil raf Uniteleri ve sepetlerinin bu ylkama makine-
sinde kullanimi sadece Miele'ye danisarak miimkiindiir. Ozellikle de
puskurtme kollar ve enjektér modullerine yonelik su giris borusuna
sahip mobil raf Gnitelerinin ve sepetlerin degisen su baglantilarina gé-
re modifiye edilmesi gerekir.

Modifikasyon Miele yetkili servisi tarafindan gerceklestirilir ve sadece
secili modellerde mUmkundar.

/N Mobil raf tnitelerinin ve sepetlerin su beslemesi baglanti uclari-
nin montaji Miele yetkili servisi tarafindan yapilmalidir.

Montaj hatalari sepet ve mobil raf Gnitelerinin kullanimi sirasinda
makinede hasara sebep olabilir.

Modifikasyonun ardindan mobil raf Uniteleri ve sepetler artik eski mo-
del yikama makinelerinde kullanilamaz.
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Ust sepetin yeri-
nin degistirilmesi:

... en ust seviyeye
takilacaksa:

36

Ust sepet yiikseklik ayari

Yuksekligi ayarlanabilen st sepetlerin yiksekligi, farkl ylksekliklere
sahip malzemelerin yeniden kullanim i¢in iglenmesi i¢in 2 cm'lik adim-
lar ile U¢ seviyeye ayarlanabilir.

Yukseklik ayar icin Ust sepetin yanlarindaki makarali tagiyicilar ve se-
pet arka yUztindeki su baglantisinin yeri degistirilmelidir. Makarali tasi-
yicilar ikiser vida ile Ust sepete takilir. Su baglantisi su parcalardan
olusur:

- 2 delikli paslanmaz c¢elik levha,
- plastik bir baglanti ucu ve
- 6 vida.

Ust sepetlerin yerini sadece yatay olarak degistirin. Sepetler egimli
(bir tarafi yukarida, bir tarafi asagida) takiimak Uzere tasarlanmamisg-
tir.

Yikseklik ayariyla Ust ve alt sepetin doldurma ytksekligi degisir.

m Ust sepeti, cekebildiginiz kadar éne cekip kaldirarak raylardan cika-
rniz.

m Makarali taslyicilari ve su baglantisini sékuniz.

Ust sepet ...

v

(UA

m iki yandaki makarali tasiyicilari en alt konuma vidalayiniz.

m Paslanmaz celik levhayi su giris borusundaki deliklerin Gzerine, en
ustteki delik kapanacak sekilde yerlestiriniz. Paslanmaz celik levhayi
Ustten 2 vida ile tespit ediniz. Baglanti ucunu paslanmaz celik levha-
nin alt deligine, orta delik kapanacak sekilde yerlestiriniz. Baglant
ucunu 4 vida ile tespit ediniz.



Uygulama teknigi

... orta seviyeye
takilacaksa:

v

(UA

m Iki yandaki makaral tasiyicilar ortadaki konuma sikica vidalayiniz.

m Paslanmaz gelik levhayi su giris borusundaki deliklerin Gzerine, en
digtaki delikler kapanacak sekilde yerlestiriniz. Paslanmaz gelik lev-
hayi Ustten veya alttan 2 vida ile tespit ediniz. Baglanti ucunu pas-
lanmaz celik levhanin orta deligine en distaki delik kapanacak sekil-
de yerlestiriniz. Baglanti ucunu 4 vida ile tespit ediniz.

... en alt seviyeye
takilacaksa:

m iki yandaki makarali tasiyicilari en tist konuma sikica vidalayiniz.

m Paslanmaz celik levhayi su giris borusundaki deliklerin Gzerine, en
alttaki delik kapanacak sekilde yerlestiriniz. Paslanmaz celik levhayi
alttan 2 vida ile tespit ediniz. Baglanti ucunu paslanmaz celik levha-
nin en Ust deligine ortadaki delik kapanacak sekilde yerlestiriniz.
Baglanti ucunu 4 vida ile tespit ediniz.

Ardindan sunlani  m Ust sepeti tekrar raylar (izerine yerlestiriniz ve su baglantisinin mon-
kontrol ediniz: tajinin dogrulugunu kontrol etmek Uzere dikkatli bir sekilde iceriye
dogru itiniz.
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Yikama suyu ba-
sinci élciimiine
yonelik dlciim gi-
risi

38

Yikama suyu basinci élcimu

Yikama suyu basinci puskirtme kollu, enjektdr modulli veya bagka
ylkama suyu baglantili tUm mobil raf Gnitelerinde ve sepetlerde, 6rne-
gin EN ISO 15883 standardina uygun performans testleri ve validas-
yonlar ¢ercevesinde Olgulebilir.

Plskurtme kollu ve ek enjektér modiillil veya baska yikama suyu bag-
lantil mobil raf tnitelerinde ve sepetlerde, yikama suyu basinci 6l¢i-
mu icin enjektdr modullinin veya diger yikama suyu baglantilarinin
Uzerinde bir baglanti 6ngortlmustir. Kesin konum mobil raf Gniteleri-
nin ve sepetlerin kullanim kilavuzunda aciklanmistir.

Puskurtme kollu, baska ylkama suyu baglantisi olmayan mobil raf tni-
telerinde ve sepetlerde su giris borusunun yaninda yikama suyu ba-
sinci 6lgcimu icin bir giris bulunur.

Olclim girisine hicbir suretle yikanan malzeme, yikama donanimlari
vs. baglanmamalidir. OlgimUn ardindan giris tekrar kér tapa ile ka-
patiimaldir.

m Yikama suyu basinci élgimu icin kor tapayi bir Luer kilidi adaptoru
(6rnegin E 447) ile degistiriniz.
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Yikanacak malzemelerin yerlestirilmesi

/N Sadece Ureticileri tarafindan makinede yeniden islenebilir oldu-
gu beyan edilmis olan malzemeleri yikayiniz ve 6zel yeniden isleme
talimatlarini dikkate aliniz.

Tek kullanimlik malzemelerin yeniden iglenmesine izin veriimez.

iclerinin uygun bir sekilde temizlenmesi icin yikanan malzemeye bagli
olarak 6zel puskurtme uclari, sulama mansgonlari veya adaptoérler ge-
rekir. Bunlari ve diger aksesuarlari Miele firmasindan temin edebilirsi-
niz.

/N Kisisel korunmaya yénelik koruyucu tedbirleri mutlaka uygulayi-
niz!

Kontamine malzemelerle calisirken mutlaka koruyucu eldiven takil-
mall veya masa gibi uygun yardimci aletler kullaniimahdir.

- Yikanan malzemelerin, tim yulzeyleri yikama suyu ile yikanacak se-
kilde yerlestiriimesi gerekir. Malzemeler ancak bu sekilde diizgin te-
mizlenebilirler!

- Yikanan malzemeler i¢ ice yerlestiriimemeli ve birbirini drtmemelidir.
Yikanan malzemeler temizlenmeleri dnlenecek kadar yakin veya yan
yana durmamalidir!

- icinde bosluk bulunan malzemelerin ici yikama suyu ile tamamen yi-
kanmalidr.

- Dar, uzun, icinde bosluk bulunan yikanan malzemelerin, bir yikama
donanimina yerlestiriimeden dnce veya bdyle bir donanima baglanti
durumunda, i¢inin iyice yikanabildiginden emin olunmasi gerekir.

- Cukur kaplar, suyun engellenmeden girip ¢ikabilmesi icin ilgili mobil
raf Unitesine, sepetlere, modiillere veya ek bélmelere agizlar asagi-
ya bakacak sekilde yerlestiriimelidir.

- Derin kaplar, suyun disari akabilmesi icin mimkun oldugunca egik
yerlestiriimelidir.

- Parcalara ayrilabilen yikanan malzemeleri mimkinse Ureticileri tara-
findan verilen bilgiler dogrultusunda parcalarina ayiriniz ve her bir
parcayi ayri olarak yikayiniz.

- Hafif malzemeleri bir file 6rtl, érnegin A 6 veya A 810 ile emniyet al-
tina aliniz veya kiguk parcalari, puskirtme kollarini bloke etmeme-
leri igin kiicUk pargalara yonelik tel 6rgu tepsiye yerlestiriniz.

- Puskdrtme kollar, cok yiuksek veya alttan cikinti yapan yikanan mal-
zemeler tarafindan engellenmemelidir.

- Doldurma ve bosaltma sirasinda kirllan camlar tehlikeli yaralanmala-
ra yol agabilir. Kirk cam malzemeler yikama makinelerinde isleme
tabi tutulmamalidr.

- Nikel veya krom kapli yikanan malzemeler ile aliminyum yikanan
malzemeler makinede yeniden isleme igin sinirli olarak uygundur.
Bunlar gok 6zel iglem kosullar gerektirir.
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Uygulama teknigi

Yikanan malze-
menin
hazirlanmasi

Kuru doldurma

Islak doldurma

40

- Korozyonu 6nlemek icin ylkanmaya uygun kusursuz paslanmaz ce-
lik alet ve gereclerin kullaniimasini tavsiye ederiz.

- Kicuk ve en kicuk parcalar sadece 6zel ek bolmelerde veya Ustl
kapanabilir tel 6rgl tepsiler veya tel bélmeler icinde yikanabilir.

- Isiya dayanikl olmayan yikanan malzemeler (6rnegin ameliyathane
sabolar), yeniden kullanim icin sadece kemotermal bir yéntemle ye-
niden islenebilir.

Validasyon cercevesinde belirlenmis olan doldurma sablonlarina
mutlaka uyulmalidir!

Uygulama alanina bagh olarak gerekirse takip eden boélimlerdeki
bilgileri dikkate aliniz

m Makineye koymadan dnce yikanan malzemelerin igini bosaltiniz.

/N Cdziicl maddeler nedeniyle hasar.

Yikama kabinine konulurken yikanan malzemelerin Gzerinde sadece
¢dziicu madde kalintilar bulunabilir. Tutugma noktasi 21 °C'nin al-
tinda olan ¢6ziicli maddeler sadece eser miktarda bulunmalidir.
Yikanan malzemeyi iyice suyla yikayiniz ve yikama kabinine yerles-
tirmeden 6nce kurumaya birakiniz.

m MUmkunse, yilkanan malzemeleri Uretici tarafindan verilen bilgilere
gore parcalarina ayiriniz ve varsa valfleri ve musluklar aciniz.
m Ureticinin 6n temizlik ve én islem talimatlar dikkate alinmalidir.

m Kimyasal 6n islemden gecirilmis yikanan malzemeyi iyice durulayiniz
(bkz. “Islak doldurma” bdlimu).

Kontamine tibbi Grinler kullanimin ardindan 6n isleme tabi tutulmaksi-
zin dogrudan ylkama makinesinin sepetleri ve bélmelerine konulmali-
dir.

Kontamine tibbi Grtnler i¢in kuru doldurma éngoérulmustur.

Kimyasal 6n islemden gecirilen yikanan malzemelerin bir sonraki kul-
lanim icin yeniden islenmesi sirasinda fazla képuk olusumunu énle-
mek icin elde veya Durulama programiyla iyice durulanmasi gerekir.



Uygulama teknigi

Rekontaminasyon

Protein taramasi

Herhangi bir programi baslatmadan 6nce su hususlari kontrol
ediniz (gorsel kontrol):

- Yikanacak malzeme dizgin yerlestiriimis/baglanmis mi?
- Ongériilen doldurma sablonuna uyulmus mu?

- Yikama suyu, icinde bosluk bulunan malzemelerin limenlerine/ka-
nallarina ulasabiliyor mu?

- Paskurtme kollar temiz ve serbest¢e ddnebiliyor mu?

- Slizge¢ kombinasyonu kirlerden arindiriimis mi?
Varsa, buyuk kirleri aliniz, gerekirse sizge¢c kombinasyonunu temiz-
leyiniz.

- Cikarilabilir modiiller, puskirtme uclari, sulama mansonlari ve diger
ylkama donanimlar yeterince siki takili mi?

- Sepetler ve modiiller veya mobil raf Unitesi su beslemesine dogru
baglanmis mi ve baglanti uclari hasarsiz mi?

- Hazneler islem kimyasallari ile yeterince dolu mu?
Program sona erdikten sonra su hususlari kontrol ediniz:
- Malzemelerin yikama sonuglarini gérsel olarak kontrol ediniz.

- icinde bosluk bulunan tiim malzemeler halen daha ilgili piiskiirtme
ucu Uzerinde mi duruyor?

/N Yikama ve dezenfeksiyon islemi sirasinda yikama donanimlarin-
dan ¢ikmig olan malzemelerin bir kez daha isleme tabi tutulmasi ge-
rekir.

- Icinde bosluk bulunan malzemelerin Iimenleri acik mi?

- PUsklrtme uclarn ve baglantilar mobil raf Unitesi, sepet ya da modu-
le sikica bagl mi?

islemden gegmis malzemelerin yeniden kontamine olmasini énlemek
Uzere uygun tedbirler aliniz, ér.:

m Malzemeleri makineden c¢ikarirken temiz eldivenler takiniz.

m Yeniden doldurmadan dnce yuk tasiyicilardaki yikanmig tim malze-
meleri ¢ikariniz.

Yikama sonuglari, érnegin haftada bir zaman araliginda rastgele nu-
mune almak yoluyla protein analizi kontrolleri ile test edilmelidir.
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Uygulama teknigi

Optik aletler

42

Ameliyathane aletleri

Ameliyathane aletlerinin kullanimi ve yeniden kullanim igin igleme tabi
tutulmasi arasinda gecen stre mimkun oldugunca kisa tutulmali ve 6
saati gecmemelidir.

Minimal invazif cerrahi dahil olmak Uzere cerrahi aletlerin dezenfeksi-
yonu termal olarak gerceklestirilir. Lekesiz bir sonuc elde etmek ve
korozyonu 6nlemek igin, son durulamada mimkin oldugunca tam
deiyonize su kullanilmaldir. 100 mg/litreden daha fazla klor iceren kul-
lanim suyu durumunda korozyon tehlikesi olusur.

Mafsalli aletleri tel 6rgl sepetlere yerlestiriniz, bu aletler birbirlerini 6rt-
memelidir.

/N Yaralanma tehlikesi sebebiyle, aletlerin tiipleri yukari bakacak
sekilde dik olarak yerlestiriimesi durumunda, makine arkadan 6ne
dogru doldurulmali ve tam tersi ydnde de bosaltiimalidir.

Limenli/kanalli aletlerin yikama suyu ile tamamen yikanmasi icin, bun-
lar Ureticileri tarafindan verilen bilgilere goére parcalara ayriimali, olasi
kapaklar ve contalar cikariimali ve mevcut musluklar aciimahdir.

Dar boyunlu aletler duruma gére manuel olarak énceden temizlen-
melidir. Alet Ureticisinin talimatlarini dikkate aliniz!

/\ Mekanik etkiler nedeniyle hasarlar.

Optik aletler, yikama mekanizmasi aletleri hareket ettirirken cizilebi-
lir.

Optik aletleri, yeniden kullanim i¢in sadece optik alet Ureticilerinin
bdélmelerinde veya 6zel ek béime E 460 icinde yeniden isleyin.
Sadece Ureticileri tarafindan tekrar kullanim icin makinede yeniden
islenebilecedi beyan edilen optik aletleri yeniden isleme tabii tutu-
nuz.



Uygulama teknigi

Ameliyathane sabolari

/N Ameliyathane sabolari sadece bu uygulama igin tesis edilmis
bir yikama makinesinde temizlenmeli ve dezenfekte edilmelidir. Bu
sekilde 6rnegin olusabilecek havlarin dar limenli icinde bosluk olan
aletlerin igcine girmesi dnlenmis olur.

Ameliyathane sabolar yeniden kullanim igin ayni yikama makinesin-
de bagka uygulamalar ile birlikte isleme tabi tutulursa, kullanici igin
bir risk degerlendirmesi gereklidir.

Isiya dayanikli malzemeden Uretilen ameliyathane sabolari ve i¢ ta-
banlar 60 °C sicaklikta kemotermal olarak temizlenip dezenfekte edi-
lebilir. Bu amagla Miele yetkili servisi tarafindan 6zel bir program yuk-
lenmeli ve makine kimyasal dezenfektanlarin dozaji igin 6zel bir

DOS moduli ile donatilmahdir.

Kemotermal iglemlerin dezenfeksiyon performansina iligkin olarak
kimyasal dezenfektan Ureticisine danisiniz.

Ameliyathane sabolari Ureticisi 80 °C sicakliga kadar dayanikhhgi teyit
ediyorsa, termal dezenfeksiyon iglemi (CP-Sabolan programi) uygula-
nabilir.

m Ameliyathane sabolarini yeniden islemeden dnce sabolarin i¢ taban-
larini gikariniz.

Ameliyathane sabolarini yeniden igslemek icin Ust ve alt sepet tasiyici-
larini asagida belirtilen ek béimeler ile kombine ediniz:

- 41 numaraya kadar ameliyathane sabolari icin A 310 ek bdlmesi ile
A 101 veya A 102.

- 45 numaraya kadar i¢ tabanlar icin A 308 ek bdlmesi ile A 103.

- 48 numaraya kadar ameliyathane sabolari icin A 151 ek bdlmesi ile
A 307.

Ameliyathane sabolarinin temizliginde daha fazla miktarda hav olu-
sabilir. Bu sebeple ylkama kabinindeki stizgeci sik sik kontrol ediniz
ve gerekiyorsa temizleyiniz (bkz. “Yikama kabinindeki sizgecin te-
mizlenmesi”).
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Uygulama teknigi

Su kalitesi
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Oftalmoloji

/N Oftalmolojik malzemelerin tekrar kullanim igin islenmesi sadece
bu uygulama icin tesis edilmis yikama makinelerinde gerceklestiril-
melidir. Bu sekilde, bagka branglardan kaynaklanan safsizliklarin
dar, ici bog aletlere yerlesmesi 6nlenir.

Bu yilkama makinelerinde higbir suretle, Miele A 2 veya A 3 file 6rtu-
leri gibi, plastik file drtdler kullaniimamalidir.

/N Oftalmolojik malzemeler yikanirken makineye parlatici dozajlan-
mamalidir.

Oftalmolojik aletleri sadece buna 6zel tasarlanmis mobil enjektér Uni-
telerinde yikayiniz.

Mobil Uniteler ile birlikte Uniteye 6zel kullanim kilavuzu verilir.

Oftalmoloji aletleri icin tam demineralize su, endotoksin/pirojenler agi-
sindan fakir olmaldir.

/N Durulama suyunda pirojen nedeniyle dokularda tahris.
Durulama suyundaki pirojenler nedeniyle gézlerde tahris olusabilir,
ornegin TASS.

Durulama suyu olarak pirojen bakimindan fakir tam demineralize su
kullaniniz. Tam demineralize su bir iyon degistirici ile olusturuldugu
takdirde, duzenli olarak kisa zaman araliklarinda pirojenler bakimin-
dan su kalitesini kontrol ediniz.



Uygulama teknigi

Program secimi

Mobil enjektdr
Unitesi A 204

Mobil enjektor
Unitesi A 207

Oftalmolojik aletlerin yeniden kullanim i¢in igslenmesi i¢in, ilgili mobil
enjektdr Unitesine ybnelik 6zel programlar mevcuttur. Dezenfeksiyon
termal olarak gerceklestirilir.

A 204 mobil enjektdr Unitesi iki dizeye ayrimistir, bir puskirtme kolu
bulunur ve sadece COftalmoloji programiyla kullaniimalhdir.

Ust diizeyde, icinde bosluk bulunan aletlerin 6rnegin yikama ve aspi-
rator aletleri ve kanullerin yeniden islenmesi icin ¢esitli baglantilar bu-
lunur.

Mobil enjektdr Unitesinin alt dizeyine, icinde bogluk bulunan aletlerin
yeniden islenmesi icin tel 6rgu tepsiler ve ek bolmeler takilir.

A 207 mobil enjektdr Unitesi, 2 puskutrtme kolu olan 3 dlzeyden olu-
sur ve sadece UphthaTrays A207 programiyla kullaniimaldir.

Ust diizeyde Luer kilidi baglantili silikon hortumlu enjektér modiilii bu-
lunur. Bu baglantilara entegre enjekt6r uclu oftalmolojik ameliyat set-
lerine yonelik tepsiler ve tel 6rgu tepsiler baglanabilir.

Alttaki iki diizeye, icinde bogsluk bulunan aletlerin yeniden islenmesi
icin ek bélmeler ve tel 6rgu tepsiler takilir.
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Uygulama teknigi

Anestezi aletleri (AN)

Anestezi aletlerinin yikanmasi icin Yario TD AN programi 6ngorilmus-
tar. Dezenfeksiyon termal olarak gercgeklestirilir.

/N Is1 kaynakl hasarlar.

Bazi solunum torbalari ve solunum maskelerinin elastomer kalite-
sinde, yeniden isleme sirasinda misaade edilen sicaklik 85 °C'den
dusuktar.

Zamanindan dnce malzeme yipranmasini ve eskimesini dnlemek
amaciyla, yeniden isleme sirasinda Ureticiler tarafindan misaade
edilen sicaklik degerlerini dikkate aliniz.

Anestezi aletlerini sadece bu is icin 6zel hazirlanan mobil enjektdr Gni-
telerinde yikayiniz.

Mobil Unite ile birlikte ayn bir kullanim kilavuzu verilir.

/N Bu islemin ardindan sterilizasyon gerceklestiriimeyecekse, suda
bakteri Gremesini dnlemek icin tam bir kurutma gerekecektir.
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Uygulama teknigi

Optik KBB Aletleri

Kulak-Burun-Bogaz (KBB) aletleri

KBB aletlerinin yikanmasi icin Yario TD HNO programi 6ngorilmustar.
Dezenfeksiyon termal olarak gergeklestirilir.

Otoskop, kulak ve burun spekulumlari icin E 417/1 gibi 6zel bélmeler
kullaniniz.

m TUm ylzeylerinin yikanabilmesi icin spekulumu ek bélmeye acik ola-
rak yerlestiriniz

Otoskop gibi hafif kulak-burun-bogaz aletleri kapall E 374 ek bélmesi
icinde igleme tabi tutulmalidir.

Otoskoplarin Gzerindeki ince krom kaplama, nétralizasyon madde-
sine karsi hassas olabilir.

/N Optik KBB aletleri, mekanik hasara ugramamalari icin sadece
optik alet dreticisinin bélmeleri veya E 460 gibi 6zel béimeler icinde
yeniden iglenmelidir.

m Makinede yeniden islenmeden 6nce aletleri 6n temizlikten geciriniz,
ornegin sabitleyici olmayan bir dezenfektan veya etanol emdirilmis
pamuk kullanabilirsiniz.

Yikamadan hizl bir termal dezenfeksiyon igin Yario TD HNO Optik
programi kullanilabilir. Optik KBB aletlerinde manuel temizlik gerekli-
dir.
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Uygulama teknigi

Tek parcall
spekulum:
iki parcali

spekulum:
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Jinekoloji (GYN)

Jinekoloji aletlerinin yikanmasi icin Yario TD GYN programi 6ngoril-
mustur. Dezenfeksiyon termal olarak gergeklestirilir.

Jinekolojik spekulumlarin yeniden kullanima hazirlanmasi igin 6r. E
416 gibi 6zel bélmeler kullaniniz.

Bolmeyi sekle uygun olarak doldurunuz.

m Acik olarak bdlmenin dikmeleri arasinda yerlegtirilir.

m Alt parcalari resmin solunda goérilen dar béimelere koyunuz.

m Ust parcalar resmin saginda gériilen genis bélmelere koyunuz.

Spekulumlari, birbirlerine temas etmemeleri veya birbirlerinin Gzerini
ortmemeleri icin daima iki dikme arasina koyunuz,



Uygulama teknigi

Biberonlar

Biberon ve emziklerin yikanmasi icin Biberon programi éngdrilmustdr.
Dezenfeksiyon termal olarak gergeklestirilir.

Biberonlar, E 135 gibi kaplar icinde ve emzikler de E 364 ve E 458 gibi
Ozel bélmeler icinde yikanir ve dezenfekte edilir.

- YUksek oranda alkalik deterjanlar, biberonun olcek ¢izgilerine zarar
verip yok olmasina sebep olabilir. Bu sebeple sadece bulasik maki-
nesine dayanikl dlcu isaretleri olan biberonlar kullaniniz.

- Yikanincaya kadar en fazla 4 saat bekletilecek biberonlara, gida ka-
intilarinin kurumasini engellemek Uzere su doldurunuz.

Bu islemin ardindan sterilizasyon gerceklestiriimeyecekse, suda
bakteri Gremesini 6nlemek i¢in tam bir kurutma gerekecektir.

Biberonlara ve biberon emziklerine yonelik kaplar ve bolmelerle bir-
likte ayr kullanim kilavuzu verilir.
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Kimyasal islem teknigi

Bu bdlumde kirler, igslem kimyasallari ve yilkama makinesinin bilesenleri arasindaki olasi
kimyasal etkilesimlerin sebepleri ve duruma gdére hangi tedbirlerin alinmasi gerektigi acikla-

nacaktir.

Bu bolum yardim amachdir. Yeniden igleme sirasinda dngdrilemeyen etkilesimler ortaya ci-
karsa veya bu konuya iligkin sorulariniz olmasi halinde Iutfen Miele firmasina bagvurunuz.

Genel bilgiler

Etki

Tedbirler

Yikama makinesinin elastomer (contalar ve
hortumlar) ve plastik parcalari, 6rnegin mal-
zemelerin gsismesi, sertlesmesi, ¢catlamasi
veya yirtilmasi sonucu zarar gorurse, bu
parcalar islevlerini yerine getiremezler ve
bunun sonucunda genellikle sizdirma bag-
lar.

- Hasarin sebepleri belirlenmeli ve gideril-
melidir.

Ayni zamanda “Baglanan islem kimyasalla-
n”, “Makine icine giren kirler”, ve “islem kim-
yasallari ile kirler arasindaki reaksiyonlar”
boélimlerine de bakiniz.

Program akigi sirasinda ¢ok fazla kopuk olu-
sumu yilkanan malzemelerin ylkanmasi ve
durulanmasini olumsuz etkiler. Yikama kabi-
ninden disar ¢ikan kopUk yikama makine-
sinde maddi zarara sebep olabilir.

Kopuk olugsmasi durumunda yikama prosesi
standartlastirilamaz ve valide edilemez.

- Képuk olusumunun sebepleri belirlenmeli
ve durdurulmalidr.

- KoépUk olusumunu tespit etmek amaciyla
yeniden igleme prosesi dizenli olarak
kontrol edilmelidir.

Ayni zamanda “Baglanan islem kimyasalla-
n”, “Makine icine giren kirler”, ve “islem kim-
yasallari ile kirler arasindaki reaksiyonlar”
boélimlerine de bakiniz.

Yikama kabinin ve aksesuarlarin paslanmaz
celik yluzeylerinde korozyon kendini farkli
sekillerde gosterebilir:

- Pas olusumu (kirmizi lekeler/renklenmeler)
- Siyah lekeler/renklenmeler

- Beyaz lekeler/renklenmeler (purizstz yu-
zeyde asinma)

Cukurcuklanma korozyonu yikama makine-
sinde sizintilara sebep olabilir. Uygulamaya
bagli olarak korozyon ylkama ve durulama
sonucunu olumsuz etkileyebilir veya yika-
nan malzemelerde (paslanmaz celik) koroz-
yonu tetikleyebilir.

- Korozyon sebebi bulunmali ve giderilmeli-
dir.

Ayni zamanda “Baglanan islem kimyasalla-
n”, “Makine icine giren kirler”, ve “islem kim-
yasallari ile kirler arasindaki reaksiyonlar”
boélimlerine de bakiniz.
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Kimyasal islem teknigi

Baglanan islem kimyasallan

Etki

Tedbirler

islem kimyasallarinin icerdigi maddeler do-
zaj sistemlerinin dayaniklilik ve islevselligi
(cikis kapasitesi) Uzerinde énemli bir etkiye
sahiptir.

Islem kimyasallari Ureticisinin talimat ve
Onerilerini dikkate aliniz.

Dozaj sisteminin (emis borusu, hortumlar,
dozaj kabi vb.) zarar gortip gérmedigini
gbrmek Uzere duzenli gorsel kontrol ger-
ceklestiriniz.

Dozaj sisteminin ¢ikis kapasitesini duzenli
olarak kontrol ediniz.

Periyodik bakim zamanlarina uyunuz.

Miele firmasina daniginiz.

islem kimyasallari yikama makinesinin ve
aksesuarlarin elastomer ve plastik parcalari-
na zarar verebilir.

islem kimyasallar Ureticisinin talimat ve
Onerilerini dikkate aliniz.

Kolayca erisilebilen tUm elastomer ve
plastiklerin zarar gérip gérmedigini di-
zenli olarak kontrol ediniz.

Asagidaki islem kimyasallari fazla miktarda
kopuk olusumuna sebep olabilir:

- Tensid iceren detrjanlar ve parlaticilar

Kdépuk, asagida belirtilen yerlerde olusabilir:

- islem kimyasallarinin dozajlandigi program
blogu

- Tasinma sonucu, bu blogu takip eden
program blogu

- Tasinma sonucu, takip eden programda
parlatici

Yikama programinin dozaj sicakhgi, dozaj
konsantrasyonu vb. gibi igslem parametre-
leri tim islem kdplksliz/az kdpUklU ger-
ceklesecek sekilde ayarlanmalidir.

islem kimyasallar Ureticisinin talimatlarini
dikkate aliniz.

Ozellikle silikon bazli képiik gidericiler sun-
lara sebep olabilir:

- Yikama kabini ylzeyinde tabaka olusumu

- Yikanan malzeme Uzerinde tabaka olugu-
mu

- Yikama makinesinin elastomer ve plastik
malzemelerinin zarar gérmesi

- Yikanan malzemelerin belirli plastiklerinin
(6rnegin polikarbonat, pleksiglas gibi)
olumsuz etkilenmesi

KoOpuk gidericiyi sadece istisnai durumlar-
da veya islem icin mutlaka gerekliyse kul-
laniniz.

Yikama kabinini ve aksesuarlari, Ozel
93°C-10" programiyla deterjan ve kopik
giderici kullanmaksizin periyodik olarak te-
mizleyiniz.

Miele firmasina daniginiz.
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Kimyasal islem teknigi

Makinenin igine giren kirler

Etki

Tedbirler

Asagidaki maddeler, yikama ve durulama si-
rasinda ¢ok fazla kdéplk olusumuna sebep
olabilir:

- Dezenfektan, deterjan vb. gibi islem mad-
deleri

- Tensidler gibi genel olarak kdpuren mad-
deler

- Yikanan malzemeyi dnceden yeterli mik-
tarda suyla calkalayiniz veya durulayiniz.

- Yikama programi i¢in, bir veya birden faz-
la, sicak veya soguk suyla 6n yikama segi-
niz.

Asagidaki maddeler, yikama kabini ve akse-
suarlarin paslanmaz c¢eliginde korozyona
sebep olabilir:

- Tuz asitleri

- Klor iceren diger maddeler, drnegin sod-
yumklorUr vb.

- Konsantre sulfurik asit
- Kromik asit

- Demir partikllleri ve capaklari

- Yikanan malzemeyi dnceden yeterli mik-
tarda suyla ¢alkalayiniz veya durulayiniz.

- Yikanan malzeme ancak sulari suzulduk-
ten sonra mobil raf Unitesine, sepetlere,
moddllere ve bdlmelere yerlestiriimeli ve
yikama kabinine konulduktan mimkun ol-
dugunca hemen sonra bir yikama progra-
mi1 baslatiimalidir.

islem kimyasallari ile kirler arasindaki reaksiyonlar

Etki

Tedbirler

Kan gibi cok miktarda protein iceren Kkirler,
alkalik igslem kimyasali ile birlikte asin bir ko-
pUk olusumuna yol acabilir.

- Yikama programi i¢in bir veya birden fazla,
soguk suyla 6n ylkama seginiz.

Aliminyum, magnezyum, ¢inko gibi adi me-
taller cok asitli veya alkalik igslem kimyasal-
lari ile hidrojen salabilir (patlama gazi reaksi-
yonu).

- islem kimyasallan Ureticisinin talimatlarini
dikkate aliniz.
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/N Uygun olmayan islem kimyasali sonucu saglik riski.

Uygun olmayan igslem kimysallarinin kullanimi, genel olarak isten-
meyen yeniden isleme sonugclarina yol acar ve bedensel yaralanma-
lara ve maddi hasarlara neden olabilir.

Sadece ylkama makinesine 6zel islem kimyasallari kullaniniz ve ilgili
Ureticinin kullanim talimatlarini dikkate aliniz.

Ureticinin toksik olarak zararsiz kalinti miktarlara iliskin verdigi bilgi-
leri mutlaka dikkate aliniz.

/N islem kimyasali sonucu saglik riski.

islem kimyasallari, kismen asindirici ve tahris edici maddelerdir.
islem kimyasallari kullaniminda, gecerli giivenlik yénetmeliklerini ve
islem kimyasallan Ureticisinin guvenlik bilgi formlarini dikkate aliniz.
islem kimyasallari Ureticileri tarafindan talep edilen tim koruyucu
tedbirleri aliniz; 6rnegin koruyucu goézlikler veya koruyucu eldiven-
ler kullaniniz.

Uygun islem kimyasallarina iligkin bilgileri Miele firmasindan edinebi-
lirsiniz.
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Emis borularinin
isaretlenmesi

54

Dozaj sistemleri

Sivi islem kimyasallari, harici kaplardan emis borulari tzerinden alina-
rak makineye aktarilir. Emis borularinin renkli olarak isaretlenmesi bo-
rularin tahsisini kolaylastirir.

Miele tarafindan kullanilan ve tavsiye edilen isaretlemeler:

- mavi: deterjan igin

- kirmiz: ndtralizasyon maddesi icin

- yesil: kimyasal dezenfektan veya
ikinci bir deterjan igin

- beyaz: asit iceren islem kimyasali icin

- sart serbest igaretleme igin

Yikama makinesi islem kimyasallarina yonelik birden fazla dahili dozaj
sistemi ile donatiimistir:

- Parlatic
Dozaj, kapaktaki - haznesinden gerceklesir.

- Notralizasyon maddesi
Dozaj bir ¢cekis borusu Uzerinden gerceklesir.

Deterjan icin donanim varyasyonuna bagl olarak
- kapakta bir toz deterjan haznesi //\
veya

- sivi deterjan dozaj sistemi entegre edilmistir. Dozaj bir emis borusu
Uzerinden gerceklesir.
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DOS modiillerinin
baglanmasi

DOS Modiilleri
Kapaginda toz deterjan haznesi /|\ olan makinelere sivi iglem kimya-
sallari icin iki adede kadar ek harici dozaj moduli (DOS modull) bag-

lanabilir.
Sivi deterjan igin dahili dozaj sistemli makinelere sivi islem kimyasallari

icin ek bir harici DOS modull baglanabilir.

Harici DOS moddilleri Miele yetkili servisi tarafindan eklenir. Dahili do-
zaj sistemleri donanimlari sonradan eklenemez.

DOS modiilleri ile birlikte moduliin montaj talimatlari verilir.

/N DOS moddiliiniin montajindan énce modiiliin tip etiketinde belir-
tilen baglanti verilerini (gerilim ve frekans) yilkama makinesinin tip
etiketinde belirtilen degerler ile karsilastiriniz. Moddllerin zarar gor-
memesi i¢in bu verilerin uyusmasi gerekir. SUphe halinde bir elektrik

teknisyenine daniginiz.

2 DOS modiilii baglantisi 1 DOS modiili baglantisi

\ ’\\\\\\\\ =

Vs \\N\\\!\\\\mw \:T‘ e

~

DOS 1 Deterjan dozaji modu- DOS 5 elektrik baglantisi
@ i elektrik baglantisi ®

DOS 5 elektrik baglantisi Dozaj hortumu baglantisi
® ©,

Dozaj hortumu baglantilar

®

m Elektrik baglantisini yapiniz.

m Dozaj hortumlarini takmak icin bos baglanti uglarindan birindeki hor-
tum kelepcgesini sbkmeniz ve koruyucu kapagi ¢cekip cikarmaniz ge-

rekir.

m Dozaj hortumunu baglanti borusuna takiniz ve bir hortum kelepcesi
ile sabitleyiniz.
Kullaniimayan dozaj hortumu baglantilarina yikama suyu ¢cikmamasi
icin koruyucu kapaklar takilmaldir.
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Parlatici

Parlatici, suyun bir film tabakasi gibi malzemelerden stzulmesini ve
ylkama isleminden sonra daha hizli kurumasini saglar.

/N Parlaticinin icerdigi maddeler kurutma isleminden sonra malze-
melerin Uzerinde kalir.

Bu sebeple, parlatici kullaniminin yikanan malzemenin kullanim
amacina istinaden zararsiz olup olmadigini kontrol ediniz.

/N Oftalmolojik malzemeler yikanirken makineye parlatici dozajlan-
mamaldir.

Parlatici Ek durulama program adiminda otomatik olarak dozajlanir.
Bunun igin dozaj haznesinin doldurulmus olmasi gerekir.

Parlaticinin doldu- /N parlatici haznesine hicbir suretle deterjan doldurmayiniz.

rulmasi Deterjan doldurulmasi parlatici haznesinde tahribata yol agar.
Parlatici haznesine sadece yikama makinesi icin hazirlanmig parlati-
clyl koyunuz.

m Kapagi sonuna kadar aginiz.

m Uzerinde
niz.

Haznenin kapasitesi yaklagik 300 ml'dir.

m En fazla, doldurma hunisinin “max.” ile isaretli kenarinda parlatici
goérundr hale gelene kadar parlatici doldurunuz.
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L

-

m Hazneyi kapatiniz.

m Takip eden programda fazla képik olusmasini 6nlemek icin disar
dékulen parlaticiyi iyice siliniz.

Dusiik doluluk se- Parlatici haznesinin (DOS2) doluluk seviyesi dusuk ise haznenin dol-
viyesi gostergesi  durulmasi istenir.

1|72 A S =
Parlatic eklewin
3| [ v OK | |~
m Bildirimi OK ile onaylayiniz ve
m Parlaticiyr agiklandigi sekilde doldurunuz.
Parlatici dozaji Dozaj konsantrasyonu ayari Miele yetkili servisi tarafindan gerceklesti-

rilir.
- Yeniden islenmeleri sonrasinda ylkanan malzeme lzerinde su leke-
leri kallyorsa, dozaj konsantrasyonu cok dusutk ayarlanmistir.

- Yeniden islenmelerinden sonra yilkanan malzeme lzerinde ¢izikler ve
lekeler kaliyorsa, dozaj konsantrasyonu ¢cok ylksek ayarlanmigtir.

m Her iki durumda da Miele yetkili servisine haber veriniz ve dozaj
konsantrasyonunu ayarlattiriniz.
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Noétralizasyon
maddesinin dol-
durulmasi

58

Noétralizasyon maddesi

Aletlerin, 6zellikle de mafsal yerlerinde renklenme ve korozyon lekele-
rinin olusmamasi i¢in bazi programlarda ara durulamalara nétralizas-
yon maddesi ilave edilir.

Notralizasyon maddesi (pH-ayari: asidik) alkalik deterjanlarin yikanan
malzemenin ylizeyinde nétralize olmasini saglar.

Noétralizasyon maddesi ana yikamanin ardindan Ara durulama program
adiminda otomatik olarak dozajlanir (bkz. program tablosu). Bunun
igin dozaj kabinin doldurulmus ve dozaj sisteminin havasinin alinmig
olmasi gerekir.

m Icinde nétralizasyon maddesi bulunan kabi (kirmizi isaretli) makine-
nin acik kapag! Uzerine veya hassas olmayan ve temizlemesi kolay
bir zemin Uzerine koyunuz.

m Kapagi kaptan c¢ekerek aliniz ve emis borusunu ¢ikariniz. Emis boru-
sunu acik ylkama kabini kapagi Gzerine koyunuz.

m Bos kabi dolu bir kapla degistiriniz.

m Emis borusunu kabin agzina takiniz ve kapag yerine oturana dek
asagi bastiriniz. Bu sirada renkli isarete dikkat ediniz.

m Dozaj borusunu kaydirarak, kap tabanina degecek sekilde, kap bu-
yukliglne goére ayarlayiniz.

m DSkulmus islem kimyasalini iyice siliniz.

m Kabi yikama makinesinin yaninda yere veya komsu bir dolabin icine
koyunuz. Kap, ylkama makinesinin Ustine veya yukarisinda bir yere

konulmamalidir. Dozaj hortumunun bukilmemesine veya sikisma-
masina dikkat ediniz.

m Ardindan dozaj sisteminin icindeki hava alinmalidir (bkz. “Ayarlar ¥/
DOS Havasinin alinmasi”).
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Tluketimin kontrol
edilmesi

Dusiik doluluk se-
viyesi gostergesi

Noétralizasyon
maddesi dozaiji

Kabin i¢indeki doluluk durumuna bakarak tuketimi dizenli olarak
kontrol ediniz ve dozaj sisteminin tamamen bosalmasini engellemek
Uzere kabi vakitli bir sekilde degistiriniz.

Noétralizasyon maddesi kabinin doluluk seviyesi dustiginde DOS3
dozaj sistemini doldurmaniz istenir.

m Bildirimi OK ile onaylayiniz ve

m Noétralizasyon maddesini agiklandigi sekilde doldurunuz.

islem kimyasali tiikendiyse, yikama makinesinin daha fazla kullanil-
masi engellenir.

Bu engelleme kap degistirildikten sonra kaldirilir.

Dozaj konsantrasyonu ayari Miele yetKkili servisi tarafindan gerceklesti-
rilir.

Alet bakim Gruni

/N Parafin yagi (beyaz yag) bazli alet bakim uriinleri yikama maki-
nesinin elastomer ve plastik parcalarina zarar verebilir.

Ureticisi tarafindan makinede kullanim icin &nerilmis olsalar dahi, bu
tirden bakim drdnleri bu yikama makinesinde iglem kimyasali ola-
rak kullanilmamalidr.

Gerekmesi halinde parafin yagi bazl alet bakim GrlGindnd, yikama ma-
kinesindeki islemin ardindan alet bakimi ¢cercevesinde kullanabilirsiniz.
Bunu yaparken alet ve bakim trtna Ureticileri tarafindan verilen bilgi-
leri dikkate aliniz.

Bu tUrden bakim drdnleri ile isleme tabi tutulmus aletlerin, bu yikama
makinesinde yeniden kullanim icin iglenmesi zararsizdir.
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Kimyasal dezen-
fektan doldurul-
masi

Tiiketimin kontrol
edilmesi

60

Kimyasal dezenfektan

Isiya dayanikli olmayan malzemelerin (6r. ameliyathane sabolar) de-
zenfeksiyonu kimyasal bir dezenfektan eklenerek yapilabilir.
Dezenfektan makinede kullanima yonelik ve kdpuksuz olmalidir.

Dezenfeksiyon parametreleri dezenfektan Ureticisinin degerlendirme-
sini esas alir. Islem, kullanim ve etkinlige iligskin verilerin bilhassa dik-
kate alinmasi gerekir.

/N Bu tiirden kemotermal islemlerin kullanimi tibbi Griinlerin yeni-
den kullanim icin yeniden iglenmesine uygun degildir.

Bu uygulama icin yikama makinesi Miele yetkili servisi tarafindan 6zel
bir yikama programi ve uygun bir DOS moddill ile donatiimalidir.
DOS modiuli harici olarak baglanir.

m Kimyasal dezenfektan kabini (yesil isaretli) makinenin agik kapag
Uzerine veya hassas olmayan ve temizlemesi kolay bir zemin Uzerine
koyunuz.

m Kapag! kaptan ¢ekerek aliniz ve emis borusunu ¢ikariniz. Emis boru-
sunu aclk yikama kabini kapagi Gzerine koyunuz.

m Bos kabi dolu bir kapla degistiriniz.

m Emis borusunu kabin agzina takiniz ve kapag yerine oturana dek
asagi bastiriniz. Bu sirada renkli isarete dikkat ediniz.

m Dozaj borusunu kaydirarak, kap tabanina degecek sekilde, kap bu-
yukligune goére ayarlayiniz.

m DOkuUImasg iglem kimyasalini iyice siliniz.

m Kabi ylkama makinesinin yaninda yere veya komsu bir dolabin icine
koyunuz. Kap, yilkama makinesinin Ustlne veya yukarisinda bir yere
konulmamalidir. Dozaj hortumunun bukilmemesine veya sikisma-
masina dikkat ediniz.

m Ardindan dozaj sisteminin icindeki hava alinmalidir (bkz. “Ayarlar [¥/
DOS Havasinin alinmas!”).

Kabin icindeki doluluk durumuna bakarak tiketimi dizenli olarak
kontrol ediniz ve dozaj sisteminin tamamen bosalmasini engellemek
Uzere kabi vakitli bir sekilde degistiriniz.
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Dusiik doluluk se- Kimyasal dezenfektan kabinin doluluk seviyesi dusikse ekranda
viyesi gostergesi D55 haznesinin doldurulmasi istenir.

m Bildirimi OK ile onaylayiniz ve
m kimyasal dezenfektani aciklandigi sekilde doldurunuz.

islem kimyasali tiikendiyse, yikama makinesinin daha fazla kullanil-
masi engellenir.
Bu engelleme kap degistirildikten sonra kaldirilir.

Kimyasal dezen-  Dozaj konsantrasyonu ayari Miele yetkili servisi tarafindan gergeklesti-
fektan dozaji rilir.
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Sivi deterjanin
doldurulmasi

62

Deterjan

/N Uygun olmayan deterjan kullanimindan kaynakli enfeksiyon teh-
likesi.

Ornegin evsel bulasik makineleri icin deterjanlar gibi uygun olmayan
deterjanlarin kullaniimasi, yetersiz yeniden isleme sonuglarina yol
acar.

Sadece ylkama makineleri icin 6ngoérilen deterjanlari kullaniniz.

Entegre sivi deterjan dozaj sistemli yikama makineleri sadece sivi de-
terjan ile kullanim i¢in tasarlanmigtir. Sivi deterjan, harici bir kaptan,
bir emis borusu Uzerinden dozajlanir.

.....

Yikama makinesinin kapaginda /it sembolll toz deterjan haznesi var-
sa, sivi ve toz deterjan ile igletim mumkundur.

Bu durumda sivi deterjan dozaji Miele yetkili servisi tarafindan istenil-
digi anda baglanabilecek harici bir DOS moduli tzerinden gercekle-

Sir.

Miele, sivi deterjan dozajinin tercih edilmesini éneriyor.

Deterjan seciminde ekolojik sebeplerle daima asagidaki secim kriter-
leri dikkate alinmalidir:

- Yikama icin hangi alkali derecesine gerek vardir?

- Proteinlerin giderilmesi icin enzimlere gerek var midir ve program
akisl buna yénelik olarak optimize edilmis midir?

- Dagihm ve emiilsifikasyon icin tensitlere gerek var midir?

- Termal dezenfeksiyon programlari icin, aktif klor icermeyen hafif al-
kalik bir deterjan kullaniimahdir.

Ozel kirler bazi kosullarda baska deterjan ve katki maddesi kombi-
nasyonlarini gerekli kilabilir. Bu durumlarda Miele yetkili servisi size
bilgi sunacaktir.

Sivi deterjan, érnegin bir bidon gibi harici bir kaptan alinir.

m icinde sivi deterjan bulunan kabi (mavi isaretli) acik yikama kabini
kapagi Uzerine veya hassas olmayan ve temizlemesi kolay bir zemin
uzerine koyunuz.
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m Kapag! kaptan ¢ekerek aliniz ve emis borusunu ¢ikariniz. Emis boru-
sunu aclik yikama kabini kapagi Gizerine koyunuz.

m Bos kabi dolu bir kapla degistiriniz.

m Emis borusunu kabin agzina takiniz ve kapagi yerine oturana dek
asagl bastiriniz. Bu sirada renkli isarete dikkat ediniz.

m Dozaj borusunu kaydirarak, kap tabanina degecek sekilde, kap bu-
yukligine goére ayarlayiniz.

m Dokilmas iglem kimyasalini iyice siliniz.

m Kabi ylkama makinesinin yaninda yere veya komsu bir dolabin icine
koyunuz. Kap, yilkama makinesinin Ustlne veya yukarisinda bir yere
konulmamalidir. Dozaj hortumunun bukilmemesine veya sikisma-
masina dikkat ediniz.

m Ardindan dozaj sisteminin icindeki hava alinmalidir (bkz. “Ayarlar [/
DOS Havasinin alinmas!”).

Tuketimin kontrol Kabin icindeki doluluk durumuna bakarak tiketimi dlzenli olarak
edilmesi kontrol ediniz ve dozaj sisteminin tamamen bosalmasini engellemek
Uzere kabi vakitli bir sekilde degistiriniz.

Dusiik doluluk se- Sivi deterjan kabinin doluluk seviyesi disikse D051 kabinin doldurul-
viyesi gostergesi masi istenir.

| |

1 2

3 | |

m Bildirimi OK ile onaylayiniz ve

m sIvi deterjani agiklandigi sekilde doldurunuz.

Kabin igindeki sivi deterjan tamamen kullanildiysa, yikama makine-
sinin daha fazla kullanimi engellenir.

Bu engelleme kap degistirildikten sonra kaldirilir.

Sivi deterjan Dozaj konsantrasyonu ayari Miele yetkili servisi tarafindan gerceklesti-
dozaiji rilir.
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Toz deterjan do-
zajl

64

/N Toz deterjan kullanirken tozun solunmasindan kagininiz!

islem kimyasallari yutuldugunda agizda ve bogazda kimyasal yanik-
larina sebep olabilir veya bogulmaya yol acabilir.

Toz deterjan dozaji, ancak kapagin i¢ tarafinda /. sembolll bir do-
zaj haznesi mevcutsa mumkunddar.

m Durulama ve Su bosaltma programlan disinda, toz deterjani program
baslamadan 6nce Uzerinde /I\ semboll olan hazneye doldurunuz.

m Uzerinde /I\\ sembolii olan dozaj haznesindeki sar diigmeye basi-
niz.

Hazne kapag yana dogru acilir. Bir program calistiktan sonra hazne
kapagi acilmis olur.

Toz deterjan haznesindeki doldurma seviyesi isareti, yatay olarak acgik
kapakta mililitre cinsinden doluluk miktarina kargi gelir. Hazne yaklagik
60 ml deterjan alir.

Milimetre cinsinden verilen degerler yaygin olarak kullanilan toz deter-
janlarin gram cinsinden dozaj verilerine yaklagik olarak karsilik gelir,
dékme yogunluguna bagl olarak sapmalar mimkuindr.

Dozaj 6rnegi:

“Yikama” program adiminda yaklasik 10,5 | su ¢ekilir. Yaklasik 3 g/lit-
re deterjan konsantrasyonu yaklasik 30 gram deterjana karsi gelir.
Uretici tarafindan farkl bilgiler verilmisse, bu bilgileri dikkate aliniz!
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m Daha sonra hazne kapagini kapatiniz.

/N Tamamlanan her programdan sonra deterjanin tam olarak ¢éz(i-
lUp ¢6zllmedigini kontrol ediniz.

Cozulmemisse programi tekrar ediniz.

Yikanan malzemenin dozaj haznesinin 6ninu kapayarak deterjanin
alinmasini engelleyip engellemedigini kontrol ediniz ve yikanan mal-
zemeyi yeniden yerlestiriniz.
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Calistirma

Program secim
tuslan

Program listesi

Gecikmeli Baslat-
ma o6zelligi ile
program baslatma

66

Program secimi

m (1], veya program secim tuslarindan birine basarak bir
program seginiz.

m [V tusuna basiniz ve

m A\ ve V ok tuslarn yardimiyla bir program isaretleyiniz ve bu sec¢imi
OK ile onaylayiniz.

1 2 YWario TD Instr &6 S0z. A ) =
Sicakhlk CE
< I I ! Silre 50 dk. % oK | |7

Secilen tus alanindaki LED yanar ve ekranda ilgili program gdsterilir.
Ayrica Start/Stop tus alanindaki LED de yanip sénmeye baglar.

Bir program baslatiimadan énce herhangi bir anda baska bir program
acliklanan sekilde secilebilir. Program bagladiktan sonra program seci-
mi engellenir.

Kullanim kilavuzunun sonundaki program tablosunda, programlar ve
uygulama alanlari aciklanmistir.

Program seg¢imini daima yikanan malzemelerin turd, Kirlilik derecesi ve
kirlenme turU ve enfeksiyonun dnlenmesine iliskin unsurlara bagli ola-
rak yapiniz.

Programin baslatiimasi

m Kapagi kapatiniz.
Kapak kapatildiginda, o= tus alanindaki LED yanar.

m Start/Stop tusuna basiniz.
Start/Stop tus alanindaki LED kesintisiz olarak yanmaya baslar ve
o= alanindaki LED de sdner.

Bir programin baslatiimasini, érnegin gece tarifesinden yararlanmak
Uzere, geciktirme olanagi mevcuttur. Programli glincel saatten itibaren
gecikmeli baslatma saati bir dakikalik adimlarla 1 dakika ile 24 saat
arasinda bir siire ile geciktirilebilir (ayrica bkz. “Ayarlar [*/Giincel saat”
bolumu).

Gecikmeli baslatma 6zelliginden faydalanabilmek icin bu fonksiyonun
etkinlestirilmis olmasi gerekir (bkz. “Ayarlar */Gecikmeli baslatma”
boluimu).

Uzun kuruma sureleri temizlik islemin sonucunu kdtulegtirebilir. Ay-
rica paslanmaz celik yikanan malzemeler icin korozyon riski artar.



Calistirma

Bagslatma saati
ayari

Gecikmeli baglat-
ma 6zelliginin
etkinlestiriimesi

Gecikmeli baslat-
ma fonksiyonunun
devre digl birakiimasi

m Bir program segciniz.

m Program bagslamadan énce OK tusuna basiniz.

] C2 ] PR [~ ][] [=
3 | 3 I 00 v ] [ok] [[u

m Saat degerini A (arttir) ve V (azalt) ok tuslan yardimiyla ayarlayiniz
ve girisi OK ile onaylayiniz.

OK tusuna basildiginda isaret otomatik olarak bir sonraki giris secene-
gine atlar. Geri ddnmek miumkuln degildir. Hatali giris durumunda is-
lem O tusuyla iptal edilmeli ve tekrarlanmalidir.

m Dakika degerini A (arttir) ve V (azalt) ok tuslar yardimiyla ayarlayiniz
ve girisi OK ile kaydediniz.

Baslatma saati artik kaydedilmigtir ve gecikmeli baglatma etkinlegtiri-
linceye dek, istenen anda agiklanan sekilde degistirilebilir.

m Start/Stop tusu ile gecikmeli baslatma fonksiyonunu etkinlestiriniz.

-1 2 Wario TD Instr 450z N < —
sicakhk 55 *(C
= = [ =
3 o) Acilis saati 12:30 v OK [

Bunun Uzerine ekranda secilen program, ayarlanan baglatma saati ile
birlikte gbéruntilenir. Otomatik kapatma fonksiyonu etkin ise (bkz.
“Gelismis ayarlar/Kapatma stresi” boélima), yikama makinesi ayarla-
nan sire gectikten sonra program baslayana kadar kapatilir.

m O tusuna basiniz veya yikama makinesini O tusu ile kapatiniz.

67



Calistirma

Kurutma destegi

Kurutma desteginin
segilmesi ve seci-
minin kaldinimasi

68

“Kurutma destegi” (Kurutma) ek fonksiyonu, programin sonunda ku-
rutma iglemini hizlandirr.

Kurutma destegi etkin olduginda, kolay kapak kilidi mekanizmasi
program sonunda kapag! bir miktar acar, bu sekilde su buhari yikama
kabininden disari ¢ikabilir. Yikanan malzemeler pasif bir sekilde yika-
ma kabininde kalan isi ile kurur.

Program sona erdikten sonra kurutma sonucu kontrol edilmelidir.
Gozle gorunir islaklik kalmis aletler, ayrica 6rnegin tibbi basingli hava
ile tekrar kurutulmahdir.

Kurutma destegdi fonksiyonu, istenirse buttn programlar icin dnceden
ayarlanabilir veya sonradan her program seciminde ilave edilebilir ya
da iptal edilebilir (bkz. “Ayarlar */Kurutma” b&limu).

Kurutma destegi fonksiyonunun secilmesi ve seciminin kaldiriimasi
program baglamadan 6nce % tusuna basilmasi yoluyla gerceklestirilir.
M tus alanindaki LED ek fonksiyonun etkin olup olmadigini gosterir.
Ayrica, programin kurutma stresi de degistirilebilir.

Kurutma destegi etkinken, program siresi yaklasik 2 dakika uzar.
m Bir program seciniz.

m Program baglamadan énce % tusuna basiniz. Tus alanindaki LED
kurutma destegi fonksiyonunun etkin olup olmadigini gdsterir.



Calistirma

Ust satir

Orta satir

Alt satir

Ust satir

Orta satir

Alt satir

Program akis g6stergesi

Program basladiktan sonra program akisi U¢ satirli ekran vasitasiyla
izlenebilir.

| |

1 2 Wario TD Instr 4502, AN S =
1. Ana Yikama
73 ! Kalan siire 45 dk. V OK | |4
- Program adi

Asagidaki parametreler A ve V ok tuslar yardimiyla sorgulanabilir:
- Guncel program blogu, or.: 1. Ana Yikama,

- GUncel ve gerekli sicaklik
(programlanmis olan géstergeye baglidir, bkz. “Gelismis ayarlar/Ek-
ran gostergesi: Sicaklik”),

- A Degeri,
- Parti numarasi,

- Kalan sUre (saat olarak; bir saatten azsa dakika olarak)

Program sonu

Bir program ancak ekranda su parametreler ve bildirim gdrinttlendiy-
se sonra normal bir sekilde bitmis demektir:

- Program adi

Surekli dénisim halinde:

- Parametre saglandi/saglanmadi
- Ay Degeri,

- Parti numarasi,

- Program sonland..

Ayrica Start/Stop tus alanindaki LED séner ve o= tus alanindaki LED
yanip sbnmeye baslar. Buna ek olarak fabrika ayarlarinda, yaklasik 10
saniye boyunca bir sinyal sesi duyulur (bkz. “Ayarlar [*/Ses seviyesi”).
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Calistirma

Ariza sonucu iptal

Manuel iptal

Programin yeni-
den baslatiimasi

70

Program iptali

/N Bir programin iptal edilmesi durumunda malzemelerin kullanim
icin tekrar iglemden gecirilmesi gerekir.

/N Kapagi acarken dikkat ediniz!
Makinenin icindeki malzemeler ¢ok sicak olabilir. Haglanma, yanik
veya kimyasal yanigi tehlikesi s6z konusudur!

Program vaktinden once iptal edilir ve ekranda bir hata bildirimi g&-
rantdlenir.

Sebebe bagli olarak, arizanin giderilmesine yonelik tedbirlerin alinmasi
gerekir (bkz. “Ariza giderme”).

Baslamis olan bir program sadece zorunlu durumlarda or. yikanan
malzeme ¢ok fazla hareket ediyorsa iptal edilmelidir.

m Start/Stop tusuna basiniz ve ekranda asagidakiler goruntileninceye
kadar basili tutunuz:

1 -2 Program iptali A S —
hawir
73 P evet \4 OK | |74

m A\ ve V ok tuslar yardimiyla evet 6gesini seginiz.

m OK tusuna basarak programi iptal edebilirsiniz. Duruma gére bir PIN
kodu girilmesi gerekir (bkz. “Gelismis ayarlar/Kod”).

Birkac saniye icinde giris yapilmazsa veya islem, <D tusu ile iptal edi-
lirse, ekran program akisi gostergesine geri déner.

m Programi yeniden baglatmadan énce toz deterjan ilavesinin gerekli
olup olmadigini kontrol ediniz.

m Programi yeniden baglatiniz veya yeni bir program seciniz.



Calistirma

Siuizgec¢ kombi-
nasyonunun ve
boru filtrenin te-
mizlenmesi

Sayacin sifirlanma-
sI

Sistem bildirimleri

Yikama makinesi calistinldiktan veya bir program tamamlandiktan
sonra, ekranda bir dizi sistem bildirimleri gosterilebilir. Bu bildirimler,
ornegin haznelerdeki dolum seviyelerin disik oldugunu veya bakim
islemlerinin yapilmasi gerektigini bildirir.

Yikama kabinindeki stizgeclerin her guin kontrol edilmesi ve dizenli
olarak temizlenmesi gerekir, bkz. “Bakim tedbirleri/Yikama kabininde-
ki stizgeclerin temizlenmesi” bolima.

A 800 boru filtre, farkli mobil raf Gnitelerinin ve sepetlerin enjektér mo-
dullerinde kullanilabilir ve diizenli olarak temizlenmelidir. Buna iligkin
olarak boru filtrenin kullanim kilavuzundaki temizlik talimatlarini dikka-
te aliniz.

Bunun icin kumanda biriminde, gerekli temizligi diizenli araliklarla ha-
tirlatan bir sayag etkinlestirilebilir

Filtre boru. temizlevin

sUzge; komb. temizleywir
Sirndi

Sonra [ Programlar)

Sonra [ Programlar)

m Suzgecleri, “Bakim tedbirleri” bélimtnde belirtilen sekilde veya bo-
ru filtreyi, boru filtrenin kullanim kilavuzunda belirtilen sekilde temiz-
leyiniz.

Temizlik araligina yonelik saya¢ sadece bir temizlik gerceklestirildiy-
se sifirlanabilir.

Filtre kanah temiz mi?

eyt

sUZ. komb. temizlevin
et

hawir hiawir

- evet
Sayag sifirlanir.
- hayir
Sayac degeri korunur.

m /\ ve V ok tuslar yardimiyla bir segenek belirleyiniz ve secimi OK ile
onaylayiniz.

71



Calistirma

Dustik
dolum seviyeleri

72

Haznelerden birinde (6rnegin islem kimyasali haznesi veya tuz hazne-
si) dolum seviyesi diisik oldugunda, bu hazneyi doldurmaniz talep
edilir.

D05 doldurun Tuz doldurun

m Mesajlari OK tusu ile onaylayiniz ve ilgili hazneyi doldurunuz. “islem
kimyasallarinin doldurulmasi ve dozaji” veya “Su yumusatma siste-
mi” bélimlerinde sunulan talimatlara uyunuz.

Yikama suyu basinci ve puskirtme kolu takibi

Yikama makinesi, etkin yikama prosesi agsamalari sirasinda yikama
suyu basincinin takibine yonelik bir sensdre sahiptir.

Yikama suyu basinci takibi Almanya Hastane Hijyeni Derneginin
(DGKH), AlImanya Steril Malzeme Tedariki Derneginin (DGSV) ve Alet-
lerin Yeniden islenmesine iliskin Calisma Grubunun (AKI) termostabil
tibbi drdnler icin otomatik yilkama ve dezenfeksiyon proseslerinin vali-
dasyon ve rutin takibine yonelik ortak validasyon rehberi dogrultusun-
da EN ISO 15883 standardina uygun olarak gerceklestirilir.

Yikama suyu basinci takibinin sonucu proses dokimantasyonu kap-
saminda belgelendirilir.

Ayrica, érnegin hatali doldurma veya su devresinde kdépuk durumlari-
nin gecikmeksizin tespit edilebilmesi icin puskurtme kollarinin devir
sayllari da izlenebilir. Istege bagli olarak piskiirtme kolu takibi Miele
yetkili servisi tarafindan etkinlestirilebilir ve devre disi birakilabilir.



Ayarlar ™

Asagida Ayarlar ™ menistiniin yapisi verilmigtir. Bu menu gunlik rutin
calismalarin desteklenmesine yonelik ilgili tim fonksiyonlari kapsar.

Yapi genel gérinimuinde kalici olarak ayarlanabilecek tUm secenekle-
rin yaninda bir kutucuk [J gériintiilenir. Fabrika ayarlan ™ onay isareti
ile belirtilir. Ayarlar nasil gerceklestirebileceginiz listenin ardindan
aciklanmigtir.

Ayarlar [™

» Gecikmel Baslatma
» hayrr ™
» evet [

» Kurutma,
» hayir (J
» evet M

» DOS Hava cekisi
» DOS

» Lisan ™
» deutsch [
» english (GB) ™
» ... o

» Glncel saat

» Avarla

» Gosterge
»ack O
» 60 saniye icin agk O
» Gostergesiz M

» Saat formatl
» 12 saatlik format [
» 24 saatlk format ™

» Ses seviyesi
» Tus sesleri
» Sinyal sesleri
» Program sonu
» Uyan
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Ayarlar [®

Gecikmeli baglatma

Gecikmeli baslatma fonksiyonunu kullanabilmeniz icin, bu fonksiyo-
nun etkinlegtiriimis olmasi gerekir.

m MeniyUl asagidaki giris yolu Gizerinden géruntuleyiniz:
*= tusu
» Ayarlar ™

» Gecikmeli Baslatma

A =2 Gecikmeli Baslatma A ) =
3 P evet M OK i
- hayir

Gecikmeli baglatma devre digidir.
- evet

Gecikmeli baglatma etkindir ve bltlin programlar i¢in kullanilabilir.
m /\ ve V ok tuglan yardimiyla bir secenek belirleyiniz.
m Ayari OK ile kaydediniz.
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Ayarlar [®

Kurutma (kurutma destegi)

Kurutma evreli butliin programlarda kurutma énceden ayarlanabilir ve-
ya devreden cikarilabilir (Program tablosuna bkz.) .

“Kurutma destegi” (Kurutma) ek fonksiyonu, programin sonunda ku-
rutma islemini hizlandirir.

Kurutma destegi etkin olduginda, kolay kapak kilidi mekanizmasi
program sonunda kapag! bir miktar acar, bu sekilde su buhari yikama
kabininden disar ¢ikabilir. Yikanan malzemeler pasif bir sekilde yika-
ma kabininde kalan isi ile kurur.

Program sona erdikten sonra kurutma sonucu kontrol edilmelidir.
Gozle gorunur islaklik kalmis aletler, ayrica 6rnegin tibbi basin¢li hava
ile tekrar kurutulmahdir.

m MenUyuU asagidaki giris yolu Gzerinden géruntuleyiniz:

'= tusu
» Ayarlar ™
» Kurutma,
1 ) Kurutima A ) r=
-3 ! evet V OK )
- hayr

Her program seciminde kurutma otomatik olarak devre digi birakilir.
- evel

Her program seciminde kurutma otomatik olarak etkinlestirilir. Ku-
rutma etkinken, program suresi uzar.

m A\ ve V ok tuglan yardimiyla bir secenek belirleyiniz.

m Ayari OK ile kaydediniz.
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Ayarlar [®
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DOS havasinin alinmasi

Sivi igslem kimyasallarina yonelik dozaj sistemleri ancak sistemde hig
hava bulunmadiginda gtivenilir bir dozajlama gerceklestirebilir.

Dozaj sisteminin havasi sadece su durumlarda alinmalidir:
- dozaj sistemi ilk defa kullanilacaksa,

- islem kimyasali kabi degistirildiyse,

- dozaj sistemi tamamen bosaldiysa.

Hava alma isleminden 6nce, islem kimyasali kabinin yeterince dolu ol-
dugundan ve c¢ekis borularinin kaplara siki bir sekilde takili oldugun-
dan emin olunuz. Birden fazla sisteminin havasi ayni anda alinamaz.

m MenlyU asagidaki giris yolu Uzerinden gorintileyiniz:
*= tusu
» Ayarlar ™
» DOS Hava cekisi
»D0OS... (Dozaj sisteminin adi)

1 2 DO% Hava cekisi A S =

(]NE

Dozaj sisteminin secilmesi Uzerine hava alma iglemi otomatik olarak
baslar. Bir kez bagladiktan sonra otomatik hava alma iglemi iptal edi-
lemez.

m /\ ve V ok tuglarn yardimiyla bir dozaj sistemi seciniz.
m Hava alma islemini OK ile baglatiniz.

Otomatik hava alma islemi, ekranda su bildirim gdsterildiginde basarili
bir sekilde tamamlanmis demektir:

1 ) D0S dozaj sisterninin i A < =
= = havaz bagariyla —
3 ] bogaltid \4 OK i}




Ayarlar [®

Lisan ™

Ayarlanan lisan ekran gostergesi icin kullanilr.
m MeniyUl asagidaki giris yolu Gizerinden géruntuleyiniz:
*= tusu
» Ayarlar ™
» Lisan ™

Ayarlar ™ ve Lisan ™ meni 6gelerinin yanindaki bayrak ™ semboli,
ayarlanmig lisani anlamadiginizda yén gosterir.

“1 ] P2 Lisan ™ A = =
english [GE] =
3 | [T english (US4 . v oK | |78

Ekranda kayitl lisanlar listelenir. Giincel segili lisan bir v onay isareti
ile belirtilir.

Varsayllan fabrika ayari olarak deutsch (Almanca) ayarlanmistir.

m Istediginiz lisani A ve V ok tuslari yardimiyla seciniz.
m Ayari OK ile kaydediniz.
Hemen ardindan ekran gdstergesi secilen lisanda gosterilir.
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Ayarlar ™

Giincel saat for-
mati secimi

78

Giincel saat

Glncel saat, digerlerinin yani sira proses dokiimantasyonu, gecikmeli
baslatma, ¢alistirma gunligu ve ekran gostergesi icin gerekir. Goste-
rim formati ve gercek glincel saat ayarlanabilir.

Yaz ve kig saatleri arasinda gecis otomatik olarak gerceklesmez.
Gerektiginde bu degisikligi kendiniz yapmalisiniz.

Ardindan guncel saatin ekranda gortntilenme formati ayarlanir.
m MenUyuU asagidaki giris yolu Gzerinden géruntuleyiniz:
'= tusu
b Ayarlar ™
» GUncel saat

» Saat format

1 2 saat formati A < =

12 zaatlik format

O

3 T 24 zaatlik format Vv OK !

- 12 saatlik format

Guncel saatin 12 saatlik formatta gosterilmesi (am/prmy).
- 24 saatlik format

Guncel saatin 24 saatlik formatta gosterilmesi.
m Istediginiz formati A ve V ok tuslar yardimiyla seciniz.

m Ayari OK ile kaydediniz.



Ayarlar ™

Giincel saat ayan Giincel saat ayari ayarlanan giincel saat formatinda yapilir.

m MenlyU asagidaki giris yolu tzerinden goruntleyiniz:

*= tusu
» Ayarlar ™
» Guncel saat
» Ayarla
T I Gincel saat A < =
3 | [P 12E Y oK | |7

m Saat degerini A (arttir) ve V (azalt) ok tuslan yardimiyla ayarlayiniz
ve girisi OK ile onaylayiniz.

OK tusuna basildiktan sonra isaret otomatik olarak bir sonraki giris
olanagina atlar. Geri ddnmek mimkuin degildir. Hatali giris durumunda
islem <D tusuyla iptal edilmeli ve tekrarlanmalidir.

m Dakika degerini A (arttir) ve V (azalt) ok tuslarn yardimiyla ayarlayiniz
ve guncel saati OK ile kaydediniz.

Son OK ile girilen glincel saat kaydedilir.
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Ayarlar ™

Gosterge

80

Gerekirse ylkama makinesi, calisma molalarinda kullanima hazir moda
sokulabilir.

- Bunun i¢in glincel saatinin gdsterilmesine yonelik bir secenek belir-
lenmelidir.

- Ayrica “Gelismis ayarlar/... saat sonra kapat” kapsaminda otomatik
kapatma etkinlestiriimeli ve bir bekleme siresi ayarlanmalidir.

Ayarlanan bekleme slresinin ardindan yikama makinesi kullanima ha-
zir moda sokulur. Kullanima hazir modda yikama makinesinin gucu
acik kalir ve ekranda guncel saat goruntilenir. Herhangi bir tusa basil-
masi yoluyla yikama makinesi tekrar etkinlegtirilir.

m MenUyu asagidaki giris yolu tGzerinden goérintileyiniz:

*= tusu
» Ayarlar ™
» GUncel saat
» Gosterge
S T O Ghsterge A S =
"3 | T - Y% OK | |1
- aclk

Bekleme suresi sona erdikten sonra ylkama makinesi surekli olarak
kullanima hazir moda sokulur ve ekranda saat gosterilir.

- 60 saniye icin acik
Bekleme suresi sona erdikten sonra yilkama makinesi 60 saniye icin
kullanima hazir moda sokulur. Makine kullanima hazir modda bu-

lundugu strece ekranda saat gdsterilir. 60 saniye gectikten sonra
yikama makinesinin gucu kapanir.

- (Gostergesiz

Bekleme suresi gectikten sonra ylkama makinesinin gucu kapanir.
Ekranda saat gdsterilmez.

m /\ ve V ok tuglan yardimiyla bir secenek belirleyiniz.
m Ayari OK ile kaydediniz.



Ayarlar ™

Ses seviyesi

Kumanda panosuna entegre bir sinyal Ureteci asagidaki durumlarda
sesli bir geribildirim sunabilir:

- Kumanda tuslarina basiimasi (tus sesi)
- Program sonu
- Sistem bildirimleri (uyarilar)
m MenulyU asagidaki giris yolu tzerinden gérunttleyiniz:
*= tusu
» Ayarlar ™
» Ses seviyesi

1 =2 SES sevivesi A 5 =
73 P Sinyal sesleri \Y OK | |
- Sinyal sesleri

Program sonunda ve sistem bildirimlerinde verilen sinyal sesi sevi-
yesinin ayaril.

- Tus sesleri
Kumanda tusglarina basildiginda verilen sinyal sesi seviyesinin ayari.
m A\ ve V ok tuslar yardimiyla bir secenek belirleyiniz.

m Secimi OK ile onaylayiniz.

Tus sesleri seciminin ardindan ses seviyesini hemen ayarlayabilirsiniz.
Sinyal sesleri secimi durumunda 6nce hangi sinyal icin (Uyarn veya
Program sonu) ses seviyesini ayarlamak istediginizi belirlemeniz gere-
Kir.

Tus sesleri Program sonu

1 | | | | | . ([ [ [ | ||
daha kisik daha sesli daha kisik LEERLE

Ses seviyesi bir cubuk gdsterge ile belirtilir. En distk ayarda sinyal
sesi kapalidir.

m Ses seviyesini A (daha sesl) ve V (daha kisik) ok tuslariyla ayarlayi-
niz.

m Ayari OK ile kaydediniz.
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Gelismis ayarlar

(Gelismis ayarlar menUsinde bitin yonetici islemleri ve ayarlar bulu-
nur.

(Gelismis ayarlar menlUsine erisim bir PIN kodu ile korunmustur.

PIN kodunu bilmiyorsaniz, litfen ilgili erisim haklarina sahip bir kul-
laniciya basvurunuz veya islemi <O tusuyla iptal ediniz.

Yapi genel gdrinimuinde kalici olarak ayarlanabilecek tim secenekle-
rin yaninda bir kutucuk [ gdriintiilenir. Fabrika ayarlar ¥} onay isareti
ile belirtilir. Ayarlari nasil gerceklestirebileceginiz listenin ardindan
aciklanmigtir.

Gelismis ayarlar

» Kod
» Kod dedistir

» Tarih
» Tarih formati
» ggiaayy M
» aaggyy O
» Ayarla

» Calisma glnlagd
» Su tiketimi
» Deterjan tUketimi
» Parlatici tiketimi
» Notraliza, madde tOketimi
» Kim. dezenfekt. tOketimi
» DOSS tlketimi
» Calisma saati
» Yikama donguleri
» Servis arald

» Rapor
b kisa M
» uzun [

» Sicaklik birimni
»°C M
»°F O
» Program ayarlan
» Programi degistir
> ...

» Programi geri al
> ...

» Programi onayla
» Timd ™
» Secim
» ... O
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Gelismis ayarlar

» Programi ertele
Vario TD Instr 4 Slz.
Vario TD Instr 6 SUz.
Vario TD MIC

» Kontrol programi
» hayir
» Laboratuvar
» Onaylama

» Filtre bakimi

» SUzgec kombinasyonu/Filtre borusu

» ayarlar geri alinir (evet/hayr)
» Aralk o 10

» Arayliz

» Ethernet
» Moddl durumu
» DHCP

» RS232
» Rapor ciktis
b Lisan ™
» hod
» Baud hizi: 9600 ¥
» Parite: none M
» ayarlar geri alinir (2vet/hayir)

» Su sertlik derecesi o 19

» Ekran gostergesi
» GUncel sicaklk [
» Gerekli sicaklk M

» Ekran

» Kontrast
» Parlaklik

» ... saat sonra kapat
» evet M
» hayrr O

» Yazilim strdmu
» EB D HHKHK
» EGL (D HHHKK
» EZL D KHHHH
» EFLI D HKHHK
d LING 1D MR
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Gelismis ayarlar

PIN kodu girisi

84

Kod

(zelismis ayarlar mendsl, malzemelerin makineyle yeniden islenmesi
konusunda ileri seviye bilgi gerektiren iglevleri ve sistem ayarlarini
kapsar. Bundan dolayl mentye erisim dért basamakli bir PIN kodu ile
kisitlanmistir.

/N PIN kodunun kaybedilmesi halinde Miele yetkili servisi tarafin-
dan yeni bir kod verilmelidir.

(Gelismis ayarlar menUsu secildiginde sizden PIN kodunu girmeniz iste-
necektir.

| |

1 2 PIM Kaodu A =5 b

[Mooo

PIN kodunu bilmiyorsaniz, latfen ilgili erisim haklarina sahip bir kul-
laniclya basvurunuz veya islemi <D tusuyla iptal ediniz.

m Bunun icin, ilgili rakamlan A (arttir) ve V (azalt) ok tuslan yardimiyla
ayarlayiniz.
m Her bir rakami OK ile onaylayiniz.

OK tusuna basildiginda isaret otomatik olarak bir sonraki giris olanagi-
na atlar. Geri ddnmek mimkuin degildir. Hatali giris durumunda islem
<D tusuyla iptal edilmeli ve tekrarlanmalidir. Girilen rakamlarin yerine
bir * semboll gorintlenir.

BUtln rakamlar dogru girildiyse menu erisime acilir.
Hatali giriste bir hata uyarisi géruntulenir:

“anhs kod girildi

m Uyariy1 OK ile onaylayiniz.

Menuye erisim engellenmeye devam eder ve gosterge tekrar menu
secimine geri doner.



Gelismis ayarlar

PIN kodunun
degistirilmesi

PIN kodu dért basamakl bir sayidan olusur ve kullanici tarafindan be-
lirlenir. Her bir basamak 0 ile 9 arasinda herhangi bir degere program-
lanabilir.

/N Yeni bir PIN kodu atandiginda, bu kod eski kodun {izerine kay-
dedilir ve bu sekilde eski kod kalici bir sekilde silinir. Dolayisiyla eski
kodun geri alinmasi mimkun degildir.

PIN kodunun kaybedilmesi halinde Miele yetkili servisi tarafindan
yeni bir kod verilmelidir.
m MenlyU asagidaki giris yolu Uzerinden gorinttleyiniz:
*= tusu
» Gelismis ayarlar
» Kod
» Kod dedistir

1 2 PIM Kodu A ) r—

[Mooa

m Bunun icin, ilgili rakamlarn A (arttir) ve V (azalt) ok tuslan yardimiyla
ayarlayiniz.

m Her bir rakami OK ile onaylayiniz.

OK tusuna basildiginda isaret otomatik olarak bir sonraki giris olanagi-
na atlar. Geri ddnmek mumkuin degildir. Hatali giris durumunda islem
<D tusuyla iptal edilmeli ve tekrarlanmalidir. Girilen rakamlarin yerine
bir * semboll gorintdlenir.

Son rakamin da onayindan sonra yeni kod kaydedilir.
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Tarih formatinin
secilmesi
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Tarih

Tarih, 6rnegin, proses dokimantasyonu icin gereklidir. Gésterim for-
mati ve guncel tarih ayarlanabilir.

Tarih formati secimi tarihin ekranda ve proses dokimentasyonunda
nasil gérintilenecegdini belirler.

m MenUyuU asagidaki giris yolu Gzerinden géruntuleyiniz:
'= tusu
» Gelismis ayarlar
» Tarih
» Tarih formati

1 =2 Tarih formati A < =
_ _ Qg:aayy _
3 ) axgQyy V OK il

- GG gunu ifade eder.

- AA ayi ifade eder.

- YY yili ifade eder.

m istediginiz formati A ve \V ok tuslar yardimiyla seciniz.
m Ayari OK ile kaydediniz.
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Tarih ayan Guncel tarih segilen tarih formatinda ayarlanir.
m MenlyU asagidaki giris yolu tzerinden goruntleyiniz:
*= tusu

» Gelismis ayarlar

» Tarih
» Ayarla
~ =2 Tarih A < =
=35 | P RH. 0. 206 v | Tox | Fu

m GUNnU/Ayi A (arttir) ve V (azalt) ok tuslarn yardimiyla ayarlayiniz ve gi-
risi OK ile onaylayiniz.

OK tusuna basildiktan sonra isaret otomatik olarak bir sonraki giris
olanagina atlar. Geri dénmek mumkun degildir. Hatal giris durumunda
islem <D tusuyla iptal edilmeli ve tekrarlanmalidir.

m Ayl/GUNU A (arttir) ve V (azalt) ok tuslarn yardimiyla ayarlayiniz ve gi-
risi OK ile onaylayiniz.

m Yili A (arttir) ve V (azalt) ok tuslan yardimiyla ayarlayiniz ve girisi OK
ile kaydediniz.

Son OK ile girilen tarih kaydedilir.
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Calistirma Gunlugu

Calistirma gunltginde su ve islem kimyasallan tiketim bilgileri, calis-
ma saatleri ve program akiglari belgelenir. Makinenin tim calisma
dongusu burada kapsanir.

Ayrica, Miele yetkili servisi ¢calistirma ginligine tavsiye edilen bir
sonraki bakim tarihini kaydedebilir.

m MenUyuU asagidaki giris yolu Gzerinden goéruntuleyiniz:

'= tusu

» Gelismis ayarlar

» Calisma gUnldgd

1 2 Callgma ginlidil ) r—
Su tidketirni
73 e Deterjan tiketirni OK i}
- SuU tlketimi

Toplam su tuketimi géstergesi (1).

- Deterjan tUketimi

Kullanilan sivi deterjan gostergesi (1)

Toz deterjan kapsanmaz.

- Parlatici tUketimi

Toplam parlatici tiketimi gostergesi (1)

- MNotraliza, madde tOketimi

Toplam nétralizasyon maddesi tiketimi gostergesi (1).
- DOS5 thketimi

DOS 5 dozaj moduli baglantisi Gzerinden dozajlanan sivi maddenin
toplam tiketim gdstergesi (I).

- Calsma saati

Toplam galigma saati gostergesi.

- Program akisi sayacl

Tamamlanan tim programlarin sayisi. Minferit programlara gére ay-
rnm séz konusu degildir. Iptal edilen programlar sayilmaz.

- Servis aralg)

Bir sonraki servisin tarihi (Miele yetkili servisi tarafindan kaydedilir).
m /\ ve V ok tuslar yardimiyla bir se¢enek seciniz ve se¢imi OK ile

onaylayiniz.
isletim glinligtinden alinan degerler degistirilemez.

m Meniden O tusu ile ¢ikabilirsiniz.
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Rapor

Proses raporlarinin arsivienmesi icin iki farkli rapor formati arasinda
secim yapilabilir.

Bunlarin nasil secilecegi “Proses Dokiimentasyonu” bolimuinde acgik-
lanmigtir.

Sicaklik birimi

Bir program calisirken ekrandaki sicaklik gostergesi program adimina
bagl olarak her 2 ila 5 saniyede bir glincellenir. Sicaklik segcime bagli
olarak Santigrat (°C) veya Fahrenhayt (°F) olarak gdrinttlenebilir.

Sicaklik biriminin fabrika ayar Santigrat'tir (°C).

Sicaklik biriminin, érnegin °C'den °F'ye degistiriimesi halinde, ayarla-
nan sicaklik otomatik olarak yeni birime ceuvrilir.

m MenlyU asagidaki giris yolu Uzerinden gorintileyiniz:
*= tusu

» Gelismis ayarlar

» Sicaklk birimi
S T I Sicaklik birimi A o =
R I ! *F Y% oK | | "W
T
Sicakligin Santigrat cinsinden verilmesi.
- °F

Sicakligin Fahrenhayt cinsinden verilmesi.
m A\ ve V ok tuslar yardimiyla bir secenek belirleyiniz.

m Ayari OK ile kaydediniz.

Program ayarlan

Bu menU yardimiyla mevcut programlar 6zel yikama sartlarina ve yi-
kanan malzemeye goére ayarlamaniz ya da tim programlari fabrika
ayarlarina geri ytuklemeniz.

Program ayarlarinin degistirilmesi icin 6zel cihaz bilgisine gerek vardir
ve bu sebeple sadece deneyimli kullanicilar ya da Miele yetKili servisi
tarafindan gerceklestirilmelidir.

Bundan sonraki adimlar “Program ayarlan” bolumunde aciklanmistir.
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Program onayi

Belli programlara erisimin kisitlanmasi olanagi mevcuttur. Engellenen
programlar secilemezler. Bu sekilde, 6rnegin sadece valide edilmis
programlarin kullaniimasi saglanabilir.

m MenUyu asagidaki giris yolu tGzerinden goérintlleyiniz:
*= tusu
» Gelismis ayarlar

» Programi onayla

J1 T2 Programi onayla A S =
Tiirnii

"3 | T Segim v OK | |18

- Tami

Tam programlar onayhdir.
- Secim
Programlarin secilmesi mimkudnddr.

m A\ ve V ok tuslar yardimiyla bir segenek belirleyiniz ve OK ile onay-
layiniz.

Secim segenegdi butlin programlari iceren listeyi acar.

1 =2 Programi onavla A ) ’

kabul et
3 | [T ) Wario TO Vv OK | |7

Program secimi coklu secimle gerceklesir. Ekranda tUm programlarin
ontinde bir kutucuk [] géruntilenir. Program segilebiliyorsa, bu kutu-
cugun icinde bir onay isareti ¥ gérilir. Engellenmis programlar bos

bir kutucuk ile igaretlidir.

m /\ ve V ok tuslariyla secim yapilmasi ve OK ile onaylama yoluyla
programlar onaylanir veya engellenir.

m Secimi kaydetmek icin listenin sonundaki kabul et 6gesini seginiz ve
secimi OK ile onaylayiniz.
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Program kaydirma: Program sec¢im tuslarina fonksiyon
atanmasi
Program listesini kendi gerekliliklerinize gére diizenleyebilir ve bu ara-

da (1], (2] ve (3 ] program secim tuslarina istediginiz fonksiyonu
atayabilirsiniz.

m MeniyUl asagidaki giris yolu Gzerinden géruntuleyiniz:
*= tusu
» Gelismis ayarlar

» Programi ertele

J1 T2 Programi ertele A < =
1. Yario TO Instr 4 Siiz. |
- - -
3 mll 2. %ario TO Instr 6 Sidz. o \% OK il

Program listesinde onaylanmis tim programlar verilir (bkz. “Gelismis
ayarlar/Program onay!”) Program secim tuslarina atama yapilirken be-
lirleyici olan program listesindeki konumdur. Bu listede programlar 1
ila n arasinda sirali olarak numaralandiriimistir. ilk (ic program, prog-
ram secim tuglarina atanmistir, or.:

- 1. Vario TD Instr 4 S0z, - Program secim tusunda
2. Wario TD Instr 6 S0z, - Program secim tusunda
3. Wario TD MIC - Program secim tusunda

4. Wario TD Cihaz 850zgec

5. Vario TD AN

- v.b.

m /\ ve V tuglan yardimiyla kaydirmak istediginiz programi seginiz.

m Seciminizi OK ile onaylayiniz.
Simdi bu programi listede kaydirabilirsiniz.

m Bunun icin programi A ve V ok tuslari yardimiyla istediginiz konuma
hareket ettiriniz.

m Programi OK tusu ile secilen konuma kaydediniz.

Daha 6nce bu konuma kaydedilmis olan program ile takip eden tim
programlar bir asagi konuma kaydirilir.

Bu islemi istediginiz kadar tekrarlayabilirsiniz.

m Menlden D tusu ile cikabilirsiniz.

Test programi

Rutin kontrol ¢cercevesinde yilkama performansinin kontroliine yonelik
farkl test programlari mevcuttur.

Bunlarin hangi programlar oldugu ve nasil baslatabileceginiz “Bakim
tedbirleri” boliumunde aciklanmistir.
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Yikama kabinin-
deki siizgeclerin
temizlenmesi

A 800 boru filtre-
nin temizlenmesi

Temizlik arahgini
etkinlestirme ve
ayarlama

92

Filtre bakimi

Yikama kabinindeki stizgeclerin her gin kontrol edilmesi ve duzenli
olarak temizlenmesi gerekir, bkz. “Bakim tedbirleri/Yikama kabininde-
ki slzgeclerin temizlenmesi” boluma.

Bunun icin kumanda biriminde, gerekli temizligi diizenli araliklarla ha-
tirlatan bir sayacg etkinlestirilebilir

A 800 boru filtre, farkli mobil raf Gnitelerinin ve sepetlerin enjektér mo-
dullerinde kullanilabilir ve diizenli olarak temizlenmelidir. Buna iligkin
olarak boru filtrenin kullanim kilavuzundaki temizlik talimatlarini dikka-
te aliniz.

Bunun igin kumanda biriminde, gerekli temizligi dtzenli araliklarla ha-
tirlatan bir sayac etkinlestirilebilir

m MenlyU asagidaki giris yolu Uzerinden gorinttleyiniz:
*= tusu
» Gelismis ayarlar
» Filtre bakimi

» SUzgec kombinasyonu veya Filtre borusu

Filtre borusu

sUzge; Komhbinasyonu

devrede

devrede dedil

devrede degil

- devrede

Temizlik araligi etkinlestirilmistir.
devrede segimi ile isterseniz sayaci sifirlayabilir ya da temizlik arali-
gini ayarlayabilirsiniz.

- devrede deqgil
Temizlik araligi etkisiz kilinmigtir.

m A\ ve V ok tuslar yardimiyla bir segenek belirleyiniz ve secimi OK ile
onaylayiniz.
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Sayacin sifirlanma-
s

Temizlik aralgi
ayari

Temizlik araligina yénelik sayac sadece bir temizlik gerceklestirildiy-
se sifirlanabilir.

Filtre borusu

awarlar geri alimr

slzges kombinasyonu

awarlar geri alimr
Aralk

Aralik

- avyarlar geri alinir

Sayac sifirlanir.
- Aralk

m /\ ve V ok tuglar yardimiyla bir secenek belirleyiniz ve secimi OK ile
onaylayiniz.

Temizlik araligi calistirilan program sayisina karsi gelir ve kullanim tar-
zina ve beklenen partikil/katt madde oranina gére ayarlanmalidir.

Boru filtre érnegi:

Gulnde 2 program ve haftada 5 gun icin haftalik temizlik araligi 10'a
karsi gelir (2 x 5=10). Yiksek partikiil orani durumunda, boru filtreyi bir
hafta iginde daha sik temizlemek igin aralik daha kisa segilmelidir. Du-
suk partikdl oraninda haftada bir temizlik yeterlidir.

Boru filtrenin her 10 program ¢alismasindan sonra temizlenmesi 6ne-
rilir.

- o2 Aralik A ) =
10
T I ! (5 - 100) v oK | | "%

Bu ayar 5 birimlik adimlarla gerceklesir. En alttaki satirda mimkuin
olan ayar araligi verilir.

m Temizlik aralhigini A (artir) ve V (azalt) ok tuslarn yardimiyla ayarlayi-
niz.

m Ayari OK ile kaydediniz.
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Ethernet

RS232

94

Arayliz

Miele yikama makineleri yeniden isleme proseslerinin belgelendiriime-
si olanagini sunar. Bunun igin yilkama makineleri arka taraflarinda, bir
Miele iletisim modiilii slotu ile donatilmistir. iletisim modiillerini Miele
firmasindan temin edinebilirsiniz. Moddullerle birlikte module ait kulla-
nim kilavuzu verilir.

/N Yetkisiz erisim nedeniyle saglik riski.

AQ Uzerinden yetkisiz erisim araciligiyla yilkama makinesindeki ayar-
lar, 6rnegin dezenfeksiyon parametreleri veya islem kimyasallari do-
zajl, degistirilebilir.

Yikama makinesini, fiziksel olarak diger ag bdlutlerinden ayriimig
Ozel bir ag boélutiinde kullaniniz veya bir Guvenlik Duvar veya uy-
gun sekilde yapilandiriimig bir yonlendirici araciligiyla aga erigimi ki-
sitlayiniz.

Aga erisimi guclu bir sifre ile koruyunuz.

Aga erisimi, gerekli kisiler ile sinirlayiniz.

Sadece EN/IEC 62368 standardina uygun olarak test edilip onay-
lanmig ucgbirim aygitlari (bilgisayar, yazici vb.) kullaniniz.

iletisim modiilleri, yazilm ¢éziimleri ve uygun yazicilar hakkinda da-
ha fazla bilgiyi Miele firmasindan edinebilirsiniz.

iletisim modilii XKM 3000 L Med, proses verilerinin harici bir yaziim
vasitasiyla dijital olarak arsivlenmesine yonelik bir Ethernet araylzi-
ndn kurulmasina olanak saglar.

Modul, hazirlanacak bir Kablosuz Erisim Noktasi tzerinden bir WLAN
agina baglanabilir.

Bir rapor yazicisinin dogrudan baglantisi icin XKM RS232 10 Med bir
iletisim modullne gerek vardir.

XKM RS232 10 Med modullu bir ucbirime veya bir ugbirim emtlasyo-
nuna baglanti icin de kullanilabilir. Veriler ASCIl kodunda aktarilir.
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Arayizin /N Arayliz sadece uzman personel tarafindan yapilandirimalidir.
yapilandiriimasi

m MenUyuU asagidaki giris yolu Gzerinden goéruntuleyiniz:
'= tusu

» Gelismis ayarlar

» Araylz
9 =2 Aravilz A ) =
Y3 | [T R3232 M OK | | &
- Ethernet
Ethernet araylzu yapilandirmasi
- R&252

Seri bir RS-232 araylzunun yapilandiriimasi
m Araylz tlrdnu seciniz ve se¢iminizi OK ile onaylayiniz.

Ardindan araylz parametrelerinin yapilandiriimasi gerekir.

Ethernet - Moddl durumu

Baglanti durumu gostergesi (devrede/devrede degil).
- Adres durumu

Araylz parametreleri listesi, 6r. IP Adresi, Alt ag maskesi vb.
- DHCP

Ethernet araylzi, ya Dinamik Ana Bilgisayar Yapilandirma Protokoli
(Dynamic Host Configuration Protocol) vasitasiyla ya da asagidaki
parametrelerin ayarlanmasi yoluyla gerceklestirilebilir:

- IF Adresi

— Alt ag maskesi

- Standart ag gecidi

— Otomatik DNS sunucusu
= 1. DNS sunucusu

- 2. DMNS sunucusu

— Port tipi

- Port
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RS-232 - Rapor ciktisi

Parti raporlarinin daha sonra okunmasi (bkz. “Proses dokimantas-
yonu”).
- Lisan ™

RS-232 arayuzul icin agagidaki dillerden biri ayarlanabilir:
Alm_anca, Ingilizce (UK), Fransizca, Italyanca, Ispanyolca, Portekiz-
ce, Isvecce veya Rusca.

- Mod
— Terminal

Bir ucbirime veya ugbirim emulasyonuna baglanti.
Kiril yazi karakterleri ASCII kodu olarak kaydedilmemistir. Lisan
olarak Rusca secildiginde gértntileme Ingilizce (GB) gercekle-
Sir.

- Yazicl

Rapor yazicisinin baglanmasi
- Baud hizi
Arayldzin aktarm hizi
- 2400, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200,
- Parite

Veri aktariminin korunmasi. Paritenin gonderici ve alicida uyusmasi
gerekKir.

- none, even, odd.
- avyarlar geri alinir
Arayulz yapilandirmasi, varsayilan fabrika ayarina geri ytklenir.
Asagidaki parametreler 6nceden yapilandirimistir:

Baud hizi 9600
Bit 8
Parite none
Durdurma bitleri 1
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Su sertlik derecesi

Bu menU yardimiyla su yumusatma sistemini sebeke suyunun sertlik
derecesine ayarlayabilirsiniz.

Diger adimlar “Su yumusatma sistemi” bélimiinde agiklanmistir.

Ekran gostergesi: Sicaklik

Bir program akigi sirasinda ekran Uzerinden yikama kabini sicakligi
sorgulanabilir.

Ya glncel sicaklik ya da ¢calismakta olan yikama blogu i¢in 6ngoriil-
mus olan gerekli sicaklik goruntalenir.

m MenUyu asagidaki giris yolu tGzerinden goérintlleyiniz:
*= tusu
» Gelismis ayarlar

» Ekran gostergesi

A =2 Ekran gistergesi A ) =
Giincel zicaklik
-3 e Gerekli sicakik Vv OK )

- GUncel sicaklk
Yikama kabinindeki gtincel sicakligin gérintilenmesi.
- Gerekli sicaklik

Calismakta olan yikama blogu icin éngorulmis olan gerekli sicakli-
gin goéruntilenmesi. Herhangi bir sicaklik verilmezse, kesikli bir gizgi
--- goéruntdlenir.

Program akisi sirasinda her iki ayar Sicaklk olarak ayni sekilde goriin-
tlenir. Gergek ve gerekli sicaklik arasinda bir ayrim belirtiimez.

m /\ ve V ok tuslar yardimiyla bir se¢enek belirleyiniz.
m Ayari OK ile kaydediniz.
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Ekran: Parlaklik ve Kontrast
Bu ment yardimiyla ekran parlakligini ve kontrastini ayarlayabilirsiniz.

m Menlyl asagidaki giris yolu Uzerinden gdruntuleyiniz:
*= tusu
» Gelismis ayarlar

» Ekran
A =9 Ekran A < =
3 = Parlaklik Vv OK S
- Kontrast

Kontrast ayari
- Parlaklik

Parlaklik ayari
m /\ ve V ok tuglan yardimiyla bir secenek belirleyiniz.

m Secimi OK ile onaylayiniz.

Kontrast Parlakhk

C——mm———
daha Kowu daha acik

C——mm———
daha az daha cok

Kontrast ve parlaklik, ekrandaki bir cubuk gosterge vasitasiyla ayarla-
nir.

m N (daha cok/daha acik) ve V (daha az/daha koyu) ok tuslart yardimiy-
la ayari uyarlayiniz.

m Ayari OK ile kaydediniz.
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Kullanima hazir
mod

Otomatik kapat-
ma (Auto-Off)
fonksiyonu

Kapatma suiresi

Yikama makinesi ayarlanabilir bir stire boyunca kullaniimadiginda, kul-
lanima hazir moda sokulabilir ya da otomatik olarak kapatilabilir.

Kullanima hazir modda ylkama makinesinin gticu acik kalir ve ekranda
guincel saat goruntulenir. Herhangi bir tusa basiimasi yoluyla yikama
makinesi tekrar etkinlestirilir.

m Kullanima hazir modunu etkinlestirmek icin, (Gelismis ayarlar/... saat
sonra kapat 6gesinde Otomatik Kapatma fonksiyonu (Auto-Off) et-
kinlestirilmeli ve bir bekleme suresi ayarlanmalidir.

m Ayrica Ayarlar /Glncel saat/Gosterge 6gesinde giincel saat goster-
gesine iligkin bir secenek belirlenmelidir.

Ayarlanan bekleme stresinin ardindan yikama makinesi kullanima ha-
zir moda sokulur.

Enerji tasarrufu icin, Otomatik Kapatma (Auto-Off) fonksiyonu etkin-
legtirilebilir. Yikama makinesi ayarlanabilir bir stre boyunca kullanil-
madiginda, otomatik olarak kapanir.

m Otomatik Kapatma (Auto-Off) fonksiyonunun etkinlestiriimesi icin
oncelikle Gelismis ayarlar/... saat sonra kapat 6gesinde fonksiyon et-
kinlestirilmeli ve bir bekleme suresi ayarlanmalidir.

m Ardindan Ayarlar ™/Glincel saat/Gosterge 6gesinde Gostergesiz segi-
mi yapilmalidir.

Bekleme suresi gectikten sonra ylkama makinesi otomatik olarak ka-
panir.

m Yikama makinesinin giiciini O tusu ile tekrar aciniz.
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Etkinlestirmenin
ardindan kapatma

Bekleme suresi
ayari

100

m MenUyuU asagidaki giris yolu Gzerinden géruntuleyiniz:
*= tusu
» Gelismis ayarlar

» ... saat sonra kapat

A =2 ... 5aat sonra kapat A ) =
-3 ! hasr M OK g i
- evet

Otomatik Kapatma (Auto-Off) fonsiyonu etkinlestirilmistir. Bir bekle-
me suresi ayarlanmalidir, otomatik kapatma bu slrenin ardindan
gerceklestirilir.

- hayr

Otomatik Kapatma (Auto-Off) devre disidrr.
m /\ ve V ok tuglan yardimiyla bir secenek belirleyiniz.
m Ayari OK ile kaydediniz.

evel 6gesi secildiyse, bundan sonra bekleme sulresi ayarlanmalidir.
Otomatik kapatma bu slrenin ardindan gerceklestirilecektir.

= =2 ... Saat sonra kKapat A ) =
] dk
“3 | T (5 - 120 dk. ) v oK | [T

Bekleme suresi 5 dakikalik adimlarla ayarlanabilir. En alttaki satirda
mUmkuan olan ayar aralgi verilir.

m Bekleme suresini A (arttir) ve V (azalt) ok tuslan yardimiyla ayarlayi-
niz.

m Ayari OK ile kaydediniz.

Yazilim surimu

Bu menu vasitasiyla her bir kumanda elemaninin yazilim strimunt
sorgulayabilirsiniz. Bu bilgilere 6érnegin bir yetkili servis durumunda ih-
tiyaciniz olacaktir.

Diger adimlar “Musteri hizmetleri” béliminde aciklanmistir.



Program ayarlari

Program bashgi

Program ayarlarinin degistirilmesi

Program ayarlari yikama gerekliliklerine ve ylkanan malzemeye uygun
olmalidir.

Program ayarlarinin degistirilmesi icin 6zel cihaz bilgisine gerek vardir
ve bu sebeple sadece deneyimli kullanicilar ya da Miele yetKkili servisi
tarafindan gerceklestirilmelidir.

Valide edilmis iglemler durumunda program veya dozaj degisiklikleri
belgelendiriimelidir. Almanya'da bu, érnegin Tibbi Uriin isletmeci
Yonetmeligince (MPBetreibV) gerekmektedir.

islemler duruma gére yeniden valide edilmelidir.

Program yapisi

Her bir program, birbiri ardina yurttulebilir program bloklarindan olu-
sur. Bir program en az bir ve en fazla 11 program blogu icerir. Her bir
blok, program dahilinde sadece bir kez kullanilabilir.

Program bloklarinin Ustiine bir program basligi atanir. Bu baslikta
programin genel ayarlari bulunur. Ayrica bu baslk vasitasiyla yikama
bloklarinin mUnferit parametreleri genel olarak etkinlestirilir veya etki-
siz kilinir.

Su miktanni degistir

Su girisi iceren her bir program bloguna bir nominal su miktari ata-
nir. Su miktari, tim bloklar i¢in toplam olarak asamali bir sekilde ar-
tinlabilir veya tekrar program tablosundaki taban degere azaltilabilir.

- Su tahliye sdresi

Binadaki atik su sistemi atik suyu ylkama kabininden 6ngérulen si-
re icinde bogaltmaya yeterli degilse, su tahliye slresi sabit bir de-
gerle uzatilabilir.

Yikama suyu basinci élcimune ve puskurtme kolu takibine yénelik
parametreler Miele yetKili servisine 6zel parametrelerdir.
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Program ayarlari

Program bloklari
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Yikama bloklarinin siralamasi énceden belirlenmigtir ve program tab-
losundaki siralamaya karsi gelir (bkz. “Program tablosu”).

- 1, 0n Ykama - 3

On yikama, kaba kirlerin ve kdpiik olusturan maddelerin giderilmesi-
ne yarar.

1. Ana Yikama ve 2

Yikanan malzemeye bagl olarak yikama iglemi genelde ilgili deterja-
nin eklenmesiyle 45 °C ile 65 °C arasi sicaklikta gerceklestirilir.

1. Ara durulama - 4

Ara durulama adimlarinda 6nceki yikama bloklarindan kalan

islem kimyasallari durulanir ve gerektiginde uygun maddenin eklen-
mesi ile etkisiz hale getirilir.

1. Ek durulama ve 2
Yikanan malzemelerin Uzerinde tabaka ve korozyon olusmasini 6n-

lemek i¢in son durulamada tercihen tam demineralize su (AD) (mev-
cutsa) kullaniniz.

Dezenfeksiyon, EN ISO 15883 standardinin Ay konseptine uygun

olarak 80 ile 95 °C arasi bir sicaklikta ve uygun etki etme slresiyle
gerceklestirilir.

Kurutma,

Yeterli kurutma, yikanan malzeme Gzerinde kalan nem nedeniyle ko-
rozyon olugsmasi riskini azaltir.

Parlatici dozaji ve kurutma parametreleri haricinde, program bloklari
ayari Miele yetkili servisi tarafindan yapilir.



Program ayarlari

Meninin goérintilenmesi

Varsayilan fabrika ayari olarak, program ayarlari menuistne kullanici-
nin erigsimi engellenmistir. Gerektiginde ment Miele yetkili servisi ta-
rafindan erigsime acilabilir.

m MenuyU asagidaki giris yolu Uzerinden gorintileyiniz:
*= tusu
» Gelismis ayarlar
» Program ayarlar

S I Program avarlar A ) =
Prograrmi dedistir
-3 ! Prograrmi geri al \% OK | |3

- Programi degistir
Yikama programlari tek tek yikama gerekliliklerine uyarlanabilir.

- Programi geri al
Bir programin fabrika ayarlarina sifirlanmasi. Yetkili servis tarafindan
yeni olusturulan programlar bu secim ile silinirler.

Programin sifirlanmasi
Programlari tek tek teslimat anindaki durumlarina sifirlayabilirsiniz.

/N Hafizada bos bir alana kaydedilen programlar geri déndiiriile-
mez bir sekilde silinir.

» Program ayarlan
» Programi geri al
Ekranda 6nce butun programlarin listesi gosterilir.

m Programi A ve V ok tuslar yardimiyla seginiz ve seciminizi OK ile
onaylayiniz.

1 2 Prograrm geri al A © =
avet

3 e hayir \% OK ]

- evet

Program fabrika ayarlarina sifirlanir.
- hayr
Program parametreleri degistiriimez.

m /\ ve V ok tuslar yardimiyla bir se¢enek belirleyiniz ve segiminizi
OK ile onaylayiniz.
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Yikama bloklari-
nin atanmasi
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Programin degistiriimesi
Programlarin degistirilmesi iki adimda gerceklesir:

- Program degisikligi programa atanmis olan tim yikama bloklarinin
liste halinde verilmesiyle baslar. Once bunun onaylanmasi gerekir.

- Ardindan munferit program parametreleri degistirilebilir.

Fabrika ayarlarinda gerceklestirilen tUm degisiklikleri olasi bir yetkili
servis durumu i¢in belgelendiriniz.

Valide edilmis iglemler durumunda program veya dozaj degisiklikleri
belgelendiriimelidir. Almanya'da bu, érnegin Tibbi Uriin isletmeci
Yonetmeligince (MPBetreibV) gerekmektedir.

islemler duruma gére yeniden valide edilmelidir.

» Program ayarlan
» Programi degistir

1 2 Programi dedistir A ) =
Vario TO aletleri
Y3 | T Yario TD Instr 4 Siiz. v oK | [T

m Degistirmek istediginiz programi seciniz.
Diger adimlar “Yikama bloklarinin atanmasi” bdlimunde agiklanmistir.

Her bir program degisikligi yikama bloklarinin listelenmesiyle baglar.

1 2 YWario TD Instr 450z, A ) b=
3 P 1. On Yikarna - V OK | |3

Ekranda programa atanmig olan tUm yikama bloklari listelenir. Atama,
gerekirse yetkili servis tarafindan uyarlanabilir.

m kabul et 6gesini seginiz ve OK ile onaylayiniz.

Ardindan diger ayar olanaklari gelir. Bu ayarlari herhangi bir siralamay-
la dizenleyebilirsiniz.
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Su miktarinin
degistirilmesi

Yikanan malzemenin yapisi dolayisiyla fazla su gerekiyorsa veya kirle-
rin tlrdU (6r. kan) veya kullanilan islem kimyasallari dolayisiyla guclu
képUk olusumunun hesaba katilmasi gerekiyorsa, su miktarinin artiril-
masi mantikh olur. Ek su miktari kullanilan sepetlerin veya mobil raf
Unitelerinin tasarimina, kirliilik tiriine ve yikanan malzemeye baglidir.

Az Kkirli malzemeler bir sonraki kullanima hazirlanacaksa, kullanilacak
su da az olur, bu durumda su ve enerji tasarrufu icin su miktari yeni-
den fabrika ayarlarina sifirlanabilir.

» Su miktanni dedistir

1 =2 Su miktarnn dedistir A < =
0,0]
3 | | T (0,0-851] v OK | |74

Su miktar 0,5 litrelik adimlarla artirilabilir veya tekrar fabrika ayarina
sifirlanabilir. En alt satirda mUmkuin olan ayar araldi verilir. “0 I” ayari
fabrika ayarina karsi gelmektedir.

m Su miktarint A (artir) ve V (azalt) ok tuslaryla degistiriniz.
m Ayari OK ile kaydediniz.
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Su tahliye siiresi- Binanin atik su sistemi atik suyu ylkama kabininden éngérilen stire
nin uzatiimasi icinde bosaltmak icin yeterli olmadigindan yikama blogunun sonunda
ylkama kabininde su kaliyorsa, asagidaki hata bildirimi verilir:

Su cikag

kontrali

Bu durumda su tahliye suresi uzatilabilir.

» Su tahliye stresi

1 2 Su tahlive siresi A ) =
3 P uzun M OK el
- Standart

Su tahliye siresi standart ayara karsi gelir.
- uzun

Su tahliye siresi 6ngérilen sabit bir sure ile uzatilir.
Bu ayar ile program sUresi uzar.

m /\ ve V ok tuglan yardimiyla bir secenek belirleyiniz.
m Ayari OK ile kaydediniz.
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Kurutma destegi

Yikama kabini so-
guma suresi

Kurutma suresi

“Kurutma destegi” (Kurutma) ek fonksiyonu, programin sonunda ku-
rutma iglemini hizlandirir.

Kurutma destegi etkin olduginda, kolay kapak kilidi mekanizmasi
program sonunda kapag! bir miktar acar, bu sekilde su buhari yikama
kabininden disar ¢ikabilir. Yikanan malzemeler pasif bir sekilde yika-
ma kabininde kalan isi ile kurur.

Durulama evresinin ardindan sogutma arasi gelir. Verilen bu arada su
buhari yilkama kabininden alinip buhar kondenseri Gzerinden iletilerek
yogusturulur. Bu sekilde yikama kabinindeki nem azaltilir, bu da kurut-
ma iglemini olumlu etkiler. Ayrica bu sekilde yikama kabini de bir mik-
tar sogur.

» Yikama kabini sogut. stre.

1 =2 Yik. kabini sodut. sire. A ) =
I a-
73| [T (0- 20dk, V. oK | |71

Bu ayar 1 dakikalik adimlarla gerceklestirilir. En alttaki satirda mim-
kin olan ayar araligi verilir.

m Sogutma suresini A (arttir) ve V (azalt) ok tuglar yardimiyla ayarlayi-
niz.

m Ayari OK ile kaydediniz.

Sogutma siresinin ardindan kolay kapak kilidi tertibati kapagi biraz
aralar, bu sekilde yikama kabininde kalan nem ve isi digsari ¢ikabilir.
Kapak kilidi bu andan itibaren kaldinimistir ve kapak istendigi anda
acllabilir. Kurutma sulresi sona erdikten sonra ekranda Program hitti
bildirimi gorintulenir. Kapagin kurutma stiresi sona ermeden acgilmasi
programi vaktinden énce sonlandirir.

» Kurutma, sUres

1 ) Kurutma siresi A ) r=
I a-
73| | (0- 20dk. ) v oK | |71

Bu ayar 1 dakikalik adimlarla gerceklestirilir. En alttaki satirda mim-
kin olan ayar araligi verilir.

m Kurutma suresini /A (arttir) ve V (azalt) ok tusglan yardimiyla ayarlayi-
niz.

m Ayari OK ile kaydediniz.
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Proses dokiimantasyonu

Kaydetme

Parti numarasinin
kaydi

108

Yeniden isleme prosesinin belgelendiriimesi

Yeniden isleme prosesleri parti bazinda belgelendirilir. Ayar ve gtincel
degerlerin bir karsilastirmasi kaydedilir.

Program calismasi sirasinda digerlerinin yani sira su veriler de kayde-
dilir:

- Makine tipi ve seri numarasi

- Tarih

- Program baglama saati ve program adi

- Parti numarasi

- Kullanilan yikama bloklari

- Dozaj sicakligi ve duruma gore gerekli dozaj miktariyla birlikte dozaj
sistemi

- Sicaklik ve etki etme sureler icin ayar degerleri

- Etki etme sUresi sirasinda en dusuk ve en yuksek sicaklik
- Yikama suyu basinci élgim sonucu

- Tum ariza uyarilari

- Program sonu

- Yetersiz tuz gibi sistem bildirimleri

Gerektiginde rapora baska veriler de dahil edilebilir. Bunun icin Miele
yetkili servisine bagvurunuz.

Kapsamdan bagimsiz olarak en az 10 ve en fazla 20 parti raporu ciha-
zin dahili belleginde tutulur. Bu raporlar elektrik kesintisi sirasinda kay-
bolmaz. Ornegin, ag baglantisi veya yazici sorunlar durumunda bun-
lar daha sonra okunabilir. Bellek alani doluysa en eski raporun Uzerine
kaydedilir.

Ayrica son c¢alistirilan programin ham verileri proses verilerinin grafik-
sel gosterimi icin kaydedilir. Bu veriler harici bir dokimantasyon yazili-
mi tarafindan grafiksel gérintme doénusturulebilir. Ham verilerin akta-
rnmi Ethernet araylzu gerektirir. Ekranda grafiksel gésterim veya dog-
rudan bagl bir yaziciya géndermek mimkuin degildir. Grafik bilgileri
elektrik kesintisinde kaybedilir.

Miele yetkili servisi, 6rnegin yazihm gincellemeleri veya makine ku-
manda biriminin degistirilmesi durumunda, sirali parti numaralar ekle-
me olanagina sahiptir.



Proses dokiimantasyonu

Veri aktarimi sira-
sindaki sorunlar

Harici arsivleme icin iletisim modulii

Parti raporlarinin surekli olarak arsivienmesi icin cihazin arka ytzinde
Miele iletisim modulUnun takilmasina yonelik bir slot bulunur. Moddller
bir dokiimantasyon yazilimi yardimiyla, dokiimantasyona yonelik Et-
hernet araylzl veya rapor yazicisi baglantisi icin RS-232 araytzi te-
sis edilmesine olanak saglar.

Yazilim ¢dézUmlerine ve uygun yazicilara iliskin daha fazla bilgiyi Miele
firmasindan edinebilirsiniz.

Sadece EN/IEC 62368 standardina uygun olarak test edilip onay-
lanmis ugbirim aygitlan (bilgisayar, yazici vb.) kullaniniz.

iletisim modiilii Miele aksesuar bayiinden satin alinabilir ve herhangi
bir anda takilmasi mumkundur. Modulle birlikte montaj talimatlari da
verilir.

Araylz sadece uzman personel tarafindan yapilandiriimalidir. Buna
iliskin olarak “Gelismis ayarlar/Araytz” boélimuinde verilmis olan bilgi-
leri dikkate aliniz.

Harici bir yazilim ile proses dokiimantasyonu

Dijital arsivleme icin proses verileri bir Ethernet araytzi tzerinden ha-
rici bir dokimantasyon yazilimina aktarilir. Aktarim tercihe bagli olarak
proses devam ederken surekli olarak veya proses sonunda kompakt
bir sekilde gerceklesebilir. Buna iligkin ayarlar Miele yetKkili servisi tara-
findan yapllrr.

Yikama suyu basincina iligkin bilgiler, Ay degeri, iletkenlik, yikama ka-
bini igindeki sicaklik gerekirse grafiksel olarak argivlenebilir.

Ethernet araylzi kurulumu bir XKM 3000 L Med iletisim modulUntn
takilmasini gerektirir.

Bir WLAN agina baglanti icin modull kabloyla sizin tarafinizdan hazir-
lanmasi gereken bir Kablosuz Erisim Noktasina baglayabilirsiniz.

Bir islem sirasinda ag kesintisi olursa, bununla ilgili hata uyarisi goste-
rilir.

| |

1 2

&3 kesintisi

Devam etmekte olan yikama islemi durdurulmadan devam eder ve is-
lem verileri dahili bellege kaydedilir.

Ag veya rapor yazilimi ile ilgili sorunlarda lUtfen sistem veya ag yoneti-
cinizi bilgilendiriniz.
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Rapor yazicisi ile proses dokiimantasyonu

Proses raporlar dogrudan bagli bir rapor yazicisi ile yazdirilr ve basil
olarak arsivlenir. Grafik gosterimler icermez. Dogrudan baglanti bir
XKM RS232 10 Med iletisim modull gerektirir.

Rapor formatlant  Basili kopya halinde arsivleme i¢in iki farkli rapor formati arasinda se-
¢cim yaplilabilir.

- Uzun formatta tim kayith veriler listelenir.
- Kisa format sadece secili parametreleri icerir.

Rapor formati yilkama makinesinde kayith veriler Gzerinde etki sahibi
degildir. Esas olarak, tim veriler uzun rapor formatina yénelik olarak
kaydedilir. Bu sekilde her yeni partiye iliskin rapor formati degistirilebi-
lir.

m MenlyU asagidaki giris yolu Uzerinden gorinttleyiniz:
*= tusu
» Gelismis ayarlar

» Rapor
1|72 A pn r=
T3 e v OK | |18
- kisa

Kisa formatta yazdirma
- uzun

Uzun formatta yazdirma
m A\ ve V ok tuslar yardimiyla bir secenek belirleyiniz.

m Ayari OK ile kaydediniz.
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Harici yazilim

Rapor yazicisi

Parti raporlarinin daha sonra okunmasi

Yikama makinesi dahili olarak kaydedilmis raporlarin daha sonra
okunmasi olanagini sunar.

Ag baglantisi mevcut oldugunda veriler, dogrudan dokiimantasyon
yazihmi Gzerinden sorgulanabilir; bunun i¢in dokiimantasyon yazilimi
bu fonksiyonu desteklemelidir. Yikama makinesinde herhangi bir girig
yapilimasi gerekmez.

Raporlar daha sonra yazdirmak icin asagidaki segcenekler mevcuttur.
m MenlyU asagidaki giris yolu Uzerinden gorintileyiniz:
*= tusu
» Gelismis ayarlar
» Araylz
» RS232
» Rapor ciktisi

1 2 Rapar aktarmi A ) =
-3 ! Giincel iz giinii - \Y OK | |71
- Son rapor

Son parti raporlarinin yazdiriimasi.
- GUncel is glna
O guline ait tim parti raporlarinin yazdiriimasi.
- Sonis gunu
Son gline ait tim parti raporlarinin yazdirilmasi.
- Tumo
Kayith tim raporlarin yazdirimasi.
m A\ ve V ok tuslar yardimiyla bir secenek belirleyiniz.
m OK tusu ile veri aktarimini baglatiniz.

Veri aktarimi arka planda gerceklesirken, yilkama makinesini kullanma-
ya devam edebilirsiniz.
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Bakim tedbirleri

Bakim

Periyodik bakimlar 1000 calisma saatinin ardindan veya yilda en az
bir kez Miele yetkili servisi veya gerekli niteliklere sahip uzman kisi ta-
rafindan gerceklestirilmelidir.

Bakim, asagida belirtilen faaliyetleri ve ¢calisma kontrollerini kapsa-
maktadir:

- Asinma parcalarinin degistiriimesi

- Ulusal direktifler uyarinca elektriksel gtivenlik kontrolu
(6rnegin VDE 0701, VDE 0702)

- Kapak mekanizmasi ve kapak lastigi

- Yikama kabinindeki rakor baglantilar ve diger baglantilar
- Su giris ve ¢ikisl

- Dabhili ve harici dozaj sistemleri

- Puskdrtme kollan

- Slizgec kombinasyonu

- Tahliye pompasi ve tek yonli valfli toplama teknesi

- Tum mobil raf Uniteleri, sepetler, moddiller ve ek bélmeler
- Buhar kondenseri

- Yikama mekanizmasi/yikama basinci

- Bilesenlerin gdrsel ve ¢alisma kontroll

- termoelektrik dlguim

- Sizdirmazlik kontroli

- Glvenlik agisindan énemli tim élcim sistemleri

- Guvenlik tertibatlari

Harici dokimantasyon yazilimi ve bilgisayar ag baglantilari Miele
yetkili servisi tarafindan kontrol edilmez.
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Rutin Kontrol

Her glin, calismaya baglamadan énce isletmeci tarafindan rutin kont-
roller gerceklestiriimelidir. Rutin kontroller icin makine ile birlikte bir
kontrol listesi teslim edilir.

Su hususlar kontrol edilmelidir:
- Yikama kabinindeki stizgecler

- Makinenin puskirtme kollarn ve mobil raf tnitelerinin puskirtme kol-
lari, moduller ve sepetler

- Yikama kabini ve kapak contasi

- Dozaj sistemleri

- Mobil raf Unitesi, sepetler, moduller ve ek bdlmeler
- YUk taglyicilarindaki filtreler

Yikama kabinindeki stizgeclerin temizlenmesi

Yikama kabini tabanindaki sizgecler sirkilasyon sistemine biyuk kir
parcalarinin girmesini onler. Kir parcalar sizgecleri tikayabilir. Bu ne-
denle suzgeclerin her gun kontrol edilmesi ve gerekiyorsa temizlen-
mesi gereklidir.

/N Tikanmis su yollar nedeniyle hasarlar.

Suzgecler kullanilmadiginda, yikama makinesinin su devresine kir
partikdlleri ulagir. Bu Kir partikulleri memeleri ve valfleri tikayabilir.

Bir programi, ancak stzgecler takiliysa baslatiniz.
Temizlik isleminden sonra stizgecleri tekrar taktiginizda stizgeclerin
dogru oturup oturmadigini kontrol ediniz.

Yikama kabinindeki stizgecler icin kumanda biriminde bir temizlik ara-
g1 ayarlama olanagdi mevcuttur, bkz. “Ayarlar[™/Filtre bakimi”.

Temizlik araligi yikama kabinindeki stizgeclerin gunlik kontrolinin ye-
rine gecmez.

\ N
% q= ‘§Q/\7 Wi

il
{
i
) ‘ aﬂ J

/N Siizgecler tarafindan tutulan cam kiriklari, igneler v.s. dolayisiyla
yaralanma tehlikesi s6z konusudur.

m Mikro-ince filtreyi ok yoninde ¢evirerek sékiiniz ve kaba slizgeg ile
birlikte ¢ikariniz.
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m Tutma mandallarini birbirine dogru bastiriniz ve kaba stizgeci yukari
dogru cekerek cikartiniz.

m Kaba slzgec ile mikro-ince filtre arasinda bulunan ince slizgeci ¢i-
kartiniz.

m Son olarak duz slizgeci ¢ikariniz.
m Suzgecleri temizleyiniz.

m Slizgec kombinasyonunu islemleri tersten uygulayarak tekrar taki-
niz. Bunu yaparken sunlara dikkat ediniz:

- duz stizgec yikama kabini tabaniyla sifir olmalidir.
- kaba filtre mikro-ince filtre icine sikica oturmalidir.

- mikro-ince filtre ¢evrilebildigi kadar cevrilerek sikilmalidir.

Yikama kabinindeki stizgegler icin bir temizlik araligi ayarlandiysa,
bu araligin temizlik gerceklestirildikten sonra sifirlanmasi gerekir,
bkz. “Ayarlar [N/Filtre bakimi”.
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Pliskirtme kolla-
rinin temizligi

Pliskiirtme kollarinin takibi ve temizligi

Bilhassa sUzgecler yerlerine tam oturmadiysa ve bu sebeple yikama
suyu sirkulasyon devresine buyuk kir partikdllerinin girmesi mumkun
ise, puskurtme kollarinin puskurtme uglar tikanabilir.

Bu sebeple puskurtme kollari her gin goérsel olarak olasi kirlenmelere
yonelik kontrol edilmelidir.

m Bunun icin sepet ve mobil raf Unitelerini ¢ikariniz.

m PUskurtme kollarini kirlenmelere ve tikali plskirtme uclarina yonelik
gorsel olarak kontrol ediniz.

m Ayrica puskurtme kollarinin rahat dénip dénmedigini de kontrol edi-
niz.

/N Zor dénen veya bloke olmus piiskiirtme kollari daha fazla kulla-
nilmamalidir.
Bu gibi durumlarda Miele yetkili servisine basvurunuz.

Temizlik icin makinenin puskidrtme kollarinin yani sira mobil raf Gnitele-
rinin ve sepetlerin pluskirtme kollari, asagidaki sekilde sokulmelidir:

m Mobil raf Unitesini veya sepetleri makineden cikariniz.

Ust puskiirtme kolu takmali bir baglanti ile tespit edilmistir.

m Ust piiskirtme kolunu asagiya dogru cekerek cikartiniz.

Makinenin alt puskirtme kolu ve mobil raf Unitesi ile sepetlerin pus-
kirtme kollari bayonet baglanti parcgalari ile tespit edilmistir.

m Tirtikli bayonet baglanti parcasini ok yéninde cevirebildiginiz kadar
cevirerek gevsetiniz.

m Bunun ardindan puskirtme kollarini yukariya veya asagiya dogru
cekerek cikartabilirsiniz.
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Mobil raf linitelerinin ve sepetlerin tirtikl somunlu puskiirtme
kollari:

Eski modellerin mobil raf Uniteleri ve sepetlerinin puskirtme kollari
tirtikll somunlar ile takilmistir. Bu somunlarin sékilmesi ve plskrt-
me kollarinin asagiya dogru gekilmesi gerekir.

Metal tirtikl somunlar soldan diglidir.

Seramik somunlar ise sagdan diglidir.

m Kirleri sivri bir nesneyle puskirtme kolunun igine bastiriniz.
m Ardindan puskurtme kollarini akan suyun altinda iyice yikayiniz.

/N Puskirtme kollarinin miknatisli uclarina metal nesneler veya yi-
kanan malzemelerin metal parcalari yapismamalidir.

Yapisan metal nesneler sonucu pUskurtme kolunun dénus hizi yan-
hs olculebilir.

Tum metal nesneleri miknatislardan uzaklastiriniz.

m PUskUrtme kollarinin yataklarini gérinir agsinma acisindan kontrol
ediniz.

Yataklarda asinma belirtileri géruldyorsa, bu uzun vadede pUskurt-
me kollarinin isleyisini olumsuz etkileyebilir.
Bu gibi durumlarda Miele yetkili servisine bagvurunuz.

m PUsklrtme kollarini temizligin ardindan tekrar yerine takiniz.

m Taktiktan sonra puUskirtme kollarinin serbestce déntp donmedigini
kontrol ediniz.

Mobil raf Uniteleri ve sepetlerin puskirtme kollari, bajonet baglanti
parcasinin bulundugu yerde su giris borularina da kabartma baskiy-
la islenmis birer numara ile isaretlenmiglerdir, ér. 03. Montaj sirasin-
da puskurtme kollari Gzerindeki numaralarin su giris borular Gzerin-
deki numaralar ile ayni olmasina dikkat ediniz.



Bakim tedbirleri

Kumanda paneli-
nin temizlenmesi

Kapak contasinin
ve kapagin temiz-
lenmesi

Yikama kabinin
temizlenmesi

Cihazin 6n paneli-
nin temizlenmesi

Yeniden kirlenme-
nin 6nlenmesi

Yikama makinesinin temizlenmesi

/N Yikama makinesi ve yakin cevresine temizlik i¢in, drnegin bir su
hortumu veya yUksek basincli temizlik aleti ile su puskurttlmemeli-
dir.

/N Paslanmaz yiizeylerin temizligi icin amonyum klorir iceren te-
mizlik drdnleri veya nitro ve sentetik recine seyreltileri kullanmayiniz.
Bu maddeler ylzeye zarar verebilir.

/N Kumanda panelinin temizligi icin asindirici madde ve cok amacli
temizlik Gradnd kullanmayiniz.

Bunlar kimyasal bilesimleri dolayisiyla cam ve plastik yluzeylerin ya-
ni sira baskill kumanda tuglarinda énemli hasara sebep olabilir.

m Kumanda panelini nemli bir bez ve elde bulasik deterjani ya da asin-
dirici olmayan bir paslanmaz ¢elik temizlik arinu ile temizleyiniz.

m Ekran ve plastik ylzeyler icin piyasada satilan bir cam veya plastik
temizleme maddesini kullanabilirsiniz.

m Silerek dezenfeksiyon igin Uretici tarafindan tavsiye edilen bir madde
kullaniniz.

m Kapak contasini, kirleri almak tUzere duzenli olarak islak bir bezle sili-
niz.
Hasar gérmis veya sizdiran kapak contalari Miele servisi tarafindan
degistirilmelidir.

m Kapagin yan yuzlerindeki ve menteselerindeki olasi kirleri temizleyi-
niz.

m Kapagin altindaki baza panelinin acikligini dizenli olarak islak bir
bezle temizleyiniz.

Yikama kabini blytk oranda kendi kendini temizler. Buna ragmen biri-
kintiler olusuyorsa, Miele yetKkili servisine basvurunuz.

m Paslanmaz celik ylzeyi nemli bir bez ve elde bulasik deterjani ya da
asindirma 6zelligi olmayan bir paslanmaz c¢elik temizlik Granu ile te-
mizleyiniz.

m Ylzeyin, 6érnegin parmak izlerinden vb. dolayi tekrar hizla kirlenmesi-
ni dnlemek igin temizligin ardindan bir paslanmaz ¢elik bakim Grinu
kullanilabilir.
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Bakim tedbirleri
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Toz deterjan dozajinin kontrol edilmesi

Yikama makinesinin kapaginda toz deterjan haznesi /i varsa, sunlara
dikkat edilmelidir:

Toz deterjan kullanilirken, 14 gunltk araliklarla dozaj anindaki sicaklik
kontrol edilmelidir.

Dozaj sicakligi validasyon ¢ercevesinde validasyon raporuna kaydedi-
lir.

Kontrol i¢in programin calismasi sirasinda hazne kapaginin duyulur bir
sekilde acildigi andaki sicaklik okunmali, belgelendiriimeli ve validas-
yon raporundaki veriler ile kargilastiriimalidir.

/N Belirlenen dozaj sicakligi validasyon raporunda kaydedilmis olan
sicakliktan +/- 2 °C kadar farkli oldugunda Miele yetkili servisi bilgi-
lendiriimelidir.



Bakim tedbirleri

Mobil raf Uniteleri,
sepetler, modiiller
ve ek bélmelerin
bakimi

Mobil raf linitelerinin, sepetlerin, modiillerin ve ek bol-
melerin kontrol edilmesi

Mobil raf Uniteleri, sepetler, modiller ve ek bélmelerin isleyiglerinden
emin olmak icin bunlarin her gun kontrol edilmesi gerekir. Yikama ma-
kinesi ile birlikte bir kontrol listesi verilir.

Asagidaki hususlarin kontrol edilmesi gerekir:

- Mobil Unitelerin ve sepetlerin tekerlekleri kusursuz durumda ve mo-
bil Gnite veya sepete sikica bagl mi?

- Su baglanti uc¢lari mevcut ve iyi durumda mi?

- Yuksekligi ayarlanabilen su baglanti ucglari dogru ytkseklige ayarlan-
mis ve sikica monte edilmis mi?

- Tum puskurtme uglari, sulama mangonlari ve hortum adaptorleri
mobil raf Unitesi, sepet veya modiile sikica bagl mi?

- Puskdrtme uclari, sulama mangonlari ve hortum adaptorleri, yikama
suyu engellenmeden akacak sekilde agik mi?

- Sulama mangonlari Uzerindeki kapaklar sikica takilmis mi?

- Tum modauller ve enjektdr modullerinde uc parcalari mevcut ve siki-
ca takilmig mi?

- Modiiler sistemin mobil Uniteleri ve sepetlerinde su baglantilarindaki
kapaklar iglevlerini yerine getiriyor mu?

Mevcut olmasi halinde:
- Paskurtme kollan rahat¢a déndurtlebiliyor mu?

- Puskdrtme kollarinin puskurtme uclarindaki tikaniklklar giderilmis
mi (bkz. “Puskurtme kollarinin temizlenmesi” bdltimu)?

- Paskurtme kollarina entegre miknatislar yapisan metal nesnelerden
arnndirimig mi?

- Boru filtrelerin temizlemesi veya disk filtrelerin (6rnegin E 478/1 icin-
deki) degistirilmesi gerekiyor mu?

Periyodik bakimlar 1000 calisma saatinin ardindan veya yilda en az
bir kez Miele yetkili servisi veya gerekli niteliklere sahip uzman kisi ta-
rafindan gerceklestirilmelidir.
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Bakim tedbirleri

Olciim sensorii
girisi

120

Proses validasyonu

Yikama ve dezenfeksiyon yonteminin performansinin uygunlugu islet-
meci tarafindan rutin olarak kontrol edilmelidir.

Uluslararasi seviyede, EN ISO 15883 standardi ile bu kontrollerden
kullanicilar sorumlu kilinmigtir. Bazi tlkelerde bu ayni zamanda ulke
yasalari, ydnetmelikler ve tavsiyeler tarafindan zorunlu kinmigtir.

Tibbi drtnlerin bir sonraki kullanim igin igleme tabi tutulmalarina yone-
lik olarak érnegin Almanya'da sunlar gecerlidir:

- Tibbi Uriinler Yasasi (MPG)
- Tibbi Urlinler isletmeci Yénetmeligi (MPBetreibV)

- Hastane Hijyeni ve Enfeksiyonun Onlenmesi Komisyonu (KRINKO)
ve Federal Farmasdtik ve Tibbi Urlnler Enstitlist 6nerileri

- Alman Hastane Hijyeni Dernegi (DGKH), Alman Steril Malzeme Te-
dariki Dernegi (DGSV) ve Tibbi Aletleri Yeniden Kullanim Igin Isleme
Calisma Grubunun (AKI) ortak validasyon rehberi

Makinenin Ust ylzlinde, sag 6n tarafta, Ust panelin veya tezgahin al-
tinda validasyona yonelik dlcim sensdri girisi bulunur. Bu girise erigi-
lebilmesi icin, ylkama makinesinin Ust panelinin ¢ikarilmasi veya yika-
ma makinesinin tezgahin altindan 6éne dogru ¢ekilmesi gerekir.

m Kapagi aciniz.

m Tespit vidalarini s6kinuz.

m Ayrica yikama makinesinin arkasindaki emniyet vidalarini tist panel-
den sokinlz ve st paneli yukar dogru kaldirarak c¢ikariniz.

ya da

m Yikama makinesini yaklasik 15 cm kadar 6ne dogru cekerek tezga-
hin altindan cikariniz.



Bakim tedbirleri

Test programlari

Rutin kontrol ¢cercevesinde yilkama performansinin kontroliine yonelik
farkli test programlar mevcuttur. Test programlari, bagimsiz yeniden

isleme programlar degildir. Bunlar daha ziyade, herhangi bir yeniden
isleme programi baglamadan énce etkinlestirilebilen ek fonksiyonlar-
dir.

Test programlari belirlenen noktalarda program calismasini otomatik
olarak durdurur. Programin durduruldugu sinyal sesi ve ekran bildirimi
ile belirtilir. Miele yetkili servisi, durdurma suresini 10 saniye ile yakla-
sik 42 dakika arasinda bir degere ayarlayabilir. Bu zaman dilimi igeri-
sinde Glgumler gerceklestirilebilir veya kapak numune alimi igin agila-
bilir.

Yikama kabinin sogumasini énlemek Uzere, kapagi ¢ok uzun sire agik
birakmayiniz.

Program ilgili sre sona erince otomatik olarak devam eder. Kapak
acildiysa, program ancak kapak tekrar kapatildiktan sonra tekrar cali-
sabilir.

Bir 6lcim veya numune alimindan feragat etmek isterseniz, programi
Start/Stop tusuna basarak devam ettirebilirsiniz.

Asagidaki test programlarindan biri secilebilir:
- Laboratuvar

Program akigl her yikama blogunda su tahliye edilmeden hemen
once durdurulur.

- Onaylama
Program akigi su noktalarda durdurulur:
— son yikama blogunda yikama suyunun tahliyesinden dnce,
— ara durulamanin ardindan yikama suyu tahliyesinden 6nce ve

— su girisinden sonra ve son durulama blogunda su tahliyesin-
den once.
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Bakim tedbirleri

Test programinin
etkinlestiriimesi

122

Test programlari daima tek bir program akisi i¢in gecerli olur. Ek test-
ler icin yeniden bir test programi segilmesi gerekir.

m MenlyU asagidaki giris yolu Uzerinden gorinttleyiniz:
*= tusu
» Gelismis ayarlar
» Kontrol programi

~ -2 kontrol prograrmi A =) =
hawr

73 e Laboratuwvar \ OK ]

- hayir

Menu program secimi yapilmadan sonlandirilir.
Laboratuvar

Laboratuvar test programini etkinlestirir.
Onaylama

Onaylama test programini etkinlestirir.

m A\ ve V ok tuslar yardimiyla bir secenek belirleyiniz.

m OK ile test programini baglatilacak bir sonraki program icin etkinles-
tiriniz.

Simdi performans kontrolline baglayabilirsiniz.

m Bunun icin program sec¢im tuglari ile veya program listesinden bir
program seciniz ve bunu baslatiniz.

Program akigi sirasinda ekranin en alt satirinda program Kontral prog-
rami olarak gdsterilir.

Test programini performans kontroliinden dnce tekrar etkinlestirmek
isterseniz, bir st mentyl agmaniz ve hayir 6gesini segmeniz gerekir.



Ariza giderme

Asagidaki tablo, arizalarin sebeplerini bulmakta ve gidermekte size yardimci olacaktir. Bu-
nunla birlikte asagida belirtilen hususlari mutlaka dikkate aliniz:

/N Onarimlar, sadece Miele yetkili servisi tarafindan gergeklestirilmelidir.

Usullne uygun olmayan onarimlar sonucunda kullanici i¢cin ciddi tehlikeler ortaya cikabi-
lir.

Gereksiz yere servis cagirmamak icin hata bildirimi ilk kez ortaya ¢iktiginda bu hatanin olasi
bir hatali kullanimdan kaynaklanip kaynaklanmadigi kontrol edilmelidir.

Teknik arizalar ve bildirimler

Problem Sebep ve Coziim

Ekran kararmig ve bitiin | Yikama makinesinin gict agiimamigtir.
LED isiklar kapaliysa? m Yikama makinesinin giicini O tusu ile aginiz.

Sigortalar atmistir.
m Tip etiketindeki en diglk sigorta degerini dikkate aliniz.
m BUtUn sigortalar tekrar etkinlestiriniz.

m Sigortalarn tekrar atmasi durumunda Miele yetkili servisi-
ne haber veriniz.

Fis prize takilmamigtir.
m Fisi prize takiniz.

Yikama makinesi kendili- |Bu bir ariza degildir!

ginden kapandiysa? Otomatik kapatma (Auto-Off) fonksiyonu enerjiden tasarruf
amaciyla yilkama makinesinin giictind dnceden belirlenen
bir bekleme slresinin ardindan kapatir.

m Yikama makinesinin giiciinii O tusu ile tekrar aginiz.

Ekranda saat goriintilen- |Bu bir ariza degildir!

miyorsa? Yikama makinesi kullanima hazir moddadir.

m Yikama makinesini tekrar etkinlestirmek igin herhangi bir
tusa basiniz.

Calisma sirasinda elektrik | Bir program caligirken gecici bir elektrik kesintisi meydana
kesintisi gelirse, herhangi bir adim atiimasina gerek yoktur.
Program kaldigi yerden devam eder.

Elektirik kesintisi sirasinda yilkama kabinindeki sicaklik ilgili
program blogu icin gerekli asgari degerin altina diserse,
program blogu tekrarlanir.

> 20 saatlik bir elektrik kesintisi durumunda programin ta-
mami tekrarlanir.

Her bir elektrik kesintisi proses dokimantasyonu cerceve-
sinde mutlaka kayda alinir.

Bir sonraki bakim: Bu bir arnza degildir!

Miele yetkili servisi, sonraki bakim tarihi icin bir &neri kay-
detmigtir.

m Bakim tarihini Miele yetkili servisi ile kararlagtiriniz.
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Ariza giderme

Dozaj/Dozaj sistemleri

/N islem kimyasallarinin kullanimi sirasinda dikkatli olunuz!
Tum iglem kimyasallari i¢in Ureticisinin glvenlik talimatlar ve guvenlik veri sayfalar dikka-

te alinmalidir.

Problem

Sebep ve Coziim

Toz deterjan haznesinde
program akigsindan sonra
deterjan artiklari kaliyor-
sa?

Toz deterjan haznesi nemliyken doldurulmustur.
m Toz deterjani sadece kuru bir hazneye doldurunuz.

Toz deterjan haznesinin kapagi yikanacak malzemeler tara-
findan engellenmektedir.

m Malzemeleri hazne kapagi acgilacak sekilde yerlestiriniz.

Toz deterjan haznesinin
kapagi kapanmiyorsa?

Yapismig deterjan artiklar kapagin kapanmasini engelliyor-
dur.

m Deterjan artiklarini temizleyiniz.

DS doldurun

Bir program akigi sirasinda sivi igslem kimyasali haznesinde
dusuk bir doluluk seviyesi dlguimustur.
m Bos kabi dolu bir kapla degistiriniz.

Program baslatlamiyor, Dozaj
maddesi konulan DOS'un ha-
vasini bosgaltin

Program baglatilamiyor, ¢unki

- ... dozaj sisteminde hava vardrr.

- ... dozaj sistemi tamamen bosalmistir.

m islem kimyasali kabinin doluluk durumunu kontrol ediniz.
Gerekirse bog kabi dolu bir kapla degistiriniz.

m Dozaj sisteminin havasini aliniz.

DOS dozaj sisteminin havas
bosaltiliyor

Bu bir arnza degildir!
Dozaj sisteminin havasl otomatik olarak alinmaktadir.

Hava alma islemi sonlanana kadar bekleyiniz.

DOS hava bosaltma islemi ip-
tal edildi. Tekrarlanmasi gerek.

Dozaj sisteminin havasinin alinma iglemi ¢ok duguk bir
akis élculdigunden iptal edilmistir. Dozaj hortumu bukul-
muUs veya emis borusu tikanmis olabilir.

m Dozaj hortumunu bukulmeler ve sizdirmalar acisindan
kontrol ediniz. Dozaj hortumunu bukulmeyecek sekilde
yerlestiriniz.

m Emis borusunun agzini olasi tikanikliklar agisindan kont-
rol ediniz, tikaniklik varsa temizleyiniz.

m Hava alma islemini tekrar baglatiniz.

Dozaj hortumunda sizinti veya emis borusunda bir kusur
tespit ederseniz, Miele yetkili servisini bilgilendiriniz.
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Problem

Sebep ve Coziim

Bidon/DOS dozaj Unitesini
kontrol edin

Akis 6lgllmedi veya cok diglk bir akis dlguldd.

m islem kimyasali kabinin doluluk durumunu kontrol edi-
niz. Gerekirse bos kabi dolu bir kapla degistiriniz.

m Cekis borusunun emme agzinda birikme olup olmadigini
kontrol ediniz.

m Dozaj sisteminin havasini aliniz.

Dozaj hortumu bukulmagtar.

m Dozaj hortumundaki tim bukulmeleri gideriniz. Dozaj
hortumunu tekrar bukilmeyecek sekilde yerlestiriniz.

m Dozaj hortumunda sizdirma olup olmadigini kontrol edi-
niz.

m Dozaj sisteminin havasini aliniz.

Dozaj hortumunda sizinti veya ¢ekis borusunda bir kusur
tespit ederseniz, Miele yetkili servisini bilgilendiriniz.

Yuksek vizkositeli islem kimyasallari dozaj denetimini olumsuz etkileyerek kesin olmayan
Olcimlere sebep olabilir. Bu durumda Miele yetkili servisine bagvurunuz ve gerekli tedbir-

leri 6greniniz.
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Yetersiz tuz/Su yumusatma sistemi

Problem

Sebep ve Coziim

Tuz doldurun

Su yumusatma sisteminin tuzu azaliyordur.
m Bir sonraki program baglamadan énce su yumusatma tu-
zunu doldurunuz.

Tuz yetersiz oldudu icin cihaz
yakinda kilitlenecek

Su yumusatma sistemindeki tuz tikenmistir. Suyun yumu-
satiimasi daha fazla mimkin degildir. Yikama makinesi bir
sonraki su yumusatma igleminin gerceklestirilmesi ile tim
diger kullanimlar icin engellenecektir.

m Su yumusatma tuzunu doldurunuz.

Yetersiz tuz nedeniyle cihaz
kitlendi

Su yumusatma sistemi tuz yetersizligi dolayisiyla suyu yu-
musatamamaktadir. Yikama makinesinin daha fazla kulla-
nilmasi engellenir.

m Su yumusatma tuzunu doldurunuz.

Tuz haznesinin doldurulmasindan birka¢ saniye sonra kilit

tekrar kaldirilir. Su yumusatma islemi bir sonraki program
calistinlirken otomatik olarak gerceklesir.

Tuz kapad dogru kapanmad

Tuz haznesi duzgun kapanmamigtir.
m Hazneyi kapatiniz.

Tuz kalintilar kapagin kapanmasini engelliyordur.

m Tuz doldurma hunisindeki, kapaktaki ve contadaki tuz
kalintilarini temizleyiniz. Ancak tuz kalintilarini akan su ile
temizlemeyiniz, zira bu, tuz haznesinin tagsmasina sebep
olabilir.

m Hazneyi kapatiniz.

Tuz haznesinin kapagi bir program caligirken acgiimigtir.

/N Cihazin kapag acilirken disariya kizgin buhar ve islem
kimyasal ¢ikabilir!

m Cihaz kapagini aciniz ve haznenin kapagini kapatiniz.
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Hata numarasi ile iptal

Ornegin Hata %X X gibi bir hata numarasi ile iptal durumunda (bu durumda XXX herhangi bir
numarayi ifade eder) cok ciddi bir teknik ariza olusmus olabilir.

Hata numarasi ile iptal durumunda:
m Yikama makinesinin giiciini O tusu ile kapatiniz.

m Yikama makinesinin giictinii O tusu ile tekrar agmadan énce yaklasik 10 saniye kadar
bekleyiniz.

m Hata numarasini PIN kodu ile onaylayiniz.

m Son secilmis olan programi tekrar baglatiniz.

Hata bildirimi yine gosteriliyorsa:

m Hata bildirimini not ediniz.

m Yikama makinesinin giiciini O tusu ile kapatiniz.

m Miele yetkili servise haber veriniz.

Ayrica, takip eden hata numaralarina iliskin bilgileri de dikkate aliniz.

Problem Sebep ve Coziim

Hata 403-405 Yikama makinesinin icinde yeterli veya hi¢ su bulunmadi-

gindan program iptal edilmistir.

m Su musluklarini sonuna kadar acginiz.

m SU girisi kontrold uyansina iliskin diger bilgileri de dikkate
aliniz.

Hata 406-408 Giren suyun hacimsel debisi cok distk oldugundan prog-

ram durdurulmustur.

m Su musluklarinin sonuna kadar acgik olup olmadigini kont-
rol ediniz.

m “Su girisinin baglanmasi” ve “Teknik veriler” bolimundeki
asgari akis basinci bilgilerini dikkate aliniz.

m Su girisindeki stizgecleri kontrol ediniz.

m Miele yetkili servisine basvurunuz ve gerekli tedbirleri 6g-
reniniz.

Hata 412-414 Giren suyun hacimsel debisi ¢ok ylksek oldugundan prog-

ram durdurulmustur.

m “Su girisinin baglanmasi” ve “Teknik veriler” bdltimlerin-
deki tavsiye edilen akis basinci ve izin verilen azami su
basinci bilgilerini dikkate aliniz.

m Miele yetkili servisine basvurunuz ve gerekli tedbirleri 6g-
reniniz.

Hata 422 Giren tam demineralize suyun iletkenligi ¢cok ytksek oldu-
gundan dolay! program durdurulmustur.
m Tam demineralize su sisteminizi kontrol ediniz.
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Problem

Sebep ve Coziim

Hata 426, 526

Yikama suyu basinci ¢ok disuk.

- Yikama suyu basinci, asirt kdpuk olusumu dolayisiyla ¢ok

dusuktur. Parlatici doldurulduktan sonra disarn dokulen par-

latici temizlenmemig olabilir.

m “Kimyasal islem teknigi” béliminde sunulan kdpuk olu-
sumuna iligkin bilgileri dikkate aliniz.

m Yikama kabinini temizlemek icin Durulama programini
baslatiniz.

- YUk tasiyicilar yanhs veya cok fazla doldurulmustur.

m Sadece ilgili kullanim gekline yénelik mobil raf Uniteleri,
sepetler, modduller ve ek bdlmeler kullaniniz.

m ici bos veya derin yikanan malzemeleri, su engellenme-
den disar akabilecek sekilde yerlestiriniz.

- Su yollar tikanmistir veya sizdirmaktadir.

m Yikama kabinindeki stizgecleri ve pluskirtme kollarini
kontrol edip temizleyiniz.

m Enjektdr moddllerini sizdirmazlik agisindan kontrol ediniz,
ornek:

— Tum kapaklar ve u¢ parcalari mevcut mu?

— Tum baglantilarda pUskirtme uclari, sulama mansonla-
r, hortum adaptdri vb. gibi yikama donanimlar takili
mi?

— Mevcut silikon hortumlar saglam mi?

m Yikama kabini arka panelindeki su baglantilarinin sizdir-
mazlik halkalarinin tam oturup oturmadigini kontrol ediniz
ve tam oturmasini engelleyen olasi engelleri ortadan kal-
dirniz.

- Uygulamanin su miktari ¢ok duguktdr.

m Su miktarini artinniz (bkz. “Program ayarlan” bélimu).
Buna iligkin olarak gerekirse yetkili servisle mutabakat
saglayiniz.

Hata 432 Kapak acil kilit agma tertibati vasitasiyla acilimigtir.
m “Kapagin acil kilit agma tertibatiyla aciimasi” bélimuinde-
ki bilgileri dikkate aliniz.
Hata 433 Makinenin icindeki, ¢ikintl yapan yikanan malzemeler veya

kapak araligindaki havlu gibi nesneler kapagin kolay kapak

kilidi mekanizmasi ile tamamen kapanmasini onler.

m TUm nesneleri uzaklastiriniz veya yikanan malzemeleri ka-
pak alanina tagsmayacak sekilde yerlestiriniz.

m Kapagi kapatiniz.
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Problem

Sebep ve Coziim

Hata 438

Kapak contasli yapisiyor.
m Kapak contasini temizleyiniz.

Yikama makinesinin énindeki agir esyalar kapagin kolay

kapak kilit mekanizmasi tarafindan otomatik olarak aciima-

sini engelliyordur.

m Yikama makinesi kapaginin dniine (agir) esyalar koymayi-
niz.

Kolay kapak kilidi mekanizmasi bloke olmustur.

m Kapagi kulpundan tutarak (zor kullanmadan) dikkatle ce-
kerek agmaya caliginiz.

Kapak hala acilamiyorsa:

m Kapag acil kilit agma tertibati vasitasiyla aciniz.

m Kapagi kapatiniz ve o= tusu ile yeniden agmayi deneyi-
niz.

Yine aciimiyorsa:

m Miele yetkili servise haber veriniz.

Hata 440

Toplama teknesindeki samandirali anahtar etkinlesmemistir.

Muhtemelen anahtar engelleniyordur.

m Slizge¢ kombinasyonunu cikartiniz.

m Samandirali anahtarin serbest olup olmadigini kontrol
ediniz. Samandirali anahtar altta toplama teknesinde
puskidrtme kolunun arkasinda bulunur.

Hata 460-462

Program, puskurtme kolu devir sayisina erisilemediginden

iptal edilmistir.

- Yikanan malzeme makinenin veya sepetin puskurtme kol-

larini engellemektedir.

m Yikanan malzemeyi puskirtme kollari kolayca dénecek
sekilde yerlestiriniz ve programi yeniden baglatiniz.

- Yikama suyu basinci, asirn kdpUk olusumu dolayisiyla ¢cok

dusuktdr.

m “Kimyasal islem teknigi” bolimuinde sunulan képik olu-
sumuna iligkin bilgileri dikkate aliniz.

- Parlatici doldurulduktan sonra, digari dékulen parlatici si-

linmemis veya Durulama programi ile yikanmamis, bu da ta-

kip eden program calismasinda asiri kdpuk olusumuna se-

bep olmustur.

m Yikama kabinini temizlemek i¢in Durulama. programini
baslatiniz.

m Ardindan yikanan malzemeleri yeniden islemden gegiri-
niz.
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Problem

Sebep ve Coziim

Hata 492, 504

Yikama suyu basinci yeterli olmadigi icin bir program iptal
edilmistir. - Yikama kabinindeki stizgecler tikali olabilir.

/N Siizgecler tarafindan tutulan cam kiriklari, igneler v.s.
dolayisiyla yaralanma tehlikesi s6z konusudur.

m Yikama kabinindeki suizgegleri kontrol ediniz ve temizle-
yiniz (bkz. “Bakim tedbirleri/Yikama kabinindeki stizgeg-
lerin temizlenmesi”).

Hata 515-521

Harici deterjan kabindan dozajlama sirasinda hi¢ akis 6l-
culmemigtir.
/N islem kimyasallarinin kullanimi sirasinda dikkatli olu-
nuz!

Tum islem kimyasallari igin Ureticisinin guvenlik talimat-
lar ve gUvenlik bilgi formlari dikkate alinmalidir.

m Kaplarin doluluk seviyelerini kontrol ediniz ve bos kapla-
r dolularyla degistiriniz.

m Bu sirada emig borularinin emme agizlarini kontrol edi-
niz ve olasi birikintileri temizleyiniz.

m Emis borularindaki, yikama makinesindeki ve mevcut
DOS modiillerindeki hortum baglantilarini kontrol ediniz.

m Dozaj hortumlarindaki tum bukulmeleri dizeltiniz ve hor-
tumlarn sizdirmazlik agisindan kontrol ediniz. Dozaj hor-
tumlarini bukulemeyecek sekilde yerlegtiriniz.

m Dozaj sistemlerinin havasini aliniz.

Dozaj hortumlarinda sizinti veya emis borusunda hasar
tespit ederseniz, Miele yetkili servisine haber veriniz.

Hata 542

Yikama kabinindeki su yetersiz bosaltildigindan ya da hic
bosaltiimadigindan program iptal edilmigtir.

- Tahliye hortumu tikanmigtir.

m Tahliye hortumundaki bukilmeleri ve dugimleri gideriniz.

- Yikama kabinindeki stizgecler tikanmistir.

/N Siizgegler tarafindan tutulan cam kiriklari, igneler v.s.
dolayisiyla yaralanma tehlikesi s6z konusudur.

m Yikama kabinindeki stizgegleri temizleyiniz.
Su tahliye pompasi ve tek yonli valf tikanmigtir.
m Tahliye pompasi ve tek yonlu valf girisini temizleyiniz.

- Su tahliye sistemi tikali oldugundan yeterli su cekeme-
mektedir.

m Bir tesisatciya basvurunuz.
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Problem

Sebep ve Coziim

Hata 550

Su koruma sistemi devreye girmis. Duruma gére su hortu-
munda kagak veya sizinti olabilir.

m Su musluklarini kapatiniz.

m Miele yetkili servisine haber veriniz.

Hata 555

Buhar kondenserinde ¢ok fazla su birikmistir. Yikama suyu,
egik duran yilkanan malzemeler veya enjektér memeleri ta-
rafindan yilkama kabini arka panelindeki buhar kondenseri-
nin koruyucu plakasinin arkasinda ydnlendirilmis olabilir.

m Acili enjektdor memelerini monte ederken veya yikanan
malzemeleri yerlestirirken, yikama suyu cikis deliklerinin
ylkama kabininin yaklasik ortasina denk gelmesine dikkat
ediniz.

m Yikama makinesini tekrar baglatiniz. Fazla su otomatik
olarak pompalanarak tahliye edilir.

Hata 559

Proses dokimantasyonuna yonelik araytz ¢alismiyordur.
Yikama makinesi Ethernet araylztne ydnelik bir modul al-
gllamistir ancak kumanda biriminde bir seri arayiz (RS232)
etkinlestirilmigstir.

RS232 arayuzinu etkisiz kiliniz:

m Bunun icin, arayliz yapilandirma mendsuini Gelismis ayar-
lar/ Araylz giris yolu Uzerinden aginiz ve Ethernet 6gesini
seciniz.

m Yaklasik 90 saniye bekleyiniz. XKM 3000 L Med Ethernet
modulinun, ilk kullanima hazirlanmak i¢in bu sureye ihti-
yaci vardir. Duruma gdére arayizin yeniden yapilandiril-
masi gerekir.

ya da
m XKM 3000 L Med Ethernet modulini bir seri araytz

olusturmak Uzere XKM RS232 10 Med modulu ile degis-
tiriniz.

Hata 578

Azami guc¢ kapatmasi 3 saatten uzun strmektedir.
m Elektrik tesisatiniz ve enerji yonetim sisteminizi ilgili uz-
man teknisyenlere kontrol ettiriniz.
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islemle ilgili anzalar ve bildirimler

Problem

Sebep ve Coziim

Programda kurutma devreden
Clkanid

Secilen programda kurutma fonksiyonu yoksa, program

baslatilirken kurutma fonksiyonu secilemez.

m Programi kurutma igslemi olmadan baslatiniz.

Veya

m Miele yetkili servisine bu program igin kurutma paramet-
resini ayarlatiniz.

Yanls kod girildi

Girilen PIN kodu, kayith kod ile ayni degil.

m PIN kodunu yeniden giriniz.

m PIN kodu kayboldugunda Miele yetkili servisine haber
veriniz.

Test programi: Numune simdi
alinabilir

Bu bir arnza degildir!

Performans kontrollne yonelik bir test programi calismak-
tadir. Belirlenen noktalarda program akisi numune almak
amaciyla durdurulur.

m Bir numune aliniz.

ya da
m Bekleyiniz. Program yakl. 30 saniye sonra otomatik ola-
rak devam eder.

ya da
m Programi beklemeden devam ettirmek icin Start/Stop tu-
suna basiniz.

Program iptal edildi

Bu bir ariza degildir!
Devam etmekte olan bir program bir kullanici tarafindan ip-
tal edilmigtir.

/N Yikama kabininin ici cok sicak olabilir.

Cihazin kapagi acilirken disariya kizgin buhar ve islem
kimyasal cikabilir! Kisisel korunmaya yoénelik koruyucu
tedbirleri mutlaka uygulayiniz!

Program devam ettiriliyor

Bu bir arnza degildir!
Program iptal iglemi tamamlanmamistir.
Calismakta olan program ara vermeksizin devam eder.

Tepe yik kapatmasi

Bu bir anza degildir!

Yikama makinesinin bazi bilesenleri, enerji yonetim siste-
miniz tarafindan bir azami yik sinyali verildigi middetce
durur.

Tom ayarlar fabrika ayanna
sifirlandi.

Bu bir ariza degildir!
Bir kullanici fabrika ayarlarini geri yiklemistir.

m Bildirimi OK ile onaylayiniz.

Tom program ayarlan sifirland

Bu bir arnza degildir!
Bir kullanici, programin fabrika ayarlarini geri yuklemistir.
m Bildirimi OK ile onaylayiniz.
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Kapak

Problem

Sebep ve Coziim

Kapak bir miktar acilmis
ve o= tusu ile kapatilami-
yorsa?

Bu bir arnza degildir!

Kolay kapak kilidi mekanizmasi program sonunda kapagi

bir miktar agmigtir.

m Kapagi iterek kapatiniz. Bunun ardindan kapak tekrar o—=
tusu ile tam olarak kapatilabilir.

Kapak tam kapanmadi

Kapagin hizla kapatiimasi kolay kapak kilidi mekanizmasin-
da sorunlara yol acabilir.
m Kapag acip kapatiniz.

Hata bildirimi yine gdsteriliyorsa:
m Miele yetkili servisine haber veriniz.

Dikkat. Yikama kabini cok si-
cak. Buna ragmen acilsin mi?

o= tusuna basiimasi sirasinda yikama kabinindeki sicaklk
60 °C'nin Uzerindedir.

/N Cihazin kapagi acilirken disariya kizgin buhar ve islem
kimyasali ¢ikabilir!

m Kapag! sadece mutlaka agmaniz gerekiyorsa acginiz.

Sikismay onleyici sistemn

Kapak, kapak kilit pimi tamamen iceri girmeden kapatiimis-
tir.

m Kapagi aciniz.
m Kapagi kapatabilmeniz icin kapak kilidi pimi tamamen
iceri girmig olmaldir.

Yetersiz temizlik ve korozyon

Problem

Sebep ve Coziim

Yikanan malzeme lizerinde
beyaz birikintiler kaliyor-
sa?

Su yumusatma sistemi ayari gok diguktur.
m Su yumusatma sistemini uygun su sertlik derecesine
ayarlayiniz.

Haznedeki tuz bitmigtir.
m Su yumusatma tuzunu doldurunuz.

Suyun kalitesi son durulama igin yeterli degildir.

m DuUsuk iletkenlik degerine sahip su kullaniniz.

m Yikama makinesi bir tam deiyonize su kartusuna baglan-
diysa, bu kartusun durumunu kontrol ediniz ve gerekiyor-
sa degigtiriniz.

Demineralize su baglantisi Uzerinden gelen su yeterince de-

mineralize deqildir.

m Baglantidan 6énceki demineralizasyon sistemlerini kontrol
ediniz. Gerekirse su ariticilarin demineralizasyon kartusla-
rini degistiriniz.
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Problem

Sebep ve Coziim

Yikanan malzeme lekeliy-
se?

Parlatici haznesi bostur.
m Hazneyi doldurunuz.

Parlatici konsantrasyonu ¢ok duguk ayarlanmigtir.
m Miele yetkili servisine haber veriniz ve dozaj konsantras-
yonunun ayarlanmasini saglayiniz.

Yikama sonucu yetersiz
ise?

Mobil raf Unitesi, sepetler, moddiller ve ek bélmeler yikanan

malzemeye uygun degildir.

m ilgili ise uygun mobil raf Uinitesi, sepetler, modiiller ve ek
bolmeler seginiz.

Mobil raf Unitesi, sepetler, moddiller ve ek bélmeler yanlis

veya ¢ok fazla doldurulmustur.

m Malzemeleri diizgln bir sekilde yerlestiriniz. Bunu yapar-
ken kullanim kilavuzundaki bilgileri dikkate aliniz.

m Mobil raf Unitelerinin, sepetlerin, modullerin ve ek bélme-
leri asin doldurulmamasina dikkat ediniz.

Yikama programi malzemelerdeki kire uygun degildir.
m Uygun bir program seginiz.
ya da

m Program parametrelerini gerceklestirilecek ise gbre de-
gistiriniz.

Yikanacak malzeme Uzerindeki kirler cok uzun bir stire bek-

letilmis ve kurumustur.

m Malzemelerin kirlenmesi ile makinede yilkanmasi arasinda
6 saatten daha uzun bir sire gegcmemelidir.

Puskurtme kollarindan biri bloke olmustur.

m Yikanacak malzemeleri sepete yerlestirirken bunlarin
puskurtme kollarinin dénuglerini engellememesine dikkat
ediniz.

Mobil raf Uniteleri, sepetler, moddller veya puskirtme kolla-

rindaki puskurtme uglar tikanmigtir.

m Plskirtme uclarini kontrol ediniz ve gerekirse temizleyi-
niz.

Yikama kabinindeki stizgegler kirlenmis olabilir.
m Suzgecleri kontrol ediniz ve gerekirse temizleyiniz.

Mobil raf Unitesi, sepetler veya modliller su baglantisina
duzgun takilmamistir.
m Baglantiyi kontrol ediniz.
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Problem

Sebep ve Coziim

Cam malzemelerde koroz-
yon izleri goriliyorsa?

Malzemeler bir sonraki kullanim icin makinede iglenmeye

uygun degildir.

m Makinede sadece Ureticileri tarafindan tekrar kullanim igin
makinede igleme tabi tutulabilecegi beyan edilen malze-
meleri kullaniniz.

Program akigi sirasinda nétralizasyon gercgeklestiriimemistir.
m Notralizasyon maddesi kabinin doluluk durumunu kontrol
ediniz ve gerekirse dozaj sisteminin havasini aliniz.

Yikama suyunun sicakligi cok yUksektir.
m Baska bir program seciniz.

ya da

m Yikama suyu sicakligini distrindz.

GuUclU alkalik deterjan kullanimi.
m Daha yumusak bir deterjan kullaniniz.

ya da
m Deterjan konsantrasyonunu dusurindz.

Yikanan paslanmaz celik
malzemelerin Gzerinde ko-
rozyon belirtileri varsa?

Paslanmaz celigin kalitesi makinede isleme tabi tutulmaya

uygun degildir.

m Makinede sadece yUksek kaliteli paslanmaz celik malze-
meleri yikayiniz ve bu malzemelerin bir sonraki kullanim
icin yikanmalarina yonelik olarak verilen bilgileri dikkate
aliniz.

Suyun klor igerigi cok yuksektir.

m Bir su analizi yaptiriniz. Duruma goére harici bir su isleme
sistemine baglanti ve tam deiyonize su kullanimi gerekli
olabilir.

Program akigi sirasinda nétralizasyon gergeklestirilmemistir.
m Notralizasyon maddesi kabinin doluluk durumunu kontrol
ediniz ve gerekirse dozaj sisteminin havasini aliniz.

Yikama kabinine, érnegin sudaki yuksek demir icerigi veya
paslanmig malzemelerin yikanmasi sonucunda pas girmig-
tir.

m Tesisatl kontrol ediniz.

m Pasli malzemeleri ¢ikariniz.
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Piiskiirtme kolu takibi/Yikama suyu basinci

Problem

Sebep ve Coziim

Puskurtme kolu kontroll- Ost
puskurtme kolu: Kol engelleni-
yor veya kopUk olusumu
veya

PlskUrtme kolu kontrold- alt
pUskUrtme kolu Kol engelleni-
yor veya kopUk olusumu
veya

1.5epet pusk. kolu - Plskdrt-
me kolu kontrold: Kol engelle-
niyor veya kopUk olusumu,

Ayarlanan devir sayisina ulagiimamigtir.

- Yikanan malzeme makinenin veya sepetin puskirtme kol-

larini engellemektedir.

m Yikanan malzemeyi puskurtme kollari kolayca donecek
sekilde yerlestiriniz ve programi yeniden baglatiniz.

- ilgili puiskiirtme kolu tikanmistr.

m PUsklrtme kolunu temizleyiniz.

m Yikama kabinindeki stizgeclerin temiz ve dogru takilmig
oldugundan emin olunuz.

m Programi yeniden baglatiniz.

- Yikama suyu basinci, asirn kopuk olusumu dolayisiyla ¢cok

dusuktdr.

m “Kimyasal islem teknigi” bolimuinde sunulan képik olu-
sumuna iligkin bilgileri dikkate aliniz.

m Yikama kabinini temizlemek igin Durulama programini
baslatiniz.

m Ardindan yikanan malzemeleri yeniden islemden gegiri-
niz.

Tolerans disinda yikama ba-
sINCl

Yikama suyu basinci referans degerden sapma gdsteriyor-

dur.

Yikama suyu basincindaki sapmalarin sebepleri 6rnegin

sunlar olabilir:

- hatali su baglantilari,

- aclk adaptor,

- kdpuk olusumu

m Sebepleri belirleyiniz ve ortadan kaldiriniz.

m Program iptal edilmez. Bununla birlikte yikanacak malze-
meleri tekrar isleme tabi tutmaniz gerekir.

Ylkama basinci gok degisken

Program yikama suyu basincindaki yuksek sapmalar dola-
yisiyla iptal edilmigtir.

Yikama suyu basincindaki sapmalarin sebepleri 6rnegin
sunlar olabilir:

- hatali su baglantilari,

- aclk adaptor,

- kdpuk olusumu

m Sebepleri belirleyiniz ve ortadan kaldiriniz.

m Yikanacak malzemeleri yeniden islemden gegiriniz.
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Su giris ve cikisi

Problem

Sebep ve Coziim

SU girist kontrold

Bir veya birden fazla su muslugu kapalidir.
m Su musluklarini aginiz.

Yikama makinesine yeterli su girmemektedir.
m Su girisindeki stizgecleri temizleyiniz.
m Su musluklarini sonuna kadar aginiz.

Su baglantisindaki akis basinci ¢ok dusuktar.

m “Teknik veriler” bélimunde verilmis olan, akis basincina
iliskin bilgileri dikkate aliniz.

m Bir tesisatciya bagvurunuz.

Sesler

Problem

Sebep ve Coziim

Yikama kabininde ¢carpma
sesleri

Bir veya birden fazla puskurtme kolu yilkanan malzemeye

carpmaktadir.

m Programi iptal ediniz. Bunun icin “Program iptali” bolau-
mundeki bilgileri dikkate aliniz.

m Yikanacak malzemeleri puskurtme koluna gcarpmayacak
sekilde yerlestiriniz.

m PUsklrtme kollarnin serbestge déntp dénmediklerini
kontrol ediniz.

m Programi yeniden baglatiniz.

Yikama kabininden tikirti
sesleri geliyorsa?

Yikama kabinindeki malzemeler hareket etmektedir.

m Programi iptal ediniz. Bunun icin “Program iptali” bolu-
mundeki bilgileri dikkate aliniz.

m Yikanacak malzemeyi hareket etmeyecek sekilde yerles-
tiriniz.

m Programi yeniden baglatiniz.

Su borusundan carpma
sesleri geliyorsa?

Binadaki su tesisatindan veya su borularinin cok dustk ke-
sitli olmasindan kaynaklaniyordur. Yikama makinesinin igle-
vi bundan olumsuz etkilenmez.

m Bir tesisatciya bagvurunuz.
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Yazici/Arayiz

Problem

Sebep ve Coziim

Yazicl hatasi kagrt yok

Yazicida kagit kalmamigtir.
m Kagit doldurunuz.

Yazicl hatasl: cevrimdis

Yikama makinesi yaziciyla baglanti kuramamistir.

m Yazicinin gucunu aginiz.

m Yikama makinesi ile yazici arasindaki baglantiyi kontrol
ediniz.

m Gerekirse araylz yapilandirmasini bir uzmana kontrol et-
tiriniz.

Yazici degistirildiyse, duruma goére arayiz yapilandirmasinin

da degistiriimesi gerekir.

Yazicl hatasl: genel hata

Yazici ¢alismaya hazir degildir.
m Yazicidaki hata bildirimlerini kontrol ediniz.
m Gerekirse yazici kartuglarini degistiriniz.

A kesintisi

iletisim modilii bir ag kesintisi tespit etmistir veya baglanti
kuramiyordur.
m Ag ybneticinize bagvurunuz.

Sorun giderilemiyorsa:
m Miele yetkili servisine haber veriniz.
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Su tahliye pompasi ve tek yonli valfin temizlenmesi

Program sonunda su tamamen disari bosaltiimamigsa, su tahliye
pompasi veya tek yonli valf bloke olmus olabilir.

m Slizge¢ kombinasyonunu yikama kabininden ¢ikartiniz (bkz. Bakim
tedbirleri/Yikama kabinindeki siizgeclerin temizlenmesi")

m Klipsi aciniz.

m Tek yonlu valfi yukari dogru kaldirarak cikariniz ve akan suyun altin-
da dikkatle yikayiniz.

m Tek yonlu valfin disindaki hava alma deligi ttkanmamalidir (sadece
sOkUlt durumda goérulir). Olasi kirleri sivri bir nesneyle temizleyiniz.

Tek yoénli valfin altinda su tahliye pompasinin pervanesi bulunur (ok).

m Tek yonlu valfi takmadan énce, pervanenin yabanci maddeler tara-
findan engellenip engellenmedigini kontrol ediniz.

m Tek yonlu valfi dikkatli bir sekilde tekrar takiniz ve klips ile emniyet
altina aliniz.
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Siizge¢ temizligi
icin

Genis yuzeyli siiz-
gecin eklenmesi

140

Su girisindeki slizgecin temizlenmesi

Su giris vanasinin korunmasi i¢in hortumun vidal baglantisinda sliz-
gec takilidir. Bu stizgecler kirlendiyse temizlenmelidir, aksi takdirde yi-
kama kabinine ¢ok az su girer.

/N Su baglantisinin plastik muhafazasinda elektrikli bir bilesen bu-
lunur. Bu bilesen sivilara daldinlmamaldir.

m Yikama makinesini elektrik sebekesinden ayiriniz, bunun i¢in maki-
nenin gucunu kapatiniz, figini gekiniz veya sigortasini yuvasindan ¢i-
kartiniz veya kapatiniz.

m Kesme valfini kapatiniz.

m Su giris valfini sékiniz.

m Contayi rakor baglantisi icinden ¢ikariniz.
m Slizgeci pense veya kargaburun ile cekerek c¢ikariniz.
m SUzgeci temizleyiniz veya gerektiginde degistiriniz.

m Slizgeci ve contayi tekrar yerine takiniz ve yerlerine tam oturmalari-
na dikkat ediniz!

m Su girig valfini kesme valfine vidalayiniz. Vidalama sirasinda rakorun
egik olmamasina dikkat ediniz.

m Kesme valfini aciniz. Eger su sizarsa, rakor iyi sikistinlmamis veya
egik olabilir. Su giris valfini dik bir sekilde yerlestirip sikiniz.

Su, ¢ok sayida suda ¢ézinmeyen bilesenler icerdigi zaman, kesme
valfi ile giris hortumu arasinda bir genig yuzeyli sizge¢ monte edilebi-
lir.

Genis yuzeyli stizgec Miele yetkili servisinden temin edilebilir.



Musteri Hizmetleri

Yetkili servisin bilgilendirilmesi

/N Onarim igleri, sadece Miele yetkili servisi ve yetkilendiriimis uz-
man teknisyen tarafindan gerceklestiriimelidir.

Usuline uygun olmayan onarimlar sonucunda kullanici igin ciddi
tehlikeler ortaya ¢ikabilir.

Gereksiz yere servis cagirmamak icin bir hata bildirimi ilk kez ortaya
ciktiginda bu hatanin olasi bir hatali kullanimdan kaynaklanip kaynak-
lanmadigi kontrol edilmelidir. Bu konuya iliskin “Ariza giderme” bola-
munde sunulan bilgileri dikkate aliniz.

Arizalar, kullanma kilavuzundaki talimatlara ragmen giderilemiyorsa,
Miele yetkili servisine basvurunuz.

iletisim bilgileri kullanim kilavuzunun arka sayfasinda yazilidir.

Yetkili servisin makinenin model ve seri numarasi bilgilerine ihtiyaci
olacaktir. Her iki bilgiyi de tip etiketinde bulabilirsiniz. Bir tip etiketi yi1-
kama kabini kapaginin yan yltzinde ve bir digeri de makinenin arka
yluzinde bulunur.

Yetkili servisle ekrandaki hata bildirimini veya hata kodunu paylaginiz.

Ciddi olaylar bildirimi

Yikama ve dezenfeksiyon makinesi ile ilgili, drnegin bir hastanin, kulla-
nicinin veya Ucinci sahislarin 6lmesi veya saglik durumunu ciddi bir
sekilde kotulesmesi ile sonucglanan veya sonuclanabilecek ciddi olay-
lar meydana geldiginde, bu durum Ureticiye ve ilgili Glkedeki yetkili ku-
ruma bildiriimelidir. Bu husus, kamu saghgini ciddi tehdit edici durum-
lar icin de gecerlidir.

Ureticinin iletisim bilgileri kullanim kilavuzunun arka sayfasinda yazili-
dir.
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Musteri Hizmetleri

Yazilim surimu

Yetkili servise sorulariniz olmasi halinde duruma goére bazi kumanda
elemanlarinin yazilim strimu bilgilerine ihtiyaciniz olacaktir. Bu bilgile-
ri su sekilde goruntuleyebilirsiniz:

m MenUyu asagidaki giris yolu tGzerinden goérintlleyiniz:
*= tusu
» Gelismis ayarlar

» Yazilim strdmo

1 2 Yazilim sirdmo A o) —
EE Id: X =
(] (] (]
3 mll EGL Id: ¥ - % OK i}

Bunun Gzerine ekranda, #X#x X ilgili srGm numarasi olmak Uzere, ya-
zihm birimleri listelenir.

- BB Id: RARAK

Kumanda panelindeki kumanda ve gdsterge biriminin yazihm sird-
mu.

- EGL Id: XHHKA
Kumanda kartinin yazilim strdmu.
- BEZL Id: RHRHKK
Roéle kartinin yazihm sardma.
- EFU Id: XHKAX
Frekans dénusturicunin yazihm strdma.
- BB Id: XRARX
Lisan paketinin strima.
Bu menUde ayar gerceklestiremezsiniz.

Yazilim guincellemeleri ve sirim ylUkseltmeleri sadece Miele yetkili
servisi tarafindan gercgeklestirilebilir.

m MenUyu OK veya O tusu ile sonlandiriniz.
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Yerlestirme

Yerlestirme ve hizalama

Cihazla birlikte verilen kurulum planini dikkate aliniz!

/N Olasi yogusma suyu hasarlari riskini énlemek iizere, ylkama ma-
kinesinin bulundugu ortamda sadece uygulamaya 6zel kullanima
yonelik tesis mobilyalar bulunmahdir.

Yikama makinesi saglam ve diz durmalidir.

Zemindeki esitsizlikler ve cihaz yiksekligi dort vidali ayak ile hizalanip
esitlenebilir. Cihaz ayaklar azami 60 mm disar ¢ikarilabilir.

/N Yikama makinesini kumanda paneli gibi disariya ¢ikinti yapan
parcalarindan kaldirmayiniz.

Bu parcalar zarar gorebilir veya kopabilir.

/N Bazi metal pargalarda yaralanma/kesik tehlikesi séz konusudur.
Yikama makinesini tasirken ve yerlestirirken kesilmeye karsi daya-
nikli koruyucu eldiven takiniz.

/N Bir el arabasi ile nakliye icin ylkama makinesinin orijinal ambala-
jinda olmasi veya stabil, kesintisiz bir altlik Gzerine yerlestiriimesi
gerekir. Aksi takdirde makinenin bazasindaki bilesenler zarar gore-
bilir.

Yikama makinesi i¢in agagidaki yerlestirme secenekleri uygundur:

- Bagimsiz yerlestirme.

- Bir dolabin veya bagka cihazlarin yanina veya icine yerlestirme:

Yikama makinesi bagka cihazlar veya dolaplarin yanina ya da bir nis
icine yerlestirilecektir. Nis en az 600 mm genisliginde ve 600 mm
derinliginde olmalidr.

- Tezgah altina yerlegtirme:

Yikama makinesi kesintisiz bir tezgah veya bir evyenin damlaliginin
altina yerlestirilebilir. Yerlestirilecegi alanin en az 600 mm genisligin-
de ve 600 mm derinliginde ve 820 mm yiksekliginde olmasi gerekir.

143



Yerlestirme

Tezgah altina montaj

Cihaz Ust paneli- Kesintisiz bir tezgahin altina montaj i¢in cihazin st paneli asagidaki
nin cikariimasi sekilde ¢ikarimaldir:

m Ust panelin makinenin arka tarafindaki iki emniyet vidasini sékiiniiz.

m Kapagi aginiz.

m Soldaki ve sagdaki tespit vidasini sokiniz.

m Ust paneli yukar dogru kaldirarak cikariniz.

Buhar kondenseri | Tezgahin su buhari nedeniyle zarar gérmemesi igin cihazla verilen
koruyucu folyo (25 x 58 cm, kendinden yapigkanli) tezgahin altina
buhar kondenserinin bulundugu alana yapistirilabilir.

Calisma tezgahi- Daha saglam durmasi i¢in yikama makinesi hizalandiktan sonra calig-
na vidalama ma tezgahina vidalanmalidir.

m Kapagi aciniz.

m Yikama makinesini 6n ¢ercevesindeki deliklerden, soldan ve sagdan
kesintisiz tezgaha vidalayiniz.

Yanlardan bitigikteki dolaplara vidalamak icin Miele yetkili servisine
basvurunuz.

Sirklilasyon pom- /N Sjrkiilasyon pompasinin havalandiriimasini saglanmak icin, do-
pasinin havalandi- ' |35 jcine monte edilen yikama makinesinde yan dolaplar ile makine
rimasi arasindaki bosluklar silikon gibi malzemeler ile kapatiimamalidir.
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Yerlestirme

Buhar koruma
levhasi/Tezgah
koruyucu

Cihazla birlikte verilen buhar koruma levhasi tezgahi, kapak agildigin-
da cikabilecek su buharinin verecegi zararlardan korur. Bu dogrultuda,
buhar koruma levhasi kapak boélgesinde tezgahin alt ylzeyine uygu-
lanmalidir.

Elektromanyetik Uyumluluk (EMU)

Yikama makinesi EN 61326-1 standardi uyarinca elektromanyetik
uyumluluk agisindan (EMU) test edilmistir ve hastaneler, doktor mua-
yenehaneleri ve laboratuvarlar gibi ticari kuruluglar ve resmi elektrik
sebekesine bagll alanlarda kullanima uygundur.

Yikama makinesinin ytksek frekansl enerji (HF) emisyonlari cok di-
stk oldugundan cevresindeki elektrikli cihazlara dogrudan girisim ola-
sihgi dustik olarak kabul edilmelidir.

Kurulum yerinin zemini ideal olarak beton, tahta veya seramik fayans-
tan olusmalidir. Yikama makinesinin sentetik malzemeden zeminler
Uzerinde igletiimesi durumunda, elektrostatik bosalma olasiligini en
aza indirmek igin havanin bagil nem orani en az %30 olmalidir.

Besleme geriliminin kalitesi tipik bir ticari ortam veya hastane ortami-
na uygun olmalidir. Besleme gerilimi nominal gerilimden azami +/-
%10 sapabilir.
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Elektrik baglantisi
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/N Elektrik baglantisi ile ilgili tim isler yetkili ve uzman bir personel
tarafindan yapiimalidir.

- Elektrik tesisati, DIN VDE 0100 standardina uygun yapilmis olmali-
dir.

- Bir priz Uzerinden baglanti, ulusal direktiflerde 6ngdrildigu gibi ya-
pilmalidir. Elektrik prizi, makine monte edildikten sonra erigilebilir
konumda olmalidir. Bu sekilde, 6rnegin bakim ve onarim ¢alismalar
sirasinda elektrik glvenligine yonelik kontroller sorunsuz bir sekilde
gerceklestirilebilir.

- Sabit baglanti durumunda, elektrik sebekesi baglantisini tim kutup-
lardan kesme &zelligine sahip bir ana salter monte edilmelidir. Ana
salter, makinenin anma akimina uygun tasarlanmig olmali, en az
3 mm'lik bir kontak acikligina sahip olmal ve ayni zamanda sifir ko-
numunda kapatilabilir olmaldir.

- Gerektiginde potansiyel dengelemesi yapiimalidir.

- Baglanti degerleri, tip etiketinde ve birlikte verilen devre semasinda
belirtilmigtir.

- Gulvenligin arttinimasi igin cihazdan 6nce bir kagcak akim devre kesi-
ci ve 30 mA'lik bir sigorta takilmasi siddetle tavsiye olunur.

- Guc¢ kablosunun degistiriimesi halinde Ureticinin orijinal yedek par-
casl veya kablo kablo yUksuklu bir kablo kullaniimalidir.

Elektrik baglantisi ile ilgili diger bilgileri cihazla birlikte verilen kuru-
lum planinda bulabilirsiniz.

Yikama makinesi ancak tip etiketinde belirtilen gerilim, frekans ve si-
gorta ile calistinimahdir.

Herhangi bir donustirme islemi ekteki dontsturme semasi ve devre
semasina uygun olarak gerceklestiriimelidir.

Bir tip etiketi kapagin i¢ tarafinda ve bir baska tip etiketi de cihazin
arka yUzunde bulunur.

Devre semasi ylkama makinesi ile birlikte verilir.

Espotansiyel kusaklama baglantisi

Espotansiyel kusaklama baglantisi i¢in cihazin arkasinda bir baglanti
vidasi () bulunur.



Elektrik baglantisi

Yiuk yonetimi

Azami yuk kapamasi

Yikama makinesi enerji ydnetim sistemine baglantiya uygun olarak ta-
sarlanmigtir. Bunun icin makinenin Miele yetkili servisi tarafindan tek-
nik olarak donatilmasi ve kumanda biriminin uygun sekilde ayarlan-
masi gerekir.

Daha fazla bilgi icin Miele yetKkili servisine basvurunuz.

Azami yuk kapamasi durumunda yikama makinesinin munferit bile-
senleri, 6rnegin i1sitma, gegici olarak kapatilir. Bu durumda yikama
makinesinin gucu acik kalir ve calismakta olan program iptal edilmez.
Kapatilan bilesenlerden biri gerceklestiriimekte olan program adimin-
da gerekliyse, program suresi yUk kapamasi suresi kadar uzar.

YUk kapamasi ekranin Uglncu satirinda gdésterilir, drnegin:

1 2 Yario TD Instr 450z, A ) =
sicakhk E5*C
= O - =
3 mll Tepe vik kapatmas % OK i
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Su baglantisi
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Su giriginin baglanmasi

/N Yikama makinesinin icindeki su icme suyu degildir!

- Yikama makinesi yerel ydnetmeliklere uygun olarak su sebekesine

baglanmalidir.

Kullanilan su asgari olarak, Avrupa icme Suyu Yénetmeligi tarafin-
dan 6ngoérilen icme suyu kalitesini saglamalidir. Yiksek demir iceri-
gi yikanan paslanmaz ¢elik malzemelerde ve yilkama makinesinde
pasa sebep olur. Kullanim suyunun klor igcerigi 100 mg/I'den fazlay-
sa, yikanan paslanmaz ¢elik malzemeler igin korozyon riski cok ar-
tar.

Oftalmolojik uygulamalarda deiyonize su endotoksin/pirojenler aci-
sindan fakir olmalidr.

Belirli bolgelerde (6rnegin daglk bdlgelerde) 6zel su bilesimi nede-
niyle, buhar kondenserinin sadece yumusatiimis suyla calistiriimasi-
ni gerektirecek ¢cokeltiler olusabilir.

Yikama makinesi, icme suyunun korunmasina iliskin gecerli Avrupa
standartlarini kargilamaktadir.

Yikama makinesi standart olarak soguk (mavi isaret) ve maks. 65°C
sicak (kirmizi isaret) suya baglantiya ydneliktir. Giris hortumlarini so-
guk ve sicak suya yonelik kesme valfine baglayiniz.

Sicak su baglantisi mevcut degilse, kirmizi isaretli su giris hortumu-
nu da soguk suya baglayabilirsiniz.

Su koruma donanimi olmayan, buhar kondenserine yénelik giris
hortumu soguk su kesme valfine baglantr.

Asgari akis basinci soguk su baglantisinda 100 kPa yiksek ba-
sing, sicak su baglansinda 40 kPa yiksek basin¢ ve demineralize su
baglantisinda 30 kPa yiiksek basinctir.

Tavsiye edilen akis basinci, asiri uzun su girisi surelerinin éntine

gecmek Uzere, soguk ve sicak su baglantisi icin = 200 kPa yUksek
basin¢ ve demineralize su baglantisi icin de = 200 kPa ylksek ba-
sinctir.

izin verilen azami statik su basinci 1.000 kPa yiiksek basinctir.

Su basinci belirtilen aralik dahilinde degilse, [itfen Miele yetkili ser-
visinden gerekli tedbirleri 6greniniz.

Demineralize su baglantisina yénelik aciklama bu bélimtn sonunda
verilmigtir.

Kurulum yerinde baglanti icin % in¢ rakorlu kesme valfi gerekmekte-
dir. isletime uzun siireli olarak ara verilecegdi zaman su beslemesinin
kapal tutulmasi gerektiginden dolay: valflere kolayca erisim mim-
kin olmalidir.

Giris hortumlari yaklagik 1,7 m uzunlugunda 3% in¢ rakorlu DN 10
basin¢ hortumlarndir. Rakorlardaki kir sizgecleri ¢cikariimamalidir.



Su baglantisi

Genis yuzeyli sliz-
gecin eklenmesi

30-1.000 kPa yiik-
sek basing icin
demineralize su
baglantisi - basin-
ca dayanikl

Tam demineralize
su sirkilasyon
devresi

/N Su giris hortumlar kisaltilmamali ve zarar gérmemelidir.
Cihazla birlikte verilen kurulum planina da bakiniz!

Su, ¢ok sayida suda ¢ézinmeyen bilesenler icerdigi zaman, kesme
valfi ile giris hortumu arasinda bir genis yuzeyli sizge¢ monte edilebi-
lir.

Genis yuzeyli stizgec Miele yetkili servisinden temin edilebilir.

Yikama makinesi standart olarak 30-1.000 kPa yUksek basinca daya-
nikl bir sisteme baglanti icin tasarlanmistir. 200 kPa'dan dusuk bir su
basinci (akis basinci) durumunda su giris slresi otomatik olarak uzar.

m Basing kontrolu yapilmis, yesil isaretli 34 in¢ rakorlu demineralize su
giris hortumu demineralize suya y6nelik kesme valfine baglanir.

/N Yikama makinesi tam demineralize suya baglanmayacaksa, tam
demineralize su baglantisi Miele yetkili servisi tarafindan devre digi
birakilmaldir. Giris hortumu makinenin arka tarafinda kalir.

Yikama makinesi bir tam demineralize su sirkilasyon devresine bag-
lanti icin tasarlanmistir. Bunun icin makinenin Miele yetkili servisi tara-
findan teknik olarak donatilmasi ve kumanda biriminin uygun sekilde
ayarlanmasi gerekir.

Daha fazla bilgi icin Miele yetKkili servisine basvurunuz.
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Su baglantisi
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Su cikisinin baglanmasi
- Yikama makinesi su c¢ikisinda, kirli suyun su ¢ikis hortumundan yi-

kama makinesine geri akmamasi icin bir tek yonlu valf takilidir.

Yikama makinesi tercihen ayri bir bina gider sistemine baglanmali-
dir. Ayn bir baglanti mevcut degilse, cift hazneli bir sifona baglanti
yapillmasini tavsiye ederiz.

Binadaki gider baglantisi yikama makinesinin alt kenarindan 6l-
culdiigiinde, 0,3 m ile 1,0 m arasindaki bir yikseklikte olmalidir.
Baglanti 0,3 metreden daha al¢aktaysa, su ¢ikis hortumu dirsek
parca yardimiyla en az 0,3 m yukseklige asiimalidir.

Gider sistemi 16 litre/dakikalik bir asgari ¢ikis miktarini kabul edebil-
melidir.

Su ¢ikis hortumu yakl. 1,4 m uzunlugunda ve esnektir, 22 mm'lik bir
serbest agikliga sahiptir. Baglantiya yénelik hortum kelepceleri hor-
tumla birlikte verilir.

Su tahliye hortumu kisaltiimamalidir!

Su tahliye hortumu bir baglanti parcasi ve ek bir hortum ile 4,0 met-
reye kadar uzatilabilir. Tahliye borusu en fazla 4,0 m uzunlugunda
olabilir.

Su bosaltma sesleri, yikama makinesinin su tahliye hortumu min.
0,6 metre ila maks. 1,0 metre arasinda bir yikseklige yerlestirilerek
azaltilabilir.

Cihazla birlikte verilen kurulum planina da bakiniz!



Kalite ve guvenlik kontrolleri

Termoelektrik si-
cakhk élcimu

Dozaj sistemleri-
nin kalibrasyonu

Elektrik glivenligi

Uretici tarafindan yapilan kontroller ve testler

Her bir Miele yikama makinesi, imalat sureci boyunca kapsamli kalite
ve guvenlik kontrollerine tabii tutulmaktadir. Bu baglamda asagida be-
lirtilen guvenlik agisindan dnemli kontroller ve testler yapiimaktadir.

Uretim tesisinde EN ISO 15883 uyarinca dezenfeksiyon parametreleri
dabhil bir termoelektrik sicaklik dlcimu yapiimaktadir. Yeni yikama ma-
kineleri ilk kez calistirildiginda, yeniden termoelektrik sicaklik dlgtimi-
nun yapiimasina gerek yoktur.

ilk kez calistirma cercevesinde, 6rnegin sicaklik, bekletme siiresi,

AOQ degeri gibi dezenfeksiyon parametreleri degistirildiginde, termoe-
lektrik sicaklik 6lgimu mutlak sekilde yapilmalidir.

EN ISO 15883 uyarinca bir performans siniflandiriimasi cercevesinde,
calisma siniflandiriimasi (OQ) sirasinda bir termoelektrik sicaklik dlgu-
muU gerceklestiriimelidir.

Ornegin isletimden gikarma veya tasinma sonrasi makine tekrar isleti-
me alinirken, esas olarak bir termoelektrik sicaklik 8lcimu gerceklesti-
rilmelidir.

Bolgesel ve ulusal ydnetmelikler dikkate alinmalidir.

EN ISO 15883 uyarinca dozaj sistemleri Uretim fabrikasinda kalibre
edilmektedir. Yeni ylkama makinelerinin ilk kez ¢aligtirimasi sirasinda
dozaj sistemi kalibrasyonunun yapilmasina gerek yoktur.

EN ISO 15883 uyarinca bir performans siniflandiriimasi gercevesinde,
calisma siniflandirimasi (OQ) sirasinda dozaj sistemleri kalibrasyonu
yapiimalidir.

Ornegin isletimden ¢ikarma veya tasinma sonrasi makine tekrar isleti-
me alinirken, esas olarak dozaj sistemleri kalibrasyonu gerceklestiril-
melidir.

Bolgesel ve ulusal ydnetmelikler dikkate alinmalidir.

Uretici tarafindan IEC 61010-2-40 uyarinca bir topraklama ve yiiksek
gerilim kontrolU yapiimaktadir.
isletmeye alma sirasinda elektrik tesisati veya onarim ile ilgili tedbirle-
rin alinmasi gerektiginde, ulusal ydnetmeliklerde dngoérilen elektriksel
guvenlik kontroll yapiimalidr.
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Program tablosu

Program Kullanim
On yikama
1 2
(BO§ bellek a|an|) Ozel gereklilikler icin programlanabilir program; prog-
ramlama talep lzerine Miele yetkili servisi tarafindan
gerceklestirilir.
(BO§ bellek a|an|) Ozel gereklilikler icin programlanabilir program; prog-
ramlama talep Uzerine Miele yetkili servisi tarafindan
gerceklestirilir.
Vario TD Instr 4 S{iz. |4 adet DIN tel 6rgi tepsi igin A 202 mobil raf linitesinde KW
icinde aletlerin yeniden islenmesine yonelik,
EN ISO 15883 standardina uygun yikama ve dezenfeksi-
yon programi.
1 dk.
Vario TD Instr 6 S(iz. |6 adet A202 ve A 103 tel 6rgi tepsi icin mobil raf Gnite- KW
si — sepet kombinasyonunda aletlerin yeniden islenme-
sine yonelik, EN ISO 15883 standardina uygun yikama
ve dezenfeksiyon programi.
1 dk.
Vario TD MIC Minimal invazif cerrahi (MIC) alaninda kullanilan aletlere KW
ozel, EN ISO 15883 standardina uygun yikama ve de-
zenfeksiyon programi.
1 dk.
Vario TD Instr 8 S(iz. |8 adet A 208 tel 6rgli tepsi mobil raf Gnitesinde aletlerin KW
yeniden islenmesine yonelik, EN ISO 15883 standardina
uygun yikama ve dezenfeksiyon programi.
1 dk.
Vario TD AN Anestezi aletlerinin islenmesine yonelik, KW
yuksek su seviyeli 6zel yikama ve dezenfeksiyon progra-
mi. Saglam cilt ile temas eden tibbi Urtinlere yonelik, EN
ISO 15883 standardina uygun 80 °C (+5 °C, -0 °C) 10
dakikallk etkime suresine sahip program. 1 dk
Vario TD GYN Jinekoloji alaninda (GYN) kullanilan aletlerin islenmesine KW
yonelik, EN ISO 15883 standardina uygun, 6zel yikama
ve dezenfeksiyon programi
1 dk.
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Program tablosu

Program akisi

Yikama Ara durulama Son durulama Kurutma
1 2 1 2 3 4 1 2

KW70 WW WW AD X
55 °C 93 °C
DOS 1 DOS 3

5 dk. 1 dk. 1 dk. 5 dk.
KW70 WwWw Ww AD X
55°C 93 °C
DOS 1 DOS 3

5 dk. 1 dk. 1 dk. 5 dk.

KW70 WW AD AD X
55 °C 93 °C
DOS 1 DOS 3

5 dk. 1 dk. 1 dk. 5 dk.

KW70 WwWw Ww AD X
55°C 93 °C
DOS 1 DOS 3

5 dk. 1 dk. 1 dk. 5 dk.

KW70 WW WW AD X
55 °C 83 °C
DOS 1 DOS 3

5 dk. 1 dk. 1 dk. 10 dk.

ww KW70 WwWw Ww AD X
45°C | 55°C 93 °C
DOS 1| DOS 1| DOS 3

3 dk. 10 dk. 1 dk. 1 dk. 5 dk.
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Program tablosu

Program Kullanim
On yikama
1 2
OphthaTrays A207 Oftalmoloji malzemelerinin islenmesine 6zel, KW
EN ISO 15883 standardina uygun yikama ve dezenfeksi-
yon programi.
A 207 mobil enjektor linitesine (3 diizey 2 pliskiirtme
kollu) yonelik, yiksek su miktari ve basincina sahip 5 dk.
program.
Oftalmoloji Oftalmoloji malzemelerinin islenmesine &zel, EN ISO KW
15883 standardina uygun yikama ve dezenfeksiyon
programi.
2 seviyeli 1 puskiirtme kollu A 204 mobil enjekt6r
uinitesine yonelik program 1 dk.
Vario TD HNO Kulak-Burun-Bogaz (KBB) alaninda kullanilan aletlerin KW
islenmesine yonelik, EN ISO 15883 standardina uygun,
6zel yikama ve dezenfeksiyon programi.
1 dk.
Vario TD HNO Optik Sadece kulak-burun-bogdaz alanindaki (KBB optik alet- KW
ler) optik aletlerin EN ISO 15883 standardina uygun ter-
mal dezenfeksiyonu igin program.
Aletlerin manuel olarak temizlenmesi mutlak sekilde
gereklidir. 1 dk
Diger KBB aletleri veya tibbi Grlnler igin uygun degildir. '
Vario TD HNO + Vario TD HNO programi uyarinca yikseltiimis ylkama KW
suyu basinglh ve yikseltiimis su miktarl 6zel yikama ve
dezenfeksiyon programi.
A 105/1 Ust sepet ve A 315 modiilii kombinasyonu
icin program. 1 dk.
Biberon Biberon ve emziklerin igslenmesine 6zel, EN ISO 15883 KW
standardina uygun yikama ve dezenfeksiyon programi.
1 dk.
Tibbi aletler Bdbrek kuvetler, taslar vb. gibi servis aletlerinin islenme- KW
sine yonelik, EN ISO 15883 standardina uygun ylkama
ve dezenfeksiyon programi.
1 dk.
OP-Sabolari Istya dayanikl (is1 dayaniklihgi: > 60 °C) ameliyathane KW50
sabolarinin islenmesine 6zel, EN ISO 15883 standardina
uygun yikama ve dezenfeksiyon programi.
Istya dayanikli olmayan (azami 60 °C) ameliyathane sa-
bolarina uygun degildir. 1 dk
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Program tablosu

Program akisi

Yikama Ara durulama Son durulama Kurutma
1 1 2 3 1 2
AD AD AD AD AD X
55 °C 93 °C
DOS 1 DOS 3
15 dk. 2 dk. 2 dk. 2 dk. 5 dk.
Www KW30 | KW30 AD AD X
55°C 93 °C
DOS 1 DOS 3
5 dk. 1 dk. 1 dk. 1 dk. 5 dk.
KW70 WW WW AD X
65 °C 93 °C
DOS 1 DOS 3
5 dk. 1 dk. 1 dk. 5 dk.
AD X
93 °C
5 dk.
KW70 WW WW AD X
55 °C 93 °C
DOS 1 DOS 3
10 dk. 1 dk. 1 dk. 5 dk.
KW70 WW WW AD X
65 °C 93 °C
DOS 1 DOS 3
5 dk. 1 dk. 1 dk. 1 dk.
KW70 WW AD X
55 °C 83 °C
DOS 1
5 dk. 1 dk. 1 dk.
KW70 KW30 AD X
45 °C 83 °C
DOS 1
3 dk. 1 dk. 1 dk.
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Program tablosu

Program

Kullanim

On yikama
2

Universal

Laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar aletlerine
ve ekipmanlarina yoneliktir.

Organik kalintilarin ve bazi inorganik kalintilarin gideril-
mesi, hafif ila orta derecede gugcli kirler ve orta seviyede
yikama gereklilikleri igin.

Puskirtme kolu takibi fabrikada, sadece iki makine pus-
kirtme kolu icin etkinlestiriimistir.

KW70

1 dk.

Ozel 93°C-10'

10 dk. sicaklik muhafaza (etkime) siresi ile 93 °C'de yiI-
kama ve termal dezenfeksiyona yoneliktir.

Durulama

Yikama kabininin yikanmasi, tuz ¢ézeltilerinin ¢alkalan-
masi (bkz. “Su yumusatma sistemi/Tuz doldurma” boli-
mil) veya 6rnegin kirlerin ve dezenfektan maddeleri ka-
Iintilarinin 6nceden ¢ikariimasi i¢in asir kirlenmis yikana-
cak malzemenin ylkanmasi veya programin eksiksiz uy-
gulanmasina kadar kirlerin asiri kurumasinin veya ka-
buklagsmasinin énlenmesi igin program.

Su bosaltma

Ornegin bir program iptalinin ardindan yikama suyunun
pompalanarak bosaltiimasina yoneliktir (bkz. “Calistir-
ma/Program iptali”).
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Program tablosu

Program akisi
Yikama Ara durulama Son durulama Kurutma
1 2 1 2 3 1 2
WWwW WWwW WWwW AD AD X
75 °C 65 °C 75 °C
DOS 1 DOS 3
3 dk. 2 dk. 1 dk. 1 dk.
KW70 Ww Ww AD X
93 °C 75 °C
DOS 1 DOS 3
10 dk. 1 dk. 1 dk. 3 dk.
KW
1 dk.
KW = Soguk su
WW = Sicak su

KWxx =Karisik suda ylzde olarak KW orani (KW70 = % 70 KW + % 30 WW)
AD = Destile su, deiyonize su (VE), demineralize su

dk. =Sicaklik muhafaza suresi [dk.]

DOS 1 = Deterjan

DOS 2 = Parlatici (Kapak dozaji)
DOS 3 = Noétralizasyon maddesi
DOS 5 = DOS Modulu
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Teknik veriler

Makine kapagdi dahil ylikseklik 835 mm
Makine kapagdi hari¢ ytkseklik 820 mm
Genislik 598 mm
Derinlik 598 mm
Acik kapakla derinlik 1.200 mm
Yikama kabini kullanim élguleri:
Yukseklik 520 mm
Geniglik _ 530 mm
Derinlik Ust Sepet / Alt Sepet 474 mm/520 mm
Agirlik (net) 74 kg
Acik kapagin tasiyabileceg@i azami yuk 37 kg
Gerilim, baglanti degeri, sigorta Tip etiketine bakiniz.
Glc kablosu Yakl. 1,8 m
Su baglantisi su sicakhgi:
Soguk su/Buhar kondenseri maks. 20 °C
Sicak su/Tam demineralize su maks. 65 °C
Statik su basinci maks. 1.000 kPa yiksek basing
Su baglantisi minimum akis basinc:
Soguk su/Buhar kondenseri 100 kPa yliksek basing
Sicak su 40 kPa ylksek basing
Tam demineralize su 30 kPa yiiksek basing
Onerilen su baglantisi akis basinci:
Soguk su/Sicak su > 200 kPa yuksek basing
Tam demineralize su > 200 kPa yiksek basing
Buhar kondenseri > 100 kPa yiksek basing
Su tahliye ylksekligi min. 0,3 m, maks. 1,0 m
Pompalama uzunlugu maks. 4,0 m
isletim
(IEC/EN 61010-1 uyarinca):
Ortam sicakligdi 5°C ile 40 °C arasi
Maksimum bagil nem orani 31 °C'ye kadar sicakliklar icin % 80
Dogrusal olarak azalan 40 °C'ye kadar sicakliklar icin % 50
Minimum bagil nem orani % 10
Depolama ve nakliye sartlar:
Ortam sicaklhigi -20°C ile 60 °C arasi
Bagil nem orani % 10 ile % 85 arasi
Hava basinci 500 hPa ile 1060 hPa arasi
Deniz seviyesinden yikseklik (IEC/EN 61010-1 uyarinca) En fazla 2.000 m*
Koruma trt (IEC 60529 uyarinca) IP21
Kirlilik derecesi (IEC/EN 61010-1 uyarinca) 2

Asiri gerilim sinifi (IEC 60664 uyarinca) Il

Gurlltt emisyon degerleri dB (A), <70

Yikama ve kurutma sirasinda ses basinci seviyesi LpA

Test isareti VDE, EMU Frekans Koruma

CE€ isareti MDR (AB) 2017/745, Sinif lIb
Basis-UDI 4002515GG05MM

SRN DE-MF-000005768

Uretici adresi Miele & Cie. KG, Carl-Miele-StraBe 29,

33332 Gitersloh, Almanya

*1.500 metrenin Gzerindeki kurulum yerlerinde yikama suyunun kaynama sicaklidi diiser. Bu nedenle duruma gore dezenfeksi-
yon sicakligi ve etki etme suresi Miele yetkili servisi tarafindan uyarlanmalidir.
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Cevre Korumaya Katkiniz

Nakliye Ambalajinin Elden Cikarilmasi

Nakliye ambalaji yikama makinesini nakliye hasarlarindan korur. Am-
balaj malzemeleri tasfiyeye yonelik olarak ¢cevre dostu malzemelerden
secilmistir ve bu sebeple geri donustirilmesi mumkinddr.

Ambalajin malzeme déngusiine geri kazandirlmasi hammadde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltir. Bayiniz ambalaji geri alabilir.

Eski Cihazin Elden Cikariimasi

Elektrikli ve elektronik cihazlar birgcok degerli materyal icerir. Bu tir ci-
hazlar ayni zamanda igleyisleri ve guvenlikleri icin gerekli belli madde-
ler, karigimlar ve bilesenler de igerir. Bunlar evsel atiklar icinde ve uy-
gunsuz islem gérmeleri halinde insan sagligina ve ¢cevreye zarar vere-
bilirler. Eski cihazinizi bu sebeple higbir suretle evsel atiklarla birlikte
atmayiniz.

Bunun yerine varsa belediyeler, bayiler veya Miele'de bulunan elekt-
rikli ve elektronik cihazlarin teslimi ve degerlendiriimesine yoénelik res-
mi toplama ve geri alma merkezlerinden yararlaniniz. Elden c¢ikarilacak
eski cihaz Uzerindeki olasi kisisel verilerin silinmesinden yasalar uya-
rinca siz sorumlusunuz. Litfen eski cihazin evden cikarilincaya kadar
cocuklarin erisemeyecegi guvenli bir yerde muhafaza edilmesini sag-
layiniz.
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Satis ve Pazarlama Sirketinin Adresi:

Miele Elektrikli Aletler Dig Ticaret ve Pazarlama Ltd. Sti
Seba Office Bulvari

Ayazaga Mah. Mimar Sinan Sok No:21 D:53

34396 Sarnyer / istanbul / Turkiye

Tel: 0212 3907100

Musteri Hizmetleri: 444 11 22
E-Mail: info@miele-tr.com
Internet: www.miele.com.tr

EEE ydnetmeligine uygundur

| I Miele & Cie. KG
Carl-Miele-StraBe 29, 33332 Gutersloh, Aimanya

Degisiklik haklari saklidir / Yapim tarihi: 2022-01-06

ce 0297

M.-Nr. 12 067 460 / 00
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