LietoSanas un montazas instrukcija
lebuvejama vakuumeésanas atvilktne

Pirms uzstadiSanas, instalacijas, ekspluatacijas sakSanas obligati iz-
lasiet lietoSanas un montazas instrukciju. Tad€jadi jus pasargasiet se-
Vi un izvairisieties no iesp€jamiem iekartas bojajumiem.
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Drosibas noradijumi un bridinajumi

VienkarSibas dé| ieblvejama vakuumeésanas atvilktne $aja instrukcija turpmak tiks
déeveta par atvilktni.

ST atvilktne atbilst noteiktajam drosibas prasibam. Tomér nepareiza
lietoSana var radit traumas personam un materialus zaudéjumus.

Pirms atvilktnes ekspluatacijas uzsakSanas rupigi izlasiet lietoSa-
nas un montazas instrukciju. Taja ir sniegti svarigi noradijumi par
iebtvesanu, droSibu, lietoSanu un apkopi. Tad€jadi pasargasiet se-
vi un nepielausiet atvilktnes bojajumus.

Saskana ar standartu IEC 60335-1 “Miele” 1pasi norada, ka nodala
par atvilktnes uzstadiSanu, ka ari noradijumi par droSibu un bridi-
najumi ir obligati jaizlasa un jaievero.

“Miele” nevar uznemties atbildibu par zaud€jumiem, kas ir radu-
Sies 80 noradijumu neieveroSanas del.

Saglabajiet lietoSanas un montazas instrukciju un nododiet to ko-
pa ar iekartu, ja mainas tas ipasnieks.



Drosibas noradijumi un bridinajumi

Paredzeta izmantoSana

» Si atvilktne ir paredzéta lieto$anai majsaimnieciba un majsaimnie-
cibas apstakliem pielidzinamas uzstadiSanas vietas.

» Si atvilktne nav paredzéta izmanto$anai arpus telpam.

» Izmantojiet atvilktni tikai majsaimniecibas apstaklos partikas pro-
duktu vakuumeésanai un iemetinasanai Sim nolukam piemeérotos va-
kuumésanas maisinos, konservu burku, burku ar skravejamiem va-
kiem un vakuumeésanai piemérotu plastmasas vai nertus€josa terauda
trauku vakuumesanai.

Nav pielaujami nekadi citi lietojuma veidi.

» Nekad nevakuumégjiet dzivus produktus (piem., gliemenes, juras
dzivniekus).

» Personas, kuras ierobeZotu fizisko, garigo un uztveres spéju vai
pieredzes trukuma un nezinasanas dé| nevar drosi lietot atvilktni, ne-
drikst darboties ar to bez uzraudzibas. Sis personas drikst lietot at-
vilktni bez uzraudzibas tikai tad, ja vinam ir izskaidrotas visas darbi-
bas t3, lai lieto$ana bitu pilnigi droga. Sim personam ir japazist un
jasaprot iespé&jamie riski, ko var radit nepareiza lietoSana.



Drosibas noradijumi un bridinajumi

Berni un sadzives tehnika

» Bérni lidz 8 gadu vecumam nedrikst atrasties atvilktnes tuvuma
bez pastavigas pieauguso uzraudzibas.

» Bérni no 8 gadu vecuma drikst lietot atvilktni bez pieauguso uz-
raudzibas, ja bérniem ir izskaidrotas visas darbibas t3, lai lietoSana
butu pilnigi droSa. Bérniem ir jazina un jasaprot, kadu bistamibu var
radit nepareiza lietoSana.

» Bérni nedrikst firit atvilktni bez uzraudzibas.

» Pieskatiet bérnus, ja tie atrodas atvilktnes tuvuma. Nekad nelaujiet
bérniem spéléeties ar atvilktni.

» Ekspluatacijas laika metinasanas stienis sakarst. Arf vakuumésa-
nas maisina metinajuma Suve péc metinasanas procesa ir loti karsta.
Nelaujiet bérniem tuvoties atvilktnei, kamér metinaSanas stienis un
metinajuma Suve nav atdzisusi tiktal, ka nepastav apdedzinasanas
risks.

» Nosmaks$anas risks. Spéléjoties ar iepakojuma materialu (piemé-
ram, plévi), bérni var taja ietities vai parvilkt to sev par galvu un no-
smakt. Glabajiet iepakojuma materialu bérniem nepieejama vieta.



Drosibas noradijumi un bridinajumi

Tehniska drosSiba

» Nepareizi veikta iekartas uzstadiSana, apkope vai remonts var iz-
raisit |oti bistamas situacijas un apdraudét iekartas lietotaju. lekartas
uzstadisanu, apkopi vai remontu drikst veikt tikai uznémuma “Miele”
pilnvaroti specialisti.

» Apsildamas atvilktnes bojajumi var radit draudus jusu dro$ibai.
Parbaudiet, vai iericei nav redzamu bojajumu. Nekad nelietojiet boja-
tu ierici.

» Vienmér parliecinieties, ka stikla vaka un kameras blivéjuma nav
bojajumu un plaisu. Stikla vaka bojajumi var izraisit uz iekSpusi ver-
stu spradzienu. Nekad nelietojiet atvilktni, ja ir bojats stikla vaks
un/vai kameras blivejums.

» Atvilktné ir ieblvéts vakuumsilknis ar ellu. Lai novérstu ellas izpla-
Sanu, transportéjiet un uzglabajiet atvilktni tikai horizontala stavokilr.
Nekad nesagaziet atvilktni un nenovietojiet to vertikali.

Garantija zaudé spéeku, ja nepareizas transportéSanas vai nepareizas
uzglabasanas de| no sukna izplust ella.

» Atvilktnes stabilu un droSu ekspluataciju ir iesp&jams garantét tikai
tad, ja ta ir pievienota sabiedriskajam elektrotiklam.

» Atvilktnes elektrodro$iba tiek garantéta tikai tad, ja ta ir pievienota
zeméjuma sistémai, kas ir uzstadita atbilstoSi speka esosajiem nor-
mativiem. Sim pamata dro$ibas prasibam ir jabdit izpilditam. Ja rodas
Saubas, ludziet, lai elektroinstalaciju parbauda kvalificéts elektroteh-
nikas specialists.

» Lai pasargatu atvilktni no bojajumiem, uz identifikacijas datu plak-
snites noraditajiem savienojuma parametriem (frekvencei un spriegu-
mam) noteikti jasakrit ar elektrotikla parametriem. Pirms iekartas pie-
vienoSanas salidziniet So parametru atbilstibu. Ja rodas Saubas, kon-
sultgjieties ar elektrotehnikas specialistu.



Drosibas noradijumi un bridinajumi

» Sadalitaji vai pagarinataji nesniedz nepiecie§amo dro$ibu (uguns-
greka risks). Neizmantojiet tos atvilktnes pievienoSanai pie elektrotik-
la.

» Lai garantétu drosu atvilktnes darbibu, lietojiet to tikai ieblvéta
veida.

» So atvilktni nedrikst lietot nestacionaras uzstadi$anas vietas (pie-
méram, uz kugiem).

» Pieskar§anas zem sprieguma eso$am ierices savienojuma dalam,
ka ari elektriskas un mehaniskas uzbuves modificeSanas meginajumi
apdraud lietotaju un var izraisit atvilktnes darbibas traucejumus.
Nekada gadijuma neméginiet atvért atvilktnes korpusu.

» Nelietojiet atvilktni, ja jums ir slapjas rokas vai saskare ar tGdeni.

» Ja atvilktne netiek remontéta uznémuma “Miele” pilnvarota klientu
apkalpo$anas dienesta, tas garantija tiek anuléta.

» “Miele” garanté atbilstibu dro$ibas prasibam tikai tad, ja tiek iz-
mantotas originalas rezerves dalas. Bojatas detalas drikst nomainit
tikai ar “Miele” originalajam rezerves dalam.

» Ja baroSanas kabelim ir nonemta kontaktdaks$a vai baro$anas ka-
belis nav aprikots ar kontaktdaksu, atvilktnes pievienosanu elektro-
fiklam drikst veikt tikai elektrotehnikas specialists.

» Ja baro$anas kabelis ir bojats, tas ir janomaina ar Tpasa veida ba-
roSanas kabeli (skatit nodalas “UzstadiSana” sadalu “Savienojums ar
elektrotiklu”).

» Ja vakuumeésanas procesa laika tiek partraukta stravas padeve,
vakuums vakuuma kamera saglabajas un stikla vaku nevar atvert.
Nekada gadijuma neméginiet ar speku vai instrumentiem atvert stikla
vaku. Stikla vaku var atvert péc stravas padeves atjaunosanas.



Drosibas noradijumi un bridinajumi

» Uzstadi$anas un apkopes, ka art remonta darbu laika atvilktnei ja-
but atvienotai no elektrotikla. NodroSiniet atvienoSanu kada no turp-
mak minétajiem veidiem:
- izslédziet elektroinstalacijas drosinatajus vai
- pilniba izskruvejiet elektroinstalacijas skruveéjamos drosinatajus,
vai

- atvienojiet kontaktdaksu (ja tada ir) no kontaktligzdas. Atvienojot
javelk kontaktdaksSas korpuss, nevis baroSanas kabelis.

» Ja atvilktne ir ieblvéta slégtas mébelés (pieméram, aiz skapja dur-
vim), atvilktnes lietoSanas laika durvis nekad neaizveriet. Aiz aizver-
tam mebelu durvim uzkrajas siltums un mitrums. Tadejadi var tikt bo-
jata atvilktne, skapis, kura ta ir iebuvéta, un grida. Mébeles durvis
aizveriet tikai tad, kad metinasanas stienis un atvilktne ir pilniba at-
dzisusi.



Drosibas noradijumi un bridinajumi

Pareiza izmantosSana

» Apdedzinasanas risks. MetinaSanas stienis darbibas laika sakarst.
ArT vakuumesanas maisina metinajuma Suve péc metinasanas proce-
sa ir |oti karsta. Nepieskarieties metinaSanas stienim un metinajuma
Suvei uzreiz péc metinasanas procesa beigam.

» Ugunsgréka risks. Neglabajiet atvilktnes tuvuma viegli uzliesmojo-
Sas vielas un materialus.

» Teleskopisko vadotnu maksimala slodzes izturiba ir 15 kg. Ja
parslogosiet atvilktni vai atbalstisieties, vai sedésiet uz atvertas at-
vilktnes, vadotnes tiks bojatas.

» Stikla vaka bojajumi var izraistt uz iekSpusi vérstu spradzienu. Ne-
novietojiet uz stikla vaka nekadus priekSmetus.
Parliecinieties, ka stikla vaku nevar sabojat uz ta uzkritusi priekSmeti.

» Neizmantojiet atvilktni un stikla vaku ka darba virsmu, virsmu pro-
duktu sagrieSanai vai priekSmetu novietoSanai.

» lebavagjiet atvilktni ta, lai nodro$inatu pietiekamu vietu pilnigai iz-
vilkSanai un stikla vaka atverSanai. Tikai ta bus iesp€jams ieskatities
vakuuma kamera un izvairities no apdedzinasanas, pieskaroties kar-
stam metinasanas stienim un metinajuma Suvei.

» Vakuuméjot Skidrumus, jau ne parak augsta temperatira veidojas
burbuli, kas vizuali atgadina varnsanas procesu. Var izplust tvaiks,
kas var radit atvilktnes darbibas traucejumus.

Tapéec vakuumeéjiet tikai atdzesétus (Skidras un cietas konsistences)
partikas produktus. Uzmanigi veérojiet vakuumesanas procesu un, ja
nepiecieSams, aizmetiniet maisinu jau priekslaikus.

» Ja Skidrumi nokllst vakuumstkna iestikSanas atveré un atvilktnes
iekSpuse, var rasties vakuumsukna bojajumi.

» Edienos un dzérienos eso$ais mitrums var izraistt koroziju. Neiz-
mantojiet atvilktni, lai uzglabatu eédienus un dzerienus.

10



Drosibas noradijumi un bridinajumi

» Pie atvilktnes pievienotas §lutenes nekad nelieciet pie kermena at-
verem.

Konservu burkas un burkas ar skruvejamiem vakiem vakuumeéjiet tikai aizver-
ta vakuuma kamera.

» Savainojumu risks. Bojajumi un plaisas stikla vaka vai skrivéjama-
ja stikla vaka var izraisit uz iekSpusi vérstu spradzienu.
Vakuumeéjiet tikai burkas un vakus, kas ir nevainojama stavokli.

» Savainojumu risks. Augstais negativais spiediens, kas rodas vaku-
umeésanas laika, izraisa atvilktnes vakuuma kameras un stikla vaka
deformaciju. Konservu burkas un burkas ar skruvejamiem vakiem va-
kuumésanas procesa laika nedrikst skart atvilktnes stikla vaku, pre-
teja gadijuma tiek bojata stikla vaka aizsargkarta un stikla vaks var
saplist.

Vakuumégjiet tikai konservu burkas un burkas ar skruvejamiem va-
kiem, kuru augstums neparsniedz 8 cm, lai nodroSinatu vismaz 1 cm
droSibas atstatumu starp burkas vaku un atvilktnes stikla vaku.

11



Drosibas noradijumi un bridinajumi

Tirisana un kopsana

» Elektriskas stravas trieciena risks. Tvaiks no tvaika tiritaja var iek|Gt
elektriskajas dalas un izraisit isslegumu. TirSanai nekad neizmanto-

jiet tvaika firitajus.

12



Jusu devums apkartejas vides saudzesana

Transportesanas iepakojuma
likvidesana

lepakojums pasarga iekartu no iespéeja-
miem bojajumiem parvadasanas laika.
lepakojuma materiali ir izraudziti, nemot
véra vides aizsardzibas un materialu
otrreizéjas izmantoSanas prasibas, tadel
tos var parstradat.

lepakojuma atkartota ieklauSana resur-
su aprites sistéma palidz ietaupit izej-
vielas un samazinat atkritumu apjomu.
JuUsu specializétais tirgotajs pienems ie-
pakojuma materialus atpakal.

Nolietotas ierices likvidesana

Elektriskas un elektroniskas ierices biezi
satur vertigus materialus. Tas satur art
noteiktas vielas, maisijumus un detalas,
kas bija nepiecieSamas to darbibai un
droSibai. Ja Sie materiali nokllst sadzi-
ves atkritumos vai ar tiem rikojas neat-
bilstosi, tie var kaitet cilveku veselibai
un apkartéjai videi. Tadél nekada gadi-
juma neizmetiet nolietotas ierices sadzi-
ves atkritumos.

i

Ta vieta elektrisko un elektronisko iericu
nodosanai un parstradei izmantojiet
pasvaldibas, tirgotaja vai uznémuma
“Miele” ierikotos oficialos, Tpasi iekarto-
tos savakSanas un pienems3anas pun-
ktus. Saskana ar likumdosSanas aktiem
jus vienpersoniski atbildat par iespéja-
mas personiskas informacijas dzéSanu
likvidéjamaja iericé. Ludzu, nodroSiniet,
lai ldz aizveS$anas bridim nolietota ierice
tiktu uzglabata bérniem nepieejama vie-
ta.

13



Parskats

Atvilktnes izskats

@® [

() Gaisa filtra parsegs (skatit nodalas “UzstadiSana” sadalu “leblvé$ana”)

(2 Stikla vaks ar kameras blivéjumu
Stikla vaku visvieglak var aizvert, spiezot uz leju mazo melno trisstiri, kas ir re-
dzams uz vaka.

(® Metinasanas stienis vakuuma vannina un pretspiediena stienis stikla vaka
apakspusé

@ Atvilktnes priek$éjais panelis ar “Push2open” mehanismu
Atvilktni var atvert un aizvert, viegli piespiezot paneli.

(® Vadibas un informacijas elementi
(® Vakuumsikna ieslik$anas atvere/vakuuma adaptera pieslégums
@ Vakuuma vannina

14



Parskats

Vadibas un informacijas ele-
menti

Skarientaustini

(» Skarientausting “leslégt / izslégt” O
Atvilktnes ieslégSanai un izslégSanai

(2) Skarientausting £
Vakuumeésanas pakapes iestatiSanai

(3 Skarientausting ¥
AizmetinaSanas pakapes iestatisa-
nai / maisina priekslaicigai aizmeti-
nasanai

@ Skarientausting &
Vakuumeésanas pakapes iestatiSana
arejiem traukiem

(® Skarientausting “start”
Vakuumeésanas procesa saksanai
arejos traukos

(® Skarientausting “stop”
Lai partrauktu:
— vakuumeésanas procesu;
— vakuumeésanas procesu
arejos traukos;
— aizmetinasanas procesu;
— zavesanas norisi.
(@ Skarientausting ©
Lai paraditu / uzsaktu
zavesanu
(skatrt nodalas “TiriSana un kopsa-
na” sadalu “Zavésanas veikana”).

Radijumi / kontroles indikatori

Kontroles indikators /\
Zino par bridinajumu
(skatit nodalu “Ko darit, ja ...”)

(® Segmenta joslu kontroles indikatori
Lai paraditu:
— vakuumésanas pakapi;
— aizmetina8anas pakapi;
— vakuumésanas pakapi
arejiem traukiem.

15



Parskats

Pievienotais papildaprikojums Komplekta ieklautie vakuumésanas

Ja nepiecie$ams, papildus var pasutit maisini nav piemeroti izmantosanai
pievienotos, ka arf citus piederumus (sk. | SPiediena tvaika krasni.
nodalu “Papildpiederumi”).

Vakuumeésanas maisini VB 1828

Vakuuma adapters 50 maisini Skidras un cietas konsisten-

ces produktu uzglabasanai un gatavo-
Sanai ar “Sous vide” metodi

180 x 280 mm (platums x augstums),
T=90p

Vakuumeésanas maisini VB 2435

1 adapters aréjo trauku vakuumesanai 50 maisini Skidras un cietas konsisten-

ces produktu uzglabasanai un gatavo-
Sanai ar “Sous vide” metodi

240 x 350 mm (platums x augstums),
T=90up

Vakuumeésanas maisina atbalsts

1 NovietoSanas virsma maziem maisi-
niem

16



Pirma tirisana

m Nonemiet aizsargpléves un uzlimes,  Atvilktnes pirma tiriSanas reize

jata ir. . . : .
jatadas m Iznemiet no atvilktnes visus piederu-

m Nenonemiet uzlimes ar drosibas vai mus.
iebtvesanas noradijumiem, ka art
identifikacijas datu plaksniti. & Nepiemeroti tinSanas lidzekli var

radit bojajumus.

Stikla vaks un kameras blivejums var
tikt sabojats vai saskrapéts.

Neizmantojiet tiriSanai abrazivus,

— —v

skabi saturosus tirnsSanas lidzek|us vai
asus, smailus priekSmetus.

Tas atvieglos klientu apkalpo$anas die-
nesta darbu un remontdarbus.

m Tiriet atvilktnes iekSpusi un arpusi ar
firu stikli, mazgasanai ar rokam pare-
dzetu trauku mazgasanas lidzekli un
nelielu daudzumu silta tdens vai ar fi-
ru, mitru mikroskiedras dranu.

m Pec tam nosusiniet virsmas ar mikstu
dranu.

17



Darbiba

Svarigi lietoSanas noradijumi
- Vakuumeéjiet tikai partikas produktus.

- lzmantojiet tikai svaigus un teicamas
kvalitates partikas produktus.

- leverojiet higienas nosacijumus un
nodroSiniet aukstuma kedi.

- Vakuumejiet partikas produktus tikai
piemérotos vakuumésanas maisinos,
konservu burkas un burkas ar skruve-
jamiem vakiem vai vakuumésanai
piemérotos arejos traukos.

leteicams izmantot komplekta ieklau-
tos vakuumeésanas maisinus (skatit art
nodalu “AtseviSki pasutamie piederu-
mi”). Tie ir izturigi pret aukstumu un
variSanu un tadéjadi ipasi piemeroti
uzglabasanai ledusskapr vai saldétava
un Skidras vai cietas konsistences pro-
duktu gatavoS$anai ar “Sous vide” me-
todi.

- Vakuumeéjiet tikai atdzesétus partikas
produktus.

- Pirms vakuumésanas ari varitus un
ceptus partikas produktus atdzese€jiet
vismaz idz istabas temperaturai
(apm. 20 °C).

An partikas produktus, ko parasti ne-
uzglaba ledusskapi, pieméram, sau-
sus miklas izstradajumus vai graud-
augu parslas, var vakuumet istabas
temperatura.

- Ja skalojat partikas produktus ar auk-
stu ddeni, pirms vakuumeésanas tie ir
janozave, lai vakuumésanas maisina
vai trauka neuzkratos tdens.

- Vakuumeéjiet tikai maisinus ar maksi-
malo izmeéru 250 x 350 mm (pacinas)
vai 240 x 350 mm (tunelpléves).

18

Ja péc vakuumeésanas velaties gata-
vot partikas produktus ar “Sous vide”
metodi, izmantojiet tikai maisinus, ku-
rus var varit.

Izvelieties maisinus, kuru izmérs at-
bilst partikas produktu lielumam. Ja
vakuumesanas maisin$ ir parak liels,
taja var palikt parak daudz gaisa.
Maisinus var art apgriezt, lai tos piela-
gotu vakuumeéjamo produktu lielu-
mam.

Ja velaties viena maisina vakuumet
vairakus partikas produktus, izvieto-
jiet produktus maisina blakus un
vienmerigi.

Cietas konsistences partikas produk-
tus iepildiet vakuumésanas maisina
ne vairak ka lidz % maisina tilpuma,
Skidrus produktus iepildiet ne vairak
ka lidz ¥ maisina tilpuma.

Lai veidotos nevainojama metinajuma
Suve, maisina malai Suves zona ir ja-
but sausai un ta nedrikst but taukai-
na.

Novietojiet maisina atverto malu pa-
raléli metinaSanas stienim, lai mala
apméram par 2 cm izvirzitos aiz meti-
nasanas stiena.

Nodrosiniet, lai maisin$ neaizsegtu
vakuumsikna iesuk$anas atveri.

Katru vakuumésanas maisinu izman-
tojiet tikai 1 reizi.
Pec vakuumesanas dzesésanai pie-

meérotus produktus ievietojiet ledus-
skaprl vai sasaldgjiet.

Ja vakuumeéjat konservu burkas un
burkas ar skruvejamiem vakiem, vien-
meér parliecinieties, ka burku un vaku
stavoklis ir nevainojams.



Darbiba

& Uz iekSpusi vérsts spradziens var
radit savainojumus.

Stikla vaka bojajumi var izraisit uz
iekSpusi verstu spradzienu.

Konservu burkas un burkas ar skru-
véjamiem vakiem vakuumegjiet tikai
aizverta vakuuma kamera.

- Lai nodroSinatu 1 cm minimalo droSi-
bas atstatumu lidz atvilkines stikla
vakam, burkas nedrikst but augsta-
kas ka 8 cm. Pirms vakuumeésanas
procesa nodrosiniet, lai burkas ne-
parsniegtu maksimalo augstumu.

leteikumi
- Skidrumus pirms vakuumésanas sa-

saldgjiet. Tada gadijuma vakuumésa-
nas maisinu var piepildit lldz %5 tilpu-
ma.

PiepildiSanas laika atlokiet vakuume-
S§anas maisina malas uz arpusi. Tade-
jadi iegusiet firu un nevainojamu me-
tinajuma Suvi.

Ja neesat parliecinati, ka partikas
produkti, piemeram, mikstas ogas vai
Cipsi, vakuumeésanas laika maisina
nedeformeésies, saciet procesu ar ze-
mako vakuumeésanas pakapi.
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Darbiba

Vakuumeésanas pakapju izmantoSana
Vakuumeésanai ir pieejamas 3 pakapes.

Jo augstaka vakuumeésanas pakape ir izveléta, jo lielaks ir vakuums.

Vakuume- | lzmantoSanas merkis
Sanas paka-
pe

@ ()(J) | Uzglabasana, iesainosana un dali$ana porcijas

Piemeérota

- pret spiedienu |oti neizturigiem partikas produktiem, pieméram,
salatiem, ogam vai Cipsiem;

- konservu burkam un burkam ar skruveéjamiem vakiem, kuras ir
Skidrums, pieméram, buljons, marinéti darzeni.

880 Mariné$ana, piesiicina$ana, gatavosana ar “Sous-vide” metodi un
sasaldesana

Piemeérota

- pret spiedienu neizturigiem partikas produktiem, pieméram,
maigam zivs filejam;

- mércem un partikas produktiem ar lielaku Skidruma piedevu
(> 50 g), pieméram, ragu, karija mércei;

- konservu burkam un burkam ar skruvéjamiem vakiem, kuras ir
cietakas vai sausakas konsistences produkti, pieméram, dzems,
pesto vai kukas.

[ [ I | Gatavo$ana ar “Sous-vide” metodi, sasaldéSana un uzglabasana
Piemeérota

- galai un cietakas konsistences partikas produktiem, pieméram,
kartupeliem, burkaniem;

- cietajiem sieriem (uzglabasanai);

- partikas produktiem ar mazu Skidruma piedevu (< 50 g), pieme-
ram, galai garSaugu ella.
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Darbiba

Aizmetinasanas pakapju iz-
mantosana

Vakuumesanas maisinu aizmetinasanai
ir pieejamas 3 pakapes.

Aizmetinasanas pakapes izvele ir atkari-
ga no maisina materiala stipribas. Jo
stipraks ir maisina materials, jo augsta-
ka aizmetinaSanas pakape ir jaizvélas.

Komplekta ieklautajiem vakuumésanas
maisiniem ir ieteicams izmantot 3. aiz-
metinasSanas pakapi.

leteikums: Ja secigi veicat vairakus va-
kuumésanas procesus, metinasanas
stienis pakapeniski uzkarst. Pec daziem
procesiem varat izvéléties nakamo ze-
mako aizmetinaSanas pakapi.
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Darbiba

& Uz iekSpusi vérsts spradziens var
radit savainojumus.

Stikla vaka bojajumi var izraisit uz
iekSpusi verstu spradzienu.

Nekada gadijuma nelietojiet atvilktni,
ja stikla vaks ir bojats.

& Netiru un/vai nosegtu skarien-
taustinu izraisita darbibas kjume.
Skarientaustini nereagé vai notiek
nejausas parslegsanas, tostarp auto-
matiska atvilkines izslegsanas.
Raugieties, lai skarientaustini un indi-
katori butu tiri.

Nenovietojiet priekSmetus uz ska-
rientaustiniem un indikatoriem.

& Skidrumi var radit bojajumus.

Ja vakuumesanas procesa laika
Skidrumi noklust vakuumsikna ie-
sukSanas atvere, var rasties vakuum-
sukna bojajumi.

Skidrus produktus vakuuméganas
maisina iepildiet ne vairak ka lidz

s maisina tilpuma.
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Darbiba

Maisinu vakuumeésana un aiz-
metinasana

m Piepildiet vakuumésanas maisinu.
m Atveriet atvilktni un stikla vaku.

m levietojiet vakuumésanas maisinu va-
kuuma vannina, lai atverta maisina
mala atrastos uz metinasanas stiena.
Parbaudiet, vai maisina mala atrodas
metinasanas stiena vidd un nav ielo-
cita.

m Ja vakuumeéesSanas maisins ir parak
mazs un vakuumeésanas vannina shd,
palieciet zem ta maisina atbalstu.

m leslédziet atvilktni ar skarientausti-
nu “leslégt / izslegt” .

Izgaismojas segmenta joslu indikatori
skarientaustinos £ un 2.

m Pieskarieties skarientaustinam £ tik
reizu, lidz izgaismojas vélamas vaku-
umesanas pakapes segmenta joslas
indikators.

m Pieskarieties skarientaustinam % tik
reizu, lidz izgaismojas v€lamas aiz-
metinasanas pakapes segmenta jos-
las indikators.

m Aizveriet un viegli piespiediet stikla
vaku.

leteikums: Lai aizvertu stikla vaku, uz-
spiediet uz maza melna trisstura.

Sakas vakuumeésanas process. Skarien-
tausting “start” nodziest un izgaismojas
skarientausting “stop”.

Turpmak minétie procesi vakuumeéesa-
nas laika ir normali un nenozimé, ka ir
radusies darbibas trauce€jumi vai ier-

ces bojajums:

- maisin$ pirms vakuuméjama pro-
dukta aptverSanas piepusas;

- Skidrumos veidojas burbuli, kas vi-
zuali atgadina variSanas procesu.

Ja redzat, ka vakuumesanas laika
Skidrumi var parplust pari malam,
procesu var partraukt un aizmetinat
maisinu prieks$laikus (skatiet nodalas
“LietoSana” sadalu “Maisinu prieks-
laiciga aizmetinasana”).
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Darbiba

Pec vakuumeésanas
Atskan skanas signals.

m Atveriet stikla vaku.

& Karstas virsmas var izraisit apde-
dzinasanos.

Metinasanas stienis un metinajuma
Suve ir karsta.

Nepieskarieties metinasanas stienim
un metinajuma Suvei uzreiz péc meti-
nasanas procesa beigam.

m Iznemiet vakuumésSanas maisinu no
vakuuma vanninas.

Pirms sakat jaunu vakuumesanas
procesu, parbaudiet, vai vakuuma
kamera un metinasanas stienis ir tirs
un sauss.

Ja nepiecieSams, notiriet netirumus
un likvidegjiet atlikuso Skidrumu.
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Maisinu priekslaiciga aizmetinasana
Vakuumeésanas procesu var pabeigt un
maisinu var aizmetinat pirms izvélétas

vakuumeésanas pakapes sasniegSanas.

m Pieskarieties skarientaustinam £.

Vakuumeésanas process tiek pabeigts.
Péc dazam sekundém maisins tiek aiz-
metinats.

Maisina sekmiga aizmetinasana ir ie-
sp€jama tikai tad, ja kamera ir sa-
sniegts minimalais vakuums (1. vaku-
umesanas pakape).

Atkartoti pieskarieties skarientausti-
nam X, kad nepiecie$amais vakuums
vél nav sasniegts. Tehnisku iemeslu
dél idz maisina aizmetinaSanai paiet
vairakas sekundes.




Darbiba

& Uz iekSpusi vérsts spradziens var
radit savainojumus.

Bojajumi un plaisas stikla vaka vai
skrivéjamaja stikla vaka var izraisit
uz iekSpusi verstu spradzienu.
Vakuumeéjiet tikai burkas un vakus,
kas ir nevainojama stavokil.
Vakuumeéjiet burkas tikai ar 1. vai

2. vakuumeésanas pakapi.

& Stikla vaka deformacija var radit
bojajumus.

Rodoties negativajam spiedienam,
stikla vaks var deforméties.
Vakuumejiet tikai burkas, kuru
augstums neparsniedz 8 cm, lai no-
droSinatu vismaz 1 cm droSibas at-
statumu starp burkas vaku un atvilk-
tnes stikla vaku.

Konservu burku un burku ar

skruvejamiem vakiem vaku-

umesana

m Aizveriet burku ar tai paredzeto stikla
vaku un gumijas blivi vai viegli pagrie-
ziet skruvéjamo vaku.

m Atveriet atvilktni un stikla vaku.
m levietojiet burku vakuuma vannina.

m leslédziet atvilktni ar skarientausti-
nu “leslégt / izslégt” .

Izgaismojas segmenta joslu indikatori
skarientaustinos % un X.

m Pieskarieties skarientaustinam £ tik
reizu, dz izgaismojas vakuumeéesanas
pakapes 1 vai 2 segmenta joslas indi-
kators.

m Pieskarieties skarientaustinam % tik
reizu, dz izgaismojas aizmetinasanas
pakapes 1 segmenta joslas indika-
tors.

m Aizveriet un viegli piespiediet stikla
vaku.

leteikums: Lai aizvertu stikla vaku, uz-
spiediet uz maza melna trisstura.

Sakas vakuumeésanas process. Skarien-
tausting “start” nodziest un izgaismojas
skarientausting “stop”.
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Darbiba

Pec vakuumeésanas
Atskan skanas signals.

m Atveriet stikla vaku.

& Karstas virsmas var izraisit apde-
dzinasanos.

Metinasanas stienis ir karsts.
Nepieskarieties metinasanas stienim
uzreiz péc metinasanas procesa bei-
gam.

m Iznemiet burku no vakuuma vanninas.

Pirms sakat jaunu vakuumeésanas
procesu, parbaudiet, vai vakuuma
kamera un metinasanas stienis ir tirs
un sauss.

Ja nepiecieSams, notiriet netirumus
un likvidgjiet atlikuso Skidrumu.
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Darbiba

& Uz iekSpusi vérsts spradziens var
radit savainojumus.

Arégjie trauki, kas ir izgatavoti no stik-

la, vakuumésanas laika var eksplodéet
uz iekSpusi.

Vakuumeéjiet tikai vakuumesanai pie-

meérotus plastmasas un nerlisosa te-

rauda traukus.

Aréjo trauku vakuumésanai ir ietei-

cams izmantot uznémuma “caso®’
vakuumeésanas trauku komplektu.
Sos traukus var pievienot atvilktnei ar
komplekta ieklauto vakuuma adapte-
ru.

Ja vakuumeésanas trauku tilpums ir
700 ml, vakuumeésanas laika var ras-
ties bojajumi.

Sadiem traukiem izmantojiet tikai va-
kuumésanas pakapi 1 un 2.

Aréjo trauku vakuumésana
Turpmak sniegtaja instrukcija ir aprak-
stita uznemuma “caso®” vakuumésanas
trauku komplekta trauka vakuumeésana.

G

m Lai sagatavotu vakuuma adapteru,
novelciet no trauku komplekta pievie-
nosanas $S|utenes pieslégSanas
spraudni, kas ir paredzets trauka va-
kam (mazais diametrs) (0.

m Uzspraudiet pieslégSanas spraudni uz
vakuuma adaptera (2) §|Gtenes gala.
Lai savienojums butu stabils, Slutenes
galam ir jasniedzas vismaz 0,5 cm
virs pieslegSanas spraudna atveres.

m Piepildiet trauku ne vairak ka 3 cm
zem augsejas malas.

m Uzlieciet traukam vaku un viegli pie-
spiediet.
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Darbiba

m Atveriet atvilktni un stikla vaku.

Atstajiet atvilktnes stikla vaku atvertu
visa vakuumeésanas procesa laika.

Ja pastiprinati veidojas burbuli, vaku-
umesanas procesu var partraukt ar
skarientaustinu “stop” (skatfrt art noda-
las “LietoSana” sadalu “Vakuuméesa-
nas procesa partrauk$ana”).

m Uzlieciet vakuuma adapteru @ uz va-
kuumsiikna iestk$anas atveres (2.

m Uzspraudiet pieslégSanas spraudni ®
uz trauka vaka. Parliecinieties, ka va-
ka grozamais aizslégs ir pozicija
“SEAL” (Aizverts).

m lesledziet atvilktni ar skarientausti-
nu “leslegt / izslégt” .

Izgaismojas segmenta joslu indikatori
skarientaustinos & un X.

m Pieskarieties skarientaustinam &.

Segmenta joslu indikatori skarientausti-
nos £ un £ nodziest. lzgaismojas seg-
menta joslu indikatori skarientaustina &
un skarientaustina “start”.

m Pieskarieties skarientaustinam & tik
reizu, lidz izgaismojas vélamas vaku-
umesanas pakapes segmenta joslas
indikators.

m Pieskarieties skarientaustinam “start”.

Sakas vakuumésanas process. Skarien-
taustin$ “start” nodziest un izgaismojas
skarientausting “stop”.
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Darbiba

Pec vakuumeésanas
Atskan skanas signals.

m Novelciet pieslégSanas spraudni no
trauka vaka. Parliecinieties, ka vaka
grozamais aizslégs joprojam ir pozici-
ja “SEAL” (Aizverts).

m Nonemiet vakuuma adapteru no va-
kuumsukna iesukSanas atveres.

Pirms sakat jaunu vakuuméesanas
procesu, parbaudiet, vai vakuuma
adapters ar $|uteni un vakuuma ka-
mera ir tira un sausa.

Ja nepiecieSams, notiriet netirumus
un likvidgjiet atlikuso Skidrumu.
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Darbiba

Pec lietoSanas

m Izslédziet atvilktni ar skarientausti-
nu “leslégt / izslégt” .

m Izfiriet un izzavejiet atvilktni un, ja ne-
piecieSams, piederumus, ka aprak-
stits nodala “TiriSana un kopSana”.

m Aizveriet stikla vaku, tikai ja vakuuma
kamera ir pilniba sausa.

m Aizveriet atvilktni.

Nakamaja ieslégSanas reize tiek auto-
matiski iestatita un vadibas panell ir
redzama pedeéja izveléta vakuumesa-
nas un aizmetinaSanas pakape.
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Vakuumeésanas procesa par-
traukSana

Vakuumeésanas procesu var partraukt
jebkura laika, pieméram, ja konstatéjat,
ka maisina mala nav pareizi novietota

vai trauka vaka grozamais aizslegs nav
pozicija “SEAL” (Aizverts).

Nemiet vera, ka, partraucot procesu,
maisins netiek aizmetinats.

m Pieskarieties skarientaustinam “stop”.

Vakuumeésanas process tiek partraukts.



TiriSana un kopsana

& Elektriskas stravas trieciens var
radit savainojumus.

Tvaiks no tvaika firitaja var iek|ut
elektriskajas dalas un izraisit 1sslegu-
mu.

Atvilktnes firi§anai nekad neizmanto-
jiet tvaika tirtajus.

& Karstas virsmas var izraisit apde-
dzinasanos.

Metinasanas stienis uzreiz péc meti-
nasanas procesa beigam ir karsts.
Pirms tiriSanas |aujiet metinaSanas
stienim atdzist.

Visas virsmas var nokrasoties vai
mainities, ja tiriSanai tiek izmantoti
nepiemeéroti tirisanas lidzekli. Tinsa-
nai izmantojiet tikai parastos trauku
mazgasanas lidzek|us.

Visas virsmas ir neizturigas pret skra-
p€jumiem. Ja stikla virsmas tiek sa-
skrapétas, noteiktos apstak|os tas
var saplist.

Pec tinsanas nekaveéjoties nofiriet vi-
sas tiriSanas lidzekla atliekas.

Ja netirumi uz virsmu iedarbojas ilg-
stosi, tos, iespéjams, vairs nevares
notirit.

Var mainities virsmu krasa vai mate-
riala Ipasibas.

Netirumus ieteicams notirit nekavejo-
ties.

m TinSanas laika izsledziet atvilktni.

m Iztiriet un izzavejiet atvilktni un tas
piederumus péc katras lietoSanas rei-
zes.

m Aizveriet stikla vaku tikai, kad vaku-
uma kamera ir pilniba sausa.

Nepiemeroti tiriSanas lidzekli

Lai pasargatu virsmas no bojajumiem,
nelietojiet ierices tiriSanai
- sodu, amonjaku, skabes vai hloridus

— —v

saturoSus firiSanas Nidzek|us;

- kalki $kidinoSus firisanas ldzeklus;

- abrazivus ftiriSanas lidzeklus, pieme-
ram, berzamos pulverus, tirisanas
pastas, berzamas pastas;

dzeklus;

- neruséjosa terauda firiSanas lidzek-
lus;

- stikla keramikas plitim paredzétus tiri-
Sanas lidzeklus;

- trauku masinu firisanas ldzeklus;

- cepeskrasns firisanas lidzeklus vai
smidzinamos lidzek|us;

- abrazivus, cietus suk|us un birstes,
pieméram, katlu berzamos;

- asus metala skrapjus.
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TiriSana un kopsana

Atvilktnes priekSpuses un stik-
la vaka tirisana

m Netirumus un pirkstu nospiedumus
notiriet ar parastu majsaimnieciba iz-

mantojamu stikla firiSanas lidzekli vai
ar tiru, mitru mikroSkiedras dranu.

m Pec tam nosusiniet virsmas ar mikstu
dranu.

Vakuuma vanninas un metina-
Sanas stiena tiriSana

/N Skidrumi var radit bojajumus.
Ja skidrumi nok|ust vakuumsukna ie-
sukSanas atvere, var rasties vakuum-
sukna bojajumi.
NodrosSiniet, lai iestkSanas atverée
neiekl|ttu Skidrumi.
leteikums: Lai atvieglotu firiSanu, meti-
nasanas stieni var nonemt virziena uz
augsu.

m Netirumus uzreiz notiriet ar tiru sukli,
mazgasanai ar rokam paredzétu trau-
ku mazgajamo hdzekli un nelielu dau-
dzumu silta ddens vai ar tiru, mitru
mikro$kiedras dranu.

m Péc tinsanas nekavejoties notiriet vi-
sas firiSanas lidzekla atliekas ar nelie-
lu daudzumu fira udens.

m Péc tam nosusiniet virsmas ar mikstu
dranu.
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Vakuuma adaptera tiriSana

m Tiriet vakuuma adapteru ar tiru sukli,
mazgasanai ar rokam paredzetu trau-
ku mazgasanas lidzekli un siltu adeni
vai ar tiru, mitru mikroskiedras dranu.

m Péc tam nosusiniet vakuuma adapte-
ru ar dranu.

m Atkartoti izmantojiet vakuuma adap-
teru tikai tad, kad tas ir pilnigi sauss.

Vakuumeésanas maisina atbal-
sta tinsana

m Tiriet vakuumeéSanas maisina atbalstu
ar tiru sukli, mazgasanai ar rokam pa-
redzétu trauku mazgajamo lidzekli un
siltu Gdeni vai ar tiru, mitru mikro-
Skiedras dranu.

m Péc tam nosusiniet vakuumésSanas
maisina atbalstu ar dranu.

m Atkartoti izmantojiet vakuumésanas
maisina atbalstu, tikai ja tas ir pilnigi
sauss.



TiriSana un kopsana

ZavesSana

Partikas produktu vakuumésanas pro-
cesa vakuumsukna ellas kontura iek|ust
mitrums. Lai likvidétu $o mitrumu, péc
noteikta ekspluatacijas laika ir javeic za-
vésana.

Ja ir javeic zaveéSanas process, atvilk-
tnes vadibas paneli iedegas skarien-
taustind ©. Skarientausting iedegas
dzeltena krasa un ir iesp&jams veikt vél
10 vakuumeésanas ciklus. Ja skarien-
tausting © izgaismojas sarkana krasa,
ir javeic zavesanas process. No Si briza
atvilktnes turpmaka lietoSana ir blokéeta.

Zavésanu ir ieteicams veikt, pirms at-
vilktne tiek bloketa.

Zavésana kopuma ilgst ne vairak ka
20 minutes.

Lai veiktu zavesanu, vakuuma kame-
ra nedrikst atrasties priekSmeti un ta
nedrikst but mitra.
Ja nepiecieSams, iztiriet un izzaveéjiet
vakuuma kameru.

m Pieskarieties skarientaustinam ©.

m Aizveriet stikla vaku.

Sakas zavesSanas process. Visa procesa
laika skarientausting ® mirgo dzeltena
krasa.

Zavésanas procesu var partraukt ar
skarientaustinu “stop”. PartraukSanas
gadijuma zavesanas process ir jaat-
karto péc pedeja atlikusa vakuumesa-
nas procesa vai nakamaja atvilktnes
iesleégSanas reize.

Kad zaveSanas process ir pabeigts, at-
skan signals un skarientausting ©® no-
dziest. Atvilktni var lietot ka parasti.

Vadibas paneli tiek paraditas pedejas
izmantotas vakuumésanas un aizmeti-
nasanas pakapes.
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Problemu noversana

Lielako dalu traucejumu un kludu, kas var rasties ikdienas lietoSanas laika, varat
noveérst patstavigi. Daudzos gadijumos varat ietaupit laiku un izmaksas, jo nebus
javersas klientu apkalpoSanas dienesta.

Turpmakajas tabulas ir sniegti ieteikumi, ka konstatet un novérst traucejuma vai

kludas céeloni.

Problema

Ceélonis un novéersana

Atvilktni nevar atvert.

Nav nonemtas droSibas skruves atvilktnes aizmugu-
re.
m Sazinieties ar klientu apkalpoSanas dienestu.

Atvilktni nevar ieslegt.

Kontaktdaks$a nav pareizi iesprausta.
m lespraudiet kontaktdakSu kontaktligzda.

Ir iedarbojies drosinataja parslodzes slédzis.

m Atjaunojiet droSinataja darba stavokli (minimalos
drosSinataju parametrus skatit identifikacijas datu
plaksnite). Ja atvilktne nedarbojas arm péc drosina-
taja ieslegSanas/ieskruvésanas vai stravas aizsarg-
sledza ieslegSanas, versieties pie elektrotehnikas
specialista vai klientu apkalpo$anas dienesta.

Sakot atvilktnes eks-
pluataciju, atskan skal$
troksnis.

Nav nonemts transportéSanas fiksators un iebuvétais
gaisa filtrs.
m Sazinieties ar klientu apkalpoSanas dienestu.

Atvilktne ir automatiski
izslegusies.

Ja péc atvilktnes ieslegSanas vai vakuumésanas pro-
cesa pabeigSanas noteiktu laiku netiek veiktas neka-
das darbibas, atvilktne tiek automatiski izslegta, lai
taupttu elektroenergiju.

m Atkartoti ieslédziet atvilktni.

Skarientaustini nereage,
kaut ari pieskaraties
tiem vairakkart.

Uz vadibas panela atrodas priekSmeti, netirumi vai

Skidrumi.

m Nonemiet prieckSmetus un/vai notiriet un nosusiniet
vadibas paneli.

Vakuumeéesanas process
turpinas ilgak neka pa-
rasti.

Ella vakuumsuknr ir |oti sakarsusi.

m Pirms sakat jaunu vakuumeésanas procesu, laujiet
atvilktnei 1 stundu atdzist.

m Ja secigi veicat vairakus vakuumeésanas procesus,
starp atseviSkiem procesiem uzgaidiet vismaz
2 minutes. Tadejadi ella vairs tik stipri nesakarsis.
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Problemu noversana

Problema

Celonis un noversana

Vakuumeésanas maisinu
nevar priekslaikus aiz-
metinat.

Vel nav sasniegts sekmigai aizmetinasanai nepiecie-

Samais vakuums (1. vakuumeésanas pakape).

m Pieskarieties skarientaustinam % vélreiz vai tik rei-
zu, dz tiek pabeigts vakuumesanas process un
aizmetinats maisins.

Ir nodzisusi visi skarien-
taustini. Stikla vaku ne-
var atvert.

VakuumeésSanas procesa laika ir bijis stravas padeves
partraukums. Vakuuma kamera joprojam ir vakuums,
tapéc stikla vaku nevar atvert.

Atvilktni var sabojat.
Nekada gadijuma neméginiet ar speku vai instru-
mentiem atvert stikla vaku.

m Kad stravas padeve ir atjaunota, péc inicializé$a-
nas (visu skarientaustinu un indikacijas elementu
iedegSanas) var atvert stikla vaku.

m Ja nepiecieSams, saciet vakuumésanas procesu
no sakuma.

Pec vakuumeésanas
maisina paliek parak
daudz gaisa.

Izvéleta parak zema vakuuma pakape.

m Saciet vakuumeésanas procesu no sakuma ar jaunu
vakuumeésanas maisinu un augstaku vakuuma pa-
kapi.

Vakuumeésanas maisin$ vakuuma iepakojamajiem

produktiem ir par lielu.

B |Izmantojiet jaunu, mazaku vakuumésanas maisinu
vai apgrieziet parak lielu maisinu atbilstoSi vaku-
uma iepakojamo produktu lielumam.

m Saciet vakuumésanas procesu no sakuma, ja ne-
piecieSams, ar augstaku vakuuma pakapi.

Pec vairakiem secigiem
vakuumeésanas proce-
siem metinajuma Suve ir
nepareiza/nav caurejo-
Sa.

Metinasanas stienis ir parkarsis.

m Starp atseviSkiem metinaSanas procesiem uzgai-
diet vismaz 2 minutes. Tadejadi metinaSanas stie-
nis vairs neparkarsis.
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Problemu noversana

Problema

Celonis un noversana

Maisina mala nav pilni-
ba aizmetinata.

Maisina mala neatradas metinaSanas stiena vidu vai

ir salocita.

m Novietojiet maisina malu metinasanas stiena vidu.
Maisina malai ir jabut novietotai paraléli metinasa-
nas stienim un jasniedzas apmeéram 2 cm tam pari.

m Ja vakuumeésSanas maisins ir parak mazs, novieto-
jiet to uz vakuumeéesanas maisina atbalsta.

VakuumeésSanas maisina platums parsniedz 25 cm.
m |zmantojiet vakuumeésanas maisinus ar maksimalo
platumu 25 cm.

Metinasanas Suve nav
pietiekami stabila un ir
atverusies.

Maisina mala ir netira (iekSpusé un arpuse). Lai vei-

dotos nevainojama metinajuma Suve, maisina malai

Suves zona jabut sausai un ta nedrikst bt taukaina.

m PiepildiSanas laika atlokiet vakuumesanas maisina
malas uz arpusi. Tadéjadi iegusiet tiru metinajuma
Suvi.

Maisina mala nebija novietota uz metinaSanas stiena

bez locijumiem.

m Novietojiet maisina malu uz metinaSanas stiena
bez locijumiem.

Izveleta parak zema aizmetinasanas pakape.

m Ja nepiecieSams, saciet vakuumésanas procesu
no sakuma ar jaunu vakuumesanas maisinu un
augstaku aizmetina8anas pakapi.

Pretspiediena stiena gumijas parklajums nav vienme-
rgs.
m Nogludiniet gumijas parklajumu.

Ir bojats metinasanas un/vai pretspiediena stienis.
m Lai veiktu nomainu, versieties klientu apkalposa-
nas dienesta.

Kaut gan metinajuma
Suve ir nevainojama, va-
kuums maisina nesagla-
bajas.

Vakuumeésanas maisin$ ir sabojats ar smailiem,
asiem priekSmetiem, pieméram, smailiem miklas iz-
stradajumiem vai kauliem.

m Saciet vakuumeésanas procesu no sakuma ar jaunu
vakuumeésanas maisinu un, ja nepiecieSams, ze-
maku vakuuma pakapi.

m Ja iespéjams, izmantojiet argju trauku.
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Problemu noversana

Problema

Celonis un noversana

Metinajuma Suve viena
vai vairakas vietas ir ne-
pareiza/nav caurejosa.

Metinasanas stienis un/vai pretspiediena stienis ir ne-

firs vai uz metinasanas stiena ir atlikusais mitrums.

m Notiriet un nosusiniet metinasanas stieni un/vai
pretspiediena stieni.

Pretspiediena stiena gumijas parklajums nav vienme-
rgs.
m Nogludiniet gumijas parklajumu.

Maisina mala ir netira (iekSpusé un arpuse). Lai vei-

dotos nevainojama metinajuma Suve, maisina malai

Suves zona jabut sausai un ta nedrikst bt taukaina.

m PiepildiSanas laika atlokiet vakuumesanas maisina
malas uz arpusi. Tadéjadi iegusiet tiru metinajuma
Suvi.

Maisina mala nebija novietota uz metinaSanas stiena

bez locijumiem.

m Novietojiet maisina malu uz metinaSanas stiena
bez locijumiem.

Kaut gan ir veikta zave-
Sana, deg skarientaus-
ting ©. Atvilktni nevar
lietot.

Veikta zaveésSana bija nepietiekama, lai likvidétu visu

mitrumu vakuuma sukna ellas kontura.

Atvilktnes lietoSana 1 stundu ir bloketa.

m Péc 1 stundas veiciet zavesanu vélreiz (skatit no-
dalas “Tifi$ana un kop$ana” sadalu “Zavé$ana”).
NodroSiniet, lai vakuuma kamera nebutu atlikusa
mitruma.

Skarientaustins © deg
dzeltena krasa. Vaku-
ums ir mazaks neka pa-
rasti.

Partikas produktu vakuumésanas procesa vakuum-

sukna ellas kontura ir iekluvis mitrums. Tas var mazi-

nat vakuumesanas pakapju jaudu.

m Veiciet zaveSanu (skatit nodalas “TiriSana un kop-
$ana” sadalu “Zavésana”).

Skarientausting © deg
sarkana krasa. Nevar
sakt vakuumeésanas
procesu.

Partikas produktu vakuumésanas procesa vakuum-

sukna ellas kontura ir iekluvis mitrums. Ja skarien-

taustind ® deg sarkana krasa, atvilktnes turpmaka

lietoSana ir blokéta.

m Veiciet ZaveSanu (skatit nodalas “Tiri$ana un kop-
$ana” sadalu “Zavésana”).
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Problemu noversana

Problema

Celonis un noversana

Uz stikla vaka un atvilk-
tne ir ellas plévite.

Ella vakuumsuknt ir |oti sakarsusi.

m Pirms sakat jaunu vakuumeésanas procesu, iztiriet
atvilktni un laujiet tai 1 stundu atdzist.

m Ja secigi veicat vairakus vakuumesanas procesus,
starp atseviSkiem procesiem uzgaidiet vismaz
2 minutes. Tadejadi ella vairs tik stipri nesakarsis.

m Ja probléma atkartojas, versieties klientu apkalpo-
Sanas dienesta.

Vakuumeéesanas process
tiek partraukts pec

2 minutem. Atskan sig-
nals un sarkana krasa
deg simbols /\.

Netika sasniegts nepiecieSamais beigu vakuums.
m Izsledziet un atkartoti iesledziet atvilktni.

m Saciet vakuumeésanas procesu no sakuma; ja ne-
piecieSams, ar zemaku vakuumeésanas pakapi.

Péc intensivas lietoSanas ella vakuumsukni ir |oti sa-

karsusi.

m Pirms sakat jaunu vakuumeésanas procesu, laujiet
atvilktnei 1 stundu atdzist.

m Ja secigi veicat vairakus vakuumesanas procesus,
starp atseviSkiem procesiem uzgaidiet vismaz
2 minutes. Tadejadi ella vairs tik stipri nesakarsis.

Vakuumeésanas process
tiek partraukts pec

5 sekundem. Atskan
skanas signals un indi-
kators /\ iedegas sar-
kana krasa.

Stikla vaks nepiegu| vienmérigi. Kameras blivejuma
uzlikS§anas zona atrodas priekSmeti, pieméram, mai-
sina mala vai netirumi.

m Nonemiet priekSmetus vai notiriet netirumus.

m Aizveriet stikla vaku.

m Apméram 5 sekundes viegli spiediet uz stikla vaka
melna trisstura.

Kameras blivéjums nav pareizi novietots.
m Piespiediet kameras blivejumu ta, lai tas vienmerigi
pieklautos pa visu perimetru.

Kameras blivéjums ir bojats, pieméram, saplaisajis.
m Lai veiktu nomainu, vérsieties klientu apkalposa-
nas dienesta.

Nodiluma pazimes pie
priek$éja panela augse-
jas malas.

lebuvejot vai demontejot iekartu virs atvilktnes, ir ra-

dusas nodiluma pazimes.

m Rupigi notiriet nodiluma pazimes ar parasta katlu
berzama sukla cieto pusi.
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Atseviski pasutami piederumi

“Miele” piedava plasu “Miele” papild-
piederumu, ka ar firfiSanas un kopSanas
dzeklu klastu, kas ir piemeéroti tieSi jusu
iericem.

Sos izstradajumus var loti vienkarsi pa-
sutit “Miele” interneta veikala.

Sos izstradajumus varat iegadaties ar
“Miele” Klientu apkalpoS$anas dienesta
(skatiet Sis instrukcijas beigas) un pie
“Miele” pilnvarota izplafitaja.

Vakuumeéesanas maisini

VB 1828 (50 gab.)

Skidras un cietas konsistences produk-
tu uzglabasanai un gatavo$anai ar
“Sous vide” metodi

180 x 280 mm (platums x augstums),
T=90u

VB 2435 (50 gab.)

Skidras un cietas konsistences produk-
tu uzglabasanai un gatavoSanai ar
“Sous vide” metodi

240 x 350 mm (platums x augstums),
T=90p

TiriSanas un kopsanas lidzekli

MikrosSkiedras drana

Pirkstu nospiedumu un nelielu netirumu
notirisanai no virsmam.
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Klientu apkalposanas dienests

Kontaktinformacija traucejumu gadijuma

Traucéjumu gadijuma, kurus nevarat novérst patstavigi, sazinieties, pieméram, ar
savu “Miele” specializéto tirgotaju vai “Miele” Klientu apkalpos$anas dienestu.

“Miele” Klientu apkalpoSanas dienesta pakalpojumus var pieteikt tieSsaiste vietne
www.miele.lv/service.

“Miele” Klientu apkalpo$anas dienesta kontaktinformacija ir noradita §t dokumen-
ta beigas.

Klientu apkalposanas dienestam ir nepiecieSams modela apziméejums un izgatavo-
Sanas numurs (Fabr. / SN / Nr.). ST informacija ir sniegta uz identifikacijas datu
plaksnites.

Identifikacijas datu plaksnite
Identifikacijas datu plaksnite atrodas Seit:

Garantija
Garantijas termins ir 2 gadi.

Papildinformaciju skatiet pievienotajos garantijas noteikumos.
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Uzstadisana

DrosSibas noradijumi par iebuvésanu

& Nepareizas iebuveésanas izraisiti bojajumi.
Nepareizi iebuvejot atvilktni, var sabojat to un/vai kombinéjamo iekartu.

Uzticiet iebuvésSanu tikai kvalificetam specialistam.

» Lai pasargatu atvilktni no bojajumiem, uz identifikacijas datu plak-
snites noraditajiem savienojuma parametriem (frekvencei un spriegu-
mam) noteikti jasakrt ar elektrotikla parametriem.

Pirms ierices pievienoS$anas salidziniet So parametru atbilstibu. Ja ro-
das Saubas, konsult€jieties ar kvalificétu elektrotehnikas specialistu.

» Kontaktligzdai péc atvilktnes ieblvés$anas jabut viegli pieejamai.

» Atvilktni drikst iebGveét tikai kombinacija ar noraditajam “Miele” ie-
kartam. Ja to kombiné ar citam iekartam, tiek anuléta garantija, jo
nav nodrosinati nevainojamas darbibas priekSnoteikumi.

» Pamatnei, uz kuras tiek uzstadita atvilktne un kombing&jama iekar-
ta, jabut ciesi nostiprinatai. Janodrosina abam iekartam atbilstosa
pamatnes nestspégja.
» leblvejot kombingjamo iekartu, noteikti nemiet véra attiecigos lie-
toSanas un montazas instrukcijas noradijumus.
» Atvilktne jaiebuve ta, lai
- varétu ieskatities vakuuma kamera. Tikai ta bus iesp&jams izvairi-
ties no apdedzinasanas, pieskaroties karstam metinasanas stie-
nim vai metingjuma Suvei;
- pietiktu vietas pilnigai atvilktnes izvilkSanai un stikla vaka atversa-
nai.

41



Uzstadisana

Noradijumi iebuvesanai
Atvilktni var kombinét ar Sadam “Miele” iebuvejamajam iekartam:

- visas cepeskrasnis ar iekartas prieksejas dalas platumu 595 mm;

- visas tvaika krasnis ar iekartas prieks€jas dalas platumu 595 mm;

- visi pilna darbibas cikla kafijas automati ar iekartas priekSejas dalas platumu
595 mm;

- visas mikrovilnu ierices ar iekartas priek$ejas dalas platumu 595 mm;

- dialoga krasns ar iekartas priekséjas dalas platumu 595 mm.

Ja atvilktne tiek ieblveta ar kombingjamu ierici, kombingéjamo ierici bez papildu
starpplaksnes novieto tiesi uz atvilktnes.
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Uzstadisana

lebuvesanas izmeri

Visi izmeéri ir noraditi milimetros.

lebuvesana augstaja skapi vai skapi zem darba virsmas

Aiz ieblveSanas niSas nedrikst atrasties skapja aizmugures siena.

Ja atvilktni ir paredzets iebuvet zem plits virsmas, nemiet véra noradijumus par
plits virsmas iebuvésanu, ka ari plits virsmas iebuvesanas augstumu.

(» Darba virsmas parkare < 29 mm
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Uzstadisana

Kombinéjama iekarta 450 mm augstam niSam

Aiz iebuveSanas niSas nedrikst atrasties skapja aizmugures siena.

a

595

'

595
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Uzstadisana

Kombinéjama iekarta 590 mm augstam niSam

Aiz iebuveSanas niSas nedrikst atrasties skapja aizmugures siena.
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Uzstadisana

Sanskats
o T TT— - T T T —
- s T~
i - <A
Y
A S e
A u i 0
o
| +1
5 3 —
- ~—
AN
—
|| 1
542
= ( ] )
o
+1
— <
L - —

A EVS7010: 22 mm
EVS 7110: 23,3 mm

46



Uzstadisana

Pieslegumi un ventilacija

\r
ZE;

}v

v
Z;

(™ Skats no priek$puses
(2 Baro$anas kabelis, garums = 2200 mm
® Saja zona nevar pieslégt.

@ Izgriezums ventilacijai min. 1800 mm?
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Uzstadisana

lebuvesana

Atvilktné ir iebuvets vakuumsuknis ar
ellu.

Lai nepielautu ellas izplusanu, trans-
portejiet un uzglabajiet atvilktni tikai
horizontala stavoklii. Nekad nesa-
gaziet atvilktni un nenovietojiet to
vertikali.

Atvilktnes sagatavosana

Lai garantetu drosu transportésanu, va-
kuumsuknis ir aprikots ar transportésa-
nas fiksatoru, kas ir janonem pirms at-
vilktnes iebuvésanas. TransportéSanas
fiksatora vieta ir jauzstada komplekta
ieklautais gaisa filtrs.

Atvilktnes aizmuguré papildus atrodas
2 droSibas skrives, kas nepielauj nejau-
Su atvilktnes atverSanu transportéSanas
un izsainosanas laika.

Pirms ieblvesanas obligati uzstadiet
gaisa filtru un iznemiet aizmuguré
esosas droSibas skraves.

Pretéja gadijuma atvilktnes eksplua-
taciju nevar uzsakt un to vajadzés
demontét.

Saglabajiet transportéSanas fiksatoru
un skraves, ja atvilktne véelak bus ja-
transporte.

TransportéSanas fiksatoru var pie-
stiprinat atvilktnes aizmugure.

48

Gaisa filtra uzstadiSana un drosibas
skruvju iznemsSana

SN

m Pabidiet parsegu pa labi un nonemiet
to.

m Virziena uz augSu novelciet sarkano
transportédanas fiksatoru (O, piemé-
ram, ar kombinétajam knaiblem.



Uzstadisana

@@

m Ar skruvgriezi uzskrivejiet gaisa
filtru @ uz vakuumsikna.

m TransportéSanas fiksatoru (O piestip-
riniet atvilktnes aizmugure.

m Uzbidiet parsegu (® atpakal uz atve-
res.

m Izskruvejiet droSibas skruves atvilk-
tnes aizmuguré (@.

Transportejot atvilktni, var izplUst el-
la.

Pirms atvilkines transportéSanas no-
teikti demontgjiet gaisa filtru @ un
nostipriniet vakuumsukni ar transpor-
tésanas fiksatoru (.

Gaisa filtra demontaza un transportésa-

nas fiksatora uzstadiSana javeic pretéja
seciba.
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Uzstadisana

Atvilktnes ieblivesana

& Nepareiza iebuvesana var izraisit
savainojumus.

Atvilktne ir smaga un atvéerta stavokli
sveras uz priekSu.

lebuvejot izmantojiet otras personas
palidzibu.

Turiet atvilktni aizvértu, ldz ta ar
komplekta ieklauto sasversanas aiz-
sargelementu ir piestiprinata pie ie-
bUvesanas niSas sanu sienam.

Lai nodrosinatu ierices pareizu darbi-
bu, pamatnei, uz kuras uzstada at-
vilktni, ir jabut firai un nolimenotai ar
menradi.
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Sasvérsanas aizsargelementa uzsta-
disana

B Izmeériet atstatumu lidz ieblvésSanas

niSas sanu sienai labaja un kreisaja
puse (skatrt attelu).

m Katru reizi atzimégjiet sasvéerSanas aiz-

sargelementa (1) garena cauruma
augseéjo poziciju. Nodrosiniet, lai sa-
svérsanas aizsargelements ciesi pie-
klautos skapja pamatnei.

m Labaja un kreisaja pusé ar 4 kom-

plekta ieklautajam skravem

(4 x 16 mm) piestipriniet sasversanas
aizsargelementu pie niSas sanu sie-
nam.




Uzstadisana

Atvilktnes iebtuiveSana un piesléegSana

m Parbaudiet, vai ir uzstadits gaisa filtrs
un iznemtas droSibas skruves atvilk-
tnes aizmugurée (skatiet nodalas “Uz-
stadi$ana” sadalu “lebtvesana”).

m Pievienojiet atvilktnei baroSanas ka-
beli.

m lebidiet aizvertu atvilktni iebuvesanas
nisa. Parliecinieties, ka baroSanas ka-
belis netiek iespiests vai bojats.

m Nolimenojiet atvilktni taisnos lenkos.

Pirmaja pievienosanas reize vai péc
stravas padeves partraukuma parbau-
des noluka apméram 10 sekundes iz-
gaismojas visi skarientaustini un indi-
kacijas elementi (inicializéSana). Tiklidz
tie nodziest, var sakt atvilktnes eks-
pluataciju.

m Atveriet atvilktni un nostipriniet to pie
ieblvesanas niSas sanu sienas labaja
un kreisaja puse ar 2 komplekta ie-
klautajam kokskravem (3,5 x 25 mm).

m Nonemiet putuplasta uzlimi no stikla
vaka.

m Nonemiet 4 putuplasta uzlimes, kas ir
piestiprinatas priek$€ja panela aizmu-
gure labaja un kreisaja puse.

m Pievienojiet atvilktni pie elektrotikla.

m lebuvejot kombingjamo iekartu, sar-
gajiet priekSeja panela augsejo malu
no noberzumiem.

m lebuvejiet kombingjamo iekartu sa-
skana ar attiecigas lietoSanas un
montazas instrukcijas noradijumiem.
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Uzstadisana

Atvilktnes priekSpuses llmenosana
Pec kombingjamas iekartas iebuvesa-
nas noteiktos apstak|os, iesp&jams, bus
janolimeno atvilktnes priekSpuse un ja-
izlidzina atstarpe starp atvilktni un kom-
bingjamo iekartu. Sim nolikam aiz at-
vilktnes priek8puses atrodas 2 skrives,
ar kuram priekSpuse tiek piestiprinata
pie atvilktnes korpusa.

m Atveriet atvilktni.

m Atbrivojiet abas stipringjuma skru-
ves (1 atvilktnes korpusa labaja un
kreisaja puse. Neizskruveéjiet skruves
pilniba, preteja gadijuma prieksejais
panelis var nokrist.

m Lai korigétu imenosanu un atstarpes
izmeru, pabidiet atvilktnes prieks€jo
paneli nedaudz uz augsu vai uz leju.

m Pievelciet stipringjuma skruves.
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Uzstadisana

Elektrotikla pieslegums

leteicams atvilktni pieslégt elektrotik-
lam, izmantojot kontaktligzdu. Tas at-
vieglos klientu apkalpos$anas dienesta
darbu. Kontaktligzdai pec atvilktnes ie-
buvésanas jabut viegli pieejamai.

& Nepareizi veikta iekartas uzstadi-
Sana, apkope vai remonts var izraisit
savainojumus.

Neprasmigi veikta uzstadiSana un
apkope var izraisit bistamas situaci-
jas un apdraudet ierices lietotaju, par
ko “Miele” neuznemas nekadu atbil-
dibu.

“Miele” neuznemas atbildibu par se-
kam (pieméram, elektriskas stravas
triecienu), ko izraisa zeméjuma vada
trukums iekartas uzstadiSanas vieta
vai ar ta parravums.

Ja baroSanas kabelim ir atvienota
kontaktdakSa vai baroSanas kabelis
nav aprikots ar kontaktdaks$u, atvilk-
tnes pievieno$anu elektrotiklam
drikst veikt tikai elektrotehnikas spe-
cialists.

Ja kontaktligzda vairs nav pieejama
vai tiek izmantots stacionarais pieslée-
gums, instalacija ir japaredz ierice, ar
kuru ir iesp&jams atvienot visus po-
lus no stravas padeves. Ka atvieno-
Sanas ierici var izmantot sledzus, ja
atstatums starp to kontaktiem ir vis-
maz 3 mm. Tie var but, pieméram,
partraucéjslédzi, droSinataji un kon-
taktori. NepiecieSamos piesléguma
datus skatiet ierices identifikacijas
datu plaksnité. Siem datiem jaatbilst
attiecigajiem elektrotikla paramet-
riem.

Izoletajam dalam péc montazas ja-
nodrosina prettrieciena aizsardziba.

Kopéja jauda
Skatit identifikacijas datu plaksniti.
Piesleguma parametri

NepiecieSamos piesleguma datus ska-
tiet uz iekartas identifikacijas datu plak-
snites. Siem datiem ir jaatbilst attieciga-
jiem elektrofikla parametriem.

Stravas aizsargsledzis

Lai palielinatu droSibu, VDE (Austrija:
OVE) normativos ir ieteikts pirms atvilk-
tnes uzstadit stravas aizsargslédzi ar
aktiveSanas stravu 30 mA.
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Uzstadisana

AtvienosSana no elektrotikla

& Tikla sprieguma izraisits elektris-
kas stravas trieciena risks.

Tikla sprieguma atjaunoSana remon-
ta un / vai apkopes darbu laika var
izraisit elektriskas stravas triecienu.
NodroSiniet, lai elektrotikls pec atvie-
noSanas netiktu nejausi atkal pievie-
nots.

Ja elektriska kéde, kurai ir pieslegta ier-
ce, jaatvieno no elektrofikla, atkariba no
instalacijas veida sadales skapi javeic
turpmak minétas darbibas.

Kustosie drosinataji

m Iznemiet droSinataju ieliktnus no uz-
skraveéjamajiem vaciniem.

Skruvejamie automatiskie drosinataji

m Nospiediet kontrolpogu (sarkana), lidz
“izlec” vidéja poga (melna).

lebuivejamie automatiskie drosinataji

m Pret parstravu sargajosi automatsle-
dzi, vismaz B vai C tips: parsledziet
sledza sviru no pozicijas 1 (leslegts)
pozicija 0 (Izslegts).

Fl aizsargsledzis

m Stravas aizsargslédzis: parslédziet
centralo sledzi no poZzicijas 1 (le-
slegts) pozicija 0 (Izslegts) vai nospie-
diet kontroltaustinu.
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Barosanas kabela maina

Nomainot baroSanas kabeli, jalieto pie-
mérota diametra H 05 VV-F kabelis, ko
var iegadaties pie razotaja vai klientu
apkalpo$anas dienesta.



Garantijas noteikumi

Uznemums “Miele” Latvija papildus likuma noteiktajam garantijas prasibam pret pardevéju, tas neiero-
bezojot, pieskir pirceéjam prasibas pret $adam garantijas saistibam, ja tiek iegadata jauna iekarta.

I
1.

2.

Garantijas ilgums un garantijas perioda sakums

Garantija tiek pieskirta $adam laika periodam:
a) 24 menesi sadzives tehnikas iekartam, kas paredzetas regularai lieto$anai;
b) 12 menesi profesionalam iekartam, kas paredzetas regularai lietoSanai.

Garantijas periods sakas no dienas, kad ir izrakstits rekins par iekartas iegadi.

Garantijas periods nevar tikt pagarinats, ja ir veikti garantijas pakalpojumi un piegade saistiba ar garan-
tiju.

I}
1.

3.

Garantijas priekSnoteikumi
lekarta ir iegadata pie specializéta tirgotaja vai tiesi uznémuma “Miele” kada no ES dalibvalstim,
Sveicé vai Norvégija un tur art uzstadita.

Pec klientu apkalpo$anas dienesta darbinieka pieprasijuma tiek uzradits garantijas apliecinajums
(pirkuma Ceks vai aizpildita garantijas karte).

Garantijas saturs un apjoms

. lekartas defekti tiek noveérsti noteikta termina bez maksas, salabojot vai nomainot bojatas dalas.

Sim noliikam nepiecie$amos izdevumus, pieméram, transporta, cela, darbaspéka un rezerves dalu
izmaksas, sedz uznémums “Miele” Latvija. Nomainitas dalas vai iekartas klust par uznémuma
“Miele” Latvija ipaSumu.

Garantija neattiecas uz bojajumiem, ko uznémums “Miele” Latvija jau novérsis, ja vien tie nav radu-
Sies “Miele” Latvija klientu apkalpo$anas dienesta darbinieku tiSas nevéribas vai neuzmanibas del.

Izmantoto materialu un piederumu piegade pakalpojuma nav ieklauta.

IV Garantijas ierobezojumi

Garantija neattiecas uz iekartas bojajumiem vai darbibas trauc€jumiem, kas radusies Sadu apstaklu ie-
tekme.

1.

Nepareiza uzstadiSana vai pievieno$ana, pieméram, spéka esoso drosibas tehnikas noteikumu vai
lietoSanas, pievienoSanas un montazas instrukciju neieveérosana.

. Paredzetajam nolukam neatbilsto$a lietoSana, ka ari neprasmiga lieto$ana vai apstrade, pieméram,

ar nepiemeérotiem mazgasanas lidzekliem vai kimikalijam.

. Jaiekarta ir iegadata kada cita ES valstr, Sveicé vai Norvégija, tas ipaso tehnisko specifikaciju dé|

ta ir izmantojama vai nu bez ierobezojumiem, vai tikai ar ierobezojumiem.

. Argjas iedarbibas ietekmé, pieméram, transportésanas laika radusies bojajumi, preci pagrizot vai

tai nokritot, laikapstak|u vai citu dabas paradibu ietekmé radusies bojajumi.

. Ja remontu un dalu nomainu neveic uznémuma “Miele” apkalpo$anas dienesta darbinieki, kas ir

pilnvaroti un sertificéti $o pakalpojumu snieg$anai.

6. Ja netiek izmantotas uznémuma “Miele” originalas rezerves dalas, ka ar “Miele” piederumi.

9.
v

. Stikla plisumi un bojatas kvélspuldzes.
. Elektriskas stravas un sprieguma svarstibas, kas parsniedz razotaja noradito pielaujamo robezu vai

ir zem tas.
Lietosanas instrukcija sniegto apkopes un tiri§anas noteikumu neieverosana.
Datu drosiba

Personas dati tiek izmantoti tikai un vienigi pasutijuma izpildes vai garantijas pakalpojumu veik§anas
vajadzibam, nemot véra datu aizsardzibas tiesiskos nosacijumus.
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