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1.

1.1

1.2

GENEL KURALLAR

Bu isletme talimatlarinda yikama dezenfeksiyon Unitesi genel olarak “makine” ifadesiyle aniimaktadir.
Daha 6zel sekilde tanimlanmadik¢a yeniden islenebilen laboratuvar cam esgyalan ve aletleri “yUklenen
parcalar” ifadesiyle aniimaktadir.

Yukumlulik sinirlari

Uygulamalarin kurcalanmasindan ve/veya yanlis kullanimasindan ve/veya cihazin uygunsuz
kullaniimasindan kaynaklanabilecek ariza veya sorunlardan imalatgi sorumlu tutulamaz.
Operatdr isletme talimatlarinda verilen tim talimatlara uymalidir, 6zellikle de:

»  Makinenin kullanim amacini daima dikkate alin
P Gereken bakim galigmalarini daima yapin

»  Makinenin kullanimini gereken egitimi almig ve makinenin kullanimi konusunda talimat
verilmis Kisilerle sinirlandirin

P Yalnizca orijinal yedek pargalari kullanin

Daha sonra piyasaya sirllen makinelerde yapilmis olabilecek her tirll degisiklik, adaptasyon veya
benzeri uygulama imalatciya daha énce temin edilen makinelerde islem yapma yUukimlUligi getirmez
ve makinenin ilgili kullanici kilavuzunun eksik veya yetersiz oldugu anlamina gelmez.

ilerleyen sayfalarda yer alan isletme talimatlari makinenizin uzun émiirlii olmasi ve islevlerini korumasini
saglamak icin tasarlanmistir.

Bu kilavuzda yer alan talimatlar isverenin yurirlikteki saglik ve glivenlik mevzuatina uyma gerekliliginin
yerini almaz, daha ziyade bunlari tamamiar.

Garantiyle ilgili olarak genel satis kosullarina basvurun.

Gecerlilik, icindekiler ve depolama

Bu talimat kilavuzunun ileride bagvurulmak tzere makineyle birlikte saklanmasi gok dnemlidir.
Makinenin satiimasi veya devredilmesi halinde, isleyisine ve ilgili uyarilara asina olmalari igin bu kilavuz
yeni sahiplerine veya kullanicilarina teslim edilmelidir.

‘ Makinenin kurulum ve kullanim igslemlerinden 6nce talimatlar dikkatle okuyun.

‘ Bu metin, italyanca ashinin cevirisidir ve sliphe halinde italyanca ash gecerlidir.

Talimatlarin cevirilerindeki yanligliklar nedeniyle kisilere veya esyalara yonelik muhtemel kazalar
Onlemek igin musteri:

P Yapilacak islemlerle ydnelik talimatlar olmasi halinde belirsizlik oldugunu algilarsa, makinede
islem veya manevra yapmamalidir

» Talimatla ilgili olarak Miele satis sonrasi hizmetler bélimiinden agiklama isteyin.



2.

2.1

URUN BILGILERI

Calismaya baslamadan énce kullanici makinenin fonksiyonlarina ve diizgin galismasina tamamen asina
olmalidir. Kullanici makinenin tim kumanda ve kontrol cihazlarinin kesin gérevlerini bilmelidir.

Uygun kullanim

Bu makine, laboratuvar cam egyalarini ve laboratuvar aletlerini su kullanarak yeniden islemek amaciyla
kullanilir. Proses; temizleme, durulama ve gerektiginde dezenfeksiyon ve kurutmayi icerir.

Bu makineler laboratuvarda ve sanayi kesiminde laboratuvar tipi uygulamalarda kullaniimak igin
tasarlanmistir.

Piyasadaki laboratuvar cam esyalari ve laboratuvar aletlerinin ¢ok cesitli olmasi nedeniyle baz
durumlarda parcanin yikama dezenfeksiyon Unitesinde yeniden islemeye uygun olup olmadidinin
belirlenmesi gerekebilir.

Bu durum nasil kullanildigi ve mevcut kirlilik tir( ile dezenfeksiyon parametrelerine bagh olacaktir.
Litfen laboratuvar cam egyalar ve laboratuvar aletlerinin imalatgisi tarafindan verilen bilgilere basvurun.

Yeniden islemeye uygun laboratuvar cam esgyalari ve laboratuvar aletleri sunlan igerir:
P Test tupleri, beher kaplari, yassi siseler, silindirler, vb. gibi kaplar.
Olctim silindirleri, pipetler, volimetrik yassi siseler, vb. gibi lctim kaplari.
Petri kaplari, kimyasal madde tabagi, vb. gibi kaplar.
Lameller, siralama plakalari, vb. gibi plakalar.
Kapaklar, spatulalar, manyetik karistirma gubuklari, stoperler, vb. gibi kliclk parcalar.

VVVYyYVYY

Huniler, borular/hortum pargalari, vb. gibi diger esyalar.
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2.2

2.2.1

Bilgi notu: ISO 17664:2004 standardi, kullanildiktan sonra gereken sekilde yeniden islenmeleri ve
bakimlarinin yapiimasina yonelik tim talimatlarni vermek yeniden kullanilabilen laboratuvar cam
esyalarl imalatgisinin sorumlulugundadir. Bu bilgi, dogru hazirlama, isleme, kurutma ve depolama
asamalari igindir.

Uygulama alanlan

>

VVVYyYVYY

Okullar, kolejler ve Universitelerdeki laboratuvarlar
Arastirma, kalite glivencesi, gelistirme, teknoloji ve Uretim
inorganik, organik, analitik ve fiziko kimyanin farkli alanlari
Biyoloji, mikrobiyoloji ve biyoteknoloji

Hastane laboratuvarlar

Endustriler

Yeniden isleme kosullari yike ve kirlenme tipine uygun olmalidir. Proses kimyasallari kirlenme tipine
uygun olmalidir.

Uygun bir yik taslyicinin (sepet, moddl, eklenti, vb.) kullaniimasi ylUkin yeterli sekilde yeniden
islenmesini saglamak agisindan édnemlidir.

Makine proses dogrulama amaciyla kullanilabilir.

Makine, 2006/42/EC sayill AB Makine Direktifinin gerekliliklerine uygundur.

UYARI
Makinenin amaci disinda her tiirlii kullanimi yasaktir.

Uygunsuz sekilde kullaniimasi kisilerde yaralanmaya ve egya hasarlarina neden
olabilir.

Makinenin uygunsuz veya yanlis kullaniimasindan veya c¢alistinimasindan Miele
sorumlu tutulamaz.

Giivenlik talimatlari ve uyarilar

Bu makine tim yasal givenlik gerekliliklerine uygundur. Uygunsuz sekilde kullaniimasi kisilerde
yaralanmaya ve esya hasarlarina neden olabilir.

Bu makinenin kullanim iglemlerinden 6nce isletme talimatlarini dikkatle okuyun. Bu uygulama,
kisilerdeki yaralanmalari ve makineye yonelik zararlari 6nleyecektir.

Bu talimatlan kullanicilarin her zaman erisebilecekleri glivenli bir yerde saklayin.

Uygun kullanim

>

>

>

Makinenin yalnizca igletme talimatlarinda siralanan uygulamalar icin kullaniimasina izin
verilir. Makinede tadilat veya déniisim yapmaya veya makineyi amaci diginda kullanmaya
izin verilmez ve bu uygulamalar tehlikeli olabilir.

Temizlik ve dezenfeksiyon iglemleri yalnizca imalatgisi tarafindan yeniden iglenebilir olarak
tanimlanmis olan laboratuvar cam Urinleri ve aletleri icin tasarlanmigtir. Yiklenen pagalarin
imalatcilari tarafindan verilen bilgilere uygun hareket edilmelidir.

Makinenin uygunsuz veya yanlhs kullaniimasindan veya galigtirnimasindan Miele sorumiu
tutulamaz.

Bu makine yalnizca i¢ mekanda kullaniimak igindir.




2.2.2 Yaralanma riski

Yaralanmamak icin litfen agsagidaki notlara dikkat edin

>

Makinenin kurulum, hizmete alma, onarim ve bakim islemleri yalnizca Miele MUsteri
Hizmetleri departmani veya uygun bir ehil servis teknisyeni tarafindan yapilabilir. Standart ve
ydnetmelik hikimlerine tam uygunlugun saglanmasi igin bir Miele servis sdzlesmesi
yapllmasi tavsiye edilir. Yanlis yapilan onarimlar kullanicilarda ciddi tehlikelere neden olabilir.

Makinenin kurulumunu patlama riski bulunan veya donma kosullarinin bulundugu alanlarda
yapmayin.

Su kaynakli hasar riskini azaltmak i¢in, makinenin gevresindeki alan ticari ortamlarda
kullanim igin tasarlanmig mobilyalar ve donatilarla sinirlandiriimalhdir.

Bazi metal pargalar yaralanma veya kesilme riski dogurur. Makineyi tagir ve kurulumunu
yaparken kesilmeye kargi koruyucu eldivenler kullanin.

Makinenin elektrik gtvenligi yalnizca dogru sekilde topraklandiginda saglanabilir. Bu
standart gtivenlik gerekliligine uymak ve bunu dizenli olarak test etmek zorunludur.
SlUpheye diUserseniz, elektrik kurulumunun ehil bir teknisyen tarafindan muayene edilmesini
saglayin. Topraklama sisteminin yetersiz olmasindan kaynaklanabilecek sonuglardan (6r.,
elektrik carpmasi) Miele sorumlu tutulamaz.

Hasarli veya sizdiran bir makine glvenliginiz agisindan tehdit olusturabilir. Hasarll veya
sizdiran bir makineyi derhal kapatin ve Miele MUsteri Hizmetleri Departmaniyla iletisime
gecin.

Makine operatdrlerine makinenin nasil kullanilacag konusunda talimat verilmeli ve diizenli
egitim almalari saglanmalidir. E§itim almayan personelin makineye veya kontrollerine
erisimine izin verilmemelidir.

Yalnizca ilgili uygulama agisindan imalatgilar tarafindan onaylanmig olan proses
kimyasallarini kullanin. YUk veya makine malzemesi Uzerindeki herhangi bir olumsuz etkiden
proses kimyasallarinin imalatgisi sorumludur.

Proses kimyasallarini kullanirken dikkatli olun. Bazi kimyasallar kostik, tahris edici ve toksik
olabilir.

Proses kimyasall imalatcilari tarafindan yayinlanan ilgili giivenlik yonetmelikleri ve glivenlik
bilgi formlarina uyulmalidir. Eldiven ve koruyucu gozIik takin.

Bu makine, yalnizca su ve uygun proses kimyasallari kullanmak igin tasarlanmigtir. Organik
¢Oziculer veya yanici sivilann kullaniimasina izin verilmez. Bu uygulama patlamaya veya
makinenin i¢cindeki kauguk veya plastik bilesenlerde hasara yol agabilir ve sivilarin disar
sizmasina neden olabilir.

Yikama odacigindaki su igme suyu olarak kullaniimamalidir.

Hasar gorebileceklerinden veya kopabileceklerinden, makineyi kapi kolu veya agik haldeki
servis kapakeigi gibi cikinti yapan parcalardan kaldirmayin.

Acik haldeki kapinin Gzerine oturmayin veya yaslanmayin. Bu durum makinenin devrilmesine
ve zarar gérmesine veya Kisilerde yaralanmalara yol agmasina neden olabilir.

Keskin, sivri uclu parcalar dizenlerken dikkatli olun. Bunlari makinenin icine kendinizi veya
bagkalarini yaralamayacaklari sekilde yerlegtirin.

Kirnk cam yukleme veya bosaltma yaparken ciddi yaralanmalarla sonuglanabilir. Kinm cam
pargalar makinede iglenmemelidir.

Litfen makinenin ylksek sicakliklarda calisiyor olabilecegine dikkat edin. Kapiyr agmak icin
kilidin devre disi birakilmasi yanma veya haslanma ya da korozyona yol agcan maddelere
temas etme riskiyle sonuglanabilir. Dezenfektanlar kullanilirken toksik buharlari soluma riski
vardir.

Personelin kazara toksik buharlara veya proses kimyasallarina temas etmesi halinde,
imalatcinin giivenlik bilgi formlarinda verdidi acil durum talimatlarini uygulayin.



>

Sepetler, hareketli Uniteler ve eklentiler gibi yik tasiyicilar bosaltiimadan 6nce sogumalarina
izin verilmelidir. Kaplarda kalan her tirl hala su ¢ok sicak olabilir. Pargalar ¢ikarmadan
énce bu suyu ylkama odaciginin igine dékun.

Makineyi veya civarini kesinlikle su hortumu veya basinglh temizleme aleti kullanarak
temizlemeyin.

Herhangi bir bakim veya onarim iglemi yapiimadan énce makinenin gi¢ beslemesiyle olan
baglantisinin kesilmesi gerekir.

2.2.3 Kalite giivencesi

Laboratuvar cam iiriinlerini ve aletlerini yeniden iglerken kalite standartlarini korumak ve
temizlenmekte olan yiiklerin zarar gérmelerini 6nlemek icin asagidaki noktalara uygun hareket
edilmelidir.

>
>
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Bir program yalnizca istisnai durumlarda yetkili personel tarafindan kesilebilir.

Rutin ¢alismada yeniden isleme standartlarinin saglandidini géstermek operatérin
sorumlulugundadir. Proses sonuglari diizenli olarak incelenmeli ve belgelenmelidir.

Isiyla dezenfeksiyonda yururlikteki saglk ve glvenlik yénetmeliklerine uygun sekilde
gereken enfeksiyon profilaksisini elde edecek sicakliklari ve sicakta tutma sdrelerini kullanin.

Yalnizca hasar gérmemis ve uygun pargalarda yeniden isleme yapin. Plastik parcalar
yikarken, bunlarin isiya dayanikli olduklarindan emin olun. Nikel kapl veya aliminyum
parcalar 6zel proseddrler gerektirir ve genellikle makinede yeniden islemeye uygun
degillerdir. Paslanabilecek veya korozyona ugrayabilecek demirli malzemeler yikama
parcalari veya kirli pargalar olarak yikama odacigina sokulmamalidir.

Belirli sartlarda proses kimyasallari makineye zarar verebilir. Kullanicilar proses kimyasallari
imalatcilar tarafindan yayinlanan tavsiyelere uymaya tesvik edilir. Herhangi bir hasar veya
malzeme uyumsuzlugu stiphesi s6z konusu oldugunda Miele ile iletisime gegin.

Klor iceren temizlik maddeleri makinenin elastomerlerine zarar verebilir.
Klor igeren temizleme malzemelerinin kullaniimasi gerekirse, “Ana ylkama” program
bloklarinda en ¢ok 70 °C sicaklik tavsiye edilir (program cizelgesine bakin).

Su devresindeki mekanik bilegenlere zarar verebileceklerinden makineye agindirici maddeler
konulmamalidir. YUk Uzerindeki her tirlt asindirici artiklar yeniden isleme éncesinde
tamamen cikanimalidir.

Temizlik veya dezenfektan maddeleriyle 6n antma yapilirken, bazi tirdeki lekeler ile belirli
proses kimyasallarinin etkilesimi képik olusumuna neden olabilir. K&pik dezenfeksiyon ve
temizlik sonuglar Uzerinde olumsuz etki yapabilir.

Yeniden isleme, odaciktan tahliye edilen kdplkle sonuglanmamalidir. Képik tahliyesi
makinenin ¢alismasini bozabilir.

Kullanilan proses kopuk seviyelerini kontrol etmek amaciyla operatér tarafindan diizenli
araliklarla izlenmelidir.

Bir proses kimyasali, érnegin deterjan kullaniimasi tavsiye edildiginde dahi Miele séz konusu
kimyasalin yUklenen pargalar Uzerindeki etkisiyle ilgili higbir sorumluluk tGstlenmez. Litfen
Urtinin formalU, depolama kosullari, vb. gibi proses kimyasallari imalatcilari tarafindan
duyurulmayabilecek degisikliklerin temizleme sonuglarinin kalitesini distrebilecegdine dikkat
edin.

ilgili imalatginin proses kimyasallarinin depolanmasi ve bertarafi konusundaki talimatlarini
daima izleyin.

Siki gerekliliklerin karsilanmasi gereken kritik uygulamalarda, deterjanlar, su kalitesi, vb. gibi
prosesle ilgili tim faktdrlerin Miele ile géristimesi siddetle tavsiye edilir.

Temizlik sonuglari 6zellikle siki gerekliliklere (6r., kimyasal analiz) tabiyse, gereken temizlik
standartlarina ulasildigindan emin olmak i¢in operatér tarafindan dizenli kalite kontroll
yapiimalidir.



Yuku tutmayan hareketli Gniteler, sepetler ve eklentiler gibi yUk tasiyicilar yalnizca
gerektiginde kullaniimalidir.
igi bos parcalarin icleri ve digari iyice temizlenmelidir.

Kugulk ve hafif parcalar 6rtl aglariyla emniyete alin veya kiguk parcalarda bunlar 6rgu
tepsiye yerlestirerek, puskurtme kollarini kilitlemediklerinden emin olun.

YUklemeden 6nce her tlrll kabi veya aleti bosatin.

Yikama odacigina giren pargalarin Gzerindeki artik ¢6zlct miktari en diistik dlizeyde
olmalidir.

Parlama noktasi 21 °C degerinin altinda olan hic¢bir ¢6zlct emareden daha fazla
olmamalidir.

Klorlu ¢6zeltiler, 6zellikle hidroklorik asit veya paslanmaya veya korozyona maruz kalan
demirli malzemeler odacida yerlestiriimemelidir.

Korozyona bagh herhangi bir hasar meydana gelmemesi i¢in klorUrleri veya hidroklorik asit
iceren ¢ozeltilerin makinenin paslanmaz ¢elik dis muhafazasina temas etmemesi gerekir.

Herhangi bir su tesisatl calismasindan sonra makineye giden su tesisatinin havasinin
alinmasi gerekecektir. Bu yapllmazsa, makinenin bilesenleri zarar gérebilir.

Kurulum plani ve servis kilavuzundaki kurulum talimatlarini izleyin.

Cihaz kullanilirken herhangi bir kaza meydana gelirse, imalatciy ve yetkili mercileri
bilgilendirin.

2.2.4 Bilesenlerin kullaniimasi

>

>

Yalnizca amaglanan uygulamaya uygun orijinal Miele yedek parcalarini ve aksesuarlarini
kullanin. Model adlandirmalarini Miele'den 6grenebilirsiniz.

Yalnizca Miele'ye ait hareketli Uniteler, sepetler, modiiller ve eklentiler gibi yUk tasiyicilarini
kullanin. Bagka imalatcilarin hareketli (initeleri, sepetleri ve eklentilerini kullanmak veya Miele
aksesuarlarinda degisiklik yapmak memnun edici olmayan temizlik ve kéti bir
dezenfeksiyonla sonuglanabilir. Sonucta ortaya ¢ikan hasarlarin hepsi garanti kapsaminda
olmayacaktir.

2.2.5 Eski cihazinizin bertarafi

Makinenin kan ve diger beden sivilar, patojenler, tesadifl patojenler, genetigi dedistiriimis malzemeler,
toksik veya kansorejen maddeler, adir metaller, vb. kaynakli kontaminasyon icerebilecegine ve bertaraf
edilmeden 6nce dekontamine edilmesi gerektigine lutfen dikkat edin.

Cevre ve guvenlikle ilgili nedenlerden &6tlrd tim proses kimyasal artiklarini glvenlik ydnetmeliklerine
uygun sekilde bertaraf edin. Eldiven ve koruyucu gézIik takin.

Kapagin kilidini calisamaz hale getirerek, gocuklarin kazara kendilerini iceri kapatmalarini engelleyin.
Ardindan makinenin glvenli sekilde bertaraf edilmesi i¢in uygun diizenlemeleri yapin.

Eski elektrikli ve elektronik cihazlar siklikla dederli malzemeler icerir. Ancak, ayni zamanda dogru
calismalari ve guvenlikleri agisindan temel olan zararli maddeleri de igerirler. Genel atiklarla birlikte
bertaraf edilmeleri ve yanhs sekilde elleclenmeleri halinde bunlar insan sagligi ve cevre acisindan
tehlikeli olabilirler. Bu nedenle eskiyen cihazinizi IUtfen genel atiklarla birlikte bertaraf etmeyin.




Elektrikli ve elektronik cihazlara yonelik yerel atik toplama/geri dénisim merkezlerini kullanin.
Gerekirse, saticiniza danigin. Ulusal mevzuat bertaraftan énce makinede kayith olan kisisel bilgilerin
silinmesini gerektiriyor olabilir. Lutfen eskiyen cihazinizin bertaraftan 6nce saklanirken cocuklar
acisindan risk olusturmadigindan emin olun.

2.2.6 Uyar igaretleri

Personeli yukimlultkleri konusunda bilgilendirmek ve artik riskler konusunda uyarmak igin makine ilgili
mevzuat (92/58 EEC sayili Direktif) uyarinca glivenlik etiketleriyle donatiimistir.

Genel uyari isaretleri

Dikkat! Dikkat! \
. Dikkat!
Elektrik carpmasi Isletme talimatlarina Sicak viizevler!
tehlikesi! uygun hareket edin! yuzeyler:

Sahada yapilan saglk ve glvenlik risk degerlendirmesi ile artik risklerin degerlendirmesi, denetim
gbrevlisinin kullaniciya saglamasi gereken givenlik ekipmanlarini belirler.

Guvenlik talimat ve uyarilarina uygun hareket edilmemesinden kaynakli hasarlar veya yaralanmalardan
Miele sorumlu tutulamaz.

2.3 Teknik veriler

Boyutlar DsGxDxY
650 mm x 700 mm x 1940 mm
Agirhk Net agirlik: 289 kg
Calisma sirasinda maks.: 309 kg
Ortalama ses basinci seviyesi < 70 dB(A)
Koruma derecesi (IEC 60529'a gore) IPOO
Geri akis 6nleyici AB - Hava boslugu sinirl degildir
(EN 1717'ye gore)
Galigma Sicaklik aralig +5 ila +35 °C arasi
Bagil Nem araligi Maks %80 (5 + 31°C); %80...%50
(31...35°C)

Azami rakim: 2000 m (daha yUksek rakimlar igin
Ozel cihaz ayarlan mevcuttur)

Ortamdaki aydinlatma gereklilikleri 500 ... 1500 lux
Kurulum sahasindaki hava degisimi min 10 hava degisimi / saat
gereklilikleri

Elektrik baglantisi Cihazin bilgi plakasina bakin
Depolama ve nakliye kosullan 5. 450C

%20 ila %90 aras|, yogusmayan

Havalandirma: Etkilemeyen hava degisimi (herhangi
bir tedarik edilen yalnizca kimyasal Griin kabi
takiliysa gereklidir).



Asir gerilim kategorisi Il
(IEC EN 60664'e gbre)
EN 61010'a gore kirlilik seviyesi Il

Ekipman Sinifi (CISPR 11'e gére) A

Ekipman Grubu (CISPR 11'e gore) 1

imalatci adresi

Steelco S.p.A
Via Balegante, 27
31039 Riese Pio X (TV), Italya

Kontrol sistemi verisi Mikro denetleyici: STM32F767BGT6 (*)

CPU: Cekirdek: Arm® 32-bit Cortex®-M7 (216MHz
maks)
Dahili RAM: 512 KB
Dahili FLASH: 1 MB
Harici program flash: 64Mb
Harici veri flash: 256Mb
Harici SDRAM: 16 MB

UYARI

Makinenin tavsiye edilen ortam kosullari disinda herhangi bir sekilde
kullanilmasi yasaktir.

Uygun olmayan ortam kosullar makineye zarar verebilir.

Makine, elektromanyetik uyumluluk acisindan EN  61326'va  gore
sertifikalandinimistir. Sertifikalandirldiginin disinda elektromanyetik alana maruz
kalmasi halinde cihaz hasar gorebilir ve galismasi garanti edilemeyebilir.

Tavsiye edilenler disindaki kosullara maruz kalmasi halinde, cihazin genel
kontrolUni yaptirmak igin teknik destekle iletisime gegin.

2.4 Dizgiin calismasi icin tavsiyeler

>
>

Kullanici ¢calismasi sirasinda makineyi gézetim altinda bulundurmalidir.

Operatér, cevrimi baglatmadan dnce daima su filtrelerinin iyi ve gereken sekilde
konumlandirildigindan emin olmalidr.

Kontamine malzemeyle temasi dnlemek igcin yeniden isleme sirasinda uygun koruyucu
donanimlar kullaniimalidir.

YurUrlUkteki mevzuata gére kanalizasyon sistemine tahliye edilmemesi gereken maddeleri
iceren pargalari yeniden igslemeyin. Bu maddeler ayrica bertaraf edilmelidir.

YUklenen pargalarin makine tabanl yeniden islenmesiyle ilgili ulusal gerekliliklerin ve
yonlendirici kilavuzlarin yani sira imalatginin talimatlarini da uygulayin.

Bu makine su ve proses kimyasallariyla birlikte kullanilmak igin tasarlanmigtir.

Kimyasal trUn tipinin kullanilan yikama programinin ézelliklerine uygun oldugunu kontrol

edin.

Toz temizleme maddeleri kullanmayin.

Ev tipi deterjan kullanmayin.

imalatgi tarafindan bilesenler yeniden isleme sonuglarini ve kullanicinin giivenligini tehlikeye

atabilir.

Kullanici bakim talimatlarinda belirtildigi gibi cihazin diizenli olarak genel kontrollni ve
temizligini yapmaldir.

Temizlik acisindan yik( gézle kontrol edin.

Sahadaki kesme vanasi kullaniimadigindan girisin kapatilabilecegi sekilde kolay erisilebilen
yerde olmalidir.




2.5

2.5.1

v

Yeni makine hasar gérmus gibi gériintyorsa kurulumdan énce saticiyla baglanti kurun.

v

Makinenin kurulumunu yapmak igin gereken her tarlt elektrik ve hidrolik sistem degisikligi
yalnizca ehil, yetkili kisilerce yapiimalidir.

Kullanicinin herhangi onarim yapmasi yasaktir.
Makinede kolay giderilemeyen bir alarm verildiginde, teknik servisle baglanti kurulmaldir.
Makine duzgun galismiyorsa, teknik servisle iletisime gegin.

vVVvVYVYY

Bu makinede teknik servis yalnizca ehil ve yetkili servis ortaklari tarafindan yapiimaldir.

DIKKAT: Kimyasal iriinler gézler bitis tahris edicidir, temas halinde bol suyla yikayin ve bir
hekime danisin, ciltle temas halinde bol suyla yikayin.

imalatgi, yukarda belirtilen kurallara uygun hareket edilmemesinden kaynakli kisilerde veya
esyalardaki kazalarda her tirli sorumlulugu reddeder.

Kurallara uygun hareket etmemek garantinin aninda ve tamamen gecersiz kalmasiyla sonuclanir.

Egitim

Makinenin kullanimina iligkin talimatlar Miele MUsteri Hizmetleri Departmani veya makinenin hizmete
alinmasi sirasinda yetkili servis teknisyeni tarafindan saglanacaktir.

Kullanicilarin yeterince egitilmesi ve talimatlandiriimasini saglamak sorumlu kurulugun gdérevidir.

Sorumlu kurulus, iceriklerin anlagildigina dair kanitlar dahil, egitim oturumlarini kayda gegirmeli ve
arsivlemelidir.

Kullanici profilleri

Kullanici profilleri agagdidaki gibi tanimlanir:

SUPERVISOR Kidemli servis teknisyeni:

(SUPERVIZOR) Ozel makine ayarlari yeni fonksiyonlarin kurulumunda oldugu gibi yalnizca

Miele MUsteri Hizmetleri Departmani tarafindan yapilabilir.

MAINTENANCE Servis teknisyeni:
ENGINEER (BAKIM . . . .
MUHENDiSi) Makinenin kurulum, hizmete alma, onarim ve bakim islemleri yalnizca

Miele Musteri Hizmetleri departmani veya yetkili servis teknisyeni
tarafindan yapilabilir.

DEPARTMENT isyerindeki makine sorumlusu:
%’E’;ﬁg$;AN Or. bir programin kesilmesi veya iptal edilmesi gibi daha ileri diizey
" s i gorevler, laboratuvar cam esyalarinin ve aletlerinin makinede yeniden
YONETICISI) ; . ; o " L
islenmesine dair daha ayrintili bilgi sahibi olmayi gerektirir.
Makinede, 6r. kullanilan aksesuarlarda veya saha sartlarinda yapilacak
degisiklikler, makineye dair 6zel ek bilgi gerektirir.
Dogrulama sureglerinde laboratuvar cam egyalaninin ve aletlerinin
makinede yeniden islenmesine, dahil olan proseslere ve ilgili standartlar
ile mevzuata iligkin 6zel bilgiler oldugu varsayilir.
OPERATOR Kullanici:
(OPERATOR)

Kullanicllar, makinenin isletiimesi ve vyilklenmesi konusunda
talimatlandinimali ve glvenli glnlik kullanim konusunda duzenli egitim
almalidirlar.

Bu kisiler cihazlarin ve laboratuvar cam esyalarinin makinede yeniden
islenmesi konusunda bilgi sahibi olmalidirlar.



2.6 Artik riskler

OPERATOR (OPERATOR), normal calisma kosullarinda, uygun koruma araclarini kullanarak giivenli
sekilde ¢alismasi halinde risklere maruz kalmaz.

Guvenli sekilde galisabilmesi icin operat6rin:

» Bu kilavuzda verilen talimatlara dikkatle uymasi gerekmektedir.

P isyeri tarafindan verilen gerek sahis, gerekse grup giivenligine yonelik araclar ile giivenlik
cihazlarini uygun sekilde, dzenle kullanmaldir.

» Yukarida belirtilen cihaz ve araglardaki kusurlar ile farkina vardigi her tiirlii tehlikeli durumu,
acil durumlarda dogrudan kendi sorumluluk alani ve kabiliyetleri dahilinde kusurlar veya
tehlikeleri ortadan kaldirmak veya azaltmak i¢in kisisel olarak dogrudan harekete gegmeli
veya sorumlu personeli bilgilendirmelidir.

Yine de cam esya yikama Unitesinde bazi artik riskler olduguna dikkat edilmelidir. Her asamada veya
onemli bir is eyleminde bulunulacagl zaman alinacak uygun dnlemlerin listesi asagida verilmektedir:

ASAMA SEPETIN YUKLENMESI
: Genellikle sepet ellegleme iglemleri sirasinda, bir diisme veya takimlar,
RISK . or )
esyalar ve cihazlara carpmaya bagl, Gst uzuvlarda berelenme ve kesilme.

} Bu tip islemler icin gereken ekipmana (6r. korumali sepetler, tasima

ONLEM saryolar)) sahip ve uygun giysileri ve KKD'leri (6r. koruyucu tulum ve
eldiven) kullanan egditimli personele izin verin.

ASAMA DETERJANLARIN/KIMYASAL KATKI MADDELERININ DOZLANMASI

RiSK Beden kisimlarinin yikama kimyasallarina temas etmesi.
Uygun giysiler ve KKD'lerle donatilmis, egitimi verilmis personel

-- gorevlendirin. Glvenlikli elbiseler, eldiven ve g6ézIik kullanin ve kimyasal

ONLEM . ) - . .

Urtnlerin imalatcilan tarafindan belirlenen glivenlik talimatlarina uygun
hareket edin.
: » Urlinle kontamine olmus veya islanmis giysileri ¢ikarin/derhal cikarin.
ILK YARDIM . . Sa .

2 » Maddeler ciltle temas ederse, etkilenen cilt bdlgelerini derhal yikayin ve

ONLEM
suyla durulayin.

RiSK Yikama kimyasali buharlarinin solunmasi.
Uygun giysiler ve KKD'lerle donatiimis, egitimi verilmis personel
gorevlendirin.

ONLEM Kimyasallarin imalatcilari tarafindan belirtilen guvenlik gerekliliklerine
uygun hareket edin ve hava yollarini korumak igin uygun bir koruyucu
maske takin.

RiSK Yikama kimyasallarinin kazara saliverilmesi.
Konsantre kimyasallar giderlere veya dogrudan ytzeylere atmayin.

ONLEM Dékilen tim sivilar emici malzemeler (6r. kum, toprak, talas) kullanarak
toplayin.

Artik kimyasallar bol suyla durulayin.
KIMYASAL ~ URUNLERIN BEDENLE TEMAS ETMESI VEYA
SALIVERILMESI HALINDE DAIMA URUN BiLGi FORMUNDA BELIRTILEN
GUVENLIK ONLEMLERINE BASVURUN.
ASAMA CiHAZDA HASAR
RiSK Uygun olmayan bilesenler, deterjanlar, yilkama proseslerinin kullaniimasi.
ONLEM Cihazin ylizeyine zarar vermeyen uygun bilesenler kullanin ve saglamhgini

kontrol edin.




2.7

Kimyasal Orin0 imalatgi tarafindan agiklanan miktar ve sekilde kullanin,

malzemenin uyumlulugu konusunda talimatlara uyun.

ASAMA KiMYASAL URUNLERIN YANLIS BAGLANMASI
RiSK Kimyasal tankini degistirirken proses icin yanlis kimyasalin kullaniimasi.
ONLEM Kimyasallan degistirirken operatére yardmci olmasi igin  kimyasal

kapaklarinda renk kodu kullanin.

isaretler tablosu

Makineye uygulanan igaretler

Elektrik carpmasi riski

Uyar: sicak ylzey

imalatci

imalat tarihi

Uyarl! Uyarilar ve 6nlemler gibi énemli tedbir bildirimleri igin eslik eden
belgelere bakin.

Kullanici talimatlarina basvurun

Toprak terminali

CE isareti
Seri numarasi etiketinde belirtilir

s a @ EEPRERPD

WEEE atik bertarafi

(]

oD

Cihazin nihai Uretim kodunu gdsterir.

Seri numarasi etiketinde belirtilir.

“COD?” ibaresi, sistemdeki (AS 400) ve satis faturasindaki parca koduna
karsilik gelir. Bu kod, musterilerin talep ettikleri konfigUrasyona/ézelliklere
gbre degisiklik gosterebilir.

Urin modelinin numarasini gésterir.
Seri numarasi etiketinde belirtilir




3. MAKINENIN ACIKLAMASI

©® Kontrol paneli

@®  USB baglanti noktasi

©® Kapak

@®  Odacik - Odacik filtreleri ve yikama
kollarina erisim
Ana salter (bakim kapakgiginin arkasinda)
Teknik alan paneli - kimyasallara ve hava
filtreleri alanina erisim

@ Yazc
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4.

4.1
4.1.1

KURULUM
Su baglantisi

Suyun kalitesi
Temizligin tim asamalarinda kullanilan suyun Kalitesi iyi sonuglar almak agisindan temel éneme
sahiptir.

e  Su, makinenin yapildi§i malzemeyle uyumlu olmalidir.

e Su, proses kimyasallariyla uyumlu olmalidir.

e Su, prosesin ¢esitli asamalarina ydnelik proses gereksinimleriyle uyumlu olmaldir.

Yeniden igsleme agisindan iyi sonuclar elde etmek icin makine kalsiyum igeridi disik yumusak su
beslemesi gerektirir. Sert su yuk Uzerinde ve makinenin iginde kalsiyum birikintilerinin olusmasina
neden olur.

Sertlik seviyesi 0,7 mmol/l (7 °fH — Fransiz élcegi veya 4 °dH — Alman 6lcegi) dederinin Gzerinde olan
su yumusatiimalidir. Dahili su yumusaticisi (fabrika ¢ikisi segenek) bulunan makinelerde bir programin
calismasi sirasinda bu otomatik olarak gerceklesir. Su yumusaticisi su beslemesinin tam sertligine
gore ayarlanmalidir.

Su yumusaticisi dizenli araliklarla yeniden etkinlegtiriimelidir. Bu, 6zel bir yeniden etkinlestirme
tuzunun kullaniimasini gerektirir. Yeniden etkinlestirme bir programin islemleri sirasinda otomatik
gerceklestirilir.

Yumusatilan su yerlesik su yumusaticisi olmadiginda makineler igin sahada saglanmalidir.

izin verilen maksimum su sertligi 65 °fH veya 36 °dH diizeyindedir.

Not: Su sertligi Miele Miisteri Hizmetleri Departmani tarafindan ayarlanir.

Odaciktan gelen su igmeye elverigli degildir.

4.1.2 Gereklilikler

P Makine, yerel yénetmeliklere siki sikiya uyan bir su beslemesine baglanmalidir

»  Kullanilan su, en azindan icme suyu kalitesine iligskin Avrupa yénetmeliklerine uygun
olmalidir. Su beslemesinde demir icerigi yiksekse, makinede temizlenmekte olan
parcalarda ve makinenin kendisinde korozyon olusmasi tehlikesi vardir. Suyun klorUr icerigi
100 mg/I degerini aslyorsa, makinedeki yiikte korozyon riski daha da artacaktir.

P Yalnizca makineyle birlikte verilen hortumlari kullanin
» Makineyle birlikte verilen hortumlari kisaltmayin

P Soguk su, sicak su ve demineralize (DI) su baglantilari icin asgari akis basinci 100 kPa
dizeyindedir.

» Sicak su ve soduk su baglantilarinda énerilen akis basinci = 200 kPa, demineralize (DI) su
baglantisinda ise = 200 kPa dizeyindedir; bunlar, uzun su alim sirelerini 6nlemek ve buhar
kondensatindan (takiliysa) en uygun performansi elde etmek igindir.

» izin verilen maksimum statik su basinci 600 kPa diizeyindedir.

»  Akis basinci 100 kPa degerinin altindaysa, demineralize (DI) su baglantisi igin bir takviye
pompasi gerekir.

»  Makine takviye pompasiyla donatilmigsa ancak demineralize su muslugundaki basing 1 bar
degerinin Uzerindeyse, takviye pompasini ayirin, aksi halde bilesen ciddi zarar gordr.

» Basing 600 kPa (8 bar) degerinin tizerine cikarsa, basing dislriicl takilmasi gerekir.



Su basinci belirtilen aralikta degilse, tavsiye almak i¢in Miele MUsteri Hizmetleri Departmani
veya yetkili servis teknisyeniyle iletisime gegin.

Sahada 3%” erkek dis birlesmeli bir kesme vanasi saglanmalidir. Bu vana kolay erisilebilir
olmalidir ginkt makine her kullaniimadiginda su beslemesi kapatiimahdir.

Hortumlardaki digli birlesmeleri asir sikmayin.

Bilgi:

Ddnus 6nleyici su sistemi cihazin igine IEC 61770 standardina uygun olarak takiimig
haldedir.

Sicak veya demineralize (DI) su beslemesi yoksa, kirmizi veya beyaz renk kodlu giris valfleri
makineyle birlikte verilen kapaklarla kapatiimalidir.

Sicak veya demineralize suyun bulunmadiginin makine ayarlarinda ayarlanmasi gerekir: Bu
durumda makine bagl olmayan su tiplerinin yerine otomatik olarak soguk su doldurur. Bu
durumda kullaniimayan su hortumlarinin baglanmasi gerekmez.

Soguk su beslemesi yoksa veya suyun sertligi kurulum planinda belirtilenden daha ylksekse
ve makine bir su yumusaticisiyla donatiimamigsa, mavi renk kodlu girig valfi makineyle birlikte
verilen kapakla kapatiimahdir.

Makinenin alternatif suyu otomatik doldurmasini saglamak i¢cin suyun bulunmadiginin
makine ayarlarinda ayarlanmasi gerekir.

P Yukaridaki kosullara uygun hareket etmemek garantinin gecersiz kalmasina neden olur.

Makine galismiyorsa besleme kesme vanalarini daima kapatin.




4.1.3 Yerlesik yumusatici

Yerlesik yumusaticinin amaci, yikama ve isiyla dezenfeksiyon igin kullanilan besleme suyundaki kireg
miktarini azaltmaktir. Alet yikayiciya 6zellikle sert suyla besleme yapildifinda, yikayici ¢abucak
bozularak islevini yitirir ve hizmet dmrl kisalir.

Kire¢c ¢cozme etkinligini gerceklestiren regineleri faal halde tutmak igin bunlar tabloda belirtildigi gibi
yenilenmesi gerekir.

Bu cihazla donatilan makinelerde su sertlidine karsilik gelen deger kurulum sirasinda asagidaki gibi
ayarlanmalidir:

4.1.4

SUYUN SERTLIGI (°fH) SUYUN SERTLIGI (°dH) PARAMETRE AYARI
7-15 4-8 6
16 - 30 9-17 4
31-50 18 - 28 2
51 -65 29 - 37 1

Tuzun doldurulmasi
Su yumusaticisini yeniden etkinlestirmek icin yalnizca uygun bir tuz, érnedin Miele ProCare Unversal
61 kullanin.

Alternatif olarak yeniden etkinlestirme i¢in 6zel, kaba grenli bulasik makinesi tuzu veya diger saf
buharlastiriimis tuz kullanin. Ornegin, sofra tuzu, hayvan besleme tuzu veya buz ¢cézme tuzu gibi
diger tirdeki tuzlar asla kullanmayin. Diger tuzlar, su yumusaticisinin galismasini bozan
¢6zinmeyen katki maddeleri icerebilir

Asagidaki ibare kullaniciya tuz haznesini doldurmasini hatirlatir; “tuz yiklemesi gerekli”

Bu uyar, tuz doldurma isleminin yapiimasi gerektigini hatirlatmak icin her cevrimin baslangicinda (¢
kez gérintllenir, ardindan otomatik olarak silinir.

Bulasik makinesi tuz haznesi makinenin icinde yilkama odaciginin tabaninda bulunur.
P Kaply agin.

YUk tasiyicisini ¢ikarin.

Haznenin Ustlindeki plastik kapagdini ¢evirerek agin.

Huniyi tuzla doldurun.

Huniyi tutamagindan kaldirin ve haznenin Uzerine yerlestirin.

Tutamagi birakin. Bunun ardindan tuz huniden hazneye gecer.

VVVYyYVYVYY

Hazne gorinlr sekilde dolana kadar bu islemi tekrarlayin.

Besleme haznesi yaklasik 800 g tuz alir.

Hazne daima tamamen doldurulmalidir. Tam doldurulmazsa, su yumusatma
kapasitesi diser ve yUkte ve ylkama odacigi ylUzeylerinde kire¢ birikintileri olugabilir.

AN\

P Plastik kapagi tuz haznesine geri takin ve iyice sikin.

P YUk tasiyiclyl makinenin izerine yerlestirin.
»  “Soguk Suyla Durulama” programini baglatin.

Tuz doldurduktan sonra her seferinde “Soguk Suyla Durulama” programini ¢alistirin.
Bu, doékilen tuz ve tuzlu suyu giderir ve eritir. Durulanmazsa, tuz fazlasi ve tasan
tuzlu su korozyon hasarina neden olabilir.
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Yeniden etkinlestirme sirasinda ekranda asagidaki simge gorantdlenir: o .’.

4.2 Elektrik baglantisi

Makinenin gl¢ beslemesine olan baglantisi yalnizca ehil, vasifll personel tarafindan
yapilabilir

vVvVvVYVYyYy v
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Makinenin uyun bir dereceye sahip fig ve tim yerel ve ulusal standartlara uygun prizle
sebeke elektrigi beslemesine baglanmasi tavsiye edilir.

Makine yalnizca bilgi plakasinda gésterilen gerilim, frekans ve sigorta degeriyle
calistinimahdir.

Elektrik baglantisi yurirlikteki teknik ydnetmeliklere uygun yapiimalidir.
Gug beslemesi gerilimi nominal degerinden +%10'dan fazla dedisiklik gdstermemelidir.
Guc beslemesinin frekansi nominal degerinden %1'den fazla degisiklik gdstermemelidir.

Makinenin elektrik gtivenligi yalnizca dodru sekilde topraklandijinda saglanabilir.
Espotansiyel baglama yapiimasi gerekir.

Elektrik sistemlerinin topraklamalarinin gereken sekilde olduklarindan emin olun.

Toprak iletkeni, standart simgeyle tanimlanan toprak terminaline
baglanacaktir. >

Makine, alt teknik alanda, solenoid valf dirseginin lGzerine

yerlestirilimig, cihazlar arasinda egpotansiyel baglantisi i¢in ilgili

simgeyle isaretlenmis bir terminalle donatilmistir (elektrik W
sistemlerinin kurallarina bakin) > W

Makine bir glic kablosuyla donatiimigtir

Baglantisi kalici (fissiz) yapilan makineler tUm kutuplarin izole edildigi bir glc salteri
Uzerinden baglanmalidir. Giig salteri anma akiminda ¢alisacak sekilde tasarlanmalidir.

Daha fazla gtivenlik icin atma akimi 30 mA (DIN VDE 0664) olan uygun bir kagcak akim cihazi
(RCD) ile makinenin korunmasi tavsiye edilir

Kurulu gtivenlik cihazi Kurulum planinda ve Kablo semasinda belirtilen 6zelliklere gére
sigortalarla donatiimalidir

Makine uzun sire kullaniimayacagdi zaman gug¢ beslemesinden ayrimalidir.

Elektrik baglantilan ve sigorta derecelendirmesi yerel ve ulusal yénetmeliklere uygun
olmalidir.

Liitfen saglanan kurulum planina bagvurun.
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5.1

5.2

5.3

5.3.1

ISLEMLER
Gici acma
Makineyi agmak icin asagidaki adimlari uygulayin:

P Alt kapinin arkasinda bulunan teknik alandaki ana salteri kullanin.

P Salter etkinlestirildiginde, kontrol paneli otomatik baslar.
P Makine baslatilirken ekranda gériintiilenen tiim ariza ve uyar mesajlarina dikkat edin.

Uyarilarin ve doluluk seviyesinin kontroll

Ekranda etkin uyari, 6zellikle de kimyasal Urtin seviyesinin diistik olmasi veya tuz bulunmamasiyla ilgili
hicbir uyari olmadigini kontrol edin, gerekirse hazneyi degistirin ve bu kilavuzda acgiklandidi gibi islem
yaparak tuz kutusunu doldurun.

Proses kimyasallarini kullanirken dikkatli olun. Bazi maddeler korozyona ugratici ve
tahrig edici olabilir. Proses kimyasali imalatgilan tarafindan yayinlanan ilgili gtivenlik
yénetmelikleri ve givenlik bilgi formlarina uyulmalidir. Koruyucu eldiven ve gézlik
takin.

Kapinin agiimasi ve kapatiimasi

Kap! yliksek dayanima sahip temperlenmis camdan yapilmistir. Ozel imalat testi (HST) saglamligini
ve dayaniklihgini onaylar.

Camin 1s1 dagitimi, diisiik dagitim katsayisina sahip 6zel malzeme kullanilarak sinirlandiriimistir.
Yine de kullanim sirasinda yanik tehlikesi nedeniyle 6zel dikkat gosterilmesi tavsiye edilir.

DIKKAT
P Normal kullanim sirasinda kirilma riski bulundugundan cam
kapagi sertce carpmamaya 6zen gosterin.
P Cam kapagin kirimasi riskini dnlemek icin yikama odaciginin igine
sepeti yavasga yerlestirin
P YUki sepetin icine herhangi bir ¢cikinti yaparak cam kapagi
g¢arpmasini dnleyecek sekilde yerlestirin.

P Kapagi acmadan énce acilma alaninda engel bulunmadigindan
emin olun.

Manuel kapakl siiriim

Kapagi agcmak ve kapatmak icin kolu kullanin.
Kapak ¢evrim baglatildiginda bir kapi kilidi araciligiyla otomatik kilitlenir ve bitiin gevrim siresince
acllamaz.

Temizlik sirasinda kapagi agmak icin asagidakileri akilda tutarak ¢cevrimin kesilmesi gerekir:

P Makinenin icindeki malzemeler gok sicak olabilir.
P Bunun ardindan tam yikama cevriminin tekrarlanmasi gerekir.



DIKKAT

Kapiyr agmak ve kapatmak i¢in daima kolu kullanin.
Ezilme riski olabileceginden, parmaklarinizi kapiyla yikama odacigi arasina koymayin

5.4 Acil durumda kapagi serbest birakma

Acil durumda kapagd! serbest birakma 6zelligi yalnizca, 6rne@in bir glic kesintisi s6z konusu
oldugunda, kapag! normal sekilde agmak olanaksiz hale geldiginde kullanilabilir.

Acil durumda serbest birakma islemi bir programin uygulanmasi sirasinda
yapllirsa, sicak su ve proses kimyasallari digari kacabilir.

YUk, yUkleme tasiyicisi ve yikama odacigi ¢ok isinabilir.
Haslanma, yanma ve kimyasal yanik tehlikesi. Dezenfektan maddeler
kullanildiginda toksik buharlar soluma tehlikesi de vardir.

Manuel kapakl siiriimde gui¢ kesintisi yasanmasi halinde acil durum kapak serbest birakma sistemi
kullanilabilir.

Kapagin sag Ust késesinde bir delik bulunur (resme bakin).

Burada bir tornavida sokun ve kapak kilidinin vidasini sékin

Kapagi acin

Guc geri geldiginde, kapagin kilidinin manuel acildidina dair bir alarm ekranda gdrintilenir

Alarmi sifirlayin; makine kapagin kilidini otomatik agar. Kapagin yeniden normal ¢alismasini
saglamak icin kapak kilidinin vidasini sikin.

vVvyyvyy




DIKKAT

Bir ¢evrimin gi¢ kesintisi nedeniyle durdurulmus olmasi halinde, kapak daha
sonra acildiginda gevrimin basarisiz oldugu kabul edilmelidir.
Cevrim yeniden caligtiriimahdir.

5.5 Hazirlik

>
>

Yeniden igleme konusunda imalat¢inin talimatlarina uygun hareket edin.

Parcalarin bir laboratuvar cam Uriinleri yikama makinesinde yeniden islenmeye uygun
olduklarindan emin olun ve yikama programlari sirasinda kullanilan kimyasallarla
uyumluluklarini kontrol edin.

Parcalar dikkatli bir sekilde yuk tagiyicilara yerlestirin.

Yuklenen par¢alarin baska pargalarin arkasinda kalmadiklarina veya gizlenmediklerine emin
olun.

YuUklenen pargalar sivilarin serbest olarak akabilecekleri sekilde yerlestirildiklerinden emin
olun.

Uzun veya agir kalemler mUmkiinse yikamay! kolaylastiracak sekilde sepetin ortasina dogru
yerlestiriimelidir.

Pargalarin ptskirtme kollarini engellemediklerinden ve kollarin serbest bir sekilde
doéndiginden emin olun.

YUkU sepetlere esit sekilde dagitin.

YUk{ taslyan hareketli Uniteler, sepetler, modiiller ve eklentiler yalniza amaglarina uygun
sekilde kullaniimaldir.

Yuklemeden dnce her tlrll kabi veya aleti bosatin.

Sékilebilen tim parcalar imalatcinin talimatlarina uygun sekilde sékin ve her bir parcayi
digerlerinden ayri sekilde isleme tabi tutun.

Temizlenecek pargalari gizlenebilecekleri diger parcalarin i¢lerine yerlestirmeyin. Pargalarin
temizlik isleminin engellenecegi sekilde birbirlerine cok yakin yerlestirmeyin.

Suyun tim ylzeylere erisebilecedi sekilde yikl dizenleyin.

KiguUk pargalar ve mikro bilesenler yalnizca dzel eklentiler, 6rgu eklentilere ve kapaklara
sahip 6rgu tepsiler icinde islenmelidir.

Plastik parcalar isiya dayanikh olmaldir.

Kullaniimayan enjektdr baglantilari saglanan kapaklar kullanilarak kapatiimalidir.
Yeni kapaklari Miele'den temin edinebilirsiniz.

Alt seviye igin izin verilen maksimum yUk 25 kg'dir.
lave Ust seviyeler igin izin verilen maksimum yiik 15 kg'dir.
Makineyi yUk tasiyici yerinde degdilken kesinlikle ¢alistirmayin.

Makineyi kullanmaya baslamadan énce tim rutin bakim islemlerinin yapildigindan emin olun.
Puskurtme kolunun dénugiinli kontrol edin.

Asagida yer alan listede, laboratuvar cam egyalarinin ve aletlerinin yeniden islenmesinde
kullanilabilecek yik tasiyicilar ve eklentilerinin érnekleri verilmistir:

Diger aksesuarlarn Miele firmasindan edinebilirsiniz.




5.6 Ust sepetin ayarlanmasi

YUksekligi ayarlanabilen Ust sepet, farkl boydaki parcalari barindiracak sekilde 2 cm aralikh ¢
konum arasinda ayarlanabilir.

YUksekligi ayarlamak igcin Ust sepetin yanindaki makaral dirseklerin ve sepetin arkasindaki su
konektdrinin gikariimasi gerekir. Makarall dirseklerin her biri iki vidayla Ust sepete sabitlenir. Su
konektdri asadidaki bilesenlerden olusur:

P 2 acikhigi olan paslanmaz gelik plaka
P Plastik baglanti parcasi
P> 6vida

Ust sepet yatay olarak ayarlanmalidir. Sepetler egime (bir tarafi yukarida, bir tarafi
asagida) yerlestirilecek sekilde tasarlanmamuglardir.

YUksekligi degistirmek, Ust ve alt sepetlerin her ikisinin de ylikleme yUksekliklerini
degistirecektir.

Ust sepeti ayarlamak igin:

P Bir direnc hissedene kadar digari cekerek st sepeti ¢cikarin, ardindan kizaklardan yukari
kaldirin.

P Makarall dirsekleri ve su konektdrinii sékiin.

5.6.1 Alt konuma ayarlama
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P Makaral dirsekleri her iki tarafta da alt konuma taglyin ve bunlarn sikica sabitleyin.

P Paslanmaz celik plakayi su besleme borusunun igindeki agikliklarin (izerine getirin, béylece
Ust aciklik ortlldr. Paslanmaz celik plakayi Ustten 2 vidayla sabitleyin. Su konektérini
paslanmaz ¢elik plakanin alt agikhgina yerlestirerek, orta agikligin drtilmesini saglayin. Su
konekt6rinl 4 vidayla sabitleyin.



5.6.2 Orta konuma ayarlama
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P Makaral dirsekleri her iki tarafta da orta konuma tasiyin ve bunlan sikica sabitleyin.

P Paslanmaz gelik plakayi su besleme borusunun igcindeki acikliklarin Gzerine getirin, bdylece
dis agikliklardan biri 6rtaltr. Paslanmaz gelik plakayi Ustten veya alttan 2 vidayla sabitleyin.
Su konektdrini paslanmaz celik plakanin orta agikligina yerlestirerek, dis acikhgin
ortilmesini sadlayin. Su konektériini 4 vidayla sabitleyin.

5.6.3 Ust konuma ayarlama
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P Makaral dirsekleri her iki tarafta da tist konuma tasiyin ve bunlari sikica sabitleyin.

P Paslanmaz gelik plakayi su besleme borusunun icindeki acikliklarin Gzerine getirin, bdylece
alt aciklik drtaldr. Paslanmaz gelik plakayi alttan 2 vidayla sabitleyin. Su konektérint
paslanmaz celik plakanin Ust acikiina yerlestirerek, orta acikligin értilmesini saglayin. Su
konektdrinl 4 vidayla sabitleyin.

5.7 SmartLoad Plus

Tlketim degerlerini ve ¢evrimin calisma slresini azaltmak icin makine, icine kac adet ylUk tasiyici
yerlestirildigini algilayan 4 adet sensodrle donatiimistir. Makineye yerlestirilen yUk tasiyicilarin sayisina
bagh olarak makine en verimli programi otomatik énerir. Bu akilli sistem kaynak tiketimini ve ¢cevrim
¢alisma suresini en distk dlzeye indirir.



5.8 Bir programdan sonraki kontroller

»  Temizlik agisindan yiki gbzle kontrol edin.

Yeniden igleme sirasinda baglantisi kesilen veya yeterince temizlenmedigi fark

edilen tim parcalar yeniden iglenmelidir




6.

6.1

KiMYASAL URUN HAZNESININ DEGiSTIRILMESI

Bos bir hazneyi asagidaki gibi degistirin:

P Proses kimyasallarini igeren yeni bir hazneyi hazir edin.
»  Makinenin kaidesindeki kapagi agin.
» Sifonu cikarin ve kimyasala dayanikli, temizlemesi kolay ylizey Uizerine yerlestirin.
P Sifonu yeni haznenin igine yerlestirin.
»  Hazneyi makinenin kaidesinin igine yerlestirin.
»  Kaidenin kapagini kapatin.
P DOS pompasinin havasini almak igin 6zel programi baslatin.
DIKKAT

P> Kullanilan kimyasal temas edilmesi veya solunmasi halinde tehlikeli olabilir.

P Kimyasal Urtnleri glivenlik bilgi formlarinda verilen talimatlara uygun sekilde
depolayin.

P Yalnizca makinenin iginde kullanimak igin ézel olarak tasarlanmig proses
kimyasallarini kullanin ve makine imalatgisinin talimatlarina uyun.

P Proses kimyasallarini kullanirken dikkatli olun. Bazi maddeler korozyona
ugratici ve tahrig edici olabilir. Proses kimyasall imalatgilari tarafindan
yayinlanan ilgili gtivenlik ydnetmelikleri ve gUvenlik bilgi formlarina uyulmalidir.
Koruyucu eldiven ve gdzIik takin.

P Makinenin kaidesindeki kimyasal bélmesine bir anahtar kullanilarak erisilir. Bu
bélmeye yalnizca yetkili personel erisebilir.

Tavsiye

Yalnizca yeniden islenen yiik ve makine icin uygun kimyasal iriinleri kullanin. imalatci, malzemenin
cihazlar uyumunun iyi olmasi icin asagidaki tabloda belirtilen Urtnleri tavsiye eder. Belirsizlik s6z konusu
oldugunda litfen yUkin, proses kimyasallarinin veya makinenin imalatgisiyla iletisime gegin.

Her kimyasal dagitm sistemi dagiticinin numarasini tanimlayan bir etiketle birliktedir. Kullanilan
kimyasallarin tipine gdre bir renkli boru ve kapak takilir.

Makinedeki dnceden ayarlanmis ¢evrimler 6nerilen kimyasallarin 6zel bir dozlama sistemine (DOS 1-4)
karsilik geldiginden, cevrimlerin (bkz. Bélim 7) kullanici tarafindan secilen kimyasallara karsilik gelme
durumlarini kontrol etmek gerekir.

Her bir 6zel kimyasal tenekesinin dogru dozlama sistemiyle (DOS 1-4) uyustugundan emin olun.

DIKKAT

Tavsiye edilenlerden farkll kimyasallar kullaniliyorsa, dozaj takiminin her gevrim igin
drGnlerin teknik bilgi formlarinda belirtilen dozaja karsilik geldiginden emin olun,
gerekirse degistirin.




Kimyasallari tanimlamakta kullanilan renkler asagidaki gibidir:

Or.
: Fabrika cikisi takilir. Alkali, - Miele ProCare Lab 10 AP
DOS 1 MAVI enzimatik veya noétr deterjan - Miele ProCare Lab 10 AT
- Miele ProCare Lab 10 MA
istege bagl pompa (Geriye
DOS 2 Donlik Kit)
. e Or.
DOS 3 KIRMIZI Zfr:;"r‘:a‘é'é‘;z'l f/aekg'gs';ﬁtéae';‘f.an ~ Miele ProCare Lab 30 C
y 1301 Miele ProCare Lab 30 P
DOS 4 Istege bagl pompa (Geriye

D&k Kit)




7.
7.1

KONTROL PANELI

Kontrol paneli’

Genel menii

=@ 0 eEe5e

@ Ust bilgi
@ Ekran dilinin segimi
© Gegerli kullanici

O Alt mendileri gagirma digmesi

Cevrim secimi

Son gevrim bilgi mendsu

Ayarlar menisl
O Alt bilgi

isaretler

Digme Aciklamasi / islevi

= Factory program
(Fabrika programi)

Fabrika ¢ikigi mevcut olan program listesini agar

Test program
(Test programi)

Mevcut test programlarinin listesini acar

l':":'l

o, Special program
(Ozel program)

Ozel veya 6zellestiriimis program listesini agar

i\\? Favourite programs
(Sik kullanilan programlar)

Sik kullanilan olarak kaydedilmis programlarin listesini acar;

Fabrika ve Ozel programlar arasindan segim yapabilirsiniz

(5) Last cycle (Son ¢evrim)

Son ¢evrim calismasiyla ilgili tim bilgilerin yer aldigi bir alt mendy(

acar

{§} System (Sistem)

Avyarlar, diizenlemeler ve yardimci program islevlerinin yer aldidi bir

alt menlyU acar

" Bu kilavuzda gésterilen ekranlar belgenin basimini ve gérselligini iyilestirmek amaciyla agik gri renkle degistirilmistir
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7.1.1  Ust bilgideki simgeler

DUGME ACIKLAMA

Cevrim calisiyor (YESIL)

Cevrim alarm veriyor (KIRMIZI)

Gecerli program durduruldu, bu nedenle ¢evrimin tekrarlanmasi gerekli
(SARI)

CRMICRCRI

Program basariyla tamamlandi (YESIL)
END

®

Program sona erdi ancak programda bir kesinti oldu (SARI)

END

o

Program basariyla tamamlanmadi (KIRMIZI)

END
E: Manuel mod etkinlestiriimisse, bu simge ekranin en Ustlnde gdriintilenir
(SARI)
0%
'. K Yenileme etkin (SARI)
Ekrani temizleme digmesi
(Ekranin temizlenmesine olanak tanimak igin 30 sn ekrani dondurur)

7.1.2 Altbilgideki simgeler

DUGME ACIKLAMA

) Geri diigmesi

|L!IJJ Ana meni digmesi

@ Alarm etkin simgesi




Uyari etkin simgesi

)

Sesli sinyal etkin

Sesli sinyal devre digl

bid

Kapak aclk. Yalnizca kapatilabilir.

4

Kapak kapall. Yalnizca agilabilir.

Kapak kapall degil. Kapagi agmak ve kapatmak mimkind(r.

Kapak Kilitli.

Kapak agilmasi (sari yanip séner).

Kapak kapanmasi (yesil yanip séner).

Kapak etkin.

Bosaltma kapag etkinlestirildiginden kapak devre disi.

Program calistiindan kapak devre disl.

Kapak alarm nedeniyle devre disi.

Odacik sicaklidi yiksek oldugundan kapak kilitli




7.1.3 Klavyeler

Verileri, sayilari, alfasayisal verileri ve parolalari girmek icin kullanilabilecek 2 klavye ttra vardir.

Sayisal klavye

300"

Alfasayisal ve parola giris klavyesi
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8. CEVRIMIN YONETILMESI
8.1 Operatoérin oturum agmasi

Ekrandaki islemlerin her birini yapmak i¢in operatérin oturum agmasi gerekir. Operatérin yetkilendirme
seviyesine bagli olarak menu 6geleri gizlenebilir.

[ ]
Oturum agmak igin, dstbilgi kismindaki ' simgesine basin.

Baska bir operatér daha énce oturum acmissa, LOGOUT (OTURUMU KAPAT) digmesine basmak

gerekir.
oG Y .1 T

Kod [SYSTEMIINNNN

Factory Default

o
el [l [ fe e E e s

Bu simgeye tekrar basildiginda asagdidaki sayfa gérintulenir:

onn o B L —

Kod

Parola

Kodu ve parolayi girip, LOGIN (OTURUM AC) digmesine basin.
Operatdriin kodu ekranin sag (st kisminda, tarih ve saat bilgisinin Uzerinde gérintiilenecektir.

DIKKAT

Bir operatér ilk defa oturum actiginda parolasini degistirmesi istenir.
Parola degistirildikten sonra yeniden OTURUM ACMA islemi yapmak
gerekecektir.
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8.2 Dili degistirme

Dili degistirmek igin, Ustbilgideki F dil simgesine basin; asadidaki ekran géruntilenir. Dili secip, \/
tusuyla secimi onaylayabilirsiniz.

Dili degistir 1

8.3 Cevrimi baglatma

Bir cevrim iki sekilde baslatilabilir:
P Cevrimi manuel sekilde segerek
P SEVIYE tanima ézelligini kullanarak

Bu ayar yalnizca sUpervizdr erisimine sahip egitimli bir teknisyen tarafindan yapilabilir.

8.3.1 Cevrimi baslatma: standart siiriim
AUTOMATIC CYCLE START (OTOMATIKI GEVRIM BASLATMA) parametresi NO (HAYIR) olarak
ayarlanmissa (SYSTEM (SISTEM) - SETTING (AYARLAR) > WORK 3 (iS 3))
Makine AGIK durumdayken ana meni gérinttlenir ve gevrim menisinin segilmesi gerekir; bunun igin
FACTORY PROGRAMS (FABRIKA PROGRAMLARI), FAVOURITE PROGRAMS (SIK KULLANILAN
PROGRAMLAR) ve SPECIAL PROGRAMS (OZEL PROGRAMLAR) arasinda segim yapmak gerekir.
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Calistirilacak ¢evrimi listeden segin

Sik kul. programlar

Ardindan ekranin alt kismindaki START (BASLAT) digmesine iki kez basin

&

Sepet kodu

Makin.cevrimi no 516 Cevr.siiresi dak. 0

Siparis

8.3.2 Cevrim baslatma: otomatik siiriim

AUTOMATIC CYCLE START (OTOMATIKI GEVRIM BASLATMA) parametresi YES (EVET) olarak
ayarlanmissa (SYSTEM (SISTEM) - SETTING (AYARLAR) > WORK 3 (iS 3))
Prosedlr dnceki bélimde agiklananla aynidir.
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Calistirilacak ¢evrimi segin; gevrim otomatik olarak baglayacaktir.

8.4 Sifirlama prosediirii

Bir alarm verildiginde ekranin alt kisminda kirmizi bir ¢arpi isareti gértntilenir.

e @ e edag

Carpi isaretine basin; alarm kodunun yer aldigi ekran gérintilenir.

L

b

42

Termik guivenlik mudahalesi

Sorunu giderin ve RESET (SIFIRLAMA) diigmesine basin. Makine ¢evrime devam eder veya hazirda
bekleme moduna gecer.
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8.5 ikazlar

Bir uyari verildiginde, ekranin altbilgi kisminda sari bir i¢gen & isareti gérlntdlenir.

Sari dggene isaretine basin; uyari kodunun yer aldigi ekran gérinttlenir.

&M

Dozlayici1 ile iligkili Griin tikendi

Dozlayici2 ile iliskili {ir(in tiikendi
Dozlayici3 ile iliskili Grtin tikendi

s =

Dozlayici4 ile iliskili ir(in tiikendi

8.6 Cevrim ekranlari

Yikama c¢evrimi sirasinda gesitli bilgiler géruntilenebilir.
Cevrim baglatildiktan sonra gérintiilenen ana sayfa asagidaki gibidir:

e R

Cevrim sayisi 539 Basl 20/02/2023 17:16:50
Faz 1Drain Oda sicaklig 63.3°C
Siparis MM00220010000539 AD

9 1
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Altbilgi kismindaki = digmesine basarak gorinimu degistirebilir ve bagka bilgileri gorebilirsiniz

e AR

Kontrol Programi Kay!
Oda sicakhg 63.3°C --°C 66.1°C
Kurutma sicaklig! 19.0°C —°C —-°C
AO

Teneke sicakligi 1 735°C 80°C

Pompa hizi ---Hz 1 |

Ikinci sayfa: Sicaklik bilgisi ve kalan sdre

e o & Mz

1 Drain Normal - 999 *

2 Prewash 018 L- 060" - 50 Hz

3 Drain Normal -0"

4 Wash 000°C-000"-10L

5 Drain Normal-0"
1018 "

Uclinci sayfa: Cevrim bilgisi ve caligma asamasinin kalan slresi

swemin R

Kontrol Programh Kayi
Qda sicakligi 63.4°C --°C 66.2°C
Kurutma sicaklig! 19.1°C -°C --°C
A0
Su (L) Prog. Dozlanan Kimyasal (mL) Prog. Dozlanan
1 Soguk 18 0 1 Doz 1 0 0
2 0 0 2 Doz 2 0
3 Soguk Demi 0 0 3 Doz 3 0 0
4 0 0 4 Doz 4 0

Dérdiincli sayfa: Tiketim verileri ve sicaklik bilgisi
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36 EXAMPLE ®© & Mt §, cosswrem

21/02/2023 14:40:50
L
Y Soguk oL
63.4°C Doz 1
66.1°C 0mlL D
Demi T

faee Ej@ Doz 3
oL
I_qu l _l/ 0OmL B

= AN 0)  4» Oé' = Durdur
Besinci sayfa: Ozet bilgiler

36 EXAMPLE ® & MNtr §_ cosswem

21/02/2023 16:20:59

Numune 2 (2)

- Tank sicakligi prob 1 63.0°C
- Tank sicakligi prob 2 66.0°C 44 4 2 >
Ow
p= AN DR | 3 ® = Durdur

Altinci sayfa: Sensérlerin grafigi



9.

YIKAMA PROGRAMLARI

Elinizde bulunan makineyi intiyaglara bagh olarak ¢esitli yikama programlariyla kullanabilirsiniz; 6zellikle
asagidaki segenekler mevcuttur:

Program Kullanim
Mini Kirlilik seviyesi distik cam esyalar igin hizli gevrim
- 2 veya daha fazla yik seviyesiyle kirlilik seviyesi diislik cam esyalar i¢in
Mini Plus .
hizli gevrim
Standart Kirlilik seviyesi orta cam egyalar igin gevrim

Standart Plus

2 veya daha fazla yik seviyesiyle kirlilik orta cam esyalar igin ¢evrim

Universal

Her tlr yUk igin ¢evrim

Universal Plus

2 veya daha fazla yUk seviyesiyle her tir yUk icin cevrim

Yogun Kirlilik seviyesi yUksek cam esyalar i¢in cevrim
Yogun Plus 2 veya daha fazla yik seviyesiyle ylksek cam egyalar i¢in gevrim
inorganik inorganik kire sahip cam esyalar icin gevrim

inorganik Plus

2 veya daha fazla yik seviyesiyle inorganik kire sahip cam esyalar igin
gevrim

Organik Organik kire sahip cam esyalar i¢in ¢cevrim

Organik Plus 2 veya daha fazla yUk seviyesiyle organik kire sahip cam esyalar igin
cevrim

Yag Yag artiklar bulunan cam egyalar icin cevrim

Yag Plus 2 veya daha fazla yUk seviyesiyle yag artiklari bulunan cam egyalar igin
cevrim

Agar Agar artiklari bulunan cam egyalar igin ¢evrim

Agar Plus 2 veya daha fazla yiik seviyesiyle agar artiklari bulunan cam egyalar icin
cevrim

Plastik Plastik egyalar i¢in gevrim

Plastik Plus 2 veya daha fazla yik seviyesiyle plastik esyalar icin cevrim

Siseler Siseler igin cevrim

Siseler Plus 2 veya daha fazla yik seviyesiyle siseler igin gevrim

Hijyen 90/10 Isiyla dezenfeksiyon uygulamasi icin cevrim

Hijyen 90/10 Plus

2 veya daha fazla yik seviyesiyle isiyla dezenfeksiyon uygulamasi igin
cevrim

Pipetler Pipetler icin cevrim

Soguk suyla Soguk su kullanarak durulama
durulama

Demin. Suyla Demineralize su kullanarak durulama
durulama

Tahliye

Tahliye ¢evrimi




9.1

Kurutma Kurutma ¢evrimi

Tank bosaltma Tan bosaltma ve suyu yenileme gevrimi

DOS 1 doldurma Kimyasal trlin 1 igin dozlama devresini doldurma ¢evrimi
DOS 2 doldurma Kimyasal trilin 2 igin dozlama devresini doldurma ¢evrimi
DOS 3 doldurma Kimyasal trln 3 i¢in dozlama devresini doldurma ¢evrimi
DOS 4 doldurma Kimyasal trilin 4 i¢in dozlama devresini doldurma ¢evrimi

Program bloklari

>
>
>

Tahliye: Odaciktaki suyu tahliye eder
On yikama: On yikama, kaba kirleri ve képiik yapan maddeleri gidermek icin kullanilir.

Yikama: Yike bagli olarak yikama islemi 45°C - 93°C arasindaki sicakliklarda, gereken
deterjanlar (kimyasallar) eklenerek gergeklestirilir

Durulama:

e Intermediate rinse (Ara durulama): Onceki asamadan gelen proses kimyasallarinin
durulanarak giderilmesi ve nétrlestiriimesi

e Final rinse (Son durulama): YUk tzerinde tortu olugsmasini énlemek ve proses kimyasall
artiklarini azaltmak icin varsa demineralize su tercihen kullaniimalidir.

Kurutma: YUk Uzerinde kalan nemden kaynakli korozyon riskini azaltmak igin yeterli
dizeyde kurutma.
Tank dezenfeksiyonu: Hidrolik tesisat gibi tanklarin ve odacigin ylizeylerinde biyolojik ytk

blylmesini dnlemek i¢in tanklarda ve odacikta periyodik dezenfeksiyona ydnelik $zel
cevrimlerde kullanilir



9.2 Programlarin genel gérinimi

No.

10

11

12

Program
adi

Mini

Mini Plus

Standart

Standart
Plus

Universal

Universal
Plus

Yogun

Yogun
Plus

inorganik

inorganik
Plus

Organik

Organik
Plus

On
yikama
/ Yikama

CW ww
16L
60” 45Hz

CW wWw
19L
60” 50Hz

CW ww
16L
60” 45Hz

CW ww
19L
60” 50Hz

CW wWw
16L
DOS3
%.0,3
120” 50°C
50Hz
CW wWw
21L
DOS3
%0,3
120” 55°C
50Hz

Ana
yikama

WW 18L
DOS1
%0,4

180” 80°C
50Hz

WW 21L
DOS1
%0,4

180" 80°C
55Hz

WW 18L
DOSH1
%0,4

180” 75°C
50Hz

WW 21L
DOSH1
%0,4

180” 75°C
55Hz

WW 18L
DOSH1
%0,4

120” 65°C
50Hz

WW 21L
DOSH1
%0,4

Yikama

WW 18L
DOS1 %0,3
180” 60°C

50Hz

WW 21L
DOS1 %0,3
180” 60°C

55Hz

CW WW

18L
DOS1 %0,4

180” 70°C

50Hz

CW WwW

21L
DOS1 %0,4

180" 70°C

55Hz

WW 18L
DOS1 %0,3
180” 75°C

50Hz

WW 21L
DOS1 %0,3
180" 75°C

55Hz

WW 16L
DOS3 %0,1

120” 45Hz

WW 19L
DOS3 %0,1

120” 50Hz

WW 16L
DOS3 %0,1

120” 45Hz
WW 19L
DOS3 %0,1

120” 50Hz

WW 18L
DOS1 %0,3
180” 85°C
50Hz

WW 21L
DOS1 %0,3

Yikama /
Durulama

WW 16L
DOS3 %0,1
120” 45Hz

WW 19L
DOS3 %0,1
120” 50Hz

WW 16L
DOS3 %0,1
120” 45Hz
WW 19L

DOS3 %0,1
120” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

WW 16L
DOS3 %0,1
120” 45Hz

WW 19L
DOS3 %0,1
120” 50Hz

Durulama

CW 16L
DOS3
%0,1

120” 45Hz

CW 19L
DOS3
%0,1

120” 50Hz

CW CDW
16L

60” 45Hz

CW CDW
19L

60” 50Hz
CDW 16L
60” 45Hz
CDW 19L

60” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

CDW 16L
60” 45Hz
CDW 19L

60” 50Hz

Son
durulama

DW 16L

60” 60°C
45Hz
CDW DW
19L
60” 60°C
50Hz

DW 16L

60” 70°C
45Hz

CDW DW
19L

60” 70°C
50Hz
DW 16L

60” 75°C
45Hz
CDW DW
19L
60” 75°C
50Hz

DW 16L

60” 75°C
45Hz

DCW DW
19L
60” 75°C
50Hz

DW 16L

60” 70°C
45Hz

DCW DW
19L
60” 70°C
50Hz

DW 16L

60” 75°C
45Hz

CDW DW
19L

Kurutma

150” LS
1800” HS
120” SC
120°C
150” LS
2100” HS
120” SC
120°C

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150” LS

2100” HS
120” SC
120°C

150” LS
1800” HS
120” SC
120°C
150” LS
2100” HS
120” SC
120°C

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150” LS

2100” HS
120” SC
120°C

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150” LS

2100” HS
120” SC
120°C

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150” LS
2100” HS
120” SC



13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

Yag

Yag Plus

Agar

Agar Plus

Plastik

Plastik
Plus

Siseler

Siseler
Plus

Hijyen
90/10

Hijyen
90/10
Plus

Pipetler

CW WW
18L
DOS4
%0,4
DOSH1
%0,4
60” 45°C
50Hz
CW WwW
21L
DOS4
%0,4
DOS1
%0,4
60” 45°C
55Hz

CW ww
16L

60” 45Hz
CW ww
19L

60” 50Hz

CW ww
221

60” 45Hz

CW ww
26L

60” 50Hz

CW ww
23L

120” 65°C
55Hz

WW 18L
DOS4
%0,4
DOSH1
%0,4

120” 65°C
50Hz

WW 21L
DOS4
%0,4
DOS1
%0,4

120” 65°C
55Hz

WW 18L

240” 90°C
50Hz
WW 21L

240” 90°C
55Hz
CW WW
18L
DOS1
%0,3
300” 55°C
50Hz
CW WwW
21L
DOS1
%0,3
300” 55°C
55Hz
WW 221
DOS1
%0,3
180” 75°C
50Hz
WW 26L
DOS1
%0,3
180" 75°C
55Hz
CW WW
18L
DOS1
%0,3
600” 90°C
50Hz
CW WwW
21L
DOS1
%0,3
600” 90°C
55Hz
WW 21L
DOS1
%0,4

180” 85°C
55Hz

WW 18L
DOS1 %0,3

180” 85°C
50Hz

WW 21L
DOS1 %0,3

180” 85°C
55Hz

WW 18L
DOS1 %0,3
180” 75°C

50Hz

WW 21L
DOS1 %0,3
180" 75°C

55Hz

CW ww
16L
DOS3 %0,1
120” 45Hz
CW ww
19L
DOS3 %0,1
120” 50Hz

WW 22L
DOS3 %0,1

120” 50Hz

WW 26L
DOS3 %0,1

120” 55Hz

WW 16L
DOS3 %0,1

120” 45Hz
WW 19L
DOS3 %0,1
120” 50Hz

WW 21L
DOS3 %0,1

WW 16L
DOS3 %0,1
120” 45Hz

WW 19L
DOS3 %0,1
120” 50Hz

WW 16L
DOS3 %0,1
120” 45Hz
WW 19L

DOS3 %0,1
120” 50Hz

CDW 22L

60” 50Hz

CDW 26L

60” 55Hz

CDW 21L

60” 45Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

CDW 22L

60” 50Hz

CDW 26L

60” 55Hz

CW CDW

16L

60” 45Hz

CW CDW

19L

60” 50Hz

CDW 21L

60” 45Hz

60” 75°C
50Hz

DW 16L

60” 75°C
45Hz

DW 19L

60” 75°C
50Hz

DW 16L
60” 75°C
45Hz

DW 19L
60” 75°C
50Hz

DW 16L
60” 55°C
45Hz

CDW DW
19L
60” 55°C
50Hz

CDW DW
221
60” 75°C
50Hz

CDW DW
26L
60” 75°C
55Hz

DW 16L

60” 75°C
45Hz

CDW DW
19L
60” 75°C
50Hz

CDW DW
21L

120°C

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150” LS

2100” HS
120” SC
120°C

150” LS
1800” HS
120” SC
120°C
150” LS
2100” HS
120” SC
120°C

90” LS
2700” HS
60” SC
90°C

90” LS
3000” HS
60” SC
90°C

150” LS

2700” HS
120” SC
120°C

150” LS

3000” HS
120” SC
120°C

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150” LS

2100” HS
120” SC
120°C

150” LS
3600” HS
120” SC



24

25

26
27

28

29

30

31

32

60” 45Hz

Soguk
suyla
durulama
Demin.
Suyla
durulama
Tahliye

Kurutma

Tank
bosaltma

Doldurma
DOS 1

Doldurma
DOS 2

Doldurma
DOS 3

Doldurma
DOS 4

CW = soguk su
WW =1lik su

180” 70°C 120” 45Hz
45Hz

WW 12L
DOS1
%0,5

20” 35Hz

WW 12L
DOS2
%0,5

20” 35Hz

WW 12L
DOS3
%0,5

20” 35Hz

WW 12L
DOS4
%0,5

20” 35Hz

CDW = soduk demineralize su

DW = demineralize su

LS = dUsUk hiz slresi
HS = ylksek hiz siresi

SC = buhar yodusturucusu suresi

DOS 1 = Deterjan

DOS 2 = istede bagl (geriye donik kit gerekir)

DOS 3 = Noétralize edici

DOS 4 = (geriye donik kit gerekir)

CW 20L
120” 50Hz

DW 20L
120” 50Hz

DW 16L
20” 40Hz

60” 70°C
45Hz

WW 10L

20” 35Hz

WW 10L

20” 35Hz

WW 10L

20” 35Hz

WW 10L

20” 35Hz

90°C

90” LS
1800” HS
60” SC
120°C



10. MENU
10.1 Ana Menl

Ana mend, ayarlar menUsine, arsivlere, makine durumu ve ¢evrim se¢imi menisine erisim saglar.
Oturum agmis olan operatdriin yetkilendirme seviyesine bagli olarak asagidaki mentye tam olarak veya

kismen erisilebilir.

Genel menii

10.2 Factory programs (Fabrika programlari)

Bu meni, bir yikama ¢evrimini baslatmak icin imalatci programlarinin secilmesini saglar:
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10.3 Special programs (Ozel programlar)

Bu meni, bir yikama ¢evrimini baslatmak musterinin kendi programlarinin sec¢ilmesini saglar:

Ozel programiar ...-

10.4 Favourite programs (Sik kullanilan programlar)

Yikama ¢evrimini segerken operatdrin igini kolaylastirmak igin en sik kullanilan programlar bu meniye
kaydedilebilir:

et
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10.5 Last cycle (Son ¢cevrim)

Bu sayfa, ¢calistirilan son programin verilerinin gérintilenmesini saglar.

Son gewrim ...-

Bu sayfadan, son ¢alistirilan programla ilgili &rnekleri, olaylari, grafigi, program 6ézelliklerini, uyarilari ve
ilgili tiketimi goérintilemek icin cesitli 6zel sayfalar acilabilir.

Bir yazici kuruluysa, ayni zamanda raporun tamami veya gesitli sayfalardan istenen veriler
yazdirilabilir.

10.5.1 Sampling (Ornekleme)
Tum sicakliklar gérintllemek icin farkll sayfalarda kaydirma yapilabilir:

Siparis MM00000120000516
Operator
Program 38 SHORT
Basl 15/02/2023 16:55:45
Son 15/02/2023 17:09:26
Cevrm 0 Operator tarafindan kesildi A0 0
‘ Numune 1 (164) Saat 16:55:47  Adim 1 Drain '
Oda kontrolii °C 22.70 Pompabasincibar -
44 odaverikayaicc 2330 iletkenikus - (33
Kurutma °C 21.30
444 444
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10.5.2 Events (Olaylar)

Cevrim sirasinda ydratilen adimlarin tdmdnd gdrtinttlemek igin farkli sayfalarda kaydirma yapilabilir:

Olaylar @& P e,
Siparis MMO00000120000516
Operator
Program 38 SHORT
Basl 15/02/2023 16:55:45
Son 15/02/2023 17:09:26
Cevrm 0 Operator tarafindan kesildi A0 0
L | Satir 1 (3)  Saat 16:5545 Adim >

Cevrim baslatma

Oda kontrolii °C 22.70 Oda veri kaydi °C 23.30

= (L ® 1) P

10.5.3 Trend (Grafik)
Sensorlerin sergiledigi egilimin grafigini gérintiler:

ware 2 CO/SYSTEM
Egilim dé: e ¥ 0/0272003 17.36:37
Siparis MM00000120000516 Numune 1 (164)
°G 120 6 bar
5
4
3
2
1
0
- Tank sicakligi prob 1 22.0°C
- Tank sicakligi prob 2 23.0°C ‘ ‘ ‘ } b ’
- Pompa basing transdiseri 32.77 BAR
= ® 4 MMM
10.5.4 Program data (Program verileri)
Cevrim parametrelerini gortnttiler:
o €O/ SYSTEM
Program verileri @ M r i 20/02/2023 18:19:09
Siparis MMO00000120000516
Operator
Program 38 SHORT
Basl 15/02/2023 16:55:45
Son 15/02/2023 17:09:26
Cevrm 0 Operator tarafindan kesildi A0 0
1 Drain Normal-0"
2 Wash 092°C-020"-16L
3 Drain Normal-0"
4

) (] ® d) MM



10.5.5 Warnings (Uyarilar)
Cevrim sirasinda verilen uyari ve alarmlarin timant gorinttlemek igin farkli sayfalarda kaydirma

yapilabilir:
sl e

Siparis MM00000120000516
Operator Factory Default
Program 38 SHORT
Basl 15/02/2023 16:55:45
Son 15/02/2023 17:09:26
Cevrm 0 Operator tarafindan kesildi A0 0
4 Satr 0 0 Saat - | 4

10.5.6 Consumption (Tiiketim)
Cevrimin her bir asamasina yonelik su ve kimyasal Grtn tiketim verilerini gértntdler:

L

Siparis MM00000120000516
Operator Factory Default
Program 38 SHORT
Basl 15/02/2023 16:55:45
Son 15/02/2023 17:09:26
Cevrm 0 Operator tarafindan kesildi A0 0
‘ Numune 1 ) Saat 16:56:06  Adim 1 Drain ’
Su (L) Prog.  Dozlanan Kimyasal (mL) Prog.  Dozlanan
1 Soguk 0 0 1 Doz1 0 0
2 Sicak 0 0 2 Doz 2 0 0
3 Demi 0 0 3 Doz 3 0 0
4 Soguk Demi 0 0 4 Doz 4 0 0

10.5.7 Cycle re-print (Cevrimi yeniden yazdirma)
Son ¢evrimin érnekleme, ¢cevrim ayarlari ve olaylarini bir USB veya yaziciya yazdirmaya olanak tanir:

Son gevim ...-

Cevrebirim segimi

10/09/2024_COD.612070_REV.1.3 Sayfa 50



10.6 System (Sistem)

Bu meni, birkag baska menlye erisim saglar:

P Yrd. programlar: Makine yedekleme ve geri yilkleme, otomatik cevrim tekrari, makine
verileri, 1Isitma secimi (karma isitmali makineler s6z konusu oldugunda)

Arsivler: Program ayarlarinin depolanmasi ve ayarlari

Ayarlar: Makinenin ayarlar

Makine durumu: Giriglerin/cikiglarin kontroll ve etkinlestiriimesi

Gecmis arsivi: Servis gunlukleri, olaylar, gevrimler, vb. gibi etkinlikleri gérmek igin.

vVVvyVYyYVYy

Bakim: Bakim ve ayarlama iglemlerinin yapiimasi

B

10.6.1 Yrd. programlar

Yrd.programlar
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Makine verileri: Ad, seri numarasi, test tarihi ve kullanici dahil, temel makine bilgilerini gérinttilemek

icindir

Makine verileri

Model PLWT111 Distribiitor o

Makine No 21004 Serino 21A1210L4004
Malz. numarasi 99A30006 isistasyonu 01

Kullanici o

Gegerli gevrim no 516

Calisma saati 274

Test verisi o/ 01y 2021

Yazilim VER 586 REV x 0.62

10.6.2 Makinenin durum

Bu mentde makinenin dijital giris ve ¢ikislarini kontrol edebilirsiniz.
Makinede bir cevrim c¢alisiyorsa, bu meni gizlidir.

Makine durum

Ozet bilgiler: Dogrudan goriintii tizerinden cihazlarin kontrol edilmesine ve etkinlestiriimesine olanak

tanir.
Etkin oldugunda bilesen yesil renk alirken, devre disi oldugunda gri ve alarm s6z konusu oldugunda

ise kirmizi renk alir.

EEEEEE
W
= S wt 17.6°C HEE G —E;Eﬂ
ey V% =0
s 18.7°C
oL 19.1°C
:}En Demi
31.3°C EE J/
oL \r—
450 Soguk Demi %
Basing transdiiseri 1----bar m
Pompa hizi 0 Hzl é
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Bakimlar: Makinenin bakim durumunu géruntdler

Bakimlar
Calisma saati
Son bakim
Bakim tipi Aciklama Tarih
1 BIANNUAL
2 ANNUAL
3 SPECIAL

Dijital girisler: Dijital girislerin durumunu gérinttler

Dijital girisler 1

Dijital girisler
1.17 Tank tahl. bas. Seviyesi |
1.18  Doldurma kapag acik/Kilitsiz |
119 Dold. kapagi kapali/Kilitli [ |

1.20 Dol. Kap. Gilv. tamam/Kapak takilill
1.21  Acil tamam

1.22  Termik giivenlikler OK
1.23 Carkli pomp. bas. Etkin
1.24  Teneke 1seviye 1

1.25 Teneke 1seviye 2

1.26 Teneke 2 seviye 1

. Girig ACIK
. Girig KAPALI

10/09/2024_COD.612070_REV.1.3

00274

Sa.
00000

00000
00000

Sonraki bakim

Tarih

1.01

1.02
1.03
1.04
2.01
2.02
2.03
2.04

Dip salteri

Sa.
00500

01000
00000
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Analog girigler: Problar ve basing trandiserleri tarafindan analog giristen 6lgtlen degeri ve durumu

goéruntaler

Analog girisler

1.30 Tank sicakligi prob 1
1.33 Teneke 1 sicaklik probu
1.36 Teneke 2 sicaklik probu
2.30Tank sicakligi prob 2
2.33Kurutma sic. probu

2.36-

Prob

Analog girisler

18.8°C 1.J5 Nem sensorii
22.0°C 1.J6 -

1----°C 1J7 -

19.0°C 2.J5Pompa basing transdiiseri
18.0°C 2.J6-

l----°C 2.J7-

1----%

-
[ —
1----bar
I

Dijital- analog cikislar: Dijital ¢cikis durumunu gérintiler ve degistiriimesini saglar.
Dijital cikisi etkinlestirmek icin, ¢cikis aciklamasinin sag tarafindaki kirmizi kareye basmak yeterlidir.

Dijital - analog ¢ikislar 1

1.04
1.05
1.06
1.07
1.08
1.09
1.10

Cikis etkin

10/09/2024_COD.612070_REV.1.3

Termik glivenlik

Tenekel'den tank.su cikis elektrov

Teneke2'den tank.su ¢ikis elektrov

Tenekel elektrikli 1sitma
Teneke?2 elektrikli isitma

YUkl. bag. acil./Mot.bl. bag.

Yiikleme baglantisi kapanmasi

Tahl. bag. agil./Mot.bl. bag.

Cikis etkin degil
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Akis dlcerler: Su ve kimyasal debimetrelerinin durumlarini ve él¢tlen degerlerini gériintiler

© &M

Akis dlgerler
2.J1 Soguk su akis dlgeri 00000imp
2.J2Sicak su akis dlceri 00000imp
2.J3Demisu akig dlgeri - imp

2.J4Soguk demi su akis dlgeri 00000imp

Yikama pompasi inverteri: inverter takili oldugunda pompanin etkinlestirmesinin manuel kontroliine
olanak tanir.
Pompa inverterini etkinlestirmek icin manuel kontroliin etkinlestirilmis olmasi gerekir.

Pompa inverterini manuel etkinlestirmek icin kapinin kapall ve kilitli olmasi, odacigin
suyla doldurulmasi ve asagidaki ydénetim sayfasinda gdrintilenen alarm

bulunmamasi gerekir

Yikama pompasi inverteri ...-

Inverter bagli degil

Pompa hizi ayarla

0 Hz

Pompa hizi

inverter durumu
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iletkenlik dlcer yonetimi: iletkenlik dlcerin durumunu, alarm bulunup bulunmadigini ve prob
tarafindan élgtlen degeri goérintuler.

iletkenlik dlger yonetimi ...-

Deger e pS/em

Calismasaati - h

Mevcut alarm yok

10.6.3 Bakim
Bu meni, rutin bakim islemlerinin yapiimasini ve kayda gecirilmesini saglar.

Seviye 1 ve 2 kullanicilar igin yalnizca asagidaki menulere erisim saglanabilir:
- Clock (Saat)

- Maintenance intervention (Bakim iglemi)

ervaem
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Bakim islemi: Bu menu, bakim islemlerini kayda gec¢irmek icin kullanilir

BAKIM ISLEMI ...

Tarih islem 28/02/2023 Caligma saati 0

Bakim tipi: 1 BIANNUAL
Not
Toplam kullanilan stire (hh:mm)
Sonraki bakim 27/08/2023 Sa. 500
Teknsyn

Tarih degeri saat esas alinarak otomatik doldurulur.

Yapilan faaliyetin bir agiklamasiyla birlikte bakim tipi secilmelidir (seviye 1 ve 2 kullanicilar i¢in yalnizca
BIANNUAL (YILDA iKl) segenegi segilebilir).

Ardindan faaliyeti tamamlamak icin gereken siireyi ve bakim iglemini yapmis olan teknisyen veya
operatérin adini girin.

Sonraki bakim araligi otomatik sifirlanacaktir.
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11.

ALARM MESAJLARI

11.1 Alarmlarin aciklamalari

Calisma sirasinda makine hatalarinin her biri bir alarm mesaiji ve ilgili sesli sinyalle bildirilir.
Makinenin calismasi sirasinda verilen alarm ekranda kirmizi renkli garpi isareti ve bir mesajla bildirilir.
Sorun giderilene ve ilgili bélimde agiklandidi gibi mesaj sifirlanana kadar alarm etkin kalir.

11.2 Alarm listesi

Potansiyel alarmlarin bazilar operat6r tarafindan giderilebilir ve sifirlanabilir.
Diger alarmlarda bir servis teknisyeninin midahalesi gerekir.
Odaciga ve teknik alana gtvenli sekilde erismek igin l0tfen “Bakim” bdlimuUine bagvurun.

Bulut platformunda alarmlar asagida yer alan listedeki kodun aynisiyla
tanimlanir ancak 6n ek olarak 9 rakamini alir (6rnegin: A37 alarmi Bulutta A9037

koduyla tanimlanacaktir)

Alarmin ¢bzllmesinden sorumlu kisi asadidaki aciklamalar temel alinarak asagidaki tabloda
goOsterilmektedir.

OP: Operator
S: Servis teknisyeni

- Alarmi
Goriintiilenen o
No. . Aciklama ¢cdzmekle
mesaj .
sorumlu Kisi
Power failure GUg geri geldiginde, bir cevrim sirasinda elektrik gict oP
1 (Giic kesintisi) beslemesinin kesildigini bildirir
Loading door
open during
cycle (Cevrim Gevrim uygulanirken yan yikleme kapaginin acildigini
2 - N S
sirasinda ve/veya kilitlenmedigini bildirir
yiikleme kapagi
acik)
Loading door
open & locked Yan yukleme kapaginin acik ve kilitli oldugunu bildirir s
4 (Yiikleme kapagi (tutarsizlik)
acik ve Kkilitli)
Loading door ﬁgsgg‘fﬁki olas| durumlarda tetiklenir (yan yikleme
locking failure ) .
7 .. . a) Kapak parametrede tanimlanan sire icinde S
(Yiikleme kapagi o .
kilitleme arizasi) Kilitlenmenistir
b) Kilitlenmeye basgladiginda kapak agilmistir
Loading door
unlocking failure YUkleme kapaginin kilidi parametrede tanimlanan sire
9 .. N . S
(Yikleme kapagi icinde acilmamistir
kilit acma arizasi)
Soguk su yikama tanki beslemesi tamamlanmadi
No cold water . .. .
11 (Soguk su yok) (parametrede tanimli slireden daha uzun stre yeni su S
debimetre atimi yok).




12

No warm water
(Ihk su yok)

Ik su yikama tanki beslemesi tamamlanmadi
(parametrede taniml siireden daha uzun stre yeni su
debimetre atimi yok). Tank 2'nin mevcut oldugu
yapllandirmada, taka yapilan su 2 beslemesinin veya
tanktan yikama tankina su 2 desarjinin parametrede
tanimlanan azami sirede tamamlanmadigini bildirir
(seviye kontroll).

13

Demineralize su
yok

Demineralize su yikama tanki beslemesi
tamamlanmadi (parametrede tanimli sireden daha
uzun sure yeni su debimetre atimi yok). Tank 1'nin
mevcut oldugu yapilandirmada, taka yapilan su 1
beslemesinin veya tanktan yikama tankina su 1
desarjinin parametrede tanimlanan azami sUrede
tamamlanmadidini bildirir (seviye kontrolQ).

17

Chemical DOS1
lack (DOS1
kimyasali yok)

Dozlama Unitesi 1 (deterjan) ile iligkili Grin bitmig

(parametre tarafindan alarm olarak

etkinlestiriimisse).

Ariza tespitinde sunlar temel alinir (dozlama pompasi

etkinken):

- Sdlreli dozlama yapiliyorsa basin¢ anahtari devre
disi (1,5 sn okuma gecikmesi);

- Debimetreyle dozlama yapiliyorsa, parametre
tarafindan tanimlanan slireden daha uzun sire yeni
atim yok.

OP

18

Chemical DOS2
lack (DOS2
kimyasali yok)

Dozlama Unitesi 2 (n6trlestirme maddesi) ile iligkili

Uriin bitmis (parametre tarafindan alarm olarak

etkinlestiriimisse).

Ariza tespitinde sunlar temel alinir (dozlama pompasi

etkinken):

- Sdreli dozlama yapiliyorsa basin¢ anahtari devre
disi (1,5 sn okuma gecikmesi);

- Debimetreyle dozlama yapiliyorsa, parametre
tarafindan tanimlanan slreden daha uzun sire yeni
atim yok.

OP

19

Chemical DOS3
lack (DOS3
kimyasali yok)

Dozlama Unitesi 3 (yaglayici) ile iligkili Grtin bitmig

(parametre tarafindan alarm olarak etkinlestiriimisse).

Ariza tespitinde sunlar temel alinir (dozlama pompasi

etkinken):

- Sdreli dozlama yapiliyorsa basin¢ anahtari devre
disi (1,5 sn okuma gecikmesi);

- Debimetreyle dozlama yapiliyorsa, parametre
tarafindan tanimlanan slireden daha uzun slre yeni
atim yok.

OP

20

Chemical DOS4
lack (DOS4
kimyasali yok)

Dozlama Unitesi 4 (soda kuld) ile iligkili Grin bitmig

(parametre tarafindan alarm olarak etkinlestiriimisse).

Ariza tespitinde sunlar temel alinir (dozlama pompasi

etkinken):

- Slreli dozlama yapiliyorsa basing anahtari devre
disi (1,5 sn okuma gecikmesi);

- Debimetreyle dozlama yapiliyorsa, parametre
tarafindan tanimlanan siireden daha uzun siire yeni
atim yok.

OP

23

Drain failure
(Gider arizasi)

Yikama tanki seviyesi hala etkinken (yikama tanki
bosaltimamigsken) drenaj solenoid valfi ayarlanan
sinirdan daha uzun slre ac¢ik oldugunda tetiklenir.




Fan failure (Fan

Asagidaki durumlarda gecikme parametresi sifir

olmadiginda ariza tespiti etkindir:

- Fani maksimum hizda agmak i¢in komut
gonderilmigken fan basing anahtari hala devre
digl.

24
arizas) - Fani kapatmak i¢cin komut génderilmigken fan
basing anahtar hala etkin.
Basin¢ anahtari okumasi parametrede taniml
gecikmeye tabidir
Minimum drying
:z;ncf,::ture not Hava sicakhg elektrikli isiticiyla kurutma yapilirken
. . parametrede ayarlanan minimum sinira hi¢ ulasmadi
o5 (Minimum . S
kurutma (veya degeri parametrede taniml olandan daha
- dustk oldugunda kurutma ayar noktasina ulasmad).
sicakhgina
ulasiimadi)
Prewash
temperature too Yikama tankinin sicakliyi 6n yikama asamasinda
26 high (On ylkama parametrede tanimlanan maksimum sinirin Gzerine OoP
sicakhgi cok ciktl.
yiiksek)
Chamber
:ﬁn:\pgzggi too Yikama tankindaki sicaklik 102°C sinirini (asiri s
27 9 9 Isinmaya kargl koruma amagl ¢alisma sinirini) agiyor.
sicakhgi cok
yiiksek)
Drying
tgmperature too Hava sicaklidi 162°C sinirini (asir 1Isinmaya kars!
28 high (Kurutma koruma amagl galisma sinirini) agiyor S
sicakhgi cok ¢l calls siyor.
yiiksek)
Tank 1
temperature too Tank 1'in mevcut oldugu yapilandirmada tank 1
29 high (Tank 1 icindeki hava sicakligi 100°C sinirini (asiri Isinmaya S
sicakhgi cok karsi korumak igin galisma sinirini) agiyor.
yiiksek)
Chamber probe 1
30 failure (Odacik Iél:?r;l? tanki sicaklik probu 1 (ayarlama probu) ariza s
prob 1 arizali) Y
Chamber probe 2
Yik tank klik 2 k
31 failure (Odacik I ?ma anki sicaklik probu 2 (yedek prob) ariza s
veriyor.
prob 2 arizali)
Drying probe
32 failure (Kurutma Hava sicaklik probu (kurutma probu) ariza veriyor. S
probu arizali)
Tank 1 probe v N gt
33 failure (Tank 1 Tank 1'in mevcut oldugu yapilandirmada tank 1'deki s

probu arizal)

sicaklik probu ariza veriyor.




Chamb. probes

Kontrol parametresi YES (EVET) olarak ayarlandiginda,
yalnizca aritma asamasinda ve asagidaki kosullar
yerine getiriimigse tetiklenir:

a) Yikama tankinin sicakld parametrede ayarl

L(?;r::::r:‘t::e sinirdan daha biyuk
34 pancy b) Yikama tanki probu 2'nin deg@eri, parametrede
(Odacik problari ) . ;
ayarlanan maksimum sinirdan daha ylksek bir
sicaklik o g .
tutarsizigi) mutlak dederle prob 1'in degerinden farkl.
9 c) Yikama tankindaki isitma elemani etkin degil
(yikama tankindaki isitma elemanlarn kapali veya
buharla 1sitma etkin degil).
S:r:\:l:g:ilz:l Master klavye ile slave taban kartlarini baglayan seri
baglantida (Can Bus
37 failure (CAN seri iIet? im eksi(kli“i )
baglanti anizasi) $ 9t
No chamber Yikama tankinda elektrikli 1sitma yapilirken (yikama
39 heating (Odacikta | tankinin rezistansi acik) sicaklik parametrede ayarli
iIsitma yok) sire boyunca 1°C degerinden daha az artti.
No tank 1 heating Tank 1 nin mev?ut oldugu yapllandlrmadva tank 1'nin
elektrikle 1sitildig durumda tank 1 sicaklig!
41 (Tank 1 1sitmasi . o .
parametrede ayarl siire boyunca 1°C degerinden
yok)
daha az artti.
Thermal
protection Guvenlik kontaktdrt komutu agikken termik
42 intervention guvenlik girisi devre digl veya givenlik kontaktéri
(Termik koruma komutu kapaliyken etkin (1,5 sn okuma gecikmesi).
miidahalesi)
Parametre = YES (EVET) olarak ayarlanmissa, arza
Wash pump tespiti etkindir.
. Yikama ¢arkli pompasinin basing anahtari pompa
pressure switch
. komutu acikken devre disi veya pompa komutu
failure (Yikama . "
46 kapaliyken etkin (pompa komutu agikken ariza tespiti
pompasi basin¢ , . .
su beslemesi ve etkin tahliye sirasinda atlanir). Bu,
anahtari arizasi) . . .
parametrede tanimli bir okuma gecikmesinden sonra
midahalede bulunur.
Chemical
flowmeter 1 Kimyasal katki maddesi 1 (deterjan) debimetresi
47 failure (Kimyasal dozlama pompasi komutu kapaliyken, parametrede
debimetresi 1 tanimlanan sinirn Uzerinde fazla atim sinyali veriyor.
anzal)
Chemical Kimyasal katki maddesi 2 (nétralize edici madde)
flowmeter 2 ; .
. . debimetresi dozlama pompasi komutu kapaliyken,
48 failure (Kimyasal .
. : parametrede tanimlanan sinirin Gzerinde fazla atim
debimetresi 2 . ,
sinyali kapal.
anzali)
Chemical
flowmeter 3 Kimyasal katki maddesi 3 (yaglayici) debimetresi
49 failure (Kimyasal dozlama pompasi komutu kapaliyken, parametrede
debimetresi 3 tanimlanan sinirin Uizerinde fazla atim sinyali veriyor.
arizali)
Chemical
flowmeter 4 Kimyasal katki maddesi 4 (soda klU) debimetresi
50 | failure (Kimyasal dozlama pompasi komutu kapaliyken, parametrede

debimetresi 4
arizali)

tanimlanan sinirin Uzerinde fazla atim sinyali veriyor.




Cold water
flowmeter failure

Soguk su debimetresi, su solenoid valfi komutu

51 (Soguk su kapaliyken, parametrede tanimli sinirin Gzerinde fazla
debimetresi atim sinyali veriyor.
arizah)
Warm water
flowmeter failure | llik su debimetresi, su solenoid valfi komutu
52 (Ihk su kapaliyken, parametrede tanimli sinirin Gzerinde fazla
debimetresi atim sinyali veriyor.
arizah)
Demi water
flowmeter failure | Demineralize su debimetresi, su solenoid valfi komutu
53 (Demineralize su kapaliyken, parametrede tanimli sinirin tzerinde fazla
debimetresi atim sinyali veriyor.
arizal)
Hepa filter . .
Kurutma faninin hava filtresi tikal (5,0 sn okuma
54 obstructed (Hepa gecikmesi)
filtre tikah) )
Elektrik iletkenlidi sensoér arizasi (Ex, burada x = 1,..., 6
arasl)
- E1: Genel hata
. o - E2: Olgim maksimum sinirin Gizerinde
55 lletkenlik olger - E3: Olgim minimum sinirn altinda
arizasi .
- E4: Sensodr kisa devre yapiyor
- E7: Sifirlama i¢cin maks sinira ulasildi
- ES8: iletkenlik lger durumunda tutarsizlik
- E9: MieleBus eklentisi taninmadi
letkenlik degeri faz parametresinde ayarlanan
maksimum sinirl agiyor.
"Conductivity (iletkenlik)" faz parametresi etkin
oldugunda asagidaki faaliyetlerden sonra 15”
slresince 6n ylkama/aritma asamasinda iletkenlik
izlenir:
- iletkenlik &lcerin baslatimasinin
Conductivity too tamamlanmasindan itibaren beklemesi slresi
56 high (iletkenlik - Odaciga su dolumunun tamamlanmasi
cok yiliksek) - Kimyasal dolumunun tamamlanmasi
- Su ve kimyasal dolumunun tamamlanmasindan
15” sonra yilkama pompasinin galismasi
- iletkenlik &lcerin dlclimii 20” siiresinden itibaren
etkindir
iletkenlik kontroltiniin sonucu negatif oldugunda,
Once su tahliye edilerek agsama tekrarlanir. 3 kez art
arda basarisizlik oldugunda alarm verilir.
No c_hamber Odacigin buharla isitiimasi sirasinda sicaklik
58 | heating (Odacikta . o
parametrede ayarlanan sire iginde 1°C artmadi
isitma yok)
No tank 1 heating | Tank 1 mevcut oldugunda buharla 1sitma sirasinda
59 (Tank 1 1sitmasi sicaklik parametrede ayarlanan slre icinde 1°C

yok)

artmadi




Failure on
thermoregulation

Aritma agamasinda, yikama tankindaki sicaklik ayar
noktasi + 0,5°C olur olmaz baslayan i1si ayarlama
zaman asimi siresi (30 dak) (su beslemesi
tamamlanmis ve tim kademeli odacik sogutma
sonuclanmisken) sona erdi. Asagidaki olasi

60 nedenlerden 6tiird asamadaki tanimlanmayan bir S
(Is1 ayarlama e
anzasi) devamlihk durumunu bildirir:
a) Sicaklik dalgalanmalari bacadaki yapisal bir
kusurdan dolayi ayar noktasinin tUstinde/altinda.
b) Kimyasal giris sicaklik ayari yanls (> 1s1 ayarlama
ayar noktasi)
Door manually . - o .
67 unlocked (Kap E;V;'Tn?:ﬁ'ig(ieglsg gﬁf, kesintisi sonrasinda yukleme oP
kilidi elle acild) bag ¢
Humidity sensor
69 failure (Nem lletkenlik sensorl arizasi S
sensérii arizasi)
Water below tank -
. Bir 86n yikama, yikama veya durulama asamasinda su
drain level (Su
. doldurulduktan sonra pompa ¢alismaya baslamadan
70 | tank tahliye N . . oo S
A Once odaciktaki minimum seviye sensoéri
seviyesinin etkinlesmedi
altinda)
Tank 1'nin mevcut oldugu yapilandirmada
asagidaki kosullardan biri tetiklenir.
a) Seviye anahtarlarinda tutarsizlik: Tank 1'de alt
maksimum seviye (Normalde Acik) aciktir ve (st
Tank 1 limit maksimum seviye (Normalde Kapali) aciktir (Ariza
78 switch failure tespiti herhangi bir gecikme olmadan s
(Tank 1 limit gerceklestirilir).
anahtari arizasi) b) Seviye anahtari gegisi icin zaman asimi: Tank
1'de tank suyunun beslenmesi/bosaltiimasi
sirasinda alt ve Ust dolum seviyeleri arasindaki
gecis (ve tersi) icin maksimum gecis slresi
dolmustur.
No cold d?ml Tip 4 su yikama tanki beslemesi tamamlanmadi
water (Soguk . . .
85 demi i (parametrede ayarll stireden daha uzun sire yeni S
emineralize su .
su debimetre atimi yok).
yok)
Cold demi water
rov!meter failure Tip 4 su debimetresi, su solenoid valfi komutu
(Soguk K .
86 . . apaliyken, parametrede ayarl sinirin Gzerinde fazla S
demineralize su atim sinyali veriyor
debimetresi y yor.
arizali)
Zaman kontroll ve debimetre yedeklemesiyle
kimyasal dozlama yapilandirmasinda, dozlama unitesi
Dostacsng | L Ve e kame e
91 | failure (DOS1 ¢ ¢ 9 S

dozlama arizasi)

debimetreyle dlciilen deder arasinda mutlak deger
olarak ¢ikan fark, 6zel yapilandirmada ayarlanan
(programlanan kimyasal miktarina gére) maksimum
hata ylizdesinden daha blyUk




Zaman kontrol(i ve debimetre yedeklemesiyle
kimyasal dozlama yapilandirmasinda, dozlama unitesi
2'den kimyasal UrGntn yikama takinin i¢ine

DOS2 dosing dozlanmasi icin zamanla 6l¢llen deger ile
92 | failure (DOS2 : oin = ole 9 )
debimetreyle dl¢llen deder arasinda mutlak deger
dozlama arizasi) N
olarak cikan fark, 6zel yapilandirmada ayarlanan
(programlanan kimyasal miktarina gére) maksimum
hata ylzdesinden daha buyuk
Zaman kontroll ve debimetre yedeklemesiyle
kimyasal dozlama yapilandirmasinda, dozlama Unitesi
Dosadosing | e St ceger o
93 | failure (DOS3 . &in z ' 0% 9 )
debimetreyle dlcllen deger arasinda mutlak deger
dozlama arizasi) R
olarak ¢ikan fark, 6zel yapilandirmada ayarlanan
(programlanan kimyasal miktarina gére) maksimum
hata ylzdesinden daha blyUk
Zaman kontroll ve debimetre yedeklemesiyle
kimyasal dozlama yapilandirmasinda, dozlama Unitesi
DOS4 dosing 4'den k|mya§gl urdniin y|l§arqa taklnln |g|ne
. dozlanmasi i¢in zamanla 6l¢tlen deger ile
94 failure (DOS4 \ i 9 <
debimetreyle dlgilen deder arasinda mutlak deger
dozlama arizasi) N
olarak cikan fark, 6zel yapilandirmada ayarlanan
(programlanan kimyasal miktarina gére) maksimum
hata ylzdesinden daha blyuk
Water leakage Su kacgagdi sensorl parametrede ayarlanandan daha
97 L . . Ce
(Su kacag) uzun slre etkinlestirildi
Pump |n\{erte_r ECS inverterine sahip yikama pompasi oldugunda,
communication . . ; :
. klavye ile yikama pompasi inverteri arasindaki RS485
98 failure (Pompa A o oo
. C seri iletisiminde zaman asimi oldugunda ariza tespiti
inverteri iletisim o
etkindir
arizasi)
ECS inverterine sahip ylkama pompasi oldugunda
ariza tespiti etkindir
Pump inverter Yikama pompasi inverteri bir alarm durumunda. "Ex"
99 alarm (Pompa veya "Ax" alt kodu goéruntulenir: "Ex" etkin hata
inverter alarmi) kodunu, "Ax" inverter igin 6zel etkin alarm kodunu
goruntuler (inverter dzelliklerine bakin), burada x
sayisl > 0
Inverter
100 operating error Frekans inverteri arizasi (inverterin iletisim durumu
(inverter calisma gecerli degil)
hatasi)
Tank 1 tahliye valfi kapaliyken tank seviyesi 2
devre disidir ve su dolumu “Max waiting time
Leakage in tank 1 | between levels on tank (Tank seviyeleri
107 (Tank 1 icinde arasinda maks bekleme siresi)” degerinden

kacak)

daha kisa slirede tamamland..
Bu parametre 0 olarak ayarladiginda ariza
tespiti devre digi birakilir.




11.3 Uyar listesi

Uyanyi
Goruntilenen mesaj | Aciklama c¢c6zmekle
sorumlu Kisi
Pump pressure
transducer failure Basing transdiseri parametreler tarafindan s
(Pompa basing¢ etkinlestiriimis ancak sensér sinyalinde hata var
transduseri arizal)
Drainage in progress | Drenaj yapiliyor — drenajin tamamlanmasini beklemek oP
(Drenaj yapiliyor) gerekli
Certl_fl_cates not va!ld Makinenin sertifikalari gegerli degil — bunlarin
(Sertifikalar gecerli . . . S
desil) guncellenmesi gerekli
Empty program (Bog Program bos oldugundan kullanilamaz S
program)
Warning - hot Cevrim, odacigin i¢indeki sicaklik 65 °C degerinin
material!! (Uyari - Uzerindeyken tamamlandi - yUk{ kaldirirken dikkatli oP
sicak malzemel!) olun
Wait (Bekleyin) Baska bir islem yapilmakta oldugundan higbir islem oP
yapllamaz
Close door (Kapagi Cevrimin baglayabilmesi icin kapagdin kapali olmasi oP
kapatin) gerekKili
Salt Io.:_:ldlng required Yumusatici tesisatinin dogru sekilde yenilenmesi igin tuz
(Tuz yiikleme . : oP
gerekiyor) yukleme gerekiyor
Print in progress Yazdirma yapiliyor — Bagka bir cevrim baslatiimadan
. , OP
(Yazdirma yapihiyor) once yazdirmanin tamamlanmasini beklemek gerekli
L Odaciktaki sicaklik ¢cok yiksek — Odacik sogutma
Cooling in progress . . N
(Sogutma yapiliyor) uygulaniyor — Bu adim y(ike erigsilmeden énce OP
tamamlanmali
Lack of chemical Dozlama pompasi 1 ile bagli olan kimyasal Grin
DOS1 (DOS1 tenekede bitti — Sonraki cevrimde alarm verilmesini oP
kimyasali yok) Onlemek icin tenekenin degistiriimesi tavsiye edilir
Lack of chemical Dozlama pompasi 2 ile bagli olan kimyasal Grin
DOS2 (DOS2 tenekede bitti — Sonraki gevrimde alarm verilmesini OP
kimyasali yok) Onlemek icin tenekenin degdistiriimesi tavsiye edilir
Lack of chemical Dozlama pompasi 3 ile bagli olan kimyasal Grin
DOS3 (DOS3 tenekede bitti — Sonraki gevrimde alarm verilmesini oP
kimyasali yok) onlemek icin tenekenin degistiriimesi tavsiye edilir
Lack of chemical Dozlama pompasi 4 ile bagli olan kimyasal Grin
DOS4 (DOS4 tenekede bitti — Sonraki cevrimde alarm verilmesini OoP
kimyasali yok) onlemek icin tenekenin degistiriimesi tavsiye edilir
Main board
Zx)r:r;rr(::tlcizlzttlic;?merror Ekran ile ana kart arasinda iletisim yok S
hatasi)
?)nvt:‘(:z:a(g;ilm Bakim slresi doldu - Yeni bakim yapilmasi gerekiyor — OP/S

siiresi doldu)

Gereken bakimin aciklamasi uyarida verilir




12. BAGLANTI OZELLIKLERI
12.1 USB

Kontrol panelinin yikleme tarafinda asagidakileri yapmaya olanak taniyan bir USB baglanti noktasi
mevcuttur:

»  Gecmis verilerin kaydediimesi
P Yazdirmak yerine gevrim verilerinin uygulanirken kaydedilmesi

12.1.1 USB gereksinimleri

USB bellegin FAT biciminde bigimlendiriimis olmasi gerekir.
USB bellegdin kapasitesi en ¢cok 32 GB olmalidir.

Yalnizca IEC 60950-1 veya IEC 62368 ile uyumlu olan harici cihazlara
yapilan SELV baglantilan icin

12.1.2 USB bellege yikama cevrimini yazdirma
Bir cevrim c¢alistirilirken gevrim verilerini, tlketim degerlerini ve sensdr degerlerini USB kullanarak
kaydedebilirsiniz.
USB bellek takillysa ve WORK (iS) verileriyle ilgili asagidaki parametreler (sayfa 1) YES (EVET) olarak
ayarlanmissa,

Work 1 é%} r w i 20/02/21;)2';%;;21
Sepet kodu tanimlama DUIT GIRIS
Galisma programi segimi SECIM
Yapilan gevrim tiiketimlerini oto. USB'ye yazdir EV
Yapilan gevrim prob. num. oto. USB'ye yazdir EV
Yapilan gevrim yapisini oto. USB'ye yazdir EV
Yapilan gevrim tiiketimlerini oto. yazicida yazdir HA
Yapilan gevrim prob. num. oto. yazicida yazdir HA
Yapilan gevrim yapisini oto. yazicida yazdir HA
Yiikleme tarafi cevrim sonu uyar sesli ikazini etkinlestir EV
Yiikleme tarafi alarm sesli ikazini etkinlestir EV

g (L ® ) P4 M

her gevrim sirasinda 3 dosya kaydedilecektir:
| PRTO057 Cevrim ylrutme verileri
-| SETOD157 Cevrim ayar verileri

-| TMPDD157  Prob drnekleme verileri

Her biri bir TXT dosyasi olarak kaydedilir.

12.1.3 Gecmis verilerin USB bellege kaydedilmesi
USB bellek oldugunda asagidakilerle ilgili gegmig verilerin timu kaydedilebilir:
P Operatér erisimleri
P> Alarmlar
»  Olaylar

P Maintenance intervention (Bakim iglemi)
Her biri bir TXT dosyasi olarak kaydedilir.



12.2 Ag baglantisi

Yikama dezenfeksiyon Unitesi Ethernet veya WiFi araylzi Uzerinden bir dahili aga baglanabilir.

Bu ag Uzerinde yalnizca Web araylzinden erigilen makine veya yeniden isleme sonuglarinin belgeleri

icin gereken sistemler (6r., belgeleme yaziliminin kurulu oldugu bir PC)
isletilebilir.

1. Makine yalnizca asagdidaki gereksinimlerden birini karsilayan ayri bir ag kesiminde isletiimelidir:

— Diger ag kesimlerinden fiziksel olarak ayri

— Buna gére yapilandiriimis bir firewall veya yonlendiriciyle kesime erisim kisitlanir
2. Bu aga erisimi, calismalari sirasinda erigsim gereken kisilerle sinirlandirin.
3. Makineye bagl sistemlere erisimi korumak i¢in gtcll parolalar kullanin.

4. Ethernet araytzind yapilandirin.

Baglanti tirli SETTINGS (AYARLAR) meniisiinde, TECHNICAL DATA 2 (TEKNIK VERILER 2) altinda

WiFi ile Ethernet arasinda segim yapilarak tanimlanabilir.

B
HA

Demineralize su yoklugu

Sicak su yoklugu EV
Nem senséril HA
Baglantt tipi WIFI

LR
HA

Demineralize su yoklugu

Sicak su yoklugu EV
Nem sensdri HA
Baglantt tipi ETHERNET
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UTILITY (YARDIMCI PROGRAMLAR} menUsu IP adresinin veya DHCP fonksiyonunun ayarlanabildigi
NETWORK SETTING (AG AYARLARI) meniisinii igerir.
Makine WiFi kullanilarak baglandiysa, SSID bél0mU de makineyi var olan bir aja baglamak icin etkin

olacaktir.
Ag Ayarlari dé: Ftr i 20/02/2;2;?:?;2:
DHCP OFF 7=
Ip Adresi 192.168.1.20
Ag mas. adresi 255.255.255.0
Ag gec. adresi 192.168.1.1
DNS adresi 0.0.0.0 Avan Kaydet
SSID
Koruma OPEN
Parola

i) (] ® ) P ¥

AJ baglantisi fonksiyonlari etkinlestirildiginde ve cihaz internete baglandiginda, cihaz asagidaki
bilgileri Miele Cloud sistemine génderir:

P Cihazin seri numarasi
Cihazin modeli ve teknik ozellikleri
Cihazin durumu

vvVvyy

Cihazin yazilim durumuyla ilgili bilgiler

ilk basta bu veriler belirli bir kullaniciya atanamaz ve kalici olarak kaydediimez. Cihaz bir kullaniclya
baglanana kadar veriler kalici olarak kaydedilemez veya belirli bir kullaniciya atanamaz.
Veri iletimi ve islemesi Miele'nin siki glvenlik standartlarina gére yonetilir.

Makinedeki ayarlar, yani dezenfeksiyon veya proses kimyasallarini
dagitim parametreleri aga izinsiz erisilmesi sonucunda degistirilebilir.
internet veya baska halka acik ya da giivensiz aglarla, dogrudan veya
dolayh olarak (or., baglanti noktasi iletme 6zelligini kullanarak) makineye
erisim hicbir kosulda miimkiin olmamahdir!

12.2.1 Ethernet baglantisi

Kontrol panelinin arkasinda bir Ethernet baglanti noktasi bulunur. Bu baglanti noktasi izlenebilirlik
sistemine veya Miele Cloudplatformuna baglanti olanagi sunar.

Bu sistemlere Ethernet baglanti noktasi kullanilarak yalnizca egitimli teknisyenlerce baglanti
yapilabilir.

Bagl olan harici cihazlarin IEC 60950-1 veya IEC 62368-1 standardina uygun olmalari gerekir.
Kullanilan kablo CAT5 veya daha yukarisi olmalidir.

12.2.2 WiFi baglantisi

Makine ayni zamanda cihazin izlenebilirlik sistemine veya Miele Cloud platformuna baglanmasina
olanak taniyan WiFi baglantisiyla donatiimigtir.
Bu sistemlere WiFi kullanilarak yalnizca egitimli teknisyenlerce baglanti yapilabilir.

WiFi baglantisi 802.11b/g/n'ye gbre yapiimaldir.



12.3 Miele Cloud

Yikama dezenfeksiyon Unitesi MieleCloud adi verilen bir bulut sistemine baglanabilir.
Erisim igin gereken ayarlar UTILITY (YARDIMCI PROGRAMLAR) menUslnde asagidaki sayfada girilir.

EECL

BULUT AYARLARI
Kayit URL'si
Gorevl. URL'si
BULUT DURMU
Baglanti durumu: Baglaniyor...

ikinci Faktor:

Makine aga bagliysa, acildifinda Bulut platformuna otomatik baglanir. URL kaydi ve URL dagiticisi

alanlan otomatik doldurulur.
Teknisyenin makineyi tanimlamak ve kaydetmek i¢in Cloud (Bulut) sayfasinda baslatma prosedurint

calistirmasi gerekir.

BULUT AYARLARI
Kayit URL'si https://registration.qs. ional.miele-iot.com:443/V2/A
Gorevl. URL'si https://dispatch.qs.professional.miele-iot.com:443/V2/Endpoint/
BULUT DURMU
Baglanti durumu: Baglanti hatasi
ikinci Faktor:

Baglanti Durumu:

Makine Miele Bulutuna erismeye calistiginda, Baglanti Durumu alaninda “Connected to WaitingRoom
(Bekleme Odasina Bagl))” mesaji gérintilenir.

Teknisyen erisim elde eder etmez makine durumu otomatik olarak “Connecting... (Baglaniyor...)” ve
ardindan da “Connected to Miele Prof Cloud (Miele Prof Buluta Bagli)” durumlarina degisir.

“Second Factor (ikinci Faktér)” alani daha sonra sistem tarafindan doldurulacaktir.

Bir hata olmasi halinde “Connection error (Baglanti hatasi)” yazisi gbrintilenecektir.

Makine WiFi agina bagh oldugunda ve baglanti kesildiginde, baglanti
yeniden kurulur kurulmaz makine otomatik olarak tekrar
baglanabilecektir

10/09/2024_COD.612070_REV.1.3 Sayfa 69



12.4 Miele Yerel Ariza Tespiti

Makinenin dogrudan bir ariza tespit aracina baglanmasi gerektiginde, teknisyenin imalatci tarafindan
tanilanan Kullanici Adi ve Parola ile bu sayfadan oturum agmasi gerekir.

OTURUM AG

Teknsyn

Parola

Yerel tanilama durumu:

Veri girildiginde, makine araca otomatik baglanir.

Baglanti kurulduktan sonra makine, ariza tespiti islemlerinde teknisyene yardimci olmak icin veri ve
makine durumlan aligverisinde bulunabilir.

Makinenin bu 6zel araca ayriimis benzersiz bir adresi bulundugundan, bir IP adresi ayarlamak
gerekmez.
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13. MAINTENANCE (BAKIM)
13.1 Bakimla ilgili genel tavsiyeler

Bu kilavuzda agiklanan makinenin bakim iglemleri rutin bakim ve dzel bakim olarak ikiye ayrilir.

Operatorler ve bakim teknisyenleri, normal ¢alisma kosullarinda, uygun koruma araglan kullanarak
glvenli sekilde galismasi halinde risklere maruz kalmaz.
Gavenli sekilde galisabilmesi icin operatdérin ve bakim teknisyeninin:

»  Bu kilavuzda verilen talimatlara dikkatle uymasi gerekmektedir.

> isyeri tarafindan verilen gerek sahis, gerekse grup giivenligine yénelik araglar ile giivenlik
cihazlanni uygun sekilde, 6zenle kullanmalidir.

» Isil dezenfeksiyon gevrimini tamamlamamig arizalanmis makinelerde mekanik pargalari (6r.
tahliye pompasi, vb.) onarir veya degistirirken 6zel dikkat gdstermesi gerekmektedir.

13.1.1 Makinenin durumu

Makine tamamen kapatiimis olmalidir. Anilan gdérevden sorumlu kisi yakinlardaki diger Kisilerin
glvenliklerinin tehlikede olmadigindan emin olmalidir. Ana salter OFF-KAPALI konumda olmaldir.

13.1.2 Giivenlik sistemleri

Makine, dezenfektanlarin kullanimlarina iliskin gecerli standartlar ve ydénetmeliklere uygun
calistinimalidir (her bir Grtintn bilgi formuna bakin). Patojenlerle potansiyel olarak kontamine olmus
makine parcalariyla ilgili kurallar da gecerlidir. Kisisel koruyucu donanimlar kullanilmaldir.

13.1.3 Prosediir

Mimkinse yikama odacidi icin bir dezenfeksiyon programi calistirin. Yikama odacigi kapisini acin ve
uygun bir dezenfektanla silin.

Tam i¢ aksami ve tum sepetler ile icindekileri silin.

Gereken sire boyunca dezenfektani islemeye birakin (s6z konusu dezenfektan icin Grtn bilgi formuna
veya guvenlik bilgi formuna bakin).

Dezenfektanin ulasmadigi makine parcalarinda bakim yaparken, uygun énlemleri alin ve uygun kisisel
koruyucu donanimlari kullanin.

13.1.4 Dekontaminasyon prosediirleri

Mekanik aksamda (0r. tahliye pompasi, 1sitma elemanlari, vb.) onarim veya degisim yapmadan 6nce,
dezenfeksiyonun tamamlanmadi§i durumlarda, her tirlG patojen kalintlyr gidermek icin dnce
dezenfeksiyon proseduirl yapilimahdir.

13.1.5 Makinenin durumunun kontroli

Bakim islemi yapildiktan sonra makinenin dizgin calisip ¢alismadidini kontrol etmek igin tlim
fonksiyonlarin yerli yerinde oldugunu kontrol etmek icin bir cevrim calistirin.

13.2 Bakim hatirlaticisi

Makine, belirli bir slre veya calisma saati gectikten sonra, gecen islemlerin aciklamalarini iceren bir
bakim hatirlaticisi géruntller. Bu uyar makinenin normal kullanimini etkilemez.

Gereken her turlt bakim en kisa slirede yapiimalidir.



Bakim uyarisini temizleyip, asagidaki gibi ilerleyin:

1. Agagidaki prosedurlerde agiklandigi gibi ve tabloya gbre makinede bakim iglemlerini yapin.
2. ANA MENU iginden SYSTEM (SISTEM) meniisiini agin:

SYSTEM (SISTEM) > MAINTENANCE (BAKIM) > MAINTENANCE INTERVENTION (BAKIM
ISLEMI)

3. Bakim tipini () 6@esinde secin, (2] 6gesinde bakimin bir agiklamasini verin, gereken sureyi (3]
6gesine ve operatériin adini @ dgesine girin.

Doldurduktan sonra \/ digmesiyle islemi onaylayip, kaydedin.

BAKIM ISLEMI ...

Tarihislem 28/02/2023 Calisma saati 0

@sam tipi: 1 BIANNUAL
@ Not
@ Toplam kullanilan siire (hh:mm)
Sonraki bakim 27/08/2023 Sa. 500
O Teknsyn
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13.3 Rutin bakim

Rutin bakim, makinenin gesitli parcalarini temiz ve igler halde tutmaya yonelik tim iglemleri icerir. S6z
konusu iglemler dlzenli olarak veya gerekli oldugu duslntldiginde yapilmalidir. Bunlar basit temizlik
gbrevleri olduklarindan, normalde riskleri makine operatdrlerine ait olacak sekilde yapilirlar. Asagidaki
tabloda gesitli rutin bakim goérevleri, bunlarin sikhigi ve kimin yapacadi belirtiimistir. Her gorev ilerleyen
sayfalarda daha ayrintili olarak agiklanmaktadir.

Rutin bakim gérevleri tabloda belirtilen araliklarla yapilmalidir.

Ancak, gerektiginde tek tek temizlik gbrevlerini yapmak tavsiye edilir.

RUTIN BAKIM GOREVLERi TABLOSU

Bilesen Sorumluluk Bakim araligi Faaliyet Ref
Odacik filtreleri: Filtreleri cikarip, akan suyun
- Kkarter filtresi OP HER GUN altinda temizleyin, gerekirse M1
- ylizey filtresi firga kullanin

Yikama kollarinin dogru
Yikama kollar: OP HER HAFTA dondiklerini kontrol edin
Yikama kollarini gikarin ve

akan suyun altinda temizleyin

Yikama odaciginin Odaclk, sepet ve su tesisatinin

dezenfeksiyonu ve OP HER HAFTA ) M3
. . dezenfeksiyonu
temizlenmesi
Dis pane//erln_ oP HER HAFTA Makinenin dig yyzeylermm M4
temizlenmesi dezenfeksiyonu
6 AYDA BIR
Kurutma 6n filtresi OP veya 500 galisma Degistirin M5
saatinde bir
Yikama odacigi Kirleri ve kireci gilkarmak igin
sicaklik problarinin OP 6 AYDA BIR sicaklik problarinin M6
temizlenmesi temizlenmesi
Kireg ¢6zme islemi oP GEREKTIGINDE ~ Odaciktan kireg birikintilerinin -, )2

clkarimasi

OP: Operator

Not:
Rutin bakim gdrevleri tabloda belirtilen araliklarla yapiimaldir.
Ancak, gerekli géruldaginde tek tek temizlik gérevlerini yapmak tavsiye edilir.



Genel kontrol yapilmasi, 6zellikle besleme suyu ¢ok sertse, diizenli olarak cihazin
temizlenmesi tavsiye edilir.

Isitma elemanina ve termostat probuna 6zel dikkat gésterilmelidir

Beslemesi yapilan su yumusak olsa dahi, ylUksek calisma sicakliklari kireg
birikintilerine neden olabilir.

Rezistanslara zarar vermenin disinda kire¢ nozilleri tikayabilir, bu durumda isiyla
dezenfeksiyon igin dogru tank sicakligina ulasilamayabilir.

UYARI:
P Makinenin digini basingl suyla temizlemeyin.

P Makinenin normal sekilde sihhi hale getirilmesine yonelik 6nerilen yontemler ve riinler
hakkindaki bilgileri almak igin glivenliginiz temizlik Grinleri tedarikginizle iletisime gegin.

ODACIK FILTRELERI ve Samandira anahtarinin TEMIZLIiGi

Referans: M1 Sorumluluk: OP Siklik: HER GUN
Asagidaki talimatlan izleyin:

Yikama odacidinin kapisini agin ve sepeti ¢cikarin
Odaciktaki filtreyi ve karterdeki filtreyi ¢ikarin.
Samandirall anahtarin serbest hareket edip etmedigini kontrol edin, gerekirse temizleyin.

vvyyvyy

Seviye anahtarini temizlemek icin Ustteki Klipsleri ¢cikarip, samandirayi s6kin. Samandirayi
akan suyun altinda ve merkez kismini bezle temizleyin. Ardindan samandirali anahtari geri
monte edin.
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P Filtreleri akan suyun altinda temizleyin. Gerekirse, yumusak firga kullanarak tim artiklar

giderin.

P Yikama odacigdi tahliyesindeki her tiirlii birikintiyi ve tortuyu giderin ve temizleyin.
P> Her iki filtreyi de ilk bastaki yerlerine yerlestirin

YIKAMA KOLLARININ TEMiZLENMESI

Referans: M2

Sorumluluk: OP

Siklik: HER HAFTA

Asagidaki talimatlan izleyin:

P Yikama odaciginin kapisini acin ve sepeti ¢ikarin

P> Makine ve sepet yikama kollarinin kilitleme pimini gevirerek agin

P Yikama kolunun ug bashgindaki pimi gevirerek gikarin

P Uc baghgini cikarip yikama kollarini akan suyun altinda yikayin ve gerekirse yumusak bir

fircayla fircalayin
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P Ug baghgini geri takin ve pimi sabitleyin

P Yikama kollarini geri ik bastaki konumlarina vidalayin, makine ve sepet yikama kollarini
birbirlerine karistirmadidinizdan emin olun
Makinenin yilkama kolunu ayirt etmek icin delikleri kontrol edin:

¢ MAKINE YIKAMA KOLU: Arka kisimda delik yoktur

r s

10/09/2024_COD.612070_REV.1.3 Sayfa 76



YIKAMA ODACIGININ DEZENFEKSIYONU VE TEMIZLENMESI

Referans: M3 Sorumluluk: OP Siklik: HER HAFTA

Asagidaki talimatlan izleyin:

Yikama odaciginin i¢inde isiyla dezenfeksiyon islemi yapabilecek sekilde sepet varken bosta yikama

cevrimi yapin. Bu, ylkama odaciginin, sepetin ve su devrelerinin tam dezenfeksiyonunu saglar.

Bosta yikama cevrimi yapilamiyorsa, asagida aciklandidi gibi makinede dezenfeksiyon yapiimasi

tavsiye edilir:

P Odacigin erigim kapisini agin ve yikama sepetinin iginde higbir ekipman, tepsi veya alet
birakilimadigindan emin olun.

P> Yikama odaciginin icinde paslanmaz celik yiizeylerde kullanmaya uygun ve asagidaki etken
maddeleri igeren bir dezenfektani esit sekilde pUskurtin:

e dordlncl dizey amonyak tuzlar
veya
e klorheksidin diglikonat — amonyum KklorUr — izopropil veya etil alkol
P Tum erisilebilen ic parcalar bu prosediire gére isleme tabi tutulmaldir.

P Temas stresi ve kullanilan dezenfektanin kullanim yéntemi konusunda Ilitfen
arantn teknik bilgi formunda verilen talimatlara uygun hareket edin

P Kimyasal Uriiniin Gzerinde kullanilacagi malzemelere uygun oldugunu daima
kontrol edin; bu bilgiyi kullanilan kimyasal trintn teknik bilgi formunda
bulabilirsiniz

P Uriinden gikan zararl dumanlarin solunmasini 8nlemek igin dezenfektan
odacigin igine ylzeyler sogukken uygulanmaldir.




MAKINENIN DIS PANELLERININ TEMizLiGi

Referans: M4 Sorumluluk: OP Siklik: HER HAFTA

Asagidaki talimatlan izleyin:

P Paslanmaz celik yiizeylerde kullaniimaya uygun ve asagdidaki etken maddeleri iceren bir
dezenfektani makinenin tim dig yUzeylerine pUskurtin:

e ddrdinci diizey amonyak tuzlari
veya

e klorheksidin diglikonat — amonyum klorir — izopropil veya etil alkol

P Temas siiresi ve kullanilan dezenfektanin kullanim yéntemi konusunda lltfen
arindn teknik bilgi formunda verilen talimatlara uygun hareket edin

P Kimyasal (riiniin (izerinde kullanilacadi malzemelere uygun oldugunu daima

kontrol edin; bu bilgiyi kullanilan kimyasal Griinin teknik bilgi formunda
bulabilirsiniz

» Uriinden gikan zararl dumanlarin solunmasini 6nlemek igin dezenfektan
odacigin igine yUzeyler sogukken uygulanmalidir.

ON FILTRELERIN DEGISTIRILMESI

Referans: M5 Sorumluluk: OP Siklik: 6 AYDA BIR

Asagidaki talimatlari izleyin:

P Kimyasal Urtnlerin bulundugdu alt teknik alan kapagini agin
P Kollu dirsegi agin
P Dirsegi gikarip, filtreyi gikarin

P> Filtreyi geri yerlestirin ve ilk bastaki yerine sabitleyin
P Kollu dirsegi yerine yerlestirip, kolla sabitleyin




YIKAMA ODACIGI SICAKLIK PROBLARININ TEMIiZLENMESI

Referans: M6 Sorumluluk: OP Siklik: 6 AYDA BIiR

Asagidaki talimatlan izleyin:

P Yikama odaciginin kapisini acin ve sepeti ¢ikarin

P> Odacigin sicaklik problarini (sol tarafta odacigin Uist kisminda) kontrol edin ve nemli bir bez
ve uygun deterjan kullanarak her turlG birikintiyi ve kireci giderin.

Proba zarar vermemeye veya probu hareket ettirmemeye 6zen goésterin

KIREGC COZME iSLEMI

Referans: M7 Sorumluluk: OP Siklik: GEREKTIGINDE

Asagidaki talimatlan izleyin:

Sogduk suyla bos ylkama ¢evrimi yaparken kire¢c ¢ozlicl (sirke éneririz) kullanin (ister yerlesik, ister
sahada saglanmis olsun, gereken sekilde bir su yumusaticisi kullaniimiyorsa genellikle bunun haftada
bir yapilmasi tavsiye edilir).

Kullanilan Grindn miktar konusunda litfen Grindn teknik bilgi formunda verilen talimatlara uygun
hareket edin. Sirke kullandiginizda 0,5 litre kullanin.

Kirec ¢6zlcl Urlin, bos ylkleme sepetine yerlestirilen, ayni boyutta bir kaba dékiimelidir.

Kurutma cevrimini etkinlestirmeden oda sicakliginda yikama programi kullanin.

Besleme suyu az miktarda kire¢ igerse dahi, ylksek sicakliklar kire¢ tortusu
olusumuna neden olabilir. Bu durum isitma elemanindaki potansiyel sorunlarin
yani sira nozillerin ttkanmasina, ylkama prosesinin dlizgiin yapllamamasina ve

tankta ulasilacak ideal dezenfeksiyon sicakligina ulasilamamasina yol acabilir




13.4 Kurutma havasi filtrelemesi

Makineler standart olarak EN 779'a gdre bir hava filtresi (sinif 5) ve EN 1822'ye gére bir HEPA H14

filtreyle donatiimistir.
Sinif 5 hava filtresi kurulu haldeki makineden sorumlu olan egitimli bir operatdér veya teknisyen

tarafindan degistirilebilir.
HEPA filtre Miele servis teknisyeni tarafindan yillik bakim sirasinda degistiriimelidir.



13.5 Yazicidaki kagit rulosunun degistirilmesi

Kagit rulosunu degistirmek icin asagidaki gibi ilerleyin:

1. Yazicinin kapagdini agmak icin OPEN (AC) tusuna basin

2. Eski plastik ruloyu ¢ikarin

3. Dogru yénde acildigindan emin olarak kagit rulosunu yerlestirin




4. Kagidi disar ¢ikarin ve kapagi kapatin

5. Tirtikl kenari kullanarak kagidin fazlasini yirtip alin




14. Sorunlar - Nedenleri - Coziimleri

14.1 Giris

Bu bélimde, makinenin galismasi sirasinda c¢ikabilecek olasi sorunlar ile bunlarin nedenleri ve
¢Ozumleri verilmektedir. Bu bélimde verilen talimatlar uygulandiktan sonra sorun devam ediyorsa
veya dizenli olarak ortaya ¢ikiyorsa, ltfen Miele MUsteri Hizmetleri Departmaniyla iletisime gegin.

14.2 Sorun (P) - Nedeni (C) - Coziimii (R)

. MAKINE CALISMIYOR:
. Devre kesici devre disi birakiimis.
. Glc¢ beslemesini kontrol edin.

O

. YIKAMA PROGRAMI CALISMIYOR:

. Kapak dogru kapatiimamis.

. Kapagin kapatildigini kontrol edin.

. Proses kimyasallari eksik.

. Kimyasal haznesini degistirin ve “Fill DOSx (DOSx Doldurma)” égesini secin

DOIJTOT

: MAKINE SECILEN PROGRAM iCIN AYARLANAN SICAKLIGA ULASMIYOR:
. Yikama odaciginda termostat probunda tortular var.
. “Bakim” bashginda aciklanan sekilde yilkama odacidindaki termostat probunu temizleyin.

IO

. MAKINE YIKAMA PROGRAMINI DUZGUN GALISTIRMIYOR:

. Nozuller tortular veya kire¢ nedeniyle tikanmis.

. “Bakim” basgliginda agiklanan sekilde nozllleri veya puskirtme kollarini temizleyin.
Su yok.

. Su basincinin yeterli oldugundan emin olun ve tikanikliklar giderin.

. ligili program icin su beslemesi yetersiz.

. Su beslemesini kapatin ve giris filtrelerini temizleyin (SERVIS).

TOJTOIOD

. DOZAJLAMA YANLIS:

. Kimyasal dozaj pompasi dlizgln ¢aligsmiyor.

. Rutin bakim yapin ve Miele Musteri Hizmetleri Departmani veya yetkili ve egitimli bir servis
teknisyeniyle iletisime gecgin.

DO

: MAKINE KURUTMA YAPMIYOR:

. Kurutma sistemi filtresi kirli veya tikanmis.

. Filtreyi degistirmeleri igin Miele Misteri Hizmetleri Departmaniyla iletisime gegin.

. Kurutma sisteminin fani calismiyor.

. Miele Misteri Hizmetleri Departmani veya yetkili ve egitimli bir servis teknisyeniyle iletisime gegin.

JTOIJIOT
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