Instrukcja uzytkowania
Urzadzenie myjace i dezynfekujace
PLW 8617

Przed ustawieniem - instalacjg - uruchomieniem p|_|:>|_
nalezy koniecznie przeczytac instrukcje uzytko-

wania. Dzigki temu mozna unikng¢ zagrozen i

uszkodzen.
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Wskazowki dotyczace instrukcji

Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawierajg informacje dotyczgce bezpieczenstwa.
Ostrzegaja one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzega¢ podanych
w nich wymagan i zasad dotyczacych postepowania.

Wskazowki

Wskazdéwki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegol-
na uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania
Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.
Przyktad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamieta¢ ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sa oznaczone szczegol-
nym krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.

Przyktad:
Menu Ustawienia ™.



Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenia myjace i dezynfekujace PLW 8617 sg przeznaczone do
przygotowywania szkta laboratoryjnego, utensyliéw laboratoryjnych

i podobnie kwalifikowanych komponentéw za pomocg mediow wod-
nych.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Przygotowywanie obejmuje mycie, ptukanie, w razie potrzeby dezyn-
fekcje termiczng i suszenie dla nastepujacego fadunku:

- naczynia, np. zlewki, butelki, kolby i probéwki

- naczynia pomiarowe, np. kolby miarowe, cylindry miarowe i pipety
- szalki, np. szalki Petriego i szkietka zegarkowe

- plytki, np. szkta podstawowe i ptytki sekwencyjne

- mate elementy, np. pokrywki, mieszadta magnetyczne, szpatutki i
korki

- pozostate, np. pudetka, buteleczki i naczynia plastikowe, elementy
metalowe, rurki i weze oraz lejki

W dalszej czesci tej instrukcji uzytkowania urzgdzenie myjace i dezyn-
fekujace bedzie okreslane jako automat myjacy lub myjnia. Pojecie fa-
dunku jest uzywane ogodlnie, gdy nie s3 blizej zdefiniowane przedmio-
ty przeznaczone do przygotowania. Pojecie kgpieli jest uzywane dla
okreslenia mieszaniny wody i chemikaliéw procesowych.

Przygotowywanie odbywa sie w potgczeniu z:

- chemikaliami procesowymi, ktore sg dostosowane do rezultatow
procesu przygotowywania

- nosnikami tadunku, ktére sg dostosowane do tadunku
Przestrzegac¢ informacji producenta tadunku.
Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Automat myjgcy PLW 8617 nie moze by¢ wykorzystywany poza opi-
sanym zakresem prawidtowego zastosowania. Obowigzuje to szcze-
golnie dla:

- przygotowywania produktéw medycznych wielorazowego uzytku
- zastosowania w gastronomii

- zastosowania w warunkach domowych



Profile uzytkownikow

Praca w codzien-
nej rutynie

Czynnosci serwi-
sowe

Administracja

Zarzadzanie uzytkownikami

Dostep do automatu myjgcego jest ograniczony do ustalonego kregu
0sOb. Autoryzowani uzytkownicy sg wpisani w interfejsie webowym
automatu myjacego w menu Zarzgdzanie uzytkown. Menu Zarzadzanie
uzytkown. jest opisane w podreczniku programowania.

ID uzytkownika i PIMN sg wymagane do tego, zeby przeprowadzi¢ logo-
wanie uzytkownika w oknie dialogowym Login na automacie myja-
cym.

Dziatania uzytkownika sa zapamigtywane, np. uruchomienie progra-
mu przygotowywania. Dane uzytkownika zawiera np. Protokét przy-
gotowywania.

Profile uzytkownikow

Do codziennej pracy osoby obstugujace muszg by¢ wprowadzone w
zagadnienia podstawowego funkcjonowania i zatadunku automatu
myjgcego oraz muszg by¢ regularnie szkolone. Wymagana jest pod-
stawowa znajomos¢ zagadnien dotyczacych przygotowywania ma-
szynowego szkta laboratoryjnego i utensyliéw laboratoryjnych.
Codzienne prace odbywaja sie ha nastepujacych poziomach uzyt-
kownika:

- Bez logowania
- Automatyka
- Obstuga

Dla dostosowania automatu myjgcego, np. do warunkéw panujacych
w miejscu instalacji, konieczna jest dodatkowo specyficzna znajo-
mosc¢ urzadzenia.

Zostang Panstwo przeniesieni na nastepujgce poziomy uzytkownika:

- Technik

- Administrator

Zmiany procesu przygotowywania i kontrole wydajnosci wymagaja
dodatkowo specyficznej znajomosci przygotowywania maszynowego
szkta laboratoryjnego i utensyliow laboratoryjnych oraz techniki pro-

cesowej.
Zostang Panstwo przeniesieni na nastepujacy poziom uzytkownika:

- Administrator



Opis urzadzenia

Przeglad urzadzenia

Strona zatadunko-

wa i roztadunko- e

wa

bk

AR

-

@ Klapa serwisowa dla potrzeb serwisowych
@ Przetgcznik gtowny 1/0
® Wyswietlacz

@ Urzadzenie dokujgce dla wozka transferowego,
blokada klapy serwisowej

® Klapa serwisowa
® Drzwiczki zamkniete



Opis urzadzenia

Strona zatadunko-
wa i roztadunko-
wa bez klapy ser-
wisowej
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® Drzwiczki otwarte

@ Doprowadzenie wody dla no$nika tadunku
® Zespdt sit

@ Przytacze dla wtyku USB

® Przytgcze dla serwisu

® Wazek ze zbiornikami zapasowymi i przytaczami dla
chemikaliow procesowych

@ Tabliczka znamionowa
Dolne ramie spryskujace urzadzenia
©® Gérne ramie spryskujace urzadzenia




Opis urzadzenia

Menu gtéwne

Pola przyciskow w
menu gtownym/
wierszu nagtéwko-
wym

Elementy obstugi na wyswietlaczu

Wyswietlacz myjni prezentuje jasne elementy obstugi na czarnym tle.
W tej instrukcji uzytkowania, ze wzgledu na lepsza czytelnos¢, wy-
Swietlacz jest prezentowany jako czarny na jasnym tle.

enu g L

® Wiersz nagtowkowy

@ Ustawiony jezyk wy$wietlacza

® Zalogowany uzytkownik

@ Pola przyciskéw do wywotywania podmenu
® Dolny wiersz

W dolnym wierszu pokazywane sg pola przyciskow dla wszystkich
dostepnych dziatan.

Jesli menu jest podzielone na kilka stron, w dolnym wierszu wyswie-
tlany jest pasek przewijania. Przeciagna¢ przez wyswietlacz lub na-
cisna¢ na pasek przewijania, zeby przejs¢ pomiedzy stronami w te i
Z powrotem.

Symbol | Opis / Funkcja pola przycisku

& blokuje wyswietlacz, np. do dezynfekcji powierzchniowej

otwiera menu Wybdr jezyka wyswietlacza,
n za symbolem jest pokazywany aktualnie ustawiony jezyk,
np. FL

otwiera okno dialogowe do logowania i wylogowywania,

np. w celu zmiany uzytkownika

11



Opis urzadzenia

Symbole w menu
gtdbwnym

Pola przyciskéow w
menu gtownym/
dolnym wierszu

Pola przyciskow w
podmenu/
dolnym wierszu
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Symbol

Opis / Funkcja pola przycisku

== Przygotowywanie

otwiera liste programéw przygotowywa-
nia, ktére sg przyporzadkowane do no-
$nika tadunku

v¢ Ulubione

otwiera wybor ulubionych programow

& Dokumentacja

otwiera liste dostepnych protokotéw pro-
cesowych

¢ System

otwiera menu konfiguracyjne np. dla
ustawien sieciowych lub zmiany kodu
PIN

i

informacja

prosze czekac, uktad sterujgcy jest zaje-
ty

Symbol | Opis / Funkcja pola przycisku
N wystepuje ostrzezenie, otwiera liste Komunikaty
® wystepuje usterka, otwiera liste Komunikaty
L 11 2 otwiera drzwiczki
bld zamyka drzwiczki
& drzwiczki sg zablokowane
Symbol | Opis / Funkcja pola przycisku
< opuszczanie menu, powrot do wezesniejszego poziomu
menu, dane nie zostajg zapamigtane
OK |potwierdzanie danych




Opis urzadzenia

Ekran uruchomie- Po wybraniu w menu Przygotowywanie np. nosnika fadunku A 500
nia programu i potwierdzeniu przynaleznego programu przygotowywania Uniwer-
salny, na wyswietlaczu pojawia sie nastepujacy ekran:

2 Universalny LI

Czas pozostaty |

W wierszu nagtowkowym jest pokazywany piktogram nosnika fadun-
ku i wybrany program przygotowywania.

Na wyswietlaczu wraz z czasem trwania jest widoczny pasek poste-
pu.

Kolor paska postepu odpowiada aktualnemu statusowi urzadzenia:

czarny dla gotowosci do pracy

biaty dla trwajgcego programu przygotowywania

zielony dla zakonczonego programu przygotowywania

zotty dla ostrzezen

czerwony dla btedow

13



Opis urzadzenia

Pola przyciskow/
symbole - start/
przebieg programu

Menu kontekstowe
- nagrzewanie
(opcjonalnie)
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Symbol | Opis / Funkcja pola przycisku
start  |start programu
Stop przerwanie programu
dy otwieranie ekranu programowania startu
& zablokowane drzwiczki

wyswietlanie wskazan przebiegu programu w widoku
standardowym

In/Out schematyczne wskazanie przebiegu programu, zawiera in-
formacje dla serwisu

»

wyswietlanie wskazan przebiegu programu w formie dia-
=~ gramu

wybor grzania parowego
9 wybor grzania elektrycznego
9+ |wybdr grzania elektrycznego i parowego

_ za pomoca tego pola przycisku na pasku postepu zostang
(obok |po kolei wyswietlone aktualne btedy i ostrzezenia
paska

postepu)

Cl

—

psN

To menu kontekstowe jest oferowane tylko w tych myjniach, w kto-
rych mozliwe jest przetgczenie zasilania energig z ,,Elektro” na ,,Pa-

ra-.

Zrédto energii dla nagrzewania moze zostaé zmienione przed i w trak-
cie przebiegu programu. Wybrane ustawienie zostanie zastosowane
do nagrzewania kapieli i wody odmineralizowanej w zbiorniku wody
odmineralizowanej (VE).

Wybrane ustawienie zostaje zapamietane na state w uktadzie steru-

jacym urzadzenia.
s - Il

Nacisniecie pola przycisku $% otwiera menu kontekstowe.




Opis urzadzenia

Przyktadowe wska- Po starcie programu pokazywana jest nastepujgca zawarto$¢ wy-
zania przebiegu Swietlacza:

programu
= Uriversainy ELESE

Blok programowy Mycie 1
Temperatura 75°C

e 00125

Na wyswietlaczu pokazywany jest dodatkowo aktualny blok progra-
mu i osiggnieta temperatura.

Pasek postepu pokazuje stosunek czas trwania do czasu pozostate-
go.

Menu kontekstowe Podczas trwania programu mozna wybiera¢ pomiedzy 4 sposobami
— wskazania prze-  prezentacji danych na wyswietlaczu:
biegu programu

- standardowe =

tabelaryczne Fog
tableau In/Out In/Cut
graficzne |~

Nacisniecie pola przycisku "= otwiera menu kontekstowe.

15



Opis urzadzenia

Tabelaryczne
wskazania przebie-
gu programu

16

Po przetgczeniu za pomoca pola przycisku BEg do tabelarycznej pre-
zentacji przebiegu programu, na wyswietlaczu zostang pokazane na-
stepujace dane:

- Nazwa bloku
- Czas pozostaty bloku programowego
- Czas utrzymywania

- Parametry programu z przynaleznymi wartosciami docelowymi i ak-
tualnymi oraz minimalnymi i maksymalnymi wartosciami osiggniety-
mi

Za pomocg paska przewijania mozna przewingc na kolejne strony.

Maksymalne mozliwe parametry programowe to:

- Numer materiatowy i Data produkcji wézka

- Numer wsadu

- Informacje o uzytkowniku: Imie, Nazwisko, Poziom uzytkownika

- Temperatura kapieli, wartosci pomiarowe czujnikoéw 1 i 2

- Temperatura w fazach dozowania 1-3, wartosci pomiarowe czujni-
kéw 1i2

- Temperatura powietrza podczas suszenia wewn. w fazach 1i 2

- Temperatura powietrza podczas suszenia zewn. w fazach 1i 2

- llosci wody w kroku programowym i bloku programowym

- Wielkosci dozowania uzywanych systeméw dozujgcych

- Wartos¢ AO

- Przewodnos¢ w doptywie wody i w odptywie wody

- Cisnienie mycia dla wewnetrznego obiegu myjacego i funkcji
PowerPulseCleaning

- llosci obrotéw ramion spryskujgcych



Opis urzadzenia

Wskazania prze-
biegu programu -
tableau In/Out

Graficzne wskaza-
nie przebiegu pro-
gramu

Tableau In/Cut obejmuje informacje o sygnatach wejsciowych (stro-
na 1), sygnatach wyjsciowych (strona 2) i pojedynczych wartosciach
pomiarowych czujnikow:

- temperatura kgpieli myjacej

- temperatura powietrza

- cisnienie mycia na pompie obiegowe;j
- przewodnos¢

Te informacje sg wykorzystywane przez serwis i nie sg objasnione w
tej instrukcji uzytkowania.

Po przetgczeniu za pomoca pola przycisku |~ do graficznej prezen-
tacji przebiegu programu, na wyswietlaczu zostang pokazane w for-
mie krzywych nastepujgce wartosci:

- temperatura kgpieli [W]
- temperatura powietrza/suszenia zewn. [LA]
- temperatura powietrza/suszenia wewn. [LI]

- ci$nienie mycia wewn. [D]

17
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/N Zagrozenie zdrowia i szkody przez nieprzestrzeganie instrukcji

uzytkowania.

Nieprzestrzeganie instrukcji uzytkowania, w szczegdélnosci zawar-

tych w nich wskazdéwek bezpieczenstwa i ostrzezen, moze dopro-
wadzi¢ do powaznych szkdd osobowych i rzeczowych.

Prosze uwaznie przeczytac te instrukcje uzytkowania, zanim przy-
stgpi sie do uzytkowania myjni. Dzieki temu mozna unikng¢ zagro-
zen i uszkodzen myjni.

Zachowac instrukcje uzytkowania do dalszego wykorzystania.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

» Myjnia jest przeznaczona wytgcznie do zastosowar okreslonych

w instrukcji uzytkowania. Wszelkie inne zastosowania, przebudowy

i zmiany konstrukcyjne sg niedozwolone i moga stanowic potencjalne
zagrozenie.

Procesy mycia i dezynfekcji sg przeznaczone tylko dla szkfa laborato-
ryjnego i utensyliow laboratoryjnych, zadeklarowanych przez produ-
centa jako nadajgce sie do przygotowywania maszynowego. Nalezy
przestrzegac zalecen producenta tadunku.

P Myijnia jest przewidziana wytgcznie do zastosowan stacjonarnych
W pomieszczeniach.

P Ze wzgledu na szczegdine wymagania (np. odnosnie temperatury,
wilgotnosci, odpornosci chemicznej, scieralnosci i wibracji) myjnia
jest wyposazona w specjalny element swietlny. Ten specjalny element
sSwietlny moze by¢ uzywany wytgcznie do okreslonych zastosowan.
Nie nadaje sie on do oswietlania pomieszczen. Wymiana moze zostaé
przeprowadzona wytgcznie przez serwis Miele.

Ryzyko odniesienia zranien

W celu unikniecia zagrozen nalezy przestrzegac¢ ponizszych
wskazowek!

» Rozruch, konserwacja i naprawy myjni moga by¢ dokonywane wy-
tacznie przez serwis firmy Miele lub odpowiednio wykwalifikowany
personel. W celu jak najlepszego spetnienia wymagan przepiséw do-
tyczacych uzytkowania produktow medycznych zaleca sie zawarcie
umowy konserwacyjnej/serwisowej z firmag Miele. Nieprawidtowo
przeprowadzone naprawy moga sie stac¢ przyczyng powaznych za-
grozen dla uzytkownika.

» Myjni nie wolno ustawia¢ w obszarach zagrozonych eksplozjg lub
mrozem.

P Elektryczne bezpieczenstwo myjni jest zagwarantowane tylko wte-
dy, gdy jest ona podfaczona do przepisowej instalacji ochronnej. To
bardzo wazne, zeby ten podstawowy srodek bezpieczeristwa byt
sprawny, a w razie watpliwosci nalezy zleci¢ sprawdzenie instalacji
elektrycznej przez wykwalifikowanego elektryka.
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P Uszkodzona lub nieszczelna myjnia moze zagrazac¢ bezpieczen-
stwu uzytkownika. Natychmiast wytgczy¢ urzadzenie i poinformowac
serwis firmy Miele.

» Urzadzenie wytgczone z uzytkowania nalezy oznaczy¢ i zabezpie-
czy¢ przed nieuprawnionym ponownym wigczeniem. Myjnia moze zo-
sta¢ ponownie uruchomiona dopiero po skutecznym przywréceniu
funkcjonalnosci przez serwis Miele.

P Personel obstugi musi by¢ poinstruowany i regularnie szkolony. Nie
poinstruowany i nie przeszkolony personel nie moze zosta¢ dopusz-
czony do obstugi myjni.

P> Zachowaé ostroznosé przy postepowaniu z chemikaliami proceso-
wymi! Czesciowo chodzi tu o substancje zrace, draznigce i toksycz-
ne.

Przestrzegac obowigzujacych przepiséw bezpieczenstwa i kart bez-
pieczenstwa producenta chemikaliow procesowych!

Stosowac okulary i rekawice ochronne!

P Myjnia jest przeznaczona do pracy wyfgcznie z wodg i przewidzia-
nymi do tego chemikaliami procesowymi. Praca z rozpuszczalnikami
organicznymi lub ptynami tatwo zapalnymi jest niedozwolona!

Miedzy innymi wystepuje ryzyko eksplozji i niebezpieczenstwo wyrzg-
dzenia szkdd rzeczowych przez zniszczenie elementéw z gumy i two-
rzyw sztucznych i spowodowane tym rozlanie cieczy.

» Woda w komorze urzgdzenia nie jest wodg pitng!

» W przypadku ustawienia ostrych, spiczastych przedmiotéw w po-
zycji pionowej nalezy zwréci¢ uwage na ryzyko odniesienia zranien i
tak pouktadac tadunek, zeby nie stwarzat ryzyka zranien.

P Odtamki szkta mogg doprowadzié¢ do niebezpiecznych zranien przy
zatadunku i roztadunku. Uszkodzony tadunek ze szkta nie moze by¢
przygotowywany w myjni.

P Przy obstudze myjni nalezy wzig¢ pod uwage mozliwo$¢ wystepo-

wania wysokich temperatur. Przy otwieraniu drzwiczek z pominigciem
zamka zachodzi ryzyko odniesienia oparzen, ew. poparzen chemicz-

nych, a przy zastosowaniu srodkow dezynfekujacych niebezpieczen-
stwo nawdychania sie toksycznych oparow!

P Jezeli podczas przygotowywania tadunku istnieje mozliwo$é wy-
stepowania w kapieli lub ulatniania sie lotnych toksycznych substan-
cji (np. aldehyddéw w Srodkach dezynfekujacych), nalezy regularnie
kontrolowac¢ uszczelke drzwiczek i ew. dziatanie kondensatora pary.
Otwarcie drzwiczek automatu myjacego podczas wstrzymania pro-
gramu jest w takim przypadku zwigzane ze szczegdlnym ryzykiem.

P W nagtym przypadku przy kontakcie z toksycznymi oparami lub
chemikaliami procesowymi nalezy przestrzegac kart produktu produ-
centa chemikaliéw procesowych!
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P Po suszeniu z uzyciem agregatu suszgcego najpierw nalezy tylko
uchyli¢ drzwiczki urzadzenia, tak zeby tadunek, wézki, moduty i wkta-
dy mogty ostygnac.

P Wozki, moduty, wktady i tadunek muszg ostygnac przed wyjeciem.
Nastepnie oprézni¢ do komory urzgdzenia ewentualne resztki wody z
tadunku.

P Grzanie parowe jest dozwolone do cignienia 1000 kPa. W przypad-
ku wody odpowiada to temperaturze wrzenia 180 °C.

P Podczas czyszczenia nie wolno spryskiwac¢ myjni ani jej bezpo-
Sredniego otoczenia, np. za pomocg weza z wodg lub myjki wysoko-
cisnieniowe;j.

P W zaleznosci od wykonania podtogi i obuwia, ptyny na podtodze
moga stwarzac zagrozenie poslizgnieciem. W miare mozliwosci nale-
zy utrzymywac podtoge w stanie suchym i od razu usuwac ptyny za
pomocg odpowiednich srodkow. Przy usuwaniu substanciji niebez-
piecznych i gorgcych ptyndw nalezy zastosowac¢ odpowiednie srodki
ochrony.

» Podczas prac konserwacyjnych odigczy¢ urzadzenie od sieci elek-
trycznej.

Zapewnienie jakosci

Przestrzegac ponizszych wskazéwek, aby zapewni¢ bezpieczen-
stwo jakosci przy przygotowywaniu szkta laboratoryjnego i uten-
syliow laboratoryjnych oraz uniknaé szkéd rzeczowych!

P Wstrzymanie programu moze nastgpic tylko w wyjatkowych przy-
padkach przez osoby autoryzowane.

P Standard przygotowywania rutynowo powinien zosta¢ zagwaranto-
wany przez administratora w sposéb podlegajgcy udokumentowaniu.
Procesy te muszg by¢ poddawane regularnej kontroli termoelektrycz-
nej, jak rowniez powinny by¢ sprawdzane poprzez kontrole wyniko-
we.

» Do dezynfekgji termicznej muszg byé stosowane temperatury i
czasy dziatania spetniajace wymogi odpowiednich norm i wytycznych
oraz zasad mikrobiologicznych i higienicznych w zakresie profilaktyki
przeciwzakaznej.

P Stosowac tylko tadunek bezusterkowy pod wzgledem techniki my-
cia. W przypadku elementéw z tworzyw sztucznych zwréci¢ uwage
na ich termostabilno$é. kadunek niklowany oraz tadunek z aluminium
nadaje sie warunkowo do przygotowywania maszynowego, wymaga
on szczegolnych warunkow procesowych.

Korodujgce materiaty zelazne nie moga zosta¢ wprowadzone do ko-
mory mycia ani w postaci fadunku, ani zabrudzen.
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P W niekorzystnych okolicznosciach chemikalia procesowe moga
doprowadzi¢ do uszkodzenia myjni. Zaleca sie postepowanie zgodnie
z zaleceniami producenta chemikaliéw procesowych.

W przypadku wystgpienia uszkodzen i podejrzeniu braku odpornosci
materiatowej nalezy sie zwrdci¢ do dziatu zastosowan firmy Miele.

P Detergenty zawierajgce chlor mogg uszkodzi¢ elastomery myjni.
Jesli konieczne jest dozowanie detergentow zawierajacych chlor, dla
blokéw programowych ,Mycie“ zalecana jest maksymalna temperatu-
ra 75 °C (patrz Przeglad programéw).

W przypadku myjni do zastosowan zwigzanych z olejami i ttuszczami
ze specjalnymi elastomerami olejoodpornymi (warianty fabryczne) nie
wolno dozowac zadnych detergentdow zawierajgcych chlor!

» Wymienione powyzej procesy (np. z zastosowaniem srodkow my-
jacych lub dezynfekujacych), jak rowniez okreslone rodzaje zabrudzen
i niektére chemikalia procesowe, rowniez o dziataniu kombinowanym,
moga powodowac powstanie piany. Piana moze z kolei mie¢ nega-
tywny wptyw na rezultaty proceséw mycia i dezynfekciji.

P Proces przygotowywania musi by¢ ustawiony w taki sposdb, zeby
z komory mycia nie wydostawata sie piana. Wydostajgca sie piana
stanowi zagrozenie dla bezpiecznej pracy myjni.

P Proces przygotowywania musi by¢ regularnie kontrolowany przez
administratora, zeby rozpoznac¢ wytwarzanie piany.

P Aby unikng¢ szkdd rzeczowych w myjni i zastosowanym wyposa-
zeniu przez chemikalia procesowe, wprowadzone zabrudzenia oraz
ich wzajemne oddziatywanie, muszg by¢ uwzgledniane wskazdowki
w rozdziale ,,Technika proceséw chemicznych”.

P Zalecenie techniczne w zakresie stosowania chemicznych srodkéw
pomocniczych (jak np. detergenty) nie oznacza, ze producent myjni
ponosi odpowiedzialnos¢ za wptyw tych srodkoéw na materiat tadun-
ku.

Prosze pamietac, ze zmiany formuty, warunkéw magazynowania itd.,
nie podane do informaciji przez producentéw chemikaliow proceso-
wych, moga negatywnie wptywac na jakos¢ rezultatéw mycia.

» Przy stosowaniu chemikaliow procesowych prosze bezwzglednie
przestrzega¢ wskazéwek ich producentow. Chemikalia procesowe
wykorzystywac wytgcznie do zastosowan przewidzianych przez pro-
ducenta, zeby unikng¢ szkdd materiatowych i gwattownych reakcji
chemicznych, jak np. wybuch mieszaniny piorunujace;.

P Wskazowki dotyczgce sktadowania i utylizacji chemikaliow proce-
sowych sg udostepniane przez ich producentéw i nalezy ich prze-
strzegac.

P Czasteczki = 200 ym zostang odfiltrowane przez sita w komorze
mycia. Mniejsze czasteczki moga sie dosta¢ do systemu obiegowe-

go.
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P> W przypadkach zastosowan krytycznych, przy ktorych jakos$é przy-
gotowania musi spetnia¢ szczegdlnie wysokie wymagania, nalezy

Z gory uzgodnic sposdb postepowania (srodki czyszczace, jakosc
wody itp.) z dziatem technicznym firmy Miele.

P Jesli wobec rezultatdw mycia i sptukiwania stawiane sg szczegdl-
nie wysokie wymagania, jak np. w analityce chemicznej, administrator
musi przeprowadzac regularnie kontrole jakosci w celu zapewnienia
odpowiedniego standardu przygotowania.

P Wozki, moduty i wktady na tadunek powinny by¢ uzywane wytgcz-
nie zgodnie z przeznaczeniem.

Elementy fadunku z pustymi przestrzeniami musza by¢ catkowicie
przeptukane w srodku.

P Lekki fadunek i drobne elementy nalezy zabezpieczy¢ siatka lub
wtozy¢ do koszyka siatkowego, zeby nie zablokowaty ramion spry-
skujgcych.

P Przed umieszczeniem fadunku w urzadzeniu nalezy oprézni¢ z
resztek cieczy wszystkie naczynia.

» Przy wktadaniu do komory mycia fadunek moze by¢ co najwyzej
zwilzony resztkami rozpuszczalnikdw.

Rozpuszczalniki o temperaturze zaptonu ponizej 21 °C moga wyste-
powac wytacznie w ilosciach sladowych.

P Roztwory zawierajgce chlor, w szczegdlnosci kwas solny, nie moga
sie dosta¢ do myjni!

P Zwréci¢ uwage na to, zeby zewnetrzne poszycie myjni ze stali szla-
chetnej nie miato kontaktu z roztworami lub oparami zawierajacymi
chlor lub kwas solny, zeby unikng¢ szkdd korozyjnych.

P Po zakonczeniu prac przy instalacji wodociggowej nalezy odpowie-
trzyC przewdd doprowadzajgcy wode do urzadzenia. W przeciwnym
razie podzespoty myjni moga ulec uszkodzeniu.

P Przestrzegaé wskazéwek instalacyjnych w instrukcji uzytkowania
oraz dotgczonej instrukcji instalacji.
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Korzystanie z komponentéw i wyposazenia

Dopuszcza sie jedynie przytgczanie urzadzen dodatkowych firmy
Miele o odpowiednim zastosowaniu. Oznaczenie typu urzadzen okre-
sli Panstwu firma Miele.

Mozna stosowac wytacznie wézki, moduty i wktady firmy Miele.
W przypadku modyfikacji wyposazenia Miele lub zastosowania in-
nych wozkéw i wktaddéw firma Miele nie moze zapewnic, ze zostang
osiggniete wystarczajgce efekty mycia i dezynfekcji. Wynikte stad
szkody sg wytgczone z gwarancji.

Wolno stosowac tylko takie chemikalia procesowe, ktore sg do-
puszczone przez ich producenta do okreslonych obszarow zastoso-
wan. Producent chemikaliow procesowych ponosi odpowiedzialnosé
za ich negatywny wptyw na materiat tadunku i myjni.

Symbole zamieszczone na myjni

Uwaga:
‘ i Przestrzegac instrukcji uzytkowania!

Uwaga:
Niebezpieczenstwo porazenia prgdem!

Ostrzezenie przed goracymi powierzchnia-
mi:

Przy otwieraniu drzwiczek w komorze my-
cia moze by¢ bardzo goraco!
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Utylizacja starego urzadzenia

P Prosze pamietac, ze stare urzadzenie, w zaleznos$ci od zastosowa-
nia, moze by¢ skazone przez krew i inne ptyny ustrojowe, drobno-
ustroje patogenne, fakultatywne drobnoustroje patogenne, materiaty
zmodyfikowane genetycznie, substancje toksyczne i kancerogenne,
metale ciezkie itp. i dlatego przed utylizacjg musi zosta¢ poddane de-
kontaminaciji.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo i ochrone srodowiska naturalnego
wszystkie pozostatosci chemikaliow procesowych nalezy utylizowac
przestrzegajac przepisow bezpieczenstwa (stosowac okulary i rekawi-
ce ochronnel).

Usungé¢ ew. uszkodzi¢ rowniez zamek drzwiczek, zeby dzieci nie mo-
gty sie zamkna¢ w srodku. Nastepnie przekazaé urzadzenie do prze-
pisowej utylizacji.

W przypadku urzadzen z systemem zbiornikowym nalezy najpierw u-
sunac¢ znajdujaca sie w zbiorniku wode.

P Przed utylizacjg musza zosta¢ skasowane wszystkie zapamietane
w urzadzeniu dane osobowe, np. nazwiska uzytkownikéw.



Menu gtéwne

Dziatania w Menu
gtéwne

Menu giéwne

enu g ® P b

Menu gtéwne automatu myjgcego jest podzielone na nagtowek i
stopke oraz 4 pozycje menu. Pola przyciskdw umozliwiajg wykonanie
nastepujacych dziatan:

blokowanie wyswietlacza, np. do dezynfekcji powierzchniowej
(patrz rozdziat ,,Czynnosci serwisowe®, punkt ,,Blokowanie wyswie-
tlacza®)

przetaczanie jezyka wyswietlacza
logowanie i wylogowywanie uzytkownika

zamykanie okien dialogowych z komunikatami, w zaleznosci od po-
ziomu uzytkownika i rodzaju komunikatu, ostrzezenia lub komunika-
tu btedu (patrz rozdziat ,,Komunikaty btedow i wskazéwki“)

otwieranie listy z aktywnymi komunikatami (patrz rozdziat ,,Komuni-
katy btedow i wskazéwki®)

wybieranie i uruchamianie programu przygotowywania, w zalezno-
Sci od ustawien w menu Zarzadzanie programami w interfejsie we-
bowym (patrz rozdziat ,,Obstuga®)

wywotywanie i uruchamianie programéw przygotowywania ustawio-
nych jako Ulubione, w zaleznosci od ustawienn w menu System, Za-
rzadzanie Ulubionymi (patrz rozdziat ,,Obstuga®)

drukowanie — Protokoty procesowe

otwieranie menu System w celu dopasowania ustawien automatu
myjacego, w zaleznosci od ustawienia Poziom uzytkownika (patrz
rozdziat ,Ustawienia systemowe®)

otwieranie i zamykanie drzwiczek zatadunkowych

otwieranie i zamykanie drzwiczek roztadunkowych po zakonczeniu
programu, w zaleznosci od ustawienia ,, Autentyfikacja - koniec pro-
gramu“ w interfejsie webowym
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Zmiana jezyka
wyswietlacza [*

Login ¢

reczne logowanie
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Zmiana jezyka wyswietlacza nie ma zadnego wptywu na ustawiony
jezyk systemowy. Protokoty i wydruki bedg wydawane w jezyku sys-

temowym.

m Nacisnaé pole przycisku ™ w nagtéwku wyswietlacza.

Zostaje wyswietlone menu YWybor jezyka wyswietlacza.
m Nacisngc¢ pole przycisku wybranego jezyka.

Sterowanie automatu myjacego przechodzi z powrotem do wcze-
Sniejszego menu, wybrany jezyk jest ustawiony.

Za pomoca pola przycisku <O mozna opusci¢ wybor jezyka, nie
zmieniajgc ustawionego jezyka.

Dostep do wyswietlacza myjni jest ograniczony do ustalonego kregu
uzytkownikéw. Kazdy uzytkownik musi by¢ wpisany w menu Zarza-
dzanie uzytkown. w interfejsie webowym (patrz Podrecznik programo-
wania, rozdziat ,Zarzadzanie uzytkownikami®).

m Nacisnaé pole przycisku § w wierszu nagtéwkowym, zeby otworzyé
okienko do logowania uzytkownika.

m Wprowadzi¢ ID uzytkownika i potwierdzi¢ za pomocag OK.
m Wprowadzi¢ PIN i potwierdzi¢ za pomocg OK.

Funkcje na wyswietlaczu automatu myjgcego sa zablokowane.

Gdy uzytkownik loguje sie po raz pierwszy, pojawia sie wezwanie do
nadania nowego kodu PIN.

Po uptywie terminu waznosci kodu PIN zostanie wyswietlone odpo-
wiednie wezwanie dla uzytkownika. Okres waznosci kodu PIN usta-

wia sie w interfejsie webowym w punkcie ,,System, Identyfikacja“.




Menu giéwne

Wylogowywanie

Wytgczanie auto-
matycznego
wylogowywania
Wylogowywanie
reczne ¢

Dokumentacja

Drukowanie

Zalogowany uzytkownik zostanie automatycznie wylogowany, jesli w
ciggu 24 godzin nie zostanie nacisniete zadne pole przycisku na wy-
Swietlaczu lub nastgpi automatyczne ponowne uruchomienie.
Automatyczne ponowne uruchomienie ustawia sie w interfejsie webo-
wym w punkcie ,,System, Autom. ponowny start”.

Wytacznie automatycznego wylogowywania mozna ustawic¢ w inter-
fejsie webowym w punkcie ,,.System, Identyfikacja, Logout®.

Zalogowany uzytkownik moze sie wylogowac recznie, np. zeby chro-
ni¢ myjnie przed nieuprawnionym dostepem.

m Nacisnaé pole przycisku § w wierszu nagtéwkowym, zeby sie wylo-
gowac.

m Potwierdzi¢ pytanie bezpieczenstwa za pomocg Tak.

Funkcje na wyswietlaczu myjni sg zablokowane.

Na wyswietlaczu jest wyswietlane 200 ostatnich protokotéw zapamie-
tanych w uktadzie sterujgcym urzgdzenia. Najbardziej aktualny proto-
kot przygotowywania znajduje sie na pierwszym miejscu listy. Gdy tyl-
ko ilos¢ zapamigtanych protokotow przygotowywania przekroczy 200,
najstarszy z nich zostanie skasowany z listy.

Jesli do automatu myjacego nie jest podtgczone zadne zewnetrzne
oprogramowanie do dokumentacji procesowej, protokoty przygoto-
wywania mozna wydrukowac na podtgczonej przez sieC zewnetrznej
drukarce lub pobra¢ do zewnetrznej pamieci USB.

Drukowanie pojedynczych protokotow przygotowywania na zewnetrz-
nej drukarce:

m Nacisna¢ pole przycisku &p Dokumentacia.
Na wyswietlaczu pojawia si¢ lista z protokotami przygotowywania.

m Nacisngc¢ pole przycisku w kolumnie Drukowanie, zeby uaktywnic
wybrany protokot przygotowywania.

m Nacisngc¢ pole przycisku OK w dolnym wierszu, zeby rozpoczaé
wydruk.

m Nacisnac¢ jeszcze raz pole przycisku w kolumnie Drukowanie, zeby
zdezaktywowac wybor.

Protokét przygotowywania zostaje wydrukowany na zewnetrznej dru-
karce.
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Pobieranie
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Wszystkie dostepne protokoty przygotowywania mozna pobrac do
zewnetrznej pamieci USB. Port USB znajduje sie za klapg serwisowag
po stronie zatadunkowej automatu myjgcego.

Pamie¢ USB musi by¢ sformatowana jako FAT-32 i musi mie¢ pojem-
nos¢ przynajmniej 1 GB.

m Nacisngé pole przycisku =p Dokumentacia.

Na wyswietlaczu pojawia sie lista z protokotami przygotowywania.

m Nacisngc¢ pole przycisku (! w dolnym wierszu.

Na wyswietlaczu pojawia sie nastepujacy komunikat:

Aktywacja portu USB. Prosze czekac..

Po aktywacji portu USB zostaje wyswietlony nastepujgcy komunikat:
Prosze wiozyc do portu USB pamie¢ USB w formacie FAT32 o pojermno-
sci przynajmniej 1 GB.

m Otworzy¢ i zdjac¢ klape serwisowa.
m Otworzy¢ zaslepke na gniezdzie USB.

m Wiozy¢ pamie¢ USB do portu USB i potwierdzi¢ komunikat za po-
mocag OK.

Na wyswietlaczu pokazywane sg po kolei nastepujace komunikaty:
- Sprawdzanie pamieci USB. Prosze czekac.

- Protokoty przygotowywania zostana skopiowane do pamieci USE. Mo-
ze to potrwad kilka minut,

- Protokoty przygotowywania zostaly skopiowane z sukcesem. Prosze
usunac pamiec USB,

m Wyjac¢ pamie¢ USB z portu USB.
m Nastepnie potwierdzi¢ komunikat za pomocag OK.

Na wyswietlaczu pojawia sie znowu lista z protokotami przygotowy-
wania.

m Opusci¢ menu Dokumentacja za pomoca “D.
Na wyswietlaczu pokazywane jest Ienu giowne.
m Zamkngc¢ zaslepke na gniezdzie USB.

m ZatozyC i zamkna¢ klape serwisowa.

Proces kopiowania moze zostac¢ przerwany za pomoca “D.




Menu giéwne

Otwieranie i za-
mykanie drzwi-
czek

Status drzwiczek myjni jest pokazywany w dolnym wierszu wyswie-
tlacza.

114

- 4Ip Otwarcie drzwiczek jest mozliwe.

- Pl4 Drzwiczki sg otwarte i moga zosta¢ zamknigte.

- (& Drzwiczki sg zablokowane.

m Nacisngc¢ pole przycisku z symbolem 4IP do otwierania drzwiczek.
Drzwiczki przesuwajg sie do gory.

m Nacisngc¢ pole przycisku z symbolem PI4 do zamykania drzwiczek.
Drzwiczki przesuwajg sie do dotu.

/N Niebezpieczenstwo przygniecenia
W dolnym obszarze zamykania drzwiczek wystepuje ryzyko przy-
gniecenia.

Nie siega¢ w obszar zamykania drzwiczek, gdy przesuwajg sie one
do dotu.
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Woézek transfero-
wy

Nos$nik tadunku

Nosniki tadunku
serii modelowych
E 9xx

Piktogramy dla
recznego wybiera-
nia programu

30

Wskazoéwki ogodlne

Do transportu nosnikdéw tadunku z obszaru przygotowawczego do
automatu myjacego i z niego do stotu kontrolnego i pakowniczego
wymagany jest wozek transferowy TT 86.

Aby mdc stosowac wézek transferowy typu MF 27/28-1, automat my-
jacy musi by¢ wyposazony w zestaw do przebudowy RFMF 27/28.

Do wozkow transferowych sg dotaczone oddzielne instrukcije uzyt-
kowania.

Nie wolno stosowa¢ wdzka transferowego typu MF-1.

Myjnia moze zosta¢ wyposazona w rézne nosniki fadunku, ktére w
zaleznosci od rodzaju i formy tadunku przeznaczonego do przygoto-
wania moga by¢ kombinowane z réznymi modutami i wktadami.

Nosniki fadunku i pozostate wyposazenie, np. urzgdzenia myjace,
muszg by¢ dobrane odpowiednio do zastosowan.

Wskazowki dotyczgce poszczegdlnych obszaréow zastosowan znaj-
duja sie na nastepnych stronach oraz w instrukcjach uzytkowania no-
$nikow tadunku.

Dla wszystkich obszaréw zastosowan wymienionych w rozdziale
sPrawidtowe zastosowania“ firma Miele oferuje odpowiednie nosniki
tadunku w formie wozkéw, modutéw, wkitaddw i specjalnych urzadzen
myjacych. Informacje na ten temat mozna uzyskac¢ w Miele.

Nosniki fadunku z oznaczeniem E 9xx moga by¢ stosowane w auto-
macie myjacym, gdy majg date produkcji od 2007 roku.
Zestawy doposazeniowe A 857 dla wozkow sag do nabycia w Miele.

Przy recznym wybieraniu programu na myjni musi najpierw zostac
wybrany zastosowany wozek. W tym celu na wyswietlaczu pokazy-
wane sg piktogramy woézkéw. Piktogramy przyporzadkowane do woz-
kéw serii modelowej A 5xx sg wymienione w instrukcjach uzytkowa-
nia wozkow.

Kombinacje wézkéw/modutéw serii modelowej A 5xx

Piktogram i nazwa wézka sg zamieszczone na precie na przodzie
woézka. Oznaczenia dotyczg wézka bez zatozonych modutdéw.

Dla réznych kombinacji modutow w woézkach A 500 i A 503 moze by¢
pokazywane kilka piktogramow (patrz instrukcja uzytkowania wézka).

State wozki serii modelowej A 5xx

Piktogram i nazwa wdézka znajduja sie na precie na przodzie wozka.
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Uktadanie
tadunku

Przygotowywac wytgcznie tadunek, ktoéry zostat zadeklarowany
przez producenta jako przeznaczony do przygotowywania maszy-
nowego, i przestrzegac specyficznych wskazéwek dotyczacych je-
go przygotowania.

/N Zagrozenie zdrowia przez skazony tadunek.

Skazony fadunek moze by¢ przyczyna réznych zagrozen zdrowot-
nych, ktére w zaleznosci od rodzaju skazenia mogg prowadzi¢ np.
do infekcji, zatru¢ lub zranien.

Przy postepowaniu ze skazonym tadunkiem nalezy uwazac na to,
zeby byly zachowane wszystkie niezbedne srodki ochrony osobi-
stej.

Nalezy np. nosi¢ rekawice ochronne i stosowa¢ odpowiednie $rod-
ki pomocnicze.

- kadunek zasadniczo nalezy uktada¢ w taki sposéb, zeby kapiel my-

jaca mogta optukiwaé wszystkie powierzchnie. Tylko wtedy moga
one zosta¢ wyczyszczone!

Elementy fadunku nie moga leze€ jedne w drugich ani tez wzajem-
nie sie zakrywac.

Elementy tadunku nie moga by¢ utozone tak ciasno, zeby to utrud-
niato czyszczenie!

Elementy fadunku z pustkg musza zostac¢ catkowicie przeptukane w
srodku przez kapiel myjaca. W tym celu w zaleznosci od tadunku
wymagane sg specjalne urzadzenia myjace, np. dysze, tuleje lub a-
daptery.

W przypadku elementéw tadunku z waskimi, dtugimi przestrzeniami
nalezy zagwarantowac ich droznos¢, zanim zostang zatozone lub
podtgczone do urzadzen myjgcych.

Puste naczynia nalezy wstawia¢ otworami do dotu w odpowiednie
wozki, moduty i wktady w taki sposob, zeby kgpiel myjaca mogta
bez przeszkdd dostac sie do srodka i wydostac na zewnatrz.

tadunek o gtebokim dnie powinien zosta¢ ustawiony w miare moz-
liwosci ukosnie, zeby kapiel myjaca mogta sptywac.

Wysokie, waskie naczynia z pustkg nalezy umiesci¢ w srodkowym
obszarze woézka, jesli nie sg spryskiwane bezposrednio przez urza-
dzenia myjgce. Tam wnetrze naczyn z pustka bedzie lepiej osiggal-
ne przez strumienie kapieli myjace;j.

Rozktadany tadunek w miare mozliwosci roztozy¢ zgodnie z instruk-
cja producenta i przygotowywac¢ poszczegolne elementy oddziel-
nie.

Lekki tadunek zabezpieczy¢ siatkg przykrywajgca, zeby nie wkrecit
sie w ramie spryskujace ani nie zablokowat ramion spryskujgcych.
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Przygotowanie ta-
dunku do progra-
mu

32

Mate i drobne elementy nalezy przygotowywac wytacznie w spe-
cjalnych wkfadach lub zamykanych tacach siatkowych lub wkfa-
dach siatkowych.

Ramiona spryskujace nie moga zosta¢ zablokowane przez elemen-
ty zbyt wysokie lub za bardzo wystajgce w dét.

Odtamki szkta moga doprowadzi¢ do niebezpiecznych zranien przy
zatadunku i roztadunku. Uszkodzony tadunek ze szkta nie moze by¢
przygotowywany w automacie myjgcym.

tadunek niklowany i chromowany oraz tadunek z aluminium nadaje
sie warunkowo do przygotowywania maszynowego. Dla takiego fa-
dunku sg wymagane specjalne warunki procesowe.

W przypadku tadunku, wykonanego w catosci lub w czesci z two-
rzyw sztucznych, zwréci¢ uwage na maksymalng odpornosc tem-
peraturowa i wybra¢ odpowiedni program lub dostosowac tempera-
ture programu.

/N Zagrozenie pozarowe przez gazy palne.

Palne rozpuszczalniki z punktem zaptonu ponizej 21 °C odparowuja
i moga utworzy¢ tatwo palng mieszanine gazowa.

tadowac¢ myjnie wytgcznie takim fadunkiem, ktéry ma na sobie co
najwyzej sladowe ilosci rozpuszczalnikow.

Natychmiast uruchomié program, gdy tylko myjnia zostanie zatado-
wana takim tadunkiem.

/N Szkody rzeczowe przez rozpuszczalniki.

Rozpuszczalniki z punktem zaptonu wyzszym niz 21 °C moga
uszkodzi¢ elastomery i tworzywa sztuczne. W rezultacie moze
dojs¢ do rozszczelnienia myjni.

tadowacé myjnie wytgcznie takim fadunkiem, ktory ma na sobie co
najwyzej sladowe ilosci rozpuszczalnikow.

Natychmiast uruchomié program, gdy tylko myjnia zostanie zatado-
wana takim tadunkiem.

/N Szkody rzeczowe przez korozje.

Roztwory zawierajgce chlor, w szczegdlnosci kwas solny, i korodu-
jace materiaty zelazne wywotujg korozje stali szlachetnej myjni i no-
$nikéw tadunku.

Nie wprowadza¢ do myjni zadnych roztwordw zawierajacych chlor!
Nie wprowadza¢ do myjni zadnych korodujgcych materiatéw zela-
znych!

/N Zagrozenie infekcyjne.

Materiat mikrobiologiczny, drobnoustroje patogenne, fakultatywne
drobnoustroje patogenne lub materiat zmieniony genetycznie moga
wywotac infekcje lub szkody ekologiczne.

Prosze zdecydowac przed przygotowywaniem maszynowym, czy
skazony w taki sposéb tadunek musi zosta¢ wysterylizowany.
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m Oprdozni¢ tadunek przed uktadaniem, przestrzegajac przy tym sto-
sownych zasad.

m Pozostatosci nierozpuszczalne w wodzie, jak np. lakiery, kleje,
zwigzki polimerowe, usuna¢ za pomoca odpowiednich rozpuszczal-
nikow.

m Ladunek, ktdry jest zabrudzony rozpuszczalnikami, roztworami
chlorowymi lub kwasem solnym, przed wtozeniem do myjni nalezy
doktadnie wyptuka¢ woda i bardzo dobrze osuszy¢. Uruchomi¢ pro-
gram przygotowywania natychmiast po zakonczeniu zatadunku.

m Wyskroba¢ pozywke (agar) z szalek Petriego.
m Wyrzuci¢ pozostatosci krwi, wyskrobac skrzepy.

m W razie potrzeby przeptukac¢ tadunek woda, aby unikna¢ wprowa-
dzenia wiekszych ilosci zanieczyszczen do myjni.

m Usunac¢ zaslepki, korki, etykietki, resztki pieczeci lakowych itd.

m Drobne elementy, jak korki i kurki, umiesci¢ w odpowiednich koszy-
kach na mate przedmioty, zeby je zabezpieczyd.

Trudno usuwalne srodki pomocnicze i substancje pomocnicze, ktére
zanieczyszczajg tadunek dodatkowo do zabrudzen pierwotnych, na-
lezy usuna¢ wczesniej. Chodzi tutaj np. o ttuszcz do szliféw, etykiety
papierowe i opisy.
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Przed
startem programu

Po
zakonczeniu pro-
gramu

34

Za kazdym razem przed uruchomieniem programu nalezy spraw-
dzi¢ nastepujace punkty (kontrola wzrokowa):

- Czy tadunek jest techniczne prawidtowo utozony i podtgczony?

- Czy fadunek z 2 otworami dla kapieli myjacej jest drozny, np. pipety
i wiskozymetry?

- Czy ramiona spryskujace sg czyste i moga sie swobodnie obracac?

- Czy zespdt sit jest wolny od zabrudzen?
Usuna¢ duze zabrudzenia, ew. wyczysci¢ zespot sit.

Czy wozek jest prawidtowo podtgczony do doprowadzenia wody?

Czy wyjmowane moduty, dysze, tuleje i inne urzadzenia myjace sa
wystarczajgco dobrze zamocowane lub podtgczone?

Czy zbiorniki z chemikaliami procesowymi sg wystarczajaco napet-
nione?

Za kazdym razem po zakonczeniu programu nalezy sprawdzic
nastepujace punkty:

- Czy dysze i przytacza sg dobrze potaczone z wézkiem, modutem
lub wktadem?

- Czy wszystkie elementy tadunku z pustymi przestrzeniami znajduja
sie jeszcze na odpowiednich dyszach?

- Czy podczas przygotowywania zmienita sie pozycja tadunku w no-
Snikach tadunku?

Zmiana pozycji tadunku podczas przygotowywania moze mie¢ ne-
gatywny wptyw na rezultaty przygotowywania. Prosze oceni¢, czy

konieczne jest powtdrne przygotowywanie, np. w przypadku obro-
cenia szalek Petriego lub przewrdcenia zlewek.

- Skontrolowac wzrokowo rezultaty czyszczenia tadunku.
- Czy wnetrze fadunku z 2 otworami jest drozne?

- Jesli myjnia jest wyposazona w agregat suszacy, skontrolowac
wzrokowo rezultaty suszenia tadunku.
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Szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne

...z szerokg szyjka tadunek z szeroka szyjka, np. zlewki, kolby z szerokg szyjka i szalki

...z Waska szyjka

Petriego, lub o formie cylindrycznej, jak np. probdwki, dzieki rotujg-
cym ramionom spryskujgcym moga zosta¢ umyte i wyptukane w
Srodku i na zewnatrz.

W tym celu fadunek umieszcza sie we wktadach i ustawia w pustym
woézku z ramieniem spryskujgcym.

Dla fadunku z waska szyjkg, jak np. kolby Erlenmeyera, kolby okragte,
kolby miarowe i pipety, wymagane sg specjalne nosniki tadunku.

Do nosnikéw tadunku dotgczone sg oddzielne instrukcje uzytkowa-
nia.

Przestrzegac przy ukfadaniu:

- szalki Petriego itp. ustawia¢ w odpowiednich wktadach zabrudzong
strong skierowang do dotu

- pipety ustawia¢ koncéwkami do dotu

- wktady umieszczac zachowujgc odstep przynajmniej 3 cm do kra-
wedzi nosnika fadunku

- wktady na probowki umieszczac posrodku nad kregiem ramienia
spryskujacego, tak zeby narozniki nosnika fadunku pozostaty wolne

- w celu uniknigecia sttuczenia szkta ewentualnie zastosowac siatki
przykrywajace.
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Przeglad programow

W stanie fabrycznym programy przygotowywania sg przyporzadkowane do wozka A 503.
Nastepujgace moduty moga zostac zastosowane w réznych kombinacjach:

Wyjatek stanowig programy Ficlki i Pipety, patrz tabela.

Dla zastosowania innych wézkéw, w interfejsie webowym nalezy zatozy¢é nowe nosniki ta-
dunku w punkcie ,,Zarzadz. nosnik. fadunku®. Punkt ,Zarzadz. nosnik. tadunku® jest opisa-
ny w podreczniku programowania.

Poziomy wydajnosci

Wadzki modutowej koncepcji zatadunkowej moga zosta¢ zapetnione réznymi modutami.

W zaleznosci od rodzaju i ilosci zastosowanych modutéw wymagana jest rézna ilos¢ wody
i obrotéw pompowania, zeby zrealizowac poréwnywalne cisnienie mycia. Dlatego poszcze-
gdblne programy przygotowywania sg dostarczane w kilku poziomach wydajnosci. Im wyz-
szy poziom wydajnosci programu przygotowywania, tym wyzsza jest ilo$¢ wody i obrotow
pompowania.

Konstrukcja programu i nastepujace parametry wydajnosciowe sg identyczne dla poszcze-
goélnych poziomow wydajnosci:

- jakos¢ wody

- temperatura

- czas utrzymywania

- dozowane chemikalia procesowe w %
- temperatura suszenia

- Czas suszenia

(patrz zatacznik, tabela ,,Poziomy wydajnosci/Wdzki/Kombinacje modutéw*)

Dla 3-poziomowego wozka APLW 511 programy standardowe musza zosta¢ dostosowa-
ne.

(patrz zatgcznik, tabela ,,Poziomy wydajnosci programow/Wézki/Kombinacje modutow
APLW 511%)

Nowe programy z poziomem wydajnosci ,,Max*“ dla tadunku z 7-9 modutéw sa zawarte
w przegladzie programow w zatagczniku do podrecznika programowania.
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Programy ogdlne

Program

Obszar zastosowan

Wodzek

Mini

bardzo krétki program do mato zabrudzonego tadunku i bardzo
niewielkich wymagan wobec rezultatéw sptukiwania

do réznych zabrudzen
nie nadaje sie do denaturyzujgcych pozostatosci jak proteiny

nie nadaje sie do nieorganicznych, rozpuszczalnych w kwasach
pozostatosci, jak sole metali

w 2 poziomach wydajnosci

A 503

Standard

krotki program do mato zabrudzonego tadunku i niewielkich wy-
magan wobec rezultatéw sptukiwania

do réznych zabrudzen
nie nadaje sie do denaturyzujgcych pozostatosci jak proteiny

nie nadaje sie do nieorganicznych, rozpuszczalnych w kwasach
pozostatosci, jak sole metali

w 2 poziomach wydajnosci

A 503

Uniwersalny

program do mato i Srednio zabrudzonego tadunku i srednich
wymagan wobec rezultatow sptukiwania

do usuwania pozostatosci organicznych

nadaje sie warunkowo do nieorganicznych, rozpuszczalnych w
kwasach pozostatosci, jak sole metali

w 2 poziomach wydajnosci

A 503

Intensywny

program do srednio i mocno zabrudzonego tadunku i srednich
lub wysokich wymagan wobec rezultatéw sptukiwania

do usuwania pozostatosci organicznych

nadaje sie warunkowo do nieorganicznych, rozpuszczalnych w
kwasach pozostatosci, jak sole metali

w 2 poziomach wydajnosci

A 503
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Programy do specyficznych zabrudzen

Program

Obszar zastosowan

Wobzek

Anorganica

program do mato i Srednio zabrudzonego fadunku i Srednich lub
wysokich wymagan wobec rezultatéw sptukiwania

do usuwania nieorganicznych, rozpuszczalnych w kwasach po-
zostatosci, jak sole metali

w 2 poziomach wydajnosci

A 503

Organica

program do srednio i mocno zabrudzonego tadunku i Srednich
wymagan wobec rezultatéw sptukiwania

do usuwania silnych, organicznych pozostatosci, jak np. ttuszcze
lub woski, i mocno przyschnietych lub utrwalonych termicznie
pozostatosci organicznych

nie nadaje sie do nieorganicznych, rozpuszczalnych w kwasach
pozostatosci, jak sole metali

w 2 poziomach wydajnosci

A 503

Oleje

program do mocno zabrudzonego tadunku i Srednich wymagan
wobec rezultatow sptukiwania

do usuwania olejow, ttuszczy i czesciowo woskow

nie nadaje sie do nieorganicznych, rozpuszczalnych w kwasach
pozostatosci, jak sole metali

w 2 poziomach wydajnosci

A 503

Agar

program do srednio i mocno zabrudzonego tadunku i Srednich
wymagan wobec rezultatow sptukiwania

do usuwania agaru

w 2 poziomach wydajnosci

A 503
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Programy do specyficznego tadunku

Program | Obszary zastosowan Wézek
Plastiki |- program do mato i srednio zabrudzonych tworzyw sztucznych i A 503
srednich wymagan wobec rezultatéw sptukiwania
- do wrazliwych temperaturowo urzgadzen laboratoryjnych, jak np. bu-
telki plastikowe z odpornoscig temperaturowg do przynajmniej
55 °C
- w 2 poziomach wydajnosci
Fiolki - program do mato i Srednio zabrudzonego, matego tadunku i sred- | A 503
nich lub wysokich wymagan wobec rezultatéw sptukiwania +
- do fiolek, rurek do wiréwek i probowek A 605
- w 2 poziomach wydajnosci
Pipety - program do mato i srednio zabrudzonych pipet i Srednich lub wyso- | A 503
kich wymagan wobec rezultatow sptukiwania +
A 613

do pipet jedno- i wielomiarowych

w 3 poziomach wydajnosci
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Technika zastosowan

Programy dodatkowe

Program Obszary zastosowan Woébzek
Dezyn 93/10 |- program do czyszczenia i dezynfekciji termicznej przy 93 °Ci | A 503
czasie utrzymywania 10 minut w pierwszym bloku programo-
wym, odpompowanie kgpieli myjacej dopiero po dezynfekciji
- w 2 poziomach wydajnosci
Sptukiwanie - |- program do sptukiwania tadunku za pomocg zimnej wody, np. | A 503
woda zimna do usuwania:
- silnych zabrudzen
- resztek srodkow dezynfekujacych
lub
- zeby unikng¢ przysychania i utwardzania zabrudzen na tadun-
ku do momentu rozpoczeciu programu przygotowywania
Sptukiwanie - |- program do sptukiwania tadunku za pomocg w petni odsolonej| A 503
woda odminer.| wody, np. do usuwania:
(VE) - silnych zabrudzen
- resztek srodkéw dezynfekujgcych
lub
- zeby unikng¢ przysychania i utwardzania zabrudzen na tadun-
ku do momentu rozpoczeciu programu przygotowywania
Suszenie - program do suszenia tadunku termostabilnego A 503
- nie nadaje sie do tadunku termowrazliwego
Programy serwisowe
Program Obszary zastosowan Wézek
Oprdznianie Program do oprézniania zbiornika, gdy np. komora mycia musi | Zero
zbiornika zostaé oprézniona do diuzszego przestoju. R
Reczna dezyn- | Program do oprdzniania komory mycia, gdy w przypadku prze- | A 503

fekcja

rwania programu kapiel myjaca musiata zosta¢ zdekontamino-
wana przez dodanie srodka dezynfekujgcego (patrz rozdziat
»,Obstuga, Przerywanie programu®).

1) W zaleznos$ci od ustawienia parametru Gotowosc w interfejsie webowym w punkcie Po-
bér wody/Zbiornik wody odmin. (VE) zbiornik zostanie automatycznie z powrotem napetniony
po zakonczeniu programu (patrz Podrecznik programowania, rozdziat ,,System, Konfigura-
cja urzadzenia, Doptyw wody®).
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Technika proceséw chemicznych

W tym rozdziale zostaty opisane czeste przyczyny mozliwych oddziatywarn chemicznych
pomiedzy wprowadzonymi zabrudzeniami, chemikaliami procesowymi i komponentami
myjni oraz to, jakie srodki zaradcze nalezy podja¢ w danym przypadku.

Ten rozdziat w zamierzeniu stanowi miejsce uzyskania pomocy. Jesli w procesie przygoto-
wywania wystgpig nieprzewidziane wczesniej oddziatywania lub beda Parnstwo mieli pyta-
nia dotyczace tego tematu, prosze sie zwrécic¢ do firmy Miele.

Wskazowki ogdlne

Problem

Czynnosci

Jedli zostang uszkodzone elastomery
(uszczelki i weze) i tworzywa sztuczne myj-
ni, moze to prowadzi¢ np. do pecznienia,
marszczenia, twardnienia, kruszenia mate-
riatow i utworzenia peknie¢ w materiatach.
Nie moga one wowczas spetniac swojej
funkciji, co z reguty prowadzi do rozszczel-
nienia.

- ustali¢ i usung¢ przyczyny uszkodzen

Patrz réwniez informacje zamieszczone w
tym rozdziale: ,,Podtgczone chemikalia pro-
cesowe”, ,\Wprowadzone zabrudzenia” i
»,Reakcja pomiedzy chemikaliami proceso-
wymi i zabrudzeniami”.

Silne wytwarzanie piany podczas trwania
programu utrudnia mycie i ptukanie tadun-
ku. Piana wystepujaca z komory mycia mo-
ze doprowadzi¢ do uszkodzenia myjni.

W przypadku wytwarzania piany proces
mycia zasadniczo nie podlega standaryzaciji
i walidaciji.

- ustali¢ i usunac¢ przyczyny wytwarzania
piany

- kontrolowac regularnie proces przygoto-
wywania, zeby rozpozna¢ wytwarzanie
piany

Patrz rowniez informacje zamieszczone w

tym rozdziale: ,,Podtgczone chemikalia pro-

cesowe”, ,Wprowadzone zabrudzenia” i

»Reakcja pomiedzy chemikaliami proceso-

wymi i zabrudzeniami’”.

Korozja stali szlachetnej komory mycia i wy-
posazenia moze miec¢ rézng postac:

- rdzewienie (czerwone plamy/przebarwie-
nia)
- czarne plamy/przebarwienia

- biate plamy/przebarwienia (gtadkie po-
wierzchnie sg nadtrawione)

Korozja wzerowa moze doprowadzi¢ do
rozszczelnienia myjni. W zaleznosci od za-
stosowan korozja moze mie¢ negatywny
wptyw na rezultaty mycia i ptukania (anality-
ka laboratoryjna) lub moze indukowac koro-
zje tadunku (stali szlachetnej).

- ustali¢ i usuna¢ przyczyny korozji

Patrz rowniez informacje zamieszczone w
tym rozdziale: ,,Podtgczone chemikalia pro-
cesowe”, ,Wprowadzone zabrudzenia” i
»Reakcja pomiedzy chemikaliami proceso-
wymi i zabrudzeniami’”.
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Technika proceséw chemicznych

Podtaczone chemikalia procesowe

Problem Czynnosci
Skfadniki chemikaliow procesowych maja |- uwzgledni¢ wskazowki i zalecenia produ-
silny wptyw na trwatos¢ i funkcjonalnoscé centa chemikaliow procesowych

(wydajnosc) systemow dozujacych. - przeprowadzac regularng kontrole wzro-

kowa systemow dozujgcych pod katem
uszkodzen

- regularnie sprawdzac¢ wydajnos¢ systemu
dozujgcego

- przestrzegac¢ terminéw przegladoéw kon-
serwacyjnych

- pozostawac¢ w kontakcie z Miele

Chemikalia procesowe moga uszkodzi¢ ela- | - uwzgledni¢ wskazowki i zalecenia produ-
stomery i tworzywa sztuczne myjni i wypo- centa chemikaliow procesowych

sazenia. - przeprowadzac regularng kontrole wzro-

kowa wszystkich dostepnych elastome-
row i tworzyw sztucznych

Nadtlenek wodoru moze uwalnia¢ tlen w - stosowac tylko sprawdzone procesy

duzym zakresie. - przy nadtlenku wodoru temperatura mycia

powinna by¢ nizsza niz 70 °C

- pozostawac¢ w kontakcie z Miele

Nastepujgce chemikalia procesowe moga |- parametry procesowe programu mycia,

doprowadzi¢ do silnego wytwarzania piany: | jak temperatura dozowania, koncentracja

- tensydowe $rodki myjace i nablyszczaja- QOzowanla itd., muszg by¢ t_ak ustaywone,
ce. zeby caly proces odbywat sie bez piany/z

o _ N matg iloscig piany
Wytwarzanie piany moze wystapié: ) )
- przestrzega¢ wskazdéwek producenta che-

- w bloku programowym, w ktérym sa do- mikaliow procesowych

zowane chemikalia procesowe

- w kolejnym bloku programowym przez
przewleczenie

- przy dozowaniu nabtyszczacza przez
przewleczenie w kolejnym programie

Odpieniacze, szczegolnie na bazie silikonu, |- stosowac odpieniacze tylko w wyjatko-
moga wywotac nastepujace skutki: wych przypadkach, lub gdy sg one nie-

- osady w komorze mycia zbedne w danym procesie

- osady na tadunku - .komor@ mycia i wyposgzenle,b.e’z tadunku
. o | bez odpieniaczy nalezy czysci¢ okreso-
- uszkodzenia elastomerow i tworzyw wo w programie Organica

sztucznych myjni ] . .
. ) - pozostawac w kontakcie z Miele
- uszkodzenia okreslonych tworzyw sztucz-

nych tadunku, np. poliweglandéw, pleksi-
glasu itd.
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Technika proceséw chemicznych

Wprowadzone zabrudzenia

Problem

Czynnosci

Nastepujgce substancje moga uszkodzic
elastomery w wezach i uszczelkach oraz
tworzywa sztuczne myjni:

- oleje, woski, weglowodory aromatyczne i
nienasycone

- plastyfikatory

- Srodki kosmetyczne, higieniczne i konser-
wujgce jak kremy

- w zaleznosci od wykorzystania myjni
przeciera¢ okresowo dolng uszczelke
drzwiczek za pomocg bezktaczkowej
Sciereczki lub gagbki

- wyczysci¢ komore mycia i wyposazenie
bez tadunku w programie Crganica

- zastosowacé program Cleje lub program
specjalny z dozowaniem detergentu po-
wierzchniowo-czynnego o neutralnym pH
w trakcie ptukania wstepnego

Nastepujace substancje moga prowadzic¢

do silnego wytwarzania piany przy myciu i

ptukaniu:

- srodki aktywne np. srodki dezynfekujace,
srodki do ptukania itd.

- odczynniki analityczne, np. do ptytek mi-
kromianowych

- Srodki kosmetyczne, higieniczne i konser-
wujace jak szampony i kremy

- 0godlnie substancje pieniste jak tensydy

- tadunek nalezy wczesniej wyptukac i sptu-
ka¢ wystarczajgca iloscig wody

- wybra¢ program mycia z jedno- lub wielo-
krotnym krétkim ptukaniem wstepnym
zimna lub ciepta wodag

- biorac pod uwaga zastosowanie, dodac
odpieniacz, w miare mozliwosci bez ole-
jow silikonowych

Nastepujgce substancje moga doprowadzi¢
do korozji stali szlachetnej komory mycia i
wyposazenia:

- kwas solny

niektore substancje zawierajagce chlor, np.
chlorek sodu itd.

skoncentrowany kwas siarkowy

kwas chromowy

opitki i wiéry zelazne

- tadunek nalezy wczesniej wyptukac i sptu-
ka¢ wystarczajgca iloscig wody

- obciekniety tadunek ustawi¢ na wozkach,
modutach i wktadach i wstawi¢ do komo-
ry mycia

- uruchomic program przygotowywania od
razu po wstawieniu tadunku do komory
mycia
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Technika proceséw chemicznych

Reakcje pomiedzy chemikaliami procesowymi i zabrudzeniami

Problem

Czynnosci

Naturalne oleje i ttuszcze moga zosta¢ zmy-
dlone alkalicznymi chemikaliami proceso-
wymi. Moze przy tym dochodzi¢ do silnego
wytwarzania piany.

- zastosowacé program Cleje

- zastosowac program specjalny z dozowa-
niem detergentu powierzchniowo-czynne-
go o neutralnym pH w trakcie ptukania
wstepnego

- bioragc pod uwaga zastosowanie, dodac
odpieniacz, w miare mozliwosci bez ole-
jow silikonowych

Silne zabrudzenia biatkowe, jak krew, w po-
taczeniu z alkalicznymi chemikaliami proce-
sowymi mogg doprowadzi¢ do wzmozone-
go pienienia.

- wybra¢ program mycia z jedno- lub wielo-
krotnym krétkim ptukaniem wstepnym
zimng woda

Metale nieszlachetne, jak aluminium, ma-
gnez, cynk, w potgczeniu z mocno kwasny-
mi lub alkalicznymi chemikaliami proceso-
wymi moga gwattownie uwalnia¢ wodor (re-
akcja mieszaniny piorunujacej).

- przestrzegac¢ wskazéwek producenta che-
mikaliow procesowych
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Dozowanie ptynnych chemikaliow procesowych

/N Zagrozenie zdrowia przez nieodpowiednig chemie procesowa.
Zastosowanie nieodpowiedniej chemii procesowej z reguty nie pro-
wadzi do uzyskania oczekiwanych rezultatéw przygotowywania

i moze spowodowac szkody rzeczowe i personalne.

Stosowac wytacznie specjalne chemikalia procesowe dla myjni

i przestrzegac zalecen uzytkowych ich producentow!
Bezwzglednie przestrzega¢ wskazowek toksykologicznych doty-
czacych postepowania z resztkami.

/N Zagrozenie zdrowia przez chemie procesowa.

W przypadku chemikaliéw procesowych czesciowo chodzi o sub-
stancje zrgce i draznigce.

Przy postepowaniu z chemikaliami procesowymi przestrzegac obo-
wigzujacych przepisdw bezpieczenstwa i kart produktowych pro-
ducenta chemikaliow procesowych!

Przedsiewzig¢ wszystkie wymagane przez producenta chemikaliow
procesowych srodki ochronne, jak np. noszenie okularéw i rekawic
ochronnych.

Systemy dozujace

Myjnia jest standardowo wyposazona w 2 systemy dozujgce do do-
zowania detergentu w ptynie i Srodka neutralizujgcego. Opcjonalnie
mozna zainstalowa¢ nawet 4 kolejne wewnetrzne systemy dozujgce.

Systemy dozujace i lance ssace powinny by¢ kodowane kolorystycz-
nie. Dostarczone sg naklejki w nastepujgcych kolorach:

- niebieski
- biaty

- czerwony
- zielony

- zotty

- czarny

Prosze wpisac¢ zastosowang chemie procesowg i przyporzadkowany
kolor do ponizszej tabeli, jesli jest zainstalowany dodatkowy system
dozujacy. Gdy sg podtgczone zbiorniki z chemikaliami procesowymi,
kod kolorystyczny utatwia przyporzagdkowanie odpowiedniej lancy
ssace;.
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Dozowanie ptynnych chemikaliow procesowych

Zbiorniki na che-
mikalia proceso-
we

46

System dozu- Kod kolory- Chemia procesowa
jacy styczny

1 niebieski

2

3 czerwony

4

5

6

W miejsce 4 opcjonalnych wewnetrznych systemow dozujgcych moz-
na podfaczy¢ 4 zewnetrzne systemy dozujgce.

Jesli za pomoca pojedynczego systemu dozujgcego majg by¢ do-
zowane rézne chemikalia procesowe, zmiana chemikaliow moze
zosta¢ dokonana wytgcznie przez serwis Miele lub autoryzowanego
specijaliste.

Za klapg serwisowg znajduje sie szuflada na zbiorniki z chemikaliami
procesowymi. W szufladzie jest miejsce na 4 zbiorniki o pojemnosci
101.

Dalsze zbiorniki muszg zostac¢ ustawione poza myjnia.

Szuflada jest wyposazona w naktadki. Naktadki troszczg si¢ o lekko
ukosne ustawienie zbiornikdw. Zbiorniki powinny by¢ ustawione na
naktadkach w taki sposob, zeby lance ssace znajdowalty sie po niz-
szej stronie.

Zawsze ustawia¢ w szufladzie 4 zbiorniki, takze wtedy gdy potrzeb-
na jest mniejsza ilos¢ chemikaliow procesowych. Dzigki temu mozna
zapobiec przewrdceniu zbiornikdw przy otwieraniu lub zamykaniu
szuflady.




Dozowanie ptynnych chemikaliow procesowych

N_apeinianie zbi_or- Napetni¢ zbiorniki na chemikalia procesowe lub wymieni¢ na petne
"'k_OW na chemi- zbiorniki, gdy na wyswietlaczu pojawi sie odpowiedni komunikat,
kalia procesowe np. Mapetni¢ zbiornik systemu dozujacego 1.

m Odblokowac klape serwisowa myjni (1.

m Wychyli¢ klape serwisowg do przodu (2, unies¢ i wysuna¢ z dol-
nych mocowan.

¢

P

m Wyciggna¢ szuflade ze zbiornikami na ptynne chemikalia proceso-
we.

m Wyjac¢ z szuflady odpowiedni zbiornik.
m Odkrecic i wyjac lance ssaca.

m Napetni¢ zbiornik odpowiednimi chemikaliami procesowymi lub wy-
mieni¢ na nowy zbiornik.

Zwroci¢ uwage na kod kolorystyczny systemu dozujgcego i lancy
ssgcej, zeby unikng¢ zamiany chemikaliow procesowych!
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Dozowanie ptynnych chemikaliow procesowych

Napetnianie sys-
temu dozujacego

48

m Wiozy¢ lance ssaca w otwor zbiornika i dobrze jg dokrecic.

m Ustawic¢ zbiornik w szufladzie.

Lanca ssgca powinna sie znajdowac po nizszej stronie naktadki.

m Wsungc¢ szuflade do myjni.
m Zatozy¢ klape serwisowa w dolne uchwyty myjni i ja docisnag.
m Zablokowac klape serwisowa.

m Potwierdzi¢ komunikat Mapetnic zbiornik systemu dozujacego =" za
pomoca pola przycisku OK.

Po kazdym napetnianiu lub wymianie zbiornika musi zosta¢ urucho-
miona funkcja MNapefnianie systemu dozujgcego, zeby usunaé ewen-
tualne powietrze z systemu dozujgcego.
Funkcja moze zosta¢ wykonana tylko wtedy, gdy w komorze mycia
nie znajduje sie zaden nosnik fadunku.

System dozujgcy musi zosta¢ napetniony, gdy:

- odpowiedni zbiornik zostat napetniony lub wymieniony na nowy

- zostata zmieniona chemia procesowa.

System dozujacy moze zosta¢ odpowietrzony tylko wtedy, gdy w
komorze mycia nie znajduje sie zaden nosnik tadunku.

m Wywota¢ menu system.
m Wywota¢ punkt menu Funkcje urzgdzenia.
m Wywotaé punkt menu MNapetnianie systemu dozujacego.

m Nacisngc¢ pole przycisku odpowiedniego systemu dozujacego, np.
DOS 1.

System dozujacy zostaje napetniony.



Obstuga

Wiaczanie i wylgczanie myjni

Przetacznik gtéwny 1/0 odtgcza myjnie od sieci. Znajduje sie on nad
wyswietlaczem.

m Nacisngc¢ przetagcznik gtowny |, zeby wigczy¢ myjnie.
Po zakonczeniu procesu uruchamiania myjnia jest gotowa do pracy.
m Nacisna¢ przetacznik gtéwny 0, zeby wytgczy¢ myijnie.

Sterowanie myjni sie wytacza, myjnia zostaje odtgczona od zasilania.

Zatadunek komory mycia

Nosnik tadunku wsuwa sie do komory mycia automatu myjgcego od
strony zatadunkowe;.

m Nacisngc¢ pole przycisku 4IP, zeby otworzy¢ drzwiczki po stronie za-
tadunkowe;j.

m Zsungc¢ nosnik fadunku z woézka transferowego do komory mycia
automatu myjacego.

Zaznaczenia na nosniku tadunku V¥ i w komorze urzadzenia A musza
do siebie przylegac.

m Nacisngc¢ pole przycisku P4, zeby zamkna¢ drzwiczki automatu my-
jacego.

49



Obstuga

Wybieranie nosni-
ka tadunku

50

Wybieranie programu

Programy przygotowywania sg przyporzadkowane do okreslonych
nosnikdw tadunku. Dlatego najpierw nalezy wybrac¢ nosnik tadunku za
pomoca piktogramu.

m Nacisngc¢ pole przycisku <= Przygotowywanie.

Na wyswietlaczu pojawia sie menu do wybrania nosnika tadunku po-
przez piktogram.

Jesli dostepne sa wiecej niz 4 nosniki fadunku, w menu wyboru
mozna przewija¢ przez kilka stron.

m Nacisngc¢ pole przycisku zadanego nosnika fadunku, np. — A 503.

W wierszu nagtdwkowym pokazywany jest piktogram wybranego no-
$nika tadunku, np. — Przygotowywanie.
Na wyswietlaczu pojawiaja sie mozliwe do wybrania programy.

m Nacisngc¢ pole przycisku wybranego programu.
Zostaje wyswietlone wskazanie startu programu.



Obstuga

Wybieranie pro-
gramu z
Ulubionych

Jesli w menu ¢ System, Zarzadzanie Ulubionymi zostaty zdefiniowane
programy, wyboér programu moze zosta¢ dokonany przez pole przy-
cisku vy Ulubione.

m Nacisnag¢ pole przycisku v Ulubione.
Zostaje wyswietlone menu Yybar nosnika tadunku.
m Nacisngc¢ pole przycisku zadanego nosnika fadunku, np. — A 503.

W wierszu nagtdwkowym pokazywany jest piktogram wybranego no-
$nika tadunku, np. — Ulubione.

- & ra b

Na wyswietlaczu pojawia sie program zdefiniowany jako Ulubiony, w
tym przyktadzie Uniwersalny.

m Nacisngc¢ pole przycisku wybranego programu.
Zostaje wyswietlone wskazanie startu programu.
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Obstuga

Uruchamianie programu

Skontrolowac, czy w wierszu nagtéwkowym wyswietlacza jest po-
kazywany program wiasciwy dla nosnika tadunku.

Za pomoca pola przycisku <O mozna wywota¢ menu wyboru pro-
gramow, jesli ma zosta¢ wybrany inny program.

2 Universalny LI

Czas pozostaty |

Po wybraniu programu zostaje wyswietlony czas pozostaty wybrane-
go programu. Gdy parametr Y/yswietlanie czasu pozostatego nie jest
uaktywniony w interfejsie webowym, po starcie programu zostaje
wyswietlony uptywajacy Czas trwania programu przygotowywania.

m Nacisngc¢ pole przycisku start.
Program sie rozpoczyna.

Start programu jest mozliwy tylko wtedy, gdy drzwiczki myjni sg
zamkniete i nie wystepuje zaden komunikat btedu.

Jesli w dolnym wierszu pokazywany jest symbol &), prosze najpierw
opracowac liste z aktywnymi komunikatami (patrz rozdziat ,,Komuni-
katy bteddw i wskazowki“).
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Obstuga

Przebieg programu

Po uruchomieniu program jest wykonywany automatycznie. Szczego-
towe informacje dotyczace przebiegu programu i parametrow progra-
mowych mozna odczyta¢ na wyswietlaczu myjni (patrz rozdziat ,,Opis
urzadzenia”, punkt ,Elementy obstugi na wyswietlaczu”).

Zakonczenie programu

Po zakonczeniu programu na wyswietlaczu pokazywana jest nastepu-
jaca zawartosc:

- numer wsadu

- czas, jaki uptynat po zakoriczeniu programu

- rezultat procesu przygotowywania

- komunikat Program zakonczony

Kolor paska postepu zmienia sie z biatego na zielony.
W zaleznosci od ustawien wstepnych moze si¢ automatycznie wia-
czy¢ oswietlenie komory mycia.

Przerywanie programu

Program przygotowywania moze zostac przerwany w kazdej chwili.
Po odpompowaniu kapieli myjgcej nastepuje odblokowanie drzwiczek
po stronie zatadunkowe;.

m Nacisngc¢ pole przycisku stop.

Na wyswietlaczu pojawia sie pytanie bezpieczenstwa:
Przerwac program?

m Potwierdzi¢ pytanie bezpieczenstwa za pomocg Tak.

Po zakonczeniu odptywu wody na wyswietlaczu pojawia sie nastepu-
jacy komunikat:

Przerwanie programu.

Pasek postepu jest czerwony i pojawia sie nastepujgcy komunikat
btedu:

Przerwanie programu przez Uzytkownika.

Po potwierdzeniu komunikatu btedu mozna ponownie uruchomic pro-
gram.
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Obstuga

Przerwanie pro-
gramu z reczng
dezynfekcja

reczne przerwanie
programu

przerwanie progra-
mu przez btad

reczna dezynfekcja
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W przypadku programoéw z uaktywnionym parametrem Odpfyw wody
po dezynfekcji moga by¢ wymagane dodatkowe kroki do przerwania
programu. Bez przeprowadzonej dezynfekcji termicznej kapiel myja-
ca musi zosta¢ poddana recznej dekontaminaciji.

Podczas pierwszego bloku programowego:

m Nacisngc¢ pole przetgcznika stop i potwierdzi¢ pytanie bezpieczen-
stwa Przerwac program? za pomoca Tak.

Zostaje wyswietlony komunikat btedu Przerwanie programu przez
uzytkownika.

W komorze mycia stoi kgpiel myjgca, nie odbywa sie odpompowywa-
nie.

Gdy przerwanie programu nastgpi w wyniku btedu w pierwszym bloku
programowym, kapiel myjgca nie zostanie odpompowana. Wymaga-
ne kroki robocze sg opisane w punkcie ,reczna dezynfekcja®.

m Zaakceptowaé komunikat btedu na liscie za pomocag OK.
m Potwierdzi¢ przerwanie programu za pomoca OK.

We wskazaniach przebiegu programu pokazywany jest komunikat
Prosze wyladowac.

m Otworzy¢ drzwiczki po stronie zatadunkowe;.

m Zdekontaminowac kapiel myjaca przez dodanie srodka dezynfeku-
jacego.

m Zamkngc¢ drzwiczki po stronie zatadunkowe;.

m Wybrac¢ nosnik tadunku.

m Wybrac¢ i uruchomic¢ program Reczna dezynfekcja z listy programow
przyporzadkowanych do nosnika tadunku.

Kapiel myjgca zostaje odpompowana, wyswietlany jest kolejny komu-
nikat btedu.

m Zaakceptowac¢ komunikat btedu na liscie za pomocg OK.

Drzwiczki strony zatadunkowej moga zosta¢ otwarte.




Obstuga

Programowanie czasu opoéznienia startu

Istnieje mozliwos¢ opdznienia startu programu, zeby np. wykorzystaé
nocng taryfe elektryczng. Czas opdznienia startu moze zosta¢ usta-
wiony z minutowg doktadnoscia.

Dtugie czasy przysychania moga pogorszy¢ rezultaty przygotowy-

wania. Ponadto wzrasta ryzyko korozji dla fadunku ze stali szlachet-
nej.

m Aby ustawi¢ czas opdZznienia startu, nacisngé pole przycisku Y
w dolnym wierszu.

m Wprowadzi¢ Czas startu na wyswietlonej klawiaturze ekranowej
i potwierdzi¢ za pomoca OK.

Program uruchomi sie automatycznie o ustawionym czasie.

Automatyczny start programu moze zostac przerwany w kazdej
chwili. W tym celu nacisnac¢ pole przycisku stop w dolnym wierszu.
Pojawia sie pytanie bezpieczenstwa: Anulowac czas uruchomienia

programu? Po potwierdzeniu pytania bezpieczenstwa mozna urucho-
mi¢ program recznie.
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Potaczenie sieciowe

Przytaczenie do sieci

Automat myjgcy moze zostac¢ podtaczony do sieci za pomoca ztgcza
Ethernet. W tej sieci moga by¢ uzywane wytgcznie systemy, ktére sa
konieczne do uzyskania dostepu do myjni i do dokumentacji rezulta-
tow przygotowywania za posrednictwem interfejsu webowego, np.
komputer z oprogramowaniem dokumentacyjnym. Do potaczenia wy-
magana jest standardowa skretka sieciowa, w klasie CAT5 lub wyz-
szej.

Skretka sieciowa moze zosta¢ podtaczona do ztgcza wytacznie
przez serwis.

/N Zagrozenie zdrowia przez nieautoryzowany dostep.

Poprzez nieautoryzowany dostep do sieci moga zosta¢ zmienione
ustawienia myjni, np. parametry dezynfekcji lub dozowanie chemi-
kaliéw procesowych.

W Zzadnym przypadku dostep do myjni nie moze zosta¢ umozliwio-
ny przez internet lub inne publiczne lub niezabezpieczone sieci, ani
bezposrednio ani posrednio, np. poprzez przekierowanie portéw!
Adresy IP od 192.168.10.1 do 192.168.10.255 sg zarezerwowane
dla serwisu! Nie wolno ich nigdy ustawia¢ w sieci domowe;j!

-y

Uzywacé myjni wytgcznie w odseparowanej sieci, ktéra spetnia
jeden z dwdéch nastepujgcych warunkow:
— jest fizycznie oddzielona od innych segmentéw sieci

— dostep jest ograniczony przez zapore sieciowg lub odpowied-
nio skonfigurowany router

2. Dostep do tej odseparowanej sieci nalezy ograniczy¢ do wyma-
ganego kregu osob!

3. Zabezpieczy¢ dostep do systemow, ktore sg powigzane z myj-
nig, za pomocg mocnych haset.

4.  Skonfigurowac ztgcze Ethernet.
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Potaczenie sieciowe

Protokoty sieciowe

Automat myjgcy obstuguje komunikacje poprzez nastepujace proto-
koty sieciowe:

Protokoty | Opis Port

sieciowe

DHCPv4 dynamiczny przydziat adreséw IPv4 68/UDP

DHCPv6 dynamiczny przydziat adreséw IPv6 546/UDP

HTTPS interfejs webowy do parametryzacji au- | 443/TCP
tomatu myjgcego

Dodatkowo obstugiwane sg protokoty ICMPv4 i ICMPV6.

Dokumentowanie procesu

Procesy przygotowywania w myjni moga by¢ dokumentowane do wy-
boru poprzez zewnetrzne oprogramowanie albo wewnetrzng lub ze-
wnetrzng drukarke.

Przy podtaczaniu drukarki lub komputera nalezy przestrzega¢ na-
stepujacych zasad:

- stosowac wytgcznie takie komputery lub drukarki, ktére posiadaja
aprobate EN/IEC 60950 (np. VDE),

- konstrukcja drukarki lub komputera jest dostosowana do miejsca
ustawienia,

- kabel przediuzajagcy od ztgcza Ethernet moze mie¢ maksymalnie
100 m diugosci.

Dalsze informacje dotyczace zalecanych drukarek i rozwigzan pro-
gramistycznych mozna uzyskac¢ u producenta myjni.
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Ustawienia systemowe

System
Menu & Systemn zawiera nastepujgce funkcje:

Punkty podmenu otwiera sie za pomoca pol przyciskdw. Funkcje w
podmenu sg opisane na kolejnych stronach.

Potaczenia sieciowe

Menu Pofaczenia sieciowe obejmuje funkcje do konfiguracii sieci i do
logowania uzytkownikéw. Po wywotaniu pozycji Polaczenia sieciowe
zostaje wyswietlone nastepujace menu:

Punkty podmenu otwiera sie za pomoca pol przyciskow.
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Ustawienia systemowe

Zmiana kodu PIN  Uzytkownik moze w kazdej chwili zmieni¢ swoj kod PIN.

Minimalna dtugos¢ kodu PIN dla poszczegdlnych poziomow uzyt-
kownika wynosi:

- Obstuga 4 znaki
- Technik 8 znakow
- Administrator 10 znakow

Kod PIN musi sie sktadac z cyfr, wielkich i matych liter. Dozwolone
znaki to A-Z, a-z, 0-9, mysinik ,,-“ i podkresinik ,,_*.
Niedozwolone sa:

- te same znaki powtdrzone wiecej niz trzy razy po kolei, np.
11112345

- cyfry na koncu hasta, np. user_123

- ponowne zastosowanie jednego z ostatnich dziesigeciu haset

m Nacisngc¢ pole przycisku Zmiana PIMN.

Zostaje wyswietlone wezwanie do zmiany kodu PIN. Pola przyciskéw
obok parametrow otwieraja klawiature ekranowa.

m Wprowadzi¢ stary PIN i dwukrotnie nowy PIN i potwierdzi¢ za po-
moca OK.

Nowy PIN zostaje zapisany w menu Zarzadzanie uzytkown. w interfej-
sie webowym. Nie jest on tam widoczny. Jesli uzytkownik zapomni
swoj PIN, moze on zostac zresetowany w menu Zarzadzanie uzyt-
kown..

PIN dla poziomu uzytkownika Administrator moze zosta¢ zreseto-
wany wytacznie przez serwis!

59



Ustawienia systemowe

Przeprowadzanie
parowania

Potwierdzanie pa-
rowania

Roztaczanie lub
odrzucanie paro-
wania

60

Jesli automat myjacy jest potaczony z siecig, zewnetrzne aplikacje
moga mie¢ dostep do sterowania automatu myjacego, np. oprogra-
mowanie, za pomoca ktdérego jest przeprowadzana Dokumentacja
procesowa lub interfejs webowy (Interfejs sieciowy). Przy pierwszym
potgczeniu musi zostac przeprowadzone Parowanie pomiedzy auto-
matem myjacym i aplikacjg zewnetrzna.

Maksymalnie 9 zewnetrznych aplikacji moze by¢ rownoczesnie po-
taczone z automatem myjacym. Zanim bedzie mozna przeprowa-
dzi¢ kolejne parowanie, jedno ze starych potgczen musi zostaé roz-
taczone.

m Nacisngc¢ pole przycisku Parowanie.

Na wyswietlaczu pokazywane jest menu, w ktérym wymienione sg
aktywne potaczenia i otwarte zadania z datg i godzing. Status zgdania
parowania jest prezentowany za pomocg symboli:

Symbol Funkcja
v Parowanie potwierdzone
- Roztaczanie parowania
>4 Zadanie parowania

Zadanie parowania musi zostaé potwierdzone, zeby zewnetrzna apli-
kacja mogta mie¢ dostep do automatu myjgcego. W tym celu jest
nadawany 6- do 10-znakowy Parowanie - PIN.

m Nacisng¢ pole przycisku [><l.

Na wyswietlaczu pojawia sie klawiatura ekranowa do wprowadzenia
kodu Parowanie - PIN.

m Wprowadzi¢ Parowanie - PIN i potwierdzi¢ za pomocg OK.

Wprowadzony Parowanie - PIN musi zosta¢ podany w aplikacji ze-
wnetrznej, zeby parowanie zostato zakonczone.

Istniejgce parowanie moze w kazdej chwili zostac roztgczone, a zada-
nie parowania moze zosta¢ odrzucone.

m Nacisngc¢ pole przycisku <= obok odpowiedniej aplikacji.

Parowanie zostaje roztgczone i linia odpowiedniej aplikacji zostaje
skasowana z menu.



Ustawienia systemowe

Udzielanie upraw- Jesli za posrednictwem interfejsu webowego majg zostac zgrane da-

nien do zapisu

ne lub zmienione ustawienia automatu myjacego, zalogowany uzyt-
kownik musi posiadac¢ uprawnienia do zapisu. Gdy tylko uzytkownik
zazgda uprawnien do zapisu, na wyswietlaczu pojawi sie nastepujacy
komunikat:

1 Pozwolic na potaczenie z prawami zapisu? ...

Data/GGodzina

Zadanie uprawnien do zapisu moze zostaé potwierdzone przez Login
na automacie myjacym lub odrzucone za pomocg pola przetgcznika
.

m Nacisna¢ pole przycisku Login, zeby udzieli¢ uprawnien do zapisu.

Na wyswietlaczu pojawia sie klawiatura ekranowa do logowania.
Podczas zewnetrznego dostepu do automatu myjacego z uprawnie-
niami do zapisu, na wyswietlaczu pokazywany jest nastepujacy ko-
munikat:

Potaczenie z prawami zapisu jest aktywne ...

Uprawnienia do zapisu moga zosta¢ wycofane, w tym celu:
m Nacisnac¢ pole przycisku <A.

Na wyswietlaczu pojawia sie klawiatura ekranowa do logowania. Za-
logowanie spowoduje anulowanie uprawnien do zapisu, pole prze-
tacznika <O pozostawi potgczenie z uprawnieniami do zapisu.

Uprawnienia do zapisu moga zosta¢ skasowane w interfejsie webo-
wym zalogowanego uzytkownika. W takim przypadku logowanie na

wyswietlaczu automatu myjacego nie jest konieczne.
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Ustawienia systemowe

Konfigurowanie
sieci

62

W menu Siec konfiguruje sie potaczenie z siecig Ethernet. Sie¢ moze
zostac skonfigurowana zaréwno na wyswietlaczu automatu myjace-
go, jak réwniez w interfejsie webowym. Przed pierwszym potacze-
niem, np. z drukarka sieciowa, sie¢ musi zostac¢ skonfigurowana na
wyswietlaczu automatu myjacego. Konfiguracja w interfejsie webo-
wym jest opisana w podreczniku programowania.

Dane wymagane do skonfigurowania sieci mozna uzyskac u swoje-
go administratora sieci.

m Nacisng¢ pole przycisku Siec.

Na wyswietlaczu pojawiajg sie parametry dla konfiguracji sieci. Pola
przyciskow obok parametréw otwierajg klawiature ekranowa.

m Wprowadzi¢ wartosci wymagane dla kazdego z parametréw i po-
twierdzi¢ za pomoca OK.

Automat myjacy moze zosta¢ wywotany w sieci za pomocg Adres IP
lub Nazwa hosta.

Ustawienia reczne

Parametr Wersja protokotu IPv4 | Wersja protokotu IPv6
Aktywny aktywny aktywny

DHCP nieaktywny nieaktywny
Adres IP pole wprowadzania pole wprowadzania
Maska podsieci pole wprowadzania -

Dtugosc¢ przedrost- - pole wprowadzania
ka

Nazwa hosta pole wprowadzania pole wprowadzania
Brama standardo- pole wprowadzania pole wprowadzania
wa

Ustawienia automatyczne

Parametr Wersja protokotu IPv4|Wersja protokotu IPv6
Aktywny - -

DHCP aktywny aktywny

Adres IP - -

Maska podsieci - -

Dtugosc¢ przedrost- - -
ka

Nazwa hosta pole wprowadzania pole wprowadzania

Brama standardo- - _
wa




Ustawienia systemowe

Konfigurowanie
drukarki

Podtaczona drukarka moze zosta¢ skonfigurowana zaréwno na wy-
sSwietlaczu, jak tez w interfejsie webowym. Konfiguracja w interfejsie
webowym jest opisana w podreczniku programowania.

m Nacisngc¢ pole przycisku Drukarka.
m Nacisngc¢ pole przycisku obok parametru Typ.
Zostaje wyswietlone menu z mozliwymi do wybrania typami drukarek.

m Uaktywni¢ wybrang drukarke za pomoca pola przycisku obok ozna-
czenia typu.

Pasek w polu przycisku uaktywnionej drukarki zmienia kolor na biaty.
m Opusci¢ menu za pomoca pola przycisku O.

Wprowadzi¢ adres IP wybranej drukarki sieciowe;.

m Nacisngc¢ pole przycisku obok parametru Adres [P.

Na wyswietlaczu pojawia sie klawiatura ekranowa do wprowadzenia
adresu |P.

m Wprowadzi¢ adres IP i potwierdzi¢ za pomocag OK.

Za pomocg parametru Wydruk bezposredni ustala sie, czy protokdt
programu ma zosta¢ wystany do drukarki i wydrukowany natychmiast
po zakonczeniu programu. Niezaleznie od wydruku bezposredniego
protokét zostaje zapamietany rowniez w uktadzie sterujgcym myijni.
Poprzez pole przycisku Dokumentacja w Menu gtowne mozna wydru-
kowac kolejne egzemplarze protokotu programu.

m Nacisngé pole przycisku obok parametru 'ydruk bezposredni, zeby
uaktywni¢ wydruk bezposredni.

Pasek w polu przycisku zmienia kolor na biaty.

63



Ustawienia systemowe

Prezentacja certy- Automat myjacy dysponuje samodzielnie podpisanym certyfikatem

fikatu

Poréwnanie
certyfikatow

64

TLS w standardzie x.509. Certyfikat jest uzywany, gdy dostep do au-
tomatu myjacego uzyskuje sie poprzez sie¢ za pomoca przegladarki
internetowej. Certyfikat jest ponadto uzywany do autentyfikacji za-
bezpieczonej komunikacji z automatem myjgcym, np, w zwigzku

z oprogramowaniem do dokumentaciji procesowe;.

W przegladarce internetowej moze zosta¢ wyswietlony komunikat
bezpieczenstwa, poniewaz samodzielnie podpisany certyfikat nie
jest rozpoznawany.

Odcisk palca i okres waznosci certyfikatu mogg zosta¢ pokazane na
wyswietlaczu automatu myjgcego. Dane te mozna porownac z dany-
mi, ktore zostaty przekazane do przegladarki internetowe;.

m Nacisng¢ pole przycisku Frezentacja certyfikatu.

Na wyswietlaczu zostajg pokazane nastepujace dane.
Certyfikat SHAI

Certyfikat SHAZ56

Wazny od

Wazny do



Ustawienia systemowe

Funkcje urzadzenia

Menu Funkcje urzadzenia obejmuje funkcje serwisowe, np. dla sys-
temow dozujacych i dla wbudowanego zbiornika. Po wywotaniu po-
zycji Funkcje urzadzenia zostaje wyswietlone nastepujace menu:

(| System | Funkcje urzadzenia ---

Pola przyciskow uruchamiajg poszczegdlne funkcije.

Autom. test syste- Podczas automatycznego testu systemu o ustalonej godzinie zosta-
mu nie przeprowadzona Autodezynfekcja wbudowanego zbiornika (jesl

wystepuje).
Warunkami wstepnymi dla automatycznego testu systemu sa:

automat myjacy jest wiaczony

komora mycia jest pusta

drzwiczki automatu myjgcego sg zamkniete

nie jest aktywny zaden program w petli

nie sg udzielone zadne prawa zapisu dla dostepu poprzez interfejs
webowy

Automatyczny test systemu moze zosta¢ wytaczony poprzez inter-
fejs webowy (patrz Podrecznik programowania, rozdziat ,,System,
Konfiguracja urzadzenia, automatyczny test systemu®).



Ustawienia systemowe

Przeprowadzanie To pole przycisku jest pokazywane tylko wtedy, gdy automat myjacy

autodezynfekcji
(opcjonalnie)
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jest wyposazony w wewnetrzny zbiornik. Podczas automatycznego
testu systemu zbiorniki znajdujgce sie w srodku automatu myjacego
zostang zdezynfekowane przez Autodezynfekcia.

Do kazdej przeprowadzonej autodezynfekcji dla celow dokumentacyj-
nych zostanie przyporzadkowany numer wsadu i protokét przygoto-
wywania.

Gdy nie jest wymagana zadna dokumentacja, funkcja moze zostac¢
zdezaktywowana przez serwis.

Jesli automatyczna autodezynfekcja wewnetrznych zbiornikow nie
zostanie bezproblemowo zakorczona, mozna uruchomic te funkcje
recznie.

Autodezynfekcja moze zosta¢ wykonana tylko wtedy, gdy w komo-
rze mycia nie znajduje sie zaden nosnik tadunku.

m Nacisngc¢ pole przycisku Autodezynfekcja.

Kroki wymagane do autodezynfekcji odbywajg sie automatycznie. Po
zakonczeniu autodezynfekcji na wyswietlaczu pojawia sie komunikat:
Autodezynfekcja zakonczona sukcesem.

lub

Autodezynfekcja nieudana.

m Potwierdzi¢ komunikat za pomocg OK.

Jesli autodezynfekcja ponownie nie zostanie zakonczona sukce-
sem, wezwac serwis.

Autodezynfekcja moze zostac przerwana za pomoca pola przycis-
ku stop w dolnym wierszu. Na wyswietlaczu pojawia sie pytanie bez-
pieczenstwa Przerwac autodezynfekcje? Tak spowoduje przerwanie

autodezynfekcji, Mie jej kontynuacije.




Ustawienia systemowe

Uruchamianie
programu w petli

W menu Frogram w petli mozna zdefiniowa¢ powtarzalnosc¢ startu
programu dla jakiegos programu przygotowywania. Ta funkcja moze
zostac¢ zastosowana do prob technicznych, jak np. kontrole materia-
towe, lub do okresowej dekontaminacji przy dtugich przestojach.

m Nacisngc¢ pole przycisku Program w petli.

Na wyswietlaczu zostajg pokazane dostepne do wybrania nosniki fa-
dunku.

m Nacisngc¢ pole przycisku wybranego nosnika tadunku.
Na wyswietlaczu pojawiaja sie¢ mozliwe do wybrania programy.
m Nacisngc¢ pole przycisku wybranego programul.

Na wyswietlaczu zostajg pokazane parametry do zdefiniowania pro-
gramu w petli. Pola przyciskow obok parametrow otwieraja klawiature
ekranowa. W wierszu nagtowkowym klawiatury ekranowej pokazywa-
ne sg wartosci graniczne dla wybranych parametréw.

Parametry dla programu w petli

Parametr Definicja

Przebiegi pro-
gramu

ilos¢ przebiegdw programu dla programu w petli

Pauza pomie- | odstep czasowy pomiedzy koricem programu i

dzy przebiega- |rozpoczeciem kolejnego przebiegu programu
mi progr.

Opdznienie odstep czasowy pomiedzy koncem programu i
drzwi otwarciem drzwiczek myjni

Drzwi otwarte
przez

odstep czasowy pomiedzy otwarciem i zamknie-
ciem drzwiczek myjni

Wybor drzwi wybor drzwiczek myjni, ktére majg zosta¢ otwarte

po zakonczeniu przebiegu programu

m Wprowadzi¢ wartosci wymagane dla kazdego z parametréw.

m Nacisngc¢ pole przycisku start w dolnym wierszu, zeby rozpoczaé
program w petli.

Na wyswietlaczu pokazywany jest komunikat Program w petli: Uwaga!
Otwarcie | zamkniecie drzwi odbywa sie automatycznie. OK rozpoczyna
program zapetlony, <D przerywa proces.

Po starcie program jest powtarzany dotad, az zostang osiggniete
ustawione przebiegi programu.

Program w petli moze zosta¢ przerwany w kazdej chwili za pomoca
pola przycisku stop.
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Napetnianie sys-
temu dozujacego

Konserwacja
filtrow

68

Funkcja MNapetnianie systemu dozujacego jest stosowana do odpowie-
trzania systemow dozujgcych. Funkcja musi zosta¢ wykonana po na-
petnieniu zbiornika chemikaliami procesowymi lub jego wymianie na

petny.

Funkcja moze zosta¢ wykonana tylko wtedy, gdy w komorze mycia
nie znajduje sie zaden nosnik fadunku.

m Nacisna¢ pole przycisku MNapefnianie systemu dozujgcego.

m Nacisngc¢ pole przycisku wybranego systemu dozujgcego,
np. DO 1.

Podczas procesu na wyswietlaczu sg pokazywane poszczegolne kro-
ki. Po zakonczeniu procesu na wyswietlaczu pojawia sie komunikat:
System dozujacy DOS 1 napetniony,

lub

System dozujacy DOS 1 nie napefniony. Powtorzyc Napelnianie systermu
dozujacego.

m Potwierdzi¢ komunikat za pomoca OK.

Jesli napetnianie systemu dozujgcego ponownie nie zostanie za-
konczone sukcesem, wezwac serwis.

Gdy automat myjacy jest wyposazony w agregat suszacy, w regular-
nych odstepach czasu musza by¢ wymieniane przez serwis filtry
zgrubne i doktadne w agregacie suszgcym.

W menu Konserwacja filtrow mozna sprawdzi¢ czasy pracy i czasy po-
zostate dla poszczegdlnych filtréw.
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Konfiguracja sys-
temu dozujacego

Przeprowadzanie
konfiguracji

Konfiguracja systemu dozujacego jest stosowana do doktadnej regula-
cji systemow dozujgcych. Musi zostac¢ przeprowadzona, gdy:

- zostaty zmienione podtgczone chemikalia procesowe (zmieniona
lepkosc)

- zostata zainstalowana nowa pompa dozujgca lub nowy czujnik
przeptywu

- system dozujacy powinien zostac¢ sprawdzony, np. przy kwalifikacji,
rekwalifikacji lub kontroli okresowej

Podczas konfiguracji pompa dozujgca jest sterowana przez zdefinio-
wang liczbe impulséw. Réwnolegle do tego sterowanie zlicza impulsy
podawane przez czujnik przeptywu. Po wprowadzeniu zmierzonej ob-
jetosci do sterowania, oblicza ono wspotczynniki przeliczeniowe dla
wydajnosci pompowania pomp dozujacych w pl/Imp i czestosci im-
pulséw czujnika przeptywu w pl/Imp.

Konfiguracja dla systemu dozujacego moze zosta¢ wykonana tylko
wtedy, gdy w komorze mycia nie znajduje sie zaden nosnik tadun-
ku.

Aby doktadnie ustali¢ wydajnos¢ pomp dozujacych i czestosc impul-
séw czujnika przeptywu, potrzebne sa 2 cylindry miarowe:

- 1x 1000 ml

- 1x100 ml

m Wstawic lance ssacg systemu dozujgcego do cylindra miarowego
o pojemnosci 500-1000 ml.

m Uzupetni¢ cylinder miarowy przeznaczonymi do dozowania chemi-
kaliami procesowymi.

m Napetni¢ 100 ml cylinder miarowy przeznaczonymi do dozowania
chemikaliami procesowymi.

Zanim zostanie przeprowadzona konfiguracja systemu dozujacego,
systemy dozujgce muszg zosta¢ odpowietrzone.

m Nacisna¢ pole przycisku MNapeinianie systemu dozujgcego.

m Nacisngc¢ pole przycisku wybranego systemu dozujgcego,
np. DOS 1.

Po zakonczeniu procesu:
m Potwierdzi¢ komunikat za pomoca OK.

m Uzupetni¢ 500-1000 ml cylinder miarowy przeznaczonymi do dozo-
wania chemikaliami procesowymi z cylindra 100 ml i zaznaczy¢ lub
zanotowac stan napetnienia.

m Napetni¢ kompletnie 100 ml cylinder miarowy przeznaczonymi do
dozowania chemikaliami procesowymi.

m Nacisna¢ pole przycisku Konfiguracja systemu dozujacego.
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m Nacisngc¢ pole przycisku wybranego systemu dozujgcego,
np. DO 1.

Na wyswietlaczu pojawia sie nastepujacy komunikat:
Zostanie uruchomiona konfiguracja DOS dla systemu dozujacego ... .
Przygotowac system dozujacy.

m Potwierdzi¢ komunikat na wyswietlaczu za pomocg OK.

Zostaje przeprowadzony pomiar wielkosci dozowania.

Na wyswietlaczu pokazywane sg kroki programowe, np. Pompa dozu-
jaca jest aktywna.

Gdy pomiar jest zakonczony, otwiera sie klawiatura ekranowa. Zosta-
je wyswietlona ustawiona dotychczas wartos¢.

m Uzupetni¢ 500-1000 ml cylinder miarowy do wczesniejszego stanu
napetnienia przeznaczonymi do dozowania chemikaliami proceso-
wymi z cylindra 100 ml.

m Odczytac na cylindrze miarowym 100 ml objetos¢ wymagana do
uzupetnienia.

m Wprowadzi¢ odczytang wartos¢ na klawiaturze ekranowej i potwier-
dzi¢ za pomocg OK.

Zostajg wyswietlone wyniki pomiarow dla wspétczynnikdw przelicze-
niowych, np.:

Wepotczynnik przeliczeniowy DOS 1.

stary ... pl/Imp nowy ...l imp

Wepotczynnik przeliczeniowy czujnika przeptywu 1

stary ... pl/Imp nowy ...l Imp

Zapisac nowe wartosci?

Za pomocg OK w sterowaniu zostang zapamietane nowe wspétczyn-
niki przeliczeniowe, <O spowoduje zachowanie starych wspotczynni-
kéw przeliczeniowych. Na wyswietlaczu zostaje znowu wyswietlone
menu Konfiguracja systemu dozujaceqgo.

Konfiguracja systemu dozujgcego powinna zostaé przeprowadzona
przez serwis, gdy systemy dozujgce automatu myjacego nie sg wy-
posazone w lance ssace.
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Regulacja modutu Przy szczegdlnie wysokich wymaganiach wobec rezultatow mycia i

pomiaru prze-
wodnosci

sptukiwania, np. w analityce chemicznej, modut pomiaru przewodno-
$ci moze zostac¢ doktadnie wyregulowany za pomoca funkcji Regula-
cja modufu pomiaru przew. System pomiarowy jest regulowany w za-
kresie pomiarowym przewodnosci od wody odmineralizowanej do
wody zimnej.

Regulacja modutu pomiaru przewodnosci moze zosta¢ wykonana
tylko wtedy, gdy w komorze mycia nie znajduje sie zaden nosnik ta-
dunku.

Komora mycia powinna by¢ ptukana woda odmineralizowang (dejo-
nizowang), zeby unikna¢ zbyt wysokich wartosci pomiarowych przez
przewleczenie kapieli.

m Nacisng¢ pole przycisku Regulacja modutu pomiaru przew.

Zostaje przeprowadzony pomiar dla wody odmineralizowane;.

Na wyswietlaczu pokazywany jest komunikat Prosze czekac... i obec-
ny krok procesowy, np. FPommiar aktywny.

Po zakonczeniu pomiaru wyswietlany jest komunikat Przewodnosc -
woda odminer, akiual. wraz z maska wprowadzania dla ustalonej recz-
nie wartosci.

Drzwiczki strony zatadunkowej sg dostepne dla pomiaru recznego.

m Otworzy¢ drzwiczki i przeprowadzic¢ reczny pomiar przewodnosci.
m Zamkngc¢ drzwiczki.

m Nacisnaé pole przycisku obok parametru Przewodnosc - woda od-
mineral. nowa, zeby otworzy¢ klawiature ekranowa.

m Wprowadzi¢ zmierzong wartos¢ na klawiaturze ekranowej i potwier-
dzi¢ za pomoca OK.

Wartosci pomiarowe z miejscami po przecinku muszg zostac za-
okraglone matematycznie.

m Nacisngc¢ pole przycisku OK.
Zostaje przeprowadzony pomiar dla wody zimne;j.

m Wykonac takie same kroki robocze jak dla wody odmineralizowanej,
gdy zostanie wyswietlony komunikat Przewodnosc - woda zimna ak-
tualna.

Wartosci wprowadzone dla Przewodnosc ... Nowa zostajg zachowane
w sterowaniu.

Na wyswietlaczu zostaje znowu wyswietlone menu Funkcje urzgdze-
nia..

Regulacja modutu pomiaru przewodnosci moze zostac przerwana za
pomoca pola przycisku stop w dolnym wierszu. Na wyswietlaczu po-
kazywany jest komunikat Mieudana regulacja modufu pomiaru prze-
wodnosci, Prosze przeprowadzic ponownie,
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Przeprowadzanie
testu programu

72

Nowo utworzone lub zmienione programy mozna sprawdzi¢ za po-
moca funkcji Test programu. Dopiero gdy program przygotowywania
przejdzie bezbtednie przez Test programu, moze zostac udzielona ak-
ceptacja za pomocg parametru sprawdzony (patrz Podrecznik progra-
mowania, rozdziat ,Zarzadzanie programem®).

Test programu moze zostac zastosowany do kontroli wydajnosci
czyszczenia. Przebieg programu zatrzymuje sie podczas testu progra-
mu po kazdym bloku programowym i mozna otworzy¢ drzwiczki po
stronie zatadunkowej w celu pobrania probki.

Przy otwieraniu drzwiczek pomiedzy dwoma blokami programowy-
mi nalezy bezwzglednie zwrdci¢ uwage na nastepujgce zrédta za-
grozen:

— niebezpieczenstwo oparzen po blokach programowych z wysoka
temperatura

— niebezpieczenstwo podraznien po blokach programowych z do-
zowaniem chemikaliéw procesowych

- inhalacja toksycznych oparéw po blokach programowych z za-
stosowaniem srodkow dezynfekujacych

Para wydostajaca sie z urzadzenia po blokach programowych z
wysoka temperaturg moze wywotac alarm pozarowy w czujnikach
dymu.

1 Uniwersalny @ MPL f ewmeiso
Blok programowy Mycie 1 )
Temperatura 90° C

|
Czas trwania u
Stop & & —

Po starcie programu na wyswietlaczu obok bloku programowego po-
jawia sie dodatkowe pole przycisku ». Pole przycisku » ma dwie funk-
cje:

- kontynuacja programu bez otwierania drzwiczek
- pominigcie nastepnego bloku programowego
Przyktad - pobranie probki

m Nacisna¢ pole przycisku Test programu.
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Na wyswietlaczu zostajg pokazane dostepne do wybrania nosniki ta-
dunku.

m Nacisngc¢ pole przycisku wybranego nosnika tadunku.
Na wyswietlaczu pojawiajag sie¢ mozliwe do wybrania programy.
m Nacisngc¢ pole przycisku wybranego programu.

Na wyswietlaczu pojawia sie nastepujacy komunikat:
Test programu: Mozliwos¢ porminiecia bloku programowego za pomocs,
». Drzwi moga, zostac otwarte na koniec kazdego bloku programowego.

m Potwierdzi¢ komunikat za pomoca OK.

Zostaje wyswietlone wskazanie startu programu.

m Nacisngc¢ pole przycisku start.

WysSwietlane jest », program uruchamia sie z opdznieniem.

Przed pobraniem wody mozna poming¢ kazdy z wyswietlanych blo-
kéw programowych za pomoca pola przycisku ».

Po kazdym bloku programowym przed odpompowaniem kapieli my-
jacej zostaje wyswietlony nastepujacy komunikat:
Test programu: Drzwi moga zostac otwarte w celu pobrania probki.

m Potwierdzi¢ komunikat za pomocg OK.
Pola przyciskoéw 4P i » sg udostepnione.

m W celu pobrania probki nacisng¢ pole przycisku 4Ip, zeby otworzyé
drzwiczki.

m Po pobraniu probki nacisnaé pole przycisku P4, zeby zamknaé
drzwiczki.

Na wyswietlaczu pojawia sie nastepujacy komunikat:
Czy kontynuowac program testowy? W celu kontynuacii programu te-
stowego nacisnac OK. Aby ponownie otworzyc drzwi nacisnac 0.

m Potwierdzi¢ komunikat za pomoca OK.

Kapiel myjgca zostaje odpompowana i rozpoczyna sie nastepny blok
programowy.

Jesli po bloku programowym nie bedzie pobierana prébka:

m Nacisngc¢ pole przycisku ».

Kapiel myjgca zostaje odpompowana i rozpoczyna sie nastepny blok
programowy.

Kazdy blok programowy moze zosta¢ pominiety na poczatku za po-
moca pola przycisku ».
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Przeprowadzanie ponownego uruchomienia

Funkcja Ponowne uruchomienie spowoduje wytgczenie uktadu sterujg-
cego automatu myjgcego i jego ponowne uruchomienie. Ponowne

uruchomienie moze np. zostac¢ zastosowane, gdy procedura usuwania
btedu zawiera polecenie YWylaczye urzadzenie i wlaczyc je z powrotem.

m Nacisng¢ pole przycisku Ponowne uruchomienie.

Na wyswietlaczu pojawia sie pytanie bezpieczenstwa ‘/ykonac po-
nowne uruchomienie? OK spowoduje ponowne uruchomienie, po na-
cisnieciu “D zostanie ono anulowane.

Wywotywanie tabliczki znamionowej

W menu Tabliczka znamionowa wymienione sg nastepujace informa-
cje:

- Typ urzadzenia

Nazwa urzgdzenia

Data pierwszego uruchomienia

Numer fabryczny

Indeks fabryczny

Typ urzadzenia

Numer materiatowy
- Wersja oprogramowania

Parametr MNazwa urzgdzenia umozliwia wprowadzenie indywidualnej
nazwy dla myjni.

m Nacisna¢ pole przycisku obok parametru Mazwa urzadzenia.

Na wyswietlaczu pojawia sie klawiatura ekranowa do wprowadzenia
nazwy urzgdzenia.

m Wprowadzi¢ nazwe urzgdzenia dla myjni i potwierdzi¢ za pomoca
OK.

Nadana nazwa urzadzenia jest stosowana:

- w interfejsie webowym

w protokotach przygotowywania

w protokotach btedow

w danych przesytanych do oprogramowania dokumentacyjnego
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Zarzadzanie Ulubionymi

W menu Zarzadzanie Ulubionymi mozna zdefiniowac 4 najczesciej
uzywane programy jako Ulubione.

Gdy Autom. przyporzadkowanie programu nie jest uaktywnione:
Po nacisnieciu pola przycisku =& Przygotowywanie zostang wys$wie-
tlone wszystkie programy przyporzadkowane do nosnika tadunku.

Gdy jednak zamiast tego wybér programu odbywa sie poprzez pole
przycisku v¥ Ulubione, zostajg wyswietlone tylko 4 programy zdefinio-
wane w menu Zarzadzanie Ulubionymi.

Jesli do nosnika tadunku nie jest przyporzadkowany zaden z 4 pro-
gramoéw Ulubionych, wyswietlany jest nastepujacy komunikat:

Brak Ulubionych dla nosnika tadunku.

Aby zdefiniowac Ulubione:
m Nacisngc¢ pole przycisku Zarzgdzanie Ulubionymi.

Na wyswietlaczu pojawiaja sie 4 pola przyciskow dla Ulubionych.

O |System | Zarzadzanie Ulubionymi .--

m Nacisna¢ pole przycisku Ulubiony 1.
Zostaje wyswietlona lista programéw przygotowywania.

m Nacisngc¢ pole przycisku wybranego programu, w tym przyktadzie
Uniwersalny.

W polu przycisku Ulubiony 1 pojawia sie nazwa wybranego programu.
W taki sam sposob nalezy zdefiniowac Ulubione 2—-4.

m Opusci¢ menu za pomoca OK.
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Konserwacija

Okresowe konserwacje musza by¢ przeprowadzane po 2000 godzin
roboczych lub przynajmniej raz w roku przez serwis Miele.

Przeglad obejmuje nastepujace punkty i kontrole funkcyjne:

- kontrola bezpieczenstwa elektrycznego zgodnie z lokalnymi zalece-
niami
(np. VDE 0701, VDE 0702)

- mechanika i uszczelnienie drzwiczek

- pofaczenia gwintowe i przytacza w komorze mycia

- doptyw i odptyw wody

- wewnetrzne i zewnetrzne systemy dozujgce

- ramiona spryskujgce

- zespot sit

- miska zbiorcza z pompa spustowg i zaworem odptywowym
- mechanika mycia/cisnienie mycia

- wszystkie wozki, moduty i wkiady (za oddzielng optatg)

- kontrola wzrokowa i funkcyjna podzespotéw

- pomiar termoelektryczny

- kontrola szczelnosSci

- wszystkie systemy pomiarowe zwigzane z bezpieczenstwem
- zabezpieczenia

jesli wystepuija:

- kondensator pary

- agregat suszacy

- pomiar przewodnosci

- Wbudowana drukarka

Zewnetrzne oprogramowanie dokumentacyjne i sieci komputerowe
nie sg kontrolowane przez serwis Miele.
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Kontrole rutynowe

Codziennie przed rozpoczeciem pracy osoba obstugujgca musi prze-
prowadzi¢ rutynowg kontrole. Do celdéw kontroli rutynowych fabrycz-
nie dostarczana jest dokumentacja do utworzenia odpowiedniej listy
zadan.

Nalezy skontrolowac¢ nastepujgce punkty:
- sita w komorze mycia

- ramiona spryskujgce urzadzenia oraz ramiona spryskujgce wozkow,
modutéw i koszy

- komore mycia i uszczelke drzwiczek
- systemy dozujgce
- wOzKi, kosze, moduty i wkiady

filtry w nosnikach tadunku
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Czyszczenie sit w komorze mycia

Sita w dnie komory mycia zapobiegajg przedostawaniu sie wiekszych
zabrudzen do systemu obiegowego. Sita moga zostac zatkane przez
zanieczyszczenia. Dlatego sita nalezy codziennie kontrolowac i w ra-

zZie potrzeby wyczyscic.

/N Szkody przez zatkanie drég wodnych.

Bez zatozonych sit zabrudzenia dostang sie do obiegu wodnego
myjni. Zabrudzenia moga zatkac dysze i zawory.

Uruchamiac¢ programy tylko wtedy, gdy sita sg zatozone.
Sprawdzi¢ poprawnos¢ osadzenia sit, gdy zostang zatozone z po-
wrotem po czyszczeniu.

m UsungC wieksze zabrudzenia z powierzchni sita.

m Obrdci¢ uchwyt w lewo, zeby go zwolni¢ @ i wyjac z sita zgrubne-

go @.

m Przeptukaé uchwyt pod biezgcg wodg, zwracajgc przy tym szcze-
gd6lna uwage na perforacje w gornej czesci.

m Wyjac sito zgrubne i przeptuka¢ pod biezgcg woda.
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m Wyjac sitko mikropowierzchniowe.

m Osady i zabrudzenia sptukac¢ pod biezgca woda, w razie potrzeby
wspomagajac sie szczotka.

m Przedmuchac sitko mikropowierzchniowe sprezonym powietrzem w
kierunku przeciwnym do kierunku przeptywu kapieli myjgce;.

m Wiozy¢ z powrotem sitko mikropowierzchniowe do miski zbiorczej.
m Zatozy¢ sito zgrubne na sitko mikropowierzchniowe.

m Przetozy¢ uchwyt przez otwor w sicie zgrubnym i dokreci¢ w prawo.

Czyszczenie ramion spryskujacych

Moze sie zdarzyc, ze dysze ramion spryskujgcych zostang zatkane.
Dlatego ramiona spryskujgce nalezy codziennie kontrolowac.

Ramiona spryskujace automatu myjgcego, niektérych wozkéw i mo-
dutdéw sg oznaczone:

- M1 = dolne ramig spryskujace urzadzenia

- M2 = gdorne ramie spryskujgce urzadzenia

- A1 = ramie spryskujace wozka A 501, A 504
- A2 = ramie spryskujace modutu A 603

Zwrdci¢ uwage na oznaczenia ramion spryskujacych, gdy zaktada
sie je z powrotem do automatu myjacego, wézkow i modutdw.

m Widoczne zatkania wcisng¢ do srodka dysz spryskujacych za po-
moca spiczastego przedmiotu i dobrze wyptuka¢ pod biezgcg wo-
da.
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W tym celu ramiona spryskujace nalezy zdjaé w nastepujacy
sposob:

Ramiona sprysku- = Wyja¢ wozek z komory mycia.
jace automatu
myjacego

m Zdjac spinke mocujgca na prowadnicy ramienia spryskujgcego
i Sciggnac¢ dolne ramie do gory, gérne ramie do dotu.

Ramiona sprysku- m Zdja¢ spinke mocujgca na prowadnicy ramienia spryskujgcego
jace na woézkach i Sciggna¢ ramie do dotu.
i modutach

Jesli w utozyskowaniu ramienia spryskujacego widoczne jest wyraz-
ne zuzycie, ktére moze prowadzi¢ do usterek w dziataniu, prosze sie
zwrdcic¢ do serwisu Miele.

m Po czyszczeniu zatozy¢ ramie spryskujace z powrotem i zabezpie-
czy¢ je spinka. Zwrdéci¢ przy tym uwage na prawidtowe osadzenie
spinki.

Po zatozeniu sprawdzic¢, czy ramie spryskujace lekko sie obraca.

/N Niewystarczajace rezultaty mycia przez btednie zmierzong ilo$é
obrotow ramienia spryskujgcego.

Na konncéwkach ramienia spryskujgcego znajduja sie silne magne-
sy. Metalowe przedmioty przyczepione do tych magneséw moga
spowodowac btedny pomiar ilosci obrotdw ramienia spryskujace-
go.

Usuna¢ wszystkie przedmioty metalowe, ktore przyczepity sie do
magnesow, np. elementy narzedzi.
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Czyszczenie myjni

Blokowanie wy- Wyswietlacz myjni moze zosta¢ zablokowany do czyszczenia i dezyn-
Swietlacza fekcji powierzchniowe;j.

m Nacisnaé pole przycisku & w nagtéwku wyswietlacza.

Zostaje wyswietlony nastepujacy ekran:

N

W celu opuszczenia naciskac <> przez 3 s

.
m Aby odblokowaé wyswietlacz myjni, naciskac pole przycisku <O
przez ok. 3 s.
Czyszczenie ele- = Szklane drzwiczki i wyswietlacz nalezy czysci¢ wytgcznie wilgotna
mentéw obstugi Sciereczka lub dostepnymi w handlu srodkami do mycia szkfa.
i szklanych drzwi- : o . , . . .
czek Nie stosowac zadnych srodkdéw szorujgcych ani sSrodkow do zasto-

sowan ogolnych!
Ze wzgledu na swoj sktad chemiczny moga one spowodowac po-
wazne uszkodzenia powierzchni szklanych.
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Czyszczenie fron-
tu urzadzenia

Czyszczenie ko-
mory mycia

Czyszczenie
uszczelki drzwi-
czek
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m Front ze stali szlachetnej nalezy czysci¢ wytgcznie za pomoca wil-
gotnej Sciereczki i sSrodkéw do czyszczenia i dezynfekciji lub nieszo-
rujacych srodkow do czyszczenia stali szlachetne;.

m Aby zapobiec szybkiemu ponownemu zabrudzeniu powierzchni sta-
lowych np. przez odciski palcow, na koniec zastosowac srodek do
pielegnaciji stali szlachetne.

Nie stosowac zadnych srodkoéw czyszczacych zawierajgcych sal-
miak, ani tez rozcienczalnikdw nitro lub do zywicy syntetycznej!
Srodki te moga uszkodzi¢ powierzchnie.

/N Zagrozenie pozarowe przez wnikajacg wode.

Cisnienie strumienia wody moze spowodowac wnikniecie wody do
wnetrza automatu myjacego.

Nie spryskiwa¢ automatu myjacego ani jej bezposredniego otocze-
nia, np. za pomocg weza z wodg lub myjki wysokocisnieniowe;.

Komora mycia w duzym stopniu czysci sie¢ samoczynnie.

m Jesli mimo to utworzg sie osady, prosze sie zwrdci¢ do serwisu fir-
my Miele.

m Uszczelke drzwiczek nalezy regularnie przeciera¢ wilgotng Scierecz-
ka, zeby usunac¢ zabrudzenia.

Wymiane uszkodzonej lub nieszczelnej uszczelki nalezy zleci¢ w
serwisie firmy Miele.



Czynnosci serwisowe

Sprawdzanie wozkow, modutow i wkiadow

W celu zapewnienia prawidtowego dziatania wézkow, koszy, modu-
tow i wktaddéw, muszg by¢ one codziennie kontrolowane. Lista kon-
trolna jest dofaczona do myjni.

Nalezy sprawdzi¢ nastepujgce punkty:

- Czy prowadnice szynowe znajdujg sie w dobrym stanie i sg dobrze
przymocowane do wozka?

- Czy nakretki kontrujgce prowadnic szynowych sa dobrze dokreco-
ne?

- Czy w wézkach systemu modutowego zamkniecia w sprzegtach
modutéw dziatajg prawidtowo?

- Czy wszystkie dysze iniekcyjne, tuleje myjace i adaptery wezy sa
dobrze potgczone z wozkiem lub wktadem?

- Czy wszystkie dysze iniekcyjne, tuleje myjace i adaptery wezy sa
drozne dla kapieli myjacej?

- Czy zaslepki i pokrywki sg dobrze osadzone na tulejach myjacych?
Jesli wystepuja ramiona spryskujgce:
- Czy ramiona spryskujace moga sie swobodnie obracac?

- Czy dysze ramion spryskujgcych nie sg pozatykane, patrz rozdziat
»,Czynnosci serwisowe/Czyszczenie ramion spryskujgcych”?

- Czy magnesy na koncach ramion spryskujacych sa obecne?

- Czy magnesy na koncach ramion spryskujacych sg wolne od przy-
czepionych przedmiotéw metalowych?

W ramach okresowych przegladéw myjni po 2000 godzinach pracy
lub przynajmniej raz w roku nalezy rowniez poddac¢ konserwacji
wozki, moduty i wktady, patrz rozdziat ,,Czynnosci serwisowe/Kon-
serwacja”.
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Czynnosci serwisowe

Wymiana rolki pa-
pieru

84

Wbudowana drukarka (opcjonalnie)

5066

@ Dzwignia do otwierania klapy
@ LED

® Posuw papieru

@ Przycisk potwierdzenia

Stan LED Status drukarki

wyt. btad zasilania

wi. gotowos¢ do pracy

1 x migniecie brak gotowosci do pracy

2 X migniecie btad gtowicy drukarki

3 X migniecie zaciecie papieru/pusta rolka
4 X migniecie btad temperatury

Nie wolno wymieniac rolki papieru we wbudowanej drukarce, do-
poki odbywa sie program.

Trzykrotne migniecie diody LED (2 oznacza koniec rolki. Aby wymie-
ni¢ rolke papieru, prosze postepowac w nastepujgcy sposob:
m Pociggnac dzwignie (O na klapie drukarki i roztozy¢ klape do gory.

m Wyjac pusta rolke papieru z zasobnika drukarki i wtozy¢ nowa rolke
Z papierem.

Koniec rolki papieru lezy na dnie zasobnika.

m Wysung¢ troche koricowke papieru z zasobnika i zamknac¢ klape
drukarki.

m Oderwac wystajgcy pasek papieru.
m Nacisnaé przycisk potwierdzenia (@.

Wydruk jest kontynuowany.



Czynnosci serwisowe

Papier termiczny

Zapasowe rolki papieru termicznego o szerokosci 60 mm i Srednicy
zewnetrznej ok. 50 mm mozna naby¢ u producenta myjni.

Przy odpowiednim przechowywaniu czytelnos¢ druku powinna byc¢
zachowana przynajmniej przez 7 lat pod nastepujgacymi warunkami:

unikanie naswietlenia
stata temperatura przechowywania miedzy 18 °C i 25 °C

wzgledna wilgotnos$¢ powietrza maksymalnie 40-60%

Trwatos¢ druku termicznego zostaje zmniejszona przez:

uszkodzenie gtowicy drukarki termicznej

nieprawidtowe ustawienie drukarki termicznej, wydruk jest zbyt sta-
by

dtuzsze oddziatywanie temperatur przekraczajgcych 40 °C

przechowywanie w wilgotnym lub mokrym otoczeniu przez dtuzszy
okres czasu

kontakt z plastyfikatorami, np. zawartymi w folii PCV
kontakt z olejami, ttuszczami lub alkoholem

kontakt z agresywnymi chemikaliami

bezposrednie nastonecznienie

Pod wptywem niekorzystnych warunkow druk na wydruku moze
wyblaknacé.

Wydruk nie bedzie wowczas czytelny i w efekcie dokumentowane
dane zostang utracone.

Unikac¢ wszelkich czynnikow, ktére majg negatywny wptyw na trwa-
tos¢ druku termicznego.

Wykonac kopie bezpieczenstwa na papierze termostabilnym, jesli
potrzeba.
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Komunikaty btedéw i wskazéwki

w menu gtéwnym

w przebiegu pro-
gramu

86

Komunikaty bteddéw na wyswietlaczu myjni powinny by¢ pomocne w
odnajdywaniu i usuwaniu przyczyn usterek. Zawsze nalezy jednak pa-
mietac:

/N Naprawy moga byé przeprowadzane wytacznie przez serwis
Miele lub autoryzowanego specjaliste.

Nieprawidtowo przeprowadzone naprawy moga sie stac¢ przyczyna
powaznych zagrozen dla uzytkownika.

Prezentacja usterki na wyswietlaczu

Ostrzezenia /\ i btedy ® automatu myjacego sg pokazywane w dol-
nym wierszu wyswietlacza. Symbol stuzy jako pole przycisku do wy-
woftania listy ze wszystkimi komunikatami.

Podczas gdy na wyswietlaczu pokazywane jest menu gtéwne, komu-
nikaty pojawiaja sie w okienku wyskakujacym:

& Ostrzezenie 2750

Test systemu nie wykonany

Gdy wystepuja komunikaty dla kilku btedéw lub ostrzezen, zawsze
pokazywane jest jedno okienko wyskakujgce.

Okienka wyskakujace zamyka sie za pomocag OK, komunikaty pozo-
staja zachowane na liscie aktywnych komunikatow.

Moze sie zdarzyc, ze jeden btad wystgpi wielokrotnie. Gdy np. test
systemu nie mogt zostacé przeprowadzony przez 3 dni z rzedu, wy-
Swietlane sa 3 okienka wyskakujgce z odpowiednim komunikatem.
Okienko wyskakujgce musi zosta¢ 3 x zamkniete za pomoca OK.

We wskazaniach przebiegu programu dodatkowo na pasku postepu
pokazywany jest aktualny komunikat. Kolor paska postepu zmienia
sie w zaleznosci od rodzaju komunikatu:

- z6tty dla ostrzezen /N\
- czerwony dla btedéw ®



Komunikaty btedéw i wskazéwki

Usterki techniczne myjni

komunikatami Komunikaty

28.01.2019 11:09 -
28.01.2019 10:32 -
28.01.2019 10:11 -
28.01.2019 10:06 -
28.01.2019 09:09 -
28.01.2019 09:09 -

Po nacisnieciu w menu gtéwnym na symbol ostrzezenia lub btedu, na
wyswietlaczu zostaje pokazana lista ze wszystkimi aktywnymi komu-
nikatami. Jesli na liscie jest wiecej niz 6 wpisow, na dole listy jest po-
kazywany pasek przewijania.

Przesuniecie paska przewijania otwiera nastepna strone listy.

Dodatkowo do kodu btedu podawana jest data i godzina wystapienia.

W prawej kolumnie mozna potwierdzac ostrzezenia i btedy za pomo-
ca OK. Pola przyciskow sg aktywne tylko wtedy, gdy potwierdzenie
jest mozliwe.

Nacisngc¢ pole przycisku z komunikatem w lewej kolumnie, zeby o-
tworzy¢ opis kodu btedu ze wskazéwkami dotyczgcymi usuniecia
btedu.
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Komunikaty btedéw i wskazéwki

Pomoc w uster-
kach

Gdy na liscie z komunikatami zostanie nacisniete pole przycisku
ostrzezenia lub btedu, na wyswietlaczu pojawia sie komunikat ze
wskazowkami dotyczacymi usuniecia usterki.

Za pomoca OK potwierdza sie komunikat i wychodzi z menu.
Za pomoca <D wychodzi sie z menu bez potwierdzania komunikatu.

Na wyswietlaczu pojawia sie znowu lista z komunikatami.
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Komunikaty btedow i wskazéwki

Usterki techniczne bez kodu btedu

Problem

Przyczyna i postepowanie

Wyswietlacz myjni
jest wygaszony.

Wyswietlacz myjni nie pokazuje zadnych in-
formacji. Moze to mie¢ jedna z nastepuja-
cych przyczyn:

- wyswietlacz jest uszkodzony

- kabel potgczeniowy pomiedzy wyswietla-
czem i uktadem sterujgcym jest uszkodzony
- potgczenie wtykowe jest uszkodzone

m Wezwac serwis.

Myjnia nie jest wiaczona.
m Nacisna¢ przetagcznik gtowny 1.

Zadziatat zewnetrzny wytgcznik ochronny
RCD.
m Poinformowac technika domowego.

Zostat uruchomiony zewnetrzny wytgcznik
awaryjny.
m Poinformowac technika domowego.

Kapiel myjaca w ko-
morze mycia auto-
matu myjacego nie
zostaje odpompo-
wana po przerwaniu
programu.

W nagtéwku programu aktywny jest para-

metr Odptyw wody po dezynfekcii.

m Zdezynfekowac recznie kgpiel myjaca i u-
suna¢ z komory mycia za pomoca progra-
mu Reczna dezynfekcja (patrz rozdziat
»,Obstuga, Przerwanie programu, Przerwa-
nie programu z reczng dezynfekcjg®).
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Serwis
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/\ Naprawy moga byé przeprowadzane wytacznie przez serwis
Miele lub autoryzowanego fachowca.

Nieprawidtowo przeprowadzone naprawy moga sie stac przyczyna
powaznych zagrozen dla uzytkownika.

W celu unikniecia niepotrzebnej interwencji serwisowej, przy pierw-
szym wystgpieniu komunikatu btedu nalezy sprawdzi¢, czy usterka
nie wynika z nieprawidtowej obstugi.

Komunikaty btedéw sg prezentowane na wyswietlaczu myijni.

Prosze powiadomi¢ serwis Miele, jesli nie mozna usung¢ usterek po-
mimo wskazdéwek na wyswietlaczu myjni.

Serwis wymaga podania oznaczenia modelu i numeru fabrycznego
myjni. Obie te informacje znajduja sie na tabliczce znamionowej (patrz
rozdziat ,,Podtaczenie elektryczne”).



Podtaczenie elektryczne

/N Wszelkie prace zwigzane z podiaczeniem elektrycznym moga
by¢ wykonywane wytacznie przez uprawnionego elektryka.

- Instalacja elektryczna musi by¢ wykonana zgodnie z obowigzujacy-
mi normami.

- Podtaczenie przez gniazdo musi by¢ zgodne z lokalnymi przepisa-
mi. Gniazdo musi by¢ dostepne po zakonczeniu instalacji urzadze-
nia. Kontrola bezpieczenstwa elektrycznego, np. przy uruchamianiu
lub konserwaciji, moze woéwczas zostac¢ przeprowadzona bez wigk-
szych zabiegow.

- W przypadku przytgcza statego nalezy zainstalowac wytacznik
gtéwny z odtgczeniem od sieci wszystkich biegunéw. Wytgcznik
gtbwny musi odpowiada¢ pragdowi znamionowemu urzadzenia, wy-
kazywac odstep miedzy stykami o wielkosci przynajmniej 3 mm,
oraz musi posiada¢ mozliwos¢ zabezpieczenia przed dostepem w
potozeniu zerowym.

- W razie potrzeby nalezy przeprowadzi¢ wyrdwnanie potencjatéw.

- Wartosci przytagczeniowe sg podane na tabliczce znamionowej i na
dotgczonym schemacie instalacyjnym.

- Kierunek obrotow napedu elektrycznego zalezy od podtgczenia
elektrycznego urzadzenia. Fazy urzadzenia nalezy podtgczac zgod-
nie z kierunkiem w prawo.

- W celu podwyzszenia bezpieczenstwa automat myjgcy musi by¢
poprzedzony przetgcznikiem ochronnym RCD (réznicowoprado-
wym) typu B o pradzie wyzwalajgcym 30 mA (DIN VDE 0664).

Dalsze wskazéwki dotyczace podtgczenia elektrycznego patrz zatg-
czony plan instalacyjny.

Urzadzenie moze by¢ uruchamiane wytacznie przy napieciu i czesto-
tliwosci pradu oraz zabezpieczeniu podanych na tabliczce znamio-
nowej.

Tabliczka znamionowa z odpowiednimi znakami certyfikacyjnymi
znajduje sie po stronie zatadunkowej myjni na spodzie klapy serwiso-
wej.

Schemat instalacyjny jest dofgczony do urzadzenia.
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Podtaczenie elektryczne
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Kompatybilnosé elektromagnetyczna (EMC)

Myjnia zostata sprawdzona pod katem kompatybilnosci elektroma-
gnetycznej (EMC) zgodnie z normg EN 61326-1 i jest przeznaczona
do zastosowan profesjonalnych, np. w szpitalach, praktykach lekar-
skich i laboratoriach oraz w takich obszarach, ktére sg podtgczone do
publicznej sieci elektrycznej.

Energia emisji HF (wysokiej czestotliwosci) myjni jest tak mata, ze
usterki urzadzen elektrotechnicznych w bezposrednim otoczeniu sg
bardzo mato prawdopodobne.

Optymalnie podtoga w miejscu ustawienia powinna by¢ wykonana z

betonu, drewna lub ptytek ceramicznych. Przy uzytkowaniu myjni na

podtogach z materiatow syntetycznych wzgledna wilgotnos¢ powie-

trza musi wynosi¢ przynajmniej 30%, zeby zminimalizowa¢ prawdo-

podobienstwo wytadowan elektrostatycznych.

Jakosc¢ napiecia zasilajgcego musi odpowiadac typowemu otoczeniu

przemystowemu lub szpitalnemu. Napiecie zasilajgce moze sige réznic
od napiecia znamionowego maksymalnie o +/-10%.



Podtaczenie wody

/N Zagrozenie zdrowia i szkody przez zanieczyszczong wode zasi-
lajaca.

Jakos¢ wody zasilajgcej musi odpowiadac zaleceniom dla wody
pitnej w kraju uzytkowania myjni.

Przestrzega¢ bezwzglednie zatgczonego planu instalacyjnego!

- Wysoka zawartosc zelaza moze prowadzi¢ do wystepowania rdzy
obcej na tadunku i myjni.

- W przypadku swiezej wody o zawartosci zwigzkdéw chloru wyzszej
niz 100 mg/l znacznie wzrasta ryzyko korozji fadunku.

- W okreslonych regionach, ze wzgledu na specyficzny sktad wody
moze dojs¢ do wytrgcen, co powoduje koniecznos¢ zasilania kon-
densatora pary wytgcznie woda odwapniona.
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Dane techniczne

Wysokosc¢
Szerokosc¢
Gtebokos¢
Wymiary uzytkowe komory mycia:
Wysokos¢
Szerokosc¢
Gtebokosé
Ciezar netto wraz z cokotem i obudowa nasady
Ciezar netto plus EL/S, DU, SC, CT *

Ciezar roboczy

Obcigzenie powierzchni (nosnos¢ stropu maks.)
Napiecie, moc przytaczeniowa, zabezpieczenie
Przytacze sprezonego powietrza:
techniczne zgodne z ISO 8673-1: klasa 4
Przytacze pary (opcjonalnie):
Jakosé
Cisnienie pary
Temperatura wody w przytaczu:
woda zimna/kondensator pary
woda ciepta/woda dejonizowana
Cisnienie w przytaczu wody
Warunki uzytkowania:
Temperatura otoczenia
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza
minimalna
maksymalna dla temperatur do 31 °C
zredukowana liniowo dla temperatur do 40 °C
Warunki sktadowania i transportowania
Temperatura otoczenia
Wzgledna wilgotno$¢ powietrza
Cisnienie powietrza
Wysokos$¢ nad poziomem morza maks.
Klasa ochronna (wg IEC 60529)
Stopien zabrudzenia (wg IEC/EN 61010-1)
Kategoria przepieciowa (wg IEC 60664)
Poziom cisnienia akustycznego LpA przy myciu i suszeniu
Znaki certyfikacyjne
Oznaczenie C€

Adres producenta

* Opcje wyposazenia patrz plan instalacyjny

2495 mm
1150 mm
990 mm

675 mm
650 mm
800 mm

477 kg
667 kg
902 kg

2
7,8 kN/m

patrz tabliczka znamionowa
600-800 kPa

Para przemystowa sucha
250-1000 kPa

5-20°C
5-65 °C
200-1000 kPa

5-40°C

10%
80%
50%

-20 do +60 °C

10-85%

500-1060 hPa

2000 m**

IP 20

P2

Il

<65 dB(A) re 20 pPa

VDE, EMC

Dyrektywa maszynowa 2006/42/EG

Miele & Cie. KG, Carl-Miele-Str. 29, 33332 Guitersloh,
Germany

** W miejscu ustawienia powyzej 1500 m n.p.m. ulega obnizeniu punkt wrzenia kapieli myjacej. Dlatego ew. temperatura

dezynfekcji i czas dziatania muszg zosta¢ dopasowane.
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Ochrona srodowiska naturalnego

Utylizacja opakowania

Opakowanie stuzy do manewrowania i chroni urzadzenie przed
uszkodzeniami podczas transportu. Materiaty opakowaniowe zostaty
specjalnie dobrane pod katem ochrony Srodowiska i techniki utylizaciji
I generalnie nadaja sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedze-
nie surowcow. Prosze skorzystac z systemu selektywnej zbidrki od-
padéw i mozliwosci zwrotu. Opakowanie transportowe moze zostaé
odebrane przez sprzedawce Miele.

Utylizacja starego urzadzenia

Sprzet elektryczny i elektroniczny zawieraja cenne materiaty. Zawiera-
ja rowniez okreslone materiaty, mieszaniny i elementy, ktore byty nie-
zbedne dla dziatania i bezpieczenistwa. W odpadach z gospodarstw
domowych oraz w przypadku niewtasciwej obrobki moga zagrazaé
zdrowiu ludzi oraz srodowisku. Dlatego pod zadnym pozorem nie
wolno wyrzucac¢ zuzytego sprzetu z odpadami z gospodarstw domo-
wych.

Zamiast tego nalezy skorzysta¢ z dostepnych gminnych punktow
zbidrki odpaddow w celu przekazania i recyklingu urzadzen elektrycz-
nych i elektronicznych, bgdz u sprzedawcy, w Miele lub u producen-
ta. Za usuniecie ewentualnych danych osobowych z utylizowanego u-
rzadzenia zgodnie z obowigzujagcym prawem odpowiada uzytkownik.
Sa Panstwo prawnie zobowigzani do usunigcia z urzadzenia wszel-
kich baterii i akumulatoréw oraz zrddet Swiatta, ktére mozna wyjac
bez zniszczenia i nie sg wbudowane do urzadzenia na state. Nalezy je
dostarczy¢ do odpowiedniego miejsca zbierania, gdzie zostang nie-
odptatnie przyjete. Prosze zatroszczyc¢ sie o to, zeby stare urzadzenie
byto zabezpieczone przed dzie¢mi do momentu odtransportowania.
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Zatagcznik
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Zatacznik

Uprawnienia uzytkownika w Menu gtéwne

Dziatanie £ S
(U N e
s | < o
S| ® S| x °
i) g 2| € E
N +— 9N [&)
Qo
m | 2|0 |82
otwieranie i zamykanie drzwiczek zatadunkowych o o o ° °
otwieranie i zamykanie drzwiczek roztadunkowych po zakon- o o ° ° °
czeniu programu, w zaleznosci od ustawienia ,,Autentyfikacja
- koniec programu® w interfejsie webowym
wybieranie rodzaju grzania Para lub Elektro (patrz rozdziat [ [ ] ° L
»,Opis urzadzenia”)
przetaczanie jezyka wyswietlacza [ ° o o °
zamykanie okienek z komunikatami, w zaleznosci od rodzaju [ [ ] ° L
komunikatu, ostrzezenia lub komunikatu btedu
przetgczanie widoku ekranu w biezgcym programie (patrz roz- | ® o ° ° °
dziat ,,Opis urzadzenia”)
wybieranie i uruchamianie programu (patrz rozdziat ,,Obstu- ° ° o °
ga”), w zaleznosci od ustawien w interfejsie webowym w za-
rzadzaniu programem
przerywanie programu (patrz rozdziat ,,Obstuga”) [ [ [ ] °
drukowanie dokumentacji procesowej ° ° °
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Zatacznik

Uprawnienia uzytkownika w menu System

Potaczenia sieciowe Zmiana PIN ° °

Parowanie

Sie¢
Drukarka
Prezentacja certyfikatu

Funkcje urzadzenia Autodezynfekcja °

Program w petili

Napetnianie systemu dozujgcego o

Konserwacja filtrow

Konfiguracja systemu dozujgcego

Regulacja modutu pomiaru przew.

Test programu

Ponowne uruchomienie °

Tabliczka znamionowa °

Zarzgdzanie Ulubionymi
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Zatacznik

Poziomy wydajnosci programoéw/Waézki/Kombinacje modutéow

Woézek Moduty Programy/Poziomy wydajnosci

A 500 - A603 Mini
Standard
Uniwersalny
Intensywny
Organica
Anorganica
Oleje

Agar

Plastiki
Dezyn 93/10

A 501 Mini Plus
Standard Plus
Uniwersalny Plus
Intensywny Plus
Organica Plus
Anorganica Plus
Oleje Plus

Agar Plus

Plastiki Plus
Dezyn 93/10 Plus

A 503 - 1-3x A 605 Fiolki

moduty A 605 moga zostac zastgpione
np. przez moduty A 620

A 503 - 4-6 x A 605 Fiolki Plus

moduty A 605 moga zostac zastgpione
np. przez moduty A 620

A 503 - 1xA613 Pipety 1

dodatkowo maksymalnie 4 kolejne mo-
duty, np. A 620

A 503 - 2xA613 Pipety 2

dodatkowo maksymalnie 2 kolejne mo-
duty, np. A 620

A 503 - 3xA613 Pipety 3

kolejne moduty niemozliwe
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Woébzek Moduty Programy/Poziomy wydajnosci
A 503 1-3 modutow: Mini
- A 606 Standard
- AB12 Uniwersalny
- A 620 Intensywny
_ A 621 Organica
- A 622 Anorganica
- A623 Oleje
Agar
Plastiki
Dezyn 93/10
A 503 4-6 modutéw: Mini Plus
- A606 Standard Plus
- AB12 Uniwersalny Plus
- A 620 Intensywny Plus
_ A 621 Organica Plus
- A 622 Anorganica Plus
A 623 Oleje Plus
Agar Plus
Plastiki Plus
Dezyn 93/10 Plus
A 503 1-6 modutow Suszenie
A 505 Mini Plus
A 506 Standard Plus
A 508 Uniwersalny Plus
E 900-4/2 Intensywny Plus
E 900-5/2 Organica Plus
E 935/2 Anorganica Plus
E 940 Oleje Plus
E 950/1 Agar Plus
E 957 Plastiki Plus
E 975/2 Dezyn 93/10 Plus
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Woébzek Moduty Programy/Poziomy wydajnosci
E 941 - 1-4 E 943/2 Mini Plus
- 1-4 E 944/2 Standard Plus
- 1-2 E 945/2 + 2 dodatkowe moduty, | Uniwersalny Plus
E 943/2 lub E 944/3 Intensywny Plus
Organica Plus
Anorganica Plus
Oleje Plus
Agar Plus
Plastiki Plus
Dezyn 93/10 Plus
E 941 - 1-4 E947/2 Fiolki Plus

Jesli majg zostac zastosowane moduty E 942/3 dla pipet, prosze sie zwroci¢ do Miele.

Programy serwisowe

Wozki Moduty Programy/Poziomy wydajnosci
Zero - bez modutéw Oprdznianie zbiornika

wszystkie |- bez ograniczenia Reczna dezynfekcja

wozki
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Poziomy wydajnosci programéow/Waézki/Kombinacje modutéw APLW 511
Programy poziomu wydajnosci ,Max“ muszg zosta¢ wprowadzone recznie w interfejsie

webowym jako Programy klienta w <& Zarzadzanie programarmi. W tym celu nalezy skopio-
wac odpowiedni program standardowy poziomu wydajnosci Plus i dostosowac parametry

programowe.

Programy obu pozostatych poziomdéw wydajnosci muszg zosta¢ dostosowane do zuzycia
wody APLW 511. W tym celu nalezy skopiowac¢ odpowiedni program standardowy i pod-
wyzszy¢ ilos¢ wody za pomocg parametru programowego ‘oda +/- o 1-2 I/Blok.

Woézek Moduty Programy/Poziomy wydajnosci
APLW 511 1-3 modutow: Mini
- A620 Standard
- A 621 Uniwersalny
- A 622 Intensywny
Organica
Anorganica
Oleje
Agar
Plastiki
Dezyn 93/10
APLW 511 4-6 modutéw: Mini Plus
- A620 Standard Plus
- A 621 Uniwersalny Plus
- AB22 Intensywny Plus
Organica Plus
Anorganica Plus
Oleje Plus
Agar Plus
Plastiki Plus
Dezyn 93/10 Plus
APLW 511 7-9 modutdéw: Mini Max

- A620
- A 621
- A622

Standard Max
Uniwersalny Max
Intensywny Max
Organica Max
Anorganica Max
Oleje Max

Agar Max

Plastiki Max
Dezyn 93/10 Max
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Opcjonalne wyposazenie urzadzenia

Wyposazenie Standard
Zawor spustowy (DV) X
Grzanie elektryczne (EL) X
Pomiar przewodnosci (CS) X
Kontrola ramion spryskujacych (RS) X

Grzanie parowe/elektryczne przetagczal-
ne dla komory mycia i zbiornika wody
dejonizowanej (jesli wystepuje) (EL/S)

Zbiornik recyklingowy (RT)
Zbiornik wody dejonizowanej (TH)

Opcje dodatkowe:

1-4 dodatkowe systemy dozujgce wewn. (DS)
Pompa odptywowa (DP)

Kondensator pary (SC)*

Wariant

Wbudowana drukarka do dokumentacji procesowej (PR)

Agregat suszacy (DU)

* tylko w potaczeniu z agregatem suszgcym
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