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1.

1.1

1.2

ZASADY OGOLNE

W niniejszej instrukcji maszyna myjnia-dezynfektor jest zazwyczaj nazywana maszyng. Szkio i
narzedzia laboratoryjne wielokrotnego uzytku, ktére mozna w niej oczyszczac, sg nazywane
~fadunkiem”, gdyz jako catosci nie mozna ich okresli¢ w sposob bardziej szczegotowy.

Ograniczenie odpowiedzialnosci

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za awarie lub problemy powstate w wyniku manipulacji i/lub
nieprawidtowego zastosowania i/lub niewtasciwego uzytkowania urzadzenia.

Uzytkownik musi przestrzega¢ wszystkich instrukcji zawartych w niniejszej instrukciji obstugi, w
szczegolnosci:

P Zawsze uzytkowaé maszyne zgodnie z jej przeznaczeniem
» Zawsze przeprowadzaé wymagane prace konserwacyjne

P Maszyny powinny by¢ uzywane wytgcznie przez osoby, ktére zostaty odpowiednio
przeszkolone i poinstruowane w zakresie ich obstugi

»  Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian, dostosowan lub innych na maszynach bez
obowigzku interweniowania na maszynach sprzedanych w przesziosci, ktorych jednoczesnie, tacznie
z odpowiednimi instrukcjami uzytkownika, nie mozna uznac¢ za nieodpowiednie lub niewystarczajgce.

Instrukcje obstugi na kolejnych stronach majg na celu zagwarantowanie trwatos$ci i funkcjonalnosci
Twojego urzadzenia.

Wskazania zawarte w niniejszej instrukcji nie zastepuja, lecz uzupetniajg obowigzek pracownikéw do
przestrzegania obowigzujgcych norm ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.

Powota¢ sie na ogdlne warunki sprzedazy, aby uzyskaé informacje dotyczace gwaranciji.

Waznosé, zawartosé i przechowywanie

Wazne jest, aby przechowac niniejsza instrukcje obstugi przez caty okres zycia maszyny, aby umozliwic¢
odniesienie sie do niej w przysztosci.

W przypadku sprzedazy lub przeniesienia maszyny instrukcja musi by¢ przekazana nowemu
wtascicielowi lub uzytkownikowi, aby umozliwié mu zapoznanie sie z jej dziataniem i odpowiednimi
ostrzezeniami.

Przeczyta¢ uwaznie niniejsza instrukcje przed zainstalowaniem i uzyciem urzadzenia.

Przedmiotowy dokument jest #umaczeniem z jezyka angielskiego, natomiast instrukcja
oryginalna zostata sporzadzona w jezyku wloskim i, w przypadku jakichkolwiek watpliwosci,
znaczenie decydujace ma wersja w jezyku wloskim.

Aby zapobiec wypadkom o0séb lub uszkodzeniom mienia wynikajacym z nieprawidiowego
przettumaczenia instrukcji, klient:
» w przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych okreslonej czynnosci nie powinien
wykonywac¢ zadnych dziatar lub manewrdw

P powinien skontaktowaé sie z dziatem sprzedazy Miele, aby uzyskaé niezbedne wyjasnienia
dotyczace instrukgiji.




2.

2.1

INFORMACJE O PRODUKCIE

Przed rozpoczeciem pracy, uzytkownik musi dokfadnie poznaé funkcje i prawidtowe dziatanie
maszyny. Uzytkownik musi dokfadnie pozna¢ funkcje wszystkich sterownikdw oraz urzgdzen
kontrolnych maszyny.

Prawidiowe uzywanie

Przedmiotowa maszyna jest przeznaczona do czyszczenia szkta i narzedzi laboratoryjnych za pomoca
wody. Proces sktada sie z faz czyszczenia, ptukania i, tam gdzie jest to niezbedne, dezynfekcji i
suszenia.

Przedmiotowe maszyny zostaty zaprojektowane do uzytku laboratoryjnego i ogdinie do zastosowan
laboratoryjnych w sektorze przemystowym.

Ze wzgledu na duza réznorodnosé szkta i narzedzi laboratoryjnych dostepnych na rynku, w niektérych
wypadkach moze by¢ niezbedne sprawdzenie, czy okreslony przedmiot moze by¢ wprowadzony do
myjni-dezynfektora w celu oczyszczenia.

Zalezy to od zamierzonego zastosowania i typu podstawy, jak i od parametréw dezynfekcji. Powotaé
sie na informacje przekazane przez odpowiednich producentéw szkta lub narzedzi laboratoryjnych.

Szkio i narzedzia laboratoryjne, ktére mozna poddaé procesowi czyszczenia, to:
Naczynia, jak prébowki, zlewki, kolby, cylindry, itp.

Naczynia pomiarowe, jak cylindry miarowe, pipety, kolby objetosciowe, itp.
Naczynia, jak naczynia Petri‘ego, szkietka zegarkowe, itp.

Talerze, jak: przezrocze szklane, ptytki sekwencyjne, itp.

VVYVYyYVYY

Mate przedmioty, jak pokrywki, szpatutki, mieszadetka magnetyczne, zatyczki, itp.
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2.2

2.2.1

» linne przedmioty, jak leki, rurki, wezyki, itp.

Informacja: Norma ISO 17664: 2004 okresla odpowiedzialno$é producenta szkta laboratoryjnego
wielokrotnego uzytku do przekazania wszystkich wskazan niezbednych dla prawidlowego
oczyszczania i konserwacji po zastosowaniu. Sg to informacje dotyczace poprawnego
przygotowania, faz czyszczenia, suszenia i przechowywania.

Obszary zastosowania

» Laboratoria szkolne, uniwersyteckie i ogdlnie szkoty wyzsze

Badania i rozw6j, zapewnianie jakosci, technologia i produkcja

Rézne obszary chemii fizycznej i analitycznej, nieorganicznej i organicznej
Biologia, mikrobiologia i biotechnologia

A\ A A 4

Laboratoria szpitalne
»  Zakiady przemyslowe

Warunki czyszczenia muszg by¢ dostosowane odpowiednio do tadunku i rodzaju zanieczyszczenia.
Srodki chemiczne uzywane w procesie musza byé odpowiednie dla rodzaju zanieczyszczenia.

Wazne jest uzywanie odpowiedniego wspornika dla tadunku (kosz, modut, wktad, itp), aby zapewnic
prawidtowe czyszczenie tadunku.

Maszyna moze by¢ uzywana do walidacji procesu.

Maszyna jest zgodna z wymaganiami Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE.

OSTRZEZENIE

Jakiekolwiek inne uzycie niz to, dla ktérego urzadzenie zostato
przeznaczone, jest zabronione.

Nieprawidtowe wykorzystanie moze doprowadzi¢ do obrazen ciata i uszkodzen
mienia.
Firma Miele nie odpowiada za szkody, ktére =zostang spowodowane

zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem lub nieprawidtowg obstuga.

Wskazania bezpieczenstwa i ostrzezenia

Przedmiotowa maszyna jest zgodna z wszystkimi wymaganiami bezpieczenistwa. Nieprawidtowe
wykorzystanie moze doprowadzi¢ do obrazen ciata i uszkodzen mienia.

Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny, uwaznie zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi. Pozwoli
to uniknaé odniesienia obrazen ciata i uszkodzenia maszyny.

Niniejsza instrukcje przechowywaé w miejscu bezpiecznym i stale dostepnym dla wszystkich
uzytkownikow.

Prawidiowe uzytkowanie

» Maszyna moze byé uzywana wylgcznie do celéw wskazanych w niniejszej instrukcji obstugi.
Zabrania sie wprowadzania zmian na maszynie i jej przeksztatcania w celu zastosowania do
celdw innych niz te wskazane w niniejszej instrukcji. Moze to spowodowaé zagrozenie.

»  Procesy czyszczenia i dezynfekgiji zostaty zaprojektowane wytacznie dla szkia
laboratoryjnego i przyrzadéw, kitére zostaty okreslone przez ich producentéw jako
wielokrotnego uzytku. Nalezy przestrzegac informacji przekazanych przez odpowiednich
producentéw sprzetéw medycznych.

» Firma Miele nie odpowiada za szkody, ktére zostang spowodowane zastosowaniem
niezgodnym z przeznaczeniem lub nieprawidtowg obstuga.

» Myijnia jest przeznaczona wylacznie do uzytku w pomieszczeniach.



2.2.2 Ryzyko obrazen

Aby uniknaé¢ wypadkéw, przestrzegaé nizej podanych wskazan

>

Maszyna moze by¢ zainstalowana, wigczona do eksploataciji, naprawiana i konserwowana
wytacznie przez Dziat Obstugi Klienta Miele lub przez odpowiednio wykwalifikowanego
technika serwisowego. Zalecamy podpisanie umowy o $wiadczenie ustug serwisowych z
Miele, aby zapewni¢ zgodnos$¢ z normami i przepisami. Nieprawidtowe przeprowadzenie
naprawy moze powodowaé powazne obrazenia uzytkownikéw.

Nie instalowa¢ maszyny w przestrzeni zagrozonej wybuchem lub w strefach o bardzo
niskich temperaturach.

Aby ograniczy¢ ryzyko uszkodzenh spowodowanych kontaktem z woda, w strefie
znajdujgcej sie wokoét maszyny umiejscowic wylgcznie meble i mocowania przeznaczone do
uzytku w obiektach handlowych.

Niektore z czgsdci metalowych powodujg ryzyko odniesienia obrazen ciata lub przeciecia.
Podczas transportu i ustawiania maszyny nosi¢ odporne na przecigcie rekawice ochronne.

Elektryczne bezpieczenstwo myjni jest zagwarantowane tylko wtedy, gdy jest ona
podigczona do przepisowego uziemienia. Nalezy obowigzkowo przestrzegac¢ norm
bezpieczenstwa i regularnie sprawdzac¢ wydajnos¢ uziemienia. W przypadku jakichkolwiek
watpliwosci, instalacja elektryczna musi by¢ sprawdzona przez wykwalifikowanego
elektryka. Firma Miele nie moze zosta¢ pociagnieta do odpowiedzialnosci za szkody
spowodowane nieodpowiednig instalacja uziemienia (jak np. porazenie pradem).
Uszkodzona lub nieszczelna myjnia moze zagrazac bezpieczenstwu uzytkownika. W
przypadku uszkodzenia lub wycieku natychmiast wytgczyé maszyne i skontaktowac sie z
Dziatem Obstugi Klienta Miele.

Operatorzy maszyny muszg by¢ przeszkoleni i poinformowani w zakresie jej uzywania.
Dostep do maszyny i jej sterownikdw jest dozwolony wytacznie dla personelu
wyszkolonego.

Uzywac wyltgcznie tych srodkdw chemicznych, ktére zostaly zatwierdzone przez
odpowiednich producentéw do odpowiedniego zastosowania. Producent chemikaliow
procesowych ponosi odpowiedzialnos¢ za ich negatywny wptyw na materiat fadunku i
myjni.

Zachowad ostroznos¢ przy postepowaniu z chemikaliami procesowymi. Niektére
chemikalia moga by¢ zrace, podrazniajgce i toksyczne.

Bezwzglednie przestrzega¢ odpowiednich przepisdéw bezpieczenstwa jak réwniez kart
bezpieczenstwa producentéw chemikaliéw procesowych. Stosowac okulary i rekawice
ochronne.

Maszyna zostata zaprojektowana do dziatania wytacznie w kontakcie z wodg i
przewidzianymi srodkami chemicznymi. Uzywanie rozpuszczalnikdéw organicznych i ptynéw
tatwopalnych jest niedozwolone. Moze to spowodowaé zagrozenie wybuchem lub
uszkodzeniem komponentéw maszyny wykonanych z gumy lub tworzyw sztucznych i, w
konsekwencji, wycieki.

Woda w komorze myijni nie jest woda pitna.
Nie podnosi¢ maszyny za znajdujace sie na niej wystajace elementy, takie jak uchwyty
drzwi lub otwarte klapy serwisowe, gdyz moga one ulec uszkodzeniu lub wyrwaniu.

Nie siadac i nie opiera¢ sie o otwarte drzwiczki. Moze to spowodowaé wywrdcenie
maszyny lub jej uszkodzenie lub obrazenia ciata 0sob.

Zachowad ostroznos¢ w czasie ustawiania elementéw o ostrych i spiczastych koncéwkach.
Umiejscowi¢ wewnatrz maszyny tak, aby unikng¢ obrazen ciata wiasnych i innych osob.

Sttuczone szkto moze spowodowaé powazne obrazenia podczas zatadunku lub roztadunku.
W urzadzeniu nie wolno obrabiaé¢ pottuczonych szklanych elementow.

Nalezy pamietaé, ze maszyna moze by¢ obstugiwana w wysokich temperaturach.
Wytacznie blokady w celu otwarcia drzwi moze spowodowac ryzyko oparzenia lub



narazenie na kontakt z substancjami zracymi. W przypadku stosowania srodka
dezynfekcyjnego obecne jest ryzyko wdychania toksycznych oparéw.

W przypadku przypadkowego kontaktu personelu z toksycznymi oparami lub srodkami
chemicznymi, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami awaryjnymi opisanymi w kartach
charakterystyki dostarczonych przez producenta.

Przed roztadowaniem wspornikéw, takich jak kosze, ruchome moduty i wktady, nalezy
poczekad na ich ochtodzenie. Woda pozostajaca w pojemnikach moze by¢ nadal bardzo
gorgca. Spusci¢ wode do komory mycia przed wyjeciem elementow.

Nigdy nie czyscié maszyny lub strefy, w ktdrej pracuje, za pomoca strumienia wody lub
myjki wysokocisnieniowe;.

Maszyne nalezy odtaczy¢ od zrddta zasilania przed wykonaniem konserwaciji lub naprawy.

2.2.3 Gwarancja jakosci

Aby zapewni¢ zgodnos¢ ze standardami jakosci w czasie czyszczenia szkia i narzedzi
laboratoryjnych i aby uniknaé uszkodzenia tadunku, przestrzegaé nizej podanych wskazan.

>

>

Program moze by¢ przerwany wytacznie przez personel upowazniony, w warunkach
wyjatkowych.

Za przygotowanie standardowych zadan rutynowych w sposéb podlegajacy
udokumentowaniu, odpowiedzialny jest uzytkownik. Wyniki proceséw muszg byé
regularnie kontrolowane i udokumentowane.

Do dezynfekcji termicznej nalezy stosowaé temperatury i czasy utrzymywania temperatury,
aby osiggna¢ wymagana profilaktyke infekcji zgodnie z obowigzujacymi przepisami BHP.

Przetwarzac tylko nieuszkodzone i odpowiednie elementy. W przypadku czyszczenia
elementdéw z tworzyw sztucznych, upewnié sie ze ich poziom wytrzymatosci cieplnej jest
odpowiedni. Elementy z powtoka aluminiowg lub niklowang wymagajg zastosowania
procedur specjalnych i maszyna nie zostata przystosowana do ich czyszczenia. Materiaty
zelazne moga ulec korozji i nie powinny by¢ wprowadzane do komory mycia ani w celu
oczyszczenia, ani jako elementy do oczyszczania.

W niektorych wypadkach, chemikalia procesowe moga uszkodzi¢ maszyne. Uzytkownicy
musza przestrzegac zalecen przekazanych przez producentéw srodkédw chemicznych
uzywanych w procesie. W przypadku szkéd i podejrzen o niezgodnos$é materiatowa nalezy
skontaktowac sie z firmg Miele.

Srodki czyszczace zawierajace chlor moga spowodowadé uszkodzenie elastomeréw
zastosowanych na maszynie.

Jezeli uzycie srodkdéw czyszczgcych z zawartosciag chloru jest niezbedne, zaleca sig, aby
stosowac bloki programu ,Mycie gtdwne” i temperature réwng maksymalnie 70 C (zobacz
tabela programéw).

Nie wprowadzaé substancji $ciernych do maszyny, gdyz moga one spowodowaé
uszkodzenia mechaniczne na komponentach obwodu wody. Ewentualne resztki substancji
Sciernych powinny by¢ catkowicie usuniete z fadunku przed wprowadzeniem do maszyny.

W czasie mycia wstepnego za pomoca srodkdéw czyszczacych lub dezynfekcyjnych
niektore rodzaje zanieczyszczen, w reakcji ze srodkami chemicznymi, moga spowodowad
powstanie piany. Piana moze mie¢ niekorzystny wptyw na wyniki dezynfekcji i czyszczenia.

Ponowne przetwarzanie nie powinno skutkowac¢ wydostawaniem sig piany z komory.
Przenikniecie piany na zewnatrz maszyny, w czasie funkcjonowania, moze spowodowaé
nieprawidtowosci.

Stosowany proces musi by¢ regularnie monitorowany przez operatora w celu sprawdzenia
poziomu pienienia.

Nawet jesli zaleca sie stosowanie chemikaliéw procesowych, np. detergentéw, Miele nie
ponosi odpowiedzialnosci za oddziatywanie takich srodkéw chemicznych na tadunek.
Nalezy pamietac, ze zmiany sktadu produktu, warunkéw przechowywania itp., ktére nie sa



ogtaszane przez producentow chemikaliow procesowych, moga wptynac na jakoscé
wynikdw czyszczenia.

» Nalezy zawsze przestrzegac instrukcji przekazanych przez odpowiedniego producenta
dotyczgcych przechowywania i utylizacji Srodkdéw chemicznych.

» W zastosowaniach krytycznych, ktére wymagaja spetnienia szczegdlnie surowych
wymogow, zaleca sig, aby skontaktowac sie z Miele, aby okreslié czynniki, ktére wptywaja
na wykonywany proces, jak detergenty, jakos¢ wodly, itp.

»  Jezeli wynik czyszczenia podlega szczegolnie surowym wymogom (np. analiza $rodka
chemicznego), operator musi regularnie wykonywac kontrole jako$ci, aby zapewnic
zgodnos¢ z najwyzszymi standardami czystosci.

»  Wsporniki fadunku, jak ruchome moduty, wktady i kosze, muszg byé uzywane wylgcznie w
sposdb zgodny z przeznaczeniem.

Elementy z przeswitem nalezy dokfadnie wyczysci¢, wewnetrznie i zewnetrznie.

P Zabezpieczyé mate i lekkie elementy za pomoca siatek ochronnych lub umiejscowié je na
tacy z siatki, aby nie spowodowaty one zablokowania ramion rozpylajacych.

P Oproznij wszystkie pojemniki lub narzedzia przed ich zatadowaniem.

» llo$¢ resztek rozpuszczalnikéw na tadunku wprowadzanym do komory mycia musi byé
minimalna.
W przypadku gdy temperatura zaptonu jest mniejsza niz 21 C, na tadunku nie pozostawia¢
jakichkolwiek sladéw rozpuszczalnikow.

» Roztwory na bazie chloru, w szczegdlnosci kwas chlorowodorowy, lub materiaty zelazne
ulegajace korozji, nie moga by¢ wprowadzane do komory.

P Upewnié sig, ze roztwory zawierajace chlorki lub kwas chlorowodorowy nie wchodzg w
kontakt z obudowa zewnetrzng wykonana ze stali nierdzewnej, aby unikngé uszkodzen
spowodowanych korozjg.

»  Po wykonaniu jakichkolwiek prac hydraulicznych nalezy odpowietrzy¢ rurocigg wodny
prowadzacy do maszyny. W przeciwnym wypadku komponenty maszyny moga ulec
uszkodzeniu.

»  Przestrzegaé¢ wskazan dotyczacych instalacji podanych na planie instalacji i w instrukcii
serwisowej.

» Jezeli w czasie uzywania maszyny dojdzie do wypadku, powiadomi¢ producenta i wiasciwe
organy.

2.2.4 Uzywanie czesci zamiennych

»  Uzywaé wyltgcznie oryginalnych akcesoriow i czesci zamiennych Miele, aby zapewnié
zgodnos$é z zamierzonym zastosowaniem. Oznaczenia modeli udostepnione sg przez firme
Miele.

P Stosowaé wylgcznie wsporniki tadunku, jak ruchome moduty, wkiady i kosze, dostarczane
przez Miele. Uzywane wspornikéw, jak ruchome moduty, wkiady i kosze, wytwarzanych
przez innych producentéw lub wprowadzenie zmian do akcesoridow Miele, moze
spowodowagd nieprawidtowosci w procesie czyszczenia i niepoprawny wynik dezynfekcji.
Gwarancja nie pokrywa szkéd spowodowanych uzywaniem nieoryginalnych akcesoriow i
czesci zamiennych.

2.2.5 Utylizacja starego urzadzenia

Nalezy pamietac¢, ze maszyna moze by¢ skazona krwig i innymi ptynami ustrojowymi, zarazkami,
fakultatywnymi patogenami, materiatami zmodyfikowanymi genetycznie, substancjami toksycznymi i
kancerogennymi, metalami ciezkimi itp. i dlatego przed utylizacja nalezy jg odkazié.

Wszelkie resztki procesowe nalezy utylizowac¢ zgodnie z normami bezpieczenstwa, aby zapewnié
ochrone srodowiska i bezpieczenstwo. Stosowaé okulary i rekawice ochronne.



2.2.6

Upewnic sie, ze blokada drzwi nie jest aktywna, aby unikna¢ przypadkowego zamkniecia sie dzieci w
srodku maszyny. Nastepnie zastosowaé odpowiednie srodki ostroznosci, aby utylizowaé maszyne w
warunkach bezpieczernstwa.

Sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera czesto materiaty, ktére mozna ponownie wykorzystac.
Jednakze, moze on zawiera¢ takze substancje szkodliwe, ktére sg niezbedne dla jego prawidtowego
funkcjonowania i zapewniajg jego bezpieczenstwo. W przypadku nieprawidlowego obchodzenia sig i
usuniecia facznie z odpadami ogdinymi, moga one stanowié¢ zagrozenie dla zdrowia cztowieka i dla
Srodowiska. W zwigzku z tym nie nalezy utylizowac starych urzadzen tgcznie z odpadami ogdinymi.

Zwroci¢ sie do lokalnego punktu zbidrki odpaddéw/recyklingu w celu utylizacji elektrycznych i
elektronicznych urzadzen. Skontaktowad sie ze sprzedawca, jesli to konieczne. Rozporzadzenie
narodowe moze wymagaé¢ wykasowania danych oscbowych zapisanych na maszynie, przed jej
utylizacja. Upewnié sie, ze stare urzadzenie nie stanowi ryzyka dla dzieci, w przypadku koniecznosci
jego przechowania przed poddaniem utylizaciji.

Komunikaty ostrzegawcze

Na maszynie zastosowano tabliczki bezpieczenstwa, ktére informuja personel o jego obowigzkach i
ostrzegaja o ryzyku resztkowym, zgodnie z obowigzujacymi normami (Dyrektywa 92/58 EWG).

Ogolne komunikaty ostrzegawcze

Przestrogal! Przestroga!
Przestroga!
Niebezpieczenstwo Stosowac sie do . .
. . . . Gorace powierzchnie!
porazenia pradem! instrukciji obstugi!

Uzytkownik jest odpowiedzialny za dokonanie oceny ryzyka dla zdrowia i bezpieczenstwa w miejscu
pracy, jak i do oceny obecnego ryzyka resztkowego, aby zapewni¢ bezpieczenstwo maszyny.

Miele uchyla sie od odpowiedzialnosci za szkody dla oséb Ilub mienia spowodowane
nieprzestrzeganiem instrukcji bezpieczenstwa i ostrzezen.




2.3 Dane techniczne
Wymiary

Waga

Sredni poziom ci$nienia akustycznego
Stopien ochrony (zgodnie z IEC 60529)

Zabezpieczenie przed przeptywem
wstecznym

(zgodnie z EN 1717)

Obstuga

Wymagania dotyczgce oswietlenia
otoczenia roboczego

Wymagania dotyczgce wymiany
powietrza w miejscu instalacji
Podtaczenie elektryczne

Warunki przechowywania i przenoszenia

Kategoria przepigeciowa

(zgodnie z IEC EN 60664)

Poziom zanieczyszczenia zgodnie z EN
61010

Klasa urzadzenia (zgodnie z CISPR 11)

Grupa urzadzen (zgodnie z CISPR 11)

Adres producenta

Dane systemu kontroli

Zewnetrzne Wx D x H
650 mm x 700 mm x 1940 mm
Waga netto: 289 kg
Maks w czasie funkcjonowania: 309 kg
< 70 dB(A)

IPOO

AB- Szczelina powietrzna nie ograniczona

Zakres temperatury od +5 do +35°C
Zakres wilgotnosci wzglednej Maks 80% (5 + 31°C);
80...50% (31...35°C)

Maksymalna wysokos$é: 2000 m n.p.m. (w
przypadku wiekszych wysokosci dostepne sa
maszyny z ustawieniami specjalnymi)

500 ... 1500 lux

min 10 wymian powietrza / godzing

Zobacz tabliczka znamionowa na urzgdzeniu

-5...+50C
20% do 90 % bez kondensatu

Wentylacja: Wymiana powietrza nieinwazyjna
(wymagana wytacznie w przypadku zainstalowania
pojemnikéw na produkty chemiczne).

Il

A
1

Steelco S.p.A
Via Balegante, 27
31039 Riese Pio X (TV), Wtochy

Mikrosterownik: STM32F767BGT6 (*)
CPU: Rdzen: Arm® 32-bit Cortex®-M7 (maks
216MHz)

Pamig¢ wewnetrzna RAM: 512 KB
Pamie¢ wewnetrzna FLASH: 1MB
Flash jako zewnetrzna pamie¢ programu: 64Mb
Flash do przechowywania danych: 256Mb

Pamigé zewnetrzna SDRAM: 16MB

OSTRZEZENIE

Zakaz uzywania maszyny w warunkach srodowiska innych niz te wskazane.




Niepoprawne warunki srodowiska mogag spowodowac uszkodzenie maszyny.

Maszyna jest certyfikowana zgodnie z EN 61326 w sprawie kompatybilnosci
elektromagnetycznej. Jezeli urzadzenie jest narazone na oddziatywanie pol
elektromagnetycznych o wielkosci wiekszej niz zakres, dla ktérego uzyskato ono
certyfikacje, moze ulec uszkodzeniu i jego funkcjonalnosé nie moze byc¢

W przypadku narazenia na warunki inne niz wskazany zakres wartosci,
skontaktowac sig¢ z pomoca techniczng, aby wykona¢ ogding kontrole urzadzenia.

2.4 Wskazania dotyczace prawidiowego funkcjonowania

>
>

v

v

Podczas obstugi maszyna powinna by¢ nadzorowana przez uzytkownika.

Przed uruchomieniem cyklu operator musi zawsze sprawdzic, czy filtry wody sg
umiejscowione poprawnie i czy sg w dobrym stanie.

Aby uniknaé kontaktu ze skazonym materiatem nalezy stosowac odpowiednie srodki
ochrony indywidualnej.

Nie czysci¢ przedmiotéw zawierajgcych substancije ktore, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami, nie moga by¢ usuniete do systemu kanalizacji. Substancje te nalezy
zutylizowa¢ osobno.

Przestrzegad instrukcji producenta i wymagan i wytycznych obowiazujacych w kraju, w
ktérym maszyna jest uzywana, dotyczacych przedmiotéw oczyszczanych w maszynie.

Maszyna jest przeznaczona do uzytkowania przy uzyciu wody i chemikalidéw procesowych.

Sprawdzi¢, czy typ srodka chemicznego jest zgodny ze specyfikacjami uzywanego
programu mycia.

Nie stosowac detergentow w proszku.
Nie uzywac srodkow domowego uzytku.

Uzywanie komponentdéw niedozwolonych moze negatywnie oddziatywacé na wyniki procesu
i spowodowac zagrozenie dla uzytkownika.

Uzytkownik musi wykonywaé ogdélne kontrole i regularnie czysci¢ maszyne zgodnie ze
wskazaniami dotyczacymi konserwaciji.

Wzrokowo sprawdzi¢ tadunek pod katem stopnia czystosci.

Zawor doptywowy powinien by¢ tatwo dostepny, poniewaz podczas dtuzszych przerw w
eksploatacji doptyw wody powinien byé zamkniety.

Jesli na nowej maszynie obecne sa slady uszkodzen, przed jej zainstalowaniem
skontaktowac sie ze sprzedawca.

W przypadku koniecznosci wprowadzenia zmian na instalacji elektrycznej i hydraulicznej,
niezbednych dla zainstalowania maszyny, muszg by¢ one wykonane przez personel
wykwalifikowany i upowazniony.

Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek napraw.

W przypadku wtgczenia alarmu, ktérego nie mozna w prosty sposéb rozwigzaé, nalezy sie
skontaktowac¢ z pomocag techniczna.

Jezeli maszyna nie dziata prawidtowo, skontaktowac sie z pomocg techniczna.

Maszyna moze by¢ serwisowana wytacznie przez personel wykwalifikowany i przez
autoryzowanych partneréw.

UWAGA: srodki chemiczne powoduja podraznienie oczu i skdry, w razie kontaktu przemy¢ duza
ilosciag wody i zwrdci¢ sie po pomoc lekarska.




2.5

2.5.1

Producent uchyla sie od jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za szkody dla oséb lub mienia wynikajace
Z nieprzestrzegania wyzej podanych zasad.

Nieprzestrzeganie podanych wskazarn powoduje natychmiastowe i catkowite wygasniecie gwarancii.

Szkolenie

Instrukcje dotyczgce obstugi maszyny zostang przekazane przez Dziat Obstugi Klienta Miele lub przez
upowaznionego technika serwisowego w czasie wigczania maszyny do eksploatacji.

Osoba odpowiedzialna jest zobowigzana do upewnienia sig, ze uzytkownicy zostali w
wystarczajgcym stopniu przeszkoleni i poinstruowani.

Osoba odpowiedzialna jest zobowigzana do zarejestrowania i przechowania sesji szkoleniowych,
tacznie z pisemnym potwierdzeniem w zakresie zrozumienia jej zawartosci.

Profile uzytkownikéw

Profile uzytkownikdw zostaty okreslone w sposéb nastepujacy:

NADZORCA Starszy technik serwisowy:

Specjalne ustawienia maszyny mogg by¢ wykonane wytacznie przez
Dziat Serwisowy Miele, m.in. w przypadku zainstalowania nowych
funkcii.

INZYNIER Serwisant:

KONSERWATOR . . . .
Maszyna moze by¢ zainstalowana, wigczona do eksploatacii,

naprawiana i konserwowana przez Dziat Serwisowy Miele lub przez
upowaznionego technika serwisowego.

KIEROWNIK ODDZIALU Osoba odpowiedzialna za myjni¢ na miejscu pracy:

Zadania o charakterze bardziej zaawansowanych, jak przerwanie lub
usuniecie programu, wymagaja posiadania szczegbétowej wiedzy w
zakresie funkcjonowania maszyny i czyszczenia szkta i narzedzi
laboratoryjnych.

Zmiany lub dostosowanie maszyny, np. akcesoridw uzywanych w
danych warunkach, wymagaja dodatkowej, specyficznej wiedzy na
temat maszyny.

Procesy walidacji mogg by¢ wykonywane przez osoby posiadajace
specjalistyczna wiedze w zakresie funkcjonowania maszyny,
procesdéw czyszczenia szkla i narzedzi laboratoryjnych oraz norm i
przepiséw majgcych zastosowanie.

OPERATOR Uzytkownik:

Uzytkownicy muszg by¢ poinstruowani w zakresie funkcjonowania i
zatadunku maszyny i muszg by¢ odpowiednio przeszkoleni, aby
zapewni¢ jej bezpieczna codzienna prace.

Muszg oni posiada¢ wiedze w zakresie procesdw czyszczenia szkia i
narzedzi laboratoryjnych.



2.6 Ryzyka szczatkowe

OPERATOR, w normalnych warunkach operacyjnych, pod warunkiem, ze stosuje odpowiednie srodki

ochronne, nie jest narazony na ryzyko w miejscu pracy.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo w czasie pracy, operator musi:

P Doktadnie przestrzegac instrukcji podanych w niniejszej publikaciji.

» Urzadzen bezpieczenstwa zainstalowanych w miejscu pracy i dostarczonych srodkéw
ochrony indywidualnej i zbiorowej uzywaé w sposéb odpowiedni, z zachowaniem nalezytej

dbatosci.

» Podjgé¢ dziatania samodzielnie lub powiadomié odpowiedzialny personel, w przypadku
stwierdzenia nieprawidtowosci na urzgdzeniach i Srodkach, o ktérych powyzej, oraz
warunkow zagrozenia. W przypadkach wymagajgcych natychmiastowej interwenciji
wykonaé czynnosci wchodzgce w zakres swoich zadan, obowigzkow i umiejetnosci, aby
wyeliminowac lub ograniczy¢ nieprawidtowos$c¢ lub zagrozenie.

Na myjni do szkta laboratoryjnego obecne sg ryzyka resztkowe. Ponizej wskazana zostata lista
srodkdéw, ktére nalezy zastosowaé w kazdej fazie roboczej lub w czasie wykonywania okreslonej

€zynnosci:
FAZA ZALADUNEK KOSZA
Uderzenie i przeciecie konczyn gérnych spowodowane przypadkowym
RYZYKO kontaktem w wyniku upadku lub uderzenia o narzedzia i przedmioty,
gtéwnie w czasie zatadunku i roztadunku kosza.
] Do pracy upowazni¢ wytacznie personel wyszkolony, wyposazony w
SRODEK srodki niezbedne dla wykonania przewidzianych czynnosci (np. kosze z
OCHRONNY zabezpieczeniami, wézki transportowe) i odpowiednig odziez i SOI (np.
odziez ochronna i rekawice).
FAZA DOZOWANIE DETERGENTOW/DODATKOW CHEMICZNYCH
RYZYKO Kontakt 92@3@ ciata ze $rodkami chemicznymi uzywanymi do
czyszczenia.
) Przydzieli¢ personel przeszkolony i wyposazony w odpowiednig odziez i
SRODEK Srodki ochrony indywidualnej. Stosowa¢ odziez ochronng, rekawice i
OCHRONNY okulary ochronne i przestrzega¢ norm bezpieczenstwa wskazanych przez

producenta srodkéw chemicznych.

PIERWSZA POMOC

» Natychmiast usunaé odziez, lub zostata

zanieczyszczona przez produkt.

ktéra ulegta skazeniu

SRODEK » W przypadku kontaktu substancji ze skoérg, miejsca skazone
OCHRONNY . )
natychmiast przemyc¢ woda.
RYZYKO Wdychanie opardw substancji chemicznych uzywanych w procesie.
Przydzieli¢ personel przeszkolony i wyposazony w odpowiednig odziez i
< srodki ochrony indywidualne;j.
SRODEK . 3 . .
Przestrzega¢ wymagan bezpieczenstwa wskazanych przez producenta
OCHRONNY - . Co o .
substancji chemicznych i, jezeli zostaty one przewidziane, stosowac
odpowiednig maske do ochrony drég oddechowych.
RYZYKO Przypadkowe uwolnienie substancji chemicznych.
Nie usuwac¢ skoncentrowanych substanciji chemicznych do odptywdéw lub
< bezposrednio na powierzchnie;
SRODEK Zebra¢ rozlany ptyn za pomocag materiatu chtonnego (n iasku, ziemi
OCHRONNY y P p a go (np. p ; ;

trocin);
Optuka¢ resztki substancji chemicznych za pomoca duzej ilosci wody.




W PRZYPADKU KONTAKTU Z CIALEM LUB UWOLNIENIA SRODKOW
CHEMICZNYCH, PRZESTRZEGAC NORM  BEZPIECZENSTWA
WSKAZANYCH NA KARCIE CHARAKTERYSTYKI PRODUKTU.

FAZA USZKODZENIE URZADZENIA
RYZYKO Uzy\{vanle nieodpowiednich komponentéw, detergentéw, procesow
mycia.

Uzywa¢ odpowiednich komponentéw, aby unikngé uszkodzenia
< powierzchni urzgdzenia, i sprawdzac je pod katem braku uszkodzen.
SRODEK o . . ; L .

Substancji chemicznych uzywaé w ilosci i w sposdb wskazany przez

OCHRONNY o . o
producenta. Przestrzegaé instrukcji dotyczacych kompatybilnosci
réznych materiatow.

FAZA NIEPRAWIDLOWE PODLACZENIE LINIl SRODKOW CHEMICZNYCH
RYZYKO %Jzywame mgpramd’rowych substancji w czasie zatadunku zbiornika
srodka chemicznego.
SRODEK Uzywac oznaczen na pokrywach pojemnikow substancji chemicznych,
OCHRONNY aby utatwié¢ operatorowi wymiane srodka chemicznego.

2.7 Tabela symboli

Symbole zastosowane na maszynie

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym

Ostrzezenie: gorace powierzchnie

Producent

Ostrzezenie! Wazne informacje, ostrzezenia i przestrogi zostaty wskazane
w zataczonej dokumentacii.

Przeczytac¢ instrukcje obstugi

Zacisk uziemiajacy

VAN
/N
ol
A
1]
D

M
m

Oznaczenie CE
Wskazany na tabliczce znamionowej

Zarzadzanie odpadami WEEE

e

Wskazuje ostateczny kod produktu urzadzenia.
Jest on wskazany na tabliczce znamionowej.

o -KOD” oznacza kod, ktéry zostat przypisany wyrobowi w systemie (AS

400)

i na fakturze sprzedazy. Kod rdézni sie w zaleznosci od

konfiguracji/specyfikacji wymaganej przez klienta.

# Wskazuje numer modelu produktu.
Wskazany na tabliczce znamionowej
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OPIS MASZYNY
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Panel sterowania

Port USB

Drzwi

Komora - dostep do filtrow komory i
ramion myjgcych

Wytacznik gtéwny (za klapa do
konserwacji)

Panel przedziatu technicznego - dostep

do strefy substancji chemicznych i filtrow
powietrza

Drukarka



4.

4.1
4.1.1

INSTALACJA

Podtaczanie wody
Jakosé wody
Jakos¢ wody uzywanej na kazdym etapie procesu czyszczenia jest zasadnicza dla osiggnigcia
pozadanych wynikéw.
e Woda musi by¢ kompatybilna z materiatem, z ktérego wykonana jest maszyna.
e Woda musi by¢ kompatybilna z chemikaliami procesowymi.
e Woda musi by¢ zgodna z wymaganiami procesu na réznych etapach procesu.

Aby osiggna¢ dobre wyniki czyszczenia, maszyna musi by¢ zasilana migkkg woda o niskiej zawartos$ci
wapnia. Twarda woda powoduje powstanie osadéw z kamienia zaréwno na tadunku, jak i na
maszynie.

W przypadku gdy twardos$é wody jest wyzsza niz 0,7 mmol/l (7 °fH — skala francuska lub 4°dH - skala
niemiecka) musi by¢ ona poddana procesowi zmigkczania. W przypadku maszyn wyposazonych w
zmiekczacz wody proces zmiekczania jest wykonywany automatycznie w czasie sekwencji programu
(opcja ex works). Zmiekczacz wody nalezy ustawi¢ na doktadnag twardo$é wody zasilajacej.
Zmiekczacz wody nalezy regularnie reaktywowaé. Wymaga to uzycia specjalnej soli reaktywacyjnej.
Regeneracja jest wykonywana automatycznie w czasie sekwencji programu.

W przypadku maszyn bez wbudowanego zmiekczacza, nalezy przygotowac¢ zewnetrzne zrédto wody
poddanej procesowi zmigkczania.

Maksymalna dozwolona twardos¢ wody wynosi 65 °fH lub 36 °dH.

Uwagi: Twardosé¢ wody jest ustawiania przez Dziat Serwisowy Miele.

Woda pochodzaca z komory nie jest zdatna do picia.

4.1.2 Wymagania

P Maszyna musi by¢ poditgczona do linii doptywu wody zgodnie z normami obowigzujgcymi
lokalnie

P Uzywana woda musi spetnia¢ minimalne wymagania okreslone w normach europejskich
dotyczacych jakosci wody pitnej. Jezeli zasilana woda zawiera wysokg zawartos¢ zelaza,
moze ona spowodowac korozje na przedmiotach czyszczonych w maszynie oraz na
czesciach maszyny. Jesli zawartos¢ chlorkéw w wodzie przekracza 100 mg/l, ryzyko korozji
tadunku w maszynie dodatkowo wzrasta.

P Uzywac wytgcznie wezy dostarczonych wraz z maszyna
P Nie skraca¢ wezy dostarczonych wraz z maszyna

»  Minimalne ci$nienie przeptywu na pofaczeniach wody zimnej, wody goracej i wody
demineralizowanej wynosi 100 kPa.

P Zalecane ci$nienie przeptywu wynosi = 200 kPa na pofaczeniach wody zimnej i wody
goracej i = 200 kPa na potgczeniach wody demineralizowanej i pozwala ono unikngé
dtugich czaséw zatadunku wody przy jednoczesnym zapewnieniu optymalnej wydajnosci
kondensatora pary (jezeli zostat on zainstalowany).

» Maksymalne dopuszczalne statyczne ci$nienie wody wynosi 600 kPa.

v

Jezeli na potgczeniu wody demineralizowanej cisnienie przeptywu jest nizsze niz 100 kPa
wymagane jest zainstalowanie pompy wzmacniajace;j.



Jezeli maszyna jest wyposazona w pompe wzmacniajgca i cisnienie na zaworze wody
demineralizowanej jest wyzsze niz 1 bar, nalezy odtaczy¢ pompe, w przeciwnym wypadku
moze doj$¢ do powaznych uszkodzen.

P Jezeli cisnienie jest wyzsze niz 600 kpa (8 bar), nalezy zainstalowac reduktor cisnienia.

P Jezeli cisnienie wody miesci sie w przewidzianym zakresie, skontaktowaé sie z Dziatem
Serwisowym Miele lub z upowaznionym technikiem serwisowym.

P Na miejscu nalezy zainstalowac¢ zawér odcinajacy ze ztgczkg gwintowang 3% ”. Zawor musi
by¢ tatwo dostepny, aby umozliwi¢ odfgczenie wody zawsze, kiedy maszyna nie jest
uzywana.

Nie dokrecac zbyt mocno ztgczek gwintowanych na wezach.
Informacja:

P System zapobiegajacy powrotowi wody jest juz zainstalowany na urzadzeniu, zgodnie z
norma IEC 61770.

P Jezeli nie jest dostepne zasilanie wody goracej lub demineralizowanej zawory, ktérych

wejscia zostaty oznaczone na czerwono lub na biato powinny by¢ zamkniete za pomoca
zaslepki dostarczonej wraz z maszyna.

Brak wody goragcej lub demineralizowanej musi by¢ ustawiony w ustawieniach maszyny: w
takim wypadku maszyna automatycznie zataduje wode zimna. Jezeli zasilanie wody goracej
lub demineralizowanej nie jest obecne, odpowiednie weze nie musza by¢ zainstalowane.

Jezelinie jest dostepne zasilanie wody zimnej lub twardo$é wody jest wyzsza niz ta wskazana
na projekcie instalacji i maszyna nie jest wyposazona w zmiekczacz, wejscie zaworu
oznaczone na niebiesko musi byé zamkniete za pomoca zaslepki dostarczonej wraz z
maszyna.
Brak wody musi by¢ ustawiony w ustawieniach maszyny, aby umozliwi¢ automatyczne
napetnianie alternatywnym rodzajem wody.

P Nieprzestrzeganie wskazan podanych powyzej powoduje wygasniecie gwarancii.

Kiedy maszyna nie funkcjonuje nalezy zawsze zamknaé zawory odcinajace.




4.1.3 Wbudowany zmigekczacz

Zmiekczacz umozliwia ograniczenie ilosci kamienia tworzgcego sie na linii zasilania wody, uzywane;j
do mycia i do dezynfekcji termicznej. W przypadku gdy myjnia do sprzetu medycznego bytaby
uzywana z woda o szczego6lnie wysokim poziomie twardosci, moze dojs¢ do jej przyspieszonego
niszczenia i w konsekwenciji do ograniczenia jej funkcjonalnosci i dtugosci zycia.

Aby zapewni¢ wydajne odkamienianie za pomoca zywicy, musi byé ona regenerowana w sposéb
opisany w tabeli.

W maszynach wyposazonych w to urzgdzenie wartos¢ odpowiadajgca twardosci wody musi by¢
ustawiona w czasie instalacji, w sposob nastepujacy:

TWARDOSC WODY (°fH) TWARDOSC WODY (°dH) USTAWIANIE PARAMETRU
7-15 4-8 6
16 - 30 9-17 4
31-50 18-28 2
51 - 65 29 - 37 1

Zatadunek soli

Aby zapewni¢ regeneracje zmiekczacza wody nalezy stosowaé odpowiedni rodzaj soli, np. Miele
ProCare Unversal 61.

Alternatywnie mozna stosowac specjalng gruboziarnista sél do zmywarek lub inng sél uzyskiwang
droga odparowywania. Nigdy nie uzywaj innych rodzajow soli, np. sél kuchenna, sél do karmienia
zwierzat lub sdél do odladzania. Inne sole moga zawieraé nierozpuszczalne substancje dodatkowe,
ktére moga negatywnie oddziatywac na funkcjonowanie zmigkczacza

Ponizszy komunikat przypomina uzytkownikowi o koniecznosci uzupetnienia soli w pojemniku:
»Konieczne zatadowanie soli”

To ostrzezenie pojawia sie na poczatku kazdego cyklu, trzykrotnie, aby przypomnie¢ o koniecznosci
napetnienia maszyny sola. Nastepnie zostanie automatycznie anulowane.

Pojemnik na sél do zmywarek znajduje sie na podstawie komory mycia, wewnatrz maszyny.

>
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Otworzy¢ drzwi.

Usunaé nosnik tadunku.

Odkrecié¢ plastikowy korek zbiornika.

Napetnic lejek solg.

Podniesé lejek za uchwyt i umiesci¢ go na pojemniku.
Zwolni¢ uchwyt. Sél przechodzi z lejka do pojemnika.
Powtdrzy¢ proces az zbiornik bedzie widocznie petny.

Pojemnik zasilajacy zawiera ok. 800 g soli.

Zbiornik musi by¢ zawsze petny. Jezeli poziom w czasie zatadunku nie osiggnie
poziomu petnego zdolnos$é zmiekczania ulegnie ograniczeniu i kamien moze sie
osadzac na tadunku i na powierzchniach komory mycia.

>
P
>

Ponownie zamocowag plastikowa pokrywke na pojemniku soli i mocno docisnggé.
Umiesci¢ nosnik tadunku w maszynie.
Uruchomi¢ program ,,Ptukanie zimng wodg”.



Po uzupetieniu poziomu soli nalezy zawsze wykona¢ program ,,Plukanie zimng
wodg”. Pozwala to na usuniecie i rozpuszczenie ewentualnie rozsypanych granulek
soli i solanki. Pozostawienie nadmiernej ilosci granulek soli i solanki moze
spowodowac korozje.

W czasie regeneracji na wyswietlaczu pojawi sig nastepujacy symbol: ., e -

4.2 Podtaczenie do sieci elektrycznej

Maszyna moze byc¢ podtgczona do zasilania wytgcznie przez personel
wykwalifikowany i wyspecjalizowany

vy

Zaleca sie, aby podtaczenie maszyny do sieci zasilania elektrycznego byto wykonane za
pomocg odpowiedniej wtyczki i gniazdka, zgodnych z normami obowigzujgcymi w kraju, w
ktérym maszyna bedzie uzywana.

Maszyna moze by¢ uruchamiana wytacznie przy napieciu, czestotliwosci pradu oraz mocy
bezpiecznika podanych na tabliczce znamionowej.

Podtaczenie elektryczne musi by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi normami
technicznymi.

Napigcie zasilania nie moze sig rézni¢ od wartosci nominalnej o wiecej niz £10 %.
Czestotliwos¢ zasilania nie moze sie rozni¢ od wartosci nominalnej o wigcej niz 1%.
Elektryczne bezpieczenstwo myjni jest zagwarantowane tylko wtedy, gdy jest ona
podtgczona do przepisowego uziemienia. Wymagane jest wyréwnanie potencjatéw.
Upewni¢ sie, ze uktady elektryczne sg skutecznie uziemione.

Przewdd uziemiajacy nalezy podtaczy¢ do zacisku uziemiajacego
oznaczonego standardowym symbolem. >
Maszyna jest wyposazona w zacisk oznaczony odpowiednim

symbolem, przeznaczony do podtgczenia przewodu

ekwipotencjalnego pomiedzy urzadzeniami (zobacz wskazania

dotyczace systemodw elektrycznych), umiejscowiony w dolnym @
przedziale technicznym, na wsporniku zaworu > 4
elektromagnetycznego

Maszyna jest wyposazona w kabel zasilajgcy

Maszyny podtgczane na state (bez wtyczki) musza byé podtaczone z zastosowaniem
wyltgcznika mocy z izolacjg na wszystkich biegunach. Wytgcznik mocy musi byé
dostosowany do wartosci pragdu znamionowego.

Aby zwiekszy¢ bezpieczeristwo, zaleca sie zainstalowanie odpowiedniego wytgcznika
réznicowopradowego (RCD) o pradzie wyzwalania réownym 30 mA (DIN VDE 0664)

Zainstalowane urzadzenie bezpieczeristwa musi by¢ wyposazone w bezpieczniki, zgodnie
ze specyfikacjami wskazanymi na planie instalacji i na schemacie okablowania

Maszyne nalezy odtaczy¢ od zasilania elektrycznego w przypadku gdy nie jest uzywana
przez diugi okres czasu.

Podtaczenie elektryczne i bezpieczniki muszg by¢ zgodne z lokalnymi i krajowymi
przepisami.

Powotaé sie na informacje wskazane na dostarczonym planie instalacji.
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5.3

5.3.1

DZIALANIA

Wiaczanie

Aby wigczyé maszyne wykonac kroki opisane ponizej:

P> Wigczy¢ wytgcznik gtéwny znajdujacy sie w przedziale technicznym, za drzwiami.

P Po wigczeniu wylgcznika automatycznie uruchomi sie panel sterowania.

P SprawdZzi¢ komunikaty o bfedach lub ostrzezeniach, ktére moga sie pojawic¢ na wyswietlaczu
w czasie uruchamiania maszyny.

Kontrola ostrzezen i poziomu napetnienia

Sprawdzié, czy na wyswietlaczu nie sg wtaczone ostrzezenia, w szczegdlnosci te dotyczace niskiego
poziomu srodkéw chemicznych lub braku soli i, w razie potrzeby, wymieni¢ pojemnik i napetié
pojemnik na sél, zgodnie z opisem wskazanym w niniejszej instrukciji.

Zachowagé ostroznosé przy postepowaniu z chemikaliami procesowymi. Niektére
srodki moga mie¢ oddziatanie korozyjne i podrazniajgce. Bezwzglednie
przestrzegaé odpowiednich przepiséw bezpieczenistwa jak réwniez kart
bezpieczenstwa producentéw chemikaliéw procesowych. Stosowacé rekawice i
okulary ochronne.

Otwieranie i zamykanie drzwi

Drzwi sg wykonane z wysoko wytrzymatego szkta hartowanego. Jego integralnosé¢ i odpornosé
zostata potwierdzona w drodze specjalnego testu produkcyjnego (HST).

Rozpraszanie ciepta przez szkto zostato ograniczone dzigki zastosowaniu specjalnego materiatu
0 niskim wspotczynniku dyspersji.

Pomimo tego nalezy zachowaé szczegdlng ostrozno$¢ w czasie uzywania, gdyz obecne jest

ryzyko oparzenia.

UWAGA
P W czasie normalnego uzywania zachowaé ostroznosc, aby zbyt gwattownie
nie uderzaé o szklane drzwi, gdyz moga one ulec uszkodzeniu.

P Kosz do komory mycia wprowadzaé powoli, aby unikng¢ uszkodzenia
szklanych drzwi

P kadunek umiejscawiaé w koszu tak, aby nie wystawat i nie uderzat o szklane
drzwi.

P Przed otwarciem drzwi upewnic sie, ze w strefie zajmowanej przez otwarte
drzwi nie sg obecnhe Zadne przeszkody.

Wersja z drzwiami ze sterowaniem recznym

Do otwarcia i do zamknigcia drzwi uzywac uchwytu.

Drzwi blokuja sie automatycznie po uruchomieniu cyklu, za pomoca blokady drzwi, i nie moga byé
otwarte przez caly czas trwania cyklu.

Aby otworzy¢ drzwi w czasie procesu czyszczenia, nalezy przerwaé cykl, pamietajac o tym, ze:

P Materiat znajdujgcy sie wewnatrz komory moze byé bardzo goracy.

P Niezbedne bedzie powtdrne wykonanie petnego cyklu mycia.




UWAGA

W celu otwarcia i zamknigecia drzwi uzywac wytacznie uchwytu.
Nie wktada¢ palcow pomiedzy drzwi a komore mycia, aby uniknac ryzyka zmiazdzenia

5.4 Awaryjne zwalnianie drzwi

Otwieranie awaryjne moze by¢ uzyte wytacznie, kiedy normalne otwarcie drzwi nie jest juz mozliwe,
np. w przypadku awarii zasilania.

W przypadku awaryjnego otwarcia drzwi w czasie wykonywania sekwencji
programu, moze dojs¢ do wycieku gorgcej wody i sSrodkow chemicznych
zastosowanych w procesie.

tadunek, wspornik fadunku i komora mycia moga by¢ bardzo gorace.

Zagrozenie oparzeniem i obrazeniami chemicznymi. W przypadku uzywania srodkdw
dezynfekcyjnych obecne jest zagrozenie wdychaniem toksycznych opardw.

W wersiji z drzwiami ze sterowaniem recznym, w przypadku usterki zasilania, mozna uzy¢ systemu
awaryjnego zwalania drzwi.
Nad drzwiami, po prawej stronie, przygotowany zostat odpowiedni otwoér (zobacz zdjecie).

P Wprowadzi¢ srubokret do otworu i odkreci¢ $rube blokady drzwi
P Otworzy¢ drzwi

P Po przywrdceniu zasilania na wys$wietlaczu wiaczy sie alarm, ktdry zasygnalizuje reczne
odblokowanie drzwi

P Zresetowaé alarm, jezeli maszyna automatycznie odblokuje drzwi. Dokrecié $rube na
blokadzie drzwi, aby przywrdcié normalne funkcjonowanie drzwi.




UWAGA

Cykl przerwany z powodu usterki zasilania, i wynikajgca z tego koniecznos$é
recznego otwarcia drzwi, musi by¢ uznany na nieudany.
Cykl musi byé wykonany ponownie.

5.5 Przygotowanie

» W celu oczyszczenia przestrzegad instrukcji producenta.

»  Upewnié sig, ze przedmioty sg odpowiednie do oczyszczania w maszynie do mycia szkta
laboratoryjnego i sprawdzié, czy s kompatybilne ze srodkami chemicznymi uzywanymi w
réznych programach mycia.

Ostroznie umiesci¢ przedmioty na wspornikach tadunku.
UpewniC sie, ze fadowane elementy nie sg zastonigte lub przykryte przez inne elementy.
tadunek roztozy¢ taki, aby umozliwié swobodny przeptyw ptyndw.

\ A 2 A 4

Wysokie lub ciezkie przedmioty powinny by¢ umieszczone w Srodkowej czesci kosza, jesli
to mozliwe, aby utatwié mycie.

v

Upewni¢ sie, ze przedmioty nie blokujg ramion rozpylajgcych i ze ramiona obracaja sie
swobodnie.

v

tadunek nalezy roztozyé réwnomiernie na wszystkich koszach.

»  Moduly i wktady oraz kosze uzywane do podparcia tadunku, muszg by¢ stosowane
wytacznie zgodnie z przeznaczeniem.

P Oproznij wszystkie pojemniki lub narzedzia przed ich zatadowaniem.

P Usunaé¢ przedmioty, ktére moga ulec uszkodzeniu, w zaleznosci od wskazan zawartych w
odpowiedniej instrukcji producenta, i oczyscic je oddzielnie.

» Nie umieszczad elementow, ktére majg byé czyszczone, w innych elementach, w ktérych
moga by¢ ukryte. Nie umieszczaé elementdw tak blisko siebie, aby czyszczenie byto
utrudnione.

P kadunek roztozy¢ tak, aby woda mogta osiggnag¢ wszystkie powierzchnie.

P Mate przedmioty i bardzo mate komponenty mogg by¢ oczyszczane wytgcznie w
specjalnych wkiadach, na tacach z siaki z przykryciem lub z wktadami sitowymi.

P Elementy plastikowe musza by¢ odporne termicznie.

Potfaczenia wtryskowe, ktére nie sg uzywane, musza by¢ zamkniete za pomoca
dostarczonych zaslepek. Nowe zaslepki sg dostepne w Miele.

Maksymalne dozwolone obciazenie poziomu dolnego wynosi 25 kg.

Maksymalne dozwolone obcigzenie dodatkowych pozioméw gérnych wynosi 15
kg.

Nigdy nie uruchamiaé maszyny bez uprzedniego umiejscowienia wspornika
tadunku.

Przed uruchomieniem maszyny upewnic¢ sig, ze wykonane zostaty wszystkie czynnos$ci konserwaciji
rutynowej. Sprawdzi¢ obracanie ramienia rozpylajgcego.

Na liscie znajdujacej sie ponizej wskazane zostaty przyktady wspornikow tadunkow i wktaddéw, ktére
moga by¢ uzywane do czyszczenia szkta i narzedzi laboratoryjnych:

Inne akcesoria mozna zamdéwic¢ u Miele.



5.6 Regulacja gérnego kosza

Wysokos¢ gornych koszy moze byc¢ regulowana w trzech pozycjach, w odlegtosci 2 cm od siebie,
aby umozliwi¢ utozenie przedmiotéw o réznych wielkosciach.

Aby wyregulowa¢ wysokosé przemiescié wsporniki rolkowe znajdujace sie z boku kosza gérnego i
ztgcze wody znajdujgce sie w tylnej czesci kosza. Wszystkie wsporniki rolkowe sg zabezpieczone
na koszu gérnym za pomoca dwdch srub. Zigcze wody sktada sie z nastepujacych komponentéw:

P Plyta ze stali nierdzewnej z 2 otworami
P plastikowy element potgczeniowy
> 6 srub

Gorny kosz moze byc¢ regulowany wytacznie w ptaszczyZnie poziomej. Kosze nie
sg odpowiednie do ustawienia po skosie (na gérze po jednej stronie i na dole po
drugiej).

Zmiana wysokosci jednego z koszy, zardwno kosza goérnego, jak i dolnego,
powoduje zmiane wysokosci zatadunku.

Aby wyregulowa¢ kosz gorny:
P Usunaé¢ kosz gorny poprzez jego wyciggniecie, az do osiagniecia punktu oporu, nastepnie
podnie$¢ prowadnice
P Odkreci¢ wsporniki rolkowe i ztgcze wody
5.6.1 Regulacja pozycji dolnej
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P Przemiesci¢ wsporniki rolkowe po obu stronach, do pozycji doinej, i stabilnie zabezpieczyd.

P Umiejscowi¢ ptyte ze stali nierdzewnej nad otworami na rurze zasilania wody tak, aby
przykry¢ gérny otwor. Zabezpieczy¢ plyte ze stali nierdzewnej w czgsci gérnej, za pomoca
2 $rub. Umiejscowic¢ ztacze wody na dolnym otworze plyty ze stali nierdzewnej tak, aby
zakry¢ otwér srodkowy. Zabezpieczyé ztacze wody za pomoca 4 $rub.



5.6.2 Regulacja pozycji sSrodkowej
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P Przemiesci¢ wsporniki rolkowe po obu stronach, do pozycji sSrodkowej, i stabilnie
zabezpieczy¢.

P Umiejscowi¢ ptyte ze stali nierdzewnej nad otworami na rurze zasilania wody tak, aby
przykry¢ jeden z otwordw zewnetrznych. Zabezpieczy¢ ptyte ze stali nierdzewnej w czesci
goérnej lub dolnej, za pomoca 2 srub. Umiejscowi¢ ztgcze wody na srodkowym otworze
ptyty ze stali nierdzewnej tak, aby zakry¢ otwor zewnetrzny. Zabezpieczy¢ ztgcze wody za
pomoca 4 Srub.

5.6.3 Regulacja pozycji gérnej

OR_JIN

P Przemiesci¢ wsporniki rolkowe po obu stronach, do pozycji gérnej, i stabilnie zabezpieczyd.

P Umiejscowié ptyte ze stali nierdzewnej nad otworami na rurze zasilania wody tak, aby
przykry¢ dolny otwér. Zabezpieczy¢ plyte ze stali nierdzewnej w czgéci dolnej, za pomocag 2
Srub. Umiejscowi¢ ztacze wody na gérnym otworze piyty ze stali nierdzewnej tak, aby
zakry¢ otwér srodkowy. Zabezpieczyé ztacze wody za pomoca 4 $rub.

5.7 SmartLoad Plus

Aby ograniczy¢ zuzycie i czas trwania cyklu maszyna zostata wyposazona w 4 czujniki, ktére pozwalajg
na wykrycie liczby wspornikdw tadunku zatadowanych na maszynie. W zalezno$ci od liczby
wspornikéw tadunku zatadowanych na maszynie, jest ona w stanie automatycznie wskaza¢ program o
najlepszej wydajnoséci. Ten inteligentny system pozwala na ograniczenie zuzycia zasobdw i czasu cyklu
do niezbednego minimum.



5.8 Kontrole wykonywane po wykonaniu programu

»  Wzrokowo sprawdzi¢ tadunek pod katem stopnia czystosci.

Wszystkie przedmioty, ktére w czasie oczyszczania ulegly odtgczeniu lub nie
zostaly oczyszczone w wystarczajgcym stopniu, muszg by¢ poddane

ponownemu procesowi mycia




6.

6.1

WYMIANA POJEMNIKA NA SRODEK CHEMICZNY

Wymieni¢ pusty zbiornik w nastepujacy sposéb:
P Przygotowac¢ nowy zbiornik z chemikaliami procesowymi.
Otworzy¢ drzwiczki w podstawie maszyny.
Wyjaé syfon i umies$¢ go na odpornej na chemikalia i tatwej do czyszczenia powierzchni.
Wiozy¢ syfon do nowego pojemnika.
Umies$¢ pojemnik w podstawie maszyny.
Zamkna¢ drzwiczki w podstawie.

vVVvVvVVyVYVYY

Uruchomi¢ odpowiedni program, aby odpowietrzy¢ pompe DOS.

UWAGA

P Uzywany srodek chemiczny moze spowodowac zagrozenie w przypadku
dotkniecia lub wdychania.

P Srodki chemiczne przechowywaé w sposdéb zgodny z instrukcjami podanymi
w Karcie charakterystyki.

P Stosowad wylgcznie $rodki chemiczne przeznaczone do uzycia na maszynie i
przestrzegac instrukcji odpowiednich producentéw.

P Zachowaé ostrozno$¢ przy postepowaniu z chemikaliami procesowymi.
Niektére $rodki moga mieé oddziatanie korozyjne i podrazniajace.
Bezwzglednie przestrzegaé odpowiednich przepiséw bezpieczenstwa jak
réwniez kart bezpieczenstwa producentéw chemikaliow procesowych.
Stosowac rekawice i okulary ochronne.

P Komora na $rodek chemiczny znajdujgca sie na podstawie maszyny moze
by¢ otwarta za pomocg klucza. Dostep do komory na $rodek chemiczny
moze uzyskac wylgcznie personel upowazniony.

Zalecenia

Uzywaé wylgcznie srodkéw chemicznych odpowiednich dla tadunku i maszyny. Producent zaleca
stosowanie produktéw wskazanych w tabeli, aby zapewni¢ dobra kompatybilnos¢ z materiatami
uzytymi do wykonania maszyny. W razie jakichkolwiek watpliwosci skontaktowa¢ sie z producentem
sprzetu medycznego, srodka chemicznego lub maszyny.

Kazdy system dozowania srodka chemicznego jest wyposazony w tabliczke, na ktdrej wskazany jest
numer dozownika. W zaleznosci od typu uzywanych srodkéw chemicznych, zainstalowana jest takze
kolorowa rura z pokrywka.

Wstepnie ustawione cykle maszyny sg przeznaczone dla przewidzianego systemu dozowania (DOS 1-
4) przeznaczonego do zalecanych $rodkéw chemicznych. Nalezy sprawdzié, czy cykle (zob. Rozdziat
7) sa odpowiednie dla srodkéw chemicznych wybranych przez uzytkownika.

Upewnic sie, ze kazdy z pojemnikdw na srodek chemiczny jest odpowiedni i kompatybilny z systemem
dozowania (DOS 1-4).

UWAGA

W przypadku uzywania srodkéw chemicznych innych niz te zalecane sprawdzic,
czy ustawiona wielko$¢ dozowania jest zgodna z dawkag wskazang w karcie
charakterystyki produktu uzywanego do cyklu, w razie potrzeby, nalezy ja zmieni¢.




Do identyfikacji srodkéw chemicznych uzyto nastepujgce kolory:

np.

- Miele ProCare Lab 10 AP
- Miele ProCare Lab 10 AT
- Miele ProCare Lab 10 MA

Zainstalowany fabrycznie.
DOS 1 NIEBIESKI | Detergent zasadowy,
enzymatyczny, neutralny

Pompa opcjonalna (zestaw

DOS 2 .
adaptacyjny)
Zainstalowany fabrycznie. np.
DOS 3 CZERWONY | Srodek neutralizujacy Iub - Miele ProCare Lab 30 C
detergent kwasowy - Miele ProCare Lab 30 P
DOS 4 Pompa opcjonalna (zestaw

adaptacyjny)




7. PANEL STEROWANIA

7.1 Panel sterowania’

Menu gtéwne

=@ 0 eEe5e

@ Nagiowek
@ Wybdr jezyka

© Zalogowany uzytkownik

@ Przyciski do przywotania podmenu

Wybodr cyklu

Menu informaciji dotyczacych ostatniego cyklu

Menu ustawien
@ Stopka

Symbole

Opis / funkcja przycisku

= Program fabryczny

Otwiera liste programéw fabrycznych

Program testowy

Otwiera liste programow testowych

Otwiera liste programoéw specjalnych i dostosowanych do potrzeb

i\\? Programy ulubione

Otwiera liste programéw zapisanych jako ulubione, wybranych z
programoéw fabrycznych lub specjainych

553 Ostatni cykl

Otwiera podmenu z informacjami dotyczacymi ostatniego
wykonanego cyklu

@ System

Otwiera podmenu z ustawieniami, regulacjami i funkcjami
roboczymi

! Barwa ekrandw przedstawionych w niniejszej instrukcji zostaty zmienione na jasnoszary, aby zwiekszy¢ jakosé¢ wydruku

i wyswietlania dokumentu
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7.1.1 Symbole w nagtéwku

PRZYCISK

OPIS

Wykonywanie cyklu (ZIELONY)

Alarm w czasie cyklu (CZERWONY)

Aktualnie wykonywany program zostat przerwany, nalezy powtérzy¢ cykl
(ZOLTY)

CRMICRCRI

KONIEC

Program wykonany poprawnie (ZIELONY)

o

Program zakoriczony, lecz nastapito przerwanie programu (ZOETY)

KONIEC
@ Program nie zakonczyt sie poprawnie (CZERWONY)
KONIEC
g: Po w’raczgpiu trybu recznego w gornej czesci wyswietlacza wyswietli sie
symbol (ZOLTY)
0% o
¢ ° Regeneracja aktywna (ZOLTY)
e

Przycisk czyszczenia wyswietlacza
(,Zamraza” wyswietlacz na 30s, aby umozliwi¢ oczyszczenie ekranu)

7.1.2 Symbole w stopce

PRZYCISK

OPIS

Przycisk powrotu do poprzedniej strony

Przycisk powrotu do menu gtéwnego

® B U

Ikona aktywnych alarméw




Ikona aktywnych ostrzezen

)

Wigczanie sygnatu dzwigkowego

Wytaczanie sygnatu dzwigkowego

bid

Otwarte drzwi. Mozliwe wytgcznie zamknigcie.

4

Zamkniete drzwi. Mozliwe wytgcznie otwarcie.

Drzwi nie zamknigte. Istnieje mozliwos¢ otwierania i zamykania drzwi.

Drzwi zablokowane.

Otwieranie drzwi (miga na zo6tto).

Zamykanie drzwi (miga na zé6tto).

Drzwi wtaczone.

Drzwi sg wytagczone, gdyz wtgczone sg drzwi zatadunku.

Drzwi sg wylgczone, gdyz wykonywany jest program.

Drzwi sg wylgczone z powodu alarmu.

Drzwi zablokowane z powodu wysokiej temperatury w komorze




7.1.3 Klawiatury

Przewidziano 2 typy klawiatur, ktére umozliwiaja wpisanie danych, liczb, danych alfanumerycznych i
haset.

Klawiatura numeryczna

300"

Klawiatura alfanumeryczna do wpisywania hasta
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8. ZARZADZANIE CYKLEM

8.1 Logowanie operatora

Operator musi sie zalogowaéd, aby wykonac¢ ktdrakolwiek z czynnosci na wyswietlaczu. W zaleznosci

od poziomu autoryzacji niektére pozycje menu moga byc¢ ukryte.

[ ]
Aby sie zalogowaé nacisnaé na ikone ' w nagtéwku.

Jezeli inny operator pozostat zalogowany, nacisna¢ na przycisk WYLOGOWANIE.

B

Kod [SYSTEMIIINN

Factory Default

E=l
=@ e eHey

Po ponownym nacisnieciu na ikone pojawi sie nastepujaca strona:

B —

Kod

Hasto

Wpisa¢ kod i hasto, nastepnie nacisngé¢ na LOGOWANIE.
Kod operatora pojawi sie w gérnym prawym rogu wys$wietlacza, nad datg i godzina.

UWAGA

Po zmianie hasta niezbedne bedzie powtérzenie LOGOWANIA.

Po pierwszym zalogowaniu wymagana jest zmiana hasta przez operatora.
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8.2 Zmiana jezyka

Aby zmienic¢ jezyk nacisng¢ na ikone jezyka F w nagtowku, pojawi sie nizej przedstawiony ekran. Jezyk

mozna wybrad i potwierdzi¢ za pomoca przycisku \/

Zmien jezyk 1

A
A ]

8.3 Uruchomienie cyklu

Uruchomienie cyklu mozna ustawi¢ na dwa sposoby:
P Reczny wybor cyklu
P Zastosowanie funkciji wykrywania POZIOMU

Ustawienie to moze by¢ wykonane wytgcznie przez odpowiednio wyszkolonego technika.

8.3.1 Uruchomienie cyklu: wersja standardowa

Jezeli parametr AUTOMATYCZNE URUCHOMIENIE CYKLU zostanie ustawiony na NIE (SYSTEM >
USTAWIENIA > PRACA 3)

Przy wigczonej maszynie pojawi sie menu umozliwiajgce wybodr cyklu, nalezy wybrac jeden z
dostepnych programéw PROGRAMY FABRYCZNE, ULUBIONE lub SPECJALNE.

B
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Wybrac z listy cykl do wykonania

Programy ulubione

Nastgpnie dwukrotnie nacisngé na przycisk START w dolnej czesci ekranu

e

Kod kosza

Cykl maszyny nr 516 Czas trw.cyk.min 0

Zlecenie

8.3.2 Uruchomienie cyklu: wersja automatyczna

Jezeli parametr AUTOMATYCZNE URUCHOMIENIE CYKLU zostanie ustawiony na TAK (SYSTEM >
USTAWIENIA > PRACA 3)
Procedura jest taka sama jak ta opisana w punkcie poprzednim.

e M

£
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Wybra¢ cykl do wykonania, aby umozliwi¢ automatyczne uruchomienie cyklu.

8.4 Procedura resetowania

W przypadku wystapienia alarmu w dolnej czesci wyswietlacza pojawi sie czerwony krzyzyk.

&M

T B N -Y

Nacisna¢ na czerwony krzyzyk, wyswietli sig ekran ze wskazaniem kodu alarmu.

pe— BN

b

42

Interwencja zabezpieczenia cieplnego

Rozwigzaé problem i nacisna¢ na przycisk RESET. Maszyna wznowi cykl lub przejdzie w stan stand-
by.
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8.6 Stan ostrzegawczy

W przypadku wystgpienia stanu ostrzegawczego w stopce wyswietlacza pojawi sie z6tty trojkat &

BN

Nacisnaé na zotty trojkat, pojawi sie ekran ze wskazaniem kodu ostrzezenia.

Produkt dozownikal wyczerpany

Produkt dozownika2 wyczerpany
Produkt dozownika3 wyczerpany

e S

Produkt dozownika4 wyczerpany

8.6 Ekrany dotyczace cyklu

W czasie cyklu mycia istnieje mozliwos¢ sprawdzenia réznego rodzaju informacji.
Po uruchomieniu cyklu strona gtéwna przyjmuje wyglad opisany ponizej:

s o & Mz

Numer cyklu 539 Poczatek 20/02/2023 17:16:50

Faza 1 Drain Temperatura komory 63.3°C

Zlecenie MM00220010000539 AQ

12
[ |
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vz . . r— . . . .z TIPS P .
Po nacisnieciu na przycisk = w stopce, widok mozna zmieni¢, tak aby umozliwi¢ wyswietlenie
innych informac;ji

s o & Mz

Kontrola zaprogramowana Nagranie
Temperatura komory 63.3°C -—-°C 66.1°C
Temperatura suszenia 19.0°C --°C --°C
A0
Temperatura zbiornika 1 735°C 80°C
Predk. pompy ---Hz .

Druga strona: informacje dotyczgce temperatury i czasu pozostajgcego do korica cyklu

e R

1 Drain Normalna - 999 *

2 Prewash 018L-060"-50Hz

3 Drain Normalna-0"

4 Wash 000°C-000"-10L

5 Drain Normalna-0"
1018 "

Trzecia strona: informacje dotyczgce cyklu i czasu pozostajgcego do korica wykonywanej fazy

e o & Mz

Kontrola zaprogramowana Nagranie
Temperatura komory 63.4°C --°C 66.2°C
Temperatura suszenia 19.1°C --°C —--°C
A0
Woda (L) Prog. Dozowany Sr.chem. (mL) Prog.  Dozowany
1 Zimna 18 0 1 Doz. 1 0 0
2 0 0 2 Doz. 2 0
3 Zimna dem. 0 0 3 Doz. 3 0 0
4 0 0 4 Doz. 4 0

Czwarta strona: informacje dotyczace temperatury i zuzycia
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36 EXAMPLE O & P,
=

Zimna oL
63.4°C Doz. 1
66.1.30 0ml D
%
Demineral. 1
73.6°C D‘@ o 7 r Doz. 3
OmlL D
3 %
‘ SC)
Ow
pa) A @ g = Stop
Pigta strona: tablica synoptyczna
36 EXAMPLE O & Mol i, 0

Probka 2 (2)

- Czujnik 1 temper. komory 63.0°C
- Czujnik 2 temper. komory 66.0°C 44 4 2 >
O=
) VAN d) 4 ® = Stop

Szdsta strona: trend czujnikdw



9.

PROGRAMY MYCIA

Przedmiotowa maszyna moze by¢ uzywana do wykonywania réznych programoéw, w zaleznosci od

wymogow; w szczegolnosci dostepne sg nastepujgce opcije:

Program Zastosowanie
Mini Szybki cykl do wyrobow szklanych o niskim stopniu zanieczyszczenia
- Szybki cykl do wyrobdéw szklanych o niskim stopniu zanieczyszczenia,
Mini Plus . . N
z zastosowaniem 2 lub kilku poziomoéw zatadunku
Standardowy Cykl przeznaczony dla wyrobdéw szklanych o $rednim stopniu

zanieczyszczenia

Standard Plus

Cykl przeznaczony dla wyrobdéw szklanych o $rednim stopniu
zanieczyszczenia, z zastosowaniem 2 lub kilku poziomdw zatadunku

Uniwersalny

Cykl do wszystkich typow tadunku

Uniwersalny Plus

Cykl do wszystkich typéw tadunku, z zastosowaniem 2 lub kilku
poziomow zatadunku

Intensywny

Cykl przeznaczony dla wyrobdéw szklanych o wysokim stopniu
Zzanieczyszczenia

Intensywny Plus

Cykl przeznaczony dla wyrobow szklanych o wysokim stopniu
zanieczyszczenia, z zastosowaniem 2 lub kilku poziomdéw zatadunku

Nieorganiczne

Cykl przeznaczony dla wyrobow szklanych z zanieczyszczeniem
nieorganicznym

Nieorganiczne Plus

Cykl przeznaczony dla wyrobdw szklanych z zanieczyszczeniem
nieorganicznym, z zastosowaniem 2 lub kilku poziomdéw zatadunku

Organiczne

Cykl przeznaczony dla wyrobéw szklanych z zanieczyszczeniem
organicznym

Organiczne Plus

Cykl przeznaczony dla wyrobdéw szklanych z zanieczyszczeniem
organicznym, z zastosowaniem 2 lub kilku poziomow zatadunku

Olej Cykl przeznaczony dla wyrobdéw szklanych z resztkami olejéw
. Cykl przeznaczony dla wyrobéw szklanych z resztkami olejéw, z
Olej Plus . . L
zastosowaniem 2 lub kilku poziomdéw zatadunku
Agar Cykl przeznaczony dla wyrobéw szklanych z resztkami agar
Cykl przeznaczony dla wyrobéw szklanych z resztkami agar, z
Agar Plus . . N
zastosowaniem 2 lub kilku poziomdéw zatadunku
Plastik Cykl przeznaczony dla sprzetéw z tworzyw sztucznych
. Cykl przeznaczony dla sprzetéw z tworzyw sztucznych, z
Plastik Plus . . C
zastosowaniem 2 lub kilku poziomow zatadunku
Fiolki Cykl przeznaczony do fiolek
Fiolki Plus Cykl przeznaczony do fiolek, z zastosowaniem 2 lub kilku poziomow

zatadunku

Hygen 90/10

Cykl przeznaczony do dezynfekgcji termiczne;j

Hygen 90/10 Plus

Cykl przeznaczony do dezynfekcji termicznej, z zastosowaniem 2 lub
kilku pozioméw zatadunku

Pipety

Cykl przeznaczony do pipet

Ptukanie zimna
woda

Ptukanie z zastosowaniem zimnej wody

Ptukanie woda
demin.

Ptukanie z zastosowaniem wody demineralizowanej




9.1

Oprodznianie Cykl oprozniania

Suszenie Cykl suszenia

pri)cr)?iinki:nie Cykl do oprdzniania zbiornika i wymiany wody

Napetnianie DOS 1 Cykl do napetniania obwodu dozowania dla $rodka chemicznego 1
Napetnianie DOS 2 Cykl do napetniania obwodu dozowania dla srodka chemicznego 2
Napetnianie DOS 3 Cykl do napetniania obwodu dozowania dla $rodka chemicznego 3
Napetnianie DOS 4 Cykl do napefniania obwodu dozowania dla $rodka chemicznego 4

Bloki programowe

>
>

Opréznianie: umozliwia odprowadzenie wody z komory

Mycie wstepne: mycie wstepne umozliwia usunigcie zanieczyszczen gruboziarnistych i
substancji pienigcych.

Mycie: w zaleznosci od tadunku, mycie jest wykonywane zazwyczaj w temperaturach
mieszczacych sie w zakresie 45°C - 93°C, z uzyciem niezbednego detergentu (Srodki
chemiczne)

Plukanie:

e Ptukanie posrednie: umozliwia optukanie i neutralizacje $rodkdw chemicznych uzytych
w poprzednich fazach

e Plukanie koricowe: nalezy uzywac¢ wody demineralizowanej, jezeli jest ona dostepna,
aby unikna¢ powstania osaddw na tadunku i aby ograniczy¢ pozostatosci procesowe
po $rodkach chemicznych.

Suszenie: odpowiednie osuszenie pozwala na ograniczenie ryzyka korozji spowodowanego
pozostaniem wilgoci na tadunku.

Dezynfekcja zbiornika: uzywana w cyklach specjalnych do okresowej dezynfekgji
zbiornikdw i komory, aby unikngé wzrostu obcigzenia biologicznego na powierzchniach
zbiornikéw, komory i obwoddéw hydraulicznych



9.2 Opis programoéw

Nr

10

11

12

Nazwe
programu

Mini

Mini Plus

Standardowy

Standard Plus

Uniwersalny

Uniwersalny
Plus

Intensywny

Intensywny
Plus

Nieorganiczne

Nieorganiczne

Plus

Organiczne

Organiczne
Plus

Mycie
wstepne
/ Mycie

CW ww
16L
60” 45Hz

CW ww
19L
60” 50Hz

CW ww
16L
60” 45Hz

CW ww
19L
60” 50Hz

CW WW
16L
DOS3 0,3%
120” 50°C
50Hz
CW Ww
21L
DOS3 0,3%
120” 55°C
50Hz

Mycie
gtéwne

WW 18L
DOS1
0,4%

180” 80°C
50Hz

WW 21L
DOS1
0,4%

180” 80°C
55Hz

WW 18L
DOS1
0,4%

180” 75°C
50Hz

WW 21L
DOS1
0,4%

180” 75°C
55Hz

WW 18L
DOS1
0,4%

120” 65°C
50Hz

WW 21L
DOS1
0,4%

Mycie

WW 18L
DOS1 0,3%
180” 60°C
50Hz

WW 21L
DOS1 0,3%
180” 60°C

55Hz

CW WW 18L
DOS1 0,4%
180” 70°C
50Hz

CW WW 21L
DOS1 0,4%
180” 70°C
55Hz

WW 18L
DOS1 0,3%
180” 75°C

50Hz

WW 21L
DOS1 0,3%
180” 75°C

55Hz

WW 16L
DOS3 0,1%
120” 45Hz

WW 19L
DOS3 0,1%

120” 50Hz

WW 16L
DOS3 0,1%

120” 45Hz

WW 19L
DOS3 0,1%

120” 50Hz

WW 18L
DOS1 0,3%
180” 85°C

50Hz

WW 21L
DOS1 0,3%
180” 85°C

55Hz

Mycie /
Plukanie

WW 16L
DOS3 0,1%
120” 45Hz

WW 19L
DOS3 0,1%
120” 50Hz

WW 16L
DOS3 0,1%
120” 45Hz

WW 19L

DOS3 0,1%
120” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

WW 16L
DOS3 0,1%
120” 45Hz

WW 19L
DOS3 0,1%
120” 50Hz

Plukanie

CW 16L
DOS3
0,1%
120”
45Hz

CW 19L
DOS3
0,1%
120”
50Hz

CW CDW
16L

60” 45Hz

CW CDW
19L

60” 50Hz
CDW 16L
60” 45Hz
CDW 19L

60” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

Plukanie
koncowe

DW 16L

60” 60°C
45Hz

CDW DW
19L
60” 60°C
50Hz

DW 16L

60” 70°C
45Hz
CDW DW
19L

60” 70°C
50Hz
DW 16L

60” 75°C
45Hz
CDW DW
19L
60” 75°C
50Hz

DW 16L

60” 75°C
45Hz

DCW DW
19L
60” 75°C
50Hz

DW 16L

60” 70°C
45Hz

DCW DW
19L
60” 70°C
50Hz

DW 16L

60” 75°C
45Hz

CDW DW
19L
60” 75°C
50Hz

Suszenie

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150” LS

2100” HS
120” SC
120°C

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150”7 LS

2100” HS
120” SC
120°C

150” LS
1800” HS
120” SC
120°C
150” LS
2100” HS
120” SC
120°C

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150” LS

2100” HS
120” SC
120°C

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150” LS

2100” HS
120” SC
120°C

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150” LS

2100” HS
120” SC
120°C



13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

Olej

Olej Plus

Agar

Agar Plus

Plastik

Plastik Plus

Fiolki

Fiolki Plus

Hygen 90/10

Hygen 90/10

Plus

Pipety

CW WW
18L
DOS4 0,4%
DOS1 0,4%
60” 45°C
50Hz
CW WwW
21L
DOS4 0,4%
DOS1 0,4%
60” 45°C
55Hz

CW ww
16L

60” 45Hz
CW wWw
19L

60” 50Hz

CW ww
221

60” 45Hz

CW ww
26L

60” 50Hz

CW ww
23L

60” 45Hz

120” 65°C
55Hz
WW 18L
DOS4
0,4%
DOSH1
0,4%
120” 65°C
50Hz
WW 21L
DOS4
0,4%
DOSH1
0,4%
120” 65°C
55Hz
WW 18L

240” 90°C
50Hz
WW 21L

240”7 90°C
55Hz
CW Ww
18L
DOS1
0,3%
300” 55°C
50Hz
CW Ww
21L
DOSH1
0,3%
300” 55°C
55Hz
WW 221
DOS1
0,3%
180” 75°C
50Hz
WW 26L
DOSH1
0,3%
180” 75°C
55Hz
CW WW
18L
DOS1
0,3%
600” 90°C
50Hz
CW Ww
21L
DOS1
0,3%
600” 90°C
55Hz
WW 21L
DOS1
0,4%
180” 70°C
45Hz

WW 18L
DOS1 0,3%

180” 85°C
50Hz
WW 21L
DOS1 0,3%

180” 85°C
55Hz
WW 18L
DOS1 0,3%
180” 75°C
50Hz
WW 21L
DOS1 0,3%
180" 75°C
55Hz

CW WW 16L
DOS3 0,1%

120” 45Hz
CW WW 19L
DOS3 0,1%

120” 50Hz

WW 221
DOS3 0,1%

120” 50Hz

WW 26L
DOS3 0,1%

120” 55Hz

WW 16L
DOS3 0,1%

120” 45Hz
WW 19L
DOS3 0,1%

120” 50Hz

WW 21L
DOS3 0,1%

120” 45Hz

WW 16L
DOS3 0,1%
120” 45Hz

WW 19L
DOS3 0,1%
120” 50Hz

WW 16L
DOS3 0,1%
120” 45Hz

WW 19L

DOS3 0,1%
120” 50Hz

CDW 22L

60” 50Hz

CDW 26L

60” 55Hz

CDW 21L

60” 45Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

CDW 16L

60” 45Hz

CDW 19L

60” 50Hz

CDW 22L

60” 50Hz

CDW 26L

60” 55Hz

CW CDW

16L

60” 45Hz

CW CDW

19L

60” 50Hz

CDW 21L

60” 45Hz

DW 16L

60” 75°C
45Hz

DW 19L

60” 75°C
50Hz

DW 16L
60” 75°C
45Hz

DW 19L
60” 75°C
50Hz

DW 16L
60” 55°C
45Hz

CDW DW
19L
60” 55°C
50Hz

CDW DW
221
60” 75°C
50Hz

CDW DW
26L
60” 75°C
55Hz

DW 16L

60” 75°C
45Hz

CDW DW
19L
60” 75°C
50Hz

CDW DW
21L
60” 70°C
45Hz

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150” LS

2100” HS
120” SC
120°C

150” LS
1800” HS
120” SC
120°C
150” LS
2100” HS
120” SC
120°C

90” LS
2700” HS
60” SC
90°C

90” LS
3000” HS
60” SC
90°C

150” LS

2700” HS
120” SC
120°C

150” LS

3000” HS
120” SC
120°C

150” LS

1800” HS
120” SC
120°C

150” LS

2100” HS
120” SC
120°C

150” LS

3600” HS

120” SC
90°C



24

25

26

27

28

29

30

31

32

Ptukanie
zimng wodg
Ptukanie

woda demin.

Oprdznianie

Suszenie

Oprdznianie

zbiornika
WW 12L

Napetnianie DOS1

DOS 1 0,5%
20” 35Hz
WW 12L

Napetnianie DOS2

DOS 2 0,5%
20” 35Hz
WW 12L

Napetnianie DOS3

DOS 3 0,5%
20” 35Hz
WW 12L

Napetnianie DOS4

DOS 4 0,5%
20” 35Hz

CW = zimna woda

WW = ciepta woda

CDW = zimna woda demineralizowana
DW = woda demineralizowana

LS = czas niskiej predkosci
HS = czas wysokiej predkosci
SC = czas kondensatora pary

DOS 1 = Detergent

DOS 2 = opcja (wymagany zestaw adaptacyjny)
DOS 3 = Srodek neutralizujacy

DOS 4 = (wymagany zestaw adaptacyjny)

CW 20L
1207
50Hz

DW 20L
120”
50Hz

DW 16L
20” 40Hz

WW 10L

20” 35Hz

WW 10L

20” 35Hz

WW 10L

20” 35Hz

WW 10L

20” 35Hz

90” LS
1800” HS
60” SC
120°C



10. MENU

10.1 Menu gtéwne

Menu gtéwne umozliwia dostep do menu ustawieni, standw maszyny, wyboru cyklu i archiwum.
W zaleznosci od poziomu autoryzacji posiadanego przez zalogowanego operatora dostep do menu

moze by¢ petny lub czesciowy.

Menu gtéwne

10.2 Programy fabryczne

To menu umozliwia wybdér programéw producenta, w celu uruchomienia cyklu mycia:

e Mz
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10.3 Programy specjalne

To menu umozliwia wybdér programéw klienta, w celu uruchomienia cyklu mycia:

e M

10.4 Ulubione programy

W tym menu mozna zapisac¢ wiekszos¢ uzytych programow, aby utatwic operatorowi wybieranie

cyklu mycia:
[ e =]
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10.5 Ostatni cykl

Ta strona umozliwia podglad danych dotyczacych ostatniego wykonanego programu.

Ostatni cykl

Z tej strony mozna przejsé na r6zne inne strony zawierajgce informacije dotyczgce probek, zdarzen,
zuzycia, specyfikacje programu, wykresy graficzne, ostrzezenia.

W przypadku gdy zainstalowana zostata drukarka, mozna ponownie wydrukowaé caty raport lub

pozadane dane dostep

10.5.1 Probkowanie

ne na stronach.

Rdézne strony zawierajg informacije dotyczace temperatur:

Probki
Zlecenie
Operator
Program
Poczatek
Kon.

Cykl

44
44

MM00000120000516
38 SHORT
15/02/2023 16:55:45
15/02/2023 17:09:26
0 Przerwany przez operatora A0 0
Probka 1 (164) Godzina 16:55:47  Krok 1 Drain '
Kontrola komory °C 22.70 Cisnienie pompybar -
Rejestracja danych z komory °C 23.30 Przewodnos¢us - ’ ’
Suszenie °C 21.30
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10.5.2 Zdarzenia

Rozne strony zawieraja informacije dotyczace wszystkich krokow wykonanych w czasie cyklu:

Wya. & Pl b
Zlecenie MMO00000120000516
Operator
Program 38 SHORT
Poczatek 15/02/2023 16:55:45
Kon. 15/02/2023 17:09:26
Cykl 0 Przerwany przez operatora A0 0
‘ Wers 1 (3) Godzina  16:55:45 Krok ’

Rozpoczecie cyklu

Kontrola komory °C 22.70 Rejestracja danych z komory °C 23.30

= (L ® 1) P

10.5.3 Trend
Wskazuje trend czujnikéw:

r €O/ SYSTEM
Trend dé: r Pl 20/02/2023 17:31:04
Zlecenie MMO00000120000516 Probka 1 (164)
6 bar
5
4
3
2
1
0
- Czujnik 1temper. komory 22.0°C
- Czujnik 2 temper. komory 23.0°C ‘ ‘ ‘ } b ’
- Przetwornik ci$nienia pompy 32.77 BAR
) ® ) P4
10.5.4 Dane programu
Wskazuje parametry cyklu:
€O/ SYSTEM
Dane programu & Pk Pl 20/02/2023 18:13:43
Zlecenie MM00000120000516
Operator
Program 38 SHORT
Poczatek 15/02/2023 16:55:45
Kon. 15/02/2023 17:09:26
Cykl 0 Przerwany przez operatora A0 0
1 Drain Normalna-0"
2 Wash 092°C-020"-16L
3 Drain Normalna-0"
4

= (L ® 1) P



10.5.5 Ostrzezenia
Rdézne strony zawierajg informacije dotyczace ostrzezer i alarméw, ktére pojawity sie w czasie cyklu:

Zlecenie MM00000120000516
Operator Factory Default
Program 38 SHORT
Poczatek 15/02/2023 16:55:45
Kon. 15/02/2023 17:09:26
Cykl 0 Przerwany przez operatora A0 0
4 Wers 0 0 Godina - 3

10.5.6 Zuzycie

Wskazuje zuzycie wody i srodka chemicznego na kazdym z etapow cyklu:

&M

Zlecenie MMO00000120000516
Operator Factory Default
Program 38 SHORT
Poczatek 15/02/2023 16:55:45
Kon. 15/02/2023 17:09:26
Cykl 0 Przerwany przez operatora A0 0
‘ Probka 1 (1] Godzina 16:56:06  Krok 1 Drain ’
Woda (L) Prog. DX Sr.chem. (mL) Prog.  Dozowany
1 Zimna 0 0 1 Doz. 1 0 0
2 Ciepla 0 0 2 Doz. 2 0 0
3 Demineral. 0 0 3 Doz.3 0 0
Zimna dem. 0 0 4 Doz. 4 0 0

4

10.5.7 Wydruk cyklu

Umozliwia wydruk préobkowania, ustawien cyklu i zdarzen, ktére wystapity w czasie ostatniego cyklu,
na USB lub za pomoca drukarki:

LU

Wybdr peryferyczny
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10.6 System

Z tego menu mozna uzyskaé dostep do innych menu:

P Narzedzia: tworzenie kopii zapasowych maszyny i odzyskiwanie danych, automatyczne
powtdrzenie cyklu, dane maszyny, wybdr ogrzewania (w przypadku maszyn z ogrzewaniem
ze zrodet mieszanych)

Archiwa: pozwalaja na przechowywanie i ustawianie wartosci stosowanych w programie
Ustawienia: pozwalajg na ustawienie maszyny

Stan maszyny: kontrola i uaktywnianie wyjS¢/wejsé

Historia: umozliwia odczytanie rejestréw serwisowych, zdarzen, cykli, itp.

vVVvVvVVYyYVYY

Konserwacja: umozliwia wykonanie konserwaciji i regulacji

e M am

10.6.1 Narzedzia komputerowe

Program uzytkowy
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Dane maszyny: pozwala na podglad gtéwnych danych maszyny, facznie z nazwa, numerem
seryjnym, danymi testowymi i uzytkownikéw

Dane maszyny

Model PLWT7111 Dozownik e

ID Maszyny 21004 Nr identyfikacyjny 21A1210L4004
Nr materiatu 99A30006 Stacja robocza 01
Uzytkownik o

Nr aktualn.cykli 516

llo$¢ godz.dziat. 274

Data przegladu o/ o1 / 2021

Software VER 586 REV x 0.62

10.6.2 Stan maszyny

W tym menu mozna sprawdzié cyfrowe wejscia i wyjscia maszyny.
W czasie trwania cyklu na maszynie to menu jest ukryte.

Stan maszyny

Tablica synoptyczna: umozliwia sterowanie i uaktywnianie urzadzen bezposrednio za pomoca
obrazéw graficznych.

Po uaktywnieniu komponent zapala sie na zielono, po wytgczeniu zmienia kolor na szary, natomiast w
przypadku wtgczenia alarmu, na czerwony.

o & Mo b
13 B & G
Zimna oL . —
N — s -
Ciepla 18 7°C
oL 19.1°C
353 Demineral.
31.3°C [:-*_-j@
| o
4 oL

Zimna dem.
Przetwornik cisnienia —

=
S

Predk. pompy 0 Hzl
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Konserwacja: wskazuje stan konserwacji

Konserwacje
llo¢ godz.dziat.
Ostatnia kons.
Typ konserwacji ~ Opis Data
1 BIANNUAL
2 ANNUAL
3 SPECIAL

Wejscie cyfrowe: wskazuje stan wejs¢ cyfrowych

Wejscia cyfrowe 1

1.17
1.18
119
1.20
1.21
1.22
1.23
1.24
1.25
1.26

Wejscia cyfrowe
Ci$n.poz. oprozn. Komory
Drzwi zatad.otw./Odblok.
Drzwi zatad.zam./Zablok.
Zabezp. OK drzwi zalad./Drzwi zat.
OK emergency
OK zabezpieczenia cieplne
Cisn. pompy wirnika aktywne
Poziom 1zbiornika 1
Poziom 2 zbiornika 1
Poziom 1 zbiornika 2

. Wejscie ON
. Wejscie OFF

03/09/2024_COD.612056_REV.1.3

00274

00000
00000
00000

Nastepna konserwacja
Data h
00500
01000
00000

Przetacznik DIP

1.01

1.02
1.03
1.04
2.01
2.02
2.03
2.04
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Wejscie analogowe: wskazuje stan i wartos¢ zmierzone na wejsciu analogowym przez czujniki i
przetworniki ci$nienia

Weiscia analogowe R L

Czujnik Wejscia analogowe
1.30 Czujnik 1temper. komory 18.7°C 1.J5 Czujnik wilgoci 1----%
1.33 Czujnik temper.zbiornika 1 22.0°C 1.J6 - l-eme
1.36 Czujnik temper.zbiornika 2 l----°C 1.J7 - l----
2.30Czujnik 2 temper. komory 19.0°C 2.J5Przetwornik ci$nienia pompy  !----bar
2.33Czujnik temp. suszenia 18.0°C 2.J6- l----
2.36- 1----°C 2.J7- l----

Wyijscie analogowo-cyfrowe: wyswietla i umozliwia wprowadzenie zmian do stanu wyjscia
cyfrowego.
Aby uaktywnié wyjscie cyfrowe wystarczy nacisnaé na czerwony kwadrat, ktéry pojawia sie po

prawej stronie.
Wyjscia cyfrowe - analogowe 1 .-.-

1.04  Zabezpieczenie cieplne
1.05  EZ wylot.wody zbiornikal do komory
1.06  EZ wylot.wody zbiornika2 do komory

1.07  Ogrzewanie elektryczne zbiornikat

1.08  Ogrzewanie elektryczne zbiornika2
1.09  Otw. drzwi zat./Sil. blok. Drz
110  Zamykanie drzwi zalad

Otw. drzwi roz./Sil. blok. Drz

. Wyijscie aktywne
. Wyjscie nieaktywne
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Przeplywomierze: wyswietla stan i wartos¢ zmierzong na przeptywomierzach wody i sSrodka

chemicznego
Praeplywomierze ...-

Przeptywomierze
2.J1 Przeplywomierz zimnej wody  00000imp
2.J2 Przeptywom. cieptej wody 00000imp
2.J3Przeplywom. wody demin. ~ ----- imp
2.J4Przepl.zimnej wody demin.  00000imp

Falownik pompy: jezeli falownik zostat zainstalowany, umozliwia reczne uruchomienie pompy.
Aby wiaczy¢ falownik pompy, nalezy uruchomic sterowanie reczne.

Aby recznie wigczy¢ falownik pompy, drzwi muszg by¢ zamknigte i zablokowane,
komora musi by¢ napetniona wodg i na stronie zarzadzania alarmami nie moga by¢

wyswietlone jakiekolwiek komunikaty

Falownik pompy myjacej ...-

Falownik niepodtaczony

Ust. predkosci pompy

Predk. pompy
0 Hz

Status falownika
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Konduktometr: wskazuje stan konduktometru, obecnos¢ alarmow i wartos¢ zmierzong przez

czujnik.
Zarzadzanie miernikiem przewodnosci ...-

Wartos¢ - pS/cm

llos¢ godz.dziat. - h

Brak wystepujacych alarmow

10.6.3 Konserwacja
To menu umozliwia wykonanie i zarejestrowanie konserwaciji rutynowe;.

Uzytkownicy poziomu 1 i 2 moga uzyska¢ dostep wytacznie do nizej wskazanych
menu:
- Zegar
- Interwencja konserwacji
T =
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Interwencja konserwacji: to menu jest uzywane do rejestrowania interwencji wykonywanych w
ramach konserwagciji

INTERW. KONSERWACYJNA ...

Datainterwencja 28/02/2023  llos¢ godz.dzial. 0

Typ konserwacii: 1 BIANNUAL
Uwagi
Catkowity czas trwania (hh:mm)
Nastepna konserwacja 27/08/2023 h 500
Technik

Data jest wpisywana automatycznie, ha podstawie ustawien zegara.

Natomiast typ konserwacji musi by¢ wybrany przez operatora (dla uzytkownika poziomu 1 i 2
dostepny jest typ konserwacji wykonywanej DWA RAZY W ROKU), facznie z opisem wykonanych
Czynnosci.

Niezbedne jest wpisane czasu wymaganego na zakoriczenie dziatania oraz imienia i nazwiska
technika lub operatora, ktéry je wykonat.

Termin kolejnej konserwacji zostanie zresetowany automatycznie.

2]
o

3
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11. KOMUNIKATY ALARMOWE
11.1 Opis alarmow

W czasie funkcjonowania bfedy maszyny sa sygnalizowane w formie komunikatu alarmowego i
odpowiedniego sygnatu dzwigkowegdo.

Alarm, ktéry witgczy sie w czasie funkcjonowania maszyny jest sygnalizowany poprzez wyswietlenie
czerwonego Kkrzyza na wyswietlaczu wraz z odpowiednim komunikatem.

Alarm pozostaje aktywny az do chwili rozwigzania problemu i zresetowania komunikatu, jak opisano w
odpowiednim rozdziale.

11.2 Lista alarmow

Niektdre potencjalne alarmy moga by¢ rozwigzane i zresetowane przez operatora.

W przypadku innego rodzaju alarmow niezbedna jest interwencja technika serwisowego.

Aby zapewnié bezpieczny dostep do komory i do przedziatu technicznego powotac sie na informacije
wskazane w sekcji ,Konserwacja”.

Na platformie Cloud alarmom przypisane zostaly takie same kody, jak te
wskazane na ponizszej liscie, z jedyna réznica, ze w kodzie uzywanym nha
platformie wystepuje przedrostek 9 (na przyktad: alarm A37 na platformie Cloud

bedzie miat posta¢ A9037)

Kwalifikacje wymagane od osoby upowaznionej do usuniecia przyczyny alarmu zostaty wskazane w
tabeli, zgodnie z ponizszg legenda.

OP: operator
S: technik serwisowy

Osoba
Wyswietiony _ upowazniona
Al komunikat Opis (.jo .
rozwigzania
alarmu
Usterka Sygnalizuje, ze zasilanie elektryczne zostato oP
1 zasilania przerwane w czasie cyklu, po przywrdceniu mocy
Drzwi
zatadunku Boczne drzwi zatadunku sa otwarte i/lub s
2 otwarte w odblokowane w ¢zasie trwajacego cyklu
czasie cyklu
Drzwi
zatadunku Boczne drzwi zatadunku sa jednoczesnie otwarte i s
4 otwarte i zablokowane (brak spéjnosci)
zablokowane
Wigcza sie w przypadku wystapienia jednej z nizej
Btad wskazanych sytuacji (boczne drzwi zatadunku):
7 blokowania a) drzwl nie zostaty zablokowane w czasie s
drzwi zatadunku okre§lonym w parametrzg' o
b) drzwi byty otwarte w chwili uruchomienia
blokady
Btad . . .
. Drzwi zatadunku nie zostaty odblokowane w czasie
9 odblc?kowama okreslonym w parametrze S
drzwi zatadunku
Brak zimnej Zatadunek zbiornika zimnej wody mycia nie zostat
11 wody ukonczony (brak nowych impulséw S




przeptywomierza przez czas dtuzszy niz ten
okredlony w parametrze).

12

Brak cieptej
wody

Zatadunek zbiornika cieptej wody mycia nie zostat
ukonczony (brak nowych impulséw
przeptywomierza przez czas diuzszy niz ten
okreslony w parametrze). W konfiguracji ze
zbiornikiem 2 sygnalizuje, ze zatadunek wody 2 do
zbiornika lub roztadunek wody 2 ze zbiornika do
zbiornika mycia nie zostat ukoniczony w
przewidzianym czasie maksymalnym okreslonym w
parametrze (kontrola poziomu).

13

Brak wody
demineralizowa
nej

Zatadunek zbiornika cieptej wody
demineralizowanej nie zostat ukoriczony (brak
nowych impulséw przeplywomierza przez czas
dtuzszy niz ten okreslony w parametrze). W
konfiguraciji ze zbiornikiem 1 sygnalizuje, ze
zatadunek wody 1 do zbiornika lub roztadunek
wody 1 ze zbiornika do zbiornika mycia nie zostat
ukonczony w przewidzianym czasie maksymalnym
okreslonym w parametrze (kontrola poziomu).

17

Brak srodka
chemicznego
DOS1

Produkt powigzany z zespotem dozujacym 1
(detergent) skonczyt sie (jezeli taki warunek zostat
okreslony jako stan alarmowy w parametrze).
Diagnostyka jest oparta o (przy aktywnej pompie
dozujacej):

- wylgczenie wytacznika cisnieniowy, w przypadku
dozowania sterowanego czasowo (opdznienie
odczytu 1,5 s);

- brak nowych impulséw przez czas dtuzszy niz ten
okreslony w parametrze, w przypadku dozowania
sterowanego przez przeptywomierz.

OoP

18

Brak srodka
chemicznego
DOS2

Produkt powigzany z zespotem dozujacym 2
(Srodek neutralizujacy) skonczyt sie (jezeli taki
warunek zostat okreslony jako stan alarmowy w
parametrze).

Diagnostyka jest oparta o (przy aktywnej pompie

dozujacej):

- wylgczenie wylgcznika cisnieniowy, w przypadku
dozowania sterowanego czasowo (opdznienie
odczytu 1,5 s);

- brak nowych impulséw przez czas dtuzszy niz ten
okreslony w parametrze, w przypadku dozowania
sterowanego przez przeptywomierz.

OP

19

Brak srodka
chemicznego
DOS3

Produkt powigzany z zespotem dozujacym 3 ($rodek
smarny) skonczyt sie (jezeli taki warunek zostat
okreslony jako stan alarmowy w parametrze).
Diagnostyka jest oparta o (przy aktywnej pompie
dozujacej):

- wylaczenie wytacznika cisnieniowy, w przypadku
dozowania sterowanego czasowo (opdznienie
odczytu 1,5 s);

- brak nowych impulséw przez czas dtuzszy niz ten
okreslony w parametrze, w przypadku dozowania
sterowanego przez przeptywomierz.

OP




Produkt powigzany z zespotem dozujgcym 4
(weglan sodu) skonczyt si¢ (jezeli taki warunek
zostat okreslony jako stan alarmowy w parametrze).
Diagnostyka jest oparta o (przy aktywnej pompie

Brak srodka dozujagcej):
20 chemicznego - wylgczenie wytacznika cisnieniowy, w przypadku OoP
DOS4 dozowania sterowanego czasowo (opdznienie
odczytu 1,5 s);
- brak nowych impulséw przez czas diuzszy niz ten
okreslony w parametrze, w przypadku dozowania
sterowanego przez przeptywomierz.
Wiacza sie w przypadku gdy zawor
elektromagnetyczny spustowy pozostanie otwarty
23 Btad odptywu przez czas diuzszy niz ustawiony limit, jezeli S
wytacznik poziomu zbiornika mycia jest nadal
aktywny (zbiornik mycia nie oprézniony);
Diagnostyka jest aktywna, jezeli parametr opdznienia
nie jest rowny zero, w nastepujacych sytuacjach:
- wylgcznik cisnieniowy wentylatora nie jest
aktywny po wystaniu polecenia wtaczenia
Usterka wentylatora na maksymalnej predkosci; s
24 wentylatora - wytacznik cisnieniowy wentylatora jest
aktywny, po wystaniu polecenia wytaczenia
wentylatora.
Odczyt wytgcznika cisnieniowego zalezy od
opdznienia okreslonego w parametrze
Minimalna wartos¢ temperatury powietrza
Minimalna okreslona w parametrze nie zostata osiagnieta w
temperatura czasie suszenia za pomoca ogrzewania S
25 suszenia nie elektrycznego (lub nie osigga wartosci zadanej
osiagnieta suszenia, kiedy jest ona nizsza niz wartosc
okreslona w parametrze).
Za wysoka . .
Temperatura mycia wstepnego wzrosta powyze;j
temperatura o .
26 mycia mak§ymalnego !|m|tu okreslonego w parametrze w oP
wstepnego czasie fazy mycia wstepnego.
Temperatura w Temperatura w zbiorniku mycia przekroczyta limit
27 komorze za 102°C (limit operacyjny, ktory stanowi ochrone S
wysoka przed przegrzaniem).
Temperatura Temperatura powietrza przekroczyta limit 162°C
08 suszenia zbyt (limit operacyjny, ktéry stanowi ochrong przed S
wysoka przegrzaniem).
Temperatura w kgnfiguracji ?e z!oiornikiem 1 tempe'rat.ura )
29 zbiornika 1 za p.ovyletrza W zlb|orn|lfu 1 przekrpczy’ra limit 100°C s
(limit operacyijny, ktéry stanowi ochrone przed
wysoka )
przegrzaniem).
Btad czujnika Btad czujnika temperatury zbiornika mycia 1 (czujnik s
30 | komory 1 regulacyjny)
Btad czujnika Btad czujnika temperatury zbiornika mycia 2 (czujnik s
31 komory 2 redundantny).
32 Btad czujnika Btad czujnika temperatury powietrza (czujnik s

suszenia

suszenia).




Usterka

W konfiguracji ze zbiornikiem 1, btad czujnika

czujnika w -
33 Zbiorniku 1 temperatury w zbiorniku 1.
Wigcza sig, kiedy parametr kontroli jest ustawiony na
TAK, wytgcznie w fazie czyszczenia i jezeli spetnione
zostaty wszystkie nizej wskazane warunki:

a) temperatura zbiornika mycia jest wieksza niz

Brak spojnosci limit ustawiony w parametrze

34 czujnikéw b) warto$¢ czujnika zbiornika mycia 2 rézni sig¢ od
temp. w czujnika 1 o wartos¢ absolutng wigksza nic¢
komorze maksymalny limit ustawiony w parametrze;

c) element grzewczy w zbiorniku mycia nie jest
aktywny (elementy grzewcze w zbiorniku mycia
sg wylgczone lub ogrzewanie pary nie jest
aktywne);

Btad potaczenia | Brak komunikacji na szeregowej magistrali
37 szeregowego komunikacyjnej (Can Bus), ktéra taczy
CAN klawiature master z tablicami podstawowymi slave.
W czasie ogrzewania elektrycznego zbiornika
Brak . Lo .
39 ogrzewanla w mycia (rezystor zbiornika rm{mﬁ wigczony) .
temperatura wzrosta o mniej niz 1°C w czasie
komorze .
ustawionym w parametrze.
W konfiguraciji ze zbiornikiem 1, w czasie
Brak ) elektrycznego ogrzewania zbiornika 1, temperatura
41 ogrzewania w L C .
. zbiornika 1 wzrosta 0 mniej niz 1°C w czasie
Zbiorniku 1 ustawionym w parametrze.
Zadziatanie Wejécifa bezpileczeh’stwa jlest wylaczone, kiedy.
42 zabezpieczenia §tyczn|k bezp|ecj‘zenstwa Je§t w’fac.zony, ’natomllast
. jest wtgczone, kiedy stycznik bezpieczenstwa jest
termicznego .
wytgczony (opdznienie odczytu 1,5 s).
Diagnostyka jest aktywna, jezeli parametr = TAK.
Whytacznik cisnieniowy pompy wirnikowej mycia jest
wytaczony, kiedy sterownik pompy jest wiaczony,
Btad wytacznika | natomiast jest wigczony, kiedy sterownik pompy
46 ci$nieniowego jest wytaczony (diagnostyka przy wiagczonym
pompy mycia sterowniku pompy jest obchodzona w czasie
zatadunku wody lub oprézniania). Wigcza sie z
opdznieniem odczytu, w zaleznosci od ustawienia
okreslonego w parametrze.
Btad Przeptywomierz dodatku chemicznego 1
47 przeptywomierz | (detergent) sygnalizuje, ze liczba impulséw
a srodka przekroczyfa limit okredlony w parametrze, przy
chemicznego 1 wytgczonym sterowniku pompy dozowania.
Btad Przeptywomierz dodatku chemicznego 2 ($rodek
48 przeptywomierz | neutralizujgcy) sygnalizuje, ze liczba impulsow
a srodka przekroczytfa limit okredlony w parametrze, przy
chemicznego 2 wytaczonej pompie dozujgcej.
Btad Przeptywomierz dodatku chemicznego 3 (srodek
49 przeptywomierz | smarny) sygnalizuje, ze liczba impulséw
a srodka przekroczyta limit okreslony w parametrze, przy
chemicznego 3 wytaczonym sterowniku pompy dozowania.
Btad Przeptywomierz dodatku chemicznego 4 (weglan
50 przeptywomierza | sodu) sygnalizuje, ze liczba impulséw przekroczyta

srodka

limit okreslony w parametrze, przy wytgczonym




chemicznego 4

sterowniku pompy dozowania.

Przeptywomierz wody zimnej sygnalizuje, ze liczba

Biad . impulséw przekroczyta limit okreslony w parametrze,
51 przeptywomierz .
. ) przy zamknietym zaworze elektromagnetycznym
a wody zimnej
wody.
Blad Przeptywomierz wody cieptej sygnalizuje, ze liczba
3 . impulséw przekroczyta limit okreslony w parametrze,
52 przeptywomierz .
) ) przy zamknietym zaworze elektromagnetycznym
a wody cieptej
wody.
Biad ) Przeptywomierz wody demineralizowanej
prze;:;ywomlerz sygnalizuje, ze liczba impulséw przekroczyta limit
53 a WO. v . okreslony w parametrze, przy zamknigtym zaworze
demineralizowa
nej elektromagnetycznym wody.
Zatkany filtr Filtr powietrza na wentylatorze suszenia ulegt
54 Hepa zatkaniu (opdznienie odczytu 5,0 s).
Btad czujnika przewodnosci elektrycznej (np. przy x
=1,..,0)
- E1: btad ogdiny
- E2: pomiar wyzszy niz limit maksymalny
Btad o e
55 - E3: pomiar nizszy niz limit minimalny
konduktometru ) L
- E4: zwarcie czujnika
- E7: Osiggniety maks limit do zresetowania
- E8: Brak spdjnosci stanu konduktometru
- E9: Wtyczka magistrali Miele nie rozpoznana
Wartos¢ przewodnosci przekracza maksymalny limit
ustawiony w parametrze fazowym.
Przewodnos¢ jest monitorowana w fazie wstepnego
mycia/czyszczenia, dla ktorej wtgczony zostat
parametr kontroli ,przewodnosci”, po uptywie 15”
od zakonczenia nastepujacych dziatan:
- Czas oczekiwania liczony od chwili
uruchomienia konduktometru
- Zakonczenie napetniania komory wodg
56 Przewodnosé - Zakonczenie zatadunku srodka chemicznego
za wysoka - Pompa mycia uruchamia po uptywie 15” od
zakonczenia zatadunku wody i srodka
chemicznego
- Pomiar na konduktometrze wigcza sie po
uptywie 20”
W przypadku gdy kontrola wykonywana za pomoca
konduktometru przyniesie wynik negatywny, faza
zostanie powtdrzona, po uprzednim roztadunku
wody. Alarm wiaczy sie w przypadku uzyskania 3
kolejnych negatywnych wynikéw.
Brak W czasie ogrzewania pary w komorze temperatura
58 ogrzewania w nie wzrosta o 1°C w czasie ustawionym w
komorze parametrze




Brak

W konfiguracji ze zbiornikiem 1, w fazie ogrzewania

59 ogrzewania w pary temperatura nie wzrosta o 1°C w czasie S
zbiorniku 1 ustawionym w parametrze
W fazie czyszczenia osiggnigty zostat limit czasu
termoregulacji (ktory wynosi 30 min), wtgcza sie on
jak tylko temperatura w zbiorniku mycia osiagnie
wartosé zadang + 0,5°C (po zakoriczeniu zatadunku
wody i po zakonczeniu stopniowego chiodzenia
komory). Powiadamia, ze w fazie wystgpita
60 Btad nieokreslona sytuacja; jeden z powodéw maégt byé s
termoreguIaCji nastepujacy:
a) wahania temperatury powyzej/ponizej wartosci
zadanej, spowodowane wadg strukturalng na
przewodzie.
b) nieprawidiowe ustawienie temperatury na
wejsciu srodka chemicznego (> wartos¢ zadana
termoregulaciji)
Drzwi W czasie usterki zasilania, ktora wystapita podczas
67 odblokowane wykonywania cyklu, drzwi zatadunku zostaty OP
recznie odblokowane recznie
69 Bl_qd czu1'n '!( a Btfad czujnika przewodnosci S
wilgotnosci
Woda ponizej W czasie mycia wstepnego, mycia lub ptukania, po
poziomu zatadunku wody i przed uruchomieniem pompy,
70 L . L . S
odptywu czujnik poziomu minimalnego w komorze nie zostat
zbiornika uaktywniony
W konfiguraciji ze zbiornikiem 1, wystapit jeden z
nizej wskazanych warunkéw.
a) Brak spdjnosci wytacznikdéw poziomu: w
zbiorniku 1 wytgcznik maksymalnego dolnego
poziomu (N.A.) jest otwarty i wytacznik
Btad wytacznika maksymalnego gornego poziomu (N.C.) jest
78 kranncowego otwarty (Diagnostyka zostata wykonana bez S
zbiornika 1 opdznienia).
b) Limit czasu dla przejscia wytacznika poziomu: w
zbiorniku 1 zostat osiagniety maksymalny czas
przejscia od dolnego poziomu napetniania do
gérnego poziomu napetniania (i na odwrét) w
czasie zatadunku/roztadunku zbiornika wody.
Zatadunek wody typu 4 do zbiornika mycia nie
Brak wody zostat ukonczony (brak nowych impulséw S
85 zimnej demi przeptywomierza wody przez okres czasu
ustawiony w parametrze).
Btad Przeptywomierz do wody typu 4 sygnalizuje
86 przeplywomierz | nadmierng ilo$¢ impulséw, wyzszg niz limit S

a wody zimnej
demi

ustawiony w parametrze, przy zamknietym
zaworze elektromagnetycznym.




N

Btad dozowania
DOS1

W konfiguracji z dozowaniem srodka chemicznego
sterowanym czasowo i za pomoca przeptywomierza
z redundancjag, w czasie dozowania produktu
chemicznego do zbiornika mycia z urzadzenia
dozujacego 1 wystgpita réznica wartosci absolutne;,
pomiedzy wartoscig zmierzong przez regulator
czasowy a wartoscig zmierzong przez
przeptywomierz, wieksza niz maksymalna wartos¢
procentowa (w stosunku do zaprogramowane;j ilosci
$rodka chemicznego) ustawiona w powigzanym
parametrze konfiguracyjnym parametr

92

Btad dozowania
DOS2

W konfiguracji z dozowaniem $rodka chemicznego
sterowanym czasowo i za pomoca przeptywomierza
z redundancjag, w czasie dozowania produktu
chemicznego do zbiornika mycia z urzadzenia
dozujacego 2 wystagpita réznica wartosci absolutnej,
pomiedzy warto$cig zmierzong przez regulator
czasowy a wartoscig zmierzong przez
przeptywomierz, wigksza niz maksymalna wartos¢
procentowa (w stosunku do zaprogramowanej ilosci
Srodka chemicznego) ustawiona w powigzanym
parametrze konfiguracyjnym

93

Btad dozowania
DOS3

W konfiguracji z dozowaniem $rodka chemicznego
sterowanym czasowo i za pomoca przeptywomierza
z redundancijg, w czasie dozowania produktu
chemicznego do zbiornika mycia z urzadzenia
dozujacego 3 wystagpita réznica wartosci absolutnej,
pomiedzy warto$cig zmierzong przez regulator
czasowy a wartoscig zmierzong przez
przeptywomierz, wieksza niz maksymalna wartosé
procentowa (w stosunku do zaprogramowanej ilosci
Srodka chemicznego) ustawiona w powigzanym
parametrze konfiguracyjnym parametr

94

Btad dozowania
DOS4

W konfiguracji z dozowaniem srodka chemicznego
sterowanym czasowo i za pomoca przeptywomierza
z redundancjg, w czasie dozowania produktu
chemicznego do zbiornika mycia z urzadzenia
dozujacego 4 wystgpita réznica wartosci absolutnej,
pomiedzy wartoscig zmierzong przez regulator
czasowy a wartoscig zmierzong przez
przeptywomierz, wieksza niz maksymalna wartosé
procentowa (w stosunku do zaprogramowanej ilosci
srodka chemicznego) ustawiona w powigzanym
parametrze konfiguracyjnym parametr

97

Wyciek wody

Czujnik wycieku wody jest wiaczony przez czas
dtuzszy niz czas ustawiony w parametrze

98

Btad
komunikacji z
falownikiem
pompy

Diagnostyka wtacza sig, jezeli pompa mycia jest
wyposazona w falownik ECS, i sygnalizuje limit
czasu na wejsciu komunikacji szeregowej RS485
miedzy klawiaturg a falownikiem pompy mycia




Alarm falownika

Diagnostyka wtgcza sig, jezeli pompa mycia jest
wyposazona w falownik ECS
Falownik pompy mycia jest w stanie alarmowym.

99 om Wyswietla sie subkod ,Ex” lub ,Ax”: ,ExX” wskazuje
pompy kod aktywnego bledu i ,Ax” wskazuje kod
aktywnego alarmu, ktore dotyczg falownika (zobacz
specyfikacje falownika), kiedy x > 0
Btad . L .
. . Btad falownika czestotliwosci (nieprawidtowa
100 funkcjonowania oo .
] komunikacja stanu od falownika)
falownika
Przy zamknigetym zaworze odptywowym
zbiornika 1 poziom zbiornika 2 jest wytaczony
Wyciek na i z?’radunek. wody zakonczyt si@.w cz.asie
107 S krétszym niz ,,Maks czas oczekiwania
zbiorniku 1

pomiedzy poziomami w zbiorniku”.
Jezeli ten parametr jest ustawiony na 0
diagnostyka nie wigcza sie.




11.3 Lista ostrzezen

Osoba
odpowiedzia
Wyswietl
yswu_e ony Opis In? za _
komunikat rozwigzanie
przyczyny
ostrzezenia
Biad przetwornika Przetwornik cignienia wtgczony zgodnie z ustawieniami s
cisnienia pompy parametrow, lecz wystgpit btgd sygnatu czujnika
Opréznianie w toku OprE).znllan.le w toku - nalezy poczeka¢ na zakoriczenie oP
oprézniania
Certyfikaty nie Certyfikaty maszyny nie wazne - nalezy je s
wazne zaktualizowaé
Program pusty Programu nie mozna uzyc¢, gdyz jest on pusty S
kl zakonczyt si t t k
Ostrzezenie - goracy Cyl z,a Ionc.zy S.IQ Ir.Jrzy oempera urze w omolrzelo, 5
materiaft wartosci wyzszej niz 65 °C — zachowagé ostroznosc¢ w (o)
czasie usuwania fadunku
Czekaj Czynnosci nie mozna wykonac, gdyz trwa inne dziatanie OP
Zamknaé drzwiczki Aby uruchomi¢ cykl drzwi muszg by¢ zamkniete OoP
Wymagany Nalezy wykona¢ zatadunek soli, aby zapewni¢ oP
zatadunek soli poprawna regeneracje obwodu zmigkczacza
Wydruk w toku Wydruk w toku - przed urEJchon.memem nowego cykllu oP
nalezy poczekaé na zakonczenie procesu drukowania
Temperatura w komorze jest za wysoka - chtodzenie
Chiodzenie w toku komory w toku - przed uzyskaniem dostepu do fadunku OP
ten krok musi sie zakonczy¢é
Brak srodka Prodllet chemlc,zny w .ZbIOI‘nIkL:I p(l)frqczlonym Z pompa
. dozujgca 1 skorniczyt sie - wymienic zbiornik, aby OP
chemicznego DOS1 , . ) . .
unikngC wiaczenia alarmu w czasie kolejnego cyklu
Brak $rodka Prodykt chemlc,zny W .ZbIOI’nIkL.J pgfaczlonylm Z pompa
. dozujgca 2 skoriczyt sie - wymienic zbiornik, aby OP
chemicznego DOS2 . X ) . .
unikna¢ wigczenia alarmu w czasie kolejnego cyklu
Brak $rodka Prodgkt chemlc,zny W .ZbIOI’nIkL'J pgfacz'ony'm Z pompa
. dozujaca 3 skonczyt sie - wymienic zbiornik, aby OP
chemicznego DOS3 oo . . .
unikna¢ wigczenia alarmu w czasie kolejnego cyklu
Brak srodka Prodllet chemlc,zny w 'ZbIOI‘nIkL:I p(l)irqczlonym Z pompa
. dozujacg 4 skonczyt sie - wymienié zbiornik, aby oP
chemicznego DOS4 . , ) , .
unikngc wiaczenia alarmu w czasie kolejnego cyklu
Biad komunikacji z Brak komunikacji miedzy wyswietlaczem a tablica s
tablica gtéwna gtéwng
. Uptynat termin konserwacji - wymagane wykonanie
Uplynat termin konserwacji - opis wymaganej czynnosci konserwaciji OP/S

konserwaciji

jest wskazany w ostrzezeniu




12. KOMUNIKACJA
12.1 USB

Po stronie zatadunku, obok panelu sterowania, znajduje sie port USB, ktéry umozliwia:
P zapisywanie danych historycznych
» zapisywanie danych cyklu w czasie wykonywania, zamiast wydruku

12.1.1 Wymagania USB

USB wymaga formatowania na FAT format.
Pojemnosé nosnika USB musi wynosié maksymalnie 32GB.

Dotyczy wylacznie potaczen SELV z urzadzeniami zewnetrznymi,
zgodnymi z IEC 60950-1 lub IEC 62368

12.1.2 Wydruk cyklu mycia na USB
W czasie wykonywania cyklu mozna zapisa¢ na USB ustawienia cyklu, dane dotyczace zuzycia,
wartosci czujnikow.
Jezeli wprowadzony zostat no$nik USB i parametry PRACY (strona 1) zostaty ustawione na TAK,

Work 1 & Fol i

Identyfikacja kodu kosza WEJ. CYFROWE

Wybor programu roboczego WYBOR

Aut.wydruk zuzycia cyklu wykonanego na USB TAK

Aut. wydruk prob czujnika cyklu wykonanego na USB TAK

Aut. wydruk struktury cyklu wykonanego na USB TAK

Aut. wydruk zuzycia cyklu wykonanego na drukarce NIE

Aut. wydruk prob czujnika cyklu wykonanego na drukarce NIE

Aut. wydruk struktury cyklu wykonanego na drukarce NIE

Aktyw.brzeczyk informujacy o zakon.cyklu po stronie zatad. TAK
Aktywuj brzeczyk alarmu po stronie zaladunku TAK

g (] ® ) MM

w czasie kazdego cyklu zostang zapisane 3 pliki:
°| pRTO0157  Dane dotyczace wykonywania cyklu
=| SETD0157 Dane dotyczace ustawien cyklu
-| TMPOO157  Dane dotyczace probkowania cyklu

Kazdy z nich zostanie zapisany w formacie TXT.

12.1.3 Zapisywanie danych historycznych na USB

Za pomoca nosnika USB mozna zapisac takze wszystkie dane historyczne, dotyczace:
» Dostepy uzyskane przez operatora
» Alarmy
» Zdarzenia
» Interwencja konserwacji
Kazdy z nich zostanie zapisany w formacie TXT.



12.2 Potaczenie z siecia

Myjnia-dezynfektor moze byé potaczona z wewnetrzng siecig za pomocg interfejsu Ethernet lub WiFi.

Na tej sieci moga byé uzywane wytacznie systemy umozliwiajgce dostep do maszyny poprzez
interfejs internetowy i do dokumentacji zawierajgcej wyniki wykonanych procesow (np. komputer, na
ktérym zainstalowane zostato oprogramowanie do zarzadzania dokumentacja).

1. Maszyna moze by¢ uzywana wytacznie na oddzielnym segmencie sieci, ktéry spetnia nizej
wskazane wymagania:
— jest fizycznie oddzielony od innych segmentow sieci
- dostep do segmentu jest chroniony przez zapore sieciowg lub odpowiednio skonfigurowany
router

2. Dostep do oddzielnego segmentu sieci musi by¢ zastrzezony dla oséb upowaznionych, w
zaleznosci od powierzonych zadan roboczych.

3. Uzy¢ mocnych haset, aby zapewni¢ ochrone systemoéw, do ktérych maszyna zostanie
podtaczona.

4. Skonfigurowac interfejs Ethernet.

Typ pofgczenia mozna zdefiniowa¢ w menu ustawien SETTINGS, w danych technicznych
TECHNICAL DATA 2, wybierajac dostepna opcje - WiFi lub Ethernet.

L ]

Brak wody demineralizowanej NIE
Brak cieptej wody TAK
Czujnik wilgotnosci NIE
Typ potacz. WIFI

LR

Brak wody demineralizowanej NIE
Brak cieptej wody TAK
Czujnik wilgotnosci NIE
Typ polacz. ETHERNET

w
(o]
5
(V)
[e))
©
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12.2.1

12.2.2

Menu narzedzi komputerowych UTILITY zawiera menu ustawien sieciowych NETWORK SETTING, w
ktérym mozna ustawic¢ adres IP lub funkcje DHCP.

Jezeli maszyna zostata potgczona za pomocag WiFi, aktywna bedzie takze sekcja SSID, ktéra pozwala
na pofaczenie maszyny z siecia juz istniejgca.

Ustaw. Network dé: P Pl 20/02/2522?1?3?2,\;
DHCP OFF 7z
Adres Ip 192.168.1.20
Adres Netmask 255.255.255.0
Adres Gateway 192.168.1.1 !
Adres DNS 0.0.0.0 Zapisz Ustaw.
SSID
Zabezp. OPEN
Hasto

) (] ® ) P ¥

Kiedy funkcje sieciowe sg aktywne i urzgdzenie jest potaczone z internetem, wysyta ono nastepujace
dane do Miele Cloud:

»  Numer seryjny urzadzenia

P Model i specyfikacje techniczne urzgdzenia

» Stan urzadzenia

» Informacje dotyczace stanu oprogramowania urzadzenia
Poczatkowo dane te nie moga by¢ przypisane okreslonemu uzytkownikowi i nie sg one zapisywane
na state. Dane nie moga by¢ zapisane na state lub przypisane uzytkownikowi az do chwili gdy
urzadzenie zostanie powigzane z okreslonym uzytkownikiem.

Transmisja danych i ich przetwarzanie sa zarzgadzane zgodnie z najwyzszymi standardami
bezpieczenstwa Miele.

Ustawienia na maszynie, np. parametry dotyczace dezynfekcji i
dozowania srodkéw chemicznych, moga zostaé zmienione w przypadku
uzyskiwania nieautoryzowanego dostepu do sieci.

Nalezy odpowiednio zabezpieczyé dostep do maszyny poprzez sieé
internetowag lub inne publiczne lub niezabezpieczone sieci, zaréwno
bezposredni, jak i posredni (np. poprzez przekazywanie portow)!

Potaczenie Ethernet

W tylnej czesci panelu sterowania znajduje sie port Ethernet. Ten port umozliwia podtaczenie do
systemu identyfikowalnosci lub do platformy Miele Cloud.

Potaczenie pomiedzy tymi systemami, poprzez port Ethernet, moze byé wykonane wytacznie
przez wyspecjalizowanych technikéw.

Podtaczone urzadzenia zewnetrzne muszag by¢ zgodne z IEC 60950-1 lub IEC 62368-1.

Nalezy zastosowac kabel KAT5 lub wyzsze;.

Potaczenie WiFi

Maszyna jest wyposazona w potaczenie z WiFi, dzigki ktéremu moze wspodtdziata¢ z systemem
identyfikowalnosci lub w potaczeniu z platofrma Miele Cloud.

Potaczenie pomiedzy tymi systemami, poprzez port WiFi, moze by¢ wykonane wytacznie
przez wyspecijalizowanych technikéw.

Potfaczenie WiFi musi by¢ zgodne z 802.11b/g/n.



12.3 Miele Cloud

Myjnia-dezynfektor moze byé potaczona z chmurg nazywana MieleCloud.
Ustawienia niezbedne dla uzyskania dostepu muszg by¢ wykonane na stronie menu NARZEDZI

KOMPUTEROWYCH.
LS L
USTAWIENIA CLOUD
URL rejestracja
URL dispatcher

ST.CLOUD
Status potaczenia: Trwa fgczenie...

Drugi czynnik:

Po potaczeniu maszyny z siecig i po jej uruchomieniu, automatycznie potaczy sie ona z platforma
Cloud. Rejestracja URL i pola wykonawcze URL wypetniaja sie automatycznie.
Technik musi wykonaé procedure uruchomienia na stronie Cloud, aby zarejestrowad i zidentyfikowac

maszyne.

USTAWIENIA CLOUD

URL rejestracja https://registration.gs p fonal.miele-iot.com:443/V

URL dispatcher https://dispatch.qs.professional.miele-iot.com:443/V2/Endpoint/

ST.CLOUD
Status polaczenia: Btad pofgczenia

Drugi czynnik:

BT E e s

Stan potaczenia:

Kiedy maszyna wykonuje prébe uzyskania dostepu do Miele Cloud, w polu stan potgczenia wysSwietla
sie komunikat ,Potaczona z poczekalnig”.

Jak tylko technik uzyska dostep do sieci, stan maszyny zmieni sie automatycznie na ,kaczenie...” i
nastepnie na ,Potgczona z Miele Prof Cloud”.

Pole ,,Second Factor” zostanie wypetnione automatycznie przez system.

W przypadku wystapienia btedu, pojawi sie komunikat ,,Blad pofaczenia”.

Jezeli maszyna utraci potaczenie z siecig WiFi, jak tylko zostanie ono
przywrécone, moze si¢ ona ponownie automatycznie potaczyé z siecia

03/09/2024_COD.612056_REV.1.3
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12.4 Diagnostyka lokalna Miele

Jezeli maszyna wymaga bezposredniego potgczenia z narzedziem diagnostyczny, technik musi sie
zalogowa¢ na odpowiedniej stronie, wskazujgc nazwe uzytkownika i hasto przekazane przez

producenta.

LOGIN

Technik

Hasto

Stan diagnostyki lok.:

Po wpisaniu danych maszyna automatycznie potaczy sie z narzedziem.
Po nawiazaniu potaczenia, maszyna moze przekazywaé technikowi wykonujgcemu dziatania
diagnostyczne dane i informacje dotyczace stanow roboczych.

Ustawienie adresu IP nie jest wymagane, gdyz maszyna zostata wyposazona w unikatowy adres
przeznaczony dla tego specjalnego narzedzia.

C /' )
[

o
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13. KONSERWACJA
13.1 Ogdine zalecenia dotyczace konserwacji

Czynnosci zwigzane z konserwacjg urzgdzenia opisane w tej instrukcji mogg by¢ podzielone na
konserwacje rutynowg i konserwacje specijalng.

Operatorzy i technicy konserwacji, w normalnych warunkach operacyjnych, nie sa narazeni na ryzyko,
pod warunkiem, ze stosujg oni odpowiednie $rodki ochronne.
Aby zapewni¢ warunki bezpieczeristwa w czasie pracy operator i technicy konserwacji musza:

» Doktadnie przestrzegaé instrukcji podanych w niniejszej publikaciji.

» Uzywac urzadzen bezpieczenstwa, w sposob odpowiedni i uwazny, oraz srodkéw ochrony
indywidualnej i zbiorowej dostepnych w miejscu pracy.

P Zachowaé szczegding ostroznosé podczas wykonywania napraw lub wymiany czesci
mechanicznych (hp. pompy spustowej, itp.) na nieprawidtowo dziatajacych maszynach,
ktdre nie zakoriczyty cyklu dezynfekcji termiczne;.

13.1.1 Stan maszyny

Maszyna musi by¢ catkowicie wylaczona. Osoba odpowiedzialna za wykonanie zadania musi sie
upewnié, ze spetnione zostaty warunki bezpieczenstwa i ze w poblizu nie znajdujg sie zadne osoby
narazone. Wytacznik gtéwny musi by¢ ustawiony na pozycje OFF.

13.1.2 Systemy bezpieczernstwa
Maszyny nalezy uzywa¢ zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami dotyczacymi uzywania
srodkdw dezynfekcyjnych (zob. karty charakterystyki pojedynczych produktéw). Ponadto nalezy
przestrzega¢ wskazan dotyczacych kontaktu z czesciami maszyny, ktére mogty ulec potencjalnemu
skazeniu przez czynniki chorobotwoércze. Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne.

13.1.3 Procedura

W miare mozliwosci, wykonywaé program dezynfekcji w komorze mycia. Otworzyé drzwi komory
mycia i oczyscic ja za pomoca odpowiedniego srodka dezynfekcyjnego.

Oczyscic¢ wszystkie czesci wewnetrzne i kosze wraz z ich zawartoscia.

Pozostawi¢ srodek dezynfekcyjny na powierzchniach na wymagany czas dziatania (zobacz karty
charakterystyki lub karty danych dotyczace zastosowanego produktu).

Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych na czesciach urzadzenia, ktére nie zostaty pokryte
srodkiem do dezynfekcji, nalezy podjaé odpowiednie srodki ostroznosci i zastosowaé odpowiednie
srodki ochrony indywidualne;j.

13.1.4 Procedury odkazania

Przed wykonaniem naprawy lub wymiang czesci mechanicznych (np. pompa spustowa, elementy
grzewcze, itp.), w przypadku gdy dezynfekcja nie zostata zakoriczona, nalezy najpierw wykonac
procedure dezynfekciji, aby usunac resztki czynnikéw chorobotwdrczych.

13.1.5 Kontrola stanu maszyny

Po konserwaciji, aby sprawdzi¢, czy maszyna dziata prawidtowo, wykonac¢ cykl probny, aby sie
upewnic, ze wszystkie funkcje zostaty przywrécone.

13.2 Przypomnienie o konserwacji

Na maszynie wyswietla sie przypomnienie o konserwaciji, wraz z opisem interwencji, dla ktérych uptynat
termin wykonania, po ustawionym okresie czasu lub po okre$lonej licznie godzin operacyjnych.
Ostrzeze nie wptywa na normalne uzywanie maszyny.

Konserwacja, ktérej dotyczyto przypomnienie, musi by¢ wykonana w mozliwie jak najkrétszym
terminie.



Aby usunac ostrzezenie o konserwaciji, wykona¢ nastepujace dziatania:

1. Wykonac konserwacje na maszynie, zgodnie z procedurami opisanymi ponizej i zgodnie z tabelg.
2. W MENU GEOWNYM otworzyé menu SYSTEM:

SYSTEM > KONSERWACJA - INTERWENCJA KONSERWACJI

3. Wybraé typ konserwaciji w punkcie (1 ) wpisac opis interwencji w punkcie (2} wpisaé wymagany
czas w punkcie € i nazwe operatora w punkcie @.

Po wpisaniu danych potwierdzi¢ i zapisa¢ za pomoca przycisku \/

INTERW. KONSERWACYJNA ...

Data interwencja 28/02/2023  llos¢ godz.dziat. 0
@ Tyokonserwaii 1 BIANNUAL

@ Uwagi

e Catkowity czas trwania (hh:mm)

Nastepna konserwacja 27/08/2023 h 500
O Technik
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13.3 Konserwacja rutynowa

Rutynowa konserwacja obejmuje wszystkie operacje majace na celu utrzymanie w czystosci i
funkcjonalnosci réznych czesci urzgdzenia. Czynnosci konserwacji muszg byé wykonywane w
regularnych odstepach czasu lub w zaleznosci od potrzeby. Ze wzgledu na to, ze sg to proste
czynnosci czyszczenia, zwykle sg one przeprowadzane przez uzytkownika maszyny na wiasng
odpowiedzialno$¢. Ponizsza tabela przedstawia rdézne rutynowe czynnosci konserwacyjne, ich
czestotliwos¢ oraz kto ma je wykonywac. Kazda czynnosci zostata opisana w sposéb bardzie
szczegotowy na kolejnych stronach.

Rutynowe czynnosci konserwacyjne nalezy wykonywac¢ w odstepach czasu okreslonych w tabeli.
Jednakze zaleca sie, aby pojedyncze czynnosci czyszczenia byty wykonywane zawsze, kiedy sg one

niezbedne.
TABELA RUTYNOWYCH CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH
Osoba Okres s
Komponent odpowiedzialna miedzykonserwacyjny Czynnosc Odn
Filtry komory: Usungé filtry i oczyscic
- fiftr m/§y oP CODZIENNIE pod b.|ezaca woda i, w M1
- filtr razie potrzeby, za
powierzchniowy pomoca szczotki
Sprawdzié, czy ramiona
myjace obracaja sie
Ramiona myjace oP RAZ W TYGODNIU poprawnie -y
Usunagc¢ ramiona myjace i
oczyscic je pod biezgca
woda
Dezynfekcja i Dezynfekcja komory,
czyszczenie OP RAZ W TYGODNIU kosza i obwodu M3
komory mycia hydraulicznego
Czyszczenie Dezynfekcja
paneli OP RAZ W TYGODNIU zewnetrznych M4
zewnetrznych powierzchni maszyny
, CO 6 MIESIECY
Wstepny filtr oP lub co 500 godzin Wymienic M5
suszenia ) X
dziatania
CZ():/ chz,igf, Czyszczenie czujnikow
J OP CO 6 MIESIECY temperatury, aby usungé M6
temperatury . o oo
zanieczyszczenia i kamien
komory
o W ZALEZNOSCI OD Usuwanie osadéw z
Odkamienianie P POTRZEBY kamienia w komorze M7

OP: operator

UWAGA:

Rutynowe czynnosci konserwacyjne nalezy wykonywac w odstepach czasu okreslonych w tabeli.
Jednakze zaleca sie, aby pojedyncze czynnosci czyszczenia byly wykonywane zawsze, kiedy sg one

niezbedne.



Zaleca sie przeprowadzanie ogolnego przegladu i regularne czyszczenie
urzadzenia, szczegdlnie jesli woda zasilajaca jest bardzo twarda.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdéci¢ na element grzewczy i na czujnik termostatu

Pomimo tego, ze stosowana woda zasilajgca jest migkka, wysoka temperatura
robocza moze powodowac powstawanie kamienia.

Prowadzi to do uszkodzenia rezystoréw, zatkania dysz i, w konsekwenciji,
uniemozliwia osigganie poprawnej temperatury zbiornika w celu wykonania
dezynfekciji.

OSTRZEZENIE:

P Nie czysci¢ zewnetrznych czesci maszyny za pomocg wody pod cignieniem.

P Skontaktowaé sie ze swoim dostawcg $rodkéw czyszczgcych, aby uzyskad szczegdtowe
informacje dotyczgce metod i produktéw zalecanych dla regularnej dezynfekcji maszyny.

FILTRY KOMORY i CZYSTOSC wylacznika ptywakowego

Odniesienie: M1

Odpowiedzialnos¢: OP

Czestotliwosé:
CODZIENNIE

Przestrzega¢ wskazan podanych ponizej:

vVvyyvyy

Wyjac filtr z komory i filtr z misy.

Otworzy¢ drzwi komory mycia i wyja¢ kosz

Sprawdzié, czy wytacznik ptywakowy porusza sie swobodnie i oczysci¢ w razie potrzeby.
Aby oczysci¢ wylgcznik poziomu usung¢ zaciski znajdujace sie w czesci gornej i usunac

ptywak. Oczysci¢ ptywak pod biezacg wodg, czes¢ srodkowa za pomoca szmatki.

Nastgpnie ponownie zamontowac wytacznik ptywakowy.
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P Oczyscic filtry pod biezaca woda. Usungc resztki za pomocg miekkiej szczotki, w razie
potrzeby.

P Usunaé i oczyscic¢ osady i kamien z odptywu komory mycia.
P Zainstalowac oba filtry w pozyciji wyjéciowej

CZYSZCZENIE RAMION MYJACYCH

Czestotliwosé: RAZ W

Odniesienie: M2 Odpowiedzialnosc¢: OP TYGODNIU

Przestrzegaé¢ wskazan podanych ponizej:

P Otworzy¢ drzwi komory mycia i wyjaé kosz

P Odkrecié sworzen blokujgcy na maszynie i na ramionach myjacych kosza

P Odkreci¢ sworzen z zaslepki ramienia myjgcego

P Usuna¢ zaslepke i umy¢ ramiona myjace pod biezaca woda, oczyscié za pomoca miekkiej
szczotki, w razie potrzeby

P Zamontowa¢ zaslepke i zamocowaé sworzen

P Przykrecié ramiona myjace w pozycji wyjsciowej i sprawdzié, czy sa to ramiona myjace
maszyny, a hie ramiona myjce nalezace do kosza
Aby upewnié¢ sie, ze ramiona myjagce stanowiag czes¢ maszyny, sprawdzié¢ ulozenie

otworéw:

¢ RAMIE MYJACE MASZYNY: brak otworéw w czesci tylnej
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DEZYNFEKCJA | CZYSZCZENIE KOMORY MYCIA

Czestotliwosé: RAZ W
TYGODNIU

Odniesienie: M3 Odpowiedzialnosc¢: OP

Przestrzegaé¢ wskazan podanych ponizej:
Uruchomié cykl mycia na pusto z koszem, aby wykona¢ proces dezynfekcji termicznej w komorze
mycia. Zapewni to petng dezynfekcje komory mycia, kosza i obwoddéw hydraulicznych.

Jezeli uruchomienie cyklu mycia na pusto nie jest mozliwe, zaleca sie wykonanie dezynfekcji
maszyny w sposob opisany ponizej:

P Otworzy¢ drzwi dostepu do komory mycia i sprawdzi¢, czy w koszu nie znajduja sie zadne
sprzety, tace lub narzedzia.

P Réwnomiernie rozpylié w komorze mycia $rodek dezynfekcyjny odpowiedni do
powierzchni ze stali nierdzewnej, zawierajgcy nastepujace substancje aktywne:

e czwartorzedowe sole amoniowe
lub
¢ diglukonian chlorheksydyny - chlorek amonu - alkohol izopropylowy lub etylowy

P Wszystkie osiggalne czesci wewnetrzne muszg by¢ oczyszczone z zastosowaniem tej
procedury.

P Przestrzegaé wskazan podanych w karcie charakterystyki produktu
dotyczgcych czasu i metod stosowania srodka dezynfekcyjnego

P Zawsze sprawdzié zgodno$é produktu chemicznego z materiatami, do
ktérych bedzie on uzywany; informacje te mozna odnalez¢ w karcie
charakterystyki produktu chemicznego

P Srodek dezynfekcyjny moze byé zastosowany w komorze, kiedy jej
powierzchnie ulegty wystarczajacemu ochtodzeniu, aby unikna¢ wdychania
szkodliwych oparéw uwalnianych przez produkt.




CZYSZCZENIE WEWNETRZNYCH PANELI MASZYNY

Odniesienie: M4

Odpowiedzialnosc¢: OP

Czestotliwosé: RAZ W
TYGODNIU

Przestrzegaé¢ wskazan podanych ponizej:

P Rozpylié $rodek dezynfekcyjny na wszystkich zewnetrznych powierzchniach maszyny,
odpowiedni do powierzchni ze stali nierdzawej i zawierajacy nastepujace substancije

czynne:

e czwartorzedowe sole amoniowe

lub

¢ diglukonian chlorheksydyny - chlorek amonu - alkohol izopropylowy lub

etylowy

P Przestrzegaé wskazan podanych w karcie charakterystyki produktu
dotyczgcych czasu i metod stosowania srodka dezynfekcyjnego

P Zawsze sprawdzié zgodno$é produktu chemicznego z materiatami, do ktérych
bedzie on uzywany; informacje te mozna odnalez¢ w karcie charakterystyki
produktu chemicznego

P Srodek dezynfekcyjny moze byé zastosowany w komorze, kiedy jej
powierzchnie ulegty wystarczajgcemu ochtodzeniu, aby uniknaé wdychania

szkodliwych oparéow uwalnianych przez produkt.

WYMIANA FILTROW WSTEPNYCH

Odniesienie: M5

Odpowiedzialnos¢: OP

Czestotliwosé: CO 6
MIESIECY

Przestrzegaé¢ wskazan podanych ponizej:

P Otworzy¢ drzwi dolnego przedziatu technicznego, w ktérym znajduja sie produkty

chemiczne

Otworzy¢ wspornik za pomoca uchwytu
Usuna¢ wspornik i wyjaé filtr




P Wymienié filtr i zamocowaé w pozyciji wyjsciowej
P Umiejscowié wspornik z uchwytem w pozycji i zamocowaé

CZYSZCZENIE CZUJNIKOW TEMPERATURY W KOMORZE MYCIA

Czestotliwosé: CO 6

Odniesienie: M6 Odpowiedzialnosc: OP MIESIECY

Przestrzegaé¢ wskazan podanych ponizej:

P Otworzy¢ drzwi komory mycia i wyjgé kosz

P Sprawdzi¢ czujniki temperatury komory (w czeéci gérnej, po lewej stronie) i usungé osady i
kamien za pomoca detergentu i zwilzonej szmatki.

Uwazaé, aby nie uszkodzié¢ lub nie przemiescié czujnika




USUWANIE OSADOW Z KAMIENIA

Czestotliwosé: W
Odniesienie: M7 Odpowiedzialnos¢: OP ZALEZNOSCI OD
POTRZEBY

Przestrzegaé¢ wskazan podanych ponizej:

W czasie cyklu mycia na pusto za pomoca zimnej wody (ktéry, w przypadku braku poprawnie
skonfigurowanego wbudowanego zmigkczacza lub zewnetrznego systemu do zmigkczania,
zazwyczaj wykonuje sie raz w tygodniu) uzy¢ $rodka do odkamieniania (zalecamy stosowanie octu).
Jako$¢ produktu zostata opisana w karcie charakterystyki zawierajgcej niezbedne dane techniczne.
W przypadku uzywania octu, stosowac 0,5 litra.

Produkt odwapniajacy nalezy wla¢ do pojemnika o tym samym rozmiarze, umieszczonego na
pustym koszu zatadunkowym.

Uzy¢ programu uzywajacego wody o temperaturze otoczenia, bez uaktywniania cyklu suszenia.

Wysokie temperatury moga spowodowac powstanie osadéw z kamienia pomimo
tego, ze woda zasilajgca zawiera tylko niewielkg ilos¢ kamienia. Osady, tak jak
problemy, ktére moga dotyczy¢ funkcjonowania elementu grzewczego, moga
spowodowaé zablokowanie dysz i w konsekwencji uniemozliwi¢ prawidtowy

przebieg procesu mycia i osiggniecie idealnej temperatury dezynfekcji w zbiorniku

13.4 Filtracja powietrza suszenia

Maszyny sa wyposazone w standardowy filtr powietrza (klasa 5) zgodnie z EN 779, i filtr HEPA H14
zgodnie z EN 1822.

Filtr powietrza klasy 5 moze by¢ wymieniony przez wyszkolonego operatora lub technika
odpowiedzialnego za zainstalowang maszyne.

Filtr HEPA musi by¢é wymieniony raz w roku, w czasie konserwaciji, przez technika serwisowego Miele.



13.5 Wymiana rolki papieru w drukarce

Aby wymienié rolke papieru postepowacé w sposéb nastepujgcy:

1. Nacisnaé na przycisk OPEN, aby otworzy¢ pokrywe drukarki

2. Usuna¢ zuzyta rolke z tworzywa sztucznego

3. Umiejscowic¢ rolke z papierem upewniajac sie, ze rozwija sie ona w prawidtowym kierunku

4. Przeciagnaé papier i zamknaé pokrywe



5. Oderwac¢ nadmierng ilo$¢ papieru wykorzystujgc zabkowang krawedz




14.

14.1

14.2

Problemy - Przyczyny - Rozwigzania

Wstep

W tym rozdziale opisane zostaly problemy, ktore moga wystgpié na maszynie w czasie
funkcjonowania, tgcznie z ich przyczynami i rozwigzaniami. Jezeli okreslony problem bedzie sie
utrzymywat, pomimo zastosowania sie do wskazan podanych w tym rozdziale, skontaktowac sig z
Dziatem Serwisowym Miele.

Problem (P) - Przyczyna (C) - Rozwigzanie (R)

. MASZYNA SIE NIE URUCHAMIA:
. Wylaczony wytacznik obwodowy.
. Sprawdzi¢ zasilanie.

DO

. PROGRAM MYCIA SIE NIE URUCHAMIA:

. Drzwi nie zostaly zamkniete w sposéb poprawny.

. Sprawdzi¢ drzwi.

. Brak $rodkéw chemicznych uzywanych w procesie.

. Wymieni¢ pojemnik na srodek chemiczny i wybraé “Fill DOSx”

TOIJIOT

: MASZYNA NIE OSIAGA TEMPERATURY ZADANEJ DLA WYBRANEGO PROGRAMU:
. Osady na czujniku termostatu w komorze mycia.
. Oczyscic¢ czujnik termostatu w komorze mycia, zgodnie ze wskazaniami w punkcie ,,Konserwacja”.

DO T

. MASZYNA NIE WYKONUJE PROGRAMU MYCIA W SPOSOB POPRAWNY:

. Dysze ulegty zatkaniu z powodu osaddéw lub kamienia.

. Oczyscié dysze lub ramiona rozpylajgce jak opisano w punkcie ,,Konserwacja”.
. Brak wody.

. Zapewni¢ wystarczajgce cisnienie wody i usuna¢ blokady.

. Niewystarczajace zasilanie wody dla okreslonego programu.

. Odfgczyé doptyw wody i oczyscic filtry wlotowe (SERWIS).

TOIJTOIJIOD

. NIEPOPRAWNE DOZOWANIE:

. Pompa dozownika $rodka chemicznego nhie dziata prawidtowo.

. Wykona¢ rutynowa konserwacje i skontaktowac sie z Dziatem Serwisowym Miele lub z
upowaznionym i wyszkolonym technikiem serwisowym.

IO

: MASZYNA NIE WYKONUJE SUSZENIA:

. Filtr powietrza systemu suszenia ulegt zanieczyszczeniu lub zatkaniu.

. Skontaktowac¢ sie z Dziatem Serwisowym Miele, aby wymienig¢ filtr.

. Wentylator na systemie suszenia nie pracuje.

. Skontaktowac sie z Dziatem Serwisowym Miele lub z upowaznionym i wyszkolonym technikiem
serwisowym.

DOIJTOT
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