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cs - Upozornéni k navodu

Myci a dezinfek¢-
ni automat

Myté predmeéty

Myci lazen

Varovna upozornéni

/N Varovna upozornéni obsahuiji informace ddlezité pro bezpeé-
nost. Varuji pfed moznym poranénim osob a vécnymi Skodami.

Varovna upozornéni si pozorné prectéte a respektujte pozadavky
na jednani a pravidla chovani, které jsou v nich uvedeny.

Upozornéni

Upozornéni obsahuiji informace, které musite obzvlast respektovat.

Doplnujici informace a poznamky

Doplnujici informace a poznamky jsou vyznaceny jednoduchym ra-
meckem.

Kroky jednani
Pred kazdym krokem jednani je umistény Cerny Ctverecek.
Priklad:

m Pomoci tlaCitek se Sipkou vyberte nékterou volbu a nastaveni ulozte
pomoci OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji se vyznacuji zvlastnim typem pisma na-
podobujicim pismo na zobrazovacich.

Priklad:
Menu MNastaveni ™.

Dotazy a technické problémy

Pri dotazech nebo technickych problémech se prosim obracejte na
Miele. Kontaktni udaje naleznete na zadni strané navodu k obsluze
svého myciho a dezinfek¢éniho automatu nebo na
www.miele.com/professional.

Definice pojmu

V tomto navodu k obsluze se tento pfistroj oznacuje jako myci a dez-
infekéni automat.

Pojem myty pfedmét se pouziva vSeobecné, kdyz predméty k pfi-
prave nejsou blize definované.

Jako myci lazen se oznacuje smés vody a procesnich chemikalii.



cs - Pouzivani ke stanovenému ucelu

Pomoci tohoto modulu Ize v mycim a dezinfekénim pfistroji Miele pro
laboratorni sklo a laboratorni pomdcky pripravovat laboratorni sklo a
laboratorni pomtcky vhodné pro opakovanou pfipravu. Je pfitom
nutné respektovat také navod k obsluze myciho a dezinfekéniho
pfistroje a informace vyrobcl laboratorniho skla a laboratornich po-
mUcek.

Injektorovy modul A 312 je koncipovany pro pfipravu sklenénych
kapilarovych viskozimetr(l s nasledujicimi rozméry:

- vyska max. 310 mm
- vnitfni primér kapilary min. &J 3,0 mm
- vnitfni prdimér plnici trubicky min. & 5,0 mm

vzdalenost stred kapilary — stfed plnici trubi¢- asi 20-25 mm
Ky
Modul ma 8 trysek pro ptipravu 8 kapilarovych viskozimetr(.

Az 2 injektorové moduly Ize nasadit do spodniho kose A 150. Na Sarzi
Ize pfipravovat max. 16 kapilarovych viskozimetrd.

Pri pouzivani injektorového modulu A 312 nelze pouzivat horni koSe.



cs - Soucasti dodavky

Soucasti dodavky A 312

- injektorovy modul A 312
- vySka 73 mm, Sirka 133 mm, hloubka 475 mm

- max. osazovaci vyska (od podlozek injektorovych trysek)
310 mm

Obsah dodavky

- A 867, injektorova tryska s 2 mycimi zafizenimi pro viskozimetry;
pfilozeno: 1 tryska s plastovou opérou, délka 110 mm, @ 2,5 mm a
1 plastova hadi¢ka, délka z vyroby asi 300 mm, @ 3 mm

Likvidace obalového materialu

Obal chrani pfed poskozenim béhem prepravy. Obalové materidly
byly zvoleny s pfihlédnutim k aspektdm ochrany Zivotniho prostredi a
k moznostem jejich likvidace, a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni oballl do materidlového cyklu Setii suroviny a sniZzuje mnoz-
stvi odpadu. Vas specializovany prodejce odebere obal zpét.



cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

Nez budete tento modul pouzivat, proctéte si pozorné navod k ob-
sluze. Tim ochranite sebe a zabranite poskozeni modulu.
Navod k obsluze peclivé uschovejte.

/N Bezpodmine&né dbejte navodu k obsluze myciho automatu,
zvlasté v ném obsazenych bezpecnostnich pokynt a varovnych
upozorneéni.

» Modul je schvéleny vyhradné pro oblasti pouZiti uvedené v tomto
navodu k obsluze v kapitole ,,Technika pouzivani“. Komponenty, jako
jsou napt. trysky, smi byt nahrazeny jen komponenty Miele nebo ori-
ginalnimi nahradnimi dily vyrobce.

» Denné kontrolujte vdechny voziky, koSe, moduly a nastavce podle
udajl v kapitole ,,Opatfeni pro udrzbu“ v navodu k obsluze svého my-
ciho automatu.

P Pipravujte vyhradné predméty, které pfislusny vyrobce deklaruje
jako vhodné pro opakovanou strojovou pripravu, a respektujte spe-
cificka upozornéni vyrobce ohledné pfipravy.

P Pfed prvnim pouzitim musi byt nové myci koSe omyty v mycim au-
tomatu bez predmétl k myti.

P Prasklé sklo mGze vést pfi plnéni a vyprazdiiovani k nebezpe&nym
poranénim. Predmeéty s prasklym sklem se v mycim automatu nesmi
pfipravovat.

P Myté pfedméty, které se béhem pripravy uvolnily z trysek pfip.
drzékd, musite pripravit jesté jednou.

» Do ko$( davejte vzdy jen prazdné moduly bez pfedmétl k myti.
Pred kazdym naplnénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly musi byt pfed vyjmutim UpIné vyprazdnény.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modulll se mohou pos$kodit
myté pfedmeéty a napf. v pfipadeé rozbiti skla vést k poranéni.

P Vlysledek pfipravy je pfipadné nutné podrobit zvlastni, ne jen
vizualni kontrole.



cs - Montaz

Potrebné naradi:
- plochy Kli¢, velikost klice 9 mm (SW 9)
- plochy Kli¢, velikost klice 13 mm (SW 13)

Injektorové trysky

Trysky modulu A 312 jsou tvoreny dilem tvaru Y se 2 mycimi pfipoj-
kami. Vyvody dilu tvaru Y musi byt osazeny pfilozenymi tryskami.

il

m Na delSi vyvod dilu tvaru Y nasroubuijte injektorovou trysku
s plastovou podlozkou.

m Do krat$iho vyvodu dilu tvaru Y zasroubuijte trysku s plastovou ha-
dickou.

m Obé trysky utahnéte plochym kli¢em.

m ZaSroubujte dil tvaru Y do drzaku modulu a utahnéte ho rovnéz plo-
chym kli¢em.

m Postup opakujte, dokud vSechny zavitové drzaky modulu nebudou
osazeny tryskami.



cs - Montaz

Zkraceni plastové Plastova hadicka trysky A 867 musi byt pfifiznuta na vySku viskozi-

hadiéky

metrQ.

m K tomu nasadte viskozimetr s kapilarou na trysku s plastovou pod-
lozkou. Viskozimetr musi dosedat na plastovou podlozku.

m Viskozimetr otacejte, dokud se plnici trubi¢ka nebude nachazet ve-
dle plastové hadiCky.

Plastova hadi¢ka musi koncit nad zasobnikem (nadrzka, kulovy za-

sobnik) v propojovacim dilu mezi kapilarou a plnici trubi¢kou. Pro pfi-

pravu je dllezité, aby hadic¢ka byla pfristfizena do $picky.

m UfeZte plastovou hadi¢ku v uhlu asi 45° ve sméru trysky tak, aby na
konci hadiCky vznikla Spicka. Nize se nachazejici konec hadiCky
musi smérovat k trysce.



cs - Technika pouzivani

Nasazeni injekto-
rovych moduli

Odejmuti injekto-
rového modulu

10

Injektorové moduly

/N Do ko&G davejte vzdy jen prazdné moduly bez pfedmétd k myti.
Pred kazdym naplnénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly musi byt pfed vyjmutim uplné vyprazdnény.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modulll se mohou posko-
dit myté predméty a napf. v pfipadé rozbiti skla vést k poranéni.

Injektorovy modul nasazujte jen do horniho kose A 150. Trysky musi
pfi nasazovani smeérovat nahoru.

m Zasunte injektorovy modul s pfipojovacim hrdlem pod ostrym uhlem
do vodni pfipojky.

m Nakonec modul zaklapnéte zatlaCenim do vyztuh kose.

/N Ko$ nevytahujte z myciho a dezinfeké&niho automatu za injekto-
rovy modul.

Modul by se mohl uvolnit nebo by se mohla poskodit vodni pfi-
pojka.

m Uvolnéte modul ze zapadek a vytahnéte ho v pfimém dhlu z vodni
pfipojky. Uhel nezvolte pfilis odchylny od pfimého, protoze pacenim
by se mohla poskodit pripojka a pfipojovaci hrdlo.
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UloZeni predmétt k myti

Injektorovy modul A 312 je koncipovany pro pfipravu sklenénych
kapilarovych viskozimetrl s nasledujicimi rozméry:

- vysSka max. 310 mm
- vnitfni primér kapilary min. & 3,0 mm
- vnitfni primér plnici trubicky min. ¢ 5,0 mm

vzdalenost stred kapilary — stred plnici trubi¢- asi 20-25 mm
Ky

m Zajistéte, aby bylo mozné proplachnout viskozimetry a zvlasté kapi-
laru.

m Nasadte viskozimetry na injektoroveé trysky A 867.

Kapildry musi byt nasazeny na injektorové trysky s plastovou
opérou.

Plnici trubicky musi byt nasazeny na trysky s plastovymi hadi¢kami.

Pripadné ventilacni trubiCky se nemusi proplachovat zvIast.

Dbejte na to, aby konce plastovych hadi¢ek nedosedaly na sklené-
né stény viskozimetrd.
Jinak se nadoby proplachnou jen nedostatecné.

m Plastové opéry jsou vySkoveé nastavitelné. V pfipadé potreby
plastové opéry posunte, abyste napt. u viskozimetrl s rlizné
dlouhymi trubicemi vyrovnali délkovy rozdil nebo zabranili ohybani,
pokud jsou trubice zvlast blizko u sebe.

11



cs - Technika pouzivani

Pri plnéni a pred kazdym spusténim programu zkont-
rolujte:

- Jsou pevné zasroubovana myci zafizeni jako napf. myci pouzdra a
trysky?

/N Aby byl pro v8echna myci zafizeni k dispozici dostate&né stan-
dardizovany myci tlak, musi byt v8echny Sroubovaci nastavce
opatreny tryskami, adaptéry, mycimi pouzdry nebo zaslepovacimi
Srouby.

Nesmi se pouzivat poskozena myci zafizeni jako trysky, adaptéry
nebo myci pouzdra.

Myci zafizeni neobsazena predmeéty k myti nemusi byt nahrazena
zaslepovacimi Srouby.

- Jsou nasazené moduly spravné napojené na rozvod vody kosu?

12
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Avtoépatn ov-
oKeLvn Kadbapiopov

ZKeln TPOG
TIAUON

Nepo mAvong

14

Mpocidomtonoelg

/N Ot TipoeldoToIoelg TIEPIEXOLY TIANPOdOPIES TTIOL adoPOlV TV
aoddalela. MNpoeidottolovy yia Tbaveg PAABeG oe avBpwTtoug Kal
QVTIKEipEVQ.

AlaBalete TIPOOEKTIKA TIG TIPOEIOOTIONOELG KAl AABETE LTIOYN 0AG
TIG LTTOSEIEEIG XEIPIOPOU Kal TOUG KAVOVEG oLUTIEPIDOPAC TTOL ava-
dEpovTtal o auTEG.

Y1mtodei€elg

O1 vttodeitelg TteplExouv TTANPOdOPIES TTOU Ba TIPETIEL VA TIPOCEEETE
blaitepa.

MpbdaoBeteg MANpPOoPoOpPieC KAl TTAPATNPNOELG

Erurnipdobeteq mAnpodopieg kal Ttapatnpnoelg dlakpivovtal armo eva
artAd TTAaiolo.

Brijpata xeiptopon

Mpwv artd kabe Pripa xelplopoL €xel ToTtoBeTNOEL Eva pavpo
TETPAYWVO.

Mapadeypa:

m ErtAéyete pe tn BonBela Twv TIANKTPWYV pe BEAN Kal artoBnKeLETE TN
pLBuLon pe OK.

006vn

O1 6pol Trou gpdaviCovtal otnv 006vn dlakpivovtal artod €18IKn
ypaupatooelpd n otoia tpocopoldlel tn ypadr tng obovng.

Mapadeypa:
Mevoo puBpicec ™.

EpwTtnocig Kat TeXVIKa popAnuata

2 € TIEPITITWON EPWTNOEWV N TEXVIKWV TIPOBANUATWY va arteubuveoTte
otn Miele. ©a Bpeite Ta oTolkeia emmkolvwviag otnv Tiow oeAida Twv
odnylwv xprong tng SIKNG oag cLoKeLNG KabBaplopoo 1) otn dlevbuvon
www.miele.com/professional.

Oplopoi

2TIG TTapoLOEG 0dnyieg xprong N cuokeur] KaBaplopoL Kat
artoAvpavong ovopdletal autopaTn CLOKELH KABAPIoUOU.

O 6pog «oKeLN TIPOG TIAVCN» XPNOLUOTIOLEITAL WG YEVIKOG OPOG OTAvV
Oev opiCovtal pe peyaAlTepn akpiPela Ta avtikeipeva Ttou
vTtoBdaAAovTal oe ete€epyaaia.

Q¢ vepod TTALONG VoEiTal TO PEIyPa VEPOU KAl XNHIKWV PECWV
Olepyaciwv.



el - Xpnion copdwva Pge Toug KaAvovioHouL G

Me tn BonBela avtng TG povadag eival duvatn n emeéepyacia yuaAl-
VWV OKELWV KAl EPYAAEiWV epyacTnpiov yia kabBaplopo-artoAbuavon,
TIOU PTTOPOUV VA ETIEEEPYACTOLV PUNXAVIKA Yia KABapIopO-aTIoOAVIAV-
on, M€ OLOKELH KaBaplopoL Kal artoAvpavong Miele yla yuvaAva okeon
Kal epyaleia epyactnpiov. ZTo TTAAiolo avto Ba Tpemel va Aaupavo-
vtal uttoYn ol 0dnyieg XxProNg TNG CLOKELNG KABAPICHOL Kal
aATtoALPAVoNG KaBwg Kat oL TIANPOPOPIEC TOL KATACKELAOTH TWV yud-
AlVWV OKELWV Kal EPYAAEiWV epyaatnpiov.

H povada ektoeutripa A 312 mipoopiletal yia tnv emnetepyaoia (kaba-
PLOPOCG Kal artoAvpavan) TPLXoEIOWV IEWOOPETPWYV ATTO YUAAL PE TIG
akoAoubBec dlaotdoelc:

- 'Yyog €wg 310 mm
- Eowtepikn di1apeTtpog Tpixoeldoug cwAnva amo & 3,0 mm
- EowTtepikn SldpeTpog cwArnva TAnpwong aro J 5,0 mm

ATIO0TAON KEVIPWV TPIXOEIOOLUG CWANvVa ewg  Ttep. 20-25 mm
OWANva tAnpwaong

H povada diabetel 8 akpoduala yia Tov KaBaplopd 8 Tpixoeldwv
LlEWOOPETPWV.

2 € €va KATw Kaviotpo A 150 prtopouv va TottoBeTnBouyv €wg 2
povadeg eKToEeUTPA. Z€ KABE HOPTWON TNG CLOKELNG UTIOPEL va
yivel emte€epyaoia €wg Kat 16 TpXoeldwv IEWOOUETPWY KATA PEYIOTO.

Katd t xprion g povadag extogeutripa A 312 Sev eivat Suvatr n
XPron emavw KAVIoTPwV.

15
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Mepiexdpeva cvokevaaoiag A 312

- Movdda ektoeutrpa A 312
- 'Ypog 73 mm, ttAatog 133 mm, BdBog 475 mm
- Méyioto upog Anpwonc (aroé Bdaoelg akpoduaoiwv) 310 mm

2T ouoKevaoia mepLExovral

- A 867, akpodULOlo eKTOEEUTHPA PE 2 SIATAEELG EKTTALONG YIA
lEwoopeTpo. MNephapPavetal: 1 akpodLOLO PE TIAACTIKO OTHPLYHA,
punkog 110 mm, @ 2,5 mm kat 1 eDKAPTITOG TIAACTIKOG CWARVAG,
gpyootaclako pnkog tmep. 300 mm, @ 3 mm

A&lomtoinon Tng ovokevaoiag

H ouvokevaoia ripootatevel artd Tuxov {NULEG KATA TN petadopd tng.
Ta LAIKG cuoKeLAOIAg €XOLV ETTIAEYEL PE €I0IKA KPLTHPLA, TIOL LTTOOTN-
piCouv TOV OIKOAOYIKO TTapAyovTa Kal TNV TEXVOAOYIa aVAKUKAWGCNG
QATIOPPIPPATWV.

AuTA Ta LAIKA PNV TA TIETATE OTA OKOULTTIOIA, AAAQ GTOV TTIO KOVTIVO
0QG XWPEO CLYKEVTPWONG ATIOPPIUPATWY TIPOG AVAKUKAWGON.
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AlaBalete TIPOOEKTIKA TIG 0ONYieg XpPriong TPV XPNOLUOTIOINOETE
auTh TN povada. Katd auTtov Tov TPOTIO TIPOCTATEVEDTE KAl ATTIO-
devyete (NUIEG OTN povada.

QuAdTe TIC 08nyieg Xprong o€ aoPaAEC PEPOG.

/N NaPeTe oTIWOBATIOTE LTIOYPN TIC OBNYIES XPHONG TNG CUOKEUNC,
eI0IKOTEPA TIG LTTOOEIEEIG aodaleiag Kal TIG TIPOEIOOTIOINTELG TIOV
ouuTtepAapBAavovTal o€ AUTEG.

P H povada eTiTpETETAL VA XPNOIHOTIONBEL ATTOKAEIOTIKA YIa TIG
epappoyeG Tou Treplypadovtal oTIG TTapovoes odnyieg xpriong oto
keddaAato Texvikn epappoyns. E€aptriuata, omwg 1. X. akpoduvolq,
ETUTPETIETAL VA avTIKaTtaoTtaBoLv povo pe Miele e€aptripartan
AuBEVTIKA QVTAAAOKTIKA TOUL KATAOKELAOTH.

P EAéYXeTE KABNUEPIVA OAA TA BAyovETa, TA KAVIOTPA, TIG HOVASEQ
Kal TIG Brkeg ocLpdwWva e Ta oTolkeia oto kedpdalalo «MeTpa ouvtripn-
ong» atIg odnyieg Xprong TNG CUOKELNG OAgC.

P KaBapilete amoKAEIOTIKA KAl HOVO [ATPOTEXVOAOYIKA EPYAAEIa, Ta
ottoia dSnAwvovtal atd Tov EKAOTOTE KATAOKEVAOTH WG KATAAANAQ yia
KaBaplopo oe TTALVTAPLO Kal AQBeTe uTtoYn oag TIG EI0IKEG yI' auTa
uTtodEiéelg KaBaplopov.

P TMptv TNV TIPWTN XPron ot Kavoupylol GopEiG GoPTIoL TIPETIEL va
EeTTALOOUV OTN CUOKELN XWPIG LATPOTEXVOAOYIKA EPYAAEiQ.

P H Bpadon yuahlol PTtopei va o8nyrost o€ TTKIVOLVOUG TPAVHATL-
OMOUG KATA TNV TOTIOOETNON OTN CLUOKEUN TWV €QPTNPATWY KAl KATA
TNV adaipeon Toug arod avtr). Ta IATPOTEXVOAOYIKA EPYAAEia TTOL
epdavifouv Bpavon dev eTUTPETIETAL VA KABAPIOTOVV OTN CUOKELN Ka-
Bapiopov.

P latpoTexvoAoyIKA epyaleia Ta oTtoia Katd Tn SIdpKela Tou Kabapl-
opoU &Eduyav artod ta akpoduaola r) TIG LTTIOOOXEG Ba TTpETEl va Kaba-
PLOTOULV €K VEOU.

P Na TOTIOBETEITE HOVO KEVEG HOVASEG XWPIG IATPOTEXVONOYIKA Epya-
Aeia ota kaviotpa. Na eAeyxete Tiplv amo kAbe OPTwWan TN cwoth
oTEPEWON Kal aodaAlon.

O1 povadeg mipétel va adeldoouv TIANRPWG TIPLWV TNV adaipeon Toug.
Katd tnv Tottobetnon n tnv adaipeon GopTwuEVWY PovAdwY UTTOPEI
va UTTOOTOLV CNULEG TA LATPOTEXVOAOYIKA EPYAAEiQ KAl TT.X. OE TIEPI-
TITwon 8pavong yuaAloL va TIPoKANBoUV TPALUATIOUOI

P E¢doov arnarttsital To arnotéAeopa KabaplopoL Ba TIpETEL va
LTTOBAAAETAL OXL HOVO O€ OTTTIKO AAAA Kal o€ EI0IKO EAEYXO.
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Amtapaitnta epyaleia:
- AITTAO KA1, dlaotaon KAELB100 9 XIAoT. (SW 9)
- AvoIxTo KAeldi, dlaotaocelg kAedlo0 13 mm (SW 13)

Akpodoiola ekTogevtipa

Ta akpoduola tng povadag A 312 artotelovvral arto Evav cLVOECHO
Y pe 2 ouvdEapoug EKTTALoNG. Ta otopia e§66ou Tov cuvdeouou Y
TIPETTEL va £PodlacToLV Pe Ta cLVOSEVTIKA akpodLala.

il

m Bidwote 10 akpodLolo eKTOEELTHPA PE TO TIAQCTIKO TTapEUPLOUA
OTO OTOMLO €6660L TOL CUVOETHOL Y HE TO PEYAAUTEPO PNKOG.

m Bidwote Tov eOKAPTITO TTAQOTIKO OWANVA OTO OTOUL0 £66O0L TOL
OLVOECUOL Y PE TO PIKPOTEPO HNKOG.

m 2Pifte Kal Ta SO akpoduola Pe Eva avolxto KAELOL.

m Bidwote Tov ouvdeopo Y oe pia uttodoxr tTnG povadag kat odifte
TNV KAl QUTAV PE Eva QVvoIxTO KAELSI.

m EtavaAdBete tn dladikacia pexpl kabe KoXALwTr LTTOSOXNG TNG
povadag va €xel epodlaotei e Eva akpodualo.



el - TomoB€tTnon

Meiwon pikoug
€VKAMUTITOL TTAQ-
OTIKOU CWwARjva

O evKaPTTTOG TIAAOTIKOG CWARVAG TOL akpoduaoiov A 867 TIpETEL va
KOTtel 0TO LYPOG TOL IEWSOPETPOUL.

m ToTtoBeTrOTE TO IEWAOPUETPO PE TOV TPLXOELOr] CWAN VA TIAVW OTO
aKPOdULOIO e TO TIAACTIKO TTapEPBuopa. To IEWOOUETPO TIPETIEL VA
ePATITETAL OTO TIAQCTIKO TIAPEUPLOUA.

m 2TPEPTE TO IEWOOUETPO EWC OTOL O CWANvVaG TIARPwong Ppebei
OiTTAQ OTOV EVKAUTITO TTAACTIKO CWANVA.

O e0KaTTTOG TIAACTIKOG CWARVAG TIPETIEL VA KATAANYEL TIAVW aTTO TO
ooxeio Tpogdodoariag (pelepPoudp, odalpikod doxeio Tpodpodoaiag) ato
OLVOETIKO €€APTNHA AVAPETA OTOV TPIXOELON GWANVA Kal ToV cwARva
TARpwong. Na tn dtadikacia Kabaplopouv Kal artoAvpavong eivat
ONMUAVTIKO O EVKAPTITOG CWARVAG VA EXEL AlXUNPEN AKEN.

m KOYTE TOV EUKAUTITO TTAQCTIKO CWArva oe ywvia 1tep. 45° ipog tnv
KateLOLVON ToL AKPOPULOIOL, £TCL WOTE OTO AKPO TOL CWANvaA va
onuovpynBel pla putepn akur. To XapnAOGTEPO AKPO TOL CWARVA
TIPETIEL va Seix Vel TIPOG TO akpoduOlLo.

19



el - Texvikn epappoyng

Movadeg ekto&evtrnpwy

/N TomoBeteite TAVTA POVO ASEIEG PHOVASES, XWPIC
LATPOTEXVOAOYIKA EpyaAeia, ota Kaviotpa. Nptv amtd kdBe pépTwon
va EAEYXETE TN owath ToTtoBETNON Kal acdpAAion.

O1 povadeg mpertel va adelalouv TIANPwG TIpLV TNV adaipeon Toug.
Katd tnv tortobetnon ) tnv adaipeon GopTwHEVWY PovAadwyv
UTTOPEL va uTtooToLV CNULEG TA LATPOTEXVOAOYIKA EPYAAEia KAl TT.X.
o€ TepiTwon Bpavong yvaAlol va TIPoKANBoLV TPAVPATICHOI.

XpnRon povadwv TomtoBeteite TN povada pe eKTOEEVTHPEG POVO OTO KATW KAVIOTPO
EKTOEELTNPWYV A 150. Ta akpoduaola Katd tTnv TottoBeTnon Ba TpeTel va deixvouv
TIPOG TA TIAVW.

m TottoBeTeiTe TN povAda Pe EKTOEEVTHPEG PE TA CUVOETIKA OTOULIA OE
ETTTEON ywvia pe tn ovvdeon vepo.

m 2Tn ouvvexela aodpalilete TN povAada OTOLG CUVOECHOUG TOL KAVI-
oTpov, TiECovTag TPog Ta KATW.

Aqm'ipson /N Mnv TpaBArte To KAVIOTPO aTtd T HOVASA EKTOEEUTAPWY TNG OU-
movadag OKeLNG kaBapiopov.
eKkTofeutnpa

Mrtopei va dlalubei n povada r) va vttootei {NPLd n ovvoéeon vepou.

m Artaodaliote tn povada aro ta KAt acdpaiiong kat Tpapnéte amo
Tn ovbvdeon vepoL oxnuartidovtag ofeia ywvia. Mnv eTIAEyeTE yia TO
OKOTIO auTO TIOAU aTtOTOMN ywvia, ylaTi PTtopei va uttoatouv {nuid n
oLvdeaN Kal TO oTOMIO oLVOEONG AOyw TNG POXAELONG.
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TomoB£TNON LATPOTEXVOAOYIKWV EPYAAEIWV

H povada ektoeutripa A 312 mipoopiletal yia tnv emnetepyaoia (kaba-
PLOPOG Kal artoALpavan) TPIXOEIOWV IEWOOPETPWYV ATTO YUAAL PE TIG
akoAoubBec dlaotAoelc:

- "Yyog €wg 310 mm
- EowTtepikn d1apeTpog Tpixoeldous cwAnva aro J 3,0 mm
- EowTtepikr) SlapeTpog owArva Aipwong aro & 5,0 mm

ATIO0TAON KEVIPWV TPIXOEIOOVUE CWANvVa ewg  Ttep. 20-25 mm
OWANva tAnpwong

m Alaodaliote tn S1E€OOIKN EKTTIALON TOL LEWOOUETPOL Kal IOIATEPWG
TWV TPOXOEIOWV CWANVWV.

m TottoBeTriote 1O IEWAOPETPO oTA akpoduola ekTtoEeuTrpa A 867.

- OL Tpioeldeic owArnveg TIpETIEL va ToTtoBeTnNBoLV ota akpoduaoia
EKTOEELTAPA UE TA TIAQOTIKA oThpiypata.

- O1 owAnveg TIANRPWONG TIPETIEL Va TOTIoBeTNBOLV oTa akpodLola pe
TOULG EVKAPTITOUG TIAQCTIKOUG CWANVEG.

- Av UTTAPXOULV CWANVEG AEPLIOPOL, AUTOL OEV TIPETIEL Va EETTAEVOVTAL
ETUTTIAEOV.

Mpooe€Te WOTE TA AKPA TWV EVKAUTITWY TIAQCTIKWY CWANVWV va
pNVv epArtTovtal ota YudAlva TolXwpata Tou IEWOOUETPOU.

AladopeTika Ta doxeia dev EeTTAEVOVTAL ETTAPKWG.

m To UYOG TWV TTAQCTIKWYV OTNELYMATWY gival puBuillopevo. Av xpeldle-
TAl, YETATOTIOTE TA TIAQCTIKA OTNPiypata Tt.X. yia va
e€loopportroete TN dladopd TOL PAKOUG O€ IEWOOUETPA HE CWANVEG
O1adOPETIKOL PNKOLG N YIA va pn Avyioouv Kal aropakpuveoLv pe-
Ta&L TOUG CWANVEG TIOL BpiokovTal TIOAD KOVTA O €vag atov AAAO.
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el - Texvikn epappoyng

Kata t™n ¢optwon kat Trpv ano Kabe Evapén rtpoypau-
HAaTOG EAEYXETE:

- Eival o1 duatdéelg mAbong, OTwg TT.X. Ol KUALVOPOL TTALONG Kal Ta
akpoduaola, otabepd POwWUEVQA;

/N Ta va uTTaPXEL pia ETTAPKWE TUTIOTIOINHEVN Ttieon EeBYANHATOG
yla oAa ta e€aptrpata EeByYAApaTog TIPETIEL OAEG Ol BIOWTEG PAoelg
va OlaBeTovv akpodLOoLa, AVTATITOPEG N TVPAEG PideC.

Aev TIpETIEL VA XpnoldoTtolovvTal e€aptriuata EERYAAUATOC OTIWG
akpodULaOla, avTaTtopeg N Brkeg EEPYAAUATOC TTOL €XOLV LTTOOTEL
Cnpia.

E€aptriuata EeBydApaTog ota otoia dev €xouv ToTto0eTNOEL
LATPOTEXVOAOYIKA gpyaleia dev TIPETIEL va avTikataocTabouv arno
TUDAEG Pideg.

- Eival ot TortoBetnuéveg povadeg cwaotd cLVOESEUEVEG OTNV TPOPO-
dooia vepou TwV KavioTpwy;
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en - Notes about these instructions

Cleaning machine

Load items

Wash water

24

Important warnings

/N Information which is important for safety is highlighted in a thick
framed box with a warning symbol. This alerts you to the potential
danger of injury to people or damage to property.

Read these warning notes carefully and observe the procedural
instructions and codes of practice they describe.

Notes

Information of particular importance that must be observed is
highlighted in a thick framed box.

Additional information and comments

Additional information and comments are contained in a simple
frame.

Operating steps
Operating steps are indicated by a black square bullet point.
Example:

m Select an option using the arrow buttons and save your choice with
OK.

Display

Certain functions are shown in display messages using the same font
as that used for the function itself in the display.

Example:
Settings ™ menu.

Queries and technical problems

In the event of queries or technical problems, please contact Miele.
Contact details can be found at the end of the operating instructions
for your cleaning machine or at www.miele.com/professional.

Definition of terms

In these operating instructions, the washer-disinfector is referred to
as “the cleaning machine”.

The term “load items” is used wherever the items to be processed are
not defined in any further detail.

The term “wash water” is used for the mixture of water and process
chemicals.



en - Appropriate use

This module can be used to reprocess machine-reprocessable labor-
atory glassware and utensils in a Miele washer-disinfector for laborat-
ory glassware and utensils. Follow the operating instructions for your
washer-disinfector as well as the instructions of the glassware and
utensil manufacturer on how to reprocess their items by machine.

The A 312 injector module is designed for reprocessing glass capil-
lary viscometers with the following dimensions:

- Height Max. 310 mm

- Capillary tube inner diameter Min. &J 3.0 mm

- Filling tube inner diameter Min. &J 5.0 mm

- Centre of capillary tube to centre of filling Approx. 20-25 mm
tube

The module has 8 nozzles for reprocessing 8 capillary viscometers.

Up to 2 injector modules can be used in one A 150 lower basket. A
maximum of 16 capillary viscometers can be reprocessed per cycle.

No upper baskets can be used when the A 312 injector module is
used.

25



en - ltems supplied

Scope of delivery A 312

- A 312 injector module
- Height 73 mm, width 133 mm, depth 475 mm
- Max. vertical clearance (from injector nozzle supports) 310 mm

Items supplied

- A 867, injector nozzle with 2 irrigation connectors for viscometer;
included: 1 nozzle with plastic support, length 110 mm, @ 2.5 mm
and 1 plastic hose, length ex works approx. 300 mm, @ 3 mm

Disposal of the packing material

The packaging is designed to protect against transportation damage.
The packaging materials used are selected from materials which are
environmentally friendly for disposal and should be recycled.

Recycling the packaging reduces the use of raw materials in the
manufacturing process and also reduces the amount of waste in
landfill sites.

26



en - Warning and Safety instructions

To avoid the risk of accidents and damage to this module please
read these instructions carefully before using it for the first time.
Keep these instructions in a safe place where they are accessible
to users at all times.

/N Please also read the operating instructions for your washer-
disinfector and pay particular attention to the Warning and Safety
instructions.

» The module is approved solely for the applications specified in the
“Areas of application” chapter of these operating instructions. Com-
ponents such as nozzles may only be replaced with Miele compon-
ents or genuine original spare parts.

P Inspect all mobile units, baskets, modules and inserts daily as de-
scribed in the “Maintenance” section in the Operating instructions for
the washer-disinfector.

P Only items which have been declared by their manufacturer as
suitable for machine reprocessing may be processed. The manufac-
turer's specific reprocessing instructions must be observed.

P New load carriers must be cleaned in the washer-disinfector
without a load prior to first use.

P Broken glass can result in serious injury when loading or unload-
ing. Broken glass items must not be processed in the machine.

P Any hollow items that have become disconnected from their
injector nozzles, adapters or holders during processing must be
re-processed.

» Only place empty, unloaded modules in baskets. Check that they
are correctly engaged before loading them.

Modules must be completely emptied before taking them out.
Placing loaded modules in baskets or removing them can cause
damage to the wash load and cause injury should glassware be
broken.

P The reprocessing result must be checked as necessary using a
suitable test method and not just by a visual check.
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en - Installation
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Tools required:
- 9 mm Spanner (WAF 9)
- 13 mm spanner (WAF 13)

Injector nozzles

The nozzles of the A 312 module consist of a Y-piece with 2 irrigation
connections. The supplied nozzles must be attached to the branches
of the Y-piece.

il

m Screw the injector nozzle with the plastic support onto the longer
branch of the Y-piece.

m Screw the nozzle with the plastic hose into the shorter branch of the
Y-piece.

m Use a spanner to tighten both nozzles.

m Screw the Y-piece into one of the module’s holders and use a span-
ner to tighten this too.

m Repeat the process until nozzles have been attached to all of the
module’s threaded holders.



en - Installation

Shortening the The plastic hose of the A 867 nozzle must be cut to the height of the
plastic hose viscometers.

m To do this, place the viscometer with the capillary tube on the

nozzle with the plastic support. The viscometer must rest on the
plastic support.

m Turn the viscometer until the filling tube is alongside the plastic
hose.

The plastic hose must end above the container (reservoir, bulb) in the
connection piece between the capillary tube and filling tube. For re-
processing, it is important that the hose is cut to a point.

m With sharp sturdy scissors, carefully cut the plastic hose at an angle
of approx. 45° in the direction of the nozzle to form a point at the
end of the hose. The lower end of the hose must be pointing to-
wards the nozzle.

29



en - Areas of application

Injector modules

/N Only place empty, unloaded modules in baskets. Check that
they are correctly engaged before loading them.

Modules must be completely emptied before taking them out.
Placing loaded modules in baskets or removing them can cause
damage to the wash load and cause injury should glassware be
broken.

Inserting an This injector module is only suitable for use in lower basket A 150.
injector module The injector nozzles must point upwards.

m Carefully slide the injector module in and connect it to the water
connection point.

m Then press down on the module to secure it on the rails in the bas-

ket.
Removing an in- /N Do not hold the basket by the injector module when removing it
jector module from the cleaning machine.
The module could come loose or the water connection could be
damaged.

m Release the module from the locking mechanism and pull it out of
the water connection at a flat angle. If the module is removed at too
steep an angle, the lever action may damage the connection point
and the connector.
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en - Areas of application

Preparing the load

The A 312 injector module is designed for reprocessing glass capil-
lary viscometers with the following dimensions:

- Height Max. 310 mm

- Capillary tube inner diameter Min. & 3.0 mm

- Filling tube inner diameter Min. &J 5.0 mm

- Centre of capillary tube to centre of filling Approx. 20-25 mm
tube

m Check that the viscometers and the capillaries in particular are free
of blockages.

m Place the viscometers on the A 867 injector nozzles.

- The capillary tubes must be connected to the injector nozzles with
the plastic support.

- The filling tubes must be connected to the nozzles with the plastic
hoses.

- If there are any ventilation tubes, these do not require extra clean-
ing.

Make sure that the ends of the plastic hoses do not touch the glass
walls of the viscometers.

If they do, the vessels will not be cleaned satisfactorily.

m The height of the plastic supports can be adjusted. Move the plastic
supports, if necessary. For example, if the viscometers have tubes
with different lengths, the supports may need to be adjusted to
compensate for the length difference. Or if the tubes are particularly
close together, the supports may need to be moved to prevent the
tubes from being bent apart.

31



en - Areas of application

Before loading the machine and before starting a
programme

- Check that fittings such as irrigation sleeves and injector nozzles
are securely screwed into position.

/N Make sure that all screw connectors are fitted with injector
nozzles, adapters, irrigation sleeves or blind stoppers to ensure
that all fittings in use are supplied with sufficient standardised
pressure.

Damaged fittings such as injector nozzles, adapters and irrigation
sleeves must not be used.

Fittings not equipped with wash items do not have to be replaced
blind stoppers.

- Check that the baskets and modules are correctly connected to the
water supply.
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hu - Utmutatasok a leirashoz

Reinigungs-
automat
Spiilgut

Spiilflotte

34

Figyelmeztetések

/N Az ilyen médon megijeldlt utmutatasok a biztonsagot érintd in-
formaciokat tartalmaznak. Ezek a lehetséges személyi- és anyagi
karokra figyelmeztetnek.

Gondosan olvassa at a figyelmeztetéseket és vegye figyelembe az
ott megadott kezelési kdvetelményeket és viselkedési szabalyokat.

Utmutatasok

Az utmutatasok olyan informaciokat tartalmaznak, amelyekre kilo-
ndsen ugyelni kell.

Kiegészité informacidk és megjegyzések

A kiegészit6é informacidkat és megjegyzéseket egyszer( keret jeldli.

Kezelési lépések
Minden kezelési Iépés elbtt egy fekete négyzet talalhato.
Példa:

m Valasszon ki egy opciot a nyilak segitségével, és mentse el a bealli-
tast az OK gombbal.

Kijelzé
A kijelz6n megjelend kifejezéseket egy kuldnleges irasmad jeldli,
amely a kijelzd feliratanak megfeleléen néz ki.

Példa:
Menii Beéllitédsok ™.

Kérdések és technikai problémak

Kérdések vagy technikai problémak esetén kérjuk, forduljon a Miele
munkatarsaihoz. Az elérhetéségi adatokat a tisztitbautomata haszna-
lati utasitasnak hatoldalan vagy a www.miele.com/professional fellle-
ten taldlja.

A kifejezések meghatarozasa

In dieser Gebrauchsanweisung wird das Reinigungs- und Desinfek-
tionsgerat als Reinigungsautomat bezeichnet.

Der Begriff Spulgut wird allgemein verwendet, wenn die aufzuberei-
tenden Gegensténde nicht ndher definiert sind.

Als Spulflotte wird die Mischung aus Wasser und Prozesschemikalien
bezeichnet.



hu - Rendeltetésszerii hasznalat

E modul segitségével eld lehet késziteni a géppel elékészitendd labo-
rivegeket és laboreszkdzoket egy laboriivegekhez és laboreszkdzok-
hdz valé Miele tisztitd és fertbtlenitd berendezésben. Ehhez figyelem-
be kell venni a tisztito és fertétlenitd berendezés hasznalati utmutaté-
jat, valamint a labortivegek és laboreszkdzdk gyartdinak tajékoztatoit.

Az A 312 injektormodul az alabbi méretd, Gvegbdl készllt kapillaris
viszkoziméterek elb6készitésére lett tervezve:

- Magassag max. 310 mm
- Kapillaris cs6 bels6 atmérgje min. J 3,0 mm
- Feltéltécsé belsé atmérdje min. J 5,0 mm

A kapillaris cs6 és a feltdltécsd kdzepének ta- kb. 20-25 mm
volsaga

A modul 8 kapillaris viszkoziméter el6készitésére alkalmas 8 fuvoka-
val rendelkezik.

Egy A 150 alsé kosarba akar 2 injektormodul is behelyezhetd. Télte-
tenként legfeljebb 16 kapillaris viszkoziméter elbkészitésére nyilik le-
het6ség.

Az A 312 injektormodul hasznalata soran felsé kosar nem hasznalha-
to.
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hu - Szallitasi csomag

36

Szallitasi csomag A 312

- A 312 injektormodul
- 73 mm magas, 133 mm széles, 475 mm mély

- max. berakodasi magassag (az injektorfuvokak tartéitdl szamit-
va): 310 mm

A szallitasi csomag tartalmazza:

- A 867, injektorfuvdka viszkoziméterhez tartozo 2 6blitbkészulékkel,
részei: 1 mlanyag tartéval ellatott fuvoka (hossz: 110 mm, atméré:
@ 2,5 mm) és 1 mlianyag toml6 (gyari hossz: kb. 300 mm, atméré:
@ 3 mm)

A csomagoléanyag megsemmisitése

A csomagolas megovja a készlléket a szallitasi sérilésektdl. A cso-
magoldéanyagokat kérnyezetvédelmi és hulladékkezelés-technikai
szempontok alapjan valasztottak ki, igy azok Ujrahasznosithatok.

A csomagolasnak az anyagkdrforgasba valé visszavezetése nyers-
anyagot takarit meg és csodkkenti a keletkez6 hulladék mennyiségét.
Szakkereskeddje visszaveszi a csomagolast.



hu - Biztonsagi utasitasok és figyelmeztetések

Olvassa el figyelmesen a hasznalati utmutatét a modul hasznalata
el6tt. Ezaltal védi 6nmagat, és elkertli a modul kdrosodasat .
Gondosan 6rizze meg a hasznalati utmutatot.

/N Feltétleniil vegye figyelembe a tisztitbautomata hasznalati utmu-
tatéjat, kiléndsen az abban talalhatd biztonsagi utmutatasokat és
figyelmeztetéseket.

» A modul kizardlag a hasznalati Gtmutato ,,Alkalmazasi technika”
cimi fejezetében megadott felhasznalasi terileteken hasznalhato. Az
alkatrészeket, igy példaul a fuvokakat csak Miele alkatrészekkel vagy
a gyarto eredeti alkatrészeivel szabad helyettesiteni.

P Naponta ellenérizze az 8sszes kocsit, kosarat, modult és betétet a
tisztitd automata hasznalati utmutatdjanak ,Karbantartasi intézkedé-
sek” fejezetében megadottak szerint.

P Kizardlag olyan eszkbzoket készitsen fel, amelyeket a mindenkori
gyarto ujrafelkészithetének nyilvanitott, és vegye figyelmbe a specifi-
kus felkészitési utmutatdsokat.

P Az els6 hasznélat el6tt az Uj miszertartd kocsit a tisztité automata-
ban mosogatnivalé nélkil at kell mosni.

P A be- és kipakolas soran az livegtorés veszélyes sériilésekhez ve-
zethet. Torétt mosogatni valét a tisztitdé automataban nem szabad
elékésziteni.

P Azokat az eszkdzoket, amelyek a felkészités alatt a fuvokakrol ill.
tartokrol elmozdultak, még egyszer fel kell késziteni.

» Mindig Ures, mosogatnivald eszk6z nélkiili modulokat helyezzen a
kosarba. Minden betoltés el6tt ellenérizze a helyes rogzitést.

A modulok kiemelése el6tt teljesen ki kell pakolni azokat.

A bepakolt modulok behelyezése vagy kiemelése kdzben a mosogat-
nivald eszk6z6k megsérilhetnek, és pl. Uvegtdrés esetén sérilést
okozhatnak.

> A felkészitési eredményt adott esetben kilénleges, nem csak vizu-
alis ellenérzésnek kell alavetni.
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Sziikséges eszkozok:
- 9 mm-es villaskulcs (SW 9)
- 13 mme-es villaskulcs (SW 13)

Injektorfuvokak

Az A 312 modul fuvékai egy 2 oblitési csatlakozassal ellatott Y-darab-
bél allnak. Az Y-darab kinyuld részeit fel kell szerelni a mellékelt fuvoé-
kakkal.

p il

m Csavarja ra az injektorfuvékat a mianyag tartoval egyutt az Y-darab
hosszabb kinyuld részére.

m Csavarja be a mianyag téomiével ellatott fuvokat az Y-darab rovi-
debb kinyuld részébe.

m Huzza meg mindkét fuvokat villaskulccsal.

m Csavarja be az Y-darabot a modul foglalataba, és ezt is huzza meg
villaskulccsal.

m Ismételje meg az eljarast a modul 6sszes menetes foglalatanak fu-
vokakkal valo felszereléséig.



hu - Szerelés

A mianyag tomlé Az A 867 fuvdka mlanyag tomléjét a viszkoziméter magassagahoz

leroviditése

igazodva méretre kell vagni.

m Ehhez helyezze a viszkozimétert a kapillariscsével egyutt a
muanyag tartoval rendelkezé fuvokara. A viszkoziméternek fel kell
fekUdnie a mlianyag tartora.

m Forditsa el a viszkozimétert oly modon, hogy a feltéltécsé a
mudanyag tdmlé mellé keriljon.

!

,/1”4_

A muanyag tdmlének a készenléti tartaly (tartaly, tartalék golyo) felett,
a kapillariscsé és a feltoltécsé kdzotti 6sszekdtd darabban kell vég-
z8dnie. Az el6készités szempontjabdl fontos, hogy a tomlé csucso-
san legyen méretre vagva.

m Vagja le a mlanyag tomlét a fuvoka iranyaban kb. 45 -os szégben
ugy, hogy a tdmldé végén egy csucs alakuljon ki. A témlé also végé-
nek a fuvoka felé kell néznie.
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Injektormodulok

/N Mindig Uires, mosogatnivald eszkédz nélkiili modulokat helyezzen
a kosarba. Minden betdltés elbtt ellenérizze a helyes rdgzitést.

A modulok kiemelése elétt teljesen ki kell pakolni azokat.

A bepakolt modulok behelyezése vagy kiemelése kdzben a moso-
gatnivald eszkdz6k megseérilhetnek, és pl. Uvegtorés esetén séri-
lést okozhatnak.

Az injektormodul Az injektormodult csak az A 150 als6 kosarba helyezze be. A bepako-
behelyezése lasnal a fuvokaknak felfele kell mutatni.

m Dugja be az injektormodult a csatlakozé csonkkal lapos szégben a
vizcsatlakozasba.

m Ezutan régzitse a modult a kosar tamaszaiba a modul lenyomasa-

val.
Az injektormodul | /N A kosarat ne az injektormodulnal fogva htizza ki a tisztitéauto-
kiemelése matabdl.
Ebben az esetben a modul kioldédhat, vagy a vizcsatlakozas meg-
sérulhet.

m Oldja ki a modult a reteszelésbdl, és lapos sz6gben huzza ki a viz-
csatlakozasbdl. Ugyeljen arra, hogy ne huzza tul meredek szégben,
mert az emel6hatas miatt a csatlakozas és a csatlakozécsonk meg-
sérllhet.
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A mosogatnivalé elrendezése

Az A 312 injektormodul az alabbi méretd, Gvegbdl készllt kapillaris
viszkoziméterek el6készitésére lett tervezve:

- Magassag max. 310 mm
- Kapillaris csé belsé atméréije min. J 3,0 mm
- Feltdltécsé belsé atmérsje min. J 5,0 mm

A kapillaris csé és a feltoltécsé kdzepének ta- kb. 20-25 mm
volsaga

m Gondoskodjon arrél, hogy a viszkozimétert és kuldéndsen a kapillari-
sokat at lehessen &bliteni.

m Helyezze a viszkozimétert az A 867 injektorfuvokakra.

- A kapillaris csdveket a mianyag tartéval rendelkezé injektorfuvo-
kakra kell helyezni.

- A feltoltécsdveket a mianyag tomlbSkkel ellatott fuvokakra kell he-
lyezni.

- Az esetlegesen rendelkezésre allo szell6ztetécsdveket nem kell kii-
|6n atébliteni.

Ugyelijen arra, hogy a miianyag témlék végei ne keriiljenek a visz-
koziméter Uvegfalaira.

Maskulénben az edények nem oblitheték at kelloképpen.

m A mlianyag tdmaszok magassaga allithat6. Szikség esetén csusz-
tassa be a mlUanyag tamaszokat példaul a kiilénb6zé hosszusagu
csovekkel rendelkezé viszkozimétereknél a hosszkllénbség ki-
egyenlitése, illetve a kiléndsen szorosan illeszkedd cséveknél a
széthajlas elkertlése érdekében.
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A bepakolasnal és minden programstart el6tt ellendriz-
ze:

- Az 6blité berendezések, mint pl. az 6blité hivelyek és a fuvokak
szorosan be vannak csavarozva.

/N Annak érdekében, hogy minden 6blitéberendezéshez adott le-
gyen a kielégitéen standardizalt viznyomas, minden csavaros részt
fuvokakal, adapterekkel, 6blitéhivelyekkel vagy vakcsavarokkal kell

ellatni.
Sérilt 6blitdé berendezést, mint a fuvokak, adapterek vagy 6blitéhi-
velyek, nem szabad hasznalni.

Azokat az 6blité berendezéseket, amelyeken nincs mosogatnivalo
eszkoz, nem kell vakcsavarokra kicserélni.

- A behelyezett modulok helyesen csatlakoznak a kosar vizellatasa-
hoz?
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pl - Wskazéwki dotyczace instrukcji

Automat myjacy

tadunek

Kapiel myjaca

Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawierajg informacje dotyczace bezpieczenstwa.
Ostrzegajg one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzega¢ podanych
w nich wymagan i zasad dotyczacych postepowania.

Wskazowki

Wskazdwki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegol-
na uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania

Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.

Przyktad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamieta¢ ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sg oznaczone szczegdl-
nym krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.

Przyktad:
Menu Ustawienia ™.

Pytania i problemy techniczne

W razie pytan lub problemow technicznych prosze sie zwrdcié do
Miele. Dane kontaktowe znajdujg sie na oktadce instrukcji uzytkowa-
nia myjni lub pod adresem www.miele.com/professional.

Definicje pojeé

W tej instrukcji uzytkowania urzgdzenie myjaco-dezynfekujgce jest
okreslane jako automat myjacy lub myjnia.

Pojecie fadunku jest uzywane ogdlnie, gdy nie sa blizej zdefiniowane
przedmioty przeznaczone do przygotowania.

Pojecie kapieli myjacej jest uzywane dla okreslenia mieszaniny wody
i chemikaliow procesowych.
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pl - Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

64

Za pomoca tego modutu, w urzadzeniu myjaco-dezynfekujgcym
Miele do szkfa laboratoryjnego i utensyliéw laboratoryjnych, mozna
przygotowywac szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne, nadajace
sie do reprocesowania maszynowego. Nalezy przy tym réwniez prze-
strzegac instrukcji uzytkowania urzgdzenia myjgco-dezynfekujacego
oraz informaciji producenta szkfa laboratoryjnego i utensyliéw labora-
toryjnych.

Modut iniekcyjny A 312 jest przeznaczony do przygotowywania wi-
skozymetrow kapilarnych ze szkta o nastepujgcych wymiarach:

- wysokos¢ maks. 310 mm
- Srednica wewnetrzna kapilary min. &J 3,0 mm
- Srednica wewnetrzna rurki przelewowe;j min. & 5,0 mm

- odstep od srodka kapilary do srodka rurki ok. 20-25 mm
przelewowej

Modut dysponuje 8 dyszami do przygotowywania 8 wiskozymetrow
kapilarnych.

W jednym koszu dolnym A 150 mozna zatozy¢ do 2 modutdw iniek-
cyjnych. Maks. mozna przygotowacé 16 wiskozymetréw kapilarnych
na wsad.

Przy zastosowaniu modutu iniekcyjnego A 312 nie mozna korzystac z
zadnych koszy gornych.



pl - Zawartosé zestawu

Zakres dostawy A 312

- Modut iniekcyjny A 312
- wysokos¢ 73 mm, szerokos¢ 133 mm, gtebokos$¢ 475 mm

- maks. wysokos¢ zatadunku (od naktadek dysz iniekcyjnych)
310 mm

Zakres dostawy

- A 867, dysza iniekcyjna z 2 koncéwkami myjgcymi dla wiskozyme-
tréw; w zestawie: 1 dysza z kro¢cem plastikowym, dtugosé
110 mm, @ 2,5 mm i 1 wezyk plastikowy, dtugosc¢ fabryczna ok.
300 mm, @ 3 mm

Utylizacja opakowania transportowego

Opakowanie chroni urzadzenie przed uszkodzeniami podczas trans-
portu. Materiaty, z ktérych wykonano opakowanie zostaty specjalnie
dobrane pod katem ochrony srodowiska i techniki utylizacji i dlatego
nadajg sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedze-
nie surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpadow.
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Przed zastosowaniem tego modutu prosze uwaznie przeczytac in-
strukcje uzytkowania. Dzigki temu mozna unikna¢ zagrozen i
uszkodzen modutu.

Prosze zachowac instrukcje uzytkowania do dalszego wykorzysta-
nia.

/N Prosze koniecznie przeczytac instrukcje uzytkowania myjni, w
szczegolnosci zawarte w niej wskazowki bezpieczenstwa i ostrze-
zenia.

P Modut jest dopuszczony wytgcznie do zastosowan okreslonych w
tej instrukcji uzytkowania w rozdziale Technika zastosowan. Kompo-
nenty, takie jak np. dysze, moga zostac zastgpione wytgcznie przez

komponenty Miele lub oryginalne czesci zamienne producenta.

P Skontrolowac codziennie wszystkie wozki, kosze, moduty i wkiady
zgodnie ze wskazéwkami w rozdziale ,,Czynnosci serwisowe” w in-
strukciji uzytkowania myjni.

P Przygotowywaé wytgcznie fadunek, ktory zostat zadeklarowany
przez swojego producenta jako przeznaczony do wielorazowego
przygotowywania maszynowego i przestrzegac specyficznych wska-
zéwek producenta tadunku dotyczgcych jego przygotowania.

P Przed pierwszym uzyciem nowy nosnik tadunku musi zosta¢ umyty
w myjni bez fadunku.

P Odtamki szkta mogg doprowadzié¢ do niebezpiecznych zranien przy
zatadunku i roztadunku. £adunek z odtamkami szkta nie moze by¢
przygotowywany w myjni.

P kadunek, ktéry podczas przygotowywania uwolnit sie z dysz ew. a-
dapterdéw, musi zosta¢ przygotowany ponownie.

P Zawsze wkiadac do koszy tylko puste moduty bez tadunku. Przed
kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania.

Przed wyjeciem moduty musza zostac catkowicie opréznione.

Przy wktadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutéw moze dojsé
do uszkodzenia tadunku i np. w przypadku sttuczenia szkta do odnie-
sienia zranien.

P W razie potrzeby efekt przygotowywania nalezy poddac szczegol-
nej, nie tylko wzrokowej, kontroli.
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Potrzebne narzedzia
- klucz ptaski 9 mm (SW 9)
- klucz ptaski 13 mm (SW 13)

Dysze iniekcyjne

Dysze modutu A 312 sktadajg sie ze ztgczki Y z 2 przytgczami myjgcy-
mi. Wyloty ztaczki Y muszg zostac potgczone z dostarczonymi dysza-
mi.

il

m Na dtuzszy wylot ztgczki Y nalezy nakreci¢ dysze iniekcyjna z na-
ktadka plastikowa.

m W krotszy wylot ztgczki Y nalezy wkreci¢ dysze z wezykiem plasti-
kowym.

m Dobrze dokreci¢ obie dysze za pomoca klucza ptaskiego.

m WKkrecic ztgczke Y w gniazdo modutu i rowniez dobrze jg dokreci¢
za pomoca klucza ptaskiego.

m Powtarzac postepowanie, az wszystkie gniazda gwintowane modu-
tu zostang zaopatrzone w dysze.
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Skracanie wezyka Wezyk plastikowy dyszy A 867 musi zostac przyciety na wysokos¢
plastikowego wiskozymetru.
m W tym celu nalezy zatozy¢ wiskozymetr strong z kapilarg na dysze z

plastikowa naktadka. Wiskozymetr musi przylegac do plastikowej
naktadki.

m Obréci¢ wiskozymetr, tak zeby rurka przelewowa znalazta sie obok
wezyka plastikowego.

!

'/,u"

Wezyk plastikowy musi sie konczy¢ nad zbiorniczkiem (banka, kulka),
w tgczniku pomiedzy kapilara i rurkg przelewowa. Dla procesu przy-
gotowywania istotne jest, zeby wezyk byt przyciety w szpic.

m Ucig¢ wezyk plastikowy pod katem ok. 45° w kierunku dyszy, tak
zeby na koncu wezyka utworzyt sie szpic. Nizsza strona utworzone-
go przekroju musi by¢ skierowana w strone dyszy.
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Modut iniekcyjny

/N Zawsze wktadaé do koszy tylko puste moduty bez tadunku.
Przed kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania.
Przed wyjeciem moduty muszg zostac catkowicie opréznione.
Przy wkfadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutow tadunek
moze zosta¢ uszkodzony a np. w przypadku sttuczenia szkta moz-
na sie zranic.

Wktadanie modu- Modut iniekcyjny wktadaé wytacznie do kosza dolnego A 150. Dysze
tu iniekcyjnego muszg przy tym by¢ skierowane do gory.

m Wiozy¢ modut iniekcyjny kré¢cem przytaczeniowym w ptaski katow-
nik w sprzegle wodnym.

m Na koniec zatrzasng¢ modut na pretach kosza przez docisniecie go
do dotu.

Wyjmowanie mo- | /\ Nie wyjmowa¢ kosza z automatu myjacego za modut iniekcyjny.
dutu iniekeyjnego | \1odut moze sie oddzieli¢ lub moze dojéé do uszkodzenia sprzegfa
wodnego.

m Wyczepi¢ modut z zatrzaskdéw i wyjaé go ze sprzegta wodnego pod
ptaskim katem. Nie wybierac przy tym zbyt stromego kata, ponie-
waz utworzona dzwignia moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprze-
gta i kré¢ca przytaczeniowego.
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Uktadanie tadunku

Modut iniekcyjny A 312 jest przeznaczony do przygotowywania wi-
skozymetrow kapilarnych ze szkta o nastepujacych wymiarach:

- wysokosc¢ maks. 310 mm
- Srednica wewnetrzna kapilary min. & 3,0 mm
- Srednica wewnetrzna rurki przelewowe;j min. ¢ 5,0 mm

odstep od srodka kapilary do srodka rurki ok. 20-25 mm
przelewowe]

m Zapewnic¢ droznos¢ wiskozymetru a w szczegolnosci kapilary.

m Zatozy¢ wiskozymetry na dysze iniekcyjne A 867.

- Kapilary musza by¢ zatozone na dysze iniekcyjne z kré¢cami plasti-
kowymi.

- Rurki przelewowe muszg byc¢ zatozone na dysze z wezykami plasti-
kowymi.

- Ew. wystepujgce rurki napowietrzajgce nie musza by¢ dodatkowo
przeptukiwane.

Zwrdci¢ uwage na to, zeby koncowki wezykéw plastikowych nie
przylegaty do szklanych scianek wiskozymetréw.

W przeciwnym razie naczynia zostang przeptukane w niewystarcza-
jacym stopniu.

m Krécce plastikowe mozna przestawia¢ na wysokosé. W razie po-
trzeby przesunac krociec plastikowy, zeby np. wyréwnac dtugos¢ w
przypadku wiskozymetrow o réznej dtugosci rurek lub zapobiec roz-
ginaniu przy szczegolnie wasko rozstawionych rurkach.
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Skontrolowaé¢ przy zatadunku i przed kazdym startem
programu:

- Czy urzadzenia myjace, jak np. tuleje i dysze, sg dobrze wkrecone?

/N Aby na wszystkich przytaczach myjacych byto wystarczajaco
standaryzowane cisnienie mycia, wszystkie gniazda gwintowe mu-
szg by¢ zaopatrzone w dysze, adaptery, tuleje lub sruby zaslepiaja-
ce.

Nie wolno stosowac zadnych uszkodzonych akcesoriéw myjacych
jak dysze, adaptery lub tuleje.

Przytacza myjace bez tadunku nie muszg by¢ zastepowane sruba-
mi zaslepiajgcymi.

- Czy zatozone moduly sg prawidtowo podtgczone do doprowadze-
nia wody w koszu?
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ro - Note privind instructiunile

Automat de
curatare

Vase

Solutie de spalare

Avertizari

/N Avertizarile contin informatii relevante pentru sigurantd. Acestea
avertizeaza asupra posibilelor vatamari personale sau daune mate-
riale.

Cititi cu atentie toate avertizarile si respectati actiunile si regulile de
comportament recomandate.

Indicatii

Indicatiile contin informatii care trebuie respectate in mod deosebit.

Informatii suplimentare si note

Informatiile suplimentare si notele sunt marcate printr-un cadru sim-
plu.

Pasi
Fiecare pas este precedat de un patrat negru.
Exemplu:

m Selectati o optiune cu ajutorul butoanelor sageti si salvati setarea cu
OK.

Afisaj

Mesajele de pe ecran sunt marcate printr-un scris special, similar
scrisului de pe afisaj.

Exemplu:
Meniu Setari ™.

intrebari si probleme tehnice

Daca aveti intrebari sau probleme tehnice, va rugam sa va adresati la
Miele. Datele de contact se gasesc pe verso-ul acestor instructiuni de
utilizare ale automatului dumneavoastra de curatare sau la
www.miele.com/professional.

Definitii termeni

In aceste instructiuni de utilizare, aparatul de curitare si dezinfectare
va fi denumit pe scurt automat de curatare.

Termenul vase este utilizat in general atunci cand articolele care ur-
meaza sa fie procesate nu sunt definite altfel.

Amestecul de apa si chimicale de procesare este numit solutie de
spalare.
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Cu ajutorul acestui carucior, sticlaria de laborator si ustensilele de la-
borator a caror spalare la masina este permisa pot fi curatate automat
intr-un automat de curatare si dezinfectare Miele pentru sticlarie si us-
tensile. Respectati instructiunile de utilizare a aparatului de curatare si
dezinfectare, precum si informatiile producatorilor de sticlarie de la-
borator si ustensile de laborator.

Modulul de injectie A 312 este conceput pentru procesarea vascozi-
metrelor capilare din sticla cu urmatoarele dimensiuni:

- Inaltime max. 310 mm
- Diametrul interior al tubului capilar min. &J 3,0 mm
- Diametrul interior al tubului de umplere min. &J 5,0 mm

Distanta de la mijlocul tubului capilar panala aprox 20-25 mm
mijlocul tubului de umplere

Modulul are 8 duze pentru procesarea a 8 vascozimetre capilare.

Intr-un cos inferior pot fi introduse pana la 2 module de injectie A 150.
Se pot procesa maximum 16 vascozimetre capilare per lot.

La folosirea modulului de injectie A 312 nu se pot utiliza cosuri supe-
rioare.



ro - Continutul ambalajului

Continutul ambalajului A 312

- Modul de injectie A 312
- In&ltime 73 mm, Itime 133 mm, adancime 475 mm

- Spatiu liber maxim pe inaltime (de la suporturile duzelor de in-
jectare) 310 mm

Ambalajul de livrare contine:

- A 867, Duza injectoare cu 2 dispozitive de clatire pentru vascozime-
tre; Anexata: 1 duza cu suport din plastic, lungime 110 mm, @
2,5 mm si 1 furtun de plastic, lungime din fabrica aprox. 300 mm,
@ 3 mm

Aruncarea ambalajului de transport

Ambalajul protejeaza aparatul de posibilele avarii din timpul transpor-
tului. Materialele din care este fabricat ambalajul sunt reciclabile si nu
dauneaza mediului inconjurator la aruncare.

Prin readucerea ambalajelor in circuitul materialelor se economisesc
materii prime si se reduc deseurile. Contactati reprezentanta pentru a
returna ambalajul.
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Cititi cu atentie instructiunile de utilizare inainte de a utiliza acest
modul. Astfel va protejati si evitati pagubele la modul.
Pastrati cu grija instructiunile de utilizare.

/N Respectati obligatoriu instructiunile de utilizare ale automatului
de curatare, in special indicatiile de siguranta si avertismentele.

» Modulul este autorizat exclusiv pentru domeniile de utilizare menti-
onate in aceste instructiuni de utilizare in sectiunea Tehnica de utiliza-
re. Componentele precum duzele pot fi inlocuite doar cu Miele com-
ponente sau piese originale.

P Controlati in fiecare zi toate carucioarele, cosurile, modulele si in-
sertiile conform indicatiilor din capitolul ,,Masuri de intretinere“ din in-
structiunile de utilizare ale automatului dvs. de curatare.

P Curatati doar vase despre care producatorul respectiv declara ca
sunt adecvate pentru curatarea la masina si respectati instructiunile
specifice de curatare ale acestuia.

» Tnainte de prima utilizare, dispozitivele de incarcare noi trebuie cla-
tite in automatul de curatare, fara instrumente.

P Cioburile de sticld pot provoca réni periculoase la incércarea sau
descarcarea vaselor. Nu este permisa curatarea vaselor ciobite in au-
tomatul de curatare.

P Instrumentele care, in timpul curatarii, s-au desfécut din duze sau
suporturi trebuie curatate inca o data.

» Introduceti exclusiv module goale fard vase in cosuri. inainte de in-
carcare, verificati blocarea corecta.

inainte de a fi scoase, modulele trebuie golite complet.

Daca sunt introduse sau scoase module pline cu vase, vasele pot fi
deteriorate si pot duce la raniri in cazul spargerii sticlei.

» Daca este cazul, rezultatul curatérii trebuie supus si unei verificari
speciale, nu doar celei vizuale.
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Unelte necesare
- Cheie fixa, deschiderea de 9 mm (SW 9)

- Cheie fixa, deschiderea de 13 mm (SW 13)

Duze cu injector

Duzele modulului A 312 constau dintr-o piesa in Y cu 2 racorduri de
spalare. Extensiile piesei in Y trebuie sa fie echipate cu duzele anexa-
te.

il

m insurubati duza injectoare pe extensia mai lungi a piesei in Y cu su-
portul din plastic.

m insurubati in extensia mai scurta a piesei in Y duza cu furtunul de
plastic.

m Strangeti ambele duze cu o cheie cu o cheie fixa.

m Insurubati piesa in Y intr-o gaurd a modulului si strangeti-o tot cu o
cheie fixa.

m insurubati piesa in Y intr-o gaurd a modulului si strangeti-o tot cu o
cheie cu capat deschis.
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Scurtarea furtu- Furtunul din plastic al duzei A 867 trebuie taiat la inaltimea véscozi-
nului din plastic metrului.

m Pentru a efectua acest lucru, asezati vascozimetrul cu tubul capilar
pe duza cu suportul din plastic. Vascozimetrul trebuie sa se sprijine

pe suportul din plastic.

m intoarceti vascozimetrul pana cand tubul de umplere ajunge langa
furtunul de plastic.

.

'/,u"

Furtunul din plastic trebuie sa se termine deasupra recipientului de
depozitare (rezervor, bidon depozitare) in piesa de legatura dintre tu-
bul capilar si tubul de umplere. Pentru procesare este important, ca
tubul sa fie taiat intr-un punct fix.

m Taiati furtunul de plastic la un unghi de aprox. 45° in directia duzei,
astfel incat sa se creeze un varf la capatul furtunului. Capatul inferi-
or al tubului trebuie sa indice spre duza.
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Module de injectie

/N Introduceti exclusiv module goale fir vase in cosuri. Inainte de
incarcare, verificati blocarea corecta.

Inainte de a fi scoase, modulele trebuie golite complet.

Daca sunt introduse sau scoase module pline cu vase, vasele pot fi
deteriorate si pot duce la raniri in cazul spargerii sticlei.

Introducerea mo- Introduceti modulul de injectie exclusiv in cosul inferior A 150. La in-
dulelor de injectie troducere, duzele trebuie sa fie indreptate in sus.

m Introduceti modulul de injectie cu stutul de racord la un unghi plan
in racordul de apa.

m Introduceti modulul apasandu-Il in barele transversale ale cosului
pana cand se fixeaza in pozitie.

Scoaterea modu- | /\ Nu scoateti cosul din automatul de curitare tragand de modulul
IUIUi de injectie de injectie_
Modulul se poate desprinde sau racordul de apa se poate deterio-
ra.

m Desfaceti modulul din sistemul de fixare si scoateti-l in unghi plan
din racordul de apa. Nu selectati un unghi prea abrupt deoarece
prin efectul de parghie se pot deteriora racordul si stutul de racord.
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Ordonarea vaselor

Modulul de injectie A 312 este conceput pentru procesarea vascozi-
metrelor capilare din sticla cu urmatoarele dimensiuni:

- Inaltime max. 310 mm
- Diametrul interior al tubului capilar min. &J 3,0 mm
- Diametrul interior al tubului de umplere min. &J 5,0 mm

Distanta de la mijlocul tubului capilar panala aprox 20-25 mm
mijlocul tubului de umplere

m Asigurati-va de efectuarea clatirii vAscozimetrului si mai ales a capi-
larelor.

m Asezati vascozimetrele pe duzele injectoare A 867.

- Tuburile capilare trebuie asezate pe duzele injectoare cu stuturile
din plastic.

- Tuburile de umplere trebuie asezate pe duze cu tuburile de plastic.

- Eventualele tuburi de ventilatie existente nu trebuie clatite supli-
mentar.

Asigurati-va ca, capetele furtunului din plastic nu ating peretii de
sticla ai vascozimetrului.

in caz contrar, vasele nu vor fi clitite in mod adecvat.

m Stuturile din plastic pot fi reglate pe inaltime. Daca este necesar,
miscati stuturile din plastic pentru a compensa, de exemplu, dife-
renta de lungime in cazul vascozimetrelor cu tuburi de diferite lun-
gimi sau, daca tuburile sunt deosebit de apropiate, pentru a preveni
indoirea lor.
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La incarcare si inainte de fiecare pornire a programului
controlati urmatoarele:

- Toate dispozitivele de clatire precum mangoanele de clatire si duze-
le sunt insurubate bine?

/N Pentru ca la toate dispozitivele de clitire s3 existe o presiune de
spalare standardizata suficienta, toate stuturile filetate trebuie pre-
vazute cu duze, adaptoare, mansoane de clatire sau suruburi oar-
be.

Nu utilizati dispozitive de clatire deteriorate, precum duzele, adap-
toarele sau mansoanele de clatire.

Dispozitivele de clatire pe care nu sunt fixate instrumente nu trebu-
ie inlocuite cu suruburi oarbe.

- Modulele utilizate sunt conectate corect la alimentarea cu apa a co-
surilor?
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ABTOMaT gns
MOMNKU

O6pabaTtbiBa-
eMbI maTepuan

Morowun pacTeop

MpepynpexaeHus

/N OTMeYeHHbIe TakM 3HAYKOM YKasaHUs CogepkaT BaXkHyto Ans
TEXHUKU 6e30nacHOCTU NHopMaunio, NpeaynpexaarLLyto 06
OMacHOCTY NOAly4YeHNS TpaBM NEPCOHANIOM 1 BO3MOXHOCTU MaTe-
pvansHoro yuiepba.

BHuMaTenbHO npo4vnTanTe npegynpeXxaeHnsa n cobnogante npnueo-
OUMble B HUX TpeboBaHUs Mo 3KCryaTauumn 1 npasunia noBeaeHust.

Yka3zaHus

YkasaHuna cogepxkat nHdopmMaumo, Ha KOTOpYyo cnegyeT 06-
pawaTtb 0cob60€e BHMMaHME.

OononHuTtenbHas nHgopmauus n NpuMmeYaHus

JononHuTtenbHasa nHopMauns 1 NPUMeYaHnsa NOMeYaroTcs ¢ No-
MOLLIbIO MPOCTON paMKM.

OewncTBuns

Mepepn, onMcaHMeM Ka)kaoro AeCTBMS CTOUT 3HA4YOK B BUAE YEPHOMO
KBagpaTuKa.

Mpumep:
m Bbi6epuTe onumio ¢ NOMOLLBIO KHOMOK CO CTPENKOW U COXpaHUTe
yCTaHOBKY € nomouubio OK.

Oucnnen

MosiBNsAtoLascs Ha gucnnee nHpopmaumnsa otobparkaetcst 0cobbiM
LIPUNTOM, KOTOPLIN UMEET ANCMNENHbIN BUL,

Mpumep:
MeHto YoTaHosku ™.

Bonpocbl n TexHn4eckme npoobsiembl

[Mpy BO3HUKHOBEHMI BONPOCOB N TEXHUYECKMX NPOo6eM obpaLlai-
Tecb B KomnaHuto Miele. KOHTakTHble A@aHHble MOXKHO HaWTW Ha No-
cnepHen cTpaHnue 0610XKKM PYKOBOACTBA MO 3KcnyaTauun K Ba-
Lemy aBTomarty ans MOMKKN unu Ha cante www.miele.ru/professional.

OnpepeneHne TEPMUHOB

B panbHenwem B HAaCTOSILLEN MHCTPYKLUMM NO 3KCcnyaTtaumm asTomaTr
0N MOVIKU 1 Ae3nHdekummn bygeT o0603HavaTbCs Kak «aBToMar s
MOWKW».

[MoHaTne «obpabaTbiBaeMbli MaTepuan» UCNonNb3yeTcH, ecnm obpa-
6aTblBaeMble NpegMeTbl He onpeaeneHbl TOYHee.

MoHATNE «MOKOLNIA pacTBOP» UCMONBL3YETCS A CMECU U3 BoAbl 1
XUMNYECKUX CPEACTB NPOLIECCOB.
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C nomoLLbto 3TOro MOAynst MOXKHO NoAroTaBnneaTth N1abopaTopHYHo
nocyny 1 nabopaTtopHble NPUHAONEXXHOCTU, NpeaHasHayYeHHble ons
NOBTOPHOIO NCMOJIb30BaHNSA, B Nprubope Anst MONKN 1 Ae3nHheKkumn
Miele gna nabopatopHon nocyapl U NpuHagiexxHocTen. [nsa atoro
cnenyeT 03HaKOMUTBLCS C UHCTPYKLMEN MO aKcnyaTauum asTomara
ONs MOVKU 1 Ae3nHeKLnn, a Takke o6paTtnTe BHUMaHWE Ha NHGOP-
Mauuio npounssoguTenein nabopaTtopHon Nocyabl 1 NabopaTopHbIX
NPVHaaNEeXXHOCTEN.

NH>xekTopHbIN Moaynb A 312 npegHasHaveH ans o6paboTku Kanus-
NSAPHbBIX BUCKO3MMETPOB M3 CTEKNA, UMEIOLLNX CnepyoLlme pasmepsbl:

BbiCOTA mMakc. 310 mm

BHYTPEHHUIA AMameTp KanunaspHoi Tpyokn — MuH. & 3,0 Mm

BHYTPEHHMWI AnaMeTp HaMBHON TPY6KM MUH. J 5,0 MM

pPaccTosiHNE OT cepenuHbl KanunnsipHoOu oK. 20-25 mm
TPYOKM [0 cepeanHbl HaNMBHON TPYOKN

Mogaynb umeeT 8 conen ana o6paboTkn 8 KanunnisipHbIX BUCKO3UMET-
pOB.

B ogHon Hu>XHen Kop3nHe A 150 MOXXHO UCMONb30BaTb A0 2 NHXEK-
TOPHbIX Mogynen. 3a OgHy 3arpy3Ky MOXHO obpaboTaTb Makc.
16 KanunnspHbIX BUCKO3NMETPOB.

Mpn ncnonb3oBaHUM NHXEKTOPHOro Mmoaynsa A 312 Henb3sa UCnonb30-
BaTb BEPXHME KOP3MHBbI.



ru - Komnjiekt nocrtaBku

KomnnekT noctaBku A 312

- NH>xekTopHbI Moaynb A 312
- Bbicota: 73 MM, wivpuHa: 133 mm, rnybuHa: 475 mm

- MakcrmanbHasd BbicoTa pasmeLlaeMblX NPeaMeTOB: (OT onop
NHXXEKTOPHbIX conesn) 310 mm

B KoMnnekT noctaBku BXoasT

- A 867, NHXXeKTOpHOE CoMnso C 2 yCTPOMCTBaMN A5 MPOMbIBaHUSA
BUCKO3MMETPOB; Npunaratotcs: 1 conno ¢ NnacTuKoBOW HacagKowu,
pnvHa 110 mm, @ 2,5 MM 1 1 NNacTUKOBBIN LUNAHT, AfivHa B 3aBOA-
CKOM uncnonHeHumn ok. 300 mm, @ 3 Mm

YTunusaumsi TpaHCNOpPTHON YNaKOBKU

YnakoBKa 3alyumLiaeT oT MOBPEXOEHNI NpKU TpaHCnopTupoBke. Mare-
puanbl ynakoBku 6e30MnacHbl A1 OKpy>XaroLLlen cpefbl 1 f1erko ytu-
NU3NPYIOTCH, MO3TOMY OHU nogJiexxar nepepaboTke.

BosBpalleHune ynakoBKu Ansi ee BTOPUYHON nepepaboTky npusoguT
K 9KOHOMUM CbIPbsi U YMEHBLLEHMNIO KONMYECTBa 0TX0o[0B. [Mpocum
Bac no BO3MOXXHOCTU caaTb YNakoBKY B MYHKT NpuemMa BTOPChIpbSi.
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Mepepn akcnnyataumen Mogyns BHUMaTeIbHO NPOYTUTE HAacTo-
ALLYIO MHCTPYKLMIO MO aKcnnyaTauun. 9To gact Bam BO3MOXXHOCTb
3aWmTNTL cebs 1 N36exaTb NOBPEXOEHUN MOOYNS.

BepeXxHo XxpaHnTe NHCTPYKLMIO NO aKCnayaTaunn.

/N O6si3aTENbHO yUUThIBATE CBEAEHUS, COOEPKALLMECS B UH-
CTPYKLMM NO 3KCnayaTaumm Ha asTomaT A1 MONKN N fe3nHgek-
LK1, OCOBEHHO KacaroLmecs ykasaHuin no 6e3onacHoOCT 1 npeay-
npPeXXaeHnin.

» Mopynb paspeLleHo UCMonb30BaTh UCKMOYNTENBHO B chepax
NPUMEHEHNS, ONNCaHHbIX B rMaee «OCO6EeHHOCTU NCMONb3yeMON TeX-
HUKW» B JAHHOW MHCTPYKLMM NO aKcnnyatauun. KoMnoHeHTbI, Hanpu-
Mep, conna, paspeLlaeTcs 3aMeHATb TOSIbKO KOMNoHeHTamn Miele
NN OPUrMHaNBbHBIMY 3an4acTsaMN NPOU3BOLUTENS.

P ExxeHEBHO NPOBEPAIiTe BCe TeNEXKN, KOP3UHbI, MOAY/N 11 BCTaB-
K1 COrnacHoO ykasaHusimM B rnaee «Mepbl Mo cogeprkaHnto obopyanosa-
HUSA B UICMPaBHOCTW» B MHCTPYKLMIX NO 3KcnyaTauun Ha Baw aBTo-
MaT ans MOMKMW.

P O6pabarbiBaiiTe TONbKO TOT MaTepuar, KOTOPbIi COOTBETCTBY-
OLLIMMUN N3roTOBUTENSIMU AEKNapUPYyETCSs B Ka4eCTBe NPUrogHoro ans
NOBTOPHOWN MaLUMHHOW 06pPabOoTKN, N y4UTbIBATE OCOObIE YKa3aHus
no ero o6paboTke.

P Mepen nepBbIM NCMONIb30BAHNEM HOBbIE 3arpy304Hble YCTPONCTBA
OOJDKHbI 6bITb NPOMBbITHI B aBTOMAaTte A1 MOMKN U ge3nHgekumm 6e3
3arpys3Kku nx marepuasnom.

P CTeknaHHbI 601 MOXET NPUBECTY K OMacHbIM TpaBMaM npu 3a-
rpyske 1 pasrpyske. O6pabaTtbiBaeMblii MaTepuan ¢ 0CKOIKaMm
CTeka He crneyeT MbiTb B aBTOMate Ansi MOVKI.

P VIHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE BO BPEMsi 06paboTKN OTCOEAVHUNCH OT
CBOUX (POPCYHOK NN FHE3[, OOMKHbI NPONTM 06paboTKy eLle pas.

P B Kop3uHbI BCeraa BCTasnsnTe TONbKO NycTbie Moaynu 6e3 obpa-
6aTbiBaeMoro matepuana. lepen Kaxxgon 3arpy3kon NpoBepsTe KOp-
PEKTHOCTb (hmnkcaunn.

lMNepen BbIHNMaHMEM MOAYNN OOMKHbI ObITb MOMHOCTHIO OCBOBOXAE-
Hbl OT O6pabaTbiBaeMOro marepuana.

Mpwn ycTaHOBKE 1 BbIHMaHUN YKOMMEKTOBaHHbIX MOAynen obpaba-
TbiBaeMbI MaTepuasn MOXHO NOBPeauUTb, a B Cllydae, Hanpumep, 605
nocyabl MOXXHO MOPaHUTLCS.

P B onpegeneHHbIX cryyasx pesynstaT 06paboTku noasepraeTcs
cneunanbHON, a He TONbKO BU3yanbHOWN NPOBEPKE.
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Heo6xoauMble MIHCTPYMEHTbI
- [ae4HbIn KN4y, paamep 9 mm (SW 9)

- [aeyHbIn kntoY, pasmep 13 mm (SW 13)

MH)XXeKTOopHble conna

Conna mogynsa A 312 cocTtoaT 3 Y-06pa3Horo TponHuKa ¢ 2 pasb-
émMamMn 0ns MoeYHbIxX ycTtponcTs. OTBeTBNEHNS Y-06pa3HOro TPOMHN-
Ka LOMKHbI 6bITb OCHALLEHbI NPpUiaraemMbIMn Conamun.

N pe

— o

m [1pVKPYTUTE NHXXEKTOPHOE COMO C NIaCTUKOBOW MNOATOXKKOM K
OJIMHHOMY OTBETBNEHMIO Y-06pas3HOro TPonHMKa.

m BKpyTuTe conno ¢ nnacTukoBbIM LUNAHIOM B KOPOTKOE OTBETBIe-
Hue Y-06pa3HOro TPOMHMKaA.

m [1noTHO 3aTaHUTE 06a comnna rae4yHbiM KJIHOHOM.

m BkpyTuTe Y-06pasHblii TPOMHNK B rHE3A0 MOAYNS U NAOTHO 3aTAHU-
Te ero rae4yHbIM KJIKOHOM.

m [ToBTOPUTE WArM 4o Tex rnop, Noka Bce rHésaga ¢ pe3bbon, OTHOCSH-
LmMecsa K Moaynto, He 6yayT OCHaLLEHbl COMMamu.
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YKopaduuBaHue
NNacTUKOBOro
wnaHra

88

MnacTtukosblin WwnaHr conna A 867 HeobxoaMmMo nogpesaTtb Mo BbICO-

Te BNCKO3MMETpA.

m [1ns 3TOro yctaHoBUTE BUCKO3UMETP C KanunnsapHom TpyokKom Ha
COMO C NNaCTMKOBOW NOANIOXKKON. BUCKO3UMETpP [OMKEH Haneratb
Ha NNaCTUKOBYIO MOASIOXKKY.

m [loBEpHUTE BUCKO3UMETP TaknuM 06pasom, YTOObl HanMBHasa Tpyoka
Haxogunacb PSAOM C MAACTUKOBbBIM LUSTAHIOM.

KoHeL, NnacTuKoBOro wWaHra OMmKeH HaxoauTbCA Bbille Hakomnm-
TeNbHOW EMKOCTM (pe3epByap, HaKOMUTENbHbIN Wap) B COeaUHUTESb-
HOM 3fIEMEHTE MeXAY KanuinspHONn 1 HanueHon Tpybkamu. ns o6-
paboTKN BaXKHO, YTOObI Cpe3 LWwaHra 6bii1 3a0CTPEH.

m [logpesanite NNacTUKOBbIN LWAAHI NPUMEPHO nog, yrnom 45° no Ha-
NPaBAeHNIo K COMny, Takum o6pa3oM Bbl NOSyHUTE 3a0CTPEHHbIN
Cpes3 Ha KOHLe LwnaHra. Jlexxalimm HuKe KOHeL, LinaHra gosmKeH
yKasblBaTb B CTOPOHY corna.



ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

YcTtaHoBKa
MH)XXEKTOPHOro
mopayns

N3BneyeHmne
MH)XXEKTOPHOro
moayns

NH)XXeKTOpHbIN moAaysib

/N B KOp3uHbl BCeraa BCTaBnsNTe TONLKO NyCTble Moaynn 6e3 06-
pabaTtbiBaemMoro marepuana. lllepen kaxxgon 3arpy3Kkon nposepsTe
KOPPEKTHOCTb (hrkKcaunn.

[Mepen BbIHUMaHNEM MOLYN AOMKHbI ObITb MOSIHOCTHIO OCBOOO-
>XXAEHbl OT 06pabaTbiBAaEMOro Mmarepuana.

Mpwn ycTaHOBKE 1 BbIHUMaHUN YKOMIMIEKTOBAHHbIX Moaynein obpa-
6aTblBaeMbI MaTepuan MOXHO NOBpPeauTb, a B Cllydae, Hanpumep,
605 nocyabl MOXHO MOPaHUTLCA.

NH>XXeKTOpPHbI MoAysb YCTaHABMBAETCS TOSIbKO B HUXKHIOK KOP3UHY
A 150. MNMpwn ycTaHOBKe conna AomKHbI ObiTb HanpaBneHbl BBEPX.

m BcTtaBsbTe nog HebonbLLINM yrnomMm coegmHuUTesbHble Flany6KI/I

NHXXEKTOPHOIro MoOyn4 B COMNps>XeHne a4 nogayn sogbl.

m 3aTem 3admKCupynTe MOAYMb, MPUXaB ero BHU3 B pacrnopku Ha

KOP3VHe.

/N He n3BnekaTb KOp3uHy 13 asTomMara A1 MOKM, Aep>Kachk 3a
NHXXEKTOPHbIA MOy b.

Tak MOXXHO HapyLMTb rKcaumo MOLYSS UK NOBPEANTb CTbIKO-
BOYHbI y3en A5 NOLKIIOYEHNS BOAb!.

m OcBob6oanTe Moaysb 13 UKCATOPOB U N3BNEKNTE €ro U3 CTbIKO-

BOYHOIO y3na Ans nogkntoveHns Boapl nog HebonbLmm yrnom. Mpu
3TOM Yros He A0MKEH 6blTb CIMLKOM KPYTbIM, B MPOTUBHOM Cllyyae
n3-3a appekTa pbldara MOXXHO NOBPEANTb CThIKOBOYHbIN y3en U
CcoeauHUTENbHbIE LUTYLEPbI.
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Pa3meweHne o6pabaTbiBaemoro matepuana

NH>xekTopHbIN Moaynb A 312 npegHasHaveH ans o6paboTku Kanus-
NSAPHbBIX BUCKO3MMETPOB M3 CTEKNA, UMEIOLLNX CnegyoLme pasmepsbl:

BbiCOTA mMakc. 310 mm

BHYTPEHHUIN AMameTp KanunasipHoi Tpyokn — MuH. & 3,0 Mm

BHYTPEHHWNA JuameTp HaNMBHON TPYOKM MUH. J 5,0 MM

paccTosHNe OT cepeaviHbl KanunnspHom OK. 20-25 MM
TPYOKM A0 CepeanHbl HaNIMBHON TPYOKN

m Y6eamnTechb, YTO BUCKO3MMETP U B OCOBEHHOCTUN Kanunnsipbl 6ygyt
XOPOLLO MPOMbIBATbCS.

m YCTaHOBUTE BUCKO3MMETPbI HA NHXXEKTOPHbIe conna A 867.

KaI'II/IJ'IJ'IﬂprIe pr6KI/I OOMKHbI ObITb HAAETHI Ha NH>XXEKTOPHbIE
coruia C nnactnkoBbiIM Hacagkamn.

HanuneHble TpyOKM OOMKHbI ObITb HAAETHI HA CoMna C N1acTUKOBbI-
MW LWaHramMu.

He TpebyeTcs AoNONHUTESIbHOE NPOMbIBaHNE BEHTUMALMOHHBIX
TPYO6OK (Mpu Ux HaNM4uw).

Cnepute 3a TeM, YTOObI KOHLbI NMACTMKOBbIX LLUIAHMOB HE Conpu-
Kacasimcb CO CTEK/SAHHbIMY CTEHKaMN BUCKO3VIMETPOB.

B npotuBHOM cnyyae cocyabl 6yayT NPOMbIBATLCA HE[OCTATOYHO
XOpOLLO.

m [1nacTukoBble HacagKu perynupyroTcs no sbicoTe. [pn Heobxoan-
MOCTW CABWHLTE N1IaCTUKOBbIE HACaOKW, Hanpumep, Ois KoMMeHca-
L1 pa3HOCTU ONH Y TPYOOK BUCKO3UMETPOB UM BO N36exXaHne
pacxoxXxaeHnsa TpyookK, NAOTHO NpuneravLwmx Apyr K opyry.



ru - Oco6eHHOCTU UCNOJIb3YEMON TEXHUKN

MpousBoguTe NpoBepKy Npu 3arpy3Ke 1 nepen KaXxabiv
3anyckom nNporpammbi:

- MNoTHO N NPUBEPHYTLI MOEYHbIE YCTPONCTBA, HAaNpPUMepP, NPOMbI-
BOYHbIE BTYNKM 1 conna?

/N Ons Toro, 4To6bl BCe NPOMbIBOYHbIE YCTPOCTBa o6ecneynsant
[OCTaTOYHOE CTaHAapTHOE AaBfieHne MONKK, Ansi BCeX pe3b60oBbIX
HacafoK AOMKHbI 6bITb NPeRyCMOTPEHbI POPCYHKK, aganTepbl,
BTY/IKWN NN Pe3bO0BbIE 3arfTyLUKMU.

3anpeLuaeTcs Ucnosib3oBaTb NOBPEXAEHHbIE MPOMbIBOYHbIE
YCTPOWCTBA, Takne Kak (hOPCYHKW, aganTepb! U BTYSKN.

MpomMbIBO4HbIE yCTpONCTBa 6€3 BCTaBNEHHOMO B HUX 06pabaTbl-
BaeMoro matepuasna Hefb3s1 3aMeHSTb BUHTOBbIMU 3ariyLUKamMu.

- [paBunbHO N NOAKOHYEH MOAYSb K CUCTEME BOAOCHAGXKEHUS
KOP3WHbI?
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sk - Upozornenia k navodu

Varovné upozornenia

/N Varovné upozornenia obsahuju informacie délezité pre bezped-
nost. Varuju pred moznym poranenim oséb a vecnymi Skodami.
Varovné upozornenia si pozorne precitajte a reSpektujte poziadavky
na konanie a pravidla chovania, ktoré su v nich uvedené.

Upozornenia

Upozornenia obsahuju informacie, ktoré musite obzvlast reSpekto-
vat.

Doplnujuce informacie a poznamky

Doplnujuce informacie a poznamky su vyznacené jednoduchym
ramcekom.

Kroky konania
Pred kazdym krokom konania je umiestneny Cierny Stvorcek.
Priklad:

m Pomocou tlacidiel so Sipkou vyberte niektoru volbu a nastavenie
ulozte pomocou OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji sa vyznacuju Specialnym typom pisma
napodobnujucim pismo na zobrazovacoch.

Priklad:
Menu MNastavenia ™.

Otazky a technické problémy

Pri otazkach a technickych problémoch sa obratte prosim na Miele.
Kontaktné udaje najdete na zadnej strane navodu na pouzitie Vase;
umyvacieho automatu alebo v www.miele.com/professional.

Definicia pojmov

Umyvaci a dezin- V tomto navode na pouzitie sa tento umyvaci a dezinfekény pristroj
fekény automat nadalej oznacuje ako umyvaci a dezinfekény automat.

Umyvané pred- Pojem umyvany predmet sa pouziva vSeobecne, ked nie su predmety
mety na pripravu definované.
Umyvaci kupel Ako umyvaci kupel sa oznacuje zmes vody a procesnych chemikalii.
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sk - Pouzivanie na stanoveny ucel

94

Pomocou tohto modulu je mozné pripravovat strojne pripravené la-
boratérne sklo a laboratérne pomécky v Miele umyvacom a dezin-
fekCnom pristroji pre laboratorne sklo a pomécky. K tomu je nutné
tiez dodrziavat navod na obsluhu umyvacieho a dezinfek€ného pri-
stroja a informacie vyrobcu zdravotnickych prostriedkov prip. labora-
térneho skla a laboratérnych pomécok.

Injektorovy modul A 312 je zostaveny pre pripravu sklenenych kapila-
rovych viskozimetrov s nasledujucimi rozmermi:

- vyska max. 310 mm
- vnutorny priemer kapilary min. &J 3,0 mm
- vnutorny priemer plniacej trubky min. ¢ 5,0 mm

vzdialenost stred kapilary pod stred plniacej ca. 20-25 mm
trubky

Modul ma 8 trysiek pre pripravu 8 kapilarovych viskozimetrov.

V spodnom koSi A 150 je mozné umiestnit az 2 injektorové moduly.
Na Sarzu je mozné pripravit max. 16 kapilarovych viskozimetrov.

Pri pouzivani injektorového modulu A 312 nie je mozné pouzivat
horné kose.



sk - Sucéasti dodavky

Sucasti dodavky A 312

- Injektorovy modul A 312
- vySka 73 mm, Sirka 133 mm, hibka 475 mm

- max. osadzovcia vyska (od podloziek injektorovych trysiek)
310 mm

Obsah dodavky

- A 867, injektorova tryska s 2 umyvacimi zariadeniami pre viskozi-
metre; prilozené: 1 tryska s plastovou opierkou, dizka 110 mm,
@ 2,5 mm a 1 plastova hadi¢ka, dizka z vyroby asi 300 mm,

@ 3 mm

Likvidacia obalového materialu

Obal chrani pred poskodenim pocas prepravy. Obalové materialy boli
zvolené s prihliadnutim k aspektom ochrany Zivotného prostredia a
k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materialového cyklu Setri suroviny a znizuje mnoz-
stvo odpadov. Vas Specializovany predajca odoberie obal spat.
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sk - Bezpecnostné pokyny a varovné upozornenia

96

Nez budete tento modul pouzivat, precitajte si pozorne navod na
pouzitie. Tym ochranite seba a zabranite poskodeniu modulu.
Navod na pouzitie starostlivo uschovajte.

/N Bezpodmiene&ne dodrziavajte navod na pouzitie umyvacieho
automatu, zvlast v nom obsiahnuté bezpecnostné pokyny a varov-
né upozornenia.

» Modul je schvaleny vyluéne pre pouzitia uvedené v tomto navode
na obsluhu v kapitole Technika pouzivania. Komponenty ako napr.
trysky moézu byt nahradené len Miele komponentami alebo originalny-
mi nahradnymi dielmi vyrobcu.

» Denne kontrolujte vetky voziky, ko$e, moduly a nadstavce podia
udajov v kapitole ,Opatrenia na udrzbu“ v navode na pouzitie Vasho
umyvacieho automatu.

P Pripravujte vyhradne predmety, ktoré prislusny vyrobca deklaruje
ako vhodné na opakovanu strojovu pripravu, a reSpektujte Specifické
upozornenia vyrobcu ohladne pripravy.

P Pred prvym pouzitim musia byt nové umyvacie kose umyté v umy-
vacom automate bez predmetov na umyvanie.

P Prasknuté sklo méze viest pri plneni a vyprazdiiovani k nebezped-
nym poraneniam. Predmety s prasknutym sklom sa nesmu pripravo-
vat v umyvacom automate.

P Umyvané predmety, ktoré sa pocas pripravy uvolnili z trysiek, prip.
drziakov, musite pripravit esSte raz.

» Do ko$ov davajte vzdy len prazdne moduly bez predmetov na
umyvanie. Pred kazdym naplnenim skontrolujte spravnu aretaciu.
Moduly musia byt pred vybratim uplne vyprazdnené.

BeimPri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa mézu
poskodit umyvané predmety a napr. v pripade rozbitia skla viest k
poraneniu.

P Viysledok pripravy je pripadne nutné podrobit $pecidlnej, nie len
vizualnej kontrole.



sk - Montaz

Potrebné naradie:
- plochy klug€, velkost klu¢a 9 mm
- plochy klu¢, velkost klu¢a 13 mm (SW 13)

Injektorové trysky

Trysky modulu A 312 pozostavaju z tvaru Y s 2 umyvacimi pripojkami.

Vyvody tvaru Y musia byt osadené prilozenymi tryskami.

y il

m Na dlhsi vyvod tvaru Y naskrutkujte injektorovu trysku s plastovou
podlozkou.

m Do kratSieho vyvodu Casti tvaru Y naskrutkujte trysku s plastovou
hadickou.

m Obe trysky utiahnite plochym klu¢om.

m Naskrutkujte ¢ast tvaru Y do drziaka modulu a utiahnite ho tiez
plochym klu¢om.

m Postup opakujte pokym vSetky zavitové drziaky modulu nebudu
osadené tryskami.
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Skratenie Plastova hadicka trysky A 867 musi byt narezanana na vysku viskozi-
plastovej hadicky metra.
m K tomu nasadte viskozimeter s kapilarou na trysku s plastovou pod-
lozkou. Viskozimeter musi dosadnut na plastovu podlozku.
m Viskozimeter otacCajte, pokym sa plniaca trubi¢ka nebude nacha-
dzat vedla plastovej hadiCky.

- Ve

=

Plastova hadicka musi konc€it nad zasobnikom (nadrzka, gulovy

zasobnik) v prepojovacej Casti medzi kapilarou a plniacou trubickou.

Pre pripravu je délezité, aby hadiCka bola pristrihnuta do Spica.

m Plastovu hadi¢ku odstrihnite v uhle asi 45° v smere trysky tak, aby
na konci hadi¢ky vznikla tryska. NizSie sa nachadzajuci koniec ha-
dicky musi smerovat k tryske.
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sk - Technika pouzivania

Injektorové moduly

/N Do ko$ov davajte vzdy len prazdne moduly bez predmetov na
umyvanie. Pred kazdym naplnenim skontrolujte spravnu aretéciu.
Moduly musia byt pred vybratim uplne vyprazdnené.

Pri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa mézu po-
Skodit umyvané predmety a napr. v pripade rozbitia skla viest k
poraneniu.

Nasadenie injek- Injektorovy modul nasadzujte len do horného kosa A 150. Trysky
torovych modulov musia pri nasadzovani smerovat nahor.

m Zasunte injektorovy modul s pripojovacim hrdlom pod ostrym
uhlom do vodnej pripojky.

m Nakoniec modul zaklapnite zatlaCenim do vystuh kosa.

Zloi'enie injekto- /N K63 nevytahujte z umyvacieho automatu za injektorovy modul.
roveho modulu Modul by sa mohol uvolhit, alebo by sa mohla pogkodit vodna
pripojka.

m Uvolnite modul zo zapadiek a vytiahnite ho v priamom uhle z vodnej
pripojky. Nezvolte pritom prili§ ostry uhol, pretoze pacenim by sa
mohla poskodit pripojka a pripojovacie hrdlo.
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Ulozenie predmetov na umyvanie

Injektorovy modul A 312 je zostaveny pre pripravu sklenenych kapila-
rovych viskozimetrov s nasledujucimi rozmermi:

- vysSka max. 310 mm
- vnutorny priemer kapilary min. J 3,0 mm
- vnutorny priemer plniacej trubky min. ¢ 5,0 mm

vzdialenost stred kapilary pod stred plniacej ca. 20-25 mm
trubky

m Zabezpecte, aby bolo mozné preplachnut viskozimetre a hlavne
kapilaru.

Nasadte viskozimetre na injektorové trysky A 867.

Kapilary musia byt nasadené na injektorové trysky s plastovou
opierkou.

Plniace trubi¢ky musia byt nasadené na trysky s plastovymi hadic-
kami.

Pripadné ventilacné trubi€ky sa nemusia zvlast preplachovat.

Dbajte na to, aby konce plastovych hadiCiek nedosadali na sklene-
né steny viskozimetrov.

Inak sa nadoby nepreplachnu dostatocne.

m Plastové opierky su vySkovo nastavitelné. V pripade potreby posun-
te plastové opierky, aby ste napr. pri viskozimetroch s rézne dlhymi
trubkami vyrovnali dizkovy rozdiel alebo zabranili ohybaniu, ak su
trubice obzvlast blizko seba.



sk - Technika pouzivania

Pri plneni a pred kazdym spustenim programu skontro-
lujte:

- Su umyvacie zariadenia ako napr. umyvacie puzdra a trysky pevne
zaskrutkované?

/N Aby bol pre véetky umyvacie zariadenia k dispozicii dostatoéne
Standardizovany umyvaci tlak, musia byt vSetky skrutkovacie nad-
stavce vybavené tryskami, adaptérmi, umyvacimi puzdrami alebo
zaslepovacimi skrutkami.

Nesmu sa pouzivat poskodené umyvacie zariadenia ako trysky,
adaptéry alebo umyvacie puzdra.

Umyvacie zariadenia neobsadené predmetmi na umyvanie nemusia
byt nahradené zaslepovacimi skrutkami.

- SuU nasadené moduly spravne napojené na rozvod vody koSov?
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tr - Kilavuza iligkin bilgiler

Yikama makinesi

Yikanan malzeme

Yikama suyu

Uyarilar

/N Uyarilar giivenlik ile ilgili bilgiler icerirler. Olasi bedensel yaralan-
malara ve mal zararlarina dikkat ¢ekerler.

Uyarilan dikkatle okuyunuz ve icerdikleri islem talimatlari ve davra-
nig kurallarini dikkate aliniz.

Onemli notlar

Onemli notlar bilhassa dikkate alinmasi gereken bilgiler icerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

ilave bilgiler ve aciklamalar basit bir cerceve icinde gosterilir.

islem adimlan

Her bir islem adiminin éntinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ornek:

m Ok tuslariyla bir segenek belirleyiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda gdsterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistiriimis olan 6zel
bir yazi fontu ile gsterilir.

Ornek:

Ayarlar ™ Menisu.

Sorular ve teknik sorunlar

Sorulariniz oldugunda veya teknik sorunlar yasadiginizda, litfen Miele
firmasina basvurunuz. iletisim bilgileri, yilkama makineninizin kullanim
kilavuzunun arka sayfasinda yazilidir veya
www.miele.com.tr/professional adresinde sunulmaktadir.

Terminoloji tanimi

Bu kullanim kilavuzunda, yikama ve dezenfeksiyon makinesi 'Yikama
makinesi' olarak adlandinimaktadir.

'Yikanan malzeme' terimi, yeniden iglenecek malzemeler ayrintili ola-
rak tanimlanmadiginda, genel adlandirma olarak kullaniimaktadir.

'Yikama suyu', su ve iglem kimyasallar karisimidir.
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Bu modul yardimiyla makineyle yeniden islenebilir laboratuvar cam
malzemeleri ve laboratuvar aletleri yeniden kullanim igin bir Miele Y-
kama ve Dezenfeksiyon makinesinde islenebilir. Buna iligskin olarak yi-
kama ve dezenfeksiyon makinesinin kullanim kilavuzunun yani sira
tibbi Urdin Greticileri veya laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar
aletleri Ureticileri tarafindan verilen bilgiler de dikkate alinmalidir.

Enjektér modult A 312, asagida belirtilen él¢llerdeki cam kapiler viz-
kozimetrelerin yeniden iglenerek kullanima hazirlanmasi icin tasarlan-
mistir:

- Yukseklik Maks. 310 mm
- Kapiler boru i¢ capi Min. &J 3,0 mm
- Doldurma borusu i¢ ¢api Min. & 5,0 mm

Kapiler boru ortasi ile doldurma borusu ortasi Yaklasik 20-25 mm
aras| mesafe

Modiil, 8 adet kapiler vizkozimetrenin yeniden iglenerek kullanima ha-
zirlanmasi icin 8 adet enjektdr ucu icermektedir.

Bir A 150 alt sepetine en fazla 2 adet enjektér modulu yerlegtirilebilir.
Her bir déngtide en fazla 16 adet kapiler vizkozimetre yeniden iglene-
rek kullanima hazirlanabilir.

A 312 enjektér modult kullanildiginda st sepetler kullanilamaz.



tr - Teslimat kapsami

A 312 teslimat kapsami

- Enjektor modult A 312
- Yukseklik 73 mm, Geniglik 133 mm, Derinlik 475 mm

- Maks. doldurma yuksekligi (enjektor uclari tasiyicilarindan itiba-
ren) 310 mm

Teslimat kapsaminda sunlar bulunur:

- A 867, vizkozimetre igin 2 adet yikama duzenekli enjektdr ucu; ice-
rik: Plastik destekli 1 adet meme, uzunluk 110 mm, @ 2,5 mm ve
1 adet plastik hortum, teslim edilen uzunluk yaklasik 300 mm,
@3 mm

Ambalajin Elden Cikariimasi

Ambalaj nakliye sirasinda meydana gelebilecek hasarlardan korur.
Ambalaj malzemesi tasfiyeye yonelik olarak ¢evre dostu malzemeler-
den secilmistir ve geri donusturulebilirdir.

Ambalajin malzeme déngusune geri kazandirlmasi hammadde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltir.
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Bu modulu kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatle okuyu-
nuz. Boylece kendiniz korumus ve modulin zarar gérmesini 6nle-
mis olursunuz.

Kullanim kilavuzunu 8zenle saklayiniz.

/N Otomatik yikama makinesinin kullanim kilavuzunu ve 6zellikle
Guvenlik Talimatlari ve Uyarilar bolimUni mutlaka dikkate aliniz.

» Bu modlil, sadece bu kullanim kilavuzunun Uygulama Teknigi boli-
miinde belirtilen uygulama alanlarina yéneliktir. Ornegin piiskiirtme
uclar gibi bilesenler sadece Miele bilesenleri veya Ureticinin orijinal
yedek parcalari ile degistirilebilir.

» Mobil raf Unitelerini, moduilleri ve ek bdlmeleri her giin yikama ma-
kinenizin kullanim kilavuzunun “Bakim tedbirleri” bdlimundeki bilgile-
re gbre kontrol ediniz.

P Sadece Ureticileri tarafindan yeniden kullanim igin makinede iglen-
meye uygun oldugu beyan edilen malzemeler islenebilir. Ureticinin ye-
niden kullanim icin iglemeye yonelik 6zel talimatlan dikkate alinmalidr.

P Yeni yik tastyicilar ilk kullanimdan énce malzemesiz olarak otoma-
tik yilkama makinesinde yikanmalidir.

» Doldurma ve bosaltma sirasinda cam kirilmasi, tehlikeli yaralanma-
lara yol agabilir. Kirnk cam malzemeler yikama makinelerinde igleme
tabi tutulmamalidir.

P Yikama ve tekrar kullanima hazirlama islemi sirasinda yuvalardan
veya askilardan ¢ikan her malzeme yeniden yilkanmalidir.

P Sepetlere sadece bos modililleri yikanacak malzemeler olmadan
koyunuz. Makineyi doldurmadan énce bunlarn dizgin bir sekilde ke-
netlenip kenetlenmedigini kontrol ediniz.

Modliller ¢ikariimadan 6nce tamamen bosaltiimalidir.

Doldurulan modiiller takilirken veya cikartilirken malzemeler zarar g6-
rebilir, 6rnegin cam kiriklari yaralanmaya sebep olabilir.

» Yikama sonucu sadece gorsel kontrole degil, gerekmesi halinde
Ozel bir kontrole de tabi tutulmalidir.



tr - Montaj

Gerekli Aletler
- Somun anahtari, Anahtar agzi genisligi 9 mm (SW 9)
- Somun anahtari, Anahtar agzi genisligi 13 mm (SW 13)

Enjektor uclan

A 312 modulinin enjektdr uclar 2 adet yikama baglantili Y parcadan
olusmaktadir. Y parcanin ¢ikis agizlarina moddille birlikte verilen enjek-
t6r uclan takilmalidir.

p il

m Y parcanin uzun ¢ikis agzina plastik destekli enjektoér ucunu vidala-
yiniz.

m Y parcanin kisa ¢ikis agzina plastik hortumlu enjektér ucunu vidala-
yiniz.

m Her iki enjektér ucunu somun anahtari ile sikiniz.

m Y parcayl modulun bir yuvasina vidalayiniz ve bunu da bir somun
anahtari ile sikiniz.

m Bu iglemi, modulin tUm digli yuvalarina enjektér uclari takilana ka-
dar tekrarlayiniz.
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Plastik hortumun
kisaltilimasi

108

A 867 enjektdr ucunun plastik hortumu vizkozimetre yiksekligine uy-
gun sekilde kisaltiimahdir.

m Vizkozimetreyi kapiler boru ile plastik destekli enjektdr ucuna taki-
niz. Vizkozimetre plastik destege dayanmalidir.

m Vizkozimetreyi, doldurma borusu plastik hortumun yanina gelene
kadar ceviriniz.

Plastik hortum, depolama haznesinin (hazne, depolama kiresi) Ust ta-
rafindaki kapiler boru ile doldurma borusu arasindaki baglanti parca-
sinda sonlanmalidir. Yeniden islenerek kullanima hazirlama islemi igin
hortumun sivri olacak sekilde kesilmesi dnemlidir.

m Plastik hortumu, hortum ucu sivri olacak sekilde enjektér ucuna
dogru yaklasik 45° acida kesin. Hortum ucunun sivri olmayan kenari
enjektdr ucuna bakmalidir.
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Enjektor Modilleri

/N Sepetlere daima bos modiilleri malzemesiz olarak yerlestiriniz.
Her yuklemeden once bunlarin duzgun bir sekilde kenetlenip kenet-
lenmedigini kontrol ediniz.

Modydller ¢ikariimadan once tamamen bosaltiimalidir.

Yerlestirilen moddillerin takilmasi veya ¢ikarilmasinda malzemeler
zarar gorebilir, cam kiriklari yaralanmalarea sebep olabilir.

Enjektor Modiille- Enjektér modilini sadece A 150 alt sepete takiniz. Bu arada yuvalar
rinin Takilmasi yukariya dogru bakmalidr.

m Enjektdér modulini baglanti ucundan su baglantisina diz bir aciyla
sokunuz.

m Daha sonra moduli asagiya bastirarak sepetin tellerine oturtunuz.

Enjektor modulii- /N Sepeti yikama makinesinden disariya enjektér modiiliinden tuta-
nun cikarilmasi rak cekmeyiniz.
Aksi takdirde modiil yerinden c¢ikabilir veya su baglantisi zarar gére-
bilir.
m Modili kenetleme mekanizmasindan s6kiniz ve duz bir agiyla su
baglantisindan ¢ekerek cikartiniz. Bunu yaparken aginin ¢ok dik ol-
mamasina dikkat ediniz, aksi takdirde baglanti ve baglanti uclar za-
rar gorebilir.
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Yikanacak malzemelerin yerlestirilmesi

Enjektér modult A 312, asagida belirtilen él¢llerdeki cam kapiler viz-
kozimetrelerin yeniden iglenerek kullanima hazirlanmasi igin tasarlan-
mistir:

- Yukseklik Maks. 310 mm
- Kapiler boru i¢ gapi Min. J 3,0 mm
- Doldurma borusu i¢ ¢api Min. & 5,0 mm

Kapiler boru ortasi ile doldurma borusu ortasi Yaklagik 20-25 mm
aras| mesafe

m Vizkozimetrenin ve 6zellikle kapiler borularin icinden suyun engelsiz
akabilmesini saglayiniz.

Y

m Vizkozimetreyi A 867 enjektdr modullne yerlestiriniz.
- Kapiler borular, plastik destekli enjektor ucglarina takiimahdir.
- Doldurma borulari, plastik hortumlu enjektor ucglarina takiimahdir.

- Mevcut olmasi halinde havalandirma borularinin ek olarak yilkanma-
sina gerek yoktur.

Plastik hortumlarinin uclarinin vizkozimetrenin cam duvarlarina da-
yanmamasina dikkat ediniz.

Aksi takdirde kaplar yetersiz yikanir.

m Plastik desteklerin yiiksekligi ayarlanabilir. Ornegin farkli uzunluklar-
da borulara sahip vizkozimetrelerde yiukseklik farkini dengelemek
veya birbirlerine cok yakin duran borulari birbirinden uzaklastirmak
gibi gerekli durumlarda plastik destekleri kaydiriniz.
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Yukleme sirasinda ve program baslatiimadan 6nce sun-
lar1 kontrol ediniz:

- Sulama mansonlari ve puskurtme uglari gibi yikama donanimlari si-
kica vidalanmig mi?

/N Yikama donanimlarinin hepsine yeterli standartta yikama basinci
saglamak i¢in vidal baglantilar piskirtme uclari, adaptérler, sula-
ma mansonlari veya kor tapalar ile donatiimig olmalidir.

Puskurtme uclari, adaptérler veya sulama mangonlar gibi hasarli yi-
kama donanimlari kullaniimamalidir.

Yikanacak malzeme konulmamig yikama donanimlarinin kor tapalar
ile degistiriimesine gerek yoktur.

- Takilan moddiller sepetlerin su girisine dogru baglanmig midir?
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