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cs - Vas prispévek k ochrané zivotniho prostredi

Likvidace prepravniho obalu

Obal chrani pfistroj pred poskozenim béhem prepravy. Obalové materidly byly zvoleny

s pfihlédnutim k aspektiim ochrany Zivotniho prostredi a k moznostem jejich likvidace,

a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni oball do materidlového cyklu Setfi suroviny a snizuje mnozstvi odpadu. Vas specia-
lizovany prodejce odebere obal zpét.

Likvidace starého pfristroje

Elektrické a elektronické pristroje ¢asto obsahuji hodnotné materidly. Obsahuiji také urcité
latky, smési a konstrukéni soucasti, které byly nutné pro jejich funkci a bezpecnost.

V domovnim odpadu a pri neodborném nakladani mohou skodit lidskému zdravi a Zivotnimu
prostredi. Svij stary pristroj proto v zadném pripadé nedavejte do domovniho odpadu.

Misto toho vyuzivejte oficialni sbérna a vratna mista pro odevzdavani a zuzitkovani elek-
trickych a elektronickych pfristroj ziizena obcemi, prodejci nebo spole¢nosti Miele. Podle
zdkona jste sami zodpovédni za vymazani pripadnych osobnich Udajl na likvidovaném
starém pristroji. Postarejte se prosim o to, aby byl stary pfistroj az do odvozu ulozen tak, aby
se k nému nedostaly déti.




cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

Nez uvedete mandl do provozu, pozorné si prectéte navod k obsluze. Navod k obsluze
obsahuje dllezité pokyny pro montaz, bezpeénost, pouzivani a udrzbu.

Prectenim navodu k obsluze ochranite sebe a zabranite Skodam na mandlu.

Pokud do manipulace s mandlem zasvétite dalSi osoby, tak jim musite zpfistupnit tato
bezpeénostni upozornéni a/nebo jim je prednést.

Miele neodpovida za Skody, které vzniknou v disledku nedbani téchto pokynu.

Navod k obsluze uschovejte a predejte ho pfipadnému novému majiteli.

Pouzivani ke stanovenému ucelu

Mandl je nutno provozovat podle navodu k obsluze, je tfreba provadét jeho udrzbu a kont-
rolovat jeho funkénost.

P Tento mandl se smi pouzivat vyhradné na vyhlazovani Cistych textilii vypranych ve vodé,
které jsou vhodné k mandlovani a jsou na etiketé opatreny prisluSnym symbolem pro oSe-
trovani.

P Tento mandl je pfistroj pro profesionalni pouziti. Mandl neni uréeny pro pouzivani

v domacnosti. Je-li mandl provozovan na verejné pristupném misté, musi provozovatel
vhodnymi opatrenimi zajistit, aby v ddsledku moznych zbytkovych rizik nevznikla pro uZiva-
tele nebezpecna situace.

Plynem vytapéné mandly nejsou uréeny pro provoz na verejné pristupném misté.

» Mandl neni uréeny pro provozovani venku.

Technicka a elektricka bezpecnost

» Mandl nesmi byt provozovan v jedné mistnosti spolecné s Cisticimi pfistroji pracujicimi
s rozpou$tédly obsahujicimi chlorované fluoruhlovodiky (freony).
» Mandl smi byt provozovan jen v suchych mistnostech.

» Mandl pouzivejte jen tehdy, kdyz jsou namontované vSechny odnimatelné vnéjsi kryty a
neexistuje tak pristup k souc¢astem pristroje pod napétim nebo otacejicim se nebo zahratym
soucastem.

» Neposkozujte, neodstranujte ani neobchazejte bezpecnostni zafizeni a ovladaci prvky
mandlu.

» Na mandlu neprovedte zménu, kterd nebyla vyslovné povolena spole¢nosti Miele.

» Pokud jsou na mandlu poskozené ovladaci prvky nebo izolace vedeni, pred opravou jiz
nesmi byt pouzivan.

» Opravy smi provadét jen kvalifikovani pracovnici. Neodborné provedené opravy mohou
uzivatele vystavit znaénym nebezpedim.

P Vadné dily smite nahradit jen originalnimi ndhradnimi dily Miele. Pouze u téchto origi-
nalnich nahradnich dilG Miele garantuje, ze budou v pIném rozsahu splfiovat bezpe¢nostni
pozadavky kladené na mandly Miele.

P Elektrickad bezpecnost tohoto mandlu je zajiSténa jen tehdy, kdyz je pfipojen k zemnicimu
systému nainstalovanému podle predpisU. Je velmi dilezité, aby bylo splnéni tohoto za-
kladniho pozadavku prekontrolovano a v pripadé pochybnosti byla elektricka instalace domu
provérena odbornikem. Miele neodpovida za skody zpUsobené chybéjicim nebo prerusenym
uzemnovacim vedenim.

» Mandl je elektricky odpojeny od sité jen tehdy, kdyz je vypnuty hlavni vypina¢ nebo jisti¢
(v misté instalace).

» Béhem mandlovani mize v zavislosti na druhu textilie a zbytkové vihkosti v ojedinélych
pripadech dojit k vytvareni elektrostatického naboje.

Pouzivani pristroje
» Mandl nesmi byt provozovan bez dozoru.



cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

P Osoby, které vzhledem ke svym fyzickym, smyslovym nebo psychickym schopnostem ne-
bo kvili nezkusenosti nebo neznalosti nejsou schopné mandl bezpe¢né obsluhovat, ho smi

pouzivat jen tehdy, kdyz jsou pod dohledem nebo byly pouc¢eny ohledné bezpecného pouzi-

vani mandlu a chapou nebezpedi z toho plynouci.

P Dohlizejte na déti, které se zdrzuji v blizkosti mandlu. Détem nikdy nedovolte, aby si
s mandlem hraly!

P V rozehratém stavu a pfi priklopeném topném zlabu hrozi nebezpeci popaleni, kdyz se
dotknete hrany Zlabu na strané vystupu pradla.

» Nenastavujte vysSi teploty mandlovani, nez jak jsou uvedené na etiketé pro oSetrovani
mandlovaného pradla. Pri nastavené prili§ vysoké teploté mandlovani se mUze vznitit pradlo.

P Pfi mandlovani dvouvrstvého pradla nesahejte mezi vrstvy, abyste pradlo napnuli. Hrozi
nebezpedi, ze jiz nedokazete v€as vytahnout ruce stranou pred horkym topnym zlabem. To
plati také pro sahani do kapes, jejichz oteviené strany sméruji k horkému topnému zlabu.

» Flexibilni vedeni pradla pro zpétny odbér pradla (na prani) smi byt pfelozeno jen zepfedu.
» Na madlech s pasovym vkladanim nemandlujte pradlo s tfasnémi, tenkymi pasky nebo
$ndrkami. Hrozi nebezpedi, Ze textilie vyvolaji chybnou funkci pasového vkladani.

» Béhem mandlovani nesahejte do prostord mezi bo¢nimi stojany a valcem. Hrozi ne-
bezpeli pohmozdéni otacejicim se valcem.

P Postarejte se o dostatec¢né osvétleni pfi provozu mandlu.

» KdyZz se mandl nepouziva, musi byt vypnuty.

P Davejte pozor, aby se do pracovni oblasti mandlu nedostaly predméty z okoli.

P Ujistéte se, ze je v bezprostredni blizkosti k dispozici hasici pfistroj a Ze je kdykoli pfipra-
veny k pouziti. Pfi nastavené pfili§ vysoké teploté mandlovani a pfi mandlovani nevhodnych
nebo jinak nez ve vodeé vycisténych polozek k mandlovani hrozi nebezpedi pozaru!

» Vestavbu a montdz téchto mandld na nestabilnich mistech (napfiklad na lodich) smi
provadét jen odborné firmy nebo odbornici, kdyz jsou zajistény predpoklady bezpecného
pouzivani mandlu.

P Musi byt zohlednény specifické narodni predpisy, normy a bezpecnostni ustanoveni.

Pouzivani prislusenstvi
P> Soucasti prisluSenstvi se smi vestavét jen tehdy, kdyz jsou vyslovné schvalené spolec-

nosti Miele. Pokud budou namontovany nebo vestavény jiné dily, zanika jakakoli zaruka a/
nebo ruc¢eni poskytované spolec¢nosti Miele.

P Pro provoz s mincovnim automatem musi byt mandl bezpodminec¢né nohami pripevnény
k podlaze, aby byl zajistény proti prevraceni.

Pravidla pro praci u mandli

» U vkladaciho stolu zaméstnavejte jen spolehlivé osoby starsi 16 let, které jsou v plném
rozsahu obeznamené s obsluhou mandlu.

» P¥i praci u mandlu noste vzdy tésné pfiléhajici odév. Volné soudasti odévu (napf. rukavy,
pasky zastér, kravaty a $atky) mohou byt zachyceny valcem mandlu.

P Pred praci na mandlu odloZte prsteny a naramky.

P Zahyby vZdy vyhlazujte co nejdale od mista vkladani pradla na vkladacim stole. PolStare a
povleceni vkladejte do mandlu otevienou stranou napred. Rohy nedrzte zevnitf a nesahejte
do raminek koSil a zastér.

» Denné kontrolujte funkci ochrannych zafizeni. Mandl Ize uvést do provozu jen pfi fadné
fungujicich ochrannych zafizenich. Tak se zabrani tézkym zranénim, zhmozdénindm nebo
popaleni.

P Pred prepnutim na zpétny chod zajistéte, aby nebyl nikdo ohrozen.



cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

Pokud do manipulace s mandlem zasvétite dalSi osoby, tak jim musite zpfistupnit tato
bezpednostni upozornéni a/nebo jim je pfednést.
Navod k obsluze uschovejte a predejte ho pfipadnému novému majiteli.
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@~

lista , FlexControl“

a spinaci

7
s

7 v

@ naslapn

® st

@ ovladaci pole (dotykovy displej)

@ vkladaci stal

dla

v

s

Irac pra

i nohy

bovac

é Srou

7

7 v

® vyskové nastaviteln
sokl (volitelng)

® lista pro ochranu prsti

@ valec

) odkléddaci vana

® topny Zlab s krytem

® odkladaci stul

PRI 217

PRI 214

PRI 210

volba

odkladaci ty¢

flexibilni vedeni pradla

lamelové ovinuti

sokl




cs - Popis pristroje

Dotykovy displej

Tlacitka Ize na dotykovém displeji zvolit mirnym tlakem prstu. Pod aktualné zvolenym tlaci-

tkem se zobrazuje tlusta Cara.
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Zobrazeni na displeji v rezimu volby teploty mandlovani

@ tlagitko O
Zapina pfip. vypina mandl.
@ tlagitko ||
Vyvolava prestavku v provozu mandlu.

® tlacitko start
Spousti mandlovani, kdyz je dosazeno na-
stavené teploty mandlovani. Tladitko blik3,
kdyz je mozné spustit mandlovani.

@ tlacitko 858
Rezim volby teploty mandlovani.

® tlacitko volby teploty e
Pro textilie z perlonu nebo umélého hed-
vabi.

® tlacitko volby teploty ee
Pro textilie z hedvabi nebo viny.

@ tlacitko volby teploty eee
Pro textilie z baviny nebo Inu.

10

(2@
—]  [Ze

| \ n—@
®

tlacitko +
ZvysSuje teplotu mandlovani.

@ tlacitko —
Snizuje teplotu mandlovani.

tladitko Y
Oblibeny program

@ tlagitko J2*
Servisni poloha pro provedeni udrz-
barskych praci. Pro aktivaci nebo deaktiva-
ci musite tlacitko tisknout nejméné
3 sekundy.
* zobrazuje se nebo ne podle typu
pristroje

® tlagditko /8
Rezim cCisténi a voskovani topného Zlabu.
Pro aktivaci nebo deaktivaci musite tlacit-
ko tisknout nejméné 3 sekundy.




cs - Popis pristroje

D[ > o
(1L
® ®

T
S
-'

x
@ ] I——e

e

[ I
°

2
®

@

Zobrazeni na displeji v rezimu volby otacek vélce

@ tlagitko O tlagitko +

Zapina pfip. vypind mandl. Zvysuje otacky valce
@ tlagitko || ® tlagitko —

Vyvolava prestavku v mandlovani. Snizuje otacky valce
® tlagitko start tladitko v

Spousti mandlovani, kdyz je dosazeno na- Oblibeny program

stavené teploty mandlovani. Tlacitko blika, g tja&itko Jo*

kdyz je mozné spustit mandlovani. Servisni poloha pro provedeni tdrz-

@ tlacitko 8.8 barskych praci. Pro aktivaci nebo deaktiva-
Provadi pfechod do rezimu volby otacek ci musite tlacitko tisknout nejméné
valce 3 sekundy.
“ L * zobrazuje se nebo ne podle typu
® tladitko volby otacek = b J P yp
Rozsah nizkych otacek pristroje
@ tladitko /8

® tlacitko volby otacek ==

" , . Rezim cCisténi a voskovani topného zlabu.
Rozsah strednich otacek P

Pro aktivaci nebo deaktivaci musite tlacit-
@ tlacitko volby otacek mm= ko tisknout nejméné 3 sekundy.
Rozsah vysokych otacek

L
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Symboly na displeji
! LA 4
1 2 | |
O | BE Fm o o | D Ve
e e e W
S o4 Il i ey ’———]
“ & n:l e’ s "= _ %
1=
Start] AN | - | -i- — D|D /8
9 10
= 7 F
Aktivace listy pro ochranu prsti Pfedvolba a zobrazeni teploty ve °C/°F
2§ 8 D>
Aktualni teplota topného zlabu je nizsi nez Predvolba a zobrazeni otacek valce
zvolend zadana teplota. Teplota topného o iy iy -
Zlabu se zvysi. Rozsah otagek valce
3 /8 10 (D

12

Servisni indikator Cisténi a voskovani (viz
kapitola , Cisténi a odetfovani“)

i

Aktualni teplota topného Zlabu je vyssi nez
zvolena zadana teplota. Teplota topného
Zlabu se snizi.

AN

Vyskytuje se chyba

g nebo =

Trvale jednostranné vkladani pradla na levé
(»cn) nebo pravé (g=0) strané mandlu (viz
kapitola ,Vkladani pradla“).

Provoz s inkasnim pfistrojem (viz kapito-

la ,,Mandlovani s inkasnim pfistrojem®)
1 °C/°F

Zobrazeni teploty mandlovani ve °C ne-

bo °F. M{ze byt zménéno servisni sluz-

bou Miele.



¢s - Prvni uvedeni do provozu

Cisténi a voskovani pred prvnim uvedenim do provozu
Pred prvnim uvedenim do provozu musite bezpodminecné vyCistit a navoskovat topny
Zlab (viz kapitola ,,Cisténi a odetfovani, odstavec , Cisténi topného Zlabu“ a odstavec
,Voskovani topného Zlabu®).
m Topny zlab vycistite tak, ze pres celou Sitku valce nechate mandlem nékolikrat presazené
projit Cistici platno.
m Potom vycistény Zlab navoskujte voskovym platnem a vhodnym voskem na mandly. Vosk
na mandly pouzivejte uspornég, aby se prilis nevyhladilo Zehlici platno.

13



cs - Pouziti

Zbytkova vihkost

Roztiidéni pradla

14

Priprava pradla

Pro dobrou povrchovou Upravu a optimalni vykon mandlu by mélo mit
pradlo urcené k mandlovani podle typu mandlu nasledujici zbytkovou
vlihkost:

PRI 214, PRI 217: zbytkova vihkost 15—25 %
PRI 210: zbytkova vihkost 15 %

Idealni zbytkova vihkost zavisi na vlastnostech textilu.

Pfed zahajenim mandlovani pradlo roztfidte podle druhu a tkaniny.
Dbejte pfitom na etiketu pro oSetfovani pradla. Doporucujeme roztridit
pradlo v nasledujicim poradi:

druh vlakna symbol teplota
perlon, nylon atd. ° 100-110 °C
potom

vina, hedvabi PPs 111150 °C
a nakonec

bavina, len e00 151-180 °C

Skrobené pradlo byste méli mandlovat vzdy nakonec.
Jinak mohou zbytky Skrobu, které pripadné zlstanou na topném
Zlabu, nepfiznivé ovlivnit mandlovani ostatniho pradla.

Uvedeni do stavu provozni pohotovosti

m Zapneéte hlavni vypinac elektrického napajeni v misté instalace.
m Stisknéte tlagitko O pro zapnuti mandlu.

Blika &erveny symbol 12.

m Nyni zvednutim aktivujte liStu pro ochranu prsta.

Mand| ted' prejde do normalniho provozniho rezimu.

Provozni pohotovost se ustavi jen tehdy, pokud byla fadné aktivovana
liSta na ochranu prstd. Jinak se mandl po kratké prodlevé znovu vy-
pne.

Objevi se ¢erveny symbol §¥T a mandl se roztapi.

Mandlovani
m Pockejte, nez topny zlab dosdhne nejnizsi mandlovaci teploty.

Jakmile je dosaZzeno minimalni mandlovaci teploty, zacne blikat tlacit-
ko start.

Mandl je pripraveny k mandlovani, kdyz bylo dosazeno nastavené
teploty a jiz nesviti symbol §7.

m Pro uvedeni mandlu do provozu nyni stisknéte blikajici tlaCitko start.
Zacina mandlovani.

Tip: Pred zahdjenim mandlovani nechte asi 5 minut tocit valec, aby se
vyrovnaly teploty topného Zlabu a valce.



cs - Pouz

iti

Teplota
mandlovani

Nastaveni teploty
mandlovani

Zména hodnoty
tlacitka volby tep-
loty

Rychlost
mandlovani

/N V zahtatém stavu hrozi nebezpeéi popaleni p¥i dotyku hrany

Zlabu.

Nebezpeci popaleni je vyznaceno varovnou nalepkou na oblozeni

zlabu.

Teplota mandlovani se voli podle druhu mandlovaného textilu.

druh textilu symbol teplota prednastavena
hodnota

perlon / umélé hedvabi | o 100—110 °C 110 °C

hedvéabi / vina oo 111-150 °C 125 °C

bavina / len eoe 151-185 °C 180 °C

Tlacitka volby teploty

Teplotu topného Zlabu Ize nastavit bud' tladitky volby teploty (e/ee/ees),
nebo tladitky + a —.

Pokud prestavujete vyssSi teplotu mandlovani na nizsi, musi topny zlab
nejprve vychladnout. V tomto pripadé se vypne topeni mandlu. Pritom
Eerveny symbol §! signalizuje, Ze aktudlni teplota Zlabu je je$té pfilis
vysoka. Jakmile symbol §! zhasne, je dosaZeno zvolené teploty.

m Stisknéte tlacitko § 888 v ovlddacim poli, abyste se dostali do rezi-
mu vybeéru teploty mandlovani.

Pod tla¢itkem [f 888 se zobrazi tlustd ¢ara.
m Nyni stisknéte jedno ze tfi tlaCitek volby teploty.
(napf. tlagitko volby teploty ee)

Pod zvolenym tlacitkem volby teploty se zobrazi tlusta ¢ara a topny
Zlab se zahreje pfip. ochladi na pfislusnou teplotu.

m Stisknéte tlacitko volby teploty, jehoz teplotni hodnota se ma zmé-
nit.

Pod stisknutym tlacitkem volby teploty se zobrazi tlusta ¢ara a zobra-

zuje se jeho aktualni teplotni hodnota.

m Tisknéte tla¢itko + nebo —, dokud nebude dosazeno teplotni
hodnoty, kterou chcete ulozit na tlacitku volby teploty.

m Potom tlacitko volby teploty, pod nimz se zobrazuje tlusta Cara, drzte
stisknuté tak dlouho, dokud jednou neblikne.

Nova teplotni hodnota je nyni ulozend na tlacitku volby teploty.
PRI 210 / PRI 214:

15



Al y
cs - Pouziti
symbol rozsah otacek m
/min
- rozsah nizkych otacek 1,5-2,2
- rozsah strednich otacek 2,3-3,2
fR— rozsah vysokych otacek 3,34
PRI 217:
symbol rozsah otacek m
/ min
- rozsah nizkych otacek 1,5-2,4
f— rozsah strednich otacek 2,5-3,4
—— rozsah vysokych otacek 3,5—4,5

-
N—
A

D>

=\

Tlacitka volby otacek

Otacky valce Ize nastavit bud' tlacitky volby otacek, nebo tlacitkem +

nebo -.

16
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Nastaveni rych-
losti mandlovani

Zmeéna hodnoty
tlacitka volby ota-
cek

Vkladani pradla

m Stisknéte tladitko 5.8, abyste se dostali do rezimu vybéru otacek val-
ce.

Pod tlacitkem se zobrazi tlusta cara.
m Nyni stisknéte jedno ze tfi tlaCitek volby otacek.
(napf. tladitko ==)

Pod zvolenym tlacitkem volby otacek se zobrazi tlusta ¢ara a prevez-
me se rychlost mandlovani odpovidajici hodnoté tlacitka.

m Stisknéte tlacitko volby otacek, jehoz hodnota otacek ma byt zme-
néna.

Pod zvolenym tlacitkem volby otacek se zobrazi tlusta ¢ara a zobrazuje
se jeho aktualni hodnota otacek.

m Tisknéte tlac¢itko + nebo —, dokud nebude dosazeno otacek valce,
které chcete ulozit na tlacitko volby otacek.
m Podrzte tlacitko volby otacek stisknuté, dokud jednou neblikne.

Nové otacky valce jsou nyni ulozené na tlacitku.

m Stisknéte tlacitko start pro spusténi mandlovani.
Priklopi se topny Zlab a zaCne se otacet valec.

/N Kusy pradla s knofliky musite vkladat do mandlu tak, aby knofliky
smeérovaly k valci a pfi mandlovani se nezatlacily do zehliciho platna.
Jinak hrozi nebezpeci, ze se knofliky zni¢i nebo utrhnou pfi nabihani
do topného Zlabu.

Pro ochranu topného zlabu polozte pred mandlovanim platno na
zipy, kovové knofliky a kovové hacky.

Nemandlujte kovové a plastové spony vSeho druhu jakoZ i velmi vy-
soké knofliky (napf. kulové knofliky).

m Nyni polozte kus pradla rovnobézné s valcem na zaCatek vkladaciho
stolu.

m Pradlo vyhladte.
m Nechte pradlo rovhomérné zajet do mandlu.

17
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Stirac pradla

Prestavky
v mandlovani

Rezim standby

Naslapna spinaci

lista ,,FlexContro

Zastaveni valce

18

I“

Malé kusy pradla nenechavejte zajizdét do mandlu jen na jedné
strané.

Pri vkladani pradla na jedné strané se teplo odebira jen jednostranné
a jednostranné je namahano ovinuti valce. Trvale jednostranné vkla-
dani pradla je signalizovano akustickym signadlem a ¢ervenym sym-
bolem pg pfip. [0

Pokud moZno vyuzivejte celou Sitku valce a malé kusy pradla roz-
délujte na vkladacim stole rovnomérné.

StiraCem pradla se pradlo oddéluje od valce.

/N Kdy? mandlované pradlo vystoupi z topného Zlabu, mGze byt vel-
mi horké.

Hrozi nebezpeci popaleni!

Pouzivejte pripadné ochranné rukavice.

m Stisknéte tlagitko || pro pteruseni mandlovani a pfechod do reZzimu
prestavky.

V rezimu prestavky se zastavi valec a odklopi topny Zlab. Topeni

mandlu zlstane nejprve zapnuté. Mandl zlstava v rezimu prestavky

pfipraveny k provozu.

m Pro pokracovani v mandlovani stisknéte tlacitko start.
Po nastavitelné dobé nepouzivani mize mandl prejit do pohotovostni-

ho rezimu standby. V pohotovostnim rezimu z(stane stat vélec a
odklopi se topny zlab. Topeni mandlu se pfi tom rovnéz vypne.

Stisknutim tlac¢itka O Ize mandl opét zapnout.

Pohotovostni rezim je z vyroby deaktivovany. Servisni sluzba Miele
muze pohotovostni rezim aktivovat v servisni Grovni. Okamzik, kdy
mand| prejde do pohotovostniho rezimu, Ize nastavit na hodnotu
1az 30 minut nepouzivani.

Seslapnutim libovolné polohovatelné naslapné spinaci liSty zastavite

valec. Tim |ze snadno zabranit chybam vkladani.

m Béhem mandlovani seslapnéte naslapnou spinaci listu.

Valec se zastavi. Topny zlab zlstane priklopeny.

m Pro pokracovani v mandlovani opét uvolnéte nohu z naslapné spinaci
liSty.

Valec se automaticky zacne znovu otacet. Mandlovani pokracuje.

Alternativné servisni sluzba muze nastavit naslapnou spinaci listu tak,
aby se pfi jejim seSlapnuti zrusSila funkce prestavky, pfiklopil topny
Zlab a zacal todit valec (provoz v domécnosti).

Ukonéeni mandlovani

m Po skonceni mandlovani nechte valec jesté asi 10 minut bézet pfi
minimalni teploté topeni bez vkladani pradla, aby uplné uschnulo
ovinuti.

m Vypnéte mandl stisknutim tlacitka O.
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Topny zlab se odklopi a ventilator dobiha jesté az 10 minut, aby ochla-
dil mandl. Pfitom blika tla&itko O.

m Vypnéte hlavni vypinac v misté instalace.

Mandlovani s inkasnim pristrojem
m Stisknéte tlagitko O pro zapnuti mandlu.
Blikd symbol (.
m Nyni vhod'te minci nebo znamku do inkasniho pfistroje.
Zhasne symbol [D.
m Zvolte teplotu mandlovani vhodnou pro dany druh textilu.
m Potom zvolte pozadované otacky valce.
Po zhasnuti indikatoru §T je mandl pfipraveny k mandlovani a za&ina
se odpocitavat zakoupeny ¢as mandlovani.
m Stisknéte tlacitko start pro spusténi mandlovani.
Priklopi se topny Zlab a zaCne se otacet valec.

Po uplynuti zakoupeného ¢asu mandlovani za¢ina doba dobéhu, jejiz
zacatek je ohlasen akustickym signalem.

m Mandlovani vloZzeného kusu pradla nyni mizete jesté dokondit.

Je-li mandlovani preruseno béhem doby dobéhu, je pro opétovné
spusténi mandlu nutné dokoupit ¢as mandlovani.

Trvani doby dobéhu muze servisni sluzba Miele zménit na hodnotu O
az 5 minut.

Po uplynuti doby dobéhu se odklopi zlab a zastavi valec.
Blika indikator . Cas mandlovani Ize kdykoli dokoupit.
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Predpoklady instalace

Mandl smi nainstalovat jen servisni sluzba Miele nebo vySkoleny
personal povéreného specializovaného prodejce.

P> Instalace mandlu musi byt provedena podle platnych predpisl a no-
rem. Kromé toho musi byt respektovany predpisy mistniho dodavatele
energie.

P Mandl provozujte vzdy jen v dostate¢né vétranych mistnostech,
které nejsou ohrozené mrazem.
Skladovani

Pfi prepraveé a skladovani mandlu je nutno dodrzet nasledujici pod-
minky:

- Teplota okoli: -25 °C az +55 °C

- Vlhkost vzduchu: 5 % az 75 %, bez kondenzace

- Maximalni doba uskladnéni: 2 roky

Provozni podminky

VSeobecné plati provozni podminky podle DIN 60204 a

EN 60204-1.

- Teplota okoli: +5 °C az +40 °C
- Vlhkost vzduchu: 10 % az 85 %

- Pri okolni teploté ++21 °C je maximalné pfipustna relativni vihkost
vzduchu 70 %.

/N Mandl nesmi byt provozovén v jedné mistnosti s &isticimi
pristroji pracujicimi s rozpoustédly obsahujicimi perchloretylen nebo
chlorované fluoruhlovodiky (freony).

Vystupuijici pary se mohou jiskienim na kolektoru motoru preménit
na kyselinu solnou, coz zpUsobi nasledné skody.

Béhem provozu mandlu se stéle starejte o dostatec¢né vétrani mista
instalace.
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Umisténi
Dopravte mandl zvedacim vozikem na misto instalace. Prepravni obal
odstrante az bezprostredné pred prvnim uvedenim do provozu.

Mand| se smi prfepravovat nebo zvedat z dfevéného ramu jen
s montaznimi kryty namontovanymi na boku!

Mandl zvednéte z dfevéné palety az na misté instalace. K tomu musite
nejprve odstranit pfichytky z noh. Po umisténi mandlu mizete tyto pfi-
chytky pouZit k jeho pfipevnéni na podlaze (viz kapitola ,,Upevnéni na
podlaze“).

Body nasazeni zvedacich hak( / popruhd se nachazi pod boénimi
stojany mezi Sroubovacimi nohami.

Pri umistovani dbejte na to, aby vedle stojan( pfristroje a za nimi
zGstalo nejméné 600 mm volného mista a zUstaly tak pristupné boéni
plechové kryty.

Mand| umistéte tak, aby svétlo dopadalo co nejrovnobéznéji s vklada-
cim stolem.

Pfed mandlem musi byt nejméné 1,5 m volného mista, aby se nezahfi-
valy cizi materidly (pfedméty zafizeni, stény). Nad pfistrojem by mélo
byt volné misto nejméné 1 m.

Zaklad ani ukotveni nejsou nutné.

Pri prepravé mandlu dbejte na jeho stabilitu. Mandl se nesmi
pfepravovat bez dfevéného ramu (nap¥. pfi stéhovani). Pfi opétovné
prepraveé zvednéte mandl na dfevény ram a tam ho upevnéte.
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Vyrovnani

Aby byl zajistény bezvadny a energeticky ucinny provoz, musi byt
mand| po umisténi vyrovnan nohami do vodorovné polohy.

m Odmontujte montdzni kryty na levé a pravé strané.

m Vyrovnejte valec a bo¢ni stojany nohami s pomoci vodovahy do
vodorovné polohy. Nohy pod bo¢nimi stojany muzete pro tento ucel
vySroubovat az maximalné 60 mm.

m Po vyrovnani zajistéte nohy matici, aby se nemohly prestavit.

Upevnéni do podlahy

Pro mandl je u servisni sluzby k dostani vhodny upevrovaci material

jako pfisluSenstvi k dokoupeni. Alternativné je k upevnéni do podlahy
mozné pouzit také prichytky, jimiz je mandl pfi dodani pfipevnény na
prepravni paleté.

40 mm
L Lo,
20 mm——-—-—-—-—-——-—-—S&—-—

12 mm
Q
Y]

30 mm
85 mm
100 mm

Prichytka prepravni palety
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Elektrické pripojeni

Elektrické pfipojeni musi provést kvalifikovany elektrikar, ktery je
plné odpovédny za dodrzZeni existujicich norem a predpisu.

Pfi nepfiznivych pomérech v elektrické siti mize vést mandl k ruSivym
kolisdnim napéti. Pokud je impedance sité v bodé pfipojeni k verejné
elektrické siti vétsi nez 0,175 ohm, mohou byt nutna dalSi opatreni,
nez bude mozné pristroj na této pripojce radné provozovat. Na impe-
danci sité se mlzete doptat u mistniho energetického zasobovaciho
podniku.

Elektrické pripojeni a schéma zapojeni jsou umisténé za montaznim
krytem pravého bocniho stojanu.

Potfebné pripojné napéti, prikon a specifikace pro externi jisténi
jsou uvedeny na typovém stitku mandlu.

Pfi pfipojeni k pfipojnému napéti liSicimu se od typového Stitku
muze dojit k porucham funkce nebo k zadvadé mandlu.

Nez budete mandl pripojovat k elektrické siti, presvédcte se, Zze na-
pétové hodnoty elektrické sité souhlasi s napétovymi udaji na typo-
vém Stitku.

Elektricka vybava mandlu odpovida normam IEC/EN 60204-1, IEC/
EN 60335-1, IEC/EN 60335-2-44, EN ISO 10472-1a EN ISO
10472-5.

Pro pevné pripojeni musi byt v misté instalace k dispozici odpojovaci
zafizeni vSech pdla. Za takové odpojovaci zafizeni se povazuji vypinace
se vzdalenosti rozpojenych kontaktl vice nez 3 mm. Patii k nim na-
pFiklad jisti¢e vedeni, pojistky a stykace (VDE 0660).

Zastréné spojeni nebo odpojovaci zafizeni musi byt stale pristupné.
Jestlize je mandl odpojen od sité, musi byt odpojovaci zafizeni uzamy-
katelné nebo musi byt misto odpojeni stale pod kontrolou.

Jestlize je podle mistnich predpisd nutné nainstalovat proudovy
chrani¢ FI (RCD), muzZe se pouzit chrani¢ typu A.
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Odtahové potrubi

/N Odtahové potrubi pro mandl nesmi byt vedeno do kominu ob-
sazeného plynovym, uhelnym nebo olejovym topenistém. Kromé
toho musi byt odtahové potrubi pro mandl vedeno oddélené od od-
tahového potrubi susicky pradla.

Vlhky a teply odpadni vzduch mandlu musi byt veden nejkratsi cestou
do volného prostoru nebo do odvzdusnovaciho kanalu, ktery je pro to
vhodny. Odtahové potrubi by mélo byt nainstalovano vhodné z hledis-
ka proudéni (malo oblouk, kratka potrubi, dobfe provedené pfipoje a
pfechody). Do odtahového potrubi se nesmi zabudovat sitka a Zaluzie.

Protoze relativni vihkost vzduchu muze ¢init az 100 %, musi byt
vhodnymi opatfenimi vylou¢eno, ze se do mandlu dostane kondenzat
tekouci zpét. Pokud disponibilni tlak ventilatoru pristroje nestaci na
prekonani odpord potrubi, musi se do Sachty nebo stfesniho vyvodu
zabudovat odpovidajicim zplisobem dimenzovany pridavny ventilator.
Do prostoru instalace je nutno pfivadét dostatek vzduchu podle mnoz-
stvi odtahovaného vzduchu.

- Pfipojovaci hrdlo pro odtahové potrubi pro odsavani vypard (volitelné
pro PRI 210) je umisténé na zadni strané levého boéniho stojanu a
ma pramér 70 mm (HT DN 70).

- Odsévaci potrubi vyZzaduje vnitini prdmér 70 mm (HT DN 70).
- Pro odtok kondenzatu je u nahoru vedeného odtahového potrubi

v v

5 mm.
- Dbejte na dostatecné odvétravani prostoru instalace.

- Zkontrolujte odtahové potrubi a vyvod do volného prostoru ohledné
usazenych vlaken. V pfipadé potreby je vycistéte.
- Konec odtahového potrubi vedeného do volného prostoru je nutno

chrénit pfed povétrnostnimi vlivy (napt. kolenem sméfujicim dold
pod thlem 90°).
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Délky trubek

délka trubky
tvarovka PRI 210*
PRI 214
PRI 217
Bd koleno 90° r=2d 0,25m
’< JI koleno 45° r=2d 0,15 m
r
24 koleno 90° r=d 0,35m
L koleno 45° r=d 0,25 m
24 skladané koleno 90° r=2d 0,7m
RN skladané koleno 45° r=2d 0,55 m
r
24 segmentové koleno r=2d 0,45 m
t— 90° (3 svary)
|
[\ i segmentové koleno r=2d -
| 45° (3 svary)
Zd koleno z ohebné trubky r=d -
- Westerflex 90°
R - r=2d 0,5m
: d r=4d 0,35m
koleno z ohebné trubky r=d -
Westerflex 45°
r=2d 0,4m
r=4d 0,3m

Podle poctu kolen je nutné odecist délky trubek od maximalné pfi-
pustné celkové délky trubky.
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Maximalné pfi-
pustna celkova
délka trubky

26

Minimalni svétly primér trubky

Maximalné pfipustna
celkova délka trubky

(plechové trubky)
(odtah)
PRI 210*
PRI 214
PRI 217
70 mm 5m
80 mm 20m
90 mm 32m
100 mm 40m

*s volitelnym odsavacim ventilatorem

/N Po umisténi a pfipojeni mandlu musi byt bezpodmineéné znovu
namontovany vSechny odmontované vnéjsi kryty!
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Soucasti prislusenstvi se smi namontovat
a vestavét jen tehdy, kdyzZ jsou vyslovné
schvalené spolecnosti Miele.

Pokud budou namontovany nebo vestavé-
ny jiné dily, zanika jakékoli zaruka a/nebo
ru¢eni poskytované spolecnosti Miele.

Podstavec APRI 316

Montazi podstavce APRI 316, ktery je
k dostani jako zvlastni prislusenstvi, Ize man-
dl zvysit 0 100 mm.

Inkasni systém

Mandl Ize volitelné vybavit inkasnim systé-
mem (napf. pro provoz v samoobsluznych
vefejnych pradelnach). K tomu musi servisni
sluZzba Miele naprogramovat nastaveni

v elektronice a pfipojit inkasni systém. Jako
prislusenstvi k dokoupeni Miele jsou na vy-
bér inkasni pristroje pro bezhotovostni pla-
tebni styk jakoz i inkasni pfistroje s me-
chanickymi nebo elektronickymi kontrolnimi
zafizenimi minci pro jednotlivé cilové skupi-
ny.

Programovani nutné pro pfipojeni smi
provadét jen servisni sluzba Miele nebo
specializovany prodejce Miele. Pro pfipo-
jeni inkasniho pfistroje neni nutné externi
napajeci napéti.

Pro provoz s mincovnim automatem musi
byt mandl bezpodmine¢né nohami
pfipevnény k podlaze, aby byl zajistény pro-
ti prevraceni.
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Odkladaci vana pro PRI 210

Pro mandl PRI 210 je jako zvlastni pfislusen-
stvi k dostani odkladaci vana.

Odkladaci vana slouzi pro pfipravu pripadné
roztridéni pradla pfi obsluze ve stoje.

|

Mand| PRI 210 s namontovanou odkladaci vanou

@ odkladaci vana @ odkladaci stdl

Flexibilni vedeni pro zpétny odbér
pradla

(Pro PRI 217 jako pfisluSenstvi

k dokoupeni)

Vymandlované pradlo je vedeno pres flexibi-
Ini vedeni pradla dozadu a Ize je tam ode-

brat. Vedeni je zvlasté vhodné pro velké kusy
pradla jako prostéradla, povlaky nebo ubrusy.

/N Pro zadni odebirani pradla je nutné
premistit flexibilni vedeni vyhradné

z pfedni strany pfistroje.

V zadném pfripadé se nedotykejte horké
hrany zlabu. Hrozi nebezpedi popaleni.
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Ulozeni oblibené-
ho nastaveni

Vyvolani oblibené-
ho nastaveni

Opusténi obli-
beného nastaveni

Zména jednotky teploty
Ukazatel teploty mize servisni sluzba Miele zménit ze °C na °F.

Ulozeni a vyvolani oblibeného nastaveni
Nasledujici kroky popisuji, jak mizete nejcastéji pouzivanou kombinaci
teploty mandlovani a ota&ek vélce ulozit na tladitko ¥¥ a vyvolat.

m Nejprve nastavte pozadovanou teplotu mandlovani a otacky valce
(viz kapitola ,,Obsluha mandlu®, odstavec ,Mandlovani“).

m Nyni tisknéte tladitko Yy, dokud jednou neblikne.

Nastavena kombinace teploty mandlovani a otacek valce je nyni

uloZené na tladitku v¥.

m Pro vyvolani oblibeného nastaveni stisknéte kratce tladitko v%.

Mandl nyni pfevezme kombinaci teploty mandlovani a otacek valce

ulozenou na tlacitku.

m Abyste oblibené nastaveni opét opustili, stisknéte kratce tladitko v¥.

Vyvola se predtim nastavena teplota mandlovani a otacky valce.

Zabranéni chodu naprazdno

Kdyz na néjakou dobu prerusite mandlovani, stisknéte tlacitko rezimu
prestavky [| nebo tlagitko () pro vypnuti mandlu. Tim zabranite zby-
teénému chodu naprazdno (provoz mandlu bez pradla) a znaéné snizi-
te namahani zehliciho platna a pohonu.

Je-li mandl provozovan po delsi dobu naprazdno, mize se zna¢né
zkratit zivotnost ovinuti.

Pokrac¢ovani v mandlovani po vypadku napéti

m Po vypadku napéti stisknéte tla¢itko OO.

Mandl| se opét zapne.

m Aktivujte liStu pro ochranu prsta.

m Stisknéte tlacitko start.

Mandlovani nyni mize opét pokraCovat.

Vypnuti pfi $piéce/fizeni energie

Volitelnou montazni sadou Ize mandl zapojit do fizeni pfi energetické
$picce/fizeni energie. Kdyz je aktivni fizeni pfi energetické $picce/
fizeni energie, vypne se topeni mandlu a blika indikator 888 prip. £.5.

Diky zbytkovému teplu v topném Zlabu Ize pokracovat v mandlovani,
dokud mandl nepfejde do rezimu prestavky (l1).

Chybova hlaseni

Pri vyskytu chyby se prerusi mandlovani, blika tlacitko Il a na displeji se
zobrazuje ¢tyfmistny chybovy kéd. Stisknuti blikajiciho tlacitka |l vede
k potvrzeni chyby (chyba se uloZi v chybové paméti). Blika tladitko start
a mandlovani Ize spustit znovu.
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chybovy kéd chyba

FO
F1
F2

F8 chyby topeni
F 20
F 24
F 25

F 39
F 40
Fa
F 42
F 43
F 45
F 47

chyby elektroniky

Fa9

F 50
F 53

chyby pohonu

F 57 chyba ventilatoru

F 61 chyba elektroniky

F 99 zablokovany pfistroj

F104 podpéti pohonu

F108 vSeobecna chyba kompresoru

F 120 podpéti

F 4500-4512 chyby fidici jednotky

Kdyz se chybové hlaseni objevi znovu, zopakujte postup nebo vypnéte
a znovu zapnéte mandl. Pokud chyba pretrvava, zavolejte servisni
sluzbu Miele.

Pri poruchach podejte prosim zpravu servisni sluzbé Miele.
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Cisténi topného zlabu

Pravidelné Cisténi a oSetrovani topného zlabu je naléhavé nutné pro ochranu pohonu valce a
ovinuti. Dbejte pokynd v pfiru¢ce Miele — mandlovani v praxi. Po kazdém ¢isténi musite
navoskovat topny zlab. Pokud toho nebudete dbat, povede to ke znaénému zkraceni
Zivotnosti.

Topny zlab tohoto mandlu je z hliniku.

Na hlinikové topné zlaby se nesmi pouzivat hrubozrnné prostredky na drhnuti nebo Cistici
platna opatrfena brusnym papirem.

Na Cisténi pouzivejte vyhradné Cistici sadu Miele. Obsahuje Cistici platno, voskové platno
a vosk na mandly. Tato sada je k dostani jako prisluSenstvi Miele k dokoupeni.

V topném Zlabu se mohou vytvéaret usazeniny (napf. zbytky Skrobu a pracich prostiedka).
Proto topny Zlab Cistéte — podle stupné znecisténi — pred zahajenim prace.

Od vyr. €. 120610797 u PRI 210 a vyr. €. 120610687 u PRI 214 se vSechny mandly kon-
strukénich fad PRI 210, 214 a 217 dodavaiji s funkci indikator voskovani a ¢isténi (Cerveny
symbol /8).

Rozsviceni &erveného symbolu /8 signalizuje, 7e je nutné vydistit a navoskovat topny zlab
v rezimu Cisténi.

Spusténi cisticiho programu
m Podrzte déle nez 3 sekundy stisknuté tlagitko /.
Mandl se nyni nachazi v Cisticim programu. Na displeji se zobrazuje 80 °C.

Je-li aktudlni teplota mandlovani vy3$i nez 80 °C, zobrazuje se symbol §! a mandl se
ochlazuje.

Cisténf Ize spustit, kdyz blika tladitko start.
m Stisknéte blikajici tlacitko start pro spusténi mandlu v rezimu Cisticiho programu.
Mandl Ize nyni vycistit Cisticim platnem.
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Pouzivani Cisticiho platna
m Na Cisténi topného Zlabu pouzivejte Cistici platno.

Protoze je Cistici platno uzsi nez topny zlab, nelze celou Sitku Zlabu vycistit jedinym
prichodem. K tomu je nutnych vice prichodl a boéni prfesazovani Cisticiho platna.

Tip: Nanosy jako zbytky Skrobu lze narusit, kdyz napred mandlem nechate projit platno
namocené vlaznou vodou.

t t

@ kapsa ® bavinény pas

@ Cistici pas

m PoloZte Cistici platno na levou stranu vkladaciho stolu tak, aby Cistici pas sméroval
k topnému Zlabu.

m Nechte Cistici platno prochazet mandlem rovnomérné a rovné z levé strany vklddaciho
stolu, dokud opét uplné nevyjde.

Cistici pas uvolni znegisténi. Mékéi bavinény pas odstrariuje znedisténi a lesti topny zlab.

RN

—

Prichody ¢isticiho platna mandlem od levé k pravé strané

m PoloZte nyni Cistici platno opét na vkladaci stil, tentokrat trochu presazené k pravé strané.
Cistici pas pfitom musi opét smeérovat k topnému zlabu.

m Cistici platno nechte znovu projit mandlem.

m Prlichody opakujte, dokud se nedostanete k pravé strané vkladaciho stolu a neni vycisténa
cela Sirka topného zlabu.

m Pro ukonceni Cisticiho programu stisknéte tlacitko Il.

Po kazdém cisténi musite topny zlab bezpodminecné navoskovat!

Stisknutim pravého tlacitka volby teploty eee nyni mizete prejit pfimo do voskovaciho
programu nebo opustit Cistici program tak, nez nejméné 3 sekundy podrzite stisknuté tlacit-

ko /9.
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Spusténi voskovaciho programu
m Pro spusténi voskovaciho rezZimu mandlu podrzte nejméné 3 sekundy stisknuté tlacit-

ko /8 a potom stisknéte tlaéitko volby teploty eee.
Mand je nyni ve voskovacim programu. Na displeji se zobrazuje 180 "C.

Abyste voskovaci program opét deaktivovali, stisknéte tlagitko || a pak podrite nejméné

3 sekundy stisknuté tlacitko /8.
KdyZz mandl dosahne teploty 180 °C, zac¢ne blikat tlacitko start. Voskovaci program je nyni

pripraveny ke spusténi.
m Pro spusténi voskovaciho programu stisknéte blikajici tlaCitko start.
Topny zlab Ize nyni navoskovat voskovym platnem.

Kdyz bylo voskovani ve voskovacim programu provedeno Uspésné a po dobu nejméné
40 sekund, opét se vynuluje ¢asovy interval pro vyzvu k ¢isténi a voskovani topného Zlabu

(= ¢erveny symbol /).

Pouzivani voskového platna a vosku na mandly

[

m Nasypte vosk na mandly do kapsy voskového platna.

Vosk na mandly pouZivejte Usporné, aby zehlici platno ovinuté kolem valce nebylo pfilis

hladke.

m Priklopte voskové platno.
m Spustte voskovaci program (viz kapitola ,Voskovani topného Zlabu“, odstavec ,Spusténi

voskovaciho programu®).
m VloZte voskové platno pogumovanou stranou s kapsou smérem k valci do mandlu.
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RN

L

m Voskové platno davejte do mandlu z levé nebo pravé strany v potfebnych odstupech po
celé pracovni Sifce. Pokud se po prichodu jiz neukazuji vinké otisky ve voskovém platné,
doplnte vosk na mandly.

U mandld s pasovym vkladanim dbejte na to, aby se vosk na mandly nedostal na pasy.
Jinak se vkladaci pasy mohou pfilis vyhladit a nedaji se jiz pohanét.

m Po voskovani podrzte nejméné 3 sekundy stisknuté tlaéitko /8.

Rezim voskovani se deaktivuje.

- Po voskovani nechte mandlem projit bavinéné platno, abyste odstranili zbytky vosku.

- Pro zachovani kluznosti topného zlabu byste méli Zlab navoskovat po skonceni kazdého
pracovniho dne.

Cisténi provadéjte vzdy v &isticim programu a voskovani ve voskovacim programu, protoze
jinak se nevynuluje interval udrzby mandlu. Interval Udrzby se vynuluje jen tehdy, kdyz bylo
nejméné 40 sekund provadéno Cisténi a voskovani v pfislusném rezimu.

Pokyny k ovijeni

NeZ je mozné stahnout Zehlici platno z vélce kvdli ¢isténi nebo vyméné, musite vypnout
mand| a nechat vychladnout topny Zlab.

Stahovani zehliciho platna

/N U PRI 217 s lamelovym ovinutim smi Zehlici platno stahovat a natahovat vyhradné
servisni sluzba Miele.

Pokud budete zehlici platno stahovat nebo natahovat sami bez servisni sluzby Miele, hro-
zi nebezpeci poskozeni lamelového ovinuti.

Nez je mozné stahnout zehlici platno, musite postupné vytahnout zpét stirace pradla
dosedajici na valci.

m Zapnéte mandl stisknutim tlaéitka O.

m Déle nez 3 sekundy tisknéte tlacitko /.

Odklopi se topny zlab a zajisti se v této poloze.

m Opakovanym tisknutim tlacitka - otaéejte valec postupné zpét (tukaci rezim).

m Uchopte konec zehliciho platna a polozte ho na vkladaci stil.

m Nyni zehlici platno Uplné stdhnéte pfi vzad se otacejicim valci.

m Nakonec tisknéte déle nez 3 sekundy tlacitko /#, abyste opét deaktivovali servisni polohu.

Pri stahovani pfip. natahovani zehliciho platna mohou spadnout zbytky ocelové viny na vkla-
daci stdl. Tyto zbytky musite odstranit.
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Natahovani zehliciho platna

m Zapnéte mandl stisknutim tlaéitka O.

vvvvvvvv

m Polozte zehlici platno na vkladaci stil soubézné s valcem a zavedte je do mandlu.

Pfevinuti mandlu je nutné, kdyz Ize na spodnim okraji topného Zlabu a vélce (vystup
pradla) rozpoznat mezeru.

Previjeni nebo nové ovijeni valce ocelovou vinou by méla provadét zasadné servisni sluz-
ba Miele!

Prdmér nové ovinutého nebo previnutého vélce (véetné Zehliciho platna) nesmi byt mensi
nez nasledné uvedené rozmery.

PRI 210, PRI 214 PRI 217
210—-215 mm 250-255 mm

V tomto rozsahu je nutno valec ovinout cylindricky po celé jeho délce.

Pfi obnové ovinuti valce by méla servisni sluzba Miele zkontrolovat, zda neni potfeba vy-
ménit uhliky pohonného motoru.

Servisni sluzba Miele

Pri poruchach podejte prosim zpravu servisni sluzbé Miele. Servisni sluzba vyzaduje mode-
lové oznadeni a sériové &islo [SN] mandlu.

Oba udaje najdete na typovém stitku na vnitrni strané pravého boc¢niho stojanu.

Model
SN: / 00000000
Art-Nr. Mat -Nr.

IBN

<

Umisténi typového &titku
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Likvidacia obalového materialu

Obal chrani pristroj pred posSkodenim pocas prepravy. Obalové mate-
rialy boli zvolené s prihliadnutim k aspektom ochrany Zivotného pro-
stredia a k moZnostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materialového cyklu Setri suroviny a zniZzuje mnoz-
stvo odpadu. Vas Specializovany predajca odoberie obalovy material
naspat.

Likvidacia starého pristroja

Staré elektrické a elektronické pristroje obsahuju ¢asto esSte cenné
suroviny. Obsahuju ale tiez Skodlivé latky, ktoré boli potrebné pre ich
funkénost a bezpecnost. V komunalnom odpade alebo pri nespravnej
manipulacii m6zu poskodzovat ludské zdravie a Zivotné prostredie. Vas
stary pristroj preto v Zziadnom pripade nedavajte do komunalneho od-
padu.

Miesto toho vyuzivajte oficidlne zberné a vratné miesta na odovzdava-
nie a zuzitkovanie elektrickych a elektronickych pristrojov zriadené ob-
cami, predajcami alebo spolo¢nostou Miele. Podla zakona ste sami
zodpovedni za vymazanie pripadnych osobnych udajov na likvidova-
nom starom pristroji. Postarajte sa prosim o to, aby bol Vas vyradeny
pristroj az do odvezenia ulozeny mimo dosah deti.



sk - Bezpecnostné pokyny a varovné upozornenia

Skor ako uvediete mangel do prevadzky, pozorne si precitajte navod na pouzitie. V navode
na pouzitie su dolezité pokyny ohladne montaze, bezpecnosti, pouzitia a udrzby.
Precitanim ndvodu na pouzitie chranite seba a zabranite Skodam na mangli.

Ak budu s manipulaciou mangla oboznamené dalSie osoby, je potrebné im spristupnit
tieto bezpednostné upozornenia a/alebo im ich vysvetlit.

Miele nezodpoveda za Skody, ktoré vzniknu v désledku nedodrzania tychto pokynov.
Navod na pouzitie uschovajte a prenechajte ho pripadnému novému majitelovi.

Pouzivanie na stanoveny ucel

Mangel prevadzkujte podla navodu na pouzitie, pravidelne vykonavajte udrzbu a kontrolujte
jeho funkénost.

P Tento mangel sa smie pouzivat vylu¢ne na zehlenie Cistych textilii vypranych vo vode,
ktoré su vhodné na manglovanie a maju na etikete prislusny symbol pre oSetrovanie.

P Tento mangel je pristroj ureny pre profesionalne pouzitie. Mangel nie je uréeny pre po-
uzivanie vdomacnosti. Ak je mangel pouzivany na verejne pristupnom mieste, musi pre-
vadzkovatel vhodnymi opatreniami zabezpecit, aby pri pripadnych zvyskovych rizikach ne-
vznikla pre pouZivatela nebezpecna situacia.

Plynom vyhrievané mangle nie su urené pre prevadzku na verejne pristupnom mieste.

P Tento mangel nie je urCeny na prevadzkovanie vo vonkajsich priestoroch.

Technicka a elektricka bezpec¢nost

P Mangel nesmie byt prevadzkovany v jednej miestnosti s Cistiacimi strojmi, ktoré pracuju
s rozpustadlami obsahujicimi perchloretylén alebo chlérované fluorovodiky (ferény).

P Mangel sa smie prevadzkovat len v suchych miestnostiach.

» Mangel pouzivajte len vtedy, ked si namontované vSetky odoberatelné vonkajsie kryty a
tym neexistuje Ziaden pristup k ¢astiam pristroja pod napatim, k otacajucim sa alebo za-
hriatym Castiam.

» Neposkodzujte, neodstranujte alebo neobchadzajte bezpeénostné zariadenia a ovladacie
prvky mangla.

» Na mangli nevykondavajte Ziadne zmeny, ktoré neboli vyslovne povolené firmou Miele.

P Ak su na mangli poSkodené ovladacie prvky alebo izolacie vodi¢ov, mangel sa nesmie
pred opravou viac prevadzkovat.

» Opravy smu vykonavat len kvalifikovani pracovnici. Neodbornymi opravami moze byt uzi-
vatel vystaveny znacnému nebezpecenstvu.

» Chybné diely sa smu nahradzat len originalnymi nahradnymi dielmi Miele. Len pri tychto
originalnych nahradnych dieloch zaru€uje Miele, Ze spliaju v plnom rozsahu bezpecnostné
poziadavky, ktoré Miele kladie na mangle.

P Elektrickad bezpecnost tohto mangla je zabezpecena len vtedy, ked' je pripojeny k uzemne-
nému elektrickému systému s ochrannym vodiom, nain§talovanym podla predpisov. Je vel-
mi dblezité, aby bolo splnenie tejto zakladnej poZiadavky prekontrolované a v pripade po-
chybnosti bola elektricka inStalacia budovy preverend kvalifikovanym odbornikom. Miele
nezodpoveda za Skody spdsobené chybajicim alebo prerusenym uzemnovacim vedenim.
» Mangel je len vtedy elektricky odpojeny od siete, ked' je vytiahnuta sietova zastrcka a vy-
pnuty hlavny spina¢ alebo poistky (v mieste intalacie).

» Pocas manglovania méze v zavislosti od druhu textilie a zvySkovej vihkosti v ojedinelych
pripadoch dojst k vytvaraniu elektrostatického naboja.

Pouzivanie pristroja

» Mangel nesmie byt prevadzkovany bez dozoru.
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sk - Bezpecnostné pokyny a varovné upozornenia

P Osoby, ktoré vzhladom ku svojim fyzickym, dusevnym alebo psychickym schopnostiam,
alebo kvéli neskusenosti alebo nevedomosti nie su mangel schopné bezpecne obsluhovat,
ho smu pouzivat len vtedy, ked su pod dohladom, alebo boli pou¢ené ohladne bezpecného
pouzivania mangla a chapu nebezpecenstvo, ktoré z neho vyplyva.

P Davajte pozor na deti, ktoré sa zdrzuju v blizkosti mangla. Nikdy nedovolte detom, aby sa
s manglom hrali.

P V zohriatom stave a pri priklopenom vyhrievacom Zlabe hrozi nebezpecenstvo popalenia
pri dotyku zlabu na strane vystupu bielizne z pristroja.

» Nenastavujte vysSiu teplotu mangla, ako je uvedena na etikete pre oSetrovanie bielizne,
ktora sa ma manglovat. Pri priliS vysoko nastavenej teplote manglovania by sa mohla bieli-
zen vznietit.

» Pri manglovani dvojvrstvovej bielizne nesiahajte medzi jednotlivé vrstvy, aby ste bielizen
napli. Hrozi nebezpecenstvo, ze ruky nestihnete v€as odtiahnut pred horidcim Zlabom. To is-
té plati aj pre siahanie do vreciek, ktorych otvorend strana smeruje k hordcemu Zlabu.

» Flexibilné vedenie pre spatné doberanie bielizne (volitelné) sa smie premiestiiovat len
spredu.

P Pri mangloch s pasovym vkladanim nemanglujte bielizen riasenim, tenkymi pasikmi a
alebo Snudrkami. Hrozi nebezpecenstvo, Ze textilie vyvolaju chybnu funkciu vkladania.

» Pocas manglovania nesiahajte do priestoru medzi bo¢nymi stojanmi a valcom. Hrozi
nebezpecenstvo pomliazdenia otacajucim sa valcom.

P Postarajte sa o dostatocné osvetlenie pri prevadzkovani mangla.

» Ak sa mangel nepouziva, musi byt vypnuty.

» Nenechajte na pracovnom stole mangla povalovat sa r6zne predmety.

» Ubezpecte sa, Ze je v blizkosti hasiaci pristroj, ktory je stale pripraveny na pouzitie. Pri
prili§ vysoko nastavenej teplote manglovania a pri manglovani nevhodnych alebo nie vo
vode vypranych textilii hrozi nebezpecenstvo poziaru!

» Zabudovanie a montéz tohto mangla na nestabilnych miestach (napr. na lodiach) smu vy-
kondvat len kvalifikované firmy/odbornici, za predpokladu zabezpedenia poZiadaviek pre
bezpecné pouzivanie mangla.

P Musia byt zohladnené Specifické predpisy krajiny, normy a bezpecnostné ustanovenia.

Pouzivanie prisluSenstva

P PrisluSenstvo sa smie namontovat a vbudovat len ak je vyslovne povolené spolo¢nostou
Miele. V pripade montéze a zabudovania inych &asti zanika zaruka a / alebo ruéenie posky-
tované spolo¢nostou Miele.

P Pri prevadzkovani s automatom na mince je nevyhnutné pripevnit mangel nohami k po-
dlahe, aby sa zabezpecil proti prevrateniu.

Pravidla pre pracu s manglami

» Pri vkladacom stole zamestnavajte len spolahlivé osoby, starSie ako 16 rokov, ktoré su v
plnom rozsahu obozndmené s obsluhou mangla.

» Pri praci na mangli noste vzdy tesne priliehajuci odev. Volné ¢asti odevu (napr. rukavy,
pasky zéster, kravaty a $atky) méze zachytit valec mangla.

P Pred pracou na mangli si zloZte prstene a ndramky.

P Zahyby vyhladzujte ¢o najdalej od miesta vkladania na vkladacom stole. Vankuse a ob-
lieCky na periny vkladajte do Zlabu mangla otvorenou stranou. Rohy nedrzte zvnutra a ne-
siahajte do ramienok koSiel a zaster.

» Denne kontrolujte funkciu ochranného zariadenia. Mangel sa méze prevadzkovat len pri
spravne fungujucich ochrannych zariadeniach. Takto sa zabrani vdZnym poraneniam, po-
mliazdeniam alebo popaleniam.

» Pred prepnutim na spatny chod sa uistite, Zze nebude nikto ohrozeny.
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sk - Bezpecnostné pokyny a varovné upozornenia

Ak budu s manipulaciou mangla oboznamené dalSie osoby, je potrebné im spristupnit
tieto bezpe&nostné upozornenia a/alebo im ich vysvetlit.

Navod na pouzitie uschovajte a prenechajte ho pripadnému novému majitelovi.
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apna spinacia
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@ ovladacie pole (dotykovy displej)

@ vkladaci stél

stieracC bielizne
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® vyskovo nastavitelné skrutkovacie nohy

® ochranna lista prstov

podstavec (volitelne)
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) odkladacia vana
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® vyhrievaci Zlab s prekrytim

® odkladaci stol na bielizen

PRI 217*

PRI 214*

PRI 210*

volba

odkladacia ty¢

flexibilné vedenie bielizne

lamelové ovinutie

podstavec
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Dotykovy displej

Miernym tlakom prstov na dotykovom displeji je mozné aktivovat tlaCidla. Pod aktualne
zvolenym tlac¢idlom sa zobrazi Ciara.

®
|
o]l tmap, E1-®
[
&L ndhealindi -1 [£®
@ [star] | TN KT ‘ T~ —®
! |
® ® @ ®
Zobrazenie na displeji v rezime vyberu teploty manglovania
@ tlagidlo O tlagidlo +
Zapina, pripadne vypina mangel. ZvysSuje teplotu manglovania.
@ tlagidlo || ® tlagidlo —
Aktivuje prestavku v manglovani. Znizuje teplotu manglovania.
® tlagidlo start tlagidlo Y
Spusta manglovanie, ked je dosiahnuta Oblubeny program
nastavena teplota manglovania. Tlacidlo 4 t|a¢idlo o
blika, ak je mozne spustit manglovanie. Servisna poloha pre vykonanie tdrzbar-
@ tlac¢idlo 858 skych prac. Pre aktivaciu alebo deaktivaciu
ReZim vyberu teploty manglovania. musite tlacidlo stlacit najmenej na 3
® tlacidlo volby teploty o iek”gfyé o .
Pre textil z perlonu/umelého hodvéabu. podia typu pristroja sa zobrazuje alebo
® tlacidlo volby teploty ee nezobrazuje
Pre textilie z hodvabu/viny. ® t'a‘ifd'ov& . . . .
.. , ReZim Cistenia a voskovania vyhrievacieho
@ tlacidlo volby teploty eee zlabu. Pre aktivéciu alebo deaktivéciu
Pre textilie z baviny/lanu. musite tlacidlo stlacit najmenej na 3
sekundy.
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Zobrazenie na displeji v rezime vyberu otacok valca

@ tlagidlo O
Zapina, pripadne vypina mangel.
@ tlagidlo ||
Aktivuje prestavku v manglovani.
® tlacidlo start
Spusta manglovanie, ked' je dosiahnuta
nastavena teplota manglovania. Tlacidlo
blika, ak je mozné spustit manglovanie.
@ tlacidlo 8.8
Spusta prechod do rezimu vyberu otacok
valca.
® tlacidlo volby otacok =
Rozsah nizkych otacok
® tlacidlo volby otadCok ==
Rozsah strednych otacok
@ tlacidlo volby otaCok mm=
Rozsah vysokych otacok
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tlacidlo +
ZvysSuje otacky valca

@ tlacidlo —
Znizuje otacky valca

tla¢idlo ¥
Oblubeny program

@ tlagidlo J°*
Servisna poloha pre vykonanie udrzbar-
skych prac. Pre aktivaciu alebo deaktivaciu
musite tlacidlo stlacit najmenej na 3
sekundy.
* podla typu pristroja sa zobrazuje alebo
nezobrazuje

@ tlagidlo /Q
Rezim Cistenia a voskovania vyhrievacieho
Zlabu. Pre aktivaciu alebo deaktivaciu
musite tlacidlo stlacit najmenej na 3
sekundy.
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Symboly na displeji

7 1" e
1 2 | |
OB b = = | ™ T
I I [ |
oS I S o Y
IRAY'S — Vi
=]
start] AN | - | -i- —— D|D £8
0 10
= 7 ¥
Aktivacia ochrannej listy prstov Predvolba a zobrazenie teploty v °C/°F
2 8 D>
Aktualna teplota vyhrevného zlabu je niz- Predvolba a zobrazenie otacok valca
Sia ako navolend pozadovana teplota. Tep- o9 iy A -
lota vyhrevného Zlabu sa zvysi. Rozsah otacok valca
3 8 )
Servisny indikator Cistenia a voskovania Prevadzka s inkasnym pristrojom (vid'
(vid kapitola ,,Cistenie a o$etrovanie®). kapitola ,Manglovanie s inkasnym pri-
4 Fl strojom*®)
Aktualna teplota vyhrevného Zlabu je niz- 44 °C/°F
Sia ak9 navollenavp’ozadovang'teplota. Tep- Zobrazenie teploty manglovania v °C
lota vyhrevného Zlabu sa znizi. alebo °F. Méze byt zmenené servisnou
5 /N sluzbou Miele.

Vyskytuje sa chyba

6 g alebo gmg
Trvalo jednostranné vkladanie bielizne na
lavej (mcn) alebo pravej (;=0) strane mangla
(vid' kapitola ,Vkladanie bielizne").
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sk - Prvé uvedenie do prevadzky

Cistenie a voskovanie pred prvym uvedenim do prevadzky

Pred prvym uvedenim do prevadzky musite bezpodmienecne vyCistit a navoskovat vy-
hrievaci Zlab (vid kapitola , Cistenie a o$etrovanie®, odstavec ,,Cistenie vyhrevného Zlabu

a odstavec ,Voskovanie vyhrevného Zlabu®).

«

m Vyhrievaci zlab vyCistite tak, ze cez celu Sirku valca nechate prejst viac krat presiahnuté
Cistiace platno.

m Nakoniec navoskujte vycCisteny Zlab voskovym platnom a vhodnym voskom na mangle.
Vosk na mangle pouzivajte usporne, aby sa Zehliace platno prilis nevyhladilo.
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Zvyskova vlhkost

Triedenie bielizne

Priprava bielizne

Pre dobru povrchovu Upravu a optimalny vykon mangla by mala mat
bielizen ur¢ena na manglovanie podla typu mangla nasledujucu zvys-
kovu vlhkost:

PRI 214, PRI 217: 15-25 % zvys$kova vlhkost

PRI 210: 15 % zvyskova vlhkost

Ideélna zvyskova vlhkost zavisi od vlastnosti textilu.

Pred zaCiatkom manglovania roztriedte bielizeri podla druhu a tkaniny.
Dbaijte pritom na etiketu pre oSetrovanie bielizne. Doporucujeme roz-
triedit bielizen v nasledujucom poradi:

druh vldkna symbol teplota
perlon, nylon atd" ° 100-110 °C
potom

vina,hodvab oo 111150 °C
a nakoniec

bavina, lan P 151-180 °C

Skrobena bielizert by sa mala vZzdy manglovat nakoniec.
V inom pripade mo6zu zvysSky Skrobu vo vyhrievacom Zlabe ovplyvnit
manglovanie ostatnej bielizne.

Vytvorenie prevadzkovej pohotovosti

m Zapnite hlavny vypinac elektrického napajania v mieste instalacie.
m Na zapnutie mangla stlaéte tlacidlo O.

Blika &erveny symbol 12.

m Teraz nadvihnutim aktivujte ochrannu liStu prstov.

Mangel prejde do normalneho prevadzkového rezimu.

Prevadzkova pohotovost sa nastavi len vtedy, ak bola riadne aktivova-
na lista na ochranu prstov. Inak sa mangel po kratkom zdrzani opat
vypne.

Objavi sa Eerveny symbol §1 a Zlab sa zohreje.

Manglovanie
m Pockajte, kym vyhrievaci Zlab dosiahne najnizsiu manglovaciu teplo-
tu.

Tlac¢idlo start zacne blikat, akonahle bude dosiahnuta minimalna teplo-
ta.

Mangel je pripraveny na manglovanie, ked bola dosiahnuta nastavena
teplota a uz viac nesvieti symbol 7.

m Pre spustenie mangla do prevadzky stlacte teraz tlacidlo start.
Zacina manglovanie

Tip: Pred zacatim manglovania nechajte priblizne 5 minut valec tocit,
aby sa sa vyrovnali teploty vyhriavacieho Zlabu a valca.
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Teplota manglova-
nia

Nastavenie teploty
manglovania

Zmena hodnoty
volby teploty

Rychlost manglo-
vania

48

/N V zohriatom stave hrozi nebezpe&enstvo popalenia pri dotyku
hrany zlabu.

Nebezpecenstvo popalenia je vyznacené vystraznou nalepkou na
kryte Zlabu.

Teplota manglovania sa voli podla druhu manglovaného textilu.

druh textilu symbol teplota prednastavena hod-
nota

perlon/umely hodvéb | o 100-110 °C 110 °C

hodvéb/vina oo 111-150 °C 125 °C

bavina/lan eoe 151-185 °C 180 °C

E [oe |[oes |

Tlacidla volby teploty

Teplotu vyhrievacieho Zlabu je mozné nastavit bud' tlacidlami volby
teploty (e/ee/eee) alebo aj tladidlami + a —.

Ak prestvujete vysSiu teplotu na nizSiu, musi vyhrevny zlab najprv vyc-

hladnut. V tomto pripade sa vypne vyhrievanie mangla. Pritom Cerveny

symbol §! signalizuje, Ze je aktudlna teplota Zlabu este prili§ vysoka.

Akonahle symbol §¥! zhasne, je zvolend teplota dosiahnuta.

m V ovlddacom poli stlacte tlacidlo | 888, aby ste sa dostali do rezimu
vyberu teploty manglovania.

Pod aktudlne zvolenym tlac¢idlom § 888 sa zobrazi hruba Ciara.

m Teraz stlacte jedno z troch tlacidiel volby teploty.

(napr. tlacidlo volby teploty ee)

Pod zvolenym tla¢idlom volby teploty sa zobrazi hruba Ciara a vy-

hrievaci zlab sa zahreje, prip. ochladi na prislusnu teplotu.

m Stlacte to tlacidlo volby teploty, ktorého hodnota sa ma zmenit.

Pod stlacenym tlacidlom volby teploty sa zobrazi hruba Ciara a zo-
brazuje sa jeho aktualna teplotna hodnota.

m Tlacte tlacidlo + alebo — pokym nebude dosiahnuta teplotna hod-
nota, ktoru chcete ulozit na tlacidle volby teploty.

m Nakoniec tlacidlo volby teploty, pod ktorym sa zobrazuje hruba Ciara
drzte stlacené, pokym raz neblikne.

Nova teplotna hodnota je teraz ulozena na tlacidle volby teploty.
PRI 210/PRI 214:
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symbol rozsah otacok m
/min
- rozsah nizkych otacok 1,5-2,2
- rozsah strednych otacok 2,3-3,2
fR— rozsah vysokych otacok 3,3-4
PRI 217:
symbol rozsah otacok m
/ min
- rozsah nizkych otacok 1,5-2,4
- rozsah strednych otacok 2,5-3,4
—— rozsah vysokych otacok 3,5-4,5

D>

el

o | =

Tlacidla volby otacok

Otacky valca je mozné nastavit bud tla¢idlami volby otacok, alebo
tla¢idlom + alebo -.
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Nastavenie rych-
losti manglovania

Zmena hodnoty
tlacidla volby ota-
cok

Vkladanie bielizne

50

m Stlacte tlacidlo 8.8, aby ste sa dostali do rezimu vyberu otacok.
Pod tlacidlom sa zobrazi hruba Ciara.

m Teraz stlacte jedno z troch talCidiel volby otacok.

(napr. tlagidlo ==)

Pod zvolenym tlacidlom volby otacok sa zobrazi hruba Ciara a prevez-
me rychlost manglovaniu zodpovedajucej hodnote tlacidla.

m Stlacte to tlacidlo volby otacok, ktorého hodnota ota¢ok sa ma zme-
nit.

Pod zvolenym tlacidlom otacok sa zobrazi hruba Ciara a zobrazuje sa

jej aktualna hodnota otacok.

m Tlacte tlacidlo + alebo —, pokym nebudu dosiahnuté otacky valca,
ktoré chcete ulozit na tlacidlo volby otacok.

m Podzte tlacidlo volby otacok, pokym jedenkrat neblikne.

Nové otacky valca su teraz ulozené na tlacidle.

m Stlacte tlacidlo start, pre spustenie manglovania.
Priklopi sa vyhrievaci Zlab a za¢ne sa otacat valec.

/N Casti bielizne s gombikmi musite vkladat do mangla tak, aby
gombiky smerovali k valcu a pri manglovani sa nezatlacili do zeh-
liaceho platna.

V inom pripade hrozi nebezpecenstvo, ze sa gombiky znicia alebo
odtrhnu pri nabiehani do vyhreivacieho Zlabu.

Pre ochranu vyhrievacieho zlabu polozte pred manglovanim platno
na zipsy, kovové gombiky a na kovové haciky.

Nemanglujte kovové a plastové spony Ziadneho druhu ako aj velmi
vysoké gombiky (napr. kulaté gombiky).

m Teraz polozte kus bielizne rovnobeZzne s valcom na zaciatok vklada-
cieho stola.

m Bielizen vyhladte.
m Nechajte bielizeri rovnomerne vtiahnut do mangla.
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Stierac¢ bielizne

Prestavky v man-
glovani.

Rezim standby

Naslapna spinacia

lista ,,FlexContro

Zastavenie valca

I“

Malé kusy bielizne nenechavajte vtiahnut do mangla na jednej
strane.

Pri vkladani bielizne jednou stranou sa teplo odobera len jedno-
stranne a jednostranne sa namaha ovinutie valca. Trvalé jednostran-
né vkladanie bielizne je signalizované akustickym signalom a
c¢ervenym symbolom pe prip. (0.

Ak je to mozné, vyuzivajte celu Sirku valca a malé kusy bielizne roz-
delujte na vkladacom stole rovhomerne.

Stahovac¢om bielizne sa tato oddeluje od valca.

/N Manglovana bielizets mdze byt pri vystupe hortca
Hrozi nebezpecenstvo popalenia!
Verwenden Sie gegebenenfalls Schutzhandschuhe.

m Stladte tlagidlo || pre prerudenie manglovanie a prechod do rezimu
prestavky.

V rezime prestavky sa valec zastavi a vyhrievaci zlab sa odklopi. Vy-

hrievanie mangla zostane zapnuté. Mangel zostava v reZime prestavky

pripraveny na prevadzku.

m Stlacte tlacidlo start, pre pokracovanie manglovania.

Po nastavitelnej dobe nepouzivania moze prejst mangel do pohoto-
vostného rezimu standby. V pohotovostnom rezime standby ostane
valec stat a odklopi sa vyhrievaci Zlab. Vyhrievanie mangla sa taktiez
vypne.

Stlacenim tlac¢idla O je mozné mangel opit zapnut.

Rezim standby je z vyroby deaktivovany. Servisna sluzba Miele mé6ze
pohotovostny rezim aktivovat v servisnej urovni. Moment, kedy man-
gel prejde do pohotovostného rezimu je mozné nastavit na hodnotu 1
az 30 minut nepouzivania.

Zatlacenim individualne polohovatelnej naslapnej spinacej listy sa va-
lec zastavi. Tymto je mozné zabranit chybam pri vkladani.

m PoCas manglovania zatlacte naslapnu spinaciu listu.

Valec sa zastavi. ZIab zostane priklopeny.

m Aby ste mohli pokraCovat v manglovani, uvolnite nohu z naslapnej
spinacej listy.
Valec sa automaticky zaCina opat otacat. Manglovanie pokracuje.

Servisna sluzba moze alternativne nastavit naslapnu spinaciu listu
tak, aby sa pri jej zatlaceni zrusila funkcia prestavky, priklopil sa vy-
hrievaci zlab a zadal sa tocit valec (prevadzka v domdacnosti).

Ukoncenie manglovania

m Po skonceni manglovania nechajte valec este asi 10 minut bezat pri
minimalnej teplote vyhrievania bez vkladania bielizne, aby uplne vy-
schlo ovinutie.

m Mangel vypinajte tlagidlom O.
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Vyhrevny Zlab sa odklopi a ventilator dobieha eSte do 10 minut, aby sa
mangel ochladil. Tla¢idlo O pritom blika.

m Vypnite hlavny spinac.

Manglovanie s inkasnym pristrojom
m Na zapnutie mangla stladte tlac¢idlo O.
Blika &erveny symbol [.
m Teraz vhodte mincu alebo kolok do inkasného pristroja.
Zhasne symbol [D.
m Zvolte pre dany druh textilu teplotu manglovania.
m Potom zvolte pozadované otacky valca.
Po zhasnuti indikatora §7 je mangel pripraveny a za&ina sa odpo-
Citavat zakupeny ¢as manglovania.
m Stlacte tlacidlo start, pre spustenie manglovania.
Priklopi sa vyhrievaci zlab a za¢ne sa otacat valec.

Po uplynuti zakipeného ¢asu manglovania za¢ina doba dobehu, jej za-
Ciatok je ohlaseny akustickym signalom.

m Manglovanie vlozenej bielizne mézete eSte dokoncit.

Ak je poCas doby dobehu manglovanie prerusené, je potrebné pre
opatovné spustenia mangla dokupt ¢as manglovania.

Trvanie doby dobehu méze servisna sluzba Miele zmenit na hodnotu
0-5 minut.

Po uplynuti doby dobehu manglovania sa zlab odklopi a valec ostane
stat.

Blika indikator [. Cas manglovania je kedykolvek mozné dokupit.
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Predpoklad inStalacie

Mangel smie inStalovat len servisna sluzba Miele, alebo vySkoleny
personal povereného Specializovaného predajcu.

P> InStaladcia mangla musi byt zrealizovana podla platnych predpisov a
noriem. Okrem toho musia byt dodrzané predpisy miestneho dodava-
tela energie.

P Mangel prevadzkujte vzdy len v dostatoéne vetranych miestnos-
tiach, ktoré nie su ohrozené mrazom.
Skladovanie

Pri preprave a skladovani mangla je potrebné dodrzat nasledovné pod-
mienky:

- Teplota okolia: -25°C az +55°C

- Vlhkost vzduchu: 5 % az 75 %, bez kondenzacie

- Maximalna doba skladovania : 2 roky

Prevadzkové podmienky

VSeobecne platia prevadzkové podmienky DIN 60204 a EN
60204-1.

- Teplota okolia: +5°C az +40°C

- VIhkost vzduchu: 10 9% aZ 85 %

- Pri teplote okolia ++21°C je maximalna pripustna relativna vihkost
vzduchu 70 %.

/N Mangel nesmie byt prevadzkovany v jednej miestnosti s &istiaci-
mi strojmi, ktoré pracuju s rozpustadlami obsahujucimi perchlorety-
lén alebo chlérované flérovodiky (ferény).

Vystupujuce pary sa mozu iskrenim na kolektore motora menit na
kyselinu solnu a tym sposobit dalSie poSkodenia.

Pocas prevadzkovania mangla zabezpecte vzdy dostatocné vetranie
miesta inStalacie.
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Umiestnenie

Pomocou zdvihacieho vozika dopravte mangel na miesto instalacie.
Prepravny obal odstrante len kratko pred prvym uvedenim do prevadz-
ky.

Mangel sa smie prepravovat alebo dvihat z dreveného ramu len za
montazne klapky namontované na boku!

Mangel zdvihnite z drevenej palety az na mieste inStalacie. Pritom je
potrebné najprv odstranit z néh upinacie prilozky. Po inStalacii moézete
tieto upinacie prilozky pouzit na upevnenie mangla k podlahe. (vid
kapitolu ,,Upevnenie k podlahe®).

Body pre nasadenie zdvihacich hakov / popruhov sa nachadzaju pod
bocnymi stojanmi medzi Sraubovacimi nohami.

Pri umiestriovani dbajte na to, aby vedla stojanov pristroja a za nimi
zostalo minimalne 600 mm volného miesta s tym bol zabezpeceny
pristup k boénym plechovym krytom.

Mangel umiestnite tak, aby svetlo dopadalo ¢o najrovnobeznejSie s
vkladacim stolom.

Pred manglom musi byt minimalne 1,5 m volny priestor, aby sa neza-
hrievali cudzie materidly (predmety zariadenia steny). Nad pristrojom
by mal byt volny priestor najmenej 1 m.

Zaklad ani kotvenie nie su potrebné.

Pocas prepravy mangla dbajte na jeho stabilitu. Mangel sa nesmie
prepravovat bez dreveného rdmu (napr. pri stahovani). Pre opatovny
transport vlozte mangel do dreveného ramu a upevnite ho v nom.
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Vyrovnanie

Aby bola zabezpecena bezporuchova a energeticky ucinna prevadzka,
je nevyhnutné mangel po umiestneni vyrovnat pomocou néh do
vodorovnej polohy.

m Odmontujte montézne klapky na lavej a pravej strane.

m Vyrovnajte valec a bo¢né stojany nohami pomocou vodovahy do
vodorovnej polohy. Nohy pod boénymi stojanmi mdzete pritom vy-
skrutkovat maximalne az do 60 mm.

m Po vyrovnani zaistite nohy maticou, aby sa nedali prestavit.

Upevnenie do podlahy

Pre mangel je mozné dokupit u servisnej sluzby Miele ako prislusen-
stvo vhodny upevniovaci material . Alternativne je mozné na pripevne-
nie k podlahe pouzit upinacie prilozky, ktorymi bol mangel” pri dodani
upevneny na prepravnej palete.

40 mm
L ']’77/77
20 mm——-—-—-—-—-——-——>&—-—

12 mm
Q
Y]

30 mm
85 mm
100 mm

Upinacie prilozky z prepravnej palety
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Elektrické pripojenie

Elektrické pripojenie musi vykonat kvalifikovany elektrikar, ktory je
zodpovedny za dodrzanie existujucich noriem a predpisov.

Pri nepriaznivych podmienkach v el. sieti m6ze mangel spdsobit rusivé
kolisanie napatia. Ak je impedancia siete v mieste pripojenia k verejne;j
sieti vysSia nez 0,175 ohm, bude mozno nutné vykonat dalSie opa-
trenia pred pouzitim pristroja z tohto pripojného miesta. Mozete sa na
impedanciu opytat u miestneho dodavatela elektrickej energie.

Elektrické pripojenie a schéma sa nachadzaju za montaznym krytom
pravého boc¢ného stojana.

Potrebné pripojovacie napatie, prikon a Specifikacia pre externé is-
tenie su uvedené na typovom Stitku mangla.

Pri pripojeni k napatiu liSiacom sa od udajov na typovom Stitku mo-
Ze dojst k porucham funkcie alebo poruche mangla.

Pred pripojenim mangla k elektrickej sieti sa presvedcte, ¢i su hod-
noty napatia v sulade s udajmi na typovom Stitku.

Elektrické vybavenie mangla zodpoveda normam IEC/EN 60204-1,
IEC/EN 60335-1, IEC/EN 60335-2-44, EN ISO 10472-1und

EN ISO 10472-5.

Pri pevnom pripojenii musi byt v mieste inStalacie k dispozicii vypnutie
vSetkych podlov. Za odpojovacie zariadenia sa povazuju vypinace so
vzdialenostou kontaktov viac nez 3 mm. Patria k nim napriklad istice
vedenia, poistky a stykace (VDE 0660).

Zastrcné alebo odpojovacie zariadenie musi byt neustale pristupné.
Ak je mangel odpojeny od siete, musi byt odpojovacie zariadenie uza-
mykatelné alebo miesto odpojenia stale pod kontrolou.

Ak je podla miestnych predpisov nutné nainstalovat pradovy chranic
(RCD), je mozné pouzit chrani¢ typu A.
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Odsavacie potrubie

/N Odsavacie potrubie mangla nesmie byt vedené do komina s ply-
novym, uholnym alebo olejovym ohniskom. Okrem toho musi byt
odsavacie potrubie pre mangel vedené oddelene od odsavacieho
potrubia susSicky pradla.

Vlhky teply odpadovy vzduch mangla musi byt vedeny najkratSou
cestou do volného priestoru alebo do vhodného odvzdusnovacieho
kanala. Odsavacie potrubie by malo byt z hladiska priadenia vhodne
nainstalované (8o najmenej obldkov, kratke potrubia, dobré prevedené
pripoje a prechody). Do odsévacieho potrubia sa nesmu zabudovat
sitka a zaluzie.

KedZe relativna vihkost vzduchu méze byt az 100 %, musi sa vhodny-
mi opatreniami vylucit vniknutie spatne teCliceho kondenzatu do man-
gla. Ak tlak ventilatora pristroja nestaci na prekonanie odporu potrubia,
musi sa do Sachty alebo streSného vyvodu zabudovat spravne nadi-
menzovany pridavny ventilator. Do priestoru inStalacie je potrebné pri-
davat dostatok vzduchu podla mnoZstva odpadového vzduchu.

- Pripojovacie hrdlo na odséavacie potrubie par (volitelne pre PRI 210)
sa nachadza na zadnej strane lavého bo¢ného stojana a ma priemer
70 mm (HT DN 70).

- Odsévacie potrubie musi mat vnutorny priemer 70 mm (HT DN 70)

- Pre odvod kondenzatu je pri odsavacom potrubi vedenom nahor po-
trebné pamatat na odvadzaci otvor s priemerom 3 - 5 mm.

- Dbajte na dostatocné vetranie priestoru instalacie.

- Kontrolujte odsavacie potrubie a vyvod do volného priestoru z dovo-
du usadzovania vlakien. V pripade potreby ich vycistite.

- Koniec odséavacieho potrubia vyvedeného do volného priestoru je
potrebné chranit pred poveternostnymi vplyvmi (napr. kolenom
smerujlcim nadol pod uhlom 90°).
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Dizky potrubi
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dizka potrubia
tvarovka PRI 210*
PRI 214
PRI 217
Bd 90°-koleno r=2d 0,25m
’< JI 45°-koleno r=2d 0,15 m
r
24 90°-koleno r=d 0,35m
L 45°-koleno r=d 0,25 m
24 90°-zdhybové koleno r=2d 0,7m
RN 45°-z8hybové koleno r=2d 0,55 m
r
By 90°-segmentové r=2d 0,45 m
t— koleno (3 zvary)
|
[\ i 45°-segmentové r=2d -
| koleno (3 zvary)
24 90 -koleno z ohybnej r=°d -
- rary Westerflex
R - r=2d 0,5m
: " r=4d 0,35m
45 -koleno z ohybnej r=d -
rary Westerflex
r=2d 0,4m
r=4d 0,3m

Podla poétu kolien je potrebné od maximalne pripustnej celkovej dizky

odpoditat ndhradné dizky rar .
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Maximalna Minimalny vnuatorny priemer riry Maximalna pripustna
pripustna celkova (plechova rdra) celkova dizka rir
dizka rar (Odtah)
PRI 210*
PRI 214*
PRI 217*
70 mm 5m
80 mm 20m
90 mm 32m
100 mm 40 m

*s volitelnym odsavacim ventildtorom

/N Po umiestneni a pripojeni mangla sa musia bezpodmieneéne
opat namontovat vSetky demontované vonkajsie kryty!
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PrisluSenstvo sa smie namontovat a vbu-
dovat len ak je vyslovne povolené spoloc-
nostou Miele.

V pripade montaze a zabudovania inych
Casti zanika zaruka a / alebo rucenie po-
skytovené spolo¢nostou Miele.

Podstavec APRI 316

Montazou podstavca APRI 316, ako zvlast-
neho prisluSenstva, je mozné zvysit mangel
0100 mm.

Inkasny systém

Mangel je mozné vybavit inkasnym systé-
mom (napr. pre prevadzku v samoobsluz-
nych pracovniach). K tomu musi servisna
sluzba Miele naprogramovat nastavenie
elektroniky a pripojit inkasny systém. K
Miele prislusenstvu na dokupenie su na vy-
ber inkasné pristroje pre bezhotovostnu plat-
bu ako aj inkasné pristroje s mechanickymi
alebo elektronickymi kontrolnym za-
riadeniami minci ur¢ené pre individualne
cielové skupiny.

Programovanie potrebné pre pripojenie
smie vykonavat len servisna sluzba Miele
alebo Specializovany Miele predajca. Pre
napojenie inkasného pristroja sa nevyzadu-
je externy zdroj napatia.

Pri prevadzkovani s automatom na mince je
nevyhnutné pripevnit mangel nohami k po-
dlahe, aby sa zabezpecdil proti prevrateniu.
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Priehradka na bielizen pre PRI 210

Pre mangel PRI 210 je mozné ziskat ako
zvlastne prislusenstvo priehradku na bieli-
zen.

Priehradka na bielizen sluzi na pripravu,
pripadne roztriedenie pradla pri obsluhe v
stoji.

O
(oM

\ 5
Mangel PRI 210 s namontovanou priehradkou na

bielizen

@ Priehradka na bieli- @ Odkladaci stél na
zen bielizen

Flexibilné vedenie pre spatné odo-
beranie bielizne

(pre PRI 217 ako prislu§enstvo na do-
kipenie)

Vyzehlena bielizen je vedena cez flexibilné
vedenie bielizne dozadu, a tu je mozné ju
odobrat. Vedenie je hlavne vhodné pre velké
kusy bielizne ako su prestieradla, obliecky
alebo obrusy.

/N Pre zadné odoberanie bielizne je po-
trebné flexibilné vedenie premiestnit vy-
lu¢ne z prednej strany pristroja.

V Ziadnom pripade sa nedotykajte horucej
hrany zlabu. Hrozi nebezpecenstvo popa-
lenia.
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UloZenie oblube-
ného nastavenia

Vyvolanie obltbe-
ného nastavenia

Opustenie obltbe-
ného nastavenia

62

Zmena jednotky teploty

Ukazovatel teploty méze servisna sluzba Milele kedykolvek prestavit z
°C na °F.

UloZenie a vyvolanie obltibeného nastavenia

Nasledujuce kroky popisuju, ako mbzete najcastejSie pouzivanu kom-

binéciu teploty manglovania a ota¢ok valca uloZit na tladidlo v¥ a vyvo-

lat.

m Najprv nastavte poZadovanu teplotu manglovania a otaéky valca (vid'
kapitola ,,Obsluha mangla“, odstavec ,,Manglovanie®).

m Teraz tladte tlagidlo Y¥ pokym raz neblikne.

Nastavena kombinacia teploty manglovania a otaCok valca je teraz ulo-
Yenéa pod tlagidlom Y.

m Pre vyvolanie oblibeného nastavenia stladte kratko tlagidlo v¥.
Mangel prevezme teraz kombinaciu teploty manglovania a otacok val-
ca ulozenych na tlacidle.

m Aby ste opat opustili oblubené nastavenie, stlaéte kratko tlagidlo Y.
Vyvola sa predtym nastavena teplota manglovania a otacky valca.

Zabranenie chodu naprazdno

Ak prerusite na nejaky ¢as manglovanie, stlacte tlacidlo rezimu pre-
stavky I, alebo tla¢idlo () na vypnutie mangla. Tym zabranite zbytoé-
nému chodu naprazdno (prevadzka mangla bez bielizne) a vyrazne zni-
Zite namahanie zehliaceho platna, ako aj pohonu.

Ak je mangel prevadzkovany dlhSiu dobu naprazdno, méze sa vyraz-
ne skratit zivotnost ovinutia.

Pokra¢ovanie v manglovani po vypadku priadu
m Po vypadku pradu tlagte tlagidlo O.

Mangel sa opat zapne.

m Aktivacia ochrannej liSty prstov.

m Stlacte tlacidlo start.

Manglovanie moze teraz pokracovat.

Energeticka $pi¢ka / manaZment energie

Volitelnou montaznou sadou je mozné mangel zapojit do riadenia pri
energetickej $picke/manazment energie. Ak je aktivne riadenie pri
energetickej $pi¢ke/manazment energie, vypne sa vyhrievanie mangla
a blika indikator 888 pripadne £.5. Vdaka zvySkovému teplu vo vy-
hrievacom zlabe je mozné pokraCovat v manglovani, pokym mangel
neprejde do rezimu prestavky Il.
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Chybové hlasenia

Pri vyskyte chyby sa prerusi manglovanie, blika tlac¢idlo Il a na displeji
sa zobrazi Stvormiestny chybovy kdd. Stlacenie blikajuceho tlacidla |l
vedie k potvrdeniu chyby (chyba sa uloZi v paméti pre chyby). Tlagid-
lo start blika a manglovanie je mozné opat spustit.

Chybovy kod Chyba

F°0
Fe1
F°2

F°8 Chyba vyhrievania
F°20
Fe24
F°25

F°39
F°40
Fo41

Fo42
Fo43
Fo45
Fo47
F°49

Chyba elektroniky

F°50
F°53

Chyba pohonu

F°57 Chyba ventilatora

Fe61 Chyba elektroniky

F°99 Pristroj je zablokovany

F°104 Pohon nizke napétie

F°108 VSeobecna chyba kompresora

F°120 Nizke napéatie

F°4500-4512 Chyba riadenia

Ked' sa chybové hlasenie opat objavi, zopakujte postup, alebo vypnite
a znova zapnite mangel. Ak chyba nadalej pretrvava, zavolajte Miele
zakaznicky servis.

Pri poruchach kontaktujte prosim Miele servisnu sluzbu.
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Cistenie vyhrievacieho zl'abu

Pravidelné Cistenie a oSetrovanie vyhrievacieho zlabu je z pohladu ochrany pohonu valca a
ovinutie nevyhnutné. Dbajte na pokyny v prirucke Miele manglovanie v praxi. Po kazdom
Cisteni musite navoskovat vyhrievaci zlab. Nedodrzanie tohto ukonu sp6sobi znacné skrate-
nie Zivotnosti.

Vyhrievaci zlab tohto mangla je z hlinika.

Pri hlinikovych vyhrievacich Zlaboch sa nesmu pouzivat hrubozrnné prostriedky na dr-
hnutie, alebo Cistiace platna s brisnym papierom.

Na Cistenie pouzivajte vylucne Cistiacu sadu Miele. Obsahuje Cistiace platno, voskové
platno a vosk na mangle. Tuto sadu je mozné ziskat ako prisluSenstvo na dokupenie.

Vo vyhrievacom Zlabe sa mézu vytvarat usadeniny (napr. zvy$ky $krobu a pracich prostried-
kov). Vyhrievaci Zlab preto &istite podla stupiia znedistenia pred zadatim prace.

Od vyr.¢. 120610797 pri PRI 210 a vyr.C. 120610687 pri PRI 214 sa vSetky mangle kon-
Strukénej rady PRI 210, 214, a 217 dodavaju s funkciou indikator voskovania a Cistenia
(&erveny symbol/RB).

Rozsvietenie ¢erveného symbolu /8 signalizuje, Ze je nutné vydistit a navoskovat vyhrieva-
ci zlab v rezime Cistenia.

Spustenie Cistiaceho programu
m Podrzte tlagidlo /9 stlacené dlhsie ako 3 sekundy.
Mangel sa teraz nachadza v rezime Cistiaceho programu. Na displeji sa zobrazi 80 °C.

Ak je aktualna teplota manglovania vy$$ia ako 80 °C, zobrazuje sa symbol §¥! a mangel sa
ochladzuje.

Cistenie sa moze spustit, ak blika tladidlo start.
m Stlacte blikajuce tlacidlo start, pre spustenie mangla v Cistiacom rezime.
Mangel je mozné vycistit Cistiacim platnom.
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Pouzitie Cistiaceho platna

m Na Cistenie vyhrievacieho zlabu pouzivajte Cistiace platno.

KedZe je Cistiace platno uzsie ako vyhrievaci Zlab, nie je mozné vycistit celu Sirku Zlabu na

jedno prejdenie. Na to je potrebné niekolko prechodov cez mangel a bo¢né premiesthova-
nie Cistiaceho platna.

Tip: Inkrustacie ako zvysSky Skrobu je mozné uvolnit tak, Ze manglom nechate najprv prejst
platno namocené vo vlaznej vode.

t t

@ vrecko ® bavlneny pas

(@ Cistiaci pas

m Cistiace platno poloZte na lavi stranu vkladacieho stola tak, aby &istiaci pas smeroval k
vyhrievaciemu zlabu.

m Nechajte Cistiace platno prechadzat manglom rovnomerne a rovno z lavej strany vklada-
cieho stola, pokym opat celé nevyjde.

Cistiaci pas uvolni znedistenia. Maksi bavineny pas odstrafiuje znedistenia a lesti vyhrievaci

Zlab.

RN

_—

Prechody Cistiaceho platna manglom z lavej na pravu stranu.

m Polozte teraz Cistiace platno opat na vkladaci stdl, tento krat mierne predsunuté na pravu
stranu. Cistiaci pas musi pritom opat smerovat k vyhrievaciemu zlabu.

m Cistiaci pas nechajte opat prejst manglom.

m Prechody opakujte pokym sa nedostanete k pravej strane vkladacieho stola a tym je vycis-
tena cela Sirka vyhrievacieho zlabu.

m Pre ukoncenie Cistiaceho programu stlacte tlacidlo |l.

Po kazdom cCisteni musite bezpodmieneéne navoskovat vyhrievaci zlab.
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Stlacenim pravého tlacidla teploty eee mé6zete prejst priamo do voskovacieho rezimu alebo
opustit ¢istiaci program tak, ze najmenej na 3 podrzite stladené tlacidla /8.
Spustenie voskovacieho programu

m Na spustenie reZimu voskovania podrzte tlagidlo /8 po dobu najmenej 3 sekind a potom
stlacte tlacidlo volby teploty eee aby ste spustili program voskovania mangla.

Mangel sa teraz nachadza v programe voskovania. Na displeji sa zobrazi 130 "C.

Aby ste voskovaci program opat deaktivovali || podrite stladené tla¢idlo /8 po dobu naj-
menej 3 sekundy.

Ked mangel dosiahne teplotu 180 °C , za¢ne tlacdilo startbllikat. Voskovaci program je pri-
praveny pre spustenie.

m Pre spustenie voskovacieho programu stlacte blikajuce tlacidlo start.

Zlab je mozné navoskovat voskovym platnom.

Ak voskovanie prebehlo v rezime voskovania UspesSne a to minimalne po dobu 40 sekind,
¢asovy interval pre vyzvu na Cistenie a voskovanie vyhrievacieho Zlabu sa opat vynuluje (=
&erveny symbol /38).

Pouzitie voskového platna a a vosku na mangle

o

m Do vrecka voskového platna nasypte nastriuhany vosk.

Vosk na mangle pouzivajte usporne, aby sa Zehliace platno ovinuté okolo valca prilis nevy-
hladilo.

m Priklopte voskové platno,

m Spustite voskovaci program (vid' kapitola ,Voskovanie vyhrevného Zlabu®, odstavec ,,spus-
tenie voskovacieho programu®).
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m Vlozte voskové platno pogumovanou stranou smerom k valcu do mangla.

RN

L

m Voskove platno vkladajte do mangla z lavej alebo pravej strany viackrat v potrebnych od-
stupoch po celej pracovnej dlzke. Ak sa po priechode uz neukazuju vihké otlacky vo vos-
kovom platne, doplrite vosk do mangla.

Pri mangloch s pasovym vkladanim dbajte na to, aby sa vosk namangle nedostal na pasy.
Inak sa vlkadacie pasy mézu prilis vyhladit a nedaju sa uz pohanat.

m Po voskovani podrzte tlagidlo /8 po dobu najmenej 3 sekiind stlagené.

Rezim voskovania sa deaktivuje.

- Po voskovani nechajte manglom prejst bavinené platno, aby ste odstranili zvysky vosku.

- Pre zachovanie klznosti vyhrievacieho Zlabu odporic¢ame, aby ste zlab navoskovali na kon-
ci kazdého pracovného dna.

Cistenie vykonavajte vzdy v Cistiacom programe a voskovanie vo voskovacom rezime, pre-
toze sa inak nevynuluje interval Udrzby mangla. Interval udrzby sa vynuluje len vtedy, ked’
bolo najmenej 40 prevedené kompletné Cistenie a voskovanie v prisluSnom rezime.

Pokyny k ovijaniu

Skor ako je mozné zlozZit zehliace platno z valca z dévodu Cistenia alebo vymeny, musite
mangel vypnut a nechat vychladnut vyhrievaci Zlab.

Zlozenie zehliaceho platna

/N Pri PRI 217 s lamelovym ovinutim méze Zehliace platno skladat a natahovat vyluéne
servisna sluzba Miele.

Ak by ste Zehliace platno skladali a natahovali sami bez servisnej sluzby Miele, hrozi
nebezpecenstvo poskodenia lamelového ovinutia.

Pred tym ako bude mozné zlozit zehliace platno, musite postupne vytiahnut spat stierace
bielizne prilahlé na valci.

m Mangel zapinajte tlagidlom O.

m Zatlacte tlacidlo # po dobu viac ako 3 sekundy.

Odklopi sa vyhrievaci zlab a zaisti sa v tejto polohe.

m Opakovanym stladenim tladidla - otacajte valec postupne spat (tukaci rezim).

m Vezmite koniec Zehliaceho platna a polozte ho na vkladaci stol.

m Teraz Zehliace platno Uplne stiahnite pri dozadu otacajucom sa valci.

m Nakoniec stlacte tlacidlo # po dobu viac ako 3 sekundy, aby ste opat deaktivovali servisnu
polohu.
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Pri skladani, prip. natahovani zehliaceho platna mézu spadnut zvysky ocelovej viny na
vkladaci stol Tieto zvySky musite odstranit.

Natiahnutie Zehliaceho platna

m Mangel zapnite tla¢idlom O.

v v

m Polozte Zehliace platno na vkladaci stol subezne s valcom a zavedte ho do mangla.

Previnutie mangla je nutné, ak je na spodnej hrane vyhrievacieho Zlabu a valca (vystup
bielizne) viditelnd medzera.

Previnutie alebo nové ovijanie valca ocelovou vinou by mala vykonavat zasadne servisna
sluzba Miele!

Priemer novo ovinutého alebo previnutého valca (vratane Zehliaceho platna) nesmie byt
mensi ako dole uvedené rozmery.

PRI 210/214 PRI 217

210-215 mm 250-255 mm

V tomto rozsahu je nutné valec ovinut cylindricky po celej jeho dizke.

Pri obnove ovinutia valca by mala servisna sluzba Miele skontrolovat, ¢i nie je potrebné
vymenit uhliky hnacieho motora.

Servisna sluzba Miele

Pri poruchach kontaktujte prosim Miele servisnu sluzbu. Servisna sluzba potrebuje modelo-
vé oznacenie a sériové &islo [SN] mangla.
Obidva udaje najdete na typovom §titku na vnutornej strane pravého bo¢ného stojana.

Model
5SN: / 000DO0O0O0OO0O
Art-Nr Mat -Nr.

IBN

<

Umiestnenie typového Stitka
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hu - Az On hozzajarulasa a kornyezetvédelemhez

A csomagoléanyag megsemmisitése

A csomagolas megdvja a készliléket a szallitasi sériilésektdl. A csomagoléanyagokat kornye-
zetvédelmi és hulladékkezelés-technikai szempontok alapjan valasztottak ki, igy azok ujra-
hasznosithatok.

A csomagolasnak az anyagkorforgasba vald visszavezetése nyersanyagot takarit meg és
csokkenti a keletkezd hulladék mennyiségét. SzakkereskedGje visszaveszi a csomagolast.

A régi késziilék artalmatlanitasa

A elektromos és elektronikus késziilékek még jelentés mennyiségben tartalmaznak értékes
anyagokat. Tartalmaznak olyan anyagokat, 6sszeteviket és alkatrészeket is, amelyek a ké-
szulékek miikodéséhez és biztonsagahoz szukségesek voltak. Ezek a szemétbe kertlve vagy
nem megfelel6 kezelés esetén artalmassa valhatnak az emberi egészségre és a kornyezetre.
Ezért semmi esetre se dobja a haztartasi szemétbe a régi készilékét.

Ehelyett haszndlja az elektromos és elektronikus készllékek leaddsara és hasznositasara
szolgalo hivatalos, kijelolt gytijtd és visszavételi helyeket a kozségben, a kereskeddknél vagy
a Mielénél. A selejtezends készuléken |évd esetleges személyes adatok eltavolitasért torve-
nyileg sajat maga felel. Kérjlk, gondoskodjon arrél, hogy selejtezendd késziiléke az elszallita-
sig gyermekbiztosan legyen tarolva.
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hu - Biztonsagi utasitasok és figyelmeztetések

Olvassa el figyelmesen a hasznalati Utmutatot, miel6tt a valyus mangorlét Gzembe helye-
zi. A hasznalati utmutaté fontos utmutatdsokat tartalmaz a beépitéshez, a biztonsaghoz, a
hasznalathoz és a karbantartashoz.

A hasznalati utmutaté elolvasasaval megvédi 6nmagat, valamint elkerllheti a valyds man-
gorlo karosodasat.

Ha tovabbi személyeket is betanitanak a valyus mangorlo kezelésére, akkor ezeket a biz-
tonsagi utasitdsokat és figyelmeztetéseket elérhet6vé kell tenni szamukra, és/vagy el kell
nekik mondani.

A Miele nem tehetd felel6ssé azon karokért, amelyek ezeknek az utmutatasoknak a figyel-
men kivil hagyasabol szarmaznak.

Orizze meg a hasznalati utmutatét, és adja tovabb az esetleges kdvetkezd tulajdonosnak.

Rendeltetésszerii hasznalat

A valyds mangorlot a hasznalati utmutaténak megfelel6en kell Gizemeltetni, rendszeresen
karban kell tartani, és a miikodését ellendrizni kell.

P Ezt a valyds mangorlét kizardlag olyan tiszta textilidk mangorldsara szabad hasznalni,
amelyek mosésa vizzel tortént, mangorlasra alkalmasak, és a textilcimkéjuk el van latva a
megfelelS apolasi szimbdlummal.

P Ez a valyus mangorlé ipari felhasznalasra készilt. A valyds mangorlé nem alkalmas haz-
tartasi felhasznalasra. Ha a valyus mangorlét nyilvanosan hozzaférhetd helyen tizemeltetik,
akkor az Uzemeltetének megfelel6 intézkedések révén biztositania kell, hogy a felhasznalé a
lehetséges maradékkockazatok miatt se kerliljon veszélyes helyzetbe.

Gdzzal fitott valyus mangorlét nem szabad nyilvanos helyen hasznalni.
P A valyus mangorld kiiltéri hasznalatra nem alkalmas.

Miiszaki és villamos biztonsag

P A valyus mangorlét nem szabad olyan tisztité késziilékekkel egy helyiségben lizemeltetni,
amelyek perkléretilén- vagy FCKW-tartalmu oldészerekkel mikodnek.

P A valyus mangorlé csak szaraz helyiségekben tzemeltetheté.

P Csak akkor haszndlja a valyus mangorlét, ha minden levehet6 kiils6 burkolati elem fel van
szerelve, és igy nem lehet hozzaférni az aramvezetd, a forgd vagy felheviilt alkatrészekhez.
» Ne sértse meg, ne tavolitsa el vagy ne iktassa ki a valyuds mangorld biztonsagi berendezé-
seit és kezel6elemeit.

» Ne végezzen olyan atalakitdsokat a valyus mangorldn, amelyeket nem kifejezetten a Miele
engedélyezett.

» Amennyiben a valyus mangorlé kezelGelemei vagy a kadbelek szigetelése megsérlil, a javi-
tasig mar nem szabad Gzemeltetni a berendezést.

P Javitdsokat csak szakemberek végezhetnek. Szakszer(tlen javitdsok kbvetkeztében a fel-
hasznalo komoly veszélyeknek lehet kitéve.

P Hibas alkatrészeket csak eredeti Miele alkatrészekre szabad kicserélni. Csak ezen eredeti
alkatrészek esetében garantalja a Miele, hogy a Miele altal a valyds mangorldval szemben
allitott biztonsagi kovetelményeket teljes mértékben teljesiti.

» Ennek a valyus mangorlonak a villamosbiztonsaga csak akkor biztositott, ha a féldelési
rendszerhez elGirdsszerlien van csatlakoztatva. Nagyon fontos, hogy ezt az alapveté bizton-
sagi feltételt ellenGrizzék, és kétség esetén az éplilet villamos szerelvényeit egy szakember
felllvizsgélja. A Miele nem vallal felel6sséget olyan karokért, amelyeket hidnyzé vagy sza-
kadt foldvezeték okozott.

P A valyus mangorlé csak akkor van a villamos halézatrél levalasztva, ha a f6kapcsold vagy a
biztositék (kivitelez altal telepitett) ki van kapcsolva.

» A mangorlasi folyamat soran el6fordulhat — a textilidk fajtajatol és a maradéknedvességtdl
fuggden —, hogy elektromos toltés keletkezik a valyus mangorlon.
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Késziilék hasznalata

P A valyus mangorlét nem szabad felligyelet nélkil Gzemeltetni.

P Azok a személyek, akik fizikai, érzékelési vagy szellemi képességeik vagy tapasztalatlansa-
guk vagy tajékozatlansaguk miatt nem tudjak a valyds mangorlét biztonsagosan kezelni,
csak akkor hasznalhatjak a valyus mangorlét, ha felligyelik ket, vagy tajékoztatast kaptak a
valyus mangorlo biztonsagos hasznalatardl, és megértették a hasznalatbol eredd veszélye-
ket.

» Ugyeljen azokra a gyermekekre, akik a valyus mangorlé kdzelében tartézkodnak. Soha ne
engedje a gyermekeket a valyds mangorldval jatszani!

P Felfltott allapotban, illetve Gizemel6 valyu esetén fennall az égési sériilés veszélye, ha
megeérinti a valyu élét a ruhakimeneti oldalon.

P Ne allitson be magasabb valydhémérsékletet anndl, mint ami a mangorlasra varé ruhane-
mU apoldsi cimkéjén lathatd. Ha a valyu hémérséklete tul magasra van éllitva, a ruha megy-
gyulladhat.

P Kétrétegli ruhanemi mangorldsa soran ne nyuljon a rétegek kozé azért, hogy a ruhanemlit
kifeszitse. Fennall annak a veszélye, hogy nem lesz képes id6ben elhizni a kezét a forrd valy-
utol. Ez vonatkozik a zsebekre is, amelyek nyitott oldalai a forré valyu felé néznek.

p A textilia hatoldali kivételéhez a flexibilis textilvezetést (opcionalis) kizardlag eldlrél lehet
felhelyezni.

P Széllitdszalagos bemeneti valyds mangorlé esetén ne mangoroljon rojtos, vékony szala-
gos vagy fonalas ruhanemdket. Fennall annak a veszélye, hogy ezek a textilidk a szallitésza-
lag meghibasodasat idézik eld.

» A mangorlé Gzemelése kdzben ne érintse meg az oldaltdmasz és a henger kozotti terile-
teket. A forgd henger miatt fennall a becsip6dés veszélye.

» Gondoskodjon a megfelel6 vilagitasrdl a valyds mangorlé Gzemeltetésekor.

» Ha nem hasznaljdk a valyus mangorlot, ki kell kapcsolni.

P A valyds mangorlé munkateriletét tartsa szabadon a korilvevd targyaktol.

» Gy6z8djon meg arrél, hogy van a valyus mangorld kdzvetlen kozelében egy tlzoltd készi-
lék, és az barmikor hasznalatra kész. Tul magas mangorlasi h6mérséklet esetén, valamint a
mangorlasra nem alkalmas, illetve a nem vizben tisztitott, mangorlasra szant ruhanemdik
esetében fennall a tlizveszély!

P A vélyas mangorlé nem rogzitett helyekre (pl. hajokra) torténé beszerelését és 6sszesze-
relését csak szakiizemek/szakemberek végezhetik el, ha a valyus mangorld biztonsagos
Uzemeltetésének feltételei biztositottak.

P Az orszagspecifikus biztonsagi eldirasokat, szabvanyokat és biztonsagi rendelkezéseket
figyelembe kell venni.

Tartozékok hasznalata

P A tartozékokat csak akkor szabad beszerelni, ha azt a Miele kifejezetten jovahagyta.
Amennyiben mas alkatrészek kerillnek fel- vagy beszerelésre, akkor a garanciara, jotallasra
és/vagy termékfelel§sségre vonatkozé igények érvénylket veszitik.

» Az érmével mikodtetett lzemhez a valyus mangorlét a labaknal fogva feltétlenil rogziteni
kell a padlén a felbillenés elleni biztositas érdekében.

A valyis mangorléval torténé munkara vonatkozé szabalyok
P A textiliabeadd asztalnal csak megbizhato, 16 év feletti személyeket foglalkoztasson, akik
a mangorld kezelésében teljes mértékben jaratosak.

» A mangorldval torténé munka soran mindig testre simulé ruhakat kell hordani. A bé ujjas
ruhakat, a kotények pantjait, a nyakkenddket és a salakat a henger konnyen elkaphatja.

» A munka megkezdése el6tt a gylriket és a karkotdket le kell venni.
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hu - Biztonsagi utasitasok és figyelmeztetések

P A rancokat lehetbleg tavol a behuzas helye el6tt simitsa ki a beadd asztalon. A parnakat
és az agyneml(iket lehetdleg a nyitott fellikkel vezesse be a mangorléba. A sarkokat ne bellil-
rél fogja. Ne nyuljon az ingek és a kotények akasztoiba.

» Naponta ellendrizze a biztonsagi berendezések miikodését. Csak rendeltetésszerlien
m(ikodo biztonsagi berendezések esetén miikodtethetd a valyus mangorlo. igy biztositott,
hogy el tudja kerilni a sulyos sériléseket, zizddasokat vagy égéseket.

P Hatramenetbe torténd kapcsolds el6tt biztositani kell, hogy senkit ne veszélyeztessen.

Ha tovabbi személyeket is betanitanak a valyus mangorlo kezelésébe, akkor ezeket a biz-
tonsagi utasitdsokat és figyelmeztetéseket elérhetévé kell tenni szamukra, és/vagy el kell
nekik mondani.

Orizze meg ezt a hasznalati utasitast és adja azt tovabb az esetleges kdvetkezd tulajdo-
nosnak.
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Erintéképernyd

Az érint6képernyd gombjai egy konnyed érintéssel kivalaszthatok. Az éppen kivalasztott
gomb alatt egy csik jelenik meg.

®
|
L | H | I
® i ,):’1 ,::, F,F
o] 205% [
@[t | KT KT ‘ @
! |
® ® @ ®
A kijelz6 a mangorlasi h6mérséklet kivalasztadsi modjaban
® O gomb + gomb
Be- vagy kikapcsolja a mangorlast. Noveli a mangorlasi hdmérsékletet.
@ || gomb ® — gomb
Szunetelteti a mangorlasi tzemmet. Csokkenti a mangorlasi hdmérsékletet.
® start gomb ¥ gomb

Elinditja a mangorlast, ha a készllék elérte  Kedvenc programok
a beallitott mangorlasi hémérsékletet. Vil- 2% gomb

log a gomb, amikor el lehet inditania man- (4 hantartasi pozicié a karbantartasi mun-

gorlast. kalatok elvégzéséhez. Az aktivalasahoz

@ 888 gomb vagy deaktivalashoz legaldabb 3 masodper-
A mangorlasi h6mérséklet kivalasztasi cig nyomva kell tartani a gombot.
madja. * a készuléktipustdl fliggden megjelenik

® o hémérsékletvalaszté gomb vagy eltlnik

Perlonbdl/miiselyembdl késziilt textilidk- @ /8 gomb

hoz. A valyu tisztitasanak és viaszolasanak
Uzemmoadja. Az aktivalasahoz vagy deakti-
valashoz legalabb 3 masodpercig nyomva
kell tartani a gombot.

(® ee hdmérsékletvalaszté gomb
Selyembdl/gyapjubdl készilt textilidkhoz.

@ eee hémérsékletvalaszté gomb
Pamutbdl/lenvaszonbdl késziilt textilidk-
hoz.

76



hu - Készulékleiras

®__ W "_"|’:
&[0

-

e
e
-’

@ ] I——e

5[+
°

A TETT w—— | — @
| | |
® ® @

A kijelz6 a henger fordulatszdmanak kivalasztasi médjaban
® ® gomb + gomb

Be- vagy kikapcsolja a mangorlast. Noveli a henger fordulatszamat
@ || gomb ® — gomb

Szlinetelteti a mangorlast. Csokkenti a henger fordulatszamat
® start gomb ¥ gomb

Elinditja a mangorlast, ha a készulék elérte  Kedvenc programok
a bedllitott mangorlasi hGmérsékletet. Vil- g Jo*

\ AR gomb
log a gomb, amikor el lehet inditani a man-

Karbantartasi pozici6 a karbantartasi mun-

gorlast. kalatok elvégzéséhez. Az aktivalasihoz

@ 8.8 gomb vagy deaktivalashoz legaldbb 3 masodper-
A henger fordulatszdmanak kivalasztasi cig nyomva kell tartani a gombot.
maodjara kapcsol * a készuléktipustdl fliggden megjelenik

® = fordulatszam-valasztégomb vagy eltlinik

Alacsony fordulatszam-tartomany @ /8 gomb
A valyu tisztitdsanak és viaszoldsdnak
uzemmoadja. Az aktivalasahoz vagy deakti-
valashoz legalabb 3 masodpercig nyomva
@ === fordulatszam-valasztégomb kell tartani a gombot.

Magas fordulatszam-tartomany

(® == fordulatszam-valasztégomb
Kozepes fordulatszam-tartomany

1
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A kijelzo piktogramjai

7 1" e
1 2 | |
SRR AR W w0 R w W *
S = i W t R Ww
1=l
Start] AN | - | -i- — D|D /8
0 10
= 7 ¥
Ujjvédd léc megnyomasa A homérseéklet el6zetes kivalasztasa és ki-
2 jelzése °C/°F fokban
Az aktudlis valyuhémérséklet alacsonyabb, 8 D>
mint a kivalasztott hémérséklet. A valyu A henger fordulatszamanak el6zetes kiva-
hémérséklete megemelkedik. lasztasa és kijelzése

A tisztitas és viaszolds szerviA tisztitas és A henger fordulatszdm-tartomanya
viaszolas szervizkijelzéje (lasd ,Tisztitas és 1g )

apolas” fejezet) Ermebedobd lizemeltetése (lasd ,,Man-
4 ¥l gorlds fizetd berendezéssel” fejezet)

Az aktudlis valydhémérséklet magasabb, 14 °C/°F

mint a kivalasztott hémérseklet. A valyu Mangorlasi h6mérséklet megjelenitése

homérseklete lecsokken. °C vagy °F fokban. A Miele vevészolgala-
5 /N ta médosithatja.

Hiba all fenn
6 pp vagy [0

Allandé egyoldali textiliabevezetés a bal
(mcn) vagy a jobb (g=0) oldalon (lasd ,Textili-
ak beadagolasa“ fejezet).
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Tisztitas és viaszolas az els6 lizembe helyezés elott

Az elsé Gizembe helyezés elétt meg kell tisztitani és viaszkezelni kell a valyut (lasd |, Tiszti-
tas és dpolas” fejezet, , A valyu tisztitdsa“ és a ,A valyl mosdsa“ rész).

m A valyu tisztitdsakor huzza at tobbszor a henger teljes szélességében a tisztitokendét a
mangorlon.

m Ezt kdvetben kezelje viasszal a megtisztitott valyut. Ehhez hasznaljon viaszolészovetet és
megfelel6 mangorldviaszt. Takarékosan haszndlja a mangorldviaszt, hogy a mangorldszo-
vet ne legyen tul sima.
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Maradék nedves-
ség

A textiliak szétva-
logatasa

80

A textilia elokészitése

A megfelel6 fellazitas és az optimalis mangorlas érdekében a textiliak-
nak a mangorlasi tipustdl fliggéen a kdvetkezp maradék nedvességgel
kell rendelkeznitik:

PRI 214, PRI 217: 15-25 % maradék nedvesség

PRI 210: 15 % maradék nedvesség

Az idedlis maradék nedvesség a texttilia tulajdonsagaitdl fligg:

A mangorlas megkezdése el6tt tipus és szovet szerint valogassa szét a
textilidkat. Vegye figyelembe a textilia dpolasi cimkéjét. A kbvetkez6
sorrendben valogassa szét a textilidkat:

Szovetszal tipus Piktogram Homérséklet
perlon, nylon stb. ° 100-110 °C
azutdn

gyapju, selyem PP 111150 °C
és véglil

pamut, lenvészon e00 151-180 °C

A keményitett textiliakat kell utolséként mangorolni.
Ellenkez6 esetben a visszamaradt keményitédarabok hatranyosan
befolyasoljak a tobbi textilia mangorlasat.

Az lizemkész allapot Iétrehozasa

m Kapcsolja be az dramellatas el6készitett fékapcsoldjat.

m A mangorlas bekapcsolasahoz nyomja meg a O gombot.
Villog a vorés 12 piktogram.

m Hozza mikodésbe az ujjvédod lécet, ehhez meg kell emelnie.
A mangorld ekkor rendes tzemmadra valt at.

Az lizemkész dllapot csak akkor all el8, ha szabalyszerlien mikodésbe
hozta az ujjvédd lécet. Ellenkez6 esetben a mangorld rovid id6 mulva
Ujra kikapcsol.

Megjelenik a véros §T piktogram, a mangorlé pedig felfiit.

Mangorlas

m Varja meg, amig a valyu eléri a minimalis h6mérsékletet.

A start gomb villogni kezd, amint a késztlék eléri a minimalis hdmérsék-
letet.

A valyus mangorlé akkor tzemkész, ha a készulék elérte a beallitott
hémérsékletet, és a §1 piktogram mar nem vilagit.

m Most nyomja meg a villogd start gombot a mangorlé Gzembe helye-
zéséhez.

A mangorlas megkezdddik.

Tanacs: A mangorlas megkezdése el6tt hagyja a hengert kb. 5 percen
at forogni, hogy kiegyenlit6djon a h6mérséklet a henger és a valyu ko-
z0Ott.
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Mangorlasi h6-
mérséklet

Mangorlasi hé-
mérséklet beallita-
sa

A homérsékletva-
laszto gomb érté-
kének mdédositasa

Mangorlasi sebes-
ség

/N Felf(itott allapotban a valyu éle égési sériilést okozhat.
Az égési sériilés veszélyét a valyu burkolatan elhelyezett figyelmez-
tetoé matrica jelzi.

A mangorlasi hémérsékletet a textilianak megfelel6en kell kivalasztani.

Textilfajta Piktogram Hémérséklet Elére beallitott érték
Perlon/miiselyem ° 100—110 °C 110 °C
Selyem/gyapiju oo 111-150 °C 125 °C
Pamut/lenvaszon eoe 151-185 °C 180 °C

o e P w W

¢ e
| ® | oo ‘ | eoe |

HSémérsékletvalasztd gombok

A valyi hémérséklete vagy a h6mérsékletvalaszté gombokkal (e/ee/
eee) vagy pedig a + és — gombokkal allithaté be.

Ha a mangorlasi hdmérsékletet egy magasabb értékrdl egy alacso-

nyabb értékre allitjdk be, akkor a valyunak el6szor le kell hiilnie. Ekkor

kikapcsol a mangorlé flitése. A kijelzé piros §E! piktogramja jelzi, hogy a

valyu aktudlis hémérséklete még tul magas. Ha elérte a kivalasztott

hémérsékletet, kialszik a §¥! piktogram.

m A mangorlasi hdmérséklet kivalasztasi modjahoz ugy jut el, ha meg-
nyomija a kezel6fellleten a § 88 gombot.

A [ 888 gomb aljan egy csik jelenik meg.

m Nyomja meg a harom homérsékletvalaszté gomb egyikét.

(pl. h6mérsékletvalasztd gomb ee)

A kivalasztott h6mérsékletvalaszté gomb alatt egy csik lathatd, a valyu

pedig felmelegszik vagy lehll a megfelel6 hémérsékleti értékre.

m Nyomja meg azt a h6mérsékletvalaszté gombot, amelyiknek a hé-
mérsékletértékét modositani kivanja.

A megnyomott hémeérsékletvalaszté gomb aljan egy csik jelenik meg,

és kijelzi az aktualis hOmeérsékleti értéket.

m Tartsa addig lenyomva a + vagy a — gombot, amig el nem éri a h6-
mérsékletvalaszté gombhoz elmenteni kivant értéket.

m Ezutan tartsa nyomva addig a csikkal jelzett h6mérsékletvalaszto
gombot, amig az egyszer fel nem villan.

Ezzel elmentette a hGmérsékletvalaszté gombhoz tartozé hémérsékle-
ti értéket.

PRI 210/PRI 214:
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Piktogram Fordulatszam-tartomany m
/ perc
- alacsony fordulatszdm-tartomany 1,5-2,2
f— kozepes fordulatszdm-tartomany 2,3-3,2
fR— magas fordulatszam-tartomany 3,3-4
PRI 217:
Piktogram Fordulatszam-tartomany m
/ perc
- alacsony fordulatszam-tartomany 1,5-2,4
— kézepes fordulatszam-tartomany 2,5-3,4
—— magas fordulatszam-tartomany 3,5-4,5

-
N—
A

— D>

=\

Fordulatszam-valaszté gombok

A henger fordulatszama vagy a fordulatszam-valaszté gombbal, vagy

pedig a + vagy a — gombokkal allithaté be.
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A mangorlasi se-
besség beallitasa

A fordulatszam-
valaszté gomb ér-
tékének modosita-
sa

Textilbevezetés

m A hengerfordulatszam kivalasztasi médjahoz a 5.8 gomb megnyo-
masaval jut el.

A gomb aljan egy csik jelenik meg.

m Nyomja meg a harom fordulatszam-vélaszté gomb egyikét.

(pl. == gomb)

A kivalasztott fordulatszam-valaszté gomb alatt egy csik jelenik meg, a
mangorlasi sebesség pedig megfeleléen hozzarendel6dik a gombra
megadott értékhez.

m Nyomja meg azt a fordulatszam-valaszté gombot, amelynek értékét
maodositani kivanja.

A kivalasztott fordulatszam-valasztéd gomb alatt egy csik jelenik meg,

és az aktualis fordulatszamérték lathato.

m A + vagy a — gombbal dllitsa be az a fordulatszamot, amelyet el akar
menteni a fordulatszam-valaszté gombhoz.

m Tartsa lenyomva a fordulatszdm-valaszté gombot, amig az egyszer
fel nem villan.

A készilék elmentette a hengerfordulatszamot a gombhoz.

m A mangorlas elinditasahoz nyomja meg a start gombot.
A valyu a helyére all, a henger pedig elkezd forogni.

/N A gombokkal ellatott textilidkat Ggy kell behelyezni a mangorlé-
ba, hogy a gombok a henger irdnydba mutassanak, és mangorlas
kozben belenyomddjanak a henger mangorlészovetébe.

Ellenkez6 esetben fenndll annak a veszélye, hogy a gombok a valyu-
ba valo bevezetés kozben eltornek vagy leszakadnak.

A valyu megovasa érdekében mangorlas el6tt kenddvel takarja le a
tépobzarakat, fémgombokat és csatokat.

Fém és miianyag csatokat, valamint kiilénésen magas gombokat (pl.
gébmb alaku gombok) ne mangoroljon.

m A textilidt a hengerel parhutamosan tegye a textilbeadé asztal elejé-
re.

m Simitsa ki a textiliat.

m Ugyeljen arra, hogy egyenletesen vezesse be a textilidt a mangorlé-
ba.
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Textilia levalaszto

Mangorlas sziine-
teltetése

Készenléti lizem-
mod

"FlexControl" lab-
kapcsolo6 léc

A henger megallita-
sa

84

A kis textiliakat ne csak az egyik oldalon vezesse be a mangorléba.
Ilyenkor csak egy oldalon veszi fel a hét a textilia, és a hengerbevo-
nat is csak egy oldalon keril igénybevételre. Hangjelzés és a )
vagy a (™ piktogram jelzi, ha tartdsan csak egy oldalon vezeti be a
textiliat.

Lehet6ség szerint teljes szélességében hasznalja ki a hengert, és a
kis textilidakat egyenletesen ossza el a beadd asztalon.

A textilia levalaszto levalasztja a textiliat a hengerrdl.

/N A mangorolt textilia nagyon forrd lehet, amikor kijon a valytibdl.
Egési sériilés veszélye all fenn!
Adott esetben hasznaljon véd&kesztydit.

m Nyomja meg a || gombot a mangorlds megszakitdsahoz és a sziine-
teltetési tzemmaéd bekapcsolashoz.

A szlineteltetési izemmaddban a henger megall, a valyu pedig visszaall
a kiindulasi helyzetbe. A mangorlé flitése tovabbra is bekapcsolva ma-
rad. A mangorlé szineteltetési Gizemmaddban is Gzemkész allapotban
marad.

m A mangorlas folytatdasdhoz nyomja meg a start gombot.

Ha egy bedllitott idétartamnal hosszabb ideig nem hasznalja a man-
gorlét, akkor a mangorld készlenléti izemmaddba kapcsolhat. Készenlé-
ti Gizemmaddban a henger all, a valyu pedig visszahuzédik. A mangorlé
ftése ekkor kikapcsol.

A O gomb megnyomasaval Gjra bekapcsolhaté a méangorlé.

A készenléti Gzemmod gyarilag ki van kapcsolva. A készenléti izem-
maodot a Miele vevdszolgalata tudja aktivalni a szervizelés soran. 1 és
30 perc kozott allithatd be az az id6tartam, amelynek letelte utan a
mangorlo készenléti izemmaodba kapcsol, ha nem hasznadlja azt.

A tetszés szerint elhelyezhetd labkapcsolo léccel megallithato a hen-
ger. gy egyszerlen elkerlilhets a textilia hibas bevezetése.

m Mangorlas kdzben |épjen ra a l[dbkapcsold lécre.

A henger megall. A valyu a helyén marad.

m A mangorlas folytatasahoz vegye le a [abat a l[dbkapcsold lécrél.
A henger automatikusan Ujra forogni kezd. A mangorlas folytatddik.

Egy masik lehet6ség, hogy a vevGszolgalat ugy allitja be a l[dbkapcso-
|6 lécet, hogy annak miikodtetésekor a valyu a sziineteltetési pozicio-
bdl visszaall a helyére, a henger pedig elkezd forogni (haztartasi kap-

csolds).

Mangorlas befejezése

m A bevonat teljes megszaritadsa érdekében a hengert minimalis f(itési
homérséklet mellett, textilia bevezetése nélkul hagyja még kb.
10 percig futni.

m A O gombbal kapcsolja ki a valyds mangorlét.



hu - Hasznalat

A valyu leslllyed, a ventilator pedig még 10 percig mikodik, hogy le-
hiitse a mangorlét. Ekézben villog a O gomb.

m Kapcsolja le a kivitelezd altal kialakitott f6kapcsolét.

Mangorlas fizet6 berendezéssel

m A mangorlas bekapcsolasahoz nyomja meg a ) gombot.

A [ piktogram villog.

m Dobja be az aprépénzt vagy az érmét a berendezésbe.

A [ piktogram kialszik.

m Valassza ki a textiliafajtanak megfelel6 mangorlasi h6mérsékletet.

m Ezt kbvetben vélassza ki a megfelel6 hengerfordulatszamot.
Miutén kialudt a §1 piktogram, a valylis mangorlé méangorlasra kész,
és megkezdddik a megvasarolt mangorlasi idd lefutasa.

m A mangorlas elinditdsdhoz nyomja meg a start gombot.

A valyu a helyére all, a henger pedig elkezd forogni.

A kifizetett mangorlasi id6 lejarta utan elindul egy utanfutasiidd,
amelynek kezdetét egy hangjelzés jelzi.

m A behelyezett ruhdkat még teljesen ki tudja mangorolni.

Ha az utanfutasi id6 alatt sziinetelteti a mangorlast, az ismételt elin-
ditasahoz utdlag id6t kell vasarolnia.

Az utanfutasi id6 hosszat a Miele vevészolgdlata O-5 perc kozotti ér-
tékre médosithatja.

Az utanfutasi ido lejarta utan a valyu lestllyed, a henger pedig megall.
Villog a [ jelzés. Barmikor vasarolhat tovabbi mangorlasi idét.
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Telepitési feltételek

A valyus mangorlét csak a Miele vev6szolgalat, vagy egy arra feljo-
gositott szakkereskedé betanitott személyzete éllithatja fel.

P A valyds mangorlé beépitését az érvényes szabalyok és szabvanyok
szerint szabad végezni. Ezen felll a helyi energiaszolgaltato elSirdsait
is figyelembe kell venni.

P Csak kielégit6en szell6ztetett és fagyasveszélynek ki nem tett helyi-
ségekben lizemeltesse a valyus mangorlot.

Tarolas

A vélyus mangorlé széllitdsdhoz és a taroldsdhoz az alabbi feltételeket
be kell tartani:

- Kérnyezeti hémérséklet: -25 °C - +55 °C

- Péaratartalom: 5% - 75%, nem kondenzalo

- Maximalis tarolasi id6: 2 év

Uzemeltetési feltételek

Altalanossagban a DIN 60204 és az EN 60204-1 (izemeltetési felté-

telei érvényesek.

- Kérnyezeti h6mérséklet: +5 °C - +40 °C
- Paratartalom: 10% - 85%

- +21 °C-os kornyezeti h6mérséklet mellett a maximalisan megenge-
dett relativ paratartalom 70%.

/N A vélyis mangorlét nem szabad olyan tisztitd késziilékekkel egy
helyiségben lizemeltetni, amelyek perkléretilén vagy FCKW tartal-
mu olddészerekkel dolgoznak.

A kilép6 g6zok a szikraképzddés kovetkeztében a kollektoros motor-
nal sdsavakka alakulhatnak, ami karokat okozhat.

Gondoskodjon mindig a valyus mangorld Gizemeltetése alatt a felalli-
tasi helyiség kielégitd szell6ztetésérdl.
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Telepités

Széllitsa a valyus mangorldét egy a feldllitasi helyre egy emel6kocsival.
A szallitasi csomagolast csak kozvetlenll az els6 izembe helyezés
el6tt tavolitsa el.

A valyus mangorlé csak beszerelt oldalsé szerel6fillel szallithatd,
vagy emelhet6 ki a fakeretbdl!

A vélyus mangorlét csak a feldllitasi helyen emelje le a fa raklaproél. Eh-
hez el6szor el kell tavolitani a [dbakrdl a feszité flleket. A felallitast ko-
vetden ezeket a feszit fileket felhasznalhatja arra, hogy valyus man-
gorlét a padlon rogzitse. (lasd a ,,Rogzités a padldn” fejezetet).

Az emel6pontok az emelShorgokhoz/emel6szalagokhoz az oldalsé ta-
maszok alatt, a csavaros labak k6zott vannak.

A felallitasnal Ggyeljen ra, hogy a szabad hely a készulék tdmaszai mel-
lett és mogott legalabb 600 mm legyen, hogy a takardlemezek hozza-
férhetéek maradjanak.

A valyus mangorlét ugy kell feldllitani, hogy a fény lehetdleg parhuza-
mosan essen a beaddasztalra.

A mangorlétél szamitott szabad tertletnek legalabb 1,5 m-t kell kiten-
ni, hogy az egyéb targyak felheviilése (berendezési targyak, falak) elke-

rilheté legyen. A készlilék felett legalabb 1 m szabad terlletnek kell
lenni.

Alap és rogzités nem szilikséges.

A mangorlé szallitasanal tgyeljen ra, hogy biztosan alljon. A mangor-
16t fakeret nélkil (pl. 4tszallitasnal) nem szabad széllitani. Az Gjboli
szallitdashoz emelje ra a mangrolot a fakeretre és ott rogzitse.
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Beallitas
A kifogdastalan és energiahatékony lizem biztositadsa érdekében a va-
lyds mangorlot a feldllitast kovetéen a labakkal vizszintbe kell allitani.

m Szerelje le a szerel6fedelet a bal és a jobb oldalon.

m Allitsa vizszintbe a hengert és az oldalsé &llvanyokat a labak és egy
vizmérték segitségével. A labakat az oldalsé allvanyok alatt legfel-
jebb 60 mm-nyit lehet kicsavarni.

m Biztositsa le a labakat a bedllitast kovet6en az ellenanyaval, hogy a
labak ne tudjanak elallitédni.

Rogzités a padién

A valyus mangorlo szamara az alkalmas rogzitGanyag utolag vasarolha-
t6 tartozékként a Miele vevOszolgalatnal szerezhetd be. Alternativa-
ként a mangorlonak a szallité raklapokon vald rogzitésére szolgdlo fe-
szit6 flleket is hasznalhatja a padlén valé rogzitéshez.

40 mm
L Lo,
20 mm——-—-—-—~—~——-—»—->®'\—-—

12 mm
Q
AV

30 mm
85 mm
100 mm

Feszit6 ful a raklaprol
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Elektromos csatlakozas

A villamos csatlakozast egy képzett villamos szakembernek kell vé-
gezni, aki az érvényes szabvanyok és szerelési elGirasok betartasa-
ért felelds.

Kedvezdtlen villamos haldzati viszonyok esetén a valyds mangorlé za-
varé fesziltségingadozasokhoz vezethet. Ha a halézati impedancia a
kozhaldzatra val6 csatlakozasi ponton nagyobb, mint 0,175 Ohm, to-
vabbi intézkedésekre lehet szikség, miel6tt a készliléket ezen a csat-
lakozason elGirasszerlien Uzemeltetni lehet. A halézati impedanciat a
helyi energiaszolgaltaténal lehet megérdeklddni.

Az elektromos csatlakozas és a kapcsolasi rajz a jobb oldali oldalta-
masz szerel6fedele mogott taldlhato.

A sziikséges halozati feszlltség, a teljesitményfelvétel és a kiils6
biztositora vonatkozo elGiras a valyus mangorlo adattablajan talalha-
tok.

Az adattablatol eltérd csatlakozasi feszliltségre vald csatlakoztatas a
valyus mangorlé miikodési zavarait, vagy meghibasodasat okozhat-
ja!

Gy6z6djon meg réla, hogy a villamos haldézat fesziltségértékei az
adattablan 1évé fesziltség eldirdsokkal megegyeznek-e, miel6tt a
valyus mangorlot a villamos haldzatra csatlakoztatna.

A valyds mangorlé villamos felszereltsége megfelel az [IEC/EN
60204-1, IEC/EN 60335-1, IEC/EN 60335-2-44, EN ISO 10472-1 és
EN ISO 10472-5 normaknak.

Fix csatlakozashoz installalasi oldalon biztositani kell egy megszakité
kapcsolét, amelynek minden pdlusa levalaszthatd. Megszakitd kap-
csoldnak megfelelnek az olyan kapcsoldk, amelyek érintkezé tavolsaga
tobb, mint 3 mm. llyenek példaul a vezetékvédé kismegszakitdk, a biz-
tositdk és a védékapcsoldk (VDE 0660).

A csatlakozénak vagy a megszakiténak mindig hozzaférhetének kell
lenni.

Ha a valyus mangorlét a haldzatrdl levalasztja, akkor a levalaszto be-
rendezésnek zarhaténak kell lenni, vagy a levalasztas helyét mindig fel-
agyelni kell.

Amennyiben a helyi el6irasok szerint hibadram-védékapcsolot (RCD)
kell installalni, akkor A tipusu hibaaram-védGkapcsold hasznalhato.
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90

A tavozo levego elszivo csove

/N A valyis mangorld légelvezetését nem szabad olyan kéménybe
vezetni, amelyet gaz-, szén- vagy olajf(itésl tlizhely hasznal. Ezen ki-
vul a valyds mangorlé légelvezetését a szaritdgép légelvezetésétol
kalon kell elvezetni.

A valyus mangorlé nedves meleg levegéijét a legrévidebb uton a sza-
badba, vagy egy erre a célra alkalmas szell6z6csatornaba kell vezetni.
A légelvezetést, a levegd magas sebessége miatt, aramlastechnikailag
kedvezéen kell elkésziteni (a lehetd legkevesebb kevés iv, rovid vezeté-
kek, jol kialakitott és légtomorségre ellendrzott csatlakozasok és atme-
netek révén). Nem szabad sz(ir6ket és zsalukat a légelvezetésbe be-
épiteni.

Mivel a relativ paratartalom akar 100% is lehet, a megfeleld intézke-
désekkel ki kell zarni, hogy a visszafolyé kondenzviz a valyds mangorlé-
ba jusson. Amennyiben a gép ventillatoranak rendelkezésre allé nyo-
masa nem elegendd a vezeték ellendlldsanak legy6zéséhez, épitési ol-
dalon egy megfelelen elhelyezett tovabbi ventillatort kell beépiteni a
kéménybe vagy a tetbatvezetésnél. A feldllitasi helyiségbe a tavozé le-
vegd mennyiségének megfeleld levegtt kell bevezetni.

- A csatlakozé csonk a tavozé levegé vezetékéhez (opcid a PRI 210-
hez), a bal oldali oldaltdmasz hatoldalan talalhatd, és az &tmérsje 70
mm (HT DN 70).

- Az elszivo vezeték belsd atmérdjének 70 mm-nek kell lenni (HT DN
70).

- A kondenzviz lefolydsahoz felfelé vezet6 tadvozo levegs vezeték ese-

tén a legmélyebb ponton egy 3-5 mm atmérdju lefolyd lyukat kell be-
tervezni.

- Ugyeljen a feldllitads helyének megfeleld szell6zésére.

- Ellendrizze a szovetszal-lerakddasokat az épités oldali kimend levegé
vezetéknél és a kilépésnél a szabadba. Szlikség esetén tisztitsa ki.

- A szabadba kivezetett |égelvezetés csévégzédését az iddjaras befo-
lyasaitdl védeni kell (pl. egy lefelé irdanyulé 90°-os ivvel).
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Csere cs6hosszu-
sagok

Csere cs6hosszusag

Szerelvény PRI 210*
PRI 214
PRI 217
Bd 90°-os iv r=2d 0,25m
. ! 45°-0s iv r=2d 0,15 m
~» 7]
24 90°-o0s iv r=d 0,35m
L 45°-0s iv r=d 0,25 m
24 90°-0s harmonika csé r=2d 0,7m
i iv
r 45°-0s harmonika csé r=2d 0,55 m
iv
By 90°-o0s szegmensiv (3 r=2d 0,45m
- hegesztés)
|
[\ i 45°-0s szegmensiv (3 r=2d -
[ 7 hegesztés)
24 90°-os iv westerflex r=d -
- csébél
R ; r=2d 0,5m
: d r=4d 0,35m
45°-0s iv westerflex r=d -
cs6bdl
r=2d 0,4m
r=4d 0,3m

Az ivek szamatdl fliiggden a tolddcsd hosszusagokat a maximalisan
megengedett teljes cs6hosszusagbdl le kell vonni.
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Maximalisan meg- Legkisebb tiszta cs6atmérdk Maximalisan megengedett teljes cs6hossz
engedett teljes (Lemezcsévek) (Légelvezetés)
cséhossz (m) PRI 210*
PRI 214
PRI 217
70 mm 5m
80 mm 20m
90 mm 32m
100 mm 40 m

opciondlis elszivé ventilatorral

/N Miutan a valyus mangorlé felallitasra keriilt és csatlakoztatva
lett, a leszerelt kiils6 burkolati alkatrészeket feltétlendl ujra fel kell
szerelnil
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A tartozékokat csak akkor szabad fel-,
vagy beszerelni, ha azt Miele kifejezetten
jévahagyta.

Amennyiben mas alkatrészek kertlnek fel-,
vagy beszerelésre, akkor a garanciara, jo-
tallasra és/vagy termékfelel6sségre vonat-
kozo kovetelések érvényiiket veszitik.

APRI 316 alépitmény

Az opcionalisan kaphato APRI 316 alépit-
meény felszerelésével a készlilék 100 mm-rel
megemelhetd.

Ermebedobé rendszer

A valyus mangorlét opcionalisan egy pénz-
beszedd rendszerrel fel lehet szerelni (pl. 6n-
kiszolgaléo mosdszalonokban valé Gzemelte-
téshez). Ehhez a Miele vevészolgalatnak az
elektronikaban végre kell hajtani egy bealli-
tast és a pénzbeszedd rendszert csatlakoz-
tatnia kell. Utélag vasarolhato tartozékként
valaszthatdan rendelkezésre allnak a kész-
pénz nélkili fizetési forgalomhoz kartyaolva-
sok, valamint mechanikus és elektronikus ér-
meellen6rzd készilékek az egyes célcsopor-
tok szdmara.

A csatlakoztatashoz sziikséges programo-
zast csak a Miele vev@szolgalat, vagy a
Miele szakkereskedd végezheti. A pénzbe-
szedd készulék szamara nincs szlkség kul-
s6 aramellatasra.

Az érmével mikodtetett Gzemhez a valyus
mangorlét a labaknal fogva feltétlendl rogzi-
teni kell a padlén a felbillenés elleni biztosi-
tas érdekében.
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Textiliatarté a PRI 210 szamara

A PRI 210-es valyuds mangorlé szamara a
textiliatarté opcionalis tartozékként kaphaté.

A textiliatartd a ruhadarabok elokészitésére
és -valogatasara szolgal allva torténd keze-
lés esetén.

A PRI 210-es valyus mangorlé felszerelt textiliatarto-
val

@ Textiltartd @ Textilkiadd asztal

Rugalmas textilvezetés a textilia ha-
toldali kivezetéséhez

(a PRI 217 esetében utdlag vasarolha-
to tartozék)

A rugalmas textilvezetés hatulra vezeti el a
mangorolt ruhat, igy azt ott lehet kivenni. Ki-
[on6sen a nagy textiliak, példaul matracvé-

dék/huzatok vagy asztalteriték esetében
hasznalhato.

/N A textilia hatoldali kivételéhez a flexibi-
lis textilvezetést kizardlag a készulék elil-
s6 oldalardl szabad atallitani.
Semmiképpen se érjen hozza a valyu forrd
éléhez. Egési sériilés veszélye all fenn!
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Kedvenc progra-
mok beallitasainak
mentése

Kedvenc progra-
mok beallitasainak
eléhivasa

Kedvenc progra-
mok beallitasainak
elhagyasa

A homérséklet mértékegységének valtasa

A hémérséklet kijelzését a Miele vevGszolgalat at tudja allitani °C-rol
°F-ra.

Kedvenc programok beallitadsainak mentése és el6hivasa

A kovetkez6 Iépések megmutatjdk, hogyan mentheti és hivhatja el6 uj-
ra a leggyakrabban hasznalt mangorlasi hdmérsékleteket és hengerfor-
dulatszdmokat a ¥ gombbal.

m Allitsa be a kivant mangorlasi hémérsékletet és hengerfordulatsza-
mot (lasd ,Mangorlé kezelése® fejezet ,,Mangorlas” rész).

m Tartsa lenyomva a Y¥ gombot, amig a gomb egyszer fel nem villan.

A készilék elmentette a beallitott mangorlasi hémérséklet és henger-

fordulatszdm kombindciét a Y¥ gombhoz.

m Nyomja meg réviden a Y gombot a kedvenc programok bedllitasai-
nak eléhivasahoz.

A gombhoz elmentett mangorlasi h6mérséklet és hengerfordultszam

kombinaciot a készllék a mangorlétol veszi at.

m Nyomja meg réviden a ¥ gombot a kedvenc programok beéllitasai-
nak elhagyasahoz.

A korabban beallitott mangorlasi h6mérséklet és hengerfordulatszam
ismét el6hivasra kerdl.

Uresjarat elkeriilése

Ha egy bizonyos idére meg akarja szakitani a mangorlast, akkor a szu-
neteltetéshez nyomja meg a | gombot, illetve a mangorlé kikapcsola-
séhoz nyomja meg a () gombot. Ezzel elkeriilhetd a sziikségtelen
Uresjarat (mangorlas textilia nélkil), és nagy mértékben tehermente-
sitheti a mangorlészovetet és a meghajtast.

Ha a mangorlot hosszabb ideig Uresjaratban Gizemelteti, a bevonat
élettartalma jelent6sen lecsokkenhet.

Mangorlas folytatasa aramsziinet utan
m Aramsziinet utan nyomja meg a O gombot.
A valyus mangorlé Ujra bekapcsol.

m Nyomja meg az ujjvédo lécet.

m Nyomja meg a start gombot.

A mangorlas ismét folytathaté.

Csucsterhelés/energiagazdalkodas

Egy opcionalisan megrendelhetd készlettel a mangorlo rakothetd egy
csucsterhelési/energiagazdalkodasi rendszerre. Aktiv cstcsterhelés/
energiagazdalkodds esetén a valyus mangorlé flitése ki van kapcsolva,
és villog a 888 vagy a 8.8 jelzés. A valyuban l1évé maradék hével foly-
tathato a mangorlds, amig a mangorlé sziineteltetési tzemmadba (I1)
nem kerul.
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Hibatlizenetek

Hiba fellépésekor a mangorlas megszakad, villog a || gomb, és egy
négyjegyl hibakdd jelenik meg a kijelzén. A villogd || gomb megnyoma-
saval tordlheti a hibat, és a hiba bekeril a hibamemdridba. Villog a

start gomb, és ujra el lehet inditani a mangorlast.

Hibakod Hiba

FO
F1
F2
F8 Fitési hiba
F20
F24
F25

F 39
F 40
F 41
F 42
F 43
F 45
F 47
F 49

Elektronikai hiba

F 50
F 53

Meghajtasi hiba

F 57 Ventilator hiba

F 61 Elektronikai hiba

F 99 Késziilék reteszelve

F104 Meghajtds tul alacsony fesziltsége

F108 Kompresszor altalanos hiba

F120 Tul alacsony fesziiltség

F 4500-4512 Vezérlési hiba

Ha ujra megjelenik a hibalizenet, ismételje meg a fenti folyamatot,
vagy kapcsolja ki, majd Ujra be a mangorlét. Ha a hiba tovabbra is
fenndll, hivja a Miele vev6szolgalatat.

Hiba esetén értesitse a Miele vevdszolgalatat.
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A valyu tisztitasa
A henger meghajtasanak és bevonatanak védelme érdekében mindenképpen sziikség van a
rendszeres tisztitasra és dpolasra. Vegye figyelembe a Mlele mangorlasi kézikonyvében lévo

utasitasokat. Minden tisztitds utan viasszal kell kezelni a valyut. Ennek figyelmen kivil ha-
gyasa az élettartam jelent6s csokkenéséhez vezet.

A mangorlé valyuja aluminiumbdl készilt.
Aluminium valyuk esetében nem szabad a tisztitashoz durvaszemcsés suroldszert vagy
csiszolépapiros tisztité kend6t hasznalni.

A tisztitashoz kizarélag a Miele tisztitdcsomagot hasznalja. Ez egy tisztitékendét, egy via-
szolészovetet és mangorldviaszt tartalmaz. A készlet utdlag vasarolhaté meg.

A vélyuban lerakddasok (keményitészer- és mosdszermaradvanyok) alakulhatnak ki. Ezért a
munka megkezdése el6tt a szennyezettség mértékének megfelelGen tisztitsa meg a valyut.

A PRI 210 esetében a 120610797 gyartasi szamtdl, a PRI 214 esetében pedig a
120610687 gyartasi szamtdl a PRI 210, 214 és 217 sorozat mindegyik mangorldja fel van
szerelve a viaszolasi és tisztitasi kijelzés funkcidjaval (a voros /8 piktogram).

A /8 piktogram kigyulladasa azt jelzi, hogy tisztitasi mddban meg tisztitani és viaszolni a
valyut.

A tisztitasi program elinditasa
m Legaldbb 3 masodpercig tartsa lenyomva a /8 gombot.
Ekkor a mangorlo tisztitasi programba kerdil. A kijelzé 80 °C értéket mutat.

Ha az aktudlis mangorlasi hémérséklet 80 °C feletti, akkor a §! piktogram jelenik meg, és a
mangorld lehl.

A tisztitasi folyamatot csak akkor lehet elinditani, ha a start gomb villog.
m Nyomja meg a villogo start gombot a mangorld tisztitasi programban valé elinditasahoz.
A mangorlét egy tisztitokenddvel lehet megtisztitani.
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Tisztitokendo hasznalata
m A valyu tisztitdsdhoz haszndlja a tisztitokend6t.

Mivel a tisztitokend6 keskenyebb, mint a valyu, egyetlen attorléssel teljes szélességében
nem tisztithaté meg a valyu. Ezért tobbszor at kell tordlni a valyut, és oldalra is at kell he-

lyezni a tisztitokendot.

Tanacs: A lerakddasok eltavolitasa érdekében hizzon végig egy langyos vizzel benedvesi-
tett kend6t a mangorlon.

t t

N e T =
N A
@ Zseb ® Pamutcsik
@ Tisztitocsik

m Helyezze a tisztitokend6t az adagolé asztal bal oldalara ugy, hogy a tisztitocsik a valyu felé
mutasson.

m Egyenletesen és egyenesen futtassa végig a mangorlon a tisztitokendét a beadasi asztal
bal oldalan, amig a kendd teljesen ki nem jon.

A tisztitocsik feloldja a szennyez6déseket. A puhabb pamutcsik eltavolitja a szennyezddése-

ket, és polirozza a valyut.

SN

_—

A tisztitékend6 atfuttatdsa a mangorldn a valyu bal oldalatdl a jobb oldalaig

m Helyezze megint a tisztitokenddt az adagold asztalra, ezuttal valamivel jobbra. A tisztito-
csiknak most is a valyu felé kell mutatnia.

m Futtassa at megint a tisztitokend6t a mangorlon.

m Ismételje meg annyiszor a folyamatot, amig el nem jut az adagolé asztal jobb oldalara, és
teljes szélességben meg nem tisztitja a valyut.

m A tisztitdprogram befejezéséhez nyomja meg a |l gombot.

A valyut minden tisztitds utan feltétlenndl viasszal kell kezelni.
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A jobb oldali eee hGmérsékletvalaszté gomb megnyomasaval kdzvetlendl a viaszolasi prog-
ramra valthat vagy elhagyhatja a tisztitdprogramot, ha a /8 gombot legaldbb 3 masodpercig
lenyomva tartja.

Viaszolasi program elinditasa

m A mangorld viaszolasi izemmaodjanak elinditasahoz legalabb 3 masodpercig tartsa le-
nyomva a /8 gombot, majd nyomja meg a see hdmérsékletvalaszté gombot.

Ekkor a mangorld viaszolasi programba kerdl. A kijelz6 180 “C értéket mutat.

A viaszolasi program kikapcsolasahoz nyomja meg a |l gombot, és tartsa a /8 gombot le-
galdabb 3 masodpercig lenyomva.

Ha a mangorlé eléri a 180 °C-os hémérsékletet a start gomb villogni kezd. A viaszolasi prog-
ram inditasra kész.

m Nyomja meg a villogo start gombot a viaszolasi program elinditasahoz.
A valyut csak viaszoldszovettel lehet viaszolni.

Ha sikeres volt a viaszkezelés, amelyet legalabb 40 masodpercen at a viaszolé programban
kell végezni, a valyu tisztitasra és viaszkezelésére vonatkozd idGintervallum értéke (a piros
/8 piktogram) visszaall az alapértékre.

Viaszoldszovet és mangorldviasz hasznalata

. -

%)
/4:’4‘/
e

__/—/;l/‘

o

m Szorjon egy kis mangorldviaszt a viaszoloszovet zsebébe.

Takarékosan hasznalja a mangorldviaszt, hogy a hengerre csavart mangorldszovet ne le-
gyen tul sima.

m Hajtsa be a viaszoldszovetet.

m Inditsa el a viaszolasi programot (l4sd ,Valyu viaszolasa“ fejezet ,Viaszolasi program elin-
ditdsa“ rész).
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m A viaszoldszovetet a gumirozott oldalaval a henger felé tegye be a mangorléba.

SO

L

m A viaszoldszovetet balrdl vagy jobbrél kezdve a sziikséges tdvolsagokban a teljes munkafe-
lUleten keresztll vezesse be tobbszor a mangorléba. Ha a viaszalészoveten a miiveletet
koveten mar nem lathatdk nedves lenyomatok, toltse utan a mangorldviaszt.

Ugyeljen a széllitészalagos bemenet{i mangorlé esetén arra, hogy a mangorldviasz ne
érintkezzen a szallitdszalaggal.
Kilonben a bemeneti szalag tul sima lesz, és tobbé nem indithaté majd el a berendezés.

m A viaszkezelés utan legalabb 3 masodpercig tartsa lenyomva a /8 gombot.

A viaszolasi izemmodd deaktivalodik.

- Aviaszolas utan mangoroljon egy pamutbdl késziilt kendét a felesleges viaszmaradvanyok
eltavolitasahoz.

- A valyu csuszasi képességének megdrzése érdekében a valyut minden munkanap utan vi-
asszal kell kezelni.

A tisztitast mindig a tisztitoprogramban, a viaszolast pedig a viaszoléprogramban végezze
el, ellenkezd esetben a mangorld karbantartasi intervalluma nem all vissza. A karbantartasi
intervallum csak akkor all vissza, ha a tisztitast és a viaszolast a megfeleld izemmddban le-
galabb egyszer 40 masodpercig lefuttattak.

Utmutatasok a bevonathoz

Miel6tt tisztitds vagy csere céljabdl levenné a mangorldoszovetet a hengerrdl, ki kell kap-
csolni a mangorlot, és varni kell, amig a valyua kihl.

A mangorlészovet levétele

/N A PRI 217 lamellarugés valtozatanal a mangorldszovetet kizardlag a Miele vevészol-
galata veheti le vagy teheti fel.

Ha a mangorlészovetet a Miele vevGszolgalatanak segitsége nélkil onalléan veszi le vagy
teszi fel, fennall a veszélye, hogy a rugds lamella bevonat megsérdl.

A mangorlészovet levétele el6tt egymas utan vissza kell huzni a henger melletti textilia le-
valasztdkat.

m A O gombbal kapcsolja be a valytds mangorlét.
m Legaldbb 3 méasodpercig tartsa lenyomva a # gombot.
A valyu leslllyed, és ebben a pozicidban retesztelt dllapotban marad.

m A - gombot tobbszér megnyomva lépésrél Iépésre tekerje vissza a hengert (Iéptetd lizem-
maod).
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m Fogja meg a mangorldszovet végét, és fektesse a textilbeadd asztalra.

m A henger visszafelé torténé forgatdsa mellett hizza le teljesen a mangorldszovetet.

m Ezutdn a szervizpozicié deaktivalasahoz legaldbb 3 masodpercig tartsa lenyomva a
/& gombot.

A mangorldszovet levétele vagy felhlzasa soran acélgyapot maradvanyok eshetnek a textil-
beadd asztalra. Ezeket el kell tavolitani.

A mangorlészovet felhliizasa

m A ) gombbal kapcsolja be a valyis méangorlét.
m Valassza ki a legalacsonyabb hémérsékletet () és fordulatszamot (=).

m A hengerrel parhuzamosan tegye fel a mangorlészovetet a beadd asztalra, és vezesse be a
mangorldba.

A valyus mangorlo utdlagos bevonasa akkor sziikséges, ha a valyu és a henger alsé szélé-
nél (textilkiadas) légrés lathato.

A henger utdlagos vagy ujbdli, acélgyapottal torténd bevonasat eleve a Miele vevGszolga-
latanak kell elvégeznie!

Az Gjonnan vagy utdlagosan bevont henger 4tméréje (a mangorldszovettel egyiitt) nem le-
het kisebb, mint az aldbbi méretek.

PRI 210, PRI 214 PRI 217
210-215 mm 250-255 mm

A hengert ebben a mérettartomanyban teljes hosszaban, hengeresen be kell vonni.

A hengerbevonat megujitasanal a Miele vevdszolgalatanak ellendriznie kell, hogy a meg-
hajtomotor szénkeféit ki kell-e cserélni.

101



hu - Tisztitas és apolas

Miele vevészolgalat

Uzemzavar esetén értesitse a Miele vev8szolgalatat. A vevészolgélatnak a mangorlé modell-
jét és sorozatszamat kell megadni.

Mindkét adat a tipustablan, jobb oldali oldaltamasz belsé oldalan talalhaté meg.

Model
SN: Y 00000000
Art-Nr Mat -Nr.

IBN

<

A tipustabla elhelyezkedése
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Utylizacja opakowania transportowego

Opakowanie chroni urzadzenie przed uszkodzeniami podczas transportu. Materiaty, z kto-
rych wykonano opakowanie zostaty specjalnie dobrane pod katem ochrony srodowiska i
techniki utylizacji i dlatego nadajg sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedzenie surowcow i zmniej-
sza nagromadzenie odpadodw.

Utylizacja starego urzadzenia

To urzgdzenie, zgodnie z Dyrektywg Europejskg 2002/96/WE oraz polskg Ustawg o zuzy-
tym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, jest oznaczone symbolem przekreslonego kon-
tenera na odpady.

Takie oznakowanie informuje, ze sprzet ten, po okresie jego uzytkowania, nie moze byc¢
umieszczany razem z innymi odpadami domowymi. Uzytkownik jest zobowigzany do odda-
nia go prowadzgcym zbieranie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Prowadza-
cy zbieranie, w tym lokalne punkty zbiorki, sklepy oraz gminne jednostki, tworzg odpowiedni
system umozliwiajgcy oddanie takiego sprzetu. Wtasciwe postepowanie ze zuzytym sprze-
tem elektrycznym i elektronicznym przyczynia sie do unikniecia konsekwencji szkodliwych
dla zdrowia ludzi i Srodowiska naturalnego, wynikajgcych z obecnosci sktadnikéw niebez-
piecznych oraz z niewtasciwego sktadowania i przetwarzania.

Prosze zatroszczy¢ sie o to, aby stare urzgdzenie byto zabezpieczone przed dzie¢mi do mo-
mentu odtransportowania.
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Przed uruchomieniem magla nieckowego nalezy uwaznie przeczytac instrukcje uzytkowa-
nia. Instrukcja uzytkowania zawiera wazne wskazéwki dotyczgce montazu, bezpieczen-
stwa, uzytkowania i konserwacji.

Czytajac instrukcje uzytkowania mozna unikngé zagrozen oraz uszkodzen magla niecko-
wego.

Jesli do obstugi magla zostang zaangazowane dalsze osoby, wéwczas nalezy im udostep-
ni¢ te wskazdwki bezpieczenstwa i/lub je z nimi zapoznad.

Firma Miele nie moze zostac pociggnieta do odpowiedzialnosci za szkody, ktére zostang
spowodowane w wyniku nieprzestrzegania tych wskazowek.

Instrukcje uzytkowania nalezy zachowac¢ do pézniejszego wykorzystania i przekazaé
ewentualnemu nastepnemu posiadaczowi wraz z urzgdzeniem.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzgdzenie nalezy uzywacé zgodnie z instrukcjg uzytkowania, regularnie konserwowac i kon-
trolowac pod kgtem prawidtowosci dziatania.

P Ten magiel moze by¢ stosowany wytgcznie do wygtadzania czystych tekstyliow wypra-
nych w wodzie, ktére sg przeznaczone do maglowania i posiadajg odpowiednie oznaczenie
na etykiecie konserwacyjne;j.

» W przypadku tego magla nieckowego chodzi o urzgdzenie do zastosowan przemysto-
wych. Magiel nieckowy nie jest przeznaczony do uzytkowania w warunkach domowych Jesli
magiel bedzie uzytkowany w miejscu publlczme dostepnym, administrator musi zagwaran-
towac za pomocg odpowiednich srodkow, ze nie dojdzie do wystgpienia zagrozen dla uzyt-
kownika przez mozliwe niebezpieczne pozosta’ros’ci.

Nagrzewane gazem magle nieckowe nie sg przewidziane do eksploatacji w miejscach pu-
blicznie dostepnych.

P Ten magiel nieckowy nie jest przeznaczony do uzytkowania na zewnatrz pomieszczen.

Bezpieczenstwo techniczne i elektryczne

» Magiel nie moze pracowaé w jednym pomieszczeniu razem z maszynami czyszczgcymi,
ktére wykorzystujg rozpuszczalniki zawierajgce PER lub FCKW.

» Magiel nieckowy wolno eksploatowac tylko w suchych pomieszczeniach.

» Magiel nieckowy moze by¢ uzywany tylko wtedy, gdy wszystkie zdejmowalne elementy
poszycia sg zamontowane i tym samym nie ma dostepu do znajdujgcych sie pod napieciem
lub obracajgcych sie lub nagrzanych czesci urzagdzenia.

» Nie uszkadzac, nie usuwac, ani nie omija¢ zabezpieczen i elementéw sterowania magla
nieckowego.

» Nie dokonywa¢ w maglu nieckowym zadnych zmian, ktére nie sg wyraznie dozwolone
przez firme Miele.

P Jezeli w maglu nieckowym sg uszkodzone elementy obstugi lub izolacje przewoddw, wte-
dy do czasu naprawy nie wolno uzywaé¢ magla.

» Naprawy mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez fachowcéw. Nieprawidtowo prze-
prowadzone naprawy mogg sie stac przyczyng powaznych zagrozen dla uzytkownika.

» Uszkodzone podzespoty mogg zosta¢ wymienione wytgcznie na oryginalne czesci za-
mienne Miele. Tylko w przypadku oryginalnych czesci zamiennych firma Miele moze zagwa-
rantowac, ze spetniajg one w petnym zakresie wymagania bezpieczenstwa, jakie Miele sta-
wia wobec magli nieckowych.
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P Elektryczne bezpieczenstwo tego magla nieckowego jest zagwarantowane tylko wtedy,
gdy jest on podtgczony do przepisowo zainstalowanej instalacji uziemiajgcej. To bardzo
wazne, zeby ten podstawowy $rodek bezpieczenstwa byt sprawny, a w razie watpliwosci
nalezy zleci¢ sprawdzenie instalacji przez fachowca. Firma Miele nie moze zostac pocig-
gnieta do odpowiedzialnosci za szkody spowodowane brakiem lub nieciggtoscig przewodu
uziemiajgcego.

» Magiel nieckowy jest odtgczony od sieci elektrycznej tylko wtedy, gdy wytgcznik gtéwny
lub bezpiecznik (instalacyjny) jest wytgczony.

» Podczas maglowania moze dochodzi¢ w odosobnionych przypadkach do natadowania
elektrostatycznego, w zaleznosci od rodzaju tekstyliow i wilgotnosci resztkowe.

Uzytkowanie urzadzenia

» Magiel nieckowy nie moze byé¢ eksploatowany bez nadzoru.

P Osoby, ktére ze wzgledu na uposledzenie psychiczne, umystowe lub fizyczne, czy tez
brak doswiadczenia lub niewiedze, nie sg w stanie bezpiecznie obstugiwa¢ magla nieckowe-
g0, mogg korzystac z magla nleckowego tyIko wtedy, gdy sg nadzorowane lub zostaty prze-
szkolone w zakresie bezpiecznego uzywania magla nieckowego oraz rozumiejg wynikajgce
stad zagrozenia.

» Nadzorowaé dzieci znajdujgce sie w poblizu magla nieckowego. Nigdy nie pozwalaé dzie-
ciom na bawienie sie maglem nieckowym!

» W stanie nagrzanym i przy dosunietej niecce wystepuje niebezpieczenstwo oparzen w
przypadku dotkniecia krawedzi niecki po stronie odbioru prania.

» Nie ustawiaé wyzszej temperatury maglowania, niz podana na etykiecie konserwacyjnej
maglowanego prania. W przypadku zbyt wysoko ustawionej temperatury maglowania pranie
mogtoby sie zapalié.

» Przy maglowaniu dwuwarstwowego prania nie siega¢ pomiedzy warstwy, aby naciggaé
pranie. Istnieje niebezpieczenstwo, ze nie uda sie na czas odsung¢ rak na bok przed gorgca
niecka. Dotyczy to réwniez siegania do kieszeni, ktére otwartg strong sg skierowane do go-
racej niecki.

» Elastyczne prowadzenie prania do wstecznego odbierania prania (opcja) moze by¢ reali-
zowane wytgcznie od przodu.

» W przypadku magli nieckowych z podawaniem pasowym nie maglowac prania z fredzla-
mi, cienkimi tasmami lub nitkami. Istnieje niebezpieczenstwo, ze tego typu tekstylia spowo-
dujg btedne dziatanie podajnika pasowego.

P Podczas pracy magla nie siega¢ do obszaréw pomiedzy podporami bocznymi a walcem.
Istnieje ryzyko zmiazdzenia przez obracajgcy sie walec.

P Prosze sie zatroszczyé¢ o wystarczajgce oswietlenie przy korzystaniu z magla.

P Jezeli magiel nieckowy nie bedzie uzywany, musi on zosta¢ wytgczony.

» W obszarze roboczym magla nieckowego nie powinny znajdowacé sie zadne przedmioty.
» Nalezy upewnic sie, ze pod rekg znajduje sie gotowa do uzycia gasnica. W przypadku
zbyt wysoko ustawionej temperatury maglowania i przy maglowaniu nieodpowiedniego lub
niewypranego w wodzie prania istnieje zagrozenie pozarowe!

» Zabudowa i montaz tego magla nieckowego w niestacjonarnych miejscach ustawienia
(np. na statkach) mogg by¢ przeprowadzane tylko przez wykwalifikowane osoby/zaktady, je-
zeli zagwarantowano spetnienie warunkow dla bezpiecznego uzytkowania magla nieckowe-
go.

» Muszg zostaé uwzglednione obowigzujgce w danym kraju przepisy bezpieczenstwa, nor-
my i regulacje.

Stosowanie wyposazenia

» Elementy wyposazenia mogg zosta¢ wbudowane tylko wtedy, gdy jest to wyraznie do-
zwolone przez firme Miele. Jesli obce wyposazenie zostanie dobudowane lub wbudowane,
przepadajg roszczenia wynikajgce z gwarancji, rekojmi i/lub odpowiedzialno$ci za produkt.
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P Dla trybu dziatania z urzgdzeniem inkasujgcym magiel nieckowy musi koniecznie zostac
zamocowany do podtoza za nézki ustawcze, zeby go zabezpieczy¢ przed przewrdceniem.

Zasady pracy przy maglu nieckowym

P Przy stole podawczym nalezy zatrudnia¢ wytgcznie odpowiedzialne osoby, w wieku po-
wyzej 16 lat, ktore sg w petni zaznajomione z obstugg magla.

P Podczas pracy przy maglu nalezy zawsze nosi¢ przylegajgcg odziez. Luzne elementy
odziezy (np. rekawy, paski, krawaty i chusteczki) mogg zosta¢ wciggniete przez walec ma-
gla.

P Przed rozpoczeciem pracy przy maglu odtozyé pierscionki i bransolety.

» Wygtadza¢ zagniecenia mozliwie daleko przed walcem na stole podawczym. Powtoczki
na poduszki i poszwy na kotdry w miare mozliwosci wprowadza¢ do magla otwartg czescig.
Nie trzymac naroznikéw od $rodka i nie siegaé do kieszeni koszul i fartuszkéw.

» Codziennie sprawdzac¢ dziatanie urzgdzen zabezpieczajgcych. Tylko przy prawidtowo
dziatajgcych zabezpieczeniach mozna wtgczaé magiel do pracy. W ten sposéb mozna unik-
ng¢ ciezkich zranien, zgniecen lub oparzen.
P Przed przetgczeniem na bieg wsteczny upewnic sig, ze nikt nie jest zagrozony.
Jesli do obstugi magla zostang zaangazowane dalsze osoby, wowczas nalezy im udostep-
ni¢ te wskazdwki bezpieczenstwa i/lub je z nimi zapoznad.

Instrukcje uzytkowania nalezy zachowa¢ do pézniejszego wykorzystania i przekazaé
ewentualnemu nastepnemu posiadaczowi wraz z urzgdzeniem.
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tlacz dotykowy) @ Listwa przetgcznika noznego ,,FlexControl

wyswie

@ Panel sterowania (

Separator prania

@ Stot podawczy

® Listwa ochronna ® Wykrecane nézki regulowane na wysokos$¢

® Walec

Cokot (opcjonalnie)

@ Skrzynia na pranie

® Niecka z pokrywa
(® Stot odbiorczy

PRI 217

PRI 214

PRI 210

Opcja

Drazek do odktadania prania

Elastyczne prowadzenie prania

Owiniecie lamelowe

Cokot
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Wyswietlacz dotykowy

Przyciski mogg by¢ wybierane na wyswietlaczu dotykowym przez lekkie nacisnigcie pal-
cem. Aktualnie wybrany przycisk zostaje podkreslony kreska.

@

olE]  tmop.

@__@ I e E __@
@[t - y..l | a | ‘
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|
Ekran wyswietlacza w trybie wyboru temperatury maglowania

a
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® Przycisk O Przycisk +

Wtgcza ew. wytgcza magiel. Podwyzsza temperature maglowania.
@ Przycisk || ® Przycisk —

Wstrzymuje maglowanie. Obniza temperature maglowania.
® Przycisk start Przycisk v

Rozpoczyna proces maglowania, gdy jest Program ulubiony

osiggnieta ustawiona temperatura maglo- @ Przycisk /%
wania. Przycisk miga, gdy maglowanie mo-

X . > Pozycja konserwacyjna do przeprowadze-
ze zosta¢ uruchomione.

nia prac konserwacyjnych. W celu aktywa-

@ Przycisk 888 cji ew. dezaktywacji nalezy naciskac przy-
Tryb wyboru temperatury maglowania. cisk przynajmniej przez 3 sekundy.

® Przycisk wyboru temperatury o * w zaleznosci od typu urzadzenia widocz-

Do tekstylidw z perlonu/sztucznego je- ny lub wygaszony
dwabiu. @ Przycisk /8
Tryb do czyszczenia i woskowania niecki.
W celu aktywacji ew. dezaktywacji nalezy
naciskac przycisk przynajmniej przez 3 se-
@ Przycisk wyboru temperatury eee kundy.

Do tekstylidw z bawetny/Inu.

® Przycisk wyboru temperatury ee
Do tekstylidw z jedwabiu/wetny.
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Ekran wys$wietlacza w trybie wyboru ilo$ci obrotéw walca
® Przycisk O Przycisk +

Witgcza ew. wytgcza magiel. Zwieksza ilos$¢ obrotéw walca
@ Przycisk || ® Przycisk —

Wstrzymuje maglowanie. Zmniejsza ilos¢ obrotow walca
® Przycisk start Przycisk v¥

Rozpoczyna proces maglowania, gdy jest Program ulubiony

osiggnigta ustawiona temperatura maglo- g Przycisk J2*
wania. Przycisk miga, gdy maglowanie mo-

X , > Pozycja konserwacyjna do przeprowadze-
ze zostac¢ uruchomione.

nia prac konserwacyjnych. W celu aktywa-

@ Przycisk 8.8 cji ew. dezaktywacji nalezy naciskac przy-
Przetgcza do trybu wyboru ilosci obrotow cisk przynajmniej przez 3 sekundy.
walca. * w zaleznosci od typu urzadzenia widocz-

® Przycisk wyboru ilosci obrotéw = ny lub wygaszony

Niski zakres obrotéw @ Przycisk /8
Tryb do czyszczenia i woskowania niecki.
W celu aktywacji ew. dezaktywacji nalezy
naciskac przycisk przynajmniej przez 3 se-
@ Przycisk wyboru ilos$ci obrotow === kundy.

Wysoki zakres obrotéw

® Przycisk wyboru ilo$ci obrotéw ==
Sredni zakres obrotow

m



pl - Opis urzadzenia

Symbole na wyswietlaczu

7 1 8
1 2 | ]
O | BE Fm o o | D Ve
e e e W
SR o A o o ey
I Rp === == ] Pz
ol @[%-u‘ | i D|33 /8
9 10
1 1= 7 ¥
Poruszona listwa ochronna Wstepny wybor i wskazanie temperatury
2 151* WOC/OF

Aktualna temperatura niecki jest nizsza niz 8 D>
wybrana temperatura docelowa. Tempera- ~ Wstepny wybor i wskazanie ilosci obrotow
tura niecki zostanie zwiekszona. walca
3 /8 O =/ mmmmm
Kontrolka serwisowa Czyszczenie i wosko-  Zakres ilosci obrotéw walca
wanie (patrz rozdziat ,,Czyszczenie i kon-  1g [

serwacja“) Tryb z urzgdzeniem inkasujgcym (patrz
4 L rozdziat ,Maglowanie z urzgdzeniem in-
Aktualna temperatura niecki jest wyzsza kasujgcym®)

niz wybrana temperatura docelowa. Tem- 44 °C/°F

peratura niecki zostanie obnizona. Wskazania temperatury maglowania

5 /N w °C lub °F. Moze zostaé zmienione
Wystgpit btad przez serwis Miele.
6 g lub (g

Ciggte podawanie prania po lewej (mcq) lub
po prawe;j stronie walca (7m) (patrz roz-
dziat ,,Podawanie prania“).
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Czyszczenie i woskowanie przed pierwszym uruchomieniem

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy bezwzglednie wyczysci¢ i nawoskowac niecke
(patrz rozdziat ,,Czyszczenie i konserwacja“ oraz punkt ,Woskowanie niecki®).

m Wyczyscié niecke, przepuszczajgc recznik czyszczgcy wielokrotnie przez catg szerokosé
walca.

m Nastepnie nawoskowac wyczyszczong niecke za pomocg recznika woskujgcego i odpo-
wiedniego wosku maglowego. Stosowaé¢ wosk maglowy oszczednie, zeby ptétno maglo-
we owiniete wokot walca nie stato sie zbyt sliskie.
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Wilgotnos$¢ prania
do maglowania

Sortowanie prania

14

Przygotowanie prania

Dla dobrego wykonczenia i optymalnej wydajnosci maglowania maglo-
wane pranie, w zaleznosci od typu magla, powinno mie¢ nastepujaca
wilgotnosé:

PRI 214, PRI 217: 15-25 9% wilgotnosci

PRI 210: 15 9% wilgotnosci

Idealna wilgotnos¢ zalezy od wtasciwosci tekstylidw.

Przed rozpoczeciem maglowania nalezy posortowac pranie pod kgtem
rodzaju i wtdkien. Przestrzegac przy tym danych na etykietach konser-
wacyjnych prania. Zalecamy posortowac pranie w nastepujacej kolej-

nosci:

Rodzaj wtdkien Symbol Temperatura
perlon, nylon itd. ° 100-110 °C
nastepnie

wetna, jedwab PPs 111-150 °C

i na koniec

bawetna, len PYYS 151-180 °C

Pranie krochmalone powinno by¢ zawsze maglowane na koncu.
W przeciwnym razie ewentualne pozostatosci krochmalu na niecce
moga wptyngé na maglowanie innego prania.

Uzyskiwanie gotowosci do pracy

m Witaczy¢ gtéwny przetgcznik instalacyjny dla zasilania prgdem.
m Nacisngé przycisk O, zeby wtgczyé magiel.

Miga czerwony symbol 12.

m Poruszy¢ listwe ochronng, unoszac jg do gory.

Magiel przechodzi teraz do normalnego trybu pracy.

Gotowos¢ do pracy jest uzyskiwana tylko wtedy, gdy listwa ochronna
zostanie prawidtowo poruszona. W przeciwnym razie magiel wytgczy
sie z powrotem po chwili zwtoki.

Zapala sig czerwony symbol §1 i niecka sie nagrzewa.

Maglowanie
m Poczekac, az niecka osiggnie temperature minimalna.

Przycisk start zaczyna migac, gdy tylko temperatura minimalna zostanie
osiggnieta.

Magiel jest gotowy do maglowania, gdy zostata osiggnieta ustawiona
temperatura i nie $wieci sie wiecej symbol §71.

m Nacisngc¢ teraz migajgcy przycisk start, zeby uruchomi¢ magiel.
Rozpoczyna sie maglowanie.

Wskazowka: Przed rozpoczeciem maglowania pozwoli¢ na obracanie
sie walca przez okoto 5 minut, zeby doszto do wyréwnania temperatu-
ry niecki i walca.
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Temperatura ma-
glowania

Ustawianie tem-
peratury maglowa-
nia

Zmiana wartosci
przycisku wyboru
temperatury

/N Po nagrzaniu wystepuje niebezpieczerstwo odniesienia oparzen
o krawedz niecki.

Niebezpieczenstwo oparzen jest oznaczone przez naklejke ostrze-
gawczg na obudowie niecki.

Temperature maglowania dobiera sie odpowiednio do rodzaju maglo-
wanych tekstyliow.

Rodzaj tekstyliow Symbol Temperatura Predefiniowana war-
tos¢
perlon/sztuczny jed- . 100-110 °C 110 °C
wab
jedwab/wetna oo 111-150 °C 125 °C
bawetna, len eoe 151-185 °C 180 °C
’-’ '-' ’-' °F ’-' ’-'
Ll U

Przyciski wyboru temperatury

Temperature niecki mozna ustawi¢ albo poprzez przyciski wyboru
temperatury (e/ee/eee) albo tez za pomocg przyciskéow + i —.

Jesli z wysokiej temperatury maglowania ma zosta¢ ustawiona nizsza
wartos¢ temperatury, wowczas niecka musi najpierw ostygnagé. W ta-
kim przypadku grzanie magla zostaje wytgczone. Czerwona kontrol-
ka §¥ sygnalizuje przy tym, ze aktualna temperatura niecki jest jeszcze
za wysoka. Gdy tylko symbol §! zgadnie, wybrana temperatura jest
osiggnieta.

m Nacisng¢ przycisk § 888 na panelu sterowania, zeby sie dosta¢ do
trybu ustawiania temperatury maglowania.
Przycisk [ 888 zostaje podkreslony kreska.

m Nacisngé teraz jeden z trzech przyciskdw wyboru temperatury (np.
przycisk wyboru temperatury ee).

Wybrany przycisk wyboru temperatury zostaje podkreslony kreska,

a niecka nagrzewa sie ew. stygnie do odpowiedniej temperatury.

m Nacisngc¢ przycisk wyboru temperatury, dla ktédrego ma zostac¢ zmie-
niona wartos$¢ temperatury.

Nacisniety przycisk wyboru temperatury zostaje podkreslony kreskg, a
na wyswietlaczu pojawia sie jego aktualna wartos¢ temperatury.

m Naciskaé przycisk + lub —, az zostanie osiggnieta wartos¢ tempera-
tury, ktéra ma zostac przypisana do przycisku wyboru temperatury.

m Nastepnie nacisngc¢ i przytrzymac podkreslony kreskg przycisk wy-
boru temperatury dotad, az mignie on jednokrotnie.

Nowa wartos¢ temperatury jest teraz zapamiegtana dla wybranego
przycisku wyboru temperatury.
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Predko$é maglo- PRI 210/PRI 214:

wania
Symbol Zakres obrotow m
/rnin
- niski zakres obrotéw 1,5-2,2
- $redni zakres obrotéw 2,3-3,2
— wysoki zakres obrotéw 3,3-4
PRI 217:
Symbol Zakres obrotéw m
/min
- niski zakres obrotéw 1,5-2,4
- $redni zakres obrotéw 2,5-3,4
f— wysoki zakres obrotéw 3,5-4,5

| |
IR Y N

o ||

Przyciski wyboru ilosci obrotéw

llos¢ obrotow walca moze zostac ustawiona albo przez przyciski wy-
boru ilosci obrotéw, albo przez przyciski + lub —.
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Ustawianie pred-
kosci maglowania

Zmiana wartosci
przycisku wyboru
iloSci obrotéow

Podawanie prania

m Nacisng¢ przycisk 5.8, zeby dostac sie do trybu ustawien dla ilosci
obrotow walca.

Przycisk zostaje podkreslony kreska.

m Nacisngé teraz jeden z trzech przyciskdw wyboru iloéci obrotéw (np.
przycisk ==).

Woybrany przycisk wyboru ilosci obrotéw zostaje podkreslony kreskg i

predkos¢ maglowania zostaje dostosowana do wartosci przycisku.

m Nacisngc ten przycisk wyboru ilosci obrotéw, dla ktérego ma zostaé
zmieniona wartos¢ ilosci obrotéw.

Wybrany przycisk wyboru ilosci obrotéw jest podkreslony kreskg i jest

wyswietlana jego aktualna wartosc ilosci obrotéw.

m Naciskaé przycisk + lub — dotad, az zostanie osiggnieta ilo$¢ obro-
téw walca, jaka ma zosta¢ zapamietana dla przycisku wyboru.

m Przytrzymac przycisk wyboru ilosci obrotéw nacisniety, az mignie on
jednokrotnie.

Nowa ilo$¢ obrotow walca jest teraz zapamietana dla przycisku.

m Nacisngc przycisk start, zeby uruchomi¢ maglowanie.
Niecka sie dosuwa i walec zaczyna sie obracaé.

/N Pranie z guzikami musi by¢ wktadane do magla w taki sposéb,
zeby guziki byty skierowane do walca i przy maglowaniu mogty zo-
sta¢ wcisniete w walec.

Jesli guziki bedg skierowane do dotu, wéwczas istnieje niebezpie-
czenstwo, ze przy wpuszczaniu do niecki guziki zostang zniszczone
lub oderwane.

W celu zabezpieczenia niecki przed zamkami btyskawicznymi, guzi-
kami metalowymi i haftkami przed maglowaniem nalezy podtozy¢
recznik.

Nie maglowa¢ zadnych sprzgczek metalowych i plastikowych ani
bardzo wysokich guzikéw (np. w formie kulek).

m Roztozy¢ pranie réwnolegle do walca na poczatku stotu podawcze-
go.
m Wygtadzi¢ pranie.

m Wpuscic sztuke prania rownomiernie do magla.
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Separator prania

Przerywanie ma-
glowania

Tryb czuwania

Listwa przetaczni-
ka noznego

,»FlexControl*

Zatrzymywanie
walca

118

Nie wpuszcza¢ matych sztuk prania do magla tylko w po jednej stro-
nie.

Przy jednostronnym podawaniu prania ciepto jest odbierane tylko z
jednej strony i owiniecie walca jest poddawane jednostronnym ob-
cigzeniom. Ciggte jednostronne podawanie prania jest sygnalizowa-
ne przez dzwiek sygnatu i wyswietlanie czerwonego symbolu e ew.
(F=0.

W miare mozliwosci wykorzystywacé catg szerokos¢ walca i rozkta-
dac¢ mate sztuki prania rownomiernie na stole podawczym.

Pranie jest oddzielane od walca za pomocg separatora prania.

/N Zmaglowane pranie moze byé bardzo gorace, gdy wychodzi z
niecki.

Niebezpieczenstwo odniesienia oparzen!

Stosowac ewentualnie rekawice ochronne.

m Nacisngé przycisk |l, zeby wstrzymaé maglowanie i przej$é w tryb
przerwy.

W trybie przerwy walec sie zatrzymuje i niecka sie odsuwa. Grzanie

magla pozostaje przy tym poczatkowo wtgczone. W trybie przerwy

magiel pozostaje gotowy do pracy.

m Nacisngc przycisk start, zeby kontynuowa¢ maglowanie.

Po mozliwym do ustawienia czasie nieuzywania magiel moze przejsé
do trybu czuwania. W trybie czuwania niecka sie odsuwa a walec za-
trzymuje. Grzanie magla réwniez zostaje przy tym wytgczone.

Magiel moze zosta¢ ponownie wtgczony przez naci$niecie przycis-

ku O.

Tryb czuwania jest fabrycznie zdezaktywowany. Tryb czuwania moze
zostac uaktywniony przez serwis Miele na poziomie serwisowym.
Moment, kiedy magiel przetgcza sie w tryb czuwania, mozna ustawic
w zakresie od 1 do 30 minut nieuzywania.

Nacisniecie listwy przetgcznika noznego z mozliwoscig indywidualnej

regulacji potozenia powoduje zatrzymanie sie walca. Dzieki temu moz-

na tatwo unikng¢ bteddéw przy wprowadzaniu.

m Podczas maglowania nacisng¢ stopg listwe przetgcznika noznego.

Walec sie zatrzymuje. Niecka pozostaje dosunieta.

m Zdjgc¢ stope z listwy przetgcznika noznego, zeby kontynuowaé ma-
glowanie.

Walec automatycznie zaczyna sie z powrotem obracac¢. Maglowanie
jest kontynuowane.

Alternatywnie listwa przetgcznika noznego moze zostac¢ ustawiona
przez serwis w taki sposdb, ze po nacisnieciu przetgcznika noznego
niecka dosunie sie do walca ze stanu wstrzymania i walec zacznie sie
obracaé (przetgcznik domowy).
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Konczenie maglowania

m Po maglowaniu pozostawic¢ obracajgcy sie walec jeszcze przez ok.
10 minut przy minimalnej temperaturze grzania bez podawania pra-
nia, zeby catkowicie wysuszy¢ owiniecie.

m Wytaczyé magiel przez nacisniecie przycisku O.

Niecka sie odsuwa i dmuchawa pracuje jeszcze przez maks. 10 minut

w celu schtodzenia magla. Miga przy tym przycisk O.

m Wytgczyé gtéwny przetgcznik instalacyjny.

Maglowanie z urzagdzeniem inkasujgcym

m Nacisnaé przycisk O, zeby wtgczyé magiel.

Miga symbol [.

m Wrzuci¢ monete lub zeton do urzadzenia inkasujgcego.

Symbol [® gasnie.

m Wybraé temperature maglowania odpowiednig dla rodzaju teksty-
liow.

m Nastepnie wybra¢ zgdang ilos¢ obrotéw walca.
Po zgasnieciu lampki kontrolnej §T magiel jest gotowy do maglowa-
nia i rozpoczyna sie uptyw wykupionego czasu maglowania.

m Nacisngc przycisk start, zeby uruchomi¢ maglowanie.

Niecka sie dosuwa i walec zaczyna sie obracac.

Po uptywie zakupionego czasu maglowania rozpoczyna sie czas doli-
czony, ktérego rozpoczecie jest wskazywane przez sygnat akustyczny.

m Mozna woéwczas jeszcze dokoriczy¢ maglowanie wtozonej sztuki
prania.

Jesli maglowanie zatrzyma sie podczas trwania czasu doliczonego,
nalezy dokupié czas maglowania, zeby znowu rozpoczg¢ maglowanie.

Czas trwania czasu doliczonego moze zosta¢ zmieniony przez serwis
Miele w zakresie od 0-5 minut.

Po uptywie czasu doliczonego niecka sie odsuwa i walec sie zatrzymu-
je.

Miga wskazanie [. Czas maglowania mozna dokupi¢ w kazdej chwili.
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Warunki instalacyjne

Urzadzenie moze by¢ ustawiane i uruchamiane wytgcznie przez ser-
wis Miele lub wykwalifikowany personel autoryzowanego sprzedaw-
cy.

P> Instalacja magla musi zostaé dokonana zgodnie z obowigzujgcymi
zasadami i normami. Ponadto nalezy przestrzegac przepiséw lokalne-
go zaktadu energetycznego.

p Uzywac magla tylko w wystarczajgco wentylowanych i nie zagrozo-
nych mrozem pomieszczeniach.

Przechowywanie

Przy transporcie i magazynowaniu magla nalezy przestrzegac nastepu-
jacych warunkéw brzegowych:

- Temperatura otoczenia: -25 °C do +55 °C

- Wilgotnos$¢ powietrza: 5 % do 75 %, bez kondensacji
- Maksymalny czas przechowywania: 2 lata

Warunki robocze

Ogdlnie obowigzujg warunki robocze wg DIN 60204 i EN 60204-1.

- Temperatura otoczenia: +5 °C do +40 °C
- Wilgotnos$¢ powietrza: 10 % do 85 %

- Przy temperaturze otoczenia ++21 °C dopuszczalna jest maksymalna
wzgledna wilgotno$¢ powietrza 70 %.

/N Magiel nie moze pracowaé w jednym pomieszczeniu razem z
maszynami czyszczgcymi, ktére wykorzystujg rozpuszczalniki zawie-
rajgce PER lub FCKW.

Wydobywajace sie opary pod wptywem iskrzenia na kolektorze sil-
nika mogg sie przeksztatci¢ w kwas solny, co z kolei moze sie stac¢
przyczyng uszkodzen.

Podczas pracy magla nalezy sie zawsze zatroszczy¢ o wystarczajgcg
wentylacje pomieszczenia roboczego.
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Ustawienie

Przetransportowac¢ magiel na miejsce ustawienia za pomocg woézka
paletowego. Usung¢ opakowanie transportowe dopiero tuz przed
pierwszym uruchomieniem.

Magiel moze byc transportowany lub zdejmowany z ramy drewnia-
nej wytgcznie z zamontowanymi bocznymi klapami montazowymi!

Zdjg¢ magiel z palety drewnianej dopiero na miejscu ustawienia.

W tym celu nalezy najpierw usungc tapki mocujgce z ndzek ustaw-
czych. Po ustawieniu tapki mocujgce mozna wykorzysta¢ do zamoco-
wania magla do podtoza.

Punkty przytozenia hakéw/paséw do podnoszenia znajdujg sie pod
bocznymi podporami pomiedzy wykrecanymi nézkami.

Przy ustawianiu zwréci¢ uwage na to, zeby wolna przestrzen obok i za
podporami urzgdzenia wynosita przynajmniej 600 mm, tak zeby bla-
chy poszycia pozostaty dostepne.

Magiel nalezy ustawic¢ w taki sposob, zeby swiatto padato mozliwie
réwnolegle do stotu podawczego.

Wolna przestrzen przed maglem musi wynosi¢ przynajmniej 1,5 m, aby
unikngé nagrzewania materiatéw obcych (wyposazenia pomieszcze-
nia, $cian). Nad maszyng powinien by¢ przynajmniej 1 metr wolnej
przestrzeni.

Nie jest wymagany fundament ani zakotwienie.

Przy transporcie magla zwréci¢ uwage na jego stabilnosé. Magiel
nie moze by¢ transportowany bez ramy drewnianej.

Dla ponownego transportu (np. przy przeprowadzce) magiel musi
zostaé postawiony i zamocowany na ramie drewniane;.
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Wyréwnywanie

Aby zagwarantowac bezusterkowg i energooszczedng prace, po usta-
wieniu magiel musi zosta¢ wypoziomowany na nézkach ustawczych.

m Zdemontowa¢ klapy montazowe po lewej i prawej stronie.

m Wypoziomowacé walec i podpory boczne za pomocg nézek ustaw-
czych i poziomnicy. W tym celu nézki ustawcze pod podporami moz-
na wykreci¢ maksymalnie do 60 mm.

m Po wypoziomowaniu zakontrowaé nézki ustawcze za pomocg nakre-
tek, zeby nie mogty sie przestawic.

Mocowanie do podtogi

Odpowiednie dla magla materiaty mocujgce sg do nabycia jako wypo-
sazenie dodatkowe w serwisie Miele. Alternatywnie do zamocowania
do podtogi mozna réwniez zastosowac fapki zaciskowe, za pomoca
ktorych magiel byt zamocowany do palety transportowe;j.

40 mm
L Lo,
20 mm——-—-—-—~—-——-—»—->®»\—-—

12 mm
Q
AV

30 mm
85 mm
100 mm

tapki zaciskowe z palety transportowe;j
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Podtaczenie elektryczne

Podtgczenie elektryczne musi zosta¢ dokonane przez wykwalifiko-
wanego elektroinstalatora, ktory jest w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie obowigzujgcych norm i przepisow elektrycznych.

W przypadku niekorzystnych warunkéw w sieci elektrycznej magiel
moze wywota¢ wahania napiecia w sieci elektrycznej. Gdy impedancja
sieci w punkcie podtgczenia do publicznej sieci zasilajgcej jest wieksza
niz 0,175 Ohm, mogg by¢ konieczne dalsze srodki, zanim urzgdzenie
bedzie mogto prawidtowo pracowac przy takim podtgczeniu. O impe-
dancje mozna sie dowiedzie¢ u lokalnego dostawcy energii.

Przytacze elektryczne i schemat potgczen znajdujg sie za klapg mon-
tazowg prawej podpory.

Wymagane napiecie przytgczeniowe, pobdr mocy i dane dotyczace
zabezpieczenia zewnetrznego sg podane na tabliczce znamionowej
magla.

W przypadku podtgczenia do napiecia odbiegajgcego od wartosci
podanej na tabliczce znamionowej moze dojs¢ do usterek w dziata-
niu lub do uszkodzenia magla.

Przed podtgczeniem magla do sieci elektrycznej nalezy sie upewnic,
ze wartosc¢ napiecia w sieci elektrycznej zgadza sie z napigeciem po-
danym na tabliczce znamionowej urzgdzenia.

Elektryczne wyposazenie urzgdzenia odpowiada normom IEC/

EN 60204-1, IEC/EN 60335-1, IEC/EN 60335-2-44,

EN ISO 10472-1i EN ISO 10472-5.

Dla podtgczenia na state instalacja budynku musi by¢ wyposazona w
urzgdzenie roztgczajgce wszystkie bieguny. Jako urzgdzenia roztgczaja-
ce obowigzujg ogdlnie dostepne przetgczniki z rozwarciem stykéw
przynajmniej 3 mm. Nalezg tutaj przetaczniki instalacyjne, bezpieczniki
i styczniki (EN 60335).

Potgczenie wtykowe lub urzgdzenie roztgczajgce muszg by¢ stale do-
stepne.

Gdy magiel jest odtgczony od sieci, urzgdzenie roztgczajgce musi miec
mozliwos$¢ zamkniecia lub miejsce roztgczenia musi by¢ pod statym
nadzorem.

Jesli wedtug lokalnych wymogodw konieczne jest zainstalowanie wy-
tgcznika réznicowopragdowego (RCD), mozna zastosowaé wytgcznik
réznicowopragdowy typu A.
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Przewéd wylotowy

/N Przewéd wylotowy dla magla nie moze byé wyprowadzony do
przewodu kominowego obstugujgcego paleniska gazowe, weglowe
lub olejowe. Poza tym przewdd wylotowy dla magla musi by¢ utozo-
ny oddzielnie od przewodu wylotowego suszarki do prania.

Ciepte i wilgotne opary magla muszg zosta¢ wyprowadzone najkrétszg
drogg na zewnatrz lub do odpowiedniego kanatu wentylacyjnego.
Przewdd wylotowy powinien by¢ utozony zgodnie z zasadami korzyst-
nego przeptywu (mozliwie mata iloéé kolan, krétkie przewody, dobrze
wykonane przytgcza i przejécia). W przewodzie wylotowym nie wolno
montowac sit i zaluzji.

Poniewaz wzgledna wilgotnos¢ powietrza moze wynosi¢ nawet

100 %, za pomocg odpowiednich $rodkéw nalezy wykluczyé mozli-
wos¢ dostania sie kondensatu z powrotem do magla. Jesli obecne ci-
$nienie dmuchawy urzgdzenia nie wystarczy do przezwyciezenia opo-
réw przeptywu, w przewodzie lub wylocie dachowym nalezy zainstalo-
wa¢ odpowiednio zwymiarowang dodatkowg dmuchawe. Do pomiesz-
czenia nalezy doprowadzic ilos¢ powietrza odpowiadajgcy ilosci po-
wietrza odprowadzanego.

- Kréciec przytgczeniowy dla przewodu wylotowego funkcji odsysania
opardw (opcja dla PRI 210) znajduje sie z tytu lewej podpory i ma
$rednice 70 mm (HT DN 70).

- Przewdd odsysajgcy musi mie¢ srednice wewnetrzng 70 mm
(HT DN 70).

- Do odprowadzenia kondensatu w przypadku poprowadzonego do
gory przewodu wylotowego, w jego najnizej potozonym miejscu nale-
zy przewidzie¢ otwér odptywowy o srednicy 3 - 5 mm.

- Zwrdcic¢ uwage na wystarczajgcg wentylacje pomieszczenia z urzg-
dzeniem.

- Kontrolowa¢ przewdd wylotowy i wylot na zewnatrz pod kagtem osa-
dzania sie ktaczkow. W razie potrzeby nalezy je wyczyscié.

- Zakonczenie wyprowadzonego na zewnatrz przewodu wylotowego
nalezy zabezpieczy¢ przed wptywem warunkéw atmosferycznych
(np. za pomocg kolana skierowanego do dotu pod katem 90°).
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Dtugosci zastep-
cze (m)

Dtugosé zastepcza
Ksztattka PRI 210*
PRI 214
PRI 217
Bd Kolano 90° r=2d 0,25m
’< JI Kolano 45° r=2d 0,15 m
r
24 Kolano 90° r=d 0,35m
L Kolano 45° r=d 0,25 m
24 Kolano karbowane 90° r=2d 0,7m
RN Kolano karbowane 45° r=2d 0,55 m
r
¢d Kolano segmentowe r=2d 0,45 m
- 90° (3 spawy)
|
[\ i Kolano segmentowe r=2d -
” 45° (3 spawy)
24 Kolano 90° z rury giet- r=d -
™ kiej
R ; r=2d 0,5m
: d r=4d 0,35m
Kolano 45° z rury giet- r=d -
kiej
r=2d 0,4m
r=4d 0,3m

W zaleznosci od ilosci kolan nalezy odjg¢ dtugosci zastepcze rur od
maksymalnej dopuszczalnej dtugosci fgcznej rur.
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Maksymalna do-
puszczalna dtu-
gosc taczna

126

Minimalna $rednica $wiatta przewodu

Maksymalna dopuszczalna dtugos$¢ taczna

(rura blaszana) (wylot)
PRI 210*
PRI 214
PRI 217
70 mm 5m
80 mm 20m
90 mm 32m
100 mm 40 m

*z opcjonalnym wentylatorem odsysajgcym

/N Po ustawieniu i podtgczeniu magla, nalezy bezwzglednie z po-
wrotem zamontowac¢ zdemontowane wczesniej elementy poszycia!




pl - Wyposazenie dodatkowe

Elementy wyposazenia mogg zostac do-
budowane lub wbudowane tylko wtedy,
gdy jest to wyraznie dozwolone przez fir-
me Miele.

Jesli zostang dobudowane lub wbudowa-
ne inne elementy, przepadajg roszczenia
wynikajgce z gwarancji, rekojmi i/lub od-
powiedzialnosci za produkt.

Podbudowa APRI 316

Montujgc opcjonalny cokot APRI 316 mozna
podwyzszy¢ magiel 0 100 mm.

System inkasujacy

Magiel moze zosta¢ wyposazony w system
inkasujgcy (np. do pracy w salonach pralni-
czych). W tym celu serwis Miele musi zapro-
gramowac odpowiednie ustawienia w elek-
tronice i podtgczy¢ system inkasujacy. Jako
wyposazenie dodatkowe Miele do wyboru
sg urzgdzenia inkasujgce do ptatnosci bez-
gotodwkowych oraz urzgdzenia inkasujgce z
mechanicznym lub elektronicznym spraw-
dzaniem monet dla indywidualnych grup do-
celowych.

Programowanie wymagane do podtgczenia
moze zostac przeprowadzone wytgcznie
przez serwis Miele lub autoryzowanego
sprzedawce Miele. Do podtgczenia urzg-
dzenia inkasujgcego nie jest wymagane
zadne zewnetrzne zasilanie.

Dla trybu dziatania z urzgdzeniem inkasujg-
cym magiel nieckowy musi koniecznie zo-
sta¢ zamocowany do podtoza za nozki
ustawcze, zeby go zabezpieczy¢ przed
przewréceniem.
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Skrzynia na pranie dla PRI 210

Dla magla PRI 210 dostepna jest, jako wy-
posazenie opcjonalne, skrzynia na pranie.

Skrzynia na pranie stuzy do przygotowania
ew. posortowania prania przy obstudze na
stojgco.

Magiel PRI 210 z zamontowang skrzynig na pranie

@ Skrzynia na pranie @ Stét odbiorczy

Elastyczna prowadnica prania do od-
bierania prania z tytu

(dla PRI 217 jako wyposazenie dodat-
kowe)

Zmaglowane pranie jest wyprowadzone
przez elastyczng prowadnice do tytu i moze
tam zostac odebrane. Nadaje sie ona szcze-
golnie do duzych sztuk prania jak przesciera-
dta i poszwy lub obrusy.

/N Elastyczng prowadnice prania do od-
bioru prania z tytu zaktada sie wytgcznie
od przodu urzgdzenia.

W zadnym wypadku nie dotykac gorgcej
krawedzi niecki. Niebezpieczenstwo od-
niesienia oparzen.
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Zapisywanie ulu-
bionych ustawien

Wywotywanie ulu-
bionego ustawie-
nia

Opuszczanie ulu-
bionego ustawie-
nia

Zmiana jednostek temperatury

Wskazanie temperatury moze zostac przestawione przez serwis Miele
z°C na °F.

Zapisywanie i wywotywanie ulubionych ustawien

Ponizsze kroki opisuja, jak mozna zapamietac i wywotaé najczesciej
uzywang kombinacje temperatury maglowania i ilosci obrotéw walca
na przycisku v¥.

m Najpierw nalezy ustawi¢ wybrang temperature maglowania i pred-
ko$é obrotowg walca (patrz rozdziat ,,Obstuga magla“, punkt ,Maglo-
wanie“).

m Przytrzymad przycisk Y¥ nacisniety, az mignie jednokrotnie.
Ustawiona kombinacja temperatury maglowania i predkosci obrotowej
walca jest teraz zapamietana na przycisku ¥.

m Nacisngé krétko przycisk v¥, zeby wywotaé ulubione ustawienie.
Zapisana na przycisku kombinacja temperatury maglowania i predko-
Sci obrotowej walca zostaje teraz przejeta przez magiel.

m Nacisngé krétko przycisk v¢, zeby opuéci¢ ulubione ustawienie.

Zostaje wywotana ustawiona wczesniej kombinacja temperatury ma-
glowania i predkosci obrotowej walca.

Unikanie biegu jatowego

Przy przerywaniu maglowania na okreslony czas nalezy nacisng¢ przy-
cisk || dla trybu przerwy lub nacisnaé przycisk (D, zeby wytgczyé ma-
giel. Dzigki temu uniknie sig niepotrzebnego biegu jatowego (tryb ma-
glowania bez prania), znaczgco odcigzajgc ptétno maglowe oraz na-
ped.

Gdy magiel przez dtuzszy czas pracuje na biegu jatowym moze to
znacznie skroci¢ zywotnos¢ owinigcia.

Kontynuacja maglowania po przerwie w dostawie pradu
m Po przerwie w dostawie pradu nacisngé przycisk O.

Magiel nieckowy zostaje z powrotem wtgczony.

m Nacisngc listwe ochronna.

m Nacisngc przycisk Start

Teraz mozna kontynuowac maglowanie.

Zarzgdzanie obcigzeniem szczytowym/energig

Poprzez opcjonalny zestaw montazowy magiel moze zosta¢ wtgczony
w system zarzgdzania obcigzeniem szczytowym/energig. Gdy zarzg-
dzanie obcigzeniem szczytowym/energia jest aktywne, grzanie magla
zostaje wytgczone i miga wskazanie 588 ew. 8.5. Ciepto zalegajgce w
niecce umozliwia kontynuacje maglowania, az do momentu w ktérym
magiel przejdzie w tryb przerwy (lI).
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Komunikaty btedéw

W przypadku wystgpienia btedu maglowanie zostaje wstrzymane, mi-
ga przycisk Il i na wyswietlaczu jest pokazywane czterocyfrowy kod
btedu. Nacisniecie migajgcego przycisku || spowoduje potwierdzenie
btedu (btad zostanie zapisany w pamigci bteddw). Przycisk start miga i
maglowanie moze zosta¢ ponownie uruchomione.

Kod btedu Btad

FO
F1
F2

F8 Btad grzania
F 20
F24
F 25

F 39
F 40
F 41
F 42
F 43
F 45
F 47
F 49

Btad elektroniki

F 50
F 53

Btad napedu

F 57 Btad dmuchawy

F 61 Btad elektroniki

F 99 Urzadzenie zablokowane

F104 Zanik napiecia napedu

F108 Btad ogdlny kompresora

F120 Zanik napiecia

F 4500-4512 Btad sterowania

Gdy komunikat btedu zostanie wyswietlony ponownie, prosze powtoé-
rzy¢ postepowanie lub wytgczy¢ magiel i wigczy¢ go z powrotem. Jesli
btad nadal wystepuje, prosze wezwac serwis Miele.

W przypadku wystgpienia usterek prosze powiadomic serwis Miele.
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Czyszczenie niecki

Regularne czyszczenie i konserwacja niecki sg konieczne dla zachowania ochrony napedu
walca i owiniecia. Przestrzega¢ wskazéwek w instrukcji uzytkowania magla przemystowego
Miele. Po kazdym czyszczeniu niecka musi zosta¢ nawoskowana. Nieprzestrzeganie prowa-
dzi do wyraznego zmniejszenia zywotnosci.

Niecka tego magla jest wykonana z aluminium.

W przypadku niecki aluminiowej nie wolno stosowa¢ do czyszczenia zadnych gruboziarni-
stych srodkdéw szorujgcych ani recznikdw do czyszczenia, ktdére sg zaopatrzone w papier
scierny.

Do czyszczenia stosowac wytgcznie zestaw czyszczgcy Miele. Zawiera on recznik czysz-
czgcy, recznik woskujgcy i wosk maglowy. Ten zestaw jest dostepny jako wyposazenie
dodatkowe.

W niecce mogg sie odktadad osady (np. resztki krochmalu i $rodkéw piorgcych). Dlatego
niecke nalezy wyczyscic¢, w zaleznosci od stopnia zabrudzenia, przed rozpoczeciem pracy.

Poczgwszy od nr fabr. 1220610797 w przypadku PRI 210 i od nr fabr. 120610687 w przy-
padku PRI 214 wszystkie magle serii PRI 210, 214 i 217 sg dostarczane z funkcjg wskazan
czyszczenia i woskowania (czerwony symbol /8).

Zapalenie sie czerwonego symbolu /8 sygnalizuje, ze wymagane jest czyszczenie i wosko-
wanie niecki w trybie czyszczenia.

Uruchamianie programu czyszczenia

m Przytrzymaé przycisk /8 nacisniety dtuzej niz 3 sekundy.

Magiel znajduje sie teraz w programie czyszczenia. Na wyswietlaczu pokazywane jest
80 °C.

Je$li aktualna temperatura maglowania przekracza 80 °C, pokazywane jest §! i magiel sty-
gnie.

Czyszczenie mozna rozpoczaé, jezeli miga przycisk Start.
m Nacisng¢ migajgcy przycisk start, zeby uruchomié¢ magiel w programie czyszczenia.

Teraz mozna wyczys$ci¢ magiel za pomocg recznika czyszczgcego.
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Uzywanie recznika czyszczacego
m Do czyszczenia niecki nalezy stosowac recznik czyszczacy.

Poniewaz recznik czyszczacy jest wezszy niz niecka, nie mozna wyczyscic catej szerokosci
niecki w pojedynczym przebiegu. W tym celu konieczne jest przeprowadzenie kilku cykli
maglowania i przektadanie recznika czyszczgcego w bok.

Wskazowka: Zaskorupienia jak resztki krochmalu mogg zostaé zmiekczone, gdy wczesniej
przepusci sie przez magiel recznik zamoczony w letniej wodzie.

t t

- ©

T e

@ Kieszen ® Pas bawetniany

@ Pas czyszczacy

m Potozy¢ recznik czyszczacy po lewej stronie stotu podawczego w taki sposéb, zeby pas
czyszczgcy byt skierowany w strone niecki.

m Przepuscic¢ recznik czyszczgcy rownomiernie i prostopadle przez magiel po lewej stronie
stotu podawczego, az catkowicie wyjdzie z powrotem.

Pas czyszczgcy odrywa zanieczyszczenia. Miekki pas bawetniany usuwa zabrudzenia i pole-

ruje niecke.

SO

_—
Przepuszczanie recznika czyszczacego od lewej do prawej strony

m Potozy¢ znowu recznik czyszczgcy na stole podawczym, tym razem nieco przesuniety w
prawg strone. Pas czyszczgcy musi by¢ przy tym znowu skierowany do niecki.

m Przepusci¢ ponownie recznik czyszczacy przez magiel.
m Powtarzac przepuszczanie, az zostanie osiggnieta prawa strona stotu podawczego i niec-
ka bedzie wyczyszczona na catej szerokosci.

m Aby zakonczyé program czyszczenia nacisngc¢ przycisk |l.

Po kazdym czyszczeniu niecka bezwzglednie musi zosta¢ nawoskowana.

132



pl - Czyszczenie i konserwacja

Naciskajgc prawy przycisk wyboru temperatury eee mozna bezposrednio przejs¢ do progra-
mu woskowania lub wyj$é z programu czyszczenia naciskajac przycisk /8 przez przynaj-
mniej 3 sekundy.

Uruchamianie programu woskowania

m Aby uruchomié program woskowania magla, przytrzymaé przycisk /8 naciéniety przynaj-
mniej przez 3 sekundy, a nastepnie nacisng¢ przycisk wyboru temperatury eee.

Magiel znajduje sie teraz w programie woskowania. Na wyswietlaczu pokazywane
jest 180 "C.

Aby ponownie zdezaktywowaé program woskowania nacisngé przycisk || i nastepnie przy-
trzymac wecisniety przycisk /8 przez przynajmniej 3 sekundy.

Gdy magiel osiggnie temperature 180 °C, przycisk start zaczyna migac. Program woskowa-
nia jest teraz gotowy do rozpoczecia.

m Nacisng¢ migajgcy przycisk start, zeby uruchomic¢ program woskowania.
Teraz mozna nawoskowa¢ magiel za pomocg recznika woskujgcego.

Gdy woskowanie byto przeprowadzane w programie woskowania przez przynajmniej
40 sekund, zostaje zresetowany okres czasu dla wezwania do czyszczenia i woskowania
niecki (= czerwony symbol /8).

Stosowanie recznika woskujgcego i wosku maglowego

[

m Wsypac troche wosku maglowego do kieszeni recznika woskujgcego.

Stosowac wosk maglowy oszczednie, zeby ptotno maglowe owiniete wokot walca nie stato
sie zbyt sliskie.

m Ztozy¢ recznik woskujacy.
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m Uruchomié program woskowania (patrz rozdziat , Woskowanie niecki®, punkt ,,Uruchamia-
« ”» ) »
nie programu woskowania“).

m Wprowadzié¢ do magla recznik woskujgcy gumowang strong z kieszenig skierowana do
walca.

SO

L

m Przepuscic¢ recznik od lewej lub od prawej strony kilkukrotnie w wymaganych odstepach
przez caty szeroko$¢ roboczg magla. Napetni¢ ponownie recznik woskujgcy woskiem, gdy
po przepuszczeniu przez niecke na reczniku woskujgcym nie sg juz widoczne zadne wil-
gotne odciski.

W przypadku magla z podawaniem pasowym zwrdci¢ uwage na to, zeby wosk nie dostat
sie na pasy.
Inaczej pasy podawcze mogg stac sie zbyt gtadkie i nie bedzie mozliwe ich napedzanie.
m Po woskowaniu przytrzymaé przycisk /8 naciéniety przez przynajmniej 3 sekundy.
Tryb woskowania zostaje zdezaktywowany.

- Po woskowaniu przepuscié przez magiel tkanine bawetniang, aby usung¢ resztki wosku.
- Aby zachowac gtadkos¢ niecki, nalezy nawoskowacé niecke po kazdym dniu roboczym.

Zawsze przeprowadza¢ czyszczenie w programie czyszczenia i woskowanie w programu
woskowania, poniewaz w przeciwnym razie nie bedzie mozna zresetowac okresu konser-
wacyjnego magla. Okres konserwacyjny zostaje zresetowany tylko wtedy, gdy czyszczenie
i woskowanie zostato przeprowadzone w odpowiednim trybie przez minimum 40 sekund.

Wskazéwki dotyczace owiniecia

Zanim bedzie mozna zdjgc ptétno maglowe do czyszczenia lub wymiany, magiel musi zo-
sta¢ wytgczony i niecka musi ostygnac.

Zdejmowanie ptétna maglowego

/N W przypadku PRI 217 z oktadzing lamelowa ptétno maglowe moze byé¢ zdejmowane
lub zaktadane wytgcznie przez serwis Miele!

Przy samodzielnym zdejmowaniu ew. nacigganiu ptétna maglowego bez serwisu Miele
istnieje ryzyko, ze oktadzina lamelowa zostanie uszkodzona.

Zanim bedzie mozna zdjg¢ ptédtno maglowe, nalezy odciggna¢ separator prania przylega-
jacy do walca.

m Wytaczyé magiel przez nacisniecie przycisku O.
m Naciskac¢ przycisk # dtuzej niz 3 sekundy.
Niecka sie odsuwa i zostaje zablokowana w tej pozyciji.
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m Obréci¢ walec stopniowo do tytu wielokrotnie naciskajgc przycisk -.
m Zdjg¢ koncowke ptotna maglowego i potozy¢ jg na stole podawczym.
m Odwing¢ teraz catkowicie ptétno maglowe przy obracajgcym sie do tytu walcu.

m Nastepnie naciska¢ przycisk & dtuzej niz 3 sekundy, zeby pozycja konserwacyjna zostata
znowu zdezaktywowana.

Przy zdejmowaniu ew. przy nacigganiu ptétna maglowego resztki wetny stalowej mogg
spas¢ na stot podawczy. Resztki muszg zostac usuniete.

Nacigganie ptétna maglowego
m Wytaczyé magiel przez nacisniecie przycisku O.
m Wybraé najnizszg temperature () i najnizszg ilo$¢ obrotéw walca (=).

m Utozyc¢ ptétno maglowe réwnolegle do walca na stole podawczym i wprowadzic¢ ptotno
maglowe do magla.

Uzupetniajgce owinigcia magla jest konieczne, gdy ze wzgledu na dtugie uzytkowanie na
dolnej krawedzi niecki i walca (wyjscie prania) widoczna jest szczelina.

Uzupetniajgce lub nowe owinigcie walca wetng stalowg zasadniczo powinno zostac prze-
prowadzone wytgcznie przez serwis Miele!

Srednica nowo nawinietego lub uzupetnionego walca (wtgcznie z ptétnem maglowym) nie
moze by¢ mniejsza niz ponizsze wymiary.

PRI 210, PRI 214 PRI 217
210-215 mm 250-255 mm

W tym zakresie wymiarowym walec jest cylindrycznie owiniety na catej swojej dtugosci.

W razie odnowienia owiniecia walca serwis Miele powinien sprawdzi¢, czy nalezy wymie-
ni¢ szczotki weglowe silnika napedowego.

Serwis Miele
W przypadku wystgpienia usterek prosze powiadomic serwis Miele. Serwis wymaga poda-
nia modelu i numeru seryjnego [SN] magla.

Dane te znajdujg sie na tabliczce znamionowej na wewnetrznej stronie prawej podpory
bocznej.

Model
SN: / 00000000
Art-Nr Mat -Nr.

IBN

<

Pozycja tabliczki znamionowe;j
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YTnnmnsaumsa TpaHCNOPTHOM YNIaKOBKU

YnakoBKa 3aLuuLLaeT npubop oT NOBPEXAEHU Npn TpaHCNopTMpoBKe. MaTepuansi
yrnakoBku 6e3onacHbl A1 OKpYy>KatoLLen cpedbl U Nerko yTUAn3npyroTcs, TO3TOMY OHU
nopsiexar nepepaboTke.

BosBpalueHne ynakoBku ons €€ BTOPMYHOM NepepaboTkm NpuUBOLUT K SKOHOMUN Cbipbs U
YMEHbLLEHMIO KonmyecTBa oTxonoB. [pocum Bac no BO3MOXHOCTM cOaTh yNakoBKY B MYHKT
npuéma BTOPCbIPbS.

YTunmnsaumna npubopa

OTCcnyXmnBLUNE 3NEKTPUYECKME U INEKTPOHHbIE NPMOOPbI YaCTO COAEPXKAT LLEHHbIE
KOMMOHeHTbI. B To »ke BpeMs MaTepuasnbl NpnbopoB cogepykaT BpegHble BELLEeCTBa,
HeobxoguMble O paboTbl M 6e3onacHOCTM TeXHUKK. [1py HenpaBMIbHOM obpalleHum ¢
OTCNY>XMBLLUMMM NMprnbopamum Unm nx nonagaHnm B ObITOBOM Mycop Takme BeLLecTBa MOryT
HaHeCTV Bpe[, 340POBbI0 YeloBeKa 1 OKpy>XKatoLLer cpene. [103aToMy Hukorga He
BblOpacbiBanTe OTCAYXXMBLUME MPUOOPbI BMECTe C 00blYHbIM ObITOBBIM MYCOPOM.

Vicnonb3yiTe BMecTo 3TOro cneumnansHo obopymoBaHHoOe MecTo ons cbopa n ytunmsaumm
CTapbIX 3MIEKTPUYECKUX U INEKTPOHHbIX Npnbopos. Monyynte nHibopmaumnio o6 aTom B
agMUHUCTpaumn Ballero HaceneHHoro nyHkTa.

[1o MOMeHTa oTnpaBneHns B yTUIN3aLUMIO OTCNY>KMBLUWIA Npubop crieayeT XpaHUTb B
HeOOoCTYNHOM O/19 OeTeln MecTe.
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YTikTey KypbIfbICbIH NanganaHy anapiHoa NnanganaHy HYCKaysblifblH MYKUST OKbiHbI3. On
Kayincisgik, opHaTy, NanganaHy >XeHe TEXHMKaIbIK, KbI3MET KepceTy Typasibl MaHbi3abl
aknapaTtTbl KaMTuabl.

YKaszaTtaliblM okufanapapblH, HEMeCe KypblnFblHbIH, 3aKbiMaaHy KayniH bonabipmay yLUiH,
YTIKTEY KYPbIIIFbICbIH anfall peT KongaHap angpiHoa nanganaHy HyCKaymblFblH MiHOETTI
TYPLE OKbIM LLUbIFbIHbI3.

Erep yTikTey KypbinfbicbiH backa agamMaapFa KonaaHy »orbl KepceTineTiH 6onca, onapfa
OCbl MaHpI3abl Kayinciaaik HyckaynbikTapbl 0epinyi HeMece onap byn epexenepmeH
MIHOETTI Typae TaHbICYybl KEpeK.

Miele koMnaHuMsCbl OCbl HYCKaynappbl cakTamay cangapbliHaH 6onaTbiH XapakaTTap MeH
3aKbIMfa >xayanTbl 6onmangpl.

Byn naripanaHy HyckaynbiKTapbiH Kayinci3 opbiHAa cakTar, Kypbl/IfbIHbIH Keneci neciHe
6epiHis.

Oypbic nanpanaHy

Byn yTikTey MalumHacbl 6yn HyckaynblKTapblHAA cUnaTTanfaHgarn nanganaHbiiybl KaXxkeT
YK8HE OYPbIC XXYMbIC ICTEUTIHAIT XYMeni TeKcepinyi Kaxer.

P byn yTikTey MallMHachl TEK CyQa XyblifaH Tasa MaTanapmabl YTikTeyre apHasfaH.
BynbiMaapOblH, MalLMHAMEH YTiKTeyre XXapaMablfblfblH TEKCEPY YLUIH MaTa KyTiMi benrinepin
KapaHbl3.

P Byn yTikTey MallMHacbl KOMMEPLMAMbIK, MakcaTTa KongaHyFa apHanfaH. byn yTiktey
MaLLKnHacbl TYPMbICTbIK, MakcaTTa KongaHyfa apHanmaraH. Erep yTikrey MawumHachl
KenLwlinikke Ko/mkeTiMai XXepae navganaHbinca, NangananyLlbiiapgbl Kes KenreH Kayin-
KaTep Kke3gepiHeH Kopfay YLUiH TUIiCTi LWapanapablH, KabblnoaHyblH KaMTaMachI3 eTy
cyrnepBansepaiH, MiHOeTi 6onbin Tabbinagpl.

[a36eH KbI3OplpbliiaTbiH YTIKTEY MalLMHaNapbl Kenwwinikke KomkeTimMai xxepnepage
navpanaHyfa xapamcbl3.

P byn yTikTey MallMHachl CbIpTTa KOSoaHyfa apHasiMafaH.

TexHUKanbIK, )XaHe 3NeKTPIiK Kayinciaaik

P YTiKTEy MalLUMHACbIH NEepX/IopaTUIeH HeMece KypaMmbliHaa xopdropkeMiptektep (XPK)
bap epiTKiWTepai KonaaHaTblH XMMUANbIK, Tazanay xabgblkTapbiMeH bip 6benmene
nanpganaHyra bonmanagsbl.

P> YTikTey MalLUMHACbIH TeK KOnannbl Kyprak 6benmMene nanpganaHyra bonagpbl.

P> YTikTey MalLUMHaAcbIH 6apsbliK, anblHOGanbl CbIPTKbl NaHesbaepi 63 opbiHOAPbIHA
OpHaTbINIFaH Ke3ae 3MeKTp/i KOMNOHEeHTTepre, Ko3fanMarbl benwekTepre Hemece
KYPbINFbIHbIH, bICTbIK, 66MiKTepiHe KON TUridy MyMKiH 601ManTbiHOAN XXaFfaanga faHa
nanpanaHy Kkepek.

P> YTikTey MalLMHACbIHbIH, Kayinci3gik KypblfbliapblH HeMece backapy a11eMeHTTepPIH
3aKbiMOaMaHbI3, anbif TaCTaMaHbI3 HEMeCe aMHanbIin eTNeHi3.

P Miele koMnaHusChI Tikenen pykcaTt bepMeliiHLLe, YTikTey MallMHaCbIHa e3repicTep
»Kacayfa bonmangpl.

P Erep backapy anemMeHTTepi HeMece anekTp kabenbaepiHiH oKLlaynaMachl 3aKbiMaasnfaH
bonca, MyHOan 3akbiMOap XXeHoenMeniHLLe yTiKTey MallnHACbIH NanganaHyfa bonmangbl.
P XeHpey yMbICTapblH Tek TUICTi BinikTiniri 6ap MamMaHgap faHa Xyprisyi kepek. [ypbic
eMecC XeHey XXyMbICTapbl NarganaHyLublnapfa anTapbikTaln Kayin TOHLIipYi MyMKIH.

P Akaynbl KOMNOHEHTTEPOi TEK TYyNHycKanbl Miele kocankpl 6enwekTepiMeH aybICTbipyFa
6onagpl. Miele koMnaHUSCbI YTiKTEY MalLUMHACbIHbIH, Kayinci3ajik TanantapbiHa TOMbIK,
conkecTiriHe Tek Miele TynHycKa Kocankbl benLiekTepi KongaHbinFaH Xxaroanoa faHa
keningik 6epe anagpl.
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P Byn yTikTey MalUMHAaCbIHbIH, 3N1EKTP Kayinci3airiH Tek OypbIC Xepre KOCy apKbibl
KaMTamMacbI3 eTyre 6bonagpl. Ocbl cCTaHOAPTTLI KAyinci3aik TanabblH yCTaHFaH »KaHe Xyneni
CblHafaH gypbic. Erep KMbIHOBIK TyblHOACA, 3NEKTP KOHABIPFbICbIH OiNiKTi 3NeKTp MaMaHbIHa
TeKkcepTiHi3. Miele kKoMMaHuMsCbl )kepre TyMblKTayOblH XXOKTblfbIHAH HEMECe OHbIH,
aKayblfblHaH TyblHOAFaH 3aKbiMOap YLUiH XKayankepLlinik ketepmenai.

P> YTiKTey MaLLMHAChI Xeninik axblpaTKbILL apKblibl 6LWipinreHge HeMece TopanTarbl
HankbiMarnbl CakTaHAbIPFbILL aXKblpaTbl/ifaHOa faHa 3NEKTP XKeiCiHeH ToNbIK, OKLUaylaHanbl.

P YTikTey MalUMHACbIH NanganaHy kesiHaoe MaTaHblH TypiHe KaHe KanmablK, biifanfa
OalnaHbICTbl Kerae aneKTpoCcTaTUKanbIK 3apsg, XWHanybl MyMKiH.

KypbinfbiHbl NaganaHy

P> YTikTey MalLMHacbIH b6aKplnaycbi3 Kanablpyfa XXeHe OHbl Kapaycbli3 nanganaHyfra
bonmangbl.

P YTikTey MalLMHACbIH GU3KMKanblK, CEHCOPJIbIK HEMECE aKbli-oi KabineTTepi wekTeyni,
coHpan-ak, Taxipnbeci MeH binimi xeTkinikcia agamaap Tek bakbinay acTbiHOa bonfaHaa
HeMece KypbUIfbiHbl Kayinci3 nanganaHy >onbl KEPCETiNiMN, OHbIH, Kayin-KaTepnaepiH ToMbIK,
TYCiHIeH Xafganga faHa nanganaHa anagbl.

P> YTiKTey MalLMHACbIHbIH, XXaHblHOAfbl 6ananapgpl YyHeMi 6akbinan oTbipblHbI3. Bananapra
YTiKTEY MalUMHACcbIMEH OMHayfa ellKallaH pykcaT bepMeHis.

P> YTikTey MalLMHAChl KOCY/Ibl XX@HE KbI3bIN TYpFaH Ke3ae, Kip LbIfaTbiH XaKTafbl Kbl3ObIpy
TaKTaCblHbIH, XXMeriHe KON TUri3y Kyrin Kany KayniH Tyablpagbl.

P> YTikTey TeMnepaTypachbIiH YTiKTENEeTiH OybIMHbIH, KyTiM 6enriciHaoe kepceTinreH
TeMnepaTypanaH XXofapbl OpHaTnaHpI3. YTiIKTey TeMnepaTypachl TbIM XXOfapbl OpHaTbIIFaH
Xafpanga, Kip kuimgep TyTaHbIn KeTyi MyMKIH.

P Eki kabaT MaTapaH xacanfaH 3aTtTapabl YTiKTEreH Kesfe, oflapabl Co3y YLiH KabaTTapabiy,
apacblHa KOMblHbI3Obl canMaHbli3. KOonbiHbI3Abl bICTbIK, Kbl3ObIPY TaKTaCcblHAH yaKbITbiHOa ana
anmay kayni 6ap. byn coHpai-ak, aLlblK, >Kafbl KbI3biM TypFaH Kbl3Oblpy TakTacbiHa Kapar
TypfaH KanTtanapgplH, iLliHe KON canyfa ga KaTbICTbl.

» Kipai kepi 6arbiTTa LUblFapyFa apHanfaH nkemgi kip 6epy MexaHunsmin (kocbiMLLa) Tek
angpblHFbl XXaFbiHaH bypyra 6onagbl.

P Kip 6epy Tacnanapbl 6ap yTikTey MallMHanapbiHOa WallakTapbl, XiHilwke 6ainamaapsl
HeMece bengikwenepi bap byrbiMoapabl yTikteMey kepek. byn benwektep bengikrepiHe
KbICTbIPbISIbIM, KYPbITFbIHbIH, aKaysblfblHA 8KEM COFYbl MYMKIH.

P YTikTey MalLMHACbIH NaganaHy kesinge Kongbl byiipnik bafaHoap MeH ponuk
apacblHOafbl anMaKTapaaH aniwak ycrtay kepek. ArHanMarsbl PONMKTiH, apacbiHa
caycakTapAblH, KbICblbIN Kany kayni 6ap.

P YTikTey MalLuMHachl NakganaHbliaTbiH O6NIMEHiH, XXeTKiNiKTi aeHrenae
YKapbIKTaHObIPbINYbIH KaMTaMacbI3 €Ty Kepek.

P MNaipganaHblIManTbIH Ke3ae YTiKTey MallMHAaCbhiH 6LUipin Kok Kepek.

P> YTiKTey MalLMHAaCbIHbIH, alHanacbliHOAFbl XXYMbIC aiMaFblH Ta3a ycTay eHe oHaa berge
3aTTapOpblH XXMHanyblHa >Xon bepmey Kepek.

P ©OpT COHAIPriLUTIH, TIKeNen >kakplH Xepae 60NybIH )XaHe OHbl Ke3 KENTTEH YaKbITTa
nanpanaHyfa bonaTblHObIFbIH KAMTaMachI3 eTy kepek. YTiKTey TeMnepaTtypachl TbiM XOfapbl
OopHaTblNFaH, byIbIM yTiKTeyre xapaMmcbl3 bonfFaH HeMece Kip KMiMaep cyaa XybliMaraH
Karganga, epT Kayni TybiHOanapl!

» YTikTey MalUMHaCbIH TypakTbl eMec opbiHOapFa (Mbicasbl, keMernepre) opHaTy
YKYMbICTapblH, erep onap KypblUlfblHbl Kayinci3 nanganaHy anfbillapTTapbiHa Keningik bepe
anca faHa, TeK MaMaHOaHObIPbIIFaH KOMMNaHMaIap HeMece MaMaHgap opbiHOaybl TUIC.

P Enre ToH Kayincisgik epexkenepi MeH HopManapbl, COHAaN-aK, CTaHgapTTap MiHOETTi
Typ4e eckepinyi Tuic.
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Kepek-)xapakTtapgpbl navpganaHy

P Kepek-xxapakTapabl Tek Miele koMnaHuMsaCbl TOMbIK, pacTaraHHaH KeliH bekiTyre 6onagpl.
Backa eHgipywinepmin, kocankbl benwekTepiH HeMece Kepek-KapakTapblH NanganaHy
KeningikTi >)kapaMcbi3 eTefi xxaHe Miele komnaHusicbl Oyn yLwiH ayan bepmeng,.

P> TuiblH apKbiSibl XKYMbIC iCTEATIH YTiKTEY MalLUMHaNapbiH aygapbifbin KeTy KaymniHiH, angbliH
any yLwiH 6ynipnik 6araHgapblHaH 6ekiTy kepexk.

YTikTey KypbinfbiCbiH NaipganaHy 6oibiHLILIA ecKkepTnenep

P Kip 6epy ycTeniH Tek yTikTey MalLMHACbIH NakganaHy OoMbIHLLA TONbIK, AalblHObIKTaH
eTKeH, 16 xxacTaH acKaH >kayanTbl Tyfifanap faHa nanganaHybl TMic.

P> YTiKTEY KYPbIIFbICbIMEH XYMbIC iCTey Ke3iHae apaalibiM geHere KOHbIMObl KMiM KUIO >XaHe
y3blH LLALLUTbI apTKa XXMHan 6arnan Kot kepek. XKyMbIC icTen TypFaH POSINKTIH, apacbiHa KeH,
Xenoep, amkankpiw 6aynapsbl, WwapdTap MeH rancTykrtap XaHe T.6. TapTbiblin KETYi MYMKIH.
P YTikTey angblHOa Xy3ikTep MeH binesikTepai WeLlin Tactay Kepek.

P KaTtnapnapgpbl Kip 6epy ycteniHgeri Kip 6epy anMarbiHaH MyMKiHAITIHLIE anbiCblpak,
Xeppae >kasy kepek. XKacTblK, TbiICTapbl MEH Kepne ThiCTapblH YTiKTey MallMHACbIHA aLUbIK,
XafblH anablfa KapaTbin cany Kkepek. BynbIMHbIH, OypbILLTapbIH iLLKi XafblHAaH yCTaMay Kepek.
KuniMHiH, iLuki >xarbiHoafbl 6aynapgpl, bengikwenepni xxaHe 1.6. 6benwekTepai iliHeH ycTamay
Kepek

P CakTaHOplpy KypblfblapblHbIH, AYPbIC PETTENreHairiH KYHOenikTi Tekcepin Typy Kepek.
Byn yTikTey MawlmHacbiH Tek 6apnblk, cakTaHObIPy KYPbUIFblIapbl OyPbIC XXYMbIC iCTEN TypFaH
arpanga faHa narpanany kepek. Ocbinaniia i3 Kymik warny, caycakTapabliH, KbICbIbIn
Kanybl, TINTi KONOaH arblpbly KayniHiv, angblH anachis.

P Kepi xypic pexunmiHe aybicrniac OypbiH eLLKiMre Kayin TeHin TypMaraHblHa MiHOETTI Typae
K©3 XeTKi3y Kepek.

Erep yTikTey KypbinfbicbiH backa agamMaapFa KonaaHy »orbl KepceTineTiH 6onca, onapfa
OCbl MaHbI3bl Kayinciaaik HyckaynbikTapbl 6epinyi HeMece onap byn epexenepMeH
MIHOETTI Typae TaHbICybl Kepek.

Byn HyckaynblkTapObl YTIKTEey MaLLMHACbIHbIH, Ke3 KenreH bonallak, nanaanaHyLbliapbiHa
HeMece nenepiHe MiHOETTI Typae bepiHis.
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CeHcopnblik gucnnemn

CeHcopnblk, aucnnengeri Tymmenepai yCTiHeH XeHin 6acy apkbifbl TaHgayfa bonagpl.
AfbiMOafbl TaHOaNFaH TYMMe acTbiHOafbl XXONaKMNeH epeKkLleneHeq;.

YTikTey TeMnepaTypacblH TaHOay pexxmMiHgeri gucnnen

® O Tyimeci
YTiKTey KYPbINIFbICbIH KOCabl XXoHe
ewlipeqi.

@ || rynmeci
YTikTey NpoLecCiH KigipTeai.

® start TyMMeci
bBenrineHreH yTiktey TemnepatypacbiHa
YKETKEHHEH KeWiH YTiKTey NpoLLeCiH
bacTtangpbl. YTikTey npoueciH bacTtayra
6onaTblH Ke3a,e >bIMNblNbIKTanabl.

@ 888 Tyhmeci

YTikTey TeMnepaTypacbiH TaHOay PEXUMI.

(® TemMnepaTypaHbl TaHOay TYMMEC] o
HewnoH >xaHe xacaHapbl Xibek
OyMbiMOapblHa apHanfaH.

(® TeMnepaTypaHbl TaHOay TYMMEC] oo
XKibek >kaHe XXYHHEH acanfaH
OyMbiMOapfa apHanfaH.

@ TemMnepaTypaHbl TaHOay TYAMECi eee

MaK,Ta >KOHE 3blfblp MaTaslapnaH >XacaJsifaH

byMbiMaapfa apHanfaH.

(2@
—]  [Zre

| \ a]—@
®

+ Tynmeci

YTikTey TeMnepaTtypacblH keTepeg,.
©® — TYyMMeci

YTikTey TeMnepaTypacbiH TeMeHgeTei.
¢ TYVMECI

TaHpaynbl 6bafgapnama

@ /° Tyiimeci
TexHuKanbIK KbI3MET KepceTy
YKYMbICTapblH XYpPridyre apHanfaH
CepBUCTIK Kyi. byn TyiMeHi 6enceHpipy
HeMece eLuUipy YLWiH OHbl KeMiHOEe
3 cekyHp, 601ibl 6acbin Typy Kepek.
* byn TyMe mopgenbre 6ainaHbICTbI
pucnnenge kepcetineni Hemece
»acblpblnagpl

@ /8 Tyimeci
YTikTEenTiH 6eTTi TazapTy >xaHe banaybizgay
pexumi. byn TyinmeHi benceHpipy Hemece
eLUipy YLUiH OHbl KeMiHae 3 cekyHn, 6oMbl
b6acbin Typy Kepek.

143




kk - MawnHa HycKaynbifbl

\—

L

.
U

J
N
L]

[

@[ ] > o

-,

5[+
°

® O Tyimeci
YTiKTey KypbIIIFbICbIH KOCaabl XXaHe
ewlipepni.

@ || rynimeci
YTikTey npoLeciH Kigipteai.

® start TyMMeci
BenrineHreH yTiktey TemnepartypacbiHa
YKETKEHHEH KeWiH YTiKTey NpoLLeciH
bacTtargpbl. YTikTey npoueciH bacTtayra
6onaTblH Ke3ae XbIMNblNbIKTanabl.

@ 8.8 Ttynmeci
Ponuk xbingamabifbiH TaHOAy PEXUMIH
Kocafdpbl

® XXbinoamobiKTbl TaH4AY TYAMECi =
TeMeH blngamMaplK ananasoHbl

® XblngamMablKTbl TaHOAY TYMMEC) ==
OprTalua xblngamMaobliK, AnanasoHbl

@ XbIngaMablKTbl TaHOAY TYNMEC) mmm
XKorapbl XbingamablK, oManasoHbl
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Ponuk >XblngamabiFbiH TaH4ay pexXMMiHOeri gucnnen

+ TynMmeci
PonukTiH, anHany >XblngamMapifblH
apTTbipagbl

® — TyhMeci
PonukTiH, anHany >blngamapbifblH
asanTagpbl

¢ TYVMeECi
TaHpaynbl 6argapnama

@ P Tyiimeci
TexHWKanblK, KbI3MeT KepceTy
YKYMbICTapblIH XYpri3yre apHasafaH
cepBUCTIK Kyi. Byn TyMeHi benceHpipy
HeMece eLipy YLWiH OHbl KEMiHOE
3 cekyHp, 6oMbl bacbin Typy Kepek.
* byn TyMe Mopenbre 6aninaHbICTbI
oucnnenae Kkepcetineni Hemece
»Kacblpbliagpl

@ /8 Tyimeci
YTikTenTiH 6eTTi TazapTy >xaHe banaybi3gay
pexumi. byn TyimMeHi benceHpipy Hemece
eLUipy YLUiH OHbl KeMiHae 3 cekyHn, 6ombl
bacbin Typy Kepek.
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Ouncnnei Tan6anapbli

7 1 e
1 2 | |
O | BE Fm o o | D vr
e w W
SN o |
T AY i - = e
=1
Start %Fﬁ_ﬂl - | -i- —— D|D £8
9 10
= 7 ¥
Caycak KopfaHbICbIH iCke KOocCy TemnepatypaHbl °C/°F GipniriHoe anabiH
2 ft ana TaHaay xaHe benHeney
Kbi3Oblpy TakTacblHbIH, afbiIMOafbl 8 P>

TeMnepatypacbl 6enrineHrex
TeMnepaTtypagaH TeMeH. Kpiaabipy
TaKTacblHbIH TeMMepaTypachl keTepineq;.

A

Tazanay xoHe banaybi3beH eHaeyre
apHanfaH cepsucTik gucnnen ("Tasanay
XoHe KyTiM" 6eniMiH KapaHbI3)

i

KbI3apipy TakTacbIHbIH, aFbiMOafbl
Temnepatypacbl benrineHreH
TemnepaTypagaH >xxofapbl. Kbiagpipy
TaKTaCblHbIH, TEMMepaTypachl
TeMeHaeTIng,.

AN

Akaynbik, 6ap

] HeMece [

YTiKTey KypbInfbICbIHbIH, con (D) Hemece
oH, (1) »aFfblHaH Kip KMIMHIH, y30iKCi3
6epinici ("Kipai 6epy" 6eniMiH kapaHbI3).

Ponuk XbingamaobifbiH anablH ana TaHoay
oHe benHeney

Ponuk »Xblngamaoblk, AnanasoHbl

10 D))

Tenem xyieci pexumi ("Tenem
XyreciMeH yTiktey" 6enimMiH KapaHbi3)
°C/°F

YTikTey TeMnepatypacbiH °C Hemece °F
Gipnirinoe 6enHeney. byn napametpgi
Miele knneHTTEpPre KbI3MET KOPCETY
benimi esrepTte anagpl.
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CaycakTappgbl Kyiin kanypaH Kopfayfa apHanfaH KypblJifbl

Caycak, kopfaHbICbl — OyN KypbINFblHbI Maliaanany anfbliHaoa OHbIH AYPbIC XYMbIC icTen
TYypPfaHbIH KYHOENIKTI TEeKCepyni Tanan eTeTiH Kayinci3aik aneMeHTi.

/N Caycak, kopFaHbiCbl GpYHKLMSICHIHbIH, XKYMbIC iCTEMEYiHeH xapakaT any Kayni 6ap.
Caycak, KopFaHbICbl QYHKLMACBIHbIH, aKayblfbl ayblp XKapakaTka aKemn COofybl MYMKIH.
YTiKTey MalUMHacbIH oepey eLUipiHi3.

Miele knneHTTEpPre KbI3MET KepceTy beniMiHe nepey xabapracbiHpi3.

YTikTey MalLUMHacbIHbIH 6acka TynFanap TapanbiHaH iCKe KOCblIMayblH KaMTaMachl3 eTiHi3
>KOHEe bIKTMMan Kayinke Hasap aygapblHbl3.

YTiKTey MalUMHacbl icke KOCbISIFaHHaH KeliH caycak, KOpFaHbICbl CaJl XXOFapbl TapTbl/IFaH
»Karganaa faHa, ol KanbinTbl XXYMbIC PEXMMIiHe ayblcagbl. DUTNece, yTikTey MallnHachl
KbICKA yaKbITTaH KeWiH KarTagaH eLlepi.

O] %

12 TaH6achl XbIMbIbIKTaN TyPFaH Ke3ae caycak KOPFaHbICbIH a3aan KeTepiH;s.

CaycakTap ponvk rneH caycak, KoOpfaHbICbl apacbiHOa KbICbIMbIN KanfaH Xafoaraa, yTikrey
KYPbINFbICbl Aepey ToKTaTblnanbl XXaHe Kbi3Oplpy TakTacbl axblipaTbiiagbl. COHbIMEH KaTap,
12 Tanbachl TypaKTbl Typae aHambl. YTiKTey KYPbIAFbICbIH KaiiTa KOCY VLUiH Start TyMMeCiH

bacblHpbI3.
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YTiKTey KYPbINFbICbl XXYMbIC ICTEN TypfaH Ke3ae, YTiKTey MPOoLEeCiH TOKTaTy YLiH caycak,
KOpFaHbICbIH 8geli KongaHbaHbI3.

YTikTey npoueciH apgaibiM || TyiiMeciH 6acy apKbinibl TOKTaTbiHbI3.
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ManpanaHy angbiHOa Ta3anay xaHe 6anaybi3beH eHpey

KbI3oplpy TakTacblH anfall peT nanganaHy anabiHOa OHbl Tasanay >kaHe 6anaybizbeH
eHaey MiHaeTTi 6onbin Tabbinaab (" Tazanay xaHe KyTiM xacay" 6eniMiHaeri "Kpisabipy
nnauTacbiH Tasanay' xaHe "Kpbiagblpy nnnTtacbiH banaybidabeH eHaey" TapMakLlanapbiH

KapaHpl3).
m Kpbi3oblpy TakTacbliH Tasanay YyLUiH, LybepekTi yTikTey KypblifbiCbiHaH OipHelle peT eTkisin,
OHbl OpTacbliHaH bacTan, PonuKTiH, OyKin eHi 6oMbIHLLIA XbUTKbITbIHbI3.

m Kbi3Oblpy TakTacblH Ta3anafaHHaH KeliH, OHbl Oanaybl3 MaTacbl MEH CaMKeC YTiKTey
6anaybi3blH NanganaHbin 6anaybi3beH eHaeH 3. YTikTeyre apHanfaH MaTaHblH TbiM Teric
6onbin KeTyiHe »kon 6epMey yLUiH yTikTey 6anaybl3blH YyHEMOen KongaHbliHbI3.
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Kangbik, buiran

Kip knimpi
cypbintay

Kip knimpi panbiHpay

KepemeT HaTmxere »KaHe OHTaWmbl YTiKTey eHIMAIMIriHe KON XeTKi3y
YLiH YTIKTENTIH KipAiH, Kanoblk, bliFan geHreni opbiHoanaTbiH yTiKTey
TypiHe GannaHbICTbl TOMeHaerigen 6onybl TUic:

PRI 214/217: 15—25 % kangplK, binfan

PRI 210: 15 % kangpik, binFan

Kangpblk blnfangplH, OHTaUIbl AEHTEeNi MaTaHblH KacueTTepiHe
GalinaHbicTbl bonaapl.

YTikTeyni bactamac OypblIH, Kip KMiMAj Typi MeH MaTacblHa Kapa
cypbinTanbi3. CoHbIMEH KaTtap, Kip KniMre KyTiM xacay benriciHgeri
HycKaynapgbl opblHOaHbI3. Kip KnimMaj TemMeHgeri petneH cypbintaygbl
YCbIHaMbI3:

MarepuangbiH, Typi TaHb6a Temnepartypa
HennoH xeHe backa oa ° 100—-110 °C
CUHTETUKarbIK, MaTanap

00aH KeliH

XKyH, xibek PP 111-150 °C

codaH keliH

MakTa, 3bIfblp PYPs 151-185 °C

Kypambinga 50 %-paH actam cMHTETUKanbIK TanwbiKTapbl 6ap
(Mbicanbi, Dralon) kip kuiMaj yTiKTey MalUMHacbIMEH YTiKTeyre
oonmangbl.

YTiKTey KYpPbIIIFbICbIHbIH, )XOFapbl TEMMepaTypacbl MaTaHbIH,
bankyblHa aken coKTblpaapbl.

KypaMbiHOa cuHTeTuKanbik, TanwwbikTapbl 50 %-paH a3 kip kuimMgai
TeMeH TeMnepatypana (® omanasoHbl) yTikteyre 6onaabl.

KpaxmanpaHfaH Kipai eapoanbiM eH, COHpIHOa YTiKTey Kepek.
onTnece, Kbi3Oplpy TakTacblHOA KanfaH Kpaxman KangblKTapbl
backa Kipgaj yTikTey kesiHge Tepic acep eTyi MyMKIiH.

KypbinFbiHbl NanpanaHyfa gambiHpay

m KyaT ke3iHe 6epy yLUiH TopanTafbl HETi3ri aXblPaTKbILUTbl KOCbIHbI3.
m YTikTey kypbinsbicbiH Kocy ywiH (O TyiiMecin 6acbiHpbI3.

Kbisbin 12 TaHbachl XbIMbibIKTakapI.

m EHOi caycak KOpFfaHbICbl TETIFiHIH, aCTblHFbl YXaFblH aKblpblH OACbIHbI3.
YTiKTey KYPbUIFbICbl KanbiATbl XXYyMbIC PEXMMIHE ayblicafbl.

Caycak, KopfaHbICbl TETIM OyPbIC iCKe KOCbISIFaH Xafaanga faHa
YTiKTEY KYpPbINfbiCbl ManpanaHyfa narbiH bonagbl. OuUTNece, yTikTey
MaLLUMHAachl KbICKa YakbITTaH KeNiH KalnTagaH eLwles,.

Oucnneipe kpi3bin TycTi T TaHbachkl nainga 6onambl XeHe Kpi3Oplpy
TakTacbl Kbl3a bacTanabl.
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YTikTey
TeMnepartypachbl

YTikTey
TemMnepartypachbiH
OopHaTy

150

/N Kpi3opipy TakTacbIHbIH, bICTbIK, XKUEriHe Kyiin Kany Kayni 6ap.
MalumrHa Kbi3faH Ke3ae, Kbl3Oblpy TaKTaCbIHbIH, XXMeriHe Kyurin kany
Kayni TybiHAanabl. Kpi3agblpy TakTacbIHbIH, CbIPTKbl KOPMYyCbIHOAFbI
eckepTy benrinepi Kyrin Kkany kayniH kepceTtepi.

KbI3Oblpy TaKTaCbIHbIH, XXMEKTEPiHE TMIN KeTyAeH CaKTaHbIHbI3.

m TaHOanfaH TeMnepaTypa OeHreniHe XXeTKeHLe KyTe TyPbiHbI3.

EH TeMeHri TeMnepaTtypa geHreniHe xeTkeH borga Start TyMMeci
XKbIMbISbIKTaM bacTanabl.

OpHaTbiniFaH TeMnepaTtypa geHreniHe XeTkeHae XXaHe gucnnenae
§7 TaHBachl xoibinFaH kesge yTikTey MalLMHAaChl XXYMbICKA AaliblH
6onagpbl.

m YTiKTey KypbIIFbICbIH iCKe KOCY YLUIH eHAl XbIMblAbIKTan TypfaH
Start TYMIMeCiH 6acbliHpI3.

YTikTey KypblnfbiCbiH eHAi NnanganaHa bepyre bonagpl.
YTikTey

YTikTey TeMnepaTypacbiH YTIKTENIETiIH MaTaHblH, TYPiHE Kapan TaHoay
Kepek.

Mara TaHb6a Temnepartypa AnppbiH ana
OpHaTblIFaH MaH

Herinon/>xacanabl ° 100-110 °C 110 °C

xibek

XKibek/>xyH oo 111-150 °C 125 °C

MakTa/3bifbIp eoe 151-185 °C 180 °C

TeMnepaTypaHbl TaHaay Tynmenepi

YTiKTey TeMnepaTypacbiH TeMnepaTypaHbl TaHgay Tymernepi (¢/ee/oee)
apkblsibl HeMece banamarnbl Typae + HeMece — TylriMenepi apKbisbl
opHaTyfa bonanbl.

MaluurHaHbI XXOFapblpak, YTikTey TeMnepaTypacbiHaH TOMEHIpPeK YTiKTey
TemrepaTtypacbiHa aybIiCTbIpFaH Ke3ae, angbiMeH Kbi3aplpy TakTachbl
cyybl kepek. byn xafparifa yTikTey MalUMHACbIHbIH, KbI3ObIPFbILL
anemeHnTi ewipinej. §£1 Kpiabin TycTi TaHHaChl YTiKTEY KYPbIIFbICHIHbIH
afbIMOafrbl TeMnepaTtypachl oi e TbiM >XXOfapbl eKeHiH kepceTe[,.

Il Tanbachl ewwkeH ke3ae, 6yn TanganfaH TemnepaTtypa AeHreliHe
KeTKeHAiriH 6ingipeni.

m YTiKTey TeMnepaTypacbiH TaH4ay pexuMiHe eTy yLUiH backapy
naHeniHgeri §§ 888 TynMeciH 6acbiHpI3.

CopaH keniH [ 888 TyiMe acTbiHOafbl XKOMaKMNeH >kapblKTaHOblpbliagbl.
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TemMnepaTypaHbl
TaHpay
TYMMECiHiH, MaHiH
e3reprty

YTikTey
KYPbIIFbICbIHbIH,
XKbINgaMAablfbl

m EHOi TeMnepaTypaHbl Tangayfa apHanfaH yLw TyMMeHiH, 6ipiH
bacblHbI3.

(Mblicansbl, e TeMnepaTypaHbl TaH,aay TyiMeci)

TeMnepaTypaHbl TaHOay TYMMeCi TOMEHTri XafblHOa XXoNakneH

YKapblKTaHObIpbINaOpbl, an Kbi3ablpy TakTackl TUICTI TeMnepaTypara
newniH kpisaapl / cybiTagpl.

m MaHiH e3repTkiHi3 KeneTiH TeMrnepaTypaHbl TaH4ay TYMMECIH
0acCbIHbI3.

TyMMeHi bacbin TypFaH Ke3ae, OHbIH, aCTbIHAAFbl XXOMaK, >XaHbliM,
ancnnenae arbiMgarbl TeMnepaTtypa MaHi nanga 6onagbl.

m Ocbl TyMe yLUiH CaKTafblHbI3 KeNeTiH TeMnepaTypaHbl OpHATy YLUiH
+ Hemece — TyliMecCiH 6acbiHbI3.

m CopaH KeliH acTbiHOA >KonakneH benrineHreH TemnepaTypaHbl
TaHaay TYMMeCiH Bip peT XbinbinblKTaraHLwa 6acbin TypbIHbI3.

XaHa TeMnepaTypa MaHi eHAji TeMnepaTtypaHbl TaHgay TYMMeCi yLUiH
cakTanagpbl.

PRI 210/214:
TaHb6a XXbngampbik, guanasoHbl M
/ MWH
- TeMeH XblnigamablK, AnanasoHbl 1,5-2,2
- OpTalua XbingamaplK, ananasoHbl 2,3-3,2
—-— JKofapbl Xblngamaobik, AManasoHbl 3,3-4,0
PRI 217:
TaHba XbingampaplK, AuanasoHbl M
/ MWH
- TeMeH XblngamMablk, AManasoHbl 1,5-2,4
f— OpTalua Xbingamaoblk, ananasoHbl 2,5-3,4
— YKorapbl Xbingamapblk, Ouana3oHbl 3,5-4,5

D>

o | B B

ARnHangpipy XXblNoaMaplFbiH TaHgay TyrMenepi

Ponuk >bingamaplebiHaHanablpy XblgamMablifblH TaHOay TyMMenepi
(m/mm=/m==) apkbibl HEMece Banamanbl Typae + xaHe — Tymenepi
apKpliibl OpHaTyFa bonagbl.

151



kk - Manpganany

YTikTey m Ponuk XbingamMabiFbiH TaHOay pexxnMiHe eTy yuwiH 8.8 TyimeciH
KYPbUIFbICBIHbIH, 6acblIHbI3.

XblNAaMAbIFbIH CopaH KelliH TyMMe acTbiHOafbl XONakneH apblKTaHablpbinaabl.
opHarty

m EHAI ponuK XbingaMablFblH TaHOayFa apHanfFaH yLw TyMMeHiH, 6ipiH
D©acblHbI3.
(Mblicansbl, == Tyiimeci)

Ponuk XbingamabifblH TaHOay TYMMECi acTbIHOAfFbl XXONaKneH
YKapblKTaHObIPbIaabl, an YTiKTeY KYPbIIFbICbIHbIH, XblNAaMObIFbl TYUME
MaHi peTiHOe nanganaHbinagbl.

Ponuk m MaHiH e3repTKiHi3 KeMeTIH PONMK XbINOaMAObIFbIH TaHOay TYUMECIH
XbU1AaMaObIFbIH OacbiHbI3.
TaHpay TanOanfaH TYMMEHIH, aCTbIHOAFbl XXOJ1aK, XXaHbIMn, AUCnnenge arbiMgarbl

TYUMECIHIH M3HIH  honpk xbingaMaplFbiHbIH, MaHi naga 6onagbl.

esrepr . . .
PTY m Ocbl Tyl iMe YLUiH caKTafblHbI3 KENETIH POSIVK XbISIAAaMObIFbIH OpHATY
YLWiH + HeMece — TyMMeciH bacbiHpI3.
m Ponuk XbingamMapiFblH TaH4ay TYMMeECiH 6ip peT XbiMblblKTaraHLLa
Gacbin TypbIHbI3.

XaHa ponuk XbingamMabifbl eHAi CON TyMMe YLUIH cakTanagpl.

Kip knimpaj cany /N Kip kviMaj gypbic canMay HaTvkeciHoe 6onaTbiH 3aKbIMOaHY
Kayni 6ap.
Erep TyiMenepi bap Kip kmiMaep yTikTey KypblUiFbiCbiHA AYPbIC
canblHbaca, onap Kbi3ablpy TakTacbl apKplibl 6TKEH Ke3ae
3aKbiMOanybl HEMeCe XY/1bIHbIM KETYi MyMKIiH.
Tymenepi 6ap Kip kMiMaepai yTikTey KypblUIFbiCbiHA TyMenepi
PONMKKe Kapan TypaTbiHOaW eTin cany Kepek, CoOHOa yTikTey KkesiHaoe
orlap POSIMKTIH, yTiKTey MaTacblHa 6aTbIn Kipe anagbl.
KbI3opipy TakTacblH KOpfay YLUIH YTiKTey angbliHOoa
cbigblpManapmblH, MeTann TyuMenep MeH MeTans inMekTepain,
yCTiHe wybepek KONbIHbI3.
MeTann HeMece NNacTUK KbICKpILLTapObIH, eLLIKaHOan TYPiH,
CoHAal-ak TbiM yrkeH TyimMenepai (Mbicansl, Wwap Topiaai
TyVMenepai) elkallaH yTiKTEMEH,3.

m YTiKTey npoueciH 6acTtay yLUiH Start TYAMeCiH GacbiHbI3.

KbI3Oblpy TakTachl icke KOCbIbIM, PONMK aliHana bactangbl.

m Kipgi kip kuim bepinici ycTeniHiH, ycTiHe, ponnkke napannenb eTin
Tericten OpHanacTbIPbIHbI3.
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YTikTenreH Kip
Kuimpai any

YTikTey npoueciH
KigipTy

KyTy pexumi

m Kip KMiIMHIH KaTnapnapblH Xa3bin, TEFICTEHI3.
m Kipgi yTikTey KypblifbiCbiHa 6ipKanbInTbl €TiN canblHpI3.

Kiwiripim Kip knimoepgi yTiktey MalLMHacbiHa Tek bip >kafblHaH faHa
canMaHplI3.

Erep kip knim Tek Bip >afblHaH faHa carnblHCa, OHOA Xbliy Aa Tek bip
»KaKTaH narganaHbinagbl XXeHe KbICbIM 0a POSINKTIH, XXyMcaKk,
KanTaMacblHbIH, Tek bip >kafblHa FfaHa Tycepni. Erep kip knim bepinici
Tek Oip »kaFblHaH faHa canbiHa bepce, byn Typanbl OplObICTbIK, CUTHAN
apKplibl eckepTineqi xxaHe aucnnenae Kbisbln ) 6enrici HemMece
0= 6enrici nanga 6onagpl.

MyMKiHAiriHLWe PONnKTiH, OYKiN eHiH ToNbIK, NanganaHbiHbI3 XXaHe
KiLliripim Kip knimoepgai Kip kuim bepinici ycteniHin, ycTiHe
GipkanbinTbl eTin 6enin opHanacTbiPbIHbI3.

Kip knimpj >xxuHay 6engiringeri cepinnenep yTikTenreH Kipai ponnkTeH
6enin Typagpl. OcblgaH KeRiH yTIKTENreH Kip KMiMai yTikTey
KYpPbIIFbICbIHAH anyfa bonaapl.

/N YTiKTey KypbIIFbICbIHbIH, LLbIFLIC GemiriHAer Kbl3abipy
TaKTaCbIHbIH, bICTbIK, XXMEKTEPIHEH KYRin Kany kayni 6ap.

YTiKTey KypbIIIFbICbl XXYMBbIC iCTEN TypfFaH Ke3ae Kbl3Oblpy TaKTachl
KaTTbl Kbi3agbl. YTIKTENreH Kip KMIM KbI3Oblpy TaKTacbIHaH LLUbIKKAH
Ke3ae e eTe bICTblK, 60/1ybl MYMKIH.

YTikTenreH Kip kMiMai KypbinfblaaH anfaH kesae apgansimM aban
OONbIHbI3.

YTiKTey KypPbIFbICbIHbIH, LWbIFbIC 6eniriHaeri Kbl3Oplpy TaKTacbIHbIH,
bICTbIK, XXMEeKTEePIHEH YCTaMaHbI3.

Erep aliblpfbill cepinmne ©3 opHbIHaH bocan KeTce, YTiKTey KYPbIIFbICbIH
MiHOEeTTi Typae ewipy kepek. CogaH KeriH anbipFblLL cepinmneHi
KOJIMEH Kip anblpfbill Tacragasbl 6acTarnkbl OPHbIHA XXbUTXKbITY KaXeT.

VAN Kip KniMHiH e3giriHeH TyTaHybl cangapbliHaH epT LWblFy Kayni 6ap.
blcTblK, Kip KMiM ©3giriHeH TyTaHbIM, epTTiH, WbIfyblHa ceben 6onybl
MYMKIiH.

Kip knimpaj opay Hemece bykTey anfblHAa CybITbIHbI3.

m YTiKTey NPOLECiH KiLipTy XXoHe KypblNfbiHbl Kigipic pexuMiHe
aybicTbipy yiH || TyliMecin 6acbiHbis.

Kigipic pexxnMiHge ponuk ToKTanapl »XeHe Kbi3aplpy TakTachl

axkblpaTtblnagpl. YTiKTey KypbIfbICbIHbIH, Kbl3OblpFbllUbl bacTankbloa

Kocynbl kKyrge kanagpl. Kigipic pexxnminge yTikrey KypblifbiCbl

YKYMbICKa OaWnblH Kynoe Kanagbl.

m YTiKTeyqOi kanTagaH 6acTay YLUiH Start TYAMECIH 6acbiHbI3.

[ManpganaHblIMan TypFaH peTTesIMesi yakbIT Ke3eHi 6TKEHHEH KEWNiH,

YTIKTEY KYPbINFbIChl KYTY PeXUMiHe aybica anagbl. KyTy pexxumiHge

POMMK KO3FanbICCbI3 Typabl XXaHe Kbi3Oblpy TaKTacbl aXkbipaTbiiiagpl.

Byn npouecc kesiHae yTiKTey KYPbIFbICbIHbIH, KbI3ObIPFbILLbI Oa

ewlipinegi.

YrikTey KypbinfbICbiH Kaiita kocy yiiH (O TyiimeciH 6acbiHpbi3.
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"FlexControl"
asikneH
aXkbipaTbln-
KOCKbILL
PonukTi TokTaty
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KyTy pexxumi agenki 6orblHLWa eLwipinreH. KyTy pexuMmiH KbiameT
KepceTy oeHreniHoe Miele knueHTTepre Kkongay kepcety benimi
bencenpipe anagbl. YTIKTEY KyPbUIFbICbIHbIH, KYTY PEXUMIHE aybiCy
yaKbITbIH 01 NarganaHbinmanm TypFad 1 MyuHyTTaH 30 MUHYTKA OENiH i
apanblKTafbl MaHre petteyre 6onagbl.

XKblmKbIManbl askneH aXkblpaTbiN-KOCKbILLbIH iCKe KOCY PONMKTI
ToKTaTagbl. byn bylibiMOoapabl canfaH ke3ge KatenikTep Xxibepmeyai
XeHingerten,.

m YTiKTey KesiHOe askneH aXkblpaTbiN-KOCKbILLbIH asgfblHbI30€eH
OacblHbI3.

PonukTiH, KO3FanbICbl TOKTargbl. Kbi3abipy TakTacbl KOCYbl Kanagpl.

m YTiKTeyqi >KanfacTblpy YLUiIH asfblHbI3Obl asKNeH aXblpaTbin-
KOCKpILLTaH KalTagaH anblHpi3.

Ponuvk aBToMaTTbl TYpAe KanTagaH aiHana 6actangpl. YTikTey npoueci
»Kanfacagpbl.

Banama peTiHge, Miele kbI3MeT kepceTy opTasibifbl asiKNeH
aXXblPaTbIN-KOCKbILLbIH Kbl3ObIPy TaKTachbl KigipTy PeXUMIHEH LUbIfbIT,
asKneH aXkblpaTblN-KOCKbILL 6acblnfaH kesne posnvk aHana
6acTanTbiHOaM eTin peTTen anaabl (TYPMbICTbIK, NapaMeTp).

YTikTeypai ToKTaty

m YTiKTey asiKkTanfaHHaH KeWiH, posiMK KanTaMacblH TOMbIK, KENTIPY YLUiH,
iLliHe eLKaHOanm Kip KUiM canmain, eH, TOMEHTi Kbl3Oblpy
TeMnepaTtypacbiHOa ponukTi WamameH 10 MUHyT 601ibl 60C XKyMbIC
iCTETIHI3.

m YTikTey MawuHackiH O TyliMeciH 6acy apKbiibl OLLIipiHi3.

KbI3Oblpy TakTacbl akblpaTblnadbl )XaHe YTiKTeY KyPbUIFbICbIH CYbITY
ywiH »xengetkiw 10 MUHYTKa OeniH XyMblc ictengi. byn npouecc
kesingpe O TYWMECI XbINbINbIKTaNObl.

m TopanTafrbl 6ac axkblpaTKbILUTbI OLUIPIHi3.

Tenem XynecimeH yTiktey

m YTikTey kypbinFbicbiH Kocy ywiH (O TyiiMeciH 6acbiHpI3.

[ Tanbachk! xbinbibIKTaNAbI.

m EHOi Tenem XyreciHe TUbIHObI HEMECE XXETOHObI CallblHbI3.
[ tanbachl oucnnenpne ewwen,.

m MaTaHbIH TypiHE CaMKec KeneTiH yTikTey TeMnepaTtypacbiH
TaHOaHbI3.

m CopnaH KeMiH PoMKTIH, KaXKeTTi alHany »XbiNaaMaplifblH TaHOaHbI3.

¥ vnpukaTtop waMbl ceHrenae, 6yn opHaTbiFaH MakKcaTThbl
TeMriepaTtypafa XXEeTKEHiH XXaHe YTiKTey Kypbl/fbiCbl NanganaHyra
DalblH ekeHiH bingipeni. byn apiObICTbIK, CUrHaN apKpisbl
KepceTineni.

CaTtbin anbiHfaH YTiKTeY yaKbITbl OblObICTbIK CUTHaN bepinreH caTTeH
bacTanagbl.
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m YTikTey npoueciH 6bacTay yLUiH Start TyiIMeCiH bacbiHbI3.

Erep yTikTey MakcaTTbl TeMnepaTypafa KO XeTKisinreHre gemnit
6acTanca, Start TyiMeci bacbinfaH caTTeH bacTan TariMep Kepi

caHakTbl bacTangbl.

KbI3Oblpy TakTachl icke KOCbIbIM, PONMK aliHana bactangbl.

AKbINbl YTIKTEY yaKbITbl ©TKEHHEH KEWiH, YTIKTEY KYPbIIfbICbl Y34IKCi3
YTiKTeY YaKpbITbIHbIH, Kepi CaHafblHbIH, 6acTanfaHbIH KepceTeTiH
OblObICTbIK, CUTHAN LWblFapaabl. ANOblH ana opHaTblfiFaH aferki icke
KOCY YaKbITbl - 1 MUHYT.

m Ci3 KypbInfblFa canbiHfaH OybiMabl YTIKTEN asiKTal anacbis.

Erep Kypblnifbl XXyMbIC iCTeN TypfaH Ke3ae yTikTey npoueci KigipTince,
YTiKTEY KYPbINIFbICbIH KalTa iCKe KOCY YLUIH KOCbIMLLA YTiKTeYy yaKbITbiH

caTbin any Kaxet 6bonagpbl.
Miele kbI3meTi 6aTapesiHbIH, KbI3MeT eTy Mep3iMiH O-geH 5 MuHyTKa

OeniH e3repTe anagsl.

JKyMbIC yaKbITbl asikTanifaHHaH KeliH, Kbl3Oblpy TakTacbl eLlei >XoHe
PONVK TOKTanabl.

(D nngukaTopsbl XbinbinbikTariobl. KocbiMLLa YTiKTeY yaKpITbiH Ke3
KenreH yakplTTa caTbin anyfa 6onagbl.
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OpHaTty Tanantapbl

YTikTey MaLllMHacbIH Tek Miele yakineTTi api OKpITbI/IFaH Kbl3MeT
KepceTyLli MaMaHbl HEMeCe yaKineTTi ounep faHa opHaTybl TUiC.

P byn yTikTey MawmHacbl 6bapnblk, TMICTIi HOPMaTUBTIK epexxenep MeH
CTaHOapTTapFfa cankec opHaTbinybl TWic. CoHpan-ak, XeprinikTi
3HEpPrns XeTKi3yLLi KaCIMOPbIHHbIH, epeXxeniepi cakTanybl THiC.

P> Byn yTikTey MalLMHachl TEK XETKINIKTI TYpLe XengeTineTiH XaHe
My3[ay Kayni ok 6enmene faHa nanganaHblybl TUIC.

Cakray

Byn yTikTey MallMHacbIH TacbiMangay >XeHe cakTay KesiHge Keneci
LapTTap opblHOanybl TUIC:

- KopluaraH opTta Temnepartypacsl: -25 °C-taH +55 °C-ka gewniH

- blnrangpinbik: 5 %-pan 75 Y%-ra geliiH, KoHOeHcauusanaHbanabl
- Makcumangpl cakTay Mep3iMi: 2 Xblin

XXymbic xargannapbl

Xannol xxafganga DIN 60204 xeHe EN 60204-1 ctaHgapTTapbiHbIH,
YKYMbIC XKafgannapbl KongaHbinagbl.

- KopluaraH opta Temnepartypacsi: +5 °C-taH +40 °C-ka geniH

- blnfrangpinbik: 10 %-pan 85 %-fa genin

- +21 °C kopLuafaH opTa TeMnepaTypacbiHOa eH, KoFapbl pyKcaT
eTiNreH canbiCTbipMarbl aya binFanapiibifbl 70 % kypaiiabl.

/N Byn yTikTey KYPbIIFbICbIH NEPXIOPSTUNEH HEMECE KypPaMbiHOA
xnopdropkemiptektep (XPK) 6ap epitkiluTepai kongaHaTbIH
XUMUANbIK Tadanay »abablkTapbiMeH bip benmene nanganaHbay
Kepek.

KonnekTopsibl KO3fanTKbILWTbIH, YLLKbIHAAYbI €piTKil OynapbiH Ty3
KbILLKbISIbIHA alHanablpybl MyMKiH, Oyn KeliHri >xaHamMa
3aKbIMOaHynapfa akenyi biIkTMmar.

YTikTey KYpPbI/IFbICbIH NalganaHbifbin XXaTKaH Ke3ge, 051 OpHaTblIFaH
benmMene XeTKinikTi Typae XengeTyniH KaMTamMachi3 eTinyiH
KagaranaHbl3.
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OpHaty

Byn yTikTey KypbInifbliCbl OpHaTbINATbIH OPHbIHA TEK XXapamabl XYK
TUETILWTIH KOMeriMeH TacbiMangaHybl TUIC. YTIKTey KypPbISfbICbIH
Tikenen nanpanaHyra bepy angblHOa faHa KanTaMachbiH LUeLUiH,i3.

Byn yTikTey KypbIffbiCbliH afall pamMagaH Tek Oynipnik MoHTa)kgay
KaknakTapbl OpHaTblIFaH Kyhge faHa TacbiMangay Hemece KeTepy
Kepek.

YTiKTey KYpPbUIFbICbIH afalll NanaeTTeH TeK OpHATy OpHbIHAA faHa
KeTepin, WblFapbin anbiHbli3. AngsiMeH Oynipnik Tipektepgeri
KbICKbILUTapAbl anblin TacTay kepek. EaeHre 6ekiTy yLiH yTikTey
KyYPbINFbICbIH OPHATKaHHaH KeliH, onappl KanTa nanganaHyra 6onangbl
("Epenre 6ekiTy" 6eniMiH KapaHpI3).

KeTepriw inmekTepaji/apkaHpapabl 6ekity HykTenepi bynipnik
TipekTepaiH acTbiHAa, OypaHOanb! TipekTepaiH apacbiHOa OpHanackaH.
OpHaTy KesiHge bynipnik KanTaMaHblH, KOSKeTiMAai 60MbIiN Kanybl YLUiH,
MallMHa TipeKTEPIHiH, )XaHbIHOAFbl )XoHEe apTblHAAFbl CaHpblNay KeMiHOe
600 MM Bonybl TMIC EKEHIH ECKEPIHI3.

YTikTey MalUMHACbIH XXapblK, MyMKiHAiriHLWe Kip bepy ycTeniHe
napannenb TyCeTiHOEN eTin OpHaTy Kepek.

BeteH 3atTapapiH, (kmnhas, kabbipranap) Kbi3bin keTyiH 6onabipmay
YLWIiH YTIKTeYy MalUMHaCbIHbIH, angblHOafbl caHbinay kemiHge 1,5 m
6onybl THic. YTiKTey KypbUIFbICbIHbIH, YCTiHTi XafbiHOa kKeMiHaoe 1 M 60c¢
KeHicTik 6onybl THic.

Heris HeMece bekiTy Kypangapbl KaXXeT eMec.

YTiKTey KYpPbI/IFbICbIH TacbiMangay KesiHOe OHbIH, TYPaKTblIblFbiHA
Hasap aygapbiHbi3. YTIKTEY MalLUMHACbIH afall XKaKTaycCbi3
TacbiMangayfa 6onMaingpl (Mbicanbl, OHbl >KaHa OPbIHFa XbISXKbITY
KaxxeT 6orca). Erep oHbl XbIMXKbITY KaXeT 6orica, OHbl afalll XaKTayfa
KeTepin, OpHbIHa OeKiTiHi3.
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Typanay

YTiKTey KYPbISFbICbIHbIH, AYPbIC XX8HE dHeprusa TMiMAj XXYMbIC iCTeyiH
KamMTaMacbl3 eTy YLUiH OHbl bypaHaanbl TipekTepaiH kemMerimeH
KengeHeHiHeH Tericten opHaTy Kepek.

m Con xaHe OH,XaKTapaafbl 6eKiTy KaKMnaKTapblH anbin TaCTaHbI3.

m bypaHpanbl Tipektep MeH geHrenneyillTiH, KeMeriMeH BinikTi >xaHe
Oynipnik TipekTepmi 6ip oeHrerire KenTipiHi3. Bynipnik TipekTepaiH,
acTblHOafbl bypaHgansl TipekTepai en, kebi 60 MM-re geiH bypan
Wblfapyfa bonagpl.

m MaluvHaHbl 6ip geHrelire KenTipreHHeH KeniH, bypaHoansi
TipekTepai e3ajiriHeH 6ocan keTnenTiHOen eTin ceHiMaj OekiTiHi3.

EpeHre 6ekity

YTiKTey KypblUIFbiCblHA apHanfaH cankec keneTiH bekiTKiLl
MaTepunangapgobl Miele Professional TexHukanbik, KbI3MeT kKepceTy
OenapTaMeHTi KbISMeTIHEH KOCbIMLLIA KepeK-XXapakTap peTiHae catbin
anyra bonagbl. banama peTiHgge, yTiKTey KypbIIFbICbIH TacbiManoay
nanneTiHe BekiTy yLWiH NanganaHbinfaH TapTy OenpikTepiH XeTkisy
Ke3iHOe YTiKTey MallMHAcbIH TacbiMangay nannetiHe 6ekiTy yLuiH
naripanaHyfa 6onagpbl.

40 mm
L Lo,
20 mm——-—-—-—-—-——-—-—E&—-—

12 mm
o
Y]

30 mm
85 mm
100 mm

TacbiMangay nanneTiHeH TapTblnaTblH 6enpik
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AneKTpikK KOCblIbIM

SneKkTpnik KocblbIMAbl 6apnblK, 3NeKTPNiK XXyMbICTapOblH,
KONOaHbICTafbl epexenep MeH CTaHgapTTapfa can OpbIHOANYbIH
KaMTaMacbI3 eTe anaTbiH OinikTi 31eKTp MaMaHbl Xy3ere acbipybl
THicC.

DneKTp XeniciHiH KoNanchi3 XXafgannapbiHga yTiKTey MallvHachl
Kegepri KenTipeTiH KepHey aybITKyapblHa akenyi MyMKiH. Erep anektp
»KeniciHe KOoCbIny HyKTeciHaeri »keninik Tonslk, kegepri 0,175 OM-HaH
»Kofapbl 605ca, MaLlMHaHbl OCbl KOCbINY HYKTeCiHOE AypbIiC NanganaHy
YLiH KOCbIMLLA LLapanap KongaHy KaxeTt 601ybl MyMkiH. XKeninik
TONbIK, Kegepri Typasnbl aKnapaTTbl XeprifikTi a/ieKTpMeH
»abablkTayLLbl KOMMaHMaOaH cypan binyre 6onagpi.

DNeKTpniK KOCbINbIM XXaHe 3NeKTp kabenbaepiHiH, auarpamMmacsol OH,
ak, byripnik TipekTeri KaknakTblH, apTbiHOa OpHanackaH.

KaxeTTi KepHey, KOCbIIFaH XXYKTEME XaHe CaKTaHObIPFbILUTbIH,
HOMMHaNObl MaHIi YTiKTEY MaLLUMHACbIHbIH, 3aybITTbIK TaKTalLLaCbIHOA
KepceTifreH.

YTikTey MalLUMHAacCbIH 3aybITTblK, TaKTaMllana kepceTinreHHeH backa
KepHey XeniciHe Kocy GyHKUMOHaNObIK, akaynapfa akesnyi >xaHe
KYPbINIFbIHbI 3aKbiMOaybl MYMKIH.

YTiKTey MalImMHaCbIH KyaT Ke3iHe Kocap angblHaa XXeninik KepHeyaiH,
3aybITTbIK, TaKTaMLLaga KePCETINITEH MaHOEpPre CONKeC KeneTiHiHe
KO3 XETKI3iH|i3.

Ocbl yTikTEey MalLUMHACbIHbIH, 3N1eKTP abablKTapbl keneci
cTaHgapTTapfa calikec kenepi: IEC/EN 60204-1, IEC/EN 60335-1,
IEC/EN 60335-2-44, EN ISO 10472-1 xeHe EN 1SO 10472-5.

TopanTa TypakTbl OpHaTbI/IfaH MalUnHanap yLiH 6apibik NonoCTi
aXblpaTy Kypangapbl KapacTblpblybl kKepek. Tyricnenep apacbiHOafbl
€H, a3 caHbl1aybl 3 MM-O€eH acaTblH aXblpaTKbILLTap KONanbl
axblpaTKplTap 6onbin Tabbinagbl. Onapra wWafblH Ti3OeKTi y3riwTep,
cakTaHObIpFbILLTap XaHe koHTakTopnap xartagbl (VDE 0660).

LLITencenbajik 6annaHbICTbipaTbIH LUTYLLEPSIep HEMECe OKLIaynafblLL
aXKblPaTKbILL TEXHMKAIbIK, KbI3MET KOPCETY XKYMbICTapbl YLUiH OHal
KOJIKETIMAI XXepae opHanacybl Kepek.

YTiKTey MaLlMHacbl 31eKTP XXeniCiHeH axkblpaTbl/lFaH Xarganoa,
Gapnblk, >XyMbICTap TOSbIK, asgKTaniFaHfa OeniH MalUuMHaHbIH, Xenire
KalTa KOCbIfyblH 6onabipMay YLUiH TUICTI LapanapgblH, KabblngaHyblH
KaMTaMachbI3 eTiH|i3.

Erep >xeprinikTi epexenepre cankec KOPFaHbICTbIK, aXXblpaTy
kypbinFbicbiH (KAK) opHaTy kaxeT 6onca, A TUMTI KOPFaHbICTbIK,
aXblpaTy KypbUIFbICbIH NanganaHblinyfa 6onagpi.
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LLibirapbinaTtbiH ayaHbl 6ackapy xymeci

/N YTiKTey MalLMHACbIHbIH LbIFAPY KaHanbl ras, Kemip Hemece
Ma3yTMeH XXYMbIC ICTENTIH KbI3AbIPY KypblUiFbliapbl YLLiH OypblHHaH
KONOaHbINbIN XXYPreH aya KyobipbiHa HeMece XengeTKill Kybbipra
barbiTTanMaybl kepek. CoHOan-ak, OHbl KEATIPrill MalUMHAChl YLUiH
nanpanaHblnaTbiH Ke3 KenreH backa aya LublFapy apHacbiHaH benek
XKYPri3y Kepek.

blnfangbl api XbIbl WbIFbIC aya MYMKIHAIMHLLE eH, KbICKa XONMeH
CbIPTK@ HEMece TWICTi aya LUblFapy apHacbiHa bafbiTTanybl THic. Aya
aFbIHbIHbIH, XXblNOaMObIFbl XXOFapbl OoNFaHObIKTaH, aya LLblFapy apHachl
aya afblHbIHa Kefepri XacanManTbiHOan eTin TapTbinybl TUic (MiHaep
as, Xeninep KpiCKa, KOCblbiIMOap MeH eTrneni afieMeHTTep canasbl
)acanfaH 6onybl kepek). LLblFapy kaHasnbiHa cy3rinep MeH
Xanosuneppi opHaTyfa bonmangbl.

CanbictbipMans! biniFangbinbik, 100 Y%-ra xeTyi MyMKiH 6GonFaHObIKTaH,
KOHOEHCATTbIH, YTIKTEY KYPbI/IFbICbIHA KalTa afbin KETYyiHe >xon bepmey
YLWiH TWIiCTi Wapanap kabbingay KaxeT. Erep KypbUnfbIHbIH, XeNOoeTKiLli
blSIFanabl ayaHbl CbIPTKA LUbIFAPYFa XXeTKiNikcis bonca, TopanTarbl
LLlaXxTafa HEMecCe LaTblipaafbl LLbIFy CaHblayblHa TUICTI KyaTTbINbIKTafbl
KOCbIMLLIA XengeTKill opHaTbiybl TWiC. Kypbisifbl OpHATbINATbIH
Oenmere CbIpTKa LUbIFbIC aya KefieMiHe Calikec KeneTiH Menwepae
Tasa aya afblHbl KaMTaMachbI3 eTinyi Tuic.

- byapl cbipTKa WhbiFapyfa apHanfaH aya Lblfapy apHacCbIHbIH,
KOCbISTbIMbI COJ XaK, Tipeyill 6afaHaHblH apTKpl XKaFblHOA OpHanackaH
XoHe oHbIH, anamMeTpi 70 mm (HT DN 70) kypainiabl.

- KybbipapiH, iLki gnametpi 70 mm (HT DN 70) 6onybi THic.

- Erep xxenpetkiw KyOblpbl XXoFapbl Kapal b6afbiTTanca, oHblH €H,
TOMeHTri HykTeciHae guameTpi 3—5 MM 6onaTbiH KOHAEHcaT arbl3aTbiH
OpeHax Teciri KapacTblpblnybl TUIC.

- Kypbinfbl opHaTbaTbiH O6IMEHIH, XeTKINIKTI geHrenae »xenpeTinyi
KaMTaMachbI3 eTinyi Tuic.

- TyTiKTep >XXyMeci MeH CbIpTKa LUblFaTblH HYKTeOe TYKTiH, XXMHanbIn
Kanmaybl TypakTbl TYpAe Tekcepinin, kaxeT bonfaH >xargagna
TasanaHbIn Typybl TUIC.

- LLbIFapy TyTiriHiH CbipTKa bafFbiTTanfaH yLwbl atTMocheparnbik,
KyOblnibiCTapaaH Kopfanybl Kepek, Mbicasibl, TOMeH KapaTbiifaH 90°
rpagycTbIk MiHi 6ap.
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XenpeTkiw
KYObIpbIHbIH,
Y3bIHObIFbI

Ky6bipabiH, y3bIHOBIFbI
Wi Typi PRI 210*
PRI 214
PRI 217
Bd 90° niH r=2d 0,25 m
’if ‘J'V 45° nin r=2d 0,15 ™M
5 7'
4
24 90° uniH r=d 0,35 ™
! 45° nin r=d 0,25 ™
Y
- Pd 90° rodppneHreH uiH r=2d 0,7m
RN 45° rodpneHreH ni r=2d 0,55 ™m
r
By 90° cermeHTTi VIiH.(3 r=2d 0,45 ™M
- [OHEKepneHreH xik)
[\ I 45° cerMeHTTi iH (3 r=2d -
[ 7 LOHEKePEHreH Xik)
24 90° niH, Westaflex r=d -
| KYBbIpb r=24d 0,5 m
!i' : r=4d 0,35 m
45° niH, Westaflex r=d -
Kybeipel r=2d 0,4 m
r=4d 0,3m

MiHnoepain caHbiHa 6anaHbICTbl, KyOblpOblH, Y3blHObIFbI PyKCaT eTiflreH
MaKkcUMangbl Xannbl Y3blHObIKTaH LWerepinyi Tmic.
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Makcumanppbl Ky6bipablH, MMHMManab! iLLKi anameTpi Makcumangpbl pyKcar eTifireH >kannbi
pykcar eTinreH (MeTann kyGbipnap) »KenpeTkilw Ky6bIpbiHbIH, Y3bIHAbIFbI
»Kannbl XxengeTkilu (Kangeik aya)
KYObIpbIHbIH, PRI 210
Y3blHADbIFbI PRI 214
PRI 217

70 Mm 5™

80 MM 20m™m

90 mm 32m

100 mm 40 m

*KOoCbIMLLa Copy >XengeTkiliMeH

/N YTiKTey KypbIIFbICbIH OPHATBIM, KOCKAHHAH KetiH, 6apnbik,
anblHbIN TacTalFaH CbIPTKbl NaHeNbOEPAi KaTa opHaTy KaxkeT!
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Byn mawmrHameH Tek Miele kocankpbl
benwekTepi MeH Kepek-)kapaKTapbiH
nanganaHbiHbl3.

backa eHgipyLwlinepgin Kocankpbl
OernLweKkTepiH He Kepek->XapakKTapblH
narganaHy KeningikTi XxapaMcbI3 eTir,
Miele koMnaHuMsICbl XayankepLUinikTi
Kabbingamai Kkoaapl.

Tysbipbik, APRI 316

Kocbimiia komkeTtimai APRI 316 TyfbipbifbiH
OpHaTy apKbifbl YTiKTEY KyPbUIFbICbIH
100 MM-re keTepyre bonagpl.

Tenem Xxyieci

Byn yTikTey KypbInfbICbl KOCbIMLLA TONEM
XyWiecimeH xabapiKTanybl MyMKiH (Mbicansl,
©3iHe-63i KbI3MeT KepCeTETIH Kip >yaTblH
xepae napganaHy ywin). Miele kpiamert
KepCeTy opTasiblfbl KYPbIFbIHbIH,
9NEeKTPOHMKACbIHAAfbl MapamMeTprepai
barpapnamanan, TenieM XymeciH Kocybl
kepek. Miele 6enrini 6ip MakcaTTbl TONTap
YLUIH TUbIHCbI3 XXYMbIC iCTEUTIH TONIEM
XXYMEenepiH, COHOan-ak, MexaHuKanblk,
HemMece 3/1eKTPOHObIK, MOHeTa
KabblnoarbiluTapbl 6ap Tenem xymnenepix
yCblHaabl.

Tenem XymreciH KOCy YLUiH KaXXeTTi
barpapnamanay XymMbicTapbiH Tek Miele
KbI3MeT KepceTy opTanblfbl Hemece Miele
KOMMaHUSICbIHbIH, YOKINeTTi KbI3BMET KepCeTy
ounepi faHa opblHOaybl TUiC. Tenem xymneci
YLWiH 6enek anekTpik KOCbINbIM Tanan
eTinMeng,.

TWbIH apKbINbl XXYMBbIC ICTENTIH YTiKTEY
MalUMHanapbiH aygapblbin KETY KayniHiH,
angblH any yLwin bynipnik 6baraHgapbiHaH
bekiTy Kepek.
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PRI 210 ywiiH Kip canfbiw Kopabbl

PRI 210 yTikTey KypblfbiCbl YLUIH KOCbIMLLA
Kip KMiM KopabblH caTbin anyfa bonagpbl.

Kip >XyfblLL MaLLMHa TiK Kynae XXYMbIC icTen
TypFaH Keafe Kipai panbiHoayfa/anmopiH ana
CypblinTayfa apHasnfaH.

Kip kniM >knHanTbiH kopabbl bap PRI 210 yTikTey
MalunHachl

@ Kip knimpi
LUbIFapbIMN
opHanacTblpyFa
apHarnfaH ycTen

@ Kip canfbiLu
Kopabbl

Kipai apTkbl )xafblHaH anyfa
apHanfaH ambeban Kip 6epy xyneci
(PRI 217 ywwiH kocbiMLLa Xababik,
peTiHae KormkeTiMAaj)

OMbeban Kip bepy MexaHU3Mi YTIiKTeNreH Kip
KMiMaj XXuHan any ywiH yTikrey
KYPbINTFbICbIHbIH, apTKbl XafblHa Kapawn
6arbiTTayFa MyMKiHOiK 6epegi. Kipgi apTkbl
KaFblHaH LWblFapy GyHKLMSICHI acipece
Xaimanap/kepne TbiCTapbl HeMece
OacTapkKaHOap CUSIKTbl YIKEH kenemai
Kipriep yLiH eTe Konamnnbl.
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/\ ©Mb6eban kip 6epy xyieciH kepi
GafbITTa NanganaHygaH TybIHOAUTbIH KyKin
Kany kayni.

OMbeban Kip 6epy xyreciH kepi barbiTTa
nanganaHbin, Kbl3Oblpy TaKTaCbIHbIH,
bICTbIK, YXMEeriHe KON TUTi3reH Xarganga,
KyMin kany kayni 6ap.

KbI3oplpy TakTacblHa KO TUTi30€eH;3,
cebebi on biCcTbik, 6oNnaabl.

OMbeban Kip 6epy MexaHU3MiH Tek
YTiKTEeY KYPbIUIFbICbIHbIH, anblHfbl XafblHaH
faHa backapy kepek.
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TemMnepatypaHbIH, enweM bipniriH esrepty

TemnepaTypaHbiH, enweM bipniriHiH, gucnnenid Miele KpI3aMeT kepceTy opTablfbiHbIH,
MaMaHgapbl °C-TaH °F-ka aybiCcTbipa anagbl.

TaHpaynbinapabl cakTay XXoHe XXYKTey

TemMeHperi KagamMmpapaa eH Xui KongaHblaTbiH YTIKTEY TeMnepaTypacbl MEH POSNK
XbIMAAMObIFbIHbIH, YNeciMaepiH T¥ TYMMECiHe cakTay >KaHe COM XepaeH XYKTey »onaapbi
cunartTanfaH.

Tanpaynblnapgbl cakTay

m AngbIMeH KaXkeTTi YTiKTey TeMnepaTypacbl MEH PONMK XblSAaMAblFbIH OPHATbIHbI3
("YTikTey kypbinFbicbiH Napanary" 6enimingeri "YTiktey" TapMarbiH KapaHbi3).

m CofaH KeiliH Y¥ TyiiMeciH on 6ip peT XbinbinblkTaFraHLa 6acbin TYPbIHbI3.

OpHaTtbinfaH yTikTey TeMnepaTypacbl MeH POMUK XXblN1gaMObIFbIHbIH, YWMNECiMi OCblgaH KeniH
¢ TyMMeciHe cakTanagbl.

Tanpaynbinappapbl XXyKTey
m TaHdaynbiHbl XKYKTeY YLUiH YX TyiMeciH 6acbiHbI3.

OcblgaH KeniH YTiKTeY KypPbUTfbICbIHbIH, POSVK Xbl1OaMOblfbl MEH YTIKTEYy TeMMnepaTypachl
OCbl TYMIMeCiHe cakTanifaH MaHOepaiH yneciMiHe opHaTbinagbl.

TaHpaynbuiapgaH WbiFy
m TaHOaynbl napaMeTp PEXMMIHEH LUbIFY YLUiH Y TYMMeciH 6acbiHpbl3.

BypbiH OpHaTbINFaH yTikTey TeMnepaTypachbl MEH POSMK XbIOaMObIFbl XXyKTenedi.

Boc KyhiHpe icke KocbllygaH KopFfay

Erep yTikTey npoueciH 6enrini 6ip yakbiTka TOKTaTCaHbl3, Kigipic pexunMmiHe eTy yLUiH

Il Tyimecin 6acbiHbis Hemece 6anamanbl HycKa peTiHae YTiKTeY KYPbIIFbIChIH OLLIPY YLLUiH

(D TyiiMeciH bacbiHbi3. By KypbIIFbIHbIH, 60C KyiiiHae (SFHM YTIKTEY KYPbIAFbICH! iLLiHOe Kip
KMIM XOK, Ke3/0,e) KaXXeTCi3 >XYMbIC iCTern TYPYbIHbIH, anaplH anafpl, Ocbinanila yTikTey MaTachl
MEeH >XeTeKKe TyCeTiH caniMaKTbl alTap/blKTal asanTagpl.

Erep yTikTey KypbInfbIChl iLLiHAE Kip XOK Ke34e y3akK, yakbIT 60Mbl XXyMbIC icTen Typca, oyn
TOCEMEHIH, KbI3BMET €Ty Mep3iMiH anTapblKTal KbiCKapTagbl.

OneKTp KyaTbl 6LLKEHHEH KeWiH yTiKTeyai >kanfacTtbipy
m KyaT eLlipinreHHeH KeliH, Q) TYMMecCiH 6acbliHbI3.

YTikTey MallMHachl KarTa KOCbinapl.

m Caycak KOpfaHbICbIH iCKe KOCY.

m Start TYIMeCiH 6acbiHbI3.

OcblpaH KeWiH yTikTeynj xxanfacTblpyfa 6onagpi.

EH, )koFapbl XXYKTeMeHi/aHeprusiHbl 6ackapy

YTiKTey KYPbUIFbICbIH €H, )XOFapbl XXyKTeMe/aHeprusiHbl 6backapy XyheciHe Kocy onumschi
korxeTimaj. EH >xorapbl XykTeMe/aHeprusiHbl 6ackapy xyieci 6encenpi 6onfaH kesae,
YTiKTey KypbIFbICbIHbIH, KbI3OblpYy 3/1€MeHTi ewwipineni >xeHe gucnnenne 888 Hemece
8.8 xbinbinbikTangbl. Kbi3aplipy TakTacbiHOafbl Kanoblk, >XKblyOblH apKacbiHOa YTikTey
KypblfFbichl Kigipic pexxuMine (Il) eTkeHre peinin yTikTeynj >kanfacTbipyfa 6onaabl.
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Axkaynblk, Typanbl xabapnap

Erep akaynbik opblIH anca, yTiktey npoueci y3dinegi, || TyiimMeci >xbinbinbikTangp xkeHe
amcnnenge Tept TaHbanbl ko naga 6onagbl. Xbinbinbikran TypraH || TyitMeciH bacy
aKaynbIKTbl pacTanapl (akaynbik KOfbl akaynap >afblHa cakTanafbl). Start TyMMeci
XKbIMbINbIKTANObl XXaHe YTiKTey NpoLueciH KalTa icke Kocyfa bonagpl.

AkaynblK, Kogbl Akay

Fo

Fi

Fc

F8 KbINbITKbILUTbIH, aKaysbifbl

Foo

Fod

Fos

F35

F 4o

F 41

Fye

g DneKTPOHAbIK, MOAY b aKaysiblfbl
Fus

Fu7

F4s

F50

e XeTek akaynbifbl

F57 YKengeTkilw akaynbifbl

F&l DNeKTPOHAbIK, MOOY/b aKay bifbl
F 33 Kypbinfbl byratTanfaH

F 104 KopekTeHaipy kepHeyi TbiM TOMeH
F108 YKannbl koMnpeccop akaybifbl
F120 TeMeH kepHey

FH500-4512 Backapy xyWeci akaynbifbl

Erep akaynbik, Typanbl xabap kaTagaH nanga 6onca, ocbl NPOLLECTi KaliTanaHbl3 HeMece
YTiKTEey KypbIIFbICbIH ©LUipin, cooaH KeliH KaTa KocbiHbI3. Erep akaynbik »kanfaca bepce,
Miele knneHTTepre KpI3MeT kepceTy beniMiHe KOHpIpay LUanblHbI3.

AkaynblKTap TyblHOAFaH Xafgarnga Miele knueHTTepre Kbl3MeT kepceTy beniMiHe
xabapnacbliHbl3.
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Kbi3ablpy nAnMTacbiHa KyTiM )kacay

KbI3Oblpy nanTacbiHa XXyreni Typae KyTiM Xacay — pOoSinK XXeTeri MeH OHblH, TOCEMIH KopFfay
YLWiH eTe MaHbI3abl. Miele yTikTey KypbIFbICbIHbIH, NanganaHy HyCKayblFbIHOAfbI
HycKaynapabl KapaHbl3. Tazanan 6onfaHHaH KEWiH KbI3A4blpy TaKTaCblH apOanbim
banaybi3beH eHaeHi3. TWICTi geHrenae KyTiM Xacamay XoaHe CcanfblpTTblK TaHbITY YTiKTey
KYPbUTFbICbIHbIH, KbIBMET €Ty Mep3iMiH anTapibiKTal KbiICKapTyFa 8Kern COfybl MYMKIH.

Byn yTikTey KypbInfbICbIHbIH, KbI3ObIPpy TaKTaCbl altOMUHUOEH XacanfaH.

ANIOMUHNI KbI3ObIPY TaKTanapblH Tadanay YLUiH ipi TYNiPLUIKTI KbIpfbill 3aTTapgbl HeMece
abpas3uBTi Tazanarbiw WybepekTepni konoaHyra bonmangbl.

OHTannbl HaTUXe yLWiH Miele Tazanay >XXMbIHTbIFbIH NanganaHyabl yCbiHaMbl3. TazanafbiLl
YKMHaKKa Tasanafbll LWybepek, YTiKTey KypbUIFbICbIH 6HOeyre apHanfaH banaybl3 MaTa
XoHe yTikTey banaybi3bl Kipeni. Byn XXMbIHTbIKTbI KOCbIMLLA KepeK-Xapak, peTiHae caTbin
anyfa 6onanpbl.

KbI3Oplpy TakTacbIHbIH, 6eTiHae kanabikTap (Mbicarbl, Kpaxmar >aHe >KyFfbiLl Kypa
KanmblKTapbl) >XUHanybl MyMkiH. Ocbl cebenTi, >XyMbICTbl 6acTaMac 6ypbiH, Kbi3abIpy
TaKTacblH 1acTaHy OapeXeciHe Kapal TUICTi Typae Ta3anaHpl3.

Kpbi3bin /8 TaHbachl xaHFaH ke3ae, 6yn Tazanay pexxvMiHae Kpl3Oplpy TakTacbiH Tasanay
»KoHe banaybi3beH eHaey KaXkeT ekeHiH bingipeq,.

Tazanay 6arpapnamacbiH 6acTtay
m /8 TyliMeciH 3 cekyHATaH acTaM yaKbIT 60iibl 6achimn TYPbIHpIS.
YTikTey KypblfbiCbl Ka3ip Tasanay bargapnamacbiHga Typ. Oucnnerige 80 °C kepceTinepqi.

Erep yTikTeyqjiH, arbiMaarbl Temnepatypacbl 80 °C-taH xofapbl 6onca, §F TaHb6achi
oucnnerpe nariga 6onagpl XXaHe yTiKTey KYpPbIfFbICbl CybITbllagbl.

Start TYMMeECIi XbIMbINbIKTaN TypfaH Kesae Ta3anay npoueciH bactayra 6onagp.

m Tasanay OargaprniamMacbiHOafbl YTIKTEY KYPbINIFbICbIH iICKE KOCY YLLUIH XbIMbINbIKTamn TypfaH
Start TYMecCiH 0acblHbI3.

CopaH KeWiH yTikTey KypblSFbICbIH Ta3anafblll LLYOepeKTiH, keMeriMeH Tasanayfa 6onagbl.
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Tazanarbiw WybepekTi nanganavy
m Kpi3oblpy TakTacbliH Tasanay yLUiH Tasanafblill LLyOepekTi KoNOoaHbIHbI3.

Taszanarbll LWYOEpeKTiH, eHi KpI3ablpy TakTacbiHaH Tapray bonfaHOplkTaH, WwybepekTi bip
peT eTKi3y apKbl/ibl KbI3AblpYy TaKTaCblHbIH, OYKin eHiH TonbIK, Ta3anay MyMKiH eMec.
Tasanarbil WybepeKTi yTiKTey KypblSFbiCbl apKblibl bipHeLle peT eTKi3in, OHbl Oip LeTiHeH
eKiHLLUI LLeTiHe Kapay XXbUDKbITY Kepek.

KeHec: AnpbiMeH yTikTey KypbliifbICbl apKbbl XXbl1bl CyFa MarsblHFaH LLYyOepekTi eTKi3y
apKpblfbl KpaxMarn KangblkTapbl CUSIKTbl KATbIN KanfaH Kipai xibitin anyra 6onagpbl.

t t

® KanTa (® MakTa >onafbl

(@ TasanafblLL Xo0nak,

m TasanarbiWw WybepekTi Tasanarblll XXONafblH Kbl3Oblpy TakTacblHa KapaTbin, bepy ycTeniHiH,
COM »KafblHa KOWbIHbI3.

m Tasanarbilw WybepekTi bepy ycTeniHiH CoMn XarblHaH YTIKTeY KYPbIIFbICbl apKblsibl, O
Keneci 6eTiHEH TOMbIK, LUbIKKaHFa OeliH bipkenki xaHe Ty3y bafbiTTaHbI3.

TasanarblLl Xonak, Kipgi Xibiteni. XXymcak, MakTa >onak nacTaHyabl KeTipeni >xeHe Kbi3Obipy

TaKTacCblH >anTblpaTagpl.

SO

_—

Tasanafrbll LWYyOepeKTi yTiKTey KypPbIIFbICbl apKpblsibl COM LUETIHEH OH, LUeTiHe Kapal eTkisy

m EHpi Tazanarbiw wybepekTi bepy ycTeniHe kanTagaH KoMblHbI3, Bipak, Oy X0osbl OHbl OH,
KaKKa Kapaw can biCbipbiHpI3. Ta3anafblLL XOakK, Tafbl 0a KbI3Oblpy TaKTacbiHa Kapan
TYpYbl THiC.

m TasanafrbiW LWYOepeKTi YTiKTey KYPbINFbIChbl apKblibl Tafbl Oip peT eTKi3iHi3.

m bepy ycTeniHiH, OH, >akK, LLeTiHe XeTKeHLLEe XaHe KbI3ablpy TaKTacblHbIH, OYKin eHi ToNbIK,
TasanaHfaHLUa OCbl MPOLLECTi KanTanaHbi3.

m Tasanay bargapnamacsbiH agkray yuwiH || TyitMecin 6acbiHpI3.
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Tasanan 6bonfaHHaH KeliH Kbl3aplpy TakTacblH banaybi3beH eHaey eTe MaHbI3abl.

OH, xaKTafbl TeMnepaTypaHbl TaHOay TYMMeCiH eee Hacy apkbinbl 6anaybisbeH eHaey
bafmapnamacbiHa 6ipaeH aybicyra 6onansl HeMece /8 TyiiMeciH KeM gereHae 3 cekyHa,
6owbl 6acbin Typy apkbinbl Tadanay bafoapnamMacbliHaH LWbifyFa bonagpbl.

Banaybi3beH eHaey 6argapnamachbiH icke Kocy

m /8 TyiiMeciH keMiHae 3 cekyHS, 6achin TYPbIHbI3.

TemnepaTtypa HykTenepiHiH, (Mbicanbl, ee) TypiHaoe )xacanMaraH 2 TemMnepaTypaHbl TaHaay

TynMmeci kepceTinegi.

m YTiKTey KypblnfbiCbiH Oanaybli3beH enaey bargapnamMachlH iCKe KOCY YLLUIH OH, XXaKTafbl
TeMnepaTtypaHbl TaHOay TyMMeciH 6acbiHbI3.

CopaH KeWiH yTikTey Kypblnfbicbl banaybi3beH eHaey baroapnamMacbiHa aybicabl.
Oucnnenge 180 °C kepceTineqi.

Banaybi3beH eHaey 6argapnamacsi ewwipy yuwid || Tyiimecin 6acbinpi3, copaH ketiH
/8 TYMMeciH keM gereHae 3 cekyHp 6obl 6acbin TypbiHbI3.

YTikTey kypbinfbicbl 180 °C TeMnepaTyparfa XeTKeHAe, Start TYMMECi XbIMblNblKTan 6acTangbl.
OcblpaH keniH 6anaybi3beH eHaey bargapnamacokiH 6actayra 6onagpi.

m banaybi3beH eHaey 6argapnamMachiH icke KOCY YLUIH XbIMbISbIKTaN TYPFaH Start TYMECiH
OacbIHbI3.

CopaH KeWiH Kbl3ablpy TakTacbiH 6anaybli3 MaTaMeH banaybidbeH eHaeyre bonaapi.

Erep 6anaybizbeH eHaey 6argapnamacbeiHga 6anaybisbeH eHaey npoueci kem gereHpe 40
cekyHA, 6oibl caTTi opbliHAaNca, Kbl3ablpy TakTacblH Tasanay »xeHe banaybi3beH eHaey
Ka>KEeTTiNiri Typanbl eckepTeTiH Kbi3MeT KepceTy apanbifbl (Kbi3bin TycTi TaHb6acbiMeH /Q
KepceTineni) 6bacTankpl KyiniHe KaTapbinagpl.

Banaybl3 MaTaHbl xxaHe yTikTey banaybi3blH NariganaHy

[

m YTiKTey YyLUiH KonoaHbliaTblH 0anaybl3 MaTacblHbIH, KanTacblHa a3fan yTikTeyre apHasnfaH
Ganaybi3 canblHpI3.

PonukTiH, aiHanacblHOafbl YTiKTeyre apHanfaH MaTaHblH, TbiM Teric 6osMaybl YLUiH yTikTeyre
apHanfaH 6anaybi3gpl a3 Menwepae narganaHbiHbI3.

169



kk - Taszanay >xaHe KyTiMm

m banaybi3 MaTtaHbl 6banaybi3 Tepi3ai 6onaTbiHAAM eTin OyKTeH;3.

m BanaybizbeH eHaey 6armapnamMachiH icke KocbiHpi3 ("'Kbisabipy TakTacbiH 6anaybisbeH
eHoey" BenimiHperi "banaybisbeH eHaey bargapnaMachiH icke kocy" 6eniMiH kapaHbi3).

| Eanaybls MaTacCblH pe3eHKeMeH KanTaJsifaH >XafblH POJIMKKe KapaTbin YTiKTey
KYpPblJ1fblCblHA 6anITTaH,bI3.

SO

L

m banaybi3 MaTacblH KaXXeTTi apanblkTapMeH YTIiKTeY KypPbIFbICbIHbIH, OYKif XXyMbIC eHi
OolbIHLLIA CONM HEMECEe OH, XafblHaH YTiKTey KypblifbicbiHa bipHelue peT bafbiTTaHbI3. Erep
Ganaybl3 MaTa yTikTey KypblfFbiCbl apKblSibl ©TKEHHEH KeliH OHbIH, 6eTiHae eLlKaHaan
bIIFangbl gakTap kepiHoece, kocbiMLUa yTikTey 6anaybi3blH KOCbIHbI3.

BenpikTepi 6ap yTikTey KypblnfbinapbiHAa yTikTey 6anaybi3blHbIH, 6engiktepre Tvin
KeTneyiH KagaranaHbi3.
ounTtnece, bengiktep TbiM Teric 6onbin keTin, bynaH 6binalk aypbic ainHana anManTbiH Kylire
TYCYi MYMKIH.
m banaybi3beH eHaey asKTanfaHHaH KeliH, /8 TYMMeciH keMiHOe 3 cekyHA, 6acbin TYPbIHbI3.
Banaybi3beH eHaey pexxmMi eLUipinreH.
- banaybi3beH eHaereHHeH KeniH, 6anaybi3 KangblKTapblH KETipy YLUiH YTiIKTey KypblfbiCbiHA
MakTa LybepekTi bafbiTTaHbI3.
- Kpi3ablpy TakTacblHbIH, Teric 6eTiH cakTay YLUiH OHbl 8P XYMbIC KYHIHEH KeliH banaybi3beH
eHaen TYpy KaXxeT.
Tasanay >XyMbICTapblH 8pganbiM Tasanay bafoapnamacbiHga, an banaybisbeH eHoeyai
banaybi3beH eHaey baroapnamacbiHOa OpblIHOAHbI3, SMTNECEe YTiKTeY KYPbIIFbICbIHbIH,
KbI3MET KepceTy apanblfbl bacTankpl KyniHe kanTapbiniManabl. KbiI3aMeT KepceTy apanbifbl

TeK TWICTI pexxnmae Tasanay xaHe banaybi3beH eHaey XXyMbICTapbl KeM aereHne
40 cekyHp, 6oMbl opblHOANFaHHAH KEWiH FaHa bacTankpl KyiiHe KanTapbliaapl.
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TonTbipy HyCcKaynbiKTapbl

Tazanay HeMece pPonuKTi aybICTbipy MakcaTbliHAa YTiKTeyre apHasiFaH MaTaHbl LeLlnec
OypbIH, YTIKTEY KYPbIIFbICHIH BLUIPIM, Kbl3AbIpy TaKTaCblHbIH, CyyblHA MYMKIHAIK 6epy Kepek.

YTikTeyre apHanfaH maTtaHbl ey (Tek 6onaT XXyHHEeH )acanfaH ponvK Kantamachbl
YLLiH)

/N Xanbipak-cepinne TeceMeci 6ap PRI 217 MogeniHiH, yTikTeyre apHasiFaH MaTacbiH
Tek Miele knneHTTepre KbiI3MeT kepceTy beniMiHiH, MaMaHaapbl FaHa LUeLlyi HeMece
aybICTbIPYbI THIC.

Erep yTikTeyre apHanfaH MaTacbl pyKkcaTtcbli3 HeMece Miele KnMeHTTepre Kbi3MeT KepceTy
6eniMiHiH KeMeriHCi3 LWeLlince, Xanblpak-cepinne ToCEMeCIHe XXaHe Kbl3Oblpy TaKTacblHa
3aKbIM Keny Kayni TybiHOangbl.

Miele knneHTTEepre KpI3MeT kepceTy benimMiHe xabapnacbiHbi3. Xanblpak-cepinne
TeceMeci bap ponukTepaiH, yTikTeyre apHanfaH MatacbiH Tek Miele knneHTTepre KpiameT
KkepceTy beniMiHiH MaMaHOapbl HEMece yaKiNneTTi OunepaiH apHanbl OKbITbISIFaH
KbI3MeTKepsiepi faHa LweLlyi HeMece opHaTybl THiC.

BonaT )XyHHEH >kacanfaH TeceMeci bap ponMKTEpPAEH YTiKTeyre apHanfaH MaTaHbl
wewunec bypblH, ponukTeri Kipai 6afbiTTarbilUTapabl 6ipiHEH KeniH BipiH TONbIKTan apTka
TapTbIn any Kepek.

m YTiktey MawmHacbiH (D TyiiMeciH 6acy apKbinbl KOChIHbI3.

m Caycak KOpfaHbICbIH a3gan KeTepiH,i3.

m / TyMMeciH 3 ceKyHAOTaH y3afblpak, yakblT 60ibl 6acbin TypbiHbI3.
Kbi3Oblpy TakTachl aXkbipaTblnadbl XXaHe oCbl Kyinae bekiTineai.

m PonukTi KeseH-ke3eHMeH Kepi aiHanabipy (kagamaopik, pexunm) yLiH — TyiMMeciH KanTanan
bacbiHbI3.

m YTiKTeyre apHasifaH MaTaHblH, LLUETIH anbif, OHbl Kip KWiM Bepinici ycTeniHiH, ycTiHe
KOMbIHbI3.

m Ponvik kepi ariHanbin TypfaH Kkesae, yTikTeyre apHanfaH MaTaHbl TOMbIKTaM LWeLLin anbiHbi3.

m OcblaaH KeliH TeXHMKanbIK, KbI3MEeT KepCceTy KyWiH eLlipy yLliH & TyliMeciH 3 ceKyHaTaH
y3afblpak, 6acbin TypbIHbI3.

YTikTey MaTacblH OpHaTy HeMece LeLly Ke3iHae Kip KuiM bepinici ycteniHiH, ycTiHe 6onat
XKYHHIH, KanoblKTapbl TyCyi MyMKiH. Byn KangpikTapapl anbin Tactay kepek.

YTikTeyre apHanfaH MaTtaHbl 6ekity (Tek 6onaT XXYHHEH XacanfaH ponukK Kantamachbl
YLUiH)

m Yriktey MawmHacbiH (O TyiiMeciH 6acy apKbinbl KOCbIHbI3.

m Caycak KOpfaHbICbIH a3fgan KeTepiH,i3.

m EH TemMeHri TeMnepaTypaHbl (o) KoHe eH, TOMEeHTi PonuK XbinaaMapiFbiH (=) TaHOaHbI3.

m YTiKTeyre apHanfaH MaTaHbl Kip KniM bepinici ycTeniHiH, ycTiHe ponnkke napannenb eTin
KOWbIHbI3 X@HE OHbl YTIKTEY KYpPbIFbICbiHA OafbITTaHbI3.
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K bI3ablpy TakTacblHbIH, TOMEHTi Xueri MeH ponukTiH apacbiHaa (Kip LWbiFaTbiH XafbiHOa)
KepiHeTiH caHblnay 6onca, yTikTey KypblFbICbIHbIH, TECEMECIH aybICTbIPy KaXeT.
PonwukTeri ToT 6acnaliTblH bonaTTaH XKacanfaH XXyH TeceMeHi Tek Miele knneHTTepre
Kbl3MeT kepceTy 6eniMiHiH, MaMaHgapbl faHa aybICTblpybl THIC!

XaHa HeMece KaWTa KanTanfaH ponuvkTiH, anamMetpi (yTikteyre apHanfaH mMaTaHbl Koca
anfaHpa) TeMeHae KepceTinreH enwemaepaeH kem 6onmaybl Tvic.

PRI 210/214 PRI 217

210-215 mm 250-255 mMm

Byn aykbiMaa ponuk e3iHiH, OyKin y3bliHAbIFbl OOMbIHLIA LMANHAP MilLiHAEeC opanybl TMIC.

Ponunk TeceMeciH aybicTbipfaH ke3ae, Miele knneHTTepre Kbi3aMeT KepceTy opTasblfbiHa
KEeTeK KO3FanTKplLLbIHbIH, KOMIPTEKTI LLleTKanapblH 0a aybICTbIpy KaXeT ne eKeHiH
TEeKCEepIHi3.

Miele knueHTTEpre KbiIamMeT kepceTy benimi

Akaynblk, 6bonfaH xxarganga Miele knneHTTepre kpiameT kepceTy beniMiHe xabapnacbiHpi3.
Miele kpiameT kepceTy GenimiHe YTIKTeY KypbIIFbICbIHbIH MOAEsi MeH cepuanbik, HoMipi [SN]
KaXkeT.

Byn manimeTTepai OH, ak, TipeyiLlTiH, iLLKi )KaFblHOA OpHanackaH 3aybITTbiK, TaKkTaMllaaH
Taba anacbis.

<

3aybITTbIK, TaKTaMLLaHbIH, OpHanacybl

172






il

Miele & Cie. KG

Carl-Miele-StralRe 29

33332 Gitersloh

Germany

Telefon: 05241 89-0

Internet: www.miele.com/professional

EAL =

Zmény vyhrazeny/11.26 M.-Nr. 11 950 631 / 00

Cce



	titulní strana
	Obsah
	Obsah
	Váš příspěvek k ochraně životního prostředí
	Likvidace přepravního obalu
	Likvidace starého přístroje

	Bezpečnostní pokyny a varovná upozornění
	Používání ke stanovenému účelu
	Technická a elektrická bezpečnost
	Používání přístroje
	Používání příslušenství
	Pravidla pro práci u mandlů

	Popis přístroje
	Dotykový displej
	Symboly na displeji

	První uvedení do provozu
	Čištění a voskování před prvním uvedením do provozu

	Použití
	Příprava prádla
	Zbytková vlhkost
	Roztřídění prádla

	Uvedení do stavu provozní pohotovosti
	Mandlování
	Teplota mandlování
	Nastavení teploty mandlování
	Změna hodnoty tlačítka volby teploty
	Rychlost mandlování
	Nastavení rychlosti mandlování
	Změna hodnoty tlačítka volby otáček
	Vkládání prádla
	Stírač prádla
	Přestávky v mandlování
	Režim standby
	Nášlapná spínací lišta „FlexControl“
	Zastavení válce


	Ukončení mandlování
	Mandlování s inkasním přístrojem

	Pokyny k instalaci a plánování
	Předpoklady instalace
	Skladování
	Provozní podmínky
	Umístění
	Vyrovnání
	Upevnění do podlahy
	Elektrické připojení
	Odtahové potrubí
	Délky trubek
	Maximálně přípustná celková délka trubky


	Příslušenství k dokoupení
	Podstavec APRI 316
	Inkasní systém
	Odkládací vana pro PRI 210
	Flexibilní vedení pro zpětný odběr prádla (Pro PRI 217 jako příslušenství k dokoupení)

	Upozornění
	Změna jednotky teploty
	Uložení a vyvolání oblíbeného nastavení
	Uložení oblíbeného nastavení
	Vyvolání oblíbeného nastavení
	Opuštění oblíbeného nastavení

	Zabránění chodu naprázdno
	Pokračování v mandlování po výpadku napětí
	Vypnutí při špičce/řízení energie
	Chybová hlášení

	Čištění a ošetřování
	Čištění topného žlabu
	Spuštění čisticího programu
	Používání čisticího plátna
	Spuštění voskovacího programu
	Používání voskového plátna a vosku na mandly


	Pokyny k ovíjení
	Stahování žehlicího plátna
	Natahování žehlicího plátna

	Servisní služba Miele


	Obsah
	Váš príspevok k ochrane životného prostredia
	Likvidácia obalového materiálu
	Likvidácia starého prístroja

	Bezpečnostné pokyny a varovné upozornenia
	Používanie na stanovený účel
	Technická a elektrická bezpečnosť
	Používanie prístroja
	Používanie príslušenstva
	Pravidlá pre prácu s mangľami

	Popis prístroja
	Dotykový displej
	Symboly na displeji

	Prvé uvedenie do prevádzky
	Čistenie a voskovanie pred prvým uvedením do prevádzky

	Použite
	Príprava bielizne
	Zvyšková vlhkosť
	Triedenie bielizne

	Vytvorenie prevádzkovej pohotovosti
	Mangľovanie
	Teplota mangľovania
	Nastavenie teploty mangľovania
	Zmena hodnoty voľby teploty
	Rýchlosť mangľovania
	Nastavenie rýchlosti mangľovania
	Zmena hodnoty tlačidla voľby otáčok
	Vkladanie bielizne
	Stierač bielizne
	Prestávky v mangľovaní.
	Režim standby
	Nášľapná spínacia lišta „FlexControl“
	Zastavenie valca


	Ukončenie mangľovania
	Mangľovanie s inkasným prístrojom

	Pokyny k inštalácii a plánovaniu
	Predpoklad inštalácie
	Skladovanie
	Prevádzkové podmienky
	Umiestnenie
	Vyrovnanie
	Upevnenie do podlahy
	Elektrické pripojenie
	Odsávacie potrubie
	Dĺžky potrubí
	Maximálna prípustná celková dĺžka rúr


	Príslušenstvo na dokúpenie
	Podstavec APRI 316
	Inkasný systém
	Priehradka na bielizeň pre PRI 210
	Flexibilné vedenie pre spätné odoberanie bielizne (pre PRI 217 ako príslušenstvo na dokúpenie)

	Upozornenia
	Zmena jednotky teploty
	Uloženie a vyvolanie obľúbeného nastavenia
	Uloženie obľúbeného nastavenia
	Vyvolanie obľúbeného nastavenia
	Opustenie obľúbeného nastavenia

	Zabránenie chodu naprázdno
	Pokračovanie v mangľovaní po výpadku prúdu
	Energetická špička / manažment energie
	Chybové hlásenia

	Čistenie a ošetrovanie
	Čistenie vyhrievacieho žľabu
	Spustenie čistiaceho programu
	Použitie čistiaceho plátna
	Spustenie voskovacieho programu
	Použitie voskového plátna a a vosku na mangle


	Pokyny k ovíjaniu
	Zloženie žehliaceho plátna
	Natiahnutie žehliaceho plátna

	Servisná služba Miele


	Tartalom
	Az Ön hozzájárulása a környezetvédelemhez
	A csomagolóanyag megsemmisítése
	A régi készülék ártalmatlanítása

	Biztonsági utasítások és figyelmeztetések
	Rendeltetésszerű használat
	Műszaki és villamos biztonság
	Készülék használata
	Tartozékok használata
	A vályús mángorlóval történő munkára vonatkozó szabályok

	Készülékleírás
	Érintőképernyő
	A kijelző piktogramjai

	Első üzembe helyezés
	Tisztítás és viaszolás az első üzembe helyezés előtt

	Használat
	A textília előkészítése
	Maradék nedvesség
	A textíliák szétválogatása

	Az üzemkész állapot létrehozása
	Mángorlás
	Mángorlási hőmérséklet
	Mángorlási hőmérséklet beállítása
	A hőmérsékletválasztó gomb értékének módosítása
	Mángorlási sebesség
	A mángorlási sebesség beállítása
	A fordulatszám-választó gomb értékének módosítása
	Textilbevezetés
	Textília leválasztó
	Mángorlás szüneteltetése
	Készenléti üzemmód
	"FlexControl" lábkapcsoló léc
	A henger megállítása


	Mángorlás befejezése
	Mángorlás fizető berendezéssel

	Beépítési és tervezési útmutatások
	Telepítési feltételek
	Tárolás
	Üzemeltetési feltételek
	Telepítés
	Beállítás
	Rögzítés a padlón
	Elektromos csatlakozás
	A távozó levegő elszívó csöve
	Csere csőhosszúságok
	Maximálisan megengedett teljes csőhossz (m)


	Utólag vásárolható tartozékok
	APRI 316 alépítmény
	Érmebedobó rendszer
	Textíliatartó a PRI 210 számára
	Rugalmas textilvezetés a textília hátoldali kivezetéséhez (a PRI 217 esetében utólag vásárolható tartozék)

	Útmutatások
	A hőmérséklet mértékegységének váltása
	Kedvenc programok beállításainak mentése és előhívása
	Kedvenc programok beállításainak mentése
	Kedvenc programok beállításainak előhívása
	Kedvenc programok beállításainak elhagyása

	Üresjárat elkerülése
	Mángorlás folytatása áramszünet után
	Csúcsterhelés/energiagazdálkodás
	Hibaüzenetek

	Tisztítás és ápolás
	A vályú tisztítása
	A tisztítási program elindítása
	Tisztítókendő használata
	Viaszolási program elindítása
	Viaszolószövet és mángorlóviasz használata


	Útmutatások a bevonathoz
	A mángorlószövet levétele
	A mángorlószövet felhúzása

	Miele vevőszolgálat


	Spis treści
	Ochrona środowiska naturalnego
	Utylizacja opakowania transportowego
	Utylizacja starego urządzenia

	Wskazówki bezpieczeństwa i ostrzeżenia
	Użytkowanie zgodne z przeznaczeniem
	Bezpieczeństwo techniczne i elektryczne
	Użytkowanie urządzenia
	Stosowanie wyposażenia
	Zasady pracy przy maglu nieckowym

	Opis urządzenia
	Wyświetlacz dotykowy
	Symbole na wyświetlaczu

	Pierwsze uruchomienie
	Czyszczenie i woskowanie przed pierwszym uruchomieniem

	Użytkowanie
	Przygotowanie prania
	Wilgotność prania do maglowania
	Sortowanie prania

	Uzyskiwanie gotowości do pracy
	Maglowanie
	Temperatura maglowania
	Ustawianie temperatury maglowania
	Zmiana wartości przycisku wyboru temperatury
	Prędkość maglowania
	Ustawianie prędkości maglowania
	Zmiana wartości przycisku wyboru ilości obrotów
	Podawanie prania
	Separator prania
	Przerywanie maglowania
	Tryb czuwania
	Listwa przełącznika nożnego „FlexControl“
	Zatrzymywanie walca


	Kończenie maglowania
	Maglowanie z urządzeniem inkasującym

	Wskazówki dotyczące instalacji i planowania
	Warunki instalacyjne
	Przechowywanie
	Warunki robocze
	Ustawienie
	Wyrównywanie
	Mocowanie do podłogi
	Podłączenie elektryczne
	Przewód wylotowy
	Długości zastępcze (m)
	Maksymalna dopuszczalna długość łączna


	Wyposażenie dodatkowe
	Podbudowa APRI 316
	System inkasujący
	Skrzynia na pranie dla PRI 210
	Elastyczna prowadnica prania do odbierania prania z tyłu (dla PRI 217 jako wyposażenie dodatkowe)

	Wskazówki
	Zmiana jednostek temperatury
	Zapisywanie i wywoływanie ulubionych ustawień
	Zapisywanie ulubionych ustawień
	Wywoływanie ulubionego ustawienia
	Opuszczanie ulubionego ustawienia

	Unikanie biegu jałowego
	Kontynuacja maglowania po przerwie w dostawie prądu
	Zarządzanie obciążeniem szczytowym/energią
	Komunikaty błędów

	Czyszczenie i konserwacja
	Czyszczenie niecki
	Uruchamianie programu czyszczenia
	Używanie ręcznika czyszczącego
	Uruchamianie programu woskowania
	Stosowanie ręcznika woskującego i wosku maglowego


	Wskazówki dotyczące owinięcia
	Zdejmowanie płótna maglowego
	Naciąganie płótna maglowego

	Serwis Miele


	Мазмұны
	Қоршаған ортаға қамқорлық
	Утилизация транспортной упаковки
	Утилизация прибора

	Ескерту және қауіпсіздік нұсқаулықтары
	Дұрыс пайдалану
	Техникалық және электрлік қауіпсіздік
	Құрылғыны пайдалану
	Керек-жарақтарды пайдалану
	Үтіктеу құрылғысын пайдалану бойынша ескертпелер

	Машина нұсқаулығы
	Сенсорлық дисплей
	Дисплей таңбалары
	Саусақтарды күйіп қалудан қорғауға арналған құрылғы

	Пайдалану алдында
	Пайдалану алдында тазалау және балауызбен өңдеу

	Пайдалану
	Кір киімді дайындау
	Қалдық ылғал
	Кір киімді сұрыптау

	Құрылғыны пайдалануға дайындау
	Үтіктеу
	Үтіктеу температурасы
	Үтіктеу температурасын орнату
	Температураны таңдау түймесінің мәнін өзгерту
	Үтіктеу құрылғысының жылдамдығы
	Үтіктеу құрылғысының жылдамдығын орнату
	Ролик жылдамдығын таңдау түймесінің мәнін өзгерту
	Кір киімді салу
	Үтіктелген кір киімді алу
	Үтіктеу процесін кідірту
	Күту режимі
	"FlexControl" аяқпен ажыратып-қосқыш
	Роликті тоқтату


	Үтіктеуді тоқтату
	Төлем жүйесімен үтіктеу

	Орнату және жоспарлау ескертпелері
	Орнату талаптары
	Сақтау
	Жұмыс жағдайлары
	Орнату
	Туралау
	Еденге бекіту
	Электрлік қосылым
	Шығарылатын ауаны басқару жүйесі
	Желдеткіш құбырының ұзындығы
	Максималды рұқсат етілген жалпы желдеткіш құбырының ұзындығы


	Қосымша керек-жарақтар
	Тұғырық APRI 316
	Төлем жүйесі
	PRI 210 үшін кір салғыш қорабы
	Кірді артқы жағынан алуға арналған әмбебап кір беру жүйесі (PRI 217 үшін қосымша жабдық ретінде қолжетімді)

	Ескертпелер
	Температураның өлшем бірлігін өзгерту
	Таңдаулыларды сақтау және жүктеу
	Таңдаулыларды сақтау
	Таңдаулыларды жүктеу
	Таңдаулылардан шығу

	Бос күйінде іске қосылудан қорғау
	Электр қуаты өшкеннен кейін үтіктеуді жалғастыру
	Ең жоғары жүктемені/энергияны басқару
	Ақаулық туралы хабарлар

	Тазалау және күтім
	Қыздыру плитасына күтім жасау
	Тазалау бағдарламасын бастау
	Тазалағыш шүберекті пайдалану
	Балауызбен өңдеу бағдарламасын іске қосу
	Балауыз матаны және үтіктеу балауызын пайдалану


	Толтыру нұсқаулықтары
	Үтіктеуге арналған матаны шешу (тек болат жүннен жасалған ролик қаптамасы үшін)
	Үтіктеуге арналған матаны бекіту (тек болат жүннен жасалған ролик қаптамасы үшін)

	Miele клиенттерге қызмет көрсету бөлімі



	Leere Seite

