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cs - V&S prispévek k ochrané Zivotniho prostredi

Likvidace prepravniho obalu

Obal chrani pfistroj pfed poskozenim béhem prepravy. Obalové materialy byly zvoleny

s prihlédnutim k aspektlm ochrany Zivotniho prostfedi a k mozZnostem jejich likvidace,

a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni obald do materialového cyklu Setfi suroviny a sniZuje mnoZstvi odpadd. Vas specia-
lizovany prodejce odebere obal zpét.

Likvidace starého pristroje

Elektrické a elektronickeé pristroje Casto obsahuji hodnotné materidly. Obsahuji také urcité
latky, smési a konstruk&ni soucasti, které byly nutné pro jejich funkci a bezpecnost.

V domovnim odpadu a pfi neodborném nakladani mohou Skodit lidskému zdravi a Zivotnimu
prostiedi. Svij stary pristroj proto v zadném pfipadé nedavejte do domovniho odpadu.

Misto toho vyuZzivejte oficialni sbérna a vratna mista pro odevzdavani a zuzitkovani elek-
trickych a elektronickych pristrojl zfizena obcemi, prodejci nebo spole¢nosti Miele. Podle
zakona jste sami zodpovédni za vymazani pfipadnych osobnich tdajd na likvidovaném
starém pristroji. Postarejte se prosim o to, aby byl stary pfistroj az do odvozu ulozen tak, aby
se k nému nedostaly déti.




cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

NeZ uvedete mandl do provozu, pozorné si pfectéte navod k obsluze. Navod k obsluze
obsahuje dilezité pokyny pro montéz, bezpeénost, pouzivani a tdrzbu.

PfeCtenim navodu k obsluze ochréanite sebe a zabranite Skodam na mandlu.

Pokud do manipulace s mandlem zasvétite dalSi osoby, tak jim musite zpfistupnit tato
bezpec€nostni upozornéni a/nebo jim je prednést.

Miele neodpovida za Skody, které vzniknou v dlsledku nedbani téchto pokyn(.

Navod k obsluze uschovejte a predejte ho pfipadnému novému majiteli.

Pouzivani ke stanovenému ucelu

Mandl je nutno provozovat podle navodu k obsluze, je tfeba provadét jeho udrzbu a kont-
rolovat jeho funkCnost.

Tento mandl se smi pouZivat vyhradné na vyhlazovani Cistych textilii vypranych ve vodé,
které jsou vhodné k mandlovani a jsou na etiketé opatreny pfislusSnym symbolem pro oSe-
tfovani.

Tento mandl je pfistroj pro profesionalni pouziti. Mandl neni ur€eny pro pouZivani
v domécnosti. Je-li mandl provozovan na verejné pfistupném mist&, musi provozovatel
vhodnymi opatifenimi zajistit, aby v dlisledku moznych zbytkovych rizik nevznikla pro uziva-
tele nebezpec€na situace.

Plynem vytapéné mandly nejsou ureny pro provoz na verejné pristupném misté.

Mandl neni ur€eny pro provozovani venku.

Technicka a elektricka bezpecnost

Mandl nesmi byt provozovan v jedné mistnosti spole¢né s Cisticimi pfistroji pracujicimi
s rozpousStédly obsahujicimi chlorované fluoruhlovodiky (freony).
Mandl smi byt provozovan jen v suchych mistnostech.

Mandl pouZivejte jen tehdy, kdyZ jsou namontované vSechny odnimatelné vnéjsi kryty a
neexistuje tak pristup k sou¢astem pfistroje pod napétim nebo otacejicim se nebo zahfatym
soucastem.

Neposkozujte, neodstranujte ani neobchazejte bezpecnostni zafizeni a ovladaci prvky
mandIu.

Na mandlu neprovedte zménu, ktera nebyla vyslovné povolena spole€nosti Miele.

Pokud jsou na mandlu poSkozené ovladaci prvky nebo izolace vedeni, pfed opravou jiz
nesmi byt pouzivan.

Opravy smi provadét jen kvalifikovani pracovnici. Neodborné provedené opravy mohou
uZivatele vystavit znacnym nebezpecim.

Vadné dily smite nahradit jen originalnimi ndhradnimi dily Miele. Pouze u téchto origi-
nalnich nahradnich dilii Miele garantuje, Ze budou v plném rozsahu spliiovat bezpecénostni
poZzadavky kladené na mandly Miele.

Elektricka bezpecnost tohoto mandlu je zajiSténa jen tehdy, kdyz je pfipojen k zemnicimu
systému nainstalovanému podle predpisu. Je velmi dllezité, aby bylo splnéni tohoto za-
kladniho pozadavku prekontrolovano a v pfipadé pochybnosti byla elektricka instalace domu
provéfena odbornikem. Miele neodpovida za Skody zplsobené chybéjicim nebo prerusenym
uzemnovacim vedenim.

Mandl je elektricky odpojeny od sité jen tehdy, kdyz je vypnuty hlavni vypina¢ nebo jisti¢
(v misté instalace).

Béhem mandlovani mdze v zavislosti na druhu textilie a zbytkové vihkosti v ojedinélych
pripadech dojit k vytvareni elektrostatického naboje.

Pouzivani pristroje
Mandl nesmi byt provozovan bez dozoru.
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Osoby, které vzhledem ke svym fyzickym, smyslovym nebo psychickym schopnostem ne-
bo kvili nezkudenosti nebo neznalosti nejsou schopné mandl bezpeéné obsluhovat, ho smi
pouZzivat jen tehdy, kdyZ jsou pod dohledem nebo byly pou€eny ohledné bezpe&ného pouzi-
vani mandlu a chapou nebezpeci z toho plynouci.

DohliZejte na déti, které se zdrZuji v blizkosti mandlu. Détem nikdy nedovolte, aby si
s mandlem hrély!

V rozehfatém stavu a pfi priklopeném topném Zlabu hrozi nebezpeci popéleni, kdyz se
dotknete hrany Zlabu na strané vystupu pradla.

Nenastavujte vySSi teploty mandlovani, nez jak jsou uvedené na etiketé pro oSetfovani
mandlovaného pradla. Pfi nastavené pfiliS vysokeé teploté mandlovani se muze vznitit pradlo.

Pfi mandlovani dvouvrstvého pradla nesahejte mezi vrstvy, abyste pradlo napnuli. Hrozi
nebezpedi, Ze jiz nedokazete v€as vytahnout ruce stranou pred horkym topnym Zlabem. To
plati také pro sahani do kapes, jejichz oteviené strany sméfuji k horkému topnému Zlabu.

Flexibilni vedeni pradla pro zpétny odbér pradla (na prani) smi byt preloZeno jen zepredu.

Na madlech s pasovym vkladanim nemandlujte pradlo s tfasnémi, tenkymi pasky nebo
Snlrkami. Hrozi nebezpedi, Ze textilie vyvolaji chybnou funkci pasového vkladani.

Béhem mandlovani nesahejte do prostori mezi bo¢nimi stojany a valcem. Hrozi ne-
bezpeci pohmoZdéni otaCejicim se valcem.

Postarejte se o dostatecné osveétleni pfi provozu mandlu.

KdyZ se mandl nepouZziva, musi byt vypnuty.

Davejte pozor, aby se do pracovni oblasti mandlu nedostaly pfedméty z okoli.

Ujistéte se, Ze je v bezprostredni blizkosti k dispozici hasici pfistroj a Ze je kdykoli pfipra-
veny k pouZiti. PFi nastavené pfilis vysoké teploté mandlovani a pfi mandlovani nevhodnych
nebo jinak nez ve vodé vycisténych polozek k mandlovani hrozi nebezpeci pozaru!

Vestavbu a montaz téchto mandld na nestabilnich mistech (napfiklad na lodich) smi
provadét jen odborné firmy nebo odbornici, kdyz jsou zajiStény pfedpoklady bezpecného
pouZzivani mandlu.

Musi byt zohlednény specifické narodni prfedpisy, normy a bezpec€nostni ustanoveni.

Pouzivani prislusenstvi

Soucasti pfisluSenstvi se smi vestavét jen tehdy, kdyZ jsou vyslovné schvéalené spolec-
nosti Miele. Pokud budou namontovany nebo vestavény jiné dily, zanika jakakoli zaruka a/
nebo ru€eni poskytované spole€nosti Miele.

Pro provoz s mincovnim automatem musi byt mandl bezpodmine¢né nohami pfipevnény
k podlaze, aby byl zajiStény proti pfevraceni.

Pravidla pro praci u mandId

U vkladaciho stolu zaméstnavejte jen spolehlivé osoby starSi 16 let, které jsou v pIném
rozsahu obeznadmeneé s obsluhou mandlu.

P¥i praci u mandlu noste vzdy tésné priléhajici odév. Volné soucasti odévu (napf. rukavy,
pasky zastér, kravaty a Satky) mohou byt zachyceny valcem mandlu.

Pred praci na mandlu odloZte prsteny a naramky.

Zahyby vZzdy vyhlazujte co nejdéale od mista vkladani pradla na vkladacim stole. PolStare a
povleceni vkladejte do mandlu otevienou stranou naprfed. Rohy nedrZte zevnitf a nesahejte
do raminek koSil a zastér.

Denné kontrolujte funkci ochrannych zafizeni. Mandl Ize uvést do provozu jen pfi fadné
fungujicich ochrannych zafizenich. Tak se zabrani téZkym zranénim, zhmoZzdénindm nebo
popéleni.

Pfed pfepnutim na zpétny chod zajistéte, aby nebyl nikdo ohrozZen.
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Pokud do manipulace s mandlem zasvétite dalSi osoby, tak jim musite zpfistupnit tato
bezpecnostni upozornéni a/nebo jim je prednést.
Navod k obsluze uschovejte a predejte ho pfipadnému novému majiteli.
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Dotykovy displej

TlacCitka Ize na dotykovém displeji zvolit mirnym tlakem prstu. Pod aktualné zvolenym tlaci-
tkem se zobrazuje tlustéa Cara.

?

— —@9
®- —@
@- —@

| | |
® ® ® ®

Zobrazeni na displeji v rezimu volby teploty mandlovani

a tlacitko h tlacitko

Zapina pfip. vypina mandl. ZvySuje teplotu mandlovani.
b tlacitko i tlacitko

Vyvolava prestavku v provozu mandlu. Snizuje teplotu mandlovani.
c tlacitko  tlacitko

Spousti mandlovani, kdyz je dosazeno na- Oblibeny program

stavene teploty mandlovani. Tlacitko blika, . tladitko  *

kdyZ je mozné spustit mandlovani. Servisni poloha pro provedeni Gdrz-

d tlacitko 888 béarskych praci. Pro aktivaci nebo deaktiva-
ReZim volby teploty mandlovani. ci musite tlacitko tisknout nejmeéné
e tlaCitko volby teploty ;3: selgundy. b die t
Pro textilie z perlonu nebo umélého hed- zobrazuje se nebo ne podie typu
vabi. pfFistroje
B tlacitko

T tlaCitko volby teploty o vewew s L s
Pro textilie z hedvabi nebo viny. ReZim CiSténi a voskovani topného Zlabu.

Pro aktivaci nebo deaktivaci musite tlacit-

g tlacitko volby teploty ko tisknout nejméné 3 sekundy.

Pro textilie z baviny nebo Inu.

10
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Zobrazeni na displeji v rezimu volby otaCek vélce

a tlacitko h tlacitko

Zapina pfip. vypina mandl. ZvySuje otacky valce
b tlaitko i tlaCitko

Vyvolavé prestavku v mandlovani. SniZuje otacky vélce
c tlacitko  tlacitko

Spousti mandlovani, kdyz je dosazeno na- Oblibeny program
stavene teploty mandlovani. TlaCitko blika, | yjagitko  *

kdyZ je mozne spustit mandlovani. Servisni poloha pro provedeni Gdrz-

d tlacitko 8.8 barskych praci. Pro aktivaci nebo deaktiva-
Provéadi prfechod do reZimu volby otacek ci musite tlaCitko tisknout nejméné
valce 3 sekundy.

* zobrazuje se nebo ne podle typu
pristroje

1 tlacitko
Rezim Cisténi a voskovani topného Zlabu.
Pro aktivaci nebo deaktivaci musite tlacit-

g tlacitko volby otaCek === ko tisknout nejméné 3 sekundy.
Rozsah vysokych otacek

e tlaCitko volby otacek =
Rozsah nizkych otacek

T tlaCitko volby otaCek ==
Rozsah stfednich otacek

11
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Symboly na displeji

12

T 7

.

Aktivace liSty pro ochranu prstl Predvolba a zobrazeni teploty ve °C/°F
8

Aktualni teplota topného Zlabu je nizSinez  Predvolba a zobrazeni otacek valce
zvolena Zadana teplota. Teplota topného 9 w/mm/mm=

Zlabu se zvysi. Rozsah otadek valce

10
Provoz s inkasnim pfistrojem (viz kapito-
la ,,Mandlovéani s inkasnim pfistrojem®)
11 ec/°F
Zobrazeni teploty mandlovani ve °C ne-

bo °F. MiZe byt zménéno servisni sluz-
bou Miele.

Servisni indikator CiSténi a voskovani (viz
kapitola ,,CiSténi a oSetfovani*)

Aktualni teplota topného zlabu je vysSi nez
zvolena zadana teplota. Teplota topného
Zlabu se snizi.

Vyskytuje se chyba

g nebo g=g

Trvale jednostranné vkladani pradla na leve
(0) nebo pravé (r=0) strané mandlu (viz
kapitola ,.Vkladani pradla®).



cs - Prvni uvedeni do provozu

Cisténi a voskovani pfed prvnim uvedenim do provozu

Pred prvnim uvedenim do provozu musite bezpodminecneé vycistit a navoskovat topny
Zlab (viz kapitola ,,CiSténi a oSetfovani“, odstavec ,,CiSténi topnéeho Zlabu“ a odstavec
,Voskovani topného Zlabu®).

m Topny Zlab vycistite tak, Ze pfes celou Sifku valce nechate mandlem nékolikrat pfesazené
projit Cistici platno.

m Potom vycistény Zlab navoskujte voskovym platnem a vhodnym voskem na mandly. Vosk
na mandly pouzivejte Usporné, aby se pfilis nevyhladilo Zehlici platno.

13
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Zbytkova vihkost

Roztridéni pradla

14

Priprava pradla

Pro dobrou povrchovou Upravu a optimalni vykon mandlu by mélo mit
pradlo ur€ené k mandlovani podle typu mandlu nasledujici zbytkovou
vihkost:

PRI 214, PRI 217: zbytkova vlhkost 15—-25 %
PRI 210: zbytkova vihkost 15 %

Idealni zbytkova vihkost zavisi na vlastnostech textilu.

Pfed zahajenim mandlovani pradlo roztfidte podle druhu a tkaniny.
Dbejte pfitom na etiketu pro oSetfovani pradla. Doporucujeme roztfidit
pradlo v nasledujicim poradi:

druh vldkna symbol teplota
perlon, nylon atd. 100-110 °C
potom

vina, hedvabi 111-150 °C
a nakonec

bavina, len 151-180 °C

Skrobené pradlo byste méli mandlovat vzdy nakonec.

Jinak mohou zbytky Skrobu, které pripadné zlistanou na topném
Zlabu, nepfiznivé ovlivnit mandlovani ostatniho pradla.

Uvedeni do stavu provozni pohotovosti

m Zapnéte hlavni vypinac elektrického napajeni v misté instalace.
m Stisknéte tlaCitko  pro zapnuti mandlu.

Blika erveny symbol 1=.

m Nyni zvednutim aktivujte litu pro ochranu prstd.

Mandl ted pfejde do normalniho provozniho rezimu.

Provozni pohotovost se ustavi jen tehdy, pokud byla fadné aktivovana
lista na ochranu prstd. Jinak se mandl po kratké prodlevé znovu vy-
pne.

Objevi se Cerveny symbol  a mandl se roztapi.

Mandlovani

v v

Jakmile je dosazeno minimalni mandlovaci teploty, zacne blikat tlacit-
ko

Mandl je pfipraveny k mandlovani, kdyZ bylo dosaZeno nastavené
teploty a jiz nesviti symbol

m Pro uvedeni mandlu do provozu nyni stisknéte blikajici tlacitko

Zacina mandlovani.

Tip: Pfed zahajenim mandlovani nechte asi 5 minut tocit valec, aby se
vyrovnaly teploty topného Zlabu a valce.
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Teplota
mandlovani

Nastaveni teploty
mandlovani

Zména hodnoty
tlacitka volby tep-
loty

Rychlost
mandlovani

V zahratém stavu hrozi nebezpeci popaleni pfi dotyku hrany

Zlabu.

Nebezpeci popéleni je vyznaceno varovnou nalepkou na oblozeni

Zlabu.

Teplota mandlovani se voli podle druhu mandlovaného textilu.

druh textilu symbol teplota prednastavena
hodnota
perlon / umélé hedvabi 100-110°C 110 °C
hedvabi / vina 111-150 °C 125°C
bavina / len 151-185 °C 180 °C
a N/ N\’ \__/ » N N
I | | |

Tlagitka volby teploty

Teplotu topného Zlabu Ize nastavit bud tlacitky volby teploty ( / /7 ),
nebo tlaCitky a—.

Pokud prestavujete vySSi teplotu mandlovani na niz8i, musi topny Zlab

nejprve vychladnout. V tomto pfipadé se vypne topeni mandlu. Pfitom

Cerveny symbol  signalizuje, Ze aktualni teplota Zlabu je jeSté pfilis

vysoka. Jakmile symbol  zhasne, je dosazeno zvolené teploty.

m Stisknéte tlacitko § 858 v ovladacim poli, abyste se dostali do rezi-
mu vybéru teploty mandlovani.

Pod tlaCitkem § 858 se zobrazi tlusta Cara.

m Nyni stisknéte jedno ze tfi tlaCitek volby teploty.

(napf. tlaCitko volby teploty )

Pod zvolenym tlacitkem volby teploty se zobrazi tlusta ¢ara a topny

Zlab se zahreje pfip. ochladi na pfislusnou teplotu.

m Stisknéte tlacitko volby teploty, jehoZ teplotni hodnota se ma zmé-
nit.

Pod stisknutym tlaCitkem volby teploty se zobrazi tlustéa Cara a zobra-

zuje se jeho aktualni teplotni hodnota.

m Tisknéte tlacitko nebo —, dokud nebude dosaZeno teplotni
hodnoty, kterou chcete uloZit na tlaCitku volby teploty.

m Potom tlacitko volby teploty, pod nimz se zobrazuje tlusta Céara, drzte
stisknuté tak dlouho, dokud jednou neblikne.

Nova teplotni hodnota je nyni uloZzena na tlacitku volby teploty.
PRI 210/ PRI 214:

15
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symbol rozsah otacek m
/min
- rozsah nizkych otacek 1,5-2,2
— rozsah stfednich otacek 2,3-3,2
— rozsah vysokych otacek 3,3-4
PRI 217:
symbol rozsah otacek m
/min
- rozsah nizkych otacek 1,5-2,4
f— rozsah stfednich otacek 2,5-3,4
— rozsah vysokych otacek 3,5-4,5

-
|~
A
—
|
o

— D>

TlaCitka volby otacek

5 A

Otacky valce Ize nastavit bud tlacitky volby otacek, nebo tlaCitkem

nebo —.
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Nastaveni rych-
losti mandlovani

Zména hodnoty
tlacitka volby otéa-
cek

Vkladani pradla

m Stisknéte tlacitko 5.5, abyste se dostali do reZzimu vybéru otacek val-
ce.

Pod tlaCitkem se zobrazi tlusta Cara.

m Nyni stisknéte jedno ze tfi tlaCitek volby otacek.

(napf. tlacitko ==)

Pod zvolenym tlacitkem volby otacek se zobrazi tlusta Cara a prevez-

me se rychlost mandlovani odpovidajici hodnoté tlacitka.

m Stisknéte tlacitko volby otacek, jehoz hodnota otacek méa byt zmé-
néna.

Pod zvolenym tlaCitkem volby otacek se zobrazi tlusta Cara a zobrazuje
se jeho aktualni hodnota otacek.

m Tisknéte tlaCitko nebo —, dokud nebude dosazeno otacek valce,
které chcete uloZit na tlaCitko volby otacek.
m PodrZte tlaCitko volby otacek stisknuté, dokud jednou neblikne.

Nové otacky vélce jsou nyni uloZzené na tlaCitku.

m Stisknéte tlacitko pro spusténi mandlovani.
Priklopi se topny Zlab a zaCne se otacet valec.

Kusy pradla s knofliky musite vkladat do mandlu tak, aby knofliky
smérovaly k valci a pfi mandlovani se nezatlacCily do Zehliciho platna.

Jinak hrozi nebezpeci, Ze se knofliky zni€i nebo utrhnou pfi nabihani
do topného Zlabu.

Pro ochranu topného Zlabu poloZte pfed mandlovanim platno na
zipy, kovové knofliky a kovové hacky.

Nemandlujte kovové a plastové spony vSeho druhu jakoz i velmi vy-
soké knofliky (napf. kulové knofliky).

m Nyni poloZte kus pradla rovnobézné s valcem na zaCéatek vkladaciho
stolu.

m Pradlo vyhladte.
m Nechte pradlo rovhomérné zajet do mandiu.

17
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StiraC pradla

Prestavky
v mandlovani

ReZzim standby

Na&Slapné spinaci
lista ,,FlexControl*

Zastaveni vélce

18

Malé kusy pradla nenechavejte zajizdét do mandlu jen na jedné
strané.

PFi vkladani pradla na jedné strané se teplo odebira jen jednostranné
a jednostranné je namahano ovinuti valce. Trvale jednostranné vkla-
dani pradla je signalizovano akustickym signalem a ¢ervenym sym-
bolem pep pfip. 0.

Pokud moZno vyuZivejte celou Sifku valce a malé kusy pradla roz-
délujte na vkladacim stole rovnomeérné.

StiraCem pradla se pradlo oddéluje od valce.

KdyZz mandlované pradlo vystoupi z topného Zlabu, mize byt vel-
mi horké.
Hrozi nebezpeci popéleni!
PouZivejte pfipadné ochranné rukavice.

m Stisknéte tlacitko pro pferuSeni mandlovani a pfechod do rezimu
prestavky.

V rezimu prestavky se zastavi valec a odklopi topny Zlab. Topeni

mandIlu zlstane nejprve zapnuté. Mandl z{istava v rezimu prestavky

pfipraveny k provozu.

m Pro pokracovani v mandlovani stisknéte tlacitko
Po nastavitelné dobé nepouzivani mize mandl prejit do pohotovostni-

ho rezimu standby. V pohotovostnim rezimu zlstane stat valec a
odklopi se topny Zlab. Topeni mandlu se pfi tom rovnéz vypne.

Stisknutim tlaCitka  Ize mandl opét zapnout.

Pohotovostni rezim je z vyroby deaktivovany. Servisni sluzba Miele
muUZe pohotovostni rezim aktivovat v servisni Grovni. Okamzik, kdy
mand| pfejde do pohotovostniho reZzimu, Ize nastavit na hodnotu

1 az 30 minut nepouzivani.

SeSlapnutim libovolné polohovatelné naslapné spinaci liSty zastavite
valec. Tim Ize snadno zabranit chybam vkladani.

m Béhem mandlovéani seSlapnéte naSlapnou spinaci listu.

Véalec se zastavi. Topny Zlab zlstane pfiklopeny.

m Pro pokracovani v mandlovani opét uvolnéte nohu z naslapné spinaci
liSty.

Vélec se automaticky zaCne znovu otacet. Mandlovani pokracuje.

Alternativné servisni sluzba mlize nastavit naSlapnou spinaci listu tak,
aby se pfi jejim seSlapnuti zruSila funkce prestavky, pfiklopil topny
Zlab a zacal tocit valec (provoz v domacnosti).

Ukonc¢eni mandlovani

m Po skonceni mandlovani nechte valec jesté asi 10 minut bézet pfi
minimalni teploté topeni bez vkladani pradla, aby uplné uschnulo
ovinuti.

m Vypnéte mandl stisknutim tlaCitka
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Topny Zlab se odklopi a ventilator dobiha jesSté az 10 minut, aby ochla-
dil mandl. Pfitom blik& tlacitko

m Vypnéte hlavni vypina€ v misté instalace.

Mandlovani s inkasnim pristrojem
m Stisknéte tlaCitko  pro zapnuti mandlu.
Blika symbol
m Nyni vhod'te minci nebo znamku do inkasniho pfistroje.
Zhasne symbol
m Zvolte teplotu mandlovani vhodnou pro dany druh textilu.
m Potom zvolte poZzadované otacky valce.
Po zhasnuti indikatoru  je mandl pfipraveny k mandlovani a zacina
se odpocitavat zakoupeny ¢as mandlovani.
m Stisknéte tlacitko pro spusténi mandlovani.
Priklopi se topny Zlab a zaCne se otacet valec.

Po uplynuti zakoupeného ¢asu mandlovani zac¢ind doba dobéhu, jejiz
zaCatek je ohlaSen akustickym signalem.

m Mandlovani viloZzeného kusu pradla nyni mizete jesté dokoncgit.

Je-li mandlovani pferuseno béhem doby dobéhu, je pro opétovné
spusténi mandlu nutné dokoupit ¢as mandlovani.

Trvani doby dobé&hu mdze servisni sluzba Miele zménit na hodnotu O
az 5 minut.

Po uplynuti doby dobéhu se odklopi Zlab a zastavi valec.
Blika indikator . Cas mandlovani Ize kdykoli dokoupit.

19



cs - Pokyny k instalaci a planovani

20

Predpoklady instalace

Mandl smi nainstalovat jen servisni sluzba Miele nebo vySkoleny
personal povéreného specializovaného prodejce.

Instalace mandlu musi byt provedena podle platnych predpis( a no-
rem. Kromeé toho musi byt respektovany predpisy mistniho dodavatele
energie.

Mandl provozujte vZdy jen v dostatecné vétranych mistnostech,
které nejsou ohrozené mrazem.
Skladovani

PFi pfepravé a skladovani mandlu je nutno dodrzZet nasledujici pod-
minky:

- Teplota okoli: -25 °C aZ +55 °C

- VIhkost vzduchu: 5 % az 75 %, bez kondenzace

- Maximalni doba uskladnéni: 2 roky

Provozni podminky

VSeobecné plati provozni podminky podle DIN 60204 a

EN 60204-1.

- Teplota okoli: +5 °C az +40 °C
- Vlhkost vzduchu: 10 % az 85 %

- PFi okolni teploté ++21 °C je maximalné pfipustna relativni vihkost
vzduchu 70 %.

Mandl nesmi byt provozovan v jedné mistnosti s Cisticimi
pristroji pracujicimi s rozpoustédly obsahujicimi perchloretylen nebo
chlorované fluoruhlovodiky (freony).

Vystupujici pary se mohou jiskfenim na kolektoru motoru pfemeénit
na kyselinu solnou, cozZ zplsobi nasledné Skody.

Béhem provozu mandlu se stéle starejte o dostatecné vétrani mista
instalace.
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Umisténi
Dopravte mandl zvedacim vozikem na misto instalace. Pfepravni obal
odstrante aZ bezprostfedné pred prvnim uvedenim do provozu.

Mandl| se smi prfepravovat nebo zvedat z dfevéného ramu jen
s montaznimi kryty namontovanymi na boku!

Mandl zvednéte z dfevéné palety az na misté instalace. K tomu musite
nejprve odstranit pfichytky z noh. Po umisténi mandlu mdzete tyto pri-
chytky pouZzit k jeho pfipevnéni na podlaze (viz kapitola ,,Upevnéni na
podlaze®).

Body nasazeni zvedacich hakul / popruh(l se nachazi pod bo¢nimi
stojany mezi Sroubovacimi nohami.

PFi umistovani dbejte na to, aby vedle stojand pfistroje a za nimi
zUstalo nejméné 600 mm volného mista a zlstaly tak pfistupné bocni
plechové kryty.

Vv woee

cim stolem.

Pfed mandlem musi byt nejméné 1,5 m volného mista, aby se nezahfi-
valy cizi materialy (pfedmeéty zarizeni, stény). Nad pristrojem by mélo
byt volné misto nejméné 1 m.

Zaklad ani ukotveni nejsou nutné.

Pfi prepravé mandlu dbejte na jeho stabilitu. Mandl se nesmi
prepravovat bez difevéného ramu (napf. pfi stéhovani). Pfi opétovné
prepravé zvednéte mandl na dfevény ram a tam ho upevnéte.

21
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Vyrovnani

Aby byl zajiStény bezvadny a energeticky uc€inny provoz, musi byt
mand| po umisténi vyrovnan nohami do vodorovné polohy.

m Odmontujte montézni kryty na levé a pravé strané.

m Vyrovnejte valec a bocni stojany nohami s pomoci vodovahy do
vodorovné polohy. Nohy pod bo¢nimi stojany mizete pro tento Gcel
vySroubovat az maximalné 60 mm.

m Po vyrovnani zajistéte nohy matici, aby se nemohly prestavit.

Upevnéni do podlahy

Pro mandl je u servisni sluzby k dostani vhodny upeviiovaci material

jako prislusenstvi k dokoupeni. Alternativné je k upevnéni do podlahy
mozné pouZit také pfichytky, jimiZz je mandl pfi dodani pfipevnény na
prepravni paleté.

Pfichytka pfepravni palety
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Elektrické pripojeni

Elektrické pfipojeni musi proveést kvalifikovany elektrikar, ktery je
plné odpovédny za dodrZeni existujicich norem a predpisd.

PFi nepfiznivych pomérech v elektrické siti mize vést mandl k rusivym
kolisanim napéti. Pokud je impedance sité v bodé pfipojeni k vefejné
elektrické siti vétsi nez 0,175 ohm, mohou byt nutné dalSi opatfeni,
nez bude mozné pfistroj na této pripojce radné provozovat. Na impe-
danci sité se mlzZete doptat u mistniho energetického zasobovaciho
podniku.

Elektrické pfipojeni a schéma zapojeni jsou umisténé za montaznim
krytem pravého bocCniho stojanu.

Potfebné pfipojné napéti, pfikon a specifikace pro externi jisténi
jsou uvedeny na typovém Stitku mandlu.

Pfi pfipojeni k pfipojnému napéti liSicimu se od typového Stitku
muze dojit k porucham funkce nebo k zavadé mandIu.

NeZ budete mandl pfipojovat k elektrické siti, pfesvédcte se, Ze na-
pétove hodnoty elektrické sité souhlasi s napétovymi Udaji na typo-
vém Stitku.

Elektricka vybava mandlu odpovida norméam IEC/EN 60204-1, IEC/
EN 60335-1, IEC/EN 60335-2-44, EN ISO 10472-1a EN ISO
10472-5.

Pro pevné pfipojeni musi byt v misté instalace k dispozici odpojovaci
zarizeni vSech poll. Za takové odpojovaci zafizeni se povazuiji vypinace
se vzdalenosti rozpojenych kontaktd vice nez 3 mm. Patii k nim na-
priklad jistiCe vedeni, pojistky a stykaCe (VDE 0660).

Zastréné spojeni nebo odpojovaci zafizeni musi byt stale pfistupné.
JestliZze je mandl odpojen od sité, musi byt odpojovaci zafizeni uzamy-
katelné nebo musi byt misto odpojeni stale pod kontrolou.

Jestlize je podle mistnich predpisl nutné nainstalovat proudovy
chrani¢ FI (RCD), mdZe se pouzit chrani¢ typu A.
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Odtahové potrubi

Odtahové potrubi pro mandl nesmi byt vedeno do kominu ob-
sazeného plynovym, uhelnym nebo olejovym topenistém. Kromé
toho musi byt odtahové potrubi pro mandl vedeno oddélené od od-
tahoveého potrubi suSicky pradla.

ViIhky a teply odpadni vzduch mandlu musi byt veden nejkratSi cestou
do volného prostoru nebo do odvzdusnovaciho kanalu, ktery je pro to
vhodny. Odtahové potrubi by mélo byt nainstalovano vhodné z hledis-
ka proudéni (méalo obloukd, kratka potrubi, dobfe provedené pfipoje a
prfechody). Do odtahového potrubi se nesmi zabudovat sitka a Zaluzie.
Protoze relativni vihkost vzduchu mize Cinit az 100 %, musi byt
vhodnymi opatfenimi vylouceno, Ze se do mandlu dostane kondenzat
tekouci zpét. Pokud disponibilni tlak ventilatoru pfistroje nestaci na
prekonani odporll potrubi, musi se do Sachty nebo stfesSniho vyvodu
zabudovat odpovidajicim zplsobem dimenzovany pfidavny ventilator.
Do prostoru instalace je nutno privadét dostatek vzduchu podle mnoz-
stvi odtahovaného vzduchu.

- Pfipojovaci hrdlo pro odtahové potrubi pro odsavani vypari (volitelné
pro PRI 210) je umisténé na zadni strané levého bocniho stojanu a
ma primér 70 mm (HT DN 70).

- Odsavaci potrubi vyZaduje vnitini prdmér 70 mm (HT DN 70).

- Pro odtok kondenzatu je u nahoru vedeného odtahového potrubi
nutno v nejniz§im misté pamatovat na odvadéci otvor o priiméru 3—
S5 mm.

- Dbejte na dostatecné odvétravani prostoru instalace.

- Zkontrolujte odtahové potrubi a vyvod do volného prostoru ohledné
usazenych vlaken. V pfipadé potreby je vyCistéte.

- Konec odtahového potrubi vedeného do volného prostoru je nutno

chrénit pfed povétrnostnimi vlivy (napt. kolenem sméfujicim dold
pod uhlem 90°).
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Délky trubek

délka trubky
tvarovka PRI 210*
PRI 214
PRI 217
koleno 90° r=2d 0,25m
koleno 45° r=2d 0,15 m
koleno 90° r=d 0,35m
koleno 45° r=d 0,25m
skladané koleno 90° r=2d 0,7m
skladané koleno 45° r=2d 0,55m
segmentové koleno r=2d 0,45m
90° (3 svary)
segmentové koleno r=2d -
45° (3 svary)
koleno z ohebné trubky r=d -
Westerflex 90° P 05m
r=4d 0,35m
koleno z ohebné trubky r=d -
Westerflex 45° f—od 04m
r=4d 0,3m

Podle poctu kolen je nutné odecist délky trubek od maximalné pfi-
pustné celkové délky trubky.

25
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Maximalné pfi-
pustna celkova
délka trubky

26

Minimalni svétly prlimér trubky Maximalné pfipustna
(plechové trubky) celkova délka trubky
(odtah)
PRI 210*
PRI 214
PRI 217
70 mm 5m
80 mm 20m
90 mm 32m
100 mm 40m

*s volitelnym odsavacim ventilatorem

Po umisténi a pfipojeni mandlu musi byt bezpodmine¢né znovu
namontovany vSechny odmontované vnejsi kryty!
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Soucasti pfisluSenstvi se smi namontovat
a vestaveét jen tehdy, kdyZ jsou vyslovné
schvalené spolec¢nosti Miele.

Pokud budou namontovany nebo vestavé-
ny jiné dily, zanika jakakoli zaruka a/nebo
ruCeni poskytované spolecnosti Miele.

Podstavec APRI 316

Montézi podstavce APRI 316, ktery je
k dostéani jako zvlastni prislusenstvi, Ize man-
dl zvySit 0 100 mm.

Inkasni systéem

Mandl Ize volitelné vybavit inkasnim systé-
mem (napf. pro provoz v samoobsluznych
vefejnych pradelnéach). K tomu musi servisni
sluzba Miele naprogramovat nastaveni

v elektronice a pfipojit inkasni systém. Jako
prislusenstvi k dokoupeni Miele jsou na vy-
bér inkasni pristroje pro bezhotovostni pla-
tebni styk jakoZz i inkasni pristroje s me-
chanickymi nebo elektronickymi kontrolnimi
zafizenimi minci pro jednotlivé cilové skupi-
ny.

Programovani nutné pro pfipojeni smi
provadét jen servisni sluzba Miele nebo
specializovany prodejce Miele. Pro pfipo-
jeni inkasniho pfistroje neni nutné externi
napajeci napéti.

Pro provoz s mincovnim automatem musi
byt mandl bezpodmine&né nohami
pripevnény k podlaze, aby byl zajistény pro-
ti pfevraceni.
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Odkladaci vana pro PRI 210

Pro mandl PRI 210 je jako zvlastni pfislusen-
stvi k dostani odkladaci vana.

Odkladaci vana slouZi pro pfipravu pripadné
roztfidéni pradla pfi obsluze ve stoje.

|

Mandl PRI 210 s namontovanou odkladaci vanou

a odkladaci vana b odkladaci stdl

Flexibilni vedeni pro zpétny odbér
pradla

(Pro PRI 217 jako pfislusenstvi

k dokoupeni)

Vymandlované pradlo je vedeno pres flexibi-
Ini vedeni pradla dozadu a Ize je tam ode-

brat. Vedeni je zvlasté vhodné pro velké kusy
pradla jako prostéradla, povlaky nebo ubrusy.

Pro zadni odebirani pradla je nutné
premistit flexibilni vedeni vyhradné
z pfedni strany pfistroje.
V zadném pfipadé se nedotykejte horké
hrany Zlabu. Hrozi nebezpeci popaleni.
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Ulozeni oblibené-
ho nastaveni

Vyvolani oblibené-
ho nastaveni

Opusténi obli-
beného nastaveni

Zmeéna jednotky teploty
Ukazatel teploty mdzZe servisni sluzba Miele zménit ze °C na °F.

Ulozeni a vyvolani oblibeného nastaveni
Nasledujici kroky popisuji, jak mlzZete nejcastéji pouzivanou kombinaci
teploty mandlovani a otacek vélce ulozit na tlaCitko  a vyvolat.

m Nejprve nastavte pozadovanou teplotu mandlovani a otacky valce
(viz kapitola ,,Obsluha mandlu®, odstavec ,,Mandlovani®).

m Nyni tisknéte tlac¢itko , dokud jednou neblikne.

Nastavena kombinace teploty mandlovani a otaCek valce je nyni

uloZena na tlacitku

m Pro vyvolani oblibeného nastaveni stisknéte kratce tlaCitko

Mandl nyni pfevezme kombinaci teploty mandlovani a otacek vélce

uloZenou na tlacitku.

m Abyste oblibené nastaveni opét opustili, stisknéte kratce tlacitko

Vyvola se pfedtim nastavena teplota mandlovani a otacky vélce.

Zabranéni chodu naprazdno

KdyZ na néjakou dobu preruSite mandlovani, stisknéte tlacitko rezimu
prfestavky nebo tlaCitko  pro vypnuti mandlu. Tim zabranite zby-
te€nému chodu naprazdno (provoz mandlu bez pradla) a znacné snizi-
te naméahani Zehliciho platna a pohonu.

Je-li mandl provozovan po delsi dobu naprazdno, mize se zna¢né
zkratit Zivotnost ovinuti.

PokraCovani v mandlovani po vypadku napéti

m Po vypadku napéti stisknéte tlacitko

Mandl se opét zapne.

m Aktivujte liStu pro ochranu prstd.

m Stisknéte tlacitko

Mandlovani nyni miiZze opét pokracovat.

Vypnuti pfi Spicce/fizeni energie

Volitelnou montazni sadou Ize mandl zapojit do fizeni pfi energetické
Spicce/fizeni energie. Kdyz je aktivni fizeni pfi energetické Spicce/
fizeni energie, vypne se topeni mandlu a blik4 indikator 888 pfip. 8.5.

Diky zbytkovému teplu v topném Zlabu Ize pokraCovat v mandlovani,
dokud mandl neprejde do rezimu prestavky ( ).

Chybova hlaseni

PFi vyskytu chyby se pferusi mandlovani, blika tlaCitko a na displeji se
zobrazuje Ctyfmistny chybovy kod. Stisknuti blikajiciho tlaCitka vede
k potvrzeni chyby (chyba se uloZi v chybové paméti). Blika tlacitko

a mandlovani Ize spustit znovu.
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chybovy kéd chyba

FO
F1l
F2

F8 chyby topeni
F 20
F 24
F 25

F39
F 40
F a1
F42
Fa3
F45
F 47

chyby elektroniky

F 49

F 50
F 53

chyby pohonu

F 57 chyba ventilatoru

F 61 chyba elektroniky

F 99 zablokovany pfistroj

F 104 podpéti pohonu

F 108 vSeobecna chyba kompresoru

F 120 podpéti

F 4500-4512 chyby fidici jednotky

Kdyz se chybové hlaseni objevi znovu, zopakujte postup nebo vypnéte
a znovu zapnéte mandl. Pokud chyba pfetrvava, zavolejte servisni
sluzbu Miele.

Pfi poruchach podejte prosim zpravu servisni sluzbé Miele.
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Cisténi topného Zlabu

Pravidelné Cisténi a oSetfovani topného Zlabu je naléhavée nutné pro ochranu pohonu vélce a
ovinuti. Dbejte pokyn( v pfiru¢ce Miele — mandlovani v praxi. Po kazdém ¢isténi musite
navoskovat topny Zlab. Pokud toho nebudete dbat, povede to ke znanému zkraceni
Zivotnosti.

Topny Zlab tohoto mandlu je z hliniku.

Na hlinikové topné Zlaby se nesmi pouZzivat hrubozrnné prostredky na drhnuti nebo Cistici
platna opatfena brusnym papirem.

Na Cisténi pouzivejte vyhradné Cistici sadu Miele. Obsahuje Cistici platno, voskové platno
a vosk na mandly. Tato sada je k dostani jako prisluSenstvi Miele k dokoupeni.

V topném Zlabu se mohou vytvaret usazeniny (napf. zbytky Skrobu a pracich prostiedk).
Proto topny Zlab Cistéte — podle stupné znecisténi — pfed zahajenim prace.

Od vyr. €. 120610797 u PRI 210 a vyr. €. 120610687 u PRI 214 se vSechny mandly kon-
strukCnich fad PRI 210, 214 a 217 dodavaji s funkci indikator voskovani a CiSténi (Cerveny
symbol ).

Rozsviceni Cerveného symbolu  signalizuje, Ze je nutné vycistit a navoskovat topny Zlab
v rezimu Cisténi.

Spusténi Cisticiho programu
m PodrzZte déle nez 3 sekundy stisknuté tlaCitko
Mandl se nyni nachazi v Cisticim programu. Na displeji se zobrazuje 80 °C.

Je-li aktuélni teplota mandlovani vy33i nez 80 °C, zobrazuje se symbol  a mandl se
ochlazuje.

Cisténi Ize spustit, kdy? blika tlacitko
m Stisknéte blikajici tlaCitko pro spusténi mandlu v rezimu cCisticiho programu.
Mandl Ize nyni vycistit Cisticim platnem.
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Pouzivani Cisticiho platna
m Na CiSténi topného Zlabu pouzivejte Cistici platno.

Protoze je Cistici platno uzsi nez topny Zlab, nelze celou Sifku Zlabu vycistit jedinym
priichodem. K tomu je nutnych vice priichodl a bo¢ni pfesazovani Gisticiho platna.

Tip: Nanosy jako zbytky Skrobu lze narusit, kdyz napfed mandlem nechate projit platno
namocené vlaznou vodou.

t t

a kapsa c bavinény pas

b Cistici pas

m PoloZte Cistici platno na levou stranu vkladaciho stolu tak, aby Cistici pas sméroval
k topnému Zlabu.

m Nechte Cistici platno prochazet mandlem rovnomeérné a rovné z levé strany vkladaciho
stolu, dokud opét upIné nevyjde.

Cistici pas uvolni znecisténi. MEk&i bavinény pas odstraruje znedisténi a lesti topny Zlab.
——

S ——

_—
Prlichody disticiho platna mandlem od levé k pravé strané

m Polozte nyni Cistici platno opét na vkladaci stdl, tentokrat trochu presazené k pravé strané.
Cistici pas pfitom musi opét smérovat k topnému Zlabu.
m Cistici platno nechte znovu projit mandlem.

m Prlichody opakujte, dokud se nedostanete k pravé strané vkladaciho stolu a neni vycisténa
cela Sitka topného Zlabu.

m Pro ukonceni Cisticiho programu stisknéte tlacitko
Po kaZzdém CiSténi musite topny Zlab bezpodminecné navoskovat!

Stisknutim pravého tlacitka volby teploty nyni mdzZete prejit pfimo do voskovaciho
programu nebo opustit Cistici program tak, nez nejméné 3 sekundy podrzZite stisknuté tlacit-
ko
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Spusténi voskovaciho programu

m Pro spusténi voskovaciho rezimu mandlu podrZzte nejméné 3 sekundy stisknuté tlacit-
ko  apotom stisknéte tlacitko volby teploty

Mand je nyni ve voskovacim programu. Na displeji se zobrazuje 180 °c.

Abyste voskovaci program opét deaktivovali, stisknéte tlaCitko a pak podrzte nejméné
3 sekundy stisknuté tlacitko

Kdyz mand| dosahne teploty 180 °C, zacne blikat tlacitko . Voskovaci program je nyni
pfipraveny ke spusténi.

m Pro spusténi voskovaciho programu stisknéte blikajici tlacitko
Topny Zlab Ize nyni navoskovat voskovym platnem.

KdyZ bylo voskovani ve voskovacim programu provedeno uspésné a po dobu nejméné
40 sekund, opét se vynuluje €asovy interval pro vyzvu k CiSténi a voskovani topného Zlabu
(= Cerveny symbol ).

PouZzivani voskového platna a vosku na mandly

m Nasypte vosk na mandly do kapsy voskového platna.

Vosk na mandly pouZivejte Usporné, aby Zehlici platno ovinuté kolem valce nebylo pfrilis
hladkeé.

m Priklopte voskové platno.

m Spustte voskovaci program (viz kapitola ,Voskovani topného Zlabu“, odstavec ,,.Spusténi
voskovaciho programu®).

m VloZte voskové platno pogumovanou stranou s kapsou smérem k valci do mandlu.
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S ——
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)

L

m Voskové platno davejte do mandlu z levé nebo pravé strany v potfebnych odstupech po
celé pracovni Sifce. Pokud se po prlichodu jiz neukazuji vinké otisky ve voskovém platné,
doplnte vosk na mandly.

U mandll s pasovym vkladanim dbejte na to, aby se vosk na mandly nedostal na pasy.
Jinak se vkladaci pasy mohou pfilis vyhladit a nedaji se jiz pohanét.

m Po voskovani podrzte nejméné 3 sekundy stisknuté tlacitko

ReZim voskovani se deaktivuje.

- Po voskovani nechte mandlem projit bavinéné platno, abyste odstranili zbytky vosku.

- Pro zachovani kluznosti topného Zlabu byste méli Zlab navoskovat po skoncCeni kazdého
pracovniho dne.

Cisténi provadéjte vzdy v Cisticim programu a voskovani ve voskovacim programu, protoze
jinak se nevynuluje interval tdrzby mandlu. Interval idrzby se vynuluje jen tehdy, kdyz bylo
nejméné 40 sekund provadéno Cisténi a voskovani v pfislusném rezimu.

Pokyny k ovijeni

Nez je mozné stahnout Zehlici platno z valce kvili ¢isténi nebo vymeéné, musite vypnout
mandl| a nechat vychladnout topny Zlab.

Stahovani Zehliciho platna

U PRI 217 s lamelovym ovinutim smi Zehlici platno stahovat a natahovat vyhradné
servisni sluzba Miele.

Pokud budete Zehlici platno stahovat nebo natahovat sami bez servisni sluzby Miele, hro-
zi nebezpeci poSkozeni lamelového ovinuti.

NeZ je moZné stahnout Zehlici platno, musite postupné vytahnout zpét stirace pradla
dosedajici na valci.

m Zapnéte mandl stisknutim tlaCitka

m Déle nez 3 sekundy tisknéte tlacitko /.

Odklopi se topny Zlab a zajisti se v této poloze.

m Opakovanym tisknutim tlacCitka - otacejte valec postupné zpét (tukaci rezim).

m Uchopte konec Zehliciho platna a poloZte ho na vkladaci stdll.

m Nyni Zehlici platno Uplné stahnéte pfi vzad se otacejicim valci.

m Nakonec tisknéte déle nez 3 sekundy tlacitko /4, abyste opét deaktivovali servisni polohu.

P¥i stahovani pfip. natahovani Zehliciho platna mohou spadnout zbytky ocelové viny na vkla-
daci stll. Tyto zbytky musite odstranit.
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Natahovani Zehliciho platna
m Zapnéte mandl stisknutim tlacitka

v v

m PoloZte Zehlici platno na vkladaci stlil soubézné s valcem a zavedte je do mandlu.

Pfevinuti mandlu je nutné, kdyZ Ize na spodnim okraji topného Zlabu a valce (vystup
pradla) rozpoznat mezeru.

Pfevijeni nebo nové ovijeni valce ocelovou vinou by méla provadét zasadné servisni sluz-
ba Miele!

Priimér nové ovinutého nebo previnutého valce (véetné Zehliciho platna) nesmi byt mensi
nez nasledné uvedené rozmeéry.

PRI 210, PRI 214 PRI 217
210-215mm 250-255 mm

V tomto rozsahu je nutno valec ovinout cylindricky po celé jeho délce.

Pfi obnoveé ovinuti valce by méla servisni sluzba Miele zkontrolovat, zda neni potfeba vy-
ménit uhliky pohonného motoru.

Servisni sluzba Miele

Pfi poruchach podejte prosim zpravu servisni sluzbé Miele. Servisni sluzba vyZaduje mode-
lové oznaceni a sériové Cislo [SN] mandlu.

Oba udaje najdete na typovém Stitku na vnitfni strané pravého bocniho stojanu.

Model
SN: / 00000000
Art-Nr. Mat -Nr.

IBN

<

Umisténi typového Stitku
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Likvidacia obalového materialu

Obal chrani pristroj pred poskodenim pocas prepravy. Obalové mate-
rialy boli zvolené s prihliadnutim k aspektom ochrany Zivotného pro-
stredia a k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materiadlového cyklu Setri suroviny a zniZzuje mnoz-
stvo odpadu. V&S Specializovany predajca odoberie obalovy materidl
naspat.

Likvidacia starého pristroja

Staré elektrické a elektronické pristroje obsahuju Casto eSte cenné
suroviny. Obsahuju ale tiez Skodlivé latky, ktoré boli potrebné pre ich
funkcnost' a bezpecnost. V komunalnom odpade alebo pri nespravnej
manipulacii mézu poskodzovat [udské zdravie a Zivotné prostredie. Vas
stary pristroj preto v Ziadnom pripade nedavajte do komunalneho od-
padu.

Miesto toho vyuZivajte oficialne zberné a vratné miesta na odovzdava-
nie a zuzitkovanie elektrickych a elektronickych pristrojov zriadené ob-
cami, predajcami alebo spolo¢nostou Miele. Podla zdkona ste sami
zodpovedni za vymazanie pripadnych osobnych Udajov na likvidova-
nom starom pristroji. Postarajte sa prosim o to, aby bol Vas vyradeny
pristroj az do odvezenia ulozeny mimo dosah deti.



sk - Bezpecnostné pokyny a varovné upozornenia

Skor ako uvediete mangel do prevadzky, pozorne si precitajte ndvod na pouZitie. V navode
na pouzitie su délezité pokyny ohlfadne montaze, bezpec€nosti, pouzitia a udrzby.
Precitanim navodu na pouZitie chranite seba a zabranite Skodam na mangli.

Ak budu s manipulaciou mangla obozndmené dalSie osoby, je potrebné im spristupnit
tieto bezpecnostné upozornenia a/alebo im ich vysvetlit.

Miele nezodpoveda za Skody, ktoré vzniknu v désledku nedodrzania tychto pokynov.
Navod na pouZitie uschovajte a prenechajte ho pripadnému novému majitelovi.

PouZivanie na stanoveny ucel

Mangel prevadzkujte podla navodu na pouZzitie, pravidelne vykonavajte udrzbu a kontrolujte
jeho funkcnost.

Tento mangel sa smie pouzivat vylu€¢ne na Zehlenie Cistych textilii vypranych vo vode,
ktoré su vhodné na manglovanie a maju na etikete prislusny symbol pre oSetrovanie.

Tento mangel je pristroj urCeny pre profesionalne pouzitie. Mangel nie je ur€eny pre po-
uzZivanie v doméacnosti. Ak je mangel pouZivany na verejne pristupnom mieste, musi pre-
vadzkovatel vhodnymi opatreniami zabezpecit, aby pri pripadnych zvySkovych rizikach ne-
vznikla pre pouzivatela nebezpecna situacia.

Plynom vyhrievané mangle nie su urCené pre prevadzku na verejne pristupnom mieste.

Tento mangel nie je urCeny na prevadzkovanie vo vonkajSich priestoroch.

Technicka a elektrickd bezpecnost
Mangel nesmie byt prevadzkovany v jednej miestnosti s Cistiacimi strojmi, ktoré pracuju
s rozpustadlami obsahujucimi perchloretylén alebo chlorované fluorovodiky (ferony).
Mangel sa smie prevadzkovat len v suchych miestnostiach.

Mangel pouZzivajte len vtedy, ked st namontované vSetky odoberatelné vonkajSie kryty a
tym neexistuje Ziaden pristup k ¢astiam pristroja pod napatim, k otacajucim sa alebo za-
hriatym Castiam.

Neposkodzujte, neodstranujte alebo neobchadzajte bezpecnostné zariadenia a ovladacie
prvky mangla.

Na mangli nevykonavajte Ziadne zmeny, ktoré neboli vyslovne povolené firmou Miele.

Ak st na mangli poSkodené ovladacie prvky alebo izolacie vodi€ov, mangel sa nesmie
pred opravou viac prevadzkovat'

Opravy smu vykonavat' len kvalifikovani pracovnici. Neodbornymi opravami méze byt uzi-
vatel vystaveny znacnému nebezpecenstvu.

Chybneé diely sa smu nahradzat' len originalnymi nahradnymi dielmi Miele. Len pri tychto
originalnych nahradnych dieloch zaruc€uje Miele, Ze spliaja v plnom rozsahu bezpecnostné
poziadavky, ktoré Miele kladie na mangle.

Elektricka bezpecnost tohto mangla je zabezpecena len vtedy, ked je pripojeny k uzemne-
nému elektrickému systému s ochrannym vodi¢om, nainStalovanym podla predpisov. Je vel-
mi dbleZité, aby bolo splnenie tejto zadkladnej pozZiadavky prekontrolované a v pripade po-
chybnosti bola elektricka inStalacia budovy preverena kvalifikovanym odbornikom. Miele
nezodpoveda za Skody spdsobené chybajucim alebo preruSenym uzemnovacim vedenim.

Mangel je len vtedy elektricky odpojeny od siete, ked je vytiahnuta sietova zastrcka a vy-
pnuty hlavny spina¢ alebo poistky (v mieste inStalacie).

Pocas manglovania moze v zavislosti od druhu textilie a zvySkovej vihkosti v ojedinelych
pripadoch djst k vytvaraniu elektrostatického naboja.

Pouzivanie pristroja
Mangel nesmie byt prevadzkovany bez dozoru.
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Osoby, ktoré vzhladom ku svojim fyzickym, dusevnym alebo psychickym schopnostiam,
alebo kvéli neskusenosti alebo nevedomosti nie si mangel schopné bezpecne obsluhovat,
ho smu pouzivat len vtedy, ked st pod dohladom, alebo boli pou¢ené ohladne bezpecného
pouZivania mangla a chdpu nebezpecenstvo, ktoré z neho vyplyva.

Davajte pozor na deti, ktoré sa zdrzuju v blizkosti mangla. Nikdy nedovolte detom, aby sa
s manglom hrali.

V zohriatom stave a pri priklopenom vyhrievacom Zlabe hrozi nebezpecenstvo popalenia
pri dotyku Zlabu na strane vystupu bielizne z pristroja.

Nenastavuijte vySSiu teplotu mangla, ako je uvedena na etikete pre oSetrovanie bielizne,
ktora sa ma manglovat. Pri prilis vysoko nastavenej teplote manglovania by sa mohla bieli-
zen vznietit.

Pri manglovani dvojvrstvovej bielizne nesiahajte medzi jednotlivé vrstvy, aby ste bielizen
napli. Hrozi nebezpecenstvo, Ze ruky nestihnete v€as odtiahnut pred hortcim Zlabom. To is-
té plati aj pre siahanie do vreciek, ktorych otvorené strana smeruje k horicemu Zlabu.

Flexibilné vedenie pre spatné doberanie bielizne (volitelné) sa smie premiestfovat len
spredu.

Pri mangloch s pasovym vkladanim nemanglujte bielizen riasenim, tenkymi pasikmi a
alebo Snurkami. Hrozi nebezpecenstvo, Ze textilie vyvolaju chybnu funkciu vkladania.

Pocas manglovania nesiahajte do priestoru medzi bo¢nymi stojanmi a valcom. Hrozi
nebezpecenstvo pomliazdenia otaCajlucim sa valcom.

Postarajte sa 0 dostatocné osvetlenie pri prevadzkovani mangla.

Ak sa mangel nepouZziva, musi byt vypnuty.

Nenechajte na pracovnom stole mangla povalovat sa rdzne predmety.

Ubezpecte sa, Ze je v blizkosti hasiaci pristroj, ktory je stéle pripraveny na pouZitie. Pri
prili§ vysoko nastavenej teplote manglovania a pri manglovani nevhodnych alebo nie vo
vode vypranych textilii hrozi nebezpeenstvo poZziaru!

Zabudovanie a montaz tohto mangla na nestabilnych miestach (napr. na lodiach) smu vy-
konavat' len kvalifikované firmy/odbornici, za predpokladu zabezpecCenia poziadaviek pre
bezpecné pouzivanie mangla.

Musia byt zohladnené Specifické predpisy krajiny, normy a bezpe¢nostné ustanovenia.

Pouzivanie prisluSenstva

PrisluSenstvo sa smie namontovat’ a vbudovat len ak je vyslovne povolené spolo¢nostou
Miele. V pripade montaZe a zabudovania inych Casti zanika zaruka a / alebo rucenie posky-
tované spolo¢nostou Miele.

Pri prevadzkovani s automatom na mince je nevyhnutné pripevnit mangel nohami k po-
dlahe, aby sa zabezpecil proti prevrateniu.

Pravidla pre pracu s manglami
Pri vkladacom stole zamestnavajte len spolahlivé osoby, starSie ako 16 rokov, ktoré s v
plnom rozsahu oboznamené s obsluhou mangla.

Pri praci na mangli noste vzdy tesne priliehajlci odev. Volné €asti odevu (napr. rukavy,
pasky zaster, kravaty a Satky) moZe zachytit valec mangla.

Pred pracou na mangli si zloZte prstene a naramky.

Zahyby vyhladzujte €o najdalej od miesta vkladania na vkladacom stole. VankuSe a ob-
lieCky na periny vkladajte do Zlabu mangla otvorenou stranou. Rohy nedrzte zvnutra a ne-
siahajte do ramienok koSiel a zaster.

Denne kontrolujte funkciu ochranného zariadenia. Mangel sa moZe prevadzkovat len pri
spravne fungujucich ochrannych zariadeniach. Takto sa zabrani vaznym poraneniam, po-
mliazdeniam alebo popaleniam.

Pred prepnutim na spéatny chod sa uistite, Ze nebude nikto ohrozeny.
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sk - Bezpecnostné pokyny a varovné upozornenia

Ak budu s manipulaciou mangla oboznadmené dalSie osoby, je potrebné im spristupnit
tieto bezpecnostné upozornenia a/alebo im ich vysvetlit.
Navod na pouZitie uschovajte a prenechajte ho pripadnému novému majitelovi.
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liSta ,,FlexControl“

7

apna spinacia

[
h stierac€ bielizne

Jo 2

g has

a ovladacie pole (dotykovy displej)

b vkladaci stol

# vySkovo nastavitelné skrutkovacie nohy

_# podstavec (volitelne)
k odkladacia vana

c ochranna lista prstov

d valec

;>

e vyhrievaci Zlab s prekrytim

¥ odkladaci st6l na bielizen

PRI 217*

PRI 214*

PRI 210*

volba

odkladacia ty¢

flexibilné vedenie bielizne

lamelové ovinutie

podstavec
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sk - Popis pristroja

Dotykovy displej

Miernym tlakom prstov na dotykovom displeji je mozné aktivovat' tlacidla. Pod aktualne
zvolenym tlaCidlom sa zobrazi Ciara.

?

@— —@9
®- —@
®- — @

| | |
® ® ® ®

Zobrazenie na displeji v rezime vyberu teploty manglovania

a tlacidlo h tlacidlo

Zapina, pripadne vypina mangel. ZvySuje teplotu manglovania.
b tlaCidlo i tlacidlo

Aktivuje prestavku v manglovani. Znizuje teplotu manglovania.
c tlacidlo  tlacidlo

Spusta manglovanie, ked je dosiahnuta OblUbeny program

nastavena teplota manglovania. TlaCidlo | tjagidlo *

blika, ak je mozneé spustit manglovanie. Servisna poloha pre vykonanie Gdrzbar-

d tlacidlo 888 skych préc. Pre aktivaciu alebo deaktivaciu
Rezim vyberu teploty manglovania. musite tlacidlo stlaCit najmenej na 3
e tlacidlo volby teploty iekun,dy. L .
Pre textil z perlonu/umelého hodvabu. podia typu pristroja sa zobrazuje alebo
nezobrazuje

F tlaCidlo volby teploty
Pre textilie z hodvabu/viny.

g tlacidlo volby teploty
Pre textilie z baviny/lanu.

1 tlacidlo
ReZim Cistenia a voskovania vyhrievacieho
Zlabu. Pre aktivaciu alebo deaktivaciu
musite tlaCidlo stlacit najmenej na 3
sekundy.
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sk - Popis pristroja

| | |
® ® @

Zobrazenie na displeji v rezime vyberu otacok valca

a tlacidlo
Zapina, pripadne vypina mangel.
b tlacidlo
Aktivuje prestavku v manglovani.
c tlacidlo
Spusta manglovanie, ked je dosiahnuta
nastavena teplota manglovania. Tlacidlo
blika, ak je mozné spustit manglovanie.
d tlacidlo 8.8
Spusta prechod do reZzimu vyberu otacok
valca.
e tlacidlo volby otaCok =
Rozsah nizkych otacok
F tlaCidlo volby otacok ==
Rozsah strednych otacok
g tlacidlo volby otacok ===
Rozsah vysokych otacok
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h tlacidlo

Zvysuje otacky valca

i tlaCidlo

Znizuje otacCky valca

§ tlacidlo

Oblubeny program

ktladidlo =

Servisna poloha pre vykonanie udrzbar-
skych prac. Pre aktivaciu alebo deaktivaciu
musite tlaCidlo stlacit najmenej na 3
sekundy.

* podla typu pristroja sa zobrazuje alebo
nezobrazuje

tlaCidlo

Rezim Cistenia a voskovania vyhrievacieho
Zlabu. Pre aktivaciu alebo deaktivaciu
musite tlaCidlo stlacit najmenej na 3
sekundy.



sk - Popis pristroja

Symboly na displeji

1 1= 7

Aktivacia ochrannej liSty prstov Predvolba a zobrazenie teploty v °C/°F
2 8

Aktudlna teplota vyhrevného Zlabu je niz- Predvolba a zobrazenie otaCok valca

Sia ako navolena pozadovana teplota. Tep- 9 w/mm/mm=
lota vyhrevneho Zlabu sa zvysi. Rozsah otacok valca

3

Servisny indikator Cistenia a voskovania N Prevadzka s inkasnym pristrojom (vid

(vid kapitola ,,Cistenie a oSetrovanie®). kapitola ,,Manglovanie s inkasnym pri-
4 strojom*)

Aktualna teplota vyhrevneho zZlabu je niz- 11 .~/-¢

Sia ako navoI'enévpoiadovanlé_teplota. Tep- Zobrazenie teploty manglovania v °C

lota vyhrevneho zlabu sa znizi. alebo °F. MéZe byt zmenené servisnou
S sluzbou Miele.

Vyskytuje sa chyba

6 g alebo =g
Trvalo jednostranné vkladanie bielizne na
lave] (D) alebo pravej (;=g) strane mangla
(vid kapitola ,,Vkladanie bielizne®).
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sk - Prvé uvedenie do prevadzky

Cistenie a voskovanie pred prvym uvedenim do prevadzky

Pred prvym uvedenim do prevadzky musite bezpodmienecne vycistit a navoskovat' vy-
hrievaci zlab (vid kapitola ,,Cistenie a oSetrovanie*, odstavec ,,Cistenie vyhrevného zlabu
a odstavec ,Voskovanie vyhrevného Zlabu*).

m Vyhrievaci Zlab vycCistite tak, Ze cez celu Sirku valca nechate prejst viac krat presiahnuté
Cistiace platno.

m Nakoniec navoskujte vyc€isteny Zlab voskovym platnom a vhodnym voskom na mangle.
Vosk na mangle pouzivajte usporne, aby sa Zehliace platno prilis nevyhladilo.
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sk - Pouzite

ZvySkové vihkost

Triedenie bielizne

Priprava bielizne

Pre dobru povrchovu Upravu a optimalny vykon mangfa by mala mat
bielizen ur€ena na manglovanie podla typu mangla nasledujicu zvys-
kovu vihkost’

PRI 214, PRI 217: 15-25 % zvysSkova vihkost

PRI 210: 15 % zvySkova vihkost

Ideélna zvySkova vihkost zavisi od vlastnosti textilu.

Pred zaCiatkom manglovania roztriedte bielizen podla druhu a tkaniny.
Dbajte pritom na etiketu pre oSetrovanie bielizne. Doporucujeme roz-
triedit’ bielizen v nasledujucom poradi:

druh vldkna symbol teplota
perlon, nylon atd. 100-110 °C
potom

vina,hodvéab 111-150 °C
a nakoniec

bavina, lan 151-180 °C

Skrobena bielizeft by sa mala vzdy manglovat nakoniec.
V inom pripade m6Zu zvy3ky Skrobu vo vyhrievacom Zlabe ovplyvnit
manglovanie ostatnej bielizne.

Vytvorenie prevadzkovej pohotovosti

m Zapnite hlavny vypinac elektrického napajania v mieste inStalacie.
m Na zapnutie mangla stlacte tlacidlo

Blika erveny symbol 1=.

m Teraz nadvihnutim aktivujte ochranna liStu prstov.

Mangel prejde do normalneho prevadzkového rezimu.

Prevadzkova pohotovost sa nastavi len vtedy, ak bola riadne aktivova-
na liSta na ochranu prstov. Inak sa mangel po kratkom zdrZani opéat
vypne.

Objavi sa Cerveny symbol  a Zlab sa zohreje.

Manglovanie
tu.

Tlacidlo zacCne blikat, akonahle bude dosiahnuta minimalna teplo-
ta.

Mangel je pripraveny na manglovanie, ked bola dosiahnuta nastavena
teplota a uz viac nesvieti symbol

m Pre spustenie mangla do prevadzky stlacte teraz tlacidlo
ZaCina manglovanie

Tip: Pred zaCatim manglovania nechajte priblizne 5 minut valec tocit,
aby sa sa vyrovnali teploty vyhriavacieho zlabu a valca.
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sk - Pouzite

Teplota manglova-
nia

Nastavenie teploty
manglovania

Zmena hodnoty
vol'by teploty

Rychlost’ manglo-
vania

48

V zohriatom stave hrozi nebezpecenstvo popalenia pri dotyku
hrany Zlabu.
NebezpecCenstvo popélenia je vyznaCené vystraznou nalepkou na
kryte Zlabu.

Teplota manglovania sa voli podla druhu manglovaného textilu.

druh textilu symbol teplota prednastavena hod-
nota
perlon/umely hodvab 100-110 °C 110 °C
hodvab/vina 111-150 °C 125°C
bavina/lan 151-185 °C 180 °C
R \—_— N\’ \__/ » N N
o o P w I
I U}
‘ [ ] | [ X ] ‘ | [ X X J |

Tlacidla vol'by teploty

Teplotu vyhrievacieho Zlabu je mozné nastavit bud' tlaCidlami volby
teploty (/ / )alebo aj tlaCidlami a—.

Ak prestvujete vySSiu teplotu na nizSiu, musi vyhrevny Zlab najprv vyc-
hladnut. V tomto pripade sa vypne vyhrievanie mangla. Pritom Cerveny
symbol  signalizuje, Ze je aktualna teplota Zlabu eSte priliS vysoka.
Akonahle symbol  zhasne, je zvolena teplota dosiahnuta.

m V ovladacom poli stlacte tlacidlo | 888, aby ste sa dostali do rezimu
vyberu teploty manglovania.

Pod aktuélne zvolenym tlacidlom § 858 sa zobrazi hruba Ciara.

m Teraz stlacte jedno z troch tlaCidiel volby teploty.

(napr. tlacidlo volby teploty )

Pod zvolenym tlaCidlom volby teploty sa zobrazi hruba Ciara a vy-
hrievaci Zlab sa zahreje, prip. ochladi na prislusnu teplotu.

m StlacCte to tlacidlo volby teploty, ktorého hodnota sa ma zmenit.

Pod stlaCenym tlaCidlom volby teploty sa zobrazi hrubé Ciara a zo-
brazuje sa jeho aktualna teplotna hodnota.

m Tlacte tlaCidlo alebo — pokym nebude dosiahnuté teplotna hod-
nota, ktoru chcete ulozit' na tlaCidle volby teploty.

m Nakoniec tlaCidlo volby teploty, pod ktorym sa zobrazuje hrubé Ciara
drzte stlacené, pokym raz neblikne.

Nova teplotna hodnota je teraz uloZzené na tlaCidle volby teploty.
PRI 210/PRI 214:
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symbol rozsah otacok m
/min
- rozsah nizkych otacok 1,5-2,2
— rozsah strednych otacok 2,3-3,2
— rozsah vysokych otacok 3,3-4
PRI 217:
symbol rozsah otacok m
/min
- rozsah nizkych otacok 1,5-2,4
- rozsah strednych otacok 2,5-3,4
— rozsah vysokych otacok 3,5-4,5
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Tlacidla volby otacok

Otacky valca je mozné nastavit’ bud' tlacidlami volby otacok, alebo
tlaCidlom alebo —.
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Nastavenie rych-
losti manglovania

Zmena hodnoty
tlacidla volby ota-
cok

Vkladanie bielizne
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m StlaCte tlaCidlo 5.8, aby ste sa dostali do rezimu vyberu otacok.
Pod tlaCidlom sa zobrazi hruba Ciara.

m Teraz stlaCte jedno z troch talCidiel volby otacok.

(napr. tlacidlo ==)

Pod zvolenym tlacidlom volby otacok sa zobrazi hruba Ciara a prevez-
me rychlost' manglovaniu zodpovedajucej hodnote tlacidla.

m StlacCte to tlacidlo volby otacok, ktorého hodnota otaCok sa ma zme-
nit’.

Pod zvolenym tlacidlom otacok sa zobrazi hruba Ciara a zobrazuje sa

jej aktualna hodnota otacok.

m Tlacte tlacidlo alebo —, pokym nebudu dosiahnuté otacky valca,
ktoré chcete ulozit na tlacidlo volby otacok.

m PodZte tlacidlo volby otacok, pokym jedenkrat neblikne.

Noveé otacky valca su teraz uloZzené na tlacidle.

m StlacCte tlaCidlo , pre spustenie manglovania.
Priklopi sa vyhrievaci Zlab a zacne sa otacat valec.

Casti bielizne s gombikmi musite vkladat' do mangla tak, aby
gombiky smerovali k valcu a pri manglovani sa nezatlacili do zeh-
liaceho platna.

V inom pripade hrozi nebezpecenstvo, Ze sa gombiky znicia alebo
odtrhnu pri nabiehani do vyhreivacieho Zlabu.

Pre ochranu vyhrievacieho Zlabu polozte pred manglovanim platno
na zipsy, kovové gombiky a na kovové haciky.

Nemanglujte kovové a plastové spony Ziadneho druhu ako aj velmi
vysoké gombiky (napr. kulaté gombiky).

m Teraz polozte kus bielizne rovnobezne s valcom na zacCiatok vklada-
cieho stola.

m Bielizen vyhladte.
m Nechajte bielizen rovnomerne vtiahnut do mangla.
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Stierac bielizne

Prestavky v man-
glovani.

ReZim standby

Né&slapna spinacia

liSta ,,FlexControl*

Zastavenie valca

Malé kusy bielizne nenechavajte vtiahnut' do mangla na jednej
strane.

Pri vkladani bielizne jednou stranou sa teplo odobera len jedno-
stranne a jednostranne sa namaha ovinutie valca. Trvalé jednostran-
né vkladanie bielizne je signalizované akustickym signalom a
c¢ervenym symbolom e prip. g=q.

Ak je to mozné, vyuzivajte celu Sirku valca a malé kusy bielizne roz-
delujte na vkladacom stole rovhomerne.

StahovaCom bielizne sa tato oddeluje od valca.

Manglovana bielizeni méze byt pri vystupe horuca
Hrozi nebezpecenstvo popalenia!
Verwenden Sie gegebenenfalls Schutzhandschuhe.

m StlaCte tlaCidlo pre preruSenie manglovanie a prechod do reZzimu
prestavky.

V rezime prestavky sa valec zastavi a vyhrievaci Zlab sa odklopi. Vy-

hrievanie mangla zostane zapnuté. Mangel zostava v rezime prestavky

pripraveny na prevadzku.

m StlacCte tlaCidlo , pre pokraCovanie manglovania.

Po nastavitelnej dobe nepouZzivania moze prejst mangel do pohoto-
vostného rezimu standby. V pohotovostnom reZzime standby ostane
valec stét’ a odklopi sa vyhrievaci zlab. Vyhrievanie mangla sa taktiez
vypne.

StlaCenim tlaCidla  je mozné mangel opat zapnut.

Rezim standby je z vyroby deaktivovany. Servisna sluzba Miele méze
pohotovostny rezim aktivovat v servisnej arovni. Moment, kedy man-
gel prejde do pohotovostného reZzimu je mozné nastavit na hodnotu 1
az 30 minut nepouZzivania.

Zatlacenim individualne polohovatelnej naslapnej spinacej liSty sa va-
lec zastavi. Tymto je mozné zabranit chybam pri vkladani.

m PoCas manglovania zatlaCte naslapnu spinaciu liStu.

Valec sa zastavi. Zlab zostane priklopeny.

m Aby ste mohli pokraCovat v manglovani, uvolnite nohu z naslapnej
spinacej listy.
Valec sa automaticky zaCina opat otaCat. Manglovanie pokracuje.

Servisna sluzba méZe alternativne nastavit' ndSlapnu spinaciu listu
tak, aby sa pri jej zatlaCeni zruSila funkcia prestavky, priklopil sa vy-
hrievaci Zlab a zaCal sa tocit valec (prevadzka v domacnosti).

UkoncCenie manglovania

m Po skonCeni manglovania nechajte valec eSte asi 10 minut bezat pri
minimalnej teplote vyhrievania bez vkladania bielizne, aby Uplne vy-
schlo ovinutie.

m Mangel vypinajte tlaCidlom
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52

Vyhrevny Zlab sa odklopi a ventilator dobieha eSte do 10 minat, aby sa
mangel ochladil. TlaCidlo  pritom blika.

m Vypnite hlavny spinac.

Manglovanie s inkasnym pristrojom

m Na zapnutie mangla stlacte tlacidlo

Blik& Cerveny symbol

m Teraz vhodte mincu alebo kolok do inkasného pristroja.
Zhasne symbol

m Zvolte pre dany druh textilu teplotu manglovania.

m Potom zvolte poZadované otacky valca.

Po zhasnuti indikatora  je mangel pripraveny a zaCina sa odpo-
Citavat' zakupeny ¢as manglovania.

m StlacCte tlaCidlo , pre spustenie manglovania.
Priklopi sa vyhrievaci zlab a zaCne sa otacat valec.

Po uplynuti zakipeného ¢asu manglovania za€ina doba dobehu, jej za-
Ciatok je ohlaseny akustickym signalom.

m Manglovanie vlozenej bielizne mo6zete eSte dokonCit.

Ak je poCas doby dobehu manglovanie preruSeng, je potrebné pre
opatovné spustenia mangla dokupt ¢as manglovania.

Trvanie doby dobehu moze servisna sluzba Miele zmenit na hodnotu
0-5 minut.

Po uplynuti doby dobehu manglovania sa Zlab odklopi a valec ostane
stat.
Blika indikator . Cas manglovania je kedykolvek mozné dokupit’.



sk - Pokyny k inStalacii a planovaniu

Predpoklad inStalacie

Mangel smie inStalovat’ len servisna sluzba Miele, alebo vySkoleny
personal povereného Specializovaného predajcu.

InStalacia mangla musi byt zrealizovana podla platnych predpisov a
noriem. Okrem toho musia byt dodrzané predpisy miestneho dodava-
tela energie.

Mangel prevadzkujte vzdy len v dostatoCne vetranych miestnos-
tiach, ktoré nie su ohrozené mrazom.

Skladovanie

Pri preprave a skladovani mangla je potrebné dodrzat nasledovné pod-
mienky:

- Teplota okolia: -25°C aZ +55°C

- Vlhkost vzduchu: 5 % aZ 75 %, bez kondenzacie

- Maximalna doba skladovania : 2 roky

Prevadzkové podmienky

VSeobecne platia prevadzkové podmienky DIN 60204 a EN
60204-1.

- Teplota okolia: +5°C az +40°C

- VIhkost vzduchu: 10 % az 85 %

- Pri teplote okolia ++21°C je maximalna pripustna relativna vihkost
vzduchu 70 %.

Mangel nesmie byt prevadzkovany v jednej miestnosti s Cistiaci-
mi strojmi, ktoré pracuju s rozpustadlami obsahujucimi perchlorety-
lén alebo chlérované flérovodiky (ferény).
Vystupujlce pary sa mdzu iskrenim na kolektore motora menit na
kyselinu solnu a tym sp6ésobit’ dalSie poSkodenia.
Pocas prevadzkovania mangla zabezpecte vzdy dostatocné vetranie
miesta inStalacie.
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sk - Pokyny k inStalacii a planovaniu

Umiestnenie

Pomocou zdvihacieho vozika dopravte mangel na miesto inStalacie.
Prepravny obal odstrarite len kratko pred prvym uvedenim do prevadz-

ky.

Mangel sa smie prepravovat alebo dvihat z dreveného ramu len za
montazne klapky namontované na boku!

Mangel zdvihnite z drevenej palety aZ na mieste inStalécie. Pritom je
potrebné najprv odstranit z néh upinacie prilozky. Po inStalacii mézete
tieto upinacie prilozky pouzit na upevnenie mangla k podlahe. (vid
kapitolu ,,Upevnenie k podlahe®).

Body pre nasadenie zdvihacich hakov / popruhov sa nachadzaju pod
bocnymi stojanmi medzi Sraubovacimi nohami.

Pri umiestnovani dbajte na to, aby vedla stojanov pristroja a za nimi
zostalo minimalne 600 mm volného miesta s tym bol zabezpecCeny
pristup k bo€nym plechovym krytom.

Mangel umiestnite tak, aby svetlo dopadalo ¢o najrovnobeznejSie s
vkladacim stolom.

Pred manglom musi byt minimalne 1,5 m volny priestor, aby sa neza-
hrievali cudzie materialy (predmety zariadenia steny). Nad pristrojom
by mal byt volny priestor najmenej 1 m.

Zaklad ani kotvenie nie su potrebné.

Pocas prepravy mangla dbajte na jeho stabilitu. Mangel sa nesmie
prepravovat bez dreveného ramu (napr. pri stahovani). Pre opatovny
transport vloZte mangel do dreveného ramu a upevnite ho v nom.
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Vyrovnanie

Aby bola zabezpecCena bezporuchova a energeticky ucinna prevadzka,
je nevyhnutné mangel po umiestneni vyrovnat' pomocou néh do
vodorovnej polohy.

m Odmontujte montéazne klapky na lavej a pravej strane.

m Vyrovnajte valec a bo¢né stojany nohami pomocou vodovahy do
vodorovnej polohy. Nohy pod bo¢nymi stojanmi méZzete pritom vy-
skrutkovat’ maximélne az do 60 mm.

m Po vyrovnani zaistite nohy maticou, aby sa nedali prestavit.

Upevnenie do podlahy

Pre mangel je mozné dokupit’ u servisnej sluzby Miele ako prislusen-
stvo vhodny upeviiovaci material . Alternativne je mozZné na pripevne-
nie k podlahe pouzit upinacie prilozky, ktorymi bol mangel” pri dodani
upevneny na prepravnej palete.

Upinacie prilozky z prepravnej palety
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Elektrické pripojenie

Elektrické pripojenie musi vykonat kvalifikovany elektrikar, ktory je
zodpovedny za dodrzZanie existujucich noriem a predpisov.

Pri nepriaznivych podmienkach v el. sieti m6Ze mangel sposobit rusive
kolisanie napétia. Ak je impedancia siete v mieste pripojenia k verejnej
sieti vySSia nez 0,175 ohm, bude mozno nutné vykonat' dalSie opa-
trenia pred pouzitim pristroja z tohto pripojného miesta. MdZete sa na
impedanciu opytat’ u miestneho dodavatela elektrickej energie.

Elektrické pripojenie a schéma sa nachadzaju za montédznym krytom
pravého bocného stojana.

Potrebné pripojovacie napatie, prikon a Specifikacia pre externé is-
tenie sU uvedené na typovom Stitku mangla.

Pri pripojeni k napétiu liSiacom sa od Udajov na typovom Stitku mo-
Ze dojst k porucham funkcie alebo poruche mangla.

Pred pripojenim mangla k elektrickej sieti sa presvedcte, ¢i su hod-
noty napatia v sulade s idajmi na typovom Stitku.

Elektrické vybavenie mangla zodpoveda normam IEC/EN 60204-1,
IEC/EN 60335-1, IEC/EN 60335-2-44, EN ISO 10472-1 und

EN ISO 10472-5.

Pri pevnom pripojenii musi byt v mieste inStalacie k dispozicii vypnutie
vSetkych pélov. Za odpojovacie zariadenia sa povaZzuju vypinace so
vzdialenostou kontaktov viac nez 3 mm. Patria k nim napriklad istiCe
vedenia, poistky a stykace (VDE 0660).

Zastrcné alebo odpojovacie zariadenie musi byt neustale pristupné.
Ak je mangel odpojeny od siete, musi byt odpojovacie zariadenie uza-
mykatelné alebo miesto odpojenia stale pod kontrolou.

Ak je podla miestnych predpisov nutné nainStalovat’ pradovy chranic
(RCD), je mozné pouzit chranic typu A.
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Odsévacie potrubie

Odsavacie potrubie mangla nesmie byt vedené do komina s ply-
novym, uholnym alebo olejovym ohniskom. Okrem toho musi byt
odsavacie potrubie pre mangel vedené oddelene od odsavacieho
potrubia susicky pradla.

ViIhky teply odpadovy vzduch mangla musi byt vedeny najkratSou
cestou do volného priestoru alebo do vhodného odvzdusSriovacieho
kanala. Odsavacie potrubie by malo byt z hladiska prudenia vhodne
nainStalované (€o najmenej oblukov, kratke potrubia, dobré prevedené
pripoje a prechody). Do odsavacieho potrubia sa nesmu zabudovat
sitka a zaluzie.

KedZe relativna vihkost vzduchu moze byt az 100 %, musi sa vhodny-
mi opatreniami vylUcit vniknutie spatne tecluceho kondenzatu do man-
gla. Ak tlak ventilatora pristroja nestaci na prekonanie odporu potrubia,
musi sa do Sachty alebo streSného vyvodu zabudovat spravne nadi-
menzovany pridavny ventilator. Do priestoru inStalécie je potrebné pri-
davat dostatok vzduchu podla mnoZstva odpadového vzduchu.

- Pripojovacie hrdlo na odsavacie potrubie pér (volitelne pre PRI 210)
sa nachédza na zadnej strane lavého bo¢ného stojana a ma priemer
70 mm (HT DN 70).

- Odsavacie potrubie musi mat vnatorny priemer 70 mm (HT DN 70)

- Pre odvod kondenzatu je pri odsavacom potrubi vedenom nahor po-
trebné pamatat na odvadzaci otvor s priemerom 3 - 5 mm.

- Dbajte na dostato¢né vetranie priestoru inStalacie.

- Kontrolujte odséavacie potrubie a vyvod do volného priestoru z dévo-
du usadzovania vlakien. V pripade potreby ich vycCistite.

- Koniec odsavacieho potrubia vyvedeného do volného priestoru je
potrebné chranit’ pred poveternostnymi vplyvmi (napr. kolenom
smerujucim nadol pod uhlom 90°).
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Dizky potrubi

58

diZka potrubia

tvarovka PRI 210*
PRI 214
PRI 217
90°-koleno r=2d 0,25m
45°-koleno r=2d 0,15m
90°-koleno r=d 0,35m
45°-koleno r=d 0,25m
90°-zahybové koleno r=2d 0,7m
45°-zahybové koleno r=2d 0,55 m
90°-segmentové r=2d 0,45m
koleno (3 zvary)
45°-segmentové r=2d -
koleno (3 zvary)
90 -koleno z ohybnej r=°d -
rary Westerflex f—od 05m
r=4d 0,35m
45 -koleno z ohybnej r=d -
rary Westerflex =24 04m
r=4d 0,3m

Podla poctu kolien je potrebné od maximalne pripustnej celkovej dizky
odpocitat nahradné dlzky rur .
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Maximalna Minimalny vnutorny priemer rary Maximalna pripustna
pripustna celkova (plechova rara) celkova dizka rar
dizka rur (Odtah)
PRI 210*
PRI 214*
PRI 217*
70 mm 5m
80 mm 20m
90 mm 32m
100 mm 40m

*s volitelnym odsavacim ventilatorom

Po umiestneni a pripojeni mangla sa musia bezpodmienecCne
opat namontovat' vSetky demontované vonkajSie kryty!

59



sk - PrisluSenstvo na dokupenie

PrisluSenstvo sa smie namontovat' a vbu-
dovat len ak je vyslovne povolené spoloc-
nostou Miele.

V pripade montaze a zabudovania inych
Casti zanika zaruka a / alebo rucenie po-
skytovené spolo¢nostou Miele.

Podstavec APRI 316

Monté&Zou podstavca APRI 316, ako zvlast-
neho prisluSenstva, je mozné zvysit mangel
0 100 mm.

Inkasny systém

Mangel je mozné vybavit inkasnym systé-
mom (napr. pre prevadzku v samoobsluz-
nych pra€ovniach). K tomu musi servisna
sluzba Miele naprogramovat nastavenie
elektroniky a pripojit' inkasny systém. K
Miele prisluSenstvu na dokupenie su na vy-
ber inkasné pristroje pre bezhotovostnu plat-
bu ako aj inkasné pristroje s mechanickymi
alebo elektronickymi kontrolnym za-
riadeniami minci ur€ené pre individualne
cielové skupiny.

Programovanie potrebné pre pripojenie
smie vykonavat' len servisna sluzba Miele
alebo Specializovany Miele predajca. Pre
napojenie inkasného pristroja sa nevyZzadu-
je externy zdroj napétia.

Pri prevadzkovani s automatom na mince je
nevyhnutné pripevnit' mangel nohami k po-
dlahe, aby sa zabezpecil proti prevrateniu.
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Priehradka na bielizen pre PRI 210

Pre mangel PRI 210 je mozné ziskat ako
zvlastne prisluSenstvo priehradku na bieli-
zen.

Priehradka na bielizen sluzi na pripravu,
pripadne roztriedenie pradla pri obsluhe v
stoji.

\ 5

Mangel PRI 210 s namontovanou priehradkou na

bielizen

a Priehradka na bieli- b Odkladaci stol na
zen bielizen

Flexibilné vedenie pre spatné odo-
beranie bielizne

(pre PRI 217 ako prisluSenstvo na do-
kapenie)

Vyzehlena bielizen je vedena cez flexibilné
vedenie bielizne dozadu, a tu je mozné ju
odobrat. Vedenie je hlavne vhodné pre velké
kusy bielizne ako su prestieradla, oblieCky
alebo obrusy.

Pre zadné odoberanie bielizne je po-
trebné flexibilné vedenie premiestnit vy-
lu€ne z prednej strany pristroja.

V Ziadnom pripade sa nedotykajte horucej
hrany Zlabu. Hrozi nebezpecenstvo popa-
lenia.
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Ulozenie oblUbe-
ného nastavenia

Vyvolanie obllUbe-
ného nastavenia

Opustenie oblube-
ného nastavenia

62

Zmena jednotky teploty

Ukazovatel teploty mdze servisna sluzba Milele kedykolvek prestavit z
°Cna °F.

UloZenie a vyvolanie obliUbeného nastavenia

Nasledujuce kroky popisuju, ako mdzete najCastejSie pouzivani kom-

binaciu teploty manglovania a ota€ok valca uloZit na tlaCidlo  a vyvo-

lat’.

m Najprv nastavte poZzadovanu teplotu manglovania a otacky valca (vid
kapitola ,,Obsluha mangla“, odstavec ,,Manglovanie®).

m Teraz tlaCte tlaCidlo  pokym raz neblikne.

Nastavena kombin&cia teploty manglovania a otacok valca je teraz ulo-

Zena pod tlacidlom

m Pre vyvolanie oblUbeného nastavenia stlaCte kratko tlacidlo

Mangel prevezme teraz kombinaciu teploty manglovania a otaCok val-

ca uloZzenych na tlacidle.

m Aby ste opat opustili oblibené nastavenie, stlacte kratko tlacidlo

Vyvola sa predtym nastavena teplota manglovania a otacky valca.

Zabranenie chodu naprazdno

Ak preruSite na nejaky ¢as manglovanie, stlacte tlaCidlo rezimu pre-
stavky ,alebo tlaCidlo  na vypnutie mangla. Tym zabranite zbytocC-
nému chodu naprazdno (prevadzka mangla bez bielizne) a vyrazne zni-
Zite namahanie Zehliaceho platna, ako aj pohonu.

Ak je mangel prevadzkovany dlhSiu dobu naprazdno, méze sa vyraz-
ne skratit' Zivotnost ovinutia.

PokraCovanie v manglovani po vypadku pradu
m Po vypadku prudu tlacte tlacidlo

Mangel sa opat zapne.

m Aktivacia ochrannej liSty prstov.

m Stlacte tlaCidlo

Manglovanie méze teraz pokracovat.

Energeticka Spicka / manazment energie

Volitelnou montaznou sadou je mozZné mangel zapojit' do riadenia pri
energetickej Spicke/manaZzment energie. Ak je aktivne riadenie pri
energetickej Spicke/manazment energie, vypne sa vyhrievanie mangla
a blika indikator £88 pripadne £.5. Vdaka zvySkovému teplu vo vy-
hrievacom Zlabe je mozné pokraCovat v manglovani, pokym mangel
neprejde do rezimu prestavky
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Chybové hlasenia

Pri vyskyte chyby sa preruSi manglovanie, blika tlaCidlo a na displeji
sa zobrazi Stvormiestny chybovy kod. StlaCenie blikajuceho tlacidla
vedie k potvrdeniu chyby (chyba sa uloZi v paméti pre chyby). Tlacid-
lo blika a manglovanie je moZné opéat’ spustit.

Chybovy kéd Chyba
F°0
F°l
Fo2
F°8 Chyba vyhrievania
F°20
F°24
F°25
F°39
F°40
Fe41
Fe42

Chyba elektroniky
F°43
Fe45
Fea7
F°49
F°50

Chyba pohonu
F°53
F°57 Chyba ventilatora
F°61 Chyba elektroniky
F°99 Pristroj je zablokovany
F°104 Pohon nizke napatie
F°108 VSeobecna chyba kompresora
F°120 Nizke napatie
F°4500-4512 Chyba riadenia

Ked sa chybové hlasenie opéat’ objavi, zopakujte postup, alebo vypnite
a znova zapnite mangel. Ak chyba nadalej pretrvava, zavolajte Miele
zékaznicky servis.

Pri poruchach kontaktujte prosim Miele servisnu sluzbu.
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Cistenie vyhrievacieho zlabu

Pravidelné Cistenie a oSetrovanie vyhrievacieho Zlabu je z pohladu ochrany pohonu valca a
ovinutie nevyhnutné. Dbajte na pokyny v prirucke Miele manglovanie v praxi. Po kazdom
Cisteni musite navoskovat vyhrievaci Zlab. NedodrzZanie tohto Ukonu spdsobi znacné skrate-
nie Zivotnosti.

Vyhrievaci Zzlab tohto mangla je z hlinika.

Pri hlinikovych vyhrievacich Zlaboch sa nesmu pouzivat hrubozrnné prostriedky na dr-
hnutie, alebo Cistiace platna s brasnym papierom.

Na Cistenie pouZivajte vylu€ne Cistiacu sadu Miele. Obsahuje Cistiace platno, voskové
platno a vosk na mangle. Tuto sadu je mozné ziskat ako prisluSenstvo na dokupenie.

Vo vyhrievacom Zlabe sa mdzu vytvarat usadeniny (napr. zvysky Skrobu a pracich prostried-
kov). Vyhrievaci Zlab preto Cistite podla stuprfa znecCistenia pred zaCatim prace.

Od vyr.€. 120610797 pri PRI 210 a vyr.€. 120610687 pri PRI 214 sa v8etky mangle kon-
StrukCnej rady PRI 210, 214, a 217 dodavaju s funkciou indikator voskovania a Cistenia
(Cerveny symbol ).

Rozsvietenie Cerveného symbolu  signalizuje, Ze je nutné vycistit a navoskovat vyhrieva-
ci zlab v reZime Cistenia.

Spustenie Cistiaceho programu
m Podrzte tlaCidlo  stlacené dlhSie ako 3 sekundy.
Mangel sa teraz nachadza v rezime Cistiaceho programu. Na displeji sa zobrazi 80 °C.

Ak je aktualna teplota manglovania vysSia ako 80 °C, zobrazuje sa symbol  a mangel sa
ochladzuje.

Cistenie sa mdZe spustit, ak blika tlagidlo
m Stlacte blikajuce tlacidlo , pre spustenie mangla v Cistiacom rezime.
Mangel je mozné vycistit' Cistiacim platnom.
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PouZitie Cistiaceho platna
m Na Cistenie vyhrievacieho Zlabu pouZivajte Cistiace platno.

KedZe je Cistiace platno uzSie ako vyhrievaci zlab, nie je mozné vycistit' celd Sirku Zlabu na
jedno prejdenie. Na to je potrebné niekolko prechodov cez mangel a bocné premiestriova-
nie Cistiaceho platna.

Tip: Inkrustacie ako zvysky Skrobu je mozné uvolnit tak, Ze manglom nechate najprv prejst
platno namocené vo vlaznej vode.

t t

a vrecko c bavilneny pas

b Cistiaci pas

m Cistiace platno poloZte na lavd stranu vkladacieho stola tak, aby Gistiaci pas smeroval k
vyhrievaciemu zlabu.

m Nechajte Cistiace platno prechadzat manglom rovnomerne a rovno z lavej strany vklada-
cieho stola, pokym opét’ celé nevyjde.

Cistiaci pas uvolni znegistenia. M&ksi bavineny pas odstrafuje znecistenia a lesti vyhrievaci

I

_——
Prechody cistiaceho platna manglom z lavej na pravu stranu.

m PoloZte teraz Cistiace platno opat na vkladaci stol, tento krat mierne predsunuté na pravd
stranu. Cistiaci pas musi pritom opat smerovat k vyhrievaciemu Zlabu.

m Cistiaci pas nechajte opat prejst mangfom.
m Prechody opakujte pokym sa nedostanete k pravej strane vkladacieho stola a tym je vycis-
tend cela Sirka vyhrievacieho Zlabu.

m Pre ukoncenie Cistiaceho programu stlacte tlacidlo

Po kazdom Cisteni musite bezpodmienecne navoskovat vyhrievaci Zlab.
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Stlacenim praveého tlacidla teploty moZete prejst priamo do voskovacieho rezimu alebo
opustit’ Cistiaci program tak, Ze najmenej na 3 podrzite stlacené tlacidla

Spustenie voskovacieho programu

m Na spustenie rezimu voskovania podrzte tlaCidlo  po dobu najmenej 3 sekind a potom
stlaCte tlacidlo volby teploty , aby ste spustili program voskovania mangla.

Mangel sa teraz nachadza v programe voskovania. Na displeji sa zobrazi 180 °c.

Aby ste voskovaci program opat deaktivovali podrzte stlacené tlaCidlo  po dobu naj-
menej 3 sekundy.

Ked mangel dosiahne teplotu 180 °C , zaCne tlacdilo bllikat'. Voskovaci program je pri-
praveny pre spustenie.
m Pre spustenie voskovacieho programu stlacte blikajuce tlacidlo

Zlab je mozné navoskovat voskovym platnom.

Ak voskovanie prebehlo v reZime voskovania UspeSne a to minimalne po dobu 40 sekund,
c¢asovy interval pre vyzvu na Cistenie a voskovanie vyhrievacieho Zlabu sa opéat vynuluje (=
cerveny symbol ).

PouZitie voskového platna a a vosku na mangle

m Do vrecka voskového platna nasypte nastrahany vosk.

Vosk na mangle pouZzivajte Usporne, aby sa Zehliace platno ovinuté okolo valca priliS nevy-
hladilo.

m Priklopte voskové platno,

m Spustite voskovaci program (vid kapitola ,Voskovanie vyhrevného Zlabu“, odstavec ,,spus-
tenie voskovacieho programu®).
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m VloZte voskoveé platno pogumovanou stranou smerom k valcu do mangla.
I

S ——

L

m Voskoveé platno vkladajte do mangla z favej alebo pravej strany viackrat v potrebnych od-
stupoch po celej pracovnej dlzke. Ak sa po priechode uz neukazuju vihké otlacky vo vos-
kovom platne, dopliite vosk do mangla.

Pri mangloch s pasovym vkladanim dbajte na to, aby sa vosk namangle nedostal na pasy.
Inak sa vlikadacie pasy mozu prilis vyhladit' a nedaju sa uz pohanat.

m Po voskovani podrzte tlaidlo  po dobu najmenej 3 sekind stlacené.

ReZim voskovania sa deaktivuje.

- Po voskovani nechajte manglom prejst bavinené platno, aby ste odstranili zvySky vosku.

- Pre zachovanie klznosti vyhrievacieho Zlabu odpori¢ame, aby ste Zlab navoskovali na kon-
ci kazdého pracovného dna.

Cistenie vykonavajte vzdy v istiacom programe a voskovanie vo voskovacom rezime, pre-
toZe sa inak nevynuluje interval udrzby mangla. Interval udrzby sa vynuluje len vtedy, ked
bolo najmenej 40 prevedené kompletné Cistenie a voskovanie v prisluSnom rezime.

Pokyny k ovijaniu

Skor ako je mozné zloZit' Zehliace platno z valca z dévodu Cistenia alebo vymeny, musite
mangel vypnut a nechat’ vychladnut vyhrievaci Zlab.

Zlozenie zehliaceho platna

Pri PRI 217 s lamelovym ovinutim moZe Zehliace platno skladat’ a natahovat vylu¢ne
servisna sluzba Miele.

Ak by ste Zehliace platno skladali a natahovali sami bez servisnej sluzby Miele, hrozi
nebezpecenstvo poskodenia lamelového ovinutia.

Pred tym ako bude mozné zloZit Zehliace platno, musite postupne vytiahnut spét stierace
bielizne prilahlé na valci.

m Mangel zapinajte tlacidlom

m ZatlaCte tlaCidlo # po dobu viac ako 3 sekundy.

Odklopi sa vyhrievaci Zlab a zaisti sa v tejto polohe.

m Opakovanym stlacenim tlaCidla - otaCajte valec postupne spat (tukaci rezim).

m Vezmite koniec Zehliaceho platna a poloZte ho na vkladaci stol.

m Teraz Zehliace platno Uplne stiahnite pri dozadu otacajucom sa valci.

m Nakoniec stlacCte tlacidlo # po dobu viac ako 3 sekundy, aby ste opat deaktivovali servisnu
polohu.
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Pri skladani, prip. natahovani Zehliaceho platna mézu spadnut zvySky ocelovej viny na
vkladaci stol Tieto zvySky musite odstranit’.

Natiahnutie Zehliaceho platna
m Mangel zapnite tlacidlom

v e v

m PoloZte Zehliace platno na vkladaci stél subezne s valcom a zavedte ho do mangla.

Previnutie mangla je nutné, ak je na spodnej hrane vyhrievacieho Zlabu a valca (vystup
bielizne) viditelnd medzera.

Previnutie alebo nové ovijanie valca ocelovou vinou by mala vykonévat zasadne servisna
sluzba Miele!

Priemer novo ovinutého alebo previnutého valca (vratane Zehliaceho platna) nesmie byt
menSi ako dole uvedené rozmery.

PRI 210/214 PRI 217

210-215 mm 250-255 mm

V tomto rozsahu je nutné valec ovinat cylindricky po celej jeho dizke.

Pri obnove ovinutia valca by mala servisna sluzba Miele skontrolovat, €i nie je potrebné
vymenit uhliky hnacieho motora.

Servisna sluzba Miele

Pri poruchéach kontaktujte prosim Miele servisnu sluzbu. Servisné sluzba potrebuje modelo-
vé oznacenie a sériove Cislo [SN] mangla.
Obidva udaje njdete na typovom Stitku na vnutornej strane pravého bo¢ného stojana.

Model
5SN: / 000DO0O0O0OO0O
Art-Nr Mat -Nr.

IBN

<

Umiestnenie typového Stitka
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A csomagolbéanyag megsemmisitése

A csomagolas megovja a késziléket a szallitasi serilésektdl. A csomagoldéanyagokat kérnye-
zetvédelmi és hulladékkezelés-technikai szempontok alapjan valasztottak ki, igy azok Ujra-
hasznosithatok.

A csomagolasnak az anyagkorforgasba val6 visszavezetése nyersanyagot takarit meg és
csokkenti a keletkez6 hulladék mennyiségét. Szakkereskeddje visszaveszi a csomagolast.

A régi készilek artalmatlanitasa

A elektromos és elektronikus készilékek még jelentés mennyiségben tartalmaznak értékes
anyagokat. Tartalmaznak olyan anyagokat, dsszetevfket és alkatrészeket is, amelyek a ké-
szllékek miikbdéséhez és biztonsagahoz sziikségesek voltak. Ezek a szemétbe keriilve vagy
nem megfelel6 kezelés esetén artalmassa valhatnak az emberi egészségre és a kérnyezetre.
Ezért semmi esetre se dobja a haztartasi szemétbe a régi készllékét.

Ehelyett hasznélja az elektromos és elektronikus készulékek leaddsara €s hasznositasara
szolgélo hivatalos, kijel6lt gydjtd es visszavételi helyeket a kdzségben, a keresked&knél vagy
a Mielénél. A selejtezendd késziléken 1évl esetleges személyes adatok eltavolitasért torve-
nyileg sajat maga felel. Kérjik, gondoskodjon arrol, hogy selejtezendd késziléke az elszallita-

sig gyermekbiztosan legyen tarolva.
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Olvassa el figyelmesen a hasznalati utmutatot, miel6tt a valyds mangorlot izembe helye-
zi. A hasznalati Utmutat6 fontos Utmutatasokat tartalmaz a beépitéshez, a biztonsaghoz, a
hasznalathoz és a karbantartashoz.

A hasznalati Utmutato elolvasasaval megvédi 6nmagéat, valamint elkertlheti a valyis méan-
gorl6 karosodasat.

Ha tovabbi személyeket is betanitanak a valyds mangorlo kezelésére, akkor ezeket a biz-
tonsagi utasitasokat és figyelmeztetéseket elérhetévé kell tenni szamukra, és/vagy el kell
nekik mondani.

A Miele nem tehet6 felel6ssé azon karokért, amelyek ezeknek az itmutatasoknak a figyel-
men kivil hagyasabdl szarmaznak.

Orizze meg a hasznalati Gtmutatot, és adja tovabb az esetleges kovetkez6 tulajdonosnak.

Rendeltetésszer( hasznalat

A valyus mangorlét a hasznalati utmutatonak megfelel6en kell Gzemeltetni, rendszeresen
karban kell tartani, és a miikodését ellendrizni kell.

Ezt a valyas mangorlo6t kizardlag olyan tiszta textilidk mangorlasara szabad hasznalni,
amelyek mosésa vizzel tortént, mangorlasra alkalmasak, és a textilcimkéjuk el van latva a
megfelel6 apolasi szimbélummal.

Ez a valyas mangorl6 ipari felhasznalasra készilt. A valyus mangorlé nem alkalmas haz-
tartasi felhasznalasra. Ha a valyus mangorlot nyilvanosan hozzéaférheté helyen tzemeltetik,
akkor az izemeltetének megfelel6 intézkedések réveén biztositania kell, hogy a felhasznalo a
lehetséges maradékkockazatok miatt se kertljon veszélyes helyzetbe.

Gézzal fltott valyis mangorlot nem szabad nyilvdnos helyen hasznalni.
A valyus mangorlo kiltéri hasznélatra nem alkalmas.

MUszaki és villamos biztonsag

A vélyas mangorlét nem szabad olyan tisztito készulékekkel egy helyiségben Uzemeltetni,
amelyek perkloretilén- vagy FCKW-tartalmu old6szerekkel mikédnek.

A valyus mangorlé csak szaraz helyiségekben lizemeltethet6.

Csak akkor hasznalja a valyus mangorlot, ha minden levehet6 kiilsé burkolati elem fel van
szerelve, és igy nem lehet hozzaférni az aramvezetd, a forgo vagy felhevilt alkatrészekhez.

Ne sértse meg, ne tavolitsa el vagy ne iktassa ki a valyus mangorlo biztonsagi berendeze-
seit és kezel6elemeit.

Ne végezzen olyan atalakitdsokat a valyus mangorlon, amelyeket nem kifejezetten a Miele
engedélyezett.

Amennyiben a valylis mangorlé kezel6elemei vagy a kdbelek szigetelése megsértil, a javi-
tasig mar nem szabad Gzemeltetni a berendezést.

Javitasokat csak szakemberek végezhetnek. Szakszer(tlen javitasok kdvetkeztében a fel-
hasznalo komoly veszélyeknek lehet kitéve.

Hibas alkatrészeket csak eredeti Miele alkatrészekre szabad kicserélni. Csak ezen eredeti
alkatrészek esetében garantéalja a Miele, hogy a Miele altal a valyus mangorloval szemben
allitott biztonsagi kovetelményeket teljes mértékben teljesiti.

Ennek a valyis mangorldnak a villamosbiztonsaga csak akkor biztositott, ha a foldelési
rendszerhez elGirdsszerlen van csatlakoztatva. Nagyon fontos, hogy ezt az alapvet6 bizton-
sagi feltételt ellenérizzék, és kétség esetén az éplilet villamos szerelvényeit egy szakember
felUlvizsgalja. A Miele nem véllal felel6sséget olyan karokért, amelyeket hianyz6 vagy sza-
kadt foldvezeték okozott.

A valyus mangorlé csak akkor van a villamos hélozatrol levalasztva, ha a fékapcsolo vagy a
biztositék (kivitelez6 éaltal telepitett) ki van kapcsolva.

A mangorlasi folyamat soran el6fordulhat — a textilidk fajtajatdl és a maradéknedvességtol
fugg6en —, hogy elektromos toltés keletkezik a valyas mangorlén.
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Készulék hasznalata

A valyus mangorlot nem szabad felligyelet nélkil Gzemeltetni.

Azok a személyek, akik fizikai, érzékelési vagy szellemi képességeik vagy tapasztalatlansa-
guk vagy tajékozatlansaguk miatt nem tudjak a valyus mangorlot biztonsagosan kezelni,
csak akkor hasznalhatjak a valyus mangorlét, ha feligyelik 6ket, vagy tajékoztatast kaptak a
valyus mangorl6 biztonsagos hasznalatarol, és megértették a hasznalatbdl eredd veszélye-
ket.

Ugyeljen azokra a gyermekekre, akik a valyls mangorlo kozelében tartozkodnak. Soha ne
engedje a gyermekeket a valyus mangorloval jatszani!

Felf(itott allapotban, illetve izemeld valyu esetén fennall az égési sériilés veszélye, ha
megérinti a valyu élét a ruhakimeneti oldalon.

Ne allitson be magasabb valydhémeérseékletet annal, mint ami a mangorlasra varé ruhane-
md apolasi cimkéjén lathatd. Ha a valya h6meérséklete tul magasra van allitva, a ruha megy-
gyulladhat.

Kétrétegl ruhanemi mangorldsa soran ne nyuljon a rétegek k6zé azért, hogy a ruhanemtit
kifeszitse. Fennall annak a veszélye, hogy nem lesz képes id6ben elhtzni a kezét a forro valy-
Utél. Ez vonatkozik a zsebekre is, amelyek nyitott oldalai a forrd valyu felé néznek.

A textilia hatoldali kivételéhez a flexibilis textilvezetést (opciondlis) kizardlag el6lrdl lehet
felhelyezni.

Szallitészalagos bemenetd valyus mangorl6 esetén ne mangoroljon rojtos, vékony szala-
gos vagy fonalas ruhanemtiket. Fenndll annak a veszélye, hogy ezek a textilidk a széllitésza-
lag meghibasodasat idézik elé.

A mangorlé tzemelése kdzben ne érintse meg az oldaltdmasz és a henger kozotti tertile-
teket. A forgo henger miatt fennall a becsip6dés veszélye.

Gondoskodjon a megfeleld vilagitasrol a valyds mangorlé Gizemeltetésekor.
Ha nem hasznaljak a valyas mangorlot, ki kell kapcsolni.
A valyus mangorlé munkateriletét tartsa szabadon a kérilvevo targyaktol.

e

Gy6z6djon meg arrdl, hogy van a valyus mangorld kdzvetlen kdzelében egy tlizoltd készii-
l€k, és az barmikor hasznalatra kész. Tul magas mangorlasi hémeérséklet esetén, valamint a
mangorlasra nem alkalmas, illetve a nem vizben tisztitott, mangorlasra szant ruhanem(k
esetében fennall a tlizveszély!

A valyus mangorlé nem rogzitett helyekre (pl. hajokra) torténé beszerelését és 6sszesze-
reléseét csak szakiizemek/szakemberek végezhetik el, ha a valyds mangorlo biztonsagos
Uzemeltetésének feltételei biztositottak.

Az orszégspecifikus biztonsagi el6irasokat, szabvanyokat és biztonsagi rendelkezéseket
figyelembe kell venni.

Tartozékok hasznalata

A tartozékokat csak akkor szabad beszerelni, ha azt a Miele kifejezetten jovahagyta.
Amennyiben mas alkatrészek kertlnek fel- vagy beszerelésre, akkor a garanciara, jotéllasra
és/vagy termékfelel6sségre vonatkoz6 igények érvényliket veszitik.

Az érmével mikodtetett lzemhez a valyds méngorlot a labaknal fogva feltétlentl rogziteni
kell a padlon a felbillenés elleni biztositas érdekében.

A vélyas méangorléval torténé munkéra vonatkozo szabalyok

A textiliabead6 asztalnal csak megbizhato, 16 év feletti személyeket foglalkoztasson, akik
a mangorlo kezelésében teljes mértékben jaratosak.

s 7

A mangorléval toérténé munka soran mindig testre simulé ruhakat kell hordani. A b6 ujjas
ruhakat, a kotények pantjait, a nyakkenddéket és a salakat a henger kdnnyen elkaphatja.

A munka megkezdése eldtt a gy(riket és a karkdtbket le kell venni.
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A rancokat lehetdleg tavol a behlzas helye el6tt simitsa ki a beadd asztalon. A parnakat
és az agyneml(iket lehet6leg a nyitott fellikkel vezesse be a mangorléba. A sarkokat ne belil-
rél fogja. Ne nyuljon az ingek és a kotények akasztoiba.

Naponta ellenérizze a biztonsagi berendezések mikddesét. Csak rendeltetésszerlen
mUkodod biztonsagi berendezések esetén mikodtethetd a valydas mangorlo. igy biztositott,
hogy el tudja kertilni a sulyos séruléseket, zuzodasokat vagy égeseket.

Hatramenetbe torténd kapcsolas el6tt biztositani kell, hogy senkit ne veszélyeztessen.

Ha tovabbi személyeket is betanitanak a valyus mangorlo kezelésébe, akkor ezeket a biz-
tonsagi utasitasokat és figyelmeztetéseket elérhetévé kell tenni szdmukra, és/vagy el kell
nekik mondani.

Orizze meg ezt a hasznalati utasitast és adja azt tovabb az esetleges kdvetkezd tulajdo-
nosnak.
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PRI 214
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Erint6képernyd

gomb alatt egy csik jelenik meg.

Az érint6keperny6 gombjai egy kdnnyed érintéssel kivalaszthatok. Az éppen kivalasztott

@
o |

® ® @

A kijelz6 a mangorlasi h6mérséklet kivalasztasi modjaban

a gomb
Be- vagy kikapcsolja a mangorlast.
b gomb

Szilinetelteti a mangorlasi izemmet.
c gomb

Elinditja a mangorlast, ha a készllék elérte
a bedllitott mangorlasi hémeérsékletet. Vil-
log a gomb, amikor el lehet inditani a man-

gorléast.

d 885 gomb
A mangorlasi hémérséklet kivalasztasi
modja.

e hdémérsékletvalaszté gomb

Perlonbdl/miselyembdl készult textiliak-
hoz.

¥ hémérsékletvalaszté gomb

Selyembél/gyapjubdl készilt textiliakhoz.

g hémérsékletvalaszté gomb
Pamutboél/lenvaszonbdl készilt textiliak-
hoz.
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®
gomb
Noveli a mangorlasi h6mérsékletet.
gomb
Csokkenti a mangorlasi hGmérsékletet.
gomb
Kedvenc programok
* gomb

Karbantartasi pozicié a karbantartasi mun-
kalatok elvégzéséhez. Az aktivalasdhoz
vagy deaktivalashoz legaldbb 3 masodper-
cig nyomva kell tartani a gombot.

* a készuléktipustol fliggben megjelenik
vagy eltlinik

gomb
A valyu tisztitdsanak és viaszolasanak
tuzemmoadja. Az aktivalasahoz vagy deakti-
valashoz legaldbb 3 masodpercig nyomva
kell tartani a gombot.
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9
@ | —©
@ —@

| | |
® ® ® ®

A kijelz6 a henger fordulatszdmanak kivalasztasi modjaban

a gomb h gomb

Be- vagy kikapcsolja a mangorlast. Noveli a henger fordulatszamat
b gomb i gomb

Szlnetelteti a mangorlast. Csokkenti a henger fordulatszamat
c gomb J gomb

Elinditja a mangorlast, ha a készulék elérte  Kedvenc programok
a beallitott mangorlasi homérsekletet. Vil- | » gomp

log a gomb, amikor el lehet inditaniaman- o rhantartasi pozicié a karbantartasi mun-

gorlast. kalatok elvégzéséhez. Az aktivalasahoz

d 5.8 gomb vagy deaktivalashoz legaldbb 3 masodper-
A henger fordulatszaméanak kivalasztasi cig nyomva kell tartani a gombot.
maodjéara kapcsol * a készuléektipustol figgéen megjelenik

e = fordulatszam-valasztégomb vagy eltdnik

Alacsony fordulatszam-tartomany I gomb _
== fordulatszam-valasztégomb A valyu tisztitasanak és viaszolasanak

Kézepes fordulatszam-tartomény Uzemmaodja. Az aktivalasdhoz vagy deakti-
valashoz legalabb 3 masodpercig nyomva
g === fordulatszam-véalasztogomb kell tartani a gombot.
Magas fordulatszdm-tartomany
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kijelz6 piktogramjai

o 7

.

Ujjvédé 1éc megnyomasa A hémeérséklet el6zetes kivalasztasa és ki-
jelzése °C/°F fokban

Az aktualis valyihémérséklet alacsonyabb, 8

mint a kivalasztott hdmérséklet. A valyu A henger fordulatszaméanak el6zetes kiva-

hémérséklete megemelkedik. lasztasa és kijelzése

A tisztitas és viaszolas szerviA tisztitas és A henger fordulatszam-tartomanya
viaszolas szervizkijelz6je (lasd ,,Tisztitas és g

apolas™ fejezet) Ermebedobé tizemeltetése (lasd ,,Man-

gorlas fizet6 berendezéssel” fejezet)
Az aktualis valydhémeérséklet magasabb, 13
mint a kivalasztott hémérséklet. A valyu
hémeérséklete lecstkken.

°c/°F

Mangorlasi h6mérséklet megjelenitése
°C vagy °F fokban. A Miele vevészolgala-
ta modosithatja.

Hiba all fenn

) vagy =g

Alland6 egyoldali textiliabevezetés a bal
(mcn) vagy a jobb (r=0) oldalon (lasd ,,Textili-
ak beadagolasa“ fejezet).
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Tisztitas és viaszolas az els6 tizembe helyezés el6tt

Az els6 Uizembe helyezés el6tt meg kell tisztitani €s viaszkezelni kell a valyut (lasd ,,Tiszti-
tas és apolas” fejezet, ,,A valyu tisztitasa”“ és a ,,A valyl mosasa“ rész).

m A Valyu tisztitasakor hiizza at tébbszor a henger teljes szélességében a tisztitokend6t a
mangorlon.

m Ezt kOvetben kezelje viasszal a megtisztitott valyat. Ehhez hasznéljon viaszoloszovetet és
megfelel6 mangorléviaszt. Takarékosan haszndlja a mangorldviaszt, hogy a mangorl6sz6-
vet ne legyen tul sima.
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Maradék nedves-
Ség

A textilidk szétva-
logatasa

80

A textilia el6készitése

A megfeleld fellazitas és az optimalis mangorlas érdekében a textiliak-
nak a mangorlasi tipustol fiiggben a kdvetkezp maradéek nedvesseggel
kell rendelkeznitk:

PRI 214, PRI 217: 15-25 % maradék nedvesség

PRI 210: 15 % maradék nedvesség

Az idealis maradék nedvesség a texttilia tulajdonségaitol fugg:

A mangorlas megkezdése el6tt tipus és szovet szerint valogassa szét a
textiliakat. Vegye figyelembe a textilia apolasi cimkéjét. A kbvetkezé
sorrendben valogassa szét a textiliakat:

Szovetszal tipus Piktogram Hémérséklet
perlon, nylon stb. 100-110 °C
azutan

gyapju, selyem 111-150 °C
és végul

pamut, lenvaszon 151-180 °C

A keményitett textiliakat kell utolsoként mangorolni.
Ellenkez6 esetben a visszamaradt keményit6darabok hatranyosan
befolyasoljak a tobbi textilia mangorlasat.

Az Uzemkész allapot Iétrehozésa

m Kapcsolja be az aramellatas el6készitett fékapcsolodjat.

m A mangorlas bekapcsolasahoz nyomjamega gombot.
Villog a véros 1= piktogram.

m Hozza miikddésbe az ujjvédo lécet, ehhez meg kell emelnie.
A mangorlo ekkor rendes Gizemmaodra Valt at.

Az Gizemkész allapot csak akkor all el, ha szabalyszerien miikbdésbe
hozta az ujjvédd lécet. Ellenkez6 esetben a mangorld rovid idé mulva
Ujra kikapcsol.

Megjelenik avorés  piktogram, a mangorlé pedig felf(it.

Mangorlas

m Varja meg, amig a valyu eléri a minimalis h6mérsékletet.

A gomb villogni kezd, amint a készllék eléri a minimalis hémeérseék-
letet.

A vélyas méangorlé akkor izemkész, ha a készllék elérte a beallitott
hémérsékletet, ésa  piktogram mar nem vilagit.

m Most nyomja meg a villogo gombot a mangorl6 tzembe helye-
zéséhez.

A mangorlas megkezdddik.

Tanacs: A mangorlas megkezdése el6tt hagyja a hengert kb. 5 percen
at forogni, hogy kiegyenlit6djon a h6mérséklet a henger és a valyu ko-
Z0tt.
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Mangorlasi h6-
mérseéklet

Mangorlasi h6-
meérséklet beallita-
sa

A hémérsékletva-
laszté gomb érté-
kének moédositasa

Mangorlasi sebes-
Ség

Felf(itott allapotban a valyu éle égési sérilést okozhat.
Az égeési sérilés veszelyét a valyu burkolatan elhelyezett figyelmez-
tetd matrica jelzi.

A mangorlasi hémérsékletet a textilianak megfeleléen kell kivalasztani.

Textilfajta Piktogram Hémérséklet El6re beallitott érték
Perlon/miselyem 100-110 °C 110 °C
Selyem/gyapju 111-150 °C 125 °C
Pamut/lenvaszon 151-185 °C 180 °C

& P>

H&mérsékletvalaszté gombok

A valya hémeérseéklete vagy a hémérsékletvalaszté gombokkal ( / /
), vagy pediga és — gombokkal allithato be.

Ha a mangorlasi hémérsékletet egy magasabb értékrdl egy alacso-

nyabb értékre allitjdk be, akkor a valyunak eldszor le kell hiilnie. Ekkor

kikapcsol a mangorl6 flitése. A kijelz6 piros  piktogramja jelzi, hogy a

valyu aktudlis h6mérséklete még tul magas. Ha elérte a kivalasztott

hémérsékletet, kialszik a  piktogram.

m A mangorlasi hé6mérséklet kivalasztasi modjahoz ugy jut el, ha meg-
nyomja a kezel6fellleten a §f 85 gombot.

A [ 885 gomb aljan egy csik jelenik meg.

m Nyomja meg a harom hémerseékletvalasztd gomb egyikét.

(pl. hémérsékletvalaszto gomb )

A kivalasztott hémeérsékletvalasztd gomb alatt egy csik lathato, a valyu

pedig felmelegszik vagy lehil a megfelel6 hémérsékleti értékre.

m Nyomja meg azt a h6mérsékletvalaszto gombot, amelyiknek a ho-
mersekletértéeket modositani kivanja.

A megnyomott hémérsékletvalaszté gomb aljan egy csik jelenik meg,

és kijelzi az aktualis h6mérsékleti érteket.

m Tartsa addig lenyomvaa vagy a — gombot, amig el nem éri a h6-
mérsekletvalasztdo gombhoz elmenteni kivant értéket.

m Ezutan tartsa nyomva addig a csikkal jelzett h6mérsékletvalaszto
gombot, amig az egyszer fel nem villan.

Ezzel elmentette a h6mérsékletvalaszté gombhoz tartozé hémérsékle-
ti értéket.

PRI 210/PRI 214:
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Piktogram Fordulatszam-tartomany m

/ perc
- alacsony fordulatszdm-tartomany 1,5-2,2
— kozepes fordulatszam-tartomany 2,3-3,2
— magas fordulatszam-tartomany 3,3-4

PRI 217:

Piktogram Fordulatszam-tartomany m

/ perc
- alacsony fordulatszam-tartomany 1,5-2,4
f— kdzepes fordulatszam-tartomany 2,5-3,4
— magas fordulatszam-tartomany 3,5-4,5

D>

-

o P

Fordulatszam-valaszté gombok

A henger fordulatszama vagy a fordulatszam-valaszté gombbal, vagy
pediga vagy a— gombokkal allithato be.
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A méangorlasi se-
besség bedllitasa

A fordulatszam-
valaszté gomb ér-
tékének moédosita-
sa

Textilbevezetés

m A hengerfordulatszam kivalasztasi médjahoz a £.58 gomb megnyo-
masaval jut el.

A gomb aljan egy csik jelenik meg.

m Nyomja meg a hdrom fordulatszam-vélaszté gomb egyikét.

(pl. == gomb)

A kivalasztott fordulatszam-vélaszté gomb alatt egy csik jelenik meg, a
mangorlasi sebesség pedig megfeleléen hozzarendel6dik a gombra
megadott értékhez.

m Nyomja meg azt a fordulatszam-valaszté gombot, amelynek értekét
maodositani kivanja.

A kivalasztott fordulatszam-valaszté gomb alatt egy csik jelenik meg,

és az aktualis fordulatszameérték lathato.

m A vagy a— gombbal allitsa be az a fordulatszamot, amelyet el akar
menteni a fordulatszam-valaszté gombhoz.

m Tartsa lenyomva a fordulatszam-véalaszté gombot, amig az egyszer
fel nem villan.

A készillék elmentette a hengerfordulatszamot a gombhoz.

m A mangorlas elinditasahoz nyomja meg a gombot.
A valyu a helyére éll, a henger pedig elkezd forogni.

A gombokkal ellatott textiliakat ugy kell behelyezni a mangorlo-
ba, hogy a gombok a henger irdnydba mutassanak, és mangorlas
kdzben belenyomaddjanak a henger mangorloszévetébe.

Ellenkez6 esetben fennéll annak a veszélye, hogy a gombok a valyu-
ba val6 bevezetés kdzben eltdérnek vagy leszakadnak.

A valyl megobvasa érdekében mangorlés el6tt kenddvel takarja le a
tépG6zarakat, fémgombokat és csatokat.

Fém és mlanyag csatokat, valamint kilonésen magas gombokat (pl.
goémb alaki gombok) ne mangoroljon.

m A textiliat a hengerel parhutamosan tegye a textilbead6 asztal elejé-
re.

m Simitsa ki a textiliat.

m Ugyeljen arra, hogy egyenletesen vezesse be a textiliat a mangorlo-
ba.
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Textilia levalaszto

Mangorlas sziine-
teltetése

Készenléti lizem-
mod

7

"FlexControl™ lab-
kapcsolo léc

A henger megallita-
sa

84

A kis textiliakat ne csak az egyik oldalon vezesse be a mangorléba.
Ilyenkor csak egy oldalon veszi fel a h6t a textilia, és a hengerbevo-
nat is csak egy oldalon keril igénybevételre. Hangjelzés és a
vagy a [ piktogram jelzi, ha tartdosan csak egy oldalon vezeti be a
textiliat.

Lehet6ség szerint teljes szélességéeben hasznalja ki a hengert, és a
kis textiliakat egyenletesen ossza el a bead6 asztalon.

A textilia levalaszto levalasztja a textiliat a hengerral.

A mangorolt textilia nagyon forré lehet, amikor kijon a valyubdl.
Egési sériilés veszélye all fenn!
Adott esetben hasznaljon védbkesztyait.

m Nyomjamega gombot a mangorlas megszakitadsahoz és a szline-
teltetési tzemmod bekapcsolashoz.

A szlineteltetési tzemmaddban a henger megall, a valyu pedig visszaall
a kiindulasi helyzetbe. A mangorl¢ flitése tovabbra is bekapcsolva ma-
rad. A mangorl6 szuneteltetési izemmaodban is Uzemkész allapotban
marad.

m A mangorlas folytatasahoz nyomja meg a gombot.

Ha egy beallitott id6tartamnal hosszabb ideig nem hasznalja a man-
gorlot, akkor a mangorlo készlenléti izemmaodba kapcsolhat. Készenlé-
ti izemmaddban a henger all, a valyu pedig visszahtzédik. A mangorlo
flitése ekkor kikapcsol.

A gomb megnyomaséval Gjra bekapcsolhato a mangorlo.

A készenléti Gzemmaod gyarilag ki van kapcsolva. A készenléti izem-
maodot a Miele vev@szolgalata tudja aktivalni a szervizelés soran. 1 és
30 perc kozott allithato be az az id6tartam, amelynek letelte utan a
mangorlé készenléti izemmaddba kapcsol, ha nem hasznélja azt.

A tetszés szerint elhelyezhet6 labkapcsolo léccel megallithato a hen-
ger. Igy egyszerlen elkerilhet6 a textilia hibas bevezetése.

m Mangorlés kézben Iépjen ré a ldbkapcsolo lécre.

A henger megall. A valyu a helyén marad.

m A mangorlas folytatasahoz vegye le a labat a labkapcsolo Iécrdl.
A henger automatikusan ujra forogni kezd. A mangorlas folytatodik.

Egy masik lehet6ség, hogy a vevészolgalat ugy éllitja be a labkapcso-
16 1écet, hogy annak miikddtetésekor a valyu a szlineteltetési pozicio-
bol visszadll a helyére, a henger pedig elkezd forogni (haztartési kap-

csolas).

Mangorlas befejezése

m A bevonat teljes megszaritasa érdekében a hengert minimalis fltési
hémeérseklet mellett, textilia bevezetése nélkil hagyja még kb.
10 percig futni.

m A gombbal kapcsolja ki a valyas mangorlot.
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A valyu lestllyed, a ventilator pedig még 10 percig mikodik, hogy le-
hltse a mangorl6t. Ek6zben villoga gomb.

m Kapcsolja le a kivitelezd altal kialakitott fékapcsolot.

Mangorlas fizet6 berendezéssel

m A mangorlas bekapcsolasahoz nyomjamega gombot.

A piktogram villog.

m Dobja be az aprépénzt vagy az érmét a berendezésbe.

A  piktogram kialszik.

m Valassza ki a textiliafajtdnak megfelel6 mangorlasi hémérsékletet.

m Ezt kbvetben valassza ki a megfelel6 hengerfordulatszamot.
Miutéan kialudta  piktogram, a valyus mangorlé mangorlasra kész,
és megkezdédik a megvasarolt mangorlasi id6 lefutasa.

m A mangorléas elinditasahoz nyomja meg a gombot.

A valyu a helyére all, a henger pedig elkezd forogni.

A kifizetett mangorlasi id6 lejarta utan elindul egy utanfutési idé,
amelynek kezdetét egy hangjelzés jelzi.

m A behelyezett ruhakat még teljesen ki tudja méangorolni.

Ha az utanfutasi id§ alatt szliinetelteti a mangorlast, az ismételt elin-
ditdsdhoz utolag id6t kell vasarolnia.

Az utanfutasi id6 hosszat a Miele vevdszolgéalata O-5 perc kdzotti ér-
tékre modosithatja.

Az utanfutési ido lejarta utan a valyu lesullyed, a henger pedig megall.
Villoga jelzés. Barmikor vasarolhat tovdbbi mangorlasi id6t.
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Telepitési feltételek

A valyis mangorlét csak a Miele vevdszolgalat, vagy egy arra feljo-
gositott szakkeresked6 betanitott személyzete allithatja fel.

A valyus mangorld beépitését az érvényes szabalyok és szabvanyok
szerint szabad vegezni. Ezen fellil a helyi energiaszolgaltato el6irasait
is figyelembe kell venni.

Csak kielégitéen szell6ztetett és fagyasveszélynek ki nem tett helyi-
ségekben Uzemeltesse a valyus mangorlot.

Tarolas

A valyus mangorl6 széllitdsahoz és a tarolasahoz az alabbi feltételeket
be kell tartani:

- Kérnyezeti hémeérséklet: -25 °C - +55 °C

- Péaratartalom: 5% - 75%, nem kondenzalo

- Maximalis tarolasi id6: 2 év

Uzemeltetési feltételek

Altalanossagban a DIN 60204 és az EN 60204-1 iizemeltetési felté-
telei érvényesek.

- Kérnyezeti hémeérséklet: +5 °C - +40 °C
- Paratartalom: 10%o - 85%

- +21 °C-os kornyezeti hémérséklet mellett a maximalisan megenge-
dett relativ paratartalom 70%o.

A valyus mangorlét nem szabad olyan tisztitd készilékekkel egy
helyiségben Uzemeltetni, amelyek perkloretilén vagy FCKW tartal-
mu oldoszerekkel dolgoznak.

A kilépb g6zok a szikraképz6dés kdvetkeztében a kollektoros motor-
nél sosavakka alakulhatnak, ami karokat okozhat.

Gondoskodjon mindig a valyus mangorlé Uzemeltetése alatt a felalli-
tasi helyiség kielégitd szell6ztetésérdl.
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Telepités

Széllitsa a valyas mangorlot egy a felallitasi helyre egy emel6kocsival.
A szallitadsi csomagoléast csak kdzvetlentl az elsé Gizembe helyezés
el6tt tavolitsa el.

A valyis mangorl6 csak beszerelt oldalsé szerel6fillel széllithato,
vagy emelhetd ki a fakeretbdl!

A valyas méangorlét csak a feléllitasi helyen emelje le a fa raklaprol. Eh-
hez el6szor el kell tavolitani a labakrdl a feszitd fuleket. A felallitast ko-
vetOen ezeket a feszit fuleket felhasznalhatja arra, hogy valyds man-
gorlot a padlon régzitse. (lasd a ,,ROgzités a padlon” fejezetet).

Az emel6pontok az emel6horgokhoz/emel6szalagokhoz az oldalso ta-
maszok alatt, a csavaros labak kdzott vannak.

A feléllitasnal Ggyeljen ra, hogy a szabad hely a készilék tamaszai mel-
lett és mogott legaldbb 600 mm legyen, hogy a takardlemezek hozza-
férhetéek maradjanak.

A valyas mangorlot ugy kell felallitani, hogy a fény lehetdleg parhuza-
mosan essen a beaddasztalra.

A mangorlétdl szamitott szabad tertletnek legalabb 1,5 m-t kell kiten-
ni, hogy az egyéb targyak felhevilése (berendezési targyak, falak) elke-
rilhetd legyen. A késziilék felett legalabb 1 m szabad tertletnek kell
lenni.

Alap és rogzités nem sziikséges.

A mangorl6 széllitasanal tgyeljen ra, hogy biztosan alljon. A mangor-
|6t fakeret nélkul (pl. atszallitdsnal) nem szabad szallitani. Az Gjboli
szallitashoz emelje ra a mangrolot a fakeretre és ott rogzitse.
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Bedllitas

A kifogastalan és energiahatékony Gizem biztositasa érdekében a va-
lyas mangorlot a feléllitast kovet6en a labakkal vizszintbe kell allitani.

m Szerelje le a szerel6fedelet a bal és a jobb oldalon.

m Allitsa vizszintbe a hengert és az oldals6 &llvanyokat a labak és egy
vizmérték segitségével. A labakat az oldalsé allvanyok alatt legfel-
jebb 60 mm-nyit lehet kicsavarni.

m Biztositsa le a ldbakat a beallitast kovet6en az ellenanyaval, hogy a
labak ne tudjanak elallitodni.

Rogzités a padlon

A valyus mangorlé szamara az alkalmas rogzitéanyag utolag vasarolha-
to tartozekként a Miele vevdszolgalatnal szerezhet6 be. Alternativa-
ként a mangorlonak a szallitd raklapokon valo régzitésére szolgalo fe-
szit6 fuleket is hasznalhatja a padlén valo régzitéshez.

Feszitd ful a raklaprdl
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Elektromos csatlakozas

A villamos csatlakozast egy képzett villamos szakembernek kell vé-

gezni, aki az érvényes szabvanyok és szerelési elGirasok betartasa-
éert felelds.

Kedvezdtlen villamos hélozati viszonyok esetén a valyas méangorlé za-
varo feszultségingadozasokhoz vezethet. Ha a hal6zati impedancia a
kdzhalbzatra valo csatlakozasi ponton nagyobb, mint 0,175 Ohm, to-
vabbi intézkedésekre lehet szikség, mieldtt a készilléket ezen a csat-
lakozason el6irasszerlien Uzemeltetni lehet. A haldzati impedanciat a
helyi energiaszolgaltaténal lehet megérdeklédni.

Az elektromos csatlakozéas és a kapcsolasi rajz a jobb oldali oldalta-
masz szerel6fedele mogott talalhato.

A sziikséges haldzati feszlltség, a teljesitményfelvétel és a kilsd
biztositéra vonatkoz6 el6iras a valyus mangorl6 adattablajan talalha-
tok.

Az adattablatol eltéré csatlakozéasi fesztiltségre vald csatlakoztatas a
valyus mangorlé midkodési zavarait, vagy meghibasodasat okozhat-
jal

Gy6z6djon meg rola, hogy a villamos halézat feszlltségértékei az
adattablan 1évo feszlltség elbirasokkal megegyeznek-e, miel6tt a
valyus mangorlét a villamos hal6zatra csatlakoztatna.

A valyas mangorl6 villamos felszereltsége megfelel az IEC/EN
60204-1, IEC/EN 60335-1, IEC/EN 60335-2-44, EN ISO 10472-1 és
EN ISO 10472-5 normaknak.

Fix csatlakozashoz installalasi oldalon biztositani kell egy megszakité
kapcsolot, amelynek minden pélusa levalaszthat6. Megszakité kap-
csolonak megfelelnek az olyan kapcsoldk, amelyek érintkezd tavolsaga
tobb, mint 3 mm. llyenek példaul a vezetékvédd kismegszakitok, a biz-
tositok és a vedbkapcsoldk (VDE 0660).

A csatlakozonak vagy a megszakiténak mindig hozzaférhetének kell
lenni.

Ha a valyus mangorlét a halozatrdl levalasztja, akkor a levalaszto be-
rendezésnek zarhatonak kell lenni, vagy a levalasztas helyét mindig fel-
ugyelni kell.

Amennyiben a helyi el6irdsok szerint hibaaram-véd&kapcsolot (RCD)
kell installalni, akkor A tipusu hibadram-védd6kapcsold hasznéalhato.
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A tavozo leveg6 elszivo csove

A valyis mangorlé légelvezetését nem szabad olyan kéménybe
vezetni, amelyet gaz-, szén- vagy olajfitési tlizhely hasznal. Ezen ki-
vil a valyis mangorlé legelvezetését a szaritdgep legelvezetésétdl
kalon kell elvezetni.

A valyus méangorl6 nedves meleg levegdjét a legrévidebb Gton a sza-
badba, vagy egy erre a célra alkalmas szell6z6csatorndba kell vezetni.
A légelvezetést, a levegd magas sebessege miatt, aramlastechnikailag
kedvezb6en kell elkésziteni (a lehetd legkevesebb kevés iv, rovid vezeté-
kek, jol kialakitott és legtomaorsegre ellen6rzott csatlakozasok és atme-
netek révén). Nem szabad szlr6ket és zsalukat a légelvezetésbe be-
épiteni.

Mivel a relativ paratartalom akar 100% is lehet, a megfeleld intézke-
désekkel ki kell zarni, hogy a visszafolyé kondenzviz a valyus méangorlé-
ba jusson. Amennyiben a gép ventillatoranak rendelkezésre allé nyo-
méasa nem elegendd a vezeték ellenalldsanak legy6zéséhez, épitési ol-
dalon egy megfelel6en elhelyezett tovabbi ventillatort kell beépiteni a
kéménybe vagy a tet6atvezetésnél. A feléllitasi helyiségbe a tavozo le-
vegb mennyiségének megfeleld levegobt kell bevezetni.

- A csatlakoz6 csonk a tavozo levegd vezetékéhez (opcié a PRI 210-
hez), a bal oldali oldaltdmasz hatoldalan talalhato, és az atmérdje 70
mm (HT DN 70).

- Az elszivé vezeték belsd atméréjének 70 mm-nek kell lenni (HT DN
70).

- A kondenzviz lefolyasahoz felfelé vezet6 tavozo levegb vezeték ese-

Py

tén a legmélyebb ponton egy 3-5 mm atmeérdjl lefolyo lyukat kell be-
tervezni.

- Ugyeljen a felallitas helyének megfelel6 szell6zésére.

- Ellendrizze a szovetszal-lerakbdasokat az épités oldali kimené leveg6
vezetéknél és a kilépésnél a szabadba. Szukség esetén tisztitsa ki.

- A szabadba kivezetett legelvezetés cs6végz6dését az iddjaras befo-
lyasaitél védeni kell (pl. egy lefelé irdnyuld 90°-o0s ivvel).
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Csere cs6hosszU-
sagok

Csere cs6hosszlsag

Szerelvény PRI 210*
PRI 214
PRI 217
90°-0s iv r=2d 0,25m
45°-0s iv r=2d 0,15m
90°-0s iv r=d 0,35m
45°-0s iv r=d 0,25m
90°-0s harmonika csé r=2d 0,7m
iv
45°-0s harmonika cs6 r=2d 0,55 m
v
90°-0s szegmensiv (3 r=2d 0,45m
hegesztés)
45°-0s szegmensiv (3 r=2d -
hegesztés)
90°-0s iv westerflex r=d -
cs6bol
S r=2d 0,5m
r=4d 0,35m
45°-0s iv westerflex r=d -
cs6hdl
r=2d 0,4m
r=4d 0,3m

Az ivek szamatodl fligg6en a toldocs6 hosszusagokat a maximalisan
megengedett teljes cs6hosszusagbdl le kell vonni.
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Maximalisan meg-
engedett teljes
cs6hossz (m)
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Legkisebb tiszta cs6atmérék

Maximalisan megengedett teljes cs6hossz

(Lemezcsovek) (Légelvezetés)

PRI 210*
PRI 214
PRI 217

70 mm 5m

80 mm 20m

90 mm 32m

100 mm 40m

opciondlis elszivé ventilatorral

Miutan a valyas mangorl¢ felallitasra keriilt és csatlakoztatva
lett, a leszerelt kulsd burkolati alkatrészeket feltétlentl Gjra fel kell

szerelni!
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A tartozékokat csak akkor szabad fel-,
vagy beszerelni, ha azt Miele kifejezetten
jévahagyta.

Amennyiben mas alkatrészek kerulnek fel-,
vagy beszerelésre, akkor a garanciara, jo-
téllasra és/vagy termékfelel6sségre vonat-
kozo kovetelések érvényiket veszitik.

APRI 316 alépitmény

Az opcionalisan kaphato APRI 316 alépit-
meny felszerelésével a készulék 100 mm-rel
megemelhet®.

Ermebedobd rendszer

A valyus mangorlot opciondlisan egy pénz-
beszed6 rendszerrel fel lehet szerelni (pl. 6n-
kiszolgal6b mososzalonokban valé Gizemelte-
téshez). Ehhez a Miele vev@szolgalatnak az
elektronikaban vegre kell hajtani egy bealli-
tast és a pénzbeszedd rendszert csatlakoz-
tatnia kell. Utolag vaséarolhat6 tartozekként
valaszthatoan rendelkezésre allnak a kész-
pénz nélkuli fizetési forgalomhoz kartyaolva-
sok, valamint mechanikus és elektronikus ér-
meellen6rzd készilékek az egyes célcsopor-
tok szaméra.

A csatlakoztatashoz sziikséges programo-
zast csak a Miele vevGszolgalat, vagy a
Miele szakkeresked6 végezheti. A pénzbe-
szedd készulék szaméra nincs szukseég kil-
s6 aramellatasra.

Az érmével mikoddtetett lzemhez a valyds
mangorlét a labaknal fogva feltétlendl rogzi-
teni kell a padlon a felbillenés elleni biztosi-
tas érdekében.
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Textiliatarté a PRI 210 szamara

A PRI 210-es valyus mangorl6é szamara a
textiliatarté opcionalis tartozékként kaphato.

A textiliatarté a ruhadarabok el6készitésére

és -valogatasara szolgal allva torténd keze-
lés esetén.

A PRI 210-es valyus mangorlé felszerelt textiliatart6-
val

a Textiltartd b Textilkiadd asztal

Rugalmas textilvezetés a textilia ha-
toldali kivezetéséhez

(a PRI 217 esetében utblag vasarolha-
to tartozék)

A rugalmas textilvezetés hatulra vezeti el a
mangorolt ruhat, igy azt ott lehet kivenni. Ki-
I6ndsen a nagy textiliak, példaul matracve-

dék/huzatok vagy asztalterit6k esetében
hasznalhaté.

A textilia hatoldali kivételéhez a flexibi-
lis textilvezetést kizardlag a készulék elll-
s6 oldalérol szabad atéllitani.
Semmiképpen se érjen hozza a valyu forrd
éléhez. Egési sériilés veszélye all fenn!
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Kedvenc progra-
mok beallitasainak
mentése

Kedvenc progra-
mok beallitasainak
el6hivasa

Kedvenc progra-
mok beallitasainak
elhagyasa

A hémeérséklet mértékegységének valtasa

A hémérséklet kijelzését a Miele veviszolgalat at tudja allitani °C-rol
°F-ra.

Kedvenc programok beallitasainak mentése és el6hivasa

A kovetkez6 l1épések megmutatjak, hogyan mentheti és hivhatja el Uj-
ra a leggyakrabban hasznalt mangorlasi hdmérsékleteket és hengerfor-
dulatszamokata  gombbal.

m Allitsa be a kivant mangorlasi hémérsékletet és hengerfordulatsza-
mot (lasd ,,Mangorl6 kezelése” fejezet ,,Mangorlas* rész).

m Tartsa lenyomvaa gombot, amig a gomb egyszer fel nem villan.

A készllék elmentette a bedllitott mangorlasi hémérséklet és henger-

fordulatszdm kombinaciota  gombhoz.

m Nyomja meg rovidena  gombot a kedvenc programok beallitasai-
nak el6hivasahoz.

A gombhoz elmentett mangorlasi hémeérséklet és hengerfordultszam

kombinaciot a készulék a mangorlotdl veszi at.

m Nyomja meg révidena  gombot a kedvenc programok beallitdsai-
nak elhagyasahoz.

A korabban beallitott mangorlasi hémérséklet és hengerfordulatszam
ismét el6hivasra kerdl.

Uresjarat elkerilése

Ha egy bizonyos id6re meg akarja szakitani a mangorlast, akkor a szi-
neteltetéshez nyomjamega gombot, illetve a mangorlo kikapcsola-
sahoz nyomjamega gombot. Ezzel elkertlhet6 a szikségtelen
Uresjarat (méngorlas textilia nélkal), és nagy mértékben tehermente-
sitheti a mangorldszovetet és a meghajtast.

Ha a mangorlot hosszabb ideig Uresjaratban Gzemelteti, a bevonat
élettartalma jelentésen lecsokkenhet.

Mangorlas folytatasa aramszinet utan
m Aramsziinet utdn nyomjamega gombot.
A valyus mangorlé Ujra bekapcsol.

m Nyomja meg az ujjvédd lécet.

m Nyomja meg a gombot.

A mangorlas ismét folytathato.

Csulcsterhelés/energiagazdalkodas

Egy opcionalisan megrendelhetd készlettel a mangorlo rakothetd egy
csucsterhelési/energiagazdalkodasi rendszerre. Aktiv csucsterhelés/
energiagazdalkodas esetén a valyus mangorld fltése ki van kapcsolva,
és villog a 888 vagy a 5.8 jelzés. A valyuban lévé maradék hével foly-
tathaté a mangorlas, amig a mangorlo szineteltetési izemmaodba ( )
nem kerdl.
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Hibalzenetek

Hiba fellépésekor a mangorlas megszakad, villoga gomb, és egy

négyjegyd hibakod jelenik meg a kijelzdn. A villogd gomb megnyoma-

saval tordlheti a hibat, és a hiba bekeril a hibamemaridba. Villog a
gomb, és Ujra el lehet inditani a mangorlast.

Hibakod Hiba

FO
F1
F2

F8 F(tési hiba
F 20
F24
F 25

F39
F 40
F a1
F42
F43
F45
F 47
F 49

Elektronikai hiba

F 50
F 53

Meghajtasi hiba

F57 Ventilator hiba

F 61 Elektronikai hiba

F 99 Készllék reteszelve

F 104 Meghajtas tal alacsony fesziltsége

F 108 Kompresszor altalanos hiba

F 120 Tul alacsony fesziltség

F 4500-4512 Vezérlési hiba

Ha Gjra megjelenik a hibatzenet, ismételje meg a fenti folyamatot,
vagy kapcsolja ki, majd Gjra be a mangorlot. Ha a hiba tovabbra is
fenndll, hivja a Miele vev@szolgalatat.

Hiba esetén értesitse a Miele vevdszolgalatat.
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A vélyu tisztitasa
A henger meghajtasanak és bevonatanak védelme érdekében mindenképpen sziikség van a
rendszeres tisztitasra €s apolasra. Vegye figyelembe a Mlele mangorlasi kézikonyvében lévo

utasitasokat. Minden tisztitas utan viasszal kell kezelni a valyat. Ennek figyelmen kivil ha-
gyasa az élettartam jelentds csokkenéséhez vezet.

A mangorl6 valyuja aluminiumbal késziilt.

Aluminium valyudk esetében nem szabad a tisztitdshoz durvaszemcseés suroloszert vagy
csiszolépapiros tisztité kend6t hasznalni.

A tisztitashoz kizardlag a Miele tisztitbcsomagot hasznalja. Ez egy tisztitokend6t, egy via-
szoloszovetet és mangorldviaszt tartalmaz. A készlet utdlag vasarolhaté meg.

A valyuban lerakddasok (kemeényit6szer- és mosészermaradvanyok) alakulhatnak ki. Ezért a
munka megkezdése el6tt a szennyezettség mértekének megfeleléen tisztitsa meg a valyut.

A PRI 210 esetében a 120610797 gyartasi szamtol, a PRI 214 esetében pedig a
120610687 gyartasi szamtol a PRI 210, 214 és 217 sorozat mindegyik mangorlgdja fel van
szerelve a viaszolasi és tisztitasi kijelzés funkcigjaval (a vorés  piktogram).

A piktogram kigyulladésa azt jelzi, hogy tisztitasi modban meg tisztitani és viaszolni a
valyut.

A tisztitasi program elinditasa
m Legaldbb 3 méasodpercig tartsa lenyomvaa  gombot.
Ekkor a mangorlo tisztitasi programba kerdl. A kijelz6 80 °C értéket mutat.

Ha az aktualis mangorlasi hémérséklet 80 °C feletti, akkora  piktogram jelenik meg, és a
mangorlé lehdil.

A tisztitasi folyamatot csak akkor lehet elinditani, ha a gomb villog.

m Nyomja meg a villogo gombot a mangorlo tisztitasi programban valé elinditdsahoz.
A mangorlét egy tisztitokendbvel lehet megtisztitani.
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Tisztitokendd hasznalata
m A Valyu tisztitasahoz hasznélja a tisztitokend6t.

Mivel a tisztitokendd keskenyebb, mint a valyu, egyetlen attorléssel teljes szélességében
nem tisztithaté meg a valyu. Ezért tébbszor at kell térolni a valyut, és oldalra is at kell he-
lyezni a tisztitokend6t.

Tanacs: A lerakddasok eltavolitasa érdekében huzzon végig egy langyos vizzel benedvesi-
tett kend6t a mangorlon.

t t

aZseb c Pamutcsik

b Tisztitocsik

m Helyezze a tisztitokend6t az adagol6 asztal bal oldalara agy, hogy a tisztitécsik a valyu felé
mutasson.

m Egyenletesen és egyenesen futtassa vegig a mangorlon a tisztitbkendét a beadési asztal
bal oldalan, amig a kendé teljesen ki nem jon.

A tisztitécsik feloldja a szennyez6déseket. A puhabb pamutcsik eltavolitja a szennyez6dése-

ket, és polirozza a valyut.

_——
A tisztitékend6 atfuttatdsa a mangorldn a valyl bal oldalatél a jobb oldalaig

m Helyezze megint a tisztitokend6t az adagol6 asztalra, ezuttal valamivel jobbra. A tisztito-
csiknak most is a valyu felé kell mutatnia.

m Futtassa at megint a tisztitbkenddt a mangorlon.

m Ismételje meg annyiszor a folyamatot, amig el nem jut az adagol6 asztal jobb oldalara, és
teljes szélességben meg nem tisztitja a valyat.

m A tisztitoprogram befejezéséhez nyomja mega gombot.

A valyat minden tisztitas utan feltétlenntl viasszal kell kezelni.
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A jobb oldali hémérsékletvalaszté gomb megnyomasaval kozvetlentil a viaszolasi prog-
ramra valthat vagy elhagyhatja a tisztitoprogramot, haa  gombot legaldbb 3 masodpercig
lenyomva tartja.

Viaszoléasi program elinditdsa

m A mangorl6 viaszolasi izemmaodjanak elinditasahoz legaladbb 3 masodpercig tartsa le-
nyomvaa gombot, majd nyomja meg a hémérsékletvalasztéo gombot.

Ekkor a mangorlo viaszolési programba kerul. A kijelz6 180 °c értéket mutat.

A viaszolasi program kikapcsoldsdhoz nyomja mega gombot, és tartsaa  gombot le-
galabb 3 masodpercig lenyomva.

Ha a mangorl6 eléri a 180 °C-os h6mérsékletet a gomb villogni kezd. A viaszolasi prog-
ram inditasra kész.

m Nyomja meg a villogo gombot a viaszolasi program elinditasahoz.
A valyut csak viaszoloszovettel lehet viaszolni.

Ha sikeres volt a viaszkezelés, amelyet legalabb 40 masodpercen at a viaszolé programban
kell végezni, a valyu tisztitasra és viaszkezelésére vonatkozo idGintervallum értéke (a piros
piktogram) visszadll az alapértékre.

Viaszoldszovet és mangorloviasz hasznalata

m SzoOrjon egy kis mangorloviaszt a viaszol6szévet zsebébe.

Takarékosan hasznalja a mangorldviaszt, hogy a hengerre csavart mangorlészovet ne le-
gyen tul sima.

m Hajtsa be a viaszoloszovetet.

m Inditsa el a viaszolasi programot (l4sd ,,Valyu viaszolasa“ fejezet ,,Viaszolasi program elin-
ditasa“ rész).
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m A viaszoloszovetet a gumirozott oldalaval a henger felé tegye be a mangorléba.

S ——

L

m A viaszoloszovetet balrél vagy jobbrél kezdve a sziikséges tavolsagokban a teljes munkafe-
luleten keresztil vezesse be t6bbszor a mangorldba. Ha a viaszaldészdveten a m(iveletet
kovetden mar nem lathatdk nedves lenyomatok, téltse utdn a mangorloviaszt.

Ugyeljen a szallitdszalagos bemenet(i mangorl6 esetén arra, hogy a mangorléviasz ne
érintkezzen a szallitészalaggal.

Kulénben a bemeneti szalag tul sima lesz, és tobbé nem indithaté majd el a berendezés.

m A viaszkezelés utan legalabb 3 masodpercig tartsa lenyomvaa  gombot.
A viaszolasi Uzemmod deaktivalodik.

- Aviaszolas utdn mangoroljon egy pamutbdl készilt kendét a felesleges viaszmaradvanyok
eltavolitasahoz.

- A valyu csuszasi képességének megbrzése érdekében a valyut minden munkanap utan vi-
asszal kell kezelni.

A tisztitast mindig a tisztitbprogramban, a viaszolast pedig a viaszoléprogramban végezze
el, ellenkez6 esetben a mangorl6 karbantartasi intervalluma nem all vissza. A karbantartasi
intervallum csak akkor all vissza, ha a tisztitast és a viaszolast a megfeleld izemmaddban le-
galdbb egyszer 40 masodpercig lefuttattak.

Utmutatasok a bevonathoz

Miel6tt tisztitas vagy csere céljabol levenné a mangorloszdvetet a hengerrdl, ki kell kap-
csolni a mangorlot, és varni kell, amig a valyu kihil.

A mangorloszovet levétele

A PRI 217 lamellarug6s valtozatanal a mangorlészévetet kizarolag a Miele vevészol-
galata veheti le vagy teheti fel.

Ha a mangorlészovetet a Miele veviszolgalatdnak segitsége nélkil 6nalléan veszi le vagy
teszi fel, fenndll a veszélye, hogy a rugés lamella bevonat megsérul.

A mangorlészovet levétele el6tt egymas utan vissza kell hizni a henger melletti textilia le-
valasztokat.

m A gombbal kapcsolja be a valyas mangorlot.

m Legaldbb 3 masodpercig tartsa lenyomva a # gombot.

A valyu lestillyed, és ebben a pozicidban retesztelt allapotban marad.

m A - gombot tobbszér megnyomva Iépésrél I€pésre tekerje vissza a hengert (Iéptetd Uizem-
maod).
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m Fogja meg a mangorldszovet végét, és fektesse a textilbeado asztalra.

m A henger visszafelé torténd forgatasa mellett huzza le teljesen a mangorloszovetet.

m Ezutan a szervizpozicié deaktivalasahoz legaldbb 3 masodpercig tartsa lenyomva a
/ gombot.

A mangorlészovet levétele vagy felhlizasa soran acélgyapot maradvanyok eshetnek a textil-
beado asztalra. Ezeket el kell tavolitani.

A mangorloszovet felhtzasa

m A gombbal kapcsolja be a valyas mangorlét.
m Valassza ki a legalacsonyabb hémérsékletet ( ) és fordulatszamot (=).

m A hengerrel parhuzamosan tegye fel a mangorldszovetet a bead6 asztalra, €s vezesse be a
mangorloba.

A valyus mangorl6 utdlagos bevonasa akkor sziikséges, ha a valyu és a henger also6 szélé-

nél (textilkiadas) légrés lathato.

A henger utdlagos vagy 0jboli, acélgyapottal torténd bevonasat eleve a Miele vevészolga-

latanak kell elvégeznie!

Az Ujonnan vagy utdlagosan bevont henger atmér6je (a mangorloszovettel egyltt) nem le-
het kisebb, mint az alabbi méretek.

PRI 210, PRI 214 PRI 217

210-215 mm 250-255 mm

A hengert ebben a mérettartomanyban teljes hosszdban, hengeresen be kell vonni.

A hengerbevonat megujitasanal a Miele veviszolgalatanak ellendriznie kell, hogy a meg-
hajtomotor szénkeféit ki kell-e cserélni.
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Miele vev@szolgalat

Uzemzavar esetén értesitse a Miele vevGszolgalatat. A vevészolgalatnak a mangorlé modell-
jét és sorozatszamat kell megadni.

Mindkét adat a tipustéablan, jobb oldali oldaltdmasz bels6 oldalan talalhaté meg.

Model
SN: Y 00000000
Art-Nr Mat -Nr.

IBN

<

A tipustébla elhelyezkedése
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Utylizacja opakowania transportowego

Opakowanie chroni urzgdzenie przed uszkodzeniami podczas transportu. Materiaty, z kt6-
rych wykonano opakowanie zostaty specjalnie dobrane pod katem ochrony Srodowiska i
techniki utylizacji i dlatego nadajg sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedzenie surowcow i zmniej-
sza nagromadzenie odpadow.

Utylizacja starego urzgdzenia

To urzadzenie, zgodnie z Dyrektywa Europejskg 2002/96/WE oraz polskg Ustawag 0 zuzy-
tym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, jest oznaczone symbolem przekreslonego kon-
tenera na odpady.

Takie oznakowanie informuje, ze sprzet ten, po okresie jego uzytkowania, nie moze by¢
umieszczany razem z innymi odpadami domowymi. Uzytkownik jest zobowigzany do odda-
nia go prowadzacym zbieranie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Prowadza-
cy zbieranie, w tym lokalne punkty zbiorki, sklepy oraz gminne jednostki, tworzg odpowiedni
system umozliwiajgcy oddanie takiego sprzetu. Wiasciwe postepowanie ze zuzytym sprze-
tem elektrycznym i elektronicznym przyczynia sie do unikniecia konsekwencji szkodliwych
dla zdrowia ludzi i Srodowiska naturalnego, wynikajgcych z obecnosci sktadnikow niebez-
piecznych oraz z niewtasciwego sktadowania i przetwarzania.

Prosze zatroszczyC€ sie o to, aby stare urzadzenie byto zabezpieczone przed dzieémi do mo-
mentu odtransportowania.
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Przed uruchomieniem magla nieckowego nalezy uwaznie przeczytac instrukcje uzytkowa-
nia. Instrukcja uzytkowania zawiera wazne wskazowki dotyczace montazu, bezpieczen-
stwa, uzytkowania i konserwacji.

Czytajac instrukcje uzytkowania mozna unikng¢ zagrozen oraz uszkodzen magla niecko-
wego.

Jesli do obstugi magla zostang zaangazowane dalsze osoby, wowczas nalezy im udostep-
ni¢ te wskazéwki bezpieczenstwa i/lub je z nimi zapoznac.

Firma Miele nie moze zostac pociggnieta do odpowiedzialnosci za szkody, ktére zostang
spowodowane w wyniku nieprzestrzegania tych wskazowek.

Instrukcje uzytkowania nalezy zachowac do pézniejszego wykorzystania i przekazaé
ewentualnemu nastepnemu posiadaczowi wraz z urzgdzeniem.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie nalezy uzywac zgodnie z instrukcjg uzytkowania, regularnie konserwowac i kon-
trolowac pod kgtem prawidtowosci dziatania.

Ten magiel moze by¢ stosowany wytgcznie do wygtadzania czystych tekstyliow wypra-
nych w wodzie, ktére sg przeznaczone do maglowania i posiadajg odpowiednie oznaczenie
na etykiecie konserwacyjnej.

W przypadku tego magla nieckowego chodzi o urzadzenie do zastosowan przemysto-
wych. Magiel nieckowy nie jest przeznaczony do uzytkowania w warunkach domowych. Jesli
magiel bedzie uzytkowany w miejscu publicznie dostepnym, administrator musi zagwaran-
towac za pomocg odpowiednich srodkdéw, ze nie dojdzie do wystgpienia zagrozen dla uzyt-
kownika przez mozliwe niebezpieczne pozostatosSci.

Nagrzewane gazem magle nieckowe nie sa przewidziane do eksploatacji w miejscach pu-
blicznie dostepnych.

Ten magiel nieckowy nie jest przeznaczony do uzytkowania na zewnatrz pomieszczen.

Bezpieczenstwo techniczne i elektryczne

Magiel nie moze pracowac¢ w jednym pomieszczeniu razem z maszynami czyszczacymi,
ktére wykorzystujg rozpuszczalniki zawierajgce PER lub FCKW.

Magiel nieckowy wolno eksploatowac tylko w suchych pomieszczeniach.

Magiel nieckowy moze by¢ uzywany tylko wtedy, gdy wszystkie zdejmowalne elementy
poszycia sg zamontowane i tym samym nie ma dostepu do znajdujgcych sie pod napieciem
lub obracajgcych sie lub nagrzanych czesci urzadzenia.

Nie uszkadzac, nie usuwac, ani nie omijac¢ zabezpieczen i elementdéw sterowania magla
nieckowego.

Nie dokonywac¢ w maglu nieckowym zadnych zmian, ktore nie sg wyraznie dozwolone
przez firme Miele.

Jezeli w maglu nieckowym sg uszkodzone elementy obstugi lub izolacje przewodow, wte-
dy do czasu naprawy nie wolno uzywac¢ magla.

Naprawy moga by¢ przeprowadzane wytgcznie przez fachowcow. Nieprawidtowo prze-
prowadzone naprawy moga sie stac przyczyna powaznych zagrozen dla uzytkownika.

Uszkodzone podzespoty moga zosta¢ wymienione wytacznie na oryginalne czesci za-
mienne Miele. Tylko w przypadku oryginalnych cze$ci zamiennych firma Miele moze zagwa-
rantowac, ze spetniajg one w petnym zakresie wymagania bezpieczenstwa, jakie Miele sta-
wia wobec magli nieckowych.
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Elektryczne bezpieczenstwo tego magla nieckowego jest zagwarantowane tylko wtedy,
gdy jest on podtgczony do przepisowo zainstalowanej instalacji uziemiajgcej. To bardzo
wazne, zeby ten podstawowy Srodek bezpieczenstwa byt sprawny, a w razie watpliwosci
nalezy zleci¢ sprawdzenie instalacji przez fachowca. Firma Miele nie moze zostac pocig-
gnieta do odpowiedzialnosci za szkody spowodowane brakiem lub nieciggtoscig przewodu
uziemiajgcego.

Magiel nieckowy jest odtgczony od sieci elektrycznej tylko wtedy, gdy wytacznik gtowny
lub bezpiecznik (instalacyjny) jest wytgczony.

Podczas maglowania moze dochodzi¢ w odosobnionych przypadkach do natadowania
elektrostatycznego, w zaleznos$ci od rodzaju tekstyliow i wilgotnosci resztkowe;.

Uzytkowanie urzadzenia

Magiel nieckowy nie moze byc¢ eksploatowany bez nadzoru.

Osobhy, ktére ze wzgledu na uposledzenie psychiczne, umystowe lub fizyczne, czy tez
brak doswiadczenia lub niewiedze, nie sg w stanie bezpiecznie obstugiwa¢ magla nieckowe-
go, mogg korzystac z magla nieckowego tylko wtedy, gdy sg nadzorowane lub zostaty prze-
szkolone w zakresie bezpiecznego uzywania magla nieckowego oraz rozumiejg wynikajace
stad zagrozenia.

Nadzorowac dzieci znajdujgce sie w poblizu magla nieckowego. Nigdy nie pozwala¢ dzie-
ciom na bawienie sie maglem nieckowym!

W stanie nagrzanym i przy dosunietej niecce wystepuje niebezpieczenstwo oparzen w
przypadku dotkniecia krawedzi niecki po stronie odbioru prania.

Nie ustawiaC wyzszej temperatury maglowania, niz podana na etykiecie konserwacyjnej
maglowanego prania. W przypadku zbyt wysoko ustawionej temperatury maglowania pranie
mogtoby sie zapalic.

Przy maglowaniu dwuwarstwowego prania nie siega¢ pomiedzy warstwy, aby nacigga¢
pranie. Istnieje niebezpieczenstwo, ze nie uda sie na czas odsungc¢ rak na bok przed goraca
niecka. Dotyczy to rowniez siegania do kieszeni, ktore otwartg strong sg skierowane do go-
racej niecki.

Elastyczne prowadzenie prania do wstecznego odbierania prania (opcja) moze by¢ reali-
zowane wytgcznie od przodu.

W przypadku magli nieckowych z podawaniem pasowym nie maglowac prania z fredzla-
mi, cienkimi tasmami lub nitkami. Istnieje niebezpieczenstwo, ze tego typu tekstylia spowo-
dujag btedne dziatanie podajnika pasowego.

Podczas pracy magla nie siega¢ do obszaréw pomiedzy podporami bocznymi a walcem.
Istnieje ryzyko zmiazdzenia przez obracajgcy sie walec.

Prosze sie zatroszczyC o wystarczajace oSwietlenie przy korzystaniu z magla.

Jezeli magiel nieckowy nie bedzie uzywany, musi on zostac¢ wytgczony.

W obszarze roboczym magla nieckowego nie powinny znajdowac sie zadne przedmioty.

Nalezy upewnic sie, ze pod reka znajduje sie gotowa do uzycia gasnica. W przypadku
zbyt wysoko ustawionej temperatury maglowania i przy maglowaniu nieodpowiedniego lub
niewypranego w wodzie prania istnieje zagrozenie pozarowe!

Zabudowa i montaz tego magla nieckowego w niestacjonarnych miejscach ustawienia
(np. na statkach) moga by¢ przeprowadzane tylko przez wykwalifikowane osoby/zaktady, je-
zeli zagwarantowano spetnienie warunkéw dla bezpiecznego uzytkowania magla nieckowe-
go.

Musza zosta¢ uwzglednione obowigzujgce w danym kraju przepisy bezpieczenstwa, nor-
my i regulacje.

Stosowanie wyposazenia

Elementy wyposazenia moga zosta¢ wbudowane tylko wtedy, gdy jest to wyraZnie do-
zwolone przez firme Miele. Jesli obce wyposazenie zostanie dobudowane lub wbudowane,
przepadajg roszczenia wynikajgce z gwarancji, rekojmi i/lub odpowiedzialnosci za produkt.
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Dla trybu dziatania z urzagdzeniem inkasujgcym magiel nieckowy musi koniecznie zosta¢
zamocowany do podtoza za ndzki ustawcze, zeby go zabezpieczy¢ przed przewrdceniem.

Zasady pracy przy maglu nieckowym

Przy stole podawczym nalezy zatrudnia¢ wytgcznie odpowiedzialne osoby, w wieku po-
wyzej 16 lat, ktore sg w peini zaznajomione z obstugg magla.

Podczas pracy przy maglu nalezy zawsze nosi¢ przylegajgca odziez. Luzne elementy
odziezy (np. rekawy, paski, krawaty i chusteczki) moga zosta¢ wciggniete przez walec ma-
gla.

Przed rozpoczeciem pracy przy maglu odtozyc¢ pierscionki i bransolety.

Wygtadzac¢ zagniecenia mozliwie daleko przed walcem na stole podawczym. Powtoczki
na poduszki i poszwy na kotdry w miare mozliwosci wprowadza¢ do magla otwartg czescia.
Nie trzymac naroznikéw od Srodka i nie siegac do kieszeni koszul i fartuszkow.

Codziennie sprawdzac dziatanie urzadzen zabezpieczajacych. Tylko przy prawidtowo
dziatajacych zabezpieczeniach mozna wiacza¢ magiel do pracy. W ten sposéb mozna unik-
ngc¢ ciezkich zranien, zgniecen lub oparzen.

Przed przetgczeniem na bieg wsteczny upewnic sie, ze nikt nie jest zagrozony.

Jesli do obstugi magla zostang zaangazowane dalsze osoby, wéwczas nalezy im udostep-
ni¢ te wskazoéwki bezpieczenstwa i/lub je z nimi zapoznad.

Instrukcje uzytkowania nalezy zachowac do pézniejszego wykorzystania i przekazaé
ewentualnemu nastepnemu posiadaczowi wraz z urzgdzeniem.
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WysSwietlacz dotykowy

Przyciski moga byC wybierane na wyswietlaczu dotykowym przez lekkie nacisniecie pal-
cem. Aktualnie wybrany przycisk zostaje podkreslony kreska.

?

— —@9
®- —@
@- —@

| | |
® ® ® ®

Ekran wysSwietlacza w trybie wyboru temperatury maglowania

a Przycisk h Przycisk

Wiacza ew. wytgcza magiel. Podwyzsza temperature maglowania.
b Przycisk i Przycisk

Wstrzymuje maglowanie. Obniza temperature maglowania.
c Przycisk ¥ Przycisk

Rozpoczyna proces maglowania, gdy jest Program ulubiony

osiggnieta ustawiona temperatura maglo- . Przycisk ~ *
wania. Przycisk miga, gdy maglowanie mo-

) . . Pozycja konserwacyjna do przeprowadze-
ze zostac¢ uruchomione.

nia prac konserwacyjnych. W celu aktywa-
d Przycisk 838 cji ew. dezaktywacji nalezy naciskac przy-
Tryb wyboru temperatury maglowania. cisk przy_najmr_liej przez 3 sekundy. _
e Przycisk wyboru temperatury * V\ll zgleznosm od typu urzadzenia widocz-
Do tekstyliow z perlonu/sztucznego je- ny [ub wygaszony
dwabiu. B Przycisk
- Tryb do czyszczenia i woskowania niecki.
f
Przycisk wyboru temperatury W celu aktywacji ew. dezaktywaciji nalezy

Do tekstyliow z jedwabiu/weiny. S . )
_ naciskac przycisk przynajmniej przez 3 se-
g Przycisk wyboru temperatury kundly.

Do tekstyliow z bawetny/Inu.
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Ekran wysSwietlacza w trybie wyboru ilosci obrotow walca
a Przycisk h Przycisk
Wigcza ew. wytgcza magiel. Zwieksza ilos¢ obrotéw walca
b Przycisk # Przycisk
Wstrzymuje maglowanie. Zmniejsza ilo$¢ obrotow walca
c Przycisk 3 Przycisk

Rozpoczyna proces maglowania, gdy jest
osiagnieta ustawiona temperatura maglo-
wania. Przycisk miga, gdy maglowanie mo-
ze zostac uruchomione.

d Przycisk 8.8
Przetgcza do trybu wyboru ilosSci obrotow
walca.

e Przycisk wyboru ilosci obrotow =
Niski zakres obrotéw i

¥ Przycisk wyboru ilosSci obrotow ==
Sredni zakres obrotéw

g Przycisk wyboru iloSci obrotow ===
WYysoki zakres obrotéw

k Przycisk

Program ulubiony

*

Pozycja konserwacyjna do przeprowadze-

nia prac konserwacyjnych. W celu aktywa-
cji ew. dezaktywacji nalezy naciskac przy-

cisk przynajmniej przez 3 sekundy.

* w zaleznosci od typu urzgdzenia widocz-
ny lub wygaszony

Przycisk

Tryb do czyszczenia i woskowania niecki.
W celu aktywacji ew. dezaktywacji nalezy
naciskac przycisk przynajmniej przez 3 se-
kundy.
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Symbole na wyswietlaczu

1 1= 7

Poruszona listwa ochronna Wstepny wybor | wskazanie temperatury
2 w °C/°F

Aktualna temperatura niecki jest nizsza niz 8

wybrana temperatura docelowa. Tempera-  Wstepny wybor i wskazanie ilosci obrotow
tura niecki zostanie zwiekszona. walca

Kontrolka serwisowa Czyszczenie i wosko-  Zakres iloSci obrotow walca
wanie (patrz rozdziat ,,Czyszczenie i kon- g

serwacja’) Tryb z urzadzeniem inkasujgcym (patrz
4 rozdziat ,,Maglowanie z urzadzeniem in-
Aktualna temperatura niecki jest wyzsza kasujagcym®)
niz wybrana temperatura docelowa. Tem- 17 /o
peratura niecki zostanie obnizona. Wskazania temperatury maglowania
5 w °C lub °F. Moze zosta¢ zmienione
Wystagpit btad przez serwis Miele.

6 g lub =g
Ciagte podawanie prania po lewej (0=3) lub
po prawej stronie walca (=) (patrz roz-
dziat ,,Podawanie prania“).
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Czyszczenie i woskowanie przed pierwszym uruchomieniem

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy bezwzglednie wyczyscic¢ i nawoskowac niecke
(patrz rozdziat ,,Czyszczenie i konserwacja“ oraz punkt ,Woskowanie niecki®).

m WyczyScic niecke, przepuszczajgc recznik czyszczacy wielokrotnie przez calg szeroko$¢
walca.

m Nastepnie nawoskowac wyczyszczong hiecke za pomoca recznika woskujgcego i odpo-
wiedniego wosku maglowego. Stosowac¢ wosk maglowy oszczednie, zeby ptotno maglo-
we owiniete wokot walca nie stato sie zbyt sliskie.
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Wilgotnos¢ prania
do maglowania

Sortowanie prania

114

Przygotowanie prania

Dla dobrego wykonczenia i optymalnej wydajnosci maglowania maglo-
wane pranie, w zaleznosci od typu magla, powinno mieC nastepujaca
wilgotnosc:

PRI 214, PRI 217: 15-25 % wilgotnosci

PRI 210: 15 % wilgotnosci

Idealna wilgotnosc¢ zalezy od wiasciwosci tekstyliow.

Przed rozpoczeciem maglowania nalezy posortowac pranie pod katem
rodzaju i widkien. Przestrzegac przy tym danych na etykietach konser-
wacyjnych prania. Zalecamy posortowac pranie w nastepujgcej kolej-
nosci:

Rodzaj wtbkien Symbol Temperatura
perlon, nylon itd. 100-110 °C
nastepnie

wetna, jedwab 111-150 °C

i na koniec

bawetna, len 151-180 °C

Pranie krochmalone powinno by¢ zawsze maglowane na koncu.
W przeciwnym razie ewentualne pozostatos$ci krochmalu na niecce
moga wptyng¢ na maglowanie innego prania.

Uzyskiwanie gotowosci do pracy

m Wigczy¢ gtdwny przetgcznik instalacyjny dla zasilania prgdem.
m NacisngcC przycisk , zeby wigczyC€ magiel.

Miga czerwony symbol 2.

m Poruszyc¢ listwe ochronng, unoszac jg do gory.

Magiel przechodzi teraz do normalnego trybu pracy.

Gotowos¢ do pracy jest uzyskiwana tylko wtedy, gdy listwa ochronna
zostanie prawidtowo poruszona. W przeciwnym razie magiel wytaczy
sie z powrotem po chwili zwtoki.

Zapala sie czerwony symbol i niecka sie nagrzewa.

Maglowanie

m Poczekac, az niecka osiggnie temperature minimalna,.

Przycisk zaczyna migac, gdy tylko temperatura minimalna zostanie
osiggnieta.

Magiel jest gotowy do maglowania, gdy zostata osiggnieta ustawiona
temperatura i nie Swieci sie wiecej symbol

m Nacisnagc¢ teraz migajacy przycisk , zeby uruchomi¢ magiel.
Rozpoczyna sie maglowanie.

Wskazowka: Przed rozpoczeciem maglowania pozwoli¢ na obracanie
sie walca przez okoto 5 minut, zeby doszto do wyréwnania temperatu-
ry niecki i walca.
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Temperatura ma-
glowania

Ustawianie tem-
peratury maglowa-
nia

Zmiana wartosci
przycisku wyboru
temperatury

Po nagrzaniu wystepuje niebezpieczenstwo odniesienia oparzen
o krawedz niecki.
Niebezpieczenstwo oparzen jest oznaczone przez naklejke ostrze-
gawczg na obudowie niecki.

Temperature maglowania dobiera sie odpowiednio do rodzaju maglo-
wanych tekstyliow.

Rodzaj tekstyliow Symbol Temperatura Predefiniowana war-
tos¢
perlon/sztuczny jed- 100-110°C 110 °C
wab
jedwab/wetna 111-150 °C 125°C
bawetna, len 151-185 °C 180 °C
HE N/ N \__/ » N/
’-’ '-' ’-' °F ’-' ’-'
LIy e U

Przyciski wyboru temperatury

Temperature niecki mozna ustawic albo poprzez przyciski wyboru
temperatury ( / / ), albo tez za pomoca przyciskow
Jesli z wysokiej temperatury maglowania ma zostac ustawiona nizsza
warto$¢ temperatury, wowczas niecka musi najpierw ostygnac¢. W ta-
kim przypadku grzanie magla zostaje wytgczone. Czerwona kontrol-

ka  sygnalizuje przy tym, ze aktualna temperatura niecki jest jeszcze
za wysoka. Gdy tylko symbol  zgasnie, wybrana temperatura jest
osiggnieta.

m NacisngcC przycisk § 888 na panelu sterowania, zeby sie dosta¢ do
trybu ustawiania temperatury maglowania.

Przycisk § 858 zostaje podkreslony kreska.

m Nacisngc teraz jeden z trzech przyciskéw wyboru temperatury (np.
przycisk wyboru temperatury ).

Wybrany przycisk wyboru temperatury zostaje podkreslony kreska,

a niecka nagrzewa sie ew. stygnie do odpowiedniej temperatury.

m Nacisngc¢ przycisk wyboru temperatury, dla ktérego ma zostac¢ zmie-
niona wartos¢ temperatury.

Naciéniety przycisk wyboru temperatury zostaje podkreslony kreska, a
na wyswietlaczu pojawia sie jego aktualna warto$¢ temperatury.

m Naciskac przycisk lub —, az zostanie osiggnieta wartos¢ tempera-
tury, ktéra ma zostac przypisana do przycisku wyboru temperatury.

m Nastepnie nacisngcC i przytrzymac podkres$lony kreska przycisk wy-
boru temperatury dotad, az mignie on jednokrotnie.

Nowa warto$¢ temperatury jest teraz zapamietana dla wybranego
przycisku wyboru temperatury.
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PredkoS¢ maglo- PRI 210/PRI 214

wani
ania Symbol Zakres obrotéw m
/min
- niski zakres obrotéw 1,5-2,2
f— Sredni zakres obrotéw 2,3-3,2
—— wysoki zakres obrotow 3,3-4
PRI 217:
Symbol Zakres obrotéw m
/min
- niski zakres obrotow 1,5-2,4
- Sredni zakres obrotow 2,5-3,4
— wysoki zakres obrotow 3,5-4,5

T el = e

o5 | | B

Przyciski wyboru ilosci obrotow

IloS¢ obrotow walca moze zostac ustawiona albo przez przyciski wy-
boru iloSci obrotéw, albo przez przyciski  lub —.
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Ustawianie pred-
kosci maglowania

Zmiana wartosci
przycisku wyboru
iloSci obrotow

Podawanie prania

m NacisngcC przycisk 5.5, zeby dostac sie do trybu ustawien dla ilosci
obrotow walca.

Przycisk zostaje podkreslony kreska.

m Nacisngc teraz jeden z trzech przyciskow wyboru ilosci obrotéw (np.
przycisk ==).

Wybrany przycisk wyboru ilosci obrotéw zostaje podkreslony kreska i
predkos¢ maglowania zostaje dostosowana do wartosci przycisku.

m Nacisngc ten przycisk wyboru ilosci obrotow, dla ktérego ma zostac
zmieniona wartos$¢ ilosci obrotow.

Wybrany przycisk wyboru ilosci obrotow jest podkreslony kreska i jest

wysSwietlana jego aktualna wartosc¢ ilosci obrotow.

m Naciskac przycisk  lub — dotad, az zostanie osiggnieta ilos¢ obro-
tow walca, jaka ma zostac zapamietana dla przycisku wyboru.

m Przytrzymac przycisk wyboru ilosSci obrotéw nacisniety, az mignie on
jednokrotnie.

Nowa ilos¢ obrotow walca jest teraz zapamietana dla przycisku.

m Nacisng¢ przycisk , Zeby uruchomic¢ maglowanie.
Niecka sie dosuwa i walec zaczyna sie obracac.

Pranie z guzikami musi by¢ wktadane do magla w taki sposob,
zeby guziki byty skierowane do walca i przy maglowaniu mogty zo-
stac¢ wcisniete w walec.

Jesli guziki beda skierowane do dotu, wéwczas istnieje niebezpie-
czenstwo, ze przy wpuszczaniu do niecki guziki zostang zniszczone
lub oderwane.

W celu zabezpieczenia niecki przed zamkami btyskawicznymi, guzi-
kami metalowymi i haftkami przed maglowaniem nalezy podtozy¢
recznik.

Nie maglowac zadnych sprzaczek metalowych i plastikowych ani
bardzo wysokich guzikdw (np. w formie kulek).

m RoztozyC pranie réwnolegle do walca na poczatku stotu podawcze-
go.
m Wygladzic pranie.

m Wpusci¢ sztuke prania rownomiernie do magla.
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Separator prania

Przerywanie ma-
glowania

Tryb czuwania

Listwa przetgczni-
ka noznego
»FlexControl*

Zatrzymywanie
walca
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Nie wpuszczaé matych sztuk prania do magla tylko w po jednej stro-
nie.

Przy jednostronnym podawaniu prania ciepto jest odbierane tylko z
jednej strony i owiniecie walca jest poddawane jednostronnym ob-
cigzeniom. Ciggte jednostronne podawanie prania jest sygnalizowa-
ne przez dzwiek sygnatu i wySwietlanie czerwonego symbolu g ew.
(F=0.

W miare mozliwosci wykorzystywac catg szerokos¢ walca i rozkta-
da¢ mate sztuki prania rownomiernie na stole podawczym.

Pranie jest oddzielane od walca za pomoca separatora prania.

Zmaglowane pranie moze by¢ bardzo gorace, gdy wychodzi z
niecki.
Niebezpieczenstwo odniesienia oparzen!
Stosowac ewentualnie rekawice ochronne.

m Nacisngc¢ przycisk , zeby wstrzymac¢ maglowanie i przej$¢ w tryb
przerwy.

W trybie przerwy walec sie zatrzymuje i niecka sie odsuwa. Grzanie

magla pozostaje przy tym poczatkowo wigczone. W trybie przerwy

magiel pozostaje gotowy do pracy.

m NacisngcC przycisk , zeby kontynuowac¢ maglowanie.

Po mozliwym do ustawienia czasie nieuzywania magiel moze przejsc¢
do trybu czuwania. W trybie czuwania niecka sie odsuwa a walec za-
trzymuje. Grzanie magla réwniez zostaje przy tym wytgczone.

Magiel moze zosta¢ ponownie wigczony przez nacisniecie przycis-
ku

Tryb czuwania jest fabrycznie zdezaktywowany. Tryb czuwania moze
zostac uaktywniony przez serwis Miele na poziomie serwisowym.
Moment, kiedy magiel przetacza sie w tryb czuwania, mozna ustawic
w zakresie od 1 do 30 minut nieuzywania.

Nacisniecie listwy przetgcznika noznego z mozliwoscig indywidualnej

regulacji potozenia powoduje zatrzymanie sie walca. Dzieki temu moz-

na tatwo unikna¢ btedéw przy wprowadzaniu.

m Podczas maglowania nacisngc stopg listwe przetgcznika noznego.

Walec sie zatrzymuje. Niecka pozostaje dosunieta.

m Zdjgc stope z listwy przetgcznika noznego, zeby kontynuowaé ma-
glowanie.

Walec automatycznie zaczyna sie z powrotem obracaé. Maglowanie
jest kontynuowane.

Alternatywnie listwa przetgcznika noznego moze zostac ustawiona
przez serwis w taki sSposob, ze po nacisnieciu przetgcznika noznego
niecka dosunie sie do walca ze stanu wstrzymania i walec zacznie sie
obracac (przetacznik domowy).
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Konczenie maglowania

m Po maglowaniu pozostawi¢ obracajgcy sie walec jeszcze przez ok.
10 minut przy minimalnej temperaturze grzania bez podawania pra-
nia, zeby catkowicie wysuszy¢ owiniecie.

m Wylaczy¢ magiel przez nacisniecie przycisku

Niecka sie odsuwa i dmuchawa pracuje jeszcze przez maks. 10 minut

w celu schtodzenia magla. Miga przy tym przycisk

m Wylgczy¢ gtéwny przetgcznik instalacyjny.

Maglowanie z urzadzeniem inkasujagcym

m NacisngC przycisk , zeby wigczy¢ magiel.

Miga symbol

m Wrzuci¢ monete lub zeton do urzgdzenia inkasujacego.

Symbol  gasnie.

m Wybraé temperature maglowania odpowiednig dla rodzaju teksty-
lidw.

m Nastepnie wybraé zgdang ilos$¢ obrotéw walca.
Po zgasnieciu lampki kontrolnej  magiel jest gotowy do maglowa-
nia i rozpoczyna sie uptyw wykupionego czasu maglowania.

m Nacisngc przycisk , zeby uruchomi¢ maglowanie.

Niecka sie dosuwa i walec zaczyna sie obracac.

Po uptywie zakupionego czasu maglowania rozpoczyna sie czas doli-
czony, ktérego rozpoczecie jest wskazywane przez sygnat akustyczny.

m Mozna wowczas jeszcze dokonczy¢ maglowanie wiozonej sztuki
prania.

Jesli maglowanie zatrzyma sie podczas trwania czasu doliczonego,
nalezy dokupi¢ czas maglowania, zeby znowu rozpoczg¢ maglowanie.

Czas trwania czasu doliczonego moze zosta¢ zmieniony przez serwis
Miele w zakresie od O-5 minut.

Po uptywie czasu doliczonego niecka sie odsuwa i walec sie zatrzymu-
je.

Miga wskazanie . Czas maglowania mozna dokupi¢ w kazdej chwili.
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Warunki instalacyjne

Urzadzenie moze bycC ustawiane i uruchamiane wytgcznie przez ser-
wis Miele lub wykwalifikowany personel autoryzowanego sprzedaw-
cy.

Instalacja magla musi zosta¢ dokonana zgodnie z obowigzujagcymi
zasadami i normami. Ponadto nalezy przestrzegac przepisow lokalne-
go zakfadu energetycznego.

Uzywac¢ magla tylko w wystarczajgco wentylowanych i nie zagrozo-
nych mrozem pomieszczeniach.
Przechowywanie

Przy transporcie i magazynowaniu magla nalezy przestrzegac nastepu-
jacych warunkoéw brzegowych:

- Temperatura otoczenia: -25 °C do +55 °C
- Wilgotnos$¢ powietrza: 5 % do 75 %, bez kondensacji
- Maksymalny czas przechowywania: 2 lata

Warunki robocze

Ogolnie obowigzujg warunki robocze wg DIN 60204 i EN 60204-1.

- Temperatura otoczenia: +5 °C do +40 °C
- Wilgotnos¢ powietrza: 10 % do 85 %

- Przy temperaturze otoczenia ++21 °C dopuszczalna jest maksymalna
wzgledna wilgotnos$¢ powietrza 70 %o.

Magiel nie moze pracowac w jednym pomieszczeniu razem z
maszynami czyszczacymi, ktore wykorzystujg rozpuszczalniki zawie-
rajgce PER lub FCKW.

Wydobywajace sie opary pod wptywem iskrzenia na kolektorze sil-
nika moga sie przeksztatci¢ w kwas solny, co z kolei moze sie stac
przyczyng uszkodzen.

Podczas pracy magla nalezy sie zawsze zatroszczy¢ o wystarczajaca
wentylacje pomieszczenia roboczego.
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Ustawienie

Przetransportowac magiel na miejsce ustawienia za pomocg wozka
paletowego. Usung¢ opakowanie transportowe dopiero tuz przed
pierwszym uruchomieniem.

Magiel moze by¢ transportowany lub zdejmowany z ramy drewnia-
nej wytgcznie z zamontowanymi bocznymi klapami montazowymi!

Zdja¢ magiel z palety drewnianej dopiero na miejscu ustawienia.

W tym celu nalezy najpierw usung¢ tapki mocujgce z nézek ustaw-
czych. Po ustawieniu tapki mocujgce mozna wykorzysta¢ do zamoco-
wania magla do podtoza.

Punkty przytozenia hakéw/pasow do podnoszenia znajduja sie pod
bocznymi podporami pomiedzy wykrecanymi nézkami.

Przy ustawianiu zwroci¢ uwage na to, zeby wolna przestrzen obok i za
podporami urzagdzenia wynosita przynajmniej 600 mm, tak zeby bla-
chy poszycia pozostaty dostepne.

Magiel nalezy ustawic¢ w taki sposob, zeby Swiatto padato mozliwie
réwnolegle do stotu podawczego.

Wolna przestrzen przed maglem musi wynosic¢ przynajmniej 1,5 m, aby
unikng¢ nagrzewania materiatdbw obcych (wyposazenia pomieszcze-
nia, scian). Nad maszyna powinien by¢ przynajmniej 1 metr wolnej
przestrzeni.

Nie jest wymagany fundament ani zakotwienie.

Przy transporcie magla zwréci¢ uwage na jego stabilnos¢. Magiel
nie moze by¢ transportowany bez ramy drewniane;.

Dla ponownego transportu (np. przy przeprowadzce) magiel musi
zostac postawiony i zamocowany na ramie drewnianej.
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Wyrownywanie

Aby zagwarantowac bezusterkowa i energooszczedng prace, po usta-
wieniu magiel musi zosta¢ wypoziomowany na ndzkach ustawczych.

m Zdemontowac klapy montazowe po lewej i prawej stronie.

m Wypoziomowac walec i podpory boczne za pomocg nézek ustaw-
czych i poziomnicy. W tym celu ndzki ustawcze pod podporami moz-
na wykreci¢ maksymalnie do 60 mm.

m Po wypoziomowaniu zakontrowac¢ nézki ustawcze za pomoca nakre-
tek, zeby nie mogty sie przestawic.
Mocowanie do podtogi

Odpowiednie dla magla materiaty mocujgce sg do nabycia jako wypo-
sazenie dodatkowe w serwisie Miele. Alternatywnie do zamocowania
do podtogi mozna réwniez zastosowac tapki zaciskowe, za pomocg
ktorych magiel byt zamocowany do palety transportowe;.

tapki zaciskowe z palety transportowej
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Podtgczenie elektryczne

Podtgczenie elektryczne musi zosta¢ dokonane przez wykwalifiko-
wanego elektroinstalatora, ktéry jest w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie obowigzujgcych norm i przepisow elektrycznych.

W przypadku niekorzystnych warunkow w sieci elektrycznej magiel
moze wywota¢ wahania napiecia w sieci elektrycznej. Gdy impedancja
sieci w punkcie podtaczenia do publicznej sieci zasilajgcej jest wieksza
niz 0,175 Ohm, moga by¢ konieczne dalsze srodki, zanim urzgdzenie
bedzie mogto prawidtowo pracowac przy takim podtaczeniu. O impe-
dancje mozna sie dowiedzie¢ u lokalnego dostawcy energii.

Przytgcze elektryczne i schemat potgczen znajduja sie za klapg mon-
tazowa prawej podpory.

Wymagane napiecie przytaczeniowe, pobor mocy i dane dotyczace
zabezpieczenia zewnetrznego sg podane na tabliczce znamionowej
magla.

W przypadku podtaczenia do napiecia odbiegajacego od wartosci
podanej na tabliczce znamionowej moze dojs¢ do usterek w dziata-
niu lub do uszkodzenia magla.

Przed podigczeniem magla do sieci elektrycznej nalezy sie upewnic,
ze wartosc¢ napiecia w sieci elektrycznej zgadza sie z napieciem po-
danym na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Elektryczne wyposazenie urzadzenia odpowiada normom IEC/
EN 60204-1, IEC/EN 60335-1, IEC/EN 60335-2-44,
EN ISO 10472-1i EN ISO 10472-5.

Dla podtgczenia na state instalacja budynku musi by¢ wyposazona w
urzadzenie roztgczajgce wszystkie bieguny. Jako urzadzenia roztgczaja-
ce obowiagzujg ogolnie dostepne przetgczniki z rozwarciem stykow
przynajmniej 3 mm. Nalezg tutaj przetgczniki instalacyjne, bezpieczniki
i styczniki (EN 60335).

Potgczenie wtykowe lub urzadzenie roztgczajagce muszg by¢ stale do-
stepne.

Gdy magiel jest odigczony od sieci, urzgdzenie roztgczajgce musi miec
mozliwos¢ zamkniecia lub miejsce roztgczenia musi by¢ pod statym
nadzorem.

Jesli wedtug lokalnych wymogow konieczne jest zainstalowanie wy-
tacznika réznicowoprgdowego (RCD), mozna zastosowac wytgcznik
roznicowopradowy typu A.
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Przewod wylotowy

Przewod wylotowy dla magla nie moze by¢ wyprowadzony do
przewodu kominowego obstugujgcego paleniska gazowe, weglowe
lub olejowe. Poza tym przewod wylotowy dla magla musi by¢ utozo-
ny oddzielnie od przewodu wylotowego suszarki do prania.

Ciepte i wilgotne opary magla muszg zosta¢ wyprowadzone najkrotsza
drogg na zewnatrz lub do odpowiedniego kanatu wentylacyjnego.
Przewod wylotowy powinien byC utozony zgodnie z zasadami korzyst-
nego przeptywu (mozliwie mata ilos¢ kolan, krotkie przewody, dobrze
wykonane przytacza i przejscia). W przewodzie wylotowym nie wolno
montowac sit i zaluzji.

Poniewaz wzgledna wilgotno$¢ powietrza moze wynosi¢ nawet

100 %, za pomoca odpowiednich srodkéw nalezy wykluczy¢ mozli-
wos$¢ dostania sie kondensatu z powrotem do magla. Jesli obecne ci-
Snienie dmuchawy urzgdzenia nie wystarczy do przezwyciezenia opo-
row przeptywu, w przewodzie lub wylocie dachowym nalezy zainstalo-
wac odpowiednio zwymiarowang dodatkowg dmuchawe. Do pomiesz-
czenia nalezy doprowadzi¢ ilo$¢ powietrza odpowiadajacg ilosci po-
wietrza odprowadzanego.

- Kréciec przytaczeniowy dla przewodu wylotowego funkcji odsysania
oparow (opcja dla PRI 210) znajduje sie z tytu lewej podpory i ma
Srednice 70 mm (HT DN 70).

- Przewdd odsysajgcy musi mie€ srednice wewnetrzng 70 mm
(HT DN 70).

- Do odprowadzenia kondensatu w przypadku poprowadzonego do
gory przewodu wylotowego, w jego najnizej potozonym miejscu nale-
zy przewidzie¢ otwér odptywowy o Srednicy 3 - 5 mm.

- Zwrdci¢ uwage na wystarczajgcg wentylacje pomieszczenia z urzg-
dzeniem.

- Kontrolowac¢ przewod wylotowy i wylot na zewnatrz pod katem osa-
dzania sie ktaczkéw. W razie potrzeby nalezy je wyczysScic.

- Zakonczenie wyprowadzonego na zewnatrz przewodu wylotowego
nalezy zabezpieczy¢ przed wptywem warunkoéw atmosferycznych
(np. za pomoca kolana skierowanego do dotu pod katem 90°).



pl - Wskazowki dotyczace instalacji i planowania

Diugosci zastep- Dhugos¢ zastepcza
cze (m) Ksztattka PRI 210*
PRI 214
PRI 217
Kolano 90° r=2d 0,25m
Kolano 45° r=2d 0,15 m
Kolano 90° r=d 0,35m
Kolano 45° r=d 0,25m
Kolano karbowane 90° r=2d 0,7m
Kolano karbowane 45° r=2d 0,55m
Kolano segmentowe r=2d 0,45m
90° (3 spawy)
Kolano segmentowe r=2d -
45° (3 spawy)
K_ol_ano 90° z rury giet- r=d -
kie] r=2d 0,5m
r=4d 0,35m
Kolano 45° z rury giet- r=d -
kiej r=2d 0,4 m
r=4d 0,3m

W zaleznosci od ilosci kolan nalezy odja¢ dtugosci zastepcze rur od
maksymalnej dopuszczalnej dtugosci tgcznej rur.

125



pl - Wskazdéwki dotyczace instalacji i planowania

Maksymalna do-
puszczalna dtu-
gosc taczna
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Minimalna Srednica Swiatta przewodu

Maksymalna dopuszczalna dtugos¢ taczna

(rura blaszana) (wylot)
PRI 210*
PRI 214
PRI 217
70 mm 5m
80 mm 20m
90 mm 32m
100 mm 40m

*z opcjonalnym wentylatorem odsysajagcym

Po ustawieniu i podtgczeniu magla, nalezy bezwzglednie z po-
wrotem zamontowac zdemontowane wczesniej elementy poszycia!
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Elementy wyposazenia moga zosta¢ do-
budowane lub wbudowane tylko wtedy,
gdy jest to wyraZznie dozwolone przez fir-
me Miele.

Jesli zostang dobudowane lub wbudowa-
ne inne elementy, przepadajg roszczenia
wynikajgce z gwarancji, rekojmi i/lub od-
powiedzialno$ci za produkt.

Podbudowa APRI 316

Montujac opcjonalny cokét APRI 316 mozna
podwyzszy¢ magiel o 100 mm.

System inkasujacy

Magiel moze zosta¢ wyposazony w system
inkasujacy (np. do pracy w salonach pralni-
czych). W tym celu serwis Miele musi zapro-
gramowac odpowiednie ustawienia w elek-
tronice i podigczyC system inkasujgcy. Jako
wyposazenie dodatkowe Miele do wyboru
sg urzadzenia inkasujgce do ptatnosci bez-
gotéwkowych oraz urzadzenia inkasujgce z
mechanicznym lub elektronicznym spraw-
dzaniem monet dla indywidualnych grup do-
celowych.

Programowanie wymagane do podtaczenia
moze zostac przeprowadzone wytgcznie
przez serwis Miele lub autoryzowanego
sprzedawce Miele. Do podtgczenia urza-
dzenia inkasujgcego nie jest wymagane
zadne zewnetrzne zasilanie.

Dla trybu dziatania z urzagdzeniem inkasujg-
cym magiel nieckowy musi koniecznie zo-
staC zamocowany do podtoza za nozki
ustawcze, zeby go zabezpieczyc przed
przewréceniem.
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Skrzynia na pranie dla PRI 210

Dla magla PRI 210 dostepna jest, jako wy-
posazenie opcjonalne, skrzynia na pranie.

Skrzynia na pranie stuzy do przygotowania
ew. posortowania prania przy obstudze na
stojaco.

Magiel PRI 210 z zamontowang skrzynig na pranie

a Skrzynia na pranie b Stot odbiorczy

Elastyczna prowadnica prania do od-
bierania prania z tytu

(dla PRI 217 jako wyposazenie dodat-
kowe)

Zmaglowane pranie jest wyprowadzone
przez elastyczng prowadnice do tytu i moze
tam zosta¢ odebrane. Nadaje sie ona szcze-
go6lnie do duzych sztuk prania jak przesciera-
dia i poszwy lub obrusy.

Elastyczng prowadnice prania do od-
bioru prania z tytu zaktada sie wytgcznie
od przodu urzgdzenia.

W zadnym wypadku nie dotykac¢ goracej
krawedzi niecki. Niebezpieczenstwo od-
niesienia oparzen.
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Zapisywanie ulu-
bionych ustawien

Wywotywanie ulu-
bionego ustawie-
nia

Opuszczanie ulu-
bionego ustawie-
nia

Zmiana jednostek temperatury

Wskazanie temperatury moze zostac przestawione przez serwis Miele
z°Cna°F.

Zapisywanie i wywotywanie ulubionych ustawien

Ponizsze kroki opisujag, jak mozna zapamietac i wywotac najczesciej
uzywang kombinacje temperatury maglowania i ilosci obrotow walca
na przycisku

m Najpierw nalezy ustawi¢ wybranag temperature maglowania i pred-
koS¢ obrotowa walca (patrz rozdziat ,,Obstuga magla“, punkt ,,Maglo-
wanie®).

m Przytrzymac przycisk  naci$niety, az mignie jednokrotnie.

Ustawiona kombinacja temperatury maglowania i predkos$ci obrotowej

walca jest teraz zapamietana na przycisku

m Nacisngc krotko przycisk , zeby wywotac ulubione ustawienie.

Zapisana na przycisku kombinacja temperatury maglowania i predko-

Sci obrotowej walca zostaje teraz przejeta przez magiel.

m Nacisngc krotko przycisk , zeby opuscic¢ ulubione ustawienie.

Zostaje wywotana ustawiona wczesniej kombinacja temperatury ma-
glowania i predkosci obrotowej walca.

Unikanie biegu jatowego

Przy przerywaniu maglowania na okreslony czas nalezy nacisng¢ przy-
cisk dla trybu przerwy lub nacisng¢ przycisk , zeby wylaczy¢ ma-
giel. Dzieki temu uniknie sie niepotrzebnego biegu jatowego (tryb ma-
glowania bez prania), znaczaco odcigzajac ptétno maglowe oraz na-
ped.

Gdy magiel przez dtuzszy czas pracuje na biegu jatowym moze to
znacznie skréci¢ zywotnos¢ owiniecia.

Kontynuacja maglowania po przerwie w dostawie pradu
m Po przerwie w dostawie pradu nacisng¢ przycisk

Magiel nieckowy zostaje z powrotem wigczony.

m Nacisng¢ listwe ochronna.

m Nacisngc przycisk

Teraz mozna kontynuowac maglowanie.

Zarzadzanie obcigzeniem szczytowym/energia

Poprzez opcjonalny zestaw montazowy magiel moze zostac¢ wigczony
W system zarzgdzania obcigzeniem szczytowym/energig. Gdy zarzg-
dzanie obcigzeniem szczytowym/energig jest aktywne, grzanie magla
zostaje wytaczone i miga wskazanie 888 ew. 5.5. Ciepto zalegajace w
niecce umozliwia kontynuacje maglowania, az do momentu w ktérym
magiel przejdzie w tryb przerwy ( ).
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Komunikaty btedéw

W przypadku wystapienia btedu maglowanie zostaje wstrzymane, mi-
ga przycisk ina wyswietlaczu jest pokazywane czterocyfrowy kod
btedu. Nacisniecie migajgcego przycisku spowoduje potwierdzenie
btedu (btad zostanie zapisany w pamieci btedéw). Przycisk miga i
maglowanie moze zosta¢ ponownie uruchomione.

Kod btedu Btad

FO
F1
F2

F8 Btad grzania
F 20
F 24
F 25

F39
F 40
F a1
F42
F43
F 45
F 47
F 49

Btad elektroniki

F 50
F 53

Btad napedu

F 57 Btad dmuchawy

F 61 Btad elektroniki

F 99 Urzadzenie zablokowane

F 104 Zanik napiecia napedu

F 108 Btad ogolny kompresora

F 120 Zanik napiecia

F 4500-4512 Biad sterowania

Gdy komunikat btedu zostanie wysSwietlony ponownie, prosze powtoé-
rzy¢ postepowanie lub wytgczy¢ magiel i wkaczy¢ go z powrotem. Jesli
btad nadal wystepuje, prosze wezwac serwis Miele.

W przypadku wystgpienia usterek prosze powiadomic¢ serwis Miele.
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Czyszczenie niecki

Regularne czyszczenie i konserwacja niecki sg konieczne dla zachowania ochrony napedu
walca i owiniecia. Przestrzegac¢ wskazowek w instrukcji uzytkowania magla przemystowego
Miele. Po kazdym czyszczeniu niecka musi zosta¢ hawoskowana. Nieprzestrzeganie prowa-

dzi do wyraznego zmniejszenia zywotnosci.

Niecka tego magla jest wykonana z aluminium.

W przypadku niecki aluminiowej nie wolno stosowaé do czyszczenia zadnych gruboziarni-
stych Srodkdéw szorujacych ani recznikdw do czyszczenia, ktore sg zaopatrzone w papier
Scierny.

Do czyszczenia stosowac wytgcznie zestaw czyszczacy Miele. Zawiera on recznik czysz-
czacy, recznik woskujacy i wosk maglowy. Ten zestaw jest dostepny jako wyposazenie
dodatkowe.

W niecce moga sie odktada¢ osady (np. resztki krochmalu i Srodkow piorgcych). Dlatego
niecke nalezy wyczyscic, w zaleznosci od stopnia zabrudzenia, przed rozpoczeciem pracy.

Poczawszy od nr fabr. 120610797 w przypadku PRI 210 i od nr fabr. 120610687 w przy-
padku PRI 214 wszystkie magle serii PRI 210, 214 i 217 sg dostarczane z funkcjg wskazan
czyszczenia i woskowania (czerwony symbol ).

Zapalenie sie czerwonego symbolu  sygnalizuje, ze wymagane jest czyszczenie i wosko-
wanie niecki w trybie czyszczenia.

Uruchamianie programu czyszczenia

m Przytrzymac przycisk  nacisniety dtuzej niz 3 sekundy.

Magiel znajduje sie teraz w programie czyszczenia. Na wySwietlaczu pokazywane jest
80 °C.

Jesli aktualna temperatura maglowania przekracza 80 °C, pokazywane jest i magiel sty-
gnie.

Czyszczenie mozna rozpoczgg, jezeli miga przycisk
m NacisnaC migajacy przycisk , zeby uruchomi¢ magiel w programie czyszczenia.
Teraz mozna wyczysci¢ magiel za pomoca recznika czyszczacego.
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Uzywanie recznika czyszczacego
m Do czyszczenia niecki nalezy stosowac recznik czyszczacy.

Poniewaz recznik czyszczacy jest wezszy niz niecka, nie mozna wyczyscic catej szerokosci
niecki w pojedynczym przebiegu. W tym celu konieczne jest przeprowadzenie kilku cykli
maglowania i przektadanie recznika czyszczacego w bok.

Wskazowka: Zaskorupienia jak resztki krochmalu mogga zosta¢ zmiekczone, gdy wczesniej
przepusci sie przez magiel recznik zamoczony w letniej wodzie.

t t

a Kieszen c Pas bawetniany

b Pas czyszczacy

m PotozyC recznik czyszczacy po lewej stronie stotu podawczego w taki sposob, zeby pas
czyszczacy byt skierowany w strone niecki.

m Przepuscic¢ recznik czyszczacy rownomiernie i prostopadle przez magiel po lewej stronie
stotu podawczego, az catkowicie wyjdzie z powrotem.

Pas czyszczacy odrywa zanieczyszczenia. Miekki pas bawetniany usuwa zabrudzenia i pole-

ruje niecke.
BN
S — )

_——
Przepuszczanie recznika czyszczacego od lewej do prawej strony

m Potozy¢ znowu recznik czyszczacy na stole podawczym, tym razem nieco przesuniety w
prawag strone. Pas czyszczacy musi by¢ przy tym znowu skierowany do niecki.

m Przepusci¢ ponownie recznik czyszczacy przez magiel.

m PowtarzaC przepuszczanie, az zostanie osiggnieta prawa strona stotu podawczego i niec-
ka bedzie wyczyszczona na catej szerokoSci.

m Aby zakonczy¢ program czyszczenia nacisngc¢ przycisk

Po kazdym czyszczeniu niecka bezwzglednie musi zosta¢ nawoskowana.
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Naciskajgc prawy przycisk wyboru temperatury mozna bezposrednio przejs¢ do progra-
mu woskowania lub wyjs¢ z programu czyszczenia naciskajac przycisk  przez przynaj-
mniej 3 sekundy.

Uruchamianie programu woskowania

m Aby uruchomi¢ program woskowania magla, przytrzymac przycisk  nacisniety przynaj-
mniej przez 3 sekundy, a nastepnie nacisng¢ przycisk wyboru temperatury

Magiel znajduje sie teraz w programie woskowania. Na wysSwietlaczu pokazywane
jest 180 °c.

Aby ponownie zdezaktywowac program woskowania nacisng¢ przycisk i nastepnie przy-
trzymac wcisniety przycisk  przez przynajmniej 3 sekundy.

Gdy magiel osiggnie temperature 180 °C, przycisk zaczyna migac. Program woskowa-
nia jest teraz gotowy do rozpoczecia.

m NacisnaC migajacy przycisk , zeby uruchomic¢ program woskowania.
Teraz mozna nawoskowac¢ magiel za pomoca recznika woskujacego.

Gdy woskowanie byto przeprowadzane w programie woskowania przez przynajmniej
40 sekund, zostaje zresetowany okres czasu dla wezwania do czyszczenia i woskowania
niecki (= czerwony symbol ).

Stosowanie recznika woskujgcego i wosku maglowego

m Wsypac troche wosku maglowego do kieszeni recznika woskujgcego.

Stosowac wosk maglowy oszczednie, zeby ptdtno maglowe owiniete wokoét walca nie stato
sie zbyt Sliskie.

m Ztozy¢ recznik woskujacy.
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m Uruchomic program woskowania (patrz rozdziat ,Woskowanie niecki“, punkt ,,Uruchamia-
nie programu woskowania®).

m Wprowadzi¢ do magla recznik woskujacy gumowana strong z kieszenig skierowana do
walca.

SO

L

m Przepuscic¢ recznik od lewej lub od prawej strony kilkukrotnie w wymaganych odstepach
przez catg szerokos¢ roboczg magla. Napetni¢ ponownie recznik woskujgcy woskiem, gdy
po przepuszczeniu przez niecke na reczniku woskujgcym nie sg juz widoczne zadne wil-
gotne odciski.

W przypadku magla z podawaniem pasowym zwrdci¢ uwage na to, zeby wosk nie dostat
sie na pasy.
Inaczej pasy podawcze moga stac sie zbyt gtadkie i nie bedzie mozliwe ich napedzanie.
m Po woskowaniu przytrzymac przycisk nacisniety przez przynajmniej 3 sekundy.
Tryb woskowania zostaje zdezaktywowany.

- Po woskowaniu przepuscic¢ przez magiel tkanine bawetniang, aby usung¢ resztki wosku.
- Aby zachowac gtadko$c¢ niecki, nalezy nawoskowac niecke po kazdym dniu roboczym.

Zawsze przeprowadzac czyszczenie w programie czyszczenia i woskowanie w programu
woskowania, poniewaz w przeciwnym razie nie bedzie mozna zresetowac okresu konser-
wacyjnego magla. Okres konserwacyjny zostaje zresetowany tylko wtedy, gdy czyszczenie
i woskowanie zostato przeprowadzone w odpowiednim trybie przez minimum 40 sekund.

Wskazowki dotyczace owiniecia

Zanim bedzie mozna zdja¢ ptétno maglowe do czyszczenia lub wymiany, magiel musi zo-
stacC wytgczony i niecka musi ostygnac.

Zdejmowanie ptétna maglowego

W przypadku PRI 217 z oktadzing lamelowa ptétno maglowe moze by¢ zdejmowane
lub zaktadane wytacznie przez serwis Miele!

Przy samodzielnym zdejmowaniu ew. nacigganiu ptétna maglowego bez serwisu Miele
istnieje ryzyko, ze oktadzina lamelowa zostanie uszkodzona.

Zanim bedzie mozna zdjg¢ ptétno maglowe, nalezy odciggnaC separator prania przylega-
jacy do walca.

m Wylgczy¢ magiel przez nacisniecie przycisku
m Naciskac przycisk /# dtuzej niz 3 sekundy.
Niecka sie odsuwa i zostaje zablokowana w tej pozycji.
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m Obroci¢ walec stopniowo do tytu wielokrotnie naciskajgc przycisk -.
m Zdjac koncéwke ptétna maglowego i potozy¢€ jg na stole podawczym.
m OdwingcC teraz catkowicie ptotno maglowe przy obracajgcym sie do tytu walcu.

m Nastepnie naciskac przycisk # dtuzej niz 3 sekundy, zeby pozycja konserwacyjna zostata
znowu zdezaktywowana.

Przy zdejmowaniu ew. przy nacigganiu ptétna maglowego resztki weiny stalowej moga
spasc¢ na stot podawczy. Resztki muszg zostac usuniete.

Nacigganie ptdtna maglowego
m Wylgczy¢ magiel przez nacisniecie przycisku
m Wybrac najnizszg temperature () i najnizsza ilos¢ obrotéw walca (=).

m UtozyC ptétno maglowe réwnolegle do walca na stole podawczym i wprowadzi¢ ptotno
maglowe do magla.

Uzupeiniajgce owiniecia magla jest konieczne, gdy ze wzgledu na dtugie uzytkowanie na
dolnej krawedzi niecki i walca (wyjscie prania) widoczna jest szczelina.

Uzupetniajgce lub nowe owiniecie walca welng stalowg zasadniczo powinno zostac prze-
prowadzone wytgcznie przez serwis Miele!

Srednica nowo nawinietego lub uzupetnionego walca (wiacznie z ptdtnem maglowym) nie
moze by¢ mniejsza niz ponizsze wymiary.

PRI 210, PRI 214 PRI 217
210-215 mm 250-255 mm

W tym zakresie wymiarowym walec jest cylindrycznie owiniety na catej swojej dtugosci.

W razie odnowienia owiniecia walca serwis Miele powinien sprawdzi¢, czy nalezy wymie-
ni¢ szczotki weglowe silnika napedowego.

Serwis Miele
W przypadku wystagpienia usterek prosze powiadomic serwis Miele. Serwis wymaga poda-
nia modelu i numeru seryjnego [SN] magla.

Dane te znajduja sie na tabliczce znamionowej na wewnetrznej stronie prawej podpory
boczne;j.

Model
SN: / 00000000
Art-Nr Mat -Nr.

IBN

<

Pozycja tabliczki znamionowej
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YTnnunsauymsa TpaHCﬂOpTHOVI YNaKOBKA

YnakoBKa 3al1LLaeT NprM6op OT NOBPEXAEeHWIA NpKu TpaHCNopTMpoBKe. Matepuarbi
yNnakoBKM 6€30MacHbl [17151 OKpY>KaloLLel cpefibl U NErKo YTUNN3UPYIOTCS, MO3TOMY OHU
noanexar nepepadoTke.

Bo3BpalleHune yNakoBKu A5l €€ BTOPUYHOI NepepaboTKn NPUBOAMT K SKOHOMUU Chipbs 1
YMEHbLLEHNIO KOMYecTBa 0TxoA0B. Mpocum Bac no BO3MOXHOCTY CAaTh YNAKOBKY B MYHKT
NpUEmMa BTOPChIPbS.

Ytunmnsauusa npubopa

OTCNy)XMBLUME 3/1IEKTPUYECKME U 3/TIEKTPOHHbIE NPMOOPbI YaCTO coAepXaT LeHHbIe
KOMMOHEHTLI. B TO Xe Bpemsi matepuasibl NpnoopoB coaepXKaT BpeaHble BELLLECTBA,
HeobxoguMble ANs paboTbl U 6€30MaCHOCTU TEXHUKK. py HenpaBubHOM 06paLLeHnn ¢
OTCNY)XUBLLUMMMW NPUBopammn nam nx nonagaHnn B 66ITOBOM Mycop Takue BeLectsa MoryT
HaHeCTW Bpe[, 340PO0BbI0 YesTI0BEKA 1 OKpYXXatoLen cpege. Moatomy HUKorga He
BblGpackiBaTe OTCMY)XXMBLUME NMPUOBOPLI BMECTE C 0ObIYHbIM GbITOBbIM MYCOPOM.

Vicnonb3yiite BMeCTO 3TOro crneumansHo 060pyAoBaHHOE MecTo A5 cbopa 1 yTuamsaumm
CTapbIX 3/IEKTPUYECKUX U SMIEKTPOHHbLIX NMPUB0POB. Nosyunte nHpopmarmo 06 3ToM B
agMMHUCTpauum Bawero HacesieHHOro MyHKTa.

[0 MOMeHTa OTNpaBeHNS B yTUIN3ALMIO OTCAYXUBLUWIA NPUGOP CreayeT XpaHuTb B
HeaoCTYyNHOM ANA AeTeli MecTe.
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YTiKTeY KypbUIFbICbIH NaifanaHy angsiHaa nanganaHy HycKaynblFblH MyKUAT OKbIHbI3. On
Kayinci3gik, opHaTy, naiganiaHy xaHe TEXHUKa/TbIK KbI3MEeT KepCeTy Typasibl MaHbI3bl
aknaparTbl KaMTUAbI.

YKazatalibiM OKufanapblH, HeMece Kypbl/iFbIHbIH 3aKbiMAaHy KayniH 6os14bipmay YLUiH,
YTIKTEY KYPbISIFbICLIH a/ifalll peT KongaHap angbiHaa nanganady HycKay/ibiFblH MiHAETTI
TYPAE OKbIN LUbIFbIHbI3.

Erep yTiKTey KYpbINIFbICLIH 6acKa agamaapfa KosngaHy Xosbl KepceTinieTiH 6oca, onapfa
OCbl MaHpbI3bl KAYINCI34iK HYCKay/bIKTapbl 6epinyi Hemece onap 6y epexenepmMex
MIHAOETTI TYpAe TaHbICYybl KEPEK.

Miele komnaHuAChl OCbl HyCKaynapapbl caktamay casifapbiHaH 60/1aTbiH Xapakartap MeH
3akbIMFa XayanTtbl 601Mangpl.

Byn nalifanaHy HycKay/biKTapblH Kayirnci3 opbiHAa cakTan, KypblifbiHbIH Kefneci neciHe
6epiHi3.

[ypbic nanganaHy

By yTiKTey MalumHachl 6y/1 HyCKay/blKTapbliHAA cunaTTa/iFaHgan nanganaHbliybl KaKeT
YXKOHe AypbIC XYMbIC iICTEATIHAIr XYyneni Tekcepinyi Kaxer.

Byn yTikTey MalumnHachl TEK Cya XyblIFaH Ta3a Matanap/bl YTiKTeyre apHasiFaH.
BylbiMAapAblH, MalLvHaMeH YTIKTeyre »apaMpbl/blFblH TEKCEPY YLiH MaTa KyTiMmi 6enrinepiH
KapaHpl3.

Byn yTikTey MalumnHacbl KOMMEPLMASbIK MakcaTTa KongaHyrFa apHasifaH. byn ytikrey
MaLlnHaChl TYPMbICTbIK MakcaTtTa KogaHyra apHasiMmaraH. Erep yTiktey malumHachl
KenLwlinikke Ko/mKeTimai xepae naganaHbiica, nanganadyLibinapabl Ke3 KeareH kKayin-
Katep Ke3aepiHeH Kopray YLUIH TUICTi wapanapiblH KabblngaHyblH KaMTaMachI3 eTy
cynepsansepmiH MiHAeTI 60nbIN Tabblaabl.

Faz6eH KpI3AblpblNaTbiH YTIKTEY MalunHanapbl KerLwislikke KO/mKeTIMAI XXepnepae
nanganaHyra xapamchbi3.

Byn yTiKTEY MalLIMHAChI CbIPTTa KONAaHyFa apHa/IMaraH.

TeXHUKa/IbIK YXaHe 3NeKTPiK Kayinci3gik

YTiKTEY MallnHaCbIH NepX/I0P3TU/IEH HEMECE KypaMblHaa xnopdropkemiptektep (XPK)
6ap epiTkiLTepAi KosAaHaTblH XMMUATbIK Tasasnay XabablikrapbiMeH 6ip 6enmvene
nariganaHyfa 6onmangpl.

YTiKTEY MalLUMHACLIH TEK KONai/bl Kyprak 6envee naigananyra 6onagpb!.

YTiKTey MalunHacbiH 6ap/blK anbiH6abl CbIPTKbl NaHebAepPi 63 OpbliHA4AaPbIHA
opHarTbl/IFaH Ke3ae 3NeKTp/li KOMMOHEHTTepre, Ko3fasiMasibl 66/LeKTepre Hemece
KYPbINFbIHBIH, bICTbIK 661IKTEPIHE KON TUTi3y MYMKIH 60/IMaiTbiHAAN XaFdaiaa faHa
nariganaHy Kepek.

YTiKTEY MalLUMHACLIHbIH, KayinCi34iK KypbliFblnapbiH HEMece 6ackapy 3/1eMeHTTepIH
3aKblMgamMaHbl3, afbln TacTaMaHbl3 HemMece aiHasIbin eTMNeH;3.

Miele kKomnaHUsACbI TIKENEN pykcaT 6epmeliiHLLe, YTIKTey MallMHaCbIHA e3repictep
Xacayfa 6on1maniabl.

Erep 6ackapy aneMeHTTepi HemMece 3/1eKTp KabesibAepiHiH OKLaynamachl 3aKkbiMasiFaH
6onca, MyHAal 3akpiMaap XeHaeIMeniHLLe YTiKTey MallMHacbIH nainganadyfa 6oimanp.

XKeHgey yMbICTapbIH Tek TUICTI GinikTiNiri 6ap MamaHAap FaHa xyprisyi kepek. [ypbic
eMecC XeHJeY XyMbICTapbl NarfananyLlbiiapra antapiblKran Kkayin TeHaipyi MyMKiH.

AKaynbl KOMMOHEHTTEPAi TEK TYNHYCKaslbl Miele Kocasikpl 6esLLeKTepiMeH aybICTbipyFa
6onagpl. Miele kKoMnaHWACHI YTIKTEY MalLMHACbIHbIH KAYINCi34iK TanantapbiHa TOMbIK
colikecTiriHe Tek Miele TyrnHycKa Kocasikbl 6e/LeKTepi KoaaHbliFaH Xaraanna faHa
Keningik 6epe anagsbl.
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Byn yTiKTey MalLIMHACBIHbIH, 3/1EKTP KAYINCI3AiriH TeK AYyPbIC Xepre Kocy apKbi/ibl
KamMTamachbi3 eTyre 6onazbl. OCbl CTaHA4APTThI KAYINCi3AiK TasiabblH YCTaHFaH XaHe XYyneni
CblHafaH aypbic. Erep KMbIHOBIK TybIHAACA, NEKTP KOHAIPFLICHIH GITIKTI 3/1€KTP MaMaHbIHa
TekcepTiHi3. Miele kKoMNaHUACHI Xepre TybIKTayblH XXOKTbIfbIHAH HEMECE OHbIH
akay/blfblHaH TyblHAaFaH 3aKbiMAap YLUiH XayankepLuinik kKetepmeing,.

YTiKTey MalumMHachl Xeninik ablpaTKbILL apKbl/bl LLIpiNreHae HeMece TopanTaFbl
6a/IKbIMasTbl CAKTaHAbIPFbILL aXKblpaTbiiFaHAa FaHa 3MeKTP XeNiCiHEH TOMbIK OKLLIay/TaHa/bl.

YTiKTeY MalUMHACbIH NaliganaHy Ke3iHae MaTaHblH TYPiHe XaHe KanaplK biFanFa
6aiiNaHbICTbI Kelifle aNeKTpoCTaTUKasIbIK 3apsa/, XUHaybl MYMKIH.

KypbInfbiHbl NanganaHy

YTiKTeY MalLUnHaCbIH 6aKblayCbi3 Ka/ablpyFa XXaHe OHbl KapaycCbl3 NaiganaHyfa
6onmaiiapbl.

YTiKTeY MalLUnHacbIH (ON3nKasblK, CEHCOP/IbIK HEMECE aKbl/1-0i Kabinettepi wekreyni,
COHfal-aK Taxipnoeci MeH 6inlimi XeTKINIKCI3 agamaap Tek 6akplnay actbliHga 6onfFaHaa
HemMece KYpbl/FbIHbI Kayinci3 nanganaHy »Xo/bl KBPCETiNiM, OHbIH Kayin-KatepsiepiH To/blK
TYCiHIreH Xafaia faHa narganaHa anagpi.

YTiKTEY MalLUMHAaCbIHbIH, XXaHblHAafFbl 6ananapibl YyHeMi 6akplnan oTblpbiHbI3. bananapfa
YTiKTEY MallMHaCbIMEH OiHayfa eLlKallaH pykcar 6epMmeH;s.

YTIKTEY MalLnHAaChl KOCY/Ibl XX8He KbI3bIM TypPFaH Ke3/e, Kip LbIfaTbIH XaKTafbl Kbi34bIpY
TaKTacCblHbIH XWeriHe KO/ TUri3y Kyinin Kany Kaynid Tyabipagbl.

YTiKTEeY TeMrnepaTtypachiH YTiKTeN1eTiH OYNbIMHbIH, KyTiM 6enriciHae KepceTinreH
TemMmneparypazaH Xofapbl OpHaTnaHbl3. YTIKTey TeMneparypachl TbiM XOfapbl OpHaTbI/IFaH
Xarganga, Kip kuimaep TyTaHbin KeTyi MyMKiH.

Eki Kabat matafaH »kacasiraH 3artapipl YTIKTEreH kesae, onapapl Co3y YLiH kabattapapblH,
apacblHa KO/bIHbI3Abl CasiMaHpl3. KosbiHbI3 bl bICTbIK KbI3A4bIPY TaKTacblHaH yakbITbiHAA ana
anmay kayni 6ap. byn coHgan-ak allblK XXafbl KbI3blN TYPFaH Kbi34blpy TakTacbiHa Kapan
TypfFaH KantanapAbiH, iliHe KON casnyfa Aa KaTbICThbl.

Kipai kepi 6afbITTa LWbIFapyfa apHasifaH MKkemai Kip 6epy mexaHn3miH (KocbiMLLA) TEK
anaplHFbl XXafbiHaH 6ypyra 6onagpb!.

Kip 6epy Tacnanapsbl 6ap yTikTey MallnHanapbiHAa LallakTapbl, XiHilke 6ainnamgapsbl
Hemece 6engikwenepi 6ap 6ynbimaapabl YTikteMmey kepek. byn 6enwektep 6engikrepiHe
KbICTbIPbI/IbIM, KYPbI/IFbIHbIH aKay/blFbIHA KEM COFYbl MYMKIH.

YTiKTEey MaluMHaCbIH NanganaHy kesiHae Konapl oyiipnik 6araHgap MeH poank
apacblHAarbl alMakTapaH asak ycray kepek. AlHa/iMasibl POSIKTIH apacbiHa
caycakrap/blH, KbICbl/bIN Kasy Kayni 6ap.

YTiKTey MalUunHachl nanganaHbinaTblH 66/IMEHIH XETKINIKTI AeHrenae
YapbIKTaHObIPbITYbIH KAMTaMachI3 eTy Kepek.

MainganaHblIManTbiH Ke3e YTiIKTey MalluMHaCbIH eLUipin KO Kepek.

YTiKTey MalLUMHACBIHbIH, ailHa1acbIHAAFbl XXYMbIC aliMarbiH Ta3a ycray XaHe oHAa berae
3aTTapblH, XUHasTybIHa X0/ 6epMey Kepek.

OpPT COHAIPriLTIH Tikenew xakblH xxepae 60/ybIH X8He OHbl Ke3 KeJireH yakbITTa
nanganaHyra 60naTbiHAbIFbIH KAMTAMAChI3 eTy KepeK. YTIKTey TeMnepartypach! TbiM XXOfapbl
opHarblFaH, byMbiM YTIKTEYre Xapamcbi3 60/1FaH HeMece Kip Knimaep cyaa XybliMmaraH
Xarganga, epT kayni TybiHganab!!

YTiKTey MalLUMHAChIH TyPakTbl eMec opbiHAapFa (MbiCasibl, KEMeNepre) opHaty
XXYMbICTapblH, erep onap Kypbl/FbiHbI Kayinci3 nainganady anfoiuaprrapbiHa Keningik 6epe
asica faHa, TeKk MaMaH4aHAbIpbIIFaH KOMNaHUsap HeMece MaMaHAap oOpbIHAAYb! TUIC.

Enre TaH Kayinci3gik epexxenepi MeH Hopmasiapsl, CoOHAal-aK ctTaHgapTTap MiHAETTi
TYPAE eckepinyi Tuic.
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Kepek-xapakTapapl naiganany

Kepek-xapakrapabl Tek Miele KOMNaHUsChI TO/bIK pacTaFaHHaH KewiH 6eKiTyre 6onagpbl.
Backa eHaipyLlinepaiH Kocasikbl 6eLeKTepiH HemMmece Kepek-xapaKkrapblH naiaanaHy
KeningikTi >)xapamcbI3 eTefli >xaHe Miele komnaHuscbl 6y yLUiH Xxayan 6epmensi.

TVbIH @apKpI/ibl XXYMbIC ICTEMTIH YTIKTEY MallMHanapbiH ayaapblibin KeTy KayniHiH angbiH
asny YLUiH 6yiipnik 6araHgapbiHaH 6eKiTy Kepek.

YTIKTeY KYpbI/IfbICbIH NanganaHy 60MbIHLLA eckepTnenep

Kip 6epy ycTeniH Tek yTikTey MallMHacbIH NaganiaHy 60MbiHLLIA TOMbIK AabIHAbIKTaH
OTKeH, 16 )KacTaH ackaH >kayanTbl Ty/ifasiap faHa naganaHybl TUIC.

YTiKTEY KYPbUIFbICbIMEH XYMbIC iCTey Ke3iHAe apAaibiM AeHere KOHbIMAbI KUIM KU YKaHe
Y3blIH LLALWTBI apTKa XM1HanN 6aiinan Kok kepek. XXyMbIC icTen TypFaH POINKTIH, apacbiHa KeH,
XeHaep, ankankpiw 6aynapsl, Lapgtap MeH rasicTykrap xaHe T1.6. TapTbi/bIn KETYi MYMKIH.

YTiKTEY angbiHga Xy3ikTep MeH 6ine3ikrepi LWeLlin ractay Kepek.

Karnapnapgb! kip 6epy ycteniHgeri kip 6epy aiMarbiHaH MYMKIHAIrHLLIE asbiCbipak
Xepae Xasy Kepek. XKacTbIK TbiCTapbl MEH Kepre ThiCTapblH YTIKTEY MallMHaCblHa allblK
KafblH a/fpifa Kapartbin casy Kepek. BylibIMHbIH OypbILITAPbIH iLLKi XafblHaH ycTamay Kepex.
KWIMHIH iLWKi XaFbIiHOarbl 6aynapabl, 6engikwenepsi xoHe 1.6. 6enwekrep i iliHeH yctamay
Kepek

CakTaHapIpy KypbUIFblNapbiHbIH AYPbIC PETTENTEHAINH KYHAENIKTi TEKCepin Typy Kepex.
Byn yTiKTey MalLUMHACkIH TeK 6apsiblk caKkTaHAbIPY KyPbUIFblIaphl AYPbIC XYMbIC iCTeN TypFaH
XaFfaia faHa naiganady kepek. Ocblnaiillia ci3 Kyiik wany, caycakrap/blH KbiCbl/bin
Kaulybl, TINTIi KON4aH arblpbliy KayniHiH angbliH anachI3.

Kepi »ypic pexnmiHe aybicnac 6ypbIH eLKiMre Kayin TeHin TypMaraHbliHa MiHAETTI Typae
KO3 XETKi3Yy Kepek.

Erep yTiKTey KYpbIIFbICHIH 6acKa agamMmaapfa KosgaHy Xosbl KepceTisieTiH 60/1ca, onapFra
OCbl MaHbI3[bl KaYinci3gik HyckaysbikTapbl 6epinyi Hemece onap 6y/1 epexenepmMeH
MIHAETTI TYPAE TaHbICYbl KEPEK.

Byn Hyckay/bIKTapAbl YTIKTey MallMHacbIHbIH Ke3 KereH 6o/1allak naganaHylbliapbiHa
Hemece nenepiHe MiHAETTI TypAe 6epiHi3.
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CeHcopblk agnucnnen

CeHcoprblk gucnnengeri Tymmenepai YCTiHEH XeHin 6acy apKbl/bl TaHdayFa 60n1aabl.
AfbIMafbl TaH4a/IFaH TyAMe acTbliHOAFbI XKONaKMNeH epekLleneHes,.

@
L |

® ® @

YTiKTey TemneparypacbiH TaH4ay pPeXUMIHAET Ancnnen

a TyhMmeci
YTIKTEY KYPbIFbICbIH KOCa/bl XXaHe
ewlipepi.

b TyiMeci
YTiKTeY NpouecCiH KigipTtea.
c TyNMeci

BenrineHreH yTikTey TemneparypacbiHa
YXETKEHHEH KeWiH yTikTey npoueciH
6acTarigbl. YTiKTey npoueciH 6acrayfa
6onatbiH Ke3/e XbINblbIKTakabl.

d 888 Tyiimeci
YTiKTeYy TemnepartypacbiH TaH4ay PexXunMmi.
e TemnepartypaHbl TaH4ay TYMMECI
HeinnoH xoaHe »kacaH/bl Xibek
OylibiMaapbiHa apHasiFaH.
¥ TemnepatypaHbl TaHgay TYUMeECI
Xibek XaHe >XXYHHEeH >kacasifaH
OyibiMaapFa apHafFaH.
g TemnepartypaHbl TaHgay TYMMeci

MakTa XaHe 3bifblp MaTaslapiaH XacafaH

OyibiMaapFa apHanfaH.

—@9
—@
—@®@
®
TyMeci
YTiKTey TemMneparypachiH KeTepej,.
TyAMeci
YTiKTey TemneparypacbiH ToMeHAeTes,.
TyiMeci

TaHgaynbl 6afgapnama

TynMmeci
TexHuKanbIK KbI3MET KepceTy
XXYMbICTapbIH XYprisyre apHaifaH
CepPBUCTIK Kyi1. Byn TylimeHi 6enceHipy
Hemece eLUipy YLiH OHbl KeMiHAe
3 cekyH[, 60iibl 6achIn Typy Kepek.
* byn Tyiime moaenbre 6ainaHbICTbl
ancnnerige Kkepcetineni Hemece
acblpblnagbl

TynUMmeci
YTIKTENTIH OETTi Ta3apTy XoHe banaybizgay
pexumi. byn TyimeHi 6enceHpipy Hemece
eLlipy YLUiH OHbl KeMiHAE 3 CEKYH/, 60Mibl
6acbIn Typy Kepek.
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| |
® ®

PonuK XbinaamabFbiH TaHAay PEXUMIHAET ancnie

a  TyiMmeci
YTiKTeY KYPbIIFbICbIH KOCabl XXaHe
ewlipes;.

b TynMeci
YTiKTEY NPOUECIH KifipTeai.

c Tyiimeci
BenrineHreH yTiktey TemneparypacbiHa
YKETKEHHEH KeliiH YTiKTey NpoueciH
6acTtangbl. YTIKTey NnpoueciH 6acTtayfa
60natbiH Ke3/e XbINblbIKTanabl.

d 5.5 Tyhimeci
Ponvk XblngamabifbiH TaH4ay PeXnMiH
Kocagpl

e XbingamablKTsl TaHgay TyMMeci =
TeMeH XblngamaplK AvanasoHbl

F )XblngamapiKTbl TaH4ay TYUMECH ==
Oprawa Xblngamabslk ananasoHsbl

g XbingamabiKTbl TaHOAY TYAMEC] mmm
YKofapsbl XbligaMmablK Avana3oHbl
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h  Tyimeci

PonukTiH aliHany XblngamabiFbiH
apTTblpabl

i TynMeci
PonukTiH aliHany XblngamabiFbiH
azanTagpl

3  TyhAmeci

TaHgaynbl 6afgapnama

k  TyhMmeci

TexHUKasTbIK KbI3MET KepceTy
XXYMbICTapbIH XYpridyre apHasfaH
CEPBUCTIK Kyii. byn TyiimeHi 6enceHaipy
Hemece eLuUipy YLUiH OHbl KeMiHAe

3 cekyH[, 60ibl 6achIn Typy Kepek.

* byn Tylime mogesnbre 6aniiaHbICTbI
ancnnerige kepcetineni Hemece
Xacblpbliagbl

| TyAMeECi

YTIKTENTIH B6ETTi Ta3apTy XaHe 6anaybizgay
pexunmi. byn TyimeHi 6enceHaipy Hemece
eLipy YLUiH OHbl KEMIHAE 3 CeKyH/[, 60Nl
6acbIn Typy Kepek.



kk - MallunHa HyCcKay/bifbl

Avicnneii TaH6anapsl

=
Caycak KopfaHbICbIH iCke Kocy

KbI3bIpy TaKTaCblHbIH afbIMAarbl
Temneparypachl 6enriieHreH
TemneparypagaH teMeH. Kbi3abipy
TaKTacblHbIH TeMMeparypachl Ketepisiefi.

Tazasiay >xaHe banaybl36eH eHaeyre
apHasiFaH cepBuUcTik gucnneini (""Tazanay
YXaHe KyTiM™ 6eniMiH KapaHbl3)

KpbI34bIpYy TaKTacblHbIH afbiMAaFbl
Temneparypacbl 6erineHrex
TemneparypagaH xofapbl. Kbi3ablpy
TakKTacblHbIH TeMneparypachl
TOMeHAeTINAl.

AkaynblK 6ap

e HeMece [

YTiKTEeY KYPbUIFbICbIHbIH, COM () HEMece
OH, (I™0) >XaFblHaH Kip KMIMHIH, y3/iKCi3
6epinici ("Kipai 6epy" 6enimMmiH kapaHbI3).

7

8

TemnepatypaHbl °C/°F 6ipniriHae angbiH
ana TaHgay XeHe beliHeney

PONuUK XblngaMmaplFbiH aiAblH ana tTaHgay
XaHe beiHeney

10

11

PONVK XblnaamMmblK Anana3oHbi

Tenem xyiieci pexumi (""Tenem
XylecimeH yTikTey" 6eniMiH KapaHpl3)
°c/°F

YTiKTey TemneparypacbiH °C Hemece °F
GipniriHae 6eliHeney. byn napameTpAi
Miele knueHTTEpre KbI3MeT KepceTy
6enimi esreprte anagpl.
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CaycakTap/bl Kyiiin KanygaH Kopfayfa apHasifaH KYpbInfbl

Caycak KopfaHbICbl — Oy/1 Kypbl/IFbIHbI MaiganaHy anfbliH4a OHbIH, AYPbIC XYMbIC icTen
TypfaHblH KYHOEMIKTI TeKCepyai Tasan eTeTiH Kayinci3ik a/1eMeHTi.

Caycak KopfaHbICbl (DYHKLMACBIHBIH, )XYMbIC iICTEMEYIHEH Xapakar asy kayni 6ap.
Caycak KopfaHbICbl (DYHKLMACBIHbIH, aKay/iblfbl ayblp XapakaTka aKen COfybl MYMKIH.
YTiKTEY MalUMHACLIH Aepey eLUipiHi3.

Miele knueHTTEpre KbI3MeT kepceTy b6eniMiHe fepey xabapnacbiHbi3.
YTiKTEY MalUMHACLIHbIH, 6acKa Ty/iFanap TapanbiHaH iCKe KOCblI/IMayblH KAMTaMachI3 eTiHi3
YKOHe bIKTMaU Kayirnke Ha3ap ayZapbiHbl3.

YTiKTeY MalUMHAChI iCKE KOCbI/IFaHHAH KeiliH caycak KOpFaHbIChl Ca/l XXOFapbl TapTbl/IFaH
Xaf[aliga faHa, o1 Ka/biNTbl XXYMbIC PEXMMiHE aybicaibl. DiTnece, yTiKTey MalUMHACH
KbICKa yaKbITTaH KelliH KaliTagaH eweg,.

O] %

12 TaHBach! XbINbILIKTAN TYPFaH Ke3/e caycak KOpFaHbIChbIH a3fan KeTepiHis.

CaycakTap po/iuK NeH caycak KopFaHbICbl apacbiHAa KbICbI/IbIN KasiFaH Xaraaaa, yTikrey
KYPbINFbICHI Aepey TOKTaTbiNadbl XXaHe Kbi3blpy TaKTachl axblpaTbiiagsl. COHbIMEH Katap,
12 TaHBach! TypakTbl Typae XaHapl. YTIKTeY KYPbIIFLIChIH KaliTa KOCy YLUiH TYIAMECIH

6acbIHbI3.
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YTiKTeY KYPbUIFbIChI XXYMbIC iCTEN TYpFaH Ke3ae, YTikTey NPoLEeCiH TOKTaTy YLUiH caycak,
KOpfaHbICbIH aaeli kKongaH6aHbI3.

YTiKTEeY NpoueciH apaanbiM  TyMMeCiH 6acy apKbl/ibl TOKTaTbIHbI3.
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Mapganany angpliHaa Tasanay XaHe basaybl30eH eHaey

KbI3abIpy TakTacblH asifall peT naganaHy anfbiH4a OHbl Ta3asiay XoHe b6anaybl36eH
eHAey MiHAEeTTi 60/1biN Tabblnadbl ('Tazanay xxaHe KyTiM Xacay' 6enimiHaeri "Kobi3gbipy
NAnTacbiH Tazanay' XoHe "KbI3ablpy NanTacbiH 6anaybi36eH eHaey'" TapMakLiianapbiH
KapaHbi3).
m KbI34bIpy TakTacblH Tazanay YLUiH, Ly6epekTi YTiKTeY KYpblIfbICbIHAH BipHeLLe peT eTKi3ir,
OHbl OpTacbiHaH 6acTan, POMKTiH, GYKiN eHi 60MbIHLLA XXbIDKbITbIHbI3.

m KbI3blpy TaKTacblH Ta3asiafaHHaH KeWiH, OHbl 6anaybl3 MaTacbl MEH CAIAKEC YTIKTeY
6anaybl3blH NanganaHbin 6anaybi36eH eHAeHI3. YTIKTeyre apHaifaH MaTaHblH, TbiM TETIC
60/1bIN KETYiHe YK0/1 6epmey YLLUiH YTiKTey 6asiaybl3blH YHEMAEN KONA4aHbIHbI3.
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Kangblk binfan

Kip knimgi
cypbinTay

Kip knimgi ganbiHgay

KepemeTt HaTmKere XxaHe OHTai bl YTIKTeY eHIMAINIrIHE KOs XeTKi3y
VLUIH YTIKTENTIH KipAiH KanablK biiFas AeHreni opbliHAaNaTbiH YTiKTEY
TypiHe GainaHbICTbl TEMeHAeriaen 60nybl TUIC:

PRI 214/217: 15-25 % KanaplK blsfasn

PRI 210: 15 % kanabiK binfan

KangblK biiFangblH, OHTalibl AeHrelii MaTaHblH KacueTTepiHe
6arinaHbICTbl 601a4bl.

YTikTeyai 6actamac 6ypbIH, Kip KMiMAI TYpi MeH MaTtacbiHa Kapaim
cypbinTaHbi3. COHbIMEH KaTap, Kip KnimMre KyTiM Xacay 6enriciHgeri
HyCcKaynapAbl OpbiHAaHbI3. Kip KniMai TeMeHAeri peTneH cypbintaygpl
YCbIHaMbI3:

MartepuangbiH Typi TaHba Temnepatypa
HefnoH xeHe 6acka ga 100-110 °C
CUHTETUKASIbIK MaTanap

0OfaH KeWliH

XyH, Xibek 111-150 °C
COfZlaH KewiH

MakTa, 3bifblp 151-185 °C

KypambiHaa 50 %-aaH actam CUHTETUKASbIK Ta/lLLbIKTapbl 6ap
(mbicasibl, Dralon) Kip Knimai yTiKTey MallrHacbIMeH YTiKTeyre
60/1Manabl.

YTiKTeY KypPbUIFbICbIHbIH, XXOfapbl TeMMepaTypachl MaTaHblH,
6asIKyblHa aKer COKTbipaapbl.

KypambiHAa cUHTETUKasIbIK TanwwbikTapbl 50 %-aaH a3 Kip Kuimai
TeMeH TeMmneparypaga (= AnanasoHbl) yTikreyre 6onagbl.

KpaxmangaHfaH Kipgi apganbiM eH, COHbIHAA YTIKTeY Kepek.
DliTnece, Kbi3Ablpy TaKTaCblHAA Ka/iFaH KpaxmMas KasiablKTapsl
6acka Kipai yTikTey ke3siHAe Tepic acep eTyi MyMKIH.

KypbInfbiHbl NaiganaHyfa gambiHaay

m Kyart ke3iHe 6epy YLiH TopanTafbl HETI3rM aXblPaTKbILUTbl KOCbIHbI3.
m YTIKTEY KYPbIIFbICbIH KOCY YLUIH  TyMMeCiH 6acbIHbI3.

Kbi3bin 12 TaH6aChl XbiMblbIKTaAgb!.

m EHZi caycak KOpFaHbICbl TETIMHIH aCTbIHFbl XXafblH aKblPbliH 6aCbIHbI3.
YTiKTEY KYPbIIFbIChI Ka/lbINTbl XXYMbIC PEXUMIHE ayblcapbl.

Caycak KopfaHbICbl TETIl AypbIC ICKE KOCbI/IFaH Xafaiaa faHa
YTIKTEY KypbINFbIChl NaifanaHyfa fabiH 60nabl. OiTnece, yTikrey
MaLUNHAChI KbICKa YaKbITTaH KeiiH KanTagaH eLuei.

Auncnnerge KpI3bl TYCTi  TaH6ackl Nanga 6onabl XXoHe Kbi34bIpy
TakKTachbl Kbl3a 6actanapl.
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YTikTey
Temneparypachl

YTikTey
TemneparypachbiH
opHary

150

KbI34bIpy TaKTacbIHbIH bICTbIK XXMETiHE KYiin Kany kayni 6ap.
MalumnHa Kbi3faH Ke3fge, Kbi34blpy TaKTacblHbIH XWEriHe Kyiin Kany
Kayni TyblHAaRAbl. Kbi34blpy TaKTacbIHbIH, CbIPTKbl KOPNYCbIHAAFbI
eckepTy 6enrinepi Kymin Kany KayniH kepcetei.

KbI34bIpy TaKTaCbIHbIH XXMEKTepiHe TUiN KeTyAeH CaKTaHbIHbI3.

m TaHAa/1FaH TeMnepartypa AeHreliHe XeTKeHLLEe KyTe TYPbIHbI3.

EH TeMeHri TemnepaTypa AeHreniHe xeTkeH 6oinaa TyiAMeci
XbIMbINbIKTa 6acTaingpl.

OpHaTbinFaH Temnepartypa AeHreniHe XXeTKeHae XaHe gucnnenae
TaHbachbl XOibl/IFaH Ke3ae YTIKTey MaluMHAChl XXYMbICKa AaliblH
6onagpl.

m YTIKTEY KYPbUIFbICbIH ICKE KOCY YLUIH eHAl XbIMbl/bIKTan TypfaH
TYNMeCiH 6acbIHbI3.

YTiKTEY KypPbI/IFbICbIH €HA NaiifanaHa 6epyre 6onaapbl.

YTikTEY

YTiKTEY TemMrnepartypachbIH YTIKTe/IeTiH MaTaHblH TypiHe Kapai TaHaay
Kepek.

Marta TaHba Temneparypa AnpbiH ana
opHaTblIFaH MaH
HeiinoH/xacaHnapbl 100-110 °C 110 °C
Xibek
Xibek/xyH 111-150 °C 125°C
Makra/3bifbip 151-185 °C 180 °C
HE N/ N \__/ » N/
O O P B
I S I A
‘ ° | (X} ‘ | (X X |

TeMnepartypaHbl TaHaay Tyiimenepi

YTiKTeYy TemMrneparypacbiH TemneparypaHbl TaHgay tyimenepi ( / /)
apKpblsibl Hemece 6anamasibl TYypAe  Hemece — TyiMerepi apKpibl
opHaTtyfa 6onaspl.

MalumrHaHbI XXOFapblpak YTiKTey TeMnepaTtypacbiHaH TOMEHIPEK YTiKTey
TemneparypachbiHa aybICTbIpfaH ke3ae, a/iAbIMeH Kbl34blpy TakTachl
Cyybl Kepek. byn xarfaana yTikrey MallunHaCbIHbIH, KbI34bIPFbILL
anemeHTi ewipiniegi.  KbI3bl1 TYCTi TaHOACHI YTIKTEY KYPbI/IFbIChIHbIH
afbiMafbl TeMneparypachl ani Ae TbiM XOfapbl EKEHIH KepceTea.

TaHbacbl 6LLKEH Ke3ae, 6y/1 TaHAa/FaH TeMneparypa geHreniHe
YKETKeHAIriH 6ingipeai.

m YTIKTEY TeMneparypacbiH TaH4ay peXxumiHe eTy yLUiH 6ackapy
naHeniHgeri § 888 TyimeciH 6acbIHbI3.

CopaaH KeiiH JF 888 Tyiime acTbiHAaFbl XKONAKMNEH XapblKTaHAbIpblnaabl.
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TemneparypaHbl
Tanaay
TYWMECIHIH MaHIH
e3reprty

YTiKTRY
KYPbINFbLICbIHbIH,
XblNgamapifbl

m EHZI TeMnepaTypaHbl TaHAayfFa apHafaH yuw TYMMeHIH, 6ipiH
6acbIHbI3.

(Mbicanbl, TemneparypaHbl TaH4ay TyiiMeci)

TemnepaTypaHbl TaH4ay TYMMeCi TOMEHTi XafblHAa KoNnakneH
XapblKTaHabIpblnagbl, an Kbi34blpy TakTackl TUICTI TeMneparypara
[AeNiH Kbi3aabl / cybiTabl.

m MBHIH e3repTKiHi3 KeNneTiH TemnepatypaHbl TaHaay TyiiMeciH
6acbIHbI3.

TyAMeHi 6acbIn TypFaH Ke3/e, OHbIH, acTbIHAaFbl XKO/aK »aHbir,
avicnneinae arbiMaarbl TeMnepaTypa MaHi nanaa 6onagbl.

m OcCbl TyliMe YLUIH CaKTafblHbI3 KEMETIH TemMnepaTypaHbl OpHATY YLUIH
Hemece — TYMMeCIiH 6acbIHbI3.

m CopfaH KeliH acTbiHAa XKonakneH 6enriieHreH TemneparypaHsbl
TaH4ay TYWMMeCiH 6ip peT XbinbiNbliKTaFraHLwa 6acbin TypPbiHbI3.

YXaHa TeMnepatypa MaHi eHfi TemnepaTtypaHbl TaHgay TyAMeci yLliH
cakTtaniagpl.

PRI 210/214:
TaHb6a XKXbinpamabik Ananas3oHsbl M
/MuH
- TemeH Xbinaamablk gnanasoHbl 1,5-2,2
- OpraLua Xbingamablk avanasoHsbl 2,3-3,2
—— YKorapb! Xbl1aaMablK uanasoHsbl 3,3-4,0
PRI 217:
TaHba XXbigamapik AvanasoHb! M
/MuH
- TemeH Xbingamablk Avana3oHbl 1,5-2,4
- OpraLua Xbingamablk guanasoHsbl 2,5-3,4
—— YKofapbl XblngamablK Avianas3oHbl 3,5-4,5
HE \__/ \__/ \__/ » \___/ \___/

o | e

AHanabIpy Xbl1aaMapiFbiH TaHAay TyliMenepi

Ponuk xblngamaplFbHanHaNAbIPY Xbl14aMAbIFbIH TaH4aY TyrnMenepi
(=/==/===) apKpbl/ibl HEMeCe 6anamasibl TYpAe >kaHe — Tyhimenepi
apKplsibl OpHaTyFa 6onagbl.
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YTikTey m PONVK XblngamaplFbiH TaH4ay PeXXMMmiHe eTy yLliH 8.8 TyimeciH

KYPbIIFbICbIHbIH, 6acblHblI3.

KbINAAMAbIFbIH CoflaH KeiliH TyiiMe acTbIHAaFbl XKOMaKMNeH >apblKTaHAbIPbLIaab!.

opraty m EHAi pOnvK XblngamabliFbiH TaH4AYFa apHasiFaH Yy TyAMeHiH, 6ipiH
6acblHbI3.

(MbIcasibl, == Tyimeci)

PONVK XblngamablFbiH TaH4ay TYMMeCi acTbiHAaFbl X0O1aKneH
KapblKTaHAbIpblAaabl, an YTIKTeY KYPbIIFbICbIHbIH Xbl14aMabIFbl TyiiMe
MaHI peTiHAe nanganaHblnagpl.

Ponuk m MBHIH 63repTKiHi3 KeNeTiH POVK XblNAaMAblfbIH TaHAay TYMMECIH
XbINAamMabIfbIH 6acbIHbI3.
Tanpay _ TaHOanFaH TYMMEHIH, aCTbIHAAFbI XKOJaK XXaHblIM, AUCnienae arbiMaarbl
TYVIMECIHIH M3HIH  nonunK XbingaMabiFbiHbIH, MaHi Naiiga 6onafpl.
e3rept < : :
Pty m OCbl TyiiMe YLUiH caKTafFblHbI3 KeNeTiH POJIVK Xbl/1AaMAbIFbIH OpHATY
YWiH  Hemece — TYWUMeCiH 6acbliHbI3.
m PONUK XblngamMmaplFbiH TaH4ay TYMMECIH 6ip peT XbiMblbIKTaFaHLa
6acbIn TypbIHbI3.
YKaHa ponuvK XblngamaplFbl eHAJ COM TyMe YLUIH cakTanagbl.
Kip kunimai cany Kip kuimai gypbic canmay HaTuXeciHae 60naTbiH 3aKbiMAaHy

Kayni 6ap.

Erep Tyimenepi 6ap Kip Kuimaep yTiKTey Kypbl/iFbiCbiHa AYPbIC
casibiHbaca, onap Kbi34blpy Takrachl apKbl/ibl 6TKEH Ke3ae
3aKbIMAas1ybl HEMeCe XY/IbIHbIM KeTYi MYMKIH.

Tyimenepi 6ap Kip Knimaepai YTiktey KypblUiFbICbiHA TyiAMeNnepi
PONMKKe Kaparn TypaTbiHAal eTin cany Kepek, CoHAa YTikTey KesiHae
onap POJINKTIH, YTIKTeY MmartacbiHa 6aTbin Kipe anajb!.

KbI34bIpy TaKTacblH KOpFay YLiH YTiKTey anabliHaa
cbiablpManiapblH, MeTan TyumMenep MeH MeTasi iNIMeKTepiH,
YCTiHe LybepeK KOobIHbI3.

MeTann HeMece NNacTUK KbICKbILUTapAblH eLLKaHaan TypiH,
COHpan-aK TbiM Y/IKEH Tylimenepai (Mbicasbl, LWap Tapi3ai
TyiMenepaj) ellkallaH YTiIKTeMEH,3.

m YTiKTEYy NpoueciH 6acrtay yLliH TYMMeCiH 6acCblHbI3.
KbI3bIpy TakKTachl iCKe KOCbI/bIMN, PO/IVK ariHana 6actanipl.

m Kipai Kip Kuim 6epinici ycTeniHiH, yCTiHe, POIMKKe napannenb eTin
Tericten opHanacTbIpbIHbI3.
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YTIKTe/NreH Kip
Knimai any

YTIKTeY NpOouecCiH
Kigipty

KyTy pexxnmi

m Kip KMiIMHIH, KaTnapnapbiH Xas3blM, TEricTeHI3.
m Kip4j yTiKTey KypblIFbICbiHA GipKa/IbINTbI €TiN CasibiHbI3.

Kiwiripim Kip Knimaepai yTiktey MallnHacblHa TEK 6ip XKafblHaH faHa
cas/iMaHpbI3.

Erep Kip KuimM Tek 6ip »afblHaH faHa casiblHCa, OHAA Xbly fa Tek 6ip
XaKraH naranaHblia/ibl XXaHe KbICbIM [ia POJIUKTIH XXYMCaK
KantamMmachblHbIH TeK 6ip »afblHa FaHa Tycegi. Erep kip kuim 6epinici
Tek Bip »kafblHaH faHa casibiHa 6epce, 6y Typasibl AblObICTbIK CUTHA
apKbl/ibl ECKEPTINeni XXaHe Ancnnenae Kbi3bla m 6enrici Hemece
(=g 6enrici naiga 6onagpl.

MyMKIiHAIrHLIE PONMKTIH 6YKiN €HiH TONbIK NaiaasiaHbliHbI3 XXaHe
KiLLiripim Kip kuimaepai Kip kvim 6epinici ycteniHiy ycTiHe
GipKa/bINTbI €TiN 66N1iN OPHaNACTbIPbIHbI3.

Kip kuimgi >xnHay 6engiriHgeri cepinnenep yTiKTesireH Kip4i posiMKTeH
6enin Typagpbl. OcblAaH KeliH YTIKTeNreH Kip Knimai yTikrey
KYPbIIFbICbIHAH astyFa 60nabl.

YTIKTEY KYPbI/IFbICbIHbIH LLbIFbIC 6eiriHAeri Kbi3abipy
TaKTacblHbIH bICTbIK XXMEKTEPIHEH KYMiN Kasly Kayni 6ap.
YTIKTEY KYPbUIFbIChI XXYMbIC iCTEN TYpFaH Ke3/e Kbl34blpy TakTachl
KaTTbl Kbi3aAbl. YTIKTE/ITEH Kip KUIM KbI34blpy TaKTacblHaH LUbIKKaH
Ke3[e fe eTe bICTbIK 60/1ybl MYMKIH.
YTIiKTENreH Kip KMimAi KypblifblAaH anfaH Kesae apaanbiv abai
60/IbIHbI3.
YTIKTEY KYPbUIFbICbIHbIH, LUbIFbIC 66irHAer Kbi34blpy TaKTaCbIHbIH
bICTbIK XXMEKTEPIHEH yCTaMaHbI3.

Erep aibipfbill cepinne 3 OpHbIHaH 60can KeTce, YTiKTeY KyPblUIFbICbIH
MIHOETTI TypAe ewwipy kepek. CofaH KeiiH aibIpfbiLl CepinneHi
KOJSIMEH Kip alibIpfbiLll Tacnazafbl 6actankbl OPHbIHA XbI/IKbITY KaXKeT.

Kip KMIMHIH, ©34iriHeH TyTaHybl casijapblHaH epT LWbIFy Kayni 6ap.
bICTbIK Kip KMiM ©34iriHEH TyTaHbIM, PTTIH LWbIfybiHA ceben 60/1ybI
MYMKIH.

Kip kuimai opay Hemece 6ykTey angbiHAa CybITbIHbI3.

m YTIKTEY NPOLECIH KiZipTy XX8He KYPbUIFbIHbI Kifipic peXxumiHe
aybICTbIPY YLiH  TYMMECIH 6acblHpI3.

Kigipic pexxumiHae ponvk ToKTaiapbl XxaHe Kbi3Ablpy TaKTachl

aKblpaTblnagpl. YTIKTEY KYPbINFbICbIHbIH, Kbi3AbIPFbILLbl 6acTanKbiga

KOCY bl Kylige kanagbl. Kigipic peXxnumiHge yTiKTey KypbIfbIChbl

XKYMbICKa AaliblH Kyiiae Kanagpi.

m YTiKTEyAi KaliTafaH 6acTay yLiH TYNMeECiH 6acbIHbI3.

ManganaHbliMan TypFaH peTTesiMesi yakblT Ke3eHi 6TKEHHEH KeliH,
YTIKTEY KYPbIFbIChI KYTY PEeXMMIHe aybica anafbl. KyTy pexumiHge
PONNK KO3FasbICCbI3 TYPa/ibl XXaHe KbI3Ablpy TaKTacbl axKbipatbliiagpl.
Byn npouecc ke3iHae YTIKTeY KYPbIFbICbIHbIH, KbI3AbIPFbILLbI Aa
ewlipinegi.

YTiKTeY KYPbUIFbICbIH KaiiTa KOCY YLWiH  TyYAMECIH 6acbiHbI3.
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KyTy pexumi agenki 60liblHLIA ewwipinreH. KyTy peXXnumiH KbiameT
KepceTy aeHreiiiHae Miele knneHTTepre kongay kepcety 6enimi
6enceHpipe anabl. YTIKTEY KYPbIIFbICbIHbIH, KYTY PEXUMIHE aybICy
yaKbITbIH 0/1 NaigananbiimMain TypfFad 1 MuHyTTaH 30 MUHYTKA AEMiHri
apasibiKTarbl MaHre petteyre 6onazp!.

"FlexControl™ XKbl/DKbIMasTbl asKMNeH aXblpaTbin-KOCKbILLbIH iICKE KOCY POJIKTI

asKrneH ToKTaTaabl. byn Gylibimaapabl canfaH Kesae Katenikrep xxibepmeygi

aXblpaTblr- XeHingerteai.

KOCKbILLI

PonukTi ToKTaTty m YTiKTEY Ke3iHAe asKneH aXblpaTbin-KOCKbILLbIH asfblHbI36EH
6acbIHbI3.

PONUKTIH, KO3FasibiCbl TOKTalabl. Kbi3Ablpy TaKTackl KOCY/bl Kanafpi.

m YTiKTeyj XKa/iFacTbIpy YLUiH asfblHbI3 bl asiKNeH aXblpaTbin-
KOCKBILLITAH KaiiTagaH asbiHpl3.

Ponvk aBTOMaTThl TYpAE KaiTagdaH aliHana 6actanigpl. YTiKTey NnpoLeci
Xanfacagpl.

Banama petiHge, Miele KbiI3MeT KepceTy opTasibifbl asKrneH
a)KbIPaTbIN-KOCKBILLbIH KbI3AbIPY TaKTachl KigipTy PEXUMIHEH LUbIFbIM,
asiKrneH axblpaTbin-KOCKbILL 6acbl/iFaH Ke3ae posvk aiHana
b6acTanTbiHAalM eTin peTTen anagbl (TYPMbICTbIK NapameTp).

YTiKTeYAl TOKTaTy

m YTIKTEY asKTa/iFaHHaH KeiiH, poNuK KantaMachblH TOMbIK KENTIPY YLUIH,
iLiHe elKaHOam Kip KniMm canmaii, eH TeMeHri Kbi3aplpy
TemneparypacbiHAa PonunKTi wamameH 10 MUHYT 601ibl 60OC XKYMbIC
ICTETIH|3.

m YTIKTEY MaluMHacbiH  TyAMECIH 6acy apKbi/ibl BLLIPIHI3.

KbI34bIpy TakTachl axblparbliiagbl XXaHe YTIKTeY KYPbIIFbICbIH CYbITY
YLUiH XengeTkiw 10 MUHYTKa AeiiH XXymbIc icTeiai. byn npouecc
KesiHae  TyWMMeCH XbINblIbIKTanabl.

m TopanTafbl 6ac aXblpaTKbILTbI OLLIPIHI3.

Tenem XxyiecimeH yTiKTey

m YTIKTEY KYPbI/IFbICbIH KOCY YLUIH ~ TYMMECIH 6aCbIHbI3.
TaHb6acbl XbIMbINbIKTANRAbI.

m EHZi Tenem xyiieciHe TUbIHAbI HEMECE XETOHAbI CaslbIHbI3.
TaHbacbl gucnnenge ewemq;.

m MaraHbIH TypiHe CalKecC KeneTiH YTiKTey TeMneparypachiH
TaH4aHbI3.

m CoflaH KeliH PONUKTIH KKETTI aiHasy XblngaMablFbliH TaH4aHbI3.

NHOMKATOP LWambl CeHreHae, 6yn opHatbifiFaH MakcatTbl
Temnepartypara XXeTKEHiH XXaHe YTIiKTeYy KypblIfbICbl NanganaHyfa
OaliblH eKeHiH 6ingipeai. byn AblObICTbIK CUrHaN apKpi/bl
KepceTinepg,.

CarbIn anblHFaH YTiKTEY YaKbITbl AblObICTbIK CUTHa/1 6epinreH caTTeH
6acTtanagpi.
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m YTiKTEeY npoueciH 6acray yLliH TYMMeECIH 6acCblHbI3.

Erep yTikTey MakcaTtTbl TeMnepartypafa Kos XeTKizinreHre geniH
bacrasnca, TyMeci 6acbliFaH caTTeH 6actan Tarmep Kepi

caHaKTbl 6bacTangpl.

KbI3blpy TaKTachl icke KOCbI/bIM, PONVK aiiHana 6actanapbl.

AKbI/bl YTIKTEY YaKbITbl TKEHHEH KEWiH, YTIKTeY KYPbIIfbICbl Y3AIKCI3
YTIKTEY YaKbITbIHbIH, KEPi CaHaFbIHbIH 6acTasiFaHbIH KEPCETETIH
AbIObICTbIK CUTHaUT WblFapabl. ANAblH ana OpHaTbl/iFaH a4enki icke
KOCY YyaKbITbl - 1 MUHYT.

m Ci3 KypblNfbiFa canbliHFaH OynbIMAbl YTIKTEN asKTan anach!3.

Erep Kypbl/ifbl XXYMbIC iCTEN TypFaH Ke3ae YTIKTey Npoueci KifipTisice,
YTIKTEY KYPbI/IFbICBIH KaliTa iCKe KOCY YLUiH KOCbIMLLA YTIKTeY YaKbITbIH

caTbin asy KaxxeT 6onajpbl.
Miele Kbi3meTi 6atapesHblH KbI3MET eTy Mep3iMiH O-A4eH 5 MUHYTKa

[leiiiH e3repTe anagpi.

YKYMbIC yaKpITbl assKTasiFaHHaH KeiiH, KbI3Ablpy TakTachl eLlefi XxaHe
PONVK TOKTaabl.

NHOMKATOPbI XbIMbIIbIKTanAbl. KOCbIMLIA YTIKTEY YaKbITblH Ke3
KeJireH yakpITTa catbin anyfa 6onagb!.
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OpHarty Tanantapesbl

YTiKTeYy MalLunHacbIH Tek Miele yakineTTi api OKbITbIIFaH KbI3MeT
KepceTyLli MamMaHbl HEMecCe YaKINeTTi Annep fFaHa OpHartybl TUIC.

Byn yTikTey MmalumHackl 6ap/iblK TUICTI HOPMATUBTIK epexesiep MeH
CTaHZapTTapfa Calkec opHatblaybl TWic. CoHAal-aK XeprinikTi
9HepPrus XeTKi3yLUi KaCiNopbIHHbIH epexesniepi caktasybl TUIC.

Byn yTikTey MaLUMHaCh! TEK XETKINIKTI TYPAE KeNAETINETIH XaHe
My3aay Kayni )XOK 6enmvefe faHa naiganaHbinybl TUIC.
Cakray
Byn yTiKkTey MallMHaCbIH TacbiMasifay XoHe cakray KesiHAe Keneci
LapTTap opbiHAANYbI THIC:
- KopluafraH opTta Temneparypacsl: -25 °C-TaH +55 °C-ka aeiiH
- blnfFangbinbik: 5 %-aaH 75 %-fa geliH, KoHaeHcauuanaH6anibl
- Makcumangbl cakray Mep3iMi: 2 Xbin

YKyMbIC Kafaanapsbl

Xannbl xarganga DIN 60204 xeHe EN 60204-1 ctaHgapTTapbiHbIH

XKYMbIC Xafaainapbl KonaaHblnagp.

- KopwiafaH opta Temneparypacsl: +5 °C-taH +40 °C-ka geiiH

- blnFangbinbik: 10 %-paH 85 %-fa geiiiH

- +21 °C KopLuafaH opTa TemrneparypacbiHAa eH Xofapbl pykcar
eTiNIreH cabICThipMasibl aya blsiFanablibiFbl 70 % Kypanabl.

Byn yTiKTeY KYPbIIFbIChIH NEPXIOPITU/IEH HEMECE KypaMblHAa
xnopropkemiptektep (XPK) 6ap epiTkiwtepai KongaHatbIH
XUMUSANbIK Ta3anay >kxabablkTapbiMeH 6ip 6envesae naganaHbay
Kepek.

KonnekTopsbl KO3fa/ITKbILUTbIH, YLUKbIHAAYbI €PITKiLL OyapbiH Ty3
KbILLKbI/IbIHA alHa/IAbIPYbl MYMKIH, 6y/1 KEMiHTi XaHama
3akblMAaHynapfra akesnyi bIKTumar.

YTiKTEY KypPbUIFbICbIH NaifanaHbl/ibin XaTkaH Ke3ze, 01 OpHaTblIFaH
b6envesie XeTKINIKTI TYpAe XenaetyniH kamramachI3 eTiyiH
KafaranaHpbi3.
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OpHaty
Byn yTiKTey KYpbI/IFbICbl OPHATLIIATbIH OPHbIHA TEK XXapamAbl XKYK

TUEriLWTiH KeMeriMeH TacbiMasigaHybl TUIC. YTIKTEY KYPbI/IFbICbIH
Tikenen nanganaHyfa 6epy angpiHaa faHa KantamachbiH LeLliHi3.

Byn yTiKTey KYPbINFbICLIH afall paMagaH Tek Oyinipaik MoHTaxaay
KaknakTapbl OpHaTbl/IFaH Kyinge faHa TacbiMasigay Hemece KeTtepy
Kepek.

YTiKTEY KypPbl/IfbICbIH afall Nasi/IeTTeH TEK OPHATY OPHbIHAA FaHa
KeTepin, WhiFapbIn asblHpI3. AngsiMeH 6yiripnik Tipektepaeri
KbICKbILLUTap/b! asbin Tactay kepek. EgeHre 6ekiTy yLiH yTikTrey
KYPbI/IFbICbIH OPHaTKaHHaH KeiH, onapAbl KainTa nainganaHyfa 6onagbl
("EneHre 6ekity" 6eniMiH KapaHbI3).

KeTepriw inmekTepai/apkaHaapabl 6ekity HykTenepi 6ynipnik
TipekTepaiH acTbiHAa, bypaHaasibl TipeKTepaiH apacbiHa OpHanacKaH.
OpHarty Ke3iHge 6yiipaik kantamaHblH KO/DKeTiMAI 60/1bIN Kaslybl YLUIH,
MaLlWHa TiPEKTEPIHIH XXaHbIHAAFbl XXoHe apTblHAAfFbl CaHpl/iay KeMiHae
600 MM 60Yybl TUIC EKEHIH ECKEPIHI3.

YTiKTEY MalLNHAChIH XXapblK MYMKIHAIrHLWE Kip 6epy ycTesiHe
napannenb TYCETIHAEN eTin opHaTy Kepek.

BeteH 3aTTapaplH (kuhas, kabblpfasap) Kbi3bin KETYIH 60/14bIpMay
YLUIH YTiKTeY MalLMHACbIHbIH, angblHAafbl caHpliay KemiHge 1,5 m
60nybl THIC. YTIKTEY KYPbUIFbICBIHbIH, YCTiHI XafblHAa KeMiHae 1 M 60cC
KEHICTIK 60/1ybl THIC.

Heri3 Hemece 6eKiTy Kypangapbl KaXeT eMec.

YTiKTEY KypPbUIFbICbIH TacbiMangay KesiH4e OHbIH, TYPaKTbl/blfblHA
Ha3ap aygapbiHbi3. YTIKTEY MallMHACbIH afalll Xakraycbl3
TacbiMangayfa 6onmaripbl (MbiCasibl, OHbl XXaHa OPbIHFa XXbUDKbITY
KaokeT 60/1ca). Erep OHbl XbI/DKbITY KaXKeT 60/1Ca, OHbl afalll Xakrayfa
KeTepin, OpHbIHa GEKITIHI3.
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Typanay

YTIKTEY KyPbl/IFbICbIHbIH, AYPbIC XXaHE 3Heprus TMiMAi XXYMbIC iCTeyiH
KaMmTamacbI3 eTy YLUiH OHbl OypaHAasibl TipeKTepAiH KemMerimeH
Kesi4eHEeHIHEH TericTern opHaTy Kepek.

m CO/1)kKoHe OH, XaKTapAarbl 6eKiTy KaknakrapblH a/ibin TacTaHbl3.

m BypaHaanbl TipekTep MeH AeHrenneyiwTiH kemeriMeH BinikTi XXaHe
6ynipnik TipekTepai 6ip aeHrerire kenTipiHi3. Bynipnik Tipektepain,
acTblHAaFbl BypaHaasnbl TipekTepai eH kebi 60 Mm-re aeniH 6ypan
WbiFapyra 6onasbl.

m MaluvHaHbl 6ip AeHrelire KenTipreHHeH KeiH, bypaHaansi
TipekTepai e34iriHeH 6ocan KeTNnenTiHAeh eTin ceHimAai 6eKITiHi3.

EneHre 6ekity

YTIKTEY KYPbUIfbICbIHA apHaifaH CaKec KeneTiH 6eKiTKiL
MaTepuangapabl Miele Professional TexHuKasnbiK KbI3MeT KepceTy
AenapTaMeHTi KbI3MeTIHEH KOCbIMLLA Kepek-apakTap peTiHae catbin
anyra 6onaapl. bBanama petiHae, YTiKTey Kypbl/IFbICbIH TacbiMasifay
nannetiHe 6eKiTy yLWiH nakganaHbliFaH TapTy 6e1aiKTepiH XeTKi3y
Ke3iHAe YTiKTey MaLlMHACbIH TacbiMasigay nannetiHe 6eKity yLiH
narganaHyfa 6onagpl.

TacbiMangay nasneTiHeH TapTbliatbiH 6enaik
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ANeKTPNIiK KOCbINbIM

DneKTpAiK KOCbbIMAbI 6ap/blK 3NEKTPAIK XXYMbICTapAbIH,
KONAaHbICTaFbl epexesiep MeH cTaHgapTTapFa cai OpbIHAATYbIH
KamTamacbI3 eTe anaTblH GiNiKTI 3/1EKTP MamMaHbl XXy3ere acbipybl
THicC.

DNeKTp XesiCiHiH KonanchI3 XaraannapbiHaa yTikrey MallnHachl
Kefepri KenTipeTiH KepHey aybITKyapblHa akenyi MyMKiH. Erep anekTtp
YeniciHe KOCbl/y HyKTeCiHAeri Xeninik Tosnbik kegepri 0,175 OM-HaH
YOfapbl 60/1Ca, MalLIMHaHbl OCbl KOCbI/Ty HYKTECIHAE AypbIC nanganaHy
YLUiH KOCbIMLLUA Lapanap KongaHy KaxxeT 60/1ybl MyMKiH. XXesinik
TO/IbIK KeAepri Typasibl aknaparTbl XXeprilikTi 3/1eKTPMeH
XabablKTayLbl KOMNaHuagaH cypan 6inyre 6onagasbl.

DNEeKTPANIK KOCbI/bIM XXaHe 3/1eKTP KabenbAepiHiH Anarpammacsl OH,
Xak 6ynipnik TipekTeri KaknakTblH apTbiHAa OpHa/lacKaH.

KaXXeTTi KepHey, KOCbI/IFaH XXYKTEME YXaHe CaKTaH/bIPFbILLTbIH
HOMMUHaNAbl MaHI YTIKTeY MalLUMHACBIHbIH, 3aybITTbIK TakTalillacbiHAa
KepCEeTINreH.

YTiKTey MalLUMHACbIH 3aybITTbIK TaKTalllaaa KepceTiireHHeH 6acka
KepHey XericiHe Kocy (hyHKUMOHaNAbIK akayiapfa aKenyi aHe
KYPbINFbIHbI 3aKbIMAaybl MYMKIH.

YTiKTey MallMHacCbIH KyaT Ke3iHe Kocap a/siablHAa Xeninik KepHeyaiH,
3aybITTbIK TaKTalllaga KepceTiireH MaHAepre Conkec KeneTiHiHe
KO3 XETKI3iHi3.

Ocbl YTiKTEY MaLLUNHACLIHbIH, 3/1EKTP XabablKTapbl kKeneci
cTaHgapTTapfa caiikec kenepi: IEC/EN 60204-1, IEC/EN 60335-1,
IEC/EN 60335-2-44, EN ISO 10472-1 xaHe EN ISO 10472-5.

TopanTa TypakTbl OpHaTbl/IFaH MallvHanap yLwiH 6ap/ibik NosoCTi
axblparty Kypangapbl KapacTblpbliybl Kepek. Tyilicnenep apacbiHAarb!
€H, a3 caHpliiaybl 3 MM-[€eH acatblH aXblpaTKbiLLTap Konawnibl
axXblpaTKbiTap 60/bIn Tabblnagsl. Onapfa WafbiH TI30eKTi y3riTep,
CaKTaHAbIpfbiLLTap >XaHe KoHTakTopap »xartaasl (VDE 0660).

LLITencenbAik 6aiinaHbICTbipaTbiH LWUTYLEP/IEP HEMECE OKLLAY/MaFbILL
XKbIPaTKbILL TEXHUKAbIK KbI3MET KOPCETY XXYMbICTapbl YLLIH OHa
KO/MKETIMA) XXepae opHanacybl Kepek.

YTiKTeY MalLMHaChl 3N1EKTP XeNiCiIHEH axKblpaTbl/iFaH Xaraanaa,
6ap/ibIK XXyMbICTap TO/MbIK asKTasiFaHFa AeilliH MallMHaHbIH, Xesire
KaiTa KOCbI/lyblH 6014bipMay YLLUiH TUICTI WapanapablH KabblngaHybliH
KamTamachbI3 eTiHi3.

Erep »eprinikti epexxenepre caikec KOPFaHbICTbIK aXblpaTy
KypblnfbicbiH (KAK) opHaty KaxkeT 60s1ca, A TUMTI KOPFaHbICTbIK
aXblpaTy KypblFbICbIH NaliganaHbliyFa 6onagbl.
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LLIbIFapblnaTtbiH ayaHbl 6acKapy XKYWeci

YTiKTeYy MalUMHACbIHbIH, LLIbIFAPY KaHaslbl ra3, Kemip Hemece
Ma3yTMEeH XXYMbIC ICTENTIH KbI34bIPY KYPbUIFbLIapb! YLLUIH OyYpbIHHAH
KOJ1AaHbI/IbIMN XXYPreH aya KyoblpbiHa HEMeCe e lAeTKill Kyobipra
6arblTTasIMaybl kepek. CoHAali-aK OHbl KEeNTiprill MallunHAaChI YLUiH
nainganaHblnaTtblH Ke3 KereH 6acka aya LublFapy apHacbliHaH 6enek
XYPri3y Kepek.

blriranabl 8pi Xbl/bl LWbIFBIC aya MYMKIHAITIHLIE €H KbICKa XXO/IMEeH
CbIPTKa HEMecCe TUICTI aya LblFapy apHacbiHa 6afbiTTanybl TMiC. Aya
afblHbIHbIH, XXbl14AMAbIFbI XXOFapbl 60/1FaHAbIKTaH, aya LWblFapy apHachl
aya afblHblHa Kegepri xacasimanTblHAaM eTin TapTblaybl TMIC (MiHOEP
as, Xenisiep KbICKa, KOCbI/IbIMAAP MEH eTnesni 3/1eMeHTTep canasibl
XacasnfaH 60nybl kepek). LLbiFapy KaHasibiHa Cy3rinep MeH
Xano3unepai opHatyra 6onmangb!.

CanbiCcTbipMasibl biFanabiiblik 100 Yo-Fa XeTyi MyMKiH 60/1FaH/bIKTaH,
KOHAEHCaTTbIH, YTIKTeY KYPbI/IFbICbIHA KaiTa afbin KeTyiHe X0/ 6epmey
YLUIH TUICTI Wapanap Kabblngay Kaxet. Erep KypbIiFbIHbIH, XXenaeTkiLli
bI/IFa/1Abl ayaHbl CbIPTKA LUbIFapyFa XeTKINIKCI3 60s1ca, TopanTafbl
LIaxTafa HemMece LaTbipAafbl LWbIFy caHblayblHa TUICTI KyaTTbl/IbIKTaFbl
KOCbIMLLA Xe/IAEeTKiL OpHaTbl1ybl TUIC. Kypbl/iFbl OpHaTbINATLIH
6enimere CbIpTKa LLbIFbIC aya KeneMiHe Calikec KeneTiH menwepae
Ta3a aya afblHbl KAMTaMachI3 eTinyi TUic.

- Byabl CbIpTKA LUbIFApyFa apHasiFaH aya LblFapy apHacbIHbIH
KOCbI/IbIMbI COJ1 XKaK Tipeyill 6aFaHaHbIH apTKbl XXafbliHA4a OpHasiackaH
YXaHe OHbIH anameTpi 70 mm (HT DN 70) kypanabl.

- KybbIpabiH, iwki gnametpi 70 mm (HT DN 70) 60nyblI TUiC.

- Erep xenpgetkiw Kyoblpbl XOfapbl Kapar 6afbiTTanca, OHbIH eH,
TOMEHTI HyKTeciHae anameTpi 3—5 MM 60naTtbiH KOHAEHCAT afbl3aTblH
APeHaXx Teciri KapacTblpblybl TUIC.

- Kypbl/ifbl OpHaTbIaThiH 66/IMEHIH, XXETKINIKTI AeHrenae xenaeTinyi
KamTamachbI3 eTinyi Tuic.

- TYTIKTEp XXYMeCi MeH CbIPTKA LUbIFaTbIH HYKTeAEe TYKTiH XX1HasbIN
KasimMaybl TypakTbl TYpAe TEKCEepPINin, KaokeT 60nFaH Xarga na
TasasiaHbIMn Typybl TUIC.

- LLibIFapy TyTIriHIH CbIpTKa GafbITTasIFaH yLbl aTMOCHepasiblK
KyOblnbICTapAaH Kopraslybl Kepek, MbiCasibl, TOMeH Kaparbiifad 90°
rpagycrblK MiHi 6ap.
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XXengetkiw

KYObIPbIHbIH,
Y3bIHABIFbI

KyObIpAbIH Y3bIHAbIFbI
WiH Typi PRI 210*
PRI 214
PRI 217
90° niH r=2d 0,25m
45° niH r=2d 0,15m
90° niH r=d 0,35m
45° niH r=d 0,25m
90° rohpIeHreH niH r=2d 0,7m
45° roppneHreH niH r=2d 0,55m
90° cermeHTTi MiH (3 r=2d 0,45 m
[2HEKEP/IEHTEH XIK)
45° cerMeHTTI 1iH (3 r=2d -
[2HEKEePIEHIEH XIK)
90° niH, Westaflex r=d -
KYObIpb r=2d 05m
r=4d 0,35m
45° niH, Westaflex r=d -
KYObIpb r=2d 04 M
r=4d 0,3 M

WMiHaepAin, caHbiHa 6ainnaHbICTbl, KyObIpAblH, Y3bIHAbIFbI PYKCAaT eTisireH
MaKCManabl Xasrbl Y3blHAbIKTAH LLErepinyi Tuic.
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MaKCI/IMaI'I,EI,bI KybbIpablH MUHUMaNgp! iLlKi guameTpi Makcumangpbl pyKcar eTifireH annbl
pyKcar eTifireH (MeTann ky6eipnap) YKENAETKILL KYGbIPbIHbIH Y3bIHABIFbI
>KaUllbl )Ke}'l,ﬂ,eTKiLU (Kanabik aya)
KYObIPbIHbIH, PRI 210
Y3bIHAbIFbI PRI 214
PRI 217

70 Mm 5m

80 mm 20m™m

90 Mmm 32m

100 mm 40 m

*KOCbIMLLIA COpPY XengeTkiliMmeH

YTiKTeY KYpPbI/IFbICbIH OPHATbIMN, KOCKAHHAaH KeliH, 6ap/iblk
a/IbIHbIN TaCTa/IFaH CbIPTKbl NaHebAepai kanTta opHaty KaxeT!
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Byn malwmHameH Tek Miele Kocaskbl
GenweKkTepi MeH Kepek-XapakrapbiH
nanganaHblHbI3.

backa eHaipyLinepaiH Kocankpl
6enweKkTepiH He Kepek-kxapakTapbIH
narganany KenisgikTi Xapamcbl3 eTir,
Miele kOMNaHMACHI XayarnkepLuinikTi
Kabblngamar Kosiabl.

Tyrbipblik APRI 316

Kocbimwa Komketimai APRI 316 TyfbIpbIfbiH
opHarty apKbl/ibl YTIKTEY KYPbI/IFbICbIH
100 mm-re KeTepyre 6onagpb!.

Tenem »xyneci

Byn yTiKTeY KYPbIIFbICHI KOCbIMLLIA TeNEeM
XyeciMmeH abablKTanybl MyMKiH (MbiCaJbl,
©3iHe-83i KbI3MeT KBPCETETIH Kip »yaTbIH
Xepgae nariganaHy yuwiH). Miele kpiamet
KepceTy opTasiblfbl KYPbI/IFbIHbIH
3NEeKTPOHMUKACbIHAAFbI MapamMeTpiepsi
Oafgapamanar, Te/ieM XYMeciH KOCybl
Kepek. Miele 6enrini 6ip makcaTTbl TONTAP
YLUiH TUbIHCBI3 XXYMbIC iCTEUTIH TeNIeM
XyienepiH, CoHgan-aKk MexaHnKasblK
HemMece 3M1eKTPOHbIK MOHeTa
KabblnaarbilLTapbl 6ap Tenem xynenepiH

yCblHaApbl.

Tenem >yMneciH KOCy YLUIH KaXeTTi
6affapnamanay XXymbiCTapbiH Tek Miele
KbI3MET KepCceTy opTasibifbl HeMece Miele
KOMMNaHWUACbIHbIH YOKINIETTI KbI3MET KepceTy
ANnepi faHa opbiHAaybl TUIC. TeNeMm Xyneci
YLUiH 66M€eK 31eKTP/iK KOCbI/IbIM Tanar
eTinvenai.

TWbIH apKpI/ibl XKYMbIC ICTENTIH YTiKTEY
MaLlVHaNapbIH ayAapbl/ibin KeTy KayniHiH
anblH any ywiH éynipnik 6araHaapbiHaH
GeKITy Kepekx.
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PRI 210 yLwiH Kip canfbiw Kopaobl

PRI 210 yTiKTey Kypbl/IfbICbl YLLUIH KOCbIMLLA
Kip KMiMm KopabbIH caTtbin anyfa 6onaapi.

Kip XyfblILL MaLLMHA TiK KYAE XXYMbIC iCTen
TypfaH Ke3ae Kipai garbiHaayFa/anibiH ana

CypbinTayfa apHasiFaH.

Kip Knim »XnHaiTblH Kopabbl 6ap PRI 210 yTikTey
MalLMHaChl

b Kip kuimgi
LUbIFapbIN
OpHasacTbIpyFa
apHanfaH ycren

a Kip canfbiw
Kopaobl

Kipai apTKbl >KafblHaH anyfa
apHasnfaH ambeban Kip 6epy >yneci
(PRI 217 ywiH KOCbIMLUA XabablK
peTiHae Ko/mKeTiMAi)

OMmbeban Kip 6epy MmexaHU3Mi YTIKTeNreH Kip
KWIMAI XXMHan asy YLUiH yTiKTey
KYPbINFbICbIHbIH @PTKbI XaFblHa Kapai
GafbITTayFa MyMKiHAIK 6epepi. Kipai apTkbl
XarblHaH LUblFapy (PyHKUMACHI acipece
Xalimanap/kepre ToicTapbl Hemece
facTapkaHaap CUSIKTbl Y/IKEH kenemMai
Kipnep YLWiH eTe Konawnsbl.
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Dmbeban Kip 6epy XyMeciH kepi
6afbITTa NanganaHygaH TyblIHAAWTbIH KYWAIN
Kany kayni.

DMmbeban Kip 6epy XXyMeciH Kepi 6afbiTTa
nanganaHbin, Kbi34blpy TaKTacbIHbIH,
bICTbIK XXMEriHe KO/ TUri3reH Xarganaa,
Ky#in kany Kayni 6ap.

KbI34blpy TaKTacbiHa KO/ TUF36€H;3,
cebebi 0N bICTbIK 60M1a4bl.

OMmbeban Kip 6epy MexaHU3MiH TeK
YTIKTEY KYPbINFbICbIHbIH a/1AbIHfbl XXafbIHAH
faHa 6ackapy Kepek.
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TemneparypaHblH ewem BipniriH e3repty

TemnepaTypaHblH enwem 6ipniriHiH ancnneiiin Miele KbiI3MeT KepceTy OpTasibIifblHbIH
MamaHaapsbl °C-TaH °F-Ka aybICTblpa anagbl.

TaHOayNblnapabl cakTay XXoHe XKYKTey

TemeHperi kagamaapaa eH Xui KongaHbliatbiH YTIKTey TeMneparypachl MEH POSIUK
XbINAaMAbIFbIHbIH YANeciMAepiH  TyMMecCiHe cakTray XoHe COM XepAeH XYKTey Xonaapbl
cunaTTanfaH.

TaHgaynbinapabl cakray

m AJIAbIMEH KQXKETTI YTIKTEY TemMrneparypachl MEH POSVK XblNAaMabIFbIH OPHATLIHbI3
("YTiKTEY KYPbINFLICHIH Nanganany' 6enimiHaeri "YTikrey" TapmarbiH KapaHbl3).

m CofaH KeliiH ~ TYMMeCIH 01 6ip peT XbInbl/blKTaFaHLwa 6acbin TYPbIHbI3.

OpHartbl/iFaH yTiKTey TeMnepartypacbl MeH PONK XXbl/iAaMAbIFbIHbIH YiAIeCiMI OCbl4aH KeniH
TyAMecCiHe caKTanagpi.

TaHpaynblnapabl XXyKTey

m TaHAay/blHbI XXYKTEY YLWIH  TyAMECiH 6aCbiHbI3.

OcblaH KeiH YTiKTeY KYPbINFbICbIHbIH, POINK XblAaMAbIFbI MEH YTIKTEY TeMnepaTypach!
OCbl TyAiMeCiHe caKTa/iFaH MaHAEPAIH YneciMiHe opHaTbiiagpl.

TangaynblnapaaH LWblfy
m TaH4ay/bl NapamMeTp PEXUMIHEH LWbIFY YIWIH  TYWMMECIH 6acbIHbI3.
BypbIH OpHaTbIfIFaH YTiKTey Temrnepartypachl MeH PONVK XblNAaMablFbl XXYKTeneai.

Boc kyiiHge icke KocbllyaaH Kopray

Erep yTikTey npoueciH 6enrini 6ip yakbITKa TOKTatCaHbI3, Kifipic peXXnuMiHe eTy YLUiH
TYMMecCiH 6acblHpI3 HeMece basiamasibl HyCKa peTiHAe YTIKTeY KYPbIFbICHIH OLUipy YLUiH
TYMMeCiH 6acblHpI3. By KypbIFbIHbIH 60C KYMiHAE (SFHU YTIKTeY KYPbUIFbICHI iLLiHAE Kip
KMiM XKOK Ke3[e) KaXKeTCi3 XXYMbIC iCTen TYPYbIHbIH, a/lblH a1afpl, OCblnalLla yTikTey mMmatachl
MEH XXeTEeKKe TYCETIH Ca/IMaKTbl aiTap/blKTai a3aiTaibl.

Erep yTiKTeY KYPbISIFbICHI iLUIHAE KiP XXOK Ke3ae y3akK yaKbIT 60ibl XXyMbIC icTen Typca, oy
TOCEMEHIH KbI3MET eTy Mep3iMiH alTap/blKTai KbicKapTabl.

DNeKTp KyaTbl 6LLUKEHHEH KEWiH YTIKTeYyai XafacTblpy
m Kyar eLipiireHHeH KeliH,  TyMMeCiH 6acbiHbI3.

YTiKTEeYy MalLMHachl KaiiTa KoCbl/1Apl.

m Caycak KOpfaHbICbIH ICKe KOCY.

n TyIAMECIH 6acCbiHbI3.

OcblaaH KeiiH yTiKTeyai Xanfactblpyfa 6onagb!.

EH >Kofapbl )XYKTEMEHI/aHeprusiHbl 6ackapy

YTiKTEeY KYPbUIFbICbIH €H, )KOFapbl XXyKTeMe/3HeprusHol 6ackapy XyneciHe Kocy Onumschbl
KO/mKeTiMAi. EH >KoFapbl XXyKTeMe/3aHeprusiHbl 6ackapy yiieci 6enceHai 6onfaH kesae,
YTIKTEY KYPbIIFbICBIHbIH, KbI3AbIPY 3/1IEMEHTI eLwWipinei xxaHe ancnneinge 885 Hemece
8.8 bInbinbikTanabl. Kbi3ablpy TaktacbiHAarbl Kanablk Xbl1yAblH apKacbiHAa YTiKTey
KYPbISIFbICHI Kigipic pexXumiHe () eTKeHre AeniH yTikTeyai XanfacTtbipyfa 6onaapi.
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Akaynblk Typasibl xabapnap

Erep akay/iblK OpbIH asca, YTiKTey npoueci y3ineai, TYMMECI XbINbl/bIKTalabl XXaHe
ancnnernge Tept TaHb6anbl Kog, nanga 6onagpbl. XXbinbifblKTan TypFaH  TyYMMeCiH 6acy
akay/blKTbl pactanigpl (akay/iblK Kogbl akaynap XafblHa cakranagpl). TyiiMmeci
XbIMbIIbIKTANAb! XXBHE YTIKTeY MPOLECIH KaiTa icke Kocyfa 6onagbl.

AKay/ibIK KOAbl Akay

Fo

Fi

Fc

F8 YKbINbITKBILLTBIH, aKay/IbIfbl

Foo

Fod

Fos

F35

F 4o

Fy1

Fye

g DNeKTPOHAbIK MOAY/ b akay blfbl
Fus

F41

F4s

F50

e XeTek akay/blifbl

F57 YKenpeTkiw akaynbifbl

F&l DNeKTPOHbIK MOAY b aKay/bifbl
F 33 Kypbinfbl byFartanFaH

F 104 KopekTeHzipy KepHeyi TbiM TOeMEeH
F 108 XKannbl komnpeccop akay/bifbl
F120 TemeH kepHey

FH500-4512 Backapy xyieci akay/bifbl

Erep akay/iblK Typanbl xabap KaTagaH nanga 6onca, ocbl NPOLECTI KaTanaHpl3 Hemece
YTIKTEY KYPbISIFbICLIH ©LUIpin, coaaH KeliH Kanta KOCbIHbI3. Erep akay/blk Xasfaca 6epce,
Miele knueHTTEpre KbI3MeT KepceTy 6eniMiHe KOHbIpay LUasibIHbI3.

AKaynbIKTap TyblHAaFaH Xaraanga Miele knneHTTepre Kbi3aMeT KepceTy 6eiMiHe
xabapnacbiHbI3.
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KbI3abIpy NAMTacbiHa KyTiM »acay

KbI3ablpy NAMTaCbIHA XYyieni Typae KyTiM acay — POK XKeTeri MEeH OHbIH TOCEMIH KopFay
YLLUiH eTe MaHbI3abl. Miele yTikTey KypbIfbICbIHbIH, NaiiaanaHy HyCKay/blfbIHAAF bl
HyCKayniappl kapaHbl3. Tazasan 60/1FaHHaH KeiiH Kbi3/blpy TaKTachlH apAalibiM
6anaybi36eH eHAeHi3. TUICTI aeHreiiae KyTiM acamay XXaHe CanfbIpTThIK TaHbITY YTIKTEY
KYPbINFbIChIHbIH KbI3MET €Ty Mep3iMiH aliTap/bIKTail KbICKapTyFa aKemn COFybl MYMKIH.

Byn yTiKTey KYPbUNFbICbIHbIH, KbI3AbIPY TaKTaCbl &/TIOMUHUALEH YKaca/lFaH.

ANIOMUHUIA KbI3AbIPY TaKTasiapblH Ta3asnay YLUiH ipi TYRIPLIKTI KbIpFbIW 3aTTapibl Hemece
abpa3uBTi Tazanarbil WybepekTepai kongaHyfa 6onmaip.

OHrannbl HaTUXKe YLWiH Miele Ta3asiay XXMbIHTbIFbIH NakganaHyabl YCbiHaMbl3. Ta3anafblLL
YXMHaKKa Tasasafblll Wybepek, YTIKTeYy KYpPbIIFbICbIH 8HA4eyre apHanfaH 6anaybi3 maTta
XXaHe YTikTey 6anaybi3bl Kipegi. Byn XXUbIHTbIKTbI KOCbIMLLIA KepeK-Xapak peTiHAe caTbin
anyra 6onagpl.

KbI34bIpy TakTacblHbIH 6eTiHAE KanablKTap (MblCasibl, Kpaxmas XXaHe Xyfbill Kypas
KanablKTapbl) XXUHaybl MyMKiH. OCbl ce6enTi, XXyMbICTbl 6acTamac 6ypbiH, Kbi34bIpy
TakTacblH flacTaHy AapeXXeciHe Kapal TUICTI Typae Ta3aslaHpl3.

KbI3bln  TaHOachl XaHfaH ke3ge, byn Tazanay pexxumiHae Kbi34blpy TaKTacblH Tazanay
XaHe 6anaybl36eH eHAeY KaXeT eKeHiH b6ingipeai.

Tazanay 6argapnamacbiH 6acTay
m  TyiAMeciH 3 ceKkyH/ATaH actam yakbIT 601bl 6acbhin TypbIHpI3.
YTiKTeY KypbI/IFbIChl Ka3ip Tazanay 6argapnamacbiHga Typ. Aucnneinge 80 °C kepceTines;.

Erep yTikTeyaiH afbiMaafbl Temnepartypachkl 80 °C-TaH Xofapbl 60/1ca,  TaHbachl
avcnnenge nanga 6onaabl XXeHe YTiKTeY KypbI/IFbIChl CybITbiaabl.

TYMMeECI XbIMbl/bIKTan TypfraH ke3ae Ta3asay nNpoLeciH 6actayra 6onagpl.

m Tasanay 6afgapnamMacbiHAarbl YTIKTEY KYPbUIFbIChIH ICKE KOCY YLUIH XbIMblbIKTan TypfFaH
TyAMeCiH 6acCbIHbI3.

CopaH KeliiH yTiKTey KYPbISFbICbIH Ta3anafbill LUYGEepeKTiH kKeMeriMeH Tasanayfa 6onagpb!.
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Tazanafbil LWWYy6epekTi nanganaHy
m KbI3bIpy TaKTacblH Ta3asiay YLiH Ta3aiafblll Wy6epeKTi Ko/AaHbIHbI3.

Tazanafbll LWYOepeKTIiH eHi KbI3AbIpy TakTacblHaH Tapnay 6onfaHaplKTaH, WwWybepekTi 6ip
peT eTKI3y apKbl/ibl Kbi3AbIPY TaKTACbIHbIH, OYKi/1 €HiH TOSblK Ta3asiay MYMKIH eMec.
Tazanafblll LYOGepeKTi YTIKTeY KYPbIFbIChl apKbl/ibl GipHELLIE PeT OTKi3iM, OHbI 6ip WeTiHeH
eKiHLUI LWeTiHe Kapai XXbIDKbITY KEPEK.

KeHec: AngpiMeH YTIKTeY KYPbIIFbICbl apKbI/bl Xbl/1bl CyFa MaslblHFaH LLY6epeKTi eTKI3y
apKbl/ibl Kpaxmas Kangblkrapbl CUSIKTbI KaTbIN KauiFaH KipAi Xioitin anyra 6onagpb!.

t t

a Kanta c MakrTa »Xonafbl
b TazanarbiLl XXonak

m Ta3anarbil LWYOEPEKTI Ta3asiarbILL XOMaFbIH KbI3AbIPY TAKTacbliHA Kaparbin, 6epy yCTeniHiH,
COJ1 XKaFblHa KOMbIHbI3.

m Tasanarbil WybepeKTi 6epy YCTeiHiH COM XafblHaH YTIKTeY KYPbIIFbIChl apKbl/bl, O/
Keneci 6eTiHeH TO/bIK LUbIKKaHFa AeiliH OipKesKi dxaHe Ty3y O6aFbITTaHbI3.

TazasiarbILL XKosak KipAi xibiteal. XXymcak Makra Xonak slactaHybl KeTipeai XaHe Kbi34bIpy

TaKTacCbIH XXa/ITblpaTabl.
—

S ——

o
TazanafbllLU LLYOEPEKTI YTIKTEY KYPbISIFbICHI apKbl/ibl CO/ LLETIHEH OH, LLUETIHE Kapaii eTKi3y

m EHAI Ta3anafbil Wy6epekTi 6epy ycTeniHe KantagaH KombIHbI3, 6ipak 6y/1 X0/bl OHbl OH,
XakKa Kapai can bICblpbiHbI3. Ta3anarblLl XONakK Tafbl Aa KbI34blpy TakTacbiHa Kapan
TYPYybI THIC.

m Tazanarbil LWYOEPEKTI YTIKTEY KYPbISIFbICHI apKbl/bl TaFbl 6ip PeT OTKI3iHj3.

m Bepy yCTeniHiH OH XXakK LLETIHE YKETKEHLLIE XKOHE KbI3blpy TaKTaCblHbIH OYKiN €Hi TO/bIK
Ta3anaHfaHLLa OCbl NPOLLECTI KaliTaniaHb!3.

m Ta3anay 6argapnamachiH askray YWiH  TyiMeciH 6acbiHbI3.

168



kk - Tazanay >xeHe KyTiM

Tazanan 6o/sFaHHaH KeliiH Kbi3blpy TaKTacblH 6aaybl36eH eHaey eTe MaHbI3bl.

OH, aKTafbl TemneparypaHbl TaH4ay TyNMeCIH 6acy apkpl/bl 6anaybi36eH eHaey
b6arfapnamacoiHa 6ipaeH aybicyfa 60n1agbpl Hemece  TYMMECIH KeM fereHe 3 CEeKyH[,
601ibl 6acbIn TYPY apKpl/bl Ta3anay 6afaapiamacbiHaH LbiFyFa 6onaabl.

Banaybi36eH eHaey 6argapamMachiH iCKe Kocy

[ TYAMECIH KeMiHae 3 cekyHf, 6acbin TYpPbIHbI3.

Temnepartypa HyKTenepiHiH (Mbicasnbl, ) TYpiHAE Xaca/imafaH 2 TemrnepaTypaHbl TaHaay

TyiAMeci kepceTineai.

m YTIKTEY KypblIfbICbIH 6asiaybi36eH eHaey 6arfapnamMachiH ICKe KOCY YLUIH OH XaKTarbl
TemnepartypaHbl TaH4ay TYMMeCiH 6acbIHpI3.

CopfaH KeliiH yTiKTey KypblfiFbiCbl 6anaybi36eH eHaey 6araapiamacbiHa aybicabl.
Ancnnelige 180 °c KepceTinemq,.

Banaybi36eH eHaey b6afgapnamachiH ewipy YWiH - TyiMeCiH 6acbiHbI3, COfaH KeliH
TYMMeCIH KeM gereHge 3 cekyHz 60Vibl 6achin TYPbIHbI3.

YTiKTeY Kypbinfbicbl 180 °C Temnepatypara XeTkeHae, TYMMECI XbINbl/blKTal 6actangpl.

OcblgaH KeniH 6anaybi3beH eHaey 6araapnamachiH 6actayra 6onagpb!.

m banaybi3beH eHaey 6araapnamachiH icke KOCY YLUIH XbINblNbIKTan TypfaH TYNMECIH
6acbIHbI3.

CopaH KeWiH Kbi3ablpy TaKTacblH 6an1aybl3 MataMeH 6anaybi36eH eHaeyre 6onagapi.

Erep 6anaybi36eH eHaey b6afgapnamacbiHia 6anaybl36eH eHaey npoueci kem gereHae 40
ceKkyH/, 60Mbl CaTTi OpblHAACA, KbI3AbIPY TaKTaCblH Ta3asiay XoeHe b6anaybi36eH eHaey
KaXKeTTIiNIr Typasibl eCKePTETIH KbI3MET KepceTy apasibifbl (KbI3blN TYCTi TaHbacbIMeH
KepceTineai) 6acTankpl KyiiiHe KaTapbliagpl.

Banaybl3 MaTaHbl XXaHe YTiKTey 6anaybl3biH NaitganaHy

m YTiKTey YLUiH KoNaaHbinatbiH 6aaybl3 MaTacblHbIH, Ka/ITacbiHa a3fan yTikTeyre apHasFaH
6anaybi3 CasblHbI3.

PonuvKTiH aliHanacblHAafbl YTiKTEyre apHasifaH MaTaHblH, TbiM TEric 60/1Maybl YLUIH YTIKTeyre
apHanfaH 6anaybi3abl a3 Mesiepae nanganaHbiHbI3.
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m banaybi3 MmaTaHbl 6anaybi3 Tapi3ai 6onarbiHAal eTin GyKTeHi3.

m banaybi36eH eHAey 6araapnamachiH icke KOCbiHpI3 ('KbI3aplpy TakTacbiH 6anaybi36eH
eHaey" 6enimiHaeri "banaybi36eH eHaey 6afgapiaMachkiH icke Kocy™ 6eniMiH KapaHbi3).

m Banaybl3 MaTacbiH pe3eHKeMEeH KanTasifaH YKaFblH PONIMKKE KaparTbin YTiKTey

KYPbl/IFbICbIHA 68.Fb|TT8.H,bI3.

S ——

L

m banaybi3 MaTacblH KaXKETTI apasiblKTapMeH YTIKTEY KyPbUIFbICbIHbIH, OYKi/T XXYMbIC eHi
60WbIHLLIA CO/T HEMECE OH, XafblHaH YTIKTeY KypblNfbiCbiHa bipHeLle peT 6afbITTaHbl3. Erep
Oanaybl3 MaTa YTiKTeYy KypblIFbICbl apKbl/ibl BTKEHHEH KeWiH OHbIH, 6eTiHAe eLlKaHaan
bI/IFANAbl AaKTap KepiHbece, KocbiMLLA YTiKTey 6asaybl3blH KOCbIHbI3.

Bengikrepi 6ap yTikTey KypblFbiiapbiHaa YTikTey 6as1aybi3biHbIH 6esgikrepre Tuin
KeTneyiH kaJaranaHpl3.

outnece, 6engikrep TbiM Teric 60/bIN KeTin, 6yaaH 6blnan AypbIC aiHana aiManTbIH Kyire
TyCYyi MYMKIH.

m banaybi36eH eHaey asKTasiFaHHaH KeiiiH, TYMECIH KeMiHae 3 cekyH, 6acbin TYpPbIHbI3.
Banaybi36eH eHAeY pexXnMi eLlipinreH.

- banaybl36eH eHAereHHeH KeiiH, 6aaybl3 Ka/iablKTapblH KETIPY YLUIH YTIKTEY KYPbIIfbICbIHA
MakKTa Luy6epeKTi 6afFbiTTaHbI3.

- KbI34blpy TaKTaCbIHbIH TEMC OETIH cakTay YLUIH OHbl 8P XKYMbIC KYHIHEH KeliiH 6anaybl36eH
eHAEN TYPY KaxeT.

Tazanay XyMbICTapblH apgaribiM Ta3anay b6argapnamacbiHga, an 6anaybi36eH eHaeyai
6anaybl36eH eHaey 6argapnamacbiHga OpblHAAHbI3, SATNEcE YTIKTeY KYPbIIFbICbIHbIH
KbI3MET KepCceTy apasiblfbl 6acTankpl KyiiiHe KainTapbliMangbl. Kbi3mMeT KepceTy apasbifbl
TEK TUICTI pexxumae Tasanay XoHe 6anaybi36eH eHaey XyMbICTapbl KeM AereHe

40 cekyHp, 60ibl OpblHAAFaHHAH KeliH faHa 6acTankbl KyiiHe KaiTapbliagbl.
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TONTbIPY HYCKay/NbIKTapbl

Tazanay Hemece pPoNunKTi aybICTbIPy MaKcaTbiHAA YTIKTEYre apHaifaH MaTtaHbl LLeLlnec
OYpPbIH, YTIKTEY KYPbI/IFbICIH OLUIPIN, Kbl3AblPYy TaKTaCbIHbIH, CYyblHA MYMKIHAIK 6epy Kepek.

YTiKTeyre apHasiraH MataHbl LeLly (TeK 60naT XXYHHEH XacanfaH pPosiMK Kantamachl
YLLIH)

XKanbipak-cepinne tecemeci 6ap PRI 217 moaeniHiH yTiKTeyre apHasiraH MatacbiH
Tek Miele knMeHTTEpre KblI3MeT KepceTy 6e/iMiHiH MaMaHapb! faHa LweLlyi Hemece
aybICTbIPYbI TUIC.

Erep yTikTeyre apHasifaH martacbl pykcaTcbi3 Hemece Miele kKnneHTTepre KbiI3MeT KepceTy
6eniMiHIH KBMETIHCI3 LUeLLiNCe, Xarnblpak-cepinne TeCeMeCiHe XoHe KbI3blpy TaKracbiHa
3aKpbIM Kesy kayni TyblH4anAb!.

Miele knueHTTepre KbI3MeT kepceTy 6eniMiHe xabapnacbiHbI3. Xanbipak-cepinne
Tecemeci 6ap poNMKTEPAIH, YTiKTeyre apHasiraH MmartacbiH Tek Miele knneHTTepre Kblamet
KepceTy 6enimiHiH MamaHAapbl HemMece yakKineTTi AunepAaiH apHalibl OKbITbI/IFaH
KbI3METKep/iepi faHa LeLlyi HeMmece OpHaTybl TUiC.

Bonar »XyHHeH »acasifaH TecemMeci 6ap poMKTEpPAEH YTIKTeyre apHasiFaH MaTtaHbl
LWeLunec 6ypbiH, PONMKTEri Kipai 6afbITTasFbiluTapabl 6ipiHEeH KeliH GipiH ToNbIKTalk apTka
TapThbIN a1y Kepek.

m YTIKTEY MalMHacblH  TYWMMeECiH 6acy apKbl/ibl KOCbIHbI3.

m Caycak KOpfaHbICbIH a3fan KeTepiHi3.

m / TYIMECIH 3 CeKyHATaH y3afrblpak yakblT 60ibl 6acbin TyPbIHbI3.
KbI34bIpy TakTacbl aXblpaTbliagbl XXeHe OCbl Kyiiae 6ekitineai.

m PO/IVKTI Ke3eH-Ke3eHMeH Kepi anHanablpy (Kagamablk pexum) yILiH - TyMMecCiH Kantanan
6acbIHbI3.

m YTiKTEyre apHasifaH MaTaHblH LUETIH asbif, OHbl Kip K1iM 6epinici yCcTeniHiH ycTiHe
KOWbIHbI3.

m PONUK Kepi aiiHanbIn TypfaH Ke3ge, YTiKTeyre apHasifaH MaTaHbl TO/bIKTal LELWin anbiHpI3.

m OcCblfaH KeiH TEXHNKa/bIK KbI3MET KBPCETY KYiiH eLUipy YLiH A TyliMeciH 3 CeKyHATaH
y3afblpak 6acbin TYpPbIHbI3.

YTiKTeY MaTacblH OpHaTy HeEMece LeLly Ke3iHAe Kip Kuim 6epinici ycTeniHiH ycTiHe 6onat
XXYHHIH KanablKTapb! TyCyi MyMKiH. Byn KanabiKTapAbl aibin Tactay Kepek.

YTiKTeyre apHasiraH MartaHbl 6eKiTy (Tek 60/1aT XXYHHEH »KacasifaH po/vK Kantamachl
YLLIH)

m YTIKTEY MalLUMHacbiH  TYAMECIH 6acy apKbl/ibl KOCbIHbI3.

m Caycak KOpfaHbICbIH a3an KeTepiHi3.

m EH TemeHri TemnepartypaHsbl () XXoHe eH TOMEHTi Po/INK XblngamablfbiH (=) TaH4aHbI3.

m YTiKTEYyre apHasifaH MaTaHbl Kip KnimM 6epinici ycTeniHiH yCTiHe POIMKKe napannenb eTin
KOVbIHbI3 YXOHE OHbI YTIKTEY KYPbI/IFbICbIHA OaFbITTaHbI3.
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KbI34bIpy TaKTacCblHbIH TOMEHTI XXMEri MeH POJIMKTIH apacbiHAa (Kip LWbIFaTbIH XKafblHAA)
KepIHETIH caHblnay 60/1ca, YTIKTeY KYPbIIFbICbIHbIH TOCEMECIH aybICTbIPY KaXKeT.
PonukTeri ToT 6acnaiTbiH 60/1aTTaH XacasfaH XXyYH TecemeHi Tek Miele knneHTTepre
KbI3MET KepceTy 6e/iMiHIH MamMaHAapb! faHa aybICTbIpybl THIC!

YKaHa Hemece KaliTa KanTasiraH ponKTiH Anametpi (YTiKTeyre apHasiraH MaTaHbl Koca
affaH4a) TeMeHae KepceTinreH enwemaepaeH kem 6osmaybl Tuic.

PRI 210/214 PRI 217
210-215 mm 250-255 mm

Byn aykbiMaa ponuk e3iHiH 6yKin y3blHAbIFbl 60MbIHLLA UMANHAP NiliHAEC opasybl TUIC.

Ponvk TeceMeciH aybICTbipFaH ke3ae, Miele KnnmeHTTepre KbiI3MeT KepCeTy OpTasibifbiHA
YKEeTeK KO3FaTTKbILLbIHbIH, KOMIPTEKTI LLLeTKaapbiH Aa aybICTbIPY KaXKeT ne eKeHiH
TEKCEPIH|i3.

Miele KnueHTTEpPre Kbi3MeT kepceTy 6enimi

Akaynblk 60/1FaH afganga Miele knneHTTepre KbI3mMeT kepceTy 6enimiHe xabapiacbiHpl3.
Miele KbI3MeT kepceTy 6eniMiHe YTiKTeY KYPbIIFbICbIHbIH MOAeNi MeH cepusnblik HoMipi [SN]
KavKerT.

Byn manimeTTepai OH Xak TipeyilTiH, iLKi XafblHA4a OpHa/laCKaH 3aybITTblK TakTallajaH
Taba anachbi3.

<

3aybITTbIK TaKTalllaHbIH OpHanacysbl

172







il

Miele & Cie. KG

Carl-Miele-Stralie 29

33332 Gutersloh

Germany

Telefon: 05241 89-0

Internet: www.miele.com/professional

EAL =

Zmény vyhrazeny/11.26 M.-Nr. 11 950 631 / 00

Cce



	titulní strana
	Obsah
	Obsah
	Váš příspěvek k ochraně životního prostředí
	Likvidace přepravního obalu
	Likvidace starého přístroje

	Bezpečnostní pokyny a varovná upozornění

	Obsah
	Váš príspevok k ochrane životného prostredia

	Tartalom
	Spis treści
	Ochrona środowiska naturalnego

	Мазмұны
	Қоршаған ортаға қамқорлық
	Утилизация транспортной упаковки
	Утилизация прибора

	Ескерту және қауіпсіздік нұсқаулықтары


	Leere Seite

