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de - Hinweise zur Anleitung

Warnungen

/N Warnungen enthalten sicherheitsrelevante Informationen. Sie
warnen vor moglichen Personen- und Sachschaden.

Lesen Sie die Warnungen sorgfaltig durch und beachten Sie die dar-
in angegebenen Handlungsaufforderungen und Verhaltensregeln.

Hinweise

Hinweise enthalten Informationen, die besonders beachtet werden
mussen.

Zusatzinformationen und Anmerkungen

Zusatzliche Informationen und Anmerkungen sind durch einen einfa-
chen Rahmen gekennzeichnet.

Handlungsschritte
Jedem Handlungsschritt ist ein schwarzes Quadrat vorangestellt.
Beispiel:

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten aus und speichern
Sie die Einstellung mit OK.

Display

Im Display angezeigte Ausdriicke sind durch eine besondere Schrift-
art, die der Displayschrift nachempfunden ist, gekennzeichnet.
Beispiel:

Menii Einstellungen ™.



de - BestimmungsgemafRe Verwendung

Mit Hilfe dieses Moduls kdnnen maschinell aufbereitbare Laborglaser
und Laborutensilien in einem Miele Reinigungs- und Desinfektionsge-
rat fur Laborglaser und Laborutensilien aufbereitet werden. Hierzu sind
auch die Gebrauchsanweisung des Reinigungs- und Desinfektionsge-
rates sowie die Informationen der Hersteller der Laborglaser und La-
borutensilien zu beachten.

Das Injektormodul A 303 ist fiir die Aufbereitung von Pipetten ausge-
legt.

Das Modul kann bis zu 98 Pipetten aufnehmen. Die maximale Lange
der Pipetten betragt 450 mm im A 150 und 605 mm im APLW 106.
Bei der Aufbereitung dirfen sich die Korper von Vollpipetten nicht be-
ruhren. Das reduziert die Kapazitat des Moduls.

Fir die Aufbereitung das Programm Fipetten verwenden.

Damit ein ausreichender Spuldruck gegeben ist, darf nur ein Modul

A 303 in den Unterkorb A 150 oder APLW 106 eingesetzt werden.
Das Modul ist nur auf der rechten Seite einsetzbar. Der zweite Modul-
anschluss kann fiir ein anderes Modul genutzt werden.

Bei der Verwendung dieses Moduls konnen keine Oberkorbe einge-
setzt werden.

Das Modul ist in folgende Korbe einsetzbar:

- Unterkorb A 150

- Korb APLW 106

Im weiteren Verlauf dieser Gebrauchsanweisung wird das Reinigungs-
und Desinfektionsgerat als Reinigungsautomat bezeichnet. Aufbereit-
bare Laborglaser und Laborutensilien werden in dieser Gebrauchsan-

weisung allgemein als Spulgut bezeichnet, wenn diese nicht naher de-
finiert sind.

Fragen und technische Probleme

Bei Riickfragen oder technischen Problemen wenden Sie sich bitte an
Miele. Die Kontaktdaten finden Sie auf der Riickseite der Gebrauchs-
anweisung lhres Reinigungsautomaten oder unter
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

de - Lieferumfang

- Injektormodul A 303, H6he 185 mm, Breite 225 mm, Tiefe 471 mm.

Entsorgung der Transportverpackung

Die Verpackung schiitzt vor Transportschaden. Die Verpackungsmate-
rialien sind nach umweltvertraglichen und entsorgungstechnischen
Gesichtspunkten ausgewahlt und deshalb recycelbar.

Das Ruckfiihren der Verpackung in den Materialkreislauf spart Roh-
stoffe und verringert das Abfallaufkommen. Ihr Fachhandler nimmt die
Verpackung zurtck.



de - Sicherheitshinweise und Warnungen

Lesen Sie die Gebrauchsanweisung aufmerksam durch, bevor Sie
dieses Modul benutzen. Dadurch schiitzen Sie sich und vermeiden
Schaden am Modul.

Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig auf.

/N Beachten Sie unbedingt die Gebrauchsanweisung des Reini-
gungsautomaten, insbesondere die darin enthaltenen Sicherheits-
hinweise und Warnungen.

P Das Modul ist ausschliel3lich fur die in dieser Gebrauchsanweisung
im Kapitel Anwendungstechnik genannten Anwendungsgebiete zuge-
lassen. Komponenten, wie z. B. Dlsen, dirfen nur durch Miele Zube-

hor oder Original Ersatzteile ersetzt werden. Jegliche andere Verwen-

dung, Umbauten und Veranderungen sind unzulassig.

P Kontrollieren Sie taglich alle Wagen, Koérbe, Module und Einsatze
gemal den Angaben im Kapitel ,,InstandhaltungsmaRBnahmen® in der
Gebrauchsanweisung ihres Reinigungsautomaten.

P> Bereiten Sie ausschlieflich Spulgut auf, das von den jeweiligen Her-
stellern als maschinell wiederaufbereitbar deklariert ist und beachten
Sie dessen spezifische Aufbereitungshinweise.

P Glasbruch kann beim Be- und Entladen zu gefahrlichen Verletzun-
gen fuhren. Spulgut mit Glasbruch darf nicht im Reinigungsautomaten
aufbereitet werden.

P Setzen Sie immer nur leere Module ohne Spiilgut in die Kérbe ein.
Prifen Sie vor jeder Beladung die korrekte Arretierung.

Die Module mussen vor der Entnahme vollstandig leer geraumt wer-
den.

Beim Einsetzen oder der Entnahme von bestiickten Modulen kann das
Spllgut beschadigt werden und z. B. im Falle von Glasbruch zu Verlet-
zungen flhren.

P Das Aufbereitungsergebnis ist gegebenenfalls einer besonderen,
nicht nur visuellen Prifung zu unterziehen.

Miele haftet nicht fir Schaden, die infolge von Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise und Warnungen verursacht werden.



de - Anwendungstechnik

Vor dem Einsetzen der Pipetten muss die Durchgangigkeit fiir die
Spilflotte sichergestellt sein.

Injektormodule

/N Setzen Sie immer nur leere Module ohne Spiilgut in die Kérbe
ein. Prifen Sie vor jeder Beladung die korrekte Arretierung.

Die Module mussen vor der Entnahme vollstandig leer geraumt
werden.

Beim Einsetzen oder der Entnahme von bestiickten Modulen kann
das Spulgut beschadigt werden und z. B. im Falle von Glasbruch zu
Verletzungen fihren.

Injektormodule Das Injektormodul nur in den Unterkorb A 150 einsetzen. Die Diisen
einsetzen mussen beim Einsetzen nach oben zeigen.

m Stecken Sie das Injektormodul mit dem Anschlussstutzen in einem
flachen Winkel in die Wasserankopplung ein.

m Rasten Sie anschlieRend das Modul durch herunterdricken in die
Verstrebungen des Korbs ein.

Injektormodul ent- © A\ Den Korb nicht an dem Injektormodul aus dem Reinigungsauto-
nehmen maten herausziehen.
Das Modul kdnnte sich |6sen oder die Wasserankopplung konnte
beschadigt werden.

m Losen Sie das Modul aus der Verrastung und ziehen Sie es in einem
flachen Winkel aus dem Wasserankopplung heraus. Wahlen Sie da-
bei den Winkel nicht zu steil, da durch die Hebelwirkung die An-
kopplung und der Anschlussstutzen beschadigt werden kdnnen.



de - Anwendungstechnik

Vollpipetten

Kontrollieren Sie bei der Beladung und vor jedem Pro-
grammstart

- Sind die eingesetzten Module richtig an die Wasserversorgung der
Korbe angekoppelt?

Pipetten einordnen

Das Modul kann bis zu 98 Pipetten aufnehmen. Beachten Sie die ma-
ximale Lange von 450 mm (im A 150) oder 605 mm (im APLW 106).
Bei der Aufbereitung diirfen sich die Kérper von Vollpipetten nicht be-
ruhren. Das reduziert die Kapazitat des Moduls.

4

/

m Die Pipetten mit der Spitze nach unten durch das Haltegitter in
einen Trichter stellen.

Die Korper von Vollpipetten diirfen sich nicht berihren.

m Passt der Pipettenkorper nicht durch das Haltegitter, muss das Aus-
laufrohr so lang sein, dass die Spitze der Pipette einen Trichter er-
reicht.
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cs - Upozornéni k navodu

Varovna upozornéni

/N Varovna upozornéni obsahuji informace dtilezité pro bezpeénost.
Varuji pred moznym poranénim osob a vécnymi Skodami.

Varovna upozornéni si pozorné prectéte a respektujte pozadavky na
jednani a pravidla chovani, které jsou v nich uvedeny.

Upozornéni

Upozornéni obsahuji informace, které musite obzvlast respektovat.

Dopliujici informace a poznamky

Doplhujici informace a pozndmky jsou vyznaceny jednoduchym ra-
meckem.

Kroky jednani

Pfed kazdym krokem jednani je umistény Cerny Ctverecek.

Priklad:

m Pomoci tladitek se Sipkou vyberte nékterou volbu a nastaveni uloZte
pomoci OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji se vyznacuji zvlastnim typem pisma na-
podobujicim pismo na zobrazovacich.

Priklad:
Menu MNastaveni ™.

L



cs - Pouzivani ke stanovenému ucelu

12

Pomoci tohoto modulu Ize v mycim a dezinfekénim pfistroji Miele pro
laboratorni sklo a laboratorni pomdcky pfipravovat laboratorni sklo a
laboratorni pomucky vhodné pro opakovanou pfipravu. Je pfitom nutné
respektovat také ndvod k obsluze myciho a dezinfekéniho pfistroje a
informace vyrobcU laboratorniho skla a laboratornich pomdcek.

Injektorovy modul A 303 je koncipovany pro pripravu pipet.
Do modulu lze ulozit az 98 pipet. Maximalni délka pipet je 450 mm

v A150 a 605 mm v APLW 106. Télesa nedélenych pipet se pfi pfi-
pravé nesmi dotykat. To snizuje kapacitu modulu.

Pro pfipravu pouzijte program Pipety.

Aby byl zajistén dostatecny myci tlak, smi byt nasazen pouze jeden
modul A 303 do spodniho koSe A 150 nebo APLW 106. Modul Ize na-
sadit jen na pravé strané. Druhou modulovou pfipojku lze vyuZit pro ji-
ny modul.

S timto modulem nelze pouzivat horni koSe.
Modul Ize nasadit do téchto kosu:

- spodni kos A 150

- Ko$ APLW 106

V tomto navodu k obsluze se tento myci a dezinfekéni pfistroj nadale
oznacuje jako myci a dezinfekéni automat. Laboratorni sklo a labora-
torni pomucky, které Ize pripravovat, se v tomto navodu k obsluze
obecné oznaduji jako ,myté pfedméty“, pokud nejsou blize definovany.

Dotazy a technické problémy

Pfi zpétnych dotazech nebo technickych problémech se prosim obra-
cejte na Miele. Kontaktni udaje naleznete na zadni strané navodu k ob-
sluze svého myciho automatu nebo na adrese
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

cs - Soucasti dodavky

- injektorovy modul A 303, vySka 185 mm, Sitka 225 mm, hloubka
471 mm

Likvidace obalového materialu

Obal chrani pred poskozenim béhem prepravy. Obalové materidly byly
zvoleny s pfihlédnutim k aspektim ochrany Zivotniho prostredi a

k moznostem jejich likvidace, a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni oball do materidlového cyklu Setfi suroviny a snizuje mnozstvi
odpadu. Vas specializovany prodejce odebere obal zpét.

13



cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

NeZ budete tento modul pouzivat, proc¢téte si pozorné navod k ob-
sluze. Tim ochranite sebe a zabranite poskozeni modulu.
Navod k obsluze peclivé uschovejte.

/N Bezpodmineé&né dbejte navodu k obsluze myciho automatu,
zvlasté v ném obsazenych bezpecnostnich pokynt a varovnych upo-
zornéni.

P Modul je schvéleny vyhradné pro oblasti pouZziti uvedené v tomto
navodu k obsluze v kapitole , Technika pouzivani“. Komponenty, jako
jsou napt. trysky, smi byt nahrazeny jen pfislusenstvim Miele nebo ori-
ginalnimi ndhradnimi dily. Jakékoli jiné pouziti, pfestavby a zmény jsou
nepripustné.

P Denné kontrolujte vSechny voziky, kose, moduly a nastavce podle
udaja v kapitole ,,Opatfeni pro udrzbu® v ndvodu k obsluze svého myci-
ho automatu.

P> Pripravujte vyhradné predmeéty, které prislusny vyrobce deklaruje ja-
ko vhodné pro opakovanou strojovou pfipravu, a respektujte specificka
upozornéni vyrobce ohledné pfipravy.

P> Prasklé sklo mize vést pfi plnéni a vyprazdnovani k nebezpe¢nym
poranénim. Pfedméty s prasklym sklem se v mycim automatu nesmi
pfipravovat.

P Do kosl davejte vzdy jen prazdné moduly bez predméti k myti.
Pred kazdym naplnénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly musi byt pred vyjmutim Uplné vyprazdnény.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modult se mohou poskodit
myté predmeéty a napf. v pripadeé rozbiti skla vést k poranéni.

P Vysledek pripravy je pfipadné nutné podrobit zvlastni, ne jen
vizualni kontrole.

Miele neruci za Skody, které vzniknou v disledku nedbani bezpec-
nostnich pokyn( a varovnych upozornéni.

14



cs - Technika pouzivani

Pred nasazenim pipet musi byt zajisténa prichodnost pro myci
lazen.

Injektorové moduly

/N Do kosli davejte vzdy jen prazdné moduly bez predmétd k myti.
Pred kazdym naplnénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly musi byt prfed vyjmutim Uplné vyprazdnény.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych moduld se mohou poskodit
myté predméty a napf. v pripadé rozbiti skla vést k poranéni.

Nasazeni injekto- Injektorovy modul nasazujte jen do horniho kose A 150. Trysky musi
rovych moduli pfi nasazovani smérovat nahoru.

m Zasunte injektorovy modul s pfipojovacim hrdlem pod ostrym uhlem
do vodni pfipojky.

m Nakonec modul zaklapnéte zatlacenim do vyztuh koSe.

Odejmuti injekto-

/N Ko$ nevytahujte z myciho a dezinfekéniho automatu za injekto-
rového modulu

rovy modul.
Modul by se mohl uvolnit nebo by se mohla poskodit vodni pripojka.

m Uvolnéte modul ze zapadek a vytahnéte ho v pfimém uhlu z vodni
pfipojky. Uhel nezvolte pfilis odchylny od pfimého, protoze pacenim
by se mohla poskodit pfipojka a pfipojovaci hrdlo.

15



cs - Technika pouzivani

Nedélené pipety

16

Pri plnéni a pred kazdym spusténim programu zkontroluj-
te
- Jsou nasazené moduly spravné napojené na rozvod vody ko$i?

UloZeni pipet

Do modulu Ize ulozit az 98 pipet. Upozornujeme na maximalni délku
450 mm (v A 150) nebo 605 mm (v APLW 106). Télesa nedélenych
pipet se pfi pripravé nesmi dotykat. To snizuje kapacitu modulu.

£

) /

m Postavte pipety Spickou dolli pres pridrznou mfizku do trychtyre.

Télesa nedélenych pipet se nesmi dotykat.

m Pokud téleso pipety neprojde pridrznou mfizkou, musi byt vytokova
trubice tak dlouha, aby Spicka pipety dosahla do trychtyre.
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Mpoelwbomnoujoelq

/N Ot mtpoeldomotioelc Tepléxouv TAnpodopieg ou adopouv TV
aoddlela. MNMpoeldomolovyv yia baveég BAdBeg o avBpwTtoug Kal
avtikeipeva.

AlaBadlete mpooekTika TIg poetdototroelg kat Adfete umtdn oag
TLq UTtodEIEELG XELPLOPOU KaL TOUG KAVOVEG cuUTIEPLDOPAG TTOU ava-
$Epovtal og auteg.

Yrodeielg

Ol umtodeielg tepLéxouv Anpodopieg ou Ba Ttpémel va poocee-
1€ 0laitepa.

MpooBeteqg nAnpodopicqg kaL mapatnenoelg

ErunpooBeteg mAnpodopieg kal mtapatnpnoslg dlakpivovtal amod €va
arAo mAaioto.

BrAuata xeplopou

Mpwv atto kdBe Bripa xelplopou xel TortobetnBel €va pavpo TeTpayw-
vo.

Mapadewypa:

m ErtiAéyete pe tn BonBela twv MANKTpwY pe BEAN KAl atoOnkeveTe tn
puBuLoN pe OK.

00o6vn

Ol 6pol tou gpdavidovral otnv 006vn dlakpivovtat amod eldIkr ypaupa-
TOoOoELPd N oTtoia Ttpooopolalet tn ypadn tng obovng.

MNapadewypa:

Mevou puBuiceic ™.



el - Xprion cupdpwva pe Toug Kavoviopuoug

Me tn BonBela autng tng povadag eival duvatn n eme€epyacia yudAl-
VWV OKEVWV KAl Epyaleiwyv epyaotnpiou yla kaBaplopod-amoAvpavaon,
TIOU PTTOPOUV va eme€ePyaocToUV PNXavikd yia kaBaplopo-amoAlpav-
on, Yye ocuokeun kabaplopou kat artoAvyavong Miele yla yudAwva okeun
Kal epyaleia epyaotnpiou. Zto mAaiolo autod Ba mpemel va AapBdavovtat
uttodn ot 0dnyieg xpriong TNg cUCKELNG KaBapLopoUL Katl arTtoAUPavong
KaBwg Kal ol TAnpodopieq TOU KATACKEVAOTH TWV YUAAVWY OKELUWV
KaL epyaAeiwv epyaotnpiou.

H povada €yxuong A 303 €xel oxedlaotei yla tov kKaBaplopo-amoAu-
Havon TUWTETWV.

H povada pmopei va xwpéoel €wg kat 98 Tumneteq. To YEYLOTO PNKOG
Twv Turtetwy eivat 450 mm oto A 150 kat 605 mm oto APLW 106. Ta
OWHATA TWV OYKOUETPLKWYV TITETWYV dev Tipémel va ayyiouv To €va 1o
AaAAo katd tov kaBaplopo-amoAvpavon. Autd HELWVEL TN XWPNTIKOTNTA
NG povadag.

XpNOoLUOTIOLROTE TO TIPOYPAUKA TIMETES YId ToV kaBaplopd-amoAvuav-
on.

Ma va e€aodaliotei emapkng Ttieon €kmAuvong, povo pia povada A 303
pmopei va elcaxBel oto katw kaviotpo A 150 n APLW 106. H povdada
pTtopei va xpnotyorolnBei povo otn 6e€la Aeupd. H deltepn ouvde-
on povadag pmopei va xpnotgorownBei yia dAAn povada.

Ta mavw Kaviotpa dev Pmopouv va xpnotuorotnBouyv pye autn tn po-
vada.

H povada umopei va xpnotpomoinBei ota akoAouBa kaviotpa:
- Katw kaviotpo A 150
- Kaviotpo APLW 106

3TN CUVEXELD AUTWYV TWV 00NYLWV XPriong N cuoKeur kaBaplopouL Kal
amoAupavong ovopdaletal cuokeun kabaplopou. Ta katdAAnAa Ttpog
eme€epyaoia yuaAva €idn kat epyaleia epyaotnpiou, otig tapoloeq
odnyieq xprong, teplypadovtal yevika wg epyaleia, edv autd dev
nipoodlopidovral edikoOTEPAQ.

Epwtnoeig kat texvika tpoBAnupata

> € TEPIMTWON EPWTACEWY I TEXVIKWYV TtPpoAnudtwy va amneuvBuveote
otn Miele. @a Bpeite ta oToXElO ETIKOVWVIAG OTNV THIOW TTAELPA TWV
odnyLwv xpnong tng d1kAg oag cuokeung kabaplopou i otn dlevBuvon
www.miele-professional.com.
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- Movada ektofeutnpa A 303, upog 185 mm, tAdtog 225 mm, Babog
471 mm.

A€lomoinon tng ocuokevaoiag

H ouokeuaoia mpootatevel amod Tuxov {nULEG KATA tn YeTadopd tng.
Ta UALkG cuokeuaoiag éxouv eTiAeyEl Pe €lOIKA KPLTNPLA, TTOU UTIOOTN-
pidouv ToV OlKOAOYLKO TtaPAyoVvTa KAl TNV TeXVOoAoyia avakUKAwoNG
ATIOPPLUUATWV.

Autd ta UAIKA pnv ta mtetdte ota okouttidla, aAd otov Tto Kovtivo oag
XWPO CUYKEVIPWONG ATIOPPLUPATWY TIPOG AVAKUKAWON.



el - Ymodeifelq aodpaleiag katL mpoeidomonoeig

AlaBdalete MPOOEKTIKA TIG 00NYiEQ XprONG TIPLV XPNOLUOTIOLOETE
autA TN yovada. Katd autov tov TpOTo pooTtateleDTE Kal amtodeU-
yeTe {nULEG OTN povada.

Duldrte tIg 0dnyieg xprong o aodalég pEpoG.

/N NaBete onwaodnmote uTtoYN TIC 08NYieq XPAONG TG CUCKEUNC,
eldIkOTEPQ TIG UTTOdEiEELq aodaleiag Kal TIg TtPOELOOTIOLNOELG TTOU
ouumepthapBdvovtal og autég.

P H povada emutpémetal va xpnolyorolnBei amokAELOTIKA yLd TIG
ebappoyEg Tou Tteplypdadovral otig tapovoeg odnyieg xpriong oto
keddalato Texvikr epappoyng. ZTolxeia, OTwg T. X. akpodLola, ETTL-
TPEMETAL va avTikataotabouv povo pe e€aptrpata tng Miele i auBe-
VIIKA avtaAAaktikd. Omoladnmote AAAn xpron, JeTatport i aAAayn
Oev emutpemneral.

P EAéyxete kaBnueplva 0Aa ta Bayoveéta, ta KAVIoTPa, TIG Jovadeg Kal
T Onkeg ocLpdwva Pe ta otoxeia oto kepaialo «MeEtpa ouvtnpn-
ong» oTlg 0dnyieg xprong tng CUCKEUNG 0AG.

P KaBapilete amokAeloTikd Kal pévo Latpotexvoloyikd epyaleia, Tta
oTtoia dnAwvovtal amod Tov EKAOTOTE KATAOKEVAOTH WG KATAAANAQ yLa
kaBaplopo oe mAuvtiplo kat AdBete umtodn oag tig eBIKEG yL' autd
urtodeifelg kabBaplopou.

P H Bpalon yuaAol pmopel va odnynoet o€ emikivbuvoug Tpavpatt-
opoUG KATA TNV TOToBETNON OTn CUOKELN TWV €EaPTNUATWY KAl KATA
NV adaipeon toug amnod auth. Ta latpotexvoloytkd epyaleia tou ep-
davidouv Bpavon dev emutpenetal va kaBaplotolv otn cuoKeur) kaba-
pLopou.

P Na tomoBeteite povo keveg povadeg xwpig LATPOTEXVOAOYLIKA epya-
Aela ota kaviotpa. Na eAéyxete TipLv amo kABe ddpTwon tn cWoTh
otepéwaon KalL acpaion.

Ol povadeg mpémet va adeldoouv MARPwWG TpLv TNV adaipeon Toug.
Katd tnv tomob€tnon n tnv adaipeon poptwuévwy povadwyv umopet
va UTtooToUV {NULEG TA LATPOTEXVOAOYLKA EpYAAEia KAl TT.X. O€ TEPI-
Titwon Bpavong yuaAlou va tpokAnBouv Tpavpatiopol

P Eddoov amatteital to anotéAeopa kabaplopou Ba TIpEMEL va UTto-
BaAAetal Oxt povo og oTtTiko aAAd Kal o€ L0LKO EAgyxo.

H Miele dev euBuvetal yla {nuLEg Ttou TIPOKUTITOUV AOYwW N thpen-
ong twv uttodeifewv aocdpaleiag kal Twv TTPOELdOTIOLCEWV.
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el - Texvikn epappoyng

Mptv tnVv TomoBETNon Twv TEtwy Ba Ttpémel va dlaodalloTei n
OlEAeLON TWV AKTiVWV vEPOU.

Movadeg ekto€eutipwv

/N TomoBeteite dvta podvo adeleq Hovadecg, XwpLC LATPOTEXVONOYL-
KA epyaleia, ota kaviotpa. Mpiv amo kaBe ddptwon va eAEYXETE TN
owotn tortoBgtnon kat acpaiion.

Ol povadeg pemel va adeltalouv MARpwC TpLY TNV adaipeon Toug.
Katd tnv tomoBetnon n tnv adaipeon poptwueEVwWY Hovadwy puro-
PEel va uTtooTtouV {NPLEG TA LATPOTEXVOAOYIKA EPYAAELT KAL TL.X. O€ TTE-
pintwon Bpavong yuaAloL va tpokAnBouv Tpaupatiool.

XpnRon povadwv TomoBeteite tn yovdada pe ektoEeutripeg POVO 0ToO KATW KAVIOTPO
ekto€eutipwyv A 150. Ta akpoduola katd tnv tomobEtnon Ba Ttpémel va deixvouv
TIPOG Ta TAVW.

m TomtoBeteite tn povada pe ektoEeutnpeg Ye Ta CUVOETIKA OTOMLD OE
eTimedn ywvia pye tn ouvdeon vepou.

m 21N ouveéxela acdalilete Tn povada otoug cuVOECUOUG TOU KAVL-
oTpou, TiiECOVTag TIPOG TA KATW.

Afbaipecn uo- /N Mnv tpaBdrte To KAVIOTPO aTtd TN HovAda eKTOEEUTAPWY TNG OU-
vadag eKTo&eVTN- | Gyeurq kaBapLopou.
pa Mrtopei va 5tahuBei n povada 1y va urtootei {nptd n cuvdeon vepou.

m Artaodaliote tn povada amd ta kKAt acdpaiiong kat tpafn€te amo tn
ouvdeon vepou oxnuatifovtag o€eia ywvia. Mnv emAéyete yila to
OKOTTLO aUTO TTOAU aTtOTOMN YWVia, YLATL UTtopEL va uttootouv {nuLd n
ouvdeon Kal To oTOULO oLVOEONG AOYW TNG PHOXAELONG.
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el - Texvikn epappoyneg

OVYKOUETPIKEG TTL-
TETEC

‘EAeyxog Katd tn diudpkeia tng poptwong Kat pv ano

KGOe évap&n tou mpoypAppatog

- Eivat ol tomtoBetnpéveg povadeg cwotd ouvdedepéveg otnv tpodo-
dooia vepou Twv Kaviotpwy;

TomoB£tnon rmutetwv

H povdada pmopei va xwpéoel €wg kat 98 umneteq. AdBete umtogn to
péyloto pnkog 450 mm (oto A 150) ; 605 mm (oto APLW 106). Ta
CWMPATA TWV OYKOUETPLKWYV TUTTETWV dev TipéTeL va ayyilouv To €va to
AaAMo katd tov kaBaplopo-amoAUpavon. AuTO PJELWVEL TN XWENTIKOTNTA

NG povadag.

/

m [Mepdote T1g umeTeq Ye tn PUTN TTPOG TA KATW PECT ATIO TO TIAEYHA
OUYKPATNONG KAl TOTIOOETNOTE TIG 0€ £€va XWVL.

Ta cWPATA TWV OYKOUETPLIKWY TIUTIETWY OEV ETUTPETIETAL VA OKOU-
MTTOUV PeTA&L Toug.

m AV TO WA TNG TUTTETAG OEV XWPAEL ECA ATIO TO TIAEYPA CUYKPATN-
ong, o cwARvag ekpong Ba TPETEL va gival ApKETA YAKPUG WOTE TO
GKPO TNG TUTETAG VA GTACEL OE EVA XWVL.
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hu - Utmutatasok a leirashoz

Figyelmeztetések

/N Az ilyen médon megjeldlt Gtmutatasok a biztonsagot érinté in-
formaciokat tartalmaznak. Ezek a lehetséges személyi- és anyagi ka-
rokra figyelmeztetnek.

Gondosan olvassa at a figyelmeztetéseket és vegye figyelembe az
ott megadott kezelési kovetelményeket és viselkedési szabalyokat.

Utmutatasok

Az utmutatasok olyan informacidkat tartalmaznak, amelyekre kil6-
nosen tgyelni kell.

Kiegészito informacidk és megjegyzések

A kiegészit6 informacidkat és megjegyzéseket egyszerl keret jeloli.

Kezelési lépések
Minden kezelési lépés el6tt egy fekete négyzet taldlhato.

Példa:
m Valasszon ki egy opciot a nyilak segitségével, és mentse el a bealli-
tast az OK gombbal.

Kijelzé
A kijelz6n megjelend kifejezéseket egy kllonleges irasmaod jeldli, amely
a kijelzé feliratanak megfelel6en néz ki.

Példa:
Meni Bedllitasok ™.
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E modul segitségével el6 lehet késziteni a géppel el6készitend6
labortivegeket és laboreszkozoket egy laborlivegekhez és laboreszko-
z0kho6z valé Miele tisztitd és fertStlenité berendezésben. Ehhez figye-
lembe kell venni a tisztitd és fertStlenité berendezés hasznalati utmu-
tatéjat, valamint a laborlivegek és laboreszk6zok gyartoinak tajékozta-
toit.

A(z) A 303 injektoros modul pipettak elékészitésére alkalmas.

A modul legfeljebb 98 pipetta felvételére alkalmas. A pipettdk maxi-
malis hossza 450 mm A 150 esetén és 605 mm APLW 106 esetén. A
hasas pipettak nem érintkezhetnek egymassal az el6készités soran. Ez
korlatozza a modul kapacitasat.

Az elékészitésre a(z) Pipetta programot hasznélja.

A megfelel6 oblitési nyomas biztositdsa érdekében csak egy A 303
modult szabad a(z) A 150 vagy APLW 106 als6 koséarba helyezni. A
modul csak a jobb oldalon helyezhet6 be. A masodik modulcsatlakozé
hasznalhato pl. egy masik modulhoz.

Jelen modul hasznalata soran fels6 kosar nem hasznalhato.
A modul az alabbi kosarakban alkalmazhaté:

- A150 also kosar

- Kosar APLW 106

A haszndlati utmutaté tovabbi részében a tisztito és fertétlenité auto-
matat tisztitd automatanak nevezzik. A hasznalati utasitasban az el6-
készitend6 labortivegeket és laboreszkozoket 6sszefoglaléan mosogat-
nivaldnak nevezziik, ha azok nincsenek pontosabban definialva.

Kérdések és miiszaki problémak

Kérdések vagy miiszaki problémak esetén forduljon a Mieléhez. A kap-
csolati adatokat megtalalja a tisztitdo automataja hasznalati dtmutato-
janak hatoldalan, vagy a www.miele.hu/professional weboldalon.



hu - Szallitasi csomag

- Injektormodul, magassag 185 mm, szélesség 225 mm, mélység
471 mm.

A csomagoldanyag megsemmisitése

A csomagolas megodvja a készliléket a szallitasi sériilésektdl. A csoma-
goloanyagokat kornyezetvédelmi és hulladékkezelés-technikai szem-
pontok alapjan valasztottak ki, igy azok Ujrahasznosithatok.

A csomagolasnak az anyagkorforgasba vald visszavezetése nyersanya-
got takarit meg és csokkenti a keletkez6 hulladék mennyiségét. Szak-
kereskeddje visszaveszi a csomagolast.
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Olvassa el figyelmesen a haszndlati utmutatét a modul hasznalata
elott. Ezaltal védi 6nmagat, és elkerili a modul karosodasat .
Gondosan 6rizze meg a hasznalati utmutatét.

/N Feltétleniil vegye figyelembe a tisztitdéautomata hasznalati utmu-
tatéjat, kiilonodsen az abban taldlhato biztonsagi utmutatasokat és fi-
gyelmeztetéseket.

P A modul kizarélag a hasznélati utmutaté ,,Alkalmazastechnika“ cimfi
fejezetében megadott felhasznalasi terileteken hasznalhaté. Az alkat-
részeket, mint példaul a fuvékakat, csak Miele tartozékokkal vagy a
gyarté eredeti potalkatrészeivel szabad helyettesiteni. Semmilyen mas
felhasznalds, atépités és mddositds nem megengedett.

P Naponta ellenérizze az 6sszes kocsit, kosarat, modult és betétet a
tisztitd automata hasznalati utmutatojanak ,,Karbantartasi intézkedé-
sek" fejezetében megadottak szerint.

P> Kizardlag olyan eszkozoket készitsen fel, amelyeket a mindenkori
gyarté ujrafelkészithetének nyilvanitott, és vegye figyelmbe a specifi-
kus felkészitési utmutatdsokat.

P A be- és kipakolas soran az livegtorés veszélyes sériilésekhez ve-
zethet. Torott mosogatni valot a tisztitd automataban nem szabad el6-
késziteni.

P Mindig lres, mosogatnivalé eszk6z nélkili modulokat helyezzen a
kosarba. Minden betoltés el6tt ellendrizze a helyes rogzitést.

A modulok kiemelése el6tt teljesen ki kell pakolni azokat.

A bepakolt modulok behelyezése vagy kiemelése kozben a mosogatni-
valo eszkozok megsérilhetnek, és pl. Uvegtorés esetén sérulést okoz-
hatnak.

P A felkészitési eredményt adott esetben kilénleges, nem csak vizua-
lis ellendrzésnek kell alavetni.

A Miele nem véllal felel6sséget olyan karokért, amelyek a biztonsagi
utasitasok és figyelmeztetések figyelmen kivil hagyasa miatt kelet-
keztek.



hu - Alkalmazastechnika

A pipettak behelyezése el6tt a mosogatéviz altali atjarhatosagot biz-
tositani kell.

Injektormodulok

/N Mindig tres, mosogatnival6 eszkéz nélkiili modulokat helyezzen
a kosarba. Minden betdltés el6tt ellendrizze a helyes rogzitést.

A modulok kiemelése el6tt teljesen ki kell pakolni azokat.

A bepakolt modulok behelyezése vagy kiemelése kozben a moso-
gatnivalé eszkozok megsérilhetnek, és pl. Gvegtorés esetén sérilést
okozhatnak.

Az injektormodul Az injektormodult csak az A 150 als6 kosarba helyezze be. A bepako-
behelyezése lasnal a fuvokaknak felfele kell mutatni.

m Dugja be az injektormodult a csatlakozé csonkkal lapos szogben a
vizcsatlakozasba.

m Ezutan rogzitse a modult a kosar tdmaszaiba a modul lenyomasaval.
Az injektormodul /N A kosarat ne az injektormodulnal fogva htizza ki a tisztitéautoma-
kiemelése tabol.
Ebben az esetben a modul kiolddédhat, vagy a vizcsatlakozas megsé-
rulhet.

m Oldja ki a modult a reteszelésbdl, és lapos szogben hizza ki a viz-
csatlakozasbal. Ugyeljen arra, hogy ne huzza tul meredek szogben,
mert az emelGhatas miatt a csatlakozas és a csatlakozécsonk meg-
sérulhet.
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hu - Alkalmazastechnika

Ellendrizze megtoltéskor és minden programinditas el6tt

- A behelyezett modulok helyesen csatlakoznak a kosar vizellatasa-
hoz?

Pipettak elrendezése

A modul legfeljebb 98 pipetta felvételére alkalmas. Vegye figyelembe a
450 mm (A 150 esetén) vagy 605 mm (APLW 106 esetén) maximalis
hosszt. A hasas pipettak nem érintkezhetnek egymassal az el6készités
soran. Ez korlatozza a modul kapacitasat.

4

/

m A pipettakat a hegytikkel lefelé, a tartéracson keresztil allitsa egy
tolcsérbe.

Hasas pipettak A hasas pipettdk nem érintkezhetnek egymassal.

m Ha a pipettatest nem fér at a tartéracson, a kivezetd csének elég
hosszunak kell lennie ahhoz, hogy a pipetta hegye elérje a télcsért.
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pl - Wskazéwki dotyczace instrukciji

Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawieraja informacje dotyczace bezpieczenstwa.
Ostrzegajg one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzega¢ podanych
w nich wymagan i zasad dotyczgcych postepowania.

Wskazowki

Wskazowki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegdlng
uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania

Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.

Przyktad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamigtaé ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sg oznaczone szczegdlnym
krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.

Przyktad:
Menu Ustawienia ™.
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pl - Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

40

Za pomocg tego modutu, w urzgdzeniu myjgco-dezynfekujgcym Miele
do szkta laboratoryjnego i utensyliow laboratoryjnych, mozna przygo-
towywac szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne, nadajgce sie do
reprocesowania maszynowego. Nalezy przy tym réwniez przestrzegac
instrukcji uzytkowania urzgdzenia myjgco-dezynfekujgcego oraz infor-
macji producenta szkta laboratoryjnego i utensyliow laboratoryjnych.

Modut iniekcyjny A 303 jest przeznaczony do reprocesowania pipet.
Modut moze pomiesci¢ do 98 pipet. Maksymalna dtugos¢ pipet wy-
nosi 450 mm w A 150 i 605 mm w APLW 106. Podczas reprocesowa-
nia korpusy pipet jednomiarowych nie mogg sie ze sobg stykac.
Zmniejsza to pojemnos¢ modutu.

Do reprocesowania nuzy¢ programu Pipety.

Aby zapewni¢ wystarczajgce cisnienie mycia, w dolnym koszu A 150
lub APLW 106 mozna umiesci¢ tylko jeden modut A 303. Ten modut
moze by¢ uzywany tylko po prawej stronie. Drugie przytgcze modutu
moze by¢ wykorzystane do podtgczenia innego modutu.

W przypadku korzystania z tego modutu nie mozna uzywac koszy gor-
nych.

Modut mozna stosowac¢ w nastepujgcych koszach:
- kosz dolny A 150
- Kosz APLW 106

W dalszej czesci tej instrukcji uzytkowania urzgdzenie myjgco-dezyn-
fekujgce jest okreslane jako automat myjgcy lub myjnia. Przygotowy-
wane szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne bedg okreslane w tej
instrukcji uzytkowania ogdlnie jako tadunek, gdy nie sg one blizej zdefi-
niowane.

Pytania i problemy techniczne

W razie pytan lub problemoéw technicznych prosze sie zwréci¢ do
Miele. Dane kontaktowe znajdujg sie na oktadce instrukcji uzytkowania
myjni lub na stronie www.miele-professional.pl.


http://www.miele-professional.com

pl - Zawartos$¢ zestawu

- Modut iniekcyjny A 303, wysokos¢ 185 mm, szerokos¢ 225 mm,
gtebokos¢ 471 mm.

Utylizacja opakowania transportowego

Opakowanie chroni urzgdzenie przed uszkodzeniami podczas trans-
portu. Materiaty, z ktorych wykonano opakowanie zostaty specjalnie
dobrane pod katem ochrony srodowiska i techniki utylizacji i dlatego
nadajg sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedzenie

surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpaddw.
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42

Przed zastosowaniem tego modutu prosze uwaznie przeczytac in-
strukcje uzytkowania. Dzieki temu mozna unikng¢ zagrozen i uszko-
dzen modutu.

Prosze zachowad instrukcje uzytkowania do dalszego wykorzysta-
nia.

/N Prosze koniecznie przeczytaé instrukcje uzytkowania automatu
myjacego, w szczegolnosci zawarte w niej wskazéwki bezpieczen-
stwa i ostrzezenia.

P Modut jest dopuszczony wytgcznie do zastosowan okreslonych w
tej instrukcji uzytkowania w rozdziale Technika zastosowan. Kompo-
nenty, takie jak np. dysze, mogg zosta¢ zastgpione wytgcznie przez
wyposazenie Miele lub oryginalne czesci zamienne. Wszelkie inne za-
stosowania, przebudowy i zmiany sg niedozwolone.

P> Skontrolowac¢ codziennie wszystkie woézki, kosze, moduty i wktady
zgodnie ze wskazdéwkami w rozdziale ,,Czynnos$ci serwisowe® w in-
strukcji uzytkowania myjni.

P Przygotowywacé wytgcznie tadunek, ktéry zostat zadeklarowany
przez swojego producenta jako przeznaczony do wielorazowego przy-
gotowywania maszynowego i przestrzegac¢ specyficznych wskazéwek
producenta tadunku dotyczgcych jego przygotowania.

P Odtamki szkta mogg doprowadzi¢ do niebezpiecznych zranien przy
zatadunku i roztadunku. tadunek z odtamkami szkta nie moze by¢ przy-
gotowywany w myjni.

P Zawsze wktadac¢ do koszy tylko puste moduty bez tadunku. Przed
kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ poprawnos$¢ zamocowania.

Przed wyjeciem moduty muszg zostac catkowicie oprdznione.

Przy wktadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutéw moze dojs¢
do uszkodzenia tadunku i np. w przypadku sttuczenia szkta do odnie-
sienia zranien.

p W razie potrzeby rezultaty przygotowywania nalezy poddaé szcze-
golnej, nie tylko wzrokowej, kontroli.

Miele nie odpowiada za szkody powstate wskutek nieprzestrzegania
wskazéwek bezpieczenstwa i ostrzezen.



pl - Technika zastosowan

Przed wtozeniem pipet nalezy zapewnic ich droznos¢ dla kapieli my-
jace;.

Modut iniekcyjny

/N Zawsze wktadaé do koszy tylko puste moduty bez tadunku.
Przed kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania.
Przed wyjeciem moduty muszg zostac catkowicie oprdznione.
Przy wktadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutéw tadunek

moze zostac uszkodzony a np. w przypadku sttuczenia szkta mozna
sie zranic.

Wktadanie modu- Modut iniekcyjny wktadac wytgcznie do kosza dolnego A 150. Dysze
tu iniekcyjnego muszg przy tym by¢ skierowane do gory.

m Wtozy¢ modut iniekcyjny kréécem przytgczeniowym w ptaski katow-
nik w sprzegle wodnym.

m Na koniec zatrzasng¢ modut na pretach kosza przez docisniecie go
do dotu.

Wyjmowanie mo-

no € /N Nie wyjmowa¢ kosza z automatu myjgcego za modut iniekcyjny.
dutu iniekcyjnego

Modut moze sie oddzieli¢ lub moze dojs¢ do uszkodzenia sprzegta
wodnego.

m Wyczepi¢ modut z zatrzaskéw i wyjgc go ze sprzegta wodnego pod
ptaskim katem. Nie wybiera¢ przy tym zbyt stromego kata, poniewaz
utworzona dzwignia moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzegta i
kroc¢ca przytgczeniowego.
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Skontrolowac¢ przy zatadunku i przed kazdym uruchomie-
niem programu

- Czy zatozone moduty sg prawidtowo podtgczone do doprowadzenia
wody w koszu?

Rozmieszczanie pipet

Modut moze pomiesci¢ do 98 pipet. Przestrzega¢ o maksymalnej dtu-
gosci 450 mm (w A 150) lub 605 mm (w APLW 106). Podczas repro-
cesowania korpusy pipet jednomiarowych nie mogg sie ze sobg sty-
kac¢. Zmniejsza to pojemnos¢ modutu.

4

/

m Pipety wstawiaé w lejki koncéwkami do dotu przez kratke podtrzy-
mujgcy.

Pipety jednomia- Korpusy pipet jednomiarowych nie mogg sie ze sobg stykac.
rowe

m Jesli korpus pipety nie przechodzi przez kratke podtrzymujgca, rurka
wyptywowa musi by¢ na tyle dtuga, aby koricéwka pipety dosiegata
lejka.
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Avertizari

/N Avertizrile contin informatii relevante pentru siguranta. Acestea
avertizeaza asupra posibilelor vatamari personale sau daune materi-
ale.

Cititi cu atentie toate avertizarile si respectati actiunile si regulile de
comportament recomandate.

Indicatii
Indicatiile contin informatii care trebuie respectate in mod deosebit.

Informatii suplimentare si note

Informatiile suplimentare si notele sunt marcate printr-un cadru sim-
plu.

Pasi
Fiecare pas este precedat de un patrat negru.

Exemplu:

m Selectati o optiune cu ajutorul butoanelor sageti si salvati setarea cu
OK.

Afisaj

Mesajele de pe ecran sunt marcate printr-un scris special, similar scri-
sului de pe afisaj.

Exemplu:

Meniu Setar ™.



ro - Intrebuintare adecvata

Cu ajutorul acestui carucior, sticlaria de laborator si ustensilele de la-
borator a caror spalare la masina este permisa pot fi curatate automat
intr-un automat de curatare si dezinfectare Miele pentru sticlarie si us-
tensile. Respectati instructiunile de utilizare a aparatului de curatare si
dezinfectare, precum si informatiile producatorilor de sticlarie de labo-
rator si ustensile de laborator.

Modulul cu injector A 303 este conceput pentru curatarea pipetelor.

Modulul poate contine pana la 98 de pipete. Lungimea maxima a pi-
petelor este de 450 mm la A 150 si de 605 mm la APLW 106. In tim-
pul curéatarii, corpurile pipetelor volumetrice nu trebuie s intre in con-
tact unele cu celelalte. In caz contrar, capacitatea modulului va fi redu-
sa.

Pentru curatare folositi programul Pipete.

Pentru a beneficia de o presiune suficienta de spalare, trebuie introdus
un singur modul A 303 cosul inferior A 150 sau APLW 106. Modulul
poate fi introdus doar pe partea dreapta. Al doilea racord de modul
poate fi utilizat pentru un alt modul.

La folosirea acestui modul nu pot fi inserate cosuri superioare.
Modulul poate fi folosit in urmatoarele cosuri:

- Cos inferior A 150

- Cos APLW 106

Pe parcursul acestor instructiuni de utilizare, aparatul de curatare si
dezinfectare va fi denumit pe scurt automat de curatare. In aceste in-
structiuni de utilizare, sticlaria si ustensilele de laborator vor fi denu-
mite vase, in cazul in care nu sunt definite mai exact pe parcursul in-
structiunilor.

Intrebari si probleme tehnice

Daca aveti intrebari sau probleme tehnice, va rugam sa va adresati
Miele. Datele de contact sunt indicate la finalul instructiunilor de utili-
zare ale automatului de curatare sau la

www.miele-professional.com.
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- Modul de injectie A 303, inaltime 185 mm, [atime 225 mm, adanci-
me 471 mm.

Aruncarea ambalajului de transport

Ambalajul protejeaza aparatul de posibilele avarii din timpul transpor-
tului. Materialele din care este fabricat ambalajul sunt reciclabile si nu
dauneaza mediului inconjurator la aruncare.

Prin readucerea ambalajelor in circuitul materialelor se economisesc

materii prime si se reduc deseurile. Contactati reprezentanta pentru a
returna ambalajul.
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ro - Indicatii de siguranta si avertizari

Cititi cu atentie instructiunile de utilizare inainte de a utiliza acest
modul. Astfel va protejati si evitati pagubele la modul.
Pastrati cu grija instructiunile de utilizare.

/N Respectati obligatoriu instructiunile de utilizare ale automatului
de curatare, in special indicatiile de siguranta si avertismentele.

P Modulul este autorizat exclusiv pentru domeniile de utilizare menti-
onate in aceste instructiuni de utilizare in sectiunea Aplicare tehnolo-
gie. Componentele precum duzele pot fi inlocuite doar cu accesorii
sau piese originale Miele. Orice alte utilizari, reconfigurari si modificari
sunt nepermise.

P Controlati in fiecare zi toate carucioarele, cosurile, modulele si in-
sertiile conform indicatiilor din capitolul ,,Masuri de intretinere“ din in-
structiunile de utilizare ale automatului dvs. de curatare.

P> Curatati doar vase despre care producatorul respectiv declara ca
sunt adecvate pentru curatarea la masina si respectati instructiunile
specifice de curatare ale acestuia.

P> Cioburile de sticla pot provoca rani periculoase la incarcarea sau
descarcarea vaselor. Nu este permisa curatarea vaselor ciobite in au-
tomatul de curatare.

P> Introduceti exclusiv module goale fara vase in cosuri. Inainte de in-
carcare, verificati blocarea corecta.

Inainte de a fi scoase, modulele trebuie golite complet.

Daca sunt introduse sau scoase module pline cu vase, vasele pot fi
deteriorate si pot duce la raniri in cazul spargerii sticlei.

P> Daca este cazul, rezultatul curatarii trebuie supus si unei verificari
speciale, nu doar celei vizuale.

Miele nu isi asuma nici o raspundere pentru pagubele cauzate de
nerespectarea indicatiilor de siguranta si avertizarilor.
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ro - Tehnica de utilizare

Tnainte de introducerea pipetelor, asigurati-va ci solutia de apa cu
detergent poate patrunde.

Module de injectie

/N Introduceti exclusiv module goale far3 vase in cosuri. nainte de
incarcare, verificati blocarea corecta.

Tnainte de a fi scoase, modulele trebuie golite complet.

Daca sunt introduse sau scoase module pline cu vase, vasele pot fi
deteriorate si pot duce la raniri in cazul spargerii sticlei.

Introducerea mo-  Introduceti modulul de injectie exclusiv in cosul inferior A 150. La in-
dulelor de injectie troducere, duzele trebuie sa fie indreptate in sus.

m Introduceti modulul de injectie cu stutul de racord sub un unghiin
racordul de apa.

m Introduceti modulul apasandu-l in barele transversale ale cosului pa-
na cand se fixeaza in pozitie.

Scoaterea modu-

aterea mo /N Nu scoateti cosul din automatul de curatare tragand de modulul
lului de injectie

de injectie.
Modulul se poate desprinde sau racordul de apa se poate deteriora.

m Desfaceti modulul din sistemul de fixare si scoateti-I sub un unghi
din racordul de apa. Nu selectati un unghi prea abrupt deoarece prin
efectul de parghie se pot deteriora racordul si stutul de racord.
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ro - Tehnica de utilizare

Pipete volumetrice

La incarcare si inainte de fiecare pornire a programului
controlati

- Modulele utilizate sunt conectate corect la alimentarea cu apa a co-
surilor?

Ordonarea pipetelor

Modulul poate contine pana la 98 de pipete. Respectati latimea maxi-
ma de 450 mm (la A 150) sau de 605 mm (la APLW 1086). Tn timpul
curatarii, corpurile pipetelor volumetrice nu trebuie sa intre in contact
unele cu celelalte. In caz contrar, capacitatea modulului va fi redus3.

4

/

m Introduceti pipetele cu varful in jos prin grila de sustinere intr-o pal-
nie.

Corpurile pipetelor volumetrice nu trebuie sa intre in contact unele
cu celelalte.

o

m Daca corpul pipetei nu trece prin grila de sustinere, tubul de evacua-
re trebuie sa fie suficient de lung pentru ca varful pipetei sa ajunga la
o palnie.
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MpepynpexpeHus

/N OTMeuyeHHble TaKMM 3HAYKOM yKasaHUs CoO.epsKaT BaXKHYIO 41s
TexXHUKM besonacHocTM nHpopMaumio, NpeaynpexnaLLyto ob
OMacHOCTU MOSTy4YeHMs TPaBM NepCcoHanioM 1 BO3MOXHOCTM MaTe-
puanbHoro yuepba.

BHyMaTeNnbHO NpoymnTainTe NpeaynpexneHns n cobnoganTe Nnpueo-
[OVMble B HUX TpeboBaHMs Mo aKcnyaTaumm n NpaBuia NnoBegeHuns.

YkazaHus

YkasaHusa conepykaT MHpopMaumio, Ha KOTopyto cnepyeTt obpaltaTb
ocoboe BHMMaHMe.

OononHutenbHasa uHopMaLmsa U NpUMedaHus

HononHutenbHaa nHdopmMauma n NpMMeYaHus MOMeYaroTcs ¢ no-
MOLLLbIO MPOCTOWN PaMKMU.

Oencrteusa

I'Iepe,u, ornnmcaHmneMm Ka>xgoro ll:l,el‘/JICTBI/IFI CTOUT 3HA4YOK B BNOE HEPHOro
KBagpaTtuka.

Mpumep:

B BbibepuTe onuuto ¢ NoMoLLbio KHOMOK CO CTPESIKON U COXpaHuTe yc-
TaHOBKY ¢ nomolLpto OK.

Owucnnen

MosBnsowascs Ha gucnnee nHbopMaums oTobparkaeTcss 0cobbiM
LWpnTOM, KOTOPbIN UMeeT AUCMNEeHbIA BUa.

Mpumep:
MeHio YcTaHoskM ™.
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C nomoLLbio 3TOro MoAynsi MOXHO MOAroTaBNMBaTh 1abopaToOpHYIo
nocyay v nabopatopHble NPUHALNEXHOCTU, NpeaHa3HavYeHHble oS
NMOBTOPHOrO MCMOJSIb30BaHUS, B Npnbope Ans MOMKU 1 ge3nHpekumnm
Miele pna nabopatopHoi nocyabl 1 NpuHagnexHocTen. [lna atoro
crnenyeT 03HAaKOMUTBLCS C MHCTPYKLUMEN MO 3KCMyaTalmMmn aBToMaTta
019 MOVKM 1 fe3nHpeKkunm, a Takke obpaTntb BHMMaHMe Ha MHop-
MaLmio NponsBoauTenel nabopaTtopHOM nocynbl 1 TabopaTopHbIX
NPUHaO1eXHOCTEN.

NhxxekTopHbI Mogynb A 303 npenycMoTpeH g obpaboTku nune-
TOK.

Mopynb MOXeT NpUHATbL 00 98 NuneTok MakcuMarnbHOM onnHbl 450
MM. [Mpun 0bpaboTke paclUMpeHUs MMNETOK He OOMKHbI KacaTbCs Apyr
Opyra, Tak Kak 3TO CHM>KaeT BMECTUMOCTb Moayns.

[ns 06paboTkm ncnonb3yeTcs nporpamma MneTki.

[na obecneyeHns 0OCTaTOYHOrO OaB/IEHUS MOMKN HYXXHO YCTaHOBUTb
B HWKHIOKO Kop3unHy A 150 Tonbko ogmH mogynb A 303. Moaynb Mo-
XKEeT yCTaHaBNMBATbLCS TOMbKO Ha NpaByko CTOPOHY. BTopoe nogkntove-
HMWEe MOXKHO MCMONb30BaTb NS OPYroro Moayns.

Mpwn ncnonb3oBaHWM 3TOr0 MOAYNS HEMb3s yCTaHaBMNMBaTb BEPXHIO
KOP3WUHY.

Mopaynb MOXeT yCTaHaBNMBATbLCS B ClIeAYIOLLNE KOP3UHDbI:
- HwxHss kopsunHa A 150
- KopsnHa APLW 106

B panbHelieM B HAaCTOALLLEN MHCTPYKLMK NprubOp Ons MOMKK 1 ae-
3nHdekumn byoet 0603HaYaTbCa NPOCTO Kak aBToMaT a9 Monku. J1a-
bopaTopHas nocyaa v NpUHagIeXHOCTU, NpeaHa3HayYeHHble 415 NoB-
TOPHOTO NCMOJIb30BaHUS, B LLE/IOM B aHHOW MHCTPYKLMN 0D03HAY€eHbI
Kak obpabaTbiBaeMblli MaTepuar, ecnm obpabaTbiBaeMble NpegMeThl
He Ha3blBaloTCsl bonee KOHKPETHO.

Bonpocbl U TexHu4eckue npobnemol

Mpn BO3HUKHOBEHMM BOMPOCOB UM TEXHMYECKNX Npobnem obpallai-
Tecb, noxanyricTta, B komnanmo TOO Mune. KoHTakTHast uHbopMauus
NPUBOANTCS Ha NOCNenHen CTpaHULe MHCTPYKLMK NO SKCMyaTaumm
Baluero aBToMata o1 MOMKM U ge3nHbekumnm.



ru - KoMmnnekrt nocrtaBkKu

- NxxekTopHbin Mmogynb A 303, BbicoTa 185 MM, lWnpurHa 225 Mm,
rnybuHa 471 mm.

YTnusaumsa TpaHCMNOPTHOM YrIaKOBKMU

YnakoBKa 3alUpLLaeT OT NOBPEXAEHWI NMpy TpaHCcnopTupoBke. Marte-
puanbl ynakoBku 6e3onacHbl 019 OKpy>KatoLLel cpenpbl U NIEerko yTuim-
3MpYtoTCS, MO3TOMY OHU MOANIeXaT nepepaboTke.

BosBpalleHne ynakoBKn 015 ee BTOPUYHOM NepepaboTkm NnpuBoamT K
9KOHOMMM CbIPbS N YMEHbLLEHMIO KonnyecTBa oTxonoB. lNMpocum Bac
Mo BO3MOXHOCTM cAaTb yNakoBKY B MyHKT Nprvema BTOPCbIPbS.
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Mepepn akcnnyaTaumen Mooy BHUMATENbHO NPOYTUTE HACTOSLLYIO
MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTaumm. 370 gact BaM BO3MOXHOCTb 3aLum-
TUTb cebs 1 n3bexxaTb NOBPEXOEHMN Moaynsl.

BepeXxHO XpaHnUTe NHCTPYKLMIO MO SKCMyaTauunm.

/N O6sizaTenbHoO y4MTbiBaNTE CBEOEHUS, COaepXKaLlmecs B UH-
CTPYKLMM NO 3KCMNyaTaumm Ha aBToMaT o1 MOMKN 1 Oe3nHPeKLnm,
0C0bEeHHO KacatoLmecs ykasaHuii no 6esonacHoCTN 1 npeaynpex-
OEeHUN.

P Mopaynb pa3peluaeTcsi UCMOMb30BaTb UCKTIOYUTENBHO AN Lenen,
OMMCaHHbIX B rNaBe «TexHOMorMs NCrnosb30BaHMs» B JAHHOM WUH-
CTPYKUMK no akcnnyaTaunn. KoMnoHeHTbl, Hanpumep, GopcyHKN, pas-
peLuaeTcs 3aMeHATb TOSIbKO NpUHagexHocTaMn Miele nnm opuru-
HanbHbIMW 3anyacTaMu. Vicnonb3oBaHue B NMoObIX Apyrmx Luensx, Mo-
andukauns n BHECEHNE NSMEHEHUI B KOHCTPYKLLMIO He JOMyCKaloTCs.

P ExxeqHeBHO NpoBepsinTe BCe TENEXKN, KOP3MHbI, MOAYM N BCTaBKK
COrMacHO yKkasaHuaM B rnaBe «Mepbl No cogepxxaHunto obopynoBaHus
B MCMPaBHOCTM» B MHCTPYKLMK MO SKCMyaTaumm Ha Baw aBTomat gns
MOWKM.

P Ob6pabaTbiBaliTe TONbKO TOT MaTepuan, KOTOPbI COOTBETCTBY-
OLLMMW N3FrOTOBUTENSAMN OeKNapupyeTcs B KayecTBe NPUrogHoro ans
NMOBTOPHOM MaLLUMHHOW 06paboTkK, 1 yunTbiBaliTe ocobble ykasaHus
no ero obpaboTke.

P> CTeknsiHHbIN 60N MOXET NPUBECTM K OMacHbIM TpaBMaM Npwu 3a-
rpy3ske n pasrpy3ske. ObpabaTtbiBaeMbli MaTepmas ¢ 0CKOJIKamMu cTekna
He crielyeT MbiTb B aBTOMAaTe 4719 MOMKU.

P> B KOp3uHbl Bcerga BCTaBnanTe TONbKO NMycTble Moaynn 6e3 obpaba-
TbiIBaeMoro matepuana. lNepep, kaxgon 3arpy3ko MpoBepbTe Kop-
PEeKTHOCTb pMKCaLUN.

Mepen BbIHUMAHNEM MOLOY/V AOMKHbI ObITb MONTHOCTbIO OCcBObOXAE-
Hbl OT 0bpabaTbiBaeMoro matepuana.

Mpw ycTaHOBKE M BbIHMMAHUN YKOMMIEKTOBAHHbIX Mofaynel obpaba-
TbIBaeMblli MaTepuan MOXXHO NoBpeauTb, a B Criyyae, Hanpumep, 60os
nocyabl MOXXHO NMOPAHUTBLCS.

P> B onpepneneHHbix cny4vasx pe3ynbtat 06paboTky nogsepraeTcs cre-
LManbHOM, a He TOJIbKO BM3yanbHOWN NPOBEpPKE.

Miele He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a NOBPEXAEHNS, MPUYMHOM KOTO-
pbIX ObIIO0 UTHOPMPOBaAHME NPUBEAEHHBIX YKa3aHW No besonac-
HOCTU N NpenynpexneHni.
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Mepen pa3meLLeHeM NUNETOK HY>XXHO obecneynTb yCcrnoBus ans
NPOHNKHOBEHWSI MOIOLLLEro pacTBopa.

MH)xeKkTOpHBIN MOayIb

/N B kop3vHbl BCerfa BCTaBMsATe TOMLKO MycThie Moaynu 6e3 06-
pabaTbiBaeMoro matepuana. lNepen KaXkgon 3arpy3Kor NpoBepbTe
KOPPEKTHOCTb PpUKCaLUMN.

[Mepepn BbIHUMaHMEM MOLYN OOMKHbI OblTb MONMHOCTHIO 0cBODOO-
X[OeHbl OT 0bpabaTbiBaeMoro matepuana.

[Mpwn ycTaHOBKE N BbIHMMAHWM YKOMMNEKTOBAHHbIX Moayel obpa-
OaTbiBaeMbIli MaTepmran MOXHO NOBPEeOUTb, a B Crlyvae, HanpuMmep,
605 nocyabl MOXHO NOPAHUTBLCS.

YctaHoBKa MHXeK- VIHXXeKTOpHbI Moay b YCTaHaBAMBAETCS TOMbKO B HUXXHIOK KOP3MHY A
TOpHOro Mmopoyns 150. Mpw ycTaHOBKE conna AOMKHbI ObITb HAaNpPaBneHbI BBEPX.

m BcTaBbTe nog HEOOMBLUWM YINOM COegUHUTENbHbIE NaTPyOKK
NHXXEKTOPHOIo MOy B COMpPSXXeHWe 0,19 nogadu Boapl.

m 3aTeM 3aduKCUpynTe MOAYb, NPUXKaB €ro BHWU3 B pacrnopKkm Ha Kop-

3uHe.
WUsBneuyenne /N He n3BnekaTb KOP3uHy 13 aBToMaTa A1 MOVIKM, JepXach 3a
MH)XXEeKTOpHOoro NHXXEKTOPHbIA Mooy b.

moayns Tak MOXHO HapyLUUTb GUKCALMIO MOZYIS UMW NOBPEOUTb CThIKOBOY-

HblA y3esn o514 nogknio4veHnda sonpbl.

m OcBobopounte Moaynb N3 GUKCaATOPOB M U3BEKUTE €r0 U3 CTbIKOBOY-
HOTO y3na o5 NoAKIYeHMa Bogpl nod, HebonbLmnMm yriom. Mpwu
3TOM Yrosi He JO/MKEH ObITb CAINLLKOM KPYTbIM, B MPOTUBHOM Crly4vae
n3-3a apdekTa pblyara MOXXHO NMOBPEANTb CTbIKOBOYHbIN y3€/ U CO-
eOMHUTENbHbIE LUTYLLEepPbI.
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O6bIYHbIE NUNeT-
KN

58

Ka)kgbiii pa3 nepep, 3arpy3Kou 1 3anyckom nporpaMmmbil
BbINOJIHAWTE crieayloLme NPoBepKn

- MpaBnnbHO N NOOKIOYEH MOAY/ b K CUCTEME BOOOCHAOXEHNS Kop-
3UHbI?

PasmelueHne nuneTok

B Mogynb MoXHO BCTaBUTb 0,0 98 NnMneTok MakCMMasnbHOM OJIMHOMN
585 MM. IMpun 06paboTke NMNETKM HEe LOSKHbI COMNpUKacaTbCs, Npu
39TOM MOXET YMEHbLUUTLCS BMECTMMOCTb MOLOYIS.

4

/

m [TnneTkn BCTaBbTE YEPE3 OMOPHYHO PELLETKY OCTPbIM KOHLLOM BHU3 B
BOPOHKY.

MneTkn He OOMKHbI conpumkacaTtbCA4.

m Ecnv nuneTka He NpoxoauT Yepes ONopHY PELLETKY, TO BblMyCKHas
Tpybouka 0oMmKHa ObITb TAKOW OJIMHbI, YTOObI KOHYMK MUNETKN JOCTa-
Ban 00 BOPOHKM.
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Varovné upozornenia

/N Varovné upozornenia obsahuju informacie ddleZité pre bezped-
nost. Varuju pred moznym poranenim os6b a vecnymi Skodami.
Varovné upozornenia si pozorne precitajte a reSpektujte poziadavky
na konanie a pravidla chovania, ktoré su v nich uvedené.

Upozornenia

Upozornenia obsahuju informacie, ktoré musite obzvlast reSpekto-
vat.

Dopliujlce informacie a poznamky

Doplfujuce informacie a poznadmky su vyznacené jednoduchym ram-
c¢ekom.

Kroky konania
Pred kazdym krokom konania je umiestneny Cierny Stvorcek.

Priklad:

m Pomocou tlacidiel so Sipkou vyberte niektoru volbu a nastavenie
ulozte pomocou OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji sa vyznacuju Specialnym typom pisma
napodobnujicim pismo na zobrazovacoch.

Priklad:

Menu Nastavenia ™.



sk - Pouzivanie na stanoveny ucel

Pomocou tohto modulu je mozné pripravovat strojne pripravené la-
boratérne sklo a laboratérne pomocky v Miele umyvacom a dezinfeké-
nom pristroji pre laboratérne sklo a pomécky. K tomu je nutné tiez do-
drziavat ndvod na obsluhu umyvacieho a dezinfekéného pristroja a in-
formdacie vyrobcu zdravotnickych prostriedkov prip. laboratérneho skla
a laboratérnych pomécok.

Injektorovy modul A 303 je uréeny na pripravu pipiet.

Modul pojme aZ 98 pipet. Maximalna dizka pipety je 450 mm pri A
150 a 605 mm pri APLW 106. Pri priprave sa nesmu tela plnych pipiet
navzajom dotykat. Tym sa znizuje kapacita modulu.

Na pripravu pouzite program Pipety.

Aby sa zabezpecil dostatoény oplachovaci tlak, do spodného kosa A
150 alebo APLW 106 sa méze vlozit len jeden modul A 303. Modul sa
mozZe pouzivat len na pravej strane. Druhu pripojku modulu moZzno po-
uzit pre iny modul.

Horné koSe sa s tymto modulom nedaju pouzit.
Modul mozno nasadit do tychto koSov:

- Spodny kos A 150

- K6s APLW 106

V tomto navode na pouzitie sa tento umyvaci a dezinfekény pristroj
dalej oznacCuje ako umyvaci automat. Pripravené laboratérne sklo a la-
boratérne pomocky, ktoré je mozné pripravovat sa v tomto navode na
pouzitie vSeobecne oznacuju ako predmety na umyvanie, pokial nie su
blizSie definované.

Otazky a technické problémy

Pri spatnych otazkach alebo technickych problémoch sa prosim ob-
racajte na Miele. Kontaktné udaje najdete na zadnej strane navodu na
pouzitie Vasho umyvacieho automatu alebo na

adrese www.miele-professional.com.
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- Injektorovy modul A 303, vygka 185 mm, $irka 225 mm, hibka
471 mm.

Likvidacia obalového materialu

Obal chrani pred poskodenim pocas prepravy. Obalové materialy boli
zvolené s prihliadnutim k aspektom ochrany zivotného prostredia a

k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materialového cyklu Setri suroviny a znizuje mnoz-
stvo odpadov. Vas Specializovany predajca odoberie obal spat.



sk - Bezpecnostné pokyny a varovné upozornenia

Nez budete tento modul pouzivat, precitajte si pozorne navod na
pouzitie. Tym ochranite seba a zabranite poSkodeniu modulu.
Navod na pouzitie starostlivo uschovaijte.

/N Bezpodmieneéne dodrziavajte ndvod na pouzitie umyvacieho
automatu, zvlast v nom obsiahnuté bezpecnostné pokyny a varovné
upozornenia.

P Modul je schvéleny vylu¢ne pre pouZitia uvedené v tomto navode
na obsluhu v kapitole Technika pouzivania. Komponenty ako napr. trys-
ky mézu byt nahradené len Miele prisluSenstvom alebo origindlnymi
nahradnymi dielmi. Akékolvek iné pouzitie, prestavba a zmeny nie su
povolené.

P Denne kontrolujte vSetky voziky, koSe, moduly a nadstavce podla
udajov v kapitole ,,Opatrenia na udrzbu“ v ndvode na pouzitie Vasho
umyvacieho automatu.

P> Pripravujte vyhradne predmety, ktoré prislusny vyrobca deklaruje
ako vhodné na opakovanu strojovu pripravu, a reSpektujte Specifické
upozornenia vyrobcu ohladne pripravy.

P> Prasknuté sklo moze viest pri plneni a vyprazdniovani k nebezpec-
nym poraneniam. Predmety s prasknutym sklom sa nesmu pripravovat
v umyvacom automate.

P Do koSov davajte vzdy len prazdne moduly bez predmetov na umy-
vanie. Pred kazdym naplnenim skontrolujte spravnu aretaciu.

Moduly musia byt pred vybratim Uplne vyprazdnené.

BeimPri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa mézu po-
Skodit umyvané predmety a napr. v pripade rozbitia skla viest k pora-
neniu.

P Vysledok pripravy je pripadne nutné podrobit Specialnej, nie len
vizualnej kontrole.

Miele nezodpoveda za Skody, ktoré vzniknu v dosledku nedodrzania
bezpecnostnych pokynov a varovnych upozorneni.
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Pred nasadenim pipiet musi byt zaistena priechodnost pre umyvaci
roztok.

Injektorové moduly

/N Do ko$ov davajte vzdy len prazdne moduly bez predmetov na
umyvanie. Pred kazdym naplnenim skontrolujte spravnu aretaciu.
Moduly musia byt pred vybratim Uplne vyprazdnené.

Pri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa méZu po-
Skodit umyvané predmety a napr. v pripade rozbitia skla viest k
poraneniu.

Nasadenie injekto- Injektorovy modul nasadzujte len do horného kosa A 150. Trysky musia
rovych modulov pri nasadzovani smerovat nahor.

m Zasunte injektorovy modul s pripojovacim hrdlom pod ostrym uhlom
do vodnej pripojky.

m Nakoniec modul zaklapnite zatlacenim do vystuh koSa.

ZloZenie injektoro-  /\ K43 nevytahujte z umyvacieho automatu za injektorovy modul.

vého modulu Modul by sa mohol uvolnit, alebo by sa mohla pogkodit vodna
pripojka.

m Uvolnhite modul zo zadpadiek a vytiahnite ho v priamom uhle z vodnej
pripojky. Nezvolte pritom prili§ ostry uhol, pretoze pacenim by sa
mohla poskodit pripojka a pripojovacie hrdlo.
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PIné pipety

Skontrolujte pri nakladke a pred kazdym spustenim pro-
gramu

- SU nasadené moduly spravne napojené na rozvod vody koSov?

Umiestnenie pipiet

Modul pojme az 98 pipet. Dodrziavajte maximalnu dizku 450 mm (pri
A 150) alebo 605 mm (pri APLW 106). Pri priprave sa nesmu teld
plnych pipiet navzajom dotykat. Tym sa znizuje kapacita modulu.

» /
m Postavte pipety Spickou dole cez mriezkovy drziak do lievika.

Tela plnych pipiet sa nesmu navzajom dotykat.

m Pokial telo pipety neprejde mriezkovym drziakom, musi byt vytokova
trubica taka dlha, aby Spicka pipety dosiahla do lievika.
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Uyarilar

/N Uyarilar, giivenlik ile ilgili bilgiler icerir. Olasi yaralanmalar ve
maddi hasarlar ile ilgili uyarirlar.
Uyarilan dikkatle okuyunuz ve icerdikleri islem talimatlarini ve davra-
nis kurallarini dikkate aliniz.

Bilgiler

Bilgiler, 6zellikle dikkate alinmasi gereken bilgiler igerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

Ek bilgiler ve aciklamalar, ince bir ¢cergeve icinde vurgulanir.

islem adimlan
Her bir islem adiminin 6nlinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ornek:
m Ok tuslariyla bir se¢cim yapiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda gosterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistirilmis olan 6zel bir
yazi fontu ile gosterilir.

Ornek:
Ayarlar ™ menusi.
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tr - Amacina uygun kullanim
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Bu modul yardimiyla makine araciligiyla yeniden kullanim igin temizlen-
mesi mimkun laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar aletleri ye-

niden kullanim igin bir Miele Yikama ve Dezenfeksiyon makinesinde is-
leme tabi tutulabilir. Buna iliskin olarak yikama ve dezenfeksiyon maki-

nesinin kullanim kilavuzunun yani sira tibbi cihaz Ureticileri veya labora-
tuvar cam malzemeleri ve laboratuvar aletleri Ureticileri tarafindan veri-
len bilgiler de dikkate alinmaldir.

Enjektor modiili A 303 pipetlerin yeniden kullanima hazirlanmasi igin
tasarlanmistir.

Modil 98 adede kadar pipet alabilir. Pipetlerin maksimum uzunlugu A

150'de 450 mm ve APLW 106'da 605 mm'dir. Yeniden kullanima ha-

zirlama sirasinda bullu pipetler birbirine temas etmemelidir. Bu, modu-
lUin kapasitesini azaltir.

Yeniden kullanima hazirlama igin Pipet programini kullanin.

Yeterli yikama basinci saglamak igcin A 150 alt sepete veya APLW 106
sepete sadece bir A 303 modull yerlestirilebilir. Modil sadece sag ta-
rafta kullanilabilir. Ikinci modul baglantisi baska bir modiil i¢in kullanila-
bilir.

Bu modul kullanilirken Gst sepet kullanilmamalidir.

Modiil asagidaki sepetlerde kullanilabilir:

- Alt sepet A 150

- Sepet APLW 106

Kullanim kilavuzunun bundan sonraki bolimlerinde yikama ve dezen-
feksiyon makinesi, yikama makinesi olarak anilacaktir. Yeniden kullanim
icin islemden gegirilebilir laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar
aletleri bu kullanim kilavuzunda, daha ayrintili bir tanim yapilmadikga,
genel olarak yikanacak malzeme olarak tanimlanacaktir.

Sorular ve teknik sorunlar

Sorulariniz olmasi veya teknik sorunlar yasamaniz durumunda litfen
Miele'ye basvurunuz. iletisim bilgilerini, yikama makinenizin kullanim
kilavuzunun arka sayfasinda veya

www.miele.com.tr/p/ adresinde bulabilirsiniz.


http://www.miele-professional.com

tr - Teslimat kapsami

- Enjektor Modulu A 303, Yukseklik 185 mm, Genislik 225 mm, Derin-
lik 471 mm.

Nakliye ambalajinin bertaraf edilmesi

Ambalaj olasi nakliye hasarlarina karsi korur. Ambalaj malzemeleri tas-
fiyeye yonelik olarak cevre dostu malzemelerden segilmistir ve bu se-
beple geri donustirilmesi mimkinddr.

Ambalajin malzeme dongtsuline geri kazandirilmasi ham madde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltir. Bayiniz ambalaji sizden geri alabi-
lir.
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tr - Guvenlik talimatlan ve uyarilar
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Bu moduli kullanmadan once kullanim kilavuzunu dikkatlice okuyu-
nuz. Bu bilgiler sayesinde kendinizi korumus olur ve modilde olusa-
bilecek zararlarin dnline gecersiniz.

Kullanim kilavuzunu 6zenle saklayiniz.

/N Yikama makinesinin kullanim kilavuzunu, 6zellikle de guivenlik ta-
limatlarini ve uyarilar mutlaka dikkate aliniz.

P Bu modiil, sadece bu kullanim kilavuzunun Uygulama Teknigi boli-
miinde belirtilen uygulama alanlarina yoneliktir. Plskirtme uglari gibi
bilesenler sadece Miele aksesuarlari veya orijinal yedek pargalar ile de-
gistirilmelidir. Tum diger kullanimlar, modifikasyonlar ve degisiklikler
yasaktir.

P Tum mobil raf Gnitelerini, sepetleri ve modiilleri her giin, yikama ve
dezenfeksiyon makinenizin kullanim kilavuzundaki "Bakim tedbirleri"
boliminde aciklandigi sekilde kontrol ediniz.

P> Yalnizca Ureticileri tarafindan "makinede yikanabilir" oldugu beyan
edilmis Grlnleri yikayiniz ve bunlarin yeniden kullanima hazirlanmalari-
na yonelik 6zel talimatlarini dikkate aliniz.

P Doldurma ve bosaltma sirasinda kirilan camlar tehlikeli yaralanmala-
ra yol agabilir. Kirlk cam malzemeler yikama makinelerinde isleme tabi
tutulmamalidir.

P> Sepetlere daima sadece icinde malzeme bulunmayan bos modadiller
yerlestiriniz. Doldurmadan énce mododllerin dogru kenetlenip kenetlen-
medigini kontrol ediniz.

Modyillerin ¢ikarilmadan dnce tamamen bosaltiimis olmasi gerekir.

I¢i dolu modullerin takilmasi veya ¢ikarilmasi sirasinda malzemeler za-
rar gorebilir ve ornegin cam kirilmasi durumunda yaralanmalar meyda-
na gelebilir.

P Temizlik sonucu sadece gorsel kontrole degil, gerekirse 6zel bir tes-
te de tabi tutulmahdir.

Miele, guvenlik talimatlar ve uyarilarinin dikkate alinmamasi sonu-
cunda ortaya ¢ikan zararlarin sorumlulugunu ustlenmez.



tr - Uygulama teknolojisi

Pipetleri yerlestirmeden 6nce su girisinin hatasiz olmasi saglanmali-
dir.

Enjektor modiilleri

/N Sepetlere daima sadece icinde malzeme bulunmayan bos mo-
duller yerlestiriniz. Doldurmadan dnce modiillerin dogru kenetlenip
kenetlenmedigini kontrol ediniz.

Modalillerin ¢ikarilmadan 6nce tamamen bosaltiimis olmasi gerekir.
ici dolu modiillerin takilmasi veya ¢ikariimasi sirasinda malzemeler
zarar gorebilir ve 6rnegin cam kirilmasi durumunda yaralanmalar
meydana gelebilir.

Enjektor modiille- Enjektor modilini sadece A 150 alt sepete takiniz. Bu sirada yuvalar
rinin takilmasi yukariya dogru bakmalidir.

m Enjektor modulini baglanti ucundan su baglantisina diiz bir agiyla
sokunuz.

m Daha sonra modull asagiya bastirarak sepetin tellerine oturtunuz.

Enjektor modiili- /N Sepeti yikama makinesinden disariya enjektér modiiliinden tuta-

niin ¢ikarilmasi rak cekmeyiniz.
Aksi takdirde modiil yerinden ¢ikabilir veya su baglantisi zarar gore-
bilir.

m Modulu kenetleme mekanizmasindan sokiinlz ve diz bir aciyla su
baglantisindan ¢ekerek gikartiniz. Bunu yaparken aginin ¢ok dik ol-
mamasina dikkat ediniz, aksi takdirde baglanti ve baglanti uglari zarar
gorebilir.
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tr - Uygulama teknolojisi

Bullu pipetler

72

Doldurma sirasinda ve herhangi bir programi baslatmadan
once su hususlarn kontrol ediniz:

- Takilmis olan modiiller sepetlerin su beslemesine dogru baglanmis
mi?

Pipetlerin yerlestirilmesi

Modiil 98 adede kadar pipet alabilir. Litfen maksimum 450 mm ( A
150'de) veya 605 mm ( APLW 106'da) uzunluga dikkat edin. Yeniden
kullanima hazirlama sirasinda bullu pipetler birbirine temas etmemeli-
dir. Bu, modulin kapasitesini azaltir.

4

/

m Pipetleri ucglari asagiya bakacak sekilde tutucu kafesin iginden gecire-
rek bir huniye yerlestiriniz.

Bullu pipetler birbirine temas etmemelidir.

m Pipetin govdesi tutucu kafesten ge¢gmiyorsa, ¢ikis tlipl pipetin ucu
bir huniye ulasacak uzunlukta olmalidir.
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Manufacturer:

Miele & Cie. KG
Carl-Miele-StralRe 29
33332 Gutersloh
Germany

Manufacturing site:

Miele & Cie. KG
Mielestralle 2
33611 Bielefeld
Germany

Internet: www.miele.com/professional

Anderungen vorbehalten/2026-03-05 M.-Nr. 10 226 350 / 04



	Titelseite
	Inhalt
	Inhalt
	Hinweise zur Anleitung
	Warnungen
	Hinweise
	Zusatzinformationen und Anmerkungen
	Handlungsschritte
	Display

	Bestimmungsgemäße Verwendung
	Fragen und technische Probleme

	Lieferumfang
	Entsorgung der Transportverpackung

	Sicherheitshinweise und Warnungen
	Anwendungstechnik
	Injektormodule
	Injektormodule einsetzen
	Injektormodul entnehmen

	Kontrollieren Sie bei der Beladung und vor jedem Programmstart
	Pipetten einordnen
	Vollpipetten



	Obsah
	Upozornění k návodu
	Varovná upozornění
	Upozornění
	Doplňující informace a poznámky
	Kroky jednání
	Displej

	Používání ke stanovenému účelu
	Dotazy a technické problémy

	Součásti dodávky
	Likvidace obalového materiálu

	Bezpečnostní pokyny a varovná upozornění
	Technika používání
	Injektorové moduly
	Nasazení injektorových modulů
	Odejmutí injektorového modulu

	Při plnění a před každým spuštěním programu zkontrolujte
	Uložení pipet
	Nedělené pipety



	Πίνακας περιεχομένων
	Υποδείξεις οδηγιών
	Προειδοποιήσεις
	Υποδείξεις
	Πρόσθετες πληροφορίες και παρατηρήσεις
	Βήματα χειρισμού
	Οθόνη

	Χρήση σύμφωνα με τους κανονισμούς
	Ερωτήσεις και τεχνικά προβλήματα

	Περιεχόμενα συσκευασίας
	Αξιοποίηση της συσκευασίας

	Υποδείξεις ασφαλείας και προειδοποιήσεις
	Τεχνική εφαρμογής
	Μονάδες εκτοξευτήρων
	Χρήση μονάδων εκτοξευτήρων
	Αφαίρεση μονάδας εκτοξευτήρα

	Έλεγχος κατά τη διάρκεια της φόρτωσης και πριν από κάθε έναρξη του προγράμματος
	Τοποθέτηση πιπετών
	Ογκομετρικές πιπέτες



	Tartalom
	Útmutatások a leíráshoz
	Figyelmeztetések
	Útmutatások
	Kiegészítő információk és megjegyzések
	Kezelési lépések
	Kijelző

	Rendeltetésszerű használat
	Kérdések és műszaki problémák

	Szállítási csomag
	A csomagolóanyag megsemmisítése

	Biztonsági utasítások és figyelmeztetések
	Alkalmazástechnika
	Injektormodulok
	Az injektormodul behelyezése
	Az injektormodul kiemelése

	Ellenőrizze megtöltéskor és minden programindítás előtt
	Pipetták elrendezése
	Hasas pipetták



	目次
	本説明書に関する注意事項
	重要な警告
	注意
	追加情報とコメント
	操作手順
	ディスプレイ

	使用用途
	ご質問および技術的な問題

	付属品
	梱包材の廃棄

	安全指示と警告
	アプリケーション分野
	インジェクターモジュール
	インジェクターモジュールの取り付け
	インジェクターモジュールの取り外し

	機器にアイテムを搭載してプログラムを開始する前の確認
	ピペットの積載
	メスピペット



	Spis treści
	Wskazówki dotyczące instrukcji
	Ostrzeżenia
	Wskazówki
	Informacje dodatkowe i uwagi
	Działania
	Wyświetlacz

	Użytkowanie zgodne z przeznaczeniem
	Pytania i problemy techniczne

	Zawartość zestawu
	Utylizacja opakowania transportowego

	Wskazówki bezpieczeństwa i ostrzeżenia
	Technika zastosowań
	Moduł iniekcyjny
	Wkładanie modułu iniekcyjnego
	Wyjmowanie modułu iniekcyjnego

	Skontrolować przy załadunku i przed każdym uruchomieniem programu
	Rozmieszczanie pipet
	Pipety jednomiarowe



	Cuprins
	Note privind instrucţiunile
	Avertizări
	Indicaţii
	Informaţii suplimentare şi note
	Paşi
	Afişaj

	Întrebuințare adecvată
	Întrebări şi probleme tehnice

	Conținutul ambalajului
	Aruncarea ambalajului de transport

	Indicații de siguranță și avertizări
	Tehnica de utilizare
	Module de injecţie
	Introducerea modulelor de injecţie
	Scoaterea modulului de injecție

	La încărcare și înainte de fiecare pornire a programului controlați
	Ordonarea pipetelor
	Pipete volumetrice



	Содержание
	Указания по инструкции
	Предупреждения
	Указания
	Дополнительная информация и примечания
	Действия
	Дисплей

	Надлежащее использование
	Вопросы и технические проблемы

	Комплект поставки
	Утилизация транспортной упаковки

	Указания по безопасности и предупреждения
	Особенности используемой техники
	Инжекторный модуль
	Установка инжекторного модуля
	Извлечение инжекторного модуля

	Каждый раз перед загрузкой и запуском программы выполняйте следующие проверки
	Размещение пипеток
	Обычные пипетки



	Obsah
	Upozornenia k návodu
	Varovné upozornenia
	Upozornenia
	Doplňujúce informácie a poznámky
	Kroky konania
	Displej

	Používanie na stanovený účel
	Otázky a technické problémy

	Súčasti dodávky
	Likvidácia obalového materiálu

	Bezpečnostné pokyny a varovné upozornenia
	Technika používania
	Injektorové moduly
	Nasadenie injektorových modulov
	Zloženie injektorového modulu

	Skontrolujte pri nakládke a pred každým spustením programu
	Umiestnenie pipiet
	Plné pipety



	İçindekiler
	Kılavuza ilişkin bilgiler
	Uyarılar
	Bilgiler
	Ek bilgiler ve açıklamalar
	İşlem adımları
	Ekran

	Amacına uygun kullanım
	Sorular ve teknik sorunlar

	Teslimat kapsamı
	Nakliye ambalajının bertaraf edilmesi

	Güvenlik talimatları ve uyarılar
	Uygulama teknolojisi
	Enjektör modülleri
	Enjektör modüllerinin takılması
	Enjektör modülünün çıkarılması

	Doldurma sırasında ve herhangi bir programı başlatmadan önce şu hususları kontrol ediniz:
	Pipetlerin yerleştirilmesi
	Bullu pipetler



	内容
	关于本说明书的解释
	重要警告
	注意事项
	其他信息和注释
	操作步骤
	显示屏

	正确使用
	查询和技术问题

	提供的物品
	包装材料的处理

	安全说明和警告
	应用领域
	注射式模块
	插入注射式模块
	拆卸注射式模块

	在向机器中放入装载物之前以及在启动某个程序之前进行检查
	装载移液管
	容量移液管





